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in der Biiromaschinenindustrie

Dipl.-Ing. H. WERTH, Technischer Leiter der VVB Biiromaschinen Erfurt

Auf der 2. Plenartagung des Forschungsrates der DDR, die
im Zeichen der Vorbereitung und der groBen Diskussion
zum VI. Parteitag der Sozialistischen Einheitspartei Deutsch-
lands stand und mit grundsdtzlichen Ausfiihrungen unseres
Staatsratsvorsitzenden Walter Ulbricht eingeleitet wurde,
haben fiihrende Wissenschaftler unserer Republik zusam-
men mit Vertretern aus der Praxis, Werkdirektoren und
Hauptdirektoren wichtiger Industriezweigleitungen dariiber
beraten, wie der umfassende Aufbau des Sozialismus durch
eine qualitativ neue Stufe der Entwicklung der Wirtschaft
und des gesamten gesellschaftlichen Lebens in der Deut-
schen Demokratischen Republik, insbesondere mit Hilfe der
modernen Wissenschaft und Technik als immer starker wer-
dende unmittelbare Produktivkraft, schneller verwirklicht
werden kann. Die Beratung konzentrierte sich hauptséch-
lich auf die Probleme, die mit den Aufgaben in den fiih-
renden Zweigen der Volkswirtschaft zusammenhdngen, zu
denen auch die Biiromaschinenindustrie als exportinten-
siver und fiir die Mechanisierung und Automatisierung be-
deutungsvoller Industriezweig gehort.

Wie fiihren wir nun die komplexe Leitung des Kampfes um
den wissenschaftlich-technischen Hochststand und — auf
welche Ergebnisse kénnen wir aufmerksam machen? Walter
Ulbricht hat auf der eingangs erwéhnten Plenartagung des
Forschungsrates die besondere Bedeutung und Wichtigkeit
einer langfristigen Planung der wissenschaftlich-technischen
Arbeit betont, d.h., die Hauptrichtungen fiir die kiinftige
wissenschaftlich-technische Arbeit miissen in enger Zusam-
menarbeit mit den Gremien des Forschungsrates, mit den
zentralen Arbeitskreisen, der Staatlichen Plankommission
und dem Volkswirtschaftsrat, aufbauend auf den Vorschld-
gen der VVB, zur Erreichung des wissenschaftlich-tech-
nischen Héchststandes ausgearbeitet werden. Dies gilt
sowohl fiir die Entwicklungstétigkeit, die zu neuen Erzeug-
nissen fihrt, als auch fiir die Aufgaben der Fertigungs-
technik und der Organisation der Produktion. Systematisch
wurde im Industriezweig Biiromaschinen an der Ldsung
dieser Aufgaben im Jahre 1962 gearbeitet. Es gibt klare
Vorstellungen {iber die Hauptrichtung in der Entwicklung
unsere Buchungs- und Fakturiermaschinen, auf dem Ge-
biet der Schreibtechnik und fiir Maschinen der Lochkarten-
technik. Neuentwicklungen von Maschinen fiir die Rechen-
technik und Datenverarbeitung sowie die breiteste
Anwendung der Elektronik in den modernsten Biiro-
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maschinen werden das Bild des Produktionsprogramms der
Blromaschinenindustrie in den ndchsten Jahren und in der
Perspektive bestimmen und den Weltruf so bekannter Er-
zeugnisse wie die des VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt, des VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda
oder des VEB Optima Biromaschinenwerk Erfurt weiter
verbreiten.

Doch nicht die Festlegung der Hauptrichtungen der wissen-
schaftlich-technischen Arbeit und ihre konzentrierte Durch-
fihrung in den betrieblichen Forschungs- und Entwicklungs-
stellen und Technologischen Abteilungen, im Wissenschaft-
lich-Technischen Zentrum der VVB oder im wissenschaft-
lichen Industriebetrieb Elektronische Rechenmaschinen,
Karl-Marx-Stadt, sind allein ausschlaggebend fiir die Errei-
chung und Sicherung des wissenschaftlich-technischen
Hochststandes.

Die Weltmarktfahigkeit der Erzeugnisse der derzeitigen
Produktion sowie die schnelle Uberleitung neuer Biiro-
maschinenentwicklungen in die Produktion sind von ebenso
groBer Wichtigkeit; einmal, um den Forderungen unserer
Handelspartner im sozialistischen Lager gerecht zu wer-
den und zum anderen, um den auBerordentlich harten
Konkurrenzkampf mit ,den kapitalistischen Konzernen auf
dem Weltmarkt erfolgreich bestehen zu kénnen. Hierzu
gehdren héchste Qualitdt in Funktion, Form und Ausfiih-
rung bei allen Erzeugnissen, eine rationelle Fertigung mit
moglichst hohen Stiickzahlen und die Anwendung neuester
Verfahren der Fertigungstechnologie.

Alle diese Faktoren wurden und werden mehr als bisher
in unseren Betrieben beriicksichtigt.  AuBerordentlich
fruchtbar hat sich dabei die in verstarktem MaBe durch-
geflihrte unmittelbare Zusammenarbeit mit den zentral-
geleiteten Instituten der DDR und den Hochschulen aus-
gewirkt. So waren z.B. 40 Wissenschaftler, Diplom-Inge-
nieure, Technologen und Okonomen der Hochschule fiir
Maschinenbau, Karl-Marx-Stadt, des Zentralinstitutes fiir
Fertigungstechnik, des Zentralinstitutes fir Automatisie-
rung, des Instituts fiir Werkzeugmaschinen und anderer
wissenschaftlicher Institutionen (iber einen Monat im VEB
Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt und haben dort
in finf Arbeitsgruppen wertvolle Vorschlége und Projekte
fur den Einsatz neuester Verfahren der Fertigungstechnik
und der Fertigungsorganisation gemeinsam mit dem Be-
trieb ausgearbeitet, deren Realisierung z. Z. erfolgt.
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im VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda wurde kirzlich
durch eine andere Gruppe ein wichtiger Produktionsab-
schnitt fiir die Fertigung elektronischer Baugruppen unter-
sucht, wodurch gewdhrleistet wird, daB diese nach den
modernsten Gesichtspunkten organisiert werden. Diese
Beispiele kénnten noch beliebig erweitert werden.  Sie
zeigen den Weg, den wir beschreiten, um noch vorhan-
dene Riickstinde schnell und wirksam mit Hilfe der Wis-
senschaft und der hier vorliegenden vielfdltigen Erkennt-
nisse zu beseitigen. Auch auf dem Sektor der Forschung
und Entwicklung hat sich die enge Verbindung mit Insti-
tuten und Hochschulen bewdhrt. Hier soll z. B. erwdhnt wer-
den, daB das Institut fiir Maschinelle Rechentechnik der
Technischen Universitat Dresden unter Leitung von Herrn
Prof. Dr.Lehmann fiir das Gebiet elektronischer Rechen-
anlagen und das Institut fir feinmechanischen und elek-
trischen Gerdtebau der gleichen Technischen Universitat
unter Leitung von Herrn Prof. Dr.-Ing. Hildebrand fiir das
Gebiet der Schreibtechnik den Industriezweig Biiromaschine
durch eigene Forschungen und Uber die von diesen Pro-
fessoren geleiteten Arbeitskreise des Forschungsrates auch
in vielen anderen Fragen eine seit langem wirksame Unter-
stiitzung unter Beweis stellt. Diese und andere Hoch- und
Fachschulen bilden aber auch die wissenschaftlichen und
ingenieurtechnischen Kader fiir die Bliromaschinenindustrie
aus, die gerade in den letzten Jahren durch eine Reihe
hervorragender Entwicklungen gezeigt haben, daB der
wissenschaftlich-technische Héchststand unserer Erzeug-
nisse auch von dieser Seite her gesichert wird. Der pro-
grammgesteuerte Vierspeziesrechner ,Cellatron SER 2", der
Analogierechner ,endim 2000“, die elektronischen Rechner
fir unsere Buchungsmaschinen oder die neue elektro-
nische Fakturiermaschine ,Soemtron” sind das Ergebnis von

Entwicklungskollektiven junger Wissenschaftler und Inge-
nieure, die mit hohem fachlichem Kénnen und intensivem,
begeisterndem Arbeitselan an ihre Aufgaben herangegan-
gen sind. So erklért sich auch das Beispiel der Sémmer-
daer Gruppe um den jungen Dipl.-Ing. Skolaude, das zum
Aufruf zum groBen Massenwettbewerb zu Ehren des
VI. Parteitages fiihrte. Wir werden das angeschlagene
Tempo der Entwicklung neuer Biiromaschinenerzeugnisse
mit Weltniveau nicht verringern, sondern noch steigern. Die
Leipziger Frithjahrsmesse 1963 wird das bereits erkennen
lassen und unsere Kunden in aller Welt sicherlich nicht
enttduschen. Mit der Kraft der 25000 Biiromaschinenwer-
ker in der DDR, darunter vielen tausend Neuerern, erfah-
renen alten und jungen Facharbeitern, Konstrukteuren,
Technologen und Wirtschaftskadern werden die Maschinen
entwickelt und produziert, die im Rahmen der nationalen
Wirtschaft der DDR gréBte Bedeutung fiir den Export und
fiir die Mechanisierungs- und Automatisierungsvorhaben
unserer eigenen Volkswirtschaft haben. AufschluB tber die
Neu- und Weiterentwicklungen werden weitere Beitrdge
dieser Messeausgabe der Zeitschrift ,Neue Technik im
Biiro" geben. Wir kdnnen sie mit berechtigtem Stolz auf
das bisher Geleistete studieren, werden aber nicht in den
Fehler verfallen, damit schon zufrieden zu sein, zumal in
unseren Forschungs- und Entwicklungsstellen nach griind-
licher Analyse des wissenschaftlich-technischen Hochststan-
des auf dem Biiromaschinensektor und unter Einhaltung der
festgelegten  Hauptentwicklungsrichtungen an  Neuent-
wicklungen gearbeitet wird, die auch auf den ndchsten
Messen das Licht der Weltoffentlichkeit nicht zu scheuen
brauchen, sondern Zeugnis ablegen werden von der Starke
der &konomischen Basis unserer Deutschen Demokrati-
schen Republik. NTB 336

Wie organisiert das AuBenhandelsunternehmen den Vertrieb
und die Verpflichtungen der Generalvertreter?

Dipl. oec. M. HOCHGRAFE, Generaldirektor der Biiromaschinen-Export GmbH, Berlin

In den zuriickliegenden Jahren ist der Export von Biiro-
maschinen aus der Deutschen Demokratischen Republik
von Jahr zu Jahr gestiegen. Legt man die Exportlieferungen
des Jahres 1956 mit 100 zugrunde, so stiegen die Lieferun-
gen im vergangenen Jahr auf 221 Prozent. Wenn auch die
Steigerung in den einzelnen Wirtschaftsgebieten unter-
schiedlich ist — so erfuhren die Lieferungen in das sozia-
listische Wirtschaftsgebiet die groBte Steigerung —, kénnen
wir doch mit vollem Recht fiir uns verbuchen, daB die
Qualitatsarbeit aus der Deutschen Demokratischen Repu-
blik immer mehr an Ansehen in der ganzen Welt gewinnt.

Allerdings hat sich in der Vergangenheit auch das Ver-
haltnis der einzelnen Warengruppen zum Gesamtexport
beachtlich verdndert. Wéhrend 1956 nur 21 Prozent des
Gesamtexports Buchungsmaschinen waren, stieg der Anteil
dieser Maschinen 1962 auf 36 Prozent. Diese Entwicklung
ist aber auch ganz natiirlich. Mit der industriellen Entwick-
lung in den einzelnen Ldndern stieg auch gleichlaufend
mehr oder minder schnell der Bedarf nach hochwertigen
Organisationsmaschinen und Anlagen. Die Bliromaschinen-
industrie unserer Republik erkannte diese Tendenz recht-
zeitig, und war, mit bedingt durch die reiche Tradition und
Erfahrung der Arbeiter, Techniker und Wissenschaftler auf
diesem Gebiet, in der Lage, den Weltmarkt mit Buchungs-
automaten zu beliefern, die zu den Weltspitzenerzeugnis-
sen gehoren.
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Bei der Realisierung unserer Exportvorstellungen stiitzte
sich unsere AuBenhandelsgesellschaft auf einen weitver-
zweigten Kreis von Generalvertretern in den wichtigsten
Landern des nichtsozialistischen Wirtschaftsgebietes und
auf die AuBenhandelsgesellschaften der sozialistischen
Bruderldander.

In meinen weiteren Ausfilhrungen mochte ich mich aus-
schlieBlich mit den vor uns stehenden Aufgaben bei der
Organisierung unserer Exportlieferungen in die nichtsozia-
listischen Staaten beschéftigen.

ich erwdhnte schon, daB wir unsere Exportvorstellungen mit
dem vorhandenen Netz unserer Generalvertreter realisier-
ten. HeiBt das nun, daB das Generalvertreternetz fiir die
kommenden Aufgaben nicht mehr ausreicht? Bei dieser
Fragestellung muB man zwei wichtige Seiten beachten. Ein-
mal gehen die groBen westlichen Biiromaschinen-Konzerne
bzw. deren Absatzorganisationen immer mehr dazu iiber,
auf den einzelnen Auslandsmérkten eigene Vertriebsgesell-
schaften zu griinden. Da die Biiromaschinen-Export GmbH
Berlin mit zu den gréBten Exporteuren der Welt dieses In-
dustriezweiges gehort, entsteht die Frage, ob wir nicht
auch zu diesen Methoden iibergehen. Derartige Praktiken
entsprechen jedoch nicht unseren grundsdtzlichen Auf-
fassungen. Wir rechnen auch kiinftig mit unseren General-
vertretern als unabhdngigen selbstindigen Handelspartner
und deren Vertriebs- und Kundendienstorganisationen. Eine
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weit kompliziertere und nicht nur durch grundsdatzliche Er-
wagungen zu lésende Frage liegt im Problem der Zusam-
mensetzung unseres Exportprogramms begriindet. Setzte
sich bisher das Lieferprogramm unseres AuBenhandelsun-
ternehmens vornehmlich aus mechanischen und elektro-
mechanischen Maschinen und Automaten zusammen, dndert
sich das in der néchsten Zeit griindlich. Mit der Uber-
nahme des im VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda ent-
wickelten elektronischen Fakturierautomaten in die Produk-
tion und damit mit derAufnahme in das Exportprogramm
sowie mit der Vorbereitung des Exports der Soemtron-
Lochkartenanlage, der elektronischen Rechengerdte sendim”
2000 und 2500 und des ,Cellatron SER 2" sowie der elek-
tronischen Zusatzgerdte zu Buchungsautomaten wie des
TM 20 und des TS 36 stehen vor den Mitarbeitern unserer
AuBenhandelsgesellschaft und den Generalvertretern neue
groBere Aufgaben.

Fiir die Mitarbeiter unseres AuBenhandelsunternehmens
heiBt das, sich zu der vorhandenen kaufménnischen Quali-
fikation noch eine entsprechende technische Qualifikation
anzueignen, wobei viele unserer Kollegen schon auf dem
besten Weg dazu sind.

Die Notwendigkeit der Qualifizierung besteht jedoch nicht
nur fiir die Mitarbeiter unseres Unternehmens oder die Be-
schaftigten in der Biiromaschinen-Industrie unserer Repu-
blik, sondern auch vor allem vor unseren Generalvertretern
und deren Angestellten. Der Einsatz und die Betreuung
der schon erwdhnten hochwertigen und komplizierten Ma-
schinen stellt weit gréBere Anforderungen an Wissen und
Kénnen sowohl der Organisatoren als auch der Service-
Mechaniker. Wenn wir in der Vergangenheit hin und wie-
der Maschinen an Vertretungen geliefert haben, die iiber
keine Fachkréfte verfiigten, die speziell fiir unsere Erzeug-
nisse ausgebildet waren, so wird das in Zukunft nicht mehr
méglich sein. Voraussetzung fiir die Lieferung unserer neuen
Erzeugnisse ist u.a. ein ausgebildeter Stab von Mechani-
kern und Organisatoren und ein fiir die Verhdltnisse des
jeweiligen Landes ausreichendes Netz von Kundendienst-
werkstatten, MeBpldtzen — stationdr oder (und) fahrbar —
u. &. Das ist die zweite Seite, die man bei der Beantwor-
tung der eingangs gestellten Frage berlicksichtigen muB.
Wenn einer unserer bisherigen Generalvertreter aus irgend-
welchen Griinden, die auch von uns nicht beeinfluBt wer-
den kénnen, nicht in der Lage ist, die notwendigen tech-
nischen und kommerziellen Voraussetzungen zu schaffen,
oder wenn er diese Voraussetzungen nicht schaffen will,
dann muB er damit rechnen, daB er zu einem bestimmten
Zeitpunkt nicht mehr als Generalvertreter von uns tdtig
sein kann, oder aber er im giinstigsten Fall fiir ihn nur die
bisherigen Erzeugnisse — sofern sie in der Produktion nicht
auslaufen oder dem Vertreter der neuen Erzeugnisse zur
Komplettierung des Programms iibergeben werden — wei-
ter beziehen kann.

Die in den vergangenen Jahren gesammelten Erfahrun-
gen in der Zusammenarbeit mit unseren Generalvertretern
bestdtigt nur unseren heutigen Standpunkt — in der glei-
chen Weise weiterzuarbeiten. So wird auch kiinftig der
Generalvertreter die volle Bearbeitung seines inldndischen
Marktes in eigener Regie und Verantwortlichkeit selbst
organisieren. Ebenfalls in seinen eigenen Verantwortungs-
bereich fallt die regelmdBige Betreuung aller von uns
gelieferten Maschinen. DaB diese Aufgabenstellung vom
Generalvertreter nur in enger Zusammenarbeit mit unserem
Unternehmen und den jeweiligen Lieferbetrieben unseres
Industriezweiges gelést werden kann, ist dabei nur zu ver-
stéindlich. Von unserer Seite werden deshalb auch unseren
Generalvertretern regelmdBig neben den bestellten Er-
satzteilen Anleitungen fiir die technische Betreuung der
Maschinen, Organisationsunterlagen, Werbematerial und
vieles andere mehr zur Verfiigung gestellt. Nicht unwesent-
lich sind auch die regelmdBigen Besprechungen, die in
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jedem Frihjahr und Herbst in Leipzig zur Messe und —
wenn erforderlich — noch anschlieBend in Berlin oder bei
den jeweiligen Lieferwerken gefiihrt werden. Fachausstel-
lungen oder Beteiligungen an Auslandsmessen sowie die
von uns organisierten Verkaufsreisen sind eine weitere
wichtige Unterstiitzung fiir die Generalvertreter. Dies sei
ebenso am Rande erwdhnt, wie die Richtigkeit, die gegen-
seitigen Beziehungen zwischen Generalvertretern und uns
durch gute vertragliche Vereinbarungen, die die Rechte
und Pflichten beider Seiten konkret festlegt, zu regeln.

Die wichtigste Grundlage fiir die steigende Nachfrage
nach Biiromaschinen aus der Deutschen Demokratischen
Republik auf dem Weltmarkt, wobei sich unsere Erzeug-
nisse in verschiedenen Ldndern neben einer starken Kon-
kurrenz noch gegen eine politische Diskriminierung durch-
setzen miissen, ist jedoch die hohe Qualitdt und Leistungs-
féhigkeit aller Aggregate. Wenn heute die wichtigsten Er-
zeugnisse unseres Industriezweiges den Weltspitzenstand
mitbestimmen, ist das ein deutlicher Beweis des Kénnens
aller Beschéftigten unserer Biiromaschinen-Industrie. Das
breite Sortiment der Erzeugnisse und des Exportprogramms
unseres Unternehmens, das von der Kleinschreibmaschine
bis zur Lochkartenanlage und elektronischen Rechengerdten
geht, stellt aber zwingend die Forderung, daB alle Er-
zeugnisse in kiirzester Frist auf den Weltspitzenstand ge-
bracht werden. Die sich immer rascher und besser ent-
wickelnde enge Zusammenarbeit zwischen unserem AHU
und dem Industriezweig Biiromaschinen, die sich hier ent-
wickelnde echte sozialistische Gemeinschaftsarbeit sind die
sicherste Garantie, daB wir das gesteckte Ziel, alle Erzeug-
nisse auf den Weltspitzenstand zu bringen, erreichen wer-
den und damit der deutschen Wertarbeit aus der Deut-
schen Demokratischen Republik auf dem Weltmarkt
steigendes Ansehen und Anerkennung zum Wohl unserer

Republik verschaffen.
NTB 832

aa
nSwetlana
— Neue sowjetische Firma fiir Elektronengerdtebau —

Zu den gréBten Unternehmen der Welt auf dem Ge-
biet des Baues von Elektronengerdten gehért die kiirz-
lich im Leningrader Wirtschaftsbezirk gegriindete
Firma »Swetlana”. Sie vereinigt Betriebe, die Elek-
trovakuum- und Halbleitergerdte produzieren. Die
Griindung der Firma erfolgte mit dem Ziel einer Spe-
zialisierung der Produktion sowie einer Konzentration
der Konstruktions- und administrativen Abteilungen.

Armenische elektronische Rechenmaschine in Serien-

produktion

Die von armenischen Spezialisten konstruierte Elek-
tronenrechenmaschine ,Rasdan 2 wurde jetzt in
Serienproduktion genommen. Gleichzeitig wurde mit
dem Bau eines weiteren Betriebes fiir den Bau elek-
tronischer Anlagen begonnen. Das vor einigen Jah-
ren in Armenien errichtete Forschungsinstitut fir
Rechenmaschinen gehért zu den gréBten Forschungs-

instituten der Sowjetunion auf diesem Gebiet.




Der EinfluB der digitalen elektronischen Rechentechnik
auf die Erzeugnisse des Industriezweiges Biiromaschinen

ing. H. GERSCHLER, Karl-Marx-Stadt

Die Begriffe Mechanisierung und Automatisierung werden
in Verbindung mit dem Einsatz von Biiromaschinen in den
letzten Jahren immer hdufiger, jedoch ohne ndhere Ab-
grenzung gebraucht. Wo liegen die Grenzen zwischen
Mechanisierung und Automatisierung von Verwaltungs-
arbeiten?

Auch in der Verwaltungsarbeit ist unter Mechanisierung
in erster Linie das Ersetzen kdrperlicher Arbeit durch Me-
chanisierung zu verstehen.

Erst wenn auch die Schaltung, Steuerung und der Ablauf
der Vorgénge durch technische Einrichtungen (ibernom-
men wird, wenn also der Mensch bei der Ausflihrung sich
wiederholender Biirotatigkeiten nicht nur von korperlicher,
sondern auch von geistiger Arbeit entlastet wird, liegt eine
Automatisierung eines Arbeitsablaufes vor. Insbesondere
muB bei dem Ablauf der Automatisierung eine Entlastung
des Denkens des Menschen zu verzeichnen sein, so daB
die notwendigen Ergebnisse mit einem Minimalaufwand
an menschlichem Eingreifen erzielt werden.

Sehr leicht lassen sich hiernach die Grenzen, z.B. bei der
Schreibtatigkeit, ziehen. Wo sprechen wir heute z.B. von
einer Mechanisierung und wo beginnt die Automatisierung
der Schreibarbeit?

Bei der Verwendung von Schreibmaschinen, gleichgiiltig,
ob es sich um hand- oder elektrischangetriebene Maschinen
handelt, wird der Mensch lediglich von den manuellen Aus-
fiilhrung der Schriftziige entlastet. [hm selbst obliegt dabei
nach wie vor die Umsetzung seiner Gedanken, der Sprache
oder stenografischer Aufzeichnungen in Buchstaben, die er
manuell iiber die Tastatur eingeben muB. Seine Aufmerk-
samkeit muB er weiter darauf lenken, entsprechende
Schalt- und Steuerbewegungen auszufiihren, damit die
Regeln der Orthographie und Grammatik beachtet werden
und eine sinnvolle Anordnung und Gliederung des Schrift-
stiickes entsprechend seinem Inhalt erfolgt.

Anders ist es bei sich wiederholenden Schreibarbeiten,
wenn eine lochstreifengesteuerte Schreibmaschine eingesetzt
wird. Hier ist die obenerwdhnte geistige Arbeit bereits
vorgeleistet und in Lochschrift fixiert, so daB die Eingabe
und die Schalt- und Steuervorgénge selbsttétig ausgefiihrt
werden und damit die geistige wie auch die kérperliche
Arbeit dem Menschen abgenommen wird. Das menschliche
Einwirken bei solchen Schreibarbeiten ist damit auf ein
Minimum reduziert, so daB in diesem Fall zu Recht von
einem Schreibautomaten und einer Automatisierung ge-
sprochen werden kann.

Allerdings zeigt dieses Beispiel auch, wie eng begrenzt z. Z.
noch die Automatisierung der Schreibarbeit ist. Vom Aus-
sprechen des Gedankens ist iber das Stenogramm oder
tiber das Diktiergerdt bis zum beschriebenen Briefbogen
noch ein langer Weg, und wahrscheinlich wird man in
einigen Jahren oder auch Jahrzehnten dariiber lacheln,
welche begriffliche Auslegung wir heute fiir die Automati-
sierung der Schreibarbeit gelten lassen. Bereits heute zeich-
nen sich technische Losungen ab iiber die direkte Um-
setzung des gesprochenen Wortes in Schriftzeichen.

Im Zuge der weiteren technischen Entwicklung werden wir
immer mehr dazu iibergehen, auch bei der Verwaltungs-
arbeit erst dann von einer Automatisierung zu sprechen,
wenn die Ausfiihrung eines ganzen Arbeitsablaufes auto-
matisch, ohne menschliches Einwirken, vor sich geht. Gegen-
wértig- sind wir meist zufrieden, wenn einzelne Abschnitte
der Arbeitsabldufe mit einem Minimum an menschlichem
Eingreifen durchgefiihrt werden.
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Diese automatisierten ,Abschnitte” sind jedoch in den
letzten Jahren immer umfangreicher geworden. Der Er-
héhung der Automatik der mechanischen und elektro-
mechanischen Biiromaschinen waren technische Grenzen
gesetzt, die erst durch die Elektronik gesprengt werden
konnten.

Die Bedeutung der Elektronik zur Erhdhung der Automatik
bestimmter Biiromaschinen wurde im Industriezweig Biiro-
maschinen sehr frith erkannt. Im Jahre 1951 begannen
schon die ersten Vorarbeiten zur Entwicklung von elektro-
nischen Multiplikationsgeraten fir Buchungsmaschinen und
Lochkartenmaschinen. Auch die ersten Uberlegungen und
anschlieBenden Versuche zur automatischen Datentiber-
nahme von Kontokarten durch elektronische Mittel wurden
zu dieser Zeit durchgefiihrt.

Nach der Schaffung zahlreicher Prototypen war es mog-
lich, mit den Gerdten Robotron R 12, TM 20 und TS 36 den
Leistungsumfang der Ascota- und Optimatic-Buchungs-
automaten so zu erweitern, daB der Automatisierungsab-
schnitt, den diese Gerdte umspannen, wirkungsvoll erwei-
tert werden konnte.

Wenn man davon ausgeht, daB sich die Automatisierung
eines zusammenhdngenden Arbeitsablaufes von der ersten
Erfassung (iber die programmgemé&Be Bearbeitung bis zur

Bild 1. Ascota-Buchungsautomat mit elektronischer Dateniibernahme
TS 36

Weiterleitung der Information erstreckt, so ist festzustellen,
daB durch diese Zusatzgerdte bei allen drei Arbeitsele-
menten Fortschritte erzielt werden konnten. Die Zerrissen-
heit der Arbeitsabléufe durch das getrennte Bewerten der
Belege wurde beseitigt; mit den Multiplikationsgerdten R 12
und TM 20 werden die notwendigen Multiplikationen ohne
Zeitverlust in einem zusammenhéngenden Arbeitsablauf
ausgefiihrt. Die frither notwendige Aufteilung in zwei Ar-
beitsgéinge verursachte sowohl in der Fingabe, in der
Unterteilung der programmgemdBen Bearbeitung als auch
in der Weiterleitung der Informationen einen bedeuten-
den Mehraufwand, der ein viel hdaufigeres Eingreifen des
Menschen notig machte und seine kérperlichen und geisti-
gen Krdfte beanspruchte.

Vor jeder Einbeziehung neuer Arbeitsabschnitte der Ver-
waltungsarbeit in die Mechanisierung oder Automatisie-
rung ist es zweckmdBig, eine Analyse der verschiedenen
auszufithrenden Arbeitsoperationen durchzufiihren: Schrei-
ben, Rechnen, Speichern, Sortieren, Kontrollieren usw. und
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deren Anteil am Gesamtaufwand des jeweiligen Arbeits-
ablaufes zu ermitteln.

Ahnliche, vielseitigere Untersuchungen von Einzelbeispie-
len und die Herausarbeitung der notwendigen technischen
Forderungen miissen vof Beginn von konstruktiven Erwei-
terungen, noch mehr bei Neukonstruktionen von Bliro-

Ausfiihrung der Multiplikation) weit mehr Zeit- und Arbeits-
aufwand erforderte als die Arbeit am Buchungsautomaten.
Solche Untersuchungen und Uberlegungen wurden auch bei
anderen Arbeiten, die Multiplikationen erfordern, vorge-
nommen, z. B. bei der Bruttolohnrechnung. Sie zeigten ahn-
liche Ergebnisse.

Bild 3 (rechts). Optimatic-Buchungsautomat mit elektronischer Multiplikation TM 20

Bild 2 (unten). Ascota-Buchungsautomaten mit elektronischer Multiplikation TM 20

maschinen, vorangehen, da der erforderliche technische
Aufwand bei dem spéteren Einsatz dieser Maschinen sich als
skonomisch gerechtfertigt erweisen mubB. Solche Unter-
suchungen ergeben wichtige Hinweise, bei welchen weiteren
Arbeitsoperationen die Einbeziehung in dem zu mechanisie-
renden oder zu automatisierenden Arbeitsablauf besonders
niitzlich ist. Zum Beispiel gaben Zeitstudien, durchgefiihrt
in der Materialbuchhaltung eines Industriebetriebes, die
noch manuell verrichtet wurde, aufschluBreiche Hinweise.
Die Multiplikation der Preise mit den Mengen und ihre
Kontrolle, ausgefiihrt mit handangetriebenen Rechen-
maschinen, erfordert 15 Prozent der Gesamtarbeitszeit, die
fiir die buchhalterische Verarbeitung der Posten, beginnend
mit der Ausstellung der Belege, notwendig war.

Durch die technische Vervollkommnung der Buchungsauto-
maten wurde der Zeitaufwand fiir die Additions-, Subtrak-
tions-, Speicher- und Schreibarbeiten der eigentlichen Bu-
chung weiter reduziert, so daf insbesondere die Dispro-
portion zwischen Belegbewertung und Buchung sich zu-
ungunsten der ersteren weiter vergroBerte. Dies flihrte
dazu, daB die mechanisierte Belegbewertung (getrennte

Bild 4. Optimatic-Buchungsautomat mit elektronischer Dateniibernahme
TS 36
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Die entscheidende Losung konnte deshalb nur darin be-
stehen, die bisher isoliert voneinander mechanisierten Teil-
gebiete zusammenzufiihren und daflir ein entsprechendes
technisches Gerat einzusetzen, das die Automatisierung des
Abschnittes ,Belegbewertung und Buchung” in einem Gang
erméglicht. Die Kombination der Ascota- und Optimatic-
Buchungsautomaten mit den elektronischen Multiplikations-
gerdten R 12 oder TM 20 gewdhrleistet, daB die Verbin-
dungskette zwischen Belegbewertung und Buchung geschaf-
fen wird und die Nachteile einer getrennten Mechanisierung
dieser Arbeitsgiinge einschlieBlich der vorher erforderlichen
Datenweiterleitung von der Bewertung zur Buchung ver-
mieden werden. Damit sind rationelle organisatorische
Lésungen mdglich geworden, die berechtigen, von einer
Automatisierung dieser Abschnitte zu sprechen.

Ebenso wichtig wie die Einsparung von Datenweiter-
leitungen ist auch die Entlastung der Menschen von der
manuellen Eingabe der Informationen in die Verarbeitungs-
maschine. Das elektronische Gerdt TS 36 zur automatischen
Dateniibernahme von Kontokarten 18st eine derartige Auf-
gabe. Die Kontokarte wurde durch einen schmalen Magnetit-
streifen zum maschinellen lesbaren Informationstréger. Mit
der TS 36 ist es moglich, bis zu 36 Stellen selbsténdig in den
Buchungsautomaten zu {ibernehmen. Durch die elektro-
nische Geschwindigkeit treten durch das Abhdren und Auf-
sprechen der Informationen keinerlei Verzégerungen des
Buchungsablaufes ein. AuBer der erhdhten Sicherheit durch
Vermeidung von Tastfehlern ergaben Leistungsvergleiche
eine Zeiteinsparung von 33 Prozent.

Ahnliche rationelle Ldsungen ergeben sich fiir die loch-
kartenmaschinelle Organisation durch die Entwicklung und
Produktion der elektronischen Geréte Robotron ES 24 und
ASM 18.

Auch hierbei galt es, bei der ersten Erfassung oder der
weiteren programmgeméBen Bearbeitung bei den konven-
tionellen Arbeitsgédngen Sortieren, Tabellieren, Zerlegen,
Doppeln und durch die elektronische Rechentechnik Kom-
binationen zu schaffen. Es galt, die bisher getrennt in
mehreren Arbeitsgéngen und z. T. mit Einzelmaschinen
durchgefiihrten Arbeiten zu vereinigen, mit dem Ziel, die
manuelle Weiterleitung und mehrmalige Verarbeitung der
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Informationstrdger zu vermeiden und damit einen hdheren
Automatisierungsgrad zu erreichen. Das elektronische Sal-
diergerdt Robotron ES 24 in der Kopplung mit der
Soemtron-Sortiermaschine ermdglicht schon bei der ersten
Verarbeitungsstufe, die Werte aus den Lochkarten ohne
Beeintréchtigung der normalen Sortiergeschwindigkeit von
42 000 Karten/h zu Kontrollzwecken aufzurechnen und die
Ergebnisse auszudrucken.

Bild 6 (oben). Soemtron-Tabelliermaschine mit elektronischer Multiplikation Robotron

ASM 18

Bild 7 (rechts). Schreibmaschine und Bedienungsfeld des elektronischen Kleinrechen-

automaten Cellatron SER 2

Aus diesen Darlegungen ist ersichtlich, daB bei der Ein-
beziehung der elektronischen Rechentechnik in das Loch-
kartenmaschinensystem im Prinzip die gleichen Uber-
legungen und Absichten vorlagen, die weiter oben fiir die
Erweiterung des Funktionskreises der Buchungsautomaten
bestimmend waren, d. h., es wurde fiir zweckmdBig erachtet,
die zusammenhéngenden Arbeitsablédufe zu vergréBern, da-
durch gesonderte Operationen einzusparen und diese mit
anderen Arbeiten der Erfassung, der Ordnung, Tabellierung
usw. zu vereinigen, so daB insbesondere eine unndtige
Weiterleitung der Daten von Gerdt zu Gerdt mit ent-
sprechendem manuellen Aufwand in den genannten Féllen
vermieden werden kann. Die Anwendung der elektronischen
Rechentechnik bzw. das Ersetzen mechanischer oder elektro-
mechanischer Rechengerdte durch elektronische Mittel ge-
niigen demnach allein nicht, um einen hohen Rationalisie-
rungseffekt zu erreichen, sondern es muB gleichzeitig das
Ziel sein, die Verbindungskette zwischen den einzelnen Ar-
beitsoperationen in einer moglichst allgemein nutzbaren
Form zu erweitern, um damit die Automatisierungsabschnitte
zu vergréBern. Die Erfahrung zeigt, daB die auf Grund sol-
cher Uberlegungen geschaffenen elektronischen Zusatz-
gerdte im praktischen Einsatz wesentlich dazu beitragen,
den organisatorischen Forderungen besser zu entsprechen
und dhnlich einem Baukastensystem Maschinengruppen fiir
die Bliroarbeit bereitzustellen, die es ermdglichen, die
Grenzen der isolierten Mechanisierung einzelner Arbeits-
gdnge zu lberwinden.
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Bild 5. Soemtron-Sortiermaschine mit
Elektronensaldierer Robotron
ES 24

Bei der Erhdhung des Funktionsumfanges der Grund-
maschinen durch elektronische Einrichtungen wurde auch
mehrfach auf die Erweiterung der programmgesteuerten Be-
arbeitung hingewiesen. Obwohl die genannten Buchungs-
automaten, Takelliermaschinen usw. schon Einrichtungen fiir
einen programmierten Ablauf der Arbeiten besitzen (Steuer-
briicken, Stecktafeln), so reichen jedoch diese nicht aus, um
den gréBeren Funktionsumfang zu programmieren, der sich

fir die Maschinenkombination ergibt. Es muBten deshalb
zusdtzliche Steuerungs- und Schalteinrichtungen geschaffen
werden, die entweder aus weiteren Buchsen auf vorhandenen
Programmtafeln oder aus neuen zusdtzlichen Programm-
tafeln bestehen. Damit konnten die Anspriiche fiir die er-
weiterte Programmierung bei diesen Maschinenkombina-
tionen erfiillt werden. Dies wurde dadurch erleichtert, daB
bei den Programmen fiir kommerzielle Aufgaben in der Regel
kurze Folgen von Programmbefehlen auftreten, mit denen
eine Vielzahl von Eingabedaten verarbeitet werden kann. Es
muB jedoch hinzugefiigt werden, daB mit der Mechanisierung
oder Automatisierung weiterer Arbeitsgebiete, die z. Z. noch
im allgemeinen der menschlichen Bearbeitung bediirfen,
auch in der kommerziellen Sphére eine héhere Zahl von Be-
fehlen, eine Vielfalt von Entscheidungen und eine gréBere
Beweglichkeit der Programmierung notwendig wird.

Dieser Zustand tritt zwangsléaufig ein, wenn es sich um
selbstandige elektronische Rechner handelt. Selbst bei
kleineren Gerdten dieser Art, wie dem elektronischen Vier-
speziesrechner ,Cellatron SER 2“, wird diese zur Notwendig-
keit, besonders, wenn der Einsatz vornehmlich fiir technische
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Berechnungen vorgesehen ist. Die Eigenart vieler technisch-
wissenschaftlicher Rechenaufgaben besteht darin, daB mit
relativ. wenig Eingabewerten lange Folgen von Programm-
befehlen ablaufen. “Fiir die Ausarbeitung dieser umfang-

Bild 8. SAM-Doppler PR 80-2 mit elektronischem Multiplikationsgerdt
ASM 18

reichen Programme ist ein verhdltnismé&Big hoher Arbeitsauf-
wand erforderlich, der voraussetzt, daB eine h&ufige Durch-
rechnung der Aufgaben mit dem gleichen Programm
gegeben ist, wobei nur die einzugebenden Parameter
variieren.

Bei einem Problem der Koordinatenberechnung von Getrie-
ben, wobei es sich darum handelte, aus den Mittelpunkt-
koordinaten zweier Zahnrdder und den Achsabstdnden zu
einem dritten Rad, das mit den beiden ersten Rdadern in
Eingriff steht, die Koordinaten des dritten Radmittelpunktes
zu berechnen, sind fiir die Durchrechnung dieses Problems
mit dem ,Cellatron SER 2" 150 Befehle erforderlich. Diese
150 Befehle bestehen aus 65 arithmetischen Operationen,
70 Transportoperationen und 15 Eingabe- und Druckopera-
tionen.

Fir die Ausarbeitung dieses Programmes wurden zwei Tage
gebraucht, wihrend die Rechenarbeit in etwa 1,5 min mit
dem Cellatron SER 2 abl&uft. Fir die Lésung der Aufgabe
mit einer Handrechenmaschine wird etwa 1 h Arbeitszeit be-
notigt. Sofern in der Folge gleiche Aufgaben (nur mit ver-
dnderten Eingangswerten) zu 18sen sind, so ist schnell der
Punkt erreicht, wo sich der Programmierungsaufwand amorti-
siert hat. Der entscheidende technische und auch organi-
satorische Vorteil der selbstandigen programmgesteuerten
elektronischen Rechenmaschinen liegt darin, daB von ihnen
nicht nur die Operationsarbeit und ein Teil der Kontrollarbeit
tibernommen wird, sondern fiir umfangreiche Arbeitsabléufe
Ziel und Weg in ausfiihrlichen Programmen niedergelegt
werden, die dann ohne menschliches Eingreifen ablaufen
und die erforderlichen Ergebnisse bringen.

In der Perspektive des Industriezweiges Biiromaschinen wer-
den derartige selbstdndige elektronische Einheiten Bedeu-
tung erhalten, nicht nur weil sie es ermdglichen, bisher noch
nichtmechanisierte Operationen zu verrichten, sondern vor
allem auch durch sie eine geschlossene Datenverarbeitung
fiir ganze Arbeitsabldufe, einschlieBlich der automatischen
Datenlibergabe von einem Automatisierungsabschnitt zum
anderen in gréBerem Umfange als bisher moglich wird.

Damit werden auBer den genannten auch neue Maschinen-
typen entstehen, die sowohl die routinemdBigen Einzel-
arbeiten (z. B. Lohn und Material) rationell bewdltigen als
auch notwendige Informationen zur Beeinflussung der kom-
plizierten, sich sténdig verkiirzenden wirtschaftlichen Prozesse
liefern, NTB 823
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Eine technisch-organisatorische Beschreibung der elektronischen
Fakturiermaschine vom VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda

VVB Biiromaschinen — Fachgebiet Absatz

1. Allgemeiner Aufbau

Elektrisch schreiben — elektronisch rechnen, diese ideale Kom-
bination ist bei der Konstruktion der neuen elektronischen
Soemtron-Fakturiermaschine, Modell EFM, verwirklicht wor-
den. Als Ausgabegerdt dient eine ausgereifte Konstruktion
einer elektrischen Schreibmaschine, die mit einem 3-Spezies
elektronischen Rechenwerk, das mit in Tetraden ver-
schliisselten Dezimalzahlen arbeitet, und einem Eingabe-
gerdt gekoppelt worden ist. Schreibmaschine und Eingabe-
gerdt in moderner Formgebung stehen auf einem einfachen
zweckmdBigen Schreibtisch, wéhrend das Rechenwerk unter
der Schreibtischplatte angebracht ist.

Das Eingabegerdt besitzt eine 10er-Tastatur neben wenigen
anderen Bedienungstasten. Alle rechnenden Zahlen sowie

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 3 . 1963

Prozent- und Promillescitze miissen in das Eingabegerdt ein-
getastet werden und kénnen nach Betdtigung einer Start-
taste in das Rechenwerk iibertragen und gleichzeitig in einer
Geschwindigkeit von 10 Anschlégen/s geschrieben werden.

Durch unterschiedliches Bedienen der geteilten Starttaste
besteht die Maglichkeit, Zahlen ohne Komma und Zahlen mit
zwei und drei Dezimalstellen in ein- und derselben Spalte
so niederzuschreiben, daB alle Zahlen stellengerecht ohne
Verwendung eines Dezimaltabulators erscheinen.

Korrekturen falsch eingetasteter Werte kénnen noch vor dem
Niederschreiben auf das Papier leicht durch einfachen
Tastendruck der Korrekturtaste durchgefiihrt werden. Sind
falsche Multiplikationsfaktoren schon von der Maschine
ibernommen worden, so kann das Produkt noch vor Aus-
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schreiben durch Eingabe der richtigen Zahlen ohne Bedie-
nung einer besonderen Taste leicht annulliert werden. Sind
falsche Zahlen in einem Speicher addiert oder subtrahiert
worden, dann werden diese falschen Zahlen durch noch-
malige Eingabe mit entgegengesetzten Vorzeichen heraus-
genommen.

Bei der Konstruktion dieser Fakturiermaschine wurde davon
ausgegangen, eine mdglichst einfache Bedienung zu schaf-
fen, so daB nach kurzer Zeit beim Fakturieren sehr gute
Leistungen vollbracht werden kénnen. Das wurde erreicht
durch wenig Bedienungstasten und durch automatische
Steuerung aller notwendigen Funktionen von einer Pro-
grammierungseinheit und doppelter Bedienungsmdglichkeit
einiger Funktionen vom Schreib- und Eingabegerdt aus, so
daB ein Wechsel von einem Bedienungselement zum anderen
so selten wie mdglich erfolgen muB.

Durch unterschiedliche Bedienung, d. h. kurzen oder langen
Tastendruck der Wagenriicklauftaste fahrt der Schreib-
maschinenwagen entweder bis zur Ausgangsstellung oder
bis zum néchsten Zwischenrandsteller zuriick. Es gibt drei
Zwischenrandsteller, die durch einfache Bedienung der Rand-
stelltasten an jede beliebige Stelle gebracht werden kénnen.
Ahnliches findet man auch bei der Tabulatortastenbedie-
nung. Beim kurzen Druck auf diese Taste fdhrt der Wagen
bis zum néchsten Tabulatorstop, bei langem Druck werden
die Tabulatorstops iibersprungen, und nach Loslassen der
Taste halt der Wagen beim nédchsten Stop an. Auf diese
Weise werden Tabulator- und Spalteniibersprungfunktion in
einer Taste vereint.

Tabulator- und Wagenriicklauftaste sind beide auf der
Schreibmaschine und dem Eingabegerdt angebracht, Nicht-
rechnende Zahlen kénnen ebenfalls von der Schreibmaschine
geschrieben oder in das Eingabegerdt eingetastet werden.

Frogram-
m/éi,m Schreibwerk

einricht.

kingabegerdt

N18835.1

Bild 1. Arbeitsschema der EFM

Abkiirzungserlduterungen: ER = Eingaberegister; MD = Multi-
plikand; MR = Multiplikator; AC = Accumulator; S = Speicher

2. Erlduterung des Arbeitsschemas der EFM

Die Steuerung aller Rechenvorgdnge erfolgt automatisch
durch eine Programmierungseinheit. Die Ein- und Ausgabe
der Zahlen erfolgt getrennt durch zwei verschiedene Gerdte.
Alle eingegebenen Ziffern werden zundchst im Eingabe-
register gesammelt und entsprechend der Programmierung
nach MR, MR/AC oder MR/MD tiberfiihrt (Bild 1). Da jede
eingegebene Ziffer zwangsléufig zum Multiplikator {iber-
tragen wird, ibernimmt dieser die Funktion eines Ausgabe-
registers, und demzufolge Uberfiihrt er die Ziffern zum
Schreibwerk. Von MD, AC und MR bestehen zweiseitige Ver-
bindungen zu allen Speichern. Da die Speicher nur als Form
eines Geddchtniswerkes anzusehen sind, muB jede Rechen-
operation in den drei genannten Rechenspeichern erfolgen.

IMD] 4 [AC] — [AC]

Bei Addition oder Subtraktion, durch den Programmtrager
gesteuert, wird MD nach AC iiberfiihrt, wdhrend bej

Summenbildung noch eine Uberfiihrung von S nach AC und
umgekehrt erfolgt.

Multiplikationen sind fortgesetzte Additionen und werden
dhnlich durchgefiihrt. Auf eine genaue Erlduterung soll des-
halb in diesem Rahmen verzichtet werden.

3. Elektrischer Anschluf3

Der elektrische AnschluB kann an 220 V Wechselstrom er-
folgen. Spannungsschwankungen bis zu - 10 Prozent und
— 15 Prozent werden automatisch ausgeglichen. Auch andere
Netzspannungen sind durch Vorschalten eines Transfor-
mators mdglich. Das Rechenwerk, bestehend aus Halbleiter-
Bauelementen, arbeitet mit 12V Gleichspannung, wédhrend
das Schreibwerk mit 48 V Gleichspannung arbeitet. Fiir das
Schreibwerk wurde bewuBt eine héhere Spannung gewdhlt,
da schon an eine spdtere Maglichkeit des Anschlusses von
Lochkarten- und Lochstreifenaggregaten an die Fakturier-
maschine gedacht wurde. Sehr gering ist die Nennauf-
nahme von nur 120 W,

Mit einem Tastendruck wird die gesamte Maschine einge-
schaltet, und zur Kontrolle leuchtet eine griine Lampe auf.

4, Kapazitat

AuBer drei Rechenspeicher, die als Multiplikand, Multipli-
kator und Akkumulator anzusprechen sind, besitzt die Ma-
schine neun Speicher. Alle neun Speicher kénnen auch als
Konstantenspeicher verwendet werden und sind durch auto-
matische Programmierung und auch durch Symbolsteuerung
anrufbar. Als Symbole sind Ziffern zu verwenden. Die Kapa-
zitat eines jeden Speichers betrégt elf Stellen - Vorzeichen.

Bei Multiplikationen kénnen Multiplikand und Multiplikator
je 11stellig sein. Dementsprechend kann eine 22stellige
Produktenbildung erfolgen, wovon wiederum elf Stellen aus-
geschrieben werden kénnen. Die notwendige Stellen-
abstreichung kann durch automatische Programmierung bis
zu elf Stellen und zusdtzlich durch Prozent bzw. Promille vor-
genommen werden. Durch das Prozentzeichen werden zwei
und durch das Promillezeichen drei Stellen abgestrichen.
Beide Bedienungstasten befinden sich auf dem Eingabe-
gerdat.

5. Rechengeschwindigkeit

Bei elektronischen Maschinen wird meist von zeitlosem Rech-
nen gesprochen. Wir wollen dies aber durch einige exakte
Zahlen belegen. Bei Multiplikationen fiihrt die Maschine
mehr als 10 000 Additionen/min durch, d. h. eine Addition in
6 ms. Die Multiplikationszeit héngt dabei hauptséchlich von
der Quersumme des Multiplikators und von der Zahl der
abzustreichenden Stellen ab. 2/10 ms wiirde die Multiplika-
tionszeit mit dem Multiplikator 55,55 und zwei Stellen Ab-
streichung betragen.

6. Wichtige Einrichtungen zur Durchfithrung einfacher und
komplizierter Fakturierarbeiten

Symbolspeicherung, direkte Rabattberechnung, automatische
Auf- und Abrundung, Spezialinterpunktion, wie Komma- und
Punktschreibung oder Raumsprung an jeder beliebigen
Stelle, z. B. zur Abtrennung der Tausender sowie einfache
Leerkontrolle aller Speicher mit nur einem Stern, das Schrei-
ben in beliebig unterschiedlichen Kapazitdten, Tagesumsatz-
speicherung u. d. sind Standardeinrichtungen der Maschine
und durch Programmierung anrufbar. Negative Summenbil-
dung kann in allen Speichern erfolgen. Mehrfachmultiplika-
tionen, wie sie bei AusmaBberechnungen im Baugewerbe
vorkommen, sind einfach und mihelos durchzufiihren. In
Bild 2 wird diese Einrichtung, die ebenfalls Standardeinrich-
tung ist, an Hand einer Rundholzberechnung nochmals ge-
nauer erlGutert.
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Bild 2. Faktura fiir Rundholzberechnung

.
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7. Spezielle Organisationsbeispiele fiir die EFM

Durch die in Punkt 6 genannten Einrichtungen wird ein Ein-
satz der Maschine nicht nur fiir Fakturier-, sondern auch fiir
verschiedenartige Buchungsarbeiten méglich sein. Durch die
groBe Zahl der Speicherplatze und durch die zeitlose Multi-
plikation ist der Einsatz der Maschine in vielen Industrie-
zweigen und Verwaltungen mdéglich. Gute Einsatzgebiete
werden sich in der Planwirtschaft, in Exportfirmen, in Banken,
in Sparkassen sowie in der Material-, Lohn- und Gehalts-
buchhaltung zeigen. Nachfolgend sollen an Hand von drei
Beispielen die Méglichkeiten gezeigt werden, wie mit einer
EFM schnell und rationell gearbeitet werden kann.

71. Rundholzberechnung

Im Baugewerbe werden m?- und m*-Berechnungen vorge-
nommen. Im gezeigten Beispiel werden die Stiickzahlen mit
dem Quadrat des Durchmessers, mit der Ldnge und einem
konstanten Faktor multipliziert. Diese Berechnung erfolgt
nach der Gleichung des Volumens bei Rundkérpern

wd?1

V:
4

Da die Maschine nicht dividieren kann, wird als konstanter

Faktor nicht die Zahl 7z (3,14), sondern 41 (0,785) verwendet.

Der konstante Faktor wird zu Beginn der Rechnung ohne
Schreiben desselben eingegeben und in jeder Zeile auto-
matisch, ebenfalls ohne Niederschrift, angerufen. Der durch
diese Mehrfachmultiplikation errechnete Rauminhalt wird
ausgeschrieben und mit dem Preis multipliziert, um den

Bild 3. Spezifizierte Materialplanung

Material-Plan-Pos.: 26 18 130 Invest.
Bestands-Konto: 116 21 Reparatur

Bruttobetrag zu erhalten. Beim Schreiben dieser Faktura
wird gleichzeitig eine Frachtberechnung vorgenommen, die
sich aus Frachtzustellgebiihren, aus Rollgeldern am Versand-
ort, aus Wartestunden und Leerfahrten zusammensetzt. Mit
Hilfe der Symbolsteuerung werden verschiedene Fracht-
betrdge gesammelt, von denen prozentuale Gebiihren und
Steuern berechnet werden, die zum Frachtbetrag und letzten
Endes zum Nettobetrag addiert werden. Zu bemerken st
noch, daB auch in der Textspalte bei entsprechender Pro-
grammierung rechnende Zahlen eingeschrieben werden kén-
nen. Vier Festwertspeicher, ein Konstantenspeicher und drei
Register werden fiir die Arbeit benétigt.

72. Einsatz in der Planwirtschaft

Bei der sperzifizierten Materialplanung (Bild 3) erfolgt die
Berechnung der Vorratsnormen und des Hochstvorrates nach
der handelsiiblichen Mengeneinheit

Menge X Richtsatztage
- 360 '
Richtsatztage

Der Quotient aus 360 dient als Multiplikations-

faktor bei der Berechnung von Vorratsnormen und Héchst-
vorrat mengen- und wertmdBig.

AuBerdem wird der Wert durch Multiplikation der Menge mit
dem Materialverrechnungspreis (MVP %) errechnet. Menge
X Umrechnungsfaktor ergibt die Menge in der Mengenein-
heit des Volkswirtschaftsplanes. Addieren kann man Héchst-
vorrat und Vorratsnorm fiir Menge und Wert, Gesamtwert
und Menge in handelsiiblicher ME und in ME des Volks-

Hilfsmaterial

Grundmittel

Menge
Material handgls— Quotient Quotient VN

Nr. iibl. ME fiir HV fir VN Menge

Wert HV VN
gesamt

1 2 3 5 6

8 10 11 12

0,416 667 125
260 875 200 0,750 000 0,500 000 100
263 350 10 000 1,500 000 1,000 000 10 000
10 500* 10 225%

260 869 300 0,625 000

Abkiirzungen: HV: Hochstvorrat

VN: Vorratsnorm : Umrechnungsfaktor
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: Materialverrechnungspreis

10,710 37,50 23,44 15,63

14,220 43,90 32,93 21,95
502,000 3085,00 46217,50 3085,00
526,930% 3166,40* 4683,87% 3122,58%

ME: Mengeneinheit
VwP: Volkswirtschaftsplan




wirtschaftsplanes. Die Addition erfolgt nach AbschluB einer
Material-Planposition. Alle Angaben werden einer Arbeits-
karte fiir Materialplanung entnommen.

73. Fakturieren in englischer Wahrung

Fakturieren in englischer Wdahrung heiBt, die Preise in
Pfund, Schilling und Pence einzuschreiben, diese mit der
Menge zu multiplizieren und den Betrag ebenfalls in Pfund,
Schilling und Pence auszuschreiben. Bei Fakturiermaschinen
mit mechanischer Arbeitsweise bildete diese Art der Faktu-
rierung eine fast uniiberwindliche technische Schwierigkeit,
da bei Pfund-Valuta nicht nur mit 10er Ubertragungen ge-
rechnet werden kann, sondern Ubertragungen in die néchst
hohere Stelle erst bei 12 und bei 20 erfolgen miissen. Das
ist deshalb erforderlich, da 12 Pence ein Schilling und
20 Schilling ein Pfund ergeben.

Mit der Soemtron elektronischen Fakturiermaschine a6t
sich dieses Problem l6sen, das nicht nur fiir England, son-
dern auch fiir die Exportfirmen vieler anderer Lénder wich-
tig ist. Interessant dabei ist, daB bei entsprechender Pro-
grammierung mit jeder Fakturiermaschine des Modells EFM
in englischer Wéhrung gerechnet werden kann. So z. B. kon-
nen Exportfakturen geschrieben werden, bei denen die
Zahlen einerseits in der Landeswdhrung und durch Multi-
plikation mit dem Umrechnungsfaktor andererseits in eng-
lischer Wéhrung erscheinen, Die beiden Rechnungsarten,
Dezimal- und englische Wdhrung, sind also mit einer Ma-
schine und einem Programmband durchfiihrbar.

Im gezeigten Beispiel (Bild 4) einer Spezifikationsrech-
nung sind Menge mit dem Preis multipliziert und so der
DM-Betrag errechnet worden. Nach Schreiben des Textes
erfolgt ein automatischer Ubertrag der Menge zur Valuta-
seite der Rechnung. Der Preis, multipliziert mit dem Um-
rechnungsfaktor 20,34 (1 DM A 20,34 d) ergibt den Preis

Bild 4. Spezifikationsrechnung

Preis Betrag

Menge | Preis | Betrag Text —Valuta| —Valuta

6 7

200 494,00 200
8000 39,20 8000 %,

18,000 583,02 18,000

450,00 153,00 450,00
1269,22*

in Valuta. Der so errechnete Preis wird mit der von Spalte 1
in Spalte 5 iibertragenen Menge multipliziert, und so er-
halt man den Betrag. Addiert werden Spalte 3 und Spalte 7.

Diese Berechnungen sind nur durch die sehr hohe Multipli-
kationsgeschwindigkeit und eine groBe Anzahl von Speicher-
platzen méglich.

8. Allgemeine Einschitzung

Besonders die Vielseitigkeit und die Mbglichkeit, kompli-
zierte Arbeiten durchzufiihren, die Formschdnheit, die hohe
Geschwindigkeit und der groBziligige Bedienungskomfort
zeichnen diese Maschine aus. Die einfache Bedienung des
Schreibwerkes, die der einer Schreibmaschine entspricht und
des Eingabegerdtes, das der Bedienung einer Addier-
maschine sehr nahekommt und ein Potential an auto-
matischen Funktionen ermdglichen, schnellstes Erlernen und
maximale Leistungen in kiirzester Zeit zu erreichen. So zeigt
sich wiederum, daB die Elektronik die hdchste Stufe der mo-
dernen Biiroorganisation darstellt und daB mit dieser Ma-
schine viele Arbeiten rationalisiert durchgefiihrt werden
kénnen. NTB 835

Neueste Entwicklungen und bewghrte ASCOTA-Saldier-

und Buchungsmaschinen im Bankbetrieb und in der Bankbuchhaltung

G. GERBER, Karl-Marx-Stadt

1. Allgemeines

Die Forderung nach Mechanisierung in den Geldinstituten
I&Bt sich tber vier Jahrzehnte zuriick verfolgen. Die In-
flationszeit mit ihrer (berschnellen Geschéftsausdehnung
fiihrte in Deutschland erstmals zum Einsatz von Maschinen
in Bank- und Geldinstituten zu den verschiedensten
Zwecken.

Der gewaltige Fortschritt in der Mechanisierung, der Uber-
gang zur Automatisierung gegeniiber dem Stand vor vier
Jahrzehnten wird sichtbar in den bis jetzt entwickelten mo-
dernen Biiromaschinen, wie elektrische Schreibmaschinen,
Saldiermaschinen, Rechenautomaten, Buchungsautomaten
mit mechanischen und elektronischen Multipliziergerdten oder
elektronischer Dateniibernahme.

Nur mit diesen Maschinen, ihrem zweckmdBigen Einsatz war
und ist es moglich, den um ein Vielfaches angestiegenen
Geschaftsumfang zu bewdltigen. Einen Uberblick tiber die
in einem Bankbetrieb vorteilhaften und zweckméBigen Ma-
schinen gibt die Leipziger Friihjahrsmesse 1963 mit ihrer
Biiromaschinen-Ausstellung im Bugrahaus.

Ausgehend von der Forderung

,Héchstleistung, bei maximaler Sicherheit und einem
Mindestaufwand von Zeit, Kraft und Mitteln"

kommt es darauf an, eine Reihe organisatorischer Voraus-
setzungen bei den laufend wiederkehrenden, gleichen Ar-
beitsvorgtingen in den Geldinstituten zu verwirklichen:
Spezialisierung — und durch Spezialisierung Mechanisie-
rung.
Spezialabteilungen fiir Arbeitsvorgdnge gleicher Art, die
auf mechanische Abwicklung des Massenbetriebes einge-
stellt sind.
Ausfiihrung so vieler Arbeiten in einem Arbeitsgang, wie
es die Art der Arbeiten und die Art und GréBe des Be-
triebes zuldaBt.
Verlegung der Kontrolle der Buchungen auf den Anfang,
d. h. Abstimmungen haben bereits vor der Buchung zu
erfolgen.
Einrichtung selbsttétiger Kontrollen.

Neben diesen Prinzipien organisatorischer Art gibt es noch
eine Reihe von Bedingungen, die von jedem Geldinstitut
beachtet und eingehalten werden miissen und die fir den
Grad der Mechanisierung und der Ausstattung mit Ma-
schinen eine Rolle spielen.

Die Tagfertigkeit
Die Bearbeitung des bis SchalterschluB angefallenen Beleg-
gutes am gleichen Tag.
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Der Kontoauszug

Die Anfertigung eines Kontoauszuges gleichzeitig mit der
Kontobuchung fiir alle Kontokorrentkonten.

Die Zinsenerrechnung

Fiir Sparkonten nach den fiir die unterschiedlichen Anlage-
zeiten festgelegten Prozentsdtzen und Zinsstaffeln fir die
Kontokorrentkonten unabhdngig, ob diese debitorisch oder
kreditorisch gefiihrt werden.

Fiir die Durchfilhrung aller dieser Forderungen und Auf-
gaben, von denen hier nur einige der wichtigsten genannt
sind, sind die Maschinen die wesentlichsten Hilfsmittel zur
Einsparung menschlicher Arbeitskraft.

Der Einsatz von Rechen- und Buchungsmaschinen erfolgt
fast ausschlieBlich im ,technischen Bereich". Also dort, wo
der bare und unbare Zahlungsverkehr abgewickelt und
buchmdBig erfaBt wird, und dort, wo die Konten fiir die ein-
zelnen Kunden gefiihrt werden und in der Haupt- oder
Bilanzbuchhaltung fiir die Fithrung der Hauptbuchkonten.
Der gesamte technische Bereich l&Bt sich in zwei Haupt-
einsatzgebiete fiir verschiedenartige Maschinen unterteilen.

a) Kleinbuchungsmaschinen
zur Primanotisierung —
zur Aufbereitung des Zahlenmaterials —
zur Vorbereitung der Kontobuchung —
Schalterquittungsmaschinen.

Buchungsautomaten

zur Kontenfiihrung der Kontokorrent-, Scheck-, Spar-
und Darlehnskonten —

zur Fiihrung der Hauptbuchkonten und fiir statistische
Arbeiten, wie die Erfassung der Bargeldbewegungen und
Bargeldbeziehungen sowie Aufstellung von Kredit-
statistiken nach Kreditarten und Kreditinanspruchnahme.

2. Primanotisierung

mit ASCOTA Klasse 112 (Schiittelwagenmaschine)
und ASCOTA Klasse 117 (Duplexmaschine).

Der Ersterfassung der Belege in den Grundblichern gehen
eine Reihe umfangreicher und manueller Arbeiten voraus.

Die Uberpriifung der Vollzéhligkeit und Richtigkeit der zu
Sammlern gehérenden Anlagen.

Trennung der Last- von den Gutschriften.

Sortieren der Belege nach Kontenarten bzw. Kontonummern-
kreisen und innerhalb der Arten und Kreise der aufsteigen-
den Reihenfolge nach.

Erst nach diesen manuellen Arbeiten werden die Belege
in den Grundbiichern Soll bzw. Haben erfaBt, weil jede
Verénderung eines Kontos durch Anweisung oder Auftrag

Bild 1. ASCOTA-Schiittelwagenmaschine Klasse 112
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eine Belastung auf dem einen und eine Gutschrift auf dem
anderen Konto auslést. Das Aufstrippen in den Grund-
biichern erfolgt nur nach Konto-Nr. und Betrag. Die denk-
bar einfachste Arbeit, fiir die sich die Schiittelwagen-
maschine Klasse 112 (Bild 1) besonders eignet.

Die Ubereinstimmung der Endsummen in den Grundbiichern
Soll und Haben ist die Bestdtigung fiir die richtige und
vollzéihlige Erfassung aller Last- und Gutschriften, Der Be-
leganfall ist bei den verschiedenen Geldinstituten unter-
schiedlich und kann von einigen hundert Stiick bei kleine-
ren ohne weiteres 20 000 Stiick und mehr bei gréBeren In-
stituten betragen.

Die Ersterfassung der Belege muB dann zwangsldufig auf
einer Vielzahl von Maschinen erfolgen. Wegen der Viel-
zahl der Belege und zur Fehlerfeldbegrenzung sind Ab-
stimmkreise fiir Einreicher (Soll) und Ausgang (Haben)
organisatorisch die vorteilhafte Losung.

Unter Abstimmkreise ist eine Unterteilung, z.B. nach
Direktverkehr, Platzbanken, Filialen des Bezirkes, Kunden
der volkseigenen Wirtschaft, Staatshaushalt u.d. zu ver-
stehen. Die Weitergabe der Belege innerhalb der Abstimm-
kreise erfolgt mittels Uberleitungsstrippen.

Innerhalb der Abstimmkreise, speziell beim Ausgang (Gut-
schriften), erfolgt eine Verdichtung aller fiir einen Konto-
inhaber anfallenden Gutschriften, so daB auf dem Konto
in der Regel nur eine Haben-Buchung vorgenommen wird.
Fiir alle diese Verdichtungsarbeiten ist die ASCOTA Klasse
117 (Bild 2) mit ihrer Duplex-Arbeitsweise besonders ge-
eignet. Durch die Mdéglichkeit der variablen Anwendung

Bild 2. ASCOTA-Duplexmaschine Klasse 117

der vertikalen und horizontalen Arbeitsweise sowie des
Ubertrages von Zdhlwerk | — Endsumme der einzelnen
Kontoinhaber — nach Zdhlwerk Il — Speichern aller End-
summen und Einzelsummen zur Endsumme des Grundbuches
— ergibt sich eine GuBerst rationelle Arbeitsweise.,

2.1. Primanotisierung mit gleichzeitiger Lochkartenanferti-
gung zur Buchung mittels Lochkartenanlagen

Die Vielseitigkeit der Anwendung und des Einsatzes von
ASCOTA-Maschinen beweist die Klasse 117 LK (Bild 3) ein-
mal mehr durch die Verwendung in einem TeilprozeB der
Lochkartentechnik.

Die Klasse 117 LK mit AnschluB fiir Kartenlocher ausge-
stattet, kann mit einem ,IBM“-Kartenlocher 024/026 mit
Ein- und Ausgabe oder mit einem ,Bull"-Speicherlocher
gekoppelt werden.




Bild 3. ASCOTA-Kleinbuchungsmaschine Klasse 117 LK
(AnschluB Kartenlocher)

Diese Kopplung erméglicht den Geldinstituten, die mit
Lochkartenanlagen arbeiten, die Anfertigung der Prima-
noten in der bisherigen einfachen Form und damit gleich-
zeitig, ohne zusdtzliche Arbeit, die Ubertragung der ein-
zelnen Daten in die Lochkarten.

Die fiir die Lochkarten als Informationstrdger notwendigen
weiteren Angaben, wie Buchungsdatum, Wertstellung, Kon-
tenart, Schliissel-Nr. fiir Kurztext usw., sind nur einmalig
vor der Erfassung des ersten Beleges einzutasten und wer-
den dann laufend dupliziert. Die Zusammenfassung gleich-
artiger Belege, wie Schecks, Gutschriften, Einzahlungen
usw., ist eine Voraussetzung dieser rationellen Methode,
die in der Praxis von Geldinstituten angewendet wird, die
alle Buchungsvorgiinge der Hauptstelle selbst und der
Zweigstellen im Stadtgebiet zentral in einer Lochkartenan-
lage bucht.

Die Abstimmung der Primanoten erfolgt durch Kontroll-
tabellen der Tabelliermaschine. Ein Vergleich der Konto-
nummernaddition und der Addition der Betriéige der Klasse
117 LK mit den Aufrechnungen der Kontrolltabellen als
selbstititige Kontrolle gewdhrleistet, daB die Daten der
Lochkarten mit den Daten der Primanote {ibereinstimmen.

Die Lochkarte, die im WeiterverarbeitungsprozeB anstelle
des Originialbeleges tritt, hat in sieben Lochfeldern bis zu
zehn verschiedene Daten gespeichert, bei einer maximalen
Ausnutzung von 40 Spalten.

Eine weitere Maglichkeit der Primanotisierung bei dezen-
tralisierten Betrieben ist nach dem gleichen Prinzip wie
vorstehend beschrieben bei Einsatz der ASCOTA-Duplex-
maschine Klasse 117 L — LochstreifenanschluB — gegeben
(Bild 4). Die Originalbelege verbleiben bei dem jeweili-
gen Betrieb. Der Lochstreifen wird mit einem Duplikat der
Primanote der zentralen Lochkartenstation iibermittelt und
tiber Konverter in Lochkarten umgesetzt. Die Abstimmung
und die anschlieBende Weiterverarbeitung erfolgt nach
dem gleichen Prinzip wie bei direktem AnschluB eines
Kartenlochers.

3. Buchhaltung

Nachdem die Erfassung des Beleggutes in den Vorabtei-
lungen abgeschlossen ist, geht das vorbereitete und abge-

stimmte Belegmaterial an die Buchhaltung zur Buchung
auf die betreffenden Konten.

Durch die konsequente Methode der Verdichtung zu Samm-
lern ist die Zahl der Buchungsposten auf den Konten im
Kontokorrentverkehr wesentlich niedriger als die Zahl der
bearbeiteten Belege.

Fiir den Einsatz in der Bankbuchhaltung sind ASCOTA-
Buchungsautomaten mit einer Zéhlwerksausstattung von 10
bis 25 Rechenwerken besonders geeignet. In Kombination
mit Zusatzeinrichtungen sind die Automaten charakteristisch
fir den Mechanisierungsgrad, fiir rationelle Arbeitsweise
durch  Zusammenfassung mehrerer Arbeiten in einem
Arbeitsgang. Durch richtige Anwendung der vielfacher:
automatischen Funktionen koénnen alle in der Bank vor-
kommenden buchhalterischen Arbeiten mit maximaler Ein-
sparung an Zeit und Arbeitskraft durchgefiihrt werden.

31. Spar- und Darlehnskonten

Die Kontobuchung im Stapelverfahren — also unabhdngig
vom Schalterverkehr —, die eine Auslastung der Maschinen
fiir eine bestimmte Zeit vorsieht, erfolgt mit einem ASCOTA-
Buchungsautomaten Klasse 171/15 kombiniert mit elektro-
nischem Multipliziergerdt TM 20. Die vorhandenen 15
Rechenwerke sind vollkommen ausreichend fiir die Buchung

Bild 4. ASCOTA-Kleinbuchungsmaschine Klasse 117 L (Lochstreifen)

selbst fiir die Errechnung Zinsen und die Errechnung der
neuen Bestdnde unter gleichzeitiger Registrierung der Zu-
und Abgdnge des Kapitals und der Zinsen.

Zur Arbeitserleichterung fiir die Bedienungskraft ist der
Buchungsautomat mit einer weiteren Sondereinrichtung
ausgestattet — der Einzugsvorrichtung fiir Kontokarten.
Die Kontokarten werden nicht von Hand vorgesteckt, son-
dern durch die Einzugsvorrichtung zeilenrichtig eingezogen.
Die Kontobuchung beginnt nicht auf dem Kontoblatt, son-
dern beginnend mit einer selbsttdtigen Kontrolle werden
Kapitalbestand — Zinsenbestand und Total auf dem Jour-
nal vorgetragen. Durch Programmierung in der Steuer-
briicke werden diese Vortrdge in Null aufgeldst. Bei Feh-
lern in den Vortragen l6scht die Maschine automatisch die
Vortrdge, und es muB neu eingetastet werden. Sind keine
Fehler vorhanden, werden fiir das Kontoblatt eingetastet:
Kontonummer und Betrag der Ein- oder Riickzahlung.
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In Verbindung mit dem Eintasten dieser Veranderungswerte
erfolgt die GuBerst rationelle und genaue Zinsberechnung.
Durch das elektronische Multipliziergerdt wird der Betrag
der Ein- oder Riickzahlung sofort mit den vor Buchungs-
beginn in Register eingegebenen Zinsfaktoren — einen
Soll- und einen Haben-Zinsfaktor — multipliziert. Die Multi-
plikation erfolgt wihrend des Buchungsganges ohne jeden
Zeitverlust. Angewendet wird die progressive Zinsrech-
nungsmethode, so daB sténdig der Zinssaldo per Jahres-
ultimo ausgewiesen wird. Der weitere Ablauf der Buchung
ist vollkommen automatisch, d.h. neuer Kapitalbestand —
neuer Zinsensaldo und das Total werden von der Maschine
errechnet und niedergeschrieben, ohne daB Bedienungs-
griffe seitens der Maschinenbuchhalterin notwendig sind.
Nach Beendigung der Buchung wird das Kontoblatt auto-
matisch ausgetrieben.

Fiir die Buchungen im Darlehnsverkehr ist lediglich das
Auswechseln der Steuerbriicke mit wenigen Handgriffen
notwendig. Der Buchungsvorgang ist dem Buchen der Spar-
konten dhnlich, nur praktisch mit umgekehrten Vorzeichen.

Beginnend mit Vortragskontrolle, werden beim Buchungs-
gang noch mehr automatische Funktionen ausgenutzt, wie
bei den Sparkonten. Bei Buchung einer Zahlung auf das
Darlehnskonto entscheidet die Maschine, daB die gelei-
stete Zahlung zuerst fiir die Tilgung der als fdllig ausge-
wiesenen Zinsen verrechnet wird. Ubersteigt der Zah-
lungsbetrag den fdlligen Zinsbetrag, so wird der (iberstei-
gende Zahlungsbetrag zur Kapitaltilgung verrechnet. Bei
Kapitaltilgung wird gleichzeitig eine Zinsenriickrechnung
auf die fiir die ndachste Zinsperiode vorgerechneten Zinsen
vorgenommen.

Fiir die Zinsensollstellung zu den jeweiligen Zinsperioden,
fir die Erhéhung der Darlehnsausreichung, ist der gleiche
automatische Ablauf unter Berechnung der Zinsen pro-
grammiert. Auch die jeweiligen Tagesabschliisse und die
Ubertragung der Tagesendzahlen auf Gruppen- bzw.
Hauptbuchkonten erfolgt maschinell.

Wichtig ist:
Die automatische Vortragskontrolle.

Die exakte Zinsberechnung wdhrend des Buchungsganges.
Die Automatik, die nur manuelles Eintasten der Vortrége,
der Kontonummern und der Umsatzbetrdge erfordert,

32. Kontokorrentkonten

Im Kontokorrentverkehr sind tdglich die meisten Konto-
buchungen, und ein betréchtlicher Teil der Gesamtkonten
weist tdglich Umsdtze auf, sofern es sich nicht um ein
Spezialinstitut handelt, bei dem das jeweilige Spezial-
gebiet iberwiegt.

Fiir die Buchungen im Kontokorrentverkehr ist der Einsatz
der ASCOTA-Buchungsautomaten mit TS 36 — der elek-
tronischen Dateniibernahme — Ausdruck eines weiteren
technischen Fortschritts, weil die manuelle Arbeit dadurch
noch mehr eingeschrdnkt wird. Von der Bedienungskraft
wird nur das manuelle Eintasten der Umsdtze gefordert.

Das Kontoblatt ist mit einem 2,4 mm breiten Magnetit-
streifen versehen, auf den die Vortragsdaten — sowohl
gleichbleibende als auch Werte, die sich laufend dndern —
durch codierte Speicherimpulse iibertragen sind. Beim Ein-
ziehen der Kontokarte durch den Einzugsautomat werden
von einem Magnetkopf die Speicherimpulse abgehort,
im elektronischen Teil des TS 36 decodiert und als Zahlen-
werte in die Rechenwerke des Buchungsautomaten (iber-
tragen,

Die Arbeitsweise des TS 36 ist in der NTB, Heft 11/1962,
eingehend dargestellt, so daB sich im Rahmen dieser Aus-
fihrung weitere Erlduterungen eriibrigen.
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Ihr Biiro hat Rader ...

wenn zu lhrem Reisegepéck eine Erika
gehort. Ob auf Auto-, Eisenbahn- oder
Flugreisen, Gberall kénnen Sie

Ihre Briefe und Berichte sauber und mit
mehreren Durchschlagen gleich
endguiltig niederschreiben.

Lassen Sie sich von einer Erika begleiten!

Tabulator, Typenhebelentwirrer,
Stechwalze und leicht abnehmbare Abdeckhaube
sind einige bewdhrte Vorziige der Erika.

VEB SCHREIBMASCHINENWERK DRESDEN




Die wichtigsten Vorteile fiir die Bankbuchhaltung sind:
Automatisches Einziehen der Kontokarten und der Konto-
ausziige.

Elektromechanische Vortragskontrolle.

Vorzeichengerechte Ubernahme der Vortragsdaten in die
Rechenwerke des Buchungsautomaten.

Gleichzeitige Beschriftung von Kontokarte und Auszug ohne
Verwendung von Kohlepapier.

Manuell — nur Eintasten der Umsatzposten,

Aufsprechen der automatisch errechneten neuen Besténde
und Daten fiir die weitere Fortschreibung auf den Magne-
titstreifen bei dem automatischen Austreiben der Konto-
karte.

Wegfall der Alt-Salden-Kontrolle.

4. SchluBbemerkung

Die angefiihrten Beispiele verdeutlichen den Stand der
Verwirklichung der organisatorischen Forderung Héchst-
leistung

schnell — sicher — billig.

Die vielseitige Verwendung der Ascota-Buchungsauto-
maten. mit Zusatz- und Sondereinrichtungen erméglichen
die gleichzeitige Durchfithrung verschiedener Arbeiten in
einem Arbeitsgang. Die Verbindung der rationellsten Ar-
beitsweise mit technisch hochentwickelten Maschinen sind
kennzeichnend fiir den heutigen modernen Bankbetrieb.
NTB 825

Komplexe Mechanisierung der Verwaltungsarbeit in der Industrie
mit ASCOTA-Buchungsautomaten

G. BENGSCH, Organisationsleiter im VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt

Nicht jeder Industriebetrieb rechtfertigt den Einsatz einer
Lochkartenanlage. Ein groBer Teil von Industriebetrieben
kann durch einen gut organisierten Einsatz von Buchungs-
automaten die Verwaltungsarbeit mechanisieren. Die
Grundlage fiir die komplexe Mechanisierung ist auch hier
die genaue Analyse aller im Betrieb auftretenden Verwal-
tungsarbeiten. Arbeiten sind mechanisierbar, wenn sie aus
gleichen, sich oft wiederholenden Operationen bestehen.
Es muB dafiir eine liickenlose Systematik geschaffen wer-
den, die die Grundlage zur Programmierung der Buchungs-
automaten bildet.

Im Rechnungswesen sind solche Operationen in Form der
Bruttolohnrechnung, der Materialrechnung sowie der Er-
fassung der finanziellen Vorgdnge gréBtenteils mechani-
siert, Diese Arbeiten machen jedoch nur einen Teil der
in einem Industriebetrieb anfallenden Verwaltungsarbeiten
aus. Will man komplex mechanisieren, muB man alle Ver-
waltungsabteilungen einbeziehen.

Aufschliisselung des Produktionsplanes

Der Produktionsplan des Betriebes ist auf die Produktions-
abteilungen des Betriebes aufzuschliisseln, um einmal die
bendtigte Kapazitét an Arbeitskrdften und Maschinen mit
der vorhandenen abzustimmen und zum anderen den Ab-
teilungen und Brigaden ihre konkreten Aufgaben inner-
halb des Produktionsplanes bekanntzugeben.

In weiten Kreisen wird die Ansicht vertreten, daB nur eine
Lochkartenanlage in der Lage ist, eine so umfangreiche
und komplizierte Arbeit maschinell zu bewdltigen, und so
bleibt eben in vielen Betrieben diese Planaufschliisselung
eine manuelle Tatigkeit, die dann oft aus Arbeitskréfte- und
Zeitmangel nicht konsequent durchgefiihrt werden kann.
Diese Betriebe sollten die organisatorischen Méglichkei-
ten fiir den Einsatz von Buchungsautomaten untersuchen.
Die hochentwickelten Buchungsautomaten mit einer gro-
Ben Speicherkapazitdt und verschiedenen Zusatzgerdten,
die heute zur Verfiigung stehen, sind léngst tiber ihr bis-
her begrenztes Einsatzgebiet im Rechnungswesen hinaus
gewachsen und finden auch fiir die Aufschliisselung des
Produktionsplanes in Industriebetrieben Verwendung. Da-
durch wird auch die bessere Ausnutzung bereits vorhan-
dener Buchungsautomaten erreicht und der 8konomische
Nutzen erhdht. In der Broschiire Nr. 23.2 des Zentralinsti-
tuts flir Fertigungstechnik Karl-Marx-Stadt werden fiir Be-
triebe des Maschinenbaus die Mdéglichkeiten des Einsatzes
von Buchungsmaschinen in der Organisation des Produk-
tionsablaufes gezeigt.
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An dieser Stelle soll ebenfalls noch ein Beispiel zum Ein-
satz von ASCOTA-Buchungsautomaten Klasse 170 fiir die
Aufschliisselung des Produktionsplanes in einem Industrie-
betrieb dargestellt werden.

Voraussetzung fiir den Maschineneinsatz ist der liickenlose
Nachweis aller technologischer Vorgénge, und zwar bis auf
einzelne Arbeitsgénge unterteilt.

Die Speicherkapazitét eines ASCOTA-Buchungsautomaten
liegt bei 50 Registern, bzw. 40 Registern bei AnschluB
eines multiplizierenden Zusatzgerdtes. Durch entspre-
chende Vorsortierung wird der weiteren Unterteilung der
einzelnen Werle Rechnung getragen. Aus diesem Grund
ist die Verwendung einer Kerblochkartei fiir die techno-
logischen Daten zu empfehlen.

Kerblochkarte je Arbeitsgang

Teile-Nr. (Erzeugnis/Baugruppe/Einzeiteil)
Arbeitsgang

Serienstiickzahl

LosgroBe

Abteilung

Kurzzeichen fiir Maschinen- oder Handarbeitsgruppe
ta Lohngruppe

tg Lohngruppe

Durchlaufzeit, Vorlaufabschnitt

Durch einfache Handhabung kénnen die Vorsortierarbei-
ten schnell und sicher erfolgen. Je Arbeitsgang existiert
eine Kerblochkarte (s.Bild). Sie stellt die kleinste Sortier-
einheit dar, die nach Produktionsabteilungen, Maschinen-
bzw. Lohngruppen oder Terminen in Form von Vorlaufab-
schnitten sortierféhig ist. Fiir den Anderungsdienst ist das
Vorhandensein von Kerblochkarten je Arbeitsgang eben-
falls vorteilhaft, da bei Anderungen nur ein Austausch der
alten gegen die neue Karte notwendig ist.

Die Vorsortierung ist nach Vorlaufabschnitten und inner-
halb dieser Produktionsabteilungen vorzunehmen. Aus den
gewonnenen KartenstéBen sind durch den Rechnungsauto-
maten die ti- und ts-Werte auf einem Endlosjournal zu er-
fassen. Die Werte werden nach Maschinen- und Lohngrup-
pen registriert. Diese Arkeit ist sehr einfach und erméglicht
bei einer exakten Fiihrung der Kerblochkartei eine Leistung
von 200 bis 300 Posten in der Stunde. Die ts-Werte sind
durch Multiplikation der Plannorm mit der LosgréBe mittels
Rechenmaschinen zu errechnen. In den Fdllen, wo inner-
halb einer Serie mehrere Lose laufen, sind die betreffen-
den Kerblochkarten auch mehrmals zu erfassen. Nachdem
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die Werte eines KartenstoBes erfaBt sind, wird ein .Sum-
menblatt in A 5-Format vorgesteckt und die in den Registern
espeicherten ta- und ts-Werte absummiert. Die'ses Sum-
menblatt (s.Bild) stellt dann die Grundlage fiir die gefmue
Planvorgabe nach Planabschnitten in  den Produktions-

abteilungen dar.

Summenblatt

Abteilung: Dreherei
Vorlaufabschnitt: 12

min nach Maschinengruppe min nach Lohngruppe

8 000 12 35 800 03
20 000 13 18 000 04
14 000 14 4000 05

4000 15 4900 06
16 700 16

62 790 62 700

Sind samtliche Werte aus der Kerblochkartei auf die Sum-
menbléatter ibernommen, werden diese unter Verwendung
des terminmdBig festgelegten Seriendurchlaufes nach
Planabschnitten  verdichtet. Dabei sind die Summen-
blatter durch ihre Sortierfdhigkeit den Planabschnitten
zuzuordnen. Die Registrierung der Werte aus den Summen-
blattern erfolgt mit den gleichen Registriernummern, wie
sie in den Summenbldttern ausgewiesen sind. Damit bei
der Registrierung am Buchungsautomaten keine zusdtz-
liche Denkarbeit auftritt, ist es notwendig, die Kurzzeichen
fiir Maschinen- und Handarbeitsgruppen in ihren letzten
Dezimalstellen mit den Registrierzeichen der Buchungs-
maschine in Ubereinstimmung zu bringen.

Aus der Verdichtung der Summenblatter nach Planab-
schnitten ergibt sich dann die benétigte Kapazitdt nach
Maschinen- und Lohngruppen je Abteilung, die fiir die
Erfiillung des Produktionsplanes bendtigt wird.

Durch die Eingabe der in den Abteilungen vorhandenen
Kapazitat ermittelt der Buchungsautomat die iiberzogene
bzw. nicht in Anspruch genommene Kapazitét nach Ma-
schinen- und Lohngruppen in einem Planabschnitt. Der
Bereichsleiter ist dann in der Lage, zusammen mit der
zentralen Produktionslenkung operative MaBnahmen zur
Beseitigung dieser Kapazitdtsspitzen zu ergreifen.

Bei Betrieben mit Einzelfertigung konnte die Grundlage
fir die Planaufschliisselung durch den Buchungsautomaten
die Arbeitsauftrdge sein, die nach Abteilungen und direkt
nach Planabschnitten aufgeschliisselt werden.

Stiickwertkarten und Normativ-Kalkulation

Wenn wir in einem Industriebetrieb die komplexe Mecha-
nisierung mit Buchungsautomaten anstreben, miissen wir

Teile-Nr.
Werte fur:
Material Lohn

Stiickwertkarte

Gesamt

Materialmenge -+ MVP 5,00 5,00
Ag 10 tp, Lohnf, + tg - Lohnf. 0,80 5,80
Ag 20 2,40 8,20
Ag 30 4,20 12,40
Ag 40 8,00 20,40
15,40 20,40

Summierung: 5,00

auch den iibrigen Kennziffern Beachtung schenken. Ein
wesentlicher Faktor ist dabei der genaue Nachweis der
Selbstkosten je Erzeugnis. Die bereits erwdhnte Kerbloch-
kartei sollte deshalb zu den technologischen Daten auch
die Grundkosten fiir Material und Lohn beinhalten. Fiir
den Nachweis der Materialkosten ist zu empfehlen, eine
gesonderte Karte anzulegen, die nur bis auf das Einzelteil
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unterteilt ist. Diese Karte beinhaltet auch die Héufigkeits-
zahlen der Einzelteile je Erzeugnis. Damit die Selbstkosten-
erfassung in Form der Vorkalkulation iiber das Einzelteil
der Baugruppe bis zum fertigen Erzeugnis aufgebaut wer-
den kann, ist je Einzelteil eine Stiickwertkarte (s. Bild) an-
zulegen, die die Material- sowie Lohnkosten je 100 Teile
aufnimmt. Die Kosten werden durch Verwendung von
Rechenmaschinen ermittelt und in die Kerblochkarte ein-
getragen. Dabei erscheinen die einzelnen Arbeitsgdnge in
der festgelegten Produktionsfolge, so daB diese Stiickwert-
karte nicht nur den Endwert je Einzelteil aufweist, sondern
auch die fortgeschriebenen Werte nach dem Arbeitsgang.

Damit dient diese Stiickwertkarte gleichzeitig der AusschuB-
bewertung und der Bewertung der unvollendeten Produk-
tion bei Inventuren. Sind von sdmtlichen Einzelteilen die
Stiickwertkarten angelegt, sind auch diese Karten fiir die
Baugruppen und fiir die Montage des Enderzeugnisses-an-
zulegen, damit sich bei der anschlieBenden Verdichtung
dieser Stiickwertkartei die Gesamt-Grundkosten je Erzeug-
nis ergeben. Fiir die Verdichtung sind die auf den Kerb-
lochkarten je Einzelteil festgelegten Hdaufigkeitsfaktoren
maBgebend. Der Buchungsautomat muB dafir eine Multi-
plikationseinrichtung besitzen, und er multipliziert die An-
zahl der in ein Erzeugnis eingehenden Einzelteile mit den
Kosten je Teil getrennt nach Material und Lohn.

Die Werte der Stiickwertkartei sind die Ausgangsbasis fir
die Normativ-Kalkulation. Die Zahlenaufbereitung vom
Einzelteil bis zum fertigen Erzeugnis ist aus Zeitgriinden
nicht mehrmals im Laufe eines Jahres durchfiihrbar, Es sind
deshalb nur die Endwerte je Baugruppe bzw. Erzeugnis

Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat Klasse 170 mit elektronischem
Multipliziergerdat TM 20

um die Anderungen im Laufe des Jahres, z. B. durch Rea-
lisierung des TOM-Planes, zu berichtigen.

Analysierung des Ausschusses und der Mehr- und Nach-
arbeiten

AusschuB, Mehr- und Nacharbeiten bedeuten Stérungen
im planmdBigen Produktionsablauf, die eine Kostenerho-
hung fiir das Erzeugnis zur Folge haben. Sie miissen dem-
zufolge genau analysiert werden, um die Stellen und
Ursachen ihrer Entstehung aufzudecken. Nur so ist es mog-
lich, den Stérfaktoren auf die Spur zu kommen und sie zu




beseitigen. Diese Mehrkosten werden durch AusschuBmel-
dungen bzw. gesonderte Belege angezeigt. )

Aus der Kontierung der Belege miissen Abteilung, Erzeug-
nis bzw. Baugruppe und Ursache hervorgehen. Fiir die
Darstellung der Ursachen sind Schliissel-Nrn. zu verwenden.
Die Grundlage fiir die Bewertung bildet die Stiickwert-
kartei. Der Buchungsautomat mit der gréBten Anzahl an
Speicherwerken ist fiir die Registrierung dieser Werte ein-
zusetzen. AusschuBmeldungen und Mehr- und Nacharbeits-
scheine sind zu trennen. AnschlieBend sind sie nach Abtei-
lungen zu sortieren. Die Registrierung der Werte erfolgt
einmal nach Erzeugnissen (Baugruppen), zum anderen
nach den Schlissel-Nrn. fir die Ursachen. Je Abteilung
ergibt sich ein Summenblatt. Die Summenblatter werden
dann zur Gesamtanalyse des Betriebes verdichtet; damit
ist dem Betrieb ein wirksames Instrument zum Erkennen
von Fehlern in der Produktion gegeben. Diese Arbeit kann
nach der Buchungsarbeit fiir das Rechnungswesen mit dem
Buchungsautomaten erfolgen.

Bild 2. ASCOTA-Buchungsautomat Klasse 170 mit elektronischer Daten-
tibernahme TS 36

Bruttolohnerfassung

Fiir die Erfassung des Bruttolohnes ist der Einsatz eines
ASCOTA-Buchungsautomaten Klasse 170 mit elektronischem
Multipliziergerdt R 12 oder TM 20 wirtschaftlich, Durch die
Verbindung von Lohnschein-Bewertung und -Buchung wird
ein bisher zusdtzlicher Arbeitsgang ausgeschaltet und
Ubertragungsfehler vermieden. Die Multiplikation durch die
Buchungsmaschine bietet weiterhin den Vorteil, die Lohn-
scheine im Original zu beschriften. Dadurch ist die Sicher-
heit gegeben, daB der auf dem Lohnbeleg gedruckte Lohn-
wert auch tatsdchlich der Buchung und Registrierung zu-
grunde liegt.

Bild 3. Artikelkarte (umrandete Zahlen erscheinen im Original rot)

|
|
{
|

Gefiihrte Verfahrensteste haben folgendes ergeben:
100 Lohnbuchungen je

5 Positionen zum Eintasten von Betrédgen mit durch-
schnittlich vier Stellen

Positionen mit Registrierung
Positionen fiir Vortrége aller 25 Buchungen

Positionen automatische Summen aller 25 Buchun-
gen.

Kosten
Abschreibungen
20 % je Jahr,
Personalkosten

(DM)

Arbeitsablauf fiir Zeitbedarf
100 Lohnbuchungen (min)

Multiplikation

mit Handrechenmaschine
Buchung mit

ASCOTA Klasse 170

Multiplikation

mit Rechenautomat
Buchung mit
ASCOTA Klasse 170

Multiplikation

und Buchung in

einem Arbeitsgang mit

ASCOTA Klasse 170

und angeschlossenem

Elektronenrechner R 12 26 2,18

Aus dieser Gegeniiberstellung geht klar hervor, welcher
Nutzen trotz héherer Anschaffungskosten beim Einsatz von

Buchungsautomaten mit elektronischem Multipliziergeréit zu
erzielen ist.

Bei der Buchung des Bruttolohnes geht es in erster Linie
darum, den Bruttolohn je Arbeiter kurzfristig zu erfassen.
Das erfordert eine Vorsortierung der Belege nach Abtei-
lungs- und Arbeiternummern. Bei der Buchung errechnet
die Maschine aus der geleisteten Stiickzahl und der Zeit-
norm die Minuten, die sofort nach Maschinen- und Lohn-
gruppen registriert werden. Die Minutenzahl wird durch
die zweite Multiplikation mit dem Faktor der Lohngruppe
multipliziert und der Lohnwert niedergeschrieben. Ist die
Erfassung der gebrauchten Istzeit auf den Lohnbelegen
moglich, wird diese Zeit ebenfalls in der Buchung erfaBt
und nach Maschinen- und Lohngruppen registriert. Da-
durch ist es méglich, die durch die Aufschliisselung des
Produktionsplanes den Produktionsabteilungen vorgegebe-
nen Minuten bei der Abrechnung zu kontrollieren und die
durchschnittliche Normerfiillung je Abteilung, Maschinen-
gruppe und Lohngruppe nachzuweisen.
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Die Registrierméglichkeiten im Buchungsgang wurden bis-
her beim Bruttolohn fast ausschlieBlich fiir die Aufteilung
der Lohnwerte nach Kostentrdgern benutzt. Diese Auftei-
lung kann. jedoch “in einem gesonderten Registriervorgang
anschlieBend erfolgen.

Nach dem MonatsschluB wird der je Arbeiter errechnete
Bruttolohn der Nettolohnrechnung zugrunde gelegt. Die
Buchung des Nettolohnes sowie der Gehdlter erfolgt dann
in der bekannten Form.

Materialplanung

Parallel zur bereits beschriebenen Aufschliisselung des
Produktionsplanes nach der benédtigten Arbeitskréfte- und
Maschinenkapazitat ist es wichtig, die termingerechte Ma-
terialbereitstellung zu gewdhrleisten. Unter Berticksichti-
gung des Seriendurchlaufes kann aus der Kerblochkartei
das bendtigte Material terminlich erfaBt werden. Dabei
erfolgt wiederum eine Vorsortierung nach Vorlaufabschnit-
ten und innerhalb dieser die Erfassung und Registrierung
der fiir die einzelnen LosgréBen notwendigen Material-
arten und -mengen. In der anschlieBenden Verdichtung der
Vorlaufabschnitte auf die Planabschnitte ergibt sich der
termingerechte Materialbedarf fiir die Produktionsdurch-
fihrung. Auch fiir diesen Arbeitsgang eignet sich det
ASCOTA-Buchungsautomat mit 40 bzw, 50 Registern. Eine
Multiplikation durch den Buchungsautomat ist nicht not-
wendig, da die Materialmengen bereits auf den Kerbloch-
karten errechnet sind.

Materialdisposition

In vielen Industriebetrieben besteht bereits eine Koordi-
nierung zwischen Materialbuchhaltung und Materialdispo-
sition, um Doppelarbeit zu vermeiden. Dabei werden die
Artikelkarten nach Plandispositionen bzw. Bestandskonten
unterteilt bei den Materialdisponenten gefiihrt. Intervall-
méBig gibt der Disponent die Artikelkarten zusammen mit
den Wareneingangsscheinen und  Materialausgangsbe-
legen zur Buchung an die Buchungsmaschine. Dort erfolgt
die Bewertung der Belege und die mengen- und wert-
méaBige Buchung der Materialbewegungen (Bild 3).

Der Materialverrechnungspreis wird aus dem Kopf der
Artikelkarte abgelesen und vorgetragen, auBerdem der
vorherige Mengen- und Wertbestand. Aus dem Material-
beleg sind dann Beleg-Nr. und Materialmenge einzu-
tasten. Der mit elektronischem Multipliziergerdt versehene
Buchungsautomat errechnet den Materialwert und druckt
ihn einmal auf die Artikelkarte und zum anderen auf den
vorgehaltenen Beleg. Damit wird parallel zur Bruttolohn-
erfassung auch bei der Erfassung der Materialkosten die
Originalbeschriftung der Belege durchgefiihrt. Der Bu-
chungsautomat druckt anschlieBend den neuen Mengen-
und Wertbestand auf die Artikelkarte. Die Materialwerte
werden nach Bestandskonten registriert. Dadurch ergibt
sich die Buchung fiir die Finanzbuchhaltung. Die Artikel-
karten gehen nach der Buchung sofort zuriick zum Mate-
rialdisponenten. In einem zweiten Arbeitsgang erfolgt die
Registrierung der Materialwerte  bei Materialabgéngen
nach Kostentrégern bzw. Kostenstellen. Damit ist auch die
Aufteilung fiir die Kostenrechnung gewdhrleistet.

Diese organisatorische Form garantiert einen hohen &ko-
nomischen Nutzen, da hierbei jede Doppelarbeit ausge-
schaltet ist und die durch den Buchungsautomaten ermittel-
ten Werte fiir die Material-Disposition, Finanzbuchhaltung
und Kostenrechnung gleichzeitig benutzt werden.

Betriebe, die liber eine eigene Lochkartenanlage verfligen
oder eine zentrale Rechenstation berutzen, kénnen auf
eine wertmdBige Buchung der Materialbewegung verzich-
ten und dafiir die Mengenbuchungen in einer fiir Dispo-
sitionszwecke aussagefdhigeren Form fiihren.
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Hoéchstbestand

Mindestbestand Artikel-Nr.

Lager-  verflgbarer
best. Menge pestand Bestand

. Bestellung
. Wareneingang

3. Vornotierung fiir

Produktionsauftr. -
Vergleich mit
Mindestbestand

. Materialentnahme

Das Artikelblatt besitzt auBer den Spalten fiir die Beleg-
hinweise und die Mengenbewegungen drei Bestands-
spalten:

1. bestellte Menge

2. Lagerbestand

3. verfligharer Bestand.

AuBerdem ist im Formularkopf der MVP je Einheit sowie
der Hoéchst- und Mindestbestand fiir diesen Artikel ver-
merkt. Diese Werte werden zusammen mit den Bestdnden
vorgetragen. Zu buchen sind Bestellungen, Warenein-
géinge, Vornotierungen fiir Produktionsauftrage und Ma-
terialentnahmen. Bei einer Bestellung wird die entspre-
chende Menge in der ersten Spalte ,bestellte Menge”
festgehalten. Geht die bestellte Warenmenge bzw. eine
Teillieferung ein, verringert sich die bestellte Menge. Da-
fiir ergibt sich jedoch ein Lagerbestand, der ebenfalls als
verfiighbarer Bestand ausgewiesen wird. Bei Vornotierun-
gen verringert sich der verfiighare Bestand. Die Reduzie-
rung des Lagerbestandes erfolgt erst bei Entnahme des
Materials durch Beleg. Diese Errechnungen fiihrt der
ASCOTA-Buchungsautomat automatisch  durch und  ver-
gleicht bei jeder Buchung den verfligbaren Bestand mit
dem Mindestbestand. Unterschreitet der verfligbare Be-
stand den Mindestbestand, druckt der Buchungsautomat
auf einem mitlaufenden Streifen die Artikel-Nr. und die
bis zum Hochstbestand fiir den Artikel bendtigte Menge.
Dieser Streifen dient der Materialversorgung fiir Bestel-
lungen bzw. der Anforderung bereits bestellten Materials.

Der Buchungsablauf beinhaltet keine Werte. Durch den
am Buchungsautomaten angeschlossenen Streifen-  bzw.
Kartenlocher werden automatisch wéhrend der Buchung
Artikel-Nr., Menge, MVP je Einheit, Kostenstelle und Ko-
stentréger in den Datentrdger eingelocht und dienen der
anschlieBenden Auswertung.

Die neueste Entwicklung fiir ASCOTA-Buchungsautomaten
ist ein Zusatzgerat fir die elektrische Datenlibernahme.
Mit diesem Gerdt konnen von der Kontokarte, die mit
einem Magnetitstreifen versehen ist, drei Zahlen mit je
zwolf Dezimalstellen einschlieBlich Vorzeichen automatisch
ibernommen werden. Damit wird eine erhebliche Zeitein-
sparung gegeniiber den bisherigen manuellen Vortrdgen
erzielt, besonders bei gréBeren Vortragswerten. Es sind
Zeiteinsparungen von 20 bis 30 Prozent mdglich.

SchluBbetrachtung

Die angefiihrten Beispiele zeigen, daB die komplexe Me-
chanisierung der Verwaltungsarbeit in einem Industrie-
betrieb nicht nur im Rechnungswesen, sondern auch in
anderen Abteilungen mit Buchungsautomaten moglich ist.
Die Voraussetzung dazu ist eine straffe Organisation, die
alle Verwaltungsarbeiten einbezieht. Dabei mufB auch
beachtet werden, daB nicht aus falschem Abteilungsegois-
mus Arbeiten aus dieser Mechanisierung ausgeklammert
werden. Die Bereitschaft zur Mechanisierung muB also bei
allen Abteilungen vorhanden sein. Weiterhin ist zu emp-
fehlen, daB die vorhandenen Buchungsautomaten zentral
zusammengefaBt und nach einem Auslastungsplan fir die
einzelnen Arbeiten eingesetzt werden. NTB 831
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OPTIMATIC-Buchungsautomat mit elektronischer Dateniibernahme TS 36

und Saldenlesegerdt
Organisationsleiter G. IHLE, Erfurt

Leistungfahigkeit und  Arbeitskapazitdt  konventioneller
Buchungsautomaten werden bereits seit Jahren durch die
Kopplung mechanischer oder elektronischer Zusatzgerdte
gesteigert. Damit entsteht einerseits in Form des Buchungs-
automaten ein Bindeglied zwischen mittlerer und héherer
Mechanisierung, andererseits hat die Elektronik auf dem
Gebiet der Buchungsmaschinenproduktion nicht nur FuB
gefaBt, sondern bildet die Grundlage fiir zukiinftige Auto-
maten hoherer Leistungsstufen und gesteigerter Einsatz-
méglichkeiten. Die weltbekannten Optimatic-Buchungs-
automaten aus dem VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt
werden bekanntlich schon seit léngerer Zeit mit mechani-
schen und elektronischen Multiplikationsgerdten und mit
dem Optimatic-Kartenlocher gekoppelt. Auch die Entwick-
lung fiir den AnschluB von Lochbandgeréten ist abgeschlos-
sen. Besonderes Augenmerk sei jedoch in diesem Beitrag
auf die Verbindung der Optimatic-Buchungsautomaten mit
dem Transistorenzusatzgerdt fiir automatische Datentiber-
nahme (Bild 1) und dem weiteren AnschluB3 eines Salden-
lesegerdtes gerichtet.

1. Bedeutung

Jede Buchhalterin an einer normalen Buchungsmaschine
mufB tdglich mehrere hundertmal auf Kontokarten abge-
druckte Zahlenwerte visuell ablesen, im Geddchtnis fiir
ganz kurze Zeit speichern und dann als Vortrag fiir eine
neue Buchung in den Buchungsautomaten eintasten. Diese

in der Praxis hundertfach wiederkehrende Tatigkeit er-
scheint so einfach, daB man es kaum fiir méglich halt,
erst in der neueren Zeit der Elektronentechnik einen
Weg gefunden zu haben, wie diese geistige Arbeit von
einer Maschine ausgefiihrt werden kann. Trotz der Einfach-
heit dieses Vorganges birgt er verhdltnismdBig hohe Feh-
lerquoten in sich, die sich durch falsche Berechnung neuer
Bestéinde sowohl in Betrieben oder Verwaltungen als auch
bei Einzelkunden auBerordentlich unangenehm auswirken.
Es ist deshalb nicht verwunderlich, wenn alle Biiromaschi-
nenhersteller neben bereits vielfach mechanisierten Arbei-
ten auch diese Tdtigkeit einer Maschine iiberlassen. Der-
artige elektronische Einrichtungen werden im allgemeinen
mit dem Begriff ,automatischer Saldenvortrag” bezeichnet.

2. Arbeitsweise des Zusatzgerdtes TS 36

Der Begriff TS 36 bedeutet Transistoren-Saldenvortrag fiir
36 Stellen.

Grundbedingung fiir den Einsatz einer solchen Maschine
ist das Vorhandensein von Kontokarten, die mit einem
2,4 mm breiten Magnetitstreifen versehen sind (Bild 2).
Dieser Streifen stellt den externen Speicher dar.

Der Buchungsautomat selbst ist mit zusdtzlichen Aggrega-
ten ausgestattet:

1. einem elektronischen Teil,

2. einem elektromechanischen Zwischenspeicher,

3. einer AnschluBeinrichtung,

4, einem Einzugsautomaten mit Magnetkopf zum Ab-
lesen und Aufspeichern von Werten,

5. einer elektrischen Zusatzsteuerbriicke.

Der elektronische Teil des TS 36 wurde unter Beachtung
neuester Forschungserkenntnisse aufgebaut. Seine Bau-
elemente bestehen aus Transistoren, Dioden und Leiter-
platten mit gedruckten Schaltungen. Auf engstem Raum
in einem Teil des Buchungsmaschinentisches untergebracht,
werden durch diesen elektronischen Teil Impulsverschliis-
selungen, Impulsentschliisselungen und Impulspriifungen
durchgefiihrt. Damit werden insbesondere die auf dem
Magnetitstreifen der Kontokarte gespeicherten Zahlenwerte
tibertragen bzw. abgelesen und eventuelle &uBerliche Be-
schadigungen erkannt und die Funktionssicherheit gewdhr-
leistet.

Optimatic-Buchungsautomat Klasse 900 mit TS 36

Es besteht die Méglichkeit, insgesamt bis zu 36 Dezimal-
stellen vorzutragen. Diese 36 Dezimalstellen sind splittbar
in ein Wort mit elf Dezimalstellen und Vorzeichen und
weitere zwei bis sieben Worte mit minimal einer Dezimal-
stelle und Vorzeichen bzw. maximal elf Dezimalstellen und
Vorzeichen. Das bedeutet fiir die Praxis, daB maximal acht
verschiedene Werte entsprechend der unterschiedlichen
Kapazitét vorgetragen werden konnen.

Bindeglied zwischen elektronischen bzw. elektromechani-
schen Teilen des TS 36 und dem Buchungsautomaten selbst
bildet das an der Riickseite des Automaten montierte An-
schluBgerdat., Dort werden (iber eine Matrix die tiber die
Zahnstangen eingestellten Zahlenwerte in die notwendigen
elektrischen Impulse umgewandelt. Der Anbau des TS 36
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kann in alle Modelle der Optimatic-Buchungsautomaten
von einschlieBlich 9 bis 22 Z&dhlwerken erfolgen.

Bei automatischem Auswurf der Kontokarte nach Beendi-
gung einer Buchung” werden die in den Speichern enthal-
tenen Zahlen auf das Magnetband aufgesprochen. Wird
die Kontokarte erneut eingezogen, so erfolgt bei Beginn
der néchsten Buchung das Ablesen der auf dem Magnet-
band enthaltenen Angaben. Hierbei werden zwélf Dezi-
malstellen von der Produktmatrix des AnschluBgerdtes
tibernommen, 24 Dezimalstellen in den elektronischen Re-
laisspeicher. Der auf dem Buchungswagen angebrachte
Einzugsautomat ist — wie bereits gesagt — mit einem Ma-

Gerdt zuzufithren, in dem lediglich die aufgesprochenen
Salden abgelesen und tiiber den Buchungsautomaten in
Form einer Liste abgedruckt werden.

Diese Forderung erfiillt das Saldenlesegerdt. Volle Auto-
matik der gesamten Abrechnungstdtigkeit wird demzu-
folge erreicht, wenn der Buchungsautomat mit TS 36 durch
einfache Steckerverbindung um das Saldenlesegerdt er-
weitert wird, Der Kartenschacht dieses Gerdtes nimmt 200
Kontokarten auf, die automatisch vom Stapel abgenom-
men und beim Durchlaufen durch die Kartenbahn nach
dem Prinzip des TS 36 abgelesen werden. Dabei wird je
nach Programm eine Stundenleistung von etwa 600 bis
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Bild 2. Kontokarte mit Magnetitstreifen

Hagnetitstreifen

gnetkopf ausgestattet. Im Gegensatz zur bisher bekann-
ten Einzugsvorrichtung arbeitet der Einzugsautomat voll-
automatisch. Sobald die Kontokarte in die weit nach vorn
gezogenen Vorsteckschéchte eingefiihrt wird, erfolgt der
Karteneinzug. Dabei lauft der auf der Kontokarte befind-
liche Magnetitstreifen am Magnetkopf vorbei, und die ver-
schliisselten Impulse werden in die elektronische Anlage
tibertragen. Am rechten Schacht des Einzugsautomaten
befindet sich die Einrichtung zur Schlitzung fir die Zeilen-
findung, die nur noch einseitig erfolgt. Nach Beendigung
der Buchung wird die Kontokarte automatisch ausgetrie-
ben, lduft dabei wiederum am Magnetkopf vorbei, der das
Aufsprechen der neuen Salden bewirkt. Die Zeit zum Ab-
lesen der 36 Dezimalstellen betrdgt 1000 ms. Das Auf-
sprechen der Informationen erfordert keine zusdtzliche
Operationszeit.

Die bereits mit tiber 80 Fuktionen voll belegte mechanische
Steuerbriicke des Buchungsautomaten kann logischerweise
die umfangreiche elektronische Programmierung fir den
TS 36 nicht mehr aufnehmen. Deshalb wurde eine zusdtz-
liche elektronische Steuerbriicke angebracht und damit
eine weitere Programmierung fiir 32 Funktionen geschaf-
fen. Diese zusdtzliche Steuerbriicke laBt sich in gleicher
Weise wie die normale Steuerbriicke des Buchungswagens
programmieren und leicht auswechseln. Damit ist auch
die universelle Einsatzmoéglickkeit der Optimatic-Buchungs-
automaten mit TS 36 garantiert.

3. Zusatzeinrichtung Saldenlesegerdit

Eine sich termingemdB hdufende und in bestimmten Zeit-
abstdnden wiederkehrende Tatigkeit, insbesondere in
Banken und Sparkassen, ist das Anfertigen von Salden-
listen, d. h. Ubernahme des letzten Saldos eines jeden
Kontos in eine spezielle Tabelle. Da die auf den Magnetit-
streifen aufgesprochenen Salden grundsétzlich auch wdh-
rend der Aufbewahrungszeit der Kontokarten erhalten
bleiben, besteht die Moglichkeit, die Kontokarten einem
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1000 Kontokarten erzielt. AuBer dem Nachfiillen des Kar-
tenschachtes und der einmaligen Programmierung des
Buchungsautomaten fiir eine Saldenliste ist keine zusdtz-
liche Bedienung notwendig. Fiir einzeln einzufiihrende
Kontokarten steht ein Karteneinwurf fiir manuelle Zufih-
rung zur Verfliigung. Sicherheit und fehlerfreies Arbeiten
garantieren auch bei diesem Gerdt umfangreiche interne
Kontrollen.

4. Einsatzmdglichkeiten

Der Einsatz von Optimatic-Buchungsautomaten mit den
erwdhnten Zusatzeinrichtungen zur Verbesserung der Ver-
waltungsarbeit ist auBerordentlich vielseitig. Bereits jetzt
arbeiten unsere Automaten in Geldinstituten, Industrie,
Handel, Verkehr, Versicherungen und sonstigen Unter-
nehmen. Uberall dort, wo umfangreiche Einzelinformatio-
nen bearbeitet werden, bringt die automatische Daten-
tibernahme erhebliche Zeit- und Kostenersparnisse. Durch
die vielseitige Programmierung des Automaten und seiner
Zusatzeinrichtungen paBt er sich jeder gewiinschten Orga-
nisationsform der mittleren Mechanisierung an.

Das in Bild 2 dargestellte Arbeitsbeispiel eines Bank-
kontokorrentes 1aBt erkennen, welche Vorteile die auto-
matische Dateniibernahme bietet. Die Bedienungskraft
fiihrt zundchst die Kontokarte in den Einzugsautomaten
der Buchungsmaschine ein. Die auf dem Magnetitstreifen
gespeicherten Vortragsdaten werden in die Speichereinhei-
ten des Automaten lbernommen.

Erkennt der TS 36, daB eine exakte Ubernahme der Werte
nicht erfolgt ist, so wird die Kontokarte automatisch wie-
der ausgeworfen. Bleibt sie jedoch in der Vorsteckeinrich-
tung zeilenrichtig enthalten, so muB die Bedienungskraf
zundchst die auf dem Beleg abzulesende Kontonummer
von Hand eintasten. Durch automatischen Vergleich sowohl
der abgelesenen als der von Hand eingetasteten Konto-
nummer wird die Ubereinstimmung beider Nummern fest-
gestellt, anderenfalls erfolgt wieder Auswurf der Konto-
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karte. Bei richtigem Vortrag werden durch einmaliges
Auslésen einer Motortaste sowohl Kontonummer als auch
der entsprechende alte Saldo spaltengerecht automatisch
vorgetragen. Dann sind lediglich entsprechende Symbole
bzw. Beleghinweise und die Umsdtze von Hand einzu-
tasten. Der neue Saldo erscheint automatisch. Nach been-
deter Buchung wird die Kontckarte ausgeworfen und die
neuen vorzutragenden Werte auf den Magnetitstreifen auf-
gesprochen. Wie aus Bild 2 ersichtlich, sind lediglich in
die mit einem Kreuz versehenen Formularspalten Zahlen-
werte von Hand einzugeben, wdhrend alles andere auto-
inatisch gedruckt wird. NaturgeméB konnen demzufolge
die fiir eine Saldenliste notwendigen Kontokarten nach
AbschluB eines Buchungszeitraumes in das Saldenlesegerat
eingefiihrt und dort rationell verarbeitet werden.

5. Vorteile

Die mit dem rationellen Einsatz einer derartigen Anlage
verbundenen Vorteile liegen klar auf der Hand. Neben
der hohen Arbeitsgeschwindigkeit gestattet die Arbeits-

weise mit elektronischem Saldenvortrag der Bucherin, sich
lediglich auf die einzutastenden Belegdaten bzw. Umsdtze
zu konzentrieren. Damit sinkt auch die in diesem Arbeits-
bereich vorhandene Fehlerquote. AuBerdem dirften sich
durch die Verringerung der Eintastvorgdnge die Ermi-
dungserscheinungen bei den Bedienungskrdften weniger
unglinstig auf die gesamte Arbeitsleistung auswirken.
Beim Vergleich zwischen einem normalen Buchungsauto-
maten und dem Einsatz eines Automaten mit TS 36 kann
unter gleichen Voraussetzungen von einer durchschnitt-
lichen Zeiteinsparung von 30 Prozent gesprochen werden.
Die damit erzielte Steigerung der Arbeitsproduktivitdt ist
um so betrachtlicher, als der Einsatz normaler Optimatic-
Buchungsautomaten bereits recht hohe Leistungen er-
moglicht.

Mit der idealen Kombination eines Optimatic-Buchungs-
automaten, gekoppelt mit TS 36 und Saldenlesegerat, stellt
dieses Erzeugnis dem Kunden eine Anlage zur Verfiigung,
die einen wesentlichen Beitrag zur Rationalisierung der
gesamten Abrechnungstdtigkeit leistet. NTB 837

Der Einsatz des programmgesteuerten Elektronenrechners
Cellatron SER 2 in Industriebetrieben und
wissenschaftlichen Instituten der DDR

A. WOLF, Zella-Mehlis

Als zum Jahresende 1962 die erste Kleinserie der elektro-
nischen Kleinrechenautomaten Cellatron SER2  termin-
gerecht zur Ubergabe an die Abnehmer bereitstand, war
es ein schoner Erfolg fiir die Konstrukteure und Erbauer
dieser Anlagen aus den beiden Betrieben Elrema Karl-
Marx-Stadt und Biiromaschinenwerke Zella-Mehlis.  Mit
diesen nun im praktischen Einsatz stehenden Maschinen
werden sich weitere Erfahrungen und Erkenntnisse ge-
winnen lassen, die fiir die Erweiterung der Einsatzgebiete
von groBem Nutzen sein werden. Nachdem mit dem
SER2 in der Klasse der Kleinrechenautomaten der An-
schluB an das Weltniveau erreicht wurde, gilt es in enger
Zusammenarbeit mit den Praktikern und den Konstruk-
teuren, den Leistungsstand des Automaten stdndig zu
verbessern.

Im Laufe des vergangenen Jahres sind schon eine ganze
Reihe von Anwendungsméglichkeiten des SER 2 auf Grund
von konkreten Aufgabenstellungen aus der Praxis erprobt
worden, und die dabei erzielten Ergebnisse sind recht be-
achtlich. Vor allen Dingen zeigte sich bei allen Aufgaben
immer wieder, welchen groBen Vorteil die einfache Pro-
grammierung und Bedienung des Rechners darstellt, wo-
durch es iiberhaupt erst ermdglicht wird, viele Aufgaben
begrenzten Umfanges durchaus rationell der Automatisie-
rung zu erschlieBen. Hierbei handelt es sich haufig um
Arbeiten, die in den verschiedensten Betriebsabteilungen
anfallen und oftmals als kurzfristige Sonderaufgaben in
Erscheinung treten. So werden z.B. in vielen Betrieben die
fir die Sozialleistungen im Krankheitsfall erforderlichen
Durchschnittslohnberechnungen jeweils von Fall zu Fall
durchgefiihrt, ohne daB dafiir eine besondere Arbeits-
kraft zur Verfligung steht. Im eigenen Betrieb (den Biiro-
maschinenwerken AG — in Verwaltung — Zella-Mehlis)
wurden in diesem Jahre mit Hilfe des SER 2 erstmalig alle
vorkommenden Berechnungsarten auf Grund der Jahres-
verdienste 1962 entsprechend den neuen gesetzlichen Be-
stimmungen in einem Arbeitsgang fir die gesamte Be-

Bild 1 (rechts). Ablaufdiagramm zur Berechnung des Durchschnitts auf
Grund des Jahreslohnes

legschaft durchgefiihrt. Dabei sind von {ber 2000 Lohn-
kontenkarten je sieben Ausgangswerte zu entnehmen und
mittels der Zifferntastenreihe der Schreibmaschine in den
Rechner einzugeben. Nach dem Ablaufdiagramm (Bild 1)
werden automatisch sechs Additionen und Subtraktionen,
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sechs Multiplikationen, finf Divisionen und zwei Entschei-
dungen (Auswahl aus verschiedenen Maoglichkeiten nach
pestimmten Bedingungen) durchgefiihrt, und 14 Resultate
werden vollautomatisch in Tabellenform niedergeschrieben.
Die manuelle Eingabe der Ausgangsdaten erfordert dabei
etwa 30's (abhdngig von der subjektiven Leistungsfahigkeit
der Bedienungskraft), und die automatische Errechnung und
Niederschrift der Ergebnisse erfordert 26 s je Arbeiter, so
daB die gesamte Arbeit etwa 35 Std. Maschinenlaufzeit in
Anspruch nahm, wofiir eine Bedienungskraft ohne jede
Speziolkenntnisse (mit Ausnahme des Maschinenschrei-
bens) eingesetzt werden konnte. Die Ausarbeitung des
Programms bendtigte etwa 3 Std. Die gleiche Arbeit mit
elektromechanischen Tischrechenmaschinen und Ubertra-
gung der Ergebnisse in Maschinenschrift hatte mindestens
550 Arbeitsstunden in Anspruch genommen. Der Nutz-
effekt dieser recht einfachen Aufgabe ist also etwa 1:15.
Es ist zu beachten, daB der Nutzeffekt mit der wachsen-
den Kompliziertheit der zu lésenden Aufgaben steigt.

Aus der in den Biiromaschinenwerken unterhaltenen
Rechenstation mit SER 2 liegen weitere Aufgaben im Lohn-
auftrag fiir Auftraggeber aus den verschiedensten Fach-
gebieten vor, die den Auftraggebern bereits betréchtliche
Einsparungen an Kosten und Arbeitszeit erbrachten und
vor allen Dingen die Lésung von Aufgaben erméglichten,
die bisher infolge von Personalmangel iiberhaupt nicht
in Angriff genommen werden konnten. Dabei sind Tabel-
lenberechnungen, die als dauerndes Arbeitsmittel den Be-
nutzern fortlaufend zur Verfliigung stehen, und der daraus
entstehende Nutzeffekt ist beim Leistungsvergleich mit an-
deren Rechenmethoden nicht mit beriicksichtigt.

Auf Grund der rechentechnischen Gegebenheiten, nach
denen das Formelrechnen auf dem Gebiet der Wissen-
schaft und Technik eben in ungleich stirkerem MaBe an-
gewendet wird als heute noch in der Okonomik, kommen
die Anwendungsbeispiele mit dem héchsten Nutzeffekt aus
dem technisch-wissenschaftlichen Sektor, von denen nach-
stehend einige kurz skizziert werden:

Nr. 28 — Zugferderberechnung: Hierbei wurden Tabellen
nach TGL 8937 neu berechnet, wobei sich verschiedene
Korrekturen der bisher benutzten Werte ergaben. Damit
bestétigt sich die groBere Zuverldssigkeit und Genauigkeit
des elektronischen Rechnens gegeniiber den manuellen
Methoden. Der Nutzeffekt betrégt bei diesem Programm
1:60.

Nr. 31 — Unsymmetriewinkelberechnung fiir Gleichrichter:
Eine Tabelle fiir Elektrotechnik als Hilfsmittel fir die Be-
stimmung von Gleichrichtern. Mit dieser Tabelle werden
hdufig Versuche mit Schatz- oder Erfahrungswerten durch
exakt berechnete Werte ersetzt. Wird im eigenen Betrieb
bendtigt. Nutzeffekt etwa 1 : 45.

Nr. 32 — Strahlungsintensitdtsberechnung: Fiir ein wissen-
schaftliches Forschungsinstitut wurden Tabellen errechnet
auf Grund von MeBimpulsen, die aus reflektierten Strahlun-
gen unterschiedlicher Intensitdt entstanden, zur Bestim-
mung der Ausdehnung und Machtigkeit von Mineralvor-
kommen bzw. von in diesen Vorkommen eingeschlossenen
Verunreinigungen, Wassereinschliissen u. . Daraus lassen
sich Erkenntnisse (iber Gefahrenquellen fiir den Abbau
gewinnen. Nutzeffekt etwa 1 : 60.

Nr. 34 — Tabellen fiir Stromungs- und Querschnittsherech-
nungen unter verschiedenen Béschungswinkeln: Diese
Tabellen sind Bestandteil eines Fachbuches. Die Auf-
nahme dieser Tabellen in das Werk war nur durch die
schnelle Anfertigung mit dem SER2 méglich. Mit anderen
Methoden wire hierfiir mindestens der 25fache Zeitauf-
wand erforderlich gewesen.

Nr. 22 - Koordinatenberechnung fiir Mehrspindelbohr-
kopfe: Eine Aufgabe aus der Betriebsmittelkonstruktion
eines Fahrzeugbetriebes und in etwas abgewandelter Form
einer Werkzeugmaschinenfabrik. Nutzeffekt zwischen 1 :45
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und 1:90 (die Schwankung hdngt von der Aufbereitung
der Unterlagen ab, die teilweise das Aussuchen der
manuell einzugebenden Werte erschwert).

Nr. 37 — Berechnung der Frofilverzeirung bei runden Form-
stéihlen und rundem Werkstiick: Fiir eine gegebene Werk-
stiickprofiltiefe wird bei bekanntem Spannwinkel 4, bekann-
tem Durchmesser des Formstahles D und bekannter Werk-
zeugiiberhdhung h die Profiltiefe des Formstahles berech-
net. Eine Aufgabe aus der Technologie des eigenen Be-
triebes mit einem Nutzeffekt von etwa 1 :45.

Nr. 47 — Tabellen von Korrekturwerten fiir die Auswertung
von Dampfmessungen fiir einen GroBbetrieb der Chemie.
Nutzeffekt 1 : 40.

Doch auch aus dem &konomischen Sektor liegen schon
einige gute Beispiele vor, wenn auch hier die Einfiithrung
neuer Methoden langsamer vor sich geht

Nr. 40 — aus dem Versicherungswesen: Berechnung der
Sterbewahrscheinlichkeit beim Alter x fiir das Altersjahr
x bis x + 1, Barwert der lebenslénglichen und monatlich
zahlbaren Leibrente beim Alter x. Nutzeffekt etwa 1 :40.

Nr. 23 — statistische Giitekontrolle: Berechnung von Mittel-
wert, Streuung und Varianz nach MeBwerten aus einer be-
stimmten Anzahl von Proben aus einem Gesamtlos von
Garnspindeln, um die mittlere ReiBfestigkeit, den Deh-
nungskoeffizienten usw. fiir das Gesamtlos zu ermitteln.
Nutzeffekt 1 : 8.

Nr..35 — aus der Planung und Betriebswirtschaft: Monat-
liche Berechnung der Entwicklung der Arbeitsproduktivi-
tét nach Abteilungen und fiir den Gesamtbetrieb fiir den
Berichtsmonat und den aufgelaufenen Jahreszeitraum nach
der Zeitsummenmethode. Nutzeffekt 1 : 25.

Nr. 49 — aus dem Transportwesen: Berechnung der Roll-
tonnage je Einsatz bei Beachtung der unterschiedlichen
Auslastung des angebotenen Zeitraumes (angebotener La-
deraum von 3000 bis 8000 kg mit 50 kg Schrittweite ge-
staffelt, Prozentwerte der Auslastung von 50 bis 100 Pro-
sent mit 1 Prozent Schrittweite) fiir einen Speditions-GroB-
betrieb. Nutzeffekt etwa 1 : 45.

Bei allen angefiihrten Programmen handelt es sich um
in der Praxis angewendete Beispiele, die z. T. als Grund-
lage fiir den Wirtschaftlichkeitsnachweis zum Einsatz eines
Rechners im auftraggebenden Betrieb dienen.

Aus den angefiihrten Beispielen ist jedenfalls zu ersehen,
daB der SER 2 nicht nur fiir GroBbetriebe und GroBorgani-
sationen rationell einsetzbar ist, sondern daB gerade mitt-
lere und kleinere Organisationen sich ihn besonders vorteil-
haft nutzbar machen kénnen auf Grund der Vielseitigkeit
der Anwendung und besonders der Einfachheit der Pro-
grammierung. '

Die vor kurzem zur Auslieferung gelangten Rechner wur-
den zundchst iiberwiegend an wissenschaftliche Institute und
Hochschulen fiir Lehrzwecke und zur Durchfiihrung be-
stimmter Forschungsauftrége eingesetzt. Dabei sind auch
Auftraggeber, die den Rechner nicht zur Erledigung eige-
ner Rechenarbeiten einsetzen, sondern ihn als Teilaggregat
in gréBere Anlagen der Steuer- und Regeltechnik oder
Systeme der Stereo- und Flanimetrie einbauen. Daraus
ergibt sich jetzt schon ein Bild von der auBerordentlichen
Vielseitigkeit des Einsatzes des SER 2, und es bleibt nur zu
wiinschen, daB die Anstrengungen zur Erhéhung der Pro-
duktion dieses elektronischen Kleinrechenautomaten ver-
starkt werden.

Auch der weiteren Entwicklung des Gerdates muB die nétige
Unterstiitzung gewiihrt werden, denn mit an sich im Ver-
héltnis zu dem bisherigen Entwicklungsaufwand geringen
Ergéinzungen lassen sich noch wesentliche Leistungssteige-
rungen erzielen und vor allem noch umfassendere Auf-
gabengebiete und Anwendungsmdglichkeiten erschlieBen.

Uber die speziellen Erfahrungen der Institutionen, die nun-
mehr iber eine eigene Rechenanlage SER 2 verfiigen, wird
weiterhin berichtet werden. NTB 824
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Der Kundendienst der Vereinigung Volkseigener Betriebe Biiromaschinen

J. OPL, Fachgebiet Absatz — Kundendienst der VVB Biiromaschinen Erfurt

Die Qualitétserzeugnisse der Biiromaschinen-Industrie der
Vereinigung Volkseigener Betriebe Biiromaschinen der DDR
haben tiberall in der Welt einen guten Namen und sie
werden sich auf dem Weltmarkt immer mehr durchsetzen
und fiir unsere Republik werben, wenn sie von: gleichblei-
bend guter Qualitét sind.

Dieses Messeberichtsheft, aber auch die {ibrigen Ausgaben
der Fachzeitschrift des Industriezweiges Biiromaschinen ver-
suchen verstandlich darzustellen, fiir welche Aufgaben diese
Maschinen bestimmt sind und wie man die Aufgaben da-
mit am zweckméBigsten 16sen kann.

Der Leser wird sich daher versténdlicherweise fragen,
welche der vielen Maschinen fiir ihn wohl die richtige ist.
Uberhaupt wirft sich beim Studium eine Fiille von Fragen
auf; wer berat beim Einsatz solcher Biiromaschinen ein-
schlieBlich der elektronischen Aggregate fiir ein bestimmtes
Organisationsproblem, wer sagt der einzelnen Maschine,
was sie nun gerade tun soll, wer garantiert dafiir, daB die
Maschinen richtig arbeiten? Mit dieser Fragenstellung sollte
sich nicht nur der Produktionsbetrieb, sondern auch der
Handel bzw. Kunde beschdftigen. Wer sich diese Frage
stellt, erkennt, daB es sich hier nicht um irgendwelche
Wundermaschinen handelt, die selbstindig denken, han-
deln und entscheiden kénnen. Auch nicht bei ihrem kom-

plizierten Aufbau, ihrer schnellen und automatischen Ar-
beitsweise — immer sind es nur eine Fiille von Elementen,
die sinnvoll in einem System geordnet sind.

Menschenhirn und Menschenhand schufen diese Maschinen,
und Menschen wiederum miissen es sein, die diesen Ma-
schinen ihre Befehle geben, die sie ein- und abschalten,
die sie betreuen und warten.

Mit der Erkenntnis dieser Dinge und ihren notwendigen
SchluBfolgerungen miissen sich aber auch die Verantwort-
lichen fir den Vertrieb und den Einsatz in Zukunft noch
mehr beschaftigen.

Steht ein Betrachter z. B. vor einer Buchungsmaschine, Ta-
belliermaschine, die mit einem angeschlossenen Elektronen-
rechner — vielleicht auch mit einer Magnettrommel — in
Sekundenschnelle Ergebnisse schreibt, dabei gleichzéitig
analytische Uberpriifungen oder Abbuchungen vornimmt
und am Ende Ergebnisse zusammenstellt fiir weitere be-
triebswirtschaftliche Betrachtungen und Entscheidungen, so
ist er oftmals erstaunt, doch letzten Endes steht er doch
nur vor dem Ergebnis einer sehr intensiven und langen
geistigen Vorbereitungsarbeit.

Die Vereinigung Volkseigener Betriebe Biiromaschinen mit
ihrem Exportunternehmen »Biiromaschinen-Export GMBH

Berlin hat daher auf vertraglicher Basis ein weitgespann-
tes Netz von nationalen Vertriebsunternehmen bzw. Gene-
ralvertretungen  fiir die bekanntesten Markenerzeugnisseiz
,,soemtron“ (Supermetall), ,Optima", ,Optimatic”, ,Ascota”,
,Cellatron” (Mercedes), ,Erika"”, ,Secura"

in der ganzen Welt zur Verfligung, um die in der DDR
gebauten Schreib-, Saldier-, Rechen-, Fakturier- und
Buchungsmaschinen, Lochkartenanlagen, Elektronenrechner
und elektronischen Zusatzgeréte, Registrierkassen zum Ver-
kauf anzubieten. Hierzu gehort ebenfalls eine gut ausge-
baute Kundendienstorganisation, die allen Anforderungen
des Kunden gerecht werden kann und in allen groBeren
Stadten dem Benutzer unserer Erzeugnisse und dem Inter-
essenten zur Verfligung stehen.

Die Kundendienstorganisationen haben die Aufgabe, ge-
meinsam mit dem Kunden bestimmte Organisationspro-
bleme zu kldren, zu beraten und fiir einen zweckmdBigen
Einsatz der Maschinen Sorge zu tragen. Gleichzeitig durch
den Service- bzw. technischen Dienst dafiir Sorge zu tra-
gen, daB die stetige Einsatzbereitschaft der Biiromaschinen-
erzeugnisse garantiert ist. Wir sehen daher unsere Aufgabe
im Kundendienst, durch eine bestmdgliche Betreuung und
kontinuierliche Ersatzteilversorgung, maximale Ergebnisse
mit den gelieferten Biiromaschinen zu gewdhrleisten, stén-
dige Funktionsféhigkeit zu sichern und die Lebensdauer zu
verlaingern. Der Kundendienst soll der gesellschaftlichen
und individuellen Konsumtion dienen.

Die Ausiibung des Kundendienstes, so wie dieser von sei-
ten des Industriezweiges Biiromaschinen der DDR durch-

gefiihrt wird, Kat unseres Erachtens im Handel eine ent:
scheidende Bedeutung in der RealitGt des gegenseitigen
Vorteils. Dieser verdnderte Inhalt und Charakter, den er
damit erhdlt, spiegelt sich in seinen Methoden und seiner
Durchfiihrung wider.

Aufgaben des Kundendienstes

Die Hauptaufgabe des Kundendienstes liegt, wie bereits
kurz geschildert, in seiner Funktion nach auBen. Demzufolge
muB der Kundendienst durch seine Organisation und mit
den verschiedensten Methoden bereits auf die vorberei-
tende Handelstatigkeit und auf die MarkterschlieBung ein-
wirken.

a) Werbung fiir die Erzeugnisse

In enger Zusammenarbeit mit den nationalen Vertriebs-
unternehmen und mit den Generalvertretungen haben die
Fachgebiete ,Werbung und Messen" die speziellen Be-
darfs- und Geschmackswiinsche der Kunden zu ermitteln,
auszuwerten und durch entsprechende Werbemittel den Ab-
satz zu sichern bzw. die verschiedenen Einsatzmdglichkeiten
durch Musterarbeiten aufzuzeigen.

b) Die organisationstechnische Beratung

Die organisationstechnische Beratung der Werke bzw. der
Vertreter hat die Verkaufsverhandlungen mit Verkaufs-
argumenten zu unterstiitzen, die zweckmdBigste rationell-
ste Organisationsform zu wihlen und sie den Kunden beim
Kauf einer Biiromaschine mit anzubieten; dafiir zu sorgen,
daB die Bedienungskréfte die Maschinen richtig bedienen.

Bild 1 (oben links). Im VEB Biiromaschinenwerk S&m-
merda sind Gdste, wie diese aus dem fernen
Afrika, keine Seltenheit mehr

Bild 2 (oben rechts). Griindliche Ausbildung ist die Vor-
aussetzung fiir eine spdtere Betreuung der Biiro-
maschinenerzeugnisse aus dem VEB Biiromaschi-
nenwerk Sémmerda in Mali

Bild 3 (rechts). Griindliche Ausbildung ist Voraussetzung,
um spdter als Fakturiermaschinenmechaniker tatig
zu sein. Mechaniker aus allen Léndern sind zu
Gast im VEB Biiromaschinenwerk in Sémmerda
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Bild 4 (oben). Auch im VEB Biiromaschinenwerk Optima
Erfurt werden ebenso Spezialisten ausgebildet.
Zukiinftige Techniker bei der Ausbildung an den
Buchungsautomaten Optimatic Klasse 900

Bild 5 (oben rechts). Freundschaft — Junge Spezialisten
der Schreibmaschinenmontage weisen den zu-
kiinftigen Mechaniker aus Mali in die Geheim-
nisse der Optima M 12 ein

Bild 6 (rechts). Ausbildung am  Optimatic-Buchungs-
automaten mit Lochkartenstanzgerat.
Nicht immer ist es leicht, Kenntnisse zu ver-
mitteln. Oft muB eine Dolmetscherin mit hinzu-
gezogen werden. Franzésische Techniker bei einem
Fortbildungslehrgang im VEB Optima Erfurt
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c) Service- bzw. technischen Dienst

Der Service-Dienst hat die laufende Betreuung der Erzeug-
nisse unbedingt zu garantieren. Der Kunde muB neben der
Gewdhr, eine qualitativ hochwertige Maschine erworben
zu haben, iiber die GewiBheit verfligen, daB die Maschi-
nen laufend betreut und — gering anféllig — in kiirzester
Frist instand zu setzen sind. Hierzu gehéren der Garantie-
dienst, die Einrichtung von Kundendienstwerkstdtien und
die Sicherung einer laufenden Ersatzteilversorgung.

Der Kundendienst der Werke hat die Aufgabe, den Ser-
vice- bzw. technischen Dienst der Vertretungen auf dem
gleichen Gebiet zu unterstiitzen, dafiir Sorge zu tragen,
daB rechtzeitig technische Merkbldtter, Bedienungsanwei-
sungen, Montage- und Reparaturunterlagen, Ersatzteile-
und Ersatzteilkataloge sowie die entsprechenden organisa-
tionstechnischen Dokumentationen zur Verfiigung stehen.
AuBerdem hat er dafiir zu sorgen, daB das technische wie
organisationstechnische  Personal einschlieBlich der Ver-
kaufskrafte laufend geschult wird.

Diese vorgenannten Aufgaben der Werke, des Handels,
sind im Industriezweig und im Vertriebsnetz in der Tat vor-
handen. Die einzelnen nationalen Vertriebsunternehmen
bzw. die Generalvertretungen haben einen Stab von sorg-
faltig geschulten Verkdufern, Organisationstechnikern und
Technikern zur Verfiigung, um den gestellten Aufgaben
gerecht zu werden. Sie haben die nétige Erfahrung, um den
Kunden und Interessenten fiir seine individuellen Belange
richtig zu beraten. Diese Fachkréfte kénnen jederzeit von
Interessenten fiir unverbindliche Organisationsvorschldge in
Verbindung mit den Biiromaschinen-Erzeugnissen aus der
DDR zu Rate gezogen werden. Diese Fachkrafte sind da-
her in der Lage, wirklich ein Optimum aus den Maschinen
herauszuholen und sie ganz auf die Organisation des Kun-
den einzustellen. Sie sind es, die den Maschinen sagen,
was sie im einzelnen tun sollen.

Standig den Mechanismus der Maschinen zu kontrollieren,
ist die Aufgabe des Maschinentechnikers. In griindlicher
Schulung im Werk wird er zu einem Spezialisten herange-
bildet, der jede Stérung in dem komplizierten Mechanismus
schnell findet und behebt. Sténdig iiberwacht er die ihm
anvertrauten Maschinen. In regelmdBigen Absténden und
nach einem durchdachten Plan iiberpriift er ihren Mecha-
nismus.

GroBes Gewicht wird auf die Personalfrage gelegt. Die
zur Ausbildung in den Werken befindlichen Bewerber wer-
den genau auf ihre Eignung fir das Kundendienstnetz
gepriift. Unsere Schulungsabteilungen in den Werken sor-
gen fiir eine umfassende theoretische und praktische Aus-
bildung der einzelnen Mitarbeiter.

Zum SchluB noch eine kurze Bemerkung zum weiteren Auf-
bau des Kundendienstes fiir elektronische Aggregate. Die
Ubernahme des Kundendienstes fiir Elektronik bedingt eine
Wandlung im gesamten Geschéftsbetrieb. Die bisherige
Qualifikation wird in den meisten Féallen nicht mehr aus-
reichen. Dies trifft fiir den Verkdufer, Organisator, aber
insbesondere fiir den Techniker zu. Zwangsléufig verdndert
sich damit ebenfalls das Berufsbild. Wo es bisher reichte,
daB der AbschluB der 8. bis 10. Klassenschule vorhanden
war, muB man nunmehr héhere Forderungen stellen. Der
AbschluB als Ingenieur bzw. Techniker wird eine unabwend-
bare Notwendigkeit werden.

Die einzelnen Werke haben hierzu bereits umfangreiche
Vorbereitungen getroffen, um auch die vor ihnen stehen-
den Aufgaben zu meistern.

Die iiberzeugenden Leistungen der Biiromaschinen-Indu-
strie, verbunden mit einem weitverzweigten Vertreternetz,
haben in der Welt eine Vielzahl von Freunden gewonnen
und bedienen sich heute mit ausgezeichnetem Erfolg dieser
Biiromaschinen. NTB 819

Kundendienst wird bei Secura groB geschrieben

A. DEUTSCHMANN, Leiter des Kundendienstes

Der volkseigene Betrieb Secura-Werke in Berlin hat sich
in den vergangenen Jahren zu einem bedeutenden Pro-
duzenten fiir Registrierkassen entwickelt.

Die Erzeugnisse unseres Betriebes werden in viele Lénder
der Welt exportiert und sind auch im Inland sehr gefragt.

Es ist das Bestreben unseres Werkes, fiir alle Branchen
des Handels geeignete Registrierkassen zur Verfiigung zu
stellen. So gehdéren zu unserem Produktionsprogramm u. a.
Registrierkassen fiir Laden, die das Selbstkassiersystem
anwenden, Kassen mit Aufrechnungen fiir Geschafte mit
Selbstbedienung, Kassen fiir Einsatz als Zentralkassen in
Warenhdusern, weiterhin Kellnerkassen und Maschinen fir
Spezialzwecke. Diese Maschinen missen selbstverstandlich
wie jedes andere im Einsatz befindliche Gerat betreut
und repariert werden.

Es muB also ein ordnungsgemdBer Kundendienst vorhan-
den sein, der die Erhaltung des Gebrauchswertes garan-
tiert und die Gewdhr fiir den volkswirtschaftlichen Nutzen
und die Zufriedenheit des Benutzers gibt.

Im Zusammenhang damit wird der Kundendienst zu einem

88

wichtigen Mittel zur Steigerung des Absatzes, weil gut
bediente und zufriedene Kunden erfahrungsgemdB stets
wieder kaufen werden.

Die iibergeordneten Dienststellen, wie auch die Leitung
unseres Werkes widmen den Problemen des Kundendien-
stets ihre besondere Aufmerksamkeit und legten MaBnah-
men fest, die den Forderungen des Gesetzes in vollem
MaBe Rechnung tragen. So wurden entsprechende Ver-
trage zwischen unserem Werk und Biiromaschinen-Export
GmbH und mit dem VEB Biirotechnik abgeschlossen. Dem
VEB Biirotechnik wurden z. B. die technische und organisa-
torische Betreuung der Kassen innerhalb und auBerhalb
der Garantiezeit fiir das gesamte Gebiet der DDR iiber-
tragen, wobei die Rechte und Pflichten jedes Vertragspart-
ners genau festgelegt wurden.

Diese MaBnahmen waren jedoch noch nicht ausreichend.
Es muBte von seiten unseres Werkes dafiir gesorgt werden,
den fiir uns arbeitenden Kundendienst-Organisationen des
In- und Auslandes die notwendige Anleitung und Hilfe fiir
ihre Arbeit zu geben.
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Bild 1 und 2. Schulung ausléndischer Mechaniker

Deshalb wurde in unserem Werk die Gruppe Kundendienst
geschaffen. Aus der Vielzahl der Aufgaben dieser Gruppe
seien die wesentlichsten nachstehend genannt und erlGu-
tert:

1. Die Erarbeitung der technischen Dokumentation

Zur technischen Dokumentation gehdren die Ersatzteilkata-
loge, Montageanleitungen und der Technische Informations-
dienst. Bei Geréiten, die aus vielen tausend Einzelteilen
bestehen, sind gut aufgebaute und iibersichtlich gestaltete
Ersatzteilkataloge auBerordentlich wertvolle Hilfsmittel fiir
alle im Kundendienst tatigen Mitarbeiter.

Das Ausarbeiten derartiger Kataloge obliegt darum auch
erfahrenen Mitarbeitern der Gruppe Kundendienst, da
hohes fachliches Kénnen und groBe Sorgfalt entscheidende
Faktoren bei der Erarbeitung einer derartigen Dokumen-
tation sind.

Der ,Technische Informationsdienst” gibt allen Mitarbeitern
der Kundendienstorganisation Hinweise auf neue Erkennt-
nisse, verdéinderte Funktionen, Neuentwicklungen, besondere
Einstellmdglichkeiten und &hnliche Dinge.

Er wird in gewissen Zeitabstdnden regelmdBig heraus-
gegeben und gibt die im Herstellerwerk gewonnenen Er-
fahrungen auf schnellstem Wege allen denen weiter, die
taglich in der Praxis damit arbeiten.

2. Durchfiihrung von technischen Schulungen

Das Vorhandensein einer technischen Dokumentation gibt
allein noch nicht die Gewdhr fiir einen guten Ausbildungs-
stand aller Kundendienstmitarbeiter.

Die erforderlichen Kenntnisse grundsdtzlicher wie auch
spezieller Art kénnen nur durch technische Schulungen
ibermittelt werden, die entweder im Inland oder den Er-
fordernissen entsprechend auch im Ausland durchgefiihrt
werden. Es hat sich hierbei gezeigt, daB bei internatsmaBig
durchgefiihrten Schulungen ein sehr hohes Ausbildungsziel
erreicht werden konnte.
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Derartige Schulungen werden stets von erfahrenen Fach-
leuten des Werkes geleitet, sie werden wirkungsvoll unter-
stiitzt durch Lichtbilder, Tonbandvortrédge, Schulungstafeln
und Modelle.

Jeder Schulungsteilnehmer beweist durch eine schriftliche
AbschluBpriifung seinen Ausbildungsstand und erhdlt iiber
Teilnahme und Priifungsergebnis eine Urkunde.

3. Die Ersatzteilversorgung

Die termingerechte Lieferung von Ersatzteilen an die Werk-
stitten des In- und Auslandes ist eine wichtige Voraus-
setzung fiir einen ordnungsgemdB arbeitenden Kunden-
dienst.

Es gehdrt deshalb zu den Aufgaben der Gruppe Kunden-
dienst des Werkes, die benétigten Ersatzteile zu planen,
bei der Produktion zu bestellen sowie diese Ersatzteile in
eigenen Rdaumen zu lagern und zu verwalten. Ein gut
organisiertes Bestellwesen bietet im Zusammenhang mit
einem geeigneten Belegdurchlauf die Gewdhr fir die Lie-
ferung der benétigten Ersatzteile zu den von den Bestel-
lern gewiinschten Terminen. Des weiteren wird bei der
Bestellung von Ersatzteilen das Vertragssystem zur An-
wendung gebracht.

Bei den einzelnen Werkstatten des In- und Auslandes
bestehen weiterhin Lager, in denen wichtige Zubehdr- und
Finzelteile stets vorrdtig gehalten werden, so daB derartige
Teile im Bedarfsfall nicht erst im Werk bestellt werden

missen,

Die Bemiihungen zum Aufbau eines gut organisierten Kun-
dendienstes sind also beim VEB Secura-Werke von Erfolg
gewesen, die Bestrebungen zur noch weiteren Verbesse-
rung und weiterem Ausbau werden es ohne Zweifel eben-
falls sein, womit die Uberschrift ,Kundendienst wird bei
Secura groB geschrieben” ihre volle Berechtigung hat.
NTB 822
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Die vielgestaltigen Rechen-
aufgaben aus wissenschaftlichen e 3 0 5 2
und wirtschaftlichen
Anwendungsgebieten
erfordern Maschinen
hochster Leistungsfidhigkeit ’ 7

und Zuverlédssigkeit

ATELIER P. H BECKER

ve. CELLATROIN

| Rechenautomat R44SM

zeigt sich allen Aufgaben gewachsen und erspart viel

TM 20 und TS 36 auf Ausstellungen in Westdeutschland

Zur Leipziger Frithjohrsmesse 1962 stellte die Biiromaschi-
nenindustrie unseref Republik der internationalen Fach-
welt erstmalig das elektronische Multipliziergerat TM 20
als Zusatzgerdt fiir Buchungsautomaten vor. Dieser Neuheit
folgte dann zur Herbstmesse des gleichen Jahres das néch-
ste elektronische Zusatzgerdt fiir Buchungsautomaten, der

TS 36.

Im Ergebnis der mit der Ausstellung im Zusammenhang
stehenden Besprechungen wurde zwischen dem VEB Bu-
chungsmaschinenwerk  Karl-Marx-Stadt, unserem AuBen-
handelsunternehmen und den Generalvertretern unserer
Exportgesellschaft in Frankfurt a. M., Wuppertal und Han-
nover vereinbart, kurzfristig diese Neuheiten auf Ausstel-
lungen in diesen drei Stédten vorzufiihren. Diese Ausstel-
lungen fanden dann im Oktober/November 1962 statt.

Obwohl die Zeit fiir die Vorbereitungen dieser Ausstellun-
gen fiir die jeweiligen Generalvertreter relativ kurz war,
ist es erfreulich zu wissen, daB sie zu einem vollen Erfolg
gefiihrt haben. Es ist fast unmoglich, eine der Ausstellun-
gen vor der anderen oder den anderen beiden den Vor-
rang bei der Einschdtzung der Qualitdt der Durchfiihrung
und dem erreichten Erfolg zu geben. Das Beispiel der Aus-
stellung in Frankfurt a. M. soll deshalb an dieser Stelle
fiir alle drei Ausstellungen stehen.

Die Ausstellung war vom 4. November bis 10. November
1962 taglich von 8 bis 18 Uhr durchgehend geoffnet. Der
Besucherstrom von Fachleuten aus Wirtschaft und Verwal-
tung und sonstigen Interessenten war téglich und zu jeder

Auswahl von Biiromaschinen

Die Biiroarbeit mit ihrer arbeitstechnischen Eigentiimlich-
keit besteht zum {berwiegenden Teil darin, Informationen
und Mitteilungen in Form von Daten zu empfangen, die-
selben zu verarbeiten und das Ergebnis weiterzugeben.

Dabei miissen eine Reihe von Wértern und Zahlen nieder-
geschrieben bzw. weitergegeben werden. Fiir den liber-
wiegenden Teil der Biiroarbeit ist es geradezu typisch, dafB3
die Gedanken rascher entstehen, als daB diese selbst zu
Papier gebracht werden kénnen.

Wir stellen fest, daB das Denken der kiirzere und das
Manipulieren des Gedachten der ldngere Vorgang ist.
Wenn man dies berticksichtigt, ist es eine unbedingte Not-
wendigkeit, diesen Vorgang zu erleichtern und zu beschleu-

Schreibmaschinen

Tageszeit auBerordentlich gut. Unser Frankfurter General-
vertreter teilte uns dazu u. a. mit:

»e .. samtliche vorgesehenen Kréfte waren mit Vorfiihrun-
gen und Besprechungen ununterbrochen beschdaftigt. Es
waren etwa 100 Firmen und Behérden wdhrend dieser
Woche bei uns, die jeweils mit mehr oder weniger groBen
Abordnungen alle die Maschinen vorgefiihrt bekamen.
Uber die gezeigten Neuerungen waren meine Kunden und
Interessenten ausnahmslos tiberrascht, erstaunt und erfreut.”

Zusammenfassend kann ohne Ubertreibung gesagt werden,
daB diese Ausstellungen sehr liberzeugend den Leistungs-
stand der Biromaschinenindustrie der Deutschen Demokra-
tischen Republik dokumentierten. Das vorbildliche Auftre-
ten der drei Fachkrafte aus dem VEB Buchungsmaschinen-
werk Karl-Marx-Stadt wurde ebenfalls von allen, gleich ob
von den an der Ausstellung Beteiligten oder Besuchern,
neidlos anerkannt.

Die Qualitdt und Leistungsféhigkeit der ausgestellten
Automaten mit allen Zusatzeinrichtungen und das hohe
Niveau der Ausstellung ist auch die Ursache fiir die guten
kommerziellen Erfolge, die oftmals schon wdhrend der Aus-
stellung die Form von konkreten Vertrdgen annahmen.

Diese drei Ausstellungen waren ein eindeutiger Beweis,
daB die deutsche Wertarbeit aus der Deutschen Demokra-
tischen Republik immer mehr an Ansehen und Anerkennung
gewinnt. NTB 833
K. Tunger/K. Pfau
Blromaschinen-Export GmbH Berlin

nigen. Hierbei spielen Bliromaschinen eine besondere

Rolle.
In der Vergangenheit wurde seitens der VVB fiir eine
zweckentsprechende Orientierung eine gesondertes Produk-
tionsprogramm herausgegeben. Diese Information war
unseres Erachtens nicht geniigend, daher werden wir nun-
mehr dieses Programm in Messeberichtsheften unserer
Fachzeitschrift verdffentlichen. Es soll darstellen — und das
in kurzen sachlichen technischen Daten —, was der Be-
nutzer von Biiromaschinen zu beachten hat. Gleichzeitig soll
es Mittler zu den ausfiihrlichen Fachartikeln dieser Fach-
zeitschrift sein und helfen, das Angebotene besser kennen-
zulernen.

NTB 826

Kirzungen: BSM = Biiroschreibmaschine, KSM = Kleinschreib-
maschine, RSM = Reiseschreibmaschine, H = Hand, E = vollelektrisch

. . | Marke Art Wagen- Zeil I
5 . | ilen- Um- An- I
gelstlge Kraft. CELLATRON ReChenmaSChlnen Zahlen | Hersteller Modell breite Tabulator abstand  schaltung trieb  Sonderausstattung ([t
§ . . . (Il
seit vielen Jahrzehnten zur Weltspitzenklasse ' Ves o Hom b Wagh  Weemn R Hem: Pastenioding [
14 |
Schreibmaschinenwerk KSM 24 cm — 3fach Wagen H 2fach-Schaltung mit arabischer Tastatur ‘1 {
Dresden 10 A |
KSM 24 cm — 3fach Wagen H N e u: Plastverkleidung |
. 5 . 15
Exporteur: Biromaschinen-Export G. m. b. H. KSM 20 cm 3fach Wagen  H N e u: Plastverkleidung
g 5 : 14
| Berlin W 8, Friedrichstrafie 61 iranisch i
} 8stellig | ‘
gl Mercedes SE 5 32 cm Dezimal- Sfach Segment E 1.31
{ Mercedes- Hafttabulator ‘ |
Biiromaschinenwerke 8stellig |
AG. —in Verw. — SE 5 32 cm Dezimal- sfach Segment E mit Streifenlocher |
|

Zella-Mehlis Hafttabulator
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Marke
Hersteller

Wagen-
breite

Kirzungen: SchrT = Schreibmaschinentastatur,
el = elektrisch, ZT = Zehnertastatur

Zeilen-
abstand

Um-

Fakturiermaschinen
schaltung

Tabulator Sonderausstattung

Soemtron
VEB Biiromaschinenwerk
Sommerda

32,45 cm Rechenwerke

davon gleich-
Saldier- zeitig

Dezimal-Tabulator  5fach . Segment

Kohleband, Vorsteckeinrichtung
Anschlagregler, verstellbare Walze
N eu: Neue Form, elektrische Leertaste,

Keolonnen-
Aus-

Vorsteck-
ein-

Kapazitat

32 cm fm Re-

einfacher Tabulator 5fach Segment Marke Wagen- Bemerkung

Sommerda/Thir.

Optima

VEB Optima
Biiromaschinenwerk
Erfurt

Rechenmaschinen

Teil | — Ein- und Zweispezies-Maschinen

Dezimal-Tabulator
10stellig

5fach

einfacher Tabulator 5fach

einfacher Tabulator 5fach

Dezimal-Tabulator
10stellig

oder

einfacher Tabulator

5fach

einfacher Tabulator &fach

Segment

Segment

Segment

Segment

Segment

Kirzungen: VT = Volltastatur, ZT

Uberdruckdauertaste,
zwangslaufige Wagenfiihrung

die Normalausfiihrung kann auf Wunsch
wie folgt ausgestattet werden:
a) mit Kohlebandeinrichtung fiir samtliche
Wagenbreiten
b) mit Papiereinzug fiir 32 cm Wagenbreite
c) mit Hektografenbandeinrichtung fiir
32 cm Wagenbreite
d) fur Mikroschrift (Schaltschritt 1,5 mm)
fiir 32 cm Wagenbreite
Konstruktion fiir die arabische und
iranische Schrift (umgekehrter Wagenlauf),
Schaltschritt 1,5 bis 3 mm

Konstruktion fiir die hebréische Schrift
(umgekehrter Wagenlauf),

Schaltschritt 2,6 mm

Konstruktion fiir siamesische Schrift

Konstruktion fiir die burmesische Schrift,
Schaltschritt 3,6 mm

== Zehnertastatur,

ET = Einfachtastatur, el = elektrisch, H = Hand

Marke

Hersteller Modell

Schrei-

bend

Kapazitat

Ziffern-
Ein-
stellung

Zahl der
Rechen-
werke

Einstell-
werk

Resultat-
werk

Unter-

Null
rech-
nend

An-
trieb

Bemerkung
(Sonderausstattung)

Soemtron

VEB Biiromaschinen-
werk S6mmerda
Sémmerda / Thiir.

AES

Ascota

VEB Buchungs-
maschinenwerk
Karl-Marx-Stadt

Teil Il — Drei-, Vier- und Mehrspezies-Maschinen

ja

ZT 10 10

10 10
12stellig

12stellig

12stellig

Kiirzu

ja

12stellig

ngen:

el

Heb

Postenzéhler, Nichtschreibeeinrichtung,
Einstellkontrolle, Funktions-Auslésung mit
Tastendruck, Minusbhetrdge werden rot
geschrieben

geschrieben

33-cm-Springwagen,

sonst wie AES

mit 6 cm breiter Papierrolle

mit 32 cm breitem Schiittelwagen

= Hebeleinstellung, EStGr = Einstellgriffe

Marke

Hersteller Modell

Schrei-
bend

Ziffern-
Ein-
stellung

Zahl der
Rechen-

werke Kapazitat

Speicher-
werk

Riick-
tiber-

An-
tragung trieb

Bemerkung
(Sonderausstattung)

Soemtiron AESM
VEB Biiromaschinen- KEL Il
werk Sommerda, cR
Sémmerda / Thiir,

SAR Il ¢

ja
nein

nein

SAR Il cK nein

Mercedes
Mercedes-Biiro-
maschinen-Werke
AG. — in Verw. —
Zella-Mehlis

R 43 SM

R 44 SM

92

ZT 5/5/10
VT 9X8X17

9X8X17

VT, ZT 1

16X 8x16 1

201020 1

nein
ja

el
el

Multiplikation

Elektrische Léschung. Bei Addition und
Subtraktion selbsttiatige Loéschung der
Tastatur. Elektrische Léschung derRechen-
werke, wahlweise Multiplikation mit auto-
matischem Schlittensprung, Stopdivision,
umschaltbares Umdrehungszahlwerk, Divi-
sionseinstellung mittels Tastentabulator
Vollautomat. Vollautomatischer Rechen-
automat, sichtbare Einstellkontrolle des
Multiplikators, selbsttatige Ubernahme der
Dividenden, Tastenfeld und Rechenwerk
I6schen sich selbsttitig oder wahlweise bei
der automatischen Multiplikation und Divi-
sion, elektrische Léschung des Produkten-
und Umdrehungszéhlwerkes in jeder
Wagenstellung méglich, umschalthares
Umdrehungszéhlwerk

wie Modell SAR Il ¢, zusétzlich: Konstanter
Multiplikator, Minusdivision, abschalthares
Umdrehungszéhlwerk, elektrische Korrektur
des Multiplikators

Vollautomat.

Positive und negative Multiplikation und
Division

Komplementwerk
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Modell Zahl  werke

Hersteller

anzurufen

sultatwerk Tastatur

breite

richtung

steuerung

(Sonderausstattung)

Soemtron EFM
VEB Biiro-
maschinenwerk
sommerda /
Thiir. FME/3/6

FMSE/3/6

FMSEV
FMSEV

} (wie FME/3/6)

FME 3 1

Multiscript
KRS 445 3

Mercedes
Mercedes Biiro-
maschinenwerke
AG. —in Verw. —
Zella-Mehlis

Buchungsmaschinen

Speicher
20 — 12stellige Zahlen

SchrT/ZT 32 cm

SchrT el
SchrT el

32, 45 cm
32, 45 cm

45 cm

SchrT el 32, 45 cm

SchrT/TV 32 cm

Kirzungen:

Dezimal-
Tabulator

ja
halbauto-
matisch
elektrische
Programm-
einrichtung

N E U: Elektronisches
Rechenwerk,

automatische Rundung,
Programmsteuerung
Multiplikation

AXBXxC, fortl. Multiplika-
tion, Nichtschreibe-Einrich-
tung, verk. Total, get.Walze,
mehrere Reiterschienen,
Registerwahl

Alle Fakturiermaschinen-
Modelle kénnen mit Loch-
streifeneinrichtung  (5-Ka-
nal-Syst.) geliefert werden!
N E U: Ausschreib-
geschwindigkeit10Zeichen/
sec., verkiirzte Multiplika-
tion, 8-Kanal-Lochstreifen-
Leser und Locher

Kopplung mit Mercedes
Elektra SE 5 und Rechen-
maschine R 44 SM
Kopplung mit Streifeniocher

SchrT = Schreibmaschinentastatur, VT = Voll-
tastatur, ZT = Zehnertastatur, ET = Einfachtastatur

Rechenwerke

Marke

Hersteller Art/Modell

davon
Saldierwerke

gleichzeitig
anzurufen

Kapazitat im
Resultatwerk

Tastatur

Wagenbreite
Vorsteck-
einrichtung

Kolonnen-
Ansteuerung

Bemerkung
(Sonderausstattung)

N

Duplex
Klasse 117

Ascota

VEB
Buchungs-
maschinen-
werk
Karl-Marx-
Stadt

Duplex- 2
Buchungsautomat
Klasse 170/2

Buchungsautomat 3
Klasse 170/3

Buchungsautomat 5
Klasse 170/5

Registrier- 10
Buchungsautomat
Klasse 170/10

Registrier- 15
Buchungsautomat
Klasse 170/15

Registrier- 25
Buchungsautomat
Klasse 170/25

Registrier- 35
Buchungsautomat
Klasse 17€/35

Registrier- 55
Buchungsautomat
Klasse 170/55

Registrier- 45
Buchungsautomat
Klasse 170/45
ELEKTRONIK

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 3 . 1963

12stellig

12stellig

12stellig

12stellig

12stellig

12stellig

12stellig

12stellig

12stellig

12stellig

einfach

einfach

einfach

einfach

einfach

einfach

einfach

62 cm

einfach

einfach

62 cm

einfach

Steuerbhriicke
aus-
wechselbar

Steuerbriicke
aus-
wechselbar

Steuerbriicke
aus-
wechselbar

Steuerbriicke
auswechselbar

Steuerbriicke
aus-
wechselbar

Steuerbriicke
aus-
wechselbar

Steuerbriicke
aus-
wechselbar

Steuerbriicke
aus-
wechselbar

Steuerbriicke
aus-
wechselbar

1. Steuerbr.
2. Steuerbr.
elektrisch

fiir Duplex-Standardarbeiten
und einfaches Buchen
mit 2 Zahlwerken

auch ohne Volltextschreibein-
richtung als Klasse 171/2 liefer-
bar mit Kurztext

als Klasse 171/3
ohne Schreibwerk
mit Kurztext lieferbar

auch ohne Volltext lieferbar
Klasse 171/5 mit Kurztext

auch ohne Volltext lieferbar
Klasse 171/10 mit Kurztext

auch ohne Volltext lieferbar
Klasse 171/15 mit Kurztext

auch ohne Volltext lieferbar
Klasse 171/25 mit Kurztext

auch ohne Volitext lieferbar
Klasse 171/35 mit Kurztext

auch ohne Volltext als
Klasse 171/55 lieferbar
mit Kurztext

auch ohne Volltext lieferbar als
Klasse 171/45 mit Kurztext und
Zusatzausstattung:
elektronische Multiplikation
TM 20, Stellenkapazitat
1010 Stellen, 15 Stellen Ab-
streichung vom Produkt mit
Auf- und Abrundung

(1 KI.170/5 — 45 mit1 TM
20 kuppelbar)
elektronischer Salden-
vortrag TS 36




e

S ——

Rechenwerke

g 5 Ex b= - . E
Mark 2 25 52 g £5 ] Bemerkung
rke o2 sE 5 =
Hersteller Art/Modell c3 £2 N £ = s £5 £3 (Sonderausstattung)
c 22 58 &% 2 g Sk 3
S 86 ©& X P 2 >3 ¥ <
Registrier- 55 3 9 12stellig ET/ZT 62 cm einfach Steuerbriicke auch ohne Volltext lieferbar als |
Buchungsautomat aus- Klasse 171/55 mit Kurztext 4 |
Klasse 170/55 wechselbar Zusatzausstattung ftr Loch-
streifen (LS), AnschluBgerat
oder fiir Lochkarten (LK) |
Weitere Zusatzausstattungen
an Klasse 170:
1. Konstantenspeicher
1. Konstantenspeicher
20 4stellige Konstanten
(170/45 + R 12 + KSp.)
2. automatische Einzugsvor-
richtung fiir 1 Karte (EV 1 K)
3, automatische Einzugsvor-
richtung fiir 1 Karte und |
1Auszug vom Stapel (EVKA} ‘
4, automatische Einzugs-
vorrichtung fir 1 Auszug
vom Stapel (EVA)
5. Doppelte V.-Einrichtung mit
Carbonfahnenhalter
Optimatic Buchungsautomat
VEB Optima Klasse 900 " )
Biiro- Modell 903 3 3 3 13stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke 11stellige Eintastfahigkeit
maschinen doppelt aus- 3 Reihen Ziffernsymbole
werk von Hand wechselbar
Erfurt Modell 905 5 5 5 13stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke 11- oder 12stellige Eintastfahig-
doppelt aus- keit, 2 oder 3 Reihen Ziffern-
von Hand wechselbar oder Kurztextsymbole
Modell 905/ 5 5 5 12stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke Pfund-Sterling-Wéhrung
Englisch doppelt aus- 10- oder 11stellige Eintastféhig-
von Hand wechselbar keit, 2 oder 3 Reihen Ziffern-
oder Kurztextsymbole
Model! 907 7 7 6 13stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke Eintastfahigkeit, Ziffern- oder
doppelt aus- Kurztextsymbole wie bei
von Hand wechselbar Modell 905 und 905/England
Modell 907/ i 7 6 12stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
Englisch doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 908 9 9 6 13stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 809/ 9 9 6 12stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
Englisch doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 911 1 11 6 13stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke Eintastfahigkeit, Ziffern- oder
doppelt aus- Kurztextsymbole wie bei
von Hand wechselbar Modell 905 und 905/Englisch
Modell 911/ 11 11 6 12stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
Englisch doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 913 13 13 6 13stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke 11- oder 12stellige Eintastfahig-
doppelt aus- keit, 2 oder 3 Reihen Ziffern-
von Hand wechselbar oder Kurztextsymbole
Modell 922 22 4 6 13stellig VT 62 cm einfach oder Steuerbriicke Eintastfahigkeit und Symbole |
doppelt aus- wie Modell 913, 18 Rechenwerke
von Hand wechselbar sind Addier- und Subtrahier-
werke bis Null
Buchungsautomat
Klasse 9000
Modell 9003 3 3 3 13stellig VT - SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 9005 5 5 5 13stellig VT - SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 9005/ 5 5 5 12stellig VT + SchrT 62 ¢cm einfach oder Steuerbriicke Eintastfahigkeit, Ziffern und
Englisch doppelt aus- Kurztextsymbole wie bei den
von Hand wechselbar Modellen der Klasse 900
Modell 9007 7 7 6 13stellig VT -+ SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 9007/ 7 i 6 12stellig VT -+ SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
Englisch doppelt aus-
von Hand wechselbar
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Rechenwerke

[
£ o gf‘, 2 o . g
Marke ot - %_) g é ﬁ% & g i“,é s :,?, Bemerkung
Hersteller rt/Modell co N3 e = S 2= = (Sonderausstattung)
= ¢35 23 283 » 2 £ 2%
S 86 o5 L = 2 >3 <<
Modell 9009 9 9 6 13stellig VT L SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
g doppelt aus-
; von Hand wechselbar
Modell 9009/ 9 9 6 12stellig VT -+ SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
Englisch doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 9011 11 11 6 13stellig VT -+ SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 8011/ 1 11 6 12stellig VT -+ SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
Englisch doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 9013 13 13 6 13stellig VT -+ SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke
doppelt aus-
von Hand wechselbar
Modell 9022 22 4 6 13stellig VT -+ SchrT 62 cm einfach oder Steuerbriicke 18 Rechenwerke sind Addier-
doppelt aus- und Subtrahierwerke bis Null
von Hand wechselbar
Fiir Spezialarbeiten stehen weitere 15 Sondereinrichtungen zur Verfiigung
darunter: Saldengerechte Steuerung der Saldierwerke bei Ubertragen
veranderliche Einschubbegrenzung
automatische Einzugsvorrichtung fiir 1 Kontokarte
automatische Einzugsvorrichtung fiir 2 Kontokarten
automatische Einzugsvorrichtung fiir Kontokarte und Kontoauszug - s
automatische Einzugsvorrichtung fiir Rechnungsvordrucke
verstellbare Steuerbriicke fiir 2 bis 4 Programme
Zusatzgeridte: Optimatic-Kartenlocher
mechanisches Multipliziergerét
ELEKTRONIK: elektronisches Multipliziergerét auf Transistorenbasis TM 20
elektronischer Saldenvortrag TS 36
Saldenlesegerét
Bandgerat
Mercedes SR 42 S je 2 1 bis zu 16 SchrT 47 cm CL Dezimal- Beide Modelle konnen mit
Mercedes nach 60 cm Eindreh- Tabulator Lochbandeinrichtung im Fiini-
Biiro- Kapazitat vorrichtung oder Achtkanalsystem fiir
maschinen- der samtliche Systeme ausgestattet
werke AG. einzelnen werden
— in Verw. — Werke
Zella-Mehlis
Soemtiron BMSE/3/6 3/6 1—3 SchrT el 32 cm Dezimal- Registerwahl, verk. Total
VEB Biiro- BMSE/3/6 3/6 1—3 SchrT el 45 cm ja Tabulator Buchungsmaschinen-Modelle
maschinen- kénnen mit Lochstreifen-
werk einrichtung (5-Kanal-System)
Sommerda geliefert werden.
Sémmerda/ Auf Wunsch mit Multiplikation,
Thir. Ausriistung siehe Fakturier-
maschine FMSE
Lochkartenanlagen Maschinan-
Maschinen- Marke bezeichnung Modell  Funktion — Ausstattung
Marke bezeichnung Modell Funktion — Ausstattung fach, 9, 8,7,6,5,4,3,2,1,0,11, 12.
Hersteller:  Magnet- 413 Numerisch — fiir den Magnetlocher Stjpelf\;:en ;aﬁrt‘ ettwa 905% Karten,
Soemtron locher werden 80spaltige Lochkarten ver- ledes egefach otwa 550.
VEB Biiro- wendet, Lochung erfolgt mittels Verzogerte Abschaltung fiir den
maschinen- Magnetkraft. Durchlauf der letzten Karte, auto-
werk Leistung etwa 250 Anschldge pro matische Abschaltung bei gefill-
Sommerda Minute. Leistungsaufnahme etwa tem Ablegefach, bei gestortem
200 Watt bei 110 Volt Gleichstrom. Kartendurchlauf.
Ubersprungeinrichtung, verstell- Leistungsaufnahme etwa 0,5 kW
barer Wagenanschlag, Spalten- bei 220/380 Volt Drehstrom und
anzeiger. etwa 100 Watt bei 110 Volt Gleich-
Magnet- 423 Numerisch — mit dem Magnetpriifer strom.
prifer werden 80spaltige Lochkarten ge- Tabellier- 401 Numerisch — Die Tabellierma-
priift. Die Prifung erfolgt mit maschine schine dient zur Auswertung der
Magnetantrieb von Spalte zu Spalte. 80spaltigen Lochkarten fiir statisti-
Leistung etwa 300 Anschldage pro sche und kommerzielle Abrech-
Minute. Leistungsaufnahme 100 nungskarten.
Watt bei 110 Volt Gleichstrom. Abfithlung erfolgt wahrend des
Ubersprungeinrichtung, verstell- Kartendurchlaufes. Stunden-
barer Wagenanschlag, Spalten- leistung maximal 9000 Karten.
anzeiger, Bgschriﬂungseinrichtung Fassungsvermégen: Zufuhrmaga-
zur Kennzeichnung der gepriiften zin etwa 750 Karten, Ablegefach
Lochungen. etwa 1000 Karten, Zahlwerke: 17
Sortier- 432 Die Sortiermaschine sortiert 80- Zahlwerke & 12 Stellen, mit allen

maschine
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spaltige Lochkarten. Die Ge-

schwindigkeit betragt 42000 Karten
in der Stunde. Die Maschine be-
sitzt 13 Ablegefacher in der Reihen-
folge von links nach rechts. Rest-

1963

Werken kann senkrecht und quer
addiert, subtrahiert und saldiert,
das heiBt es kénnen positive und
negative Werte auch unter Null
direkt verarbeitet werden.
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Maschinen-

Marke bezeichnung Modell

Funktion — Ausstattung

Marke

Maschinen-
bezeichnung

Modell

Funktion — Ausstattung

Bei Beginn einer neuen Rechnung
fiihren alle am Programm beteilig-
ten Werke eine 0-Kontrolle aus. Die
Zahlwerke sind untereinander aus-
wechselbar und kdonnen gesplittet
werden. Zu jeder Maschine gehoren
5 leicht auswechselbare Programm-
tafeln. Die Maschine ist mit einem
Summenlocher-AnschluB = ver-
sehen, so daB der Motorblock-
Summenlocher, Typ 440, ange-
schlossen werden kann.
Automatische Abschaltung erfolgt
bei:
a) dem Kartendurchlauf der letzten
Karte,
b) gefiillter Kartenablage.
Druckwerk hat auBer den Zahlen
0—9 noch folgende Symbole-Minus,
Total, Total-Minus, Subtotal, Sub-
total-Minus.

Das Druckwerk ist mit 100 Schreib-
stellen ausgeriistet.

Die Teilung betrégt 2,6 mm, groBte
Formularbreite 460 mm, Farbband
13 mm.

Gruppensteuerung: Die Maschine
ist mit einer 24stelligen Gruppen-
steuerung ausgestattet, die sich
unterteilt in

a) Untergruppe,

b) Hauptgruppe,

¢) Ubergruppe,

d) 2 Reservegruppen 1 und 2.
Steuerpult: Im Steuerpult sind alle
Schalt-Kontrollelemente,  welche
zur Bedienung der Maschine not-
wendig sind, montiert. Strom:
220/380 Volt Drehstrom, 110 Volt
Gleichstrom, maximale Stromauf-
nahme: 15 Amp. (kurzzeitig —
Impulshetrieb).

Motorblock- 440
Summenlocher

Der Motorblock-Summenlocher ist fiir die Ubernahme von Summen aus der Tabelliermaschine, Typ 401, iber Kabel-
verbindung koppelbar. Er besitzt direkte Kartenzufuhr und Ablage. Die Ubertragungseinrichtung ist fiir Parallel-Ein-
gabe der Daten fiir 80spaltige Lochkarten eingerichtet. Steuerung der Maschine erfolgt von der Tabelliermaschine her,

Gegenseitig gekoppelte Uberwachungseinrichtungen gewihrleisten betriebssicheres Arbeiten.
Maschinenleistung: 6000 Karten in der Stunde.
Leistungshedarf Eingabegeschwindigkeit: 25 ms je Zeile.
Fiir den Antriebsmotor: 0,4 kW 380/220 Volt Drehstrom.
Fiir den Betrieb der Steuer-Stromkreise: Max. 10 Ampére, 110 V
Fiir den Betrieb der Steuer-Stromkreise: Max. 10 Ampére, 110 Volt Gleichstrom.

Elektronen-Rechner — Der ASM 18 dient als Zusatzgerat fiir elektro-mechanische Lochkartenanlagen. Durch Kopplung

mit Lochkartenmaschinen, z. B. Tabelliermaschinen, Kartendopplern und &hnlichen, ist die Méglichkeit fiir einfache
Queradditionen und -subtraktionen, sowie Multiplikationen gegeben.
Stanzende Maschinen werden durch diese Kopplung zu Rechenlochern mit einfachem Programm.
Technische Daten:
Rohren: 323 Stiick, 19 Glithkathoden, 45 Kaltkathoden Thyratrons und 6 Stabilisatoren.

Stromaufnahme: 12 Ampeére bei220 Volt Spannungsschwankungen plus 10 und minus 15 %, werden ausgeglichen.
Anheizzeit etwa 1 Minute, Programmierung erfolgt durch Stecktafeln.

Robotron ASM 18
Elektronen- ES 24
Saldierer

Der Elektronen-Saldierer besteht aus:
Sortiermaschine, Modell 433, dem elektronischen Rechengerdat und dem Ergebnisdrucker Ascota Kl. 112.

Mit dem Elektronen-Saldierer konnen im Prinzip folgende Arbeiten ausgerichtet werden:

In zwei 12stelligen Speicherwerken, die unabhangig voneinander arbeiten, konnen Werte aus 80spaltigen Lochkarten
saldiert werden.
Es kénnen alle Sortierarbeiten ausgefiihrt werden, wie bei der Sortiermaschine, Modell 432. AuBerdem koénnen die
2 Speicherwerke fiir Kontroll- und Priifzwecke eingesetzt werden.
Technische Daten:
Sortiermaschine: Kartengeschwindigkeit 42000 Karten in der Stunde.
Strom: 0,4 kW, 380/220 Volt Drehstrom.
Elektronisches Rechengerat: Strom: 3,0 kW, 220 Volt Wechselstrom.
Ausgabedrucker: Strom: 220 Volt Wechselstrom.

Programmgesteuerter Vierspeziesrechner

Marke Anzahl Tastatur/ Wagen-

Hersteller Modell der Speicher Kapazitat Eingabe Tabulator breite Funktionsausstattung
Mercedes Cellatron 63 Festwertsp. 10 + Komma SchrT Dezimal- 32 cm Papiereinwerfer
Mercedes SER 2 63 Bef.-Sp. und Vorz. Tabulator Lochstreifenabtaster

Biiromaschinenwerke AG.
— in Verwaltung —
Zella-Mehlis / Thir.

— 189 Einzelbef.

Elektronischer Analog-Rechner

fiir 5-Kanal-Lochband
als externer
Befehlsspeicher

Maschinen-
Hersteller bezeichnung Funktionsausstattung
veb Elektronischer Der elektronische Analog-Rechner endim 2000 16st den bisher gefertigten Rechner vom Typ EAR 6 ab und ist

rechenelektronik Analog-Rechner eine véllige Neuentwicklung des Betriebes. Er ist ein vielseitig einsetzbarer Langzeitrechner, der sowohl fiir
einmalige Rechnung (iber beliebige Zeit als auch fiir repetierenden Betrieb eingerichtet ist. In diesem Falle
l1aBt sich die Rechenzeit zwischen 1 und 500 Sekunden kontinuierlich einstellbar vorwahlen, wobei jeweils
zwischen zwei aufeinanderfolgenden Rechnungen eine Pause von 1 bis 5 Sekunden liegt.

Die Anlage ist weitgehend standardisiert und nach dem Bausteinprinzip gebaut. Man hat damit die Méglich-
keit, die Bestiickung der Anlage weitgehend den Kundenwiinschen anpassen zu kénnen, eine unbedingte
Voraussetzung fiir die optimale Ausnutzung der Rechenkapazitidt der Anlage. Eine Maschine kann bis zu
64 zerhackerstabilisierte Rechenverstéarker zur wahlweisen Durchfithrung der Rechenoperationen Vorzeichen-
umkehr, Summation und Integration enthalten. Jeweils zwei Rechenverstarker lassen sich gegen einen
Funktionsmultiplikator oder -generator austauschen, ohne dabei Eingriffe in das Innere des Gerates vornehmen
zu miissen. Die so erreichbare nichtlineare Bestiickung sind 32 Rechenverstarker und 16 Nichtlinearitaten.
Bei Bedarf ist es moglich, zwei Rechenanlagen zu koppeln und wahlweise eine von bheiden als Leitaniage zu

Glashitte endim 2000
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benutzen.

Der Rechner enthalt ferner bis zu 90 Koeffizientenpotentiometer zur Multiplikation mit konstanten Koeffizienten,

sowie eine umfangreiche Anzahl

spezieller Recheneinheiten, wie Komparatoren fiir logische Entscheidun-

gen, spezielle Funktionsgeneratoren zur Nachbildung der in der Technik héaufig gebrauchten Funktionen
Tote Zone, Begrenzung und Absolutbetrag, frei verflighare passive Rechenimpedanzen und Relais.

Zur Auswertung der Rechenergebnisse dient ein spezieller Kathodenstrahloszillograf, der als Zusatzgerat
geliefert wird und zur Grundausriistung des Rechners gehért. Dariiber hinaus sind Anschliisse fur X-Y-
Schreiber, Mehrkanalschreiber und ein Digitales Voltmeter vorhanden. Die Betreuung des Rechners ist weit-
gehend vereinfacht und teilweise automatisiert. Form- und Farbgebung des Gerdtes wurden in Zusammen-
arbeit mit dem Institut fiir Angewandte Kunst gestaltet.

(Fortsetzung s. Schmalblatt)
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Eine neue Soemtron-Fakturiermaschine

NEUE TECHNIK IM BURO -

mit 8-Kanal-Lochbandeinrichtung

R. HERMANN, VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda

Die bekannten Fakturiermaschinenmodelle des VEB Biiromaschinenwerkes .S'dmme'rda Yvurden ZLIJI'
Leipziger Frithjahrsmesse 1963 durch eine alpha-numerische Fukturlermcscl']me, dle. mit ‘8—Kano -
Lochband arbeitet, ergénzt. Das bedeutet, daB diese verbesserte Fakturiermaschine ein neues
Grundmodell darstellt, das mit zwei Zusatzgerdten versehen werden kann.

1. Locher-Leser-Einheit
2. Verschliissler-Entschliissler-Einheit.

h, alle Ziffern, Zeichen und Buchstaben in ein 8-Kanal-

it Hi i Zusatzgerdte ist es maoglic Ka
e ot etemzon, & n die fiir die Auswertung des Lochbandes notwendigen

Lochband zu stanzen. AuBerdem erscheine
Steuerungssymbole automatisch in diesen.

Im Gegensatz zum Lochstreifen der Ser Code, bei dem nur 32 verschiedenfs Komt?incti?nen verwendet
werden kénnen, bestehen im 8er-Code 256 verschiedene Varianten. In anId 1 sind die verw.endetin
Lochkombinationen gezeigt. Da es sich um eine in- und output—l‘\:105ch|ne har?delt, kon.n eIPbLOC -
band auch gelesen und die abgetasteten Symbole kénnen entschliisselt ou.f dIFT' 'Maschmel il Ferlizo-
gen, geschrieben und die Ziffern in Rechenspalten verarbeitet werden. Gleichzeitig kor}n die Faktu-
riermaschine vom Lochband so gesteuert werden, dafB eine Bedienung derselben entfdllt.

Wesentliche Verbesserungen hat die Fakturiermaschine gegenuper dem herkémmhche.n FME—Mo.-
dell erfahren und trégt in der Kopplung mit Lochband die Bezeichnung FML. So z. B. ist der Diu—
maltabulator weggefallen und die Typen der Ziffern sind von den Tasten gly'e.trennt wc.>rden. Das hat
den Vorteil, daB die rechnenden Ziffern voreingestellt und erst nach Betatlgun_g einer Storttos?e
dezimalstellengerecht niedergeschrieben werden kénnen. w&hrend des Schreibens .bestehtd dlE
Maglichkeit, schon die Ziffern der ndchsten Rechenspalte einzutasten. K?rrekturen sind dadurc
noch vor der Niederschrift bei falsch eingetasteten Werten sehr leicht moglich.

Die Programmierungseinheit ist wesentlich verdndert. Kein.e Steuerschiene, sonﬂdern eine einspurige
Programmierungseinrichtung mit Steuerung iber Dioden dient als Progrommtrgger. Der" Pr.oglr(ofnm-
trager selbst ist leicht auswechselbar und besitzt eine Vielzahl von Progrommlgrungsmogllcl elten:
so daB die Maschine variabel mit beliebig vielen Programmen orbelte.n kann. Die Zugriffszeiten bt?l
der Multiplikation sind verkiirzt, so daB man im wesentlichen von einer etwas schnelleren Multi-
plikation gegeniiber dem bisher bekannten FME-Modell sprechen kann. :

Ein Beispiel aus der Praxis

Beim Schreiben einer Rechnung sind zundchst verschiedene Daten im Rechnungskopf einzutragen.
Es handelt sich dabei um Anschrift, Kontonummer, Vertreternummer u. a. Diese Angobgn kcm.n man
einer aus Lochbandkarten bestehenden Kartei entnehmen. In diesen Loch‘bondkc‘l.rten sind die not-
wendigen Angaben eingetragen und im 8er-Code eingelocht. Nochdern die gewiinschte AdreBkortle
aus einer Ziehkartei herausgenommen wurde, wird sie in das Lesegerbt. der FML .gegeben, das die
Angaben abliest, und der Rechnungskopf wird von der FML automatisch geschrieben.

Nachdem das Datum aus dem Konstantenwerk der Fakturiermaschine selbsttdtig niederg‘faschrie—
ben wurde, wird ein Lochstreifen, der alle fiir die Rechnung notwendigen Angaben enthallt und
beim Schreiben der Auftragsbestdtigung mit Hilfe einer S:hreibmaschine' oder Fluch Fokturllermo-
schine gewonnen wurde, abgelesen. Die Auftragsnummer, die ebenfalls im Streifen steht, wird als
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