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Fortschritt aus Tradition

DDR-Biiromaschinen haben das Vertrauen der Welt

R. PRANDL, Leiter der Abteilung Absatz, VVB Biiromaschinen Erfurt

sFortschritt aus Tradition — DDR-Biiromaschinen haben das Vertrauen der Welt", stand als Leitthema iiber
dem Auftreten unseres Industriezweiges zur diesjdhrigen Leipziger Frithjahrsmesse im BUGRA-Haus.

Seit mehr als einem halben Jahrhundert werden in dem Raum, der heute zum Wirtschaftszentrum unserer
Republik gehért, hochwertige Biiromaschinen hergestellt. Auf 25-, 40- und 50jdhrige Erfahrungen in der
Entwicklung und Fertigung von Schreib- und Rechen-, Fakturier- und Buchungsmaschinen blicken viele der
Menschen zuriick, aus deren Hénden heute die Produktion aus Erfurt, SéSmmerda, Zella-Mehlis, aus Dres-
den, Karl-Marx-Stadt und Markersdorf den Weg in alle Teile der Welt nimmt.

Aber Tradition und Erfahrung allein verbiirgen noch keinen auf die Dauer wirksamen Erfolg. Sie geniigen
nicht, um daraus den Anspruch abzuleiten, daB die Biiromaschinen aus der Deutschen Demokratischen
Republik das Vertrauen der Welt verdienen.

Erst die enge Verbindung traditioneller Wertarbeit mit dem stdndigen Fortschritt, der sich in der Mechani-

sierung und Automatisierung der Verwaltungsarbeit in den letzten Jahren so rasant vollzogen hat, sichern

den stdndigen Erhalt des Vertrauens der alten Geschdftsfreunde und die Anziehungskraft fiir einen immer
\ breiter werdenden Kreis neuer Abnehmer.

Exakte wissenschaftliche Arbeit in Forschungsinstituten und Entwicklungszentren, die breite theoretische und

praktische Qualifizierung junger Nachwuchskréfte bestimmen immer mehr das Tempo und den Erfolg dieser
fortschrittlichen Entwicklung.
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In welchem MaBe es unserer Biiromaschinenindustrie gelungen ist, Tradition und Erfahrung mit exakter
wissenschaftlicher Forschung und in der Breite wirkender Heranbildung fachkundigen Nachwuchses zu ver-
binden, wurde am Auftreten unseres Industriezweiges zur diesjdhrigen Leipziger Frithjahrsmesse stéirker {
als je zuvor sichtbar. Sowohl die ausgestellten Exponate als das Messegeschehen selbst bestdtigen den

guten Zusammenklang zwischen Tradition und Fortschritt und das Vertrauen der Welt zu unseren Erzeug-

nissen. Eine umfassende und {iberzeugende Argumentation veranschaulichte in der Einheit von Vortrag,
Exponatevorfiihrung und textlicher Aussage den organisatorischen Ablauf bestimmter, in den verschiede-
nen Wirtschaftszweigen anfallender Aufgaben der Datenverarbeitung, die sténdige Erweiterung der Ein-
satzméglichkeiten und den dadurch erreichbaren hohen Grad der Automatisierung und des &konomischen
Nutzeffektes.

Die Uberzeugungskraft von Anwendungsdemonstration und Gebrauchswertnachweis ist jedoch nicht in erster
Linie eine Sache der erfahrenen und ideenreichen Gestaltungsarbeit von Anwendungstechnikern und Werbe-
fachleuten, sondern bedarf der soliden Grundlage, die Beschaffenheit und Leistungsméglichkeit des Er-
zeugnisses bietet,

Deshalb sind die vielen Tausende unserer Kolleginnen und Kollegen, die in den Betrieben diese Erzeug-
nisse schaffen, eigentlich die wichtigsten Messegestalter und Verkdaufer ihrer Produktion.
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Sie sichern im Endeffekt die Messeerfolge und begriinden
damit die Richtigkeit des tiber unserer Ausstellung stehenden
Leitthemas.

Sie miissen sich auch kritisch mit dem technischen Stand der
Eizeugnisse auseinandersetzen, die an den Messeerfolgen
keinen Anteil haben.

Wie kénnte die Biiromaschinenindustrie der DDR, deren Er-
zeugnisse seit vielen Jahrzehnten die Entwicklung der Biiro-
technik in der ganzen Welt mitbestimmt haben, das hohe
wissenschaftlich-technische Niveau ihrer Produkte besser
demonstrieren als am Beispiel der Neu- und Weiterentwick-
lungen auf dem Gebiet der Elektionik, der Lochkarten- und
Lochbandtechnik. Sie bestimmen das Gesicht unseres Indu-
striezweiges und seine Perspektive.

Die Weltspitzenstellung unseres Buchungsmaschinenpro-
gramms wird insbesondere durch die erweiterte Kopplung mit
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Bild 1. Kollektivstand der volkseigenen Bild 4. Blick auf das Vorfiihrzentrum
Biiromaschinenindustrie des ,Optimatic”-Standes
der DDR (Zentrale Wand) Im Vordergrund eine ,Optima-
tic" Klasse 900 mit Doppelkopp-
lung TM 20 ' TS 36

Bild 3. Ascota-Buchungsautomat Bild 6. Eine Delegation westdeutscher
Klasse 170 mit Lochkarten-Ein- und auslédndischer Journalisten
und -Ausgabe am ,Optima“-Schreibmaschinen-

stand
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Bild 2. Kollektivstand der volkseige- Bild 5. Ausschnitt cus dem Vorfiihrzen-
nen Biiromaschinenindustrie der trum des ,Soemtron“-Fakturier-
DDR maschinenstandes
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elektronischen Zusatzgerdten und der Lochkarten- und Loch-
bandtechnik erneut unter Beweis gestellt.

Die neue Doppelkombination der Ascota- und Optimatic-
Buchungsautomaten mit elektronischer Dateniibernahme und
elektronischer Multiplikation sowie die Ascota Klasse 170 mit
Lochkartenein- und -ausgabe steigern die Leistungsféahigkeit
und universelle Anwendungstechnik der Automaten weiter.

Die Konkurrenzfihigkeit unserer Fakturiermaschinen mit den
weiterhin im Mittelpunkt stehenden elektronischen Fakturier-
automaten wurde mit der Kopplung Fakturierautomat.,Soem-
tron 350" und Schreibautomat ,Soemtron 528" sowie mit der
modernen Form- und Farbgebung der tibrigen Fakturierma-
schinenmodelle weiter ausgebaut.

Das von Messe zu Messe weiterentwickelte Lochkartenpro-
gramm betonte mit den vorgefiihrten Beispielen seine standig




wachsende Bedeutung fiir die Verbesserung der Lenkung und
Leitung der Wirtschaft.

Eine hervorragende Rolle spielt hier die zur Weltspitze zéh-
lende Tabelliermaschine ,Soemtron 402°, die zur vorher-
gehenden Messe erstmalig gezeigt wurde.

Ihre Kopplung mit AnschluBgeraten, wie Summenlocher und
elektronischem 3-Spezies-Rechner, stellt eine wesentliche Er-
weiterung der Einsatzméglichkeit fiir Skonomische Zwecke
dar.

,Erika“-Kleinschreibmaschinen haben auch zu dieser Messe
ihre anerkannte Position innerhalb des Exportprogramms des
Industriezweiges bestdtigt, wobei die formschdne und mo-
derne Plastverkleidung die bewdhrte ,Erika“-Qualitat wir-
kungsvoll unterstiitzte.

,Optima"-Standardschreibmaschinen M 14 haben sich eben-
falls dank erprobter Qualitdt und neuzeitlicher Form- und
Farbgebung auf den verschiedenen Absatzmdrkien weiter
durchgesetzt.

Auf dem Sektor der Rechentechnik wurde in Leipzig ein
erweitertes und zum Teil modernisiertes Sortiment an Rechen-
und Saldiermaschinen angeboten. Daraus ist der weiterent-
wickelte ,Cellatron SER Il b hervorzuheben, der als pro-

Leipzig ist eine Reise wert!
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grammgesteuerte 4-Spezies-Rechner iber eine wesentlich er-
hohte Speicherkapazitét verfigt und mit zusdtzlichem Loch-
bandleser Daten direkt vom Lochband in den RechenprozeB
ibernehmen kann.

Interessant ist weiterhin die Entwicklung der Ascota-Saldier-
maschine Klasse 110 zur 3-Spezies-Maschine mit vollautoma-
tischer Multiplikation.

Das Exportangebot des Industriezweiges wurde durch Druck-
und Prégemaschinen, Zeichenmaschinen, Rechenstébe und
Organisationsmittel abgerundet.

Der elektronische Analog-Rechner ,endim 2000“ wurde mit
xy-Schreibern und Ziffernprojektoren diesmal auf der Techni-
schen Messe in der Halle der elektronischen Gerédte ausge-
stellt, die Zeichenmaschinen und Rechenstébe sowie Organi-
sationsmittel im Messehaus ,Specks Hof".

Die Generalvertreter unseres AuBenhandels und unserer Be-
triebe sowie die Mitarbeiter der Partnergeselischaften aus
den verschiedenen sozialistischen Landern, die in groBer An-
zahl in Leipzig erschienen und fiir die der Besuch der Biiro-
maschinenausstellung im BUGRA-Haus bereits zur Tradition
geworden ist, diirfen fiir sich in Anspruch nehmen, ein sach-
kundiges und kritisches Urteil abgeben zu kdnnen. Sie be-
stdtigten allgemein den hervorragenden Eindruck, den Form

Westdeutsche und franzésische Geschiiftsleute hesuchten die DDR-Biiromaschinenschau auf der LFM 1964

Die komplexe Ausstellungsform der volkseigenen Biiro-
maschinenindustrie im Rahmen der Leipziger Messe zieht von
Jahr zu Jahr mehr Interessenten in ihren Bann. War es in der
Vergangenheit die Demonstration des Gebrauchswertes von
hochleistungsféhigen Organisationsmaschinen im Rahmen
von Betriebssténden, so ist in den letzten zwei Jahren die
komplexe Ausstellung des Industriezweiges an ihre Stelle
getreten.

Diese neue Form der Ausstellung durchbricht die bisherige
konventionelle Form der Ausstellung von Biiromaschinen.
Man kann heute mit Recht sagen, daB die im BUGRA-Messe-
haus gezeigte Ausstellung als einzigartige Demonstration
des Gebrauchswertes fiir die Biiromaschine im WeltmaBstab
7u sehen ist. Diese Tatsache veranlaBte in der Vergangenheit
und insbesondere zur letzten Frithjahrsmesse die General-
vertreter unserer Spitzenfabrikate ASCOTA, OPTIMATIC und
SOEMTRON, mit Delegationen von potenziellen Interessen-
ten aus der Wirtschaft ihres Landes die Leipziger Messe zu
besuchen. Die Vertreter haben erkannt, daB die vom Indu-
striezweig gewdhlte Ausstellungsform in einer sehr tiberzeu-
genden Weise dem Besucher Einblick in die vielfdltigen An-
wendungsbereiche moderner Organisationsmaschinen ge-
wéihrt. Waren es in der Vergangenheit Vertreter der Indu-
strie- und Geschaftswelt aus Danemark und GroBbritannien,
so waren es zur diesjdhrigen Friihjahrsmesse Interessenten
aus der Baden-Wiirtt. Industrie und aus Frankreich, die die

Leipziger Messe besuchten.

Den Auftakt gab am ersten Messetag eine vom ASCOTA-
Generalvertreter im Bezirk Baden/Wiirttemberg organisierte
und veranstaltete Delegationsreise von 42 Personen aus der
Industrie- und Geschéftswelt dieses Bezirkes. Die Teilnehmer,
die gréBtenteils zum ersten Mal die Leipziger Messe und
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damit unsere Republik besuchten, zeigten sich sehr begei-
stert tiber die Leistungsfdhigkeit unseres Industriezweiges.
Nach einer offiziellen BegriiBung durch den Generaldirek-
tor des AuBenhandelsunternehmens Biiromaschinen-Export
GmbH Berlin, Herrn Dipl. rer. oec. Manfred Hochgrdfe,
hatten die Teilnehmer Gelegenheit, in individueller Fiihrung
sich tber die Einsatzmdglichkeiten der einzelnen Exponate

zu informieren.

Ihr besonderes Interesse bekundeten die Gdste fiir die Er-
zeugnisse des VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt
sowie des VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt. Die Kopp-
lungsméglichkeiten, die bei den einzelnen Beispielen demon-
striert wurden, hatten vielfach eine Beziehung zum Arbeits-
bereich der Besucher. Damit ergab sich sofort ein Fachge-
spréch, in dessen Verlauf dem Interessenten die Vielfalt und
Leistungsféhigkeit unserer Organisationsmaschinen erldutert

werden konnte.

Nach einem Rundgang, der sich iiber 3 Stunden erstreckte,
war ein GroBteil der Teilnehmer sichtlich erschépft. Jedoch
bot der anschlieBende Besuch des Geldndes der Technischen
Messe so viel Anregungen und neue Eindriicke, daB die Teil-
nehmer nochmals zwei Stunden sich in Ruhe die Kollektiv-
stande der Volksdemokratien sowie der kapitalistischen Lan-

der besichtigten.

Die Stdnde der Volksdemokratien — insbesondere der Pavil-
lon der Sowjetunion — war fiir viele der Teilnehmer AnlaB,
das bei ihnen vorhandene Bild iiber die Wirtschaft und Lei-
stungsfdhigkeit der Industrie dieser Staaten zu revidieren
bzw. einer anderen Betrachtung zu unterziehen.

In einer Verabschiedung, die anl@Blich des Abendessens in
Karl-Marx-Stadt stattfand, brachte Herr Direktor Sadratzel
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und Inhalt der Exponatendemonstration vermittelten. Die Art
der dargestellten und vorgefiihrten Anwendungsbeispiele,
wie lberhaupt die klare Herausarbeitung des Gebrauchs-
wertes der Erzeugnisse, wurde immer wieder lobend hervor-
gehoben.

Aber nicht nur unsere Vertretungen aus 40 Ldndern und viele
Einzelbesucher, sondern duch Delegationen von Geschdfts-
leuten, z.B. aus Frankreich und Westdeutschland, Spezia-
listen aus Kuba, Fachjournalisten aus der CSSR, Dénemark,
Frankreich und Westdeutschland und Vertreter namhafter in
Leipzig ausstellender Firmen {iberzeugten sich an den Aus-
stellungsobjekten unserer Betriebe vom hohen Leistungsstand
unserer neuzeitlichen Biirotechnik, von der Qualitdt und Form-
schénheit vieler Exponate sowie vom guten Niveau des dazu
gebotenen Service.

DaB es nicht nur bei anerkennenden Worten blieb, beweisen
die Verkaufsergebnisse recht deutlich.

Am Ende der Messe weisen unsere Betriebe fiir den Export
einen um rund 70 Mio. DM hoheren Auftragsbestand als zur
Leipziger Frihjahrsmesse 1963 auf.

Damit wurde das flir 1964 vorgesehene Exportvolumen zu
einem hohen Prozentsatz mit Auftrdgen belegt.

Wesentlichen Anteil daran haben so wichtige Exportbetriebe,

von einem Stuttgarter Transportunternehmen im Namen der
Teilnehmer zum Ausdruck, daB die an diese Reise gekntipften
Erwartungen in allen Punkten bei weitem Utbertroffen wur-
den. Der Kauf von Bliromaschinen aus der Deutschen Demo-
kratischen Republik gebe ihnen die GewiBheit, Erzeugnisse
zu erwerben, die mit zu den Spitzenerzeugnissen im Welt-
maBstab zéhlen und die in ihrer Leistungsfahigkeit sowie
Qualitat die Tradition der Deutschen Biiromaschinenindustrie
weiterfiihren.

Der Héhepunkt und zugleich der AbschluB der diesjahrigen
Frithjahrsmesse bildete der Besuch einer 40 Personen um-
fassenden Delegation aus den Bereichen der franzésischen
Industrie, Wirtschaft und Verwaltung. Diese Delegation, die
unter der Leitung unserer franzésischen Generalvertretun-
gen, der Firmen: CSM Paris, Log Abax, Chauvin, Andemot
und Lambert die Leipziger Friihjahrsmesse besuchte, war
zweifellos sichtlich beeindruckt iiber den technischen Stand
unserer Erzeugnisse. Die Géste aus Frankreich, die im Rah-
men der jahrlich im Oktober stattfindenden SICOB die Még-
lichkeit des internationalen Leistungsvergleiches haben, wa-
ren in ihrem Urteil gegenliber unseren Erzeugnissen fiir uns
von besonderem Interesse.

Die Gestalter dieser Ausstellung hatten bereits auf den
Besuch dieser Delegation Riicksicht genommen und sich in
der Auswahl und der Demonstration von Beispielen auf die
Gegebenheiten der franzésischen Wirtschaft eingestellt. So
konnte jedem der Teilnehmer die Einsatzmoglichkeit unse-
rer Bliromaschinen in seiner Muttersprache erldutert werden.
Dies trug dazu bei, daB bei einem Teil der Gaste, die bislang
noch keine Beziehungen zu den Erzeugnissen unserer Biiro-
maschinenindustrie hatten, ein schnellerer Kontakt und ein
besseres Versténdnis ermoglicht wurde,

Nach einem Messebummel durch die Messehduser der Innen-
stadt und durch das Gelédnde der Technischen Messe war ein
Besuch des neuen Opernhauses der glanzvolle Hohepunkt
dieser Reisegesellschaft.
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wie der VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt, der
VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt, der VEB Biiromaschi-
nenwerk Sémmerda und der VEB Schreibmaschinenwerk
Dresden.

Uber den hohen Beitrag der wichtigsten Erzeugnisse am
Messeerfolg hinaus sind weitere sehr reale Grundlagen fiir
die erzielten Ergebnisse maBgebend.

Einmal hat sich die seit dem vergangenen Jahr zwischen
AuBenhandel und Industrie vollzogene enge und organisierte
Zusammenarbeit, sowohl der Leitungen als auch der unmit-
telbar am Export beteiligten Mitarbeiter in Vorbereitung und
Durchfiihrung dieser Messe sehr positiv ausgewirkt. Zum an-
deren haben die MaBnahmen auf dem Gebiet des Kunden-
dienstes, insbesondere der Verbesserung der Ersatzteilver-
sorgung, der Schulungstdtigkeit und des Einsatzes von Spe-
zialisten der Industrie auf den Auslandsmdrkten gute Voraus-
setzungen fiir die Erweiterung der Verkaufstdtigkeit ge-
schaffen.

AuBenhandel und Industrie werden den erreichten Stand
weiter ausbauen und damit nicht nur die Ergebnisse der Leip-
ziger Messe sichern, sondern unsere AuBenhandelstatigkeit
im Rahmen des friedlichen internationalen Handels weiter
starken.
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Eine meisterhafte Inszenierung von Wagners ,Tristan und
Isolde" vermittelte den Teilnehmern einen Einblick in den
hohen Stand des Kulturlebens in unserer Republik.

Bei Gesprdchen mit den Gdsten betonten diese immer wieder,
daB Leipzig und die Biiromaschinenindustrie fiir sie ein Er-
lebnis seien, das nicht zu den alltdglichen Gegebenheiten
z&hlt und ihnen sehr tiefe und nachhaltige Eindriicke vermit-
telt habe.

So erklérte u. a. Herr Castellina, Stadtrat von Marseille, er
habe 40 Jahre seines Lebens den Interessen der Arbeiter-
klasse gewidmet. Er sei stolz und zugleich erfreut tiber die
Erfolge, die die Arbeiterklasse der Deutschen Demokratischen
Republik errungen habe. Er wird in seiner Heimat tiber diese
Erfolge voller Freude berichten.

Herr Chauvin als Senior der Generalvertreter unseres Indu-
striezweiges in Frankreich brachte am Abend anldBlich der
Verabschiedung der Delegation in sehr bewegten Worten
seine Freude und seinen Dank gegeniiber dem AuBenhan-
delsunternehmen Biiromaschinen-Export GmbH Berlin zum
Ausdruck. Herr Chauvin erkldrte u. a., als ich nach dem ver-
brecherischen zweiten Weltkrieg wieder in Geschdftsbezie-
hungen zu dem damaligen Biiromaschinenwerk Sémmerda
trat, war ich erschiittert iiber das AusmaB der Zerstérungen
und das Leid, welches der Krieg diesem Werk und seinen
Menschen gebracht hatte. Ich war voller Skepsis, ob es je-
mals gelingen wiirde, die hervorragende Stellung, die der
Name ,Rheinmetall” einmal in der Welt hatte, jemals wieder
zu erringen. Der heutige Tag und die Eindriicke, die Sie,
meine sehr verehrten Herrschaften, gesammelt haben, bewei-
sen doch am deutlichsten, welche Kraft und welche Energie
von den Menschen aufgebracht wurde, um die Spitzenerzeug-
nisse, die Sie heute bewunderten, zu schaffen.

Der heutige Entwicklungsstand und die Produktion des Wer-
kes zeugen davon, daB die Biiromaschinenindustrie der Deut-
schen Demokratischen Republik ein gewichtiges Wort im

WeltmaBstab mitspricht. NTB 989
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Goldmedaillen

fur

Bild 1. Aussteller mit Spitzenerzeugnissen erhielten auch auf der Leip-
ziger Frihjahrsmesse 1964 durch das Leipziger Messeamt und
das Deutsche Amt fiir MeBwesen und Warenpriifung Gold-
medaillen und Diplome.

Die von Prof. Hoegner, Berlin, gestaltete Goldmedaille 1964
(Vorderseite)

Bild 2. Auszeichnung mit Goldmedaille und Urkunde an die Werk-
leitung des VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda durch Vertreter
des Leipziger Messeamtes und des DAMW

Bild 3. Tabelliermaschine Soemtron 402

DDR-Biiromaschinen

AnléBlich der Leipziger Friihjahrsmesse 1964 wurde die Ta-
belliermaschine ,Soemtron 402" vom VEB Biiromaschinenwerk
Sémmerda mit der Goldmedaille und dem Diplom ausge-
zeichnet. Damit wurde zum Ausdruck gebracht, daB diese
Maschine, die in sozialistischer Gemeinschaftsarbeit ent-
wickelt und gebaut wurde, dem technisch-wissenschaftlichen
Héchststand entspricht.

Herzlichen Dank allen, den Facharbeitern, Ingenieuren, Tech-
nikern und Konstrukteuren fiir ihren persénlichen Einsatz bei
der Entwicklung und dem Bau der Tabelliermaschine 402,
die ein Weltspitzenerzeugnis darstellt und die den Ruf der
DDR-Biiromaschinenindustrie auf den Weltmdrkten weiter
festigt.

Die Tabelliermaschine ,Soemtron 402" ist eine bedeutende
Soemtron-Weiterentwicklung. Sie besitzt 75paarige Platten-
zdhler und 150 Zdhlstellen mit wahlweiser Kopplung. Neben
Additionen und Subtraktionen ist gleichzeitig auch Multipli-
kation und Division méglich. Ein programmbarer Zellenauto-
mat gestattet jeden beliebigen Formulartransport.

Bereits zur Leipziger Herbstmesse 1963 waren die DDR-Biiro-
maschinenerzeugnisse vom VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt, der Ascota-Buchungsautomat Klasse 170/
171 mit Elektronenrechner TM 20 und elektronischer Daten-
tibernahme TS 36 und

vom VEB Biiromaschinenwerk Optima Erfurt die GroBschreib-
maschine M 14 und die GroBschreibmaschine M 12 mit ara-
bischer Tastatur als Weltspitzenerzeugnisse mit Goldmedail-

len und Diplomen ausgezeichnet worden.
NTB 994
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Eine erfolgreiche Messe

Dip‘l. oec. H. FROLECKE, Biromaschinen-Export GmbH, Berlin

Die Tore der Leipziger Frithjahrsmesse sind geschlossen. Die Mitarbeiter der VVB Biiromaschinen, der Lie-
ferwerke und des AuBenhandelsunternehmens Biiromaschinen-Export kehren in ihre Dienststellen und Be-
triebe zuriick, um die guten Ergebnisse der Messe auszuwerten und in der tdglichen Kleinarbeit zu
realisieren.

Ohne Zweifel war die diesjihrige Leipziger Friihjahrsmesse die erfolgreichste Messe seit Jahren. Die
moderne Ausstellung und Demonstration unserer Biiromaschinen zog Tausende von Besuchern aus dem In-
und Ausland in das BUGRA-Haus. Die mit elektronischen Zusatzgerdten gekoppelten Buchungsautomaten
von Ascota und Optima, die elektronischen Fakturierautomaten und Lochkartenmaschinen Soemtron, die
elektronischen Rechenautomaten und die lochstreifen-gesteuerte Schreibmaschine von Cellatron und nicht
zuletzt die Registrierkassen vom VEB Secura Berlin wurden den Fachleuten mit Organisationsbeispielen
aus verschiedenen Landern vorgefiihrt. Auf Magnetband gespeicherte fremdsprachige Erlduterungstexte und
groBe iibersichtliche Glasschautafeln erleichterten eine sachkundige Demonstration der Maschinen.

Das Urteil der Besucher war des Lobes voll. Es gibt keine Konkurrenzfirma, die ein solches geschlossenes
vollsténdiges Programm von Biiromaschinen, wie es durch die Vereinigung der volkseigenen Betriebe der
DDR-Biiromaschinenindustrie dargeboten wird, aufweisen kann. Hier zeigen die Vorteile der sozialistischen
Produktionsweise, die durch eine einheitliche Fithrung des Industriezweiges die Produktion und die Entwick-
lung der Biiromaschinen auf die Schwerpunkte konzentriert und das Interesse der einzelnen Werke mit
den Gesamtinteressen des Industriezweiges in Einklang bringt. Aber der Wert dieser Messe fiir unsere
Republik resultiert nicht so sehr aus den groBen Besucherzahlen aus allen Teilen der Welt und aus der wirk-
lich gelungenen Biiromaschinen-Ausstellung, als vielmehr aus der vertraglichen Absicherung der Export-
produktion dieses und des ndchsten Jahres mit den auslédndischen Abnehmern. In enger Zusammenarbeit
haben sich AuBenhandel, Lieferwerke und VVB auf die kommerziellen und technischen Verhandlungen mit
den Generalvertretern und den Kunden vorbereitet. Griindliche Analysen fiir die einzelnen Mdarkte und
Maschinenkategorien, iiber die Preise und Konkurrenzsituation und die Ausarbeitung langfristiger Absatz-
plane trugen schlieBlich auf der Friihjahrsmesse ihre Friichte.

Das AuBenhandelsunternehmen Biiromaschinen-Export konnte in seinem Gdstebuch etwa 250 Besucher
aus 41 Ldndern eintragen. Darunter befinden sich fast alle europdischen Staaten und wichtige Ubersee-
lgnder, wie die USA, Kanada, Brasilien, Agypten, Japan, Australien und Indien, um nur einige zu nennen.
Aus Frankreich war eine ganze Delegation von Wirtschafts- und Verwaltungsexperten eingeladen, die sich
ausfiihrlich liber das angebotene Biiromaschinenprogramm und tiber die Lieferfihigkeit und Qualitét der
Maschinen informierte.

Die groBe Besucherzahl — es handelt sich hierbei ausschlieBlich um Generalvertreter und Einkdufer, nicht
um sogenanntes Schaupublikum — bedeutet harte Arbeit an jedem einzelnen Messetag, bedeutet
Dutzende, oft langwierige hartndckige Verhandlungen fiir die Kaufleute des AuBenhandelsunternehmens
und der Werke und das technisch beratende Personal. Da geht es um Liefertermine, Abnahmemengen,
Preise, Zahlungskonditionen, Werbefragen usw. — alles Probleme, die zum gréBtméglichen Nutzen fiir unsere
Republik geldst werden miissen. Das Resultat sind Vertrége iiber die Lieferung unserer Biiromaschinen,
wie z. B. Vertrdge liber die Lieferung von Buchungsautomaten nach Westdeutschland im Werte von mehreren
Millionen Valuta-DM, Vertrdge iiber die Lieferung von etwa 35000 Stiick Kleinschreibmaschinen nach USA
und nach Kanada, Vertrége iiber die Lieferung von fast 4000 Schreibmaschinen nach Spanien.

Noch auf keiner Messe konnte ein so weitgehender Vertragsvorlauf fiir die Exportproduktion des laufenden
Jahres und des ndchsten Jahres erreicht werden; wéhrend fiir dieses Jahr eine vertragliche Bindung von
etwa 95 Prozent zu den Planaufgaben erreicht wurde, konnte fiir das Jahr 1965 etwa ein Drittel der vor-
gesehenen Exporte in das kapitalistische Ausland durch Liefervertréige abgesichert werden. Damit werden
wesentliche Erleichterungen fiir die Steuerung der Produktion in diesem Jahr und fiir die Aufstellung der
Pléne des Jahres 1965 geschaffen. Auch fiir die Konkretisierung der Pléne und Absatzprogramme des
AuBenhandels ist dieser weitreichende Vertragsvorlauf von groBem Nutzen.

Das ist das &konomische Ergebnis der Messe, welches selbstversténdlich das wichtigste ist; aber man darf
darliber nicht das wirtschaftspolitische Ergebnis dieser Messe (ibersehen. Zehntausende der Maschinen,
die auf der Messe verkauft wurden, wirken in vielen Lédndern als stumme Diplomaten fiir unsere Republik.
Zehntausende der ausldndischen Kunden lernen uns als Handelspartner kennen und schétzen.

Immer wieder kommt in den Gesprdchen mit den ausléndischen Handelspartnern zum Ausdruck, daB es an
der Zeit ist, zur DDR normale Beziehungen herzustellen, damit sich der Handel unbehindert entwickeln
kann. Kaufleute treten damit als Bahnbrecher fiir die Verbesserung der politischen Beziehungen zwischen
den Staaten auf. NTB 992
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Bild 1.
Peter-Mitterhofer-Medaille
Vorderseite

In Anerkennung und Wiirdigung der Verdienste hervor-
ragender Vertreter der Biiromaschinenindustrie erfolgte im
Rahmen der Leipziger Frithjahrsmesse 1964 eine Auszeich-
nung durch den Generaldirektor des AuBenhandelsunterneh-
mens Bliromaschinen-Export GmbH Berlin, Herrn Dipl. rer.
oec. Manfred Hochgrdfe, mit der ,Peter-Mitterhofer-Me-
daille".

Im Rahmen einer feierlichen Auszeichnung erhielten diese
Medaillen:

in Gold — die Fa. Hugnot, ltalien

Generaldirektor Hochgréfe wiirdigte die tber 30jdhrige ak-
tive Vertretertatigkeit der Fa. Hugnot fiir das Fabrikat SU-
PERMETALL / SOEMTRON und hob hierbei besonders die
Verdienste dieses Unternehmens in der Schaffung eines vor-
bildlichen Kundendienstnetzes hervor.

in Silber — die Fa. Veenman, Holland

Die Fa. Veenman zdhlt mit zu den dltesten Reprasentanten
der DDR-Biliromaschinenindustrie auf ihren auslé@ndischen
Mérkten. Bereits vor 30 Jahren tibernahm die Fa. Veenman
den Vertrieb der damaligen ASTRA-Buchungsautomaten. In
den Worten zur Auszeichnung kam zum Ausdruck, daB neben
einer guten technischen kundendienst- und verkaufsseitigen
Arbeit viele technische Hinweise durch die Fa. Veenman
der Produktion gegeben wurden. Diese technischen Hin-
weise trugen letztlich dazu bei, das Fabrikat zu verbessern
und die Entwicklung voranzutreiben.

in Silber — Fa. Dersch, Frankfurt/Main

Die Fa. Dersch vertritt bereits seit den 20er Jahren die Er-
zeugnisse des Bliromaschinenwerkes S6mmerda. Herr Dersch

Herr Generaldirektor Hochgrédfe bei der Uberreichung der Pe-
ter-Mitterhofer-Medaille an Herrn Direktor Dirk Veenman, Rot-
terdam. Im Hintergrund Herr Direktor Luigi Luciano Hugnot,
Milano

Bild 2.
Peter-Mitterhofer-Medaille
Riickseite

hat es verstanden, nach dem Ableben seines Teilhabers,
Herrn Dalichow, die Fa. mit groBer kaufménnischer Umsicht
zu leiten und dabei gute Erfolge zu erbringen. In seiner
Funktion als Vorsitzender des SOEMTRON-Ringes hat sich
Herr Dersch im Zeitraum nach 1945 gute Verdienste erwor-
ben.

in Silber — Fa. Otto Herrmann, Hannover

Die Fa. Herrmann, Hannover, vertritt seit 1934 die Erzeug-
nisse des Bliromaschinenwerkes Sémmerda und hat in ihrer
verkaufsseitigen sowie kundendiensttechnischen Tatigkeit
gute Erfolge erzielt. In Anerkennung dieser langjdhrigen Ta-
tigkeit wiirdigte die Direktion des AuBenhandelsunterneh-
mens die Fa. Herrmann, Hannover, mit der Uberreichung der
,Peter-Mitterhofer-Medaille".

in Silber — Fa. Franz Herrmann, Westberlin

Die Fa. Franz Herrmann, Westberlin, in der Person ihres
Chefs, Herrn Direktor Herrmann, hat in der Vergangenheit
eine gute kommerzielle Tatigkeit geleistet. Besonders in der
Atmosphdre, die bestimmte politische Kreise in Westberlin
geschaffen haben, verstand es die Fa. Herrmann, ihre kom-
merzielle Tatigkeit konsequent im Interesse des Fabrikates
und der Biiroorganisation weiterzufiihren. Fiir diese in An-
erkennung der Verdienste um das Fabrikat und den Vertrieb
erwiesene Haltung erfdhrt die Fa. Herrmann ihre Anerken-
nung durch die Uberreichung der ,Peter-Mitterhofer-Me-
daille".

in Silber — Fa. Elias Tolios, Athen

Die Fa. Elias Tolios, Athen, hat als Generalvertretung fiir
die ERIKA- und OPTIMA-Schreibmaschinen in Griechenland
eine sehr gute Marktposition erzielt. Dieses ist nicht zuletzt
auf die intensive Marktbearbeitung durch die Fa. Tolios un-
ter der umsichtigen Leitung ihres Generaldirektors, Herrn
Elias Tolios, zuriickzufiihren. In Anerkennung dieser Ver-
dienste wurde der Fa. Tolios die ,Peter-Mitterhofer-Medaille"
in Silber iiberreicht.

in Silber — Fa. Knud Engsig, Kobenhavn

In enger Zusammenarbeit mit der Fa. Pedersen hat die Fa.
Knud Engsig in den vergangenen Jahren eine ausgezeichnete
Verkaufsarbeit auf dem ddnischen Markt geleistet. Durch
einen einwandfreien Service und eine gut eingespielte Ver-
kaufsorganisation wurde das Ansehen unserer Erzeugnisse
gefestigt und dem Modell der ERIKA-Schreibmaschine in
Dédnemark ein wesentlicher Marktanteil gesichert. In Aner-
kennung dieser Verdienste erhielt die Fa. Knud Engsig die
,Peter-Mitterhofer-Medaille" in Silber.

in Silber — Fa. Optimatic-Accounting Ltd.

Direktor Simon wurde in Anerkennung seiner hervorragen-
den Direktorentdtigkeit bei der Einrichtung des Kundendien-
stes in GroBbritannien und dem Commonwealth, insbeson-
dere Australien und Neuseeland, ausgezeichnet. NTB 996
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Der Kundendienst =
ein wesentlicher Bestandteil der
AuBenhandelstatigkeit

M. DIETRICH, Biiromaschinen-Export Berlin

Der Absatz von Bliromdschinen im Ausland setzt einen erst-
klassig organisierten Kundendienst voraus.

Bei den Voraussetzungen, die fiir einen reibungslosen Kun-
dendienst geschaffen wurden, ist beriicksichtigt, daB man
im Kundendienst im internationalen MaBstab heute nicht
mehr nach Wochen, sondern nach Tagen und Stunden rech-
net, daB die Erzeugnisse auf dem Weltmarkt nur dann einen
beachtlichen Platz einnehmen, wenn auch der Kundendienst
weltmarktfahig ist und daB ein guter Kundendienst auf dem
internationalen Markt die beste Werbung fiir ein Erzeugnis
ist.

Das Lieferprogramm des AuBenhandelsunternehmens BME
Berlin umfaBt bekanntlich eine Reihe technisch komplizier-
ter Automaten und Gerdte — z. B. die elektronische Faktu-
riermaschine und die Buchungsautomaten mit den elektro-
nischen Zusatzgerdten TM 20 und TS 36 — die einer fach-
méannischen Wartung durch qualifizierte Spezialisten bediir-
fen. Daher wurde der Ausbildung von Mechanikern und Or-
ganisatoren der Absatzorganisationen im Ausland besondere
Beachtung geschenkt. Die Ausbildung dieser Mechaniker
und Organisatoren erfolgt einmal in Lehrgdngen im Her-
stellerbetrieb und richtet sich in der Dauer nach der Kompli-
ziertheit der Maschine. Zum anderen wurden mit viel Erfolg
Mechaniker- und Organisatorenausbildungen in den Abneh-
merlandern durchgefiihrt; so z. B. in Westdeutschland, Frank-
reich, Brasilien und in einer Reihe von Ldndern des sozia-
listischen Wirtschaftsgebietes. Die Termine fiir die Ausbil-
dung und die Anzahl der auszubildenden Spezialisten wer-
den so abgestimmt, daB zu jedem Zeitpunkt die Betreuung
jeder einzelnen Maschine, die in einem Land steht, gewdhr-
leistet ist.

Ein weiterer bedeutender Bestandteil des Kundendienstes
ist die Errichtung von Kundendienststiitzpunkten in den wich-
tigsten kapitalistischen Absatzlandern, die mit Spezialisten
der einzelnen Biliromaschinenwerke besetzt werden. Auf-
gabe dieser Kundendienststiitzpunkte ist es u. a., die Ver-
kaufs- und Kundendienstorganisationen der Generalvertre-
ter in den Stiitzpunktlandern und den festgelegten mitzube-

e Ll
Bild 1. Erfahrene Fachkrédfte mit Spezialausbildung betreuen in den

Kundendiensteinrichtungen der Generalvertreter die Erzeug-

nisse der Biiromaschinenindustrie unserer Republik.

Unser Bild zeigt 2 Mechaniker bei der Durchsicht einer SOEM-

TRON-Fakturiermaschine in der englischen Generalvertretung

Broughton of Bristoll

treuenden Léandern durch Fachberatung, Fachschulung und
Unterweisung zu unterstiitzen und deren Verkaufs- und Kun-
dendienstpersonal so zu qualifizieren, daB die Anforderun-
gen, die beim Verkauf und bei der Betreuung unserer Er-
zeugnisse gestellt werden, erfiillt werden und damit gleich-
zeitig mithelfen, den Ruf unserer Fabrikmarken zu festigen.

In Ldndern, die nicht von Kundendienststiitzpunkten betreut
werden, fiihren die Spezialisten der einzelnen Werke ver-
starkt Inspektionsreisen durch, um so einen guten Ausgleich
zu schaffen.

In den sozialistischen Ldndern werden die Aufgaben des
Kundendienstes durch besondere Kundendienstunternehmen
durchgefiihrt, mit denen wir auf der Basis von Kundendienst-
vertrdgen arbeiten.

Fremdsprachiges Dokumentationsmaterial wird den Abneh-
mern laufend zur Verfligung gestellt. Der Verbesserung der
Ersatzteilversorgung wird in Zusammenarbeit mit der Indu-
strie groBte Beachtung geschenkt, um auch hier Weltniveau
zu erreichen. Inzwischen ist in der Abwicklung der Ersatzteil-
geschdfte insofern eine Vereinfachung herbeigefiihrt wor-
den, als die Herstellerbetriebe die Ersatzteilbestellungen in
Form von Auftragsgeschdaften direkt durchfiihren und dabei
rein abwicklungstechnisch Zeit eingespart wird. Die gemein-
samen Bemiihungen des AHU und der Industrie gehen da-
hin, innerhalb kiirzester Zeit die Voraussetzungen fiir eine
in jeder Beziehung prompte Belieferung mit Ersatzteilen zu
schaffen. NTB 1001

Biiromaschinen der Deutschen Demokratischen Republik in mehr als 85 Lédndern

Eine erfolgreiche Messe ist zu Ende. Kaufleute aus vielen
Landern der Welt besuchten die Biiromaschinen-Export
GmbH und die Stdnde der Lieferwerke, um sich iiber das
Angebot an Biiromaschinen zu informieren, Verhandlungen
mit den Kaufleuten, Organisatoren und Technikern zu fiih-
ren und schlieBlich Vertrage tiber den Kauf von Biiromaschi-
nen abzuschlieBen.

Der AuBenhandel und die volkseigene Biiromaschinenindu-
strie konnten groBe Exporterfolge fiir sich buchen, Erfolge,
wie sie bisher auf keiner Friihjahrsmesse errungen wurden.
Wahrend fiir dieses Jahr eine vertragliche Bindung von etwa
95 Prozent zu den Planaufgaben erreicht wurde, konnte fiir
das Jahr 1965 etwa ein Drittel der vorgesehenen Exporte in
das kapitalistische Ausland durch Liefervertrédge abgesichert
werden. Besondere Erfolge konnten hierbei beim Export von
Buchungsautomaten und Kleinschreibmaschinen verzeichnet
werden.
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Im Rahmen dieses Artikels interessieren weniger die Quali-
tat, die Funktionsmerkmale und Leistungsdaten unserer Bii-
romaschinen.

Dieser Beitrag will iiber den Export unserer Biiromaschinen
informieren, will Vergleiche im WeltmaBstab ziehen und die
bedeutende Rolle des Biiromaschinenbaues der DDR fiir den
AuBenhandel unserer Republik erkennbar machen.

Wenn man die Produktions- und Umsatzzahlen von Biiro-
maschinen der wichtigsten Staaten und der groBen Erzeuger-
Firmen in den letzten Jahren analysiert, so kommt man zu
der SchluBfolgerung, daB die Biiromaschinenindustrie eine
duBerst dynamische Entwicklung genommen hat. Dieser In-
dustriezweig weist mit die hochsten jahrlichen Zuwachsraten
in der Produktion und im Export aus. Die Produktion folgt
damit der Tendenz des Bedarfs, da nach den umfangreichen
Modernisierungs- und RationalisierungsmaBnahmen in der
unmittelbaren Produktionssphdre eine weitgehende Mecha-
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nisierung und Automatisierung der Verwaltungsprozesse
folgt. Das Bediirfnis nach schnellerer, umfangreicherer und
genauerer Information, das sténdige Anwachsen des Ver-
waltungsapparates, der Mangel an qualifizierten Arbeits-
kréften und die Notwendigkeit der Erleichterung der Biiro-
arbeit zwingen dazu, moderne Biiromaschinen bis zu den
hochleistungsfiéhigen  elektronischen  datenverarbeitenden
Maschinen einzusetzen. Vor dieser Notwendigkeit stehen
nicht nur GroBbetriebe und Institutionen, sondern auch kleine
und mittlere Betriebe, Verwaltungen und Geldinstitute.

Aus der Analyse der produzierten Biiromaschinen ergibt sich
ein Trend von den bisherigen einfachen mechanischen Ma-
schinen zu vielseitig anwendbaren Organisationsmaschinen,
die immer mehr in Verbindung mit der Elektronik auf dem
Markt erscheinen.

Als zweite Linie kann man den steigenden Bedarf an Klein-
und Reiseschreibmaschinen erkennen, die man jedoch kaum
mehr zu den Bliromaschinen rechnen kann, da der weitaus
groBte Teil in der Privatsphdre verbleibt.

Aus der Verfolgung dieser Entwicklung 1aBt sich ableiten,
daB die Biiromaschinenindustrie eine gute Absatzperspektive
hat.

Dementsprechend wurde auch die Produktion von Biiro-
maschinen in der DDR sténdig gesteigert, wobei sich ent-
sprechend der internationalen Tendenz auch in unserer Pro-
duktion und Exportstruktur eine Verschiebung zu den Orga-
nisationsmaschinen hin zeigt. Wahrend 1958 die Organisa-
tionsmaschinen einen Anteil von etwa 45 Prozent besalBen,
hatten sie 1963 bereits einen Anteil von 57 Prozent inne.

Unsere Biiromaschinenindustrie hat fiir den AuBenhandel der
DDR groBe Bedeutung. Sie gehért zu den Industriezweigen
mit einer sehr hohen Exportrate, etwa 80 Prozent der Pro-
duktion werden jdhrlich exportiert. Dazu kommt, daB die
Biiromaschinen zu den intelligenz- und arbeitsintensiven Er-
zeugnissen gehoren, deren Export fiir unsere Republik
duBerst vorteilhaft ist. Die hochwertigen Buchungsautomaten
mit elektronischen Zusatzgerdten lassen sich in einer Reihe
mit den hochwertigen Gerdten von Zeiss, Jena, stellen.

Der Export aller unserer Biiromaschinen erfolgt durch Biiro-
maschinen-Export GmbH; diesem spezialisierten AuBenhan-
delsunternehmen ist es moglich, den ausldndischen Part-
nern ein komplettes Programm, von der Schreibmaschine
liber die Rechenmaschine und Registrierkasse bis zu den
hochleistungsfdhigen Buchungsautomaten und datenverar-
beitenden Maschinen, anzubieten.

Sehr aufschluBreich ist ein Blick auf die nachfolgende Ta-
belle, die das Wachstum unserer Exporte in den letzten Jah-
ren veranschaulicht. Das Jahr 1956 wurde als Basisjahr
= 100 Prozent genommen.

1956 1957 1958 1959 1960 1961 1962 1963

100 116 144 157 176 210 220 245
Diese Exporte erfolgen in mehr als 85 Lander. Es |GBt sich
leicht ermessen, welche umfangreiche exakte Arbeit von den
Mitarbeitern des AuBenhandels und der Produktion geleistet
werden muB, um den verschiedenartigsten Anforderungen
der einzelnen Madrkte in kommerzieller, organisatorischer und
technischer Hinsicht gerecht zu werden.

Fiir alle sozialistischen Staaten ist die DDR der Hauptliefe-
rant moderner Biiromaschinen. Die Fortschritte in der Me-
chanisierung der Verwaltungsarbeit dieser Lander hédngen
weitgehend von der termin- und qualitdtsgerechten Erfiillung
unserer Lieferverpflichtungen ab, die im Rahmen jdhrlicher
Handelsabkommen und perspektiver Vereinbarungen der
Regierungen abgewickelt werden. Diese langfristig geplan-
ten Exporte in die Lander des sozialistischen Lagers bilden
eine sichere Grundlage fiir unsere Biliromaschinenindustrie,
umfassen sie doch etwa 3/, aller unserer Exporte.

Der Handel mit dem kapitalistischen Ausland und mit West-
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deutschland steht unter ganz anderen Voraussetzungen. Hier
beherrscht nicht PlanmdBigkeit, sondern harter Konkurrenz-
kampf zwischen den verschiedenen Fabrikaten das Markt-
geschehen. In diesem harten Konkurrenzkampf miissen sich
nicht nur unsere Erzeugnisse beziiglich Formgebung, Lei-
stungsfahigkeit und Qualitdt bewdhren, sondern auch die
kommerzielle Arbeit des AuBenhandels und der Lieferwerke
und die organisatorisch-technische Betreuung der exportier-
ten Maschinen.

Die Hohepunkte der Verkaufsarbeit sind ohne Zweifel die
Leipziger Messen, andere Internationale Messen und Fach-
ausstellungen im Ausland und geschdftliche Besuche bei den
einzelnen Vertretern, teilweise bei den Endkunden. Eine re-
gelmdBige Reisetdatigkeit von Mitarbeitern des AuBenhan-
dels und der Werke zur Unterstiitzung des Verkaufs- und
des Kundendienstes gehéort zur Pflege des Marktes.

Unsere Bliromaschinen werden durch Generalvertreter in den
einzelnen Ldndern zum Verkauf gebracht. Diese General-
vertreter sind nach Fabrikaten gegliedert und viele von ihnen
arbeiten schon Jahrzehnte fiir eines unserer Fabrikate, wie
Ascota, Erika, Soemtron u. a. Fiir den Verkauf haben sie
meist ein weitverzweigtes Netz von Filialen, Untervertretern,
Fachhdndlern und Reisenden eingeschaltet, die den Endab-
nehmer unmittelbar bearbeiten. Zu ihren Obliegenheiten ge-
hort jedoch nicht nur der Verkauf. Moderne Biiromaschinen
erfordern im hohen MaBe eine sachkundige Pflege und War-
tung und einen schnell reagierenden Ersatzteildienst. Um das
zu verwirklichen, haben unsere Vertretungen eigene Kun-
dendienste aufgebaut. Dazu gehdren werksgeschulte Me-
chaniker und Organisatoren, Werkstdtten mit Spezialaus-
riistungen — vor allem fiir die elektronischen Zusatzgerdte —,
gut sortierte Ersatzteillager u. a. Durch Kundendienst- und
Mechanikerreisen wird in enger Zusammenarbeit mit unse-
ren Werken eine einwandfreie Betreuung der gelieferten Ma-
schinen gesichert.

Durch intensive Marktbearbeitung ist es uns in einigen ka-
pitalistischen Léndern gelungen, einen relativ guten Markt-
anteil mit unseren Maschinen zu erobern. In den arabischen
Landern, vor allem der VAR Agypten, besitzen unsere Schreib-
maschinen des VEB Optima Erfurt mit arabischer Tastatur
einen Marktanteil von etwa 80 Prozent. In Dé&nemark, Bel-
gien, Holland, Finnland und Griechenland gehéren unsere
Erika-Kleinschreibmaschinen zu den meistverkauften Fabri-
katen in dieser Maschinenkategorie.

Auch nach den USA, Kanada und Westdeutschland werden
jahrlich Tausende von Kleinschreibmaschinen aus dem VEB
Schreibmaschinenwerk Dresden verkauft. Unseren Ascota-
Buchungsautomaten ist es auf Grund ihrer hohen Qualitdt
und des in ihnen verkdrperten technischen Fortschritts ge-
lungen, in Westdeutschland, Frankreich, Italien, Brasilien —
um nur einige wichtige Ldnder herauszugreifen — eine wich-
tige Position auszubauen, trotzdem gerade auf diesem Ge-
biet eine Vielzahl von leistungsfdhigen Konkurrenzmaschi-
nen auf dem Markt in Erscheinung tritt. Im WeltmaBstab
nimmt die DDR den 5. Platz im Export von Biiromaschinen
ein.

Der Schliissel fiir diese Erfolge liegt in der engen Zusam-
menarbeit zwischen AuBenhandel und Industrie. Gerade in
letzter Zeit wurden viele MaBnahmen durchgefiihrt, die eine
Verbesserung der kommerziellen Arbeit auf den AuBenmdrk-
ten und eine gréBere Mitverantwortung der Lieferwerke und
der VVB fiir den Export der Erzeugnisse herbeifiihren. Dazu
gehdren eine gemeinsame Exportordnung, Vereinbarungen
iber die Bindung des materiellen Anreizes an die Erfiillung
der Exportverpflichtungen, einheitliche Festlegungen iiber
die Durchfithrung der Bedarfs- und Marktforschung, der
Werbearbeit und des Kundendienstes. Diese Zusammen-
arbeit hat sich nicht nur bei der Vorbereitung und Durch-
fiihrung der Leipziger Messen, sondern auch bei der Durch-
fiihrung gemeinsamer Verkaufsreisen und bei der Fiihrung
anderer geschdaftlicher Verhandlungen bewdhrt. NTB 988

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 5 - 1964

Zwischen Mitterhofer
und modernsten

Schreibautomaten

Wieder ist eine Leipziger Messe voriiber.
Aufregung, Miihe und Strapazen sind ver-
gessen und ein Riickblick auf verschiedene
Ereignisse erscheint heute am richtigen
Platz.

Auch in diesen Messetagen weilten -unter
den Gadasten viele Journalisten aus allen
Kontinenten in Leipzig. Von der Redaktion

der Neuen Technik im Biiro waren wieder Bild 1. Schreibautomat Soemtron 527

Vertreter der internationalen Biiromaschi-
nen-Fachpresse eingeladen. Es kamen Jour-

nalisten aus Frankreich, Dd&nemark, der
Tschechoslowakischen Sozialistischen Republik und der deut-
schen Bundesrepublik. Der Gastgeber war die Redaktion der
Neuen Technik im Biiro. Gemeinsam mit Vertretern der Ver-
einigung volkseigener Betriebe Biiromaschinen und dem
AuBenhandelsunternehmen Biiromaschinen-Export verlebten
die Gdaste ernste und heitere Stunden in der Deutschen De-
mokratischen Republik.

Der Besuch im Buchgewerbehaus in Leipzig und die Besich-
tigung der Erzeugnisse der Biiromaschinenwerke in Erfurt,
Sommerda, Dresden, Zella-Mehlis, Karl-Marx-Stadt und den
anderen bekannten Zentren war fiir die Fachleute interessant,
was unter anderem viele lebhafte Diskussionen an den Stén-
den bewiesen. Die neuen Erzeugnisse fanden Anklang, und
ohne Zweifel spielten die Schreibmaschinen eine besondere
Rolle. Schreibautomaten aus Sémmerda, Biiroschreibmaschi-
nen aus Erfurt und die ,Erika" aus Dresden zeigen inter-
nationales Niveau.

Das umfangreiche Buchungs- und Fakturiermaschinen-Pro-
duktionsprogramm, die Registrierkassen, die Rechenmaschi-
nen und die Lochkartenmaschinen wurden mit Interesse be-
trachtet. Dieser Kontakt mit Vertretern der internationalen
Fachpresse brachte auch wertvolle Hinweise fiir die Biiro-
maschinenwerker der Deutschen Demokratischen Republik.
Im Mittelpunkt der Gespréche standen die Neu- und Weiter-
entwicklungen, die stets ein besonderer Anziehungspunkt auf
den Messestdnden sind. In diesem Zusammenhang sind fol-
gende Erzeugnisse zu nennen:

Bild 2. Optima M 14

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 5 - 1964

Optima M 14 Schreibmaschine mit Kohleband- und Gewebe-
bandeinrichtung

Secura-Registrierkassen der neuen Klasse N 08
Ascota-Buchungsautomaten mit elektronischer Multiplika-
tion und elektronischer Dateniibernahme
Ascota-Buchungsautomaten mit Lochkartenein- und -aus-
gabe

Ascota-Saldiermaschinen mit vollautomatischer Multiplika-
tion

Optimatic-Buchungsautomaten mit elektronischer Multipli-
kation und elektronischer Dateniibernahme

Cellatron SER 2 b, elektronischer Kleinrechenautomat
Soemtron 528, Schreib- und Organisationsautomat.

Ein Besuch der Rechenstation des VEB Drehmaschinenwerk,
Leipzig, zeigte erneut, daB Sémmerdaer Lochkartenmaschi-
nen mit ihren elektronischen Zusatzaggregaten viele wichtige
Aufgaben auf dem Gebiet der Okonomie I8sen. Rege Dis-
kussion lber die die Gdste interessierenden Fragen zeigte
gemeinsame Probleme in der Deutschen Demokratischen
Republik und westlichen Staaten. Ein Vortrag iiber die Auf-
gaben des VEB Biirotechnik in unserer Republik und einige
Ausfiihrungen tiber die Organisation von Rechenstationen
sowie Darlegungen Uber die Arbeitsweise in der Rechensta-
tion rundeten die Thematik ab.

Abends, nach der Arbeit und der Information tiber die Biiro-
maschinen, ging es ins Leipziger Opernhaus. Richard Wag-
ners ,Tristan und Isolde” stand auf dem Theaterprogramm,

Erika 14




Bild 4. Secura-Registrierkasse aus der Bau- Bild 5. Ascota-Buchungsautomat mit elek- Bild 6.

klasse NO 8 Type NSP 58401 S

und selbst diese schwere Kost fand bei den Gdsten Beifall,
denn die ausgezeichneten Leistungen des Orchesters und der
Darsteller lieBen die anstrengenden Stunden kurz erschei-
nen. Der imposante Theaterneubau fand gréBte Anerken-
nung, werden doch in diesem Hause den Werktdtigen in
vollendeter Weise die Kulturgiiter interpretiert.

Ein weiterer kultureller Héhepunkt war der Besuch der Dresd-
ner Gemdldegalerie. Alle Teilnehmer an der Exkursion wa-
ren von den herrlichen Kunstwerken tief beeindruckt und
mancher bewundernde Blick glitt hinauf zu Raffaels Sixtini-
scher Madonna, Tintorettos ,Der Kampf des Erzengels Mi-
chael mit dem Satan”, zum entziickenden Schokoladenmdd-
chen und vielen anderen Werken alter und neuerer Meister
der Farbe.

Den fachlichen AbschluB bildeten einige Stunden in der
Technischen Universitat Dresden, im Institut fiir Elektrischen
und mechanischen Feingerdtebau.

Herr Prof. Hildebrand, unter dessen Leitung das Institut vom
Zeitpunkt der Griindung an steht, besitzt langjahrige Erfah-
rungen in der Biiromaschinenindustrie. Desgleichen hat er
sich schon vor der Griindung des Institutes erfolgreich in der
Biiromaschinenforschung betdatigt. Es war also nur folgerich-
tig, daB er diese Arbeiten am Institut fortsetzte. Unter sei-
ner Leitung befaBte sich erstmalig ein Hochschulinstitut mit
dem groBen Gebiet der Blromaschinen und bemiihte sich
um eine wissenschaftliche Durchdringung desselben. Das In-
stitut ist durch seine Verbindungsrolle zwischen Elektrotech-
nik und Mechanik dazu bestens geeignet. Es wird den Auf-

Bild 8. Soemtron 528 Schreib- und Organisationsautomat mit Programm
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trischer Multiplikation und elek-
tronischer Datentibernahme

Ascota-Saldiermaschine mit vollautomatischer
Multiplikation

gaben, die auf dem Biiromaschinensektor durch immer stér-
keres Eindringen der Elektronik und Elektromechanik auf-
treten, von allen bei den hier bestehenden Hochschulinsti-
tuten am besten gerecht. Das Ziel ist, die Biiromaschinenin-
dustrie durch eine zielgerichtete Forschung zu unterstlitzen,
um sie in die Lage zu versetzen, ihre Erzeugnisse stetig wei-
terzuentwickeln und auf einen hohen Stand zu halten. Seit
dem Bestehen des Institutes wurden 207 GroBe Belege und
185 Diplomarbeiten angefertigt. Davon behandeln 26 GroBe
Belege und 29 Diplomarbeiten Themen der Bliromaschinen-
technik.

Ziel der gesamten Ausbildung ist, den Studenten ein mdg-
lichst praxisnahes Wissen zu vermitteln. Damit soll erreicht
werden, daB der Industrie Konstrukteure und Entwicklungs-
ingenieure zur Verfliigung gestellt werden, die die Voraus-
setzungen mitbringen, um in kiirzester Zeit ihren Aufgaben
gerecht zu werden und die Grundlagen dafiir besitzen, sich
sténdig weiterzuentwickeln, um neue auftretende Probleme
|6sen zu kénnen.

Herrn Professor Dr. habil. Hildebrand gilt es nochmals Dank
zu sagen, fir seine freundliche Unterstiitzung. Es wurden
interessante Maschinentestungen, zum Beispiel die Dreh-
momentmessung an Vierspezies-Rechenmaschinen und die
Testungen von Tastenkraft, Tastengeschwindigkeit und Ta-
stenweg gezeigt. Zwei Filme iiber die Typenhebelbewegung
und iiber die Handbewegung der Stenotypistin an einer
elektrischen Schreibmaschine gaben einen Einblick in das
umfangreiche Forschungsprogramm.

Bild 7. Cellatron SER 2 b, elektronischer Kleinrechenautomat
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Bild 9. Drehmomentmessung an Vierspezies-Rechner

Mit einem Rundgang durch die Studentenzimmer, die Ar-
beitsrdume der Assistenten und verschiedene MeBgerdte-
rdume sowie einer Besichtigung der Biiromaschinensamm-
lung des Institutes schloB die Exkursion. Die Méglichkeit von
Messungen an Zahnrédern, Bohrungen, der Oberfldchenbe-
schaffenheit und anderen Objekten wurden demonstriert.
In der Biiromaschinensammlung fand neben den modernen
Biiromaschinen und deren Entwicklung an Hand von Model-
len aus vielen Jahrzehnten vor allem die original Mitterhofer
Schreibmaschine aus dem Jahre 1864 viel Aufmerksamkeit.
So ging der Messebesuch der Fachjournalisten zu Ende. Bei
der gemiitlichen Verabschiedung in den Rdumen des AuBen-
handelsunternehmens Biiromaschinen-Export erkléarten alle
Teilnehmer, daB es ihnen sehr gut gefallen hat und sie gern
wieder nach Leipzig kommen. Das war fiir die Veranstalter
héchstes Lob.

Viele GriiBe nochmals an unsere Géste und auf ein frohes
Wiedersehen!

*

Nachstehend bringen wir Meinungen und Ausziige an die
Redaktion von unseren ausldndischen Gdsten

Der Fortschritt in der Rechen- und Organisationstechnik in
der DDR

VLADIMIR SVOBODA, Chefredakteur der Zeitschrift ,Mecha-
nizace a automatizace administrativy, Prag

Ich war nicht zum ersten Mal in der DDR, sondern habe auch
schon das vorwinterliche Leipzig gesehen. Bereits damals

Bild 10. Schematische Darstellung
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Bild 11. Museum der Technischen Universitdt Dresden, Institut fiir
elektr. und mechan. Feingerdtebau

war ich {iberrascht vom Elan des Aufbaus unserer deutschen
Genossen. Nunmehr habe ich gemeinsam mit einer Gruppe
ausléndischer Journalisten einige Betriebe (in Karl-Marx-
Stadt, Erfurt, Sémmerda) besucht. Wir haben dort mit eige-
nen Augen die sorgfdltige Arbeit und die groBen Bemiihun-
gen um das Weltniveau auf unserem Fachgebiet verfolgen
kénnen.

Leipzig hat auf der Messe bewiesen, daB es in der DDR kei-
nen Unterschied zwischen Wort und Tat gibt. Das zeigten
die neuen Maschinen mit verbesserten Parametern, die nicht
nur in der DDR selbst, sondern in der ganzen Welt auf gro-
Bes Interesse stoBen.

Bild 12. Original ,Peter-Mitterhofer“-Schreibmaschine

Die Tschechoslowakische Sozialistische Republik pflegt mit
der DDR bereits seit langer Zeit gute Kontakte, und dies nicht
nur, was den Handel betrifft. Man darf deswegen annehmen,
daB diese Beziehungen zukiinftig im Rahmen des RGW wei-
terhin vertieft und erweitert werden. Es kann kein Zweifel
dariiber bestehen, daB dies fiir beide Lénder zum Vorteil
sein wird. In der CSSR gibt es viele Maschinen aus der DDR,
und man darf ruhig sagen, daB sie sehr zuverldssig arbeiten.
Fabrikmarken wie Ascota, Optimatic, Soemtron u. a. garan-
tieren fur eine gute Qualitét. Ich konnte mich jetzt auch von
der strengen Qualitétskontrolle {iberzeugen, der jede Ma-
schine unterzogen wird. Sehr gut hat mir gefallen, daB jeder
Mitarbeiter vom ersten Augenblick an weil3, daBl er an einer
Maschine arbeitet, die fiir den Export bestimmt ist (z. B. in die
CSSR). Mir scheint hier eine Grundlage fiir den Erfolg der
DDR-Erzeugnisse zu liegen.
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Tabulator, Typenhebelentwirrer, Stechwalze
und leicht abnehmbare Abdeckhaube
sind einige bewdhrte Vorzlige der ,Erika".

297 Tage ununterbrochen
unterwegs
53129 km zu Wasser,
auf dem Lande, in der Luft
2mal den Aquator iiberquert
fast alle klimatischen Zonen beriihrt
ungiinstige Transportverhéltnisse

Die ,mitreisende” Erika lberstand all
diese Strapazen ohne die geringsten
technischen Stérungen. Sie schreibt heute
wie am ersten Tag. lhr Schriftbild ist nach
wie vor sauber und gestochen scharf. Die
Beanspruchung wdhrend jener Feuerland-
Anden-Expedition war fiir eine Klein-
i schreibmaschine ebenso einmalig wie
i ungewdhnlich. Fir den Kdufer einer Erika-
Schreibmaschine kann sie aber nur der
liberzeugendste Beweis ihrer hohen
Leistungsféhigkeit und Qualitat sein.

T T -
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VEB SCHREIBMASCHINENWERKDRESDEN

Wenn ich nochmals auf die Leipziger Frithjahrsmesse zuriick-
komme, so deswegen, weil den Neuheiten Anerkennung ge-
sollt werden muB, und weil ich glaube, daB zumindest
einige von ihnen auch in Kiirze zur Ausrichtung unserer Be-
triebe gehdren werden. (Der Autor bittet, die Neuheiten
selbst einzusetzen, da er ihre genaue Bezeichnung nicht zur
Hand hat.) Vielleicht ist mein Wunsch nur von sehr geringer
Wirksamkeit, aber sicherlich wére es zum Nutzen aller, wenn
der RGW eine Entscheidung treffen wiirde, die allen Mitglied-
staaten nutzt. Das wiirde auch die Position unserer Lander
auf dem internationalen Markt starken. Ich hoffe gleichfalls,
daB auch der gegenseitige Erfahrungsaustausch zwischen
den Fachleuten und die Beziehungen sowie der Austausch
von Mustern zwischen der DDR und der CSSR sehr wirksam
sein kénnte. Wir sehen das schlieBlich auch im kleinen. In
Leipzig kamen auf Einladung der Zeitschrift ,Neue Technik
im Biiro" Redakteure aus verschiedenen Léndern in Ost und
West zusammen und fanden eine gemeinsame Sprache. Der
personliche Kontakt spielt nicht nur in unserer Arbeit als Jour-
nalisten, sondern auch in allen anderen Beziehungen eine
groBe Rolle. Ich selbst bin der Auffassung, daB es fiir meine
eigene Arbeit eine auBerordentliche Unterstiitzung ist, daB
ich in Leipzig nicht nur die Genossen aus der Redaktion
Neue Technik im Biiro und des DDR-Exports, sondern auch
eine Reihe anderer Fachleute kennenlernte. Die Redaktion
NTB darf meines Dankes gewil sein.

Vielleicht sollte ich in meinem Beitrag etwas ausfiihrlicher
auf die fachliche Seite der Angelegenheit eingehen. Viel-
leicht kénnte ich einige Erzeugnisse besonders herausstellen
(sie hatten das verdient, und es wéire bestimmt keine Lob-
‘hudelei). Ich denke aber, wichtig ist vor allen Dingen die Tat-
sache, daB in der DDR die Biiromaschinenindustrie stdndig
vorwéirts schreitet. Sie tritt nicht auf der Stelle und hat ein
klares Ziel.

Unser kleines internationales Zusammentreffen ist beendet,
es war weder das erste und wird sicherlich auch nicht das
letzte gewesen sein. Jedenfalls hat sich herausgestellt, daB
man zusammenarbeiten kann und daB keinerlei Hindernisse
die Entwicklung aufzuhalten vermdgen. Es ergab sich die Ge-
wiBheit, daB die Zeit heran ist, in der als MaBstab nicht die
Tatsache gelten wid, woher etwas ist, sondern wie etwas ist.
AbschlieBend méchte ich nochmals allen danken, die dieses
Zusammentreffen erméglichten und die sich um uns in seinem
Verlauf so fiirsorglich bemiihten. Wir haben viel gesehen, das
war sicherlich nicht tiberfliissig.

Qualitéit mit dem gutem Geschmack

Dir. MICHEL BRIOT, Fachzeitschrift ,Comptabilité et
Mécanographie, Frankreich

Wahrend meines ersten Aufenthaltes in der DDR ist mir von
der Frithjahrsmesse 1963, von ihrer Bedeutung, der Vielsei-
tigkeit ihres Materials und ihrer Erzeugnisse erzdhlt worden.
Dank der freundlichen Einladung der Redaktion unseres
Fachkollegen von der Zeitschrift ,Neue Technik im Biiro" hatte
ich Gelegenheit, diese groBe Messe und besonders im
BUGRA-Haus die gewaltige Konzentration der Erzeugnisse
des Biiromaschinen-Exports zu schatzen, wo die Qualitat mit
dem guten Geschmack in diesem Jahr zum guten Gelingen
verbunden war, eine Demonstration ihrer Biiromaschinen-
erzeugnisse, die immer mehr geschatzt werden, dank ihrer
technischen Qualitat.

Ascota, Optima, Soemtron usw. haben ihre grofen Moglich-
keiten auf dem Gebiet der Buchungs- und Schreibmaschinen
unaufhérlich verbessert und als Vorposten des Erfolgs zur
Schau gestellt. Biiromaschinen-Export kann auf seine Arbeit

stolz sein. Jeder Tag gestattet dem BME, immer noch mehr

den héchsten Stand der Erzeugnisse in der Produktion von
Biiromaschinen zu erreichen, und das ist eine verdiente Tat-
sache.
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Wie bei meinem ersten Besuch, so war ich auch heute tiber
diese interessante und sehr lehrreiche Fiihlungnahme erfreut,
die mir die Mdglichkeit gab, die Bemiihungen zu schatzen,
die unternommen wurden, eine erstklassige Qualitdt zu
erreichen, und ich danke allen denjenigen, die es mir ermdg-
lichten, an der Friihjahrsmesse 1964 teilzunehmen.

DDR-Biiromaschinen — leistungsstark

HELGE WERNER, Fachzeitschrift ,ERHVERVSLIV®,
Kopenhagen

In einer Reihe von Jahren hatte ich Gelegenheit, als Konsu-
lent fiir die weltberiihmten Biiromaschinen aus der Deutschen
Demokratischen Republik zu arbeiten. Ich bewunderte immer
wieder die ausgezeichnete Qualitdt dieser Erzeugnisse und
konnte auf Grund der konkurrenzféhigen Preise manche gute
Verkaufsargumentation finden. Es freut mich sehr, daB die
Erzeugnisse der Biiromaschinenwerke in Sémmerda, Erfurt,
Karl-Marx-Stadt, Dresden und in anderen bekannten Stdd-
ten der Deutschen Demokratischen Republik zu den besten
der Welt gehéren. Die zur Leipziger Frihjahrsmesse 1964
demonstrierten Anwendungsbeispiele unterstrichen erneut
den engen Zusammenhang zwischen Technik und Organi-
sation. Der Messebesuch von Fachjournalisten aus verschie-
denen Léandern Europas fithrte zu einem internationalen Er-
fahrungsaustausch zwischen den Teilnehmern und sollte mei-
nes Erachtens weiter gepflegt werden. Die gekniipften Kon-
takte zwischen Ost und West sind auch in Zukunft notwen-
dig, um gemeinsam Probleme der Mechanisierung von Ver-
waltungsarbeiten diskutieren zu kénnen.

Ich habe mich sehr gefreut, in der Deutschen Demokratischen
Republik weilen zu kénnen und an den vielseitigen Ver-
anstaltungen teilnehmen zu diirfen und hoffe, daB es nicht
das letzte Mal war. In Leipzig konnte ich an Hand der aus-
gestellten Erzeugnisse die gute Entwicklung der Biiromaschi-
nenindustrie der Deutschen Demokratischen Republik stu-
dieren. Ein groBer Teil der Maschinen war mir bereits aus
Kopenhagen bekannt, sie sind in meiner Heimat gut repra-
sentiert. Die Zusammenarbeit zwischen meiner Zeitschrift und
den Generalvertretern in Dédnemark ist recht gut.

Bei meiner Tatigkeit als Konsulent kommt mir die Vielseitig-
keit Ihrer Maschinen und Aggregate und deren relativ ein-
fache Bedienung immer wieder vorzliglich zustatten. Die
méglichst einfache Bedienung von Buchungs- und Fakturier-
automaten ist unbedingt notwendig, um die Ausbildung
neuer Mitarbeiter und die Qualifizierung vorhandenen Per-
sonals reibungslos durchfiihren zu kénnen.

Dénemark ist ein natiirlicher Markt fiir die Bliromaschinen-
industrie der Deutschen Demokratischen Republik. Inter-
essant sind fiir uns vor allem Maschinen und Aggregate, die
mit Streifenlochern und Kartenlochern gekoppelt sind. Auch
kombinierte Maschinen, die buchen und fakturieren, sind
dringend notwendig und wurden von Ascota, Optimatic und
Soemtron gezeigt.

Es war fiir mich auBerordentlich interessant, die Probleme
bei der Bildung eines Netzes von Rechenstationen in der
Deutschen Demokratischen Republik kennenzulernen. Auch
in Déanemark spielt der Aufbau von Rechenstationen eine
groBe Rolle. Sie werden zur Zeit ausschlieBlich auf privater
Basis gebildet und sind teilweise branchenmdBig gegliedert.
Im allgemeinen arbeiten die dénischen Rechenstationen aber
fir mehrere Branchen. Komplizierte Aufgaben werden mit
elektronischen Datenverarbeitungsanlagen erledigt, dies
gilt zum Beispiel fiir Produktionsplanberechnungen. Fir all-
gemeine Abrechnungsarbeiten geht es aber mit Lochkarten-
anlagen recht gut, was auch in Danemark bewiesen wird.

NTB 991
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40 Jahre im Dienste der Biiromaschinen-Werbung

Herr Kurt E. Werk ist ein weit {iber den Betriebsrahmen hinaus bekannter Mitarbeiter
des VEB Biiromaschinenwerk Optima Erfurt. 1921, im Alter von 22 Jahren, trat er in die
damaligen Europa-Schreibmaschinenwerke GmbH Berlin ein. Die ersten Jahre seiner
Tétigkeit verbrachte er auf technischen Gebieten. Technische Abteilungen und Priif-
stellen sind ihm gut bekannt. Vor 40 Jahren kam er dann auch mit den Aufgaben der
Biiromaschinenwerbung in Beriihrung, die ihn bis zum heutigen Tag nicht mehr los-
gelassen haben. Nach 1945 {ibernahm er die Werbeabteilung des VEB Optima Erfurt.
Beim Wiederaufbau des kriegszerstérten Betriebes hat er sich groBe Verdienste erwor-
ben. Von Anfang an stellte er seine ganze Kraft in den Dienst der Optima-Werbung.
Schon 1947 organisierte er in Erfurt die erste Nachkriegs-Biiromaschinen-Fachausstel-
lung, der dann 1949 eine weitere in Diisseldorf folgte.

Seit 1947 ist der Name Kurt E. Werk auch eng mit der Leipziger Messe verkniipft. In
ununterbrochener Reihenfolge organisierte er bis zum heutigen Tag fiir den VEB Biiro-
maschinenwerk Optima Erfurt die Leipziger Frithjahrs- und Herbstmessen. Fachliches Kénnen, organisatorisches Talent und

umsichtiges Handeln zeichnen ihn aus.

Seine Kollegen schétzen an Kurt E. Werk besonders seine hervorragenden Charaktereigenschaften, seinen FleiB und seine
Zielstrebigkeit ebenso wie seinen steten Humor. Wie oft hat er zu den Messen und Fachausstellungen gerade mit dieser
Seite seines Charakters dazu beigetragen, daB oft die schwierigsten Situationen erfolgreich gemeistert werden konnten.
Er ist mit seiner Liebe zum Fabrikat und zur Fabrik ein groBes Vorbild fiir die jungen Erfurter Biiromaschinenwerker.

Am 30. Mdrz 1964 wurde E. Werk 65 Jahre alt.

Herzlichen Gliickwunsch, Kurt E. Werk! Noch lange Gesundheit und Schaffenskraft wiinscht die NTB.

B So urteilt die Fachwelt:

Am 1. Mdrz 1964 besuchte eine westdeutsche Studiendelega-
tion des Ascota-Generalvertreters der Fa. Krafft, Stuttgart,
die Ausstellung der volkseigenen Biiromaschinenindustrie der
DDR auf der Leipziger Frithjahrsmesse.

Die gezeigten Exponate und die vorbildliche Demonstration
durch das Standpersonal begeisterten alle Teilnehmer.

Zu ihren Erfahrungen mit DDR-Biiromaschinen und der Per-
fektion der Ausstellung im Rahmen des Kollektivstandes
gaben einige der Teilnehmer einem Mitarbeiter unserer Re-
daktion die nachfolgenden Stellungnahmen:

Herr Mall von der Fa. Elbe Bietigheim hat folgendes iiber
seinen Eindruck von der diesjdhrigen Messe gesagt:

Die Fa. Elbe Bietigheim hat bereits bei uns Soemtron-Faktu-
riermaschinen mit 3 Rechenwerken und mit elektro-mechani-
schem Rechenwerk gekauft und ist mit diesen Maschinen sehr
zufrieden.

Interessant fiir die Fa. Elbe sind die Neuentwicklungen auf
diesem Gebiet, wie die elektronische Fakturiermaschine, die
auch fiir einen Ersatz der zur Zeit aufgestellten Maschinen
in Frage kamen.

Ferner hat die Fa. Elbe auch die Ascota-Maschinen mit 15
Zahlwerken im Einsatz.

inzwischen wurde fiir diese Maschinen die elektro-mechani-
sche und elektronische Multiplikation, die elektronische Da-
teniibernahme (Saldenvortrag) vom Magnetitstreifen und
verschiedene automatische Einzugsvorrichtungen entwickelt,
die fiir die Fa. sehr interessant sind. Diese Entwicklungen
kdmen fiir eine Neuanschaffung in Betracht.

Die Maschinen aus der traditionellen séchsisch-thiiringischen
Produktion haben noch zu keinen Beanstandungen gefiihrt.
Da die Fa. Elbe schon vor dem Krieg, also seit iiber 25 Jah-
ren, Rheinmetall- (Soemtron-) Maschinen im Einsatz hat,
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wird sie auch weitere Maschinen unserer Produktion kau-
fen, vor allem Maschinen der neuesten Entwicklung. Mit dem
Kundendienst ist die Fa. Elbe ebenfalls zehr zufrieden.

*

Herr Hofer als Fachvertreter der Fa. Schreiber duBerte, daB
der Gesamteindruck der Messe sehr hoch ist. Die Ausstel-
lungsrdume im Haus sind sehr klar und iibersichtlich aufge-
baut. Hervorzuheben ist, daB das Bedienungspersonal an
den Maschinen tiber Kenntnisse verfiigt, die fiir die Besucher
sehr wichtig sind, um sich einen guten Uberblick {iber das

BegriiBung der Teilnehmer der westdeutschen Delegation auf
dem zentralen Stand der Biiromaschinen-Export GmbH Berlin
im BUGRA-Messehaus. Im Vordergrund rechts die Herren Bauer
und Schreiber von der Fa. Theodor Krafft, Stuttgart, die diese
Reise organisierten
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Bild 2. Mit Interesse verfolgen die Teilnehmer die Vorfithrung der
ASCOTA-Buchungsautomaten durch den Organisationsberater
Herrn Schauer vom VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-
Stadt

Angebot zu verschaffen. Die Standgestaltung bei den Biiro-
maschinen selbst trégt zur Férderung des guten Eindrucks
bei.

Mit den Ascota-Maschinen sind die Kunden sehr zufrieden
und haben sich von der Qualitét der Maschinen gegeniiber
amerikanischen Maschinen iiberzeugt und unsere Maschinen
als besser eingeschétzt und deshalb gekauft. Auch bei weite-
ren Kaufen wird man auf die Weiterentwicklungen zuriick-
kommen, die von den betreffenden Kunden bestellt werden.
Die Kunden haben schon bestimmtes Interesse, vor allem an
den Maschinen gekoppelt mit Karten- und Streifenlocher
und den elektronischen Zusatzgerdten.

*

Herr Hiittelmeyer von den schwdbischen Hiittenwerken
GuBerte, daB sie zur Zeit eine Ascota-Maschine im Einsatz
haben, die vor etwa 3 Jahren gekauft wurde. Die Fa. ist mit
dieser Maschine sehr zufrieden. Tritt wirklich einmal eine
Funktionsstérung auf, wird diese schnell und korrekt durch
den Kundendienst behoben, so daB es keinen Arbeitsausfall
gibt. Die Ausstellung im allgemeinen ist sehr interessant, die
neuen Typen, die zur Rationalisierung der Biiroarbeit bend-
tigt werden, sind ausgestellt, und wenn ein Kauf einer wei-
teren Maschine notwendig werden wiirde, kéime eine Ascota-
Maschine mit den Neu- und Weiterentwicklungen in Frage.
Im Gesprédch mit drei weiteren Teilnehmern der Delegation,
die zum Teil erstmalig zur Messe in Leipzig waren, kam zum
Ausdruck, daB sie mit Skepsis diese Reise antraten, aber
recht lberrascht waren von dem, was ausgestellt war. Dies
entsprach gar nicht den AuBerungen, die sie bisher in West-
deutschland gehért hatten. Sie stellten fest, daB auf dem
Gebiet der Weiterentwicklung mit Erfolg gearbeitet wurde
und haben sich sehr lobend iiber unsere Maschinen ausge-
sprochen.

Uber das einheitliche, klar (ibersichtliche Bild der Ausstel-
lungsrdume — nicht nur der Biiromaschinenbranche, auch
bei den polygraphischen Maschinen sowie Druck- und Pré-
gemaschinen — sind sie sehr erfreut.

Auf der Riickreise der westdeutschen Studiendelegation, die
sich aus Vertretern der Biiromaschinenbranche und Vertre-
tern der Verwaltungen der verschiedensten Industriezweige
sowie Technikern zusammensetzte — insgesamt 45 Teilneh-
mer —, die auf Initiative des Ascota-Generalvertreters, Herrn
Heinz Schreiber von der Fa. Krafft-Biiromaschinen, Stuttgart,

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 5 + 1964

Die Neuentwicklung des VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-
Marx-Stadt, die ASCOTA-Saldiermaschine KI. 110 mit Multipli-
kation, wurde auf Grund ihrer technischen Ausstattung sowie
modernen Form- und Farbgebung von den Gdsten stark be-
achtet

die diesjahrige Messe besuchte, wurde vor dem Grenziiber-
gang Juchhéh folgender Wortlaut {ibermittelt:

+Herrn Generaldirektor Hochgréfe, Leipziger Messe, Bugra-
Haus BME GmbH, Leipzig.
Schleiz aus Hirschberg Salle 54/53 2 1240

Stark beeindruckt vom Messebesuch in Leipzig, vor allem
aber vom hohen technischen Stand lhrer Biiromaschinen-
erzeugnisse, griiBt Sie die Stuttgarter Messedelegation auf
der Riickreise vom Grenziibergang Juchhéh stop Mit noch-
mals herzlichem Dank fiir lhre Gastfreundschaft und herzliche
GriiBe im Namen aller Reiseteilnehmer — Direktor Rudolf
Sadrazil.”

NTB 998

BUCHBESPRECHUNG

Lochkartenmaschinen in Gemeinschaftsrechenstationen
(Zentrale Rechenstationen) des Maschinenbaues

Zentralinstitut fiir Fertigungstechnik des Maschinenbaues
Karl-Marx-Stadt, 1963. 104 S.

Durch eine Konzentration der vorhandenen Lochkartenmaschinen kann
ein gréBtmoéglicher 8konomischer Nutzen der maschinellen Datenverar-
beitung erreicht werden. Wenn mehrere Betriebe, die einzeln fiir eine
eigene Lochkartenanlage eine zu kleine Datenmenge haben, sich zur
gemeinschaftlichen Nutzung von Lochkartenmaschinen entschlieBen, wird
der allgemeine Ubergang zur Mechanisierung der Verwaltungsarbeiten
und technischen Berechnungen in Klein- und Mittelbetrieben méglich.
Gleichzeitig entstehen leistungsféhige zentrale Rechenstationen, die
mit ihrer GréBe allen Anforderungen einer stdndigen Funktionssicher-
heit gentigen. Bei der staatlichen Verteilung der Lochkartenmaschinen
kann auf diese Weise eine Zersplitterung des gesamten Maschinen-
aufkommens vermieden werden.

Bei der Organisation zentraler Rechenstationen sind die Uberwindung
der Entfernungen zwischen den Betrieben und der Station, die Vor-
bereitung und Durchfiihrung vereinheitlichter MechanisierungsmaBnah-
men, die kontinuierliche Auslastung der Anlage und die Erfiillung der
meist auf gleiche Zeitrdume fallenden Termine der Verwaltungsarbeiten
der beteiligten Betriebe besondere Schwerpunkte. Zur Einbeziehung
der komplexen Mechanisierung der Verwaltungsarbeiten und techni-
schen Berechnungen in das Arbeitsprogramm einer Lochkartenstation
ist eine weitestgehende betriebsnahe Datenverarbeitung notwendig.
Um die bei der gemeinsamen Nutzung der Lochkartenmaschinen ent-
stehenden organisatorischen Probleme auf ein Minimum zu beschran-
ken und eine betriebsnahe Datenverarbeitung durch groBe organisa-
torische Vereinheitlichung zu sichern, wird vorgeschlagen, im Bereich
des Maschinenbaues zentrale, regional arbeitende Rechenstationen fiir
artverwandte Maschinenbaubetriebe zu bilden.

Dipl. oec. F. DieBner
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Al f nes

Bild 1. Lochkartenrechner (LKR) ,Robotron 100"

Der Lochkartenrechner (LKR) ,,Robotron 100" —
ein Rechenautomat fiir Lochkartenstationen

0. Aligemeines

Im Auftrag des VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda ent-
wickelte der VEB Elektronische Rechenmaschinen Karl-Marx-
Stadt einen elektronischen Rechenautomat fiir den Einsatz
in Lochkartenstationen. Dieser elektronische Rechenautomat,
seiner Bestimmung entsprechend als Lochkartenrechner (LKR)
»Robotron 100 bezeichnet, ist ein programmgesteuerter voll-
tiansistorisierter Digitalrechner mit Lochkarten-Ein- und -Aus-
gabe. Die Anlage besteht aus dem eigentlichen Rechner,
dem elektronischen Teil und dem Lochkarten-Ein- und -Aus-
gabegerdt, dem elektromechanischen Teil (Bild 1). Als inne-
rer Speicher dient ausschlieBlich die im Rechner unterge-
brachte Magnettrommel. Auf ihren 940 Speicherplédtzen wer-
den Programme und Zahlen gespeichert. Fiir eine Umdre-
hung benétigt die Magnettrommel 10 ms. Der LKR ist eine
Ein-AdreB-Maschine, er verarbeitet alle Informationen in
Serie und besitzt eine Wortldnge von 14 Dezimalstellen. Die
Zahlen werden als Festkommawerte verarbeitet und kénnen
maximal aus 12 Ziffern bestehen. Die Taktfrequenz, die we-
sentlich die Geschwindigkeit der Anlage bestimmt, betrégt
112 kHz.

1. Technische Angaben

Fiir die Aufstellung der gesamten Anlage ist ein Raum von
etwa 30 m? Grundfléche notwendig. Die Anlage besteht aus
dem Rechnerschrank mit L-férmiger Grundfldche, dem zuge-
hérigen Bedienungspult mit elektrischer Schreibmaschine,
einem Zweistrahloszillographen (Duoskop) auf einem fahr-
baren Tisch fiir die Wartung der elektronischen Einheit und
dem Lochkarten-Ein- und -Ausgabegerdt.

Als Tragerrahmen fiir die elektronische Einheit wird ein ge-
klebter Rohrrahmen benutzt. In diesem Rahmen sind Stan-
dardbaugruppen untergebracht, die die Netzteile und Leiter-
platten aufnehmen. AuBerdem ist im Trdgerrahmen der Ma-
gnettrommeleinsatz installiert. Da die elektronische Einheit
die bendtigte Energie direkt aus dem Drehstromnetz (380 V)
entnimmt, miissen Netzteile die fiir die elektronischen
Schaltungen notwendige Gleichspannung liefern.

Auf 525 Leiterplatten sind die fiir die Funktion der Anlage

erforderlichen Verkniipfungs-, Verstdrker- und Speicherschal-

tungen sowie spezielle Schaltungen fiir die Ubergangsstellen
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zu den Ein- und Ausgabegerdten und zum Bedienungspult
untergebracht. Die einzelnen Bauelemente dieser Schaltun-
gen wie Transistoren, Dioden, Widerstdnde und Kondensa-
toren befinden sich auf diesen Leiterplatten, wobei die Ver-
bindungsleitungen zwischen den entsprechenden Bauelemen-
ten im Verfahren der gedruckten Schaltung hergestellt sind.
Fiir die elektronischen Schaltungen werden insgesamt etwa
3000 Transistoren und 6700 Dioden verwendet.

Die Magnettrommel, die sich mit 6000 Umdrehungen je Mi-
nute dreht, wird von einem Asynchronmotor angetrieben. Auf
ihrem Mantel ist eine Nickel-Kobalt-Schicht aufgebracht, die
als eigentliches Speichermaterial dient. Insgesamt sind auf
der Trommel 73 Spuren vorhanden.

Zur Kiihlung insbesondere der Netzteile sind im untersten
Teil des Rahmens Liifter untergebracht. Der elektronische
Teil der Anlage einschlieBlich elektrische Schreibmaschine
und Wartungsoszillograph hat eine Leistungsaufnahme von
etwa 1,5 kW. Die Kiihlung des elektronischen Teils durch
Lifter ist ausreichend, weil die Halbleiter sehr wenig Lei-
stung aufnehmen. Die LKR stellt die gleichen Bedingungen
an das Raumklima wie gewdhnliche Lochkartenmaschinen.

Das Lochkarten-Ein- und -Ausgabegerédt ist 150 cm lang,
100 ¢cm breit und 110 cm hoch. Es hat eine Masse von 650 kg.
Als Antrieb dient ein Drehstrommotor fiir 220/380 V, der eine
Leistungsaufnahme von 0,4 kW hat. Wie bei den anderen in
der DDR produzierten Lochkartenmaschinen dient eine
Gleichspannung von 110 V als Arbeitsspannung. Die Gleich-
spannungsquelle wird durchschnittlich mit 5 Ampere belastet;
die Belastung kann kurzzeitig bis zu 25 A betragen. Insge-
samt 350 Relais sind im Lochkarten-Ein- und -Ausgabegerdt
eingebaut. Fiir die elektrische Steuerung werden 84 Impuls-
kontakte benutzt.

2. Aufbau

Bekanntlich dhneln sich alle Rechenautomaten in ihrer grund-
legenden Struktur, die gewshnlich als Blockschaltbild gra-
phisch dargestellt wird. Das trifft auch auf den LKR zu (Bild
2). Vom Lochkarten-Ein- und -Ausgabegerét und dem Bedie-
nungspult mit der elektrischen Schreibmaschine fiihren In-
formationswege in den Rechner. Uber dieselben Teile der
Anlagen werden Informationen nach auBen geleitet. Alle
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Daten, die iiber ein Ein- und Ausgabegerdt in den Rechner
gelangen, werden im Speicher aufbewahrt. Alle Daten, die
der Rechner nach auBen mitzuteilen hat, kommen aus dem
Speicher in ein Ein; und Ausgabegerdt. Der Speicher stellt
dem Leitwerk das Programm als eine Folge von Befehlen
zur Verfigung. Das Rechenwerk erhdlt aus dem Speicher die
Daten, die es verarbeiten soll und liefert die Ergebnisse wie-
der an den Speicher. Die gesamte Arbeit der Rechenanlage
wird angeregt vom Leitwerk, von dessen Blockdarstellung
unterbrochene Verbindungslinien zum Rechenwerk und zum
Speicher laufen, wodurch die direkte Steuerung dieser bei-
den Teile der Anlage durch das Leitwerk dargestellt werden
soll. Am Bedienungspult sind Eingriffe von Hand in die Ar-
beit der Rechenanlage méglich. .

21. Ein-und Ausgabe

Fiir die Eingabe und die Ausgabe von Daten besitzt der LKR
ein Lochkarten-Ein- und -Ausgabegerdat und eine elektrische

Bedienungspult
Eingriff | Anzeige

Leitwerk

Biirstenstation
Lochkarfen-

Befehle
Ein-und Ausgabe- Speicher

Gerdf Zahlen
Stanzblock Ausgabespeicher

Eingabespeicher

Rechenwerk

Zahlen

Schreibmaschine

Schreibmaschine. Das Lochkarten-Ein- und -Ausgabegeriit ist
mit den Funktionen eines Kartendopplers ausgeriistet und
kann auch selbstédndig als solcher betrieben werden. AuBer-
dem besiizt dieses Gerdt noch Einrichtungen, die eine rei-
bungslose Zusammenarbeit mit dem elektronischen Teil der
Anlage gewdhrleisten. Es werden die iiblichen 80spaltigen
Hollerith-Lochkarten verarbeitet, bei denen eine Ziffer als
eine Lochung in einer Spalte dargestellt ist. Zum Lochkarten-
Ein- und -Ausgabegerdt gehdren u.a. zwei Kartenbahnen
(Stanzbahn und Abfiihlbahn), Abfiihlstationen, der Stanz-
block und die Programmtafel.

Bild 2. Blockschaltbild

In Bild 3 sind die wesentlichen Teile des Lochkarten-Ein- und
-Ausgabegerdtes und seine Kopplung mit dem Rechner sche-
matisch dargestellt. Auf dem oberen Teil des Bildes ist die
Stanzbahn mit dem Stanzblock und den 80stelligen Biirsten-
stationen S 1, S2 und S 3 skizziert. Unten auf dem Bild 3 ist
die Abfiihlbahn mit den 80stelligen Biirstenstationen A 1 und
A2 zu sehen. Die Lochkarten, welche die in den Rechner ein-
zugebenden Informationen enthalten, laufen auf der Stanz-
bzw. Abfiihlbahn oder auf beiden durch die Biirstenstatio-
nen, wo diese Informationen abgefiihlt werden kénnen. An
den Abfiihlstationen S 2 bzw. A 2 oder an beiden werden die
Eingabeinformationen von den Lochkarten abgefiihlt und an
Buchsen der Programmtafel gefiihrt. Von diesen Buchsen ge-
langen die Informationen {iber Steckverbindungen zu den
Eingangsbuchsen der Eingabepuffer des Rechners und damit
in die Puffer selbst. Diese Puffer werden FEingabespeicher
genannt. Die vom Rechner auszugebenden Informationen,
im allgemeinen Rechenergebnisse, stehen in den Ausgabe-
puffern — Ausgabespeicher genannt — zur Ausgabe bereit.
Die einzelnen Ausgabespeicherstellen sind mit Buchsen der
Programmtafel verbunden. Von dort gelangen die Informa-
tionen tiber Steckverbindungen zu den Eingangsbuchsen des
Stanzblockes, durch den sie in die unter dem Stanzblock lie-
gende Karte gelocht werden. In diesem Zusammenhang muf
erwdhnt werden, daB durch eine automatische Kontrolle so-
wohl die richtige Ubernahme der Informationen aus der
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Bild 3. Schematische Darstellung der Verbindung des Lochkarten-Ein-
und-Ausgabe-Gerdtes mit dem Rechner

Lochkarte in den Speicher des Rechners als auch das richtige
Stanzen der in den Ausgabepuffern bereitgestellten Rechen-
ergebnisse in die Lochkarte vollstdndig gepriift werden.

Die Eingabekaparzitit des Rechners 1Bt zu, gleichzeitig den
Inhalt von 96 Lochkartenspalten in den Eingabespeicher ein-
zugeben. Die Ausgabekapazitdt ermdglicht, alle 80 Spalten
einer Lochkarte gleichzeitig zu stanzen. Mit dem Lochkarten-
Ein- und -Ausgabegerdt kdnnen auf einer Kartenbahn maxi-
mal 6000 Karten je Stunde verarbeitet werden, Wenn fiir die
Verarbeitung einer Karte im Rechner mehr Zeit gebraucht
wird als bei voller Leistung des Lochkartengerdtes zur Ver-
fligung steht, wird automatisch der Kartentransport unter-
brochen, bis die Ausgabeinformationen bereitstehen.

Dadurch kann zwar die effektive Leistung des Lochkarten-
gerdtes gemindert werden, es ist auf diese Weise aber ohne
weiteres moglich, langwierige Rechnungen durchzufiihren,
wobei keinerlei Beschrdnkungen fiir die Rechenzeit zu beriick-
sichtigen sind. Sobald die Rechnung beendet ist und die Aus-
gabewerte bereitstehen, wird automatisch der Kartentrans-
port fortgesetzt. Von den beiden Kartenbahnen kénnen beide
zugleich oder auch jede fiir sich allein betrieben werden.
Sind beide Bahnen in Betrieb, so kann der Lauf der beiden
Kartenbahnen vom Rechenprogramm gesteuert werden. Da-
durch ist es z. B. mdglich, das Stoppen oder Nichtstoppen
einer Bahn von einem Rechenergebnis abhdngig zu machen.
Diese Bahnsteuerung gestattet die Loésung komplizierter
Organisationsprobleme.

Sowohl die Befehle des Programms als auch die vom Pro-
gramm zu verarbeitenden Daten sind in Lochkarten gelocht
und werden mit Hilfe des Lochkarten-Ein- und -Ausgabe-
gerdtes in den Rechner eingegeben. Man ist zwar in der
Lage, auch mit der Schreibmaschine Befehle und Operanden
einzugeben, doch ist das wegen der relativ niedrigen Ge-
schwindigkeit der Schreibmaschineneingabe unzweckmdaBig.
Die Schreibmaschine muB hauptséchlich als Teil des Bedie-
nungspultes betrachtet werden. Als solcher steht sie fiir ma-
nuelle Eingriffe in die Arbeit der Rechenanlage zur Verfii-
gung. AuBerdem |aBt sich mit ihr durch Tastendruck am Be-
dienungspult der Inhalt beliebiger Speicherpldtze und der
der Rechenregister ausschreiben. Wéhrend des Programm-
ablaufs wird die durch Befehl ausgeldste Schreibmaschinen-
ausgabe zum Ausschreiben von Kontrollzahlen benutzt. Eine
Zahl wird in etwa 1,1 s ausgeschrieben,

22, Speicher

Wie bereits erwdhnt, dient eine Magnettrommel als Speicher.
Auf ihr sind auBer einigen Registern fiir Rechen- und Leit-
werk insgesamt 940 Speicherpldtze untergebracht, Davon
sind 900 Platze, die Hauptspeicherpldtze, mit einer mittleren
Wartezeit von 5ms und 40 Platze, die Zwischenspeicher-
platze, mit einer mittleren Wartezeit von 1 ms erreichbar.
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AuBerdem steht noch das Schnellregister mit einer Kapazitdt
von 3 Dezimalstellen ohne Wartezeit zur Verfligung. Das
Schnellregister dient u. a. der automatischen Speicherung der
Riicksprungadresse, wenn aus dem Hauptprogramm in ein
Unterprogramm {ibergegangen wird. AuBer dem Schnell-
register hat jeder Speicherplatz eine Kapazitat von 14 Dezi-
malstellen, d. h., der LKR hat eine Wortldnge von 14 Dezi-
malstellen.

Von den 40 Zwischenspeicherpldtzen dienen 8 als Eingabe-
speicherplédtze und 8 als Ausgabespeicherpldtze. Die rest-
lichen 24 kénnen ebenso wie die 900 Hauptspeicherpldtze
ohne Beschréinkung zur Speicherung von Befehlen bzw. Zah-
len benutzt werden.

23. Rechenwerk

Im Rechenwerk werden Zahlen mit maximal 12 Dezimalziffern
in Serie und mit festem Komma verarbeitet. Das Ergebnis
hat ebenfalls bis zu 12 Ziffern. Zu den 12 Ziffern eines Zahl-
wortes kommt noch das Vorzeichen, das im Zahlwort ganz
links untergebracht ist (Bild 4). Bei den vier Grundrechen-
operationen stehen die beiden Operanden in den Rechen-

Ll ]
t ‘L ~——— 12 Stellen e dlie Ziffern der Zahl

Leerstelle fiir Uberlauferkennung
Vorzeichenstelle

registern AC (Akkumulator) und MD (Multiplikandenregi-
ster). Das Ergebnis steht nach der Operation in AC. Norma-
lerweise steht das Maschinenkomma wie bei den Tischrechen-
maschinen hinter der letzten Stelle des Zahlwortes. Jedoch
laBt sich mit jedem Multiplikations- und Divisionsbefehl fiir
die durch diesen Befehl ausgeléste Operation das Maschi-
nenkomma innerhalb des Zahlwortes neu einstellen. AuBer
den vier Grundrechenoperationen kann das Rechenwerk
Linksverschiebungen, Rechtsverschiebungen und Betragsbil-
dungen durchfiihren. Die drei letztgenannten Operationen
beziehen sich auf den Inhalt des Akkumulators. Folgende
mittlere Rechenzeiten gelten fiir die vier Grundrechenopera-
tionen, wobei die Zeit fiir den Transport der Operanden in
das Rechenwerk, die Zeit fiir den Transport des Ergebnisses
auf einen Speicherplatz und die Zeit fiir die Suche des Be-
fehls nicht eingeschlossen ist:

Addition, Subtraktion 0,5m/s

Multiplikation (6stelliger Multiplikator) 14,0 m/s
Multiplikation (12stelliger Multiplikator) 26,0 m/s
Division (6stelliger Quotient) 22,0 m/s
Division (12stelliger Quotient) 39,0 m/s

Die Rechengeschwindigkeit eines Rechenautomaten hdngt
nicht allein von den Rechenzeiten ab. Transporte, logische
Entscheidungen und andere Operationen gehéren auBer den
Rechenoperationen zu einem Rechenprogramm. Ein Vor-
schlag fiir die Bestimmung der mittleren Rechengeschwindig-
keit, der alle Komponenten weitgehend berlicksichtigt, geht
auf den FachausschuB ,Programmierung” der GAMM zurtick.
Die nach diesem Vorschlag ermittelte mittlere Rechenge-
schwindigkeit betrdgt 43 Rchenoperationen je Sekunde. Die
Zahl der dabei auszufiihrenden LKR-Befehle ist betrdchtlich
groBer. Sie liegt im Mittel bei 140 Befehlen je Sekunde. Es ist
moglich, Befehle ins Rechenwerk zu bringen und durch arith-
metische Operationen zu verdndern.

24. Leitwerk — Programmsteuerung

Im Gegensatz zu der bei Rechnern in Lochkartenanlagen oft
angewendeten Stecktafelprogrammierung arbeitet der LKR
mit innerer Programmsteuerung. Das Programm ist als eine
Folge von einzelnen Befehlen auf den vorhandenen Speicher-
platzen untergebracht. Das Leitwerk tibernimmt Befehl fiir
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Befehl aus dem Speicher, identifiziert ihn und regt seine Aus-
fiihrung an. Je Platz kénnen zwei Befehle gespeichert werden,
der sogenannte a-Befehl und der sogenannte b-Befehl. Ein
Befehl umfaBt insgesamt 7 Dezimalziffern. Von diesen 7 De-
zimalziffern bilden die ersten vier den Operationsteil und
die restlichen drei den Adressenteil eines Befehls (Bild 5). Im
Operationsteil geben die ersten beiden Ziffern die Grund-
operation an; sie besagen z. B., daB es sich um eine Links-
verschiebung handelt. Die ndchste Ziffernstelle fungiert als
Zusatzstelle und gibt z. B. an, um wieviel Dezimalstellen der
in AC stehende Wert nach links verschoben werden soll. Die
vierte Ziffer gibt im allgemeinen die Transporte an, die zu-
satzlich zur Grundoperation ausgefiihrt werden sollen, z. B.
der Transport des Inhalts des durch die Adresse gekennzeich-
neten Speicherplatzes nach dem Akkumulator. Insgesamt
kénnen 22 verschiedene Grundoperationen ausgefiihrt wer-
den. AuBer den beim Rechenwerk erwdhnten Befehlen kann
der LKR noch eine ganze Reihe anderer Befehle ausfiihren.

Blocktransportbefehle ermdglichen, Blécke von vier Worten
zwischen Haupt- und Zwischenspeicherplatzen bzw. innerhalb
der Zwischenspeicherpldtze zu transportieren. Mit Hilfe von

=—Uperafionsteil —=——Adressenteil——

<« BERRRE

Zahlwort 1 T

L Transportstelle
Zusatzstelle

Grundoperafion

Bild 5. Aufbau des Befehls

Sprungbefehlen lassen sich Programmteile wiederholen und
logische Entscheidungen treffen. Die Spriinge kénnen unbe-
dingt oder abhéngig von einer Bedingung ausgefiihrt wer-
den. Zwei dieser Bedingungen beziehen sich auf den Inhalt
des Rechenregisters AC: ,der Inhalt von AC ist ungleich
Null” und ,der Inhalt von AC ist gleich Null“. Eine weitere
Bedingung betrifft die Fehleranzeige. Diese Bedingung
ist erfiillt, wenn die Fehleranzeige eingeschaltet ist. Die rest-
lichen 6 Bedingungen beziehen sich auf den Zustand von
6 Selektoren. Die Bedingung ist nur erfiillt, wenn der jewei-
lige Selektor eingeschaltet ist. 4 dieser Selektoren lassen sich
durch Kartenkennzeichen oder am Bedienungspult, 2 von
ihnen durch Befehl einschalten. Die 4 Selektoren bieten zu-
sammen mit den bedingten Spriingen eine bequeme Mdg-
lichkeit, Kartenarten im Programm zu unterscheiden. Die
Einschaltung der durch Befehl einschaltbaren Selektoren laBt
sich von denselben Bedingungen abhéngig machen wie die
Ausfiihrung der Spriinge. Wird durch die im LKR eingebauten
Kontrollen ein Fehler festgestellt, so wird die Fehleranzeige
eingeschaltet. AuBerdem kann die Fehleranzeige z. B. nach
einer im Programm durchgefiihrten Kontrolle durch Befehl
eingeschaltet werden. Fiir die Einschaltung kénnen die schon
beim Sprungbefehl erwéhnten Bedingungen gestellt werden.

Ein wirksames Mittel zur Einsparung von Befehlen und zur
Beschleunigung der Programmierarbeit ist dadurch gegeben,
daB die in einem Befehl enthaltene Adresse vor dessen Aus-
fiihrung durch eine neue Adresse ersetzt werden kann. Die
neue Adresse steht auf dem Speicherplatz, der durch die
urspriinglich im Befehl enthaltene Adresse angegeben ist.
Diese Operation wird ,Adressensubstitution” oder ,Adresse
von Adresse" genannt. Sie kann mit jedem Befehl verkniipft
werden.

Der Adressenteil eines Befehls enthdlt gewdhnlich die
Adresse, die den Speicherplatz des Operanden angibt. Der
LKR besitzt die fiir Magnettrommelspeicher duBerst giinstige
Méglichkeit, im Adressenteil der arithmetischen Befehle und
des Transportbefehls einen dreistelligen konstanten Operan-
den unterzubringen. Dadurch wird der sonst fiir diesen Ope-
randen notwendige Speicherplatz gespart, und auBerdem
entfdllt die Zeit fiir die Suche dieses Platzes.

Um die Eingabekapazitét voll auszunutzen, werden manch-
mal mehrere Daten auf einen Eingabespeicherplatz eingege-
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ben. Zur Verarbeitung miissen diese Daten einzeln in den
Rechenregistern bereitgestellt werden, d. h. sie missen wie-
der voneinander getrennt werden. Dazu dient die Rechts-
verschiebung des Jnhalts von AC und die Einlaufunter-
driickung. Bei der Rechtsverschiebung werden die Dezimal-
stellen niedrigster Wertigkeit des Inhalts von AC wegge-
schnitten. Die Einlaufunterdriickung schneidet beim Trans-
port eines Speicherplatzinhaltes in ein Rechenregister die De-
zimalstellen mit der hochsten Wertigkeit ab. Die Zahl der
abzuschneidenden Stellen wird im jeweiligen Befehl mit an-
gegeben.

Ein spezieller Sprungbefehl, dessen Ausfiithrung ebenfalls an
die bereits angegebenen Bedingungen gekniipft werden
kann, dient zum Sprung in Unterprogramme und speichert
die fiir den Riicksprung ins Hauptprogramm erforderliche
Adresse im Schnellregister. Fiir die Ubernahme der Para-
meter des Unterprogramms aus dem Hauptprogramm gibt
es einen Umspeicherbefehl. Das ist ein Zwei-AdreB-Befehl,
bei dem die eine Adresse im Schnellregister steht und den
Speicherplatz des Parameters angibt, die andere Adresse
steht im Umspeicherbefehl selbst und gibt den Speicherplatz
an, auf den der Parameter gebracht werden soll. Die beiden
zuletzt erwdhnten Befehle erleichtern wesentlich die Arbeit
mit Unterprogrammen.

SchlieBlich miissen noch die Befehle erwdhnt werden, die
als Anweisungen fiir die beiden Ein- und Ausgabegerdte die-
nen. Durch die beiden Schreibmaschinen-Ausgabe-Befehle
kann der Inhalt des Rechenregisters AC bzw. MD mit 14 An-
schldgen der elektrischen Schreibmaschine ausgeschrieben
werden. Ein Ein- und Ausgabebefehl regt die Ein- und Aus-
gabe des Lochkartengerdtes an und wartet deren Ende ab,
bevor der ndchste Befehl ausgefiihrt wird. Durch diesen Be-
fehl gelangen die Werte der vor S 2 bzw. A 2 liegenden Kar-
te(n) in die Eingabespeicherplétze, und zugleich werden die
in den Ausgabespeicherplétzen stehenden Werte in die Karte
gestanzt, die zu Beginn der Ein- und Ausgabe vor dem Stanz-
block lag. Da die Ausfithrung dieses Befehls 300 bis 975 m/s
in Anspruch nehmen kann, besteht die Méglichkeit, den Ein-
und Ausgabebefehl durch die beiden Befehle ,Ein- und Aus-
gabeanfang” und ,Ein- und Ausgabeende” zu ersetzen. Der
Befehl ,Ein- und Ausgabeanfang” regt die Ein- und Ausgabe
iber das Lochkartengerdt nur an, ohne deren Ende abzu-
warten. AnschlieBend kann wéhrend der Ein- und Ausgabe
das Programm weiterlaufen. Mit dem Befehl ,Ein- und Aus-
gabeende" wartet dann das Leitwerk auf das Ende der Ein-
und Ausgabe, falls sie nicht wihrend des inzwischen durch-
laufenden Programmteils bereits abgeschlossen wurde. Die
Méglichkeit, wéhrend der Ein- und Ausgabe das Programm
weiterlaufen zu lassen, braucht nur genutzt zu werden, wenn
die bei voller Geschwindigkeit des Lochkartengerdtes auBer-
halb der Ein- und Ausgabe zur Verfligung stehende Zeit fiir
die Ausfithrung des Programms nicht ausreicht.

3. Einsatz

Der Rechenautomat ,Robotron 100" fligt sich organisch in
jede Lochkartenstation ein. Das gilt sowohl fiir sein Ein- und
Ausgabemedium, die Lochkarte, als auch fir die Stromver-
sorgung und die Klimaanspriiche des Automaten. Er bildet
eine wertvolle Ergdnzung der Lochkartenstationen, weil er
nicht nur die Funktion eines Rechenlochers erfiillt, sondern
diesen in der Geschwindigkeit weit libertrifft und weil er die
Vorziige der elektronischen Rechenautomaten fiir unsere
Lochkartenstationen nutzt. Der Vorteil des LKR gegeniiber
dem Elektronenrechner ASM 18 besteht vor allem in der inne-
ren Programmsteuerung, die auch komplizierte Programme
mit relativ wenig Befehlen bewidiltigt, in der vergleichsweise
hohen Speicherkapazitdt und im Wegfall von Doppelrech-
nungen, weil die automatischen und programmierbaren Kon-
trollen im allgemeinen eine ausreichende Sicherheit gewdhr-
leisten. Unter anderem erlaubt die innere Programmsteue-
rung, beliebig lange Rechenketten in einem Kartendurchlauf
auszufithren. Weiterhin muB auch der Vorteil der eingebau-
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ten Division erwdhnt werden, der aber gegeniiber den an-
deren genannten Vorziigen nur wenig ins Gewicht fallt. Die
Lochkarte ist fiir den LKR als duBerer Speicher voll nutzbar,
weil die gestanzten Ausgabedaten in unverénderter Form
wieder als Eingabedaten dienen konnen. Die vorhandene
Speicherkapazitat gestattet, die zu mehreren Kartenarten
gehoérenden Rechenprogramme gleichzeitig zu speichern. Da-
durch lassen sich praktisch unbegrenzt viele Kartenarten in
einem Zuge verarbeiten, wodurch Sortier- und Mischarbeiten
mindestens zum Teil wegfallen. Die schon genannten Mdg-
lichkeiten in Verbindung mit der Bahnsteuerung verleihen
dem LKR eine hohe Flexibilitdt. Mit den Mdglichkeiten, die
der LKR bietet, wachsen aber auch die Anforderungen an die
Lochkartenstation; denn erst durch gute und rechtzeitig ein-
geleitete Einsatzvorbereitung konnen diese Moglichkeiten
voll genutzt werden.

Durch den Einsatz des LKR soll die in den Lochkartenstatio-
nen anfallende Abrechnungsarbeit wesentlich beschleunigt
und die dabei anfallende manuelle Tatigkeit stark reduziert
werden. Das diirfte in erster Linie die Brutto- und Nettolohn-
abrechnung, bei der durch Verwendung des LKR praktisch
keine manuell zu verarbeitenden Sonderfdlle mehr auftreten,
und die Materialabrechnung betreffen. Die Speicherkapazi-
tét des LKR wird es in vielen Fdllen erlauben, unmittelbar
mit der eigentlichen Abrechnung eine statistische Auswertung
zu verbinden. Der LKR wird die Lochkartenstationen aber
auch in die Lage versetzen, Aufgaben zu erledigen, die mit
der bisherigen Ausriistung nicht oder nicht rationell zu be-
wdltigen waren. Dazu gehéren z. B. Planungsaufgaben, Ka-
pazitdtsbilanzierungen und statistische Auswertungen (Re-
gressionsanalysen). Mit Hilfe des LKR wird es auch mdglich
sein, Optimierungsaufgaben zu (ibernehmen, die sich mit
Hilfe der immer mehr an Bedeutung gewinnenden mathema-
tischen Methoden in der Okonomie 6sen lassen. Nicht zu-
letzt kann man mit dem LKR technische und wissenschaftliche
Probleme bearbeiten. Eine wahllos herausgegriffene Auswahi
soll einen Einblick in die Vielseitigkeit dieser Probleme ge-
ben: Lésung von Differentialgleichungen, Tabellierung von
Funktionen, Berechnung kritischer Drehzahlen, Lésung von
Problemen der Baustatik, optische Berechnungen und Lésung
von linearen Gleichungssystemen.

Technische Daten des LKR
Ein-AdreB

14 Dezimalziffern

AdreBsystem
Wortldnge

direkte duale Verschliisselung,
4 Bit je Ziffer

Zifferndarstellung

Zahlenverarbeitung Serie-Serie, Festkomma

Speicher Magnettrommel mit 6000 U/min

Speicherkapazitat 940 Worte

Wartezeit 900 Speicherpldtze mit 5 m/s mittlere
Wartezeit

40 Speicherpldtze mit 1 m/s mittlere
Wartezeit

Schnellregister Register mit Kapazitdt von 3 Dezi-

malziffern, ohne Wartezeit
12 Dezimalziffern und Vorzeichen

27 Bits, 2 Befehle je Wort

Zahlenlénge

Befehlsldnge

Wortzeit 0,5m/s
Additions-,
Subtraktionszeit 0,5m/s

etwa 2(n-+1) m/s (n = Stellenzahl
des Multiplikators)

Multiplikationszeit

etwa 3(m-+1) m/s (m = Stellenzahl
des Quotienten)

Divisionszeit
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Ein- und Ausgabe Lochkarten-Ein- und -Ausgabegeriit,

elektrische Schrejbmaschine
Abfiihlbahn, Stanzbahn
max. 6000 Karten je Stunde

Kartenbahnen
Lesegeschwindigkeit

Stanzgeschwindigkeit  max. 6000 Karten je Stunde

Steuerung

der Kartenbahnen durch Schalter und programmiert

Kapazitét

der Lesepuffer 96 Ziffern

Kapazitdt

der Stanzpuffer 96 Ziffern

Geschwindigkeit
der elektrischen

Schreibmaschine 13 Anschlége/s

Kontrollen Paritatsbit, Uberlauf, vollstandige
Kontrolle des Lesens und Stanzens,

Kontrolle der Taktgebung

NTB 979

Sind fiir die Losung von Matrizenproblemen und Optimierungsaufgaben
mittels einer elektronischen Rechenmaschine unbedingt grofle interne Speicher
mit wahlfreiem Zugriff erforderlich? (schun)

H.-J. BREYER, VEB Elektronische Rechenmaschinen, Karl-Marx-Stadt

Die Spaltentranslation wird erreicht, indem nach der jeweili-
gen Zeilenberechnung das betreffende Element der Spalte s
an die Stelle des Spaltenpivots (Spalte r) gebracht wird und
der Korrekturwert dafiir an die Stelle des Elements in
Spalte s. Alle diese Anordnungsoperationen gehéren natiir-
lich nicht zum Hauptzyklus. Zur weiteren Skizzierung der
Verarbeitungsorganisation sei noch folgendes angefiihrt. Da
bei jedem Jordanschritt die ganze Matrix von einem Band
auf ein zweites tiberfiihrt wird, sind n Bandriickldufe notwen-
dig. Diese sind zweckmdBigerweise in die Zeit der Berech-
nung der neuen Eliminationszeile zu legen, die (wie oben
erwdhnt) zur Verfligung steht und entfallen damit bei der
Zeitberechnung. Zu Beginn der Elimination ist ein voran-
gehender Vergleichslauf durchzufiihren, um das erste be-
tragsmaximale Element zu bestimmen. Das kann z. B. mit der
Uberpriifung der Elemente von Lochkarten auf Magnetband
gekoppelt werden, falls die Matrix in Karten gelocht ist. Ein
wesentlicher Vorteil bei der Speicherung auf Magnetband
besteht darin, daB man mehrere Bander in folgender Art zur
Verarbeitung benutzt. Man bringt die Ausgangsmatrix von
Band 1 nach Band 2, von dort nach Band 3, von dort nach
Band 4 und davon wieder nach Band 2 usw. Durch diese
zyklische Vertauschung ist es mdglich, bei etwaigen Fehlern
wdhrend der Berechnung der i-ten Matrix zur Rekonstruk-
tion auf die (i-1)-te zurlickzugreifen.

157elle 7‘5’:61//67 m+3Stellen

I Slellen m+2Slellen
—

Ein kurzes Strukturdiagramm soll das beschriebene Vor-
gehen in Bild 3 zusammenfassen. Man sieht insbesondere,
daB fiir die Berechnung einer Matrixzeile mit n Additionen
und Multiplikationen nur eine Eingabe der n Elemente vom
Magnetband und eine Ausgabe auf das Band erfolgt.

34. Rechenzeiten

Der benétigte Speicherbedarf fiir das Programm soll etwa
1000 Speicherstellen sein, wéihrend der Rest des Kernspei-
chers zur Speicherung der Elemente der drei Zeilen der Ma-
trix zur Verfligung steht. Daraus ergibt sich zundchst die
Grenze fiir die Ordnung der Matrix, die natiirlich gleichfalls
von der gewliinschten Mantissenlédnge der Zahlen abhéngig
ist. So kann bequem eine Matrix 200ster Ordnung mit
Elementen 10stelliger Mantisse (12stellige Gleitkommazahl)
im Kernspeicher mit 10 000 Speicherstellen umgekehrt wer-
den. Nimmt man die Erweiterung hinzu, kénnte man auf
obige Art Matrizen fast 500ster Ordnung invertieren. Es zei-
gen sich indessen aber zwei andere Schwierigkeiten, die die
GroBe der Matrix viel mehr einschrénken. Die erste ist, daB
sich im Laufe der Rechnung die Rundungsfehler so stark
fortpflanzen kénnen, daB der Wert der Inversen in Frage
gestellt ist. Auch eine VergréBerung der Mantissenstellen-
zahl hilft dann nichts mehr, wenn die Kondition der Matrix

m+3 Slellen

7 Zelfe | Ceilen- 0\ Element aj; |0
’ nummer j meql g

5 7000 | LEHeEN-
2. Zeile b mmer 0’ Elemen! ;1 0’

Bild 1. Prinzip der Speicherplatzbelegung

3. Zeile @;@;Z /g Flemen! a;; }g}

HKennzeichen flir die ) .
Jeile KZ Kennzeichen

wobei: m  Mautissenlinge der Gleithommazah!

Lin-und Ausgabebereich im Kernspeicher
flir Magnetbandiberiragung (3 Zeilen)
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apyais * aGig b

7{ ha by w‘n/(ennze/r/wnD

s nein

maximales Elemen/?

< ist (big) = bisheriges

) nein

Lja

bjy—=Speicherplalz fir
belragsgrafles Elemen?

ist bjy lelzles
Zeilenelement ?

[

Bild 2. Hauptzyklus
wobei a., = Pivotzeilenelement
.. = Pivotspaltenelement
. = altes Element

= errechnetes Element

schlecht ist. Es gibt zwar Verfahren, die auch diesen Fall gut
|6sen (6], aber das geht auf Kosten der Rechenzeit, da es
meist Verfahren mit n% Multiplikationen fiir die Inversion sind.
Zum Gliick sind jedoch die in der Praxis vorkommenden Ma-
trizen meist guter Kondition, so daB sich diese Schwierigkeit
weniger bemerkbar macht. Viel stdarker einengend ist bei Ma-
trizen héherer Ordnung die Rechenzeit und von dieser be-
sonders die der arithmetischen Operationen. Das Ziel der
bisherigen Beschreibung war daher, die Ausgangspunkte fiir
die Zeituntersuchung zu schaffen, die als entscheidend anzu-
sehen ist. Dazu ist das oben erdrterte Programm einer ge-
nauen Analyse unterzogen worden, auf die sich folgende An-
gaben stiitzen.

Fiir jeden Befehl wurde die Operationszeit fiir variable Ele-
mentldngen bestimmt. Die Anzahl der Durchldufe fiir jeden
Zyklus bei beliebiger Ordnung wurde errechnet und daraus
die Gesamtzeit ermittelt, die in drei Gruppen aufgegliedert
ist:

a) Hauptzykluszeit: Hierunter wird die Zeit verstanden, die
nur zur Ausfiihrung der in obigem Ablauf (Bild 2) ange-
gebenen Operationen bendtigt wird.

Magnetbandiibertragungszeit: Damit wird die Zeit erfaBt,
die zur Ubertragung der Blocke (Zeilen) bei allen vorkom-
menden Magnetbandein- und -ausgaben wdhrend der
Inversion erforderlich sind.

Restzeit: Darunter versteht man die Zeit, die fiir den ge-
samten tibrigen Programmablauf, also z. B. fiir die Steue-
rung der Magnetbdénder, die organisatorischen Teile des
Programms usw. verwendet wird.

Zur Berechnung der einzelnen Zeiten fiir verschiedene Ord-
nung der Matrizen und unterschiedliche MantissenlGngen der
Elemente wurde der elektronische Kleinrechner Cellatron
SER 2 zu Hilfe genommen.
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Zundchst fallt auf, daB die Bandiibertragungszeit besonders
bei héherer Ordnung nur noch die Hdlfte der Rechendauer
des Hauptzyklus betrégt, so daB dieser den wesentlichen
Anteil fiir die Gesamtoperationszeit liefert. Eine besondere
Bedeutung kommt hier einem Zusatzspeicher zu, wenn er als
Pufferspeicher fiir die Magnetbandein- und -ausgabe ver-

1 ;
wendet wird. Dann sinkt die Uberfiihrungszeit auf 3 der in

der Tabelle angegebenen Magnetbandiibertragungszeit und
es ist offensichtlich, daB letzten Endes allein die Rechenge-
schwindigkeit fiir eine Anlage mit den oben angefiihrten
Kennziffern bestimmenden EinfluB auf die GréBenordnung
des Matrizenproblems hat. Will man eine Matrix 200ster
Ordnung in einem Kernspeicher oder auf einem Magnettrom-
melspeicher unterbringen, so braucht man immerhin 40 000 n-
stellige Speicherplétze. Ein Magnetband (gew&hnlich 750 m
lang) wird dagegen in diesem Beispiel nur von etwa n - 4m
Lange gebraucht. Die Kosten fiir dieses Speichermedium
sind aber verschwindend niedrig gegeniiber Trommel- oder
gar Kernspeichern. Zwar ist es meist moglich, eine speicher-
sparende Schreibweise anzuwenden, Matrizen zu symmetri-
sieren oder auch aufzuspalten, um bei kleinem Internspei-
cher ohne &uBere Hilfsmittel noch zum Ziel zu kommen, doch
versagt das bei Optimierungsproblemen, wo dhnliche Még-
lichkeiten meist nicht zur Verfligung stehen.

>

Vorspann
Anfangsvergleich

Berechnung der
Fliminationszeile

Bandeingabe

Hauplzyklus
\

Jja

Bandausgabe

Fnde eines
Jordanschritfes?

Ja

Band riickspulen

°

Ende der
nversion?

J

Bild 3. Struktur des Ablaufs




35. Aussagen lber die Lésung

Die beste Kontrolle, um die Richtigkeit und Genauigkeit der
Inversen zu priifen, ist die Multiplikation der umgekehrten
Matrix mit der Ausgangsmatrix. Aus Zeitgriinden kann man
auch vereinfachte Verfahren mit nur n? Multiplikationen ver-
wenden. Dagegen ist eine laufende Kontrolle der Matrix, die
bei Eliminationsverfahren sehr einfach durchzufiihren ist,
besonders bei héchster Ordnung wichtig. Sie ist in die Zeit-
berechnung nicht einbezogen und betrégt, falls man nur die
Zeilen kontrolliert, zusatzlich 17 Prozent der Gesamtzeit (es
handelt sich fast ausschlieBlich wieder um interne Rechen-
zeiten) und, falls man Zeilen und Spalten kontrolliert, etwa
34 Prozent der Gesamtzeit, die also zur oben angegebenen
Inversionsdauer noch dazu kommen. Allerdings hat man die
Méglichkeit, die Kontrolle z. B. nur nach jedem 5., 10., oder
20sten Schritt durchzufiihren, um damit Rechenzeit zu spa-
ren, zumal man fiir etwaige Fehlerbehandlungen auf das
entsprechende (i - r)-te Magnetband zuriickgreifen kann, wo
rinnerhalb der Kontrollschritte liegt.

Genligt die errechnete Genauigkeit fiir die Inverse nicht,
kann man eine Nachiteration vornehmen, indem man die
Matrizenoperationen des folgenden Schemas ausfiihrt (5):

26 — AAG | 26 — AU} ‘

Ao Ay Ay ' ®

A |—wwG| —worg

Dabei ist fiir die Matrizenmultiplikation die von S. Falk vor-
geschlagene Anordnung zugrunde gelegt. (& ist die Finheits-
matrix, und mit den in Klammern gesetzten Indizes an der
Inversen wird die Lésungsverbesserung gekennzeichnet.
Fehlerabschdtzungen dafiir lassen sich recht einfach bilden,
das Vorteilhafte an diesem Verfahren aber ist, daB es fiir
variable Wortldnge besonders geeignet ist. Man kann dann
automatisch die glinstigste Mantissenldnge angeben und
somit die kiirzeste Berechnungszeit erhalten (7).

Fiir die meisten praktischen Félle sind jedoch hohe Genauig-
keiten nicht nétig, aber (iber die Fehlergrenzen méchte man
dennoch, wenn auch grobe, Abschdtzungen haben. Auf
Grund variabler Zahlenldnge und auf Grund der Suche nach
dem betragsgréBten Pivot ist man in der Lage, mit der je-
weils giinstigsten Mantissenldnge die Elimination durchzu-
fiihren und damit eine minimale Rechenzeit zu erzielen. Ent-
sprechende Untersuchungen iiber die Fehlerfortpflanzung
sind z. B. in (13) behandelt.

AbschlieBend zur Matrixinversion sei noch ein Hinweis zur
Ausgabe der Elemente der Inversen angefiigt. Hat man einen
Schnelldrucker zur Verfiigung, so erfordert das Ausdrucken
der Lésung etwa 2 Prozent der Gesamtzeit. Bei Lochkarten-
stanzern geht es entsprechend langsamer, bedingt durch die
bisher maximal erreichte Geschwindigkeit von 18 000 Kar-
ten/Std., wdhrend eine Schreibmaschinenausgabe fast das
Doppelte der Inversionszeit erfordern wiirde.

4. Arithmetische Operationen mit Vektoren und Matrizen

Um einen vollstindigen Uberblick iiber die Matrizenope-
rationen zu vermitteln, muB neben der Inversion noch auf die
librigen Verkniipfungen eingegangen werden, die bei Ver-
wendung von Magnetbdndern als Speichermedium einige
Besonderheiten aufweisen. Die fiir die Inversion erforderliche
Speicherung von drei Zeilen der Matrix gleichzeitig ist auch
hier fiir die Speicherkapazitat bestimmend, vom kiirzeren
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Programm einmal abgesehen, und, wie sich zeigen wird, auch
fiir alle Operationen ausreichend. So verlaufen die Multipli-
kation einer Matrix mit einem Vektor, die Skalarproduktbil-
dung, die Bildung des dyadischen Produkts zweier Vektoren,
die skalare Multiplikation einer Matrix mit einer Konstan-
ten usw. bei Speicherung der Matrizen auf Magnetband
analog in zeilenweiser Verarbeitung und bringen keine Kom-
plikationen. Magnetbandriickldufe sind wdhrend der Ope-
rationen nicht notwendig. Betrachtet man z. B. die Matrizen-
addition (Subtraktion), so werden fiir die Verarbeitung wie-
der drei Zeilen Speicherkapazitét benotigt, ndmlich fiir eine
Zeile der Augenden- bzw. Subtrahendenmatrix und fiir eine
Zeile der Summen- bzw. Differenzmatrix. Zwar ist es wiin-
schenswert, generell zeilenweise (oder spaltenweise) Ma-
trizenspeicherung vorliegen zu haben, wie jedoch unter-
schiedliche Speicherungsarten behandelt werden, zeigt fol-
gende Verkniipfungstabelle: Mit (Z) soll allgemein eine zei-
lenweise gespeicherte Matrix, mit (S) eine spaltenweise ge-
speicherte Matrix bezeichnet werden. Dann gilt:

(Z) £ (Z) = (Z) ohne Bandriicklauf
(S) £ (S) = (S) ohne Bandriicklauf

(Z) £ (S) =(Z) mit n Riickldufen der zweiten Matrix
oder =(S) mit n Riickldufen der ersten Matrix

(S) + (Z) = (Z) mit n Riickldufen der ersten Matrix
oder = (S) mit n Riickldufen der zweiten Matrix.

Interessanter ist in dieser Hinsicht die Multiplikation zweier
Matrizen. Die Anzahl der erforderlichen Additionen und
Multiplikationen der Elemente miteinander ist n3. Dies driickt
sich ebenfalls stark in der Rechenzeit aus, die etwa 2/, der
Inversionszeit betragen wird. Bemerkenswert ist, daB eben-
falls nur n Banddurchldufe wie bei der Inversion notwendig
sind, obwohl man verlangt, daB 9 = Multiplikanden-, § =
Multiplikator- und = Produktmatrix zeilenweise gespei-
chert sein sollen. Das wird in folgender Weise erreicht. Von
A und B liegt jeweils eine Zeile vor und in P wird die erste
Zeile aufgebaut.

Das Element a;; wird mit by, multipliziert und nach p;; ge-
bracht.

Das Element agy wird mit bjs multipliziert und nach py, ge-
bracht.

Das Element a3 wird mit by multipliziert und nach py3 ge-
bracht usw.

Dann wird von der Matrix 9 und B die zweite Zeile vom
Band in den Kernspeicher gebracht, die entsprechenden Ele-
mente der Zeilen werden miteinander multipliziert und zu
den entsprechenden Werten der Zeile pji akkumuliert.
Leicht ist zu sehen, daB nach n Zeilen (ein Durchlauf des
Bandes) die erste Zeile der Produktmatrix errechnet ist, die
auf ein neues Magnetband ausgegeben wird. Nun spult man
die Bander mit A und B zuriick und wiederholt das Ver-
fahren fiir die zweite Zeile und so fort, bis man nach n Schrit-
ten die Produktmatrix P errechnet hat. Halt man nicht an
zeilenweise gespeicherter Matrix fest, so ergibt sich folgende
Verkniipfungstabelle:

(Z) - (Z) = (Z) mit n Ricklgufen der Multiplikatormatrix
(S) - (S) =(S) mit n RiicklGufen der Multiplikandenmatrix

(2) - (S)=(2)
oder = (S)

ohne Bandriickléufe
(S) - (Z) = (Z) mit n Rickldufen beider Matrizen

oder = (S) mit n Riickldufen beider Matrizen.

Es ist zweckmdBig, eine einheitliche Speicherung der Matri-
zen zu wdhlen, obgleich man dazu nicht gezwungen ist. Zu
bemerken ist schlieBlich, daB offenbar auch nichtquadrati-
sche Matrizen in dieser einfachen Art und Weise bequem
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multipliziert werden kénnen. Im tibrigen lassen sich auch fiir
die Multiplikation, Addition usw. Zerlegungen in Teil-
matrizen vornehmen, was im allgemeinen auf Grund obiger
(Jberlegungen jedoch nicht notwendig ist.

.
Zum AbschluB der Matrizenprobleme sei noch die Trans-
ponierung einer Matrix behandelt, anders gesagt, die Uber-
fiilhrung einer zeilenweise gespeicherten Matrix in eine
spaltenweise bzw. umgekehrt, ein als trivial anzusehender
Fall, den man aber bei einiger Uberlegung zeitlich durch-
aus sehr glinstig gestalten kann. Die primitive Methode
wdre ein n-maliger Banddurchlauf, was zeitgemdB viel zu
aufwendig wdre. Besser ist dann schon, die Elemente mit
Sortierbegriffen zu versehen und z. B. nach dem fiir Magnet-
bander zweckmé@Bigen Mischsortieren [3) zu ordnen. Immer-
hin werden dazu normalerweise noch = Id n (dualer Log-
arithmus, bezogen auf die Basis 2) Durchlédufe bendtigt. Fiir
die Ordnung n =100 z. B. sind das 14 Magnetbanddurch-
lgufe. Glinstiger ist hier, die interne Speicherkapazitdt bes-
ser auszunutzen und die Matrix in Teilmatrizen aufzuteilen,
diese zu sortieren und wieder zusammenzusetzen. Es ist zur
Bestimmung der GréBe der Teilmatrizen notwendig, die An-
zahl der Aufteilungsldufe, die Anzahl der Sortierdurchldufe
und die Anzahl der Zusammensetzungsldufe aufeinander
abzustimmen. Als Ergebnis stellt man fest, daB sich wieder
die Speicherung von drei Zeilen der Matrix am glinstigsten
erweist. Es werden also Matrizen von jeweils neun Elementen
transponiert und diese geordnet, so daB nach der Sortierung
bereits die transponierte Matrix erscheint. Dazu sind insge-
samt nur 7 Durchlgufe (in obigem Beispiel) nétig, die Pro-
grammierung ist relativ einfach. Lediglich ist zu beachten,
daB die letzten Teilmatrizen so durch Nullen zu ergénzen
sind, daB n :3 (n = Ordnung) ohne Rest teilbar ist. Beim
letzten Sortierlauf 1aBt man die Nullelemente natiirlich wie-
der weg. Bei nichtquadratischer Matrix sind bei der Nume-
rierung der Teilmatrizen alle nicht benétigten Sortierangaben
wegzulassen, was sich durch eine geeignete Programmierung
leicht erreichen 1aBt. Obwohl die Transponierung noch ver-
haltnismdaBig gut zu l6sen ist, wird man der Ubersichtlich-
keit halber stets nur zeilenweise (oder nur spaltenweise) ge-
speicherte Matrizen verarbeiten, wenn auch eine gemischte
Darstellung manchmal zweckmd@Biger erscheint, wie ja auch
aus den beiden Verkniipfungstabellen hervorging.

Dieser Einblick in die Probleme der Matrizenrechnung mag
zundchst gentigen, da damit auf die wichtigsten Besonder-
heiten bei der Magnetbandverarbeitung hingewiesen
wurde. Es soll jetzt das Grundsdtzliche der Verarbeitung bei
derartigen Speichermitteln noch an einem anderen wichtigen
Beispiel gezeigt werden, das heute volkswirtschaftlich eben-
falls von groBer Bedeutung ist.

5. Die lineare Optimierung

Die am hdufigsten angewandte Methode zur Lésung von li-
nearen Optimierungsproblemen in ihrer aligemeinen Form
ist die Simplexmethode. Die grundlegende Problemstellung
kann man dazu folgendermaBen formulieren. Von der Linear-
form

Z (X1, Xg, + . ., Xn) = C1X1 + CoXo + ... -+ CpXp ©)
ist das Maximum unter den Nebenbedingungen
A1iXy + ageXe + .. ... 4 ainXn = by (10)
a21X1 + ageXe 4 . . ... -+ a@snxn = b
AmiXi + amaXe 4. ... + @mnXo = bm
und

xi=0 (=120 )

zu bilden. Fiir Probleme dieses Typs ist die Simplexmethode
unmittelbar anwendbar, wahrend sie bei dhnlichen Verhdalt-
nissen, z. B. Minimierung der Zielfunktion Z (x{, X, . . . ., Xn)
oder-anders geartete Nebenbedingungen, erst nach einer
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modifizierenden Vorbereitung des Simplexalgorithmus ver-
wendbar ist. Das Prinzip des Lésungsvorganges besteht da-
bei darin, aus der endlichen Anzahl von Lésungen des Sy-
stems (10) diejenige auszuwdhlen, die die Zielfunktion (9)
maximiert. Auf die im einzelnen notwendigen Voraussetzun-
gen (z. B. diirfen keine sich widersprechenden Nebenbedin-
gungen auftreten, usw.) soll hier nicht eingegangen werden,
genauere Angaben dariiber findet man in der zitierten Lite-
ratur (2] (8] (9] (12]). Dafiir soll kurz der Lésungsalgorith-
mus skizziert werden, um ihn mit dem entsprechenden der
Matrizenumkehr zu vergleichen und nachzuweisen, daB die
theoretische und praktische Grundlage der Simplexmethode
nichts anderes als die Jordanelimination ist. Damit lassen
sich sofort aus der Inversion entsprechende SchluBfolgerun-
gen fir das Optimierungsproblem ziehen, die nachfolgend
noch herausgestellt werden sollen.

Im Simplexalgorithmus wandelt man zundchst das System (10)
durch Einfithrung von sogenannten Schlupfvariablen
Xn+1, Sp+2y « .+ - . v Sn+m

die ebenfalls keine negativen Werte annehmen diirfen, in
ein System von Gleichungen um, wobei also

xi=0firi=1,2,..... N1, 0. , N m.
apXy + aexe + ...+ amXn + Xp4+1 + 0. .= by (1)
Ag1X1 -+ asgeXe 4 ... 4+ @nxp + 0+ Xpt+2 + 0 = ba

amiXt +amexe+ ...+ a@mnXn+0. .. + Xn+m= bm.

Das Problem in Tabellenform (Matrixform) geschrieben, ist:

X{ XQ...u..n Xpn Xp+1Xp+2. . . .Xn+m‘ \‘ Variable

€] ©Divswisian cp 0 0 il ‘ | Zielfunktion

a1] a12 «oo o aip 1 0 a1 5 w310 b1 2
agf ag2 ..... agn 0 1 cean 0 b2 | Problem-
.............................. | gleichungen
amiam2...-amn 0 0 sews ‘bm

echte Variable Schlupfvariable

(13)

(Hauptteil) (Identitat)
N
[
X{ X2 ....[Xk |..Xn xn+1xn+2...xn+|...xn+m‘ ‘ |
c{ €2 ....[ck |..cpn O 0 ... 0 ... 0 ‘K ‘V ‘Zu
ai{ai2 ...la1k|..afn 1 0 ... 0 v b{ |xp4-1 |0
ao1 ago ...lagk|..agn O 1 o w o 0 ... 0 bo Xp4+92 | 0
(a|1 ato ...lalk |[..a@p O 0 viw s s s 0 ‘b| ‘xn+| 0
[. | |
‘. |
“ | |
amiam2: --[@mkl- - amn0 0 ...0 | bmXn4m 0
-aq -c2...l-ck ..-cp 0 0 v .00 ... 0 ‘Z‘ \
~—

Als einfachste Ausgangsldsung setzt man nun die ecnten Va-
riablen X =0 (i=1,2, ..... ., n), woraus folgt:
Xn+i = Dbj (i=12..... . m), bi =0,
was zusdtzlich in Tabelle (12) eingetragen wird. AuBerdem
werden in einer weiteren Spalte (Zusatzspalte) die zu den
Xn+i gehodrigen Koeffizienten der Zielfunktion eingetragen,
die ja hier = 0 sind. Als MaB fiir die Losungsverbesserung
wird schlieBlich eine sog. Indexzeile unter die Matrix ge-
schrieben nach der Vorschrift:
Indexzahl = 2' (Elemente der zugehorigen Spalte) X (ent-
sprechende Elemente der Zusatzspalte) — ent-
sprechende Zahl in der Zielfunktion
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Da die Elemente der Zusatzspalte = 0 sind, gilt hier: Index-
zeile = — Zielfunktion, so daB als endgliltiges Simplex-
tableau entstanden ist:

bedeutet

bedeutet

bedeutet

Z ist der jeweilige Wert der Zielfunktion

wobei K = Konstantenspalte
V = Variablenspalte
Zu = Zusatzspalte

Es werden sich nun analoge Regeln fiir die Durchfiihrung
eines Eliminationsschrittes wie in (7) ergeben. Zur Auswahl
des Pivots dient das groBte negative Element der Indexzeile
(mit Ausnahme von Z), da es die schnellste Ldsungsverbesse-
rung bringt. Die zugehorige Spalte bezeichnet man als Pi-
votspalte. Sie sei hier die Spalte mit dem Index k. Beim Uber-
gang zum verbesserten Tableau wird xx in die Losung einge-
fiihrt. Die Bestimmung der von xi zu ersetzenden Variablen
geschieht durch Division der Elemente der Konstantenspalte
durch die entsprechenden Elemente der Pivotspalte. Die
Zeile mit dem kleinsten positiven Quotienten bildet die Pi-
votzeile, der Schnittpunkt gibt das gesuchte Pivotelement.
Sei | die Pivotzeile, so ist ajx das Pivotelement.

Diese Auswahl besagt, daB man zu einer verbesserten L&-
sung gelangt, indem man die zu by gehodrige Variable x ,
ersetzt durch die Variable xx. Die Zeile im neuen Koeffizien-
tenschema wird nun gebildet nach:

altes Zeilenelement

neues Eilement der Zeile = -
a1k (Pivotelement)

AuBerdem werden die Variable xx und der Koeffizient ck

der Zielfunktion in die Variablen- bzw. Zusatzspalte einge-

tragen. Alle iibrigen Elemente werden berechnet durch die

Vorschrift:

neues Element = altes Element -

entspr. Element entspr. Element
der Pivotzeile der Pivotspalte

Pivotelement

Das neue Simplextableau wird dann durch das Schema (14)
dargestellt. Damit gehort jetzt die Spalte xk zur ldentitat und
entsprechend X, | zum Hauptteil. Dieser ProzeB wird wie-
derholt, bis kein negatives Element mehr in der Indexzeile
enthalten ist, dann hat Z Optimalwert. Abgesehen von der
Vertauschung der Identitatsspalte mit der entsprechenden
Spalte des Hauptteils gelten fiir die Berechnung der einzel-
nen Matrixelemente zusammenfassend die Regeln:

Das Pivot wird durch ,, 1" arsetzt.
Die lbrigen Elemente der Pivotzeile bleiben unverdndert.
Die Vorzeichen der Pivotspalte werden gewechselt.

Ein ,normales” Element der neuen Tabelle ist die Deter-
minante:
bi; = ai; aik — ajk ay

5. Danach wird jedes Element der neuen Tabelle noch durch
das Pivot aix dividiert.

Ein Vergleich mit (7) zeigt eine vollkommene Ubereinstim-
mung der Rechenoperationen. Bei der Simplexmethode
kommt lediglich je Schritt noch eine Divison und m Multipli-
kationen zur Bestimmung des Pivotelementes hinzu, die noch
neben den auch bei der Inversion notwendigen Vergleichen
erforderlich sind. Anders ausgedriickt heiBt das, daB auch
bei der Simplexmethode die Koeffizientenmatrix in entspre-
chender Zufiihrung vom Magnetband in den Kernspeicher
einer elektronischen Rechenanlage unter denselben Zeitbe-
dingungen erfolgt wie bei der Matrizenumkehr. Der Haupt-
anteil der Rechenoperationen liegt wieder im Hauptzyklus,
der im wesentlichen in jedem Schritt n -+ m Additions- (Sub-
traktions-) und n - m Multiplikationsoperationen erfordert.

Da zur Pivotsuche die Konstantenspalte sowie die Spalte mit
dem gréBten negativen Element der Indexzeile notwendig ist,
ist das Simplextableau zweckmdBigerweise in Spaltenform
zu speichern. Zur gleichzeitigen Speicherung bendtigt man
analog der Inversion bei der Verarbeitung drei Spalten, nam-
lich die Pivotspalte, die neu zu berechnende Spalte und
schlieBlich die Spalte mit dem maximalen negativen Index-
element, die dann im ndchsten Schritt zur Pivotspalte wird.
Das hat zudem noch in vielen Fallen den Vorteil, daB der
erforderliche Speicherbedarf unabhdngig von der Anzahl der
Variablen ist.

Fiir das Simplexproblem kann weiter gezeigt werden (4]
1), daB das urspriingliche dem dualen Problem dquiva-
lent ist. Ist also ein lineares Optimierungsproblem zu 6sen,
steht es frei, mit dem primdren oder dualen Simplexalgo-
rithmus zu arbeiten. Da nach einer Faustregel (4] die Zahl
der lterationen, die fiir die optimale Lésung eines linearen
Programms erforderlich sind, gleich ein- und anderthalbmal
der Zahl der Zeilen (d. h. der Nebenbedingungen) ist, kann
man durch geeignete Wahl die Berechnung etwas erleichtern,
besonders in jenen Fdllen, in denen zwischen beiden Pro-
blemen ein merklicher Unterschied in der Anzahl der Zeilen
besteht. Das ist auch ein Vorteil beziiglich des notwendi-
gen Spaltenspeicherbedarfs bei der Bearbeitung des Pro-
blems mit Magnetbandspeichern. Dabei soll nochmals be-
tont werden, daB bei der Zeitbetrachtung wieder die Re-
chenzeit vom Hauptzyklus liberwiegt, die etwa im gleichen
Verhdltnis zur Magnetbandiibertragungszeit steht wie bei
der Matrixinversion. Das Verhdltnis n : m muB dabei natirlich
auch berlicksichtigt werden. Damit liegt die groBenordnungs-
mdBige Begrenzung des linearen Optimierungsproblems
ebenfalls in der internen Verarbeitungsgeschwindigkeit.

In diesem Zusammenhang sei auch an die Verwendung an-
derer Methoden zur Losung des linearen Optimierungspro-
blems erinnert, wie z. B. die revidierte Simplexmethode (9].
Sie hat den Vorteil, daB bei den einzelnen Rechenschritten
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auf die Ausgangswerte in der Problemstellung zuriickgegrif-
fen wird, wodurch das unkontrollierte Anwachsen der Run-
dungsfehler verringert wird. Auch die Anzahl der Rechen-
operationen kann geringer sein als bei der gewdhnlichen
Simplexmethode, ndamlich dann, wenn die Anzahl der Va-
riablen groB ist gegeniiber der Anzahl der Bedingungsglei-
chungen. Da der Kern dieses Verfahrens in einer Matrixinver-
sion besteht, sollte auch an die bessere Kontrollmoglichkeit
durch Multiplikation der Koeffizientenmatrix mit ihrer Inver-
sen gedacht werden. Zweifellos wére es interessant, noch
weitere Verfahren und Methoden in dieser Richtung zu unter-
suchen, besonders solche, deren Algorithmus sich nicht an
eine bestimmte Reihenfolge in der Behandlung der Elemente
halt, wo also Zwischensortierungen oder bestimmte Auftei-
lungen des Matrixschemas u. &. untersucht werden miissen,
doch sollte hier erst einmal das prinzipielle Vorgehen bei
der Behandlung von Matrixproblemen héherer Ordnung un-
ter obigen Speicherbedingungen erlGutert werden.

6. Zusammenfassung

Mit der in zwei wichtigen praktischen Beispielen dargeleg-
ten Untersuchungen von linearen Problemen, die mittels
einer elektronischen Rechenanlage mit verhdltnismaBig klei-
nem internen Ferritkernspeicher aber externem Magnetband-
speicher behandelt wurden, sollte {iber folgende Punkte
Klarheit geschaffen werden.

Zur Lésung umfangreicher Matrizen- bzw. linearer Optimie-
rungsprobleme sind groBe interne Speicher nicht immer not-
wendig. In allen Féallen ndmlich, wo die interne Verarbei-
tungsgeschwindigkeit die GroBenordnung der oben ange-
fiihrten Anlage hat, niitzt auch ein noch so groBer Kernspei-
cher nichts, da das Problem an der durch den Hauptzyklus
hervorgerufenen Rechenzeit scheitert. Auch der andere Fall,
nédmlich eine sehr hohe Rechengeschwindigkeit des Elektro-
nenrechners und groBe Speicherkapazitat einer Magnettrom-
mel (z. B. 10 000—100 000 m-stellige Speicherplétze) mit wahl-
freiem Zugriff niitzt gar nichts, wenn die Zugriffszeit zum
Speicherplatz nicht in der GréBenordnung von einigen Mi-
krosekunden liegt, und bei Trommelspeichern kommt man
ja bekanntlich unter einige Millisekunden nicht herunter.
Allein eine schubweise Zufiihrung bestimmter Elementebe-
reiche (z. B. Zeilen oder Spalten einer Matrix) kann also die-
ses MiBverhdltnis ausgleichen und bei einer elektronischen
Datenverarbeitungsanlage mittlerer Geschwindigkeit gentigt
eine schubweise, gegebenenfalls gepufferte Ubertragung der
Informationen von dem Magnetband in den Speicher und
umgekehrt durchaus. Damit sinkt der interne Speicherbedarf
auf einen geringen Prozentsatz vom sonst tiblichen. Es kommt
also darauf an und ist charakteristisch fiir die Magnetband-
verarbeitung, daB der Ldsungsalgorithmus gut fiir sortierte
Elemente auf dem Informationstrdger geeignet ist, so daB
sich bei entsprechender Organisation stets ein angepaBter

Arbeitsrhythmus zwischen Intern- und Externspeicher finden
|aBt. Im tbrigen sei nochmals darauf hingewiesen, daB man
im Magnetband ein unbeschrénktes, billiges Speichermedium
hat und damit Vorteile, die fiir Magnettrommeln, Platten-
speicher oder Kernspeicher nicht in diesem MaBe zutreffen.
Damit diirfte die in der Uberschrift gestellte Frage, wenn
auch an einigen Stellen nur skizzenhaft, beantwortet sein.
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@® ASCOTA-Buchungsautomaten auf der Messe Hannover
1964

Die Messe Hannover mit ihrer traditionsreichen Biiromaschi-
nenfachschau zeigt in diesem Jahr in der Halle 17 wieder
eine eindrucksvolle Leistungsschau der Biiroorganisation und

-mechanisierung.

Unter den rd. 500 Ausstellern, die in der Halle 17 um das

Vertrauen des Verbrauchers werben, befinden sich neben den

Internationale Messe Budapest 1964

Die DDR - Biiromaschinenindustrie
beteiligt sich im Jahre 1964 an der
Internationalen Messe Budapest im
Monat Mai. In der Halle 1, auf dem
Geldnde der Budapester Messe,
werden unsere Biiromaschinen
neben Erzeugnissen fiihrender west-
europdischer  Bliromaschinenunter-
nehmen vom Leistungsstand unserer
Industrie Zeugnis ablegen. Im ver-
gangenen Jahr beteiligte sich die
Biiromaschinenindustrie erstmalig an
der Messe Budapest. Neben der
SOEMTRON-Lochkartenanlage stan-
den Buchungsautomaten, Rechen-

und Schreibmaschinen sowie Regi-
strierkassen  im  Mittelpunkt des
Interesses. Unser Bild zeigt einen
Teil des Standes der Biiromaschi-

nenindustrie.

Fabrikaten OPTIMATIC und SOEMTRON aus unserer Repu-
blik ASCOTA-Buchungsautomaten aus Karl-Marx-Stadt.

Auf einer groBziigig gestalteten Standfldche von iiber 100 m?2
werden die Besucher Gelegenheit haben, sich {iber die Lei-

stungsfdhigkeit unserer Buchungsautomaten zu informieren.

@ SECURA im neuen Gesicht auf der Messe Hannover

Der bekannte Berliner Registrierkassenproduzent VEB SE-
CURA wird auch auf der vom 26. April bis 5. Mai 1964 in
Hannover stattfindenden internationalen Messe vertreten

sein.

Auf ihrem vollkommen neu gestalteten Stand wird die west-

deutsche Fachvertretung, Fa. Hans Dersch, Frankfurt a. M.,

einen Querschnitt durch das Programm der Registrierkassen

der Fachwelt vorstellen.
NTB 995

Binnenhandelsmesse Poznan

Das polnische Binnenhandelsunternehmen CMB beteiligte sich im
Jahre 1963 erstmalig mit Biiromaschinen an der Binnenhandelsmesse
Poznan. Neben SECURA-Registrierkassen wurden hierbei besonders Re-
chen- und Saldiermaschinen aus Sémmerda sowie ASCOTA-Saldierma-

schinen gezeigt
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OPTIMATIC auf der Mustermesse
Barcelona %

Das zustdndige Unternehmen fir
den Vertrieb der OPTIMATIC-Bu-
chungsautomaten auf dem spani-
schen Markt, die Firma Contable
Iberica, S.A., beteiligte sich im
vergangenen Jahr an der Muster-
messe Barcelona. Zur Ausstellung
gelangten, neben anderen Biiroma-
schinen, OPTIMATIC-Buchungsauto-

maten.

Salon Mecanografic

Auf dem alljghrlich im Oktober in
Briissel stattfindenden Salon Meca-
nografic war im Rahmen eines re-
prdsentativen Standes ein Quer-
schnitt durch das Programm des
VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-
Marx-Stadt zu sehen.
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Die im Oktober 1963 stattgefundene SICOB war ein Héhepunkt
fiir das Auftreten der volkseigenen Biiromaschinenindustrie un-
serer Republik auf dem franzdsischen Markt. Unser Bild zeigt
den Stand der Log Abax Paris, auf dem OPTIMATIC-Buchungs-

automaten zur Ausstellung gelangten.




B Stimmen - Meinungen - Urteile

Nun, nach SchluB der Friihjahrsmesse, ist es an der Zeit, Bi-
lanz zu ziehen. Was hat die Messe den Biiromaschinenwer-
kern der DDR technisch vermittelt, wie stehen sie da mit
ihren Erzeugnissen, was sagten diejenigen, die mit ihren
Automaten und Maschinen taglich umgehen miissen? Sind
sie zufrieden mit der diesjdhrigen Ausstellung im Bugra-
haus? Sind sie zufrieden mit den Ascota, Soemtron, Optima,
Cellatron und wie die Erzeugnisse alle heiBen? Diese Fragen
kann man am besten beantworten mit den Meinungen der
Kaufleute, Interessenten, iberhaupt Kennern der Materie,
die von Nord und Siid, Ost und West aus allen Kontinenten
nach Leipzig kamen und sich an Ort und Stelle wihrend der
Messetage ein Bild machten von den Fortschritten der DDR-
Bliromaschinenindustrie, die diesmal das Motiv , Technischer
Fortschritt im Dienste des freien internationalen Handels"
der Ausstellung vorangestellt hatte.

Da waren Experten aus allen sozialistischen Landern, ganze
Gruppen franzésischer, belgischer, britischer, stidamerikani-
scher Bliromaschinenfachleute ebenso anzutreffen wie Kauf-
leute aus den skandinavischen Léndern, den USA, Spanien,
Australien, Indien, Portugal, Kanada, aus afrikanischen und
asiatischen Staaten. Viele von ihnen waren nicht zum ersten
Mal in Leipzig, hatten schon viele DDR-Biiromaschinen-
Ausstellungen gesehen, sind mit den Herstellern eng ver-
bunden und wissen um den Aufstieg dieser Branche.

Andere wiederum erlebten zum ersten Mal eine solche kon-
zentrierte Bliromaschinen-Ausstellung in Leipzig.

»Ja, man muB nach Leipzig kommen, um so etwas in seiner
Geschlossenheit zu erleben. Hier sieht man die modernen Bii-
romaschinen in Aktion. Sie stehen nicht einfach da, sondern
man bekommt das vermittelt, was damit anzufangen ist, und
das scheint mir das wichtigste, zu zeigen, was alles schnell
und mit wenig Aufwand von diesen ,Robotern’ im Biiro erle-
digt werden kann.” Das sagte Herr de Sica, Valparaiso, Ma-
nager groBer Unternehmen.

Traf er damit den Nagel auf den Kopf? Ja, er traf ihn! Die
VVB Biiromaschinen hatte sich in enger Zusammenarbeit mit
den Betrieben diesmal viel einfallen lassen. Das Bugrahaus
wurde zu einer Wissensquelle. Erstmals zu einer internatio-
nalen Messe eingerichtete Vorfiihrzentren waren der Aus-
gangspunkt. Am konkreten Beispiel wurde demonstriert, er-
lGutert und bewiesen, was man alles mit einer Ascota,
Soemtron, Optima oder Cellatron erreichen kann, wie man
Kosten senkt, rationeller arbeitet.

Herr Direktor W. Staiger, Wien, sagte daher zu Recht:

»Solche informative Schau noch nie in dieser Geschlossenheit
gesehen. Absolut neu ist die praktische Demonstration der
Einsatzmdglichkeiten der Buchungsautomaten und -maschi-
nen. Ich meine: Das ist ein Beispiel fiir alle internationalen
Ausstellungen.”

Er fligte hinzu:

+Natiirlich sind DDR-Biiromaschinen erste Klasse. In meinem
und anderen 8sterreichischen Unternehmen der Textilbranche
sind Ascota-Buchungsautomaten mit Erfolg eingesetzt. As-
cota ist besser als dhnliche Konkurrenzfabrikate.”

,Die DDR-Biiromaschinen sind gut. Erstaunlich ist fiir mich,
daB sie auf dem Gebiet der Elektronik eine sehr schnelle und
gute Entwicklung genommen haben.”

Das meinte Mr. Donald Whitaker, New York.

Was dieser amerikanische Fachmann feststellte, sprachen
auch andere Besucher und Interessenten nach ihren Informa-
tionsrundgdngen aus.

Herr Ch. Jonas, Israel, meinte:

+Die DDR-Biiromaschinenindustrie ist stark und weiter im
Vormarsch. Ich bin selbst Biliroorganisator und weiB, was ich
sage. Ascota beeindruckte mich besonders stark. Vorfiih-
rung und Kennenlernen des Automaten am Organisations-
beispiel — besser kann es nicht sein.”
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Und der Praktiker bestdtigte dieses Urteil.
Herr Mall von einer westdeutschen Firma meinte:

»In unserer Firma befinden sich seit 25 Jahren Ascota-
Buchungsautomaten im Einsatz. Es gab in der ganzen Zeit
noch keine Beanstandungen in technischer Hinsicht sowie in
bezug auf Qualitét und Funktionstiichtigkeit. Wir werden
selbstverstindlich besonders die Weiterentwicklungen der
traditionellen Biiromaschinen aus dem sdchsisch-thiiringi-
schen Raum weiter kaufen.”

Herr Hiittelmaier von einem siiddeutschen Stahlwerk fugte
hinzu:

»Seit 3 Jahren haben wir Ascota-Buchungsautomaten bei uns
eingesetzt. Ich méchte hervorheben, daB wir sehr zufrieden
damit sind und auch der Kundendienst vorbildlich funktio-
niert." ’

Was fiir die groBen Maschinen gilt, wurde auch von den
»Kleinen” in den Messegespréchen gesagt. Im Mittelpunkt
stand dabei die Kleinschreibmaschine ,Erika“ vom VEB
Schreibmaschinenwerk Dresden. AuBerdem erregte in der
internationalen Fachwelt ein weiterer groBer Messeabschluf
dieser kleinen ,groBen” Maschine nach den Vereinigten
Staaten von Nordamerika Aufsehen.

Herr Roland Marchand, Paris, meinte dazu:

wDie ,Erika’ steht ungeschlagen an der Spitze ihrer Klasse in
der Welt. Sie ist liberall in Europa und in Ubersee ein wert-
voller Begleiter und Helfer ihrer Besitzer."

Herr Direktor Abfreed, New York, konnte erkléren:

#Wir haben bereits iiber 100 000 Schreibmaschinen aus der
DDR in Amerika verkauft. Jetzt kommen wir erneut zur Leip-
ziger Friihjahrsmesse, um Vertrége iiber die Lieferung von
40 000 Schreibmaschinen abzuschlieBen. Nach der Fa. ,Olym-
pia‘ liegt die DDR im Export von Biiromaschinen nach den
JSA an zweiter Stelle. Die DDR verkauft z. B. auch mehr als
JAdler' oder ,Triumph' aus Westdeutschland.”

Nach der Qualitdt befragt, sagte Direktor Abfreed:

»Bei den harten Konkurrenzbedingungen auf dem amerikani-
schen Markt sagt der hohe Export der DDR nach den Verei-
nigten Staaten schon alles. Ich kann sagen, daB in dieser
Branche die DDR-Maschinen héchsten Anspriichen geniigen
und zur first class’ zdhlen. Besonders méchte ich dabei die
Optima-Werke in Erfurt hervorheben. Dieses Werk hat in
der Branche Schreibmaschinen einen der besten Kunden-
dienste in den USA aufgebaut. Ich sage ganz bewuBt, daB
Optima ein Musterbetrieb ist und in Amerika einen popu-
laren Namen hat. Qualitdt und Niveau dieser Maschinen
sind eben groBe Klasse. Hier spiirt man am Export, an der
technischen Ausfiihrung, an Farbe und Form, daB mit Herz
und Liebe gearbeitet wird. Ich sage, daB die DDR-Biiro-
maschinen auf dem amerikanischen Markt eine gute Zukunft
haben. Wer beim Business vor allem an die Qualitét und die
Technik denkt, der gewinnt. Das ist sehr wichtig. Bei Optima
kénnen wir das feststellen, und deshalb lauft auch das Ge-
schaft.”

Herr Daniel Lauffer, Direktor eines westdeutschen Unterneh-
mens, setzte den Punkt aufs ,i" als er betonte:

»Soemtron und Ascota sind Qualitét. So z. B. die Doppel-
kopplung beim Buchungsautomaten Klasse 170/171 mit T™M
20 und TS 36. Nicht umsonst hat Ascota dafiir 1963 die Gold-
medaille und Soemtron fiir die Tabelliermaschine 402 zu die-
ser Messe die Goldmedaille erhalten. Das spricht fiir sich,
und Konkurrenzerzeugnisse wdren froh, sich in Leipzig auch
eine Goldmedaille holen zu konnen.”

Viele Stimmen gab es an den Sténden der DDR-Biiroma-
schinenausstellung im Bugrahaus. Meinungen wurden aus-
getauscht, Urteile fachlich fundiert abgegeben. Einige davon
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SARK

RECHENAUTOMAT

Das Modell SARK ist ein duBerst praktischer Rechenautomat fiir Biiro und Technik. Er bietet viele Vorteile. Dieses

Modell wurde mit einem konstanten Faktor (Multiplikator) ausgestattet und eignet sich dadurch besonders zum
Potenzieren und fiir andere Multiplikationsaufgaben. Die Minusdivision ermdglicht die subtraktive Zéhlung der
Quotienten im Umdrehungszahlwerk. Verschiedene Divisionen, bei denen man Quotienten zu subtrahieren hat,
lassen sich leicht und schnell durchfiihren. Das abschaltbare Umdrehungszéhlwerk gestattet Zwischenrechnungen

im Produktenwerk, ohne den vorher errechneten Quotienten zu veréndern.

VEB BUROMASCHINENWERK SOMMERDA, SCOMMERDA / THUR.
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gepen wir zur Kenntnis. Es sind nicht
alle, sondern nur ein Bruchteil dessen,
was zu héren und zu sehen war. Sie ver-
mitteln aber ein richtiges Bild vom Stand
der Dinge, was Gestaltung, Aussage,
Qualitdt und Einsatzméglichkeiten der
wichtigsten DDR-Biiromaschinenerzeug-
nisse betrifft.

Uberall, ob in Sémmerda, Erfurt, Karl-
Marx-Stadt, Dresden oder Berlin, in den

Wichtiges —

kurz
mitgeteilt

Staatsbank der UdSSR erhélt elektronisches
Rechenzentrum

Eine elektronische Rechenmaschine ,Ural 4" wird
z. Z. in der Staatsbank der UdSSR in Moskau
erprobt. Sie Rechen-
zentrums, das gegenwdrtig eingerichtet wird.

ist das Kernstiick eines

Wenn beispielsweise die Aufstellung eines Kre-
ditplanes des Volkswirtschaftsrates gegenwdrtig
noch 400 Stunden erfordert, werden mit Hilfe
des Rechenzentrums kiinftig dafiir nur 7 bis
8 Stunden benétigt. Die Maschine vermag Bi-
lanzen zusammenzustellen, Analysen von Be-
triebsergebnissen auszurechnen und statistische
Rechenschaftsberichte aufzustellen.

Klein-Rechenautomaten aus Zella-Mehlis

30 elektronische Klein-Rechenautomaten ,Cella-
tron SER 2 b" werden die Biiromaschinen-Werke
in Zella-Mehlis in diesem Jahr in Serie produ-
zieren und damit in zahlreichen Betrieben der
DDR zur Automatisierung der Rechenarbeiten
beitragen. Dieser Klein-Rechenautomat schlieBt
eine Liicke zwischen den elektromechanischen
Rechenautomaten und den groBen elektroni-
schen Anlagen. Bisher wurden rund 20 solcher
Gerdte aus dem bekannten Werk im Thiringer
Wald vorwiegend in Hochschulen eingesetzt.

Gegeniiber den im Vorjahr gebauten Rechen-
automaten weist der weiter verbesserte ,Cella-
tron SER 2 b" u. a. die doppelte Speicherfdhig-
keit auf. Daneben verfiigt der Automat iiber
zwei Lesegerdte, von denen das zweite zur
fortlaufenden Dateneinfiihrung verwendet wer-
den kann. Dadurch féllt die manuelle Arbeit an
In dem Betrieb ist
auBerdem ein neues Lesegerdt entwickelt wor-

den, mit dem kiinftig die Rechenautomaten aus-

der Schreibmaschine weg.

geriistet werden. Dieses neue Gerdt, das nicht
nur kleiner im AusmaB, sondern auch billiger
in der Herstellung ist, kann je Sekunde 32 Zei-
chen, gegeniiber friher nur sieben Zeichen,

lesen.

Automationsdichte in den USA und in Europa

Die Anzahl der automatischen Systeme, von de-
nen es vor einem Jahrzehnt erst einige wenige

160

Betrieben wird tdglich um héchste Qua-
litait und technische Vollendung gerun-
gen. Der AnschluB an den internationa-
len technisch-wissenschaftlichen Stand
wird gehalten. Das dem so ist, zeigte die
Biiromaschinenausstellung im traditio-
nellen Bugrahaus. Stimmen — Meinun-
gen — Urteile sprechen fiir die Erzeug-
nisse der DDR-Biiromaschinenindustrie.
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gab, betrégt heute auf der ganzen Welt etwa
12 000. Davon sind rund 8000 allein in den Ver-
einigten Staaten installiert, wéhrend auf Europa
nicht ganz 1500 entfallen. Nach Angaben des
Deutschen Industrie-Instituts stellen amerikani-
sche Fabrikate in Westeuropa 50 bis 70 Prozent
des Marktanteils. In den USA rechnet man da-
mit, daB bis zum Jahre 1970 in Europa 14 000 bis
15 000 solcher Gerdte bendtigt werden. Fiir die
USA selbst wird ebenfalls nur mit einer Be-
15000 Gerdte gerechnet.
Der Bedarf Europas an Rechenautomaten im

darfssteigerung auf

Jahre 1970 wiirde nach diesen Schétzungen im
einzelnen ungeféhr 10 000 kleine Rechner, 3000
bis 4000 Gerdte fiir mittlere GréBenklassen und
150 bis 250 GroBrechner umfassen.

,Bindi" — ein Klein-Tonbandgerdt

Von dem halbstaatlichen Betrieb in Freital, der
bereits durch seine Kleinbild-Kamera ,Pouva-
Start" bekannt geworden ist — Foto-
apparat erreichte bisher 1,1 Millionen Stiick —,
wird jetzt ein Klein-Tonbandgeréat gefertigt.

Neu an ,Bandi" ist das Antriebssystem, das auf

dieser

kleinstem Raum untergebracht wurde. Das
Schaltsystem ist einfach und platzsparend. Die
Stromversorgung erfolgt durch einen kleinen

Akku, der jederzeit am Stromnetz wieder auf-
geladen werden kann. Der Anschaffungspreis
wird gegeniiber anderen Gerdten verhdltnis-
mé&Big billig sein, so daB der Einsatz im Privat-
gebrauch, aber auch fiir den Geschéftsbetrieb
rationell erfolgen kann.

Goethe elektronisch

,Top, top quiet, top you find noise no almost,
birds silent in forest, wait only soon, also quiet
(Spitze, spitze ruhig, Spitze du findest Ldrm
beinahe nicht, Vdgel still im Wald, warte nur
bald, auch ruhig)” lautete das Gedicht, das ein
junger Professor an der Universitdt von Kali-
fornien jiingst vor zahlreichen Zuhérern zitierte.
Als der Applaus verrauscht war, verriet er den

Ein Ereignis des VEB Verlag Technik

Zeichnungen und Darstellungen in der Elektro-
technik

Hildebrand/Markert

Die Technische Zeichnung ist das wichtigste
dem Entwick-
lungsingenieur und Konstrukteur und den Pro-
duktionsabteilungen. Die Ideen-

und Gedankenvermittlung des Elektrotechnikers

Versténdigungsmittel  zwischen

zeichnerische

weicht von den zeichnerischen Darstellungen,
wie sie im allgemeinen Maschinenbau usw.
Gblich sind, erheblich ab. Deshalb sind beson-
dere und griindliche Kenntnisse iber die Viel-
zahl der Schaltzeichen und Symbole, die heute
alle standardisiert sind, wie sie in den zum
Teil umfangreichen
komplizierten Bauschaltplanen, Stromlauf- und
Wirkschaltpldnen usw. vorkommen, unbedingt
erforderlich. Nicht nur der Elektrotechniker, son-
und Maschinenbauer

sehr und zum Teil sehr

dern auch der Gerate-

Autor dieser modernen Lyrik: Goethe. Es war
dessen Gedicht ,Uber allen Gipfeln ist Ruh’, in
allen Wipfeln spiirest du kaum einen Hauch;
die Vogelein schweigen im Walde. Warte nur,
balde ruhest auch du" — wiedergegeben von
einem elektronischen Ubersetzungsgerat.

Gehduseddmpfende Plasthauben fiir Lochkarten-
Locher und -Priifer

In der letzten Zeit werden in immer gréBerem
Die Auf-
bereitung der Lochkarten erfolgt in gréBeren

MaBe Lochkartenanlagen eingesetzt.

R&umen mit mehreren Arbeitspldtzen, in denen
auch die Priifarbeiten erfolgen.

Das Lochen und Priifen der Lochkarten ist eine
intensive Routinearbeit, die trotzdem eine hohe
Konzentration der Locherinnen und Priiferinnen
verlangt. Ein besonderes Augenmerk sollte des-
wegen der Gerduschdampfung gelten.

Bewdhrt haben sich bereits Abdeckhauben aus
durchsichtigem Kunststoff, die nur die Tastatur
freilassen.

Das Biiro im Jahre 2000

Die Biirofachzeitschrift ,The Office”, New York,
verdffentlicht einen Artikel von Lawrence Ler-
ner iiber ,Das Biiro im Jahre 2000“. Es ist recht
interessant, welche Méglichkeiten sich ein Ame-
rikaner aus den heute vorhandenen Biirohilfs-
mitteln errechnet. Lerner meint, daB das Biiro
im Jahre 2000 in einem verhdltnism&Big kleinen
Raum untergebracht sei, wo ein Mensch bequem
in einem Sessel vor einem Tischchen sitzt. ,Ge-
rade steckt er in einen Schlitz des Tischchens
die ,Eingangspost’, die auf kleinen Kunststoff-
folien tiber Draht
wurde. Die Briefpost hat sich schon vor 10 Jah-
Die
Filme ténen nun aus dem Lautsprecher, durch

und Funk aufgenommen

ren wegrationalisiert. Mitteilungen der
einen Knopf gesteuert, die Antworten flieBen in
ein Mikrophon und verlassen das Haus wieder
{iber Draht und Radio, nicht aber auf Brief-
bogen. Erledigte Eingangspost und die Kopien
der Antworten gehen per Rohrpost automatisch
in die Akten. Keine Sekretdrin, keinen Boten,
keinen Angestellten, Telefon, Sit-
keine der iiblichen Biiro-

kein kein
heute

Konferenzen,

zungssaal,
maschinen gibt es mehr. Zwie-
gespréche usw. gehen iiber Wechselsprech- und
Fernsehanlagen. Im iibrigen ist die ganze Biiro-
apparatur samt Akten in den 15 cm dicken Wén-
den untergebracht, die ebenso wie die Decken
und FuBbdden vorfabriziert geliefert werden
und verschiebbar, auswechselbar sowie ergén-
zungsféhig sind.”

Soweit die Auffassung des Verfassers; bis zur
Verwirklichung seines Traumes werden wir uns
noch mit sehr viel einfacheren Problemen her-

umschlagen miissen . . . NTB 1017

muB heute in der Lage sein, derartige Schalt-
plane entwickeln, lesen und danach arbeiten
zu kénnen. Das vorliegende Lehr- und Nach-
schlagebuch vermittelt in sehr anschaulicher
und leicht verstdndlicher Weise diese Kennt-
nisse, die den Leser befdhigen, Schaltpléne
und Schaltbilder selbst zu entwickeln, anzufer-
tigen und danach zu arbeiten. Nach einer kur-
zen Einfiihrung in das Technische Zeichnen wer-
den die Schaltzeichen und Symbole erldutert
und ihre Bedeutung erkldrt. AnschlieBend wer-
den Teilschaltpldne entwickelt, um dann darauf
aufbauend das Entwickeln und standardgerechte
Zeichnen von umfangreicheren und komplizier-
teren Gesamtschaltpldnen zu erlernen.
Eine ’Ubersicht tiber die z.Z. giiltigen DDR-
Standards iiber das Technische Zeichnen schlieBt
dieses Lehrbuch ab.
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