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Die Lochbandtechnik hat in den vergangenen Jahren an
Bedeutung gewonnen. Lochbénder werden nicht nur bei
Biiromaschinen verwendet, sondern auch bei der digitalen
Programmsteuerung von Werkzeugmaschinen, bei der MeB-
werterfassung und in der Datenverarbeitung.

Um eine einheitliche Sprache zwischen Technikern und Or
ganisatoren auf dem Gebiet zu erreichen, ist es nun an del
Zeit, einheitliche Begriffsbestimmungen anzustreben, um
Verwechslungen weitgehend zu vermeiden. Der hiermit un-
terbreitete Vorschlag tiber Begriffe in der Lochbandtechnik
und in Verbindung mit Lochbandgerdten soll als Diskus-
sionsgrundlage dienen.

Alle Produzenten und Anwender von Lochbandgerdten wer-
den gebeten, ihre Meinung zu diesen Vorschlagen zu sagen,
um sowohl dem Sprachgebrauch als auch dem Bediirfnis
nach Méglichkeit gerecht zu werden.

Die ausgewerteten Vorschlége sollen als Grundlage fiir die
Definition dieser Begriffe dienen.

Im folgenden wird zundchst der Begriff und dann die Defi-
nition genannt. Daran schlieBt sich im allgemeinen eine Er-
lguterung zum gewdhlten Begriff an. Fiir die wichtigsten
Begriffe wurde die entsprechende Bezeichnung in engli-
scher und franzésischer Sprache beigefiigt.

1. Lochband (punched tape; bande perforée)
Maschinell lesbarer Informationstrdger, der zum Spei-
chern von Informationen (Daten) mit Lochungen ver-
sehen wird.

Lochstreifen s. Lochband

In der Literatur wird auch der Begriff ,Lochstreifen” be-
nutzt, der aus der Fernschreibtechnik {ibernommen wurde.
In letzter Zeit wird aber immer mehr der Begriff Lochband
verwendet. Als Beispiele sollen hier die Bezeichnungen im
Zusammenhang mit der Datenverarbeitung genannt wer-
den [1], (2). Auch in Verbindung mit der digitalen Pro-
grammsteuerung von Werkzeugmaschinen und in der Pa-
tentliteratur (4, (5], (6], (7) wurde diese Bezeichnung in den
letzten Jahren eingefithrt und verstdrkt angewendet. Der
Versuch, eine Trennung in der Bezeichnung zwischen S5spu-
rigen auf der einen Seite und 6- bis 8spurigen Lochbéndern
auf der anderen Seite, hat sich nicht durchsetzen konnen.
Nach dieser Untergliederung [8) sollten alle 5spurigen Loch-
bénder mit Lochstreifen und die 6- bis 8spurigen mit Loch-
band bezeichnet werden. Da zum Beispiel in der Datenver-
arbeitung die Locher und die Leser im allgemeinen wahl-
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Bild 1. Verschiedene Typen von Lochbdndern
1 5spuriges Lochband (Fernschreibtechnik)
2 8spuriges Lochband (fiir Text und Ziffern)
3 6spuriges Lochband (ohne Transportlochspur)
4 20spuriges Lochband (Breitband nach Bull)
5 gelochtes Filmband

weise fiir 5 bis 8 Spuren verwendet werden kénnen, miiBten
sie als ,Lochstreifen- und Lochbandgerdte" bezeichnet wer-
den. In unserer heutigen, nach Abkiirzung von Bezeichnun-
gen strebenden Zeit kann sich solch ein langerer Begriff
schwerlich durchsetzen.

Auch die vorgeschlagene Bezeichnung ,Lochbandstreifen”
diirfte nicht als gegliickt anzusehen sein.

Im Bild 1 sind verschiedene Typen von Lochbéndern darge-
stellt. Die Lochbénder kénnen auch ohne Transportlécher
versehen sein, wie aus dem Bild zu sehen ist. Neben den
runden Ldchern kommen auch eckige Formen vor.

2. Lochbandtechnik (punched tape technique, punched
tape system; bande perforée technique)
Verfahren und Gerdte zum Speichern (Lochen), Lesen
und Verarbeiten von Informationen mittels gelochter
Bdnder.

Lochstreifentechnik s. Lochbandtechnik

Die grundlegenden Verfahren der Lochbandtechnik sind:
Speichern, Lesen und Verarbeiten. Im Bild 4 sind diese
Grundverfahren dargestellt. Dabei wurde anstelle von Spei-
chern Lochen eingesetzt, da es sich in der Regel um einen
Lochvorgang handelt. Das Lochen des Lochbandes erfolgt
meist synchron zu verschiedenen Arbeitsgéingen der Biiro-
maschinen (zum Beispiel Buchen, Fakturieren, Schreiben).
Die Lochbander werden dann zur weiteren Verarbeitung ge-

290

lesen und die Informationen der angeschlossenen Maschine
ibermittelt. Dem Vorgang ,Verarbeiten“ geht somit ein
Lesevorgang voraus. Unter Verarbeiten kann zum Beispiel
ein Schreibvorgang verstanden werden. Die im Lochband
enthaltenen Informationen werden im einfachsten Fall in
Klartext tibersetzt. Unter Verarbeiten kann aber auch ein
Sortiervorgang verstanden werden, wobei aus einem Loch-
band bestimmte Daten ausgewéihlt und anschlieBend ausge-
geben (geschrieben) werden [2]. Zur weiteren Auswertung
kénnen die Ergebnisse auch wieder in Lochbénder gelocht
werden.
Die Grundgerdte der Lochbandtechnik sind Locher und Le-
ser. Aus diesen Gerdten werden die verschiedensten Loch-
bandgerdte aufgebaut, wie zum Beispiel Lochbandpriifer,
Selektierleser, Locher-Leser.
Im Bild 4 sind die einfachsten Gerdte der Lochbandtechnik
im Zusammenwirken mit Biiromaschinen als Beispiel darge-
stellt. Der an die Biiromaschine angeschlossene Locher locht
die Lochbdnder, die zur weiteren Verarbeitung der Lese-
einheit einer elektronischen Rechenmaschine zugefiihrt wer-
den.
3. Abtaster (reader, scanner; chercheur)
Baueinheit, in der das Lesen (Abtasten) des Informa-
tionstrdgers (Datentrdgers) erfolgt.
Leser, Leseeinheit, Bandleser, Streifenleser s. Abtaster
4. Abtastzeit (reading time; temps de lecture)
Zeit fir das Abtasten (Lesen) einer Spalte des Loch-
bandes.
Lesezeit s. Abtastzeit

‘a)
Verarbeifen & g 2b-
ﬂﬂ——/eﬂ lochen |——= lesen |—»f aisge
b) i
- | | |
el
Biiromaschine  Locher leser Llektron. Rechenmaschine
_yTB 10364 S ;

Bild 4. Lochbandtechnik
a) Verfahren der Lochbandtechnik
b) Gerdte der Lochbandtechnik im Zusammenwirken mit anderen
Biiromaschinen

5. Adresse (address; adresse)

Kennzeichnung einer Spalte oder mehrerer Spalten
eines Lochbandes zur Auswahl von Informationen (Da-
ten).

6. Ausgabeband (punched tape output; bande perforée
de sortie)

Lochband, das bei der Ausgabe von Ergebnissen ge-
locht wird.

Ausgabelochband, Ausgabestreifen s. Ausgabeband

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 10 - 1964

NTB1036,2

Bild 2. Verschiedene Typen von Lochbandkarten
1 einfache Lochbandkarte
2 gefaltete Lochbandkarte
3 mehrfach gefaltete Lochbandkarte

7. Bandgeschwindigkeit (tape speed; bande vitesse)
Geschwindigkeit des Lochbandes beim Transport durch
den Lese- oder Schreibkopf (Locherteil) des Lochband-
gerdtes (in Zeichen je Sekunde).

Lochbandgeschwindigkeit,  Lochstreifengeschwindigkeit  s.

Bandgeschwindigkeit

8. Bandtransporteinrichtung (tape feed, tape feeding ap-
paratus; dérouleur de bandes)
Einrichtung zum Transport des Lochbandes durch den
Lese- oder Schreibkopf des Lochbandgerdtes.

Streifentransporteinrichtung s. Bandtransporteinrichtung

9. Bandmischen (punched tape assort; bande perforée
trier)
Auswdhlen von Informationen (Daten) aus verschiede-
nen Lochbdndern nach einem Programm und Lochen
der ausgewdhlten Informationen in ein anderes Band.

Bandsortieren, Lochbandsortieren s. Bandmischen

10. Befehl (order, instruction, command; ordre, instruction)
Speicherbare Anweisung zur Ausfithrung einer Opera-
tion als einzelner Schritt eines Programms.

11. Bit (bit; bit)
Bezeichnung fiir eine Bindrziffer (0 oder 1), die als nein-
(kein Loch) oder ja-Wert (Loch) im Lochband gespei-
chert wird.

12. Biirstenabtastung (brush compare scanning; explora-
tion de balai)
Abtastung der in Lochband enthaltenen Informationen
mit Hilfe elektrischer Biirsten.

Biirstenlesung s. Blirstenabtastung

13. Code (code; code)
Eine nicht notwendig umkehrbare eindeutige Zuord-

nung zwischen zwei Mengen von Zeichen (1], (9).

Kode s. Code

14. Codegruppe (field code, intem; groupe d'information,
détail)
Eine Gruppe der in einer Spalte des Lochbandes an-
geordneten Spurelemente (Codeelemente) (s. Bild 3).
Datengruppe s. Codegruppe

15. Daten (data; données)
Daten sind die bei der Verwaltungsarbeit anfallenden
Ziffern, Zeichen und Buchstaben, die mit Hilfe von
Biiromaschinen und Datenverarbeitungsanlagen ver-
arbeitet werden.
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Im allgemeinen werden unter Daten in der Verwaltung Zif-
fern und Zeichen verstanden. In verschiedenen Datenverar-
beitungsanlagen werden aber auch Buchstaben verschliis-
selt und verarbeitet, so daB es zweckmdBig ist, sie in den
Begriff Daten mit einzubeziehen.

16. Datenverarbeitung (data processing; traitement de
I'information)
Maschinelle Verarbeitung der in der Verwaltung und im
FertigungsprozeB anfallenden Datenmengen durch pro-
grammgesteuerte Bliromaschinen.

17. dielektrische Abtastung (dielectric reading; lecture par
voie diélectrique)
Abtastung der im Lochband enthaltenen Informationen
auf dielektrischem (kapazitivem) Wege.

Dielektrische Lesung, kapazitive Abtastung, dielektrische

Lochbandlesung s. dielektrische Abtastung

18. Eingabeband (input punched tape, input tape; bande
perforée d'entrée)
Lochband, das zur Eingabe von Informationen in die
Maschine oder Anlage dient.

Eingabelochband, Eingabestreifen s. Eingabeband

19. Ein- und Ausgabegerdt (input and output device; or-
gane d’entrée et de sortie)
Gerdt zur Eingabe von Informationen (Daten) in die
angeschlossene Maschine und zur Ausgabe von Daten
zur Speicherung in einem Informationstréger (Daten-
trdager).

20. entschliisseln (decode, décoder)
Umsetzen der Lochschrift des Lochbandes nach einem
bestimmten Code in Klarschrift {2].

21. Ferndatenverarbeitung (teleprocessing, data telepro-
cessing; télétraitement de l'information)
Ubermittlung von Daten an eine entfernte Datenver-
arbeitungsanlage zur Verarbeitung und Riickiibermitt-
lung von Ergebnissen, wobei die Ferndatenein- und
-ausgabe mit Hilfe des Lochbandverfahrens erfolgen
kann.

Daten-Fernverarbeitung s. Ferndatenverarbeitung

22. fotoelektrische Abtastung (photoelectric scanning; ex-
ploration photo-électrique)
Abtastung der in Lochband enthaltenen Informationen
auf fotoelektrischem Wege.

fotcelektrische Lesung s. fotoelektrische Abtastung
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Bild 3. Bezeichnungen am Lochband

5-Spur-Lochband: Je Spalte sind 5 Spurelemente (Bits) gespei-

chert (eine Codegruppe)

23. Handlocher (hand-feed punch, hand punch; perfora-
trice @ commande manuelle)

Gerdt zum manuellen Lochen von Daten in Informa-
tionstréger.

Lochbandhandlocher s. Handlocher

24, Information (information; information)

Aus einzelnen Zeichen bestehende Nachricht, die als
Daten oder Befehle von einer Rechenanlage verarbeitet
werden kann [9].

Der Informationsgehalt J; eines Ereignisses xi wird ganz
allgemein ausgedriickt durch den Logarithmus des Kehr-
wertes der Wahrscheinlichkeit fiir sein Eintreten (1].

1
p (xi)

Ji = log

x == Ereignis
p = Wahrscheinlichkeit

Bei einem Ereignis x; von n Ereignissen xi -+ xn mit den
Wahrscheinlichkeiten p (xi) -+ p (xa) und p (xi) > 0 wird
n
E p (xi) = 1.
i=1
25, Informationsspur (information track; piste d'information)
Gelochte Spur im Lochband, die zur Aufnahme von
Codeelementen dient, aus denen Informationen (Daten)
im Lochband gebildet werden (Bild 3).
Datenspur s. Informationsspur

26. Informationstrdger (input output media; support d'in-
formation)
Kérper zur Speicherung von Informationen, die zur Wei-
terverarbeitung gelesen werden konnen.

Datentrdger s. Informationstréiger

27. lLesegeschwindigkeit (reading speed; vitesse de lecture)
Geschwindigkeit beim Lesen (Abtasten) der Spurele-
mente, gekennzeichnet durch die Zahl der gelesenen
Zeichen je Zeiteinheit (z. B. Zeichen je Sekunde).

Abtastgeschwindigkeit s. Lesegeschwindigkeit

28. Lesekopf (tape-reading head, reading head, punched-
tape reading head, sensing head; téte de lecture)
Baugruppe des Lochbandgerdtes, die zum Lesen der
im Lochband enthaltenen Informationen dient.

Il_ocf}bandlesekopf, Lochstreifenlesekopf, Abtastkopf s. Lese-

kep
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29. Leseverfahren (reading method; procéde de lecture)
Verfahren, das zum Lesen (Abtasten) der in Lochband
enthaltenen Informationen (Daten) angewendet wird.

Abtastverfahren s. Leseverfahren

30. Lochbandabschnitt (punched tape stub; bande perforée
coupon)
Teil eines Lochbandes mit einem im Umfang begrenz-
ten Informationsgehalt.

Lochbandteil, Lochstreifenabschnitt s. Lochbandabschnitt

31. Lochbandausgabe (punched tape output; bande per-
forée de sortie)
Einrichtung, mit der Ergebnisse im Lochband gespei-
chert (ausgegeben) werden.

Lochstreifenausgabe s. Lochbandausgabe

32 Lochbandbeschriften (punched tape printed; bande
perforée décrire)
Beschriften des Lochbandes (mit Zeichen in Klartext)
entsprechend den in Lochschrift gespeicherten Informa-
tionen.

Lochbandbedrucken s. Lochbandbeschriften

33. Lochbandgerdt (punched tape unit, punched tape
equipement; appareil de perforation)
Gerdt zum Speichern von Informationen (Daten) in ge-
lochte Bénder oder zum Lesen sowie Verarbeiten sol-
cher Informationen (Daten).

Lochstreifengerdt s. Lochbandgerat

Die Bearbeitung von Lochbdndern 1&Bt sich im allgemeinen
auf die Grundformen Lesen und Lochen zuriickfiihren. So
wird z.B. beim Doppeln oder Korrigieren von Lochband-
informationen ein Lese- und Lochvorgang ausgefiihrt. Auch
das Kontrollieren von Lochbéndern ist im Grunde ein Lese-
vorgang.

34. Lochbandeingabe (punched tape input; bande perforée
d'entrée)
Einrichtung, mit der einer Maschine oder Anlage be-
stimmte Informationen (z.B. Programm oder Daten),
die in Lochband gespeichert sind, eingegeben werden.

Lochstreifeneingabe, Streifeneingabe s. Lochbandeingabe

35. Lochbandfehler (punched tape error; bande perforée
erreur)
Abweichung des Informationsinhaltes einer Spalte beim
Lesen oder Bandpriifen gegeniiber der urspriinglichen
Information.

Lochstreifenfehler, Streifenfehler s. Lochbandfehler

36. Lochbandkarte (edge-punched card, punched tape card;
bande carte perforée)

Maschinell lesbarer Informationstrdger zum Speichern
von Informationen, die in Lochschrift und meist zusdtz-
lich als Text auf kurzen bandférmigen Informationstré-
gern enthalten sind.

Lochstreifenkarte, Codekarte s. Lochbandkarte

Neben dem Lochband werden in einer Vielzahl von Loch-
bandgeréten auch Daten aus Lochbandkarten verarbeitet.
Die Lochbandkarten koénnen sowohl einfach in Form einer
Lechkarte oder mehrfach gefaltet ausgefiihrt sein (Bild 2).

37. Lochbandkopieren (duplication of tapes; copie de ban-
des)
Lesen der im Lochband enthaltenen Informationen und
Speichern (Lochen) der Informationen in ein anderes
Lochband ohne Verdnderung des Inhaltes.
Lochstreifenkopieren, Lochbanddoppeln, Lochstreifendoppeln
s. Lochbandkopieren
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38. Lochbandlebensdauer (punched tape life; durabilité
bande perforée)
Haltbarkeit des Lochbandes bei wiederholtem Durch-
lauf durch das lochbandgerét bis zum Auftreten von
Beschddigungen, die zu Abtastfehlern fiihren kénnen
(Zahl der Durchlaufe).

Lochstreifenlebensdauer s. Lochbandlebensdauer

39. Lochbandleser (punched tape reader, perforated tape
reader; lecteur de-ruban perforé)

Gerdt zum Lesen (Abtasten) von Informationen, die in
bandférmigen Informationstréigern gespeichert sind.
Lochstreifenleser, Lochbandabtaster, Lochstreifenabtaster,

Lochbandabfiihleinheit s. Lochbandleser
40. Lochbandlochen (tape punching, tape perforating; per-
foration de bande)
Vorgang zum Speichern der Informationen in Lochband.
Lochbandstanzen, Lochstreifenlochen s. Lochbandlochen

41. Lochbandlocher (tape punch, tape perforator, paper
tape punch; peiforatrice de bande, perforateur de

bande)
Gerét zum Speichern (Lochen) von Informationen in
bandférmige Informationstrager.
Lochstreifenlocher, Bandlocher, Streifenlocher s. Lochband-
locher
42. Lochbandpriifen (punched tape test; bande perforée
d'essai)
Definiertes Leseverfahren zur Uberpriifung der Richtig-
keit der im Band gespeicherten Informationen.
Bandpriifung, Bandvergleichen, Lochstreifenpriifung s. Loch-
bandpriifen
43. Lochbandschliissel (punched tape code; code bande
perforée)
Vorschrift, nach der Informationen im Lochband ein-
deutig verschliisselt werden und das zu dieser Ver-
schliisselung verwendete Zeichensystem.
Lochstreifenschliissel, Lochbandcode, Lochstreifencode s.
Lochbandschliissel

44, Lochbandsteuerung (punched-tape control, punched
tape command; commande bande perforée)

Steuerung einer Maschine mit Hilfe eines in Lochband
gespeicherten Programms.
Lochstreifensteuerung s. Lochbandsteuerung

45. Lochbandspule (tape spool, tape reel; bande perforée
de bobine)
Wickelkérper mit seitlichen Begrenzungsfldchen zur Auf-
nahme des Lochbandes.

Lochstreifenspule, Bandspule s. Lochbandspule

16. Lochbandverfahren (punched tape method; procéde
bande perforée)
Verfahren, bei dem synchron zu bestimmten Arbeits-
gGngen in einem an die Grundmaschine angeschlosse-
nen Gerdt Informationen (Daten) in Lochband gespei-
chert werden.

Lochstreifenverfahren s. Lochbandverfahren

47. Lochereinheit (punching unit; perforateur unité)
Einrichtung zum Lochen von Informationstrdgern. In der
Lochbandtechnik als Bezeichnung fiir das Lochband-
lochgerat benutzt.

Locherbaueinheit s. Lochereinheit

48. Lochkombinationen (combinations of holes, punching
positions; positions de perforation)

Die in einer Spalte angeordneten Spurenelemente (ge-
lochten Stellen) eines Lochbandes.

Lochpositionen s. Lochkombinationen
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49. Lochpriifer (punched—tcpe verifier; verificatrice)
Gerdt zum Priifen der im Lochband enthaltenen Loch-
kombinationen auf Richtigkeit.

Lochbandpriifer, Bandpriifer s. Lochpriifer

50. Lochspur (track tape; piste de perforation)
In Léngsrichtung des Lochbandes eingelochte Reihe von
Lochern.
Bei der Mehrzahl der Lochbénder besteht ein Unterschied
in der GréBe der Lécher zwischen denen des Lochband-
schliissels und der Transportlochreihe. Die Lécher der Trans-
portlochspur besitzen im allgemeinen einen kleineren Durch-
messer. Die Transportlochspur dient zum Transport des Loch-
bandes durch die Lese- oder Lochstation des Lochband-

gerdtes (Bild 3).

51. Kontrollabtastung (control sensing; contréle de lecture)
Zusdtzliche Abtastung einer Codegruppe zur Kontrolle
auf Richtigkeit der aus dem Lochband gelesenen Infor-
mationen zur Vermeidung von Lesefehlern (durch Ver-
gleich der ersten mit der zusatzlichen Abtastung wer-
den Lesefehler erkannt). )

zweite Abtastung, Doppelabtastung, Doppellesung s. Kon-

trollabtastung

52. maschinell verarbeitbarer Datentrdger (machinable me-
dium; moyen ouvrable & la machine)
Datentréiger, der zur maschinellen Verarbeitung der
gespeicherten Informationen (Daten) mit Lochungen
versehen ist.

maschinell lesbarer Datentrdger, maschinell bearbeitbarer
Informationstréiger s. maschinell verarbeitbarer Datentréger

53. Matrizenband (master punched tape; bande perforée
maitresse)
Lochband, das neben Befehlen auch Daten zur weiteren
Verarbeitung enthdlt.

Matrixband s. Matrizenband

54, mechanische Abtastung (mechanical sensing; lecture
mécanique)
Abtastung der im Lochband enthaltenen Informationen
mit mechanischen Mitteln (Hebel).

mechanische Abfiihlung s. mechanische Abtastung

55, photoelektrischer Leser (photoelectric tape reader; lec-
teur photoélectrique)
Gerét zum Lesen von Lochband-Informationen auf pho-
toelektrischem Wege.

photoelektrischer Lochbandleser, photoelektrischer Streifen-

leser s. photoelektrischer Leser

56. Programm (programme; programme)
Geordnete und abgeschlossene Menge von Befehlen,
die einen Algorithmus beschreiben.

57. Programmband (program tape; bande de programme)
Lochband, das zur Eingabe von Programm-Informatio-
nen in die Maschine oder Anlage dient.

58. Schreiblocher (print punch; perforatrice a écrire)
Gerdt, bei dem gleichzeitig mit dem Schreiben der In-
formationen mittels Tastenfeld das Lochen der geschrie-
benen Informationen im Informationstrédger erfolgt. In
der Lochbandtechnik handelt es sich in der Regel um
eine Schreibeinheit mit angeschlossenem oder ange-

bautem Locher.

59, selektieren (select; extraire)
Auswéhlen von in Lochband gespeicherten Informatio-
nen mittels bestimmter Adressen.

60. Selektion (punched tape selection; sélection de bande
perforée)

293




A.uswahl von Informationen auf Grund von Adressen,
die zur Kennzeichnung zusétzlich im Lochband gespei-
chert sind. ,

Lochbandselektion, Lochstreifenselektion s. Selektion

61. Spalte (column; colonne)

Quer zur Bandlaufrichtung liegender Bereich zur Spei-

cl';erung einer Lochkombination (Spurenelemente) (Bild
3):

62. Stanzprinzip (tape punch method: procéde de perfo-
ration)

Das zum Stanzen (Lochen) von Informationen in Loch-
band verwendete Prinzip.

Stanzverfahren, Lochprinzip, Locherprinzip s. Stanzprinzip

63. Startzeit (start time; temps de chargement)

Zeit vom Startsignal bis zum Erreichen der fiir das Le-
sen oder Lochen erforderlichen Bandgeschwindigkeit.

64. speichern (record, store; enregistrer)
Vorgang zur Kennzeichnung (Lochung) des Lochbandes
nach einem bestimmten Code zur Aufbewahrung der
Informationen in der Weise, daB ein sicheres maschi-
nelles Lesen zur weiteren Verarbeitung ermdglicht wird.
aufzeichnen s. speichern

65. Stopzeit (stop time; temps d'arrét)

Zeit zwischen Stopsignal und Stillstand des Lochbandeg
in der Lese- oder Lochereinheit des Lochbandgerdites,

66. Spur (track, channel; piste)

In Léngsrichtung des Bandes aufgebrachte Reihe von
Kennzeichen. (Beim Lochband handelt es sich um eine
gelochte Spur.)

Kanal s. Spur

Es werden Lochbdnder mit 5, 6, 7 und 8 Spuren verwendet,
In verschiedenen Féllen werden auch 20spurige Lochbdnder
oder noch breitere angewandt. Die Bezeichnung Kanal fiir
Spur sollte nicht verwendet werden [1]. Anstelle von Loch-
bandgerdt fiir 5- bis 8-Kanal sollte es richtiger heiBen:
Lochbandgerdt fiir 5 bis 8 Spuren (oder 5- bis 8-Spur-Loch-
bandgerdt).

67. Spurabstand (track pitch; intervalle entre pistes)
Abstand zweier benachbarter Spuren, die im Lochband
gespeichert sind.

68. Spurelement (track element, spot; spot)

Der einem Informationselement (Bit) zugeordnete Be-
reich in einer Spur des Lochbandes (s. Bild 3).

Codeelement, Bandspurelement s. Spurelement

Rationalisieren — Kosten senken bei der Schreibarbeit!

G. MASSALSKI, Betriebsorganisator, Berlin

Diese Frage steht immer noch — und auch in den ndchsten
Jahren — in vielen Betrieben. In den Verwaltungen gilt das
vornehmlich fiir die Biiro- und Schreibarbeit. Gerade hier
ist es nicht einfach, mit den herkémmlichen altgewohnten
Sitten und Brduchen zu brechen. Klargeworden ist jedoch,

daB neue Wege beschritten werden missen, um Schritt zu
halten.

Seit Jahren wird iiber die Einrichtung zentraler Schreibzim-
r.ner diskutiert, und es gab dazu bereits viele Versffent-
lichungen. In meiner Tatigkeit als Betriebsorganisator im
AuBenhandel unserer Republik habe ich gerade in letzter
Zeit einen Einblick in den derzeitigen Stand der Einrichtung
zentraler Schreibzimmer bekommen.

Die Situation ist nicht iiberzeugend. Es gibt noch zu viele —
jedoch unbegriindete — Argumente gegen einen zentralen
Schreibdienst. Da mir auch durch Erfahrungsaustausche mit
Betriebsorganisatoren anderer Verwaltungszweige bekannt
ist, daB es dhnliche Erscheinungen vielerorts noch gibt, soll
noch einmal auf die Fragen des zentralen Schreibdienstes
in seiner ganzen Komplexitdt eingegangen werden. Es wird
nie geniigen, einige Detailfragen zu 18sen, sondern Orga-
nisationsfragen — und die Einrichtung des zentralen Schreib-
dienstes gehért dazu — werden nur dann erfolgreich gelést,
wenn sie in ihrer gesamten Komplexitdt geldst werden,

Um was geht es also?

Die auch in den néchsten Jahren nicht zu erwartende Ver-
besserung in der Arbeitskréftesituation zwingt uns, die

294

Biiro- und Schreibarbeit zu vereinfachen. Im herkémmlichen
— jetzt noch vorherrschenden — Organisationssystem stehen
jeder Organisationseinheit ,ihre" Schreibkréfte zur Verfii-
gung. Sie verrichten grundsdtzlich nur die Schreibarbeiten
sihrer” Organisationseinheit. DaB dieses System unseren
heutigen Anforderungen nicht mehr entspricht, dirfte klar
sein. Die empfindlichen Nachteile wurden schon héufig er-
wéhnt und sind durch jeden Organisator bei exakter Unter-
suchung im eigenen Betrieb festzustellen.

Es kommt also darauf an, die Schreibarbeiten zu koordinie-
ren und — entsprechend der BetriebsgréBe und des Arbeits-
anfalls — ein oder mehrere ,zentrale Schreibzimmer" ein-
zurichten. Die Zentralisation ist aber nur eine Komponente
eines rationellen Schreibdienstes; die zweite — ebenso wich-
tige — ist die Vereinfachung der Schreibarbeiten selbst.

Erlautern wir also einige Begriffe.

Die Zentralisation

Voraussetzung ist eine genaue Analyse der Tatigkeit jeder
Stenotypistin. Nur ein genauer Uberblick iiber den Ist-Zu-
stand kann die Grundlage zur Umstellung im Betrieb bilden.

Die Tatigkeit einer Stenotypistin gliedert sich in

1. Stenogrammaufnahme (Diktat),
2. Schreibarbeit,
3. Nebenarbeiten (Ablage usw.).
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69. Spurumschaltung (converts code; modification du nom-
bre de pistes)
Umschaltung von Lochbandgerdten beim Bearbeiten
von Lochbdndern von einer Spurenart auf eine andere
(z. B. von 5 Spuren auf 8 Spuren).

Umschaltung, Codeumschaltung s. Spurumschaltung

70. Synchronband (synchro punched tape; synchro bande
perforée)
Ein synchron zu -den Operationen eines steuernden
Organs durch einen Lochbandlocher gelochtes Loch-
band (2].
(Ein synchron mit den Operationen einer Maschine oder
eines Gerdtes durch einen Lochbandlocher gelochtes
Band.)

Synchronlochband s. Synchronband

71. Transportspur (feed-hole track, sprocket channel; piste
de perforation pour transport, piste-guide)
Spur zum Transport des Lochbandes im Gerdt und zur
Zuordnung von zusammengehdrigen Informationsele-
menten.
Transportlochreihe, Taktlochreihe, Transportlochspur, Loch-
bandtransportspur, Taktspur, Vorschublochreihe s. Trans-
portspur

72. umschliisseln (convert a code, code conversion, code
rewrite; régénération de code)

Umsetzen der in einem bestimmten Code im Lochband
enthaltenen Angaben in einen anderen Code.

73. verschliisseln (code, encode; codifier)
Umsetzen von Klarschrift in Lochschrift nach einem be-
stimmten Code.
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Die Zentralisation schaltet Arbeitsgang 1 und 3 aus. Alle

Nebenarbeiten kénnen in den Organisationseinheiten durch

wenige Biirohilfskréfte erledigt werden.

Durch eine Zentralisation der Schreibarbeiten ergeben sich

u. a. folgende Vorteile:

1. Unterschiedlicher Arbeitsanfall in den Organisations-
einheiten gleicht sich aus,

2. Arbeitsausfdlle kénnen besser {iberbriickt werden,

3. bessere Auslastung der Arbeitsproduktivitdt,

4, rationellster Einsatz des Maschinenparks.

Dies sind Fakten, deren Wert nicht zu unterschéatzen ist.

Das Diktiergerdt

Zur Vereinfachung des Schreibdienstes selbst ist der Einsatz
von Diktiergerdten erforderlich. Er bringt fiir die Schreib-
kraft eine Arbeitszeiteinsparung. Fiir die Stenotypistin, die
nun zur Phonotypistin wird, entfdllt die Zeit der Steno-
grammaufnahme.

Man muB sich nun daran gewdhnen, die Leistung der
Schreibkraft nicht mehr nach Silben, sondern nach Anschld-
gen zu messen und danach zu entlohnen.

Das Diktiergerdt erleichtert aber auch die Arbeit des Dik-
tierenden und bringt auch hier eine Arbeitszeiteinsparung.
Die Post kann ziigig bearbeitet werden, mehrmaliges Hin-
eindenken in die Vorgdnge wird ausgeschaltet, denn seine
Gedanken werden auf Tontrdger (Tonband) konserviert.

Die elektrische Schreibmaschine

Fiir die Schreibkrdfte in den zentralen Schreibzimmern soll-
ten nur elektrische Schreibmaschinen eingesetzt werden.
Von Wissenschaftlern wurde schon vielfach die Kraft berech-
net, die eine Schreiberin bei einem Arbeitstag an einer
mechanischen Schreibmaschine aufbringen muB. Die Schd-
den, die durch diese korperliche Beanspruchung entstehen
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— insbesondere Sehnenscheidenentziindungen —,. diirften
jedem Praktiker bekannt sein.

Ein Minimum an Kraftaufwand dagegen benétigt die
Schreibkraft bei der Bedienung einer elektrischen Schreib-
maschine. Es tritt eine Leistungssteigerung — je nach Quali-
tat der Schreibkraft und entsprechender Einarbeitungszeit
— von etwa 15 bis 259, ein. Eine perfekte Schreibkraft be-
dient ihre Maschine nur noch von der Tastatur aus, manuel-
les Bewegen des Wagens oder Nachstellen der Walze ist
nicht mehr erforderlich, die Zahl der Anschlége erhdht sich
— durch den elektrischen Antrieb — automatisch.

Dadurch kénnen alle Arbeiten schneller und einfacher ge-
schrieben und die Durchschriften bei Bedarf bis auf 10
erhdht werden.

Der zweckmdBige Arbeitsplatz

Hier wird leider noch am meisten gesiindigt. Die Schreib-
kraft im zentralen Schreibzimmer sitzt im allgemeinen ledig-
lich — unterbrochen durch die festgelegten Pausen — hinter
ihrer Schreibmaschine. Deshalb braucht sie einen bequemen
(Schaumgummi gepolsterten und gefederten) Drehstuhl
ohne Armlehnen. Die Riickenlehne muB verstellbar sein. Der
Schreibmaschinentisch muB so beschaffen sein, daB das not-
wendige Schreibpapier auf der rechten und das Wieder-
gabegerdt (Diktiergerdt) auf der linken Seite unterzubrin-
gen ist. Es eignen sich dazu die von dem VEB Madrkische
Mébelwerke Trebbin entwickelten doppelseitigen Schreib-
maschinentische der Gruppe ,M".

Auch der Raumgestaltung ist groBte Aufmerksamkeit zu
widmen. Folgende Grundsdtze sollten beachtet werden:
1. der Raum 'muB hell, freundlich und gut liftbar sein,

2. der Gerduschpegel ist durch ausreichende Schallschluck-
vorrichtungen (FuBboden, Wénde und Decken) zu sen-
ken,
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3. fiir die Pausen sollte nach Méglichkeit ein gesonderter
Raum mit entsprechender Einrichtung (Sesselecke) vor-
handen sein, .

4, d.ie Arbeitsplatzanordnung ist so zu gestalten, daB der
Lichteinfall von links auf die Maschine gegeben ist

5. die Schreiberinnen sollten méglichst in einer Blic’krich-
tung (also nicht einander gegentiiber) sitzen, damit un-
ndtige Ablenkungen unterbleiben,

6. verschiedenfarbige Wénde (keine unruhigen Farben) und
i.3lumen oder Griinpflanzen lockern die Atmosphédre auf,

7. im zentralen Schreibzimmer gibt es keinen Telefon-
anschluB (nur bei der Leiterin),

8. ,Zutritt fiir Unbefugte verboten".
Werden solche Hinweise bei der Einrichtung eines zentralen
Schreibzimmers beachtet, erhalten wir diesem eine person-
liche Note.
Glfeichloufend mit den organisatorischen Vorbereitungen
missen wir die Menschen — und das sind im allgemeinen
fast alle im Betrieb Beschdftigten — von der Notwendigkeit
der neuen Arbeitsweise (iberzeugen. Es sind viele Wider-
stéinde zu (iberwinden, und vorgefaBte Meinungen miissen
beseitigt werden.

Alle leitenden Kader — einschlieBlich der Geschdftsleitung

und der gesellschaftlichen Organisationen — miissen dabei

viel Geduld und psychologisches Geschick zeigen.

Die psychologische Vorbereitung

Mit ihr steht und féllt der Erfolg des zentralen Schreib-

zimmers. Keiner darf erwarten, daB die Schreibkréfte mit

w.ehenden Fahnen und Begeisterung ins zentrale Schreib-

zimmer einziehen. Es gilt, uniiberlegte Kiindigungen zu ver-

meiden (es gibt dafiir in der Praxis geniigend Beweise) und

unberechtigte Vorurteile zu beseitigen.

Mcr.1 kann fiir diese Arbeit kein Rezept ausstellen, denn die

Bedingungen werden unterschiedlich sein. Einige Fakten

werden jedoch {iberall auftreten:

1. die Eingliederung in den zentralen Schreibzimmern wird
nicht als Besserstellung betrachtet,

2. es wird der Kontakt zum Diktierenden verloren,

3. die Arbeit verliert die persénliche Note,

4. es wird die Selbstdndigkeit aufgegeben.

Nicht alle diese Einwéinde sind unsachlich. Sie missen auf

eine andere Art ausgeglichen werden. Durch eine freund-

lichere Umgebung, durch bessere Arbeitsgerdte, durch per-

sénlichere Aussprache des Diktierenden.

Den Schreibkréften ist also klarzumachen, daB ihre Arbeit

o.uf eine héhere Stufe gehoben wird, daB die Phonotypistin

eine Weiterentwicklung der Stenotypistin ist.

Hat man erreicht, daB die Schreibkréfte ,sich die Sache

erst einmal ansehen wollen”, ist im Prinzip das Ziel erreicht.

Die Besetzung zentraler Schreibzimmer

Aus der Ermittlung des Ist-Zustandes aller im Betrieb an-

fallenden Schreib- und Nebenarbeiten (Ablage) werden die

drei Kennziffern

1. Wie hoch ist der tégliche Anfall von Schreibarbeiten (be-
sondere Spitzen sind zu beriicksichtigen)?

2. Wieviel Schreibkréfte mit welcher Leistung sind fir die-
sen Arbeitsanfall erforderlich?

3. Wieviel Biirohilfskrafte fiir die verbleibenden Neben-
arbeiten?

gebildet.

Auf dieser Grundlage wird der Stellenplan fiir dieses Per-

sonal ausgearbeitet. Im allgemeinen sollten in den einzel-

nen Organisationseinheiten nur die Sekretérinnen verblei-

ben.

Andere Zugestdndnisse oder Ausnahmen werden immer —

gréBere oder weniger gréBere — negative Folgen auf die

Entwicklung des zentralen Schreibdienstes haben.

B.esonders griindlich muB die Leiterin des zentralen Schreib-

zimmers ausgewdhlt werden. Sie ist die Seele des zentralen

Schreibzimmers und bestimmt dessen Atmosphdre. Folgende

Bedingungen muB die Leiterin u.a. erfiillen:
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S.ie muB gute organisatorische Fdhigkeiten besitzen;
2. sie muB gute Erfahrungen in der Menschenf'dhr'un
haben; 9
3. sie darf nicht ,nur" Vorgesetzte, sondern in der Lage
sein, alle im zentralen Schreibzimmer anfallenden Ar-
beiten — wenn auch in beschranktem MaBe — zu erle-
digen;
4. sie muB im zentralen Schreibzimmer ein Kollektiv bilden
kénnen.
Aut ihre Aufgabe muB sie durch den Besuch von Lehrgén-
gen bzw. durch den zeitweiligen Einsatz in einem bereits
zmgerichteten zentralen Schreibzimmer gut vorbereitet wer-
en.
Es gibt viele Beweise dafiir, daB die geschilderte Zentrali-
sierung und Rationalisierung der Schreibarbeiten erfolg-
reich durchgefiihrt wurde. Erfolgreich deswegen, weil Lohn-
kostensenkungen eingetreten und die Schnelligkeit bei der
Erledigung der Schreibarbeiten erhéht wurde. Entsprechend
der Organisationsform werden im allgemeinen 25 bis 30 "/,
weniger Schreibkrdfte im zentralen Schreibzimmer — zur Er-
ledigung des gleichen Arbeitsanfalls — als vorher benétigt.
Die Einrichtung eines zentralen Schreibzimmers verursacht
selbstverstdndlich im ersten Moment keine geringen Kosten
(Anschaffung von Diktiergerdten und elektrischen Schreib-
maschinen, entsprechenden Biirom&beln, Umbaukosten
usw.). Es |aBt sich aber auch ausrechnen, in welchem Zeit-
raum sich diese Kosten amortisiert haben (durchschnittlich
12 bis 18 Monate). Die Kostenfrage darf deshalb kein Hin-
derungsgrund sein.
Als Organisator muB man eben — und das nicht selten —
Mut zur Einfithrung richtig durchdachter und &konomisch
vertretbarer Organisationsformen haben. Der Erfolg wird
sicher nicht ausbleiben. NTB 1013

Interessante Lésungen fiir
IVorbereitung
Produktions-{ Lenkung
ll(ontrolle
mit entsprechenden

Organisationsanlagen
(DP und DGM)

Durchfithrung kompletter
Betriebsorganisationen

Karl Frech
Buchhaltungs- und
Betriebsorganisation

Dresden A 27
Einsteinstr, 8 + Ruf 4 33 37

Zur Messe in Leipzig
Specks Hof IV. Stock Stand 431-437 Telefon 27 850
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Komplexe lochkartentechnische Datenermittlung
fiir Planung und Steuerung der Produktion eines Maschinenbaubetriebes

E. SCHMITZ, KDT, Berlin, und Diplom-Wirtschaftler E. SCHNEIDER, Halle

1. Betriebliche Gegebenheiten

Notwendig erscheint zundchst ein skizzenhafter Einblick in
die betrieblichen Gegébenheiten, um den Leser mit den zu
|6senden Problemen bekannt zu machen.

Der Betrieb, fiir den die Ausarbeitung der nachfolgenden
Festlegungen erfolgte, produziert Pumpen. In der Vergan-
genheit wurden weitgehend die individuellen Kundenwiin-
sche beriicksichtigt, die eine auftragsgebundene Einzelferti-
gung erforderte. Um eine Steigerung der Arbeitsprodukti-
vitdt zu erreichen, wurde wdhrend der letzten Jahre der
Umfang des zu fertigenden Sortiments durch Standardisie-
rung wesentlich eingeschrénkt. Dennoch ist ein GuBerst brei-
tes Bauprogramm fiir den Betrieb typisch, da unterschied-
liche Anforderungen an die einzelnen Pumpen hinsichtlich
Férdermenge, Férderhdhe und zu férderndes Medium ge-
stellt werden.

Das standardisierte Bauprogramm umfaBt demzufolge
immer noch rd. 80 Typereihen und unter Beachtung der un-
terschiedlichen Leistungen rd. 1480 BaugréBen. Die Férder-
medien bedingen auBerdem verschiedene Materialausfiih-
rungen, wodurch sich das Bauprogramm auf rd. 3000 unter-
schiedliche Pumpen ausweitet.

Zur Fertigung dieser Pumpen werden unter Berlicksichtigung
der Wiederholteile etwa 20000 verschiedene selbst zu fer-
tigende Einzelteile bendtigt. Sechs Arbeitsgéinge fallen
durchschnittlich je Einzelteil an; somit ergeben sich fur
deren Fertigung insgesamt etwa 120 000 Arbeitsgdnge. Fr
den Baugruppen- und Endzusammenbau sind etwa 10 000
Arbeitsgéinge oder Arbeitstakte erforderlich, wobei zu be-
riicksichtigen ist, daB der Betrieb noch nicht tber eine diffe-
renzierte Zusammenbautechnologie verfiigt. Mit deren Er-
arbeitung wird also die Anzahl der Arbeitsgéinge weiter
steigen.

Der Jahresproduktionsplan setzt sich ohne Einbeziehung der
Auftréige fur Ersatzteile aus etwa 4300 Pumpen aus 275
unterschiedlichen BaugréBen (von einer Masse von 30 kg
bis 15t) zusammen, die in der Fertigung zu 3000 Auftragen
zusammengefaBt werden. Ein Teil der Pumpen wird als
Aggregate mit Antrieb, Zu- und AbfluBleitung sowie dazu-
gehdrigen Armaturen nach den Erfordernissen des Einsatzes
beim Besteller geliefert.

Pumpen oder Aggregate ergdnzen zumeist volkswirtschaft-
lich wichtige GroBanlagen der Chemie und Energie, des
Schiffbaus und Bergbaus. Die Liefertermine missen dem-
zufolge den Erfordernissen der Volkswirtschaft angepaBt
sein und den Belangen der GroBanlagen entsprechen. Von
den Kleinpumpen abgesehen, kénnen deshalb gleiche oder
Ghnliche Pumpen nur bedingt in der Produktionsvorberei-
tung und -durchfiihrung zu wirtschaftlichen LosgréBen zu-

sammengefaBt werden.

2. Aufgabe

Die Steuerung einer so vielseitigen Produktion konnte mit
den herkémmlichen Methoden nicht bewdltigt werden. Es
muBten Wege fiir den rationellen Einsatz der modernen
Lochkartentechnik fiir die Abrechnung und die exakte Pla-
nung des Materialbedarfs, des Arbeitszeitaufwandes, der
Kosten und der benétigten Umlaufmittel gefunden werden.
Damit soll auch erreicht werden, die routinemd@Bigen, zu-
meist sehr zeitaufwendigen Tatigkeiten in den Abteilungen
zur Planung, Steuerung und Abrechnung der Produktion zu
mechanisieren und zu rationalisieren, um die wachsenden
Produktionsaufgaben verwaltungsmaBig mit weniger Kraften
besser als bisher erledigen zu kénnen.
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Vor allem kam es aber darauf an, fir die Leitung des Be-
triebes Unterlagen zu schaffen, die bessere Ubersichten und
damit umfassendere und tiefere Einsichten in die objektiven
GesetzméBigkeiten der Produktions- und Zirkulationsprozesse
geben, um die geforderten hoheren Aufgaben im Rahmen
des neuen dkonomischen Systems der Planung und Leitung
der Volkswirtschaft erfiillen zu kénnen.

Als wichtigste Daten zur Planung und Steuerung der Produk-
tion sind zu ermitteln:

je Erzeugnis, Baugruppe und Einzelteil

® das Vorkommen gleicher Einzelteile und Baugruppen
(Wiederholteile) in den Erzeugnissen,

@® der Materialbedarf (MVN) nach Art, Menge, Wert und
terminlosen Zeitabschnitten, )

@® die Ausnutzungskoeffizienten nach Materialarten und
Erzeugnissen,

® der bendtigte Zeit- und Lohnaufwand nach Arbeitsplatz-
arten, Lohngruppen und terminlosen Zeitabschnitten.

® der Stand der Arbeitsnormung,
fur den Jahresproduktionsplan (einschlieBlich erforder-
lichem Vorlauf),

@ der Teilebedarf fiir die auszustoBenden Erzeugnisse nach

terminierten Zeitabschnitten,

die Teile in den entsprechenden LosgréBen und zu den

terminierten Zeitabschnitten, die unabhéngig vom Er-

zeugnisausstoB in einer Lagerfertigung produziert wer-

den,

der Materialbedarf nach Art, Menge, Wert und termi-

nierten Zeitabschnitten,

der benétigte Zeit- und Lohnaufwand nach Arbeitsplatz-

arbeiten, Lohngruppen und terminierten Zeitabschnitten,

O
)
® die notwendigen Produktionsgrundarbeiter und der da-
®
O

fuir erforderliche Lohnfonds,

der planméBige Kooperationsbedarf nach Art, Umfang,
Wert und terminierten Zeitabschnitten,

die bensdtigten Umlaufmittel fiir die unvollendete Pro-
duktion.

Die Daten je Erzeugnis, Baugruppe und Einzelteil werden
vor allem fiir die Grobbilanzierung, das Aufstellen des
Hauptterminplanes, fir die Vorkalkulation, Preisbildung
und Planung zusdtzlicher Ausriistungen bendtigt. Die Daten
des Jahresproduktionsplanes sind die Unterlagen fir eine
Kapazitatsbilanzierung durch Gegentiberstellung des ermit-
telten Zeitaufwandes mit dem zur Verfiigung stehenden Zeit-
fonds und lassen den richtigen Zeitpunkt fiir die Fertigung
der Einzelteile festlegen. Sie erméglichen konkrete Verein-
barungen der Kooperationsbeziehungen und dienen weite-
ren Zwecken der Betriebsplanung. Dariiber hinaus werden
auch Informationen erarbeitet, die eine Anwendung der
Gruppenbearbeitung moglich machen.

3. Voraussetzungen zur Lésung der Aufgabe

Zur Erfiillung der Aufgabe missen entsprechende Unterla-
gen vorhanden sein, die keine organisatorischen und fach-
lichen Méngel aufweisen und vielseitig auswertbar sind. Un-
zweckmdBig gestaltete Materialien erschweren eine ratio-
nelle Datenerfassung, falsche Angaben ergeben falsche
Informationen fiir die Planung und Steuerung der Produk-
tion. Es sollten aber auch nur wenige Unterlagen fiir die
Primérerfassung der Daten notwendig sein. Hier sind es
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der Hauptterminplan, die Stiicklisten und die technologi-
schen Stammunterlagen.

Der Hauptterminplan, in den Wwichtigsten ~ Arbeitsplatz-
gruppen manuell mit Hilfe eines Planungs- und Dispogerd-
tes der Fa. Frech, Dresden, vorbilanziert, weist die im Plan-
jahr auszustoBenden und die fiir das kommende Planjahr
zur Sicherung eines kontinuierlichen AusstoBes anzuarbei-
tenden Fertigungsauftrige gleicher oder &hnlicher Pumpen
mit anndhernd gleichen Lieferterminen aus. Mit Hilfe einer
Auftragskarte in Verbundform wird diese Zusammenfassung
in Lochkartentabellen vorbereitet, worauf hier jedoch nicht
eingegangen werden soll,

In der gleichen Form werden auch die bestellten Ersatz-
teile zusammengefaBt und in einer gesonderten Planaufstel-
lung fiir die weitere Ermittlung der Daten ausgewiesen.

Die Stiicklisten, in Ubereinstimmung mit den technologi-
schen Erfordernissen aufgestellt, weisen die Zusammen-
setzung der Erzeugnisse nach Baugruppen und Einzelteilen
in der Art eines Inhaltsverzeichnisses aus. Sie dienen dem
Rechenzentrum als Lochkartenunterlage zur Ermittlung der
Teile- und Gruppen-Vorkommensstiickzahlen im Erzeugnis.

Technologische Stammunterlagen, auf der Grundlage der
Stiicklisten und Zeichnungen erarbeitet, bestehen aus Ar-
beitsplan- und Material-Stammkarten, Sie geben in tech-
nischer und &konomischer Hinsicht umfassende Auskunft
tiber die Arbeitsgénge und Materialien, die zur Herstellung
der Einzelteile und zur Durchfiihrung des Zusammenbaues
erforderlich sind. Material-Stammkarten sind nur fiir den
Baugruppen- und Endzusammenbau vorhanden und weisen
neben den Verbindungsteilen auch die in Baugruppen ein-
gehenden Kaufteile aus.

Eine lochkartentechnische Datenverarbeitung ist bekanntlich
ohne Anwendung zweckmdBiger Schliissel nicht moglich.
Hier sollen nur die erforderlichen Schliissel und deren Be-
deutung kurz skizziert werden, ohne auf den speziellen Auf-
bau der Schliissel einzugehen, die prinzipiell den Festle-
gungen des Handbuches »Betriebsorganisation” der VVB
Dieselmotoren, Pumpen und Verdichter entsprechen,

Die Erzeugnis-Nummer, identisch mit der Kostentrager-Num-
mer, kennzeichnet die It. Bauprogramm oder auf besondere
Erfordernisse zu fertigenden Pumpen und Aggregate. Die
erste Stelle sagt aus, ob es sich um eine Pumpe oder ein
Aggregat, ob es sich um einen Kundenauftrag oder einen
Fertigungsauftrag handelt. Mit den weiteren Stellen wird
die jeweilige Pumpe festgelegt. Aus der Aggregat-Nummer
ist so auch zu erkennen, welche Pumpe Hauptbestandteil
des Aggregates ist.

Die Auftrags-Nummer dient zur Kennzeichnung der entspre-
chenden Kunden- oder Fertigungsauftrage in Verbindung
mit der Erzeugnis-Nummer. Sie setzt sich aus der Jahreszahl
und einer zweistelligen laufenden Nummer innerhalb der
entsprechenden Kostentrdger-Nummer zusammen.,

Die Material-Nummer verschliisselt das gesamte im Betrieb
bendtigte Materialsortiment. Bei der Lésung der gestellten
Aufgabe ist nur die Benummerung der Grundmaterialien
von Interesse. Mit Material-Nummern werden auch GuB-
und Schmiedeteile belegt. Fertigungs-Nummern erhalten
diese Teile erst nach der Bearbeitung. Auch fertig bezogene

Teile nach eigenen Zeichnungen erhalten Material-Num-
mern,

Die Fertigungs-Nummer kennzeichnet die selbst zu fertigen-
den Einzelteile und Baugruppen. Die Einzelteiic sind unab.-
héngig von den Baugruppen, die Baugruppen unabhdngig
von den Erzeugnissen benummert, Gegeniiber dem be-
kannten starren dekadischen Benummerungssystem sind so
weniger Stellen erforderlich. Weiter ist es moglich, die
Einzelteile und Baugruppen beliebig zuzuordnen, was sich
besonders giinstig bei Wiederholteilen auswirkt. Zur Fer-
tigungs-Nummer parallel wird zundchst im Betrieb noch die
nach dem dekadischen System aufgebaute Sach-Nummer
verwendet. Sie kennzeichnet lediglich die Konstruktionsun-
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terlagen und ist fir die Planung, Steuerung und Abrech-
nung der Produktion ohne Bedeutung.

Die Zuordnungs-Nummer ist fiir eine lochkartentechnische
Aufrechnung erforderlich, wenn diese je Erzeugnis in der
Ordnung nach Baugruppen durchzufiithren ist, 7. B. fiir eine
Kostenermittlung. Ohne Zuordnungs-Nummer kann nur nie-
dergeschrieben und aufgerechnet werden, was alles zur
Realisierung eines Jahresproduktionsplanes erforderlich ist.
Diese Aufrechnungen erfolgen nicht nach dem Gesichtspunkt
der Baugruppenzuordnung, sondern vor allem nach dem
der terminierten Zeitabschnitte. Als Zuordnungs-Nummer
kann entweder die Fertigungs-Nummer der ndchst héheren
Baugruppe gewdhlt werden, aber auch eine Nummer, die
der Ordnungsnummer der bekannten dekadischen Sach-
Nummer entspricht, wobei jedoch Wiederholteile gemdB
dem unterschiedlichen Vorkommen in den Erzeugnissen un-
terschiedliche Zuordnungs-Nummern haben miissen.

Die Arbeitsgang-Nummer kennzeichnet dje Arbeitsgdnge
oder Arbeitstakte, die fiir die Fertigung eines Einzelteiles
oder einer Baugruppe notwendig sind.

Die Kostenstellen-Nummer gliedert den Betrieb nach tech-
nologischen Gesichtspunkten, grenzt die Verantwortungsbe-
reiche ab, beriicksichtigt aber gleichzeitig auch die Zuord-
nung der anfallenden Kosten nach kostenméBigen und kal-
kulatorischen Erfordernissen. Es ist zweckmdBig, die plan-
mdBig  durchzufiihrenden Kooperationsarbeitsgdnge unter
einer fiktiven Kostenstelle auszuweisen.

Die Arbeitsplatzarten-Nummer gibt den fiir die Durchfiih-
rung eines Arbeitsganges benétigten Arbeitsplatz nach sei-
ner Art als Bestandteil der technologischen Vorgabe an.
Auch die Arbeitspldtze fiir manuelle Tatigkeiten in der
unmittelbaren Produktion erhalten Arbeitsplatzarten-Num-
mern. Solche sind auch fiir Arbeitsgéinge, die in Koopera-
tion durchgefiihrt werden, festzulegen.

Die Mitrofanow-Nummer besteht aus einer Gruppennum-
mer, mit der die Teile gekennzeichnet werden, die insge-
samt oder in einzelnen Arbeitsgéngen gemeinsam bearbei-
tet werden kénnen. Die Arbeitsgangnummer in Ergdnzung
der Gruppennummer sagt aus, welche Arbeitsgénge inner-
halb einer Gruppe gemeinsam gefertigt werden kénnen.

Die Nummer zur Kennzeichnung des Charakters der Norm
bzw. der Lohnform driickt aus, ob die Arbeitsfestlegung auf
Grund einer technisch begriindeten oder einer vorlGufigen
Arbeitsnorm erfolgte. In beiden Féallen wird im Leistungs-
lohn gearbeitet. Arbeiten im Prémienzeitlohn oder im ein-
fachen Zeitlohn werden mit anderen Zahlen dieser Nummer
belegt.

Auch festgelegte Ein- oder Mehrmaschinenbedienung wird
numerisch gekennzeichnet.

Voraussetzung fiir eine terminierte Planung ist das Vorhan-
densein der Durchlaufplanung fiir die Einzelteile, Bau-
gruppen und Erzeugnisse sowie die Gliederung des Jahres
in gleich groBe Zeitabschnitte. Den Tag als Zeitspanne fest-
zulegen, ist nicht zweckmé@Big. In unserem Betrieb werden
dafiir Zeitabschnitte von sechs Arbeitstagen angewendet.
Sie werden als Vorlauf-, Plan- oder Schliisselabschnitte be-
zeichnet. Die Vorlaufabschnitte legen den terminlosen
Durchlauf gegenldufig zum Fertigungsablauf fest, wéhrend
die Planabschnitte, eine Aufgliederung des Kalenderjahres
in Zeitabschnitte von grundsétzlich sechs Arbeitstagen, die
terminliche Konkretisierung ‘der terminlosen Vorlaufab-
schnitte mit Hilfe des Schliisselabschnittes erméglichen. Der
Schliisselabschnitt ist der terminierte Zeitabschnitt fiir die
Ubergabe des Erzeugnisses an das Fertigwarenlager oder
an den Versand bzw. der Einzelteile oder Baugruppen an
das Halbfabrikatelager oder zur ndchsten Bearbeitungsstufe.

ZweckmdBig ist es auch, den Jahrestakt bei Lagerfertigung
numerisch zu kennzeichnen. So kann z. B. festgelegt werden,
daB der Jahresbedarf einmal oder zweimal bzw. dreimal mit
AusschuBquote gefertigt wird, aber auch, daB die Ferti-
gung auftragsweise mit oder ohne AusschuBquote erfolgt.
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Kurz sollen auch noch die maschinentechnischen Voraus-
setzungen zur Lésung der Aufgabe dargestellt wefden: Der
Betrieb besitzt ein Rechenzentrum, ausg.estcnttet m‘[t Arltmq—
Maschinen. Es sind. Loch- und PrUfmoschme.n, Sortlermoschl—‘
nen, Kartendopplef, Tabelliermaschinen“mn Summenlochel'
und Rechenlocher vorhanden. Der groBte Aufwcnd bei
Durchfiihrung der Arbeit entsteht durch .dcls Mischen (Paa-
ren) der Leit- und Matrizenkarten sowne‘durch dgs Dop-
peln der Arbeitskarten. Die Aritmo-Sortlermos?hlnen er-
moglichen zwar das Paaren von Leit- und Matnzenkart.en.
die Kartendoppler das Doppeln bzw. S'tonzen der Arbeits-
karten, dies ist aber mit verhdltnismdBig groBem m”an'uel—
lem Aufwand verbunden. Es wdare deshalb zweckmauﬁlger,
das Mischen gekoppelt mit dem Doppeln'durch"zuf‘uhrz'en,
wie es mit einer Misch- und Dupliziermaschine mdglich ist.

4, Darstellung des prinzipiellen Losungsweges

Bei der Lésung der Aufgabe kam es darauf an, mit einem
Minimum an Kartenelementen ein Maximum an Auswertun'-
gen zu erzielen. Fiir die unter 2. dargestellten umfangrei-
chen Datenermittlungen sind neben den gewonnenen Ar-
beitskarten zwei Matrizenkartenarten, zwei Matrlz.enhllfskor-
tenarten, eine Matrizenleitkartenart und eine Leitkartenart
erforderlich. .
Die Matrizenkarten fir Material und Arbeitsgénge sind dl_e
lochkartentechnischen Ubersetzungen der in den technologi-
schen Stammunterlagen enthaltenen Daten. Fiir jede M('JtE-
rialart und fiir jeden Arbeitsgang, die zur Fertigung eines
Finzelteiles oder einer Baugruppe erforderlich sind, Wllrd
eine Matrizenkarte gelocht. Bei Wiederholteilen sind Je-
" weils nur einmal Matrizenkarten fiir Material und Arbelt.s-
' génge abzulochen. Sie werden mit Hilfe der Motnzenleft-
karten fiir das Vorkommen den entsprechenden Erzeugn!s—
! sen zugeordnet. Der Vorteil dieses Weges bes.teht darin,
daB die Loch- und Priifarbeiten bei der Gewinnung der
Matrizenkarten auf ein MindestmaB reduziert werden.
Kommt z.B. ein Einzelteil mit sechs Arbeitsgéngen in acht
Erzeugnissen vor, so miiBten dafir konsequenterwei-se 6 -8
= 48 unterschiedliche Matrizenkarten  fiir Arbeltsgqn.ge
vorhanden sein, so dagegen nur sechs. Auch konstruktive
{und technologische Anderungen kénnen bei diese.m Ablauf
{wesentlich einfacher durchgefiihrt werden, da die" Anderu'ng
leines Arbeitsganges in den Matrizenkarten fiir Arbeits-
lgéinge nach obigem Beispiel nicht achtmal, sondern nur
einmal erforderlich ist.
Die Matrizenhilfskarten fiir Material und Arbeitsgdnge sind
fir die Durchfiihrung der Rechenoperationen erforderlich.
Sie weisen vor allem die konstanten Daten fiir die Wert-
ermittlung aus. Fiir jede mit einer Materialnummer gekenrz—
zeichnete Materialart sind auf den Matrizenhilfskarten 'fur
Material (dafiir kénnen gegebenenfalls auch die Material-
bestandskarten verwendet werden) die Materialverrech-
nungspreise je Mengeneinheit sowie bei GuB- und
Schmiedestiicken auch die Einsatzmassen vermerkt. soferlw
aus einem GuB- und Schmiedestiick nur ein Fertigteil hfer-
gestellt wird, kann die Matrizenhilfskarte auch die Fertig-
masse enthalten.
Die Matrizenhilfskarten fiir Arbeitsgéinge weisen aus den
Geldfaktor je Lohngruppe und Minute, den 'Zeitlljmrech-
nungsfaktor zur Errechnung der Maschinenlaufze.llt b.el Mehr-
maschinenbedienung sowie den Prozentsatz fiir indirekte
Grundkosten und Abteilungsgemeinkosten je Kostenstellle.
Diese Matrizenhilfskarten kénnen bei entsprechender Vor-
sortierung der gewonnenen Arbeitskarten auch durch Fest-
einstellung der Faktoren am Rechenlocher ersetzt werden.

Die Matrizenleitkarten, unmittelbar von den Stiicklisten ab-
gelocht, weisen das Vorkommen der selbstzufertigenden
Einzelteile und Baugruppen je Erzeugnis aus. Bei de.r Er-
mittlung auf der Basis je Erzeugnis, Baugruppe und .Elnzel—
teil Gibernimmt diese Kartenart die Funktion einer Leitkarte,
wéhrend sie bei der Ermittlung auf der Basis Johresproclu'k-
tionsplan lediglich als Matrizenkarte dient. Matrizenleit-
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karten werden.fiir jedes Einzelteil und jede Baugruppe so
oft hergestellt, wie diese in unterschiedlichen Baugruppen
oder Erzeugnissen als Wiederholteile vorkommen. Dadurch
ist es moglich, auf den Karten exakt die unterschiedlichen
Stiickzahlen und auch die unterschiedlichen Zeitabschnitte
des Bedarfs bei den verschiedenen BaugréBen auszuweisen.

Die Leitkarten iibernehmen die Daten fiir die Fertigungs-
auftrdge aus dem Hauptterminplan bzw. die fir die Ersatz-
teile aus der Planaufstellung.

Das Mischen (Paaren) dieser Kartenelemente erfolgt fiir die
Ermittlung der Daten auf der Basis je Erzeugnis, Baugruppe
und Einzelteil nach folgendem Schema:

i izenkarten Matrizenleit-
Matrizenkarten Matriz iizan]

Material Arbeitsgange Vorkommen

Arbeitskarten Arbeitskarten

Materialaufwand Arbeitsaufwand

Matrizenhilfs-
karten

Mit Hilfe der Matrizenleitkarten fiir das Vorkommen wer-
den unter dem Paarungsbegriff der Fertigungs-Nummer die
Matrizenkarten fiir Material und Arbeitsgdnge aus der Kar-
tei maschinell aussortiert, die zum Erzeugnis gehéren. Nach
Herstellung der entsprechenden Arbeitskarten und Durch-
fiihrung der erforderlichen Rechenoperationen, gegebem.en»
falls unter Anwendung der Matrizenhilfskarten, erfolgt eine
Sortierung nach Baugruppen unterschiedlicher Ordnung und
nach Einzelteilen mit Hilfe der Zuordnungs-Nummer. Nun
sind Tabellenniederschriften in der Ordnung der Stlicklisten
mit den lochkartentechnisch errechneten Zeit- und Wertan-
gaben nach den verschiedensten unter 2. genannten Ge-
sichtspunkten méglich.

Das Mischen (Paaren) der Karten fiir die Ermittlung der
Daten auf der Basis Jahresproduktionsplan erfolgt nach
folgendem Schema:

Matrizen- Matrizen- Matrizenleit- Leitkarten
karten karten karten Produk-
Material Arbeitsgange Vorkommen tionsumfang

| : Arbeitskarten
— = = Planvor-
| kommen Tabelle
| Vorkommens-
stiickzahlen
| Produktions-
umfangf; fir
Lagerfer-
Verbundkar- ﬁggung
| ten Lagerfer-
tigung

Arbeitskarten Arbeitskarten

Materialauf- Arbeitsauf-
wand wand

Matrizen-
hilfskarten

Bei dieser Errechnung werden zundchst mit Hilf(le der.Leit-
karten fiir den Produktionsumfang und der Matrizenleitkar-
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ten fiir das Vorkommen so viele Arbeitskarten gewonnen,
wie Einzelteile und Baugruppen zur Realisierung des Jah-
resproduktionsplanes erforderlich sind. Paarungsbegriff ist
hierbei, sofern es sich nicht um Ersatzteile handelt, die Er-
zeugnis-Nummer.

Qie Arbeitskarten fiir das Planvorkommen der Teile, die in
einer Lagerfertigung produziert werden, sind mit einer

Nummer fiir den Jahrestag der Fertigung gekennzeichnet.

Sie w'erden nach Fertigungs-Nummern und Planabschnitten
tabelliert. Die Tabellen sind die Dispositionsgrundlage fiir
das Ausschreiben der Verbundkarten Lagerfertigung.

Die Arbeitskarten Planvorkommen fiir eine erzeugnisgebun-
dene Fertigung und die Verbundkarten Lagerfertigung die-
nen nunmehr unter dem Paarungsbegriff der Fertigungs-
Nummer zur maschinellen Aussortierung der Matrizenkarten
fiir Material und Arbeitsgdnge.

Nach Herstellung der entsprechenden Arbeitskarten fiir Ma-
terial- und Arbeitsaufwand sowie nach Durchfithrung der
erforderlichen  Rechenoperationen, gegebenenfalls unter
Anwendung der Matrizenhilfskarten, kdnnen Tabellennie-
derschriften mit den lochkartentechnisch errechneten Zeit-
und Wertangaben fiir den Produktionsumfang nach den

verschiedensten unter 2. genannten Gesichtspunkten erfol-
gen.

5. SchluBbetrachtungen

Der hier am Beispiel eines Pumpen produzierenden Betrie-
bes dargelegte Lésungsweg ist prinzipiell auch fiir andere
Maschinenbaubetriebe gangbar. Es ist auch nicht ausschlag-
gebend, ob 90- oder 80spaltige Lochkartenmaschinen zur
Verfligung stehen. Wesentlich ist jedoch in allen Féllen die
Schaffung exakter Unterlagen in organisatorischer und fach-
licher Hinsicht. Der damit verbundene Aufwand muB mit
den vorhandenen betrieblichen Krdften durch voriiberge-
hende Arbeitskrdfteumsetzungen oder durch Gewdhrung
eines materiellen Anreizes bewdltigt werden. Mit diesen
Arbeiten zur Anwendung der Lochkartentechnik sollte gleich-
zeitig auch eine qualitative Verbesserung der Technologie
verbunden sein. Erfolgt die Ausschreibung der neuen tech-
nologischen Stammunterlagen, der Stiicklisten und der
Hauptterminpldne mit Hilfe von lochbandgebenden Schreib-
maschinen, so kénnen wesentliche Einsparungen an manu-
ellen Loch- und Prifarbeiten erzielt werden.

Sollen die Matrizenkarten und die Matrizenleitkarten als
Informationstréger nicht ihre Aussagekraft einbiiBen, so ist
die Durchfiihrung einés stédndigen Anderungsdienstes zu
sichern.

In einer weiteren Verdffentlichung wird auf die Gestaltung
der Kartenképfe und auf einige spezielle Fragen der loch-
kartentechnischen Durchfiihrung eingegangen. NTB 983

Nullkontrolle mit multiplizierenden Buchungsautomaten

Dr. L. LADO, Technische Universitét Budapest

Unter den wichtigsten Vorteilen der Buchungsautomaten mit
mehreren Saldierwerken wird die sogenannte Nullkontrolle
— das Verfahren zur Priifung der Richtigkeit des Saldenvor-
trages — immer erwdhnt.

Auf bekannte Weise beruht das Verfahren in der Aufnahme
derselben Zahl, einmal mit positivem und einmal mit nega-
tivem Vorzeichen in ein Saldierwerk, das beide Zahlen ein-
ander gegeniiberstellt. Wenn der absolute Wert der beiden

eingegebenen Zahlen gleich ist, bildet sich im Saldierwerk
eine Null.

Im Laufe der Jahre wurde das auf Subtraktion bzw. Saldie-
rung beruhende Verfahren als Selbstversténdlichkeit be-
trachtet, und es bestand kein Grund, zu analysieren, inwie-
fern das Verfahren vom Stand der Technik bzw. von den
arithmetischen Féhigkeiten der Buchungsmaschine abhéngig
ist. So kam es, daB bei jenen Buchungsmaschinen, die nicht
mehr nur zwei Grundoperationen, sondern entweder mit
elektronischem oder elektromechanischem Multiplikations-
werk auch automatische Multiplikationen verrichten kénnen,
dieselbe Nullkontrollmethode angewandt wurde wie bei den
Maschinen ohne Multiplikationswerk.

Es ist bekannt, daB in der Industrie und im Handel viele
multiplikationsféhige Maschinen zu Arbeiten der Material-
und Lohnabrechnung eingesetzt werden, da bei diesen Ar-
beitsgebieten die automatisch ablaufende Multiplikation
sehr gut ausgenutzt werden kann, weil die Maschine durch
die eingegebenen Rechenfaktoren (Verrechnungspreis,
Menge) das Produkt, den Wert der Bestandsdnderung des
Materials oder den Bruttolohn errechnet. Bei der nur auf
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der Subtraktion eingegebener Fixwerte beruhenden Null-
kontrolle wird beim Buchen der néchsten Zeile der alte Wert
und die Menge vorgetragen. AuBerdem werden zur Kon-
trolle noch andere Daten eingegeben, z. B. die Artikelnum-
mer. Bei diesem Verfahren wird auBer acht gelassen, daB
der vorgetragene Wert das Produkt einer friiheren Multi-
plikation ist und dementsprechend durch das Wiederholen
des gleichen mathematischen Verfahrens gepriift werden
kann. Diese und weiterhin jene Gelegenheit, daB die an-
dere ebenfalls vorzutragende Zahl — die Bestandsmenge —
der eine Faktor der Multiplikation ist, ermoglicht ein neues
Nullkontrollverfahren, das sich in Ungarn praktisch gut be-
wdhrte und nachfolgend am Beispiel der Materialbuchhal-
tung (bei der aber fixe Verrechnungspreise benutzt werden
mussen) erldutert werden soll.

AuBer der Konto-Nummer wird als erster Posten der Ein-
heitspreis eingegeben, der vom Multiplikationswerk und
einem Speicher aufgenommen wird. Danach wird der (alte)
mengenmdBige Bestand vorgetragen und vom Multiplika-
tionswerk und erstem Saldierwerk aufgenommen. Jetzt be-
ginnt das Multiplikationswerk die Multiplikation und tber-
gibt das Produkt mit negativem Vorzeichen dem 2. Saldier-
werk. Inzwischen kann die Artikelnummer oder die Konto-
Nummer eingegeben werden,

Danach muB vom Konto der (alte) Bestandswert abgelesen
und mit positivem Vorzeichen dem 2. und 3. Saldierwerk
zugefiihrt werden. — Von den bisher erwdhnten Posten muf
auf dem Journal nur die Konto-Nummer erscheinen. Die
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iibrigen Posten kénnen mit ,nicht schreibend” eingegeben
werden. —

Wenn die Faktoren und die Durchfithrung der Multiplika-
tionen richtig warén und auch die Eingabe des abgelese-
nen Wertbestandes richtig geschah, dann muB sich im
2. Saldierwerk eine Null ergeben. In diesem Fall lGuft die
Maschine programmdBig weiter, darauf hinweisend, daf

a) das Vortragen samtlicher Daten richtig war,

b) der eingegebene’ und fiir weitere automatisch ablau-
fende Operationen in einem Register gespeicherte Ein-
zelpreis richtig war,

¢) das Multiplikationswerk richtig funktionierte und keine
fremden Zahlen speicherte,

d) die Maschine beim Verrechnen der letzten Zeile genau
arbeitete.

Wenn die beschriebene Nullkontrolle erfolgreich verlief,
sind bei den folgenden und natiirlich auf verschiedene
Weise durchfithrbaren Buchungen manuell nur die Ande-
rung bei der Menge und die notwendigen Kennziffern ein-
zugeben. Alle iibrigen Posten kennt die Maschine schon,
und das Buchen der Zeile lauft auf frappante Weise auto-
matisch ab.

Neben dem Vorteil der wesentlich schnelleren Buchung ist
zu beriicksichtigen, daB durch das ganze Verfahren die Si-
cherheit der Buchung weiter erhéht wird.

Diese Kontrolle kann durch einen Vergleich zwischen den
Summen eines meist aus anderen Griinden sowieso gefer-
tigten Additionsstreifens und dem Resultat eines fiir die
Aufnahme der Spalte ,Mengen” programmierten Speichers
der Buchungsmaschine erfolgen. Damit ist der Kreis der
Kontrolle ganz geschlossen. (Die spezielle Kontrolle der in
die Nullkontrolle nicht mit einbezogenen Kennziffern, wie
z. B. Kostenstellennummer, lassen wir hier auBer acht.)

Es ist selbstverstandlich, daB der Arbeitsablauf den Gege-
benheiten der Buchungsmaschine und des Multiplikations-
werkes entsprechend bestimmt werden muB. So wird die
Programmierung bzw. der Formularentwurf bei elektroni-
schen Multiplikationswerken ein anderer sein als bei me-
chanischen Kombinationen. Wesentlich ist, daB bei multi-
plizierenden Buchungsautomaten prinzipiell die gleiche Me-
thode benutzbar ist. In einzelnen Féllen kann es sich als
niitzlich erweisen, im Laufe !der Buchung den neuen Wert
auch mit Multiplikation und nicht nur durch Saldierung fest-
zustellen und dessen Richtigkeit mit einer Applikation des
herkdmmlichen Nullkontrollverfahrens automatisch priifen
zu lassen. Diese Kontrolle kann auch so durchgefiihrt wer-
den, daB der neue Wert durch Saldierung gebildet und
mit dem durch Multiplikation errechneten Wert verglichen
wird.

Die Priifung der Kontonummer wurde bisher nicht erwdhnt,
dies bedeutet nicht, daB sie in das Kontrollverfahren nicht
eingezogen werden sollte. Bei dem beschriebenen Verfah-
ren ist dies moglich. In vielen Fallen kann es aber genligen,
wenn anstatt der Kontonummer nur der Einzelpreis zur
Identifizierung des Kontos benutzt wird.

Vollautomatischer Saldenvortrag und Nullkontrolle

Besonders interessante Mdglichkeiten bieten sich bei den
Buchungsmaschinen mit automatischem Saldenvortrag, so
z.B. TS 36 (elektronische Dateniibernahme) und TM 20
(elektronisches Multiplikationsgerdt) ausgeriisteten Ascota-
und Optimatic-Buchungsautomaten. Hier besteht die Még-
lichkeit, die Maschine so zu programmieren, daB die zur
Nullkontrolle notwendigen Daten automatisch tibernommen
werden und die Kontrolle im Bruchteil einer Sekunde voll
automatisch ablduft. Der Grundgedanke des Verfahrens
besteht darin, daB auf dem Magnetitstreifen der Konto-
karte die zur Priifung der Richtigkeit des Saldenvortrages
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notwendigen Daten eigentlich doppelt vorzufinden sind: er-
stens als frither gerechnete Produkte und zweitens als Fak-
toren, aus welchen die gegebenen Produkte automatisch
wieder gebildet werden kénnen. Der Ablauf der Kontrolle
des Saldenvortrages dndert sich, wenn vom Magnetitstreifen
zuerst die (alte) Menge und der Einzelpreis automatisch
abgelesen und dem elektronischen Multipliziergerdt (weiter-
hin natiirlich auch auf den entsprechenden Speichern) zu-
gefiihrt werden. Die Multiplikation verlauft elektronisch. In-
swischen wird der zu priifende (alte) Bestand automatisch
abgelesen und dem entsprechenden Rechenwerk zugefihrt.

Das hier nur ganz kurz beschriebene Verfahren des voll-
automatisch gepriiften und ebenfalls automatischen Salden-
vortrages kann auBer den Vorteilen der mit Multiplikation
ablaufenden Nullkontrolle noch folgendes vorweisen:

Die Geschwindigkeit der Buchung erhéht sich noch weiter.
Die Richtigkeit der magnetisch gespeicherten Daten und
ihre fehlerfreie Ubernahme wird georiift.

Als Nachteil des zuletzt beschriebenen Verfahrens muB er-
wdahnt werden, daB die Indentifizierung der Kontokarte nicht
geldst ist. Dazu ist vom Beleg eine Null abzulesen und dem
Buchungsautomaten zuzufiihren.

Einleitend wurde darauf hingewiesen, daB das Multiplika-
tions-Nullkontrollverfahren in der beschriebenen Form oder
in anderen auf den Grundgedanken bauenden Anwen-
dungsvarianten in erster Reihe bei solchen Arbeiten wie
die Material-, Halb- und Fertigwaren-Abrechnung benutzt
werden kann. Es bestehen aber noch andere Méglichkeiten
bzw. Anwendungsgebiete: In bestimmten Féllen wie z.B.
Bruttolohnabrechnung, Programmierung oder Kalkulations-
arbeiten. Das Grundprinzip aber — das Einbeziehen der
Multiplikation in die automatische Kontrolltdtigkeit der Bu-
chungsmaschine — 1aBt automatisch auch Gebiete ganz an-
deren Charakters erschlieBen. NTB 987

BUCHBESPRECHUNG

Data Processing Yearbook (Jahrbuch der Datenverarbei-
tung). Von einem Autorenkollektiv. American Data Proces-
sing, Inc. 1963. 306'S., 48 Bild., 19 Tafeln. Preis $ 15— In
englischer Sprache.

Das Buch enthdlt eine Reihe von Einzelbeitrdgen, in denen
die Entwicklung und der Stand der Anwendung von Re-
chen- und Datenverarbeitungsanlagen in den USA von
ihren verschiedenen Aspekten aus behandelt werden. Das
dargebotene Material ist in drei Abschnitte — Anlagen,
Arbeitsmethoden und praktische Anwendungsbeispiele —

gegliedert.

In diesem Rahmen werden Bauelemente elektronischer Re-
chenanlagen, Speichereinrichtungen, Fragen der elektroni-
schen Dateniibermittiung, Hauptrichtungen — der  For-
schungstatigkeit, die Ausbildung von Programmierern so-
wie die Anwendung der elektronischen Rechentechnik in
der staatlichen Verwaltung, der Industrie und der Presse
behandelt. Der Inhalt ist straff auf wesentliche Aussagen
konzentriert, seine Aufnahme wird durch eine lebendige,
leicht versténdliche Darstellungsweise erleichtert.

H. Frahn
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tor. eingefiihrt, mit dem Preis multipliziert und das im Er-
gebnis der Multiplikation erhaltene Produkt in Spaite 6 ein-
gruppiert wird. So erfolgt die Auswahl fiir alle Ausgabe-
chiffren einer Materialart. Analog werden die Zugdnge be-
arbeitet. In den Spalten 3, 4, 5 und 6 fiir Zu- und Abgdnge
werden Menge und Wert durch vier Zéhlwerke angesam-
melt.

Nach Beendigung der Auswahl der Zu- und Abgénge aus
einer Materialartkarte wird im zweiten Gang mit dem rechten
Walzenteil die Materialumsatzliste zusammengestellt. Dafiir
werden in den Spalten A, 1 und 2 der Materialumsatzliste
der Name des Materials, seine Nomenklaturnummer und
die Chiffre der MaBeinheit gedruckt. In Spalte 3 wird aus
der Lagerkarte der Monatsanfangsbestand tibertragen. Sein
Wert wird mit dem Robotron errechnet und in Spalte 4 ge-
bucht. Die Angaben fiir die Bewegung werden automatisch
nach Zu- und Abgéngen in den Spalten 5, 6, 7 und 8 ge-
bucht, da sie bereits mit dem linken Walzenteil errechnet
sind. In Spalte 9 wird ebenfalls aus der Lagerkarte der
Monatsendbestand iibertragen. In Spalte 10 wird sein er-
rechneter Wert gebucht. Die Spalten 11 und 12 sind fiir die
Kontrolle bestimmt.

Die Bearbeitung der zweiten und der folgenden Karten er-
folgt analog der fiir die erste Karte beschriebenen. Nach
AbschluB der Verarbeitung der Karten einer Materialgruppe
werden die Ergebnisse in den Spalten 4, 6, 8 und 10 der
Materialumsatzliste gebucht.

Danach werden die Karten der anderen Gruppen eines
Materialbilanzkontos verarbeitet. Fiir das Erhalten des Ge-
samtergebnisses fiir das Bilanzkonto werden die Ergebnisse
der einzelnen Gruppen addiert.

Das Buchen der Ergebnisse der Register, die die Summen
‘ nach Zu- und Abgéngen gruppiert haben, geschieht in der
v ersten Spalte des linken Walzenteils des Wagens, wobei
das Ergebnis der Zugénge gleich dem Ergebnis von Spalte 6

Bild 2. Journalkarte mit Zahlenbeispiel

Mengenabrechnung, Bewertung und Materialgruppierung

Menge- Zugang Abgang

| R ez a0

| (Kode) Menge | Wert | nw | Wert | Regi-

‘ Reg. ster
1 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 7

Bild 3. Materialumsatzliste

der Materialumsatzliste und das Ergebnis der Abgénge
gleich dem Ergebnis von Spalte 8 der gleichen Liste sein
muB. Die erhaltenen Angaben werden von der Buchhal-
tung fiir Eintragungen in die Journale benutzt.

In der Materialumsatzliste wurden von uns fiir die Kontrolle
die zwei Spalten ,Mengennullkontrolle” und ,Summennull-
kontrolle” eingefiihrt. Die erste Kontrolle — die Mengen-
kontrolle . — sichert fiir jede Materialart die richtige Berech-
nung von Zu- und Abgéngen und die sofortige Kontrolle
dariiber, ob die Ubertragung der Bestdnde fiir Anfang und
Ende des Monats aus den Lagerkarten richtig erfolgt ist.
Wird in dieser Spalte nicht eine 0, sondern irgendeine an-
dere Zahl abgedruckt, ist das das Signal zum Aufsuchen
und Berichtigen eines Fehlers. Die zweite Kontrolle — die
Summenkontrolle — sichert auch fiir jede Materialart die
Kontrolle der richtigen Wertbestimmung, d.h. der Arbeit
des elektronischen Multiplizierzusatzgerdtes. Wenn die Ma-
terialmenge richtig bilanziert wurde und das elektronische
Zusatzgerdt richtig arbeitet, wird in dieser Spalte 0 und das
Zeichen , %" abgedruckt.

Die Methode zur Kontrolle des richtigen Zusammenstellens
der Materialumsatzliste gibt die Méglichkeit, die Material-
abrechnungsarbeiten fiir den Berichtsmonat als voll abge-
schlossen und die Lagerkartei als iiberpriift zu betrachten.
ln der Umsatzliste ist nicht das automatische Buchen der
Bestandsmenge fiir das Monatsende vorgesehen und seine
Einfiihrung in die Maschine erfolgt von Hand. Obwohl das
eine manuelle Mehroperation erfordert, hat es doch gegen-
iber der automatischen Buchung den Vorteil, daB es das
sofortige Aufdecken und Berichtigen des Fehlers gestattet.
AuBerdem ist sehr wichtig, daB die Notwendigkeit des Ver-
gleichs der Materialumsatzliste mit der Lagerkartei entfdllt.

In Abhdngigkeit von der Menge der Materialarten, der Ein-
tragungen auf den Lagerkarten und der Buchungsautoma-
ten erstreckt sich die ganze Materialabrechnung fiir den
Monat liber ein bis drei Tage.

Die mechanisierte Materialabrechnung mit Buchungsauto-
maten Ascota und dem elektronischen Zusatzgerdt ist unse-
rer Meinung nach von allen bekannten Verfahren das
effektivste. Es hat sogar gegeniiber den Lochkartenmaschi-
nen schon deshalb einen Vorteil, weil wir die Ausgangs-
daten nur einmal in den Buchungsautomaten einfiihren und
alle Angaben erhalten, die fiir die Buchfiihrung erforder-
lich sind. Dank des rationellen Kontrollsystems besteht nicht
die Notwendigkeit zu einer mehrmaligen Kontrolle, die der
Abrechnung mit Lochkartenmaschinen eigen ist.

Es kénnte die Frage entstehen, was mit der operativen Ma-
terialabrechnung geschehen soll, die von den Mitarbeitern
der Abteilung Versorgung so bené&tigt wird. Wenn in den
Kopf der Lagerkarte Spalten fiir die Plankennziffern der
Versorgung und die Vorratsnormen fiir alle Materialarten
eingefiihrt werden, wird die Lagerkartei alle Fragen der im

¥
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Versorgungssektor Tatigen beantworten und die Notwendig-
Keit zu einer speziellen Abrechnung entfallen.

In unserer Methode gibt es auch einen Mangel rein tech-
nischer Art. "Den in die Materialumsatzliste  gehorenden
Bestand flihren wir nicht von den Materialumsatzlisten fiir
den vergangenen Monat,.sondern von den Lagerkarten ein.
Weshalb? Weil das bequemer ist und schneller geht. Bei
richtiger Kontrolle der Anzahl Karten mit Monatsendbestdn-

den kann ein Fehler nur infolge falscher Preiseingabe vor-
kommen, doch hat dieser Fehler keine wirkliche Bedeutung
und wird im néchsten Monat leicht aufgedeckt. Deshalb
lassen wir uns bewuBt darauf ein.

Die beschriebene Methode der mechanisierten Materialab-
rechnung sollte unserer Meinung nach in kleineren und

mittleren Industrie- und Baubetrieben eingefiihrt werden.
NTB 929

Ausstellung fiir Verwaltungsorganisation in Budapest

Dr. B. POMPERY, Budapest

Das Institut des ung

staltete zwischen dem 4. bis 14.9.d.J. eine
geltindes. Das Ziel der Ausstellung war die

arischen Finanzministeriums fiir Organisation und Biiromechanisierung veran-

Ausstellung in einer Halle des Budapester Messe-
Darstellung der vierjahrigen Institutstatigkeit, verbun-

den mit einem offentlichen Erfahrungsaustausch.

Die allgemeine Tétigkeit des Instit
der Verwaltungsorganisation, Durd

nen Behérden, Unternehmen, und eine weitgehende Ausbildung der -
sungen der konkreten Organisationsaufgaben. Gleichzeitig wurde Re-

lung zeigte die besten L&

chenschaft iiber Forschungs- und Entwicklungsarbeiten gegeben. Di . . .
nicht nur und nicht allein durch Mechanisierung zu I8sen sind. Aus die-

Reihe von Organisationsméglichkeiten, Methoden

Organisationsprobleme
sem Grunde wurden auch eine
dargestellt.

Technische Verwaltung
Das Institut entwickelte mehrere Arten von Programm-Dis-
positions- und Organisationstafeln und Gerdte. Die Dis-

Bild 1. Finanzminister besucht die Ausstellung
Rechts: Dr. Reszd Scholcz, Leiter der Sektion des Finanzministe-
riums fiir Rechnungswesen
Mitte: Dr. Mathias Timar, Finanzminister
Links: Joseph Radnai, Leiter des Instituts

Bild 2. Finanzminister besucht die Ausstellung
Von links: Joseph Radnai, Leiter des Instituts; Dr. Reszd Scholcz,
Leiter der Sektion des Finanzministeriums fir Rechnungswesen;
Dr. Mathias Timar, Finanzminister

uts war in den vergangenen Jahren: Forschung auf dem G‘ebiet
hfthrung von konkreten Organisationslésungen bei verschiede-

Organisatoren. Die Ausstel-
e Ausstellung betonte, daB die

und Hilfsmittel

positionstafeln werden aus Kunststoff in verschiedenen Gro-
Ben hergestellt. Die mehrfarbigen Bandtafeln sind ab-
klappbar und die Béander fiir verschiedene Aufgaben aus-
wechselbar hergestellt.

Besonders groB war das Interesse an den neuentwickelten
Magnettafeln. Diese eignen sich besonders fiir die opera-
tive Lenkung der Arbeit in Industrie und Landwirtschaft.
Die Ausstellung zeigte zwei Lésungen der technologischen
Fertigungsvorbereitung (Buchungsmaschine mit gekoppel-
tem, mechanischem Multipliziergerdt bzw. mit Fakturier-

maschine).

Standardisierung der Formulare
Das Institut ist die Standardisierungsbasis von Verwaltungs-
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Bild 3. Roll- und schlieBbarer flammensicherer Briefordnerbehilter

Bild 4. Mechanisierte Buchhaltung bei den Staatsglitern
Magnettafel an der Wand

Bild 5. Standardisierung der Formulare

Aus 1005 Kassenbelegen wurden 3. Zwei Buchungsautomaten
arbeiten mit standardisierten Formularen. Die Formulare an
der Wand

formularen in Ungarn. Die Ausstellung zeigte einige Er-
gebnisse dieser Arbeit: Standardisierung einiger Formulare
(z. B. Kassenbelege) und die Entwiirfe der Standardisierung
der Formulare fiir Maschinenbuchhaltung. Zu diesen stan-
dardisierten Formularen gehéren auch die standardisierten
Steuerungen der verschiedensten Buchungsautomaten.
Diese Entwiirfe helfen den Organisatoren bei der Mecha-
nisierung verschiedener Organisationsarbeiten.

306

Verwaltungsorganisation in der Landwirtschaft

Die auf der Ausstellung gezeigten Ldsungen sollen auch
die Verwaltungsarbeit der sozialistischen Landwirtschaft
verbessern helfen. Es wurde ein Musterbiiro einer LPG dar-
gestellt mit verschiedenen Kleinmaschinen, praktischen
Biiromdbeln und Hilfsgerdten. In einer zweiten Etappe
wurde eine Testorganisation gezeigt, wo eine Buchungs-
maschine im Buchungszentrum fiir mehrere LPGs arbeitet,

Das Institut arbeitete in den vergangenen Jahren mehrere
Losungen fiir die Verwaltung der landwirtschaftlichen
Staatsgliter aus. Es wurde ein zentrales Biiro mit mechani-
sierter Abrechnung gezeigt. In dem Biiro wurden die von
dem Institut entwickelten operativen Lenkungsmethoden und
Hilfsmittel (Plantafeln und Gerdt) dargestellt. In einer Test-
arbeit wurde die Verdichtung der Daten sédmtlicher Staats-
gliter eines Bezirkes mit Hilfe von Lochkartenmaschinen

ausgearbeitet. Die Ausstellung zeigte die Ergebnisse dieser
Arbeit.

Andere verwendbare Mechanisierungslésungen

In den vergangenen Jahren vollendete das Institut mehr
als 100 konkrete maschinelle Organisationen. Die besten
Lésungen auf den Gebieten der Verwaltungsarbeit (Lohn,
Material-, Grundmittel-, Fertigwarenabrechnung usw.) wur-
den auf der Ausstellung gezeigt. Diese Arbeiten sind mit
den verschiedenen Typen der Buchungsautomaten durchge-
fihrt worden. Besonders interessant war die Lésung der La-
gerabrechnung mit mehreren Zwischenlagern und die Wa-
renabrechnung mit einer groBen Anzahl von Warensorten.

Lochbandtechnik

Die direkte und indirekte Auswertung der Lochbédnder wurde
an zwei Testarbeiten auf der Ausstellung gezeigt. Lager
und Materialabrechnungsdaten sind auf Lochband aufge-
nommen worden, mit dem Ziel, das Lochband direkt in
eine elektronische Datenverarbeitungsanlage einzugeben.

Bei der indirekten Auswertung wurden die Daten durch eine
Fakturiermaschine gewonnen und das Lochband zuerst in
Lochkarten umgewandelt. Dadurch kénnen diese Daten der
Lochkarte in Lochkartenmaschinen verarbeitet werden.

Zentrale Schreib- und Diktierzimmer

Es wurden auf der Ausstellung der zentralisierte Diktier-
und Schreibdienst dargestellt, wobei die Vorteile der Me-

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 10 - 1964

chanisierung und Zentralisierung der Schreibarbeiten her-
ausgestellt wurden. Die Maoglichkeit des Diktierens tiber
Fernsprecher wurde demonstriert.

Registratur und Ablage

Eine der wichtigsten Entwicklungsarbeiten des Instituts war,
die Registraturmethoden zu modernisieren. Die Ausstellung
propagierte die Hdngeregistraturen verschiedener Art und
zeigte eine Reihe der Ablegemdglichkeiten. Der in Buda-
pest ausgestellte Rollschrank ist schlieBbar, flammensicher
und wird im Baukastenprinzip hergestelit. Jeder Schrank-
teil ist fiir die Ablage von 30 Briefordnern geeignet.

Die gezeigten Einrichtungen umfaBten alle operativen Ab-
lagemethoden von der Arbeitsplatzregistratur bis zur Ab-
teilungsregistratur. Es wurden viele Lésungen der Einrich-
tungen von Schreibtischen, Schrénken und Regalen gezeigt.

Broschiiren und Veroffentlichungen

sind im Institut (iber bedeutende Themen in den letzten
Jahren ausgearbeitet und verdffentlicht worden.

Die Ergebnisse der Organisatorenausbildung wurden auf
einigen graphischen Tafeln gezeigt.

Biiromabel

Auf der Ausstellung waren einige zweckmdBig gebaute
Biirom&bel zu sehen. Das Baukastenprinzip, moderne Form,
funktionsmdBige Zusammenstellung der Bauteile, bequeme
Arbeitsplatzgestaltung waren die Prinzipien bei der Pro-
jektierung.

Die Ausstellung des ungarischen Instituts war vielbesucht
und gab einen richtigen Blick iiber die Lage und das Ni-
veau der Verwaltungsorganisation in der ungarischen Volks-
republik. Hervorzuheben war die Bestrebung, alle Losungen
in konkreter Form zu zeigen. NTB 914

Rationalisierung der Energieverbrauchsabrechnung fiir GroBabnehmer

mit Hilfe der Lochkartentechnik

unter Einbeziehung des programmgesteuerten Elektronenrechners Robotron 100

R. GIEHLER und W. SCHUBERT, veb biirotechnik, Organisationsabteilung, Leipzig
R. FRITZSCHE, VEB Elektronische Rechenmaschinen, Karl-Marx-Stadt
E. ZIMMERMANN und H. FINZEL, VEB Energieversorgung, Karl-Marx-Stadt

1. Einleitung

Neben der Forderung der sténdigen Erhéhung der Arbeits-
produktivitdt in der materiellen Produktion gilt es, auch die
Produktivitdt in der Verwaltungsarbeit stédndig zu verbes-
sern.

Ein Mittel zur Erreichung dieses Zieles ist die Anwendung
der Biirotechnik in der Verwaltungsarbeit. Um optimale
Nutzeffekte bei der Rationalisierung mittels neuer Technik
zu erreichen, sind die Organisationsformen den Bedingun-
gen der neuen Technik anzupassen und neue rationelle
Wege zur Verbesserung der Leitungstdtigkeit zu beschreiten.

Die nachstehenden Ausfiihrungen stellen ein Beispiel dar,
wie bisher manuell bzw. nur teilmechanisierte Arbeiten mit
Hilfe der modernen Biirotechnik rationalisiert und bisher
nicht ohne erhebliche zusdtzliche Arbeitskrafte zu ermit-
telnde Daten fiir die Verbesserung der Leitungstdtigkeit
bereitgestellt werden.

2. Einfiihrung in die Probleme der Sonderabnehmer-
Abrechnung

2.1. Allgemeine Aufgabenstellung

Die Abteilungen ,Energieabsatz" in den 14 Energieversor-

gungsbetrieben der DDR (auBer Berlin) haben u. a. die Auf-

gabe, durch die Arbeitsgruppen ,Sonderabnehmer-Abrech-
nung“ die Energielieferung an folgende Abnehmer abzu-
rechnen:

2.1.1. Abnehmer von Elektroenergie, welche die Bedingun-
gen der PVO 281 vom 28.12.1952 § 2 (entweder Be-
zug von 50000 kWh/Jahr oder Leistungsinanspruch-
nahme von 25 kW/Monat) erfiillen und mit denen
auf Grund dieser Tatsache ein schriftlicher Vertrag
abgeschlossen wurde.

2.1.2. Abnehmer von Stadtgas mit einem Jahresbezug von
mindestens 25000 m*/Jahr.

2.1.3. Wdarmeabnehmer (Dampf oder HeiBwasser).
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2.1.4. Abnehmer mit Sonderbehandlung, wie z.B. proviso-
rische Anlagen, Sowj. Dienststellen usw.

2.2, Umfang

Die Anzahl der abzurechnenden Sonderabnehmer It. Pos.
21.1 und 2.1.2 in den einzelnen Energieversorgungsbe-
trieben (im nachfolgenden EVB genannt) st sehr unter-
schiedlich. Im RepublikmaBstab handelt es sich um

etwa 12 000 Sonderabnehmer von Elektroenergie (im nach-
folgenden Elt genannt) und

etwa 3400 GroBabnehmer von Gas.

Beim tiberwiegenden Teil der o.a. Abnehmer sind mehrere
MeBeinrichtungen eingebaut. Ein Teil dieser MeBeinrich-
tungen erfaBt mehrere Verbrauchsarten (z. B. Tag- und
Nachtstrom). Diese unterschiedlichen Verbrauchsarten be-
dingen zwangsldufig eine unterschiedliche Berechnung. Da-
mit verbergen sich hinter den o.g. Sonder- und GroBab-
nehmern monatlich etwa 160000 Einzelabrechnungen.

2.3. Bisherige Abrechnungsmethoden

Die Methoden der Abrechnung in den einzelnen EVB ent-
wickelten sich unterschiedlich, MaBgebend war die Aus-
stattung mit Biiromaschinen sowie die Qualitdt des vorhan-
denen Personals. Aus der manuellen Methode heraus wurde
zum Teil die Abrechnung mit Buchungsmaschinen entwickelt.

2.4, Bisherige Ablesung und Abrechnung

Das Ablesen und Abrechnen der Energielieferungen erfolgt
monatlich bei zwischenzeitlicher Erhebung von Teilbetrdgen.
Der sich aus der wirtschaftlichen Rechnungsfiihrung erge-
bende Zwang zur kurzfristigen Abrechnung macht es erfor-
derlich, den Zeitraum von der Ablesung der MeBeinrich-
tung bis zur Rechnungslegung kurz zu halten. Dies zwingt
die Energieversorgungsbetriebe zu StoBarbeit mit teilwei-
ser Arbeitszeitverlagerung.
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2.5. Arbeitskrdfte

Mit der Abrechnung der Sonder-, GroB- und Tarifabnehmer

sind innerhalb der Arbeitsgruppen im RepublikmaBstab
(auBer Berlin)

116 Arbeitskrafte
beschdaftigt.

2.6. Rechenoperationen

Die Abrechnung des Energiebezuges von Sonder- und GroB-
abnehmern kann nicht, wie bei den Allgemeinen Tarifab-
nehmern,. unmittelbar durch die AuBendienstbeauftragten
der Abteilung Energieabsatz erfolgen. Infolge verschiede-
ner komplizierter Rechenvorgdnge wird sie im Innendienst
vorgenommen.

Folgende Rechenvorgdnge sind u. a. durchzufithren:

2.6.1. Normalabrechnung Elt
Es bedeuten dabei:

a = Teilstrichwert
K = Konstanten (K, = Leistungskonstanten),
(Kx = Zdhler- bzw. Wandlerkonst.)
P = Wirkleistung
S = Scheinleistung

A = elektrische Arbeit (W = Wirkarb., B = Blindarb.)
(T = Tag, N = Nacht)

Z = Zdhlerstand (n = neu, a = alt)

R = Rechnungsbetrag

R1, = Leistungspreisbetrag

Ra = Arbeitspreisbetrag

1. Ermittlung des Leistungspreises

1.1, Multiplikati _
ultiplikation a-KL=P (kW)

1.2. Division
ABT

Awy = tan phi (—)

Zu dem ermittelten tan phi wird in der Winkelfunktions-
tabelle der zugehérige Winkel abgelesen und mit diesem
der cos phi bestimmt.

1.3. Division R T -

1.4. Multiplikation S (kVA)-MDN/kVA = RL

(MDN, Dpf)

Sdiaiis 1

i Spannungswandier: Um

2. Ermittlung des Arbeitspreises
2.1. Subtraktion

2.11. Wirkverbrauch-Zdahler- - D —

standsdiff./Tag

2.12. Wirkverbrauch-Zdhler- - =

standsdiff./Nacht

2.13. Blindverbrauch-Zdahler- =
standsdiff./Tag

2.2. Multiplikation ZiiKi” -

2.21. Wirkarbeit/Tag dwr A =Powr (KWl

2.22. Wirkarbeit/Nacht P ————
ZdWN' KAW = AWN (kWh)

2.23. Blindarbeit Tag S —
ZdBT *Kag = A (kWh)

2.3. Addition —_
Awr + Awy = Aw (kWh)

2.4. Multiplikation -
w * Dpf/kWh = Ra
(MDN, Dpf)

3. Ermittlung des Gesamt- FF\'AT(MDN Dph)
A T RV R

Rechnungsbetrages
Addition

2.6.2. Abrechnung von Abnehmern mit eigenen
Erzeugungsanlagen

Bei derartigen Abnehmern verringert sich der monatliche
Leistungspreis bzw. Grundpreis im gleichen Verhdltnis wie
sich die Arbeitszeit (A) des Betriebes im Monatsergebnis
durch die in die Arbeitszeit fallende Eigenerzeugungszeit
(A—B)

A
Diese Regelung gilt auch fiir den Strombezug wéhrend der
mit der Lastverteilung vereinbarten Zeit der planmdBigen
Uberholung.

(B) verringert x

Werden von einem einspeisenden oder sich selbst versor-
genden Betrieb auBerplanméBig Leistungen (Reservelei-
stung) wéhrend der Werktage in der Zeit von 6 bis 22 Uhr
in Anspruch genommen, so ist fiir die widhrend der Bezugs-
stunden (C) abgenommene Energie der Leistungspreis bzw.

Grundpreis x g-,

hochstens aber der volle Leistungspreis bzw. Grundpreis zu
berechnen.

Bild 1
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2,6.3. Abnehmer von Stadtgas aus Hochdruckleitungen
(tiber 100 mm WS)

Bei solchen Abnehmern ist der von der MeBeinrichtung an-

gezeigte Verbrauch (bei Fehlen eines Mengenumwerters)

nach der Formel

e (273 4 15  (pii - 735 + B)
15 = (273 - t) : 760
umzurechnen.

Dcbei bedeuten:

\V = gemessene Menge

B = mittlerer Barometerstand

pti = mittlerer Lieferdruck in atl

t = mittlere Temperatur

2.7. SchluBfolgerung

Aus der Aufgabenstellung und den dargelegten Rechenope-
rationen ist zu erkennen, daB diese Abrechnung durch den
Einsatz konventioneller Lochkartenmaschinen ohne pro-
grammgesteuerte Elektronenrechner nicht durchgefihrt wer-
den kann.

Die Schaffung aussagekréftiger Grundlagen fiir die Auf-
stellung von Verflechtungsbilanzen als Mittel zur Verbesse-
rung der betrieblichen und volkswirtschaftlichen Planung ist
bei den bisherigen Abrechnungsmethoden ohne den Einsatz
einer erheblichen Anzahl von zusétzlichen Arbeitskrdften
nicht moglich.

3. Darstellung der maschinellen Abrechnung des Energie-
absatzes an Sonder- und GroBabnehmer

3.1. Vorbereitung der maschinellen Abrechnung

3.1.1. Erfassung der MeBergebnisse

Fir jede Einzelabrechnung ist ein Stammblatt vorhanden,
in das monatlich die (einzelnen) abgelesenen MeBergeb-
nisse einzutragen sind. AuBer diesen MeBergebnissen ent-
hélt das Stammblatt die auBerdem notwendigen Einzelan-
gaben (Name, Anschrift, Bankverbindung und &hnliches)
sowie die technischen Daten der MeBeinrichtungen und de-
ren Verdnderungen.

3.1.2. Schliisselbildung
Die fiir die Abrechnung erforderlichen Begriffe wurden ver-

" schliisselt. Einige dieser Schliissel sind:

3.1.2.1. Kartenkennzeichen
Dieses ist dreistellig in Abhdngigkeit vom Gesamtprojekt
der Rechenstationen der Energiewirtschaft.

3.1.2.2. Verbrauchergruppe

Diese dreistellige Kennziffer schafft die Grundlagen fiir die
Aufstellung von Verflechtungsbilanzen. Sie ordnet die Ver-
braucher in Gruppen ein, die die Darstellung der Verflech-
tungsbeziehungen zwischen den Zweigen der Volkswirtschaft
und den Nachweis der Bevélkerungsausgaben gestattet.

3.1.2.3. Kartenfolgenummer

Durch Kartenfolgenummer werden MeBeinrichtungen glei-
cher Tarifart bei einem Abnehmer unterschieden.

3.1.2.4. Abnehmernummer

Jeder Abnehmer erhdlt eine 7stellige Abnehmernummer.

Diese setzt sich zusammen aus:

a) 2 Stellen, die den politischen Kreis kennzeichnen,

b) die darauffolgenden 3 Stellen nennen den Abnehmer
direkt, der auch ein Kombinat oder eine libergeordnete
Dienststelle sein kann. Kriterium ist, daB fiir diesen Ab-
nehmer eine Rechnung mit einem Rechnungsbetrag ge-
legt wird.

c) Die letzten beiden Stellen bezeichnen die dem vorher
genannten Abnehmer zugeordneten Kombinatsteile,
Dienststellen bzw. untergeordneten Organe. Der Rech-
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nungsteilwert fiir diese Abnahmestellen wird als Zwi-
schensumme in der Gesamt-Rechnung ausgewiesen.

Ist keine Unterteilung der Gesamt-Rechnung notwendig,
so ist in den letzten beiden Stellen der Abnehmernum-
mer 00 einzusetzen.

Der politische Bezirk ist aus der Nummer des EVB, die in
jeder Karte enthalten ist, zu erkennen.

3.1.2.5. Tarifnummer

Die zweistellige Tarifnummer gibt einmal dem Abnehmer
Auskunft tiber Art und Preis der berechneten Energieliefe-
rung je Einzelabrechnung und gibt gleichzeitig dem Loch-
kartenrechner den Befehl zur Ausfiihrung der entsprechen-
den Rechenoperationen.

Der Tarifnummernschliissel ist weiter Grundlage fiir die
Tarif-Statistik.

3.1.3. Anderungsdienst

Es ist fir die Energiewirtschaft typisch, daB durch Zéhler-
auswechslungen sehr viele Besonderheiten in der Abrech-
nung auftreten. Aus &konomischen Griinden wurde das Pro-
jekt so aufgebaut, daB alle vom Normalprogramm abwei-
chenden Félle durch einen straff organisierten Anderungs-
dienst auf den ,Normalfall* zuriickgefiihrt werden. Damit
kann der Arbeitsablauf in der Rechenstation einfach ge-
staltet werden.

3.2, Der Arbeitsablauf in der Rechenstation vor der Durch-
fihrung der Rechenarbeiten auf dem LKR

3.2.1. Lochen und Priifen

Auf der Abrechnungskarte: ,Energieabsatz — Sonderabneh-
mer KK 610" sind alle 80 Lochspalten belegt.

15 Spalten sind mit verdnderlichen Ausgangsdaten fiir den
laufenden Monat belegt,

10 Spalten enthalten individuelle Gliederungsmerkmale, und
6 Spalten enthalten einheitliche Gliederungsmerkmale.

Die restlichen 49 Spalten nehmen Rechenprodukte oder kon-
stante Daten auf, wobei in einzelnen Lochfeldern je nach
Tarifart sowohl Rechenprodukte als auch konstante Daten
stehen kénnen. AuBerdem werden bestimmte Daten, z.B.
Z&hlerstand, vom jeweiligen Vormonat benétigt.

Bei Verwendung von Stammkarten fiir die konstanten Daten
miiBte man also verdnderliche Ausgangsdaten fiir den lau-
fenden Monat und den Vormonat sowie die Gliederungs-
merkmale lochen. Um das Lochen und Priifen der Vor-
monatsdaten zu sparen und Platz auf der Lochkarte zu ge-
winnen, wurde die Methode der Verwendung von gleiten-
den Stammkarten gewdhlt. In die Abrechnungskarte KK 610
werden nur die verdnderlichen Ausgangsdaten des laufen-
den Monats und die individuellen Gliederungsmerkmale
gelocht.

Wiihrend des spéter zu erlduternden Rechenvorganges lau-
fen auf der Stanzbahn des Ein- und Ausgabegerdtes des
LKR die Abrechnungskarten KK 610 des laufenden Monats.
Parallel dazu auf der Abfiihlbahn jedoch die mit den glei-
chen Gliederungsmerkmalen versehenen Abrechnungskarten
KK 610 des Vormonats, die alle konstanten Daten und die
verénderlichen Daten des Vormonats enthalten. Mit den
Rechenergebnissen werden auch die von den Karten der
Abfiihlbahn abgelesenen konstanten Daten und die noch
nicht ‘gelochten einheitlichen Gliederungsmerkmale in die
Karten der Stanzbahn gestanzt. Die Karten des laufenden
Monats werden im Folgemonat zu gleitenden Stammkarten.

Alle héufig vorkommenden Anderungen gegeniiber dem
Normalfall, wie Ein- und Ausbau von MeBeinrichtungen,
miissen dem vorgenannten Ablauf Rechnung tragen, indem
die Sonderfdlle auf Normalfélle fir den Rechner zuriick-
gefiihrt werden. So ist z.B. bei Zdhlerwechsel eine Ande-
rungskarte KK 612 mit dem Endzéhlerstand des ausgebau-
ten Zdahlers zu lochen, die im Inhalt der Verbrauchskarte
KK 610 entspricht. AuBerdem ist eine Anderungskarte KK 611
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AnschlieBend an die Kreissumme laufen auf der Stanzbahn
soviel Leerkarten, wie abzurechnende Tarifnummern vorhan-
den sind. Die Abfiihlbahn des EAG wird in diesem Pro-
grammabschnitt vom Programm gestoppt. In die Leerkarten
werden je Tarifnummer mehrere Summen, wie Gesamtver-
brauch, Gesamtbetrag usw., fiir statistische Auswertungen
ausgegeben, die wéhrend der vorangegangenen Rechen-

abldufe gebildet und im Hauptspeicher des LKR unterge-
bracht wurden.

Nach AbschluB der Kreis-Monatsauswertung wird die Ab-
fihlbahn wieder eingeschaltet und der nédchste Kreis ver-
arbeitet.

Nach Durchlauf der zu einem Bezirk gehérenden Kreise wird
der Bezirk durch eine Karte ,Bezirkssumme” mit der Tarif-
nummer 99 abgeschlossen. An dieser Stelle folgen also
3 Summenkarten aufeinander, und zwar

Kombinatssumme (letztes Kombinat des letzten Kreises
im Bezirk)

Kreissumme (letzter Kreis im Bezirk)

Bezirkssumme

Auch nach der Bezirkssumme erfolgt mit Bahnsteuerung die
statistische Monatsauswertung, bei welcher die Bezirksdaten
je Tarifnummer in je eine Leerkarte ausgegeben werden.

3.3.2.2. Speicherbelegung

AuBer dem Ein- und Ausgabespeicher besitzt der LKR 24
Zwischen- und 900 Hauptspeicherplatze, Die Zwischenspei-
cherpldtze mit einer Zugriffszeit von 2 ms werden im Pro-
gramm mit solchen Zwischenergebnissen und Daten belegt,
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Bild 4. Ablaufdiagramm des allgemeinen Rechenablaufes

mit denen mehrfach gearbeitet wird. Das sind z. B. die
Werte Kombinatssumme, Kreissumme, Leistungsfaktor cog
phi, Abnehmernummer, Leistungspreis usw.

Der Hauptspeicher mit einer Zugriffszeit von 10 ms wird mit
folgenden Informationen belegt:

460 Platze Programmbefehle

100 »  Tarifnummer-Steuerung
45 »  Tabellenwerte
(Arbeitspreiszuschlag fiir cos-phi-Werte 0,85)
80 »  Kombinatsvorspeicher fiir die statistische Aus-
wertung
80 »  Kreisdaten fiir die statistische Auswertung
80 s Bezirksdaten fiir die statistische Auswertung

Von den 600 Speicherpldtzen fiir die Tarifnummer-Steue-
rung sind entsprechend der Anzahl der z.Z. verarbeiteten
Tarife nur 35 Pldtze belegt. Die restlichen 65 Speicherplatze
stehen fiir eine Erweiterung der Tarife zur Verfiigung.

3.3.2.3. Der allgemeine Rechenablauf

In Bild 4 ist das vereinfachte Ablaufdiagramm des allge-
meinen Rechenablaufes dargestellt, nach dem das Rechen-
programm im LKR wie folgt ablduft.

Nach dem Start des Programms (Schritt 1) werden die Spei-
chergruppen Kombinatsvorspeicher, Kreisdaten und Bezirks-
daten geldscht (Schritt 2), d. h. auf Null gestellt und damit
zum Addieren der statistischen Daten vorbereitet. Anschlie-
Bend folgt der Durchlauf eines Kartenpaares durch die Ab-
fihlstation des EAG mit Ubernahme der Eingabedaten
(Schritt 3) in den Eingabespeicher des LKR.

Bei Eingabefehlern (Schritte 4, 5, 6) werden diese Eingabe-
daten der folgenden Karten bis zur ndchsten Kombinats-
summenkarte rechnerisch nicht verarbeitet. Von der Fehler-
stelle an werden die Karten lediglich durch das EAG trans-
portiert, und vor dem Einlauf des néchsten Kombinats wird
der Kombinatsvorspeicher geldscht. Das fehlerhafte Kombi-
nat wird vor Bildung der Kreissumme nochmals verarbeitet.

Tritt kein Eingabefehler auf, so wird zur eingegebenen Ta-
rifnummer eine Konstante addiert. Die entstandene Summe
wird als Adresse verwendet, die innerhalb der 100 Speicher-
platze fir die Tarifnummer-Steuerung liegt. Von dieser
Adresse als Zwischenstation wird das Programm zu der je-
weiligen Programmstelle gefiihrt, bei der die Rechnung be-
ginnt, die der jeweiligen Tarifnummer zugeordnet ist. Die
Zwischenadresse ist erforderlich, weil eine Anzahl Tarif-
nummern nur um 1 voneinander verschieden sind, die Pro-
grammbefehle hinter der ersten Ansprungstelle also nicht
untergebracht werden kénnen.

Liegt die Tarifnummer im Bereich von 01 bis 96 (Schritte
7, 8), so erfolgt die Verarbeitung der Eingabedaten nach
dem Rechenschema fiir die jeweilige Tarifnummer. Ein spe-
zielles Rechenbeispiel ist unter Abschnitt 3.3.2.4 angegeben.
AnschlieBend wird das Programm zum Schritt 3 zuriickge-
fiihrt, bei welchem der Ablauf zyklisch fortgesetzt wird.

Bei Schritt 8 werden die zur statistischen Auswertung vor-
gesehenen Daten in die entsprechenden Speicherplétze des
Kombinatsvorspeichers addiert. Dort sind je Tarifnummer 1
oder mehrere Pldtze vorhanden, in welche z. B. die Daten
Abnahme in kWh, Grundpreis, Abnahme bis 200 cbm, Ab-
nahme tiber 200 cbm usw. addiert werden. AuBerdem wird
bei Schritt 8 der aus den Eingabedaten des Kartenpaares
berechnete Betrag in MDN in einem besonderen Speicher-
platz zur Kombinatssumme addiert. Ist ein Kartenpaar mit
der Tarifnummer 97 eingelaufen (Schritte 9—13), so wird zu-
ndéchst mit dem Kombinatsvorspeicher eine Kontrollrechnung
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Bild 5. Ablaufdiagramm zum Beispiel Normalleistung

in der Form durchgefiihrt, daB die gespeicherten Daten
Abnahme in kWh" bzw. JAbnahme in cbm” usw. mit den
;ugehb’rigen Einzelpreisen multipliziert werden. Die Summ.e
der Produkte muB mit der getrennt aufgelaufenen Kombi-
natssumme (ibereinstimmen.

Ist das der Fall, so wird die Kombinatssumme in die Sum-
menkarte ausgegeben und zur Kreissumme addiert. Aufer-
dem wird der gesamte Inhalt des Kombinatsvorspeichers
durch Einzeladditionen in die analog aufgebaute Speicher-
gruppe Kreisdaten {ibernommen. AnschlieBend wird der ge-
samte Kombinatsvorspeicher geléscht und das Programm
zum Schritt 3 zuriickgefiihrt. Ergibt die Kontrolle einen Fehl-
vergleich, so wird Schritt 12 {bersprungen und sofort der
gesamte Kombinatsvorspeicher geléscht. Dadurch werden
die fehlerhaften Kombinatsdaten aus dem Speicher entfernt,
bevor das Programm bei Schritt 3 fortgesetzt wird.

|st ein Kartenpaar mit der Tarifnummer 98 eingelaufen
(Schritte 14—18), so wird mit der Speichergruppe Kreisdatgn
die gleiche Kontrollrechnung durchgefiihrt wie bei Tarif-
nummer 97 mit dem Kombinatsvorspeicher. Bei positivem
Ausfall der Kontrolle wird die Kreissumme in die Summen-
karte ausgegeben und zur Bezirkssumme addiert. Der In.—
halt der Speichergruppe Kreisdaten wird durch Einzeladdi-
tionen in die analog aufgebaute Speichergruppe Bezirks-
daten iibernommen und in eine Anzahl Leerkarten ausge-
geben, die der Anzahl der Tarife entspricht. AnschlieBend
wird die Speichergruppe Kreisdaten geldscht und das Pro-
gramm zum Schritt 3 zurlickgefiihrt.

Ergibt die Kontrolle einen Fehlvergleich, so wird Sch.ritt 1.7
iibersprungen und die Ubernahme der Kreisdaten in die
Bezirksdaten verhindert. Die Kreisdaten werden gel6scht,
und die Abrechnung des Kreises wird wiederholt, wenn
eine erneute Kontrollrechnung mit den Kreisdaten nicht
positiv ausfallt.

Ist schlieBlich ein Kartenpaar mit der Tarifnummer 99 ein-
gelaufen (Schritte 19-22), so wird analog zum Rechenab-
lauf bei der Tarifnummer 98 eine Kontrollrechnung mit der
Speichergruppe Bezirksdaten durchgefiihrt. Bei positivem
Ausfall wird die Bezirkssumme in die Summenkarte ausge-
geben und die tarifweise Ausgabe der Bezirksdaten in Leer-
karten vorgenommen. Bei negativem Ausfall wird manuell
in den Rechenablauf eingegriffen und zundchst die Kon-
trollrechnung mit den Bezirksdaten wiederholt. Bleibt ein.e
Differenz bestehen, so stehen fiir weitere Kontrollen die
entstandenen Ergebniskarten zur Verfligung. Nach de.r Ab-
rechnung des Bezirkes wird das Programm bei Schritt 23

gestoppt.

3.3.2.4. Beispiel zum Rechenablauf mit Tarif 44, Normal-
leistung

In Bild 5 ist das Ablaufdiagramm z. B. Normalleistung dar-
gestellt.

Der Schritt 1 ist identisch mit dem in Bild 4 angegebenen
Schritt 3 und bewirkt die Eingabe der Kartendaten einschl.
der Tarifnummer in den Eingabespeicher des LKR. Im Bei-
spiel ist angenommen, daB es sich um die Tarifnummer 44
handelt, die der Normalleistung zugeordnet ist. Weiter ist
angenommen, daB kein Eingabefehler aufgetreten ist, so
daB das Programm (ber die Tarifnummer-Steuerung (Schritt
2) zu der Programmstelle gefiihrt wird, bei der die Abrech-
nung des Tarifes 44 beginnt. Diese Abrechnung entspricht
dem Schritt 8 in Bild 4.

Zur Abrechnung stehen folgende Daten zur Verfligung:
im Eingabespeicher

Leistungsfaktor cos phi von Abfiihlbahn
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4 Fingabe der Jaten eines
Kartenpaares mif der larit-Nr 44
2
Tarifnummer-Steuerung
3 : i
( cos ¢ auf der Karfe geloch! ? :
nein
4
~ Jagesmefiyerbrauch .
i ™y (Tagesmefverbrauch) 2+ (BlindmeByerbrauch) 2’
Lrgebnis mil 2 Kemmaslellen, ab 0,008 aufgerundel
5 .
cos ¢ angeben in die Karle und speichern zur weiferen
Verarbeitung bei den Tarifen 46,4743
& ; 1
Wirkleistung = Zihlerstand + Wandlerkonsfante
£rgebnis ausgeben in die Karle
7
Wirkleistun,
Seheinleistung = cos ¢
Ergebnis auf volle KVA aufrunden ab 0,001
&

Scheinfeisiung ausgebenin die Karle, aufaddieren in
Hombinafsvorspeicher und speichern zur weiferen
Verarbeifung bei den Tarifen 45,4647

Belrag in OM = Scheinleistung X Finzelprsis

70

Belrag ausgeben in die Karte, aufaddieren zum
Lejstungspreis und zur Kombinatsumme

7t
Ubernahme der Dafen Wandferkonstante
cos ¢ von der Abfihl- zur Stapzbahn
2 l :
Finlauf des ndchsten
HKarlenpaares
NT8 1000.5

von Abfiihlbahn
von Stanzbahn

Wandlerkonstante
Zé&hlerstand (Leistungsspitze)

im Zwischenspeicher
von Tarif 41

von Tarif 43

TagesmeBverbrauch Wirk
BlindmeBverbrauch

als Konstante
Einzelpreis MDN/kVA

Zundchst wird festgestellt, ob ein vom Energieversorgungs-
betrieb fest vorgegebener Leistungsfaktor cos phi in der
Karte gelocht ist (Schritt 3). Ist das nicht der Fall, so erfolgt
die Berechnung des cos phi nach Schritt 4. Bei Vorgobe'des
Leistungsfaktors wird Schritt 4 {ibersprungen. Mit Schrl‘st.S
wird entweder der berechnete oder vorgegebene cos phi in
ein besonderes Kartenfeld ausgegeben und zur weiteren

Verarbeitung zwischengespeichert.

313




Herslellung der KX 615 und Fesisiellen der Verdnderungen

von Absalzleifung

e
G

Blatt 17

NTB 1000.6

Bild 6

Es folgt'die Berechnung der Wirkleistung (Schritt 6) mit Aus-
gabe des Ergebnisses in die Karte sowie die Berechnung
der Scheinleistung durch Schritt 7. Auch die Scheinleistung
wird in die Karte ausgegeben und wie der cos phi zur wei-
teren Verarbeitung zwischengespeichert. AuBerdem wird die
Scheinleistung zur spdteren statistischen Monatsauswertung
in den der Tarifnummer 44 entsprechenden Platz des Kombi-
natsvorspeichers addiert.

Der mit Schritt 9 ermittelte Betrag wird bei Schritt 10 in
die Karte ausgegeben und zum Leistungspreis addiert, der
bei einer spéter einlaufenden Tarifnummer fiir die Berech-
nung bendtigt wird. Weiterhin wird der Betrag zur Kombi-
natssumme addiert fiir die Kontrollrechnung, die bei Einlauf
der Tarifnummer 97 erfolgt.

SchlieBlich werden mit Schritt 11 die konstanten Daten
Wandlerkonstante und cos phi von der Abfiihl- zur Stanz-
bahn {ibernommen, wobei der cos phi Null oder ungleich
Null sein kann. Die Ubernahme erfolgt durch das Rechen-
programm, damit beide Daten der Ein- und Ausgabe-Kon-
trolle unterliegen und bei der monatlichen Ubernahme nicht
durch Fehler verfdlscht werden.

Damit ist das Rechenprogramm fiir Tarif 44 beendet, und
bei Schritt 12 lduft das ndchste Kartenpaar ein. Schritt 12

ist identisch mit Schritt 1 des Bildes 5 bzw. mit Schritt 3 des
Bildes 4.
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3.3.3. Fehlerbehandlung
3.3.3.1. Eingabefehler

Wie bereits beschrieben, werden bei Eingabefehlern alle
Daten des Kombinates geldscht, in dem ein Fehler festge-
stellt wurde. Die Fehlerkarten werden gedreht abgelegt, so
daB  rechnerisch ausgeschiedene Kombinate im Ablage-
magazin festgestellt werden kénnen. Eingabefehler werden
daran erkannt, daB vom Fehlerkartenpaar an bis zur ndch-
sten Kombinatssummenkarte keine Ausgabedaten in die
Karten gestanzt sind.

Die ausgeschiedenen Kombinate miissen nochmals verar-
beitet werden, und zwar vor dem Bilden der Kreissumme,
da diese sonst unvollsténdig ist. Zu diesem Zweck wird bei
Einlauf der Kreissummenkarte das Programm gestoppt und
die Rechnung mit den betreffenden Kombinaten wiederholt.
Erst im AnschluB daran wird die Kreissumme gebildet und
die Ausgabe der statistischen Monatsdaten vorgenommen.
Dieser Eingriff ist in den vereinfachten Ablaufdiagrammen
nicht besonders hervorgehoben.

3.3.3.2. Ausgabefehler

Ausgabefehler werden daran erkannt, daB das fehlerhafte
Kartenpaar gedreht abgelegt ist und die Ausgabedaten ent-
halt. Bei positivem Ausfall aller Kontrollrechnungen sind
alle berechneten und gespeicherten Daten in Ordnung, und
nur bei den Stanzvorgdngen sind Fehler aufgetreten. Rein
rechnerisch ist also ein nochmaliger Durchlauf der Fehler-
karten nicht erforderlich. Da aber die gestanzten Ausgabe-
daten fehlerhaft sind, miissen die Ergebniskarten vor dem
Tabellieren berichtigt werden.

Dies erfolgt in folgender Form. Alle Karten mit Ausgabe-
fehlern werden erst nach der Verarbeitung des gesamten
Kartenmaterials einschl. der statistischen Datenausgaben
dem Kartenstapel entnommen und zu den dazugehérigen
Kombinaten ergdnzt. Diese Ergénzung ist wie bei Eingabe-
fehlern notwendig, weil der Rechenablauf je Kartenpaar
nicht in sich abgeschlossen ist. Die fehlerhaften Einzelkarten
werden durch Karten ersetzt, die dem Zustand vor dem
Stanzen entsprechen.

Alle Kombinate gemeinsam werden praktisch als ein neues
Kombinat betrachtet, auch wenn sie verschiedenen Kreisen
oder Bezirken angehdren und ohne Summenkarten und
Kontrollrechnungen rechnerisch verarbeitet. Dabei wird der
Kombinatsvorspeicher zwangsldufig mit unbrauchbaren Da-
ten belegt, die zu Beginn der Verarbeitung eines neuen
Bezirkes wieder geldscht werden.

3.4. Arbeitsablauf in der Rechenstation nach Durchfiihrung
der Rechenarbeiten auf dem LKR

3.4.1. Das Tabellieren der einmaligen Verdnderungen, der
Umspannermiete und der Abschlagszahlungen vor
der Fakturierung

Bevor die vom LKR gerechneten Karten KK 610 und KK 612
der gleitenden Stammkartei mit den Anderungskarten und
den Karten der anderen Stammkarteien vereinigt werden,
sind zu Abstimmungszwecken folgende Listen auf der Tabel-
liermaschine zu schreiben:

Zusammenfassende Darstellung der einmaligen Verdnde-
rungen (KK 615),

Tabellieren der Umspannermiete (KK 616),
Tabellieren der Abschlagszahlungen (KK 617).

Die Karten der einmaligen Verdnderungen werden nach
Tarifarten und Abnehmernummern sortiert, wobei die Sum-
men nach jeder Tarifart herausgeschrieben werden. Vom
Gesamtbetrag je Karte wird auBerdem eine Endsumme ge-
bildet, die den Gesamtbetrag der in dem jeweiligen Monat
aufgetretenen Verédnderungen (saldiert) ausweist.
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Bild 7

Bild 8

Die Karten der Umspannermiete (KK 616) werden nach Ab-
nehmernummern sortiert, und es wird eine Liste geschrie-
ben, die den Gesamtbetrag der Umspannermiete ausweist.
Dieser Betrag ist abstimmbar mit den statistischen Auswer-
tungen nach Tarifarten, die nach der Fakturierung erfolgt.

Die Abschlagszahlungen (KK 617) werden, nach Abnehmer-
nummern sortiert, zweimal, d. h. auf die linke und auf die
rechte Seite des Rollenpapiers geschrieben, das danach in
der Mitte getrennt wird. Die eine Tabelle dient als Nach-
weis der Abschlagszahlungen im betreffenden Monat, wdh-
rend die zweite als Vorbereitungsliste der Abschlage fiir
den kommenden Monat dient. Bei unverdnderter Hohe ge-
niigt ein Abhaken, wahrend bei gednderter Hohe der tabel-
lierte Betrag zu streichen und der neue Betrag handschrift-
lich einzusetzen ist. Diese Liste dient als Beleg zum Lochen
der Abschlagskarten, die im folgenden Monat mit gednder-
ten Betrdgen erscheinen missen.

3.4.2. Herstellung der Rechnungen und der Banksammler
bzw. der Tabelle fiir Riickiiberweisungen

Die vom LKR gerechneten Karten KK 610, KK 612 und die
Kontrollsummenkarten SKK 689 werden mit den Karten 615,
KK 616 und KK 617 vereinigt und nach der Kartenfolgenum-
mer, Tarifart und Abnehmernummer sortiert.

Danach werden auf der Tabelliermaschine die Rechnungen
geschrieben. Die Kontrollsummenkarten SKK 689, die vom
LKR je Kombinat, je Kreis und je Bezirk ausgegeben wur-
den, werden zur Uberpriifung der Rechenfunktionen der
Tabelliermaschine und der Vollzdhligkeit der gerechneten
Karten zu einer Nullkontrolle, die fiir jedes Kombinat, fir
jeden Kreis und fiir den Bezirk erfolgt, verwandt. Damit
ist eine weitere Sicherheit und eine Mdglichkeit zur Ent-
deckung von Fehlerquellen geschaffen worden.

Da die Anderungskarten sowie die Karten der Stammkar-
teien fiir Umspannermiete und Abschlagszahlungen nicht in
den Summen der Karten SKK 689 enthalten sind, macht sich
der AnschluB eines Summenlochers notwendig, um die Kom-
binatssummen fiir den Monat zu erhalten. Die entstehen-
den Summenkarten erhielten das Kartenkennzeichen SKK
684,

Nach der Fakturierung werden die Karten nach der letzten
Spalte des Kartenkennzeichens sortiert, um die fiir die Sta-
tistik nicht bendtigten Karten (KK 617 und SKK 689) aus-
zusondern.

In die Kombinatssummenkarten SKK 684 werden aus den
Karten KK 618 die Schliisselzahlen fiir Kreditinstitut und
Kontonummer gedoppelt. Danach werden durch Sortierung
nach Steuerloch in Spalte 52 die Uberzahlungen von den
Restforderungen getrennt.

Die Karten, die die Restforderungen enthalten, werden nach
Kreditinstitut und Kontonummer sortiert. Danach werden fiir
den Forderungseinzug die Banksammler mit der Tabellier-
maschine geschrieben, wobei nach Wechsel des Kreditinsti-
tuts Summe gezogen wird. AuBerdem wird die Gesamt-
summe samtlicher Forderungen ermittelt und ausgeschrie-
ben.

Die Karten, in denen die iiberzahlten Betrdge enthalten
sind, werden ebenfalls nach Kreditinstitut und Kontonum-
mer sortiert, um eine Liste der {iberzahlten Betrdge herzu-
stellen. Diese Tabelle dient als Grundlage fiir Riickiiber-
weisungen,
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folgt nach Betdtigung der Starttaste. Dabei ist es mog-
lich, noch wdhrend des Eintastens festgestellte Fehler
durch Benutzung der Korrekturtaste zu behalten, bevor
eine falsche Niederschrift erfolgt.

Das Komma kann ebenfalls wie jede andere Ziffer ge-
speichert werden,

3. Der Einbau des Eingabespeichers erméglicht weitere
wesentliche Vorteile:

Es ist méglich, wahrend des Ausschreibens der zuvor
eingetasteten Werte, das nach Betdtigung der Starttaste
erfolgt, in Uberlappender Arbeit bereits die nédchsten
Daten in den Speicher einzugeben. Damit ist eine gro-
Bere Arbeitsgeschwindigkeit insbesondere dann zu er-
zielen, wenn es sich um Tabellenarbeiten und derglei-
chen mit gréBeren Zahlenwerten verschiedener Stellig-
keit handelt.

Frage

Wie wurde die Arbeit konstruktionsseitig begonnen?

Antwort

Hinsichtlich der Konstruktion des Eingabespeichers ist her-
vorzuheben, daB die auf dem Weltmarkt befindlichen
Schreib- oder Organisationsautomaten der Konkurrenz
diese Einrichtung nicht besitzen. Damit kénnen die anderen
Gerdte auch die Méglichkeit der iiberlappenden Eintastung
und der dezimalstellengerechten Niederschrift ohne Dezi-
maltabulator nicht benutzen.

Ferner ist eine Reihe zusdtzlicher Funktionen konstruktiv
verwirklicht worden, die bei anderen Fremderzeugnissen in
dieser konzentrierten Form nicht vorhanden sind.

Dies trifft fir viele Eigenschaften zu, die hier nicht einzeln
aufgezéhlt werden kénnen.

Diese Funktionen kdnnen vom Maschinenprogramm oder
vom Lochstreifen selbst automatisch ausgelést werden. Die
gesonderte Bedienungs- und Steuertastatur gestattet aber
zusdtzlich viele manuelle Eingriffsméglichkeiten in den Ar-
beitsablauf. Damit wird eine flexible Anpassungsfahigkeit
an die vielen spezifischen Aufgabenstellungen erreicht und
den Bediirfnissen und Anforderungen der Praxis unserer
Kunden in hohem MaBe Rechnung getragen.

Frage
Welche technologischen Umstellungen waren bei lhnen not-

wendig zur Fertigung von Schreibautomaten Soemtron 527
zu Organisationsautomaten Soemtron 5282

Antwort

Da der Organisationsautomat Soemtron 528 mit seinen be-
reits erlduterten zusdtzlichen Einrichtungen auf dem Schreib-
automaten Soemtron 527 aufbaut und damit die Vorteile
eines konsequenten Baukastenprinzips genutzt werden, sind
die technologischen Umstellungen fiir die Fertigung des
Organisationsautomaten Soemtron 528 nicht erheblich,

Frage

Welche Gedanken macht sich ein Konstrukteur um die Zu-
kunft des Organisationsautomaten Soemtron 5282

Antwort

Der Organisationsautomat Soemtron 528 wird in der Zukunft
im Rahmen einer durchgdngig maschinellen Informations-
verarbeitung ein unentbehrliches Gerdt werden. Er hilft, das
Prinzip zu verwirklichen, ein manuelles Eintasten der Infor-
mationen nur ein einziges Mal vorzunehmen. Die Weiter-
verarbeitung oder Reproduktion der in den Lochstreifen
oder Lochstreifenkarten gespeicherten Informationen mit
anderen Biiromaschinen oder mit dem Organisationsauto-
maten Soemtron 528 selbst geschieht dann in allen an-
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schlieBenden Bearbeitungsstufen und -ebenen maschinel|
mit einem Minimum manueller Eingriffe.

Es ist naheliegend, in der weiteren Zukunft auch den An.
schluB eines Motor-Lochkartenlesers und die Steuerung des
Automaten mit Lochkarten, die einer vorbereiteten Zieh-
kartei entnommen werden, vorzusehen.

Fiir ihre Wiederverwendung kénnten diese Lochkarten zur
schnelleren Wiedereinsortierung mit einer Sortiermaschine
maschinell vorgeordnet werden. Bei solchen Arbeiten miiB-
ten die Lochkarten aber durch einen Lochkartenbeschrifter
mit Klartext versehen sein.

Lochkarten werden fiir die Steuerung vieler Biiromaschinen
verwendet. Nach dem spdteren weiteren AnschluB eines
Lochkarten-Motorschrittlochers an unsere Organisationsauto-
maten kénnten bei einer sowieso notwendigen erstmaligen
Niederschrift oder Reinschrift bestimmter Daten Lochkarten
ohne nennenswerten Mehraufwand als Nebenprodukt ge-
wonnen werden. Ich denke dabei beispielsweise aus der
Praxis meiner Konstruktionsarbeit an das Ausschreiben von
Stiicklisten, deren Inhalt lochkartenmaschinell ausgewertet
wird, Dabei wiirde das manuelle Lochen und Priifen — der
Hauptkostenfaktor beim Lochkartenverfahren — entfallen,
auch das Zwischenschalten eines Lochstreifens, der in die-
sem Fall lediglich den Charakter eines Zwischeninformations-
trdgers hatte.

Fiir die Wahl Lochstreifen oder Lochkarten als geeigneten
Informationstrdger gibt es kein starres Rezept. Eine rich-
tige Entscheidung mit Wirtschaftlichkeitsgesichtspunkten ist
abhdngig von den vielfdltig variierenden Einsatzbedingun-
gen der Anwendungsbetriebe. Im allgemeinen wird dem
Lochstreifen der Vorzug gegeben werden, da der Preis der
Lochstreifenleser und -locher ganz bedeutend unter dem der
Motorschrittlocher und -leser fiir Lochkarten liegt. Schon die
zentrale Umsetzung von den Lochstreifen mehrerer Schreib-
oder Organisationsautomaten ergibt meist einen wirtschaft-
licheren Lésungsweg als bei der direkten Lochkartenherstel-
lung.

Die Verwendung von Schreib- und Organisationsautomaten
in der Informationsverarbeitung steht erst an einem Anfang.
Ohne Zweifel werden in Zukunft mit dem sich noch ent-
wickelnden Bedarf hohe Stiickzahlen produziert und ab-
gesetzt.

Im Ubrigen arbeiten wir weiter daran, die Bedienungs- und
Verwendungsméglichkeiten so zu verbessern, daB ein Opti-
mum von Bedienungskomfort bei einfacher Handhabung
und flexibler Einsetzbarkeit geboten wird. Die konsequente
Einhaltung des Baukastenprinzips bei der Konstruktion wird
dazu beitragen, unseren Kunden fiir ihre spezifischen Ar-
beiten anwendungstechnische Vorteile mit hohem 6konomi-
schen Nutzen zu bieten.

Frage
Bauen Sie weiterhin beide Typen?

Antwort

Ja. Der Schreibautomat Soemtron 527 entspricht voll und
ganz den Anforderungen, die bei der Niederschrift und der
spateren maschinellen Reproduktion von Schreibtexten ge-
stellt werden. Dabei werden die zusatzlichen Eigenschaften,
die dem Organisationsautomaten Soemtron 528 innewoh-
nen, nicht bendtigt. Daraus ergibt sich, daB dem groBen
Kundenkreis, der nur fiir solche Aufgaben Verwendungs-
moglichkeiten hat, ein preisgiinstigeres Angebot gemacht
werden kann. Er braucht keinen Mehrpreis fiir solche Eigen-
schaften zu-bezahlen, die er nicht benétigt.

Fiir die Aufgaben- und Einsatzgebiete, bei denen die schon
erlduterten héheren Anforderungen verlangt werden, liefern
wir den Organisationsautomaten Soemtron 528.
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DDR-Zeichengerite in Beograd

Auf der VIl internationalen technischen Messe 1964 in Beo-
grad war der riesige Kuppelbau der Halle 1 Mittelpunkt d_er,
in- und ausléndischen Besucher sowie Geschdftsleute. Hier
war auch die Kollektivausstellung der Deutschen Ex und
Importgesellschaft — Feinmechanik/Optik — mit reprdsenta-
tiven Stdnden vertreten, die u.a. auch das komplette Er-
zeugnisprogramm  der REISS-Zeichengerdte des VEB Me[.i-
und Zeichengerdtebau Bad Liebenwerda enthielten. Die
REISS-Erzeugnisse waren besonders von Fachleuten der
jugoslawischen Industrie, Ingenieuren und Konstrukt.euren,
standig umlagert. Besonders waren es die Neuentwicklun-
gen der REISS-Parallelogramm-Zeichenmaschinen, die hohe
Anerkennung fanden. So die neue REISS-Parallelogramm-
Zeichenmaschine ,Diplom-Universal”, die auf dem ebenfalls
neu entwickelten REISS-Zeichentisch ,Novo II* montiert war.
Diese moderne form- und farbgestaltete neue Zeichen-
anlage war ein ,Kniller" der Fachwelt. Die technischer? Vor-
teile des GroB-Zeichenkopfes ,Universal” dieser Zeichen-
maschine wurden bei den technischen Vorfiihrungen von d.en
Fachleuten schnell erkannt und in Fachurteilen gewiirdigt.
So faBte Prof. Dipl.-Ing. Schostakow von der Technischen
Hochschule Novi Sad die Meinungen der Fachleute in fol-
gender AuBerung zusammen:

,Diese REISS-Zeichenanlage ist einmalig in ihrer Formge-
staltung und in ihrer technischen Wertigkeit. Sie ern?églic.ht
eine betréchtliche Steigerung der Arbeitsproduktivitat im
Konstruktionsbiiro."

Auch die auf der internationalen technischen Messe in Beo-
grad vorgefiihrten REISS-Zeichenmaschinen d?s Laufwagen-
Systems wurden in Jugoslawien auf Grund ihrer bes§eren
Stabilitat und gréBeren Genauigkeit als duBerst vortellhoft
und wirtschaftlich gegeniiber den bisher bekannten Maschi-
nen bezeichnet.

Radio Beograd und die jugoslawische Fach- und Tages-
presse wiirdigten die DDR-Erzeugnisse wdhrend und nc:(lth
der VIl internationalen technischen Messe in Beograd in
speziellen Sendungen und Artikeln.

endim 2200 erstmalig ausgestellt

Der xy-Schreiber endim 2200 vom VEB Rechen-Elektronik
Glashiitte wurde erstmalig im Ausland wihrend der Neu-
heitenausstellung 1964 in Moskau in der Zeit vom 8. Juni
bis 18. Juni 1964 ausgestellt. Nach den bisherigen Ergeb-
nissen fand diese Konstruktion seitens der sowjetischen In-
dustrie auf Grund ihrer guten technischen Daten und des
hohen Bedienungskomforts groBes Interesse. Gegenwadrtig
wird iber den Export des endim 2200 in die UdSSR ver-

handelt.

Reiseziel Australien, Neuseeland

Seit Jahren befinden sich Optimatic-Buchungsautomaten mit
englischer Tastatur (£-Wdhrung) zur Zufriedenheit aller Kun-
den in Australien und Neuseeland im Einsatz.

Zur diesjdhrigen Biiromaschinen-Fachausstellung ,,Busine§s
Efficiency Show" in Sydney wird die Biiromaschinen-Industrie
der DDR ebenfalls mit vielen Spitzenerzeugnissen vertreten
sein. Die Spezialisten der Biiromaschinenwerke der DDR
werden ihren Aufenthalt dariiber hinaus dazu benutzen, um
gleichzeitig ein umfangreiches Schulungsprogramm, Kunden-
besuche und Kundenberatungen in Australien und Neusee-
land durchzuftihren.

Organisatorenschulung

GroBe Aufmerksamkeit widmet der VEB Optima Biiromaschi-
nenwerke Erfurt der Schulung. Nach sorgféltig ausgearbei-
teten Schulungsplénen, die mehrsprachig an alle General-
vertreter und an die staatlichen Institutionen der volksdemo-
kratischen Lénder versandt werden, finden jahrlich einfe
groBe Anzahl von Lehrgdngen statt, die sich entweder mit
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der Grundausbildung oder einer Spezialausbildung von
Organisatoren und Mechanikern befassen.

Im Rahmen dieses Schulungsplanes fand u.a. im Juni in
den Schulungsrdumen des Werkes in Erfurt ein Lehrgang
fiir Organisatoren statt, der sich ausschlieBlich mit der Pro-
grammierung und den Einsatzméglichkeiten fiir Optimatic.-
Buchungsautomaten mit AnschluB von TS 36 — automati-
scher Saldenvortrag — TM 20 — elektronischer Multiplikation
— befaBte. Langjahrig erfahrene Organisatoren aus der
¢SSR, Ungarn, Jugoslawien, Belgien und der Bundesrepu-
blik Deutschland haben daran teilgenommen und hatten
Gelegenheit, ihr Wissen und Fachkénnen zu erweitern.

Optima-Schreibmaschinen in Ungarn ...

Erzeugnisse des VEB Optima Biiromaschinenwerke Erfurt er-
freuen sich auch in Ungarn seit Jahren gréBter Beliebtheit.
Das trifft sowohl fiir die bekannten Optimatic-Buchungs-
automaten als auch fiir die Optima-Biiroschreibmaschinen
Modell M 14 zu. Die diesjdhrige Budapester Messe war da-
fiir ein augenscheinlicher Beweis.

Die ausgestellten Optima M 14-Schreibmaschinen waren fur
sahlreiche Messebesucher schon ein Begriff, da viele dieser
Maschinen in ungarischen Biiros aller Wirtschaftszweige ein--
gesetzt sind. In zahlreichen Gesprdachen mit interessierten
Messebesuchern iiber ihre Meinung und Erfahrungen mit
Optima-Erzeugnissen kam immer wieder zum Ausdruck, daB
Form und Farbgebung der Optima M 14-Schreibmaschine
sehr ansprechend sind und dem modernen Geschmack ge-
recht werden. Ganz besonders hervorgehoben wurde ihre
Zuverldssigkeit, ihr gutes und sicheres Arbeiten.

Um die Funktionssicherheit zu demonstrieren, wurden die
Schreibmaschinen auf dem Messestand so aufgestellt, daf
jeder Besucher ungehindert darauf schreiben konnte. Von
dieser Mdglichkeit wurde rege Gebrauch gemacht. Die Ma-
schinen waren von frith bis spét besetzt und wurden krdftig
strapaziert. Das Ergebnis der nach MesseschluB durchge-
fihrten Qualitatskontrolle zeigte, daB trotz der hohen Be-
anspruchung die Schreibmaschinen einwandfrei funktionier-
ten und keinen Schaden erlitten hatten.

Diese gute Qualitét basiert auf jahrzehntelanger Erfahrung
des DDR-Biiromaschinenbaues und bestdtigt erneut die her-
vorragenden Leistungen der Arbeiter, Ingenieure und Tech-
niker.

... und in der VAR

In intensiver Kleinarbeit wurde fiir die arabisch sprechende
und schreibende Welt vom VEB Optima Biiromaschinenwerke
Erfurt eine Biiroschreibmaschine Modell Optima M 12 ge-
schaffen, die als die z. Z. vollkommenste auf dem Weltmarkt
angesehen werden kann.

Vor allem wird das hervorragende Schriftbild der arabischen
Optima-Maschinen sehr geschétzt.

Bild 3. Islamic University ,Al Azhar" in Kairo




Bild 4. Blick in einen Unterrichtsraum der University, in dem mit
Optima-Biiromaschinen Modell M 12 mit arabischer Schrift ge-
schrieben wird

Schreiber auf Optima-Maschinen haben in den vergange-
nen Jahren bei Wettkédmpfen, die von der Sektion der VAR,
der internationalen Gesellschaft fiir Geschéftsausbildung,
veranstaltet wurden, und die unter dem Protektorat des
VAR-Erziehungs- und Bildungsministers standen, fast alle
ersten Preise errungen.

Auch in der Islamic University ,Al Azhar" in Kairo werden
ausschlieBlich  Optima-Maschinen benutzt, Sie werden in
gleichem MaBe vom Lehrkérper, den Lernenden und dem
gesamten Verwaltungspersonal als zuverldssig und unver-
wiistlich anerkannt.

Konferenzen fiir Kontororganisation

Initiative eigener Art hat die ddnische Generalvertretung
fir Optimatic-Buchungsautomaten und Soemtron-Fakturier-
maschinen, die Fa. A. S. Ole Bentzen, Kopenhagen, seit
Beginn des Jahres 1964 entwickelt.
So hat die Fa. A. S. Ole Bentzen Kontororganisationskonfe-
renzen fiir die Holz-, Baumaterial- sowie fiir die Eisen- und
Werkzeugbranche organisiert.
Von namhaften Referenten wurden Fachvortréige tiber The-
men wie

moderne Kunden- und Warenpolitik,

Finanzierungs- und Abschreibungs- und Steuerprobleme,

Mechanisierung der Verwaltungsarbeit,

einheitliches Formularwesen
und andere, diese Branchen interessierende Probleme ge-
halten.
Wie sehr die Initiative begriiBt wurde, ist daran zu erken-
nen, daB bereits zur ersten Veranstaltung mehr als 40 Teil-
nehmer aus allen Teilen Dénemarks an der Konferenz teil-

Bild 5. Wahrend der Eréffnung der 1. Konferenz der Holz- und Bau-
materialbranche.
In der 1. Reihe von links nach rechts:
Frau Helga Bentzen, Prokuristin der Fa. Ole Bentzen, Herr
Graetz und Herr Wernecke von der Vertretung der Kammer fiir
AuBenhandel der DDR in Danemark, Herr Katzer, BME Berlin,
Herr Heusner, Biiromaschinenwerk Erfurt, sowie die Konferenz-
teilnehmer

nahmen und die Eréffnung vom Direktor der Provinzhandels-
kammer, Herrn Torben Carlsson, vorgenommen wurde.
Inzwischen sind mittlere und gréBere Handelsunternehmen
sowie die Ddnische Fabrikvereinigung fiir Trikotagen und
Bekleidung an die Fa. A. S. Ole Bentzen mit dem Wunsch
herangetreten, auch fiir diese Branche Konferenzen fiir
Bliroorganisationen durchzufiihren. Das groBe Interesse, das
diesen Konferenzen entgegengebracht worden ist und noch
entgegengebracht wird, beweist, daB hier ein guter Weg
eingeschlagen wurde, der mit dazu beitragen wird, die Me-
chanisierung der Verwaltungsarbeit besonders in den Klein-
und Mittelbetrieben, den Handels- und Handwerksbetrieben
Dénemarks ein Stiick voranzubringen.

Die Konferenzteilnehmer hatten Gelegenheit, sich auch in
den Vorfiihrrdumen der Fa. A. S. Ole Bentzen Optimatic-
Buchungsautomaten und Soemtron-Fakturiermaschinen vor-
fiihren zu lassen, die mit speziellen Arbeiten fiir die jewei-
lige Branche programmiert sind.

Neue Form des Biiromaschinen-Service

Seit Anfang des Jahres 1964 begann der Industriezweig
Biiromaschinen in Zusammenarbeit mit dem AuBenhandels-
unternehmen Biiromaschinen-Export GmbH Berlin  neue
Wege auf dem Gebiet des Kunden-Service und der Orga-
nisation zur Unterstiitzung der auslédndischen Generalver-
tretungen zu gehen.

Besonders mit dem Beginn des Vertriebes des Buchungs-
automaten mit den elektronischen Zusatzgerdten TM 20 und
TS 36 und der elektronischen Fakturiermaschinen muBten die
bisherigen technischen Hemmnisse iiberwunden werden, da
gerade diese Anlagen einer sehr guten technischen Betreu-
ung bediirfen. So wurde der schon seit lGngerer Zeit in
Brasilien bestehende Service-Stiitzpunkt erweitert und ist
jetzt in der Lage, in jeder Frage volle Unterstiitzung und
Hilfe zu geben.

Auf Grund der Wichtigkeit des Absatzes unserer Erzeug-
nisse im innerdeutschen Handel und die guten Verkaufs-
ergebnisse in den letzten Jahren wurde nun auch in Diis-
seldorf eine AuBenstelle des AuBenhandelsunternehmens
Biiromaschinen-Export GmbH Berlin eréffnet. Wahrend der
Eréffnungsfeier, an der auBer den Vertretern der Werke die
verdientesten Generalvertreter der Optimatic-, Ascota- und
Soemtron-Erzeugnisse teilnahmen, wies Herr Generaldirek-
tor Hochgréfe vom AuBenhandelsunternehmen Biiromaschi-
nen-Export auf die auBerordentliche Wichtigkeit der Festi-
gung des innerdeutschen Handels hin. Er dankte den an-
wesenden Generalvertretern fiir die bisher geleistete Arbeit
und gab der Hoffnung Ausdruck, daB unsere Erzeugnisse,

- die der westlichen Konkurrenz auf jedem Gebiet ebenbiirtig

sind, auch weiterhin eine entscheidende Rolle auf dem
Biiromaschinenmarkt in der Bundesrepublik spielen werden.
Es sei auch gelungen, versierte Kundendienst-Ingenieure
und Organisationskader einzusetzen, sagte der General-
direktor.

Wdéhrend der Eréffnung wurden zwischen Generalvertretern,
Industrie und AuBenhandel rege Gesprdache gefiihrt, bei
denen besonders die Fragen des Absatzes im Mittelpunkt
standen und neue Anregungen gegeben wurden.

Die bereits seit langem bestehenden guten Kontakte wur-
den weiter gefestigt. Die Erdffnung dieser AuBenstelle
wurde von den Fachleuten und Kunden auf das lebhafteste
begriiBt.

Unsere Generalvertretungen haben dadurch die Méglich-
keit, zu jeder Zeit die stdndig in Diisseldorf stationierten
Kundendienst-Ingenieure und Organisatoren zur Unterstiit-
zung anzufordern und sind dadurch in der Lage, besonders
den Kundendienst einwandfrei und schnell durchzufiihren.
Mit dieser neuen Form der Errichtung von AuBenstellen in
einigen europdischen Landern werden gleichzeitig Ausstel-
lungs- und Schulungsfragen geldst, die bisher unmittelbar
in den Werken durchgefiihrt werden muBten. Sie geben jetzt
den Generalvertretungen mehr Moglichkeiten als bisher
fiir den Ausbau ihres eigenen Service. NTB 1055
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