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,,buerotechnica
weist den Weg
zum Fortschritt

G. Wecker, Leipzig

Unter diesem Leitgedanken wird die volkseigene Daten-
verarbeitungs- und Bliromaschinen-Industrie der DDR zur
kommenden Leipziger Herbstmesse vom 5, bis 12, Septem-
Ler ausstellen. Wenn eine solche Uberschrift der Ausstel-
lung dieses Industriezweiges (der rund 30000 Arbeiter,
Angestellte, Techniker, Ingenieure, Organisatoren und
Wissenschaftler beschéftigt) vorangestellt wird, scheint es
angebracht, eine Vorschau auf die Leipziger Herbstmesse
mit der ndheren Betrachtung dieser Uberschrift zu begin-
nen, Handelt es sich hierbei um einen jener Slogans
schlechthin, wie es sie heute allenthalben gibt? Wurde das
Wort ,buerotechnica” nur gesucht und gefunden, um dem
Kollektivstand eines Industriezweiges im Rahmen der Leip-
ziger Messe einen attraktiven Namen zu geben? — Wer zu
den vergangenen Messen mit echtem Interesse das Messe-
haus Bugra besuchte, wird darauf sicher schnell eine Ant-
wort wissen. Doch wir wollen nichts vorwegnehmen, son-
dern selbst die Zeit noch einmal ganz schnell zuriickdre-
hen, bevor wir den Blick wieder auf das vor uns Liegende
richten:

Der Name ,buerotechnica” erschien das erste Mal zur
Leipziger Herbstmesse des vergangenen Jahres und wurde
in Fachkreisen sehr schnell zu einem Begriff. Wie kam es
nun zu diesem Namen und was reprasentiert er?

Wer erinnert sich nicht noch der Messen alten Stils, als
die technischen Daten die schlagenden (oder erschlagenden)
Argumente waren, die — in mehr oder weniger grofen
Lettern an die Wand geschrieben — den Interessenten von
der hohen Leistung der Erzeugnisse iiberzeugen sollten.
Gewif; sind diese technischen Eigenschaften interessant und
wichtig. Aber, sie sind es eben doch erst in zweiter Linie.
Mehr und mehr wird die Ansicht heute zum Allgemeingut,
die erfahrene Praktiker wohl schon immer vertreten: Biiro-
maschinen erfiillen einen Zweck im Rahmen der gesamten
Organisationsform eines Betriebes, einer Verwaltung oder
einer anderen kommerziellen Einrichtung. Dabei kommt
es zu einer Wechselbeziehung. Moderne Organisationsfor-
men stellen neue Forderungen an die Maschinen und neue
Maschinen wiederum ermdglichen modernere Organisa-
tionsformen. Stets aber wird die technische Ausstattung und
Leistung einer Maschine nur so weit von Bedeutung sein,
wie sie von der Praxis gefordert oder von der Praxis voll
genutzt wird. Das heifit also, nicht die Technik schlechthin,
sondern erst die Anwendungstechnik beweist den tatsédch-
lichen Gebrauchswert einer Maschine,

In Erkenntnis dieser Tatsache waren alle verantwortlichen
Mitarbeiter der Biiromaschinen-Industrie der DDR in den
vergangenen Jahren mit Erfolg bemiiht, mehr und mehr
dem Besucher ihres Kollektivstandes umfassend und tiber-
zeugend die Frage zu beantworten: ,Wie und mit welchem
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Erfolg kann ich diese Maschine oder jenen Automaten in
der Praxis meines Betriebes einsetzen?”

Dieses Bemiihen beeinflufite entscheidend die Gestaltung
des Messestandes, deren Aufgabe es wurde, die Anwen-
dungstechnik in ihrer Vielfalt optisch sichtbar zu machen.
Dieser ,Schritt nach vorn” fand bei allen Besuchern und
Interessenten ein auBerordentlich positives Echo und gab
Anlaf zu weiteren Uberlegungen.

In die verschiedensten praktischen Organisationsformen
sind meist mehrere Maschinen eingeordnet, die im Nach-
einander bestimmte Arbeiten durchfihren und so in ihrer
Verkettung eine komplexe Rationalisierung der Verwal-
tungsarbeit ermoglichen. Die Erzeugnisse der DDR-Biiro-
maschinen-Industrie bieten eine ganze Reihe solcher Mdg-
lichkeiten im Interesse der wirtschaftlichen Organisations-
gestaltung. Die Leipziger Messen sind eine gute Gelegen-
heit, sie einem breiten Interessentenkreis vorzufiihren,

Mit diesen Uberlegungen war gewissermafien der Grund-
stein fiir eine Sonderschau gelegt, an deren Realisierung
zur Leipziger Herbstmesse 1964 intensiv gearbeitet wurde.
Organisatoren wahlten komplexe Organisationsbeispiele
aus (unter Beriicksichtigung der Forderungen, die die Pra-
xis stellt), und die Messegestalter lieien sich eine attraktive
Form der Gestaltung dieser Demonstrationsbeispiele ein-
fallen. Das Ergebnis erhielt den Namen ,buerotechnica”
und prédsentierte sich erstmals zur Leipziger Herbstmesse
1964 in einem etwa 300 m? grofien Raum, Jeweils im Rah-
men einer 20-Minuten-Handlung konnten sich die Besucher
der ,buerotechnica” - auf bequemen Polsterbanken sit-
zend — eines der Organisationsbeispiele ansehen und
angehoren. Ein kombinierter Color-Ton-Film bildete jeweils
die Rahmenhandlung, fiihrte in die Problematik der Auf-
gabe ein und erlduterte den Ldsungsweg. Dabei wurden
dann die vor den Sitzreihen stehenden erforderlichen Ma-
schinen in Funktion gesetzt, um die entsprechenden Arbei-
ten auszufiihren. Diese Vorgange konnten die Besucher auf
Bildschirmen vor ihren Sitzpldtzen im einzelnen verfolgen.

Das zustimmende und sehr oft begeisterte Echo, das diese
erste ,buerotechnica“-Veranstaltung bei allen Besuchern
fand, bestatigte die Richtigkeit des eingeschlagenen Weges
(siche Heft 11/1964 der NTB). Kein Wunder also — son-
dern die konsequente Fortsetzung des Begonnenen —, dafi
die ,buerotechnica” zur Leipziger Frihjahrsmesse 1965 wie-
derum stattfand. Durch technische Verbesserungen der De-
monstrationsform, tiber Kopfhorer vermittelte Erlduterun-
gen des Ablaufes in russischer, englischer und franzdsischer
Sprache und drei neue Organisationsbeispiele wurde sie
noch wirkungsvoller. Im Heft 3/1965 der NTB berichteten
wir bereits ausfiihrlich iber den Eindruck, den die ,buero-
technica” wiederum bei allen Besuchern aus Ost und West
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hinterlief. Schon nach diesen vergangenen zwei Messen
zeigte sich, daf' buerotechnica” mehr ist als nur eine Be-
zeichnung fiir die Sonderschau innerhalb der gesamten
Ausstellung. ,buerotechnica” wurde zur wirkungsvollen
Demonstrationsform  der  DDR-Biiromaschinen-Industrie
{iberhaupt. Thr Anliegen ist es, allen Interessenten gut und
anschaulich komplexe Organisationsformen und ihre An-
wendung in allen Zweigen der Wirtschaft zu erldutern.
Dieses Bemiihen ist nicht nur innerhalb der Sonderschau,
sondern auf dem gesamten Kollektivstand dieses Industrie-
zweiges spiirbar.

.buerotechnica’ weist den Weg zum Fortschritt” ist also
nicht irgendein Slogan, sondern eine echte Aussage. Sie ist
es sogar in doppeltem Sinne: ,buerotechnica” zeigt den
Weg zur fortschrittlichen Organisation mit Hilfe von DDR-
Biiromaschinen an auferordentlich vielfdltigen Beispielen,
und ,buerotechnica” bedient sich dazu fortschrittlicher De-
monstrationsformen und -mittel.

7ur bevorstehenden Leipziger Herbstmesse — die ebenso
wie die Frithjahrsmesse im Zeichen des 800jahrigen Jubi-
laums stehen wird — zeigt die Sonderschau insgesamt sechs
verschiedene komplexe Organisationsbeispiele:

Rationelle Buchungsverfahren in einer Volksbank durch
den Einsatz von ASCOTA-Buchungsautomaten mit elek-
tronischen Zusatzgeraten;

Brutto- und Netto-Lohnrechnung mit Lochkartenauswer-
tung auf OPTIMATIC-Buchungsautomaten und SOEM-
TRON-Lochkartenmaschinen;

operative Planung der Materialbereitstellung eines Betrie-
bes durch SOEMTRON-Lochkartenmaschinen und den
Lochkartenrechner ROBOTRON 100;

sentrale Materialdisposition eines Mittelbetriebes bei de-
zentraler Lagerhaltung mit Hilfe von ASCOTA-Klein-
buchungsmaschinen, OPTIMATIC-Buchungsautomaten —mit
elektromechanischen  Zusatzgerdten —und ~ SOEMTRON-
Lochkartenmaschinen;

Arbeitskrafte- und Zeitbilanzierung der Jahresplanung
eines Maschinenbaubetriebes —auf SOEMTRON-Schreib-
automaten, einem streifengesteuerten Kartenlocher, SOEM-
TRON-Lochkartenmaschinen und dem Lochkartenrechner
ROBOTRON 100;

komplexe Lohnrechnung in einem mittleren Industriebe-
trieb durch das ASCOTA-System 1700 in Verbindung mit
elektrischen Schreibmaschinen CELLATRON mit Lochstrei-
fen und dem elektronischen Kleinrechenautomaten CELLA-
TRON.

Dieses bisher umfangreichste Programm der ,buerotech-
nica” wird ergénzt durch die Vielzahl von Einsatzbeispie-

Bild 1. ,buerotechnica 65, Blick von den Zuschauerplatzen
der Sonderschau auf die Maschinen-Ausstattung und die
Film-Projektionsfldachen

Bild 2. ,buerotechnica 65”, Blick auf die tberhéhten Sitz-
plétze fiir die Besucher der Sonderschau

Bilder 3 bis 6. ,buerotechnica 65", die demonstrierten Or-
ganisationsbeispiele finden stets lebhaften Anklang und
16sen immer wieder interessante Fachgesprédche aus
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len, die auf den einzelnen Maschinen aufierhalb der Son-
derschau demonstriert werden. Jeder ernsthafte Inter-
essent — ganz gleich aus welchem Zweig der Wirtschaft —
wird wertvolle Anregungen erhalten und sich von den Ein-
satzmdglichkeiten der ausgestellten Maschinen und Auto-
maten in seinem eigenen Betrieb liberzeugen koénnen,
Neben den bereits bekannten Spitzenerzeugnissen der DDR-
Biiromaschinen-Industrie werden zur kommenden Leipzi-
ger Herbstmesse auch wieder eine Reihe Neu- und Weiter-
entwicklungen ausgestellt, von denen nachstehend nur
einige erwahnt sein sollen:

Der elektronische Fakturierautomat SOEMTRON 381 ist
jetzt mit einem Streifenlocher ausgestattet, wodurch seine
Einsatzmoglichkeiten wesentlich erweitert werden. Eben-
falls mit Streifenlocher wurde der elektronische Kleinrech-
ner CELLATRON SER 2b versehen. Damit besteht die
Moglichkeit, Zwischenergebnisse tiber den Lochstreifen zur
weiteren Verarbeitung wieder in den Rechner einzugeben.

Fiir den Einsatz in der Planung, Wissenschaft und Technik,
als Zubringer fiir grofere elektronische Anlagen, zur Steue-
rung von Produktionsprozessen usw. wurde ein neuer
elektronischer Kleinrechenautomat, der CELLATRON D 4 a,
entwickelt, der das Interesse vieler Besucher finden wird.
Die bekannten OPTIMATIC-Buchungsautomaten erhielten
eine neue, moderne Verkleidung.

Die mit der Goldmedaille ausgezeichneten Kleinschreib-
maschinen ERIKA sind jetzt auch mit einer 33 cm breiten
Walze ausgestattet, die das Beschreiben von A-4-Bogen im
Querformat ermdglicht.

Im Messehaus Specks Hof — in dem Organisationsmittel,
Zeichenanlagen und Rechenstibe des Industriezweiges zu
sehen sind — werden zwei neuentwickelte Kleinzeichenan-
lagen das Interesse breiter Besucherkreise finden.

Die volkseigene Datenverarbeitungs- und Béiromaschinen-
Industrie der DDR erwartet auch zur Leipziger Herbst-
messe 1965 wieder Vertreter, Kunden und Interessenten
aus aller Welt. Ganz gleich, ob sie zu den traditionellen
Besuchern der Leipziger Messen gehdren, oder ob sie diese
das erste Mal besuchen: Sie werden mit bestimmten Er-
wartungen kommen und viel sehen und wissen wollen.
Dic ,buerotechnica” ist gut darauf vorbereitet und demon-
striert die breite Palette der Erzeugnisse, erweitert durch
wertvolle Neu- und Weiterentwicklungen. Im Mittelpunkt
steht dabei aber immer das Interessanteste fiir alle Besu-
cher, die Anwendungstechnik mit fortschrittlichen Organi-
sationsbeispielen. Denn die ,,buerotechnica’” weist den Weg
zum Fortschritt”. NTB 1157

Bild 7. Die OPTIMA M 16, eine gelungene Weiterentwick-
lung der bewdhrten Standardschreibmaschine M 14

Bild 8. OPTIMATIC-Buchungsautomat des VEB Optima
Biiromaschinenwerk Erfurt mit neuer, moderner Verklei-
dung

Bild 9. Der weiterentwickelte elektronische Kleinrechner
CELLATRON SER 2c mit Lochstreifenausgabe

Bild 10. Der neue elektronische Kleinrechenautomat CEL-
LATRON D 4 a der Biiromaschinen-Werke AG, i. V., Zella-
Mehlis

Bild 11. SOEMTRON 381, der bekannte elektronische Fak-
turierautomat des VEB Biiromaschinenwerk Sommerda ist
jetzt mit Lochstreifenausgabe ausgestattet
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DDR-Buromascl n 1h Brasi

Ein Messeinterview

Wahrend der Leipziger Frithjahrsmesse 1965 fiihrte ein
Reporter des Deutschen Demokratischen Rundfunks, Ra-
dio DDR, das folgende Gesprdch mit einem Vertreter der
ASCOTA-Erzeugnisse des VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt und der SOEMTRON-Erzeugnisse des VEB
Biiromaschinenwerk Sommerda, Herrn Jorge A. Muratorio
von der Firma Cimpro, Sao Paulo (Brasilien).

Radio DDR: Herr Muratorio, Sie vertreten in Brasilien
ASCOTA- und SOEMTRON-Erzeugnisse aus der DDR. Wir
haben die Gelegenheit, hier ein paar Worte mit Thnen zu
wechseln.

Sie sind das erste Mal in der DDR, das erste Mal auf der
Leipziger Frithjahrsmesse und das noch zur Jubildums-
messe. Welchen Eindruck haben Sie von Ihrem bisherigen
Aufenthalt in der Republik und von der Jubildumsmesse?

Herr Muratorio: Ja, es ist Fakt, ich bin das erste Mal in
der DDR. Ich habe nur die besten Eindriicke vom Fort-
schritt und von dem Aufbau dieses Landes. Auf meiner
Reise lernte ich zwei Messen kennen, die in Wien und diese
in Leipzig. Kein Zweifel, dafi die Leipziger Messe grandio-
ser ist, insbesondere durch die Vielzahl der Produkte, die
hier ausgestellt sind.

Radio DDR: Darf ich fragen, wie Sie die Qualitat dieser E1-
zeugnisse beurteilen und wie die Kunden auch bei Ihnen in
Brasilien mit den aus der DDR gelieferten Erzeugnissen
zufrieden sind?

Herr Muratorio: Die von uns in Brasilien vertretenen
SOEMTRON- und ASCOTA-Automaten zum Beispiel ent-
sprechen dem internationalen Stand und sind in einigen
Punkten tiiberlegen. Unsere Kunden in Brasilien sind nicht
nur nationale Firmen, sondern groBe internationale Kon-
zerne. Auch sie kaufen diese Automaten, und das zeigt,
daf unsere Kunden von deren Qualitét tiberzeugt sind.

Radio DDR: Herr Muratorio, unsere Republik unterhalt
schon recht rege Geschaftsverbindungen zu Ihrem Land.
Zur Jubildumsmesse kamen noch mehr Geschéftsleute in

HMW ‘N

unsere Republik als je zuvor. Darf ich Sie um Ihre Mei-
nung dazu befragen: Worauf fiihren Sie das grofie Inter-
esse brasilianischer Unternehmer zuriick?

Herr Muratorio: Einerseits hat die brasilianische Regie-
rung bestdtigt, dafj sie den Handel mit allen Léndern zu
entwickeln gedenkt, und andererseits liegt es wohl an der
hohen Qualitdt Ihrer Erzeugnisse. Ich kann das insbeson-
dere fiir die Biliromaschinenerzeugnisse ASCOTA und
SOEMTRON bestidtigen. Aber wahrscheinlich sind auch die
anderen Waren Ihres Landes von gleich guter Qualitdt. Das
ist nach meiner Meinung der Grund, warum viele Ge-
schéftsleute aus Brasilien hierher nach Leipzig gekommen
sind.

Radio DDR: Herr Muratorio, herzlichen Dank fiir das Ge-
sprich, Wir wiinschen Thnen noch angenehme Tage in
Leipzig, einen guten Heimflug und viele Geschiftserfolge
in Threm Heimatland!

Herr Muratorio: Ich danke Thnen ebenfalls fiir die Mdg-
lichkeit dieses Gesprichs und begliickwiinsche vor allem die
Veranstalter und Organisatoren der Leipziger Messe, die
eine ausgezeichnete Arbeit geleistet haben.

Ich nehme die besten Eindriicke von der DDR, insbeson-
dere von der Gastfreundschaft Thres Volkes mit.

NTB 1145

Bild 1. Herr Jorge A. Muratorio (ganz rechts) von der Firma
Cimpro, Sao Paulo, Brasilien, im Gesprach mit einem Re-
porter des Deutschen Demokratischen Rundfunks und Ver-
tretern der VVB Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen
Bild 2. Herr Muratorio 1aft sich Arbeitsproben des elek-
tronischen Fakturierautomaten SOEMTRON 381 vorfiihren
Bild 3. Herr Muratorio begutachtet einen ASCOTA-Bu-
chungsautomaten Klasse 170 mit elektronischem Multipli-
kationsgerat TM 20 und 8-Kanal-Streifenlocher
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ASCOTA-Buchungsautomaten in Japan

Dipl. rer. oec. H. Smers, Leipzig

Die Handelsbeziehungen der DDR mit dem Inselstaat Ja-
pan haben sich in den letzten Jahren stindig gefestigt. Dem
Export von Biliromaschinen kommt dabei eine grofie Be-
deutung zu [1]. Besondere Erfolge konnten im Verkauf
von ASCOTA-Buchungsautomaten erzielt werden,
ASCOTA-Buchungsautomaten nehmen heute trotz starker
Konkurrenz durch andere namhafte Fabrikate eine bedeu-
tende Position in vielen Wirtschaftszweigen ein. Dieser Er-
folg der DDR-Biiromaschinen-Industrie ist wesentlich auf
die gute Qualitdt und die vielseitigen Einsatzmdglichkeiten
der ASCOTA-Buchungsautomaten zuriickzufiihren,

Der von der Firma Tahei Koeki aufgebaute technische und
organisatorische Kundendienst hat die im Land dazu not-
wendigen Voraussetzungen geschaffen, um die Buchungs-
automaten erfolgreich zu verkaufen.

Die gute Entwicklung des Absatzes in Japan weckt das In-
teresse iiber die sich dabei ergebenden speziellen Probleme.,
Der nachstehende Beitrag will einige davon untersuchen,
ohne daf im Rahmen dieses Artikels eine umfassende Dar-
stellung mdglich ist.

Kundendienst

Die Biiromaschinen-Export GmbH Berlin hatte 1958 die
Firma Tahei Koeki, Tokio, fiir den Import der Automaten
sowie die Firma Clary Cash Register Co. Ltd. fiir den Ver-
trieb und den Aufbau eines Kundendienstes in ganz Japan
gewonnen. Dem Aufbau des Kundendienstes kam eine be-
sondere Bedeutung zu. In dem industriell stark entwik-
kelten Japan werden besonders hohe Anforderungen an
die organisatorische Beratung und die technische Wartung
der Maschinen gestellt. Mit umfassender Unterstiitzung
durch die Biliromaschinen-Export GmbH Berlin und dem
VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt wurde die-
ses Problem in relativ kurzer Zeit geldst. Kundendienst-
Ingenieure und Organisatoren des Herstellerwerkes flihr-
ten zahlreiche Lehrgédnge in Japan durch und unterstiitz-
ten den Vertreter bei der praktischen Ldsung der gestell-
ten Aufgaben. Mitarbeiter des Generalvertreters besuchten
die Leipziger Messen und nahmen an Lehrgdngen im VEB
Buchungsmaschinenwerk in Karl-Marx-Stadt teil. Die dabei
vermittelten Kenntnisse waren letztlich von grofier Bedeu-
tung fiir die guten geschéftlichen Beziehungen und die er-
zielten Verkaufsergebnisse.

Gegenwiértig werden der Verkauf und der Kundendienst
durch qualifizierte Krafte von der Zentrale in Tokio, die in
dem westlichen Stadtteil Shibuya in der Ndhe der olym-
pischen Wettkampfanlagen und des Olympiadorfes liegt,
und 17 Filialen wahrgenommen. Die Filialen sind nach der
wirtschaftlichen Ballung in den einzelnen Landesteilen auf-
gebaut und mit entsprechenden Kraften besetzt, Den
Schwerpunkt bilden dabei die dominierenden Wirtschafts-
gebiete Tokio-Yokohama, Osaka-Kobe-Kyoto und Nagoya.

Besondere Probleme ergeben sich in Tokio aus der gegen-
wartigen Verkehrssituation, besonders fiir den technischen
Kundendienst: Im Gebiet von Tokio-Yokohama leben z. Z.
etwa 16 Millionen Menschen auf 5000 km?, das entspricht
fast der gesamten DDR-Bevdlkerung, bei einer GroBe des
kleinsten DDR-Bezirkes, Gera. Der sich daraus ergebende
StraBenverkehr bringt oftmals nicht mehr zu vertretende
Fahrzeiten mit sich, die nur beim Benutzen der strafen-
unabhangigen Untergrund- oder der Stadtbahn etwa auf
die Hélfte reduziert werden kdnnen. So ergibt sich zwangs-
laufig, auf den Autotransport im Kundendienst weitgehend
zu verzichten und dafiir die o6ffentlichen Verkehrsmittel
zu benutzen oder aber durch eine vertretbare Dezentrali-
sierung der Kundendienststellen die Anfahrtstrecken radi-
kal zu verkiirzen.

Eine grofie Bedeutung mifit die Firma Tahei Koeki der
Werbung durch intensive Ausbildung der Mitarbeiter eines
jeden Kunden bei. Sie erfolgt in drei Stufen:

1. Information der leitenden Mitarbeiter eines Kunden
durch Vortrdge und Vorfithrung von Werbefilmen, Hier
stehen die prinzipiellen Rationalisierungsméglichkeiten im
Vordergrund. Der Buchungsautomat ist dann dafiir das not-
wendige ,Hilfsmittel”, nicht umgekehrt. Beriicksichtigen
mufy man dabei, daff Arbeitskrafte z.Z. in Japan ausrei-
chend, bei relativ geringen Loéhnen, vorhanden sind., Der
Gedanke einer Arbeitskréifteeinsparung ist daher von se-
kundérer Bedeutung. Entscheidend ist vielmehr die Ver-
besserung des Arbeitsablaufes an sich: die Daten schneller,
sicherer und mit héherer Aussagekraft zu gewinnen,

2. Schulung der fiir die Mechanisierung unmittelbar ver-
antwortlichen Mitarbeiter des Kunden. Sie umfaft meist
einen breiten Teilnehmerkreis und beinhaltet auch eine
Einfiihrung in die Systemtechnik der ASCOTA-Buchungs-
automaten. Dadurch wird eine intensive Mitarbeit des
Kunden am Aufbau der Organisation gewdéhrleistet. Nach
einiger Zeit praktischer Arbeit werden dann Programme
von Kunden oft selbst entworfen und gesteckt.

Diese Schulung erfolgt meist direkt beim Kunden. Bei gro-
feren Teilnehmerzahlen werden Ausbildungsmaschinen fiir
Bedienungsiibungen und Programmteste zur Verfiigung
gestellt.

3. Ausbildung von Bedienungskréften, die direkt am Ar-
beitsplatz in Verbindung mit der auszuftithrenden Arbeit
erfolgt. Es werden fast ausschliefilich ungelernte weibliche
Arbeitskrafte eingestellt. Nach einer etwa einwdchigen
theoretischen Unterweisung folgt die praktische Einarbei-

Bild 1. Das Netz der Kundendienststellen in Japan;

[ Hauptbiiro, @ Filiale, A Service-Station

Probe der in Japan verwendeten Schrift ,ASCOTA-
Buchungsautomaten arbeiten erfolgreich iiberall in Japan”
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Bild 2. Gebdude der Zentrale der Firma Clary Cash Re-
gister Co. Ltd. in Tokio-Shibuya, des Generalvertreters flr
ASCOTA-Buchungsautomaten in Japan

Bild 3. Die japanische Schreibmaschine ,Niklki”

Bild 4. Blick auf den Typenkasten der japanischen Schreib-
maschine ,Nikki”

tung. In etwa zwei bis drei Monaten muf die volle Lei-
stung erzielt werden.

Die grofiziigig gehandhabten Ausbildungsmafnahmen bil-
den die Grundlage fiir die sachgeméfe Bedienung der Ma-
schinen, die volle Auslastung aller Maschinenfunktionen

und damit den rationellen Einsatz der ASCOTA-Buchungs-
automaten.

Spezielle Probleme beim Einsatz

Der Einsatz von ASCOTA-Buchungsautomaten in Japan
stoft auf verschiedene landesbedingte Probleme, die bei
ungentigender Beachtung den Absatz ungiinstig beeinflus-
sen konnen.

Schrift

In Japan werden gegenwiértig tiberwiegend arabische Zif-
fern zur Zahlendarstellung verwendet. Die urspriinglichen
japanischen Zeichen sind mit unseren Zahlwoértern zu ver-
gleichen. Ziffern in unserem Sinne kannte man urspriing-

lich nicht, Sie sind jetzt nur noch teilweise zu sehen. Bei
Rechen-, Buchungsmaschinen und elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen werden ausschlieflich arabische Ziffern
benutzt.

Ist dieses Problem bereits geldst, so ist das der Schrift um
so groBer. Die in der Regel notwendige Erganzung der
su buchenden Zahlen durch Kurz- oder Volltext stofit in
Japan auf die Schwierigkeit, dafj die Umgangssprache mit
etwa 1500 japanischen Silbenzeichen bzw. chinesischen
Wortzeichen geschrieben wird.

Diese grofe Zahl verschiedener Zeichen laft sich nur mit
Spezialschreibmaschinen schreiben. Derartige Maschinen
verfiigen iiber einen Typenkasten mit bis zu 3200 Einzel-
typen, die nach Wahl von einem Greifer aufgenommen
und gegen das Papier gedriickt werden. Papierfiihrung
(eine Walze von etwa 10 cm Durchmesser) und Greifer
miissen {iber den ganzen Typenkasten bewegt werden. Die
Maschinenschreiberin  wéhlt das jeweils gewiinschte Zei-
chen aus den 3200 vorhandenen aus, wobei die hdufig
gebrauchten Zeichen konzentriert angeordnet sind. Die zu
{ibersehende Fliache sowie die notwendige Fithrung des
Greifers zur betreffenden Stelle werden dadurch vermin-
dert.

Dieses komplizierte Prinzip ldft sich fiir Buchungsmaschi-
nen nicht anwenden. Es kommt hier lediglich die Verwen-
dung einer begrenzten Anzahl von ausgewéhlten Zeichen
in einer Art ,Symbolschrift” in Frage. Die ASCOTA-Bu-

Bild 5. Mr. Koyama (Firma Clary Cash Register) informiert
Mitarbeiter der Kokumin-Kingu-Koko-Bank Tokio und
deren Filialen iiber die Systematik der ASCOTA-Buchungs-
automaten

Bild 6. Die bedeutende Toyoshintaku-Bank setzt in ihrer
Zentrale Tokio sowie den Filialen Osaka und Nagoya be-
reits 23 ASCOTA-Buchungsautomaten ein. Blick in den Bu-
chungsraum in Tokio

Bild 7. ASCOTA-Buchungsautomat Kl. 171/15 in der Heiwa-
sogo-Bank Tokio

Bild 8. ASCOTA-Buchungsautomat Kl. 170/15 in der Firma
Renown Shoji Ltd. Tokio, einem Groffhandelsunternehmen
fiir Textilwaren. Auf dem rechten Tisch ist der traditio-
nelle Soroban zu erkennen, mit dem alle vier Grundrechen-
arten in kurzer Zeit, oft schneller als mit Rechenmaschi-
nen, ausgefithrt werden. Die Bedienung wird allen Kin-
dern bereits in der Schule gelehrt; der Soroban wird auch
heute in allen Biiros und Laden neben modernen Rechen-
maschinen und Registrierkassen verwendet

chungsautomaten werden dieser Forderung mittels der 18
vorhandenen Symboltasten gerecht. AuBerdem ist der Ein-
bau eines umschaltbaren Schreibwerkes moglich, Mehr als
90 japanische Schriftzeichen kénnen so gedruckt werden.

Uberwiegend werden ASCOTA-Buchungsautomaten — der
Klasse 171, d.h. nur mit Kurztext, eingesetzt. Dieser
,zwangsweise” erreichte Schritt zur an sich rationellen
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Kurztext-Buchhaltung ist zwar erfreulich (2], stofit aber in
einigen Fallen auf Schwierigkeiten, die oftmals zu einem
Verzicht auf die Mechanisierung iiberhaupt fithren miis-
sen (z. B. bei Fakturierung). So schreibt man wohl nirgends
im Biiro so viel mit der Hand, wie in Japan. Die normale
Korrespondenz wird ausschlieflich von Hand ausgeftihrt.
Nur besonders wichtige Schreiben, Bestellungen oder Ur-
kunden, von denen man mehrere Kopien bendtigt, werden
mit den vorstehend genannten, recht komplizierten Schreib-
maschinen geschrieben.

Eine endgiiltige Lésung des Problems ist nur durch Um-
stellung auf die lateinische Schrift zu erreichen, Das aber
ist recht schwierig, da sich aus dem Charakter der japani-
schen Sprache viele Besonderheiten ergeben und erst ab-
gebaut werden miissen. Allein der Einsatz von elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlagen zwingt jedoch zu einer
prinzipiellen Losung dieses Problems.

Bedienungskrdfte

Besonderer Wert wird auf die maximale Auslastung der
Buchungsautomaten durch den Einsatz geeigneter Bedie-
nungskrafte und durch leistungsférdernde Mafnahmen
verschiedenster Art gelegt. In diesem Zusammenhang sind
die in der Toyoshintaku-Bank, Tokio, gemachten Erfahrun-
gen sehr interessant:

Die Entlohnung der Bedienungskrafte erfolgt nur im Zeit-
lohn, da der Aufwand far eine exakte Leistungserfassung
und -bewertung als zu aufwendig angesehen wird. Aufier-
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dem mindere der Einfluff subjektiver und arbeits- sowie
belegspezifischer Bewertungsfaktoren die Aussagekraft der
ermittelten Daten. Stidndiger Leistungsabfall einzelner
Krafte wird daher durch deren Entlassung und die Neu-
einstellung geeigneter Kréfte ausgeglichen,

In der Filiale Osaka hat man die Feststellung, dafi die
Leistungen einer Bedienungskraft etwa mnach der 4. bis
5. Arbeitsstunde nachlassen, so ausgewertet, daff eine Be-
dienungskraft maximal nur noch 4 Stunden am Tag an dem
Automaten arbeitet; die iibrigen 4 Stunden wird sie da-
gegen mit anderen Arbeiten in der Bank beschaftigt. Die
Tagesleistungen je Maschine stiegen dabei betréchtlich.
Ein weiteres Mittel zur Leistungssteigerung sieht man dar-
in, daff nach 55 Minuten Arbeitszeit je 5 Minuten bezahl-
ter Pause gewadhrt werden. Weiterhin bemitht man sich,
durch griine Wandbespannung, Klima-Anlagen sowie die
bereits erwédhnte Schalldimpfung glinstige Bedingungen
fiir Maximalleistungen zu schaffen.

Bemerkenswert waren die iiberall zu beobachtenden durch-
schnittlich sehr hohen Leistungen. Als Voraussetzung daftr
nannten leitende Mitarbeiter der Kunden sowie Bedie-
nungskréfte die griffgiinstige Tastatur und den hohen An-
teil automatischer Funktionen der ASCOTA-Buchungsauto-
maten.

Maschinenrdume

Der verfiigbare Baugrund ist in den japanischen Grof-
stddten sehr knapp. Der sogenannten ,Flucht in die Hohe”,
d.h. dem Bau von Biiro-Hochhdusern mit 20 und mehr
Stockwerken, steht aber die Erdbebengefahr entgegen. Die
Kosten liegen bei derartigen Bauten infolge des grofien
technischen Aufwandes fiir die Erdbebensicherung sehr
hoch und zwingen zum Bau von iiberwiegend nur bis zu
10 Stockwerken ausgestatteten H&dusern, In der Biirowirt-
schaft ist daher der Raum jedes Biiros maximal zu nutzen.
Dieser Forderung miissen sich die Buchungsautomaten an-
passen. Die Ausstattung der ASCOTA-Buchungsautomaten
mit Stahl-Schreibtischen und abklappbaren Tischflachen
sowie der Einsatz des minimalen Raumaufwand erfordern-
den ASCOTA-Elektronenrechners TM 20 entsprechen daher
sehr gut diesen Bedingungen.

Das Aufstellen der Automaten erfolgt oftmals in Grofirdu-
men. So stehen die in der bereits genannten Toyoshintaku-
Bank, Tokio, eingesetzten neun ASCOTA-Buchungsautoma-
ten in einem nur zum Teil von Glaswanden, sonst von
Kartei- und Aktenschrianken abgegrenzten Teil eines Grof-
raumes von etwa 1000 m?2 Schallschluckende Materialien
dampfen die Gerduschausdehnung auf die tibrigen Abtei-
lungen.

Maschinenhohe

Die Durchschnittsgréfie der Japaner liegt z.Z. noch unter
dem europédischen Durchschnitt. Daher sind die bei uns ver-
wendeten Normtischhéhen hier meist unzweckmaéfig. Die
Bedienungskrifte haben eine ermiidende Korperhaltung,
die zwangsldufig die Leistung vermindert. In Zusammen-
arbeit mit der Firma Tahei Koeki wird fiir die Maschinen-
stinder und Schreibtische der ASCOTA-Buchungsautomaten
eine befriedigende Lésung gefunden.

Einsatz von elektronischen Datenverarbeitungsanlagen

Die technische Entwicklung und der erreichte Stand der
Kapital-Konzentration in Japan erleichtern den Einsatz

elektronischer Datenverarbeitungsanlagen, Dabei ist man
jedoch bemiiht, bereits bei Beginn das Problem der Daten-
aufbereitung zu 16sen und nicht allein die elektronische
Datenverarbeitungsanlage zu sehen. Dadurch sollen die in
anderen Landern auf diesem Gebiet gemachten Fehler und
die sich daraus ergebenden Fehlinvestitionen vermieden
werden,

Der Kopplung von Buchungsautomaten mit Karten- oder
8-Kanal-Band-Lochern kommt daher eine besondere Bedeu-
tung zu. Die ASCOTA-Buchungsautomaten verfiigen tiber
derartige Kopplungsméglichkeiten und sind so fiir den
japanischen Markt sehr gut geeignet.

Der Einsatz optischer Leser fordert in den meisten Féllen
das Bedrucken maschinell zu lesender Belege und Konten
mit Spezialtypen durch Buchungsautomaten. Eine Forde-
rung, die von den Automaten des VEB Buchungsmaschinen-
werk Karl-Marx-Stadt ebenfalls prinzipiell erfiillt werden
kann.

Beispiele fiir den Einsalz

ASCOTA-Buchungsautomaten werden in Japan in den ver-
schiedensten Bereichen eingesetzt, So arbeiten 70 Automa-
ten in der Zentrale und den Filialen der Kokumin-Kingu-
Koko, einer Kreditbank in Tokio. Auf 150 ASCOTA-Auto-
maten werden die Telefonabrechnungen der Telefon- und
Telegrafengesellschaft Japans ausgefithrt. Die zweitgrofite
Autofabrik Japans, die Nissan Co. Ltd. in Yokohama (20 000
Beschéftigte), berechnet mit der Kopplung ASCOTA-Bu-
chungsautomat und Elektronenrechner ROBOTRON 12 Ei-
satzteildispositionen. Mit 23 Automaten sind die Zentrale
und die Filialen der Toyoshintaku-Bank ausgestattet. Die
Senbai-Koska Co. Ltd. arbeitet mit 30 Automaten des
Typs 171/25.

Diese beliebig zu erweiternde Auswahl bekannter Firmen-
namen l4Bt bereits erkennen, welchen bedeutenden Platz
das Firmenzeichen ,ASCOTA” in den Biiros Japans ein-
nimmt.

Ausblick

Die gegenwartige wirtschaftliche Entwicklung Japans und
seine fiihrende Stellung im kapitalistischen Teil des west-
pazifischen und siidostasiatischen Raumes 146t die Bedeu-
tung des Biiromaschinen-Exportes in dieses Land am besten
erkennen. In der Zukunft wird es darauf ankommen, durch
zweckméBige Maschinen fiir die Datenaufbereitung im
Rahmen der elektronischen Datenverarbeitung, durch qua-
litativ einwandfreie Maschinen und durch einen ausge-
zeichneten Kundendienst die gegenwartige Position zu
stirken und auszubauen, Die ASCOTA-Buchungsautoma-
ten werden diese Forderungen erftillen und dadurch den
guten Ruf der DDR-Biiromaschinenindustrie in Ostasien
weiter festigen. NTB 1130

Anmerkung der Redaktion

Alle zu diesem Artikel veroffentlichten Fotos stellte uns
freundlicherweise die Firma Tahei Koeki, Tokio, zur Ver-
tligung.
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sémmerda in Thiiringen wurde weltbekannt durch die
{iber 1,5 Millionen Biiromaschinen, die in fast 80 Landern
der Erde arbeiten. Nicht von ungefdhr hat sich in Som-
merda diese Biiromaschinenindustrie entwickelt. Thiirin-
gen, als die Geburtsstitte der feinmechanisch-optischen In-
dustrie in Deutschland, erlangte durch die ersten deut-
schen ,Burkhardt’-Rechenmaschinen, die ersten elektri-
schen Schreibmaschinen der Welt von den Mercedes-Wer-
ken Zella-Mehlis, und auch durch die Carl-Zeiss-Werke in
Jena seine Bedeutung.

Im Jahre 1933 begann das Rheinmetall-Werk in Sémmerda
mit der Fakturiermaschinenproduktion. Es handelte sich
um die zweite Maschine dieser Art auf dem Weltmarkt.
Sie hatte die Fdahigkeit zum Multiplizieren, Addieren, Sub-
trahieren und die Resultate der Berechnungen mit Hilfe
einer Schreibmaschine automatisch niederzuschreiben.
Diese damals bedeutende Neuentwicklung wurde 1937 auf
der Weltausstellung in Paris mit dem ,Grand Prix” ausge-
zeichnet, Sie war und ist noch heute als elektromechani-

Bild 1. ,Rheinmetall’-Fakturierautomat, Baujahr 1937
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sche Fakturiermaschine eine einmalige Konstruktion. Sie
erlaubt nicht nur, bestimmte Arbeiten durchzufiihren, die
mit den genannten drei Grundrechnungsarten in Verbin-
dung stehen, sondern ist durch eine Reihe von Sonderaus-
stattungen erweiterungsfahig. Sie kann deshalb auch heute
nach {iber 30 Jahren noch als weltmarktfdhiger und mo-
derner Fakturierautomat angesprochen werden, Die Ver-
besserung des Schreibwerkes durch eine neue elektrische
Schreibmaschine, die Moglichkeit der Mehrfachmultipli-
kation, die Erhéhung der Speicherkapazitat von drei auf
sechs Zidhlwerke, die Registerwahl, eine erhdhte Rechen-
geschwindigkeit oder der Anschlufy eines Streifenlochers im
5- bzw. 8-Kanal-System bzw. die direkte Synchronisation
mit einem Kartenlocher lassen diese Konstruktion im-
mer wieder schitzen. Damit war aber noch nicht die End-
phase von Fakturiermaschinen und -automaten erreicht.
Mit groffem Elan, unter neuer Firmenbezeichnung, produ-
zieren die ehemaligen Rheinmetall-Werke von Sommerda
,Soemtron“-Erzeugnisse, die dem modernsten technisch-
wissenschaftlichen Stand entsprechen und wesentlich zur
Rationalisierung der Biiroarbeit in der ganzen Welt bei-
tragen.
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Bild 2. Organisationsautomat SOEMTRON 528 mit 8-Kanal-
Locher, Ein- und Ausgabe
Bild 3. Elektronischer Fakturierautomat SOEMTRON 381

Mit dem Korrespondenzautomaten SOEMTRON 527 wurde
ein Automat geschaffen, mit dem sich stindig wieder-
holende Brieftexte, Werbeschreiben, Angebote, Mahnun-
gen, Einladungen, Bestellungen, Rundschreiben usw. leicht
und miihelos beliebig oft mit Hilfe des alphanumerischen
8-Kanal-Lochstreifen-Systems als Originaltexte automatisch
geschrieben werden konnen. Der Organisationsautomat
SOEMTRON 528 verfiigt durch seine Eingabespeicher iiber
eine Voreinstellung und iberlappende Zahleneingabe und
dient hauptsichlich zum Herstellen von alphanumerischen

Lochstreifen fiir die Steuerung von streifengesteuerten
Kartenlochern, Datenverarbeitungsanlagen oder zur Daten-
cingabe und Programmsteuerung bei der Durchfithrung
von Organisationsarbeiten mit dem Automaten selbst.

Unter moderner Biiroorganisation ist aber nicht nur zu

verstehen, dafi alte und bewdhrte Konstruktionen veran-
dert und verbessert werden, sondern daff auch grundsétz-
lich Neues auf der Basis der neuesten Technik, der Elektro-
nik, geschaffen wird.

So arbeitet der elektronische Fakturierautomat SOEM-
TRON 381 auf vollig neuer vollelektronischer Grundlage
und zeichnet sich besonders durch seine einfache Bedie-
nung und umfangreiche Programmier-Variationen aus. Die
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variable Programmierung mit der erstaunlich grofien An-
zahl von iiber 30 verschiedenen Rechen-, Transport- und
Routineprogrammbefehlen trdgt mit dazu bei, den Einsatz
auf allen Gebieten des Rechnungswesens zu erreichen und
somit auch die schwierigsten Fakturierprobleme zu 16sen.
Die hohe Speicherkapazitit von acht Akkumulatoren zu
je 11 Stellen gestattet ebenfalls bestimmte statistische Auf-
bereitungen der erforderlichen Daten.

In sinnvoller Weise ist auch der elektronische Fakturier-
automat mit den herkémmlichen Fakturiermaschinen durch
das bewihrte Schreibwerk und eine standardisierte Pro-
grammeinrichtung verbunden.

Ein Beweis mehr fiir die Leistungsfdhigkeit und vielseitige
verwendung des Automaten ist die Tatsache, daff mit je-
der Maschine nicht nur in Dezimalwéhrung, sondern auch
im englischen Wahrungssystem mit Pfund, Schilling und
Pence gerechnet werden kann. Das diirfte nicht nur fiir
Grofbritannien, sondern auch fiir zahlreiche Exportfirmen
aller Lander von besonderer Bedeutung sein.

Mehr als 50 000 Fakturiermaschinen aus dem VEB Buro-
maschinenwerk Sommerda arbeiten in der ganzen Well
sur Zufriedenheit aller Kunden und helfen mit, die Biliro-
arbeiten rationell und erfolgreich zu erledigen.

sémmerda wird die Tradition der Biiromaschinenfertigung
forlsetzen und unter Anwendung der neuesten Technik
Erzeugnisse entsprechend der internationalen Entwicklung
auf dem Biiromaschinenmarkt in hoher Qualitat fertigen
und entwickeln, NTB 1080
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S. Gonser, Mannheim-Seckenheim

Die folgenden zwei Beitrdge stellte uns freundlicherweise
Herr Siegfried Gonser, Inhaber der Firma Gehr Biirotech-
nik, Mannheim-Seckenheim, und Generalvertreter fiir
SOEMTRON-Erzeugnisse im  Baden-Wirttembergischen
Raum der Bundesrepublik zur Verfiigung. Herr Gonser ver-
kauft seit vielen Jahren die Erzeugnisse des VEB Biiro-
maschinenwerk Sommerda. Aus seinen reichen Erfahrungen
beim Einsatz von SOEMTRON-Fakturierautomaten ent-
standen unter anderem diese beiden Verdffentlichungen.
Unsere Leser konnen ihnen sicher viele wertvolle Anre-
gungen entnehmen. Wir danken Herrn Gonser herzlich fiir
seine Mitarbeit. In spdteren Heften werden weitere Bei-
trdge folgen. Die Redaktion

Fakturieren und Verkaufsabrechnung
in einem GroBhandelsbetrieb

Die Firma vertreibt Produkte, teils ab Lieferwerk, teils tiber
eigene Lager, an Grofiverbraucher., Die Art des Geschéftes
erfordert eine sehr scharfe Kalkulation und, um diese zu
ermdglichen, die Erfassung sdmtlicher erlésschmélernder
Faktoren. Nur damit ist es moglich, eine Nachkalkulation
durchzufiihren und die laufenden Geschéfte zu tiberwachen.

Autgabenstellung

Schnellstmdéglicher Rechnungsausgang durch Provisionsab-
rechnung auf einer Rechnungskopie.

Erfassung der:

Artikel-Umsétze

Erlésschmalerungen je Artikel

Erlésschmalerungen je Warengruppe
Kunden-Umsatze nach Artikeln

Branchen-Umsétze nach Artikeln

Gebiets-Umsdtze nach Artikeln

Vertreter-Umsdtze nach Artikeln und Warengruppen
Lager-Umsatze nach Artikeln und Warengruppen
Strecken-Umsétze nach Artikeln und Warengruppen
Umschlag je Beforderungsart nach Artikeln

Losung

Auch durch den Einsatz von Buchungsautomaten mit sehr
viel Zdhlwerken wére eine mehrmalige manuelle Verarbei-
tung des Zahlenmaterials nicht zu vermeiden gewesen. Da
die Eigenart des Betriebes je Artikel eine gesonderte
Rechnung (durchschnittlich 120 je Tag) erfordert, ergab
sich nach eingehender Untersuchung sdamtlicher zur Ver-
fligung stehender Mittel der abgebildete Arbeitsablauf,
Auf einem SOEMTRON-Fakturierautomaten werden nach
der vorbereiteten Rechnungsunterlage die Rechnungen aus-
gefertigt. Der SOEMTRON-Fakturierautomat tbernimmt
vollautomatisch die Ausrechnung und erstellt gleichzeitig,

ohne jede Mehrarbeit, die Lochkarten auf dem synchron
angeschlossenen Kartenlocher, Im gleichen Arbeitsgang er-
folgt auch die automatische Ausrechnung und Niederschrift
der Vertreterprovision auf den rechts vorstehenden Kopien.
Nach der manuellen Rechnungspriifung auf sachliche Rich-
tigkeit kann der Formularsatz getrennt und sofort weiter-
geleitet werden.

Ein Speicherwerk des SOEMTRON-Fakturierautomaten ist
als Tagesspeicher eingesetzt und addiert sdmtliche Rech-
nungsendsummen auf. Werden nun die Rechnungskopien
tageweise getrennt verbucht und die automatisch erstell-
ten Lochkarten ebenfalls tageweise getrennt dem Ablage-
fach des Lochers entnommen, so 146t sich leicht die Uber-
einstimmung

Fakturierautomat — Buchhaltung — Lochkarten

feststellen.

Sollte eine Differenz auftreten, so ist sie zwangsldufig
auf einen tliberschaubaren Zeitraum abgegrenzt und laft
sich ohne grofie Sucharbeit bereinigen,

Die Erfassung der Zu- und Abschldge erfordert normaler-
weise jeweils eine getrennte Lochkarte. Durch eine Sonder-
einrichtung am Fakturierautomaten ist es moglich, dies zu
umgehen und damit nicht nur Kosten fiir Lochkarten, son-
dern auch bei der Auswertung zu vermeiden.

Durch den Anschlag der Kennziffern fiir: 1 = Rabatt; 2 =
Fracht; 3 = Gebiihren; 4 = Verpackung springt die Loch-
karte in die entsprechende Spalte, in der die Betrdge ein-
gelocht werden. Die automatische Gleichlaufkontrolle ga-
rantiert, dafi die Werte stets in die richtigen Spalten tiber-
nommen werden.

Die Auswertung der Lochkarten erfolgt in einem Service-
Biiro, und es gelang, durch Ausnutzung aller Moglichkei-
ten, auf vier Listen sdmtliche erforderlichen Angaben zu
erfassen.

Liste 1 = Artikelliste

Umsédtze Brutto und Netto; Rabatt; Fracht; Verpackung
Gebiihren

je Artikel (Menge und Wert)

je Warengruppe

Gesamt

Liste 2 = Kundenliste

Artikel — Umsadtze; Zu- und Abschlage
je Kunde

je Branche

Gesamt

Tafel 1. Schema der Fakturierung und Verkaufsabrechnung
in einem Grofhandelsbetrieb mit SOEMTRON-Fakturier-
automat und angeschlossenem Kartenlocher
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Liste 3 = Vertreter- und Gebielsliste

Umsitze je Vertreter nach Artikeln Menge + Wert
Umsétze je Gebiet nach Artikeln Menge + Wert

Liste 4 = Lagerliste ¢
Mengen — Umsitze je Lager nach Artikeln und Befdrde-
rungsart

Mengen — Umsitze im Streckengeschéft nach Artikeln und
Beférderungsart

Kosten
Der Einsatz eines Fakturierautomaten mit Locheranschlufy
bei einem Kaufpreis von beispielsweise DM 23 000,— er-
gibt jahrliche Kosten von:
Afa 109, aus DM 23 000,00 DM 2 300,00
Kapitalverzins, 59, = 3,3, mittl. Zins aus

DM 23 000,00 DM 759,00
Wartung 3 9/, aus DM 23 000,00 DM 690,00
Miete fiir Locher (241,00 X 12) DM 2892,00
Jahrliche Gesamtkosten der Anlage DM 6 641,00
Auswertungskosten etwa DM 3800,00

insgesamt DM 10 441,00

Ergebnis — echte Rationalisierung

Durch den Einsatz von etwa DM 12000,— je Jahr, was
knapp den Kosten fiir 1!/, Mitarbeiter entspricht (Gehalt
DM 500,— -+ 50", Gemeinkosten X 12 = DM 9000,-),
wurde in dem Betrieb eine echte Rationalisierung erreicht.
Die heutige Organisationsform gewéhrleistet, daff der Un-
ternehmensleitung alle Daten, die zu einer flexiblen, den
jeweiligen Erfordernissen angepafiten Geschiftsfiihrung
bendtigt werden, zeitgerecht und mit geringstem Arbeits-
aufwand und Kostenanfall zur Verfiigung gestellt werden
kénnen.

Dezentrale Fakturierung und zentrale Verkaufsstatistil
durch Einsatz eines SOEMTRON-Fakturierautomaten
mit Kartenlocher

Eine Wirtschaftlichkeitsberechnung aus der Zementindustrie

Méglichkeiten der Umorganisation

Auf Grund eingehender Voruntersuchungen zur Umstel-
lung der Zementfakturierung waren drei Wege beschreit-
bar:

1. Ausschreiben der Rechnung mit der Tabelliermaschine
Die dezentrale Lage der einzelnen Werke hatte entweder
fiir jedes Werk eine Lochkartenanlage erfordert oder aber
eine zentrale Fakturierung mit den unvermeidlichen Ver-
zégerungen durch lange Postwege, Unelastizitat, Ruckfra-
gen usw. ergeben.

Weiter hitten bei der Vielfalt der Mdoglichkeiten umfang-
reiche Matrizenkartensitze fiir Kunden, Artikel und Fracht-
verglitungen angelegt werden missen.

2. Ausschreiben der Rechnung mit Fakturierautomaten und
nachtrigliche Gewinnung der Lochkarten auf Grund der
Rechnungen

Mit dieser Methode ware insofern ein Teilerfolg zu erzie-
len gewesen, als die Ausfertigung der Rechnungen um
Wesentliches erleichtert und die Fakturierung trotzdem
dezentral bei den Werken hitte verbleiben konnen, Die
nachtrdglich gewonnenen Lochkarten hétten die gewtinsch-

ten Auswertungsergebnisse ermdglicht. Die hierbei unver-
meidbare Doppelarbeit der Fakturierung einerseits und
der Lochkartengewinnung andererseits wiirde jedoch, ab-
gesehen von einigen sonstigen Nachteilen, nicht zu der an-
gestrebten Vereinfachung des Arbeitsablaufes gefiihrt ha-
ben.

3. Ausschreiben der Rechnung mittels Fakturierautomaten
mit angeschlossenem Streifenlocher

Obwohl dieser Weg die organisatorischen und auswer-
tungsméBigen Wiinsche hétte erfiillen kénnen, wurde die-
ser Weg nicht gewdhlt, weil die Gewinnung des Lochstrei-
fens und die Ubersetzung auf Lochkarten durch Zwischen-
schalten eines streifengesteuerten Kartenlochers nicht ge-
niigende Sicherheit bot. Auch die zeitliche Verzdégerung
dieser indirekten Methode sprach gegen eine solche LO-
sung.

4. Einsatz des SOEMTRON-Fakturierautomaten

Schon in der Vorplanung zeigte es sich, daff diese Maschine
durch ihre gute Anpassungsfahigkeit an die gestellte Auf-
gabe sowie die Schnelligkeit bei der Rechnungsausferti-
gung allen gestellten Anforderungen entsprechen wiirde.
Dariiber hinaus war eine echte Personal- und Arbeitszeit-
ersparnis zu erwarten.,

Die Geschiftsfiihrung entschlof sich daher zur Anschaffung
von SOEMTRON-Fakturierautomaten, die heute in jedem
der einzelnen Werke arbeiten, zur Rechnungsanfertigung
und vollautomatischen Lochkartengewinnung.

Kostenvergleich

Durch den Einsatz des SOEMTRON-Fakturierautomaten in
den einzelnen Werken konnten je Werk eine Einsparung
von zwei Personen erzielt und die fertigen Lochkarten an
die zentrale Lochkartenabteilung geliefert werden. In dem
folgenden Kostenvergleich sind die Ergebnisse nach ein-
jahriger Erfahrung eingesetzt. Als Maschinenkosten wur-
den lediglich die Kosten fiir den Fakturierautomaten mit
Sondereinrichtungen eingesetzt. Die Kosten fiir den Karten-
locher wurden nicht beriicksichtigt, da die fritheren Kosten
fiir die Erldsrechnung, Statistiken usw. nicht mehr genau
festgestellt werden konnten.

Bisherige Kosten:

Afa = 109/, aus DM 7 800,00 (2 Rechen-

maschinen a DM 2 100,00, 2 Breitwagen-

Saldiermaschinen a DM 1 800,00) 780,00
Kapitalverzinsung = 2,75 (/, aus DM 7 800,00 214,50
Wartung = 3 %/, aus DM 7 800,00 234,00
Personalkosten =

4 Mitarbeiter 4 DM 5 000,00

1 Lehrling a DM 1 500,00 21 500,00
Gemeinkosten = 50 ", aus DM 21 500,00 10 750,00

Pos. T 33 478,50

Tafel 2. Schema der dezentralen Fakturierung und zentra-
len Verkaufsstatistik mit Hilfe von SOEMTRON-Fakturier-
automaten und angeschlossenem Kartenlocher

Tafel 3. Beispiel einer Zement-Rechnung, ausgeschrieben
mit dem SOEMTRON-Fakturierautomaten

Tafel 4. Durch den angeschlossenen Kartenlocher gleich-
zeitig mit der Fakturierung gewonnene Lochkarte

SOEMTRON-Fakturierautomaten

Versand und Expedition

Packerei

Dezentrale Rechnungsstelle

Tehler zuriick
stornieren und neuausfertigen

Zentrale Lochkartenstelle

im Einsatz
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Jetzige Kosten: Zusammenfassung

Afa = 10"/, aus DM 19 000,00 (1 Fakturier- ) )
automat) 1 900,00 Mit dem Einsatz des SOEMTRON-Fakturierautomaten

Kapitalverzinsung = 2,75 "/, aus DM 19 000,00 522,50 wurde erstmals in der deutschen Zementindustrie ein vol-
Wartung = 3/, aus DM 19 000,00 570,00 lig neuer Weg fiir das Ausstellen von Zementrechnungen

Personalkosten = beschritten. Die Préazision und Geschwindigkeit dieser Ma-
2 Mitarbeiter a DM 5 000,00 schine erfiillte alle Erwartungen. Dariiber hinaus haben
1 Lehrling a DM 1500,00 11 500,00 die in dem angeschlossenen Kartenlocher automatisch und

4 = 0, 9 L=
Gemeinkosten = 50 /) aus DM 11 500,00 5 750,00 gleichzeitig gewonnenen Lochkarten zu einer: sehr kurz-

Pos. II 20 242,50 fristigen und in ihren Mdglichkeilen vielfditigen Ergeb-
Jahrliche Ersparnis: nisauswertung gefithrt. Die zusétzlichen Zéhlwerke des

RECHNUNG Nr. 10/ 71399 Pos. I

Bei Zahfung bifte angeban Pos. II

DM 33 478,50 SOEMTRON-Fakturierautomaten wurden zur tagesmafigen

DM 20 242,50

Uefertag /Rochnungsdatury Zeichen | ,Lose® / Silo-Bezeichnung Sacke zu 50 ko DM 13 236,00
bae 300 + Zinsverlust der erstellten Lochkarten sowic der Abstimmung Rech-
km ab Lager km durch 2 Tage

J 7.9.61 14 0 B i oL fo e 14 5 verspateten
1ka11040871399 | 214111 205 33 1405 Rechnungsausgang

tieferung an
eig. Anschr. nach
at Lager Rhenania,

Speicherung der fakturierten Mengen und Rechnungsend-

betridge eingesetzt und dienen damit der Sofortkontrolle

nungsstelle — Buchhaltung - Lochkartenabteilung. ITrgend-

) welche Fehler konnen somit sofort festgestellt werden.
DM 15 936,00

DM 29 172,00

Die effektive Personal- und Arbeitszeitersparnis in den

—Industriehéfen

Errechnung des mittleren Zinssatzes: Rechnungsstellen bewirkte eine positive Beeinflussung des

Fracht Rabatt-Satz Rabatl Rechnungiwert | n+1 X Kostenfaktors. Die Rechnungen verlassen durch die kurze

ow | i omn | DM oM o p=275p=>5",, n= Zahl der jahre (10)
=== n

Errechnung des Zinsverlustes:
Kapital allen Erfordernissen der Planung und Disposition gerecht

— X Tage . . . : .
100 wird, und fiir das Personal trat eine wesentliche Arbeits-

Durchlaufzeit schnellstens die Werke, die Geschéftsfihrung

und WVerkaufsleitung verfiigt fiber eine Organisation, die

1,00+40| 4,90 73,504 1008, 00%

Zinsdivisor erleichterung ein.

]
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Mitteilung aus dem Institut fiir elektrischen und mecha- bisher technisch ungenutzter physikalischer Effekte im
nischen Feingerdtebau der Technischen Universitidt Dresden Weltmafistab noch eine interessante Entwicklung erwarten.
Direktor: Prof. Dr.-Ing. S. HILDEBRAND
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Die auf transportablen Medien gespeicherte Information
Mit zunehmender Zentralisierung und mathematischer bzw. der ihr entsprechende Zustand soll nach einmaliger
Durchdringung der verschiedensten Prozesse in Wirtschaft, Energicaufnahme beim Schreiben beliebig lange Zeit ohne
wissenschaft und Technik wird es notwendig, schnelle weitere Energiezufuhr erhalten bleiben und cine eindeu-
und schnellste Ausgabedruckwerke einzusetzen. Die her- tige Rickwandlung beim Lesen zulassen (1. Abweichend
kémmlichen mechanischen Druckverfahren muften des- von der tblichen Technik digitaler Speicherung besteht
halb den erforderlichen hohen Geschwindigkeiten ange- fiir die Klarschrifterzeugung eine wesentliche Besonderheit
paBt und neuartige Druckverfahren unter Gesichtspunkten darin, dafj beim Schreiben die Beeinflussung des Speicher-
entwickelt werden, die bereits in (1) zum Ausdruck ge- mediums sich nicht auf die Erzeugung eines irgendwic
bracht sind. Nachstehend kommen solche physikalischen lesbaren Energiezustandes beschrédnken darf, sondern stels
Methoden zur Symboldarstellung und einige daraus vre- ein visuell oder mit oplischen Mitteln auswertbares Ergeb-
sultierende Gerdte als Konstruktionsbeispiele zur Erldu- nis (Remissions- oder Transparenzinderung) zur Folge ha-
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Energiezufuhr ein sofort sichtbares Schriftbild ergeben.
Alle extrem schnellen Druckverfahren, die eine Entwick-
lung und Fixierung eines latenten Musters erfordern (op-
tische, elektrostatische und magnetische Technik), sollen
Gegenstand einer spéteren Verdffentlichung sein. — Die
gesamte Schreib- und Drucktechnik 1aft durch Anwendung
kleinerer, zuverldssigerer und billigerer Bauelemente und

Jeder Schreib- oder Leseprozefy erfordert zur Adressierunyg
cines Speicherplatzes eine kontinuierliche oder schrittweise
Relativbewegung. Diese muf fiir kleine Informationsblock-
langen auch bei transportablen Speichermedien nicht un-
bedingt mechanisch, sondern kann, je nach Speicherver-
fahren, mit anderen Mitteln erfolgen (Licht-, Elektronen-
strahlen u.d.). Spdtestens an den Blockenden — fir Klar-
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Bild 1. Aufbau und Beeinflussung der Speichermedien

a) Ungeschichtet (homogen), Beeinflussung des gesamten
Querschnittes (oben) und

ungeschichtet (homogen), Beeinflussung eines Teilquer-
schnittes von nur einer Seite aus (unten)

b) Geschichtet (aktive Schicht), durchgehende Beeinflussung
von Schicht und Tragermaterial (Bild oben) und geschichtet
(aktive Schicht), ausschliefiliche Beeinflussung der Schicht
von einer Seite aus (unten)

Bild 2. Konstruktionsprinzipe bei Gesamtdruck
a) Riickseitendrucker

b) Vorderseitendrucker

1 Typentrdager mit Type

2 Gegenfliche, bei a) bewegt, bei b) ruhend

3 Speichermedium, Farbtrager, evtl. mehrfach
4 Einstellbewegung

5 Anschlagbewegung

Bild 3. Einfdrbung des Speichermediums bei mechanischen
Druckverfahren

a) mittels zusitzlichem Farbtrdager 2 (homogen oder ge-
schichtet, z. B. Farbband- oder -tuch, Kohleband oder der-
gleichen)

b) analog Hochdrucktechnik, z. B. mit Farbwalze nach (5]
c) ohne Farbstoff bei aktivem Speichermedium

1 Typentrdger mit Tpye

2 Farbtrager (Folie oder Gewebe, bestrichen oder getrankt)
3 passives Speichermedium (Normalpapier)

4 eingeféirbte Typenoberflache

5 aktives Speichermedium (Spezialpapier)

Bild 4. Typentrdger fiir Gesamtdruck

(Erléuterungen siehe Text, Pfeile markieren die Einstell-
bewegung)

schrift praktisch identisch mit den Zeilenenden — mufy das
Speichermedium jedoch mechanisch bewegt werden, um
einen neuen Teilabschnitt beschreiben oder lesen zu kon-
nen. Die bei dieser Bewegung auftretenden Beschleuni-
gungen diirfen keinesfalls zu Schdaden oder Informations-
verlust fithren.

Alle transportablen Speichermedien erfordern deshalb:

1. Homogene und in gewissen Grenzen garantierte Eigen-
schaften hinsichtlich des Speicherverfahrens.

2. Einhaltung von mechanischen Kennwerten (Festigkeit,
Dehnung, Klimaverhalten usw.), was im folgenden vor-
ausgesetzt wird.

Dic Speichermedien sind senkrecht zu ihrer Oberflache
homogen oder geschichtet, so daff sich entweder beidersei-
tige oder bei normalerweise einseitiger Beschichtung ein-
seitige Benutzbarkeit ableitet. Die Beeinflussung des Spei-
chermediums erfolgt je nach Speicherverfahren gemaf
Bild 1 durch einen Wirkungsquerschnitt, der im wesent-
lichen normal oder mehr tangential zur Oberfldche ver-
lauft. Demgeméf miissen die Speichergerdte aktive Or-

gane auf beiden Seiten des Speichermediums oder auf nur
ciner Seite besitzen.

zur Klarschrifterzeugung unterscheidet man zweckmafig:

1. Ungeschichtete Medien

1.1. Passives Material erfordert mechanische Verfahren.
Die Beeinflussung bezieht sich meist auf den gesamten
Querschnitt, obgleich nur eine oberflachliche Wirkung
(Kontrasterzeugung) beabsichtigt ist.

1.2. Aktives Material verandert nach ortlich begrenzter An-
regung von aufen seinen Zustand an der Oberfldche bzw.
auch iiber einen Teilbereich seines Querschnittes, was so-
fort mit einer Farbreaktion verbunden sein oder durch
eine Nachbehandlung sichtbar gemacht werden kann. Ein
urspriinglich passives Material kann unter Umstanden un-
mittelbar vor dem Schreibvorgang aktiviert werden.

2. Geschichtete Medien

Sie bestehen meist aus einem moglichst billigen und die
mechanischen Werte bestimmenden Tragermaterial, das
von einer homogenen oder differenzierten aktiven Deck-
schicht ein- oder beiderseitig tberzogen ist, die nach 1.2
behandelt werden mufi. Beispiele: Lichtempfindliche foto-
grafische oder xerografische Schichten, Magnetit-, Kunst-
harz, Metall- und andere Schichten auf den verschiedensten
Tragermaterialien. —

Im folgenden werden all die Gerdte und Speichermedien
beschrieben, die eine Kontrasterzeugung wéhrend der

Klarschrifterzeugung ohne Nachbehandlung
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Energiezufuhr beim Schreiben (Drucken) zur Folge haben,
also ein sofort lesbares Schriftfeld ergeben.

3. Mechanische Druckvertfahreit

Die herkémmliche maschinelle Schreibtechnik wendet die
verschiedensten Steuerprinzipe und Speichermedien zur
Symboldarstellung an. Die Entwicklung der Speichergerate
und Elektronik schlof Parallel- und Mosaikdruckprinzipe
verstirkt in diese bewdhrte Technik ein und es entstand
die neue Geriteklasse der mechanischen Schnelldrucker (2].

A. Speichermedium:

a) Ungeschichtet, passiv: Pordse Folien, insbesondere Pa-
piere aller Art, aber auch leicht prdgbare Folien aus Alu-
minium o. 4 zu Vervielfdltigungszwecken, stanzbare Mate-
rialien zur unldschbaren Beschriftung usw.

b) Ungeschichtet, aktiv: Druckempfindliches Spezialpapier,
z. B. dhnlich [3), das kleinste, mit einer Fliissigkeit ge-
fiilllte Kapseln in homogener und zundchst unsichtbarer
Verteilung enthalt, die unter Druck aufplatzen und da-
durch eine Farbreaktion auslésen.

¢) Geschichtet: Aktive Schicht nach b), leicht deformierbare
Wachsschicht o. 4. (kaum tblich).

B. Prinzip der Symboldarstellung:

Durch kurzzeitiges Aufschlagen eines symbolformenden
Reliefs (z. B. Type) auf eine Gegenflache nach Bild 1a wird
auf das Speichermedium eine Kraft ausgeiibt, die bei Noi-
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malpapier eine Ubertragung des Farbstoffes von einem
Farbtrdger auf die Oberfliche des Speichermediums be-
wirkt. Zum Herstellen von Kopien ist die wechselweise
Anordnung von Speichermedium und Farbtrdger notwen-
dig und moglich; bei druckempfindlichem Spezialpapier
entfallen die Farbtrager.

C. Konstruktionsbeispiele :

Prinzipiell wird nach Bild 2 zwischen Riickseiten- und Vor-
derseitendruck unterschieden. Die den Riickseitendrucker
Ikennzeichnende funktionelle Trennung von Einstellbewe-
gung (Symbolaufruf) und Anschlagbewegung (Energieer-
zeugung zur Symboldarstellung) erlaubt z. B. beim Zeilen-
Paralleldruck die Anwendung gemeinsamer Typentrager
fiir alle Druckstellen einer Zeile, Der Vorderseitendruck
ist durch gemeinsame Elemente fiir Einstell- und Anschlag-
bewegung charakterisiert, jedoch deshalb auf langsame
Paralleldrucker (z. B. Tabelliermaschinen, Typenstangen-
Drucker in mechanischen Tischrechenmaschinen usw.) be-
schrdnkt und besonders typisch fiir fast alle Serienschreib-
werke (Ausnahme z. B. [4]). Die Einfarbung der Oberfldche
des Speichermediums erfolgt gemafy Bild 3.

Fiir Gesamtdruck kommen verschiedene geometrische
Grundformen als Typentrdger nach Bild 4 in Frage:

a) Einzel- bzw. Doppeltypentrdger auf Typenhebeln

b) Bewegliche Einzeltypentrdger in einer Typenbox

c) Typenprisma oder -zylinder

d) Typenkugel

Bild 5. Konstruktionsprinzipe fiir die Druckstelle bei Mo-
saikdruck mit 5 X 7 Elementen

(Fithrungsteile, Aufzeichnungstrager und Druckhdmmer
nicht dargestellt)

a) 5 X 7 Druckdrihte (oben) und 1 X 7 Druckdrédhte
(unten)

b) Vertikal oszillierender Einzeldruckdraht

¢) 5 + 7 gekreuzte Druckbleche

d) Druckblech + Schnecke (5 Umdrehungen/Zeichen)

e) 5 Druckbleche und vertikal bewegte Schneide

(!/s Umdrehung/Zeichen)

f) 7 Druckbleche von Zeilenldnge, horizontal bewegte
Schneide — 1 Zeile je Durchlauf — (oben) und horizontal
oszillierende Einzeldruckdrihte fiir n Druckstellen (unten)

e) Typenstange (links) und Typenrad — horizontale Achse,
Typen tibereinander — (rechts)

f) Typenscheibe (vertikale Achse, Typen nebeneinander)
g) Typenkette (bei Paralleldruck: Typen nebeneinander)

Die Losungen a) -« - d) eignen sich wegen des zweidimen-
sionalen Aufbaues nur fiir Seriendruckwerke; nach jeder
Einstell- und Anschlagbewegung tritt eine weitere Rela-
tivbewegung zwischen Speichermedium und Typentrager
zur Adressierung (Erzeugung des Zeilen- und Symbolab-
standes) hinzu. Fiir Paralleldruckwerke kommen die LO-
sungen e) --- g) in Betracht; weit verbreitet ist der Riick-
seitendruck mit nebeneinander angeordneten Typentra-
gern e) (Typenwalze) und vertikaler Einstellbewegung oder
bei horizontaler Einstellbewegung der Losungen f) und g)
mit mindestens einem vollstandigen Symbolvorrat fiir alle
Druckstellen einer Zeile. In diesen Féllen erfordert jede
Druckstelle ihren eigenen Druckhammer zur Symboldar-
stellung, dessen &uBerst kurzzeitiger und kriftiger An-
schlag (etwa 20 ,s) bei kontinuierlich weiterbewegtem
Typentrdger nach dem Prinzip des ,fliegenden Druckes”
erfolgt. In der Fernschreib- und Datentechnik wird bei
fliegendem Druck das Typenrad e) auch in Serienschreib-
werken (Streifen- und Blattschreibern) in Verbindung mit
nur einem Druckhammer benutzt ([4) und ([6]). Das Paral-
leldruckprinzip muf nicht nur auf eine Zeile beschrankt
bleiben, sondern es konnen auch mehrere Zeilen gleich-
zeitig gedruckt werden. Die Steuerung der Anschlagbewe-
gung fiir z. B. 5 X 120 Druckstellen ist jedoch sehr kom-
pliziert und der mechanisch gedrdngte Aufbau evtl. beson-
ders storanfillig; die beabsichtigte Geschwindigkeitserhd-
hung diirfte dann Skonomischer mit schnellen nichtmecha-
nischen Druckverfahren erreichbar sein.

Im Mosaikdruck lassen sich fiir Serien- und Parallel-Druck-
werke die verschiedensten Varianten angeben, die sich
durch die zeitliche Ordnung bei der Darstellung der ein-
zelnen Elemente (vollstindig parallel bis vollstindig in
Serie) unterscheiden. Alle Konstruktionen benutzen Drahte
oder gekreuzte Schneiden zum Anschlag, wie in Bild 5 an
einigen Beispielen gezeigt wird; diese Losungen sind in
Tafel 1 gegeniibergestellt. Losung a ist die einzige, die
jedem Mosaikelement eines Symbols tatsdchlich einen
Druckdraht zuordnet, zur Symboldarstellung also reinen
Parallelbetrieb erlaubt und aus diesem Grunde fir beson-

ders hohe Druckgeschwindigkeiten geeignet ist. Alle ande-
ren Ldsungen gehén einen Kompromify zwischen Schreib-
geschwindigkeit und Aufwand ein. Analoge Symboldarstel-
lungsprinzipe (wie in Bild 5 fiir mechanischen Mosaik-
druck angegebeh) gelten auch bei nichtmechanischen
Druckverfahren, wobei allerdings andere Druckorgane ge-
steuert werden miissen (Elektronen- oder Lichtstrahlen,
elektrische Auswahl von Elektroden usw.).

Der Antrieb der Anschlagorgane, d.h. die Bereitstellung
der Anschlagenergie, erfolgt bei den schnellen Parallel-
druckverfahren fiir Gesamtdruck meist mit Hilfe eines
Energiespeichers und unter Umstdnden geeigneter Wand-
ler. Neben mechanischen Energiespeichern (Federn und
Schwungmassen) kommen pneumatische, hydraulische und
elektrische in Betracht [5], z. B. kann die Energie zum An-
schlag der Druckhdmmer ihren Magneten aus Kondensa-
torenentladungen zur Verfiigung gestellt werden. Deshalb
ist die Druckgeschwindigkeit nicht nur von den trdgen
Massen der beim Anschlag zu beschleunigenden Einstell-
und Druckorgane, sondern auch von den Mdoglichkeiten zur
Energiebereitstellung fiir derartige Energiespeicher und die
Druckorgane selbst abhdngig.

D. Geschwindigkeiten:

Neben den eben genannten Schranken begrenzen noch an-
dere, z. B. die erforderliche Sauberkeit des Schriftbildes,
der Symbolvorrat usw., die maximal erreichbare Geschwin-
digkeit. Fiir Paralleldrucker ist die Geschwindigkeit un-
mittelbar der Druckstellenzahl proportional.

NTB 1119 Fortsetzung folgt in Heft 5/65

Besonderheiten der Mosaikdruckprinzipe nach Bild 5
Besondere Eigenschaften Prinzipe

Symboldarstellung teilweise in Serie

notwendig b,d fg
Symboldarstellung vollstdndig in Serie

notwendig c,e h
Speichermedium wéhrend Symboldarstellung

gegeniiber Druckorganen gleichférmig

bewegt b,c e h
Besonders fiir Streifenschreiber geeignet cef
Fiir Paralleldruck mehrerer Symbole geeignet a, h
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Erreichte Druckgeschwindigkeiten mechanischer Druck-
werke in Zeichen/s

Druckprinzip Gesamtdruck Mosaikdruck

Serienschreibwerk 10 - .- 20 (40")) 100
Paralleldruckwerk 2500 2000
(120 Druckstellen)

1) Typenhebel ohne Prellanschlag nach (7] und ,fliegender
Druck” nach (4]
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Neue [ echnik Construktic

C I wnt 1, i - | iohenierde
. Kretschmar, Bad Liebenweraad

Die Rationalisierung im Betrieb muf schon im Konstruk-
tionsbiiro beginnen. Leider wird darauf meist noch zuwenig
Wert gelegt. Eingehende Untersuchungen haben gezeigt,
dafi es nicht nur auf die Arbeitsorganisation, Arbeitstechnik
und Konstruktionssystematik ankommt, sondern daf auch
arbeitspsychologische Momente und Umwelteinfliisse be-
riicksichtigt werden miissen. Vielfach ist es die unfreund-
liche Atmosphire in den Konstruktionsbiiros, die eine Lei-
stungsminderung verursacht. Eng zusammengepfercht, un-
zweckméRig und unschén eingerichtet sitzen bzw. stehen
die Konstrukteure und Zeichner hinter ihren Brettern. Durch
die unnatiirliche Haltung beim Zeichnen treten Ermiidungs-
erscheinungen auf, oder es stellen sich sogar Krankheiten
ein. Eine wesentliche Steigerung der Arbeitsproduktivitét
wird nur dann erreicht, wenn sich der Konstrukteur an sei-
nem Arbeitsplatz wohlfiihlt und die notwendige manuelle
Arbeit ohne kérperliche Belastung ausfithren kann.

Nicht unwesentlich unterstiitzen ihn dabei die neuen
REISS-Zeichenanlagen. Die Arbeit geht leichter, schneller
und genauer vor sich. Was jedoch viel wichtiger ist, der
Konstrukteur kann sich auf das konstruktive Denken kon-
zentrieren und wird durch die Zeichenarbeit nicht abge-
lenkt, Die Zeichenmaschinen folgen spielend leicht der
Hand. Das Abtragen und Umrechnen von Winkeln und
Strecken ist besonders durch “den ,Universal-Zeichenkopf”
noch mehr vereinfacht worden. Alle Bedienungselemente
liegen griffbereit. An den Zeichenmaschinen kann mit Licht
von rechts oder von links gezeichnet werden, und die
neuen Zeichenmaschinen sind platzsparend.

An dem neuen formschdnen Zeichentisch wird sitzend und
stehend gearbeitet. Blitzschnell durch einen Griff kann durch
geringe Kraft das Reifibrett in jede Hohe und Neigung
verstellt werden. Ein Tisch 146t sich anhdngen, dies ist da

Bild 1. Zeichentisch ,Novo II“ mit Anbautisch
Bild 2. Zeichentisch ,Novo II” Nr. 4086
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besonders geeignet, wo die Zeichenanlagen hintereinander
stehen. Etwa 30 cm Platz wird durch diese Anordnung ge-
spart.

Mit der REISS-Laufwagenmaschine kénnen lange Striche
und grofie Zeichnungen besonders vorteilhaft und sehr ge-
nau angefertigt werden. Da die Laufwagenzeichenmaschi-
nen noch den Vorteil haben, dafi sie in der Hdohe wenig
Platz bendtigen und neben grofier Zeichengenauigkeit sehr
stabil und robust sind, muff vor dem Kauf einer Zeichen-
maschine genau erwogen werden, welcher Typ fiir die ent-
sprechende Arbeit am besten geeignet ist. Auch die Grofie
des Reifbrettes muff gepriift werden. Sehr oft ist mit einer
kleineren Grofie als 100 X 150 cm auszukommen, Es ist
selbstverstiandlich, dafi eine kleinere Zeichenanlage weniger
Arbeitsraum bendtigt.

Der VEB Mef- und Zeichengerdtebau Liebenwerda liefert
unter dem Warenzeichen ,REISS” ein reichhaltiges Sorti-
ment an Zeichenanlagen. Der Kunde kann zwischen einer
Laufwagenzeichenmaschine oder einer Parallelogramm-
zeichenmaschine wéhlen. Es stehen Anlagen in den Grofen
66 X 92; 80 X 120; 100 X 150 und 125 X 200 cm zur
Verfligung.

Ein umfangreiches Angebot an Zubehdrteilen, wie Ablege-
schalen, Zeichenmafstdabe in verschiedenen Teilungsverhélt-
nissen, Ausziehlineale, Anbautische, Mafistabbehdlter, Zei-
chenleuchten usw., vervollstindigt das Programm,

Durch Kombination der verschiedenen standardisierten
Gruppen ist es moglich, fir jedes Biiro und fiir jeden Zweck
die geeignete Zeichenanlage zusammenzustellen. Auch zwei
verschiedene Zeichenkopfe stehen zur Verfiigung.

Ein ,Standard-Zeichenkopf”, der fiir alle normalen Zeichen-
arbeiten gedacht ist, und ein ,Universal-Zeichenkopf”, der
besonders fiir komplizierte konstruktive Tatigkeit bestimmt
ist.

Nachfolgend eine Aufstellung der wichtigsten Typen und
ihre Vorteile.

Die Parallelogramm-Zeichenmaschinen der Diplom-Serie

haben einen sehr stabilen Ankerbock. Sie lassen sich vom
Reifibrett abklappen und sind mit nachstellbaren Vierpunkt-
Kugellagern ausgeriistet. Durch die Konstruktion des Ge-
stinges sind die. Kugellager frei von allen auftretenden
Kriften, dadurch wird die Genauigkeit und Lebensdauer
der Maschine erhdht. Der einstellbare Massegewichtsaus-
gleich bewirkt, daf§ der Zeichenkopf auch beim Anbringen
von Zusatzeinrichtungen an allen Stellen und bei jeder Nei-
gung des Reifjbrettes ausgewogen ist.

Die Laufwagen-Zeichenmaschinen sind die genauesten Zei-
chenmaschinen. Dabei sind sie robust und von fast unbe-
grenzter Lebensdauer. Alle Laufrollen sind kugelgelagert
und bewegen sich durch die federnde Anordnung sehr ge-
rduscharm. Beide Laufwagen lassen sich festklemmen, Die
Bremsen sind so angebracht, daff man sie auch im Sitzen
bedienen kann. Der wichtigste Vorteil ist jedoch, daffi man
mit der Laufwagen-Zeichenmaschine, wenn ein Laufwagen
arretiert ist, wie mit einem Koordinatographen sehr genaue
parallele Linien iiber das ganze Reifibrett ziehen kann.

Bei Tuschezeichnungen ist der abklappbare Zeichenkopf

Bild 3. REISS-Zeichenanlagen ,Diplom-Universal” in einem
Projektierungsbiiro fiir Chemieanlagen

Bild 4. Zeichentisch ,Novo II” (100 X 150 cm) mit Lauf-
wagen-Zeichenmaschine ,Technika-Standard”

Bild 5, Grofizeichenkopf ,Universal”
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von Vorteil, denn wie von selbst werden die Mafstabe tiber
die noch feuchten Striche gehoben.

Der Universal-Zeichenkopf, der sich an allen REISS-Zeichen-
maschinen befestigen laft, hat neben dem normalen, von
15° zu 15° rastenden Schaltwerk noch eine Basisverstel-
lung, die ebenfalls von 15° zu 15° rastet. Die Winkel wer-
den an zwei getrennten Skalen bis zu 10 min genau ein-
gestellt und abgelesen. Durch diese Anordnung gibt es kein
Umrechnen von Winkeln, Fehler werden vermieden und
die Winkel kénnen ohne Rechnung addiert bzw. subtrahiert
werden. Die Basisverstellung und die Normalverstellung
sind um 360° schwenkbar. Durch ein- und ausschaltbaren
Anschlag kénnen zwei Winkel sehr schnell immer wieder
gefunden und eingestellt werden. Es ist der ideale Zeichen-
kopf zum Entwerfen und Zeichnen von komplizierten Ein-
zelteilen und Zusammenstellungen.

Der ,Standard-Zeichenkopf” hat einen Schwenkbereich von
50° {iber 0° bis 110°. Er rastet von 15° zu 15°. Die Rastung
kann ausgeschaltet werden, und alle Zwischenwinkel kon-
nen bis auf 30 min genau eingestellt und festgeklemmt
werden.

Auf Klein- und Grofizeicheneinrichtungen soll in diesem Ar-
tikel nicht eingegangen werden. Auch nicht auf die vielen
Einzelheiten, die es bei fast allen Zeichenmaschinen gibt
und die zum gréfiten Teil bekannt sind.

NTB 1064
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buerotechnica weist auch lhnen den Weg zum Fortschritt,
zeigt rationelle Losungen von Verwaltungsproblemen mit
Hilfe leistungsstarker und zuverlassiger Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinen.

Wiinschen Sie nihere Informationen, dann wenden Sie sich
bitte an

BUROMASCHINEN-EXPORT GMBH, BERLIN

108 Berlin, Friedrichstrasse 61

Goldmedaillen fiir Biiromaschinen

Wie alljahrlich zur Leipziger Frithjahrs-
messe hatten die. in- und auslandischen
Aussteller technischer Erzeugnisse die
Mdglichkeit, fiir ihre ausgestellten Spit-
zenerzeugnisse die Auszeichnung mit
einer Goldmedaille zu beantragen. Auf
Grund der eingereichten Antrdge tber-
prifften die vom Deutschen Amt flir
MeGwesen und Warenpriifung (DAMW)
der Deutschen Demokratischen Republik
gebildeten Gutachtergruppen  fiir die
verschiedenen Erzeugnisgruppen am
Messestand den konstruktiv-technischen
Stand und die Einsatzmoglichkeiten
sowie die Eigenschaften beim Gebrauch
der Erzeugnisse. Nach der Entscheidung
durch den Auszeichnungsausschufi des
DAMW erfolgte am 5. Mdrz 1965 die
Uberreichung der Diplome und Gold-
medaillen.

7Zu den ausgezeichneten Erzeugnissen
der Biiromaschinenbranche gehdren die

Kleinschreibmaschinen ERIKA Modell

30 und 40 des VEB Schreibmaschinen-
werk Dresden. Diese neukonstruierten
Modelle entsprechen in ihren Schreib-
eigenschaften und ihrer Ausstattung
dem internationalen Stand. Sie liegen
in einigen technischen Parametern so-
gar dartber.

Zu den ausldndischen Erzeugnissen, die
cine Auszeichnung erhielten, gehoren
der Lochstreifenschnellocher PE 1500
der Firma Facit electronics AB, Solna/’
Schweden, die Perconta-Geldzdhl- und
-Sortiermaschinen der Firma Zimmer-
mann, Westberlin, und der vollauto-
matische Flachenumdrucker R 11 der
Firma Rex Rotary, Kopenhagen.

Die Auszeichnung anlédBlich der 800jah-
rigen Jubildumsmesse 1965 war die
dritte dieser Art fiir Bliromaschinen.
Bereits im Jahre 1963 wurden die OP-
TIMA-Standardschreibmaschinen Mo-
dell M 14 des VEB Optima Biiromaschi-
nenwerk Erfurt und die elektronischen
Kopplungsgerite fiir die ASCOTA- und
OPTIMATIC-Buchungsautomaten,  das
clektronische Multipliziergerdt TM 20
und die elektronische Dateniibernahme
TS 36 mit einer Goldmedaille ausge-
zeichnet, Von den auslandischen Ei-
zeugnissen erhielt das Registrierkassen-
programm der Firma Hugin Kassaregi-
ster AB, Stockholm, diese Auszeich-
nung.

Im Jahre 1964 konnte der VEB Biro-
maschinenwerk Sémmerda flr seine
Tabelliermaschine SOEMTRON 402 die
Goldmedaille in Empfang nehmen. Zu

den ausgezeichneten ausldndischen Ei-
zeugnissen gehorten der Lochstreifen-
schnelleser PE 1001 der Firma Facit,
Stockholm, und die Vierspeziesrechen-
maschine Modell contex Ro der Firma
Rex Rotary, Kopenhagen. NTB 1137

Ausldndische Besuchergruppen

Seit einem Jahr erhielt die Ausstellung
der volkseigenen Biiromaschinenindu-
strie der Deutschen Demokratischen Re-
publik im Rahmen der Leipziger Mes-
sen eine wesentliche Bereicherung
durch die Sonderschau ,buerotechnica”.

Diese in ihrer Originalitit einmalige
Demonstrationsschau erhohte die inter-
nationale Bedeutung der zur Leipziger
Messe ausgestellten  Spitzenfabrikate
des Industriezweiges Datenverarbei-
tungs- und Btiromaschinen.

Zur Leipziger Frithjahrsmesse nutzte
ein grofier Personenkreis aus der inter-
nationalen Fachwelt die Gelegenheit,
angeregt durch Pressestimmen der
Fachorgane ihrer Lénder, sich diese
Schau anzusehen und von der Vielfalt
der Einsatzmdglichkeiten und Lei-
stungsfdhigkeit der DDR-Biiromaschi-
nen zu uberzeugen.

Verschiedene Generalvertretungen des
AuBienhandelsunternehmens Biiroma-
schinenexport besuchten mit Interessen-
ten und Besuchergruppen die Leipziger
Frithjahrsmesse. Aus Westdeutschland
kamen z. B. zwei Besuchergruppen nach
Leipzig. Sie setzten sich aus Personlich-
keiten des Finanzwesens zusammen und
interessierten sich besonders fiir den
Einsatz von ASCOTA-Buchungsautoma-
ten in Geld- und Kreditinstituten.

Erstmalig in einer grofien Besucher-
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gruppe informierten sich Direktoren
der Nationalbanken und Sparkassen
des sozialistischen Auslandes iiber die
Vielzahl der Einsatzmdoglichkeiten von
Erzeugnissen der volkseigenen Biiro-
maschinenindustrie in Leipzig. Sie wa-
ren vor allem an den Einsatzmoglich-
keiten von OPTIMATIC-Buchungsauto-
maten im Bankwesen interessiert,

Auch zur bevorstehenden Herbstmesse
vom 5. bis 12. September 1965 werden
viele Interessenten und Besucher in
Leipzig erwartet. Sie haben in der um-
fassenden Demonstration der ,buero-
technica 65” die Gelegenheit, sich von
der Eignung der DDR-Biiromaschinen
fiir ihre Probleme zu iiberzeugen.

Dic Meinungen, Urteile und Einschét-
zungen solcher Besucherkreise geben
letztlich auch fiir die Gestalter der Leip-
ziger Messe wertvolle Anregungen und
Hinweise fiir die zukiinftige Gestaltung
der Leipziger Messen und der ,buero-
technica”. NTB 1136

Wir gratulieren

.. Herrn André Chauvin, Paris, der am
24, August sein 70. Lebensjahr vollendet.

Herr Chauvin, Generaldirektor der
Firma Chauvin, ist seit 1924 General-
vertreter von SOEMTRON-Erzeugnis-
sen. In langjdhriger zielbewuBter Arbeit
baute Herr Chauvin seine Firma auf,
so daf sie zu einer der bedeutendsten
Biiromaschinenfirmen in  Frankreich
wurde. In all den Jahren setzte sich
diese Firma sehr erfolgreich fiir die
Fabrikate aus Sémmerda auf dem fran-
z6sischen Markt ein. Durch hervor-
ragende Verkaufsmethoden und einen
ausgezeichneten Kundendienst erwar-
ben sich die SOEMTRON-Fakturier- und
-Rechenmaschinen in Frankreich einen
guten Ruf.

In Anerkenung der beispielgebenden
Verdienste, die sich die Firma Chauvin
beim Verkauf von Biiromaschinen aus
der Deutschen Demokratischen Repu-
blik erwarb, zeichnete der General-
direktor der Biromaschinen-Export
GmbH, Herr Hochgrife, Herrn Andre
Chauvin 1963 mit der ,Peter-Mitter-
hofer-Medaille” in Gold aus.

Wwir winschen Herrn Generaldirektor
Chauvin noch viele Jahre erfolgreichen
Schaffens und personliches Wohlergehen.

NTB 1148
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Bild 1. SOEMTRON-Erzeugnisse auf
der Industriemesse Hannover 1965

Bild 2. ASCOTA-Buchungsautomaten -
ein Begriff fiir die Rationalisierung der
Biro- und Verwaltungsarbeit

Bild 3. Stand der SECURA-Registrier-
kassen und der OPTIMATIC-Electronic
Bild 4. Blick auf den SIEMAG-Stand
zur Hannover-Messe 1965

Die Biiromaschinenindustrie

auf der Hannover-Messe 1965

Die Halle 17 auf der Industriemesse
Hannover war wie in jedem Jahr inter-
nationaler Treffpunkt der Firmen der
Buromaschinen- und Datenverarbei-
tungsanlagen-Industrie. Auf Grund des
direkten Vergleiches der Erzeugnisse
dieses Industriezweiges sollen hier be-
sonders ecinige Gedanken zur Entwick-
lung in der Gruppe der Fakturier- und
Buchungsautomaten sowie der Daten-
verarbeitungsanlagen aufgezeigt wer-
den,

Fakturierautomaten

Bei den Fakturierautomaten waren
einerseits ein Angebot preisgiinstiger
Erzeugnisse mit elektromechanischen
Rechen- und Speicherwerken und an-
dererseits die elektronischen Modelle,
die teilweise eine weitere Leistungs-
steigerung erfahren haben, vertreten.
Besonders hervorzuheben ist die Kopp-
lung der elektronischen Fakturierauto-
maten mit Streifen- und Kartenlochern,
um auch fiir diese Erzeugnisse eine
Weiterverarbeitung der gesammelten
Daten auf elektronischen Datenverar-
beitungsanlagen zu ermdglichen.

Stark in den Vordergrund traten die
Fakturierautomaten mit groffem Spei-
chervolumen und interner Programmie-
rung, die eine maximal automatische
Fakturierung zulassen.

Buchungsautomaten

Wie bei den Fakturierautomaten wird
auch bei den Buchungsautomaten eine
immer wirkungsvollere Verbindung der
Mechanik und Elektronik erzielt. Die
angebotenen
verschiedenen

Buchungsautomaten der
Firmen mit mechani-

schen Speicherwerken sind mit einer
Vielzahl von Anschlufigerdten koppel-
bar, wie elektronische Multiplikation,
Magnetkontokartengerdten, Kontokar-
tenlesegeridten, Lochstreifen- und Loch-
kartenlochern und -lesern, wobei auch
ein gleichzeitiger Anschluf von zwei
und mehreren Gerdten moglich ist. Hin-
zu kommt ein umfangreiches Angebot
von Sonder- und Zusatzeinrichtungen.
Da sich auch bei diesen Erzeugnissen
das Baukastensystem durchgesetzt hat,
kénnen die Buchungsautomaten jeweils
den an sie gestellten Anforderungen
hinsichtlich der Ausstattung angepafit
werden und gestatten damit eine opti-
male Losung aller Buchungsprobleme.
Alle fiihrenden Firmen, die Buchungs-
automaten in ihrem Produktionspro-
gramm haben, stellten in Hannover ein
umfangreiches Angebot vor und zeigten
Arbeiten aus allen Arbeitsbereichen,
die durch den Einsatz dieser Erzeug-
nisse rationalisiert werden kénnen.
Neben den
mechanischer

Buchungsautomaten mit
Speicherung standen
solche mit elektronischer Speicherung,

deren GréBenordnung die ersteren

tibersteigt, die aber bei einem umfang-
reichen Anfall von Buchungsarbeiten
grofie Vorteile bieten. Besonders her-
vorzuheben ist das grofere Speicher-
volumen und die erhdhte Arbeitsge-
schwindigkeit, die besonders durch das
automatische Einlesen der Daten erzielt
wird, Diese Buchungsautomaten sind
vor allem fiir den Einsatz in grofieren
Betrieben und Verwaltungen, wo auf
eine umfangreiche Erstbelegverarbei-
tung der anfallenden Daten ohne gro-
fere Datenverarbeitungsanlagen Wert
gelegt wird, bestimmt,

Elektronische Datenverarbeitungs-
anlagen

Das Angebot an elektronischen Daten-
verarbeitungsanlagen reichte von der
kleinsten bis zur grofiten Ausfiihrung
und schlofi die Ausstattung mit inter-
nen und externen Speichern verschiede-
ner Grofe und Anzahl ein. Hinzu
kommt ein vielseitiges Programm peri-
pherer Gerdte und Einheiten fiir die
Datenein- und -ausgabe, womit die An-
lagen allen Anforderungen beim Ein-
satz angepafit werden kdnnen.

Die neuesten Entwicklungen auf die-
sem Gebiet arbeiten auch schon in den
niederen Ausbaustufen durch die An-
wendung der modernsten Bauelemente
und Schaltungstechnik mit einer sehr
hohen Geschwindigkeit, die z. T. im
Nanosekundenbereich liegt.

Bild 5. Technische Unterweisung am
elektronischen Fakturierautomaten
SOEMTRON 381

Bild 6. Lehrgangsteilnehmer bei der
Ausbildung an der Tabelliermaschine

SOEMTRON 402

Weitere Merkmale sind die gleichzei-
tige Abwicklung mehrerer Programme,
das Arbeiten mit mehreren Ein- und
Ausgabeeinheiten durch Pufferung ge-
geniiber der Anlage und die Verein-
fachung der Programmierung, die bis-
her einen erheblichen Aufwand erfor-
derte.

Die Datenferniibertragung tiber Fern-
schreiber und Telefonleitung gewinnt
immer mehr an Bedeutung bei der de-
zentralen Erfassung und zentralen Ver-
arbeitung der Daten und der Schaffung
eines integrierten Datenverarbeitungs-
systems. Die praktische Demonstration
dieses Verfahrens in Hannover erfolgte
{iber eine Entfernung von 500 km,

In diesem Zusammenhang ist auch die
phonetische Anfrage an eine Daten-
verarbeitungsanlage und die ebenfalls
phonetische Antwort mit Sprachausgabe
interessant, die in vielen Féllen zur In-
formation bei bestimmten Vorgangen
geniigt. Dabei koénnen eine grofie An-
zahl Abfrageeinheiten dezentral an
eine Anlage angeschlossen werden, die
eine wesentlich preisgiinstigere Infor-
darstellen als

NTB 1158

mationsmoglichkeit
Druckeinheiten.

SOEMTRON-Schulungszentrum -
ein internationaler Treffpunkt

Der VEB Biiromaschinenwerk Sémmer-
da besitzt einen technisch gut organi-
sierten Kundendienst und vermittelt
durch sein Schulungszentrum in Form
von Lehrgidngen den Mechanikern und
Organisatoren der ausldndischen Gene-
ralvertretungen Kenntnisse tber die
neuesten SOEMTRON-Erzeugnisse. Bul-
garien, Polen, Jugoslawien, die CSSR,
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Ungarn, Ruménien, Holland, Italien,
Finnland, Danemark, GroBbritannien,
Norwegen, Frankreich, Belgien, Schwe-
den, Spanien, Osterreich, Portugal, die
Schweiz und Japan — all diese Lédnder
entsandten ihre Fachleute. So wurden
im Jahre 1964 19 Organisationslehr-
gange und 49 technische Lehrgange spe-
ziell fiir  ausldndische Teilnehmer
durchgefithrt, 459 Teilnehmer aus 20
Landern lernten die Industriestadt S6m-
merda und den Herstellerbetrieb der
SOEMTRON-Biiromaschinen kennen.

Fiir die SOEMTRON-Fakturierautoma-
ten, Schreib- und Organisationsauto-
maten, Rechen- und elektrische Schreib-
maschinen sowie Lochkartenanlagen
stehen qualifizierte Lehrkrafte zur Ver-
fiigung. Sie vermitteln den Lehrgangs-
teilnehmern das erforderliche Fachwis-
sen und machen sie in kurzer Zeit mit
der Mechanik und Anwendungstechnik
der einzelnen Biiromaschinen vertraut.
Auch im Jahre 1965 enthélt das Schu-
lungszentrum des VEB Biiromaschinen-
werk ein reichhaltiges Ausbildungspro-

gramm. NTB 1139

TASTOMAT - ein Zeilenausschlufy-
rechner fiir satzreife Lochstreifen

Vom VEB Intron Leipzig, Werk fiir in-
dustrielle Elektronik, wurde ein Zeilen-
ausschlurechner fiir satzreife Lochstrei-
fen entwickelt, Der TASTOMAT hat als
Eingabegerdt eine elektrische Schreib-
maschine, zur Informationsverarbei-
tung einen Elektronenrechner mit Spei-
chereinrichtung und fiir die Ausgabe ein
Lochbandstanzgerit. Das Einstellen der
Programme erfolgt iiber eine Tastatur
und die Anzeige des Informationswer-
tes liber einen Indikator.
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Bild 7. Gesamtansicht des INTRON-
Tastomats von der Bedienungsseite mit
Blick auf die elektrische Schreibma-
schine SOEMTRON 527/9 und den Kom-
mandoaufsatz.

Der aus zwei Baueinheiten bestehende
elektronische und volltransistorisierte
Zeilenausschlufrechner mit Magnet-
trommelspeicher ist im rechten Schrank-
seitenteil untergebracht. Eine neuartige
Schwenkeinrichtung gestattet ein volles
Herausfahren und Ausschwenken der
beiden Rechnerteile

Nach Einstellen der gewtinschten Schrift-
art, Schriftgroie und Satzbreite stellt
sich beim Wagenriicklauf die vorge-
wdhlte Zeilenbreite ein und kann direkt
am rechten Instrument des Indikators
in mm abgelesen werden. Beim An-
schlagen der Typen werden die entspre-
chenden Dickenwerte der Matrizen der
eingestellten Schriftart und SchriftgroBie
vom Zeilenformat subtrahiert und die
Differenz angezeigt. Ist die Differenz
kleiner als 20 mm, so erfolgt die Um-
schaltung auf ein Feininstrument. Es

kann somit von der Maschinenschrei-
berin der Fiillgrad der Zeile laufend
kontrolliert werden. Ist der Zeilenrest
so klein, daf das Ausschliefvermdogen
der Keile ausreicht, die Zeile in der
Setzmaschine auszuschliefien, so wird
dies mittels einer Leuchte angezeigt.
Die Zeile konnte bereits abgebrochen
oder bis zum Zeilenrestwert 0 weiter
geschrieben werden. Wird dieser Wert
tberschritten, so stellen sich die Instru-
mente auf Vollausschlag ein.

Die zuviel getasteten Buchstaben lassen
sich korrigieren, indem sie noch einmal
an der gleichen Stelle bei gleichzeitiger
Betatigung der Korrekturtaste ange-
schlagen werden. Damit stellt sich am
Indikator der richtige Wert ein; der
Rechner addiert in diesem Fall die
Dickenwerte der zuviel angeschlagenen
Buchstaben. Gleichzeitig werden im
Locher diese Informationen geldscht.
Ein dhnlicher Vorgang spielt sich beim
Korrigieren verkehrt angeschlagener
Buchstaben ab.

Sind zuséatzliche AusschlieBkommandos
fiir das Ausschliefen einer Zeile erfor-
derlich, so kann dies am Ende der Zeile

nach dem Zeilenschlufkommando ein-
gegeben werden. An der Setzmaschine
werden diese zusétzlichen Keile durch
besondere Steuerschaltungen bei allen
Wortzwischenrdumen berticksichtigt.

Technische Daten

Netzspannung 220V, 50 Hz; Leistungs-
aufnahme etwa 200 VA; zuldssige
Netzspannungsschwankungen -+ 1079/,
- 159,

Zulassige Umgebungstemperatur -+ 10 °
bis 40°C, zuldssige relative Luftfeuch-
tigkeit max. 80"/, bei 20 °C.
Programmeinstellung ftir Standardaus-
fihrung bei Schriftarten und -gréfen:
Primus: 6, 7, 8 ,9, 10 und 12 Punkt.
Garamond: 6, 8, 9 und 10 Punkt.

Super: 8, 9 und 10 Punkt.

Zeilentormat 6 --- 28 Cicero.

Die elektrische Schaltung ist fast aus-
schlieflich kontaktlos mit Halbleiter-
bausteinen aufgebaut.

Das Gehduse ist in moderner Schreib-
tischform und in Gemischtbauweise
(Metall und Holz) ausgefiihrt.
Abmessungen: 1500 X 1000 X 850 mm.
Gewicht: etwa 125 kg. NTB 1147

Elektronische Rechengeschwindigkeit

Der groBe Vorzug der Elektronik liegt in der hohen
Geschwindigkeit, mit der elektrische Impulse
ausgeloést und verarbeitet werden. Der Elektronen-
rechner TM 20 multipliziert Faktoren mit einer
Kapazitat bis zu 10 Stellen in der kurzen Zeitspanne
von 600 Millisekunden. Waéhrend sich der
Buchungswagen von einer Kolonne zur ndchsten
bewegt, wird das Produkt bis zu 20 Stellen er-
rechnet und im Buchungsgang sofort verarbeitet.
Die Trager dieser Blitzaktion sind die Leiter-
platten, die mit ihren gedruckten Schaltungen
den komplizierten Ablauf der Rechenoperation
ermoglichen.

Solch rationelle Methoden erzielen einen Zeit-
gewinn von etwa 30 Prozent gegentber der bis-
herigen Arbeitsweise der getrennt ausgefiihrten
Multiplikation.
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Fakturierautomaten nehmen im Abrechnungswesen eine Schliisselposition ein. Im modernen Abrechnungswesen aber
" spielt die Datenverarbeitung heute bereits eine wichtige Rolle. Der Fakturierautomat ,,Soemtron 319** mit 8-Kanal-Loch-
, streifenlocher tragt dieser Tatsache Rechnung. Er ist das Bindeglied zur komplexen Datenverarbeitung und garantiert

fehlerfreie Ubertragung und rationelle Auswertung der Abrechnungsdaten fiir Betriebe aller GréBenordnungen.

| hilftin jederAbteilung

VEB Biiromaschinenwerk So6mmerda
Exporteur: Biiromaschinen-Export GmbH Berlin




