


ZEITSCHRIFT FUR DATENVERARBEITUNGS- UND BUROMASCHINEN

Herausgeber :
VVB Datenverarbeitungs-

und Biiromaschinen

Wirtschaftlich-operative Selbstandigkeit von lochkartenmaschinellen Rechenstationen 65 R. Hofmann

das moderne bliro 68 G. Kohler

ASCOTA-Lochstreifentechnik 71 G. Schauer

Planung und Plan-Ist-Abrechnung von Forschungs- und Entwicklungsarbeiten 77 G. Puttrich

buerotechnica zur Leipziger Frithjahrsmesse 1966 85

W. Schaarschmidt

Redaktionsbeirat: Prof. Dr. A. Henze, Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand, F. Krumrey, H. Meyer, Ing. B. Porsche, R. Brandl, Ing. G. Schauer

Dipl.-Ing. oec. G. Schubert, B. Steiniger, Ing. G. Weber

VEB Verlag Technik, DDR - 102 Berlin, Oranienburger Strafe 13/14; Telegrammadresse: Technikverlag Berlin; Fernschreib-Nummer: 011 441 Techkam-
mer Berlin; Fernsprecher: 42 00 19. Verlagsleiter: Dipl. oec. Herbert Sandig, Verantwortlicher Redakteur: Ruth Scherhag, Redakteur: B. Preisler. Lizenz-Nr. 1104

des Presseamtes beim Vorsitzenden des Ministerrates der Deutschen Demokratischen Republik. Erscheinungsweise zweimonatlich in deutscher, englischer und

franzdsischer Sprache. Gestaltung: W. Liebscher, Jena. Gesamtherstellung 1/16/01 Druckerei Markische Volksstimme, 15 Potsdam. Anzeigenannahme

DEWAG-WERBUNG BERLIN, DDR - 102 Berlin, Rosenthaler Str. 28-31, und alle DEWAG-Zweigstellen, Anzeigenpreisliste Nr. 1. Auslandsanzei- @

gen: Interwerbung, DDR - 104 Berlin, Tucholskystrafie 40, Anzeigenpreisliste Nr. 2. Heftpreis 2,- MDN. Erfillungsort und Gerichtsstand Berlin-Mitte

Der Verlag behalt sich alle Rechte an den von ihm verdffentlichten Aufsdtzen und Abbildungen, auch das der Ubersetzung in fremde Sprachen, vor. Auszige

Referate und Besprechungen sind mit voller Quellenangabe gegen Beleg zuldssig. Bezugsmdglichkeiten: Deutsche Demokratische Republik: siamtliche Post-
dmter; ortlicher Buchhandel; VEB Verlag Technik, DDR - 102 Berlin, Westdeutschland und Westberlin: samtliche Postamter; ortlicher Buchhandel; die be-

kannten Kommissiondre und Grossisten. Ausland: beim VEB Verlag Technik, DDR - 102 Berlin

Wirtschaftlich-operative
Selbstdndigkeit

Wirtschaftlich-operative Selbstandigkeit

von lochkartenmaschinellen Rechenstationen

65

von lochkartenmaschinellen Rechenstationen

Dipl. oec. R. Hofmann, Dresden

Die Lochkartenanlagen in der DDR haben augenblicklich
einen unterschiedlichen Status. Nach den individuellen Vor-
stellungen der einzelnen Betriebe und Einrichtungen sind
sie der Werkleitung, der Betriebsorganisation, dem Haupt-
buchhalter oder anderen Betriebsstellen unterstellt. Das
gleiche wiederholt sich auf VVB-Ebene, wihrend z.B. im
Binnenhandel und in der staatlichen Statistik bereits der
Weg der Verselbstandigung beschritten ist.

Durch Bildung der Abteilung Organisation und Rechen-
technik wurde in der letzten Zeit eine einheitliche und
zweckméBigere Unterstellung geschaffen. Das entspricht
— nach Ansicht des Verfassers — der allgemeinen geschicht-
lichen Tendenz der Herauslésung der repetitiven Rechen-
arbeit aus dem produktiven Betriebsgeschehen. Damit wird
unsere Zeit Zeuge des Verselbstandigungsprozesses von
Verwaltungstitigkeit, der sich in der Bildung grofierer
Industriezweigrechenzentren dufert. Thre minimale GréBe
sollte nach den Forschungsergebnissen des ehemaligen ZIA
Dresden!) bei sechs Maschinensitzen (= drei Standardaus-
riistungen) liegen. Auch im Hinblick auf den Ubergang von
der maschinellen zur mittleren elektronischen Datenver-
arbeitung ist die Fixierung eines solchen Minimums not-
wendig, ganz abgesehen von &konomischen Uberlegungen,
die nach einem Rentabilitdtsoptimum streben.

Diesem Streben nach der wirtschaftlichen Groe des Rechen-
betriebes steht entgegen, dafi die Betriebe eines Industrie-
zweiges rdumlich vielfach zu weit verstreut sind. Thre Lei-
tungen wagen nicht, die Datentrdger (Belegmaterial oder
Lochkarten und Aufbereitungen) tiber grofiere Strecken zu
versenden. Deshalb besteht die Neigung, vom Industrie-
zweigrechenzentrum abliegende Betriebe fremden Rechen-
stationen anzuschliefen. Andererseits werden dafiir
fremde, aber in der Nédhe liegende Betriebe vom Industrie-
zweigrechenzentrum aufgenommen, um die Kapazitat aus-
zulasten. Gleiche Verhdltnisse vielseitiger Beteiligung liegen
bei regelrechten Gemeinschaftsstationen vor. Dabei treten
mannigfaltige Beziehungen auf, die in beiden Féllen in
Form eines selbstindigen, eigenbilanzierenden Rechenbe-
triebes am besten 1ésbar sind.

1. Konzeption von gemeinschaftlichen Rechenzentren

Bereits bei der Planung und Bildung von Rechenzentren
ergeben sich schwierige Probleme, die die beteiligten Be-
triebe in langwierige Verhandlungen verwickeln. Das trifft
besonders auf die Beteiligung an der Investitionssumme
und den Planstellen usw. sowie auf die Schaffung betriebs-
organisatorischer Voraussetzungen zu. Die Losung dieser
Probleme erfolgt oft nicht auf der Grundlage sachlicher
Erwédgungen, sondern wird mehr oder weniger stark von

1) Jetzt IDV (= Institut fiir Datenverarbeitung).

den subjektiven Interessen der Betriebe beeinflufit. Bei
ciner spiteren Verschiebung der Nutzensanteile an der Ka-
pazitit des Rechenzentrums, beim Ausscheiden ¢ines Betei-
ligten oder beim Anschluff eines neuen Betriebes treten
unndtige Komplikationen auf, die es unter den Bedingun-
gen eines eigenbilanzierenden Rechenzentrums nicht geben
kann.

2. Probleme der Unterstellung betriebseigener Rechen-
stationen

Wie bereits eingangs angedeutet, ist die Eingliederung der
Rechenstationen in die verschiedensten Betriebsbereiche von
erheblichen Nachteilen begleitet. Bereits die Vielzahl dieser
Unterstellungsformen verdeutlicht eine Inkonsequenz, die
niemals das Skonomische Optimum garantiert. Sie resul-
tiert aus rein subjektiven Erwéigungen der Betriebe. Gleich-
zeitig aber deutet das fiir diese leider nicht wenigen Félle
auf eine ungeniigende fachliche Unterstellung der Loch-
kartenanlage hin.

Die Zuordnung der Rechenstation zur Abteilung Organi-
sation und Rechentechnik ermdglicht noch nicht die end-
giiltige Losung. Auch im Rahmen dieser Einordnung ist der
Rang der Rechenstation noch subjektiven Erwadgungen un-
terworfen. Das Ausmafi der Vollmachten des Stationsleiters
liegt im Ermessen eines Vorgesetzten mit zu grofem fach-
lichem Abstand. Vorstellungen tiber die Position des Leiters
einer Rechenstation mit etwa 80 Mitarbeitern reichen bis
hinab zur Einordnung als Gruppenleiter (!).

Auch in den Abteilungen Organisation und Rechentechnik
kénnen {iiber die Datenverarbeitung nur allgemein orga-
nisatorische Kenntnisse herrschen. Im Falle konkreter An-
weisungen besteht die Gefahr, blof administrierend zu
wirken, denn oft werden die unbequemen Erfordernisse
der Technik miBachtet. Gerade Organisatoren verfallen
(kraft ihrer Weisungsvollmacht) manchmal der Versuchung,
unreife, unwirtschaftliche, ungentigend vorbereitete oder
technisch kritische Organisationsprojekte ihrer Rechen-
station aufzuzwingen. Immer ist es blinder Eifer mit dem
Hinweis auf maximalen Zeitgewinn, der sich nach den
Warnungen der Lochkartenfachleute stets als erheblicher
Zeit-, Kosten- und Prestigeverlust auswirkt.

3. Warum selbstdndige Rechenzentren?

Das Ergebnis der ungeniigenden Handlungsfreiheit der
Stationsleiter, denen vielfach Verantwortungen angelastet
werden, zu deren Vertretung ihnen die Vollmachten fehlen,
sind ungeniigend ausgelastete, nicht voll funktionsfdhige
Rechenanlagen. Das heifit, diese Organisationsformen sind
nicht rentabel. Moderne Produktionsverhaltnisse bendtigen
jedoch ein folgerichtig und konsequent aufgebautes Netz
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von Rechenstationen, die als Instrument wissenschaftlicher
Betriebsfiihrung nicht eingeengt werden diirfen, Dazu muf
die Erfillung der fir die erfolgreiche Anwendung der mo-
dernen Rechentechnik notwendigen technischen, betriebs-
organisatorischen und arbeitsékonomischen Voraussetzun-
gen von der Einsicht und dem Willen fachfremder Stellen
befreit werden. Die beste Lésung sind wirtschaftlich-ope-
rativ selbstindige Rechenzentren, die zumindest wie jeder
andere Betrieb eigenbilanzierend ihrer VVB zu unterstellen
sind.

Ein weiterer Schritt zur Verselbstindigung des maschinellen
Rechnens wire die Zusammenfassung der Rechenstationen
nach den volkswirtschaftlichen Bereichen, fiir die sie titig
sind (z. B. des Maschinenbaus), unter eine zentrale Leitung,
wie dies beim Binnenhandel der Fall ist. Dabei sind jeder
Station bestimmte Betriebe je nach Industriezweig und
Standort zuzuordnen. Unter diesen Voraussetzungen kann
auch eine mdoglichst weitgehende Einheitlichkeit der Auf-
bereitungen verwirklicht werden, die ja ebenfalls diese Ent-
wicklung der Verselbstdndigung begiinstigt. Obgleich zur
Vereinheitlichung der lochkartenméBigen Aufbereitungen
noch bedeutende Arbeit zu leisten ist, wurden doch bereits
durch Puttrich und Rinn wegbereitende Schritte eingeleitet
(,Betriebsgeschehen in 80 Spalten”, NTB der Jahrgdange 1960
bis 1962).

4. Vorteile eines selbstindigen Rechenzentrums

Bereits der Status einer eigenbilanzierenden, ihrer VVB un-
terstehenden Rechenstation bringt aber automatisch die not-
wendige Handlungsfreiheit mit sich, um das lochkarten-
maschinelle Rechnen zu einem wirklich wirtschaftlichen
Instrument moderner Wirtschaftsfiihrung zu gestalten. Erst
eine bewegliche Organisationsform garantiert die volle Ka-
pazitdtsauslastung und den wirtschaftlichen Einsatz des
Lochkartenverfahrens,

4.1. Keine unausgereiften Organisationsmodelle

Erst eine geniigend unabhidngige Rechenstation ist in die
Lage versetzt, das Grundprinzip ,erst organisieren, dann
mechanisieren” durchzusetzen, weil sich selbst bei einge-
laufener lochkartenorientierter Organisation immer wieder
VerstéBe gegen diesen alten Grundsatz einzuschleichen su-
chen, mehr aus Bequemlichkeit als aus Unkenntnis, (Siehe
NTB 8 (1964), H. 2 ,Betriebsorganisatorische Voraussetzun-
gen fiir den rationellen Einsatz der Lochkartentechnik”.)
Eine wirtschaftlich-operativ selbstandige Rechenstation
kann nicht kraft unzuldnglicher Unterstellungsverhéltnisse
gezwungen werden, Kompromisse bei diesem Grundsatz
einzugehen. Erst ihr unabhéngiger Status kann die bedin-
gungslose Unterwerfung der betriebsorganisatorischen Vor-
aussetzungen unter die objektiven Erfordernisse einer wirt-
schaftlichen Anwendung des Lochkartenverfahrens erwir-
Ken. Damit wird ein bedeutender Vorteil der Lochkarten-
verfahren wirksam: zusitzlich zum Effekt des Verfahrens
selbst zwingt bereits seine Anwendung zu einer exakten
Ordnung der produktionsvorbereitenden und -abrechnenden
Verwaltungs- und Organisationsarbeit,

Eine solche Unterwerfung der gesamten Organisation unter
die speziellen Gesetzlichkeiten der maschinellen Datenver-
arbeitung kann niemals dem Selbstzweck der lochkarten-

technischen Aufbereitung dienen. Die héchstmégliche infor-
mationstechnische Aussagekraft bei niedrigsten Kosten
bleibt das oberste Ziel.

4.2. Kein voreiliger Einsatz von Lochkarten

Eine Rechnungserteilung der Rechenstation gegentiber den
ihr angeschlossenen Betrieben fiir geleistete Aufbereitungen
zwingt weiterhin die Betriebe zu komplexer durchgéngiger
Anwendung des Lochkartenverfahrens, wodurch dieses erst
zu hochster Wirtschaftlichkeit gelangt. In gleicher Weise
werden andererseits die Forderungen nach derartigen Auf-
bereitungen nur auf das notwendige MaB beschrinkt.
Augenblicklich ist der Auswertungsgrad einmal gelochter
Karten und lochkartenmaschinell aufbereiteter Daten viel-
fach noch zu gering. Die Anwendung des Lochkartenver-
fahrens wird in den tiberwiegenden Fallen noch zu sehr
auf die klassischen Teilgebiete der Abrechnungsseite be-
schrdankt und auch hier nicht komplex und durchgingig an-
gewendet. Andererseits wird vielfach tabelliertes Papier
fiir die Ablage produziert,

4.3. Keine verdeckte Unrentabilitdt

Durch die finanzielle Abgrenzung zwischen angeschlosse-
nem Betrieb und eigenbilanzierender Rechenstation wird
ein deutlicher Trennungsstrich zwischen der Rentabilitat
des Lochkartenverfahrens (angewandt durch den Betrieb)
und der Eigenrentabilitit der Rechenanlage gezogen. Diese
beiden, ihrem Wesen nach vollig unterschiedlichen Katego-
rien werden nur allzuoft miteinander vermengt, wodurch
die Darstellung der Wirtschaftlichkeit und die Ursachen
des (vielfach zu geringen) Nutzensgrades verschleiert wer-
den. Die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens ist Sache der
anwendenden Seite, die den Nutzeffekt der Anwendung
nachzuweisen hat. Die Eigenrentabilitdt der Rechenstation
ist Sache dieses Dienstleistungsbetriebes und darauf gerich-
tet, die Technik optimal zu nutzen. Eine Vermischung bei-
der — wie sie oft in Wirtschaftlichkeitsuntersuchungen zu
finden ist — bedeutet, zwei grundlegend verschiedene Dinge
durcheinanderzubringen. Durch den eigenbilanzierenden
Status der Rechenstation erfolgt diese Trennung automa-
tisch, und keine der beiden Seiten kann die Verantwortung
bei zu geringem Nutzen der anderen zuschieben,

4.4. Kein fachfremder Einfluf

Das eigenbilanzierende Rechenzentrum gestattet die aus-
nahmslos fachorientierte Fiihrung einer solchen Anlage un-
ter ausschlieflicher Orientierung auf ihre Eigengesetzlich-
keit und die des Verfahrens. In jeder Hinsicht, besonders
bei der Schaffung der hauptsdachlichen Voraussetzungen, ist
bereits der fachfremde Einflufy ausgeschaltet. Welche Schwie-
rigkeiten bestehen im Augenblick noch mit den verschie-
denen Stellen bereits im Stadium der Errichtung eines
Rechenzentrums, nur um diese Anlage mit den objektiv
notwendigen Planstellen auszuriisten. Wie jeder neu zu
errichtende Betrieb muf jedoch die eigenbilanzierende Re-
chenstation ohne vorschufiweisen Personalabbau in den
Betrieben mit den ndtigen Voraussetzungen ausgestattet
werden, so daf die Phasenverschiebung von Aufwand und

wirksamwerden der Rechenanlage keine negativen A%lS-
wirkungen im anwendenden Betrieb haben kann. Deutlich
zeigt sich der Vorteil des eigenbilanzierenden Status. auch.
bei der Erfillung der technischen Voraussetzungen, wie bei
der Einfithrung der neuen Technik innerhalb der'Rec?lcn—
station selbst. Ganz abgesehen von den Schwierlglieltel?,
die es oft bereitet, Fachfremde von der Zweckmal}lgkfalt
des Einsatzes eines neuen Aggregates zu iiberzeugen, .fm-
det sich kaum deren Zustimmung, wenn der Nutzen einer
solchen technischen Verbesserung nicht eindeutig aus d‘en
lochkartenméBigen Aufbereitungen fiir den eigenen B.e.trleb
abzuleiten ist, sondern erst als Nutzen fiir alle beteiligten
Betriebe beweisbar wird. -

Von besonderer Wichtigkeit ist jedoch die Beweglichkeit in
der Fithrung und Arbeitsweise einer so organisiert-en Re-
¢henstation. Die hohe Arbeitsgeschwindigkeit, die ‘Bmdun'g
an unverletzliche Termine gegeniiber vielen Betrieben in

Bild 1. Der elektronische Lochkartenrechner ROBOTRON 10.0
eignet sich besonders fiir den Einsatz in lochkartenmaschi-

nellen Rechenstationen
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wichtigen Fragen staatlicher Meldungen und Leitungsinf?r-
mationen einerseits, die technische und personelle Stor-
anfalligkeit andererseits stellen das Kollektiv einel: Rechen-
station oft genug von Schicht zu Schicht vor eine neue
Situation. So kommt es vor, z. B, mit den Mitteln der mate-
riellen Interessiertheit schnell und in Sachkenntnis zu ‘han—
deln. Wie jedoch die Praxis zeigt, ist ein solch notwel.ldlges,
unmittelbares Reagieren in Frage gestellt, wenn die not-
wendigen Entscheidungen von fachlich entfernt ste.henflen
Stellen herbeizufithren sind. Zeitverluste aber beeintrdach-
tigen die Funktionstiichtigkeit einer ganz' auf Tempo und
Reibungslosigkeit eingestellten Rechenstation.

4.5, Zusammenlassung

Der eigenbilanzierende Status der Stationen fiir maschinell‘e
Datenverarbeitung foérdert die wirtschaftlicheren Gl"Ol}-
rechenzentren, dringt fachfremden Einfluf zuriick, zwingt
zu maximaler Rentabilitit sowohl auf der Anwendungs-
seite als auch in der Anlage, schliefit fehlerhafte Kompro-

misse aus und verhindert Reibungsverluste und Verzdge-

1032
rungen. e
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das moderne biiro

Ing. G. Kéhler, Eriurt

Die Datenverarbeitungs- und Buromaschinenindustrie der
DDR verfolgt seit Jahren konsequent den Weg der Entwick-
lung komplexer Maschinen- und Anwendungssysteme. Das
zeigt sich nicht nur in der Demonstration hochleistungs-
fédhiger Maschinen und Gerite fiir die Mechanisierung der
Ingenieur- und Verwaltungsarbeit, sondern kommt auch
immer mehr in dem hohen Leistungsstand der Anwen-
dungstechnik sichtbar zum Ausdruck,

Wéhrend der Leipziger Frithjahrsmesse 1966 waren die
Erzeugnisse des volkseigene_n Industriezweiges Datenver-
arbeitungs- und Biiromaschinen nicht nur auf dem gemein-
samen Stand im Messehaus BUGRA ausgestellt (vgl.
Seite 85); auch in einem Industriebetrieb (VEB Drehmaschi-
nenwerk Leipzig) konnten sie in der Praxis besichtigt wer-
den. Diese Mdoglichkeit war wihrend der Messe bereits
zum zweiten Mal gegeben und liefj den Gebrauchswert und
die Flexibilitat der Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen
aus der DDR erkennen.

Das Projekt wurde seit der Leipziger Herbstmesse 1965
weiterentwickelt und diente wieder als Beispiel rationeller
Verwaltungsorganisation. Erfahrene Organisatoren und Be-
triebsfachleute schufen mit Hilfe von lochstreifenerzeugen-
den und -lesenden sowie anderen datenverarbeitenden
Biiro- und Organisationsmaschinen' ein wirklich modernes
Biiro. Aber nicht nur die moderne Technik pragte das Ge-
sicht der Biirordume; zweckmaBige und formschéne Biiro-
mobel, helle und freundliche Farben sowie Griinpflanzen
schufen eine wohltuende und produktive Atmosphéare, damit
auch den Erkenntnissen der modernen Arbeitspsychologie
Rechnung tragend.

Folgende Teilabschnitte des Gesamtprojektes wurden zur
Leipziger Frithjahrsmesse 1966 erstmalig gezeigt:

1. Technologische Fertigungsvorbereitung unter Einsatz der
Lochbandtechnik (Bild 3);

2. Produktionsplanung und -lenkung mit Hilfe einer Pro-
duktionskontroll- und -lenkungsanlage (Bild 1);

3. Rechenzentrum mit dem Lochkartenrechner ROBOTRON
100 (Bild 2);

4. Zentrales Schreibzimmer mit einer Sterndiktieranlage
(Bild 4).

Das Gesamtprojekt ist keine Messedemonstration im eigent-
lichen Sinn. Die Aufgabe bestand vielmehr darin, in einem
Industriebetrieb mit laufender Produktion die gesamte In-
genieur- und Verwaltungsarbeit zu reorganisieren. Eine
Aufgabenstellung also, die fiir alle Betriebe einmal aktuell
werden dirfte. Aus diesem Grunde werden nachstehend
vier Teilabschnittte behandelt,

1. Technologische Fertiguzzgsuoz‘bereitung

Eine Analyse des Ist-Zustandes im technologischen Bereich
ergab, daf eine wesentliche Rationalisierung nur dann zu

erreichen ist, wenn Informationstrdger geschaffen werden,
die eine unmittelbare lochkartenmaschinelle Aufbereitung
der Daten aus den technologischen Unterlagen ermog-
lichen. Die Lésung dieser Aufgabe gestattet gleichzeitig
auch die maschinelle Abrechnung der Produktion, wie auch
ihre operative Planung und Bilanzierung.

Der Informationsfluf und die gesamte betriebliche Orga-
nisation liefen fiir die Abteilung Technologische Ferti-
gungsvorbereitung das Grofraumbiiro als geeignet erschei-
nen. Beeintrdchtigung durch hohen Gerduschpegel, Stérung
der Konzentrationsfahigkeit, unbefugte Einsicht in vertrau-
liches Schriftgut aber auch Prestigebediirfnis waren die
Argumente, die gegen diese Losung vorgebracht wurden.
Folgende Vorteile gaben aber den Ausschlag:

a) Hohere Effektivitit durch verbesserte Organisation, fliis-
sige Arbeitsweise und Verkiirzung der Kommunikations-
wege;

b) Einsparung an Arbeitszeit fiir Technologen und Schreib-
kréfte,

¢) Vermeidung von Doppelarbeit,

d) geringere Kosten,

Der Biirogrofraum wurde mit einer allseitigen Schallisolie-
rung, gleichméagiger Beleuchtung und modernen Biiromaschi-
nen ausgestattet. Griinpflanzen und aufeinander abge-
stimmte helle und freundliche Farben sorgen fur eine an-
genehme und produktive Arbeitsatmosphére,

Neben dem Grofraum wurden auch die ibrigen Arbeits-
rdume des technologischen Bereichs nach gleichen Gesichts-
punkten eingerichtet. Ein getrennter Beratungsraum mit
Diktiergerdten fiir die Aufnahme wichtiger Gespriche laft
an den Arbeitspldtzen selbst keine Stérungen auftreten,
Das Entscheidende ist aber der Einsatz von drei Organi-
sationsautomaten OPTIMA 528, die das Bindeglied zwischen
der Primédrdokumentation und der Lochkartentechnik dar-
stellen. Nach den handschriftlichen Aufzeichnungen der
Technologen werden mit den Organisationsautomaten (an-
geschlossen sind ein Leser und zwei Locher) die Arbeits-
planstammkarten als technologische Urdokumente ausge-
schrieben. Bei diesem Vorgang entstehen automatisch zwei
Lochbénder im 8-Kanal-System fiir verschiedene Verwen-
dungszwecke.

Das erste Lochband dient der vollautomatischen Ausschrei-
bung der Umdruck-Originale fiir die Herstellung der Ar-
beitsbegleitpapiere. Da dieses Lochband neben den Daten
auch alle Steuerungssymbole enthilt, dient es weiterhin zur
Anfertigung von Zweitschriften fiir inzwischen verbrauchte
Umdruck-Originale zu jedem beliebigen Zeitpunkt, Insbe-
sondere wird dieses Lochband aber auch zur Vereinfachung,
d. h. Mechanisierung, des gesamten technologischen Ande-
rungsdienstes verwendet,

Im zweiten Lochband sind nur die Daten gespeichert, die
von der Lochkartentechnik iibernommen werden sollen.

Hierbei erfolgt im Rechenzentrum die Ube'rtragun.g der in
den Lochbéndern gespeicherten Informationen in ‘LOCl'l—
karten. Die neue Organisationsform gestattet damit 1che
Einfithrung der Vorlochtechnik und \'ferlagert das Loc;len.
und Prifen — unter gleichzeitiger Emsparul?g manue elt
Vorgdnge — in den Zeitraum der Belegausfertlg‘ung‘], ‘]i_).alml
ist die Mdglichkeit zur stdrungsfreien und kontinuierlichen
‘bei r Station gegeben.
gli:eil&tnireendung dei Organisationsautomaten OPTI'MA :‘328
mit einem Leser und zwei Lochern spart acht Alj?elts.krafte
und schafft exaktere technologische Unterlagen fiir die Pla-

nung und Leitung.

2. Produktionsvorbereitung und -lenkung

Eine Rationalisierung des Produktionsprozesses.erfordert
auch eine Verbesserung der Produktionsvorberfeltunq L’Illd
-lenkung. Im vorliegenden Fall wurdeN u. a.. die Autgall*le
mit einem zentralen Dispatchersystem fur'dle mefham.sc he
Vorfertigung geldst. Voraussetzung war eine Veranderung
und Rationalisierung des organisatori'schen Ablatffs, .
Die Analyse des Ist-Zustandes in diesem Bereich erga
daf die operative Planung auf manuellfzr GrL}ndlagelgeli‘;
nicht oder nur sehr aufwendig durchzufiihren ist. Desha

wurde die Lochkartentechnik angewandt. Kernstiick der

neuen Organisation ist eine Produktionskontroll- und

lenkungsanlage. Sie wurde vom Institut fir Datenverarbei-
tung, Dresden, entwickelt und ermdglicht die Erfa'ssung
der Verlustzeiten sowie anderer Daten aus den produzieren-
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den Abteilungen. Zunéchst sind 32 Werkzeugmaschmel.l
angeschlossen, dabei werden sechs S.tillstandsurs‘ache(T ?11_
fafit (Maschinen- und VWL-Schaden, $t111§ta11d 1.3edmgt lulci
die Produktions- oder Betriebsorganisation, die technologi

sche oder Arbeitsvorbereitung). ) '

Dariiber hinaus werden die tatsachlich benét?gten Ru§tzel—
ten fiir das Einrichten der Maschinen und‘ die Maschm.exll—
laufzeit registriert. Summenzéhler in d‘er Dispatcherzentra f
erméglichen nach Schichtende die Frtassung und Alus.wel_
tung der Daten. Eine vor dem Emsat% der Produ (tllons

kontroll- und -lenkungsanlage dm‘chgefu‘hrte ”Un'tersuf:n;lg{
nach der Multimomentmethode ergab die Moghchkel‘t e}
Produlstionssteigerung bis zu 20 9/, durch SenKung der Yell-
lustzeiten. Aufierdem ist eine Telefon—‘ bzw: Wechselsp.lic 1
anlage eingebaut, um die sofortige Einflufnahme der Lei-

tung bei Stérungen zu ermdglichen.

3. Rechenzentrum

Das Rechenzentrum ist ein wesentlicher Beste'md.teil des Or:
ganisationsprojektes. Die Aufteilung 1}11(1 ]?nrmhtung dell
einzelnen Raume (fiir Lochen und Priifen, fir Gr.oﬁmvaédn—
nen und fiir periphere Arbeiten) entspri.cht den JGV\TEI'lllgel‘l
Aufgaben. Neben solchen Maschinen, wie Lochschriftiiber-

Bild 1. An die neu entwickelte Produktionskontroll- und
JJenkungsanlage sind 32 Werkzeugmaschinen angeschlossen
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setzer oder Kartenmischer, ist der Lochkartenrechner ROBO-
TRON 100 der interessanteste Teil des Rechenzentrums.
Alle Daten, die iiber das Ein- und Ausgabegerdt in den
Rechner gelangen, werden im Speicher aufbewahrt. Dieser
stellt nach Abruf das Programm als eine Folge von Befehlen
der Anlage zur Verfiigung, wobei die gesamte Arbeit vom
Leitwerk gesteuert wird. Die auszugebenden Daten, im all-
gemeinen Rechenergebnisse, werden in Lochkarten gestanzt
und mit hoher Geschwindigkeit (6000 Karten, h) ausge-
geben.

Zur Zeit laufen auf dem ROBOTRON 100 des VEB Dreh-
maschinenwerk Leipzig sieben vollstindige Programme
(Produktionsabrechnung, Planung usw.), wobei eine opti-

male Auslastung dieses hochleistungsfahigen Gerétes das
Ziel ist.

4. Zentrales Schreibzimmer

In den meisten Betrieben und Verwaltungen werden die
Schreibarbeiten noch immer dezentral durchgefiihrt, mit

Bild 2. Der werkseigene ROBOTRON 100 arbeitet zur Zeit
mit sieben Programmen

Bild 3. Drei Organisationsautomaten schreiben die technolo-
gischen Unterlagen aus

Bild 4. Teil des zentralen Schle1b21mme1s

Bild 5. Arbeitsraum der Abteilung Hauptmechanik

Diktat und Stenogramm. AuBerdem werden von den
Schreibkraften statistische Erhebungen, Telefonate oder
andere Nebenarbeiten ausgefiihrt. Untersuchungen haben
ergeben, daff nur etwa die Hilfte der Arbeitszeit zum
Maschineschreiben genutzt wird. Um auf diesem Gebiet
eine Rationalisierung zu erreichen, wurde ein zentrales
Schreibzimmer in das Gesamtprojekt einbezogen.

Eine Sterndiktieranlage ermdglicht die Aufnahme von Dik-
taten aus allen Abteilungen, geschrieben wird auf elektri-
schen Schreibmaschinen vom Typ SOEMTRON 522. Mittels
einer Schreibmaschine mit Lochband-Ausgabe vom Typ
CELLATRON SE 5L werden sdmtliche Fernschreiben des
Betriebes aufgenommen und iiber einen an den Blattfern-
schreiber angeschlossenen Lochbandsender automatisch ab-
gesetzt. Die neue Technik, ergénzt durch leistungsbezogene
Lohnformen, bietet folgende Vorteile:

1. Der diskontinuierliche Arbeitsanfall in den einzelnen
Abteilungen wird ausgeglichen; 2. Arbeitsausfille werden
besser iiberbriickt; 3. Steigerung der Arbeitsproduktivitit;
5. bessere Auslastung der Biiromaschinen; 5. keine Fluk-
tuation der Schreibkréfte.

Zusammentassung: In der Vergangenheit wurde die eigent-
liche Produktion starker rationalisiert als die Verwaltungs-
arbeit. Im VEB Drehmaschinenwerk Leipzig erreichte man,
durch komplexe Mechanisierung und teilweise Automati-
sierung der Bliroarbeit Arbeitskréfte einzusparen und die
Qualitdt der Arbeit zu verbessern. NTB 1226
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ASCOTA-Lochstreifentechnik

Ing. G. Schauer, Karl-Marx-Stadt

0. Der Lochstreifen als Datentrdger

Der Lochstreifen ist als flexibler, raumsparender und preis-
werter Datentrdger weit verbreitet. Er dient zur Steuerung
von Maschinen oder zur Dateneingabe.

Durch die wachsende Bedeutung elektronischer Datenver-
arbeitungsanlagen und der damit verbundenen Forderung
nach schnellen und sicheren Eingabemedien hat der Loch-
streifen eine moralische Aufwertung erfahren. Die vervoll-
kommnete Lochstreifentechnik mit Sicherheitscodierung so-
wie verbesserten Kontroll- und Korrekturmdoglichkeiten ge-
wahrleisten fehlerfreie Lochung und damit rationelle auto-
matische Verarbeitung des Datentragers.

ASCOTA hat auf dem Gebiet der Lochstreifentechnik ein
ganzes Programm zu bieten. Es erstreckt sich auf Maschi-
nenkopplungen von der kleinen Pultmaschine bis zum
groften Buchungsautomaten mit maximal 55 Z&hlwerken
zur Herstellung von Lochstreifen in beliebig programmier-
barer Codierung vom 5-Kanal- bis zum 8-Kanal-System,

1. Herstellung des Lochstreifens
Herstellung durch Pultmaschinen Klasse 117 LS

Bei dieser kleinen Maschine erfolgt die Synchronisation mit
einem beliebigen Streifenlocher iiber ein universelles Pro-
grammgerdt. Dadurch wird erreicht, daff der Lochstreifen
ohne jeden Bedienungsaufwand als Abfallprodukt der Bu-
chungs- oder Aufrechnungsarbeit anféllt. Die gleichzeitig
mitgedruckten Tabellen und die Datenspeicherung in zwei
Zahlwerken bieten Kontrollmdglichkeiten zur Einsparung
der sonst erforderlichen Doppellochung des Datentrdgers.

Herstellung durch Buchungsmaschinen 170/3 — 55 LS

Die Buchungs-Automaten mit LS-Anschlufi entsprechen in
ihrer Grundausstattung vollstindig dem Leistungsumfang
der Standardmodelle. Die variable Ausstattungsmoglichkeit
von 3 bis 55 Zahlwerken der Baureihe Klasse 170, mit oder
ohne elektrische Volltextschreibeinrichtung, mit Einzugs-
automat, Kontenauszugzufihrung usw. bleiben bestehen
(Bilder 2 und 9). Ebenfalls verlangt die Bedienung der
Automaten bis auf das Ein- oder Ausschalten der Anschlufi-
gerite keinerlei Uberlegungen oder Handgriffe.

Vorteile bei synchronisierter LS-Herstellung

Das Programmgerdt als Bindeglied zwischen Buchungs-
maschine und Streifenlocher tibernimmt die Steuerung und
die Kontrolle {iber die richtige Lochung des Streifens. Je
nach der spateren Auswertung des Lochstreifens werden die
entsprechenden Vorzeichen, Synchronisations- und Steuer-
zeichen sowie Satz- oder Blockmarken zusammen mit den
Zahlenwerten gelocht. Die Programmierung der Buchungs-
maschine ermdglicht die sofortige Aufrechnung von Kon-
trollnummern und -summen, die mit umgekehrten Vorzei-
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chen in den Streifen gelocht werden konnen. Durch die
damit sofort bei der Herstellung des Streifens mdgliche
Absicherung richtiger Lochungen entfillt die sonst tibliche
spéatere doppelte Kontrollochung.

2. Technische Beschreibung

Eine ASCOTA-Lochstreifenanlage besteht aus der Buchungs-
maschine mit Anschlufgerit, dem Programmgerat und dem
Streifenlocher (Bild 1).

Maschinenausstattung

Das ASCOTA-Programm bietet Kopplungsmoglichkeiten mit
verschiedenen Maschinenmodellen, deren Anschlufigerdte
sich funktionsbedingt voneinander unterscheiden:

a) Zur Pultmaschine Klasse 117 AL gehort das Anschlufi-
gerdt 0419. Es beinhaltet als Abgriff fiir eingetastete Zah-
len oder auch fiir Summen oder Zwischensummen aus den
Zihlwerken die Kontaktmatrize 6.0419 15. Die Klasse 117
wird durch das Anschlufigerdat 50 mm hoher, was man durch
ein tieferes Aufstellen der Maschine ausgleichen kann.

b) Zum Buchungsautomat Klasse 170/3 AL, 170/5 AL, 170/10
AL, 170/15 AL, 170/25 AL, 170/35 AL oder 170/55 AL ge-
hort das AnschluBgerdt 0402, Es beinhaltet als Abgriff fiir
eingetastete Zahlen oder Summen bzw. Zwischensummen
die Kontaktmatrize 6.0400 114 und zur Programmsteuerung
die Abfrageeinheit mit Kontaktbriicke 0434.

¢) Zum Buchungsautomat mit elektronischem Multiplizier-
gerdt und Streifenlocher Klasse 170/3 AML, 170/5 AML,
170/10 AML, 170/15 AML, 170/25 AML oder 170/35 AML
gehdrt das AnschluBigerdt 0406. Es beinhaltet die Kon-
taktmatrize 6.0400 114, die Abfrageeinheit mit Kontakt-
briicke 0432 sowie fiir die Multiplikation den Stellstiick-
speicher 0428 und die Zusatzmatrix 6.0400 191.

d) Zum Buchungsautomat mit elektronischer Datentiber-
nahme und Streifenlocher Klasse 170/3 ASL, 170/5 ASL,
170/10 ASL, 170/15 ASL, 170/25 ASL oder 170/35 ASL gehort
das Anschlufigerdt 0407. Es beinhaltet die Kontaktmatrize
6.0400 114, die Abfrageeinheit mit Kontaktbriicke 0432 so-
wie fiir die Dateniibernahme vom Magnetkonto den Stell-
stiickspeicher 0429 und die Zusatzmatrix 6.0400 191.

Programmgerat

Als Bindeglied zwischen Buchungsmaschine und Streifen-
locher dient das universelle Programmgerdat 0448. Dazu
gehéren die Zusatztastatur fir die Bedienungselemente, der
Adapter fiir die Programmstecker E, F und G, die Codie-
rungstafel sowie die Drehwdhler 1 und 2. Durch dieses
Programmgerdt ist es moglich, die Codierung des Loch-
streifens den anzuschliefenden Streifenlochern und auch
den Erfordernissen der auswertenden Maschinen anzupas-
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Bild 1. Schema der Lochstreifenkombinationen

1 = Buchungsmaschine, 11 = Matrix, 12 = Steuerbriicke,
13 — Kontaktbriicke, 14 = Abfrageeinheit, 2 = Programm-
gerdt, 21 = Codierungstafel, 22 = Zusatztastatur, 23 =
Adapter, 24 = Programmstecker E, 25 = Programmstek-
ker F, 26 = Programmstecker G, 3 = Streifenlocher

Bild 2. ASCOTA-Buchungsautomat Klasse 170 mit synchro-
nisierter Lochstreifenausgabe

sen. Es lassen sich 11 Ziffern (einschlieflich zwei verschie-
dener Nullen, 5 Vorzeichen, 14 Wortmarken, 5 Satzmarken,
Anfangs- und Endlochung, eine Blockmarke oder Blockie-
rungsmarke und bei Klasse 170 noch ein Ubersprungsym-
bol) codieren.

Streifenlocher

Als Streifenlocher koénnen Gerdte verschiedener Hersteller
angeschlossen werden; durch das universelle Programm-
gerdt 1dft sich die Codierung den jeweiligen Erfordernis-
sen anpassen. Wéhrend bis vor einigen Jahren meist noch
mit den vom Fernschreiber her bekannten und bewdhrten
5-Kanal-Streifen auszukommen war, benutzt man heute mit
Vorliebe 8-Kanal-Streifen, die alle Voraussetzungen als Ein-
gabemedium fiir Datenverarbeitungsanlagen bieten (Bild 3).
Im Normalfall werden ASCOTA-Lochstreifenanlagen mit
dem 8-Kanal-Streifenlocher Gruppe 0449 von SOEMTRON
gekoppelt. Die Lochgeschwindigkeit dieses Gerates betragt

20 Zeichen/s. Der Lochstreifen ist 254 mm breit. Die Ab-
stinde der Informationsspuren zur Transportspur sowie die
Abstande der senkrechten Informationen innerhalb einer
Informationsspur betragen 2,54 mm. Die Lochgenauigkeit
muf bei einem Abstand von 50 Lochungen 127 4+ 1 mm be-
tragen.

3. Programmierung

Fir die Programmierung der Anlage kommen Funktionen
der Steuerbriicke bei Klasse 117 AL bzw. Steuerbriicke und
Kontaktbriicke bei Klasse 170 AL sowie als Elemente des
Programmgerétes Codierungstafel, die Programmstecker E,
F und G sowie die Zusatztastatur in Frage.

Steuerbriicke

Bei Klasse 117 gibt es fiir das Lochen der Zahl aus der
Matrix zwei besondere Stops, die gleichzeitig die Synchro-
nisation des Lochfeldes mit steuern, und zwar: Sca = Stop
mit kurzer Nase und Scb = Stop mit langer Nase.

Bei Klasse 170 wird durch die Funktion 22 nur die Abfrage-
einheit angesteuert, die dann die Programmierung der
Kontaktbriicke abfragt.

Kontaktbriicke

Die Abfrageeinheit 0434 fiir die Lochtechnik der Klasse 170
enthalt die rechte Reihe Kontaktstifte, d. h. die Funktionen
111 bis 118.
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Bild 3. Numerischer Lochstreifencode im 8-Kanal-System
Bild 4. Codierungstafel

Diese Funktionen lassen sich durch hohen oder niedrigen
Stop ansteuern. Sie bedeuten: Synchronisation Sc 1 bis Sc 8,
Lochen bei Vertikal- und Motortaste (VML); Ubersprung
der programmierten Synchronisationsfolge; Start +, Start —;
Start Lochen, Ansteuerung Matrix (M).

Codierungstafel

Die Codierungstafel ist das wichtigste Programmierelement
zum Umsetzen der Ziffern oder Zeichen in den Lochcode
und damit zum Ausfiihren der Lochbefehle.

Sie wird als gedruckte Leiterplatte durch Einléten von Dio-
den programmiert (Bild 4). Bei direkter Codierung werden
dort Dioden eingesetzt, wo im Streifen Locher gestanzt
werden sollen. Indirekte Codierung verlangt die Program-
mierung von Dioden an den nicht zu lochenden Stellen. Im
Programmgerat lassen sich beide Varianten vorsehen. Die
Tafel ist beiderseitig beschichtet. Die Vorderseite enthalt
2 X 8 Bahnen fiir die Lochkandle M1 — M 8, wéhrend die
Riickseite als Querverbindungen Ziffern, Zeichen, Symbole
und Marken aufweist. Die Anordnung der Codierungstafel
gestattet die Unterbringung von je 20 Zeichenkombinatio-
nen nebeneinander, also 40 verschiedene Lochungen.

Entsprechend dem Lochcode sind alle vorkommenden Zei-

chen durch Einléten von Dioden auf den zu lochenden
Lochbahnen zu programmieren (in Bild 4 direkt).

Programmstecker

Zur Programmierung des Arbeitsablaufs, der Spaltenfolge,
der Wortkapazititen und der Kombination von Ziffern mit
Vorzeichen, Symbolen und Marken dienen die fest verdrah-
teten 30poligen Programmstecker E, F und G. Die Stecker
sind zum leichten Auswechseln bei Programmwechsel auf
einem Adapter angeordnet, der sie vom Programmgerat aus
nach vorn in den unmittelbaren Bedienungsbereich bringt.
Der Programmstecker E (Bild 5) enthélt Kontakte fiir Be-
fehlssteuerung und Befehlsausfithrung.

Der Programmstecker F (Bild 6) dient zur Programmierung
von Spaltensynchronisationen und Satzmarken,

Im Programmstecker G (Bild 7) werden Spaltenkapazitéten,
feste oder variable Wortlinge und der Druck fithrender
Nullen programmiert.

Durch diese variablen Programmelemente sind beliebige
Programmierungsfolgen mdoglich. Folgende Worte je Satz
und zusdtzliche Satzmarken kdnnen vorkommen:

a) 16 Worte ohne Satzmarken,

b) 15 Worte und eine Satzmarke (SM 1 oder SM 2 oder IS),
c) 14 Worte und zwei Satzmarken (SM 3 und SM 1 oder
SM 2 oder IS),

d) 13 Worte und drei Satzmarken (SM 4 und SM 3 und SM 1
oder SM 2 oder IS),

Bild 5. Programmstecker E, < Signaleingang, — Signalaus-
gang

al bis a5 =1 bis 5 Schritt (Befehlsausfithrung Drehwéhler
2/1), a6 = Steuerung fiir zusatzliche Lochung Irrungswort,
aZ = Start + Eingang, a8 = Start — Eingang, a9 = Start
Lochen Eingang, a0 = Ausgang der Steuerung fiir Symbol-
lochung, bl = Grundstellung fiir Drehwdhler 2, b2 = Start
Lochen Ausgang, b3 = Vorzeichenlochung, b4 = Sc-Symbol-
lochung (WM), b5 = Tab-Symbollochung (WM), b6 = Vor-
zeichenumkehr a, b7 = Vorzeichenumkehr m, b8 = Vorzei-
chenumkehr r, b9 = Start Schnellauf, b0 = Steuerung fiir
Symbollochung oder Irrungswort, c1 bis c6 =1 bis 6 Schritt
(Befehlssteuerung Drehwéhler 2/II), c7 = Masse, ¢8 = Start
— Ausgang, c9 = Start > Ausgang, c0 = Start — Aus-
gang/0” — 0

Bild 6. Programmstecker F

al bis a0 = Spalte 1 bis 10, bl bis b8 = Sc 1 bis Sc 8, b9 =
Start WR mit n + 1 Sp. verbinden, c1 bis ¢3 = Spalte 11 bis
13, c4 = Spalte 14 oder SM 5, ¢5 = Spalte 15 oder SM 4,
c6 = Spalte 16 oder SM 3, ¢Z=Dbei WR 1 SM 1 oder bei
WR 2 SM 2, ¢8 = Lochung fiir SM, c9 = Halt fiir WR 1,
c0 = Halt fir WR 2

Bild 7. Programmstecker G

al = direkter Start Lochen Ausgang flr variable Wortldnge,
a2 bis a0 = 2 Stellen bis 10 Stellen, bl bis b0 = Spalte 1
bis Spalte 10, c1 = Spalte 11, c2 = Spalte 12, c3 = Spalte 13
bis 16, c4 = Start Lochen Eingang fiir variable Wortldnge,
¢5 = Umwandlung 0" — 0, c6 == variable und feste Wort-
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lange, c7 = Wortldnge, c8 = variable Wortldnge, c9 = 12
Stellen, cO = 11 Stellen

e) 12 Worte und vier Satzmarken (SM 5 und SM 4 und SM 3
und SM 1 oder SM 2 oder IS).

Die Informationen je Wort kdnnen variieren:
a) von einer bis zwolf Ziffernstellen;

b) bis zu finf Wort- oder Vorzeichenmarken vor oder nach
bzw. vor und nach der Ziffernlochung;

¢) davon unterschiedliche Wortmarken WM Sc oder WM
Tab und zusétzliche Irrungswortmarke IW nach der Ziffer
(nur bei Fehlern innerhalb des vorangegangenen Wortes);
d) bis zu fiinf unterschiedlichen Vorzeichenmarken;

e) bei Stapelbuchungen, d.h. bei Betdtigung von begrenz-
tem Wagenriicklauf (VMT = Vertikal- und Motortaste bzw.
WR 2) ist Ablochen der Satzmarke SM 2 programmierbar;
f) bei Buchungen mit dem Buchungsautomaten Klasse 170
AL ist auch der Ubersprung von Sc-Lochspalten mdoglich.
Durch Betdtigen der Ubersprungtaste und entsprechender
Programmierung der zu tberspringenden Lochspalten er-
folgt Nachlauf des Drehwéhlers im Programmgerét, bis die
in der Kontaktbriicke des Buchungsautomaten program-
mierte Synchronisation wieder mit der verdrahteten Syn-
chronisation im Programmgerét {ibereinstimmt. Die {iber-
sprungenen Lochspalten werden dabei mit dem Ubersprung-
symbol US im Lochstreifen gekennzeichnet.
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Folgende Wortanordnungen sind mdoglich:
a) WM Tab, 1---12 Ziffern;

b) WM Sc, 1---12 Ziffern;

c) Vz, 1..-12 Ziffern;

d) WM Sc, WM Tab, 1---12 Ziffern;

e) WM Tab, Vz, 1---12 Ziffern;

f) WM Sc, Vz, 1---12 Ziffern;

g) WM Sc, WM Tab, Vz, 1---12 Ziffern;
h) 1-.-12 Ziffern, Vz;

i) 1---12 Ziffern, Vz, WM Sc;

j) 1---12 Ziffern, Vz, WM Tab;

k) 1---12 Ziffern, Vz, WM Sc, WM Tab;

1) 1---12 Ziffern, WM Sc;

m) 1---12 Ziffern, WM Tab;

n) WM Sc, 1---12 Ziffern, zusétzlich IW;
o) WM Tab, 1---12 Ziffern, zusétzlich IW.
Anstelle von WM Sc oder WM Tab kann bei i) bis m) IW bei
Fehlern programmiert werden.

Zusatztastatur

Alle unabhangig von der Buchungsmaschinentastatur zu be-
titigenden Bedienungselemente der Programmgerates sind
auf der pultférmigen Zusatztastatur angeordnet (Bild 8).
Dabei handelt es sich um folgende Tasten:

Netz: Leuchttaste; schaltet Netz ein, zeigt Arbeitsbereit-
schaft an; nochmaliges Driicken schaltet Netz wieder aus;
Programm-Grundstellung: Durchlauf der Programm-Dreh-
wahler in Grundstellung;

Anfang: Anfangslochung im Streifen (Startsymbol), als
Dauerkontakt in gedriickter Stellung;

Ende: Endlochung im Streifen (Endsymbol), als Dauer-
kontakt in gedriickter Stellung;

Blockmarke: Als einmaliges Zeichen locht die Blockmarke
(BM) bzw. bei anliegender Fehlererkennung die Block-
irrungsmarke (IB);

Bild 8. Zusatztastatur

1 = Trrung aus, 2 = Alpha (Leuchttaste), 3= Anfang, 4=
Ende, 5= Netz (Leuchttaste), 6 = Irrung ein (rote Taste),
7 = Symbolwechsel, 8 = Blockmarke, 9 = Programmgrund-
stellung (Leuchttaste), 10 = Streifenkontrolle (Leuchttaste)
Bild 9. ASCOTA-Buchungsautomat Klasse 170

Irrung ein: Blockierung der Freigabe fiir BM bzw. bei ent-
sprechender Programmierung Blockierung der Freigabe fir
BM und Ablochung des Symbols IW, IS oder IB;

Irrung aus: Dadurch wird die Blockierung der Freigabe fur
BM aufgehoben;

Streifenkontrolle: Leuchttaste zur Anzeige der Betriebsbe-
reitschaft des Lochers und Uberbrickung der Freigabe
der Buchungsmaschine bei Streifenrifi oder Streifendende;
Symbolwechsel: Wechsel der Wortmarken von

WM Sc2 in WM Sc2’; WM Sc3 in WM Sc 3’;

WM Sc 6 in WM Sc6’; WM Sc7 in WM Sc7’;

Alpha: Umschalten auf alphanumerisches Lochen der Infor-
mationen als Sondereinrichtung bei Klasse 170 AL-Ac mit
Volltext und vorhandenem Anschlufigerdt Gruppe 0412.

Kontrollen

Die ASCOTA-Lochstreifentechnik gewéhrleistet die richtige
{Jbertragung der Informationen von der Buchungsmaschine
in den Lochstreifen durch zahlreiche Kontrollen. Sie sind in
die Programmierung und in die Anlagen so eingearbeitet,
daf sie vorwiegend automatisch wirken. Technische Un-
regelmiBigkeiten oder Bedienungsfehler werden dadurch
erkannt bzw. verhindert.

Folgende Kontrollen sind wirksam:

a) Sperren fiir fehlerhafte Kabelverbindungen;

b) Kontrolle gegen Streifenrif§ und Streifenende;

¢) Kontrolle gegen Kapazitétsiiberschreitung durch gegen-
seitige schrittweise Taktierung von Programmgerat und
Streifenlocher;

d) Kontrolle der Informationsspuren auf Ungeradzahligkeit
durch Paarigkeitskontrolle (parity check);

e) Kontrollzahlen oder Kontrollsummen dienen zur Abstim-
mung der gelochten Informationen mit den vorher auf-
gestrippten Daten. Dadurch wird das sonst ibliche Prif-
lochen eingespart.

Die Beseitigung eingetretener Eintast- oder Lochfehler be-
reitet keine Probleme. Bei der einfachen buchhalterischen
Berichtigung mit der Stornotaste erfolgt die Lochung eines
zusétzlichen Irrungssymbols im Lochstreifen. Bei der spa-
teren Auswertung des Streifens durch eine Datenverarbei-
tungsanlage oder Umsetzung in einen anderen Datentrager
werden die so markierten Lochfelder als Fehler erkannt
und sofort tibersprungen. NTB 1213
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Diplomuwirtschaftler G. Puttrich, Dresden

1. Zielsetzung des Organisationsprojektes

Die Leitung eines Betricbes wie eines Forschungsinstitutes
muf tber den Stand der Planerfiillung stindig auf dem
laufenden sein. Das Institut fiir Datenverarbeitung, Dres-
den, erarbeitete deshalb zur eigenen Verwendung ein Or-
ganisationsprojekt fiir den Einsatz der Lochkartentechnik,
das folgende Forderungen erfiillt:

a) Ermittlung und Zusammenstellung des monatlichen Stun-
denaufwandes je Auftrag und Fachabteilung (nach Inge-
nieurstunden, Stunden der technischen Krafte und Stunden
der Lohnempfanger).

b) Ermittlung und Zusammenstellung des seit Jahresbeginn
aufgelaufenen Stundenaufwandes je Auftrag und Fachabtei-
lung.

¢) Plan-Ist-Vergleich des Stundenaufwandes (kumulativer
Ist-Stundenaufwand seit Jahresbeginn minus geplanter
Stundenaufwand seit Jahresbeginn bis Ende des laufenden
Planquartals = noch zur Verfigung stehende Planstunden
bis zum Ende des jeweiligen Quartals oder Uberschreitung).
d) Feststellung der erreichten Arbeitsstufe (z. B. K.1, K.2
usw.) und Einschdtzung des Fortschritts der Arbeit.

e) Gegeniiberstellung von vorgesehener und erreichter Ar-
beitsstufe.

f) Ermittlung und Zusammenstellung der Ist-Kosten des
laufenden Monats je Auftrag und Fachabteilung (unterteilt
nach Lohnkosten, Materialkosten, Kosten fiir Fremdleistun-
gen und sonstigen Kosten).

g) Ermittlung und Zusammenstellung der seit Jahresbeginn
aufgelaufenen Kosten je Auftrag und Fachabteilung.

h) Plan-Ist-Vergleich der Kosten (kumulative Ist-Kosten seit
Jahresbeginn minus geplante Kosten seit Jahresbeginn bis
Ende des laufenden Planquartals = noch zur Verfiigung
stehende Mittel bis zum Ende des jeweiligen Quartals: oder
Kosteniiberschreitung).

2. Einfiihrung des Organisationsprojektes

Die gestellten Forderungen konnten mit herkémmlichen
Mitteln der Verwaltungsarbeit nur unvollkommen erfillt
werden. Doppelarbeiten in den einzelnen Fachbereichen
und Unstimmigkeiten durch Fithrung verschiedener manu-
eller Karteien und Listen waren unvermeidbar. Die Loch-
kartentechnik 16ste das Problem unter Einsatz einer SOEM-
TRON-Tabelliermaschine mit grofier Zdhlwerkkapazitat und
ausreichender Grofie des Druckwerkes.

Seit Januar 1964 liuft dieses Projekt mit geringen Ergan-
zungen zur vollen Zufriedenheit auf SOEMTRON-Tabellier-
maschinen. Die Ubernahme dieser Arbeiten auf eine elektro-
nische Datenverarbeitungsanlage ist moglich. Die Aufberei-
tungsarbeiten und die Schaltung der zum Teil sehr kompli-
zierten und neuartigen Programme wurden von der Rechen-
station des VEB Elektromat Dresden durchgefiihrt.

Die inzwischen gewonnenen Erfahrungen zeigen, dafj der-
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artige Plan-Ist-Abrechnungen auch fiir andere Institutionen
anwendbar sind und die Ausriistung einer Lochkarten-
maschinenstation daftir ausreicht,

3. Voraussetzungen ftiir die Anwendung
des maschinellen Lochkartenvertahrens

3.1. Giinstiger Zeitraum fiir die Abrechnung

Die Aufbereitung des Datenmaterials ist in der ersten De-
kade infolge der vorliegenden termingebundenen Abrech-
nungsarbeiten nicht moglich. In der zweiten und dritten
Dekade sind jedoch die genannten Arbeiten fiir eine kon-
tinuierliche Auslastung der Lochkartenmaschinenstation er-
winscht.

Deshalb wurde die interne Planung und Abrechnung der
Stunden und der themengebundenen Kosten so verlegt, daf
die Lochkartenarbeiten in der dritten Dekade kooperiert
werden konnen. Die Stundenabrechnung der Mitarbeiter
und die Abrechnung der Kosten erfolgt somit nach Plan-
abschnitten, die jeweils vom 21. des Kalendermonats bis
zum 20. des folgenden Kalendermonats reichen.

3.2. Belege fiir die Erfassung der Daten

Der Vordruck Planvorgabe (Tafel 1) nimmt die Plandaten
des Auftrags je Quartal auf (Auftrags-Nummer, Planquar-
tal!), Kostenstelle ?), Arbeitsstufe, Planstunden und Plan-
kosten).

Der Vordruck Arbeitsstundennachweis (Tafel 2) erfaft die
von den Mitarbeitern im Planabschnitt je Forschungs- und
Entwicklungsauftrag geleisteten Stunden, die angefallenen
Stunden fiir Gemeinkostenpositionen?), die Ausfallstunden”)
sowie die Schliisselzahl fiir die Arbeitsstufe und den Ar-
beitsfortschritt je Thema. Die Kosten fiir Material, Fremd-
leistungen und Reisekosten werden je Fachabteilung und
Auftrag in Listen monatlich zusammengestellt.

Mit besonderen Listen werden die erforderlichen Um-
buchungen aufgegeben. Zu berichtigende Buchungen wer-
den storniert (z. B. bei Ist-Stunden durch eine Lochkarte
mit Minus-Steuerloch) und in der iblichen Weise durch
Ablochen einer neuen Lochkarte neu gebucht. Alle Belege
sind auf die Ablochfolge der Lochkarten abgestimmt.

3.3. Benumimerungssysteme

Es werden die nachfolgenden Benummerungssysteme ver-
wendet, die sowohl fiir die Abrechnung der Ist-Aufwendun-
gen als auch fiir die Planung der Auftrage Giiltigkeit haben.

1y ,0” in der dritten Stelle des Planabschnitts = Planquartal
wird nicht weiter unterteilt,

2) Kostenstelle = ausfiithrende Fachabteilung.

3) Kenntlich durch ,0” in der ersten Stelle der Auftrags-
nummer,
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Tafel 1

Auftragsnr.: 4-11 14420

(kumulativ)

abschnitt
Stunden-

Plan-
satz

1

[‘"h(‘rtr‘lg:

"y

410 | 600
410 | 62 12,65
410 6,25
410 | ¢ 9,00
420 | 6 6,25
420 | 600 12,65

Tafel 2

PLm-' Kosten- Beschift.- Stunden-
abschnitt stelle numumer satz

1
412

Arbeits- .
fortschr.- T Gesamt-
nuinmer stunden

Auftrags-
numimer

6

41 114 420

15201 010

00100000

Richter

elocht
geloch Leiter

Tafel 1. Ausgefiillter Vordruck ,Planvorgabe”

Tafel 2. Arbeitsstundennachweis eines Mitarbeiters (Aus-
schnitt)

Die Abstimmung der Benummerungssysteme und die Ab-
stimmung der Lochkarteneinteilungen ermdglicht den ma-
schinellen Plan-Ist-Vergleich.,

Die Planabschnittsnummer ist dreistellig.

1. Stelle = letzte Ziffer des Planjahres;

2. Stelle = Quartal im Planjahr;

3. Stelle = Ifd. Nr. des Planabschnitts im Quartal).

Die Kostenstellennummer ist dreistellig.

Die Beschdftigtennummer ist fiinfstellig,

1. Stelle = Beschéftigtennomenklatur  (z. B, 1= ingenieur-
technisches und wissenschaftliches Personal);

2. bis 5. Stelle = Ausweisnummer des Mitarbeiters.

Die Auftragsnummer ist achtstellig.

Bei Forschungsthemen und -auftrigen ist sie gleich Themen-
nummer, bei Gemeinkostenpositionen?®) und Ausfallzeiten®)
entspricht sie der Schliisselnummer, z. B. 02000000 Leitungs-
und Verwaltungstatigkeit oder 03810000 #rztlich beschei-
nigte Krankheit.

Die Arbeitsfortschrittnummer ist fiinfstellig.

1. und 2. Stelle = Arbeitsstufe (z. B. 75 = K.5);
3. Stelle = Ablaufkennzahl (z. B. 0= planmégig, 1= vor-
fristig, 2 = nachfristig);
4. Stelle = Ursachenkennzahl (z. B. 9 = zusitzliche Arbeiten
an anderen Aufgaben);

Planvorgabe

Planstunden Planstunden Materialkosten TFremd-

(MDN) (MDN) (MDN) (MDN)

= =5 s ny | J pos.

Ausstellungsdatum: 2. 1. 1964

J Reisekosten Sonstige
leistungen Kosten

10 11 12. 13

1500

Arbeitsstundennachweis

Name: Miiller, Werner

Zuschlage

l F- u. E-
l Themen
\

Gemeinkosten-

Miiller
Mitarbeiter

5. Stelle = MaBnahmekennzahl (z.B. 1 = Aufholen des
Riickstandes aus eigener Kraft).

Beschiftigtengruppe

I (1) = Ingenieurtechnische und wissenschaftliche Mitarbei-
ter;

T (2) = alle {ibrigen technischen Mitarbeiter;

L (3) = Lohnempfanger.

3.4. Lochkarten

Die Daten werden auf folgenden Lochkartenarten erfafit
(KA = Kartenart):

Ist-Stunden und Ist-Kosten des Abrechnungszeitraumes:

KA 21 = Ist-Stunden und Lohn je Beschaftigten und Auf-

 trag bzw. Gemeinkostenart, Ausfallzeit sowie Arbeitsfort-

schritt;

KA 22 = Materialkosten je Auftrag;

KA 23 = Fremdleistungen;

KA 24 = Reisekosten je Auftrag;

KA 25 = Sonstige Kosten je Auftrag;

KA 26 = Kosten fiir Einsatz des Rechenautomaten;
KA 27 = Kosten fiir themengebundene Grundmittel,

Kumulative Stunden und Kosten:
KA 31 = Stunden-Fortschreibung je Auftrag,
KA 34 = Kosten-Fortschreibung je Auftrag.

Planstunden und Plankosten:

KA 41 = Plankosten je Quartal nach Auftrag und
abteilung,

Ka 42 = Planstunden je Quartal nach Auftrag und Fach-
abteilung sowie zu erreichende Arbeitsstufe.

Die Kartenarten 41 und 42 werden auf Subtraktion ge-
steuert. Die Eirizelheiten der Lochkartenaufteilung koénnen
den Tafeln 3 und 4 (obere Ziffernleiste — Numerierung
der Lochspalten) entnommen werden.

4. Ablauf des Lochkartenverfahrens (Bild 1)
Erfassen der Plandaten und Vorbereiten der Lochkarten

Aus den Vordrucken Planvorgabe werden die Planungskar-
ten KA 41 und 42 abgelocht. Die Kosten bzw. Stunden in
den Lochfeldern 36, 44 oder 52 werden in das Lochfeld 60
(Gesamt) eingedoppelt.

Bei der KA 42 wird der Lohnbetrag (Stundensatz X Gesamt-
stunden) maschinell errechnet und in das Lochfeld 69 ein-
gestanzt. Anschliefend stehen die Planungskarten fiir alle
vier Planquartale zur Aufbereitung des Jahresplans und zur
Tabellierung des monatlichen Plan-Ist-Vergleichs zur Ver-
fiigung. Die Karteien unterliegen dem Anderungsdienst.

Erfassen der Ist-Daten und Vorbereiten der Lochkarten

Aus dem Arbeitsstundennachweis werden die Ist-Karten
KA 21 abgelocht. Die Stunden in den Lochfeldern 36, 44
oder 52 werden in Lochfeld 60 (Gesamt) eingedoppelt. Ent-
sprechend der Kennziffer in Lochspalte 35 wird mittels
Vorsatzkarte der Stundensatz in Lochfeld 18 eingestanzt und
die Multiplikation Stundensatz X Gesamtstunden durchge-
fiihrt. Das Ergebnis wird in Lochfeld 69 eingestanzt.

Aus den Ablochlisten fiir Kosten werden die entsprechen-
den Ist-Karten KA 22 bis 27 abgelocht. Die Kosten in den
Lochfeldern 36, 44 oder 52 werden in das Lochfeld 60
(Gesamt) eingedoppelt.

5. Beschreibung der Auswertungen

Die Auswertungen werden nach einheitlichen Listenkdpfen
programmiert (Tafeln 3 und 4). Somit brauchen die Pro-
gramme hinsichtlich der Druckwerkeinteilung nicht ver-
andert zu werden, es geniigen drei Standardschaltungen.
Bei den Plan-Ist-Saldierungen (Tafeln 3 und 4) bedeuten
Minus-Zwischensummen (<) und Minus-Endsummen ()
Planunterschreitung und Plus-Summen nach der Saldierung
der Plankarten (KA 41 und 42) Plantiberschreitung, weil die
Plankarten auf Minus gesteuert werden.

Die Auswertung 0 (= Kartenartentabelle nach Leistungs-
gruppen) dient als Abstimmungsunterlage und zur Uber-
nahme der Summen je Leistungsgruppe in der Kostenrech-
nung.

Die Auswertung 1 zeigt den Arbeitsfortschritt an. Die Loch-
spalten 30 bis 34 enthalten die Schliisselnummern {iber den
Arbeitsfortschritt. Die dritte Stelle (Ablaufkennzahl) sagt
aus, welche Themen planméfig, vorfristig, nachfristig lau-

Bild 1. Schema des Arbeitsablaufs (Seiten 80 und 81)

1 = Lochen und Priifen der Planvorgabe (KA 41 und 42),
der Arbeitsstundennachweise (KA 21), der Umbuchungsliste
(alle KA), der Kostenlisten (KA 22 bis 27);

2 = Eindoppeln der Stunden bzw. Kosten aus den festgeleg-
ten Lochfeldern in das Lochfeld ,Gesamt”;

3 = Zumischen der Vorsatzkarten mit dem Lohnfaktor zu
den KA 42 und 21 entsprechend der Beschaftigtengruppe;
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4 — Rechnen: Lohnfaktor (aus Vorsatzkarte) X Stunden =
Lohnbetrag;

5 — Sortieren aller KA nach 1. Leistungsgruppe, 2. Produk-
tive und unproduktive Leistungen, 3. Kartenarten;

6 — Tabellieren der Abstimmliste nach Kartenarten und
Leistungsgruppen;

7 = Auswertung der KA 41 und 42 nach verschiedenen Ge-
sichtspunkten fiir die Jahres- und Quartalsplanung;

8 — Aussortieren der KA 21 mit Lochungen in den Loch-
spalten 32 bis 34 (Arbeitsfortschritt) und Sortieren nach
1. Auftragsnummer, 2. Arbeitsfortschrittnummer;

9 — Tabellieren des Arbeitsfortschritts nach Auftragsnum-
mern;

10 = Sortieren aller Karten der KA 21 nach 1. Auftrags-
nummer, 2. Beschdftigtennummer, 3. Kostenstelle;

11 = Tabellieren der Ist-Stunden je Beschéftigten mit
0-Kontrolle der Sollzeit des Monats und der gearbeiteten
und Ausfallzeit je Beschéftigten;

12 = Kontrolle der Vollstindigkeit der Datenerfassung;

13 = Zusammenfiithren der KA 21, 31 und 42 und Sortieren
nach: 1. Kostenstelle, 2. Kartenart, 3. Auftragsnummer.
KA 42 ohne entsprechende KA 21 bzw. 31 (unpaarig) wer-
den fiir die Auswertung 4 bereitgestellt;

14 = Tabellieren des Ist-Stunden-Aufwandes je Auftrag
und Plan-Ist-Saldierung;

15 = Tabellieren der unpaarigen Karten der KA 42 = noch
nicht begonnene Auftrédge;

16 = Aussortieren der Gemeinkostenarten und Ausfallposi-
tionen (Auftragsnummer beginnt mit 0), Sortieren der dbri-
gen Karten der KA 21, 31 und 42 nach 1. Kartenart, 2. Lei-
stungsgruppe, 3. Fachbereich (erste Stelle der Kostenstel-
lennummer);

17 = Tabellieren der produktiven Stunden je Fachbereich
und Plan-Ist-Saldierung;

18 = Sortieren der KA 21 und 31 nach 1. Auftragsnummer,
2. Kostenstelle;

19 = Tabellieren der Stunden- und Lohnfortschreibung nach
Auftrdgen und Kostenstellen. Dabei werden neue Summen-
karten der KA 31 fiir die ndchste Abrechnung gestanzt;
20 = Sortieren der in den KA 21 und 31 enthaltenen Ge-
meinkostenpositionen und Ausfallzeiten nach Gemeinkosten-
arten und Fachbereichen;

21 = Tabellieren der Gemeinkosten- und Ausfallstunden
nach Arten und Fachbereichen;

22 = Sortieren der KA 21 bis 27, 34, 41 und 42 nach 1. Ko-
stenstelle, 2. Kartenart, 3. Auftragsnummer. KA 31 wird
vollstdndig aussortiert;

23 = Tabellieren des Ist-Kosten-Aufwandes je Auftrag und
Plan-Ist-Saldierung;

24 = Sortieren der KA 21 bis 27, 34, 41 und 42 nach 1. Kar-
tenart, 2. Leistungsgruppe, 3. Fachbereich;

25 = Tabellieren der Ist-Kosten je Fachbereich und Plan-Ist-
Saldierung;

26 = Aussortieren der KA 41 und 42, Sortieren der fibrigen
Karten nach 1. Auftragsnummer, 2. Kostenstelle;

27 — Tabellieren der Kostenfortschreibung nach Auftragen
und Kostenstellen. Dabei werden neue Summenkarten der
KA 34 ftr die ndchste Abrechnung gestanzt.

Tafel 3. Tabellierliste mit der Plan-Ist-Abrechnung
des Stundenaufwandes (Auswertung 3), Seite 82
Tafel 4. Tabellierliste mit der Plan-Ist-Abrechnung
des Kostenaufwandes (Auswertung 8), Seite 83
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fen, voriibergehend unterbrochen, abgebrochen oder abge-
schlossen wurden. Aus der vierten und fiinften Stelle (Ur-
sachen- und Mafnahmenkennzahl) sind die Grinde fir
einen unplanméfigen Ablauf und die eingeleiteten Mafnah-
men ersichtlich.

In der Auswertung 2 (Ist-Stundenaufwand je Beschiftigten)
werden die Arbeitsstunden jedes Beschéftigten (laut Arbeits-
stundennachweis) getrennt nach Auftragsnummern ange-
schrieben. Die Summierung erfolgt dann nach produktiven
Stunden, nach Gemeinkosten bzw. nach Ausfallstunden. Die
Sollstunden des Monats je Beschéftigten werden den Ge-
samt-Ist-Stunden (einschlieflich der Ausfallstunden) gegen-
ibergestellt. Sofern keine Uberstunden verrechnet wurden,
mufi der ausgeworfene Saldo 0 ergeben.

Je Fachgruppe werden Anzahl der Beschéftigten, Gesamt-
stundenzahl und Gesamtlohnbetrag ausgewiesen. Die Abtei-
lung Haushalt kontrolliert, ob alle Stundennachweise ab-
gelocht wurden (anhand der Anzahl der Beschaftigten je
Fachgruppe) und ob die Gesamt-Ist-Stunden mit den Plan-
stunden des Monats tbereinstimmen (Null-Kontrolle).
Unstimmigkeiten sind noch zu kldren. Erst dann kdnnen die
folgenden Auswertungen tabelliert werden. Den Fachbe-
reichs- und Abteilungsleitern dient die Auswertung 2 zur
Analyse der geleisteten Arbeit je Beschaftigten.

Die Auswertung 3 ermittelt den Ist-Stunden-Aufwand je
Auftrag und nimmt die Plan-Ist-Kontrolle vor (Tafel 3).
Die erste Zwischensumme gibt die im Abrechnungsmonat
angefallenen Stunden je Thema (KA 21) sowie die beteilig-
ten Kostenstellen und Beschaftigten an. Die zweite Zwi-
schensumme umfafit die kumulativ von Beginn des Plan-
jahres bis zum Ende des Abrechnungsmonats je Thema an-
gefallenen Ist-Stunden (KA 21 und 31). Die dritte Zwischen-
summe und Summe erbringt den Saldo der kumulativen
Ist-Stunden seit Jahresbeginn je Thema zu den Planstunden
seit Jahresbeginn bis Ende des Planquartals (KA 21 + KA
31 — KA 42) = noch zur Verfligung stehende Stunden >
oder Uberschreitung>. Gleichzeitig wird die Arbeitsfort-
schritthummer (und damit die erreichte Arbeitsstufe) aus-
gewiesen und der geplanten Arbeitsstufe (KA 42) gegen-
ubergestellt.

Die Auswertung 3 dient der Themenlenkung sowie dem
Themenverantwortlichen zur Kontrolle des Themas nach
stundenméBiger und qualitativer Erfillung (Arbeitsfort-
schritt). Die Auswertung zeigt auch, wer in dem betreffen-
den Monat an dem Thema gearbeitet hat und in welchem
Umfang.

Es werden die Kartenarten 21, 31, und 42 nach folgender
Sortierung verwendet:

1. Beschéiftigten-Nummer (Lochspalten 17 bis 13),

2. Kostenstelle (Lochspalten 11 bis 9),

3. Kartenart (Lochspalte 1),

4. Auftragsnummer (Lochspalten 29 bis 22).

Die Liste wird mit drei Gruppenabldufen und zehn Z&ahl-
werken tabelliert.

Untergruppe = 1. Stelle der Kartenart (Lochspalte 1),
Zwischensummen: I-Stunden, T-Stunden, L-Stunden, Ge-
samtstunden;

Hauptgruppe = Auftragsnummer (Lochspalten 25 bis 27),
Endsummen wie vorstehend (sechs Zeilen Vorschub);
Ubergruppe = Leistungsgruppe (Lochspalten 22 bis 24),
keine Summenbildung, drei Zeilen Vorschub;

Endsummen = Kartenzahl, Gesamtstunden.

Das Beispiel (Tafel 3) zeigt, daf§

a) von den geplanten Ingenieur-Stunden 225 Stunden und
b) von den geplanten Stunden fiir technische Kréfte 248
Stunden nicht in Anspruch genommen wurden (), jedoch
c) die Stunden fiir Lohnempfanger mit 446 {iber dem Plan
liegen (>) und somit

d) die Gesamtstunden mit 27 nicht in Anspruch genommen
(>k) wurden.

In der Auswertung 4 (noch nicht in Bearbeitung genom-
mene Auftrdge) werden alle die Planungskarten (KA 42) an-
geschrieben, fiir die keine Ist-Karten (KA 21 und 31) vor-
liegen. Es handelt sich hierbei um Themen, deren Bearbei-
tung im Planabschnitt geplant war, jedoch noch nicht auf-
genommen wurde. Die Liste stellt eine Erganzung zur Aus-
wertung 1 dar.

Die Auswertungen 5 bis 7 stellen Vérdichtungen nach Fach-
abteilungen und Fachbereichen dar.

Die Auswertung 8 (Kostenfortschreibung und Plan-Ist-Ver-
gleich der Kosten je Auftragsnummer) stellt das Gegenstiick
zur Auswertung 3 in kostenméBiger Beziehung dar (Tafel 4).
Die Liste zeigt je Auftragsnummer als

erste Zwischensumme die im laufenden Planmonat angefal-
lenen Kosten (Lohn = KA 21, Material = 22, Fremdlei-
stungen = 23, Reisekosten = 24, sonstige Kosten = 25) und
die Gesamtkosten;

zweite Zwischensumme die kumulativ von Beginn des
Planjahres bis zum Ende des Abrechnungsmonats je
Thema angefallenen Kosten;

dritte Zwischensumme und Summe den Saldo der Ist-Kosten
je Thema zu den Plankosten bis Ende des Planquartals
(= bis zum Ende des Planquartals noch zur Verfigung ste-
hende Mittel > oder Kostentiberschreitung).

Das Beispiel (Tafel 4) zeigt, da der geplante Lohnbetrag
noch unterschritten ist (382,25 >k), jedoch nicht geplante
Materialkosten, Fremdleistungen und sonstige Kosten an-
gefallen sind (k). Die Gesamtkosten wurden dadurch um
399,19 > tiberschritten.

Es werden die Kartenarten 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 42, 41
und 34 in der Sortierung wie bei Auswertung 3 verwen-
det. Auch die Gruppen- und Summenbildung erfolgt wie
bei der Auswertung 3. Die Auswertungen 9 und 10 stellen
Verdichtungen der Kosten nach Fachabteilungen und Fach-
bereichen dar.

Fiir die Jahresplanung und Quartalsplanung koénnen die
Planungskarten nach folgenden Gesichtspunkten aufbereitet
werden:

Planstunden und Lohn je Auftrag,

Planstunden nach Fachbereichen, Kostenstellen und Lei-
stungsgruppen,

Plankosten je Auftrag,

Plankosten je Fachbereich, Kostenstellen und Leistungs-
gruppe.

6. Okonomischer Nutzen

Der okonomische Nutzen des Verfahrens liegt in erster
Linie in der Bereitstellung von detaillierten Ubersichten
fiir die Planung und Leitung des Instituts. Dariiber hinaus
werden manuelle Arbeiten eingespart, die bisher Leitungs-
krifte und wissenschaftliche Mitarbeiter belasteten, ohne
daf die mit dem vorliegenden Verfahren erreichte Aussage-
kraft nur anndhernd erreicht werden konnte. NTB 1029
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Die Palette der Bitiromaschinen von der Kleinschreib-
maschine bis zur Datenverarbeitungsanlage war im Messe-
haus BUGRA ausgestellt. Eine Ausnahme machten die Er-
zeugnisse einiger ausldndischer Aussteller, die auf den
Kollektivstinden der jeweiligen Lander auf der Technischen
Messe zu sehen waren. Im Messehaus BUGRA dominierte
die ,buerotechnica”, die Ausstellung des Industriezweigs
Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen der DDR. Sie im-
ponierte durch den Umfang ihres Angebots und gliederte
sich wie in den vergangenen Jahren nach Erzeugnisgrup-
pen. Die Untergliederung zeigte sich sowohl in der Auf-
stellung als auch in der Demonstration der Exponate.

Alle Exponate und besonders die Neuheiten zeigten als
Charakteristikum einen erheblichen Fortschritt in der An-
wendung der Elektronik und der Entwicklung der Fein-
mechanik sowie im Bau von programmgesteuerten elektro-
nischen Kleinrechnern. Dieses Ergebnis kennzeichnete der
Generaldirektor der Vereinigung Volkseigener Betriebe
Datenverarbeitungs- und Biliromaschinen, Herr W. Lungers-
hausen, mit den Worten: ,Fast unser ganzes Programm
wurde in den letzten Jahren erneuert.”

Die Richtigkeit dieses Ausspruchs bewiesen die Erzeugnisse
des Industriezweiges, wie es ein Rundgang im zweiten
Stock des Messehauses BUGRA zeigte. Von den zahlreichen
Exponaten sollen nur einige herausgegriffen werden.

D 4a mit erweiterter Peripherie

Der zur vergangenen Herbstmesse erstmalig ausgestellte
programmgesteuerte elektronische Klein-Computer CELLA-
TRON D 4a wurde mit einer erweiterten Peripherie vorge-
fithrt. Dadurch ergibt sich eine wesentlich hoéhere Ausnut-
zung der Leistungsfdhigkeit und der Einsatz auch fiir dko-
nomische und kommerzielle Aufgaben.

Die Erweiterung der Peripherie neben dem im Rechner ein-
gebauten Lochbandleser und dem Streifendrucker besteht im
Anschluf eines Steuergerétes fiir die Kopplung von maximal
acht Gerdten fiir die Ein- und Ausgabe. Vorgefihrt wurde
der Rechner mit der angeschlossenen elektrischen Schreib-
maschine zur Niederschrift der errechneten Werte, einem
Lochbandstanzer mit 50 Zeichen/s sowie einem Lochband-
leser mit 100 Zeichen/s. Fiir den Einsatz dieses Rechners
liegen bereits tiber 100 Programme im Werk vor.

SER 2c mit neuem Befehl

Die Weiterentwicklung des bewéhrten elektronischen Klein-
rechners CELLATRON SER 2b zum Modell SER 2¢ erschliefit
diesem zusdtzliche Vorteile im Einsatz. Er ist hauptsédch-
lich zur Losung okonomischer Aufgaben vorgesehen. Spe-
ziell dafiir erhielt er einen neuen Befehl, der es gestattet,
auch tiber den Befchlsleser variable Daten einzugeben. Der
Vorteil liegt auf der Hand, umfangreiches Datenmaterial
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kann so noch schneller eingegeben und verarbeitet werden.
Fiir diesen Kleinrechner stehen tiber 500 Programme zur
Verfiigung. Sie beweisen die vielfdltigen Einsatzmoglich-
keiten der SER 2-Typen.

Elektronisch schnell und sicher

arbeiten die erstmalig ausgestellten und jederzeit stark be-
suchten elektronischen Tischrechner SOEMTRON 220 mit
Zahlenanzeige durch Ziffernréhren und SOEMTRON 221
mit Druckwerk fiir 30 Zeichen/s (Bild 2).

Zur Eingabe der Zahlen in den elektronischen Tischrechner
dient die Zehnertastatur. Mit den 15 Kndpfen iiber dem
Tastenfeld kann das Komma frei tber alle 15 Stellen im
Rahmen der Ziffernkapazitit bestimmt werden. Damit ist
auch gleich gesagt, daf die Kapazitit in der Ein- und Aus-
gabe 15 Stellen betrdgt. Das Druckwerk hat daneben noch
zwei Stellen fiir Rechensymbole und eine Stelle fir das
Komma. Wird die Kapazitdt {iberschritten, erléschen die
Leuchtziffern bzw. stoppt das Druckwerk automatisch. Nach
dem Loschen mufi die Rechnung wiederholt werden. Auch
das Abstreichen bzw. das Aufrunden der letzten Stelle
hinter dem Komma geschieht automatisch. Ein grofier Vor-
teil sind die drei voneinander unabhdngigen echten Spei-
cher. Sie erweitern die Rechenmoglichkeiten betrachtlich,
da sie die Moglichkeit der Addition und Subtraktion sowie
der Riickiibertragung mit und ohne Léschung bieten.

Der SOEMTRON 221 besteht aus zwei Teilen, dem Rechen-
und Speicherwerk sowie dem Druckwerk mit Tastatur. Aus
dieser Trennung ergibt sich der Vorteil, daff das Druck-
werk und die Tastatur des SOEMTRON 221 als zusétzliches
Ein- und Ausgabegerdt an den SOEMTRON 220 angeschlos-
sen werden kann und dadurch eine doppelte Ausnutzung
des elektronischen Teils von zwei getrennten Arbeitsplatzen
aus gegeben ist.

Das ASCOTA-Programm bietet fiir alle Aufgaben eine ratio-
nelle Lésung durch vielseitige Kopplungsmoglichkeiten, wie
ein oder zwei ASCOTA-Buchungsautomaten der Klasse 170
mit einem elektronischen Multipliziergerdt TM 20, mit elek-
tronischer Datentibernahme TS 26, Lochband- oder Karten-

locher, Ausstattung mit verschiedenen Einzugsautomaten
USswW.

Neben einer neuen Schreibtischform stellte ASCOTA ein
neuentwickeltes Programmgerdt fir die Lochbandausgabe
vor, das in den Schreibtisch eingebaut ist und eine bessere
Bedienung bei Programmwechsel und einen giinstigeren
Service bietet. Das Lochband wird automatisch wahrend des
Buchungsganges nach Programm gestanzt und dient der
nachtrdglichen Weiterverarbeitung der erfaiten Daten
(siehe auch unseren Beitrag auf Seite 71).

Schneller und sicherer als die bisherigen Modelle arbeiten
die elektronischen Fakturierautomaten SOEMTRON 381/4




buerotechnica
zur Leipziger Frithjahrsmesse 1966

86

und 381/8 (Bild 1). Sie haben jetzt eine automatische Datum-
einrichtung, die auch vom Tastenfeld aus betdtigt werden
kann. Die Ausschreibgeschwindigkeit konnte von 10 auf
12 Zeichen/s erhoht werden.

Moderne Schreibtechnik

Als gefallig und schnell zeigte sich die neue elektrische
Schreibmaschine OPTIMA-ELECTRIC (Bild 4). Ihr Wagen-
riicklauf ist besonders schnell und das Arbeitsgerdusch sehr
leise. Der Wagen kann mit oder ohne Zeilenschaltung
transportiert werden. Mit dem leichten Tastenanschlag
und der hohen Schreibgeschwindigkeit von 14 Anschldgen/s
bietet diese Maschine alle Voraussetzungen fiir ein flottes
Arbeiten, wozu auch die sieben Dauerfunktionstasten die-
nen (siehe auch NTB 10, 1966, Heft 2, S. 33 bis 35). Diese
Eigenschaften der OPTIMA-ELECTRIC fihrten dazu, daB
sie am sechsten Messetag mit einer Goldmedaille des Deut-
schen Amtes fiir MeBwesen und Warenpriifung und des
Leipziger Messeamtes ausgezeichnet wurde.

Die Schreib- und Organisationsautomaten OPTIMA 527
und 528 (Bild 3) erhielten eine Anzeige fiir Streifenriff und
-ende, ein verbessertes Schreibwerk sowie eine Paritdtskon-
trolle fiir den Lochbandlocher.,

Die Standardschreibmaschine OPTIMA M 16 zeichnet sich
durch ein niedriges Gewicht, durch den 9stelligen Dezimal-
hafttabulator sowie die Tabulatorléschung, Farbbandeinstel-
lung und die Anschlagstarkeregulierung im Tastenfeld aus.
Die ERIKA Kleinschreibmaschinen wurden unter der Be-
zeichnung ERIKA 32 und 42 mit einer neuen Verkleidung
vorgestellt, die neben der kubischen Form der ERIKA 30
und 40 lieferbar ist. AuBerdem standen die ERIKA 41 mit
33 cm Wagen, die ERIKA 45 mit arabischer und die ERIKA
46 mit iranischer Tastatur im Angebot.

Bild 1. Vertreter der internationalen Fachpresse am elektro-
nischen Fakturierautomaten SOEMTRON 381

Bild 2. Der Vorsitzende des Ministerrats der DDR, Willi
Stoph (Mitte links), besichtigt zusammen mit dem General-
direktor der VVB Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen,
W. Lungershausen, die elektronischen Tischrechner SOEM-
TRON 220 und 221

GRAMAPRINT druckt in finf Farben

Die Gramaprint-Umdruckapparate ermdglichen die Verviel-
faltigung von hand- oder maschinengeschriebenen Texten
und Tabellen sowie von Zeichnungen in kleineren Auf-
lagen (bis 400 Abziige). Der elektrisch betriebene Um-
druckapparat GRAMAPRINT-Automatik A4 entspricht vor
allem den Anspriichen mittlerer und groferer Betriebe. Auf
ihm konnen, ebenso wie auf dem GRAMAPRINT A4 und
A 3, mit Hilfe von hektografischem Spezialkohlepapier Ab-
ziige in Rot, Griin, Blau, Schwarz und Violett hergestellt
werden.

Organisationsmittel und Zeichengerdte

Im vierten Stock des Messehauses SPECKS HOF waren
die Erzeugnisse des VEB Mef- und Zeichengerdtebau Bad
Liebenwerda, des VEB Biirotechnik, der ASB-Organisation
Mildner & Knorr, der Firma Karl Frech Buchhaltungs- und
Betriebsorganisation sowie der Weigang-Organisation
GmbH i.V. ausgestellt, wobei die Bediirfnisse aller Be-
triebsgrofien beriicksichtigt wurden.

Wenn man bedenkt, daB allein in der Sowjetunion iiber
40 000 REISS-Zeichenanlagen stehen, kann man sich von der
Verbreitung und Wertschatzung dieser Anlagen ein Bild
machen. Deshalb ist es fiir viele sicherlich nicht uninter-
essant, dafi der neuentwickelte Zeichenkopf IDEAL hinsicht-
lich der Ausstattung zwischen dem Zeichenkopf STANDARD
und dem UNIVERSAL liegt. Um Liicken innerhalb des Pro-
gramms zu schliefen, wurde auch der Zeichentisch JUNIOR
mit der Zeichenmaschine ASPIRANT entwickelt.

Sicht- und Schlitzlochkarten fiir den technischen Informa-
tions- und Dokumentationsdienst hatte der VEB Biirotech-
nik auf seinem Stand eingesetzt und demonstrierte damit
einige Moglichkeiten, gewiinschte Informationen fiir ein
Fachgebiet schnell und sicher zu erhalten,

Was niitzt ein Rechnen in Millisekunden, wenn man minu-
tenlang das Programm fiir den elektronischen Rechen-
automaten suchen muf? Die Antwort auf diese Frage bot
die ASB-Hingeregistratur, die die entsprechenden Pro-
gramme nach mehreren Gesichtspunikten tibersichtlich ord-
net und auf kleinem Raum aufbewahrt.

W

I

Bild 3. Viele Besucher tiberzeugten sich von den Leistungen
des Organisationsautomaten OPTIMA 528

Bild 4. Die mit einer Goldmedaille ausgezeichnete elek-
trische Korrespondenzschreibmaschine OPTIMA-ELECTRIC
wird von ausldndischen Pressevertretern begutachtet

Doch nicht genug, es wurde ein zweites, bereits in der
Praxis erprobtes Beispiel gezeigt, wie durch ein ASB-Uni-
signalgerdt die turnusmaéfige Priifung von 3000 Mefigerdten
fiir die Giitekontrolle bei elektronischen Bauelementen ge-
sichert wird.

Damit das Flieband nicht stillsteht, erhielt der VEB Penta-
con, Dresden, ein WO-Magnet-Dispo-Grofigerat. Dieses Geréat
gibt in wenigen Augenblicken eine Ubersicht tiber die Be-
reitstellung von Bauteilen fiir die Fliefbandmontage. Ein
Zuendegehen des Teilevorrats kann so rechtzeitig erkannt
und verhindert werden.

Eins greift ins andere bei den KF-Erzeugnissen, die in der
Ausfiihrung fiir Grofibetriebe z.T. von einer Lochkarten-
organisation ausgehen. Mit dem KF-Dispo-Plan-Gerat wird,
wie der Name sagt, die Planung im einzelnen vorgenom-
men, wiahrend andere KF-Erzeugnisse direkt daran anschlie-
fiend das Disponieren und das Kontrollieren erleichtern.
Die Losungen sind oft interessant, so zwingt z. B. die KF-
Dispo-Tafel zum sichtbaren und exakten Denken, wahrend
die KF-Dispo-Kontrollanlage die Kombination einer Kar-
tei und einer Belegaufbewahrung darstellt.
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Auslindische und westdeutsche Aussteller

Uber 30 ausldndische Firmen der Biuiromaschinen- und
Datenverarbeitungsanlagenindustrie stellten ihre Erzeug-
nisse im Messehaus BUGRA bzw. auf den Kollektivstanden
ihrer Lander auf der Technischen Messe aus.

Dabei sind hervorzuheben die Firma NCR-Elliot mit der
neuen Datenverarbeitungsanlage 4100, die Firma Friden
mit dem elektronischen Tischrechner 132 sowie dem Pro-
gramm der Fakturier- und Organisationsautomaten, die
erstmalig vertreten war wie die Firma Olivetti mit den
elektrischen Schreibmaschinen Tekne 4 mit Kohleband so-
wie mit Proportionalschritt und Randausgleich und den
bekannten Rechenmaschinen. Erstmalig war auch die fran-
zosische Firma Seti mit ihren Datenverarbeitungsanlagen
vertreten. Remington Rand zeigte die Anlage Univac 1004
und die Firma Bull die bekannte Anlage Gamma 10. Um-
fangreich war das Angebot ausldndischer Firmen der Ver-
vielfdltigungs- und Diktiertechnik.

Von den sozialistischen Landern fihrten Bulgarien erst-
malig seinen elektronischen Tischrechner ,Elka” und Un-
garn seinen BC-101 vor.

Zusammenfassend ist festzustellen, dafi in Leipzig ein guter
Uberblick iiber das internationale Angebot der Biiromaschi-
nen und Datenverarbeitungsanlagen gegeben wurde.

NTB 1224
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Fakturierarbeiten in Holz- und Sperrholzwerken

W. Schaarschmidt, Karl-Marx-Stadt

Die in einem Holzwerk durchzufiihrenden Rechenarbeiten
sind bei konventioneller Bearbeitung sehr umfangreich und
arbeitsaufwendig, da alle vorkommenden Rechenopera-
tionen vor- und nachgerechnet werden miissen. Der Grund
dafiir ist der Einsatz nichtdruckender Rechenmaschinen zur
wertméaBigen Errechnung der Quadratmeter oder Kubik-
meter.

Das Vorhandensein verschiedenster Abrechnungsverfahren
soll Veranlassung sein, eine neuartige Organisation durch
einen Buchungsautomaten gekoppelt mit einem elektroni-
schen Multiplizier- und Lochstreifengerat fir 5-8-Kanal-
System darzulegen.

Bisheriger Arbeitsablauf

Die Lagerabteilungen der Holzwerke verwenden fast aus-
schlieflich AufmafBlisten ohne Preis-Spalte, in denen die
bestellten Stiickzahlen nach Ldnge und Breite einzutragen
sind (Tafel 1).

Im Kopf des Formulars werden die Stirke des Holzes (in
mm), in der ersten Spalte des Formulars die Schliissel-Nr.
der Holzart bzw. des Sortimentes eingetragen, die der
Riickseite der Aufmaflisten zu entnehmen sind.

Die Versandabteilung kann danach die Versandanzeige aus-
schreiben, wobei die Multiplikation von Stiick X Lange X
Breite X Stirke zwecks Ausrechnung der Quadrat- und
Kubikmeter vorgenommen wird (Tafel 2). Die Versand-
anzeige bildet die Grundlage fiir die Ausfertigung der Rech-
nung, wobei bei diesem etwas riickstandigen Verfahren
Schreibmaschinen eingesetzt werden. Ein Vor- und Nach-
rechnen von Quadrat- bzw. Kubikmeter X Preis ist die
Folge. Gleiche Probleme gibt es auch in Sperrholzwerken.

Einsatz moderner Buchungsautomaten mit Zusatzgerdten

Dieser Losungsweg ist deshalb rentabel, weil Buchungs-
automaten eine grofiere Zahlwerkausstattung sowie einen
breiten Buchungswagen haben, wodurch ein kombiniertes
Ausfertigen der Versandanzeigen und Rechnungen moglich
ist. Als Nebenprodukt féllt ein Lochstreifen an, in den
wahrend der Fakturierarbeiten automatisch samtliche Daten
gestanzt werden, die bei analytischen Auswertungen wich-
tig sind.

Ratsam ist es, die in den Lochstreifen zu tbertragenden
Daten zu speichern und die Register-Summen in einer Kon-
trolltabelle zu entleeren.

Neben den technischen Kontrollen, die ein Streifenlocher
haben muf;, besteht durch die Gegeniiberstellung der Re-
gister-Summen zu den Tabellier-Summen eine weitere Kon-
trolle, ob auch alle Daten im Lochstreifen richtig enthalten
sind.

Der Einsatz im Holzwerk

Die AufmaBlisten sind die Urbelege fiir das Ausfertigen
der Versandanzeige und Rechnung (Tafel 3). Es miissen
lediglich die Stiickzahlen in den einzelnen Spalten der Auf-
mafilisten addiert werden.

Somit stehen die vorbereiteten Listen zum Ausfertigen der
Versandanzeigen und Rechnungen mit dem Buchungsauto-
maten zur Verfigung.

Auf der linken Walzenbreite ist die Versandanzeige und
auf der rechten die Rechnung vorzustecken. Das wechsel-
seitige Fakturieren wird durch die Walzenteilung 240 : 380
mm ermdoglicht.

Von den Aufmaflisten ausgehend sind in die Versand-
anzeige je Spalte Stiickzahl und Breite dreimal nebenein-
ander einzutasten, wodurch elektronisch die Produkte er-
rechnet und in einem Zahlwerk nichtschreibend gespeichert
werden. Dieser Vorgang wiederholt sich durch Wagenriick-
lauf nach der dritten Spalte solange, bis alle Stiickzahlen
und Breiten einer Lidnge eingegeben sind. Dann ist ledig-
lich einmal die Linge einzutasten und mit dem bisherigen
Ergebnis Stiickzahl X Breite zu multiplizieren. Der Bu-
chungsautomat bringt automatisch die Gesamt-Quadratmeter
zum Abdruck. Vorteilhaft ist es, die AufmaBlisten getrennt
nach Stirken zu fiihren, weil nach dem Eintasten aller
Lingen die Stirke nur einmal einzugeben ist zur automati-
schen Kubikmeterberechnung. Rechnerisch sieht das wie
folgt aus: Ergebnis der gespeicherten Quadratmeter X
Starke = Kubikmeter.

Abschnittsweise je Sortiment tbertrdgt der Buchungsauto-
mat automatisch Quadratmeter oder Kubikmeter auf die
Rechnung und errechnet nach Eintasten des Preises in MDN
je Quadrat- oder Kubikmeter den Gesamtpreis (Tafel 3).

Die Programmierung der Maschine ist so eingerichtet, dafy
der Wagen automatisch die Spalten ,Lieferung Quadrat-
oder Kubikmeter” sowie ,Preis in MDN je Quadratmeter
oder Kubikmeter” anfdhrt.

Es kann nicht vorkommen, daff die Quadratmeter mit dem
Kubikmeterpreis oder d'e Kubikmeter mit dem Quadrat-
meterpreis multipliziert werden. Das ermdglicht der Be-
dienungskraft ein schnelles Bedienen der Maschine, beson-
ders beim Ausfertigen der Versandanzeige, weil sie die
Daten aus den Aufmallisten ablesen und auf Grund der
Zehnertastatur blind eintasten kann.

Ist das gesamte Sortiment eines Auftrages ausgerechnet,

druckt die Maschine den Gesamtbruttobetrag und rechnet
eventuelle Preisnachldsse oder Rabatte automatisch aus. Es
ist lediglich der Prozentsatz des Abzuges einzutasten.

Tafel 1. Aufmagliste aus der Lagerabteilung
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rTaiel 2
Empfiinger:
Andersen & Sohne, Mébelfabrik Auftr.-Nr.:
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Tafel 3 Abt. Holzwerk

Firma Andersen & Sohne, Mobelfabrik Rechnung
X-Hausen
Lorenzweg 4

. Lieferung Preis je Gesamt-Preis Abziige
Giite- Kunden- Holzart/ Netto-Preis
klasse Auftr.-Nr. Sortim. MDN

m? m? MDN MDN

Tafel 2. Versandanzeige zur Ausfertigung der Rechnung kosten 1t. Tabelle in der betreffenden Spalte einzutasten

i;ggg Oéégg Tafel 3. Rechnung aus dem Holzwerk und mit zu verrechnen.
11,15 iégigg ggg’(z) Tafel 4. Rechnung aus dem Sperrholzwerk Vergleicht man das vorgeschlagene mit dem bisherigen
g{i , . 165,00 113:),‘7)2 ‘ Bild' 1. ASCOTA;Blfclllungsa.l'utomat Klasse 170/15 mit elek- System, so steht eindeutig fest, daf die kombinierte Arbeit
’ ' 1.998,81 tronischem Multipliziergerdt TM 20 und SOEMTRON-Loch- mit einem Buchungsautomaten sicherer und zeitsparender

4,00 7 1.918,86*
streifengerat ist.
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80965 93453 1.918,86 330,00 2.248,86* Die Kontrolle beschrdankt sich hierbei lediglich auf einen
TR . ) ‘ » visuellen Vergleich der in die Maschine eingetasteten Stiick-
Tt \echuulﬁs[»)]:irndbctmg Nach Ausgabe des Nettopreises kommen am Fuf;ende‘ autfa- zahlen, Breiten, Lingen und Stirken mit der Aufmafliste;

MDN matisch Datum und Rechnungsnummer, der Nettopreis, die
Tafel 4 Fracht- und Transportkosten-und der Rechnungsendbetrag

Abt, Sperrholzwerk
Firma Andersen & Séhne, Mobelfabrik Rechnung zum Abdruck. aUSgefdhrt'

X-Hausen " . X .
Lorenzweg 4 Die Rechnungsendbetrdge sind gespeichert, so dafi mit den

e Rechnungskopien an die Buchhaltung am Tagesschlufy eine Verkaufsstatistik durch Lochstreilen
ife: R Holzart/ . — 7Abz\'ige — f‘fbstimm‘summe'gelangt, ('iie das ‘Anferfige.n einfes Addi-

klasse Auftr.-Nr. Sortim. mm MDN I F AMDN tionsstreifens mit der Addiermaschine eriibrigt. Die Trans-
MDN portkosten errechnet der Buchungsautomat automatisch,
nachdem auf der Versandanzeige die Gesamtkubikmeter Kunden-Nr./Auftr.-Nr., Holzart/Sortiment, m?*m?, Gesamt-
- ‘ als erster Faktor zum Abdruck gekommen und bei eige- preis, Abziige, Rechnungs-Datum/Rechnungs-Nr., Nettopreis.
1);;‘1»; j v0: P:;’?i nem LKW-Transport aus der Kilometer-Tabelle die Trans- Dadurch bestehen folgende Mdoglichkeiten der analytischen

f,j'f)“ g )'(;‘;‘(‘G’ portkosten je Kubikmeter als zweiter Faktor eingetastet Auswertung:
10,05 5 292,6

609,20 2,18 597,02* worden sind. 1. Menge und Wert der Lieferungen nach Kunden-Nr,
Frachtkosten berechnen die Lieferwerke nur selten, da 2. Menge und Wert der Lieferungen nach Holzart,

die Liefer- und Zahlungsbedingungen vorwiegend auf 3. Menge und Wert der Lieferungen nach Holzart und Sor-

80963 234,56 69,09 597,02 66,11 . p . : .
(80965 | dEsLokf  BROD ] oe0 ) 666,11 ,Preisstellung ab Werk” lauten und die Reichsbahn die Be- timent

lastung an den Empfanger direkt vornimmt.

Netto-Preis

Datum MDN

ein vorheriges Nachrechnen entfdllt. Die Multiplikationen
werden vom elektronischen Multipliziergerdt nahezu zeitlos

Wihrend der Fakturierung werden parallel folgende Daten
in den Lochstreifen iibertragen:

Datum Regl}n.- Fracht- u. Nettlo- Rechnungs-Endbetrag
Nr. Transp. Preis

4, Wert der Lieferungen nach Brutto-Betrdgen eines be-
Es ist jedoch im umgekehrten Fall moglich, die Fracht- stimmten Berichtszeitraums.
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5. Wert der Lieferungen nach Netto-Betrdgen eines be-
stimmten Berichtszeitraums.

6. Rabatt-Gewdhrung u.a.m. eines bestimmten Berichts-
zeitraums.

Aus den Analysen lassen sich klare Entwicklungstendenzen
des Verkaufs nach Kunden, Sortiment und Umsatz fiir be-
stimmte Berichtszeitrdume ableiten sowie Kennziffern fiir
die Lagerbestandsrechnung ermitteln,

Einsatz im Sperrholzwerk

Die AufmaSBlisten und Versandanzeigen im Sperrholzwerk
entsprechen zumeist denen im Holzwerk, Es erfolgt ledig-
lich die Berechnung des Sortimentes nach MDN je Quadrat-
meter. Das ist auch in der Aufmafliste vermerkt. Das Hin-
zuftigen der Preise je Quadratmeter und das Addieren der
Stiickzahlen in den einzelnen Spalten nimmt — wie im
Holzwerk — die Versandabteilung vor.

Die Rechnung hat ebenfalls das A 4-Querformat, damit ein
flissiger Arbeitsablauf an der Maschine gewdhrleistet ist
(Tafel 4). Der Buchungsablauf hierfiir ist etwa der gleiche
wie im Holzwerk, auf der linken Walzenhalfte wird die
Versandanzeige und auf der rechten die Rechnung vor-
gesteckt.

Zuerst wird das Sortiment je Holzart nach den Versand-
anzeigen ausgerechnet und der Gesamtbruttobetrag ge-
druckt. Dann kann flir etwaige Preisnachldsse oder Rabatte
in der Folgespalte der Prozentsatz wieder dazugetastet
und automatisch der Nettobetrag errechnet werden.

Zum Schluf kommen am FuBiende die Endbetrdge ein-
schliefflich Datum, Rechnungs-Nr., Fracht- und Transport-
kosten zum Abdruck. Insgesamt fithrt der Buchungsautomat
flir beide verwandte Systeme acht Multiplikationen je Zeile
aus und stellt somit die Wirtschaftlichkeit des elektronischen
Multipliziergerétes voll unter Beweis.

Die Lochstreifenauswertung erfolgt nach gleichen Gesichts-
punkten wie im Holzwerk.

ASCOTA bietet fiir Problemlosung sicherste Gewdhr

ASCOTA-Buchungsautomaten sind fiir den beschriebenen
. maschinellen Ablauf hervorragend geeignet. Die Modell-
auswahl fir beide Organisations-Systeme richtet sich da-
nach, ob eine Datenverarbeitung fur verkaufsstatistische Er-

hebungen notwendig ist oder nur eine kombinierte Aus-
fertigung von Versandanzeigen und Rechnungen.

Im ersten Fall ist der Einsatz eines ASCOTA-Buchungsauto-
maten Klasse 170/15, gekoppelt an einen TM 20 und Loch-
streifengerat flir 5-8-Kanal-System zu empfehlen.

Im zweiten Fall geniigt ein ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170/10 mit TM 20. Ein Unterschied zwischen beiden
Modellen besteht nur in der Zdhlwerksausstattung.

Die Einsatzmdglichkeiten der Buchungsautomaten beider
Klassen ergeben sich aus folgenden Ausstattungsmerkmalen:
Zwolfstellige Einstell- und Rechenfédhigkeit aller Zahlwerke;
zwei automatische Saldensortierungen; elektrische Volltext-
schreibeinrichtung (Klasse 171 ist ohne Volltextschreibein-
richtung); 18 vierstellige Kurztextsymbole oder 9 achtstel-
lige Wortsymbole; Generalumkehrtaste zur sofortigen Feh-
lerberichtigung; automatischen Abdruck des Buchungs-
datums; leicht auswechselbare Steuerbriicke.

Eine weitere Zusatzeinrichtung ist das ASCOTA-Programm-
gerdt zur Verschlisselung der Zahlen und Synchronisation
der Formularspalten. Die Datentrdger fiir die spdtere Ver-
kaufsstatistik erzeugt der SOEMTRON-Motor-Streifenlocher
fiir 5-8-Kanal-System mit Paritatskontrolle. Er wird vom
Werk mitgeliefert und fiir den Anschluff an die Maschinen
vorbereitet. Geschwindigkeit: 18 Zeichen/s.

Zusammentassung

Bei der Umstellung des Arbeitsablaufes auf Buchungs-

automaten entstehen in Holz- und Sperrholzwerken fol-

gende Vorteile:

1. Kein Vor- und Nachrechnen von Quadrat- bzw. Kubik-

meter X Preis.

2. Fast zeitlose Multiplikationen nach MDN, Quadrat- und

Kubikmeter.

3. Etwa 60 Prozent Zeiteinsparung durch maschinelles Aus-

fertigen der Versandanzeigen mit kombinierter Rechnungs-

legung.

4. Automatisches Anfallen der Abstimmsummen fir die

Buchhaltung durch Speicherung der Rechnungsendbetrége.

5. Verkaufsstatistische Erhebungen nach Menge und Wert

fiir die Berichtszeitraume mittels Lochstreifenauswertung.

6. Planzahlenermittlung fiir Lagerbestandsrechnungen.
NTB 1194

ASCOTA-Hotelausstellung in Tokio kam. Das elektronische Multiplizierge-

rat TM 20 ist bereits bei mehreren

Soemtron 402 -
neue Form,
neue Technik,

erweiterte Kapazitat,

hohere
Standardisierung

Vom 2. bis 5. November 1965 veranstal-
tete die Biiromaschinen-Export GmbH
Berlin zusammen mit der japanischen
Firma Taihei Koeki Co. Ltd., Tokio, und
dem VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-
Marx-Stadt eine ASCOTA-Fachausstel-
lung im reprdsentativen  Tokioter
,Prince-Hotel”.

Unter anderem interessierte die Drei-
speziesmaschine mit vollautomatischer
Multiplikation Klasse 114, deren Form-
und Farbgebung auch in Japan gut an-

Kunden eingesetzt und arbeitet zur voll-
sten Zufriedenheit. Deshalb wurde im-
mer wieder die technische Konzeption
des TM 20 anerkannt, ein Lob, das in
einem Land mit einer eigenen starken
elektronischen  Industrie  besonders
schwer wiegt. GrofBies Interesse fand
auch die erstmals vorgeftihrte Kopplung
von zwei Buchungsautomaten Klasse 170
mit einem TM 20. Alle Besucher erblick-
ten darin eine weitere Moglichkeit zur
Rationalisierung.

8475 93 8562 5

g 4444 ,99 285,
77 84,68 867
2 8475 22 94P

hilft in jeder Abteilung

Die Tabelliermaschine SOEMTRON
402 entspricht in ihrer Universalitat
den vielseitigen Anforderungen der
internationalen Bulrotechnik. Sie ist
in jeder Hinsicht dominierend fir die
gesamte Lochkartenorganisation und
verarbeitet 80stellige Lochkarten fir
Statistik, Planung, Abrechnung und
Wissenschaft. Die SOEMTRON 402
bearbeitet etwa 9000 Karten e
Stunde im Einzel- und Sammelgang.
Zur Leipziger Messe wurde die
SOEMTRON 402 mit der Goldmedaille
ausgezeichnet.

Wir informieren Sie gern ausfihrlich
— nicht nur iber die SOEMTRON-
Tabelliermaschine, sondern Gber das
gesamte SOEMTRON-Lochkarten-
programm.

VEB Buromaschinenwerk Sommerda

Exporteur:

Bliromaschinen-Export GmbH Berlin




Die zweckmdBige Verbindung

der bisher getrennt ausgefithrten Belegbewertungen bringt lhrer Verwaltung den 6ko-
nomischen Nutzen. Die Errechnung prozentualer Zuschlége, die Festlegung der Abzugs-
betrage und alle &hnlichen Nebenarbeiten, die durch Multiplikationen den bisherigen
Ablauf hres Buchungsvorganges verzégerten, werden jetzt direkt in den Buchungsvorgang
einbezogen. Nahezu zeitlos multipliziert das elektronische Multipliziergerat TM 20 Faktoren
bis zu 10x 10 Stellen. Das Produkt wird in der kurzen Zeitspanne eines Wagensprunges
ermittelt und im ASCOTA-Buchungsautomaten sofort verarbeitet.

Dieser Zeitgewinn bedeutet echte Steigerung der Arbeitsproduktivitat.

VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt
Exporteur: Biromaschinen-Export GmbH Berlin

Neu fiir Japan war die elektronische
Dateniibernahme TS 36. Die Vorfiih-
rungen des mit dieser Einrichtung aus-
gestatteten Buchungsautomaten waren
deshalb stark besucht (Bild 2). Neben
den Fragen nach den organisations-
technischen Losungswegen stand die
mogliche Zeiteinsparung im Mittelpunkt
der Gesprache. In jedem Fall konnten
die praktischen Versuche iiberzeugend
den Nachweis eines groffen Nutzens er-
bringen.

Die starke Verbreitung der elektroni-
schen Datenverarbeitung in Japan fiihrt
zu einer erhdhten Nachfrage nach ge-
eigneten Maschinen fiir die Datenerfas-
sung, mit denen sich maschinell lesbare
Datentrdger gewinnen lassen. Die AS-
COTA-Buchungsautomaten mit ange-
schlossenem 5- bis 8-Kanal-Streifen-
locher werden diesen Anforderungen
gerecht. Das Interesse der Besucher,
speziell aus grofieren Unternehmen mit
bereits vorhandenen elektronischen Da-
tenverarbeitungsanlagen, konzentrierte
sich daher auf diese Maschinenkopp-
lung; die Erwartungen wurden voll er-
fullt.

Neben den gewonnenen geschéiftlichen
Kontakten zu zahlreichen neuen Inter-
essenten konnten auch die Beziehungen
zu den langjédhrigen Kunden vertieft
werden. AuBierdem bot sich fiir die
Mitarbeiter des VEB Buchungsmaschi-
nenwerkes die Mdglichkeit, mit den ja-
panischen Kunden Gesprache zu fithren
und alle auftretenden Fragen sofort zu
klaren. Neben anerkennenden Worten,
besonders tber den Buchungsautomaten
Klasse 170, konnten die Vertreter des
Herstellerbetriebes auch manche An-
regungen flr die kiinftige Gestaltung
der ASCOTA-Erzeugnisse entgegenneh-
men.

Der Einladung zum Besuch der Ausstel-
lung folgten 500 Fachleute, u.a. Mit-
arbeiter so bekannter Unternehmen

Bild 1. Hinweistafel auf die ASCOTA-
Fachausstellung

Bild 2. Besonderes Interesse fand der
ASCOTA-Buchungsautomat Klasse 170/25
mit elektronischer Datentibernahme
TS 36

Bild 3. Das Interesse der Besucher ging
oftmals bis ins Detail

Bild 4. Die Duplex-Buchungsmaschine
ASCOTA Klasse 117 war als leistungs-
fahige, preisgiinstige Maschine fir die
Datenerfassung immer wieder gefragt
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Bild 5. Blick auf das im Zentrum Tokios
gelegene ,Prince Hotel”, wo im Novem-
ber 1965 eine ASCOTA-Fachausstellung
stattfand. Im Hintergrund befindet sich
der 332 m hohe Fernsehsendeturm, vorn
rechts der Teil eines Tempeltores

wie Nissan Automobile Co., Hitachi
Installment Sales Co., Shimada Iron
Works Co., Tokyo Steel Factory Co.,
Victoria Confectionery Co., Mitsubishi
Trading Co. usw. Neben diesen Betrie-
ben aus den verschiedenen Wirtschafts-
zweigen sind in der Besucherliste auch
Vertreter von Ministerien, Banken,
Universitdten, Landwirtschaftsgenossen-
schaften u.a.m. stark vertreten. Diese
Aufzdahlung der wichtigsten Besucher
lagt den Erfolg der Ausstellung erken-
nen, Die Aufierungen der Besucher und
das gunstige Presse-Echo Dbestitigen
diese Beurteilung.

Als Ergebnis dieser Ausstellung konn-
ten fir die ASCOTA-Buchungsautoma-
ten viele neue Interessenten gewonnen
werden, der steigende Export von DDR-

Biiromaschinen nach Japan wird die
schon bestehenden Handelsbeziehungen
weiter vertiefen. NTB 1220

Rationalisierung im Biiro

Unter diesem Motto stand die Spezial-
ausstellung der DDR-Biiromaschinen-
industrie in Diisseldorf vom 21. bis
25. Mérz 1966. Die Bliromaschinen-
Export GmbH Berlin stellte in den Rau-
men ihrer Zweigniederlassung Diissel-
dorf, Lindemannstr. 92, Erzeugnisse des
Industriezweiges  Datenverarbeitungs-
und Biliromaschinen vor.

Die Buchungsmaschinen und -automaten
aus dem VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt lassen sich mit Zusatz-
gerdten des gleichen Werkes (elektro-
nisches Multipliziergerdt TM 20 oder
elektronische Dateniibernahme TS 36)
bzw. denen anderer Firmen koppeln
und bilden so Systeme, mit denen sich
viele Probleme lésen lassen. Gezeigt
wurde in Diisseldorf u.a. eine inter-
essante und vielbeachtete Kombination:
das ASCOTA-System 1700.

Die Tradition der Buromaschinenher-
stellung reicht im séchsischen und thi-
ringischen Industriegebiet anndhernd
50 Jahre zuriick. Die Erfahrungen
kommen vor allem auch den neuartigen
Erzeugnissen zugute, zum Beispiel dem
CELLATRON SER 2c aus der Biro-
maschinenwerke AG 1i.V., Zella-Mehlis.
Dieser elektronische Kleinrechenautomat
arbeitet voll programmgesteuert, seine
Programmierung ist durch die Loch-
streifenein- und -ausgabe relativ ein-
fach. Aus dem VEB Optima Biiro-
maschinenwerk Erfurt war der Schreib-
automat OPTIMA 527 und der Organi-
sationsautomat OPTIMA 528 zu sehen.
Der VEB - Bliromaschinenwerk Som-
merda besitzt jahrzehntelange Erfah-
rungen auf dem Gebiet der Fakturier-
automaten. Der erste deutsche Fak-
turierautomat wurde 1934 in Sommerda
entwickelt. Eine der letzten Entwick-
lungen dieses Werkes ist der elektro-
nische Fakturierautomat SOEMTRON
381. Die Rechen- und Speicherwerke
sind volltransistorisiert, so dafi dieser
Automat schnell, sicher und gerdusch-
los arbeitet. NTB 1225

Elektronik

auf dem Schreibtisch
durch Soemtron-
Rechenautomaten

hilft in jeder Abteilung

Die neuen vollelektronischen Rechen-
automaten SOEMTRON 220 und 221
leisten alle Rechenarbeiten praktisch
zeitlos und ohne stérende Gerausche;
sie sind in allen Bereichen von Wirt-
schaft und Wissenschaft einsetzbar,
Modernste Technik, einfache Hand-
habung und hoher Nutzeffekt kenn-
zeichnen die beiden elektronischen
SOEMTRON-Modelle.

SOEMTRON 220: mit sofortiger
Leuchtanzeige; fiar Arbeiten, bei
denen ein direktes Ablesen der Werte
zweckmaBig ist.

SOEMTRON 221: mit Druckwerk; fur
solche Arbeiten, die die Gewinnung
eines Kontrollstreifens erfordern.




| So gehtes _
. nicht weiter... ‘

1
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Wenn sich Schreibarbeiten in einem
MaBe wiederholen, daBB eine wirtschaft-
lichere Losung notwendig wird, dann
hilft der Schreibautomat OPTIMA 527.
| Nur einmal wird der Text wie mit jeder
| normalen elektrischen Schreibmaschine
geschrieben. Automatisch speichert der
OPTIMA 527 diesen Text, liest und
schreibt ihn sooft es gewiinscht wird —
hundertmal, tausendmal und mehr. Es
entstehen keine Vervielfaltigungen, son-
dern immer Originale. Selbst kompli-
zierte Texte sind fiir den OPTIMA 527 e
keine Schwierigkeit. Er ermidet nicht, i
zeigt standig die gleiche Leistung und
ist immer zuverlassig. Er garantiert ein
hohes MaB an Wirtschaftlichkeit.

|
|
|
|
1
|
{
|

VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt . ‘ ‘
Exporteur:
Blromaschinen-Export GmbH Berlin . ¢
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