10 Jahre NTB

Zehn Jahre ,,Neve Technik im Biiro*

Heute liegt vor Thnen, lieber Leser, das erste Heft des clf-
ten Jahrganges der Zeitschrift ,Neue Technik im Biiro”.
Damit ist das erste Jahrzehnt ihres Erscheinens beendet.
Zehn Jahre lang informierte die Zeitschrift Generalvertre
ter, Vertreter und Anwender der Biliromaschinen aus der
Deutschen Demokratischen Republik, und natiirlich auch an-
dere Interessenten, iiber den technischen Stand, die Lei-
stungsfahigkeit und die vielseitigen Anwendungsmaglich-
keiten dieser Erzeugnisse. Mit der wachsenden Bedeutung
des Industriezweiges Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nen der DDR auf dem internationalen Markt stieg auch
das Interesse der Fachwelt an einer Zeitschrift, die tiber
diesen Zweig vielseitig informiert.

Die NTB trdagt diesem Interessé in Form und Inhalt Rech-
nung. Das findet seinen Ausdruck unter anderem darin,
daff die NTB ihre Auflage seit ihrem Bestchen vervier-
fachen konnte. So, wie sich die Geschiftsbezichungen der
Industrie entwickeln — die Biiromaschinenhersteller der
DDR verkaufen heute ihre Erzeugnisse in iiber 80 Linder
aller Erdteile
erscheint heute in deutscher, englischer, russischer und

—, wachst auch der Leserkreis der NTB. Sie

franzdsischer Sprache und wird in iiber 50 Lindern ge-
lesen.

Zahlreiche Autoren berichten tiber unsere Erzeugnisse, tiber
ihre Entwicklung, ihre Herstellung und vor allem iiber
ihre praktischen Einsatzmdglichkeiten. Erfreulich ist dabei,
dafi sich vor allem fiir die verschicdensten Anwendungs-
bereiche Maschinen und Automaten und
mehr Autoren aus den Reihen der Leser zu Wort melden.

unserer mehr
Sie berichten tiber interessante Ldsungen mit Biiromaschi-
nen aus der DDR auf den verschiedensten Gebieten.

Ein solcher internationaler Erfahrungsaustausch auf dem
Gebiet der organisatorischen Anwendungstechnik dient den
gemeinsamen Interessen von Produzenten und Anwendern.
Diese Tatsache ist um so bedeutender, weil unser Industrie-
zweig jetzt auch zur Herstellung von elektronischen Biiro
maschinen und kompletten Anlagen der elektronischen Da
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Stellvertretender Generaldirektor der

tenverarbeitung tibergegangen ist. Unser Ausstellungspro-
gramm zur bevorstehenden Leipziger Frithjahrsmesse wird
diese Tatsache allen Besuchern vor Augen fithren und die
Entwicklung bis zum heutigen Stand ist auch aus den Bei-
tragen der NTB immer wieder ersichilich. Erstmalig zu
ciner Leipziger Messc wird das erste komplexe Datenver-
arbeitungssystem aus unserer Produktion, die Anlage RO-
BOTRON 300, gezeigt. Sie wird mit ihren leistungsfihigen
Geraten der ersten und zweiten Peripherie das Interesse
der mit den Problemen der Datenverarbeitung vertrauten
Fachleute finden. Weitere Neuheiten sind unter anderem
cin  Kleinbuchungsautomat und ein elektronischer Bu-
chungsautomat aus dem VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt, die die Reihe der Buchungsautomaten fiir
jeden Anwender komplettieren, und zwei neue elektroni-
sche Fakturierautomaten aus dem VEB Biiromaschinenwerk
Sommerda.

Auch in Zukunft wird die NTB iiber die Erzeugnisse des
Industriezweiges berichten. Sie, verehrter Leser, haben
damit die Moglichkeit, sich zu informieren und anderer-
scits auch selbst ihre Erfahrungen mit den neuen Erzeug-
nissen darzulegen. Damit wird die Zeitschrift noch aktiver
zum besseren Verstdndnis zwischen Produzenten und An-
wendern beitragen.

Die Mitarbeiter der Redaktion sowie die Autoren der Zeit-
schrift aus dem In- und Ausland mdochte ich zu den erreich-
ten Erfolgen begliickwiinschen und ihnen fiir die geleistete
Arbeit herzlich danken. Ich bin sicher, daff die guten Er-
gebnisse des ersten Jahrzehnts des Erscheinens der NTB
zu neuen Erfolgen fithren werden.

Thnen, lieber Leser, wiinsche ich fiir das neue Jahr 1967
alles Gute, Erfolge in der Arbeit bei bester Gesundheit und
natirlich gute Freundschaft Zeitschrift ,Neue
Technik im Biiro”, die Sie weiterhin aktuell und vielseitig
tiber die Erzeugnisse der Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinenindustrie aus der Deutschen Demokratischen Re-

mit Threr

publik informieren wird

VVB Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen
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Briicke zur Datenverarbeitung

J. Beck, Sommerda

Herstellung des Lochstreifens im eigenen Haus

Flir Betriebe, bei denen nur ecine bestimmte Anzahl von
Rechnungen anfallen und fir die sich keine Anschaffung
ciner eigenen Lochkarten- oder Datenverarbeitungsanlage
lohnt, erfilllt ein Fakturierautomat mit Lochstreifenaus-
gabe den Zweck der automatischen Datenerfassung. Dabei
werden alle zur Verarbeitung kommenden Daten nur ein-
mal manuell bei der Herstellung der Faktura ecingetastet.
Beim Fakturiervorgang gelangen die Daten automatisch
und programmgesteuert in den Lochstreifen. Die zusitz-
lichen buchhalterischen und statistischen Auswertungen
konnen auf Lochkarten- oder elektronischen Datenver
arbeitungsanlagen durchgefiihrt werden.

Zur Weiterverarbeitung auf Lochkartenmaschinen mufy der
Ausgabelochstreifen des Fakturierautomaten maschinell
mit Hilfe eines streifengesteuerten Kartenlochers in die
sortierfadhige Lochkarte umgesetzt werden. Damit entfdllt
das aufwendige manuelle Lochen und Priifen der Loch-
karte. Aber auch eine direkte Auswertung des Lochstrei-
fens ist mdglich, jedoch nur in elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen. Je nach der technischen Konzeption
dieser elektronischen Anlagen werden die Daten vom Loch
streifen direkt oder nach seiner Umwandlung in Lochkar-
ten eingelesen. Mit der synchronen Herstellung maschi-
nenlesbarer Informationstrager werden also die Fakturier-
automaten zum Anfangsglied eines Verkettungssystems
von Bliromaschinen der Informationsverarbeitung.

Wie wird der Lochstreiten hergestellt?

In der DDR werden elektronische Fakturierautomaten mit
Lochstreifeneinrichtung vom VEB Biiromaschinenwerk Som-
merda produziert. Sie tragen folgende Typenbezeichnung:
SOEMTRON 381/41 = 4 Speicher und Lochstreifenausgabe
und

SOEMTRON 381/81 — 8 Speicher und Lochstreifenausgabe.
Die Ausgabe des Lochstreifens erfoigt auf numerischer
Crundlage, verschliisselt im 5- oder 8-Kanal-System. Die
Codierung kann den Auswertungsmdéglichkeiten angepafst
verden, d.h., bereits der Fakturierautomat gibt die
Steuersymbole fiir die verschiedenen Auswertungsaggre-
gate ohne jegliche Mehrbedienung in den Lochstreifen.
Des weiteren konnen auch bestimmte, fir zusitzliche
Funktions-Codes bendtigte Alpha-Zeichen gelocht werden.
Mit Hilfe einer Steckverbindung ist es moglich, verschic-
dene Varianten der Lochung kurzfristig zu verdindern,
ohne dafi ein Eingriff in den technischen Ablauf oder das
Programm notwendig ist. Diese Steckverbindung und dic
Programmkandle gewéhrleisten, daff nur die Daten und
Zeichen in den Lochstreifen gelocht werden, die fiir ecine
Weiterverarbeitung notwendig sind.

Um eine Priifung der richtigen Ubernahme der gelochten

Daten in den Lochstreifen bereits beim Fakturieren vor-
nechmen zu konnen, besitzt der clektronische Fakturier-
automat SOEMTRON 381 81 cinige Sicherheitseinrichtun-
gen. Standardmaégig ist jede Lochereinheit mit der inter-
national bekannten Paritdtskontrolle ausgestattet. So ent-
deckte Falschlochungen werden durch Aufleuchten einer
Lampe auf der Zusatztastatur des clektronischen Fakturier-
automaten angezeigt. Gleichzeitig erfolgt eine Sperrung
samtlicher Maschinenfunktionen, so daf ein Weiterarbei-
ten durch die Fakturistin nicht mehr moglich ist. Streifen-
rif und Streifenende werden ebenfalls durch Aufleuchten
ciner Lampe auf der Zusatztastatur angezeigt. Bei Strei-
fenrify erfolgt gleichzeitig eine Sperrung samtlicher Ma-
schinenfunktionen. Beim Aufleuchten der Kontrollampe
fir Streifenende ist noch eine Streifenlarge in der Anzahl

- von Metern vorhanden, die je nach Wunsch und Bedarf

vor Beginn des Fakturierens cingestellt wurde, so daf
die begonnenen Arbeiten zu Ende gefiihrt werden kon-
nen. Eine Sperrung der Maschinenfunktionen erfolgt nicht.
Die Aufhebung der Sperrung bei Maschinenfunktionen
crfolgt durch Bedienen der jeweiligen Taste. Mit Hilfe
von zwei zusatzlichen Tasten ist auch die Eingabe von
Korrektursymbolen in den Lochstreifen moglich.

SOEMTRON 38181 im Einsatz

Ein Vorteil der elektronischen Fakturierautomaten SOEM-
TRON 381 besteht darin, durch Auswechseln der Pro-
grammtafel auf einem Automaten verschiedene Arbeiten
durchzufithren. Dabei kann es sich um vollkommen ver-
schiedenartige Programme handeln, die ikrer Anzahl unbe-
grenzt sind und die keinen Eingriff in den technischen
Aufbau der Maschine mit sich bringen. Die Auswechslung
der Programmtafel erfolgt mit wenigen Handgriffen durch
die Fakturistin selbst.

Herstellung der Faktura

am Beispiel einer Baustoffirma mit etwa 3500 Kunden im
Jahr. Der Rechnungsanfall betrdgt monatlich etwa 2000
Fakturen mit insgesamt 14000 Positionen. Zur Fakturic
rung kommen jahrlich ungefahr 6000 verschiedene Artikel,
je Monat mit 400 Durchgdngen. Diese Artikel missen ein
mal als Lagerartikel und einmal als gidngige Artikelarten
cerkennbar scin. Des weiteren sind diese Artikel nach be-
stimmten Herkunftsabteilungen, wie Heizungs-, Baustoff-
oder Isolierstoffabteilung, zu kennzeichnen. Das gleiche
gilt fir den Kundenkreis. Daraus ergibt sich, dafi fur

Bild 1. Der elektronische Fakturierautomat SOEMTRON
381/81 locht bei der Faktura alle fiir spezielle Auswertun-
gen bendtigten Daten automatisch in einen Lochstreifen

Bild 2. Der Lochstreifenlocher SOEMTRON 470 ist als selb-
stindige Einheit links im Maschinentisch des clektroni-
schen Fakturierautomaten SOEMTRON 381/81 cingebaut.
Der Locher kann nach dem 5-, 6-, 7- und 8-Kanal-System
arbeiten

Bild 3. Zusatztastatur zum elektronischen Fakturierauto
maten SOEMTRON 381/81

samtliche Artikel und Kunden mindestens ecine 5- oder
6stellige Artikel- und Kundennummer erforderlich ist.

Hinzu kommt die Aufgabenstellung, dafi sich diese Arti-
kel- und Kundennummern mittels einer Kontrollzahl selbst
auf ihre Richtigkeit lberpriifen. Diese Priifung erfolgt auf
dem Wege der Programmierung - .

. also ohne jeglichen
technischen Eingriff.

Gerade bei einer numerischen Auswertung ist die richtige
Ubernahme der Artikel- und Kundennummer in den Loc‘h-
streifen wichtig. Bei dem angefithrten Priifsystem wird
mit der Artikel- oder Kundennummer noch cine vorher
errechnete  Kontrollzahl eingegeben. Diese Kontrollzahl
wird jedoch nicht gelocht. Werden beispielsweise von der
Bedienungskraft zwei Ziffern innerhalb der Artikelnum-
mer vertauscht, statt 2 8 6 39 wird 268 3 9 einge-
tastet, leuchtet eine Kontrollampe auf der Zusatztastatur
des Fakturierautomaten auf und simtliche Funktionen der
Maschine sind gesperrt. Damit entfallen umfangreiche
Such- und Priifarbeiten.

Wahrend Artikel- und Kundennummer manuell eingetastet
werden, schreibt der Automat selbstandig die Rechnungs
nummer und die laufenden Positionsnummern nieder (Ta-
fel 1). Beim automatischen Weiterzihlen und Niederschrei
ben der Rechnungsnummer erfolgt gleichzeitig die L&-
schung der laufenden Positionsnummer der vorhergehen-
den Rechnung, so daf die erste Positionsnummer jeder
Rechnung eine 1 ist. Diese Kontrolleinrichtung macht es
auch méglich, durch Anderung der Rechnungsnummer die
Stornierung ciner Rechnung mit gleicher Nummer im
Lochstreifen zu kennzeichnen. Bei der uswertung des
Lochstreifens erfolgt dann die Verarbeitung der Daten der
neuen Rechnungsnummer, )

Ferner kann je nach dem Auswertungssystem variable und
feste Kapazitit ciner Spalte gelocht werden. Die Zeichen,
wie Komma, Punkt, Zwischensumme (¢), Total (%), Pro-
zent (") und Minus (-), kénnen wahlweise gelocht oder
von der Lochung schrittstellenweise bzw. generell ausge-
blendet werden. Die Steuer- und Funktionssymbole kon-
nen durch manuelle Bedienung oder durch schrittstellen-
abhdngige Programmierung automatisch in den Lochstrei-
fen iibernommen werden.

Auswertung des Lochstreifens

Von den gespeicherten Daten im Lochstreifen (Tafel 2)
konnen dem Betrieb nach entsprechenden Sortiervorgan-
gen nachfolgende Auswertungslisten von Datenverarbei-
tungsanlagen hergestellt werden. In den angefiithrten Aus-
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Tafel 1. Faktura einer Baustoffirma. Dic automatisch er
rechneten Werte werden rot gedruckt (hier kursiv). Durch
Schlagen des Zcichens *-) vor einer Fakturenzeile wird dic
Lochung fiir diese Zeile abgeschaltet. Die Einschaltung des
Locherstromkreises erfolgi automatisch mit dem nachsten
Wagenricklauf

Tafel 2. Zusammenstellung der von der Faktura in den
Lochstreifen tibergegangenen Daten. Die Steuer- und Funk

2. Erfassung der Umsatzsteuer nach Artikelgruppen

Umsatzsteuer Wert Artikelnummer
25,000, 1389,85 23640
10,00 9, 15,28 24680

3. Ausweisung des erreichten Gewinns

tionssymbole fiir das Auswertungsaggregat (z. B. Symbol
fir Rechnungsanfang, Wagenriicklauf, Tabulator, Zwi-
schenraum und Kartenkennzeichnung) sind nicht beriick
sichtigt. Durch Locher-Ausblendung (vgl. Tafel 1) entfic-

len die Zeilen 5 und 10

wertungstabellen sind nur die Werte nicdergeschrieben,
die von der aufgefiihrten Rechnung in den Lochstreifen
zur weiteren Datenverarbeitung iibernommen werden.

1. Ermittlung des Umsatzes nach Artikelgruppen

Menge Wert Artikelnummer
350 441,00 23641

1530 5018,40 23642

4,20 10,29 24681

10,11 142,55 24682

Verkaufspreis Artikelnummer Einkaufspreis

1,40 23641 1,00

4,10 23642 3,50

2,45 24681 1.80

14,10 24682 10,00

4. Weitere Auswertungsgebiete

Ferner lassen sich anhand der gewonnenen Daten im

Lochstreifen weitere Auswertungen maschinell durchfiih-
ren:

Umsatzermittlung je Kunde,

Verkaufsstatistik nach Verkaufsbezirken,
Warengruppenstatistik,

Kundenstatistik,

Kreditoren- und Debitorenbuchhaltung.

Herstellung der Lagerertassungslisten

Der zweite Tcil der Arbeit, die auf dem Fakturierauto-

maten durchgefiihrt wird, dient vorwiegend zur Erfas-

sung der Daten vom Wareneinkauf, fiir den sich daraus
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ergebenden Lagerbestand, die Lagerbewegung und fiir den
daraus resultierenden Bestelldienst.

Diese Arbeit wird mit einer zweiten Programmtalel aus-
gefithrt. Die Fakturistin tauscht in wenigen Sckunden die
programmtafel der Faktura gegen die Programmtafel der
Lagererfassungslisten aus.

Die Lagererfassungs- bzw.  Warencingangslisten werden
auf dem Fakturierautomaten nach folgendem Formular-
schema geschrieben:

Artikelnummer  Menge Einkaufspreis je Einheit

23641 500 1,00
23642 2000 3,50
24681 420,00 m 1,80
24682 500,00 m 10,00

Bei dieser Liste handelt es sich vorwiegend um manuell
einzugebende Daten, die ebenfalls automatisch in den
Lochstreifen iibernommen werden. Eine Auffithrung des
Lochstreifenschemas ertibrigt sich in diesem Fall, da keine
Abweichungen gegentiiber dem Formular der Warenein-
gangslisten der Datenerfassung auftreten.

Auswertung des Lochstreitens

Fiir die Auswertung der Daten des Lochstreifens, der beim
Schreiben der Lagererfassungslisten entsteht, auf Daten-
verarbeitungsanlagen ergeben sich folgende Moglichkei-
ten:

1. Erfassung der Lagerbestinde

Um einen standigen Uberblick tiber die vorrdtigen Ar-
tikel zu erhalten, werden in bestimmten Abstinden La-
gerbestandslisten hergestellt. Diese Lagerbestandslisten
konnen artikel- und wertméfiig ausgewiesen werden.

2. Gegeniiberstellung der Lagerartikel und der laufenden
Verkaufsartikel

Diese Listen geben der Betriebsleitung ecinen Uberblick
iber die Lagerartikel und die gédngigen Verkaufsartikel.
Dazu ist notwendig, dafi die Daten des bisherigen Be-
stands, die Daten der Zugdnge und die Daten der Fak-
tura nach Artikelnummern sortiert und fiir die Gegen-
uberstellung aufbereitet werden.

3. Maschinelle Aufbereitung des Bestellvorschlages

Auf Grund der ausgewicsenen Bestandsverdnderungen
und Umsatzentwicklungen ist es moglich, eine kontinuier-
liche und genaue Bestellung der Waren vorzunehmen. Die
Bestellungen konnen entsprechend den Marktbediirfnis-
sen erfolgen, hohe Lagerbestinde bzw. Fehlmengen am

Lager werden ausgeschaltet.

Vorteile des Lochstreilenanschlusses

Mit Hilfe der bei den Arbeiten gewonnenen Lochstrei-
fen lassen sich fiir die Abteilungen Verkauf und Einkauf
folgende Schluffolgerungen zichen:

Neben dem tdglichen Ausstofi von etwa 100 Rechnungen
ist ein stindiger Uberblick iiber die erzielten Umsdtze in
cinzelnen Artikeln und Verkaufsbezirken mdglich. Dem
Betrieb steht zu jeder Zeit das Rentabilitdtsergebnis mit
dem erreichten Gewinn zur Verfugung. Statistiken fiir mo-
natliche, quartalsmdfige und jédhrliche Berichterstattun-
gen sowie Auswertungen sind jetzt ohne grofien Arbeits-
aufwand termingerecht und mit genauen Zahlen vorhan-
den. Die am Lager befindlichen Waren werden stdndig
kontrolliert und das Lagerprogramm kann kontinuierlich
mit der Einkaufsabteilung abgestimmt werden. Zu beste!-
lende Mengen und Artikel von seiten der Einkaufsabtei-
lung ergeben sich anhand der ausgewiesenen Lager-Soll-
und Lager-Ist-Bestinde, so dafy stindig sortimentsgerechte
Waren in den entsprechenden Stiickzahlen am Lager vor-
handen sind. Die Buchungsvorgdnge der Kreditoren- und
Debitorenbuchhaltung  werden maschinell durchgefiihrt.
Exakte Ubersichten tiber Be- und Entlastungsvorgange
stehen zur Verfligung.

Vergleich mit anderen Systemen

Wollte der Betrieb die gleichen Auswertungsergebnisse
ohne den Einsatz eines elektronischen Fakturierautomaten
mit Lochstreifenausgabe erzielen, so ware der Einsatz von
mindestens zwei Schreib- und Rechenmaschinen mit je
ciner Bedienungskraft erforderlich, um eine Tagesleistung
von 100 Fakturen zu erreichen. Zur Erfassung der Daten
in Lochkarten miifiten ferner ein Locher und ein Priifgerat
cbenfalls mit je einer Bedienungskraft eingesetzt werden.

NTB 1279
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3000 Jahre Rechentechnik

, Ing. A. Ewert, Berlin

Wie rechnete man im Altertum?

Die ersten Mitteilungen tiber Fragen der Rechentechnik
stammen aus der Zeit um 1400 v.u.Z. (3). Ein &gypti-
scher Papyrus trdgt auf seiner Riickseite eine senkrechte
schematische Darstellung des Zahlenrechnens. Wir erken-
nen bercits besondere Fiinfergruppen, denen wir spi-
ter noch begegnen werden. Diese Darstellung gilt als erste
schwache Spur einer Einrichtung, die wir mit Rechentafel
oder Rechenbrett bezeichnen.

Die Romer und Griechen bauten das Rechnen auf dem so-
genannten ,Abakus” aus. Bei den Rémern wurden die
Rechenkndpfe in senkrechten Spalten verschoben, deren
Gesamtheit waagerecht unterteilt ist. Eine kleinere obere
Abteilung jeder Spalte enthilt einen Fiinferwert, die un-
tere Hauptabteilung je Spalte vier Einzelwerte. Anders
ist es bei der griechischen Rechentafel. Sie besteht aus
einer Linienanordnung ohne besondere Flinferabteilung.
Hier sind fir die Fiinfersteine ganze Spalten vorgesehen,
die mit den dekadischen abwechseln.

Vom rémischen Abakus sind zwei Exemplare vollstandig
erhalten. Das eine befindet sich im ,Cabinet des médailles”
der ,Bibliothéque nationale” zu Paris, das andere im
~Museo Kircheriano” zu Rom. Von der griechischen Re-
chentafel ist der bedeutendste Fund die marmorne Rechen-
tafel von der Insel Salamis (gefunden 1845) (3).

Die Rechentafel war bei den Rémern bis in die spatere
Kaiserzeit, wo sich dic Anfdnge ciner schriftlichen Rech-
nung erkennen lassen, und bei den Griechen bis zur Auf-
nahme des schriftlichen Zahlenalphabels, etwa secit der
Wende des 4. Jahrhunderts v.u.Z., die ausschlieBliche
Einrichtung fiir das Rechnungswesen.

Stschoty, Suan-phan und Soro-ban

Schon friihzeitig kain das Rechenbrett iiber den Orient nach
RuBland und wurde hier einer Verdanderung unterworfen.
Es wird nicht mehr mit Kndpfen oder Steinen gerechnet,
die sich in senkrechten Spalten verschieben lassen, son-
dern mit Kugeln auf waagerechten Drihten. Es gibt auch
keine Fiinferkugein. Jede Abteilung hat zehn einzelne
Werte, aufier der dritten, die fiir die !/,-Rubel demnach
vier Werte hat. In dieser Form besitzen die .Stschoty” in
der Sowjetunion jetzt noch Bedeutung. Uberall wird mit
den Stschoty eifrig und mit grofier Geschicklichkeit ge
rechnet, und es gibt in Moskau besondere Geschifte, in
denen man sie in jeder Gréfie vom Westentaschenformat
bis zur Tafel fiir den Schulunterricht kaufen kann (Bild 1).
Jean Victor Poncellet, Mathematiker und Physiker, der
als Kriegsgefangener in Rufland.(1812-1814) das Rechen-
trett kennengelernt hatte, versuchte es in den deutschen
Schulen einzufiihren. Seine, aber auch die spateren Ver-
suche anderer sind miflungen.

Ein anderer Weg bei der Verbreitung der rémischen Re-
chentafel fiithrte iiber den Orient, iiber Indien nach Ost-
asien. In China, Japan, Korea und Vietnam werden Schei-
ben oder Kugeln auf senkrechten Drihten verschoben,
deren Gesamtheit durch eine waagerechte Querleiste un-
terteilt ist. Wie beim rémischen Abakus ist die obere Ab-
teilung den Fiinferkugeln, die untere den Einerkugeln
vorbehalten. Zwischen der chinesischen ,Suan-phan® und
der japanischen ,Soro-ban” besteht ein wesentlicher Unter-
schied. Das chinesische Rechenbrett hat in jeder Spalte
zwei Fiinfer- und fiinf Einerkugeln (Bild 2), das japani-
sche dagegen eine Fiinfer- und vier Einerkugeln. In Ost-
asien ist das Rechenbrett auch heute noch populir, mit
ihm werden sogar Wurzeln gezogen.

Das System der Rechentafel galt in diesen Lindern als
cine grofjartige Demonstration des dekadischen Rechnens.
Die Darstellung der Zahl, aber auch der Vorgang des
Rechnens lassen sich mit der Tafel gut veranschaulichen (4).

Adam Ries und dcs Rechnen ,auf den Linien”

Im Deutschland des Mittelalters ging das Rechnen mit
technischen Hilfsmitteln andere Wege. Damals wurde auf
Linien gerechnet, dhnlich wie auf dem griechischen Aba-
kus. In einer 30 Seiten umfassenden lateinischen Unter-
weisung von Balthasar Licht aus dem Jahre 1509 finden
wir schon Beispiele der Linienrechnung. Rechenmeister
Adam Ries hat diese Art zu rechnen (Bild 3) in seinen Bii-
chern ,Rechnung auff der Linihen und Federn” und ,Rech-
nung nach der Lenge auff den Linihen und Feder” be-
schrieben und praktische Aufgaben geldst [1].

In die Zeit seines Wirkens féllt demnach das neue Rech-
nen ,auf der Feder”, d.h. das schriftlich fixierte Rechnen
im Kopf, das bei den Griechen seinen Anfang nahm und
sich liber Europa stdarker ausdehnte als iiber Asien und
vor allem tiber Ostasien. Schliefilich wurde dadurch das
Rechnen auf den Linien verdrdngt und das Aufkommen
der Rechenbretter in Deutschland verhindert.

Die Rechenstibe von Napier of Merchiston

Napier’s Stabe spielten um 1600 in der Rechentechnik eine
bedeutende Rolle. Sie entsprechen dem System, nach dem
man bereits im frithen Mittelalter schriftlich zu multipli-
zieren pflegte. Das Verfahren war unter der Bezeichnung
.Gelosia-Methode” bekannt und sah die Unterbringung der
Teilprodukte beim Multiplizieren mehrstelliger Zahlen in-
nerhalb eines Quadrates vor. Man findet dieses Verfahren
schon bei den Indern um 1150, im 14. Jahrhundert kam
es nach Italien [2].

Das Verdienst von Napier bestand darin, daff er die Spal-
ten eines Rechenquadrats auf einzelne Stdbe brachte, sie




+215,26

- =690,39

Bild 1. Auf den Stschoty, dem russischen Rechenbrett, w

waagerecht gerechnet. Jede Zeile hat zehn Einzelwerte
drittletzte vier (bezogen auf ', Rubel). Dic (schwarzen)
Kugeln in der Mitte erleichtern die Ubersicht. Bei der
Addition 475,13 -+ 215,26 = 690,39 miissen dic zchn Einer
zuriickgeschoben und durch einen Zehner ersetzt werden
Bild 2. Chinesisches Rechenbrett (Suan-phan). Das Rech
nen ecfolgt auf senkrechten Dréhten, die waagerecht un
terteilt sind. Oben befinden sich die Fiinfer-, unten dic
Einerwerte. Eingestellt ist die Zahl 62481

an der Oberkante mit den Zahlen 0 bis 9 versah und dic
ausgerechneten Einmaleins-Werte in die Teilquadrate dar-
unter setzte (Bild 4). Durch Ancinanderlegen einzelner
Stibe konnte ein beliebiger erster Faktor gebildet und
das genaue Ergebnis in Hoéhe des daneben stehenden
zweiten Faktors abgelesen werden.

Napier’'s Stabe besafien lange Zeit cine besondere Bedeu-
tung in wissenschaftlichen Instituten, Verwaltungsstellen,
Bankhdusern usw., tlberall standen die eichenen Holz
kadsten mit den Staben.

Ertindung des Rechenstabes

Um 1620 wurden von Jobst Biirgi und Napier — unabhan
gig voneinander — die Logarithmen erfunden. Zunichst
hatte dieser mathematische Erfolg noch keinen direkten

Finflufy auf die Rechentechnik. Erst nachdem Edmund Gun
ter wenige Jahre spater die Logarithmen graphisch dar
stellen konnte und scine ,Tables” der Pariser Akademice
der Wissenschaften zur Beurteilung vorlegte, war die Welt
vm cines der bedeutendsten Rechenhilfsmittel reicher, um
den Rechenstab.

Zaerst wurde noch unvollkommen mit dem Zirkel gerech
net, wenn man auf der Gunter-Teilung den zweiten Fak
tor dem ersten anfiigen wollte, bis William Oughtred 1630
den Zirkel durch ecinen zweiten Stab mit gleicher Teilung
crsetzte und Seth Partridge 1648 beide Stabe mit ihren
Teilungen durch cine Fihrung verband. Damit schut er
die Grundlage fir die heutige Rechenstabform.

1779 entwarf James Watt eine Skalenanordnung fir Re
chenstdabe, die in Soho bei Birmingham gefertigt wurden.
Dabei fihrte er die quadratische Teilung ein.

1850 gab Prof. Mannheim cine Teilungsanordnung an, dic
grundlegend fur die spateren ,Schulstabe” wurde.

1902 erhielt Ing. Rietz cin Gebrauchsmuster fiir den nach
ithm benannten Rechenstab. Das System ,Rictz” hat heute
noch Bedeutung.

1934 wurde im Institut fur Praktische Mathematik an der
Technischen Hochschule Darmstadt unter Leitung von Prof.
Walther eine neue Skalenanordnung mit dreifacher Expo
nentialteilung entwickelt. Der ,Darmstadt”-Stab hat seit
dem eine weite Verbreitung gefunden.

Fernmeldetechnik, Akustik und andere Zweige der Physik
bedienen sich in erhdhtem MaBe der komplexen und der

Bild 3. Rechnen ,auf den
spiel 1342 + 256 = 1598
a) Der erste Summand wird auf die Linien gelegt, dic die
Einerwerte (unten) tber die Zehner- und Hunderter, bis
zu den Tausender-Werten (oben) aufnehmen,

b) der zweite Summand wird dazugelegt,

c) das Ergebnis wird geordnet, wobei alle Fiinferwerte
herausgezogen und cine halbe Zeile héher gelegt werden
Bild 4. Multiplikation mit Napier-Stiben. Bei der Rech-
nung 532 X 7 werden die Stibe mit den Bezeichnungen 5,
3 und 2 nebeneinander gelegt. Ein weiterer Stab trdagt die
Zahlen von 1 bis 9. Wenn man von der 7 dieses Stabes
als zweitem Faktor waagerecht nach links vorgeht und da-
bei die Zahlen in den schridgen Spalten im Kopf addiert
(punktierte Linien verfolgen), erhilt man als Resultat 3724

Linien” nach Adam Ries. Bei-

Hyperbelrechnung. Einige Stidbe, z. B. der REISS-Rechen-
stab ,Duplex” besitzen aus diesem Grunde besondere Hy-
perbelteilungen. Bis jetzt hat der handliche, aber mathe-
matisch vielseitige Rechenstab seinen Platz in aller Welt
unangefochten behaupten kénnen.

Rechenmaschinen
Mit der Konstruktion und stindigen Verbesserung von

Rechenmaschinen haben sich Erfinder jahrhundertelang
beschaftigt.

Unter Rechenmaschinen versteht man Einrichtungen, bei
denen der Rechenvorgang mechanisch gesteuert und das
Ergebnis durch cin Zahlwerk (Resultatwerk) festgehalten
wird. Die Rdder des Zdhlwerkes tragen die Zahlen von .
0 bis 9. Bei weiterer Drehung erfolgt eine automatische
Zchnertibertragung auf die néchsthéhere Stufe (6) und (7).

Beim grundsitzlichen Aufbau von Rechenmaschinen
herrscht weitgehende Ubereinstimmung, wenn man von
der ,Milliondr“-Maschine der Firma Egli in Ziirich ab-
sicht, bei der die Multiplikation durch sogenannte Ein-
maleins-Korper direkt erfolgt. Rechenmaschinen besitzen
als Gruppenaufbau cin Einstell, ein Ubertragungs-, ein
Resultatwerk und schliefilich ein Umdrehungszihlwerk.

In das Einstellwerk wird die Zahl eingegeben und bei der
Addition fiir die einmalige Ubertragung, bei der Multipli-
kation fiir mehrmalige Ubertragungen festgehalten. Das
Ubertragungswerk gibt den eingestellten Betrag durch
cine besondere Einrichtung an das Resultatwerk weiter,
von dem das Ergcbnis abgelesen werden kann. Das Um-
drehungsziahlwerk zeigt an, wie oft der eingestellte Be-
trag auf das Resultatwerk gegeben wurde. Die Zahl ent-
spricht bei der Multiplikation einem Faktor, bei der Di-
vision dem Quotienten.

Wihrend sich die Einstellungs-, die Resultats- und Umdre-
hungsziahlwerke im allgemeinen dhneln, gibt es bei Uber-
tragungswerken wesentliche Unterschiede. Sie sind grund-
legend und beeinflussen auch die Form der Maschine so
stark, daff man dazu iibergegangen ist, die einzelnen
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Bild 5. Der elektronische Tischrechner SOEMTRON 220
rechnet gerdauschlos und mit elektronischer Geschwindig-
keit

Maschinentypen nach der Art des Ubertragungswerkes zu
unterscheiden.

Die erste und alteste Gruppe ist die der Staffelwalzen
maschinen, auf Leibnitz (1672) zuriickgehend. Einer Walze
mit unterschiedlich langen, gestaffelten Zahnen steht cin
Zahnrad gegentiber, das auf einem Vierkant verschoben
werden kann. Durch die somit verdnderliche Zihnezahl
koénnen die Werte von 1 bis 9 ubertragen werden. Ein
Jahrhundert spiter erfuhr das System durch Hahn (1774)
eine wesentliche Forderung. Maschinen mit Staffelwalzen
wurden durch Thomas (1821) erstmals fabrikmifBig her-
gestellt. Ein Vertreter dieser Gruppe ist z. B. der Voll-
automat SOEMTRON 214,

Eine zweite Gruppe bilden die Sprossenradmaschinen. Ihr
Erfinder war Prof. Polenius in Padua (1709). Bei einem
Zahnrad mit 9 Zahnen sind die Zahne bei 0-Stellung in
das Innere zuriickgezogen. Durch entsprechende Einstel-
lung konnen 1 bis 9 Zahne herausgeschoben und damit die
Werte von 1 bis 9 in das Resultatwerk tbertragen wer-
den. Verbesserungen brachten Dr. Roth, Paris (1843),
F. St. Baldwin, St. Louis (1872) und der Schwede W. T.
Odhner (1874).

Das dritte, das ,Proportionalhebel-Prinzip”, ist z. B. im
Vierspeziesautomaten CELLATRON R 44 SM vertreten. Es
wurde 1905 von Chr. Hamann erfunden. Das Schaltwerk
der Ubertragung besteht aus 10 parallel nebeneinander
laufenden Zahnstangen, die proportional durch einen He-
bel verschoben werden konnen. Bei diesem System werden
die Subtraktion und die Division auf dem Wege der Addi-
tion mit den Komplementarzahlen erledigt.

Chr. Hamann schuf noch ein viertes System, das ,Schalt-
klinkensystem”, das bei den Hamann-Rechenmaschinen
verwendet wurde. Schaltklinkenmaschinen &dhneln in ih-
rem Aufieren den Sprossenradmaschinen

Mechanische Rechenmaschinen haben einen hohen Stand
erreicht. Ein grofer Teil von ihnen arbeitet automatisch.
Man kann Betrdge speichern, in das Einstellwerk riick-
Ubertragen, Funktionen miteinander koppeln u.a.m.
Trctzdem bleibt die Frage offen, ob sie weiterentwickelt
werden konnen. Ein Erhohen der Geschwindigkeit oder
Erweitern der Rechenmdglichkeiten ist schwer mdglich.
Mit der Geschwindigkeitserh6hung ist auch eine starkere
Abnutzung bewegter Teile verbunden. Fiir weitere Re-
chenmoglichkeiten wéaren neue Getriebeteile erforderlich,
die das Gewicht und den Preis der Maschinen erhdhten.

Elektronische Tischrechenautomaten

Dic Elektronik erschloff der Rechentechnik neue Moglich-
keiten, nach dem zweiten Weltkrieg entstanden immer
leistungsfahigere Grofianlagen. Diese Entwicklung ist noch
langst nicht abgeschlossen. In den letzten Jahren war man
aber auch bemiiht, immer kleinere elektronische Rechen-
anlagen herzustellen, z. B. die programmgesteuerten elek-
tronischen Kleinrechenautomaten CELLATRON SER 2c¢
und D4a. Diese Entwicklung forderte in ihrer Konsequenz

schliefllich Automaten, die nicht gréfer sein sollten als
die bisherigen Rechenmaschinen.

Dieses Ziel konnte dadurch erreicht werden, daff man alle
Zusatzeinrichtungen der grofieren elektronischen Rechner
fortlieR und nur die Funktion ausbildete, iiber die im
Prinzip bereits der mechanische Automat verfiigt, z. B.
Mehrfachmultiplikationen, Riickiibertragung und Spei-
chermoglichkeit. So entstanden die elektronischen Tisch-
rechner.

Die Bestandteile eines elektronischen Tischrechners, die
Transistoren, Dioden, Ringkerne, Widerstinde und Kon-
densatoren werden auf einer Kunstharzplatte innerhalb
ciner gedruckten Schaltung untergebracht. Bei der Faori-
kation koénnen geeignete Normteile Verwendung finden,
wihrend die Teile eines mechanischen Rechners im glei-
chen Werk auf Prazisionsmaschinen hergestellt und we-
gen der starken mechanischen Beanspruchung besonders
tehandelt und gehartet werden miussen. Hierin liegt ein
wesentlicher Vorteil der elektronischen Tischrechner. Da
bewegliche Teile nicht vorhanden sind, unterliegen die
clektronischen Tischrechner keiner Abnutzung.

Bei den mechanischen Rechnern werden die Faktoren, die
Zwischen- und Speicherwerte, die Produkte und Quotien-
ten vor den Zdahlwerken in verhaltnisméfig kleinen Schau-
16chern abgelesen. Bei den elektronischen Tischrechnern
erfolgt die Ablesung aller Werte an wesentlich groferen
leuchtenden Ziffernrohren stets an der gleichen Stelle.
Der vielfache Wunsch nach Aufzeichnung der Ergebnisse
fihrte zur Konstruktion von druckenden elektronischen
Tischrechnern. In diesem Fall entfdllt die Anzeige durch
Ziffernrohren. Der anfallende Papierstreifen enthdlt alle
Werte zusammen mit dem Symbol der benutzten Funk-
tionstaste. Jedoch kommen die Vorteile der Elektronik,
absolute Gerauschlosigkeit und beinahe zeitloses Rechnen,
beim anzeigenden Modell besser zur Geltung. Seit dem
vergangenen Jahr hat die Entwicklung auf dem Gebiet der
clektronischen Tischrechner so bedeutende Fortschritte ge-
macht, dafy es jetzt nicht mehr geniigt, die Rechner nach
Ziffernrohren-Anzeige oder Druckwerk einzuteilen. Es
gibt Rechner, bei denen Eingabe-, Speicher- und Ergebnis-
werte zusammen auf dem Bildschirm einer Katodenstrahl-
rohre angezeigt werden. Bei anderen ist von einem zwei-
ten Arbeitsplatz aus die Bedienung moglich, z. B. bei der
Kopplung eines SOEMTRON 221 mit einem SOEMTRON
220 (Bild 5). Als neueste Entwicklung sind Rechner be-
kannt geworden, die eine gewisse Anzahl von Steuerbe-
fehlen speichern konnen und dadurch bei komplizierten
Formelberechnungen die Rechenzeit verkiirzen.

Die elektronischen Tischrechner haben heute bereits einen
so hohen Stand erreicht, daff man sie als zukunftsweisend
betrachten kann. NTB 1273
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Das ASCOTA-Saldiermaschinenprogramm

H. Gerbeth, Karl-Marx-Stadt

Auch in der Periode des weiteren Vordringens der Elek-
tronik in der Biiromaschinenindustrie bietet das ASCOTA-
Saldiermaschinenprogramm fiir weite Bereiche die wirt-
schaftlichste Losung. Das Programm umfafit die Klassen
110, 112 sowie 114 und wird mit ihnen weitgehend allen
Wiinschen gerecht.

1. Schnellsaldiermaschine ASCOTA Klasse 110

1.1. Ausstattung

Die ASCOTA Klasse110 (Bild1) ist eine Zweispezies-
maschine mit Saldierwerk. Sie besitzt eine 12stellige Ein-
tast-, Rechen- und Druckkapazitat. Zur Eingabe der Zah-
len ist siec mit einer Zehner- oder Einfachtastatur ausge-
stattet, die durch eine leicht erlernbare Blindbedienung
eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit ermdglicht. Diese wird
durch die Voreinstellung von Zahlen wdihrend des Ma-
schinengangs noch erhdht. Die Funktionstasten fiir Addi-
tion, Subtraktion, Plus- und Minus-Repetition, Nichtaddi-
tion, Zwischen- und Endsumme sind griffgtlinstig ange-
ordnet. Alle Tasten sind motorisiert. Die Zwischensum-
men- und Summentaste bringt unterschiedlichen Zeichen-
druck. Bei Minusposten sowie negativen Zwischen- und
Endsummen erfolgt Rotdruck. Die Eingabe falscher Zif-
fern wird einfach und schnell mit dem Ld&schhebel ge-
16scht. Die Ubersichtlichkeit wird durch einen sichtbaren
Stellenanzeiger gewahrleistet. Das Druckbild der Ma-
schine garantiert durch {bersichtliche Interpunktion,
Schwarz- und Rotdruck sowie einen vollstindigen Zeichen-
druck fiir alle Operationen und doppelte Zeilenschaltung
gute Ubersicht bei allen Arbeiten. Die Maschine ist durch
ihre Tourenzahl und die vorhandenen Repetitionstasten
auch fiir eine Multiplikation nach der Methode der fort-
laufenden Addition geeignet. Sie besitzt dazu eine eigens
einzusetzende Nichtschreibeeinrichtung und automatischen
Nullschritt. Der Antrieb erfolgt durch einen Start-Stop-
Motor, der fiir 110V und 220 V Wechselstrom eingestellt
werden kann. Die Maschine lauft mit einer Geschwindig-
keit von 160 min-1.

1.2. Wirkungsweise

Addition: Uber die Zifferntasten werden die Zahlen stel-
lengerecht in den Stellstiickwagen eingestellt. Durch Driik-
keny der Motortaste wird der Maschinengang ausgeldst
und die Zahnstangen laufen bis zu den eingestellten Stell-
stiicken aus. Gleichzeitig werden die Typenleisten in die
Druckstellung gebracht. Nach der Ausrichtbewegung durch
den Richtkeil erfolgt der Hammerabzug der Typenhdmmer
und die eingestellte Zahl druckt ab. Auf den nun folgen-
den Riickwirtsgang werden die gedruckten Werte iiber

die eingesteuerten Zwischenrdder in das Zahlwerk einge-
rollt. Wihrend dieses Vorganges wird der Stellstiickwagen
geléscht. Nach dem Maschinengang sind die Maschine,
das Zihlwerk, das Druckwerk und die Zahnstangen wie-
der in Grundstellung.

Subtraktion: Der Einstell- und Druckvorgang ist gleich
dem, wie er unter der Addition beschrieben wurde. Durch
Driicken der Minustaste wird jedoch das Zahlwerk nicht
in die Zwischenrider direkt, sondern iiber den Minusrad-
satz eingesteuert, so daf das Zdhlwerk bei Riickwarts-
gang der Zahnstangen die entgegengesetzte Drehbewegung
ausfiihrt und so subtrahiert.

Zwischensumme: Beim Driicken der Zwischensummen-
Taste wird keine Zahl im Stellstiickspeicher eingestellt,
oder sie wird ohne Verarbeitung sofort wieder geldscht.
Das Zihlwerk wird jedoch bereits beim Vorwértsgang der
Zahnstangen eingesteuert, und die Zahlrdder laufen bis
su ihrem Nullanschlag. Die so eingesteuerten Zahnstangen
drucken iiber die mit den Zahnstangen verbundenen
Typenleisten den Inhalt des Zdhlwerks ab. Im Riuickwarts-
gang der Zahnstangen bleibt das Zahlwerk eingesteuert,
und der abgedruckte Betrag wird wieder eingerollt.

Summe: Analog zur Zwischensumme wird die Operation
bis zum Druck ausgefithrt, und das Zihlwerk bleibt in
Nullstellung stehen, ist also nach dem Abdruck geldscht.

Bei der Multiplikation werden mittels Repetition lediglich
die Operation Addition oder Subtraktion so oft wieder-
holt, wie es die Aufgabe erfordert, dabei werden die ein-
gesteuerten Zahlen im Stellstiickwagen nach dem Maschi-
nengang nicht geldscht

1.3. Anwendungsbeispiele:

Addition
b 3 Nullkontrolle;
125,00 Zahlen eintasten;
369,00 Molortaste anschlagen;
45,00
789,00
1.234,56
2.553,56 > Summentaste driicken = Ergebnis.

Subtraktion (hier z. B. auch unter Null rechnend):

*
12.580,00 Zahlen eintasten;
125,00
36.845,00 — Motor- bzw. Minustaste anschlagen;
360,00 -

24.750,00 X Summentaste driicken = Ergebnis

e
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Addition und Subtraktion mit Zwischenergebnis:

*
125,00
36.978,00
140,00
360,00
1.254,50
358,00 -
38.499,50 © = Zwischenergebnis;
125,00 Weiterrechnung;
25,00 -
38.599,50 ©
12,50 -
38.587,00 %

== Zwischenergebnis;
= Endergebnis.

Addition mit Beleg-Nr. zur Kennzeichnung der Betrige:

>
10,01 4k = Nummer des Belegs eintasten
567,44 und Nichtadditionstaste driicken:
34,52 Betrage;
10,02 # == Nr. des Belegs;
34,52 Betriage;
354,60
10,03 4 = Nr. des Belegs;
56,74 Betrage;
125,00
360,00
1.532,82 % = Endergebnis.

Verkiirzte Multiplikation:
Aufgabe: 125,50 X 188 = 125,50 XX 200 ./. 125,50 X 12

Minus-Repetition;

Bild 1. Die Schnellsaldiermaschine ASCOTA Klasse 110
rechnet auch unter Null
Bild 2. ASCOTA Klasse 112 hat einen Schiittelwagen, mit

dem in mehreren Spalten nebeneinander gerechnet werden
kann

12.550,00
12.550,00
23.594,00 >

Plus-Repetition;

= Endergebnis.

Multiplikation mit Zahleins
Aufgabe: 12,50 X 15

a) ohne b) mit Multiplikationseinrichtung

* x*
ALE BLE S
12.500,01 12.500,01
12.500,01 187.500,15 *
12.500,01 Produkt Multiplikator
12.500,01
12.500,01
125.000,10
187.500,15 »
Produkt Multiplikator

Verkiirzte Multiplikation mit Zdhleins
Aufgabe: 12,50 X 17

a) ohne b) mit Multiplikationsreinrichtung
* *
17 4 17 4
12.500,01 12.500,01
12.500,01

212.500,17 %
12.500,01

125.000,10

125.000,10

212.500,17 %

2. Schnellsaldiermaschine ASCOTA Klasse 112
2.1. Ausstattung

Die Ausstattung hinsichtlich der Zahlwerk- und Druck-
funktionen ist bei den Klassen 110 und 112 gleich. Zu-
sdtzlich ist die Klasse 112 (Bild 2) mit einem 32 cm breiten
Schiittelwagen mit verstellbarer Zeilenschaltung von
0-1-2-Zeilen ausgestattet. Die Schiittelbewegung des Wagens
ist zwischen 32 und 60 mm verstellbar. Aufferdem besitzt
sic einen Abstellhebel fiir die Unterbrechung der Schiittel-
bewegung, der die Maschine auf normale Streifenarbeit
umstellt. Bei Bedienen der Vertikaltaste wird die Schiittel-
bewegung cinmalig unterbrochen. Dadurch ist es mdoglich,
die Resultate ohne Leerziige unter die Betrdage zu drucken.
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Bilder 3 und 4. Dic druckende Dreispeziesmaschine
ASCOTA Klasse 114 multipliziert nach ciner verkirzten
Methode

2.2, Wirkungsweise

Das Arbeitsprinzip fiir die Rechenoperationen der Klas-
sen 110 und 112 ist vdllig gleich. Durch den Schiittelwagen
werden die folgenden zusitzlichen Operationen ermdglicht.
Die etwa zwei bis drei Kolonnenstops sind auf ciner
Stange untergebracht und kénnen in beliebigen Abstan-
den nebeneinander eingestellt werden. Der Wagen wird
von Hand mittels Tabulatortaste an einem solchen Stop
gerastet. Uber eine Exzenterscheibe, die sich bei jedem
Maschinengang um 180° dreht, wird der Wagen in
Schiittelbewegung gebracht. Die linke Position wirkt dabei
automatisch nichtaddierend, die rechte Position addierend.
Sollen mehrere Schiittelarbeiten nebeneinander ausgefithrt
werden, so ist der Wagen jeweils mittels Tabulator (an
rechter Wagenseite) in die nidchste Kolonne zu bringen
und das Papier zuriickzudrehen.

2.3. Anwendungsbeispiele

Beispiel :
Nummer Betrag

*
12,34 125,00
12,35 360,00

S Nt

ok
|
3
" )
12,36 1.500,00
12,37 355,20
12,38 25,40
12,39 780,00
12,40 25,70
3.171,30 %

Durch Eintasten und Anschlagen der Motortaste wahlt
sich der Wagen selbsttitig die Nummern- und Betrags-
kolonne aus. Die Bewegung findet im. regelmdfigen
Rhythmus statt. Es ist lediglich auf die richtige Anfangs-
stellung des Wagens zu achten.

Neben den einfachen Schiittelarbeiten sind diese Arbeiten
auch auf Vordrucken in mehreren Kolonnen nebeneinan-
der durchfiihrbar. Dabei konnen die Betragsspalten einzeln
oder kumulativ aufgerechnet werden.

3. Schnellsaldiermaschine ASCOTA Klasse 114

3.1. Aussiattung

Diese Dreispeziesmaschine (Bild 3) ist fir die beiden
Grundrechenarten Addition und Subtraktion genau so aus-
gestattet wie die Klasse 110. Es tritt jedoch an Stelle der
bisher iiblichen Plus- und Minus-Repetitionstasten sowie
des automatischen Nullschritts eine automatische ver-
ktrzte Multiplikation.

Die dazu notwendigen Verdnderungen der Ausstattung
sind:

Das ASCOTA-Saldiermaschinenprogramm
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Eine motorisierte M-Taste, die den Betrag in das Um-
drehungszdhlwerk' steuert und x-Zeichen zum Abdruck
bringt; das Umdrehungszdhlwerk mit einer Kapazitit von
maximal sechs Stellen.

Die Zwischensummen- oder Summentaste iibernimmt bei
der Multiplikation zusdtzlich die Ausschreibung des Pro-
duktes. Bei Produktausgabe durch Zwischensummentaste
kann sich eine weitere Multiplikation anschliefen, wobei
sich die Produkte im zweiten Ergebnis addiert haben.
Durch Bedienung der Summentaste nach einer Multipli-
kation wird das Zahlwerk geldscht, und mehrere separate
Multiplikationen nacheinander sind mdglich.

Die Maschine erfillt mit 180 Touren min alle Anspriiche
an die Geschwindigkeit, da ab Ziffer 5 verkiirzt multipli-
ziert wird. Alle Ergebnisse werden sichtbar auf einem 6 cm
breiten Papierstreifen abgedruckt.

Mogliche Kapazititen der Multiplikation sind:

1 X 11 4X 8
2X 10 5X 7 und
3X 9 6 X 6 Stellen.

3.2. Wirkungsweise

Eingabe des Multiplikanden: Nach dem Eintasten und der
Ubernahme in den Stellstiickwagen sowie der weiteren
Ubernahme des Zahlenwerts in die Zahnstangen nach Aus-
16sen des Maschinengangs wird dieser Zahlenwert in das
Umdrehungszahlwerk eingerollt. Dabei sind die Ziffern
und das Multiplikationszeichen bereits gedruckt, jedoch
nicht in das Zahlwerk aufgenommen. Mit dem Ende des
Maschinengangs wird der Stellstiickwagen geldscht und
genau wie bei der Addition das Umdrehungszihiwerk in
die Auszahlstellung gebracht.

Eingabe des Multiplikators und Multiplikation: Ein zwei-
ter Zahlenwert wird auf schon beschrieberie Weise in den
Stellstiickwagen aufgenommen. Zum Auslosen des Maschi-
nenganges wird die Zwischensummen- oder Summentasic
gedriickt. Auf Grund dieser Bedienung wird, durch Driik-
ken der Multiplikationstaste vorbereitet, das Zihlwerk in
Zéhlstellung gebracht. Nach dem Start des Maschincngangs
schliefit sich eine Abfiihlung des Multiplikanden an seiner
Stelle 10° an. Diese Stelle bestimmt, ob plus oder minus
gerechnet werden muf. Diese Abfiihlung ist fiir die Me-
thode der verkiirzten Multiplikation notwendig. Nach dem
Abarbeiten der maximal notwendigen Maschinengéinge fiir
die betreffende Stelle wird der Stellstiickwagen auto-
matisch um eine Stelle weitergeschaltet. Gleichzeitig fiihrt
das Umdrehungszéihlwerk einen Sprung um eine Stelle
nach rechts aus. Es schlieft sich nach Bedarf an dieser
Stelle ein Korrekturmaschinengang an. Die Multiplika-
tion erfolgt daraufhin an der nachsthoheren Stelle, also
101, mit der Zahl des Multiplikators um eine ,0” an der
letzten Stelle ergénzt.

Dieser Vorgang wird so oft wiederholt, wie sich maximal
Stellen im Umdrehungszahlwerk (Multiplikand) befinden.
Nach dem Erreichen der Endstellung wird das Zihlwerk
von der Zahlstellung auf die Zwischensummen oder
Summenstellung umgeschaltet, und der durch die Taste vor-
bereitete Zwischensummen- oder Summen-Maschinengang
kann ausgelost werden. Das Produkt wird automatisch
niedergeschrieben

3.3. Anwendungsbeispiele

Multiplikation:
Multiplikand eintasten und Multiplikations-
taste driicken;

Multiplikator eintasten und Summentaste

% driicken;
3,12 X Da das Komma immer nach der 2. Stelle ge-
4,47 druckt wird, ist das stellengerechte Ergebnis

1.394,64 % von der Bedienungskraft einzusetzen (z. B.
3,12 < 4,47 MDN = 1394,64 = 13,95 MDN).

Multiplikation mit fortlaufender Speicherung:
* &
,40 X Multiplikand eintasten und Multiplikations-
1,50 taste driicken;
60,00 ¢ Multiplikator eintasten und Zwischensummen-
2,50 X taste driicken;

,50 Die letzten beiden Arbeitsgiange noch zwei-
185,00 © mal wiederholen. Am Schluf Summentaste
driicken;
1,23 X
,98

305,54 © Durch Driicken der Zwischensummentaste
7,77 X werden die Produkte kumulativ gespeichert.
4,44 Durch Bedienen der Summentaste wird das

3.755,42 Saldierwerk geleert.

Nettlohnrechnung:
% Nullkontrolle

1,30 X 130 Std. a 2,80 MDN
2,80

364,00 ©
,60 X 60 Std. a 3,10 MDN
3,10

550,00 ©
,22 X 22 Std. a 2,20 MDN
2,20

598,40 ©
,22 X Zuschlag fir 22 Std. a 0,55 MDN

610,50 ©
,18 X Zuschlag fir 18 Std. a 0,30 MDN
,30
615,90 ¢ Bruttolohn
73,50 Lohnsteuer
60,00 Sozialversicherungsbeitrag
482,40 © Nettolohn
100,00 Abschlag
382,40 % Auszahlung
Division :
Aufgabe 3310 : 247 = 13,40
b
33,10 X
40,49
134.021,90
13,40 4
Unter Anwendung der Kehrwertmultiplikation eignet sich
die Klasse 114 auch zur Durchfiihrung von Divisionsauf-
gaben. Das bedeutet, dafi der Dividend mit dem Kehrwert
des Divisors (siche Kehrwerttabelle!) zu multiplizieren ist.
Im obenstchenden Beispiel ist 4049 (stellengerecht
0,004049) der Kehrwert von 247. Die Kommastellung ist
von der Bedienungskraft zu ermitteln. NTB 1272
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Schreibmaschinen fiir den Orient

Dipl.-Ing. M. Hobe, Erfurt

Eigenarten orientalischer Schriften

Die orientalischen Schriften (z. B. dic arabische und irani-
sche Schrift) sind durch ihre zusammenhdngende und von
rechts nach links erfolgende Schreibweise gekennzeichnet
Sie weichen damit und im Charakter ihrer Schriftzeichen
grundsdtzlich von dem uns gewohnten Schriftbild ab
(Tafel 1).

Technische Konsequenzen

Aus diesen Eigenschaften der orientalischen Schriften er-
geben sich auch fir die Konstruktion von Schreibmaschi-
nen mit orientaiischen Schrifizeichen besondere Anforde-
rungen:

1. Die zusammenhdngende Schreibweise bedingt einen
liickenlosen Buchstabeniibergang der einzelnen zusammen-
gehorigen Schriftzeichen. Das erfordert Typen, die in
ihrer Pragung genau gearbeitet und zueinander einwand-
frei gerichtet sind.

2. Um die lickenlose Aufeinanderfolge der einzelnen
Schriftzeichen zu gewdhrleisten, mufi wegen der unter-
schiedlich breiten Schriftzeichen der Papiertrdger (Schreib-
maschinenwagen) mit eciner Mehrschrittschaltung weiter
bewegt werden. Da die Anpassung an die einzelnen
Schriftzeichenbreiten zu viele Schaltvarianten erforderte,
deren konstruktive Verwirklichung sehr aufwendig ist,
wurden die orientalischen Schriftzeichen fiir die Maschi-
nenschrift so gestaliet, daf man mil zwei verschiedenen
Schaltschritten auskommt.

Schreibmaschinen filir orientalische Schriften miissen also
mit einer sogenannten Zweischrittschaltung des Papier-
trdagers ausgestattet sein.

3. Die von rechts nach links erfolgende Schreibweise der
orientalischen Schriften ezfordert einen umgekehrten
Wagenlauf. Der Papiertrager muf beim Schreibvorgang
am rechten Rand beginnend nach links ablaufen. Der An-
fangsrandsteller fiir die Schreibzeile befindet sich also
rechts, der Schlufirandsteller mit seinen Einrichtungen fiir
Randsperre und Zeilenschlufisignal ist dementsprechend
bei orientalischen Schreibmaschinen links zu konzipieren.

Die Wagenaufzugs-, Tabulier- und Riicktastfunktionen sind
ebenfalls entgegengesetzt den sonst iiblichen Bewegungs-
richtungen des Schreibmaschinenwagens auszufiihren.
AuBlerdem miissen die am Papiertrdger angebrachten Ska-
lierungen fiir Randsteller und Papierhalterschiene von
rechts nach links verlaufen.

DDR-Kleinschreibmaschinen fiir arabische
und iranische Schrift

Unter Beriicksichtigung dieser aus dem Charakter der
orientalischen Schriften resultierenden Forderungen wurde
das Kleinschreibmaschinenprogramm des VEB Schreib-
maschinenwerk Dresden um zwei Modelle erweitert, das

Modell E 45 fiir die arabische Schrift und
Modell E 46 mit iranischen Schriftzeichen.

Beide Erzeugnisse bauen auf der konstruktiven Grund-
konzeption des bekannten Kleinschreibmaschinenino-
dells 40 auf.

Dadurch konnte der baugruppenméfiige Aufbau unter
weitestgehender Verwendung gleicher Einzelteile beibe-
halten werden. Ebenso wie das Modell 40 bestehen die
Neuentwicklungen E 45 und E 46 aus fiinf Baugruppen:

Tastwerklager,

Umschaltrahmen,

Wagen (Papiertrager), bestehend aus Ober- und Unter-
wagen,

Farbbandtransport und Chassis,

Verkleidung.

Entsprechend den technischen Konsequenzen, die sich aus
den Eigenarten der orientalischen Schriften ergeben, unter-
scheiden sich die arabischen und iranischen Ausfiihrungen
jedoch in ihrem konstruktiven Aufbau in zwei wichtigen
Details vom Modell E 40, das sind die Zweischrittschaltung
und der umgekehrte Wagenlauf.

Zweischrittschaltung

Die Zweischrittschaltung ermdoglicht es, unterschiedliche
Schriftzeichenbreiten von 1,5 und 3 mm zum Abdruck zu
bringen. Die Variierung des Schaltschrittes entsprechend
der erforderlichen Schriftzeichenbreite wird von der je-
weiligen Schreibtaste iiber eine Steuerschiene geregelt, die
innerhalb der Baugruppe Tastwerklager angebracht ist
(Bild 4). Diese Steuerschiene ist mit Nasen ausgebildet, die
den Tasten fiir breite Schriftzeichen zugeordnet sind.

Beim Niederdriicken der Taste 1 trifft der obere Lenker 2
des Typenhebelgetriebes auf eine Nase 3a der Steuer-
schiene 3 und verschwenkt diese. Durch die Schwenkbe-
wegung der Steuerschiene wird iiber die Zugstange 11 ein
am Schaltkérper beweglich montierter Anschlag verstellt.
Dadurch erhélt der lose Schaltzahn soviel Bewegungsfrei-
heit, daf sich der Schreibmaschinenwagen um zwei Grund-
teilungen (2X 1,5mm =3 mm) weiterbewegen kann.
Nach erfolgtem 3-mm-Schaltschritt wird der lose Schaltzahn

Schreibmaschinen fdr den Orient
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durch das Schaltrad wieder in seine Ausgangsstellung ge-
driickt und der Anschlag bewegt sich federbelastet in seine
Grundstellung zuriick, die der 1,5 mm-Teilung entspricht.
Da die meistgeschriebenen Schriftzeichen eine Teilung von
1,5 mm aufweisen, ist diese Ldsung zweckmaiBig.

Beim Betétigen einer Taste fiir Schriftzeichen mit 1,5 mm-
Teilung tritt der obere Lenker des Typenhebelgetriebes
in die Aussparung 3c der Steuerschiene ein. Dadurch
bleibt der Tastenhub ohne Wirkung auf die Steuerschiene,
sie wird nicht verschwenkt und der verstellbare Anschlag
fiir den losen Schaltzahn verbleibt in seiner Grundstellung:
Der Schaltschritt wird auf 1,5 mm begrenzt.

Die Kombination der Schriftzeichen auf den Typen und
ihre Zuordnung in der Tastatur bedingen, daff manchmal
in Umschaltstellung eine andere Schrittweite erforderlich
ist als in Grundstellung des Typenhebelsegmentes (Tafel 2).
Demzufolge mufy die Steuerschiene in Abhdngigkeit von
der Segmentumschaltung wirksam werden. Das geschieht
dadurch, daff bei Betdatigung der Umschalttaste 5 iiber die
beiden Hebel 7 und 10 die Steuerschiene in ihrer Lings-
richtung verschoben wird. Je nach der erforderlichen
Schrittweite trifft der obere Lenker nunmehr auf eine
Nase der Steuerschiene oder kann in ihre Aussparung ein-
treten. Besonders bemerkenswert ist die konstruktive Aus-
bildung der Hebel 7 und 10. Beide bilden einschlieflich
der Zugfeder 9 ein kraftschliissiges Ubertragungselement
zur Ausfiihrung der Steuerschienenlingsbewegung in Um-
schaltstellung. Durch dieses kraftschliissige Ubertragungs-
element werden die Einzelteile des Steuermechanismus
vor Deformierung oder Bruch bei nicht sachgeméfer Be-
dienung gesichert. Wird z. B. die Tastel vor der Um-

Tafel 1. Die arabische Schreibmaschinenschrift lduft von
rechts nach links und benétigt zwei verschiedene Schalt-
schritte

Tafel 2. Verteilung der Schriftzeichen in der Tastatur. Dic
jeweils oberen Zeilen enthalten die Zeichen der Grundstel-
lung, die unteren Zeilen die Zeichen der Umschaltstellung
a = ohne Schaltschritt (Tottasten), b = Einfach-3chalt-
schritt (1,5mm), ¢ = Zweifach-Schaltschritt (3 mm), 1 =
Ziffernreihe, 2 = Oberreihe, 3 = Mittelreihe, 4 = Unter-
reihe

schalttaste 5 niedergedriickt (also die Bedienungsfolge
nicht eingehalten) und der Lenker des Tastenparallelpro-
grammes ragt dabei in eine Aussparung der Steuerschiene,
wird die Ldngsbewegung der Steuerschiene blockiert. Das
nachtrdgliche Niederdriicken der Umschalttaste 5 streckt
iiber das Glied 7 die Zugfeder 9, ohne daf das Glied 10
gewaltsam auf die Steuerschiene wirken kann. Damit ist
ein Verformen oder Beschddigen der Steuerschiene, des
Tastenhebellenkers oder der Ubertragungsglieder ausge-
schlossen.

Die Steuerelemente (Steuerschiene, Ubertragungsglieder)
sowie die wirksamen Federkrifte wurden unter BeriicCi-
sichtigung der erforderlichen Stabilitit und des gewiinsch-
ten Tastenanschlaggefiihls bei den Modellen E 45 und E 46
so dimensioniert, daff grofere schwingende Massen ver-
mieden und der Kraftaufwand beim Tastenanschlag durch
die zusdtzliche Ansteuerung des Schrittschaltwerkes nicht
unangenehm erhoht wurden. So konnte die hohe Schreib-
leistung der bisherigen Kleinschreibmaschinenmodelle des
VEB Schreibmaschinenwerk Dresden beibehalten werden.

Trotz der zusidtzlichen Steuerglieder sind die Maschinen
E45 und E46 mit einem Gewicht von etwa 5,0kp (mit
Koffer 7,4kp) nicht nennenswert schwerer als das Mo-
dell E 40.

Umgekehrter Wagenlaut

Die fiir orientalische Schriften charakteristische Schreib-
weise von rechts nach links wurde durch einen gegeniiber
normalen Schreibmaschinen umgekehrten Wagenlauf ver-
wirklicht.

Daraus resultieren die seitenvertauschten Elemente des
Wagenaufbaues und der Funktionen am Wagen (Bild 3),
wie Zeilenschaltung, Papieranlage, Papierldser, Wagen-
auslésung, Wagenmittenarretierung und Randstellerein-
richtung (= Anfangsrandsteller und Schlufirundsteller).

Ebenso sind alle Schaltelemente des Schrittschaltwerkes
gegeniiber den normalen Schreibmaschinen spiegelbildlich
ausgefithrt. Das Federhaus fiir die Wagenzugfeder wurde
rechts, also auf der anderen Seite des Unterwagens ange-
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Bild 1. Kleinschreibmaschinenmodell E 41 mit 33-cm-Wa
die Bedienungselemente sind den Bedurfnissen der

von links nach rechts laufenden Schrift angepafit

3ild 2. Dic Modelle E 45 und E 46 sind mit cinem Boden

blech auch an der Maschinenunterseite abgedeckt

Bild 3. In der Draufsicht laft sich die Anordnung der Be

dienungselemente und der Tastatur gut erkennen

1 — Zcilenschaltung, 2 = Papieranlage, 3 = Papierloser,

4 Wagenauslosung, 5 = Anfangsrandsteller, 6 = Schlufy

randsteller

Bild 4. Prinzip der Ansteuerung der Zweischrittschaltung

bei den Modellen E 45 und E 46

1 — Taste, 2 = oberer Lenker des Typenhebelgetricbes,

3 — Steuerschiene, 3a = Nase der Steuerschiene, 3b —

Aufnahmebohrung fiir die Zugstange, 3¢ = Aussparung

der Stcuerschiene, 4 = Achse, 5 = Umschalttaste, 6 =

Nasc der Umschalttaste, 7 = Hebel, 8 ~ gemeinsamer

Drehounkt der Hebel 7 und 10, 9 Zugfeder, 10 — He

bel, 11 Zugstange

ordnet. Die mit dem umgekehrten Wagenlauf in Zusam-
menhang stehenden Funktionen Ricktaste, Leertaste und
Tabulator sind in ihrer Wirkungsweise entgegengesetzi
der Normalausfithrung. Die Riickschaltung  sowie der
Raumschritt werden mit einem Schaltschritt von 1,5 mm
ausgefithrt. Die Teilung far Randsteller- und Tabulator

schiene betragt 3 mm.

Sorgftaitige Justierung der Typen

Besondere Sorgfalt verwendet das Herstellerwerk auf die
Errcichung ciner hohen Schriftqualitat, um den Anforde
rungeir in bezug auf die liickenlose Aufeinanuerfolge der
Schriftzeichen bei den arabischen Schriften gerecht zu wer

den

Bedienungskomfort

Entsprechend den Bediirfnissen und Forderungen des ara-
bicchen Marktes erhielten die Sondermodelle E 45 und E 46
klappbare, federnd gelagerte Zeilenrichtlineale einschlief-
lich Postkartenhalter mit Mittenmarkierung und eine Ta-
slensperre am Zeilenende, die vom Schlufirandsteller aus-
gelost wird. Als zusitzliche Sicherheitsmafinahme wurde
die Maschinenunterseite mit cinem Bodenblech abgedeckt
(Bild 2).

Zusammenfassung

Dic Eigenarten der orientalischen Schriften stellen hohe
Anforderungen an dic honstruktion und mechanische Zu-
verlassigkeit  von  Sct .ibmaschinen. Der VEB Schreib-
maschinenwerk Dresden 18ste diese Aufgabe mit der Kon-
struktion der Modelle E 45 und E 46. NTB 1267
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Avutomatische Geldsortenermittlung

Dipl. oec. W. Laske, Katowice

Nachstehend verdffentlichen wir einen Beitrag tiber auto-
matische Geldsortenermitilung bei Lohnsummen. Das hier
beschriebene Verfahren lauft seit Jahren in den Betrieben
Petroleum-Raffinerie Czechowice und VVB Kohlenbergbau
Katowice der VR Polen. Dieser Beitrag diirfte flir solche
Betriebe von Interesse sein, die ihre Lohnrechnungen auf
ASCOTA-Buchungsautomaten durchfithren. Die Redaktion

1. Okonomische Notwendigkeit

Die automatische Aufteilung der Nettobetrdge aus den
Lohnlisten und &hnlichen Auszahlungsbetrdgen nach Geld-
sorten (auch ,Geldstiickelung” genannt) ermdglicht eine
miihelose Aufstellung der zur Auszahlung bendtigten Geld-
sorten. Die Vorbereitung der Auszahlungen wird dadurch
beschleunigt, und zugleich erhdlt man eine zusédtzliche
Additionskontrolle der zur Auszahlung gelangenden Netto-
betrage.

Bei dem nachstehend beschriebenen Verfahren wird mit
ecinem ASCOTA-Buchungsautomat Klasse 170/35 oder
Klasse 170/45 durch eine zusatzliche Steuerbriicke der
ganze Ablauf automatisch gesteuert. Es sind nur die ein
zelnen Nettobetrdge einzugeben, der Automat erledigt
selbstindig alle anderen Operaticnen, wie Aufteilung des
Betrages in die einzelnen Geldsorten, Summierung der
Geldsorten in Abteilungssummen und Verdichtung der
Geldsorten aller Abteilungen zur Betriebs-Sammelliste.

2. Rechnerische Grundlagen

Vor Ausarbeitung des Maschinenprogramms sind die Ge-
setzmafigkeiten der Zahlenfolge von Geldzeichen zu stu-
dieren. Das fiir jede Auszahlung benétigte Bargeld be-
steht aus Banknoten und Miinzen. Die Gliederung der
Celdzeichen ist durch eine endliche Zahlenfolge oder Reihe
moglich; ihre Glieder enthalten die Ziffern 1, 2 und 5
oder Vielfache davon.

Folgende Eigenschaften dieser Zahlenfolge sind fur die
maschinelle Programmierung zu berucksichtigen:

Die Zahlenfolge besteht aus natiirlichen, normalen Zah-
len, d. h. abgerundeten Werten einer geometrischen Folge.
Diese Zahlenfolge ergibt sich aus der sogenannten Re-
nard’schen Folge mit dem Quotient q = y 10, der Grund-
folge R 10 normaler Zahlen.

Die Geldzeichenfolge ldft sich als cine Kombination von
zwei abgeleiteten Folgen R 10/3 (1--:2) und R 10/4 (2-:-5)
mit dem gemeinsamen Indikator n = 10 sowie mit den
Einteilungsgraden p = 3 und p = 4 darstellen. Die Ein-
teilungsgrade weisen darauf hin, welches Glied der Grund
folge jeweils genommen werden mufi, um eine abgelei
tete Zahlenfolge zu erhalten.

Die Abstufung bzw. Steigerung der Geldzeichen erfolgt

so, daff die grofieren Glieder der Zahlenfolge als Produkt
ciner Multiplikation der Zahlenausdriicke mit 10m entste-
hen. m ist dabei eine natiirliche Zahl in den Wertgrenzen
Mpin = 0 — Mpax = 5. Jede natiirliche Zahl (jeder Aus-
zahlungsbetrag) kann als Summe der Glieder der Folge
oder als eine Differenz zwischen ihnen dargestellt werden.
Der volle Bereich der Geldzeichenfolge umfafit folgende

Zahlenausdriicke:

Vielfache der Zahlenausdriicke Banknoten oder Miinzen

(Glieder) in zt

1. 10° 1 000,00
5 . 10 500,C0
1 104 100,00
5. 10° 50,00
2 - 10° 20,00
1 - 10° 10,00
5 . 102 5,00
2 10° 2,00
1 10 1,00
5 10! 0,50
2 10! 0,20
1 10! 0,10
5. 10" 0,05
2 . 10" 0,02
1 10! 0,01

3. Programmsteuerung des Buchungsautomaten

Die Programmierung der Steuerbriicke geht aus Tafel 1
(fir Klasse 170 35) und Tafel 2 (fir Klasse 170 '45) hervor.
Vor Arbeitsbeginn sind in die Speicherwerke die bendtig-
ten Konstanten einzugeben.

Bei Eingabe dieser Betrige wird zusitzlich das Saldier-
werk I mit angesteuert. Zur Kontrolle der richtigen Ein-
gabe aller Betrige muB bei Betdtigung der Taste Summe I
die angegebene Kontrollsumme zum Abdruck kommen.
dafy in der 1. Spalte
cingetastet

Die Steuerung ist so aufgebaut,
(Pos. 12) die einzelnen Auszahlungsbetrdge
werden. Nach'Anschlag der Motortaste lauft das Programm

automatisch ab.

Tafel 1. Aufteilungsliste der Auszahlungsbetrage nach
Geldsorten und Programmicrung der Steuerbriicke (Klasse
170/35)

Tafel 2. Aufteilungsliste der A ‘szahlungsbetrdge nach

Geldsorten und Programmicrung ‘¢ Steuerbriicke (Klasse
170/45). Die zusdtzlich gesteuerten Zwischensummen der
Werke 19 bis 23 zur Beschleunigung des Pro-

grammablaufs

dienen
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Klasse 170 35

Klasse 170 '45

Werk Betrag Betrag
+ 10 9 999 999 000,00 9 999 999 000,00
11 500,00 500,00
+ 12 900,00 900,00
13 50,00 50,00
+ 14 20,00 20,00
+ 15 90,00 90,00
+ 16 5,00 5,00
+ 17 2,00 2,00
+ 18 9,00 9,00
+ 19 - 450,01
+ 20 - 30,00
+ 21 15,00
== 22 3,00
+ 23 - 0,01
[ % Konitrollsumme = 576,00 Kontrollsumme 1074,02

Zur Ermittlung der Geldsorten durch programmgesteucr
ten Grofenvergleich dienen die Saldierwerke IT und K
Werk III speichert die eingetasteten Auszahlungsbetrage
zu Abteilungssummen und Werk I die Gesamtsumme. Dic
Speicherwerke 20 bis 29 der Klasse 170 35 bzw. die Spei
cherwerke 30 bis 39 der Klasse 170 45 sammeln die Geld-
sorten je Abteilung und die Speicherwerke 00 -09 dic
Geldsorten aller Abteilungen zur Betriebs-Sammelliste.
Die Eliminierung der ersten Glieder der Geldzeichenfolge
erfolgt durch die gleichzeitige Steuerung der Summe
Werk K und der Zwischensumme cines Speicherwerkes mit
dem Inhalt der entsprechenden Konstanten, bestenend aus
den Ziffern 9 und 0. Durch die Technik der Maschine
konnen die Zahnstangen bei gleichzeitiger Ansteuerung
der Summe oder Zwischensumme mehrerer Werke nur bis
zur jeweils niedrigsten Ziffer ciner Dezimalstelle auslau-
fen, bzw. werden bei O-Inhalt ciner Stelle sofort gesperrt.
Deshalb konnen bei dieser Steuerung nur dic Zahnstan-
gen der ersten Glieder aus dem Werk K ablaufen und ih-
ren Zahleninhalt niederschreiben. Die im Speicherwerk an
diesen Stellen enthaltenen Neunen lassen ihren Auslauf
tis zur hochsten Ziffernstelle zu. Die Nullen in den
niedrigeren Dezimalstellen des Speicherwerkes halten da
gegen die Zahnstangen fest und verhindern somit das Aus-
schreiben des Zahleninhalts dieser Stellen aus dem Werk K.
Die Ermittlung der ersten Glieder der Geldzeichenfolge
durch gleichzeitige Ansteucrung von zwei Summen zeigl
die folgende Aufstellung:

Vielfaches des Geldzeichen  Zwischensumme
ersten Gliedes Werk Inhalt
der Folge

1. 10" 1 000,00 710 9 999 999 000,00
1 10° 100,00 Z 12 900,00
1. 10 10,00 715 90,00
1 - 10/ 1,00 718 9,00

Die Vielfachen der weiteren Glieder werden durch aufein
anderfolgende Subtraktionen und Saldensortierung  des
Werkes IT ermittelt, wobei nur in den Plus-Positionen der
Inhalt des Werkes It und gleichzeitig Werk K vermindert
werden. Wenn technisch die Anderung der Saldensortie-

rung von Werk II auf Werk K vorgenommen wird, kann
die Ansteuerung des Werkes IT ganz entfallen.

Dic Ermittlung der weiteren Glieder der Geldzeichenfolge
ist aus nachstechender Aufstellung zu erschen:

Viclfaches der Geldzeichen  Zwischensumme
weiteren Glieder Werk  Inhalt
der Folge

5 . 10 500,00 Z 11 500,00
5 - 10¢ 50,00 213 50,00
2 10° 20,00 Z 14 20,00
5 10 5,00 716 5,00
2 10- 2,00 Z17 2,00

Ahnlich konnen auch die Geldsorten der Miunzen ermit-
telt werden. Vielfach werden aber Auszahlungen nur in
vollen z! vorgenommen und die Groschen als Vortrag fur
die nachste Auszahlung ecinbehalten. Die Steuerung druckt
deshalb diese Restbestinde als Summe IT (Pos. 95) nieder
und speichert sic in -+ 09 und + 29.

Im Werk K wird je Zeile zugleich eine Nullkontrolle durch-
gefuhrt zur Bestatigung des richtigen Programmablaufs
und der einwandfreien Arbeitsweise der Maschine.

Der Programmablauf kann wesentlich beschleunigt wer-
den, indem in freie Speicherwerke (Klasse 170 45) weitere
Konstanten ecingegeben werden. Sie werden aus Differenz-
betragen zwischen den weiteren Gliedern der Geldzeichen-
folge gebildet.

Zugleich wird der Inhalt des Werkes IT nach der ersten
Saldensortierung um 1 Groschen erhcht, und zwar bei
¢S L II durch Zwischensumme aus Werk 23, und bei
SS — II durch Zwischensumme aus Werk 19, um in Fallen,
in denen der zur Stiuckelung verbiicbene Restbetrag dem
Wert des Subtrahenden gleicht, das Werk IT vor der ent-
sprechenden Saldensortierung von Minus-Null-Stellung auf
Plus-Inhalt zu bringen.

Dic Ermittlung der Differenzbetrage zwischen den weite-
ren Gliedern der Geldzeichenfolge ist aus nachstehender
Aufstellung zu erschen:

Differenzen zwischen Vielfachen Werk Inhalt
der weiteren Glieder der Folge

(5 - 10% — (5 + 10%) = 450,00 Z19 450,01
(5 - 109 - (2 - 107 = 30,00 7 20 30,00
(2 - 109 — (5 - 102 = 15,00 721 15,00
(5 - 100 — (2 - 109 3,00 722 3,00

' 7.23 0,01

Das Werk IT wird nach Vollendung der letzten Saldensor-
tiecrung nichtschreibend entleert. Die Restgroschen werden
dagegen als Summe K niedergeschrieben und in + 09 und
- 39 gespeichert (Tafel 2).
Der Abdruck des Symbolzeichens je Abteilung soll die Ver-
bindung zwischen den cinzelnen Auszahlungsposten und
den entsprechenden Gesamtsummen  schaffen. Man kann
aber auch die Nummer des Beschaftigten und als Abtei-
lungskennzeichen die Nummer der Kosterstelle eintasten
Dic Steuerung cermdoglicht weiterhin die automatische Ab
summicrung der Abteilunge :ummen in der zweiten Ein
stellung auf ein Formula- . A 3-Hochformat nebenein-
ander sowic die Entlerung der Speicherwerke 00 bis 09
vertikal zur Gesamtsumme aus Werk I als Abstimmbetrag.
NTB 1254
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Fortschritt im Biiro durch

Elektronische Rechengeschwindigkeit

Der groBe Vorzug der Elektronik liegtin der hohen Geschwindigkeit, mit der elektrische Impulse ausgelost und ver-
arbeitet werden. Der Elektronenrechner TM 20 multipliziert Faktoren mit einer Kapazitdt bis zu 10 Stellen in der
unwahrscheinlich kurzen Zeitspanne von 600 Millisekunden. Wdhrend sich der Buchungswagen von einer Kélonne
zur ndchsten bewegt, wird das Produkt bis zu 20 Stellen errechnet und im Buchungsgang sofort verarbeitet. Die
Trdger dieser Blitzaktion sind die Leiterplatten, die mit ihren gedruckten Schaltungen den komplizierten Ablauf der
Rechenoperation ermoglichen. Solch rationelle Methoden erzielen einen Zeitgewinn von ca. 309, gegenuber der
bisherigen Arbeitsweise der getrennt ausgefuhrten Multiplikation.

VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt - Exporteur: Buromaschinen-Export GmbH Berlin
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Fin Jahr der Arbeit und des Erfolgs ist vor wenigen Wo-
chen fiir den Industriezweiy Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinen der DDR zu Ende gegangen. Auf tber 20 inter-
nationalen Messen und Ausstellungen wurden die Daten-
verarbeitungs- und Biiromaschinen dem  kritischen  Auge
der Fachwelt vorgestellt.
Leipziger Friihjahrsmesse, 6. bis 15. 3.
Den Auftakt fir das Messegeschehen des Jahres 1966 auf
dem Gebiet der Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen
bildete die .buerotechnica“ auf der Leipziger Friithjahrs-
messe vom 6. bis 15. Mdrz. Hier wurden Neuheiten vorge-
stellt, die inzwischen auch auf weiteren Ausstellungen das
Interesse breiter Kreise gefunden haben: die elektrische
Korrespondenzschreibmaschine OPTIMA-ELECTRIC sowie
die elektronischen Tischrechner SOEMTRON 220 und 221.
Iypisch fiir das Geschehen auf der ,buerotechnica” in Leip-
zig ist der Besuch von starken Delegationen aus dem Aus-
land, zumeist sind ‘es Kunden oder Vertragspartner der
Biiromaschinen-Export GmbH Berlin. Neben der Anbah-
nung neuer Geschéftsbeziehungen dienen diese Besuche
der personlichen Kontaktpflege. Die Biiromaschinen-Export
GmbH verleiht zu solchen Anldassen Auszeichnungen, so
erhielt z. B. Herr Jaroslav Wessnitzer (im Bild 1 links),
Abteilungsleiter bei Kancelarské stroje n.p., die Peter-
Mitterhofer-Medaille in Silber.
Biiromaschinen-Ausstellung in Plzen, 21. bis 22. 4.
Unter dem Motto ,Moderne Mittel der Biirotechnik der
kleineren und mittleren Mechanisierung” wurden Loch-
bandgerite, Buchungs- und Fakturiermaschinen sowie Ma-
schinen der einfachen Mechanisierung gezeigt. Neben an-
deren SOEMTRON- und ASCOTA-Erzeugnissen war dic
Buchungsmaschine 117 L als Datenerfassungsmaschine ein-
gesetzt (im Bild 2 rechts). Das anfallende Lochband diente
zur Herstellung von 90spaltigen Lochkarten auf dem
Aritma-Kartenlocher T 140 (im Bild 2 Mitte) mit ange-
schlossenem Lochbandleser Consul 336 und der Synchroni-
sierungseinrichtung Consul 331.

40. Internationale Messe Briissel, 30. 4. bis 11. 5.

Hier zeigte die Biiromaschinenindustrie der DDR ASCOTA-
Buchungsautomaten (Bild 3), SOEMTRON-Fakturierauto-
maten, OPTIMA- und ERIKA-Schreibmaschinen sowic
SECURA-Registrierkassen. Ein beachtlicher kommerzieller
Erfolg konnte vor allem auf dem Gebict der Schreibtech-
nik erzielt werden.

Industriemesse Hannover, 30. 4. bis 8. 5.

Auf der Hannovermesse wurden in der Halle 17 gleich
drei DDR-Erzeugnisse erstmalig in der Bundesrepublik
vorgestellt: der elektronische Kleinrechenautomat CELLA-
TRON D 4a, die elektronischen Tischrechner SOEMTRON
220 und 221 (Bild 4) sowie die clektrische Korrespondenz-
schreibmaschine OPTIMA-ELECTRIC (Bild 5). Die Hanno-
vermesse war durch ein starkes Angebot an elektronischen
Tischrechnern gekennzeichnet. Der VEB Biiromaschinen-
werk Sémmerda gehorte zu den wenigen Ausstellern, dic
zwei Tischrechner-Modelle zeigten. Druckendes (SOEM-
TRON 221) und anzeigendes Modell (SOEMTRON 220) las-
sen sich zudem noch koppeln. Wissenschafil he

Biiromaschinen-Fachausstellung Budapest, 4. bis 17.6.

Fast das gesamte Programm des Industriezweiges Daten-
verarbeitungs- und Biiromaschinen zeigte die Biiromaschi-
nen-Export GmbH in Budapest. Der Schwerpunkt lag bei
den Maschinen der mittleren Mechanisierung und der
Lochkartentechnik (Bild 6).

Messe Poznan, 12, bis 26. 6.

Secit Jahren bezicht die Volksrepublik Polen Biiromaschi-
nen aus der DDR. Die ASCOTA-Buchungsautomaten,
SOEMTRON-Fakturierautomaten, OPTIMA- und ERIKA-
Schreibmaschinen haben sich in Polen gut eingefiihrt. Zahl-
reiche ASCOTA-Buchungsautomaten arbeiten z. B. in Grof-
betrieben und Banken. Das Interesse an den ausgestell-
ten Maschinen ging deshalb oft ins Detail (Bild 7).
Internationale Polizeiausstellung Hannover, 27. 8. bis 11. 9.
Auf dieser Ausstellung zeigte die Firma Trenzinger fast
das gesamte ASCOTA-Programm, z. B. die Saldiermaschi-
nen der Klasse 110, der Klasse 112 (mit Schiittelwagen),
der Klasse 114 (Dreispeziesmaschine) sowie Buchungsauto-
maten der Klassen 171 und 170 (Bild 8).

Interorgtechnika, 1. bis 15. 9.

Wichtigster Handelspartner der Biiromaschinenindustrie
der DDR ist die Sowjetunion. Allein in den letzten sieben
Jahren fanden in sowjetischen Unternehmen 250 000
Schreibmaschinen und 7000 Buchungsautomaten aus der
DDR Anwendung.

Technorama-Ausstellung stark besucht

Alle DDR-Biiromaschinen waren in der Technorama-Aus-
stellung zusammengefafit, auf der fast eine Million Be-
sucher gezihlt wurden. Prominentester Gast war der Ge-
neralsekretir des Zentralkomitees der Kommunistischen
Partei der Sowjetunion, L. J. Breshnew. Nach einer herz-
lichen Begriiffung wurde ihm vor allem die mittlere elek-
tronische Datenverarbeitungsanlage ROBOTRON 300 er-
lautert (Bild 9). Diese Neuentwicklung war erstmals in
Moskau zu sehen und fand iiberall Anerkennung und In-
teresse.

Die anderen Erzeugnisse waren in einem komplexen Pro-
gramm vereinigt, der Gebrauchswert der Maschinen liefy
sich so anschaulich demonstrieren. Das Interesse der Be-
sucher war grofj, gern nahm z. B. die 500 000. Besucherin,
Frau L. Rybina, die Gelegenheit wahr, auf der OPTIMA-

Bild 1. Leipziger Frithjahrsmesse 1966: Herr J. Wessnitzer
(links) erhdlt die Peter-Mitterhofer-Medaille in Silber
Bild 2. Das Lochband der ASCOTA 117 L kann auch in
90spaltige Lochkarten umgesetzt werden

Bild 3. Stand der DDR-Biiromaschinen in Briissel

Bilder 4. und 5. Neu auf der Hannovermesse waren die
SOEMTRON-Tischrechner und die OPTIMA-ELECTRIC
Bild 6. In Budapest zeigte die Biiromaschinen-Export
GmbH ecinen Querschnitt durch das Fertigungsprogramm
Bild 7. In der VR Polen sind ASCOTA-Buchungsautomaten
gut bekannt

Bild 8. ASCOTA-Buchungsautomaten auf der Polizeiaus-
stellung in Hannover

Das Restimer
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ELECTRIC zu schreiben (Bild 10). Frau Rybina schreibt
seit  Jahren  auf  einer mechanischen OPTIMA-Schreib-
maschine und war von dem neuen elektrischen Modell be-
geistert.

Bedeutender Vertrag

Am 14, September wurde zur Weiterentwicklung der bis
herigen umfangreichen Baromaschinenlicferungen der DDR
i die Sowjetunion ein Vertrag mit der Laufzeit bis 1970
geschlossen. Er sicht Lieferungen in Hohe von 600 Millio-
nen MDN vor. Bei der Unterzeichnung waren anwesend
der stellvertretende Minister fur Auzenhandel und Inner
deutschen Handel der DDR, Enkelmann, der Leiter der
Handelsvertretung der DDR in Moskau, Kerber, sowie der
Generaldirektor der VVB Datenverarbeitungs- und Biro-
maschinen, Lungershausen.

Unterzeichiiet wurde der Vertrag vom Generaldirektor der
Buromaschinen-Export GmbH Berlin, Hochgrife (im Bild 11
links), und dem Prasidenten des sowjetischen Export- und
Importunternchmens  Maschpriborintorg, Wassiljew. Aus
Anlai der Unterzeichnung ubcerreichte der Generaldirektor
der Buromaschinen-Export GmbH den Mitarbeitern von
Maschpriborintorg den 100 000. Buchungsautomaten, der
die  Fertigung des VEB Buchungsmaschinenwerks Karl-
Marx-Stadt verlies, eine Klasse 170 55. Das Geschenk st
Symbol der jahrelangen guten Zusammenarbeit beider Un-
ternehmen.

Leipziger Herbstmesse, 4. bis 11. 9.

Die .bucrotechnica” im Messchaus Bugra war auch zun
Herbstmesse Treffpunkt vieler Fachleute. So interessierte
sich z. B. cine Besuchergruppe aus Mexiko fur Rechen
maschinen und Maschinen der mittleren Mechanisierung
(im Bild 12 e¢inec ASCOTA 117 L). Eine Gruppe aus West
deutschland informierte sich vor allem uber das Angebot
an Schreibmaschinen und besuchte die Sonderschau , Das
moderne Buro” (Bild 13). In dicser Sonderschau konnen
die Blromaschinen der DDR ber der praktischen Arbeit in
cinem Produktionsbetrieb besichtigt werden

Als Neuheit wurden auf der Herbstmesse die ERIKA-Klein
schreibmaschinen E 33 und E 43 mit Kofferkombination
vorgestellt. Wahrend der Messe konnte auch die 100 000
OPTIMA-Schreibmaschine mit arabischer Tastatur verkauft

werden
8. Internationale Maschinenbaumesse Brno, 11. bis 25. 9.

Dicse Messe stand unter dem Motto , Rationalisierung und
Automatisierung durch Elcktronik”. Die Buromaschinen
der DDR entsprachen diesem Leitsatz (Bild 16).

Bilder 9 bis 11. Promincente Gaste, zahlreiche Besucher und
hohe Abschlisse pragten das Gesicht der Interorgtechnika
1966 in Moskau

Bilder 12 und 13. Expertengruppen  auf  der  Leipziger
Herbstmesse )

Bild 14. Stand der Buromaschinen-Export GmbH auf dem
SICOB 1966

Bild 15. Westberliner Lestungsschau der Buromaschinen
Export GmbH

Bild 16. , Rationalisicrung und Automatisicrung durch
Elektronik” war das Motto der Maschinenbaumesse  in

Brno

Der Lochkartenrechner ROBOTRON 100 erregte dort gro
fies Interesse, wo 80spaltige Lochkartenmaschinen einge
setzt sind. Ebenso fand der elektronische Kleinrechenauto
mat CELLATRON SER 2c¢ vicle Freunde, die Rechner des
Typs SER 2 haben sich in der CSSR bereits bewdhrt. Der
clektronische Fakturierautomat SOEMTRON 381 und der
Organisationsautomat OPTIMA 528 warcen cbenfalls Neu
heiten fiar die CSSR und fanden den Beifall der tschecho
slowakischen Fachleute.

Die Messe war Anlafi, dem tschechoslowakischen Auben
handelsunternehmen KOVO fur scine jahrelangen Bemu
hungen bei der Versorgung der tschechoslowakischen Wirt
schaft mit moderner Biirotechnik aus der DDR die ,Pcter
Mitterhofer-Medaille” in Gold zu verleihen.

Salon international de I'équipement de Bureau,

14. bis 22. 10.

Auf diesem SICOB war die Buromaschinen-Export GmbH
crstmalig mit cinem eigenen Stand vertreten (Bild 14)
Hicr wurden vor allem die in der letzten Zeit neu heraus
gebrachten  Erzeugnisse vorgestellt, z. B. die OPTIMA-
ELECTRIC und dic¢ clektronischen SOEMTRON-Tischrech
er

Der elektronische  Fakturierautomat SOEMTRON 381 41
mit Lochbandausgabe demonstrierte die automatische Her
stellung des Lochbandes beim Fakturieren. Das ASCOTA
System 1700 zeigte sowohl die Ablochung der Lochkarten
gleichzeitig mit dem  Buchungsvorgang als auch umge
kehrt die Eingabe der Lochkarte in den Buchungsauto
maten nach dem Sortieren, thre Tabellierung und Absum
micrung in cinem Arbeitsgang.

Erstmalig war zum SICOB 1966 cin Teil des SOEMTRON
Lochkartenmaschinenprogramms  zu  schen.  Ausgestellt
wurden die Tabelliecrmaschine SOEMTRON 402, die Sor
ticrmaschine SOEMTRON 434, der Summenlocher 441 und
der zum ersten Mal vorgestellte Motorschrittlocher SOEM
TRON 415

Leistungsschau Westberlin, 26. bis 28. 10.

Im Westberliner Europa-Center fand auf 225 m- Ausstel
lungsflache eme , Leistungsschau der Buromaschinen-Ex-
port GmbH Berlin” statt (Bild 15).

Unter den Besuchern befanden sich u. a. Mitarbeiter von
Siecmens & Halske, Thyssen-Stahl, Behala sowie des Insti
tuts fur Automatisicrung der Technischen Universitat. Sic
nutzten die Gelegenheit, sich Gber die Einsatzmoglichkei
ten der ASCOTA-Buchungsautomaten und SOEMTRON
Fakturicrautomaten zu informicren. Anzichungspunkt der
Ausstellung  waren  besonders  der  elektronische Klein-
rechenautomat CELLATRON SER 2¢ sowie der clektro-
nische Tischrechner SOEMTRON 220

Dieser Ruckblick liely cinige Messen und Ausstellungen un
crwahnt, zeigte aber doch die vieltache Teilnahme der
DDR-Buromaschinen an solchen Veranstaltungen, die dem
Publikum cine Vorstellung von der Leistungstahigkeit der
Exponate vernitteln sollen. Um den zahlreichen  Inter
essenten an den Erzeagnissen des Industriczweiges Daten
verarbeitungs- und Buromaschinen der DDR cine Voraus
planung ihrer Messebosuche zu ermdéglichen, befindet sich
wif Seite 31 eine Vorschau auf das ersie Halbjahr 1967.
NTB 1300
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Rationalisierung
beginnt mit

der Organisation

%

|

Rationalisierung ist nicht denkbar ohne eine der Zeit und ihrer Technik entsprechenden Organisation.
Die Probleme auf diesem Gebiet sind duBerst vielfdltig.

Vielfdltig sind auch die Méglichkeiten ihrer Losung, die ihnen die Erzeugnis.gruppe

der Organisationsmittelbetriebe der Deutschen Demokratischen Republik blelt'et:.

VEB MeB- und Zeichengerdtebau Bad Liebenwerda, 795 Bad Liebenwerda, Sidring 6

VEB Biirotechnik Berlin, 108 Berlin, MohrenstraBle 62

Weigang-Organisation GmbH, i. V., 806 Dresden, Fritz-Reuter-StraBBe 37

ASB-Organisation Mildner & Knorr, 8051 Dresden, WeiBer Hirsch

Karl Frech, Buchhaltungs- und Betriebsorganisation, 8027 Dresden, EinsteinstraBe 3

Leipziger Frihjahrsmesse, 5.-12. Mdrz 1967 Messehaus Specks Hof, 4. Stock

‘ NEEC000)

-

Leipziger Frithjahrsmesse 1967
zeigt . .

vom 5. bis 14, Marz 1967 in  der
buerotechnica” das volle und durch
wesentliche Neuerungen noch komplet
tierte Programm der DDR-Buromaschi
nenindustrie. Auf ecinige Neu- und We
terentwicklungen mochten  wir  schon
jetzt hinweisen.

Schreibtechnik

Die Standardschreibmaschine OPTIMA
M 16 kann mit mchreren Wagenlan
gen, kombinierter Kohle- und Gewebe
bandeinrichtung sowie Papierecinwer
fer ausgestattet werden und bictet da
mit vielseitige Einsatzmoglichkeiten.

Abrechnungsautomaten

In dieser Erzeugnisgruppe bietet der
VEB Biiromaschinenwerk Sommerda
jetzt Modelle fur alle Einsatzbereiche
an. Bereits bekannt ist das Modeli
SOEMTRON 381 mit auswechselbarer
Programmkassette, vier oder acht
freien Speichern, Zusatzeinrichtungen,
wie 46-cm-Breitwagen, Vorsteckein-
richtung, automatischem Datum, Kon-
stantenwertgeber sowie der Moglich
keit des Anschlusses eines Lochband-
lochers. Hinzu kommen die Modelle
SOEMTRON 382 und 383 mit vier, ach*
oder zwolt freien Speichern, die au-
lerdem gesplittet werden konnen. Der
Anschlufi peripherer Gerate ist vorge-
sehen und erfolgt durch Steckverbin-
dung ohne Eingriff in die Grund-
maschinen. Das Standardmodell SOEM-
TRON 382 ist mit Lochbandausgabe
als Modell 383 lieferbar. Die Aus-
schreibgeschwindigkeit betragt 12 Zei
chen’s. Sonder- und Zusatzeinrichtun-
gen sind vorhanden. Diese Automaten,
speziell flir mittlere und Grofibetriebe
gedacht, vereinfachen umfangreiche
Fakturierungen.

Buchungsautomaten

Bei den Buchungsautomaten steht jetzt
cin vollstindiges Programm fir alle
Organisationsformen von der Mechani-
sierung  ecinfacher  Buchungsarbeiten
bis zur hochautomatisierten Buchung
und Abrechnung in grofien Betricben
bei massenweisem Anfall von Bu-
chungsdaten zur Verfigung.

Die bewdhrten ASCOTA-Automaten der
Klasse 117 (auch mit Lochbandausgabe
lieferbar) und Klasse 170 mit ihren
zahlreichen  Zusatzeinrichtungen und

Kopplungsmoglichkeiten werden durch
den  ncuen  Kleinbuchungsautomaten
ASCOTA 071 erganzt. Er besitzt eine
vierfach  umschaltbare Programmein
richtung, Buchungsmoglichkeit in Vor-
warts- und Ruckwartsgang des Wa
gens, cine grofje Anzahl automatischer
Funktionen, 38-cm-Buchungswagen mit
nur 3-mm-Druckwerksteilung, zwei bis
funf saldierende Zahlwerke, Symbol-
tastatur, Vorsteck- bzw. Einzugsvor-
richtung und kann auf Wunsch mit
Lochbandausgabe als ASCOTA Klein
buchungsautomat 071 100 geliefert

werden.

Eine weitere Neuentwicklung st der
elektronische  Buchungsautomat — AS-
COTA 7000 mit maximal 128 Spcicher-
platzen cines variabel ausristbaren
Magnetkernspeichers.  Der ASCOTA
7000 ist mit ecinem Rechenwerk fur
alle vier Grundrechnungsarten ausge-
stattet, arbeitet programmgesteuert
und kann logische Entscheidungen tref-
fen. Mechrere periphere Gerdte kon-
nen durch eine Steckverbindung ange-
schlossen werden. Als Datentrager fin-
den Lochband und Lochkarten Verwen-
dung, wobei langsame Gerate gepuf-
fert gekoppelt sind. Der Formulartra-
ger ist  feststehend, wahrend das
Druckwerk springend im Vorwirts-
und Ruckwartslauf als auch bei Sta
pelbuchungen von oben nach  unten
und umgekehrt druckt. Die elektroni
sche Programmeinheit besitzt 256 Be
fehle, von denen bis vier mit 1024
Einzelbefehlen eingesctzt werden kon
nen.

Dic  Schnelligkeit  des  Druckwerks
macht den ASCOTA 7000 bei hoheren
Organisationsformen zur Zwischenstufc
von konventioneller Buchungstechnik
und elektronischer Datenverarbeitung.
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Elektronische Datenverarbeitung

Dic SOEMTRON-Lochkartenmaschinen
werden durch den Motorlocher SOEM-
TRON 415 und den Motorpriifer
SOEMTRON 425 vervollstindigt, wo-
ber der Locher auch als Kopplungsge-
rat fur Fakturier- und Buchungsauto-
maten cingesetzt werden kann,
Ausgestellt werden auch die programm
gesteuerten elektronischen Klein-
rechenautomaten  CELLATRON  SER
2¢ und D4a. Sie eignen sich beson-
ders durch ihr Speichervolumen, die
Verarbeitungsgeschwindigkeit und viel-
scitige Peripherie sowohl fiir den kom-
meorziellen als auch fir den wissen-
schaftlich-technischen Bereich.
Erstmalig wird in Leipzig nach seiner
erfolgreichen Vorstellung in Moskau
zur Interorgtechnica der ROBOTRON
300 zu schen sein. Die Ausstattungs-
moglichkeit mit Zusatzspeicher, ge-
pufferten Lochband-, Lochkarten- und
Magnetbandgeraten sowie  Schnell-
drucker und Schreibmaschine fiir die
Aus- und Eingabe machen diese Da-
tenverarbeitungsanlage mittlerer Lei-
stung sehr flexibel und einsatzfahig.
In cinem ausfihrlichen Messebericht
wird die NTB uber alle in Leipzig
ausgestellten  Erzeugnisse des Indu-
striezweiges Datenverarbeitungs- und
Buromaschinen berichten. NTB 1310

Sportpresse schrieb auf OPTIMA

Zu den 8. Leichtathletik-Europameister-
schaften in der VR Ungarn kamen 800
Pressevertreter aus 30 Landern. Zur
Unterstutzung der Sportpresse stellte
der Industriezweig Datenverarbei-
tungs- und Bliromaschinen der DDR
den Journalisten 100 OPTIMA-Stan-
dardschreibmaschinen zur Verfligung.
Fir diese Hilfe dankte der Prasident
des  ungarischen  Organisationskomi-
tees, IOC-Mitglied A. Csanadi, und
teilte mit, dafi die Maschinen sich aus-
gezeichnet bewdhrt haben. NTB 1294

Auch in Berlin Rechenstation
der Deutschen Post

Seit mehr als einem halben Jahr arbei-
tet nun auch in Berlin eine Rechen-
station des Amtes fiir Datenverarbei-
tung der Deutschen Post (Bild 1). Es
ist beabsichtigt, die Station noch zu
erweitern. Bis Ende 1966 wurden dort
dic Fernmeldegebithrenabrechnung fiir
zwei Drittel der Hauptstadt sowie in-
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terne statistische Arbeiten vorgenom-
men. Die Ubernahme der Fernmelde
gebithrenabrechnung - far andere  Be-
sirke der DDR steht bevor. NTB 1286

Fast vierzigmal

fuhr Herr Werk vom VEB Optima Buro
maschinenwerk nach Leipzig, um dic
Ausstellung seines Betriebes auf den
Messen zu organisieren.

7Zu den ersten Nachkriegsmessen”, sc
erinnerte sich Herr Werk, ,trugen wit
neben unserem Koffer noch die Kartof
feln und Erbsen [(ir unserce Verpfle-
gung wihrend der Messetage im Ruck-
sack mit nach Leipzig. Damals war
Leipzig noch ein riesiges Trammerfeld.
Die Ausstellungsgebiaude und Hallen
waren zum grofien Teil zerstort, und
zu den Frithjahrsmessen war es noch
winterlich kalt.”

Inzwischen wurden nicht nur dic
Kriegsschaden bei der Leipziger Messc
uberwunden, auch der VEB Optima
Buromaschinenwerk  Erfurt erlangte
seine alte Weltgeltung wieder und
konnte viele neue Geschaftsbeziehun-
gen anknupfen. Zu diesen Erfolgen hat
auch Herr Werk (Bild 3) beigetragen.
Zur Leipziger Herbstmesse 1966 erhielt
er deshalb von der Leitung seines Wer
kes cine Anerkennung. NTB 1295

Neue Tastatur fiir OPTIMA

OPTIMA-Schreibmaschinen werden 1n
uber 80 Lander der Erde mit mehr als
hundert Tastaturen exportiert, zum

Beispiel fiir die Sprachen Arabisch, Ira-

nisch, Hindi, Tamil, Singhalesisch, Bur

mesisch und Indonesisch. Dazu kommt

jetzt die neuentwickelte Tastatur in
Urdu fiir Westpakistan.

Gegen Ende des Jahres 1965 kam des-
halb Herr Direktors Z. A. Tamannai
vom Central Urdu Development Board,
Lahore, in den VEB Optima Biro-
maschinenwerk Erfurt (Bild 4). Er war
dazu vom Werk und von der Buro-
maschinen-Export  GmbH  eingeladen.
Hicr unterstiitzte er die Fachleute des
Werks bei der endgiiltigen Festlegung
der 92 Buchstaben umfassenden Urdu-
Tastatur.

Zur Herbstmesse 1966 kam Herr Rana
(Bild 5) von der pakistanischen Firma
Typewriters Traders in Lahore nach
Leipzig, um mit dem VEB Optima
Biiromaschinenwerk Erfurt und der
Biiromaschinen-Export GmbH tiber die
Licferung von OPTIMA-Schreibmaschi
nen mit Urdu-Tastatur zu verhandeln.

NTB 1228

Staatssekretir fiir Datenverarbeitung

Das ncue Okonomische System der
Planung und Leitung bedingt eine zu-
nchmende Anwendung der clektroni-
schen Datenverarbeitung. Das wissen-
schaftliche Durchdringen der Arbeits-
und Leitungsprozesse qualifiziert die
Entscheidung  iber die  okonomische
Entwicklung im Planungs- und Lei-
tungsprozef und sichert dadurch die
Reaktionsfahigkeit der Volkswirt-
schaft.

Zur unmittelbaren Unterstitzung  des
Ministerrates der Deutschen Demokra-
tischen Republik bei der Wahrneh
mung dieser Leitungsfunktion wurde
Herr Dipl.-Ing. Gunther Kleiber zum
Staatssckretar fur Datenverarbeitung
berufen NTB 1320

Der Tod entrify

durch ecinen tragischen Unfall auf einer
Geschiftsreise  von  Stockholm  nach
sommerda  am  18. November 1966
Herrn Ing. Horst Pallas (44) und seine
Ehefrau Margarcta (40). In ihnen ver-
liert die Biiromaschinenindustrie der
DDR zwei Menschen, die sich um die
Eintihrung von SOEMTRON-Erzeug
nissen in Schweden schr verdient ge-
macht haben. Das von ihnen gemein-
sam geschaffene  Unternchmen AB
Soemtronic verliert dadurch eine seit
Jahren bewahrte Leitung. NTB 1319

Bild 1. Lochkartenmaschinen-Raum der
Berliner Rechenstation der Deutschen
Post

Bild 2. Einc der Lochkartenmaschinen
in der Rechenstation der Deutschen
Post ist die Tabelliermaschine SOEM-
TRON 402

Bild 3. Fir 20 Jahre vorbildliche
Messcarbeit  wurde Herr Werk zur
Leipziger Herbstmesse 1966 ausgezeich-
net

Bild 4. Direktor Z. A. Tamannai vom
Central Urdu Development Board, La-
hore, gibt Hinweise fir die Gestaltung
der Urdu-Tastatur

Bild 5. Herr Rana von der Firma Type
writers Traders interessierte sich wah-
rend der Leipziger Herbstmesse 1966
fir dic OPTIMA mit Urdu-Tastatur
Bild 6. Mit Frau Bauer von der Buro-
maschinen-Export GmbH (rechts) und
Herrn Kaiser vom VEB Optima Biro-
maschinenwerk Erfurt (Mitte) verhan-
delte Herr Rana uber die Lieferung von
OPTIMA-Schreibmaschinen  mit  Urdu-
Tastatur
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Biromaschinen aus der DDR auf internationalen Messen und

Ausstellungen des ersten Halbjahres 1967
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Buchbesprechungen

Hans-Otto Schwarz: Lochstreifen in
Biiro und Betrieb

Miinchen: Verlag moderne Industrie
1965, 220 Seiten

Die stindig zunehmende Verbreitung
der elektronischen Datenverarbeitung
fordert die Verwendung ven Datentra-
gern, die bei der Primdrdokumentation
von Daten automatisch, billig und feh-
lerfrei hergestellt und danach in elek-
tronische Datenverarbeitungsanlagen
eingegeben werden konnen. Der Loch-
streifen hat sich zu einem solchen Da-
tentrdger entwickelt. Daneben wird er
sur  Steuerung der verschiedensten
Biiro- und Werkzeugmaschinen einge-
setzt.

Deshalb ist die Herausgabe des vorlie-
genden Werkes besonders fiir die Bun-
desrepublik zu begriifen; im VEB Ver-
lag Technik war bereits 1961 ein ahn-
liches Buch von E. Biirger/W. Leon-
hardt unter dem Titel ,Lochbandtech-
nik” erschienen.

Der Autor des Buches ,Lochstreifen in
Biiro und Betrieb” behandelt folgende
‘Abschnitte :

1. Wesen des Lochstreifens (Material,
Form, Lochung, Verschliisselungs-
systeme) ;

2. Lochstreifen- und Lochkartentechnik
(Darstellung und Vergleich der Vor-
und Nachteile beider Verfahren);

3. Einsatz von Lochstreifen (Voraus-
setzungen hinsichtlich des Verfahrens,
der Mitarbeiter, des Materials und der
Maschinen);

4. Registratur, Abschlufprifung und
Hilfsgerate;

5. Anwendungsbeispiele (Forschung
und Entwicklung, Arbeitsvorbereitung
und Fertigung, Beschaffung und Ein-
kauf, Vertrieb und Versand, Rech-
nungswesen und Finanzen, Verwal-
tung, ergdnzende Beispiele aus Wirt-
schaft und Verwaltung);

6. Auswertung in elektronischen Da-
tenverarbeitungsanlagen;

7. Wirtschaftlichkeit.

Der Anhang enthdlt ein Literatur-, Lie-
feranten- und ein Sachwortverzeichnis
sowie ein Normenblatt fiir PapiermafRie.
Das vorliegende Buch ist eine gute
Grundlage fiir Organisatoren und Lei-
tungskréfte, die sich mit der Lochstrei-
fentechnik befassen miissen.

B. Porsche NTB 1234

Dr.-Ing, O. Frank: Vervielfdltigungs-
verfahren im Betrieb

(Betriebsbiicher Nr. 27)

Miinchen: Carl Hanser Verlag 1966, 95
Seiten mit 40 Abbildungen und 4 Ta-
bellen

Im vorliegenden Band der Reihe ,Be-
triebsbiicher” beschreibt der Autor die
verschiedenen Kopier- und Vervielfdl-
tigungsverfahren, die in den Biiros fiir
die vielseitigsten Arbeiten zur Anwen-
dung gelangen kénnen. Dabei geht er
besonders darauf ein, welches Verfah-
ren fiir bestimmte Arbeiten das vor-
teilhafteste ist und wie speziellen An-
forderungen entsprochen werden kann.
Zu jedem Verfahren ist eine grofiere
Anzahl typischer Beispiele und ihrer
Varianten genannt.

Jeder Teil beginnt mit einer kurzen
Einfiihrung in die Geschichte des Ver-
fahrens und seiner ersten Anwendun-
gen. Daran schliefit sich die Abhand-
lung der einzelnen Arbeitsverfahren
in Abhangigkeit von der Aufgabenstel-
lung bzw. dem geforderten Ergebnis
der Vervielfiltigungen an. In diesem
Zusammenhang wird auf die benutzten
Materialien und ihre Verarbeitung so-
wie die dafiir angebotenen Apparate
und Gerite eingegangen. Es werden
auch praktische Beispiele fir Anderun-
gen an den Originalen oder den anzu-
fertigenden Kopien sowie die Verwen-
dung von Ausschnitten und ihre Zu-
sammenfilgung zu neuen Vorlagen
dargelegt. Montagetechniken, Uberein-
anderkopieren, Arbeiten mit verdnder-
tem Mafstab werden erldutert. Die
Betrachtung des Aufwandes und seine
Gegeniiberstellung zu dem Nutzen ist
bei jedem Reproduktionsverfahren er-
sichtlich.

Zunachst erfolgt die Beschreibung des
Lichtpausverfahrens sowie der fotogra-
fischen und verwandten Kopierverfah-
ren. Dazu gehdren das Negativ-Posi-
tiv-, das Direkt-Positiv-, das Diffu-
sions- und Verifaxverfahren als foto-
grafische Kontaktkopierverfahren und
als nichtfotografische das Thermofax-
und Drycopyverfahren sowie das Elek-
trokopierverfahren auf der Grundlage
der Xerographie. Dritter Komplex ist
das Mikrofilmverfahren, das in der
Erliuterung entsprechend seiner Be-
deutung und vielseitigen Anwendbar-
keit einen breiten Raum einnimmt.
Unter den Vervielfdltigungsverfahren
werden das Umdruck-, Schablonen-

druck-, Metallblatt- und Kleinoffset-
verfahren nach den genannten Ge-
sichtspunkten erldutert und beschrie-
ben. Am Ende des Bandes wird auf
die Materialien und Mittel sowie auf
die Anfertigung gut reproduzierbarer
Vorlagen eingegangen. Den Abschlufy
bilden Betrachtungen iiber die wirt-
schaftliche Einrichtung von Lichtpause-
reien, Kopier- und Vervielfdltigungs
abteilungen, wo Kosten, Leistungen
und Ausnutzung bei der Wahl des Ver-
fahrens und der Ausriistung, der Or-
ganisierung dieser Stellen, dem Ar-
beitsablauf und der Zusammenarbeit
mit grafischen Betrieben und die Aus-
wahl der erforderlichen Arbeitskrifte
im Mittelpunkt stehen.

G. Schubert NTB 1277

Autorenkollektiv: Lochkartentechnik

2. erginzte Auflage. Berlin: Verlag Die
Wirtschaft 1965. 368 Seiten

Das vorliegende Buch entspricht einer
langjdhrigen Forderung nach einem
grundlegenden Werk iiber das gesamte
Gebiet der Lochkartentechnik.

Die Autoren behandeln in zwolf Ka-
piteln die Vorarbeiten zur Einfiihrung
der Lochkartentechnik, Funktionen und
Herstellungsverfahren der Lochkarten,
Lochkartenmaschinen und ihre Arbeits-
weise, wichtige Anwendungsgebietc
der Lochkartentechnik, Planung und
Aufbau von Lochkartenanlagen, Ar-
beitsorganisation und arbeitsrechtliche
Regelungen fiir Beschéftigte in Loch-
kartenstationen, Projektierung lochkar-
tentechnischer Arbeiten mit Darstellun-
gen der Besonderheiten bei den unter-
schiedlichen Maschinensystemen und
geben Beispiele fiir Lochkartenpro-
jekte.

Die einzelnen Kapitel sind durch Skiz-
zen und Bilder anschaulich gestaltet.
Neben einem Literaturverzeichnis ist
ein Sachwortregister dem Buch beige-
fugt.

Alle wichtigen Lochkartenmaschinen,
die in der DDR eingesetzt sind, wer-
den in einem Anhang beschrieben.

Das Buch wird den Mitarbeitern in
Lochkartenstationen und den Studen-
ten an Hoch- und Fachschulen eine
wichtige Informationsquelle iiber das
gesamte Gebiet der Lochkartentechnik
sein.

B. Porsche NTB 127¢

Mit einem Blick

konnen Sie Planung und Leitung lhres Betriebes kontrollieren.
ASB-Sicht-Systeme vermitteln lhnen in allen Bereichen die
notwendige Ubersicht iber Ihre Dispositionen, sie geben Ihnen
Sicherheitfur Ihre Entscheidungen. Mit ASB-Sicht-Systemen haben
Sie mehr Erfolg!

Unser Beratungsdienst unterbreitet lhnen gern geeignete Vor-
schldge fir die Lésung Ihrer Organisationsaufgaben.

Zur Leipziger Frihjahrsmesse vom 5. bis zum 14. 3. 1967 im
Messehaus ,,Specks Hof*, 4. Stock, Kollektivstand ,,DDR-Orga-
nisationsmittel*".

ASB-Organisation
Mildner & Knorr, Dresden

Exporteur: DIA Holz und Papier, DDR 108 Berlin, KrausenstraBe 35/36
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Datenverarbeitung im Schreibtischformat

Ing. G. Schauer, Karl-Marx-Stadt

1. Marktliicke geschlossen

Der VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt {iber-
nahm als eine der gréften Spezialfabriken fiir Buchungs-
automaten in Europa die Entwicklung einer elektronischen
Buchungsanlage zum universellen Einsatz in allen Bran-
chen. Sie sollen im Leistungsumfang die heutigen vorwie-
gend mechanisch arbeitenden ASCOTA-Buchungsautomaten
erganzen, allerdings als echte Weiterentwicklung auf elek-
tronischer Basis. Diese Neuentwicklung soll als Synthese
zwischen Buchungsautomat und Datenverarbeitungsanlage
Vorteile beider Kategorien vereinen, deren Nachteile aber
moglichst vermeiden. Sie ist leicht und variabel zu bedie-
nen, bedruckt Konten und andere Belege und bietet viel-
seitige Anschlufmdglichkeiten wie ein Buchungsautomat,
rechnet jedoch elektronisch, entscheidet logisch und arbeitet
programmgesteuert wie ein Computer. In der Ausfithrung
als Konten-Computer oder als Klein-Datenverarbeitungs-
System soll die Anlage die heutige Marktliicke zwischen
Buchungsautomaten und Datenverarbeitungsanlagen schlie-
ien helfen.

2. Elektronische Buchungsanlage Klasse 700

Dem Betrachter wird zunachst auffallen, daf die Anlage
aus zwei selbstindigen Geridteeinheiten besteht, der Zen-
traleinheit und der Ein-Ausgabe-Einheit. Die auch in Form
und Farbe modernen Gerdte sind nur durch Kabel mitein-
ander verbunden. Das Herz der neuen Buchungsanlage bil-
det die Zentraleinheit, in der die elektronischen Elemente
angeordnet sind. Alle anderen Aggregate, die vorwiegend
zur Eingabe oder zur Ausgabe von Informationen dienen,
werden als periphere Einheiten bezeichnet, selbst Tastatur
und Druckwerk.

2.1. Zentraleinheit

Sic enthdlt Stromversorgung, Steuerung, Arithmetik Logik,
Arbeitsspeicher und Programmspeicher. Die Stromversor-
gung stellt alle benotigten Stromarten und Spannungen zur
Verfliigung. Der Netzanschluf verlangt keine Sonderbedin-
gungen, sondern nur die tibliche Schutzkontakt-Steckdose.
Die Spannung ist in Stufen wahlbar zwischen 110 und
240 Volt.

Zur Steucrung rechnet man alle Vorgange, die zur Aus-
fiithrung der Operationen dienen. Dazu gehdren Abfrage
und Entschliisselung der Befehle, Ablauf der Operationen
nach der von der Taktzentrale gesteuerten Frequenz sowic
Uberwachen oder Sperren des Ablaufs durch Kontrollein-
vichtungen, Schlufisignale oder andere Merkmale.

Die Arithmelik/'Logik arbeitet tetraden-parallel im Serien-
prinzip. Es sind die vier Grundrechenarten direkt pro-
grammierbar, dazu Verschiebung einer Zahl nach rechts
und links sowie Addition oder Subtraktion von Eins. Uber
die Programmierung sind auch Potenzieren und Radizieren
mdglich. Die Rechenoperationen laufen mit so hoher Ge-

\

schwindigkeit ab, dafi beispielsweise die Addition von zwei
Zahlen in wenigen Millisekunden und selbst eine sonst so
aufwendige Division im Bruchteil einer Sekunde ausge-
fiithrt werden. E

Der Arbeitsspeicher ist ein Magnetkernspeicher. Er besitzt
die Vorteile der magnetischen Speicherung, hat kurze Zu-
griffszeiten, unterliegt keinerlei Abnutzung und ist er-
weiterungsfahig. Die Speicherkapazitit ist variabel aus-
riistbar von 16 bis zu 128 Speicherplitzen zu 14-, 8- bzw.
Estelligen Worten. Seine maximale Ausstattung umfafit
3584 Binarstellen.

Als Programmspeicher dient ein induktiver Festwertspei-
cher. Er besteht aus einzeln leicht auswechselbaren Pro-
grammeinheiten mit der maximalen Kapazitit von 20 480
Bindrstellen. Bis zu vier Einheiten kénnen gleichzeitig auto-
matisch verkniipft arbeiten. Das entspricht der beachtlichen
Anzahl von 1024 Befehlen. Eine besondere Stirke der
ASCOTA Klasse 700 ist die vielseitige Programmierung.
Die grofie Anzahl Einzelbefehle steht fiir folgende Befehls-
arten zur Verfligung: Arithmetische Befehle, Eingabebe-
fehle, Ausgabebefehle, Laschbefehle, Transportbefehle, Ver-
schiecbebefehle, Sprungbefehle, logische Entscheidungen,
Steuerungsbefehle fiir externe Gerdate und mechanische Be-
fehle.

2.2. Ein-Ausgabe-Einheit

In ihr sind die manuellen Bedienungselemente Tastatur,
Druckwerk und Papiertrager vereinigt. Sie bildet zwar eine
selbstindige Gerdteeinheit, ist aber unentbehrlicher Be-
standteil des elektronischen Buchungsautomaten.

Die Tastatur umfafit alle Bedienungselemente fiir manuelle
Eingaben, zur Auswahl von Programmteilen und zur Steue-
rung bestimmter Operationen. Griffglinstig an der rech-
ten Scite des Tastenfeldes sind die Zifferntasten 0 bis 9
als zentraler Block angeordnet. Absichtlich wurde von der
bisherigen ASTRA-ASCOTA-Tradition der 00- und 000-Ta-
sten abgegangen. Es fallt die grofe 0-Taste auf, die nach
den neuesten arbeitspsychologischen Erkenntnissen giinsti-
gere Ergebnisse bietet, Neu ist die Anordnung der Funk-
tionstasten, die zur vollstindigen Blindbedienung um die
Zifferntasten gruppiert sind. Es handelt sich um die ge-
trennten Starttasten fiir Plus und Minus, die Berichtigungs-
tasten fiir Korrektur und Stornierung sowie die Tasten fiir
Zeilenschaltung vorwiérts und riickwarts. Zur Bedienungs-
erleichterung sind drei gleichrangige Starttasten tiberein-
ander angcordnet, wovon jeweils zwei Tasten gleichzeitig
mit dem Programmstart bestimmte Selektoren mit ein-
schalten und damit unterschiedliche Programmspriinge er-
moglichen, wie dies beispielsweise bei Stapelbuchungen
oder Uberspriingen erforderlich ist. Dartiber hinaus sind
Programmwahl-, Selektor-, Gesamtlésch-, Prozent- und Pro-
mill-Tasten vorhanden.
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Bild 1. Elcktronische Buchungsanlage ASCOTA Klasse 700
Bild 2. Konten-Computer ASCOTA Klasse 720

Volltext ist als Zusatzausstattung vorgeschen. Die Alpha
tastatur ist dann in der Mitte des Tastenfeldes angeordnet.
Das Druckiwerk ist ein neues, beiderseitig bewegliches, pro-
grammgesteuertes Blockdruckwerk mit Typensegmenten.
Die Druckgeschwindigkeit erreicht bei voller Kapazitat
von 13 Ziffern- und 2 Zeichenstellen die beachtliche Lei-
stung von 60 Zeichen s. Neu ist auch das Druckbild, weil
trotz raumsparender Ziffernanordnung noch nach jeder
dritten Stelle eine Interpunktionsliicke cinbezogen ist. Die
Zahlenausgabe ist wahlweise mit oder ohne Komma pro-
grammierbar sowie mit zwei oder drei Dezimalstellen.
Zum Schutz vor Filschungen lassen sich bestimmte Betrage
mit Sicherungssternen vor den Ziffern drucken, wie es bei
Post- oder Bankiiberweisungsformularen vorgeschricben
ist. Negative Zahlen drucken in Rot und mit Minus-
zeichen. Zwischensummen-, Summen- und Selektorzeichen-
druck sind wahlweise programmicrbar. Stornierungen las-
sen sich mit unterschiedlichen Zeichen fir positive oder
negative Korrekturen markieren. Prozent- und Promill-Ta-
sten 18sen ebenfalls entsprechenden Zeichendruck aus. Nach
den Erfahrungen mit Buchungsautomaten werden auch
beim Computer manuelle Eingriffe in den automatischen
Programmablauf durch speziellen Zeichendruck revisions-
fahig abgesichert.

Der Papiertrdger besitzt eine feststehende 46 ¢m breite ge
teilte Walze. Zur Grundausstattung gehort cin neuartiger
Einzugsautomat zum Vorstecken von Formularen tber dic
gesamte Walzenbreite. Neu st die vollig verkleidete im
Triagergehiause cingebaute Anordnung von Papicrfihrung
und Transporteinrichtung. Vorteilhaft ist die fur Journal
und Karte getrennt vorwarts und rackwarts beliebig pro-
grammicrbare Zeilenschaltung. Programmicrbar ist auch
der Kartenaustrieb wahlweise nach vorn oder die sclbst-
titige Ablage der Formulare auf Stapel. Zahlreiche Zusatz-
cinrichtungen erganzen die vielseitige Ausstattung des Pa-
picrtragers. Dic Anlage laft sich damit dem jeweiligen Ein-
satzzweck anpassen.

)

3. Konten-Computer Klasse 750

Durch die Magnetkarten-Einheit wird dic clektronische Bu-
chungsanlage zum Konten-Computer crweitert. Die Ma-
gnetkarten-Einheit bildet cine selbstandige periphere Ein-
heit. Sie ist durch Kabel mit der Zentraleinheit verbunden.
Die maschinenlesbaren Magnetkarten erhdhen als externe
Datentriger bzw. externe Speicher den Leistungsumfang
der Anlage.

Dic Karten konnen cinzeln von Hand oder automatisch
vom Stapel zugefithrt werden. Als Kartenformate sind
Postkartengrofie bis maximal 297 X 297 mm moglich. Die
Karten sind doppelseitig zu benutzen und sogar mit Sicht-
reitern verwendbar. Als Speichermedium dient ein schmaler
Magnetstreifen auf dem Konto. Die Speicherkapazitit ist
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variabel programmierbar von 6 bis 210 Stellen je Karte.
Der Konten-Computer kann sogar von vier Karten maxi-
mal 840 Speicherstellen auffiillen. Zur exakten Absicherung
des internen Ablaufs von Kartentransport und Horvorgang
dienen zahlreiche fotoelektrische Lichtschranken und elek-
trische Kontrolleinrichtungen. Falscher oder unvollstindi-
ger Ubertrag wird sofort als Impulsfehler erkannt und ins
Falschfach ausgesteuert.

Die Magnetkarteneinheit ist mit einer selbstindigen zwei-
ten Druckstelle ausgestattet, die synchron zur ersten Druck-
stelle der Ein-Ausgabe-Einheit die Magnetkarten bedrucken
kann. Dazu dient ein ebenfalls beweglicher Druckblock und
eine feststehende Schreibwalze. Die giinstige technische Lo-
sung fiir geringe Kopf- und Fufmafie der Karten gestattet
die maximale Beschriftung von 58 Zeilen auf einer Karte
im A 4-Hochformat. Die Anlage erkennt selbstindig die
letzte Buchungszeile und steuert zwangsldufig den Uber-
trag auf die Riickseite oder eine Neukarte. Wahlweise kon-
nen die Karten beim Austrieb stets neu besprochen oder
wie beim Listprogramm nur auf Durchlauf gesteuert wer-
den.

4. Externe Gerdte und Zusatzeinrichtungen

Die Grundkonzeption des neuen ASCOTA-Systems 7000 ent-
hilt von vornherein die Anschlufmdglichkeiten fiir Gerdte
zur externen Eingabe und Ausgabe maschinenlesbarer Da-
tentriger sowie fiir verschiedene Zusatzeinrichtungen.

4.1. Externe Eingabe

Vorgesehen sind sowohl relativ langsame Medien, wie
Lochstreifen, Lochkarten, evtl. Lochstreifenkarte und Fern-
eingabe, als auch Datentrdger zur schnellen Eingabe. Dazu
gehoren neben der bereits erwdhnten Magnetkarte, Ma-
gnetband, optische Zeichenerkennung und elektronische Zu-
satzspeicher. Es sind auch Kombinationen mehrerer glei-
cher oder verschiedener Eingabemedien im selben Pro-
grammablauf méglich.

Bild 3. Die griffgiinstige Ziffern- und Funktionstastatur er-
mdglicht Blindbed:enung

Bild 4. Springender Druckblock und feststehender Papier-
triger mit Einzugsautomat und Transporteinrichtung

4.2. Externe Ausgabe

Dazu gehéren das zweite Druckwerk der Magnetkarten-
einheit, Lochstreifen, Lochkarte, evtl. Lochstreifenkarte, Ma-
gnetkarte, Magnetband, elektronische Zusatzspeicher und
Fernausgabe. Auch bei den Ausgaben sind Kombinationen
mehrerer gleicher oder verschiedener Medien mdglich.

4.3. Zusatzeinrichtungen

Volltext kann iiber die Tastatur, von Magnetkarten oder
iiber externe Datentrdger eingegeben werden.

Vorgeschen ist der Druck von Adressen, Buchungstext,
Symbolen, Artikelbezeichnung oder anderen Erlduterungen.
Der Alphatext wird mit hoher Geschwindigkeit serien-
weise in Grofibuchstaben eingegeben.

Die Ausriistung des Papiertrdgers ist zum nachtrédglichen
Aufbau der Leporelloeinrichtung vorbereitet. Dabei wird
in einem zweiten Papierfiihrungsschacht die Beschriftung
von Endlosformularen mdoglich. Der Transport der im ge-
normten Abstand randgelochten Formulare erfolgt tber
die Stachelwalze programmgesteuert vorwarts und sogar
riickwirts. Durch eine Programmkette ist die Vorschubhdhe
von Formular zu Formular oder auch je Formular mehr-
fach unterteilt und beliebig programmierbar.

Der zweite Papierfithrungsschacht 1dft sich anstelle der
Leporelloeinrichtung auch mit einem zweiten Einzugsauto-
maten ausstatten. Dieser erlaubt die Beschriftung von zwei
unterschiedlichen Karten oder Formularen gleichzeitig oder
getrennt.

5. Einsatzmdglichkeiten

Das neue System 7000 zur Datenerfassung und Datenver-
arbeitung bleibt dgr bewdhrten ASCOTA-Tradition treu, die
Anlagen durch variable Ausriistung fiir viele Einsatzgebiete
und Verwendungszwecke anpassen zu konnen. Sowohl die
clektronischen Buchungsanlagen Klasse 700 als auch die
Konten-Computer Klasse 750 bilden durch sinnvolle Aus-
stattung und vielseitige Anschlugmaoglichkeiten vorteilhafte
Rationalisierungsmittel.

Fiir den Einsatz dieser Anlagen steht den Anwendern eine
umtangreiche Programmbibliothek mit anwendungstech-
nisch-6konomischen Programmen sowie technisch-mathe-
matischen Programmbausteinen zur Verfiigung. NTB 1315
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H. Gerbeth, Karl-Marx-Stadt

1. Angebot erweitert

Dem Trend nach Spezialmaschinen folgend, entwickelte der
VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt die neue
Baureihe der Klasse ASCOTA 070. Das mechanische, nach
dem Baukastensystem konstruierte Grundmodell kann ent-
weder als Buchungsautomat oder als Datenerfassungsma-
schine eingesetzt werden. Als Datenerfassungsmaschine bil-
det sie mit der elektronischen Buchungsanlage Klasse 700
oder dem Konten-Computer Klasse 750 das Kleindatenver-
arbeitungssystem ASCOTA 7000.

2. Kleinbuchungsautomat Klasse 07i/002

Form und Gréfe weisen die deutlichsten Veranderungen
gegentiber den bisherigen ASCOTA-Buchungsautomaten auf.
Dabei sind die Leistungen um wesentliche Funktionen er-
weitert worden. Die Lieferung ist mit einem Arbeitstisch
oder als Portable méglich.

2.1. Tastatur

Das gesamte Tastenfeld liegt im Griffbereich der rechten
Hand. Zur Eingabe der Ziffern dient die Zehnertastatur. Sie
bietet den Vorteil der Blindbedienung und sichert hohe
Arbeitsleistungen. Alle Funktionstasten sind um die Zif-
ferntastatur angeordnet (Bild 2). Sie l6sen bei der Buchung
und Datenerfassung die Wagenbewegung, Vorzeichensteue-
rung und Korrektur aus. Fiir die Zuordnung der Vorzeichen
plus und minus zur Steuerung stehen separate Starttasten
fir plus und minus (Soll- und Habentasten) bereit. Spriinge
zu einer festen Adresse werden ebenfalls zusammen mit
der Vorzeichenzuordnung ausgefiihrt. Die C-Taste 16scht
eingegebene Werte vor dem Maschinengang. Die GU-Taste
korrigiert alle gespeicherten und horizontal verrechneten
Werte. Zum manuellen Anruf (Registrierung) und Summie-
ren stehen separate Tasten mit Einschaltcharakter zur Ver-
figung. Sie sind feststell- und léschbar. Eine Nichtaddi-
tionstaste kann die Maschine auf Grundstellung, d. h. Nicht-
addition, bringen und schaltet alle automatischen Funktio-
nen aus. Zur klaren Kennzeichnung des Buchungsstoffes
stehen dreistellige Symbole zur Verfiigung, die in ange-
steuerten Spalten zum Ausdruck kommen.

2.2, Saldierwerke

Die Ausstattung der Modelle der Klasse 071 kann mit zwej
bis sechs Saldierwerken erfolgen. Alle Werke rechnen iber
und unter Null. Die Ergebnisse sind immer reale Zwischen-
oder Endsummen. Maximal kénnen sechs Salden horizontal
errechnet und positiv oder negativ abgedruckt werden, Die
Saldierwerke sind in Steuerungsgruppen zusammengefafit,
Sie besitzen Summeniibertrag und Postenanruf, Die Modell-
varianten erhalten die jeweils vorteilhafteste Anordnung
der Saldierwerke, aufierdem kénnen die einzelnen Bu-
chungsposten durch eine selbstindige Zédhleinheit numeriert
werden.
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2.3. Druckwerk

Der komplette Abdruck des Druckwerks umfaft 23 Stellen.
Dic Breite eines Segmentes kann variiert werden von 2,54
bis 3,8 mm. Die Standardteilung betrigt 3 mm und “bietet
auf einem Konto im A 4-Hochformat Platz fiir 70 Zeichen.
Das Buchungsdatum kann bis zu sechs Stellen betragen. Es
ist ohne Miihe bei Buchungsbeginn von Hand einstellbar.
Der Kurztext zur Kennzeichnung kann individuell festge-
legt werden. Er umfafit Symbole von maximal drei Stel-
len. Es kénnen auch feste Bezeichnungen zum fortlaufenden
Druck vorgesehen werden. Der Druck der Funktionszeichen
ist revisionssicher nach Funktions- und Vorzeichen unter-
schieden. Manuelle Operationen der Maschine werden
durch Zeichendruck nachgewiesen, negative Betrdge er-
scheinen in Rotdruck und mit Minuszeichen. Verwendung
findet das genormte Farbband von 13 mm Breite fiir
Schwarz- und Rotdruck.

2.4. Funktionen und Programmuwahl

Auf einer Steuertrommel sind vier voneinander unabhin-
gige Programme untergebracht. Die Maschine ist damit
vielseitig anwendbar und fiir universellen Einsatz be-
stimmt. Sowohl die Trommel insgesamt als auch ein Viertel
kann miihelos ausgetauscht werden. Zu jeder Maschince
wird eine Anzahl von Programmen geliefert. Eine fest de-
finierte. Wechselstellung des Programms schlieft Fehlbe-
dienungen bei der Programmwahl aus. Die Maschine kann
automatisch das Ende des vorhergehenden Programms
Kontrollieren. Die neuartige Einstellung und Abfiihlung
der Stops garantiert hochste Sicherheit und geringen Ver-
schleiff. Die hohe Zahl automatischer Funktionen und die
cinfache Programmierung erleichtern die Arbeit.

2.5. Wagen

Der Buchungswagen ist 38 cm breit. Er besitzt eine geteilte
Schreibwalze und kann Einzel- und Endlosformulare auf-
nehmen. Seine Kapazitit entspricht durch die geringe
Druckwerksbreite einem Buchungswagen von 46 cm. Die
volle Auslastung der Beschriftungsbreite von 125 Stellen
wird durch ruhigen Wagenlauf in beiden Richtungen ge-
wahrleistet. Der Anschlag erfolgt gerduschgediampft. Der
Formulardruck kann von Hand auf die Abstinde 0, 1, 1! Y
oder 2 Zeilen eingestellt werden. Nach dem Vorstecken
oder Einziehen von Einzelformularen wird der Wagen
durch Driicken einer Starttaste automatisch geschlossen. Dic
unabhidngigen Schédchte werden gedffnet, entweder durch
die Wagendffnungstaste oder an beliebiger Stelle von
Hand. Aufier der automatischen Papierzufiihrung fiir End-
losformulare gestatten die Wageneinrichtungen eine sepa-
vate Fiihrung fiir Einzelformulare. Die automatische Zeilen-
findung bei Einzelformularen erfolgt durch mechanisches
Abfiihlen. Ein zusdtzlicher Wagenaufbau ist nicht notig.
Diese Einrichtung beschleunigt die Arbeit.
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Bild 1. Kleinbuchungsautomat Klasse 071 Q02

2.6. Zusdtzliche Ausstattungsmerkmale

Doppelte Vorsteckeinrichtung : Auier dem Vorstecken cines
Einzelformulars kann mit der doppelten Vorsteckeirich
tung auf zwei neben- oder hintercinander stchenden Ein
zelformularen gebucht werden.

Doppelte Einzugsvorrichtung: Auch dic automatische Ein-
fithrung bietet Raum fiir zwei verschiedene Einzelformu-
lare.

Leporello: Die Zufithrung automatisch zu transportierender
Endlosformulare mit verschiedenem Zeilenvorschub wird
mit einer Leporellocinrichtung vorgenommen.
Spezialeinrichtungen - Fiir Endlosjournale mit Verschlicf3-
einrichtungen fiir Schalterverkehr werden Aufwickelvor-
richtungen gelicfert.

Volltext: Die Volltext-Tastatur kann durch cine Steckver
bindung an die Basismaschine angeschlossen werden. Der
Volltext wird vom Bedicnenden selbst fir cine bestimmte
Kapazitit iiber dic gesamte Wagenbreite bestimmt und
geschrieben.

3. Datenerfassungsanlage Klasse 071 101

Die im wesentlichen aus dreir Teilen bestehende Datener-
fassungsanlage ist in der Form und Aufiecnabmessung von
dem Grundmodell nicht zu unterscheiden, Neben der Ma-
schine gehdren der Programmgeber und das externe Gerdt

der o

fanten Daten. Fur emwandfrere Ubernahme der cingetaste
ten Zahlen stehen maschineninterne Kontrollen und ¢
Zahlen-Pruf-Gerat zur Verfugung. Alle Bedienungstasten
far das externe Gerat sind auf ciner Zusatztastatur ange-

ordnct.

3.1, Lochstreifenanschlud

7ur Ubernahme von Zahlen und Zeichen in den Lochstrei-
fon steht cine 15stellige Kontaktmatrix zur Verfiigung. Die
aufgenommenen Werte werden durch das Programmierge-
viit verschlisselt und durch die variable Codierung im ge-
wiinschten Code an den Lochstreifenstanzer geliefert. Fur
dic Ausgabe der Informationen wird cin Lochstreifenstan-
sor mit ciner Leistung von 50 Zeichen s verwendet. Fur alle
Datenverarbeitungsanlagen lagt sich durch die moderne
Lochstreifenprogrammicrung  der  gewinschte Zcichenvor-
rat crzielen. Speziell im ASCOTA-System 7000 sind Aus- und
Eingabe genau aufeinander abgestimmt. Vorgerechnete, far
Zahlenabsicherung geeignete Zahlen werden vor dem Druck
durch das Zahlen-Priif-Gerdt auf Richtigkeit Gberprift. Die
gewihite Gewichtung und der verwendete Modulus garan-
ticren cine hochstmogliche Sicherheit gegentiber den hau-
figsten Fehlerarten, Fir cine wort- und satzgerechte Uber-
nahme werden die Gerite automatisch synchronisiert. Auch
fiir cine sichere Ubernahme ist durch eine Parititskontrolle

gesorgt.
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Bild 2. Ubersichtliches, leicht zu bedienendes Tastenfeld:
0---9 = Zifferntasten; F = Feststelltasten; L = L&sch-
tasten; 4 = Nichtadditionstaste; 1::+5 = Einschalttasten
fiir Saldierwerke 1- - -5; © = Zwischensummentasten; * =
Summentaste; — = Generalumkehrtaste; + und — = Start-
tasten; C = Korrekturtaste; sowie diverse Symboltasten.
Die mit Pfeilen versehenen Tasten sind Wagenbewegungs-
tasten

Bild 3. Datenerfassungsanlage Klasse 071/101

Bild 4. Flexible Programmierung durch vier unabhingige
Programme in einer Trommel

Bild 5. Automatischer Einzug mit Zecilenfindung ohne zu-
sdtzlichen Wagenaufbau
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3.2. Anschluf an Kartenlocher und Magnetbandaufzeichner
An die Version als Datenerfassungsanlage lassen sich auch
programmierbare Schrittlocher oder Magnetbandaufzeich-
ner anschliefen. Dabei werden Normal-Magnetbinder in
Kassetten benutzt.

4. Einsatzméglichkeiten

Durch die verschiedenartigen Ausstattungen, Funktions-
elemente und Sicherheitsbestimmungen kann die Klasse 070
vielseitig eingesetzt werden.

4.1. Kleinbuchungsautomaten
Mit der Ausstattung fiir komplette Buchungsarbeiten, wie
Saldensortierung, Shift, vorzeichengesteuerte -Weitergabe
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und Verrechnung, automatische Saldenniederschrift und
Kontrolle des Buchungsablaufes sind diese Automaten ge-
eignet fiir: Finanzbuchhaltung mit und ohne beliebiger
Kontenwahl (offener Saldo oder Umsatzfortschreibung),

Material- und Lagerbuchhaltung, Warenbewegung, Grund- ‘

mittel- und Investitionsbuchungen usw.

4.2. Schalterquittungsmaschinen

Die sofortige Entwertung der Belege sowie deren voll-
stindige Kennzeichnung mit Klischeedruck, Sternsiche-
rungsdruck, fortlaufender Numerierung, die Verschliefbar-
keit der Tastatur, der Journalrolle und deren automatische
Aufwicklung sind die hervorstechenden Vorteile dieser Va-
riante. Sie dient zur Beschriftung der tuberall im Schalter-
verkehr verwendeten Vordrucke am Formularfufi.

4.3. Kontrollautomaten

Kontroll- und Aufrechnungsarbeiten in zwei, drei oder
mehr Spalten, wie Aufstellen von Kontrollbogen, Salden-
listen, Erfassung und Verdichtung von Erstbelegen bei der
Primanotisierung, sind die Einsatzgebiete dieses Modells.

4.4. Datenertassungsanlagen

Alle Varianten der neuen Baureihe sind grundsatzlich mit
dem Ausgabeanschlufi vorgesehen. Dies schafft ein breites
Einsatzgebiet in allen Zweigen der Wirtschaft und Verwal-
tung. Die Flexibilitit und Anpassungsmoglichkeit an die
Datentrdger Lochstreifen, Lochkarte und Magnetband so-
wie die Anschliisse an datentriagererzeugende Aggregate
verschiedener Fabrikate machen die Klasse 070 zum Aus-
gangspunkt fiir jede komplexe Organisation. NTB 1316
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Zur Leipziger Frithjahrsmesse 1966 wurde die von einem
Kollektiv entwickelte OPTIMA-ELECTRIC der Offentlich-
keit zum ersten Mal vorgestellt und erhielt eine Gold-
medaille. Auch auf den folgenden Messen in Hannover,
Leipzig (Herbstmesse) und der Interorgtechnika in Mos-
kau fand sie das Interesse sowohl der Fachwelt als auch
des breiten Publikums. Unsere Zeitschrift hat schon zwei-
mal iiber die OPTIMA-ELECTRIC berichtet, jetzt mdchten
wir fiir unsere Leser Sie, Herr Reiche, als den Leiter des
Entwicklungskollektivs der OPTIMA-ELECTRIC, um Beant-
wortung einiger zusitzlicher Fragen bitten.

NTB: Was hat Ihr Kollektiv wveranlaft, die OPTIMA-
ELECTRIC zu entwickeln?

Antwort: Die Produktions- und Absatzziffern elektrischer
Schreibmaschinen zeigen eine steigende Tendenz gegen-
iiber den rein mechanischen Schreibmaschinen. Das resul-
tiert daraus, dafy es gelungen ist, die technische Perfektio-
nierung der Funktionen elektrischer Schreibmaschinen sehr
weit voranzutreiben, wédhrend auf der anderen Seite eine
rationelle Fertigung entscheidenden Anteil an den Ver-
kaufspreisen solcher Maschinen besitzt. Ein weiterer
wesentlicher Punkt fiir den Siegeszug elektrischer Schreib-
maschinen besteht darin, dafi die elektrische Schreibma-
schine den Bedienkriften beachtliche Erleichterungen in
physischer Hinsicht bringt. Die Ermiidungskurve einer
Schreiberin, die eine elektrische Schreibmaschine benutzt,
verlauft weit positiver als diejenige, die man bei Schreibe-
rinnen mechanischer Schreibmaschinen ermitteln kann. In
diesem letzten Punkt liegt auch das Wesen der Leistungs-
steigerung durch den Einsatz elektrischer Schreibmaschi-
nen begriindet.

Es ist also ein ganz natiirlicher Schritt eines so bekannten
Betriebes, wie es der VEB Optima Biiromaschinenwerk Er-
furt ist, daff er sich mit der OPTIMA-ELECTRIC in die
Reihe der Betriebe eingegliedert hat, die elektrische
Schreibmaschinen produzieren, um damit einen Beitrag zur
Rationalisierung der Schreibarbeit zu leisten.

NTB: Von welchen Gesichtspunkten wurde bei der Kon-

struktion der OPTIMA-ELECTRIC ausgegangen?

Antwort: Der Hauptgesichtspunkt war wohl der, daff es
cine reine Korrespondenzmaschine werden sollte, die als
normale Biiromaschine, also als Grofischreibmaschine, auszu-
legen war.

Im Vordergrund standen dabei ,Preis” und ,Leistung”. Das
bedeutete, daf man den Méoglichkeiten einer rationellen
Fertigung weitestgehende Aufmerksamkeit schon bei der
Konstruktion schenken mufte. Natiirlich sollte die Ma-
schine auch in ihrem duferen Erscheinungsbild gut aus-
schen, und weiter sollten auch bestimmte Gewichtsforde-
rungen erfiillt werden.

NTB: Konnten Sie die Erfahrungen, die Sie bei der Her-
stellung der mechanischen Schreibmaschinen sammelten,

ausnutzen?

Antwort: Natiirlich lief§ sich ein Grofteil der Erfahrungen,
die wir bei der Produktion von mechanischen Schreib-
maschinen sammelten, auf die OPTIMA-ELECTRIC iiber-
tragen. Das Endprodukt beider Maschinenarten ist ja im-
mer wieder die Schrift. Festgestellt werden muff jedoch da-
bei, dafy es bei kraftangetriebenen Schreibmaschinen ganz
spezifische Funktionen gibt, die sich aus den gesammelten
Erfahrungen bei handangetriebenen Maschinen nicht ab-
leiten lassen.

Weiter ist hier festzustellen, daff der alte Weg, die elcktro-
mechanische Schreibmaschine aus der entsprechenden hand-
angetriebenen Maschine des betreffenden Betriebes zu ent-
wickeln, fast génzlich verlassen ist. Die elektromechani-
schen Maschinen werden von vornherein auf den Kraft-
antrieb ausgelegt. Dieser Umstand hat wohl grofien Anteil
an der Funktionssicherheit und der rationellen Fertigung
derartiger Maschinen.

Bild 1. OPTIMA-ELECTRIC, die Maschine fiir moderne Biiros
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NTB: Beeindruckend sind die Schnelligkeit der Wagenbewe-
gungen und die Moglichkeit des Wagenriicklaufes ohne
Zeilenschaltung. Machte die konstruktive Verwirklichung
dieses nicht alltdglichen Komforts besondere Schwierig-
keiten?

Antwort: Die Zeit fiir den Wagenaufzug war eine konkrete
Forderung fiir diese Entwicklung. 280 bis 300 ms als Zeit
fiir den Wagenaufzug iiber 70 Teilungen zu je 2,6 mm zu
realisieren, macht wohl die geringsten Schwierigkeiten,
wohl aber die Abbremsung des Wagens am linken Rand,
wobei die Fragen der Randechtheit, der Standfestigkeit der
Maschine und die Gerduschbildung ecine besondere Rolle
spielen. Dazu kommt noch die konomische Seite, d. h., daf
diese Einrichtung nicht zu aufwendig und damit nicht zu
teuer werden darf. Dieser letzte Punkt gilt naturgemif
auch fiir zusitzliche, die Schreibarbeit erleichternde Funk-
tionen, wie eben den Wagenriicklauf ohne Zeilenschaltung.
Diese Funktion konnte bei der OPTIMA-ELECTRIC auf
gute und einfache Art und Weise geldst werden, und wir
sind der Meinung, daf gerade diese Einrichtung von den
Schreiberinnen besonders begriift wird, da sie Arbeiten,
z. B. das Unterstreichen, rationeller gestaltet.

NTB: Welche Details halten Sie bei der OPTIMA-ELECTRIC
fiir besonders vorteilhaft?

Antwort: Wie schon erwihnt, sollte die OPTIMA-ELECTRIC
eine reine Korrespondenzmaschine sein. Es wurde also
der grofite Wert auf diese speziellen Belange gelegt. Die
Maschine soll ein flottes und fiir die Bedienkraft bequemes
Schreiben ermdglichen. Als besonders vorteilhaft darf in
dieser Richtung eingeschdtzt werden, daf alle Bedien-
clemente vom psychotechnischen Standpunkt schr gut aus-
gebildet wurden. So sind alle Tasten, die in der Tastatur
liegen, als Drucktasten ausgebildet. Die Funktionstasten
flir Farbzonenschaltung, Ein- und Ausschalttaste usw. wur-
den cbenfalls als Drucktasten in die Tastatur einbezogen.
Die gilinstige Ausbildung der Bedienelemente bezieht sich
natiirlich auch auf die des Schreibwagens.

Bild 2. Unter seiner Leitung entstand die OPTIMA-
ELECTRIC: Herr E. Reiche

Bild 3. Fiir flottes Schreiben konstruiert:
OPTIMA-ELECTRIC
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Als Antriebsmotor kommt ecin Einphasen-Kondensator-
Motor zur Verwendung, der sich durch eine geringe Ge-
rduschbildung auszeichnet. Ein Thermoschutzschalter sichert
den elektrischen Teil ab. Bei Abnahme des Verkleidungs-
deckels tritt eine zusitzliche Stromunterbrechung ein.

Die Umschalteinrichtung ist selbstverstindlich als Segment-
umschaltung ausgebildet, die sich durch eine kleine Um-
schaltzeit von 35 ms auszeichnet. Der Umschaltweg betragt
8,5 mm.

Auch auf Reparaturbelange ist Riicksicht genommen. Durch
dic Abnehmbarkeit des Schreibwagens ist eine gute Zu-
ganglichkeit zu den Funktionsteilen im hinteren Maschinen-
gestell gegeben. Die Tastaturabdeckung kann man cben-
falls abnehmen. Die Reinigung der Tastatur wird dadurch
wesentlich erleichtert. Die gesamte Verkleidung lafit sich
durch Loésen von wenigen Schrauben leicht entfernen.
Ebenfalls kommt den Reparaturbelangen der ganze Aufbau
der Maschine in fiinf Hauptbaugruppen entgegen, das sind
vorderes Maschinengestell, Tastatur, hinteres Maschinen-
gestell, Schreibwagen mit dem Wagenbett und Verklei-
dung der Maschine. Besonders ist hier die Abnehmbarkeit
der Tastatur als komplette Baugruppe zu unterstreichen,

NTB: Fiir welche Zwecke halten Sie die OPTIMA-ELECTRIC
besonders geeignet?

Antwort: Die OPTIMA-ELECTRIC eignet sich fiir simtliche
anfallenden Korrespondenzarbeiten, das Aufstellen von
Tabellen usw. Sie findet besonders dort ihren Platz, wo sic
taglich voll ausgenutzt werden soll und durch die genann-
ten Vorteile des elektro-mechanischen Schreibens eine phy-
sische Erleichterung fiir die Bedienungskrifte und somit
eine echte Leistungssteigerung mit sich bringt.

NTB: Weichen Anklang hat die OPTIMA-ELECTRIC bei
lhren Geschidlftspartnern und Kunden gefunden?

Antwort: Sie haben ja selbst in Ihren ecinleitenden Worten
diese Frage z.T. schon beantwortet. Wir kénnen uns die-
sen Ausfiihrungen anschlieen und IThnen sagen, dafy das
gleiche grofie Interesse an der QPTIMA-ELECTRIC auch
bei unseren Geschédftspartnern und Kunden besteht,

NTB: Wir danken Ihnen, Herr Reiche, fiir Thre Ausfithrun-

gen und geben der Hoffnung Ausdruck, dafy die OPTIMA-

ELECTRIC weiterhin noch viele neue Freunde gewinnt,
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