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Dipl. oec. F. Lakos, Budapest

1. Aufgabe

Fiir die Rohstofiverarbeitung in der Konservenfabrik
Kecsekemét stehen in der Saison aufier den beiden Zentral-
fabriken 15 bis 20 Reinigungs- und 55 bis 60 Aufkauf-
anlagen zur Verfiigung.
Die Eabrik schlicfit in den ersten Monaten cines Jahres mit
den Produktionsgenossenschaften, LPG, Staatsgiitern und
Handelsorganen Vertrdge ab, um die notwendigen Roh-
stoffe (Pflanzen, Obst usw.) zu erhalten. Im Zusammen-
hang mit dem Rohstoffanbau sowie spateren Aufkauf der
produkte ist eine vielseitige Lieferkontrolle notwendig. Dic
Daten der Produktions- und Liefervertrige je Produzent
sind stindig auf dem laufenden zu halten.
Die Rohstoffe gelangen im allgemeinen tber die Aufkauf-
anlagen zu den Fabriken oder Reinigungsanlagen. Es
kommt jedoch auch vor, daff die Produzenten die Rohstoff-
sendungen direkt an die Fabriken richten. Der Weg der
Rohstoffe ist von den iibernehmenden, weitergebenden
oder Rohstoffe verarbeitenden Anlagen zu kontrollieren,
ebenso ist durch diese die Abrechnung vorzunehmen. Die
Bestandsianderungen der Rohstoffe im Betriebsmafistab fiir
Menge und Wert sind auf den Hauptbuchkonten fort-
zuschreiben.
Ebenso wichtig ist die Kontrolle tiber die Bewegung der
Verpackung. Sie unterliegt einer vielfialtigen Verwendung.
Im Pendelverkehr bewegt sie sich von den zentralen
Betriebsteilen iiber die Aufkaufanlagen zu den Produzen-
ten und von dort mit Rohstoffen gefiillt auf dem gleichen
Weg zwecks Entleerung zuriick. Die Emballagenmengen
fiir die einzelnen Produzenten miissen bekannt sein, cben-
so diejenigen, die von ihnen zuriickgegeben wurden. Das
ist deshalb notwendig, weil die Verpackung den Produzen-
ten bei der Ubergabe zu berechnen und bei der Riickgabe
gutzuschreiben ist.

2. Bisherige Arbeitsverfahren

Die Bestandsfithrung der Rohstoffe und Emballagen er-
folgte in den Abteilungen vor der Umorganisation nach ver-
schiedenen Gesichtspunkten und mehreren Systemen.

Die Bestandsinderungen waren, in der produktionsabtei-
lung nach Produzent und Aufkaufanlage und in der Mate-
rialbuchhaltung fiir Fabrik- und Reinigungsanlage geordnet,
auf dem laufenden zu halten. So wurden die gleichen Posten
an zwei Stellen fixiert sowie mengenmifig gebucht. In
der Materialbuchhaltung wandte man das Durchschreibe-
verfahren an, in der Produktionsabteilung nicht.

Die Bestandsianderungen waren in der Materialbuchhaltung
aufierdem mit dem effektiven Einkaufspreis zu buchen.
Das erfolgte entweder nach den eingegangenen Rechnun-
gen oder nach den ausgeschrieber ieferscheinen bzw.
Verbrauchsrahmenscheinen.

Dic Bestandsinderungen der Verpackung bei den Anlagen
wurden teils mit Buchungsautomaten, teils im Durchschreibe-
verfahren tber cine separate Emballagenbuchhaltung fiir
den gesamten Betrieb fixiert. Die analytischen Konten je
produzent fithrte die Finanzabteilung.

3. Neue Organisation

Dic Datenverarbeitung geschicht nach einheitlichen Ge-
sichtspunkten mit zentralisiert aufgestellten Buchungsauto-
maten. Dabei sollen nur die notwendigsten Daten mengen-
méfig gebucht und simultan in den Lochstreifen tibertra-
gen werden. Nach der Umwandlung der Lochstreifen in
Lochkarten erfolgen die analytischen Auswertungen.

3.1. Buchung mit Buchungsautomaten ASCOTA
Klasse 170/15 Ls

3.1.1. Gebuchte Daten

Im Buchungsablauf miissen die Daten nach Tafel 1 erfafit
werden. Der Formularkopf der Konten dient zum Regi-
strieren der Daten fiir den Anbaukontrakt. Mit Ausnahme
der Kontrollzahl erscheinen alle Buchungsdaten im Loch-
streifen sowie nach dessen Umsetzung auch in den Loch-
karten.

3.1.2. Abwicklung der Buchung

Der Buchungsablauf geschieht nach folgender Journal-
trennung: Rohstoffaufkauf, Interne Rohstoffbewegung,
Rohstoffverkauf bzw. -verbrauch und Emballagenverkehr.

3.1.2.1. Rohstoffaufkauf

Die Daten des Rohstoffaufkaufs werdeh auf die Konten
der Produzenten und Artikel im Formularkopf eingetragen,
damit die Erfillung der Lieferkontrakte zu jeder Zeit ab-
lesbar ist. Als Einheitspreis ist der jeweilige Tagesaufkauf-
preis auf den Konten cinzubuchen.

Gleichzeitig mufy aus den Daten hervorgehen, welcher Be-
triebsteil die Rohstoffe entgegengenommen hat. Darum
sind die Aufkaufbelege getrennt nach Betriebsteilen zu
buchen und die Umsatzsummen auf dic fiir die Artikel
eroffneten Konten zu entleeven. Nr. T und II sind die
Fabrikanlagen, Nr. ITI Aufkaufanlagen, Nr. IV Reinigungs-
anlagen.

Es ist wichtig, die Verteilung der gekauften Rohstoffe nach
Qualititen buchhalterisch zu erfassen. Deshalb wird wah-
rend der Buchung auf dic cinzelnen Produzentenkonten dic
Speicherung der tbernommencn Mengen je nach Qualitat
in die bestimmten Wahlregister der Maschine vorgenom-

Bild 1: Buchungsgang der Rolstoffbewegung. --— Buchung
je Posten, — Entleerung oder Buchung der gesammelten
Daten
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men. Nach Ubertrag der Speicherwerksummen auf dic Be-
triebsteilkonten, sind' die Wahlregistersummen auf die je
Qualitat der Rohstoffe erdffneten Konten zu tibernehmen.
Sind sdmtliche Speicherwerke der Maschine entleert, mufy
zwischen beiden Kontengruppen am Ende der Buchungen
Summengleichheit bestehen.

Die Konten der Produzenten weisen dic It. Vertrag ab-
gelieferte Menge aus, die Betriebsteilkonten die cingegan-
genen Gesamtmengen und die je nach Qualitdt der Roh-
stoffe erdffneten Konten die danach aufgeteilten Einzel-
mengen der Artikel.

Die Konten der Produzenten und Artikel sind dem Journal
Nr. 1 ,Rohstoffaufkauf” zugeordnet. Jeder Buchungsposten
ist mit der ,Journalposten-Nummer” zu verschen, deren
Reihenfolge ab 10001 beginnt. Bei der Lochkartenverar-
beitung kénnen dann die Buchungsposten kumulativ sortiert
und tabelliert werden.

3.1.2.2. Interne Rohstoffbewegung

Die Aufkaufanlagen liefern die Rohstoffe fiir die Fabriken
oder Reinigungsanlagen. In diesem Zusammenhang mufj
der ibernehmende Betriebsteil Uelastet und der {iber-
gebende Teil entlastet werden.

Um zweimalige Buchung zu vermeiden, wird postenweise
nur auf das Konto des tibernchmenden Betricbsteils ge-
bucht. Die tibergebenden Aufkaufanlagen werden durch die
Endsumme der Posten global entlastet. Daftir finden die je
Artikel und Anlage erdffneten Konten Verwendung.

Die postenweise Entlastung der ibergebenden Aufkauf-
anlagen erfolgt bei der Lochkartenauswertung, indem die
belastenden Posten mit umgekehrten Vorzeichen dupliziert
werden.

Die interne Rohstoffbewegung ist iiber das dafiir bezeich-
nete Journal Nr. 2 zu buchen, welches mit der stindigen
Journalposten-Nummer 20 001 beginnt.

Nach der Buchung der internen Rohstoffbewegung weisen
die flir die Rohstoffe gefiihrten Betricbsteilkonten die Um-
satzdaten aus, die von den Produzenten realisiert bzw. als
libernommene-iibergebene Mengen ermittelt worden sind.

3.1.2.3. Rohstoffverkauf bzw. -verbrauch

Mit den Daten des Rohstoffverkaufs und -verbrauchs ist
die Verkaufs- oder Verarbeitungsanlage postenweise zu
entlasten, um spater den tatsachlichen Bestand der Be-
triebsteile feststellen zu kénnen. Die Buchungen erfolgen
liber das Journal Nr. 3 ,Rohstoffverkauf bzw. -verbrauch”
mit Journalposten-Nummer 30001 beginnend. Den Bu-
chungsgang der Rohstoffbewegung (3.1.2.1. bis 3.1.2.3.) zeigt
Bild 1.

3.1.2.4. Emballagenverkehr

Im Zuge des Emballagenverkehrs werden zuerst den Pro-
duzenten leere Emballagen iibergeben zwecks Fiillung mit
Rohstoffen und Weitergabe zu den Ubernahmeanlagen. Es
findet aber auch ein Emballagenverkehr zwischen den Be-
tricbsteilen des Unternchmens statt. Die Buchung des

Bild 2. Buchungsgang des Emballagenverkehrs

Bild 3 (Seiten 48 und 49). Ablauf der analytischen Auswer-
tung

Tafel 1 (rechts). Formulareinteilung und Programmsteue-
rung des Buchungsautomaten. L = gelochte Spalten mit ma-
ximaler Kapazitit, GW = Gedachtniswerk
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Bild 4. Verhiltnis der Konten zu den Lochkarten. Arbeits-
nummer (Spalte 1-3) und Wert (Spalte 67-76) erscheinen
nur in der Lochkarte

— e

Emballagenverkehrs mit den Produzenten erfolgt posten-
weise auf die dafiir eréffneten Konten.

Die Belege werden nach den {ibergebenden bzw. tbernch-
menden Betriebsteilen vorsortiert. Die Gegenbuchungen
schlagen sich in den Konten der Betriebsteile Nr. I, II, III
und 1V jeweils als eine Summe nieder. Dabei kann ecs sich
entweder um eine Belastung oder Entlastung des Bestan-
des handeln.

Der Emballagenverkehr zwischen den Betriebsteilen wird
postenweise auf das jeweilige Konto des ibernechmenden
Betriebsteils gebucht, die Gegenposten, nach den iiber-
gebenden Betriebsteilen gruppiert, entlasten deren Konten.
So weiser. die Betriebsteil-Konten am Ende der Buchung
den Zunahme- und Abnahmeumsatz mit globalen Summen
aus, auf den Konten der Produzenten stehen dic Einzel-
umsitze (Bild 2).

3.2. Lochstreifenanschlufy

3.2.1. Ubereinstimmung des Kontos
und des Lochkartenplanes

Im Interesse der Weiterverarbeitung der gebuchten Daten
mit Lochkarten ist zu sichern, daff diec Reihenfolge und die
Kapazitat der Felder des Lochkartenplanes mit der Reihen-

folge sowic geplanten Kapazitit der Spalten der Buchungs-
konten iibereinstimmen (Bild 4).

Der Streifenlocher garantiert in jedem Fall die volle Aus-
lastung der programmicrten Spaltenkapazitit, indem er
fehlende Ziffernstellen mit ,0” auffallt. Wenn z. B. in eine
programmierte 6stellige Spalte nur cin dreistelliger Wert
gebucht wird, z. B. 672, locht er in den Lochstreifen 000 672.

3.2.2. Programmiecrung des Streifenlochers

Die Verwendung des 5-Kanal-SOEMTRON-Streifenlochers
schliet die alphanumerische Lochung aus. Abginge auf
dem Konto sind im Lochstreifen durch eine Minuslochung
gekennzeichnet, dic bei der Ubertragung der Daten in die
Lochkarten jeweils ein Uberloch in der Lochstelle 11 aus-
16st.

Stapelbuchungen sind durch den begrenzten Wagenriick-
lauf maglich, wenn auf cinem Konto mehrere Umsédtze zu
buchen sind, ohne nach jeder Buchungszeile den Saldo
drucken zu lassen. Zur besseren Ubersicht der statistischen
Ergebnisse in den Tabellierlisten ist es mdglich, im Loch
streifen vor dem wagenriicklaufsymbol (16st Lochkarten-
wechsel aus) noch cin Tab-Symbol zu lochen. Die Ergeb-
nisse stehen in der Tabellierliste dann zweizeilig geschric
ben untereinander.

3.2.3. Weiterleitung der Lochstreifen

Die Konservenfabrik Kecsekemét ist von der Budapester
Lochkartenstation 90 km weit entfernt. Die Weiterleitung
der Lochstreifen erfolgt durch den  Kurierdienst des
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Tafel 2. Dic Kontrolltabelle hat die gleiche  Spalten-
cinteilung wie das Buchungsjournal. Unten = Tabelle

Unternchmens, der die Post jeden Tag nach Budapest lic-
fert. Mit den Lochstreifen werden auch die Journale zwecks
Abstimmung in die Datenverarbeitungszentrale geschickt.
Es besteht auch die Mdglichkeit, den Datentransport per
Telex an die Zentrale vorzunchmen. Zur Zeit ist jedoch
die volle Ubertragung der Daten tiber Fernleitungen noch
undkonomisch. Es lohnt sich aber, jeweils am zweiten
oder dritten Werktag des laufenden Monats das Telexnetz
in Anspruch zu nehmen, um die Zeit fiir die Bereitstellung
und Verarbeitung der Daten zu verkiirzen.

3.2.4. Lochstreifenumsetzung

Die Lochstreifenumsetzung erfolgt tber ecinen streifen-
gesteuerten Kartenlocher IBM 046, wobei fehlerlose Bu-
chungsposten in der Spalte 81, Lochstelle 1, der Lochkarte
cine Lochung erhalten. Fehlerhafte Buchungsposten sind
durch Lochung in der Spalte 81, Lochstelle 4, und in der
Spalte 80 mit einem Uberloch gekennzeichnet, wonach sich
diese Karten in einem separaten Sortiergang heraussortie-
ren lassen.

3.3. Verarbeitung der LochRarten

3.3.1. Tabellieren

Nach Aussortieren aller Korrekturkarten werden die Loch-

karten in der Reihenfolge der Journalposten-Nummer
(Spalten 4 bis 8) sortiert. Bei der Entleerung der Zihl-

werke des Buchungsautomaten, in denen die Zu- und Ab-
gange getrennt gespeichert sind, entsteht synchron dazu
cine Summenkarte.

Dic Spalten 36 bis 43, Lochstellen 7, 8, v, sind durchweg
perforiert (Tafel 2). Genauso verhilt es sich bei den
Postenkarten. Da dic geschriebenen Posten jedoch hdchstens
Zstellig sein kénnen, locht der Locher zur Auffiillung der
Maximalkapazitit in der Spalte 36 eine .0, die es bei der
Tabellierung auch druckt. Wird die Spalte 36 auf Kontrolle
geschaltet, gibt es ecine Mdglichkeit fiir die Summierung
und Ausschreibung der Daten der Postkarten, anschliefend
folgen dic Daten der Betragskarten. So ist es mdglich zu
kontrollieren, ob alle Karten zur weitcren Verarbeitung
kommen.

Die Verarbeitung der Karten erfolgt gruppenweise, eben-
so die Kontrolle der Daten und die Korrektur der evtl.
fehlerhaften Posten.

3.3.2. Auswertung des Rohstoffaufkaufes

Dic Daten fiir den Aufkauf der Produkte werden zuerst je
Produzent und Artikel mengen- und wertmafig bendtigt.
Die mit den Produzenten abgeschlossenen Vertrige be-
zichen sich auf dic Aufkaufsaison. Die Erfiillung der Ver-
trage muf bis zum Ende der Saison ausgewiesen sein.
Daher miissen nach der Multiplikation der Kartendaten
bei der Lochkartenverarbeitung und unter Beriicksichtigung
der Bestinde des vorangegangenen Monats, die Schluf-
bestinde mengen- und wertmafig ermittelt werden. Die
Schlufibestiande gehen in die Betragskarten ein.
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Danach sind die Erdffnungsbestandskarten den Monats-
postenkarten der Betricbsteile zuzusortieren. In diesen sind
die Daten der aufgekauften Posten je Betricbsteil enthal-
ten, mit denen sic zu belasten sind.

3.3.3. Rohstoffbestandsianderungen, der Betricbsteile

Die internen Rohstoffbewegungskarten enthalten nach der
Buchung ecine einseitige Bewegung. Postenweise sind nur
die ibernehmenden Betricebsteile belastet worden, die uber-
gebenden Betriebsteile global. Zur Entlastung der Uber-
gabeanlagen je Posten werden dic Belastungskarten mit
umgekehrten Vorzeichen dupliziert. So steht das Karten
material fiir die Verrechnung des internen Verkehrs zur
Verfugung.

Die Betriebsteile miissen auch mit den von den Produzen
ten cingegangenen Posten belastet werden. Diese Daten
sind in den nach der Verarbeitung je Produzenten hierher
gelangenden Karten gespeichert.

Dic Betriebsteile sind mit den verkauften sowie verbrauch-
ten Posten zu entlasten. Dic Posten in der Spalte 4 mit
Lochung 3 bedeuten cine Bestandsabnahme, die im Haupt-
buchkonto Niederschlag finden mufi. Diese ist sowohl vom
Gesichtspunkt des ganzen Betricbes als auch von dem der
Betriebsteile aus zu betrachten. Daher mussen die Posten

Bild 5. ASCOTA Buchungsautomat Klasse 170 mit

Streifenlocher und cicktronischem Multipliziergerat

zuerst multipliziert und daraus eine Tabelle je Hauptbuch-
konto angefertigt werden. Danach sind erst die Karten der
Bestandsinderung der Betriebsteile zu beriicksichtigen.
Auf Grund der Kartengruppen 4/1, 4/2, 4/3 und der Schlufi-
bestandskarten der Anlagen sind der Rohstoffumsatz je
Artikel und der Schlufibestand festzustellen. Daraus ent-
stehen neue Bestandskarten.

3.3.4. Emballagenbewegung

Dic Lochkarten mit der Lochung 4 in der Spalte 4 ent-
halten sowohl den Emballagenverkehr der Produzenten
als auch den der Betriebsteile untercinander. Die Bestands-
anderungen bei den Produzenten werden postenweise, die
Bewegungen der Betriebsteile untercinander nur einseitig
in den Lochkarten registriert. Im letzten Fall erfolgt die
Belastung postenweise, die Entlastung jedoch global.
Deshalb werden die die Produzenten betreffenden Loch-
karten gemafy Spalte 40 aussortiert. Die Tabelle des Ver-
kehrs je Produzenten und die des ncuen Bestands beriick-
sichtigen den vorherigen Schlufibestand der Produzenten.
Anschlicgend erfolgt das Duplizieren der Karten, die die
Zugangsposten der Bestandsianderungen der Betriebsteile
untereinander cnthalten, damit cine Entlastung der Uber-
gabeanlagen cintreten kann.

Die alten und die duplizierten Karten sind zusammen mit
den schon je Produzenten verarbeiteten Umsatzkarten danr
noch nach Betriebsteilen zu sortieren, damit nach deren

Tabellierung die Bestandsinderungen nach Betriebsteilen
letatlliort ausgewiesen werden konnen (Bild 3). NTB 1292
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In Sekunden reisefertig

H. Kost, Dresden

Verschiedene Ausfiihrungen eines Grundmodells sind bej
Standardschreibmaschinen die Regel, bei Kleinschreib-
maschinen nicht. Eine Ausnahme hiervon bilden z. B. dic
Erzeugnisse des VEB Schreibmaschinenwerk Dresden. Das
Programm dieses Werkes umfaft die Modelle

E 30 = Grundmodell,

E 40 = Grundmodell mit Tabulator und Stechwalze

E 41 = wie E 40, aber mit 33-cm-Wagen, ’

E 32 und E 42 = Formvariante der Modelle E 30 und E 40
E 45 = Sonderausfithrung mit arabischer Tastatur sowi(;
E 46 und E 47 = Sonderausfiihrungen fiir weitere orienta-
lische Schriften,

Dieses Angebot vervollstindigten auf der Leipziger Herbst-
messe die E33 und dic E43 (Bild 2), dic in der gesamten
bisherigen Kleinschreibmaschinenproduktion kein Gegen-
sFiick haben. Diese Neuheit wurde deshalb auch vom Leip-
ziger Messeamt mit einer Goldmedaille ausgezeichnet.

Die Modelle E 33 und E 43 weisen in ihrem Baugruppen-
aufbau keine wesentlichen Abweichungen gegeniiber der
E30 und der E40 auf. Leistung und Funktion sind also
gleich, vollig neuartig ist jedoch die Verkleidung (Bild 1).

Der bisherige Kunstlederkoffer fillt weg. Die Maschine ist
in eine schalenférmige Bodenwanne fest eingebaut, dic
eirmal die Maschine von unten staubfrei abdeckt und zum
anderen das Unterteil des bisher gebrduchlichen Koffers
ersetzt. Der Kofferdeckel braucht nur aufgesetzt zu wer-
den, nach dem Einrasten des Schlosses ist die Maschine
sicher verpackt.

Bodenwanne und Kofferdeckel sind aus schlagfestem Poly-
styrol und aufien leicht genarbt. Die Farbe ist schiefergrau.
Die hintere Verkleidungsbriicke, die Wagenverkleidung und
die vordere Verkleidung bestehen aus hellgrauem Luran.

Di.c Innenseiten der Bodenwanne und der Verkleidung sind
mit Dampfungseinlagen ausgeklebt.

Qie Wagenverkleidung umschliefit, im Unterschied zu den
bl'sherigen Modellen, die Walzendrehknépfe zu cinem ge-
wissen Teil, was der Maschine ein noch geschlosseneres Bild
verleiht. Auch die Stechwalzeneinrichtung des Modells E 43
weist kleine Abweichungen gegeniiber der E 40 auf. Der
Zeilenschalthebel ist im Interesse einer niedrigen Bauhdhe
klappbar gestaltet. Durch ecine Feder wird der Schalthebel
nach dem Offnen des Kofferdeckels nach oben gedriickt und
durch ein Kugelschnappsystem verriegelt.

Ar.n Kofferdeckel sind an der hinteren Seite zwei Auflage-
lels.ten herausgezogen, die ein Senkrechtstehen der Ma-
schine ermdglichen. Im Innenteil des Kofferdeckels ist an
der Vorderseite ein Konzepthalter angebracht, in dem die
Schreibunterlagen eingeklemmt werden kénnen. Ein
S@mappsch]oﬁ, welches durch einen Schliissel noch zusétz-
lth verriegelt werden kann, gewihrleistet eine feste Ver-
bindung zwischen Bodenwanne und Deckel unter allen
Bedingungen.

Um auf der Maschine schreiben zu koénnen, muf lediglich
der Kofferdeckel abgehoben werden. Die Maschine ist in
der Bodenwanne fest eingebettet und durch Fiife gegen
Verrutschen gesichert,

N'icdrigc .Bauhc'ihe und geringes Gewicht (6,5 kp) machen
filese Kleinschreibmaschine mit Kofferkombination zu einer
idealen Reiseschreibmaschine., NTB 1300

Bild 1. Kleinschreibmaschine E 43 I
m.lt aufgeklapptem Kofferdeckel
Bild 2 (Seite 54). Kleinschreibmaschine E 43
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Automatisierung der Fertigungsvorbereitung

oec. K. H. Adam, Erfurt

1. Problemanalyse

Die Herstellung eines Erzeugnisses erfolgt auf Grund von
Konstruktionsunterlagen. Fiir die erforderlichen Teile oder
Baugruppen werden anhand von Teilzeichnungen und
stiicklisten Arbeitsplanstammkarten ausgefertigt. Diese bil-
den die Grundlage fiir die Arbeitsvorbereitung und Pla-
nung. Aus den Arbeitsplanstammkarten sind alle Arbeits-
ginge, die zur Bearbeitung eines Teiles erforderlich sind,
ersichtlich. i

Diese Arbeitsplanstammkarten enthalten u. a. den Aufwand
an Arbeitszeit, die Materialart, die Arbeitsmittel, die Lohn-
gruppe, die vorgegebene Zeit, die Riistzeit und vor allem
die Reihenfolge der Arbeitsgdnge.

vom Entwurf der Arbeitsplanstammkarte wird das Um-
druckoriginal abgeschrieben. Im Umdruckverfahren werden
dann die Arbeitsplanstammkarte, Auftragskarte, Laufkarte,
Liefer- und Bestandskarte, Terminkarte, Materialentnahme-
und die Lohnscheine abgezogen. Das Umdruckoriginal der
Arbeitsplanstammkarte wurde bisher mit der Schreib-
maschine geschrieben. Da das Umdruckoriginal nach eini-
gen Vervielfiltigungen abgenutzt ist, mufite ein neues Um-
druckoriginal geschrieben werden.

Ergeben sich Anderungen in einem Arbeitsgang, so ist
ebenfalls ein neues Umdruckoriginal erforderlich. Dabei
kénnen durch die vielen numerischen Angaben und die
umfangreichen Schreibarbeiten Fehler auftrcten. Diese Ar-
beiten erfordern viel Personal und hohe Kosten.

Jeder Betrieb, der eine elektronische Informationsverarbei-
tungsanlage oder eine Lochkartenstation besitzt, ist be-
strebt, die sich aus den Arbeitsplanstammkarten ergeben-
den Angaben fiir statistische Zwecke auszuwerten. Fir die
Umwandlung der Lochbinder in Lochkarten ist jedoch
cin lochbandgesteuerter Kartenlocher erforderlich.

Die Lochkarten selbst kénnen enthalten u.a. Daten fiir die
Kapazititsbilanzierung, Uberwachung der Lagerdisposition,
Lohnabrechnung usw.

Durch die Umwandlung des Lochbandes in Lochkarten ent-
fallt das manuelle Lochen und Priifen der Lochkarten. Da-
durch ergibt sich eine erhebliche Einsparung an Arbeits
zeit.

2. Losung

Durch die Anwendung des Organisationsautomaten
OPTIMA 528 konnen das Schreiben der Umdruckoriginale
fir Arbeitsplanstammkarten und die statistische Auswer
tung durchgehend mechanisiert werden.

Das Schreiben des ersten Umdruckoriginals erfolgt durch
Eintasten in der Schreibeinheit des Organisationsautoma-
ten OPTIMA 528. Es kann auch mit Hilfe von Lochband-
abschnitten oder Lochbandkarten teilweise oder ganz auto-
matisch geschrieben werden, wenn die Arbeitsoperationen
bereits katalogisiert sind. Dabei werden zwei achtspurige

Lochbiander gewonnen. Das erste Lochband enthalt alle
alphanumerischen Informationen, wobei wir unter LInfor-
mationen” samtliche Buchstaben, Ziffern und Zeichen ver-
stehen wollen. Es ist fiir die Reproduktion abgenutzter
Umdruckoriginale sowie fiir den Anderungsdienst be-
stimmt. Das zweite Lochband enthélt nur die numerischen
Angaben und ist fiir die Gewinnung von Lochkarten vor-
gesehen.

3. Vorbereitung

Zunichst ist es erforderlich, ein Programmlochband her-
zustellen, das u.a. die Befehle fiir Locherein- und -aus-
schaltung, Tabulation, Wagenriicklauf mit Zeilenschaltung,
Zeilenschaltung und andere Steuerfunktionen der Maschine
enthilt. Das Programmlochband steuert alle spaltenunab-
hiingigen Funktionen. Die Programmtafel enthilt dagegen
zwei verschiedene spaltenabhingige Programme, die Um-
schaltung erfolgt entweder durch das Lochband oder ma-
nuell. Die Programmtafeln lassen sich zudem noch leicht
auswechseln.

Der Organisationsautomat OPTIMA 528 wird durch das
Programmlochband und die Programmtafel so gesteuert,
dafy sich die Bedienungskraft ausschlieflich auf das Ein-
geben von Zahlen und Buchstaben konzentrieren kann. Der
automatische Dezimaltabulator mit programmierbarer
Spaltenkapazitit und automatischer Auffiillung von Nullen
oder Leerstellen vor den Ziffern garantiert das dezimal-
stellengerechte Schreiben der Zahlen. So werden zwei acht-
spurige Lochbdnder mit verschiedenen Verwendungszwek-
ken hergestellt. Mit einem Programmlochband kénnen be-
licbig viele Umdruckoriginale geschrieben werden.

4. Durchfiihrung

Der Technologe fertigt einen handschriftlichen Entwurf
der Arbeitsplanstammkarte. Dieser Entwurf wird dann der
Bedienungskraft des Organisationsautomaten zum Schrei-
ben des Umdruckoriginals gegeben. Die Bedienungskraft
legt das bereits vorhandene Programmlochband in den
Leser ein. Durch Bedienen der Taste ,Leser-Start” werden
zunichst notwendige Maschinenfunktionen wie automa-
tische Lochereinschaltung, Wagenriicklauf mit Zeilenschal-
tung und Stop ausgefiihrt.

Danach wird die im Entwurf enthaltene erste Angabe mit
der Tastatur auf das Umdruckoriginal geschrieben. Um die
im Entwurf enthaltenen Zahlen und Texte spaltengerecht
in die dafiir vorgeszhenen Formularspalten zu schreiben,
ist nach jeder Eintragung, die mit der Schreibeinheit aus-
gefiithrt wurde, die Taste ,Leser 1 Start” zu bedienen.

Beim ersten Schreiben des Umdruckoriginals werden in
swei Lochbandlochern gleichzeitig zwei Lochbénder gelocht.
Das Lochband 1, das alle Angaben einschlieflich Steuer-
funktionen enthdit, dient nun als Textkonserve und wird
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Bild 1. Mit seinen zwel Lesern und zwei Lochern rationa-
lisiert der Organisationsautomat OPTIMA 528 das Aus-
schreiben von Arbeitsplanstammkarten

Bild 2. Schema des Arbeitsablaufs bei der Automatisierung
der Fertigungsvorbereitung

nach Zeichnungsnummern zusammen mit der Arbeitsplan-
stammkarte abgelegt.

Ist das erste Umdruckoriginal abgenutzt, so wird mit Hilfe
des abgelegten Lochbandes cin neues Umdruckoriginal
automatisch ausgeschrieben. Die Bedienungskraft hat
lediglich die Aufgabe, das erste Lochband in den Leser zu
legen und nach Einspannen des Formulars den Leser zu
starten.

Bei Anderungen bleibt ein Teil der alten Informationen
der Arbeitsplanstammkarte unverdndert. Er wird aus dem
Lochband 1 gelesen und schreibt bis zu jedem Punkt auto-
matisch, an dem die Bedierungskraft die Anderung ein-
fiigen mufi. Nun werden die zu dndernden bzw. zu ergan-
zenden Angaben manuell eiagetastet und die nicht mehr
bendtigten Daten durch die Taste ,Sprung” iibersprungen.
Nachfolgende von den Verdnderungen unberiihrte Arbeits-
giange konnen wieder automatisch ausgeschrieben werden.
Fir den Anderungsdienst gibt es zwe; Mdoglichkeiten:

a) Sammlung der Anderungen bis zum neuen Auftrag.
Hierbei ergibt sich jedoch der Nachteil, dafy die Anderun-
gen bei jedem Auftrag auf der Tastatur eingetastet werden
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missen. Durch das Eintasten treten Fehler und Verzogerun
gen auf.

b) Die Anderungen werden sofort in Lochbandkarten tiber-
nommen. Die Korrekturen aller Lochbdnder 1 werden ohne
Umdruckoriginale automatisch ausgeftihrt. Dadurch ergibt
sich der Vorteil, daf§ beim Schreiben der Umdruckoriginale
keine Fehler und Verzégerungen auftreten. Andert sich ein
Arbeitsgang zwischen zwei Auftriagen mehrmals, wird das
Lochband 1 mehrmals mit Hilfe von Lochbandkarten korri-
giert. Zu beachten ist dabei aber, daff die Anderungen auch
im Lochband 2, welches der Rechenstation iibergeben
wurde, beriicksichtigt werden.

5. Nutzetfektberechnung
Im Beispielbetrieb wurde eine Nutzeffektberechnung mit

. folgenden Richtwerten aufgestellt:

5.1. Manuelle Schreibleistung

5.1.1. Die manueclle Schreibleistung an elektrischen Schreib-
maschinen betrdgt fiir das Ausschreiben von Umdruck-
originalen durchschnittlich 60 Anschlage min.

5.2. Schreibleistung des Organisationsautomaten

5.2.1. Theoretische Leistung: 720 Anschldge min.

5.2.2. Praktische Leistung, hierbei sind beriicksichtigt das
Ein- und Ausspannen, relativ seltener Wechsel von Infor-
mationstriigern (Lochbinder, Lochbandkarten, Formulare):
600 Anschldage/min.

5.2.3. Wie bei 5.2.2., jedoch hdufiger Wechsel der Informa-
tionstrager: 500 Anschlage/min.
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5.3. Manuelle Schreibleistung an Organisationsautomaten

Es gelten die unter 5.1.1. genannten Leistungen an clektri-
schen Schreibmaschinen, jedoch mit folgender Einschrin-
kung:

5.3.1. Anderungsdienst, Aufsuchen der zu dndernden Stel-
len, Schreiben des neuen Textes, Uberspringen des bishe-
rigen Textes auf dem Darentriger, mit und ohne Anferti-
gung cines neuen Datentragers:

50 Prozent des unter 5.1.1. genannten Wertes.

Beispiel

Ein Industriebetricb hat monatlich 6600 Arbeitsplanstamm-
karten im Format A 4 (Bild 3) auszuschreiben. Jede Karte
enthalt durchschnittlich 600 Anschlige. Monatlich sind also
3960 000 und taglich 180 000 Anschlige notwendig.

Den Berechnungen sind 80 Prozent der normalen Arbeits-
zeit zugrunde gelegt, das sind taglich 380 min.

70 Prozent ist wiederholtes Schreiben mit vorhandenen In-
formationstragern,

10 Prozent ist manuelles Neuschreiben,

20 Prozent ist Anderungsdienst.

Ermittlung des Zeitaufwandes:

Bild 3. Ein Neuausschreiben der Arbeitsplanstammkarten
(hier ist die obere Hilfte ciner solchen Karte gezeigt)
wiirde viel Zeit beanspruchen

Manuelles Schreiben
60 Anschlage/min
Anwendung des Automaten
70 Prozent automatisches Schreiben = 126 000 Anschlage,
nach 5.2.2. = 210 min
10 Prozent Neuschreiben = 18 000 Anschldge, nach 5.1.1.
= 300 min

20 Prozent Anderungsdienst = 36 000 Anschldge, nach 5.3.1.
— 1200 min

1710 min = 4,5 Personen
= 1290 min = 3,4 Personen

3000 min 7,9 Personen

Einsparung:

6. Schluffolgerungen

Durch die Anwendung des Organisationsautomaten in der
Fertigungstechnologie ergibt sich folgender Nutzen:

Das automatische Schreiben der Umdruckoriginale ge-
schicht fehlerfrei und im Bruchteil der bisherigen Arbeits-
zoit. Wihrend der Erstausschreibung der Umdruckoriginale
fallen bereits die Lochbander fiir das weitere automatische
Schreiben von Umdruckoriginalen und fiir die Auswertung
an, so daf; also nicht noch ein zweiter oder dritter Arbeits-
gang, namlich das manuelle Schreiben der Umdruckorigi-
nale nach Abnutzung und das manuelle Lochen und Prii-
fen der Lochkarten, erforderlich ist.

Der Anderungsdienst wird beschleunigt. Durch die Auto-
matisierung der Arbeitsvorbereitung werden Arbeitszeit
und Arbeitskriifte cingespart, was zur Verbesserung der
Arbeitsproduktivitat fihrt. NTB 1291
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Wohin mit den Lochstreifen?

Dr. rer. nat. G. Mildner, Dresden

1. Notwendigkeit einer Lochstreifenregistratur

Dic durch Lochkarten, Lochstreifen, Lochstreifenkarten
oder Magnetband erfolgende Steuerung moderner Schreib-
und Rechenautomaten wirft zwangsldufig das Problem der
Unterbringung dieser Informationskonserven auf. Es soll
an dieser Stelle die Beschreibung von Organisationsmog-
lichkeiten der Lochstreifenregistratur erfolgen, jedoch auf
Lochkarten, Lochstreifenkarte und Magnetband wird nicht
cingegangen.

Die viclfiltigen Einsatzmdglichkeitcn des Lochstreifens er-
fordern in Art und Umfang der Registratur unterschiedliche
Einrichtungen. Es ist zweckmaBig, sich dies an Beispielen
der Verwendung lochstreifengesteuerter Automaten zu ver-
deutlichen, ehe auf die verschiedenen Registraturvarianten
cinzugehen ist.

Schreibautomaten dienen vor allem der rationellen Ferti-
gung von standardisierten Originalschreiben, wie Angebo-
ten und Werbebriefen. Hinzu kommt die Mdglichkeit, diese
Schreiben aus standardisierten Textteilen, die ihrerseits
nach Ausarbeitung und Kontrolle auf Lochstreifen gespei-
chert werden und katalogisiert sein sollten, zusammen-
zusetzen. Dagegen werden Organisationsautomaten zur
automatischen Beschriftung von Formularen oder Tabellen
herangezogen, weil der Automat durch seine Programmier-
barkeit selbsttdtig an den Stellen stoppt, wo variable An-
gaben manuell einzusetzen sind. Standardisierte Textteile
konnen mittels Lochstreifen eingegeben werden. Rationali-
sierungsmoglichkeiten ergeben sich dadurch beispielsweise
fir Auftragswesen, Produktions- und Materialplanung und
Arbeitsvorbereitung.

Weiterhin ist die Bedeutung des Lochstreifens fiir die Ein-
gabe von Programm und Daten in Kleinrechner bzw.
Datenverarbeitungsanlagen und damit seine Funktion als
Bindeglied in komplexen Organisationssystemen anzufiih-
ren.

Erwidhnt sei hierzu die fehlerfreic Dateniibertragung von
Fakturier- oder Buchungsautomaten zur zentralen Daten-
verarbeitungsanlage eines Werkes.

Aus den vielfachen Einsatzméglichkeiten ergibt sich die
unterschiedliche Linge der anfallenden Lochstreifen. Diese
Tatsache fiihrte zur Entwicklung zweier grundsatzlich ver-
schiedener Systeme. Wahrend sehr lange Lochstreifen am
besten auf Kerne gespult in Dosen unterzubringen sind,
werden solche bis zu etwa 10 m Lange am zweckmafigsten
in Schlaufen gelegt. Von den durch dic DDR auf der Inter-
orgtechnika 66 in Moskau erstmalig gezeigten Entwick-
lungen zur Registratur zusammengelegter Lochstreifen,
wird in diesem Artikel das System der ASB-Organisation
Dresden vorgestellt.

2. Voraussetzungen

Bei der Entwicklung einer Organisationsform fiir die Loch-
streifenregistratur kommt es darauf an, nicht nur eine
Aufbewahrungsméglichkeit, sondern auch eine Systematik
zu schaffen. Hierzu sind Ausschalten von Verwechslungs-
méglichkeiten, Ausschlufy von Fehlern, schnellste Entnahme-
méglichkeit bendtigter Lochstreifen, eindeutige Kennzeich-
nung der neuesten Fassung programmierter Texte, unter-
schiedlicher Umfang von Lochstreifenregistraturen unbe-
dingt zu beriicksichtigen. ITmmerhin muf bedacht werden,
daf die Rentabilitit eines lochstreifengesteuerten Automa-
ten mit seiner Auslastung steigt. Soll dieser Effekt z. B.
bei der Anfertigung von Werbebriefen erreicht werden,
dann muf neben einem gewissen Minimalumfang der
programmierten Texte auch schnellste Entnahme der
Adressen- und Textkonserven gegeben sein. So wird man
fiir einen Schreibautomaten die vielen zum Zusammenstel-
len von Briefen vorhandenen, programmierten Textstiicke
und Texte beziffern und katalogisieren miissen. Ebenso
wiren fiir einen Organisationsautomaten zum Ausschrei-
ben von Produktionsauftrigen die bendtigten Lochstreifen
numerisch nach den Zahlensymbolen der zu produzierenden
Baugruppen zu klassifizieren. Die Ordnungssymbole dar-
stellenden Ziffern sind in der Registratur eindeutig, syste-
matisch und iibersichtlich anzuordnen, weil man nur dann
auf dem schnellsten Weg zum benétigten Lochstreifen ge-
langt.

Zu beriicksichtigen ist bei der Entwicklung einer Registra-
turform fiir Lochstreifen auch die Notwendigkeit zur Ein-
ordnung der maschinengeschriebenen Texte, wenn die
Lochstreifen programmierte Schriftsitze enthalten. Dies ist
wichtig fiir Uberpriifungen, wenn Fehler festgestellt wor-
den sind. Schlieflich sollte auch noch die Kennzeichnung
von weggegebenen oder nicht mehr verwendeten Loch-
streifen in der Registratur vorgesehen werden.

Neben diesen organisatorischen Belangen sind technische
Merkmale zu beachten. Da eine Beschddigung des Loch-
streifens leicht zu kostspieligen Fehlern fithren kann, mufy
seine Aufbewahrung schonend erfolgen. Ferner ist fiir
cine staub- und schmutzfreie Lagerung Sorge zu tragen.
Es kommen deshalb lediglich verschliefbare Behilter in
Frage.

3. Realisierung

Die ASB-Lochstreifenregistratur wurde auf der vielfach be-
wahrten Systematik der UNI-Hénge-Registratur aufgebaut.
Je nach Umfang koénnen die ASB-UNI-Hédnge-Registratur-
schrianke in Stahl- oder Holzausfiihrung (Bild 1) oder der
ASB-UNI-Piccolo zum Einsatz kommen. Der Piccolo nimmt
250 einzelne Lochstreifen bis zu je 10 m Linge und die
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Bild 1. ASB-UNI-Hinge-Registraturschrank in Stahl- oder
Holzausfithrung zur Unterbringung von etwa 1000 Loch-
streifen

.

dazugehdrigen Klartexte auf; in jedem der Schrianke ist
die vierfache Menge unterzubringen.

ASB-UNI-Mappen Nr. 13 erméglichen eine numerische Sy-
stematik, die auch verschiedenfarbig ausgelegt sein kann.
Registerkarten dienen der Trennung von Sach-Gruppen.
Von den Hinge-Mappen Nr. 13 werden die Behilter fiir
jeweils zehn Lochstreifen, die ASB-UNI-Lochstreifentaschen
Nr. 15 aufgenommen. Ergdnzend sind in den Mappen bei
Einrichtungen fiir Schreibautomaten zur Einordnung von
jeweils zehn Klartexten diec ASB-UNI-Staffelsichtsatze Nr. 14
unterzubringen. )

Die Organisation hat nun zu sichern, daff Verwechslungen
sowie Fehler ausgeschlossen werden und der bendtigte
Streifen auf schnellstem Weg zur Hand ist. Das soll unter
Zugrundelegung des Beispiels der Anfertigung eines Schrei-
bens aus mehreren Textteilen, welche auf Lochband vor-
liegen, erlautert werden.

Es wird vorausgesetzt, dafj dem Verfasser des Schriftstiicks
ein Katalog vorliegt, aus dem die vorliegenden, gespeicher-
ten Texte mit ihren Ordnungsnummern zu entnehmen sind.
Der Auftrag zum Fertigen eines Schreibens sollte also neben
Klartexten, die manuell einzusetzen wéren, eine Zahlenzu-
sammenstellung der zu verwendenden Textkonserven ent-
halten. Nach diesen Unterlagen gelangt die Bedienungskraft
in der Registratur, gefilhrt von den Angaben auf dem
Schrankauszug, der Gruppengliederung durch die Regi-
sterkarten und der Sichtleiste der Mappe systematisch
zur richtigen, dekadisch von 0 bis 9 unterteilten Lochstrei-
fentascie. Aus dieser ist der richtige Lochstreifen sofort
zu entnehmen. Zum Vergleich bei Zweifeln oder Fehlern ist
der korrespondierende Klartext aus dem analog der Loch-
streifentasche gegliederten Staffelsichtsatz schnell zur Hand.
Eine Reihe weiterer Organisationszwangsformen, die alle
keine zusitzliche Arbeitsbelastung darstellen, erhdht die
Sicherheit und damit den Ausschluff von Verwechslungen.
Der sogenannte ,Aus/Frei-Streifen” wird in nicht besetzte
Fiacher der Lochstreifentasche geschoben. Das falsche Ein-
sortieren eines benutzten Lochstreifens in ein unbesetztes
Fach wird dadurch verhindert. Dariiber hinaus zeigt dieser
Streifen, je nach der Art seines Einsteckens, an, ob das ent-
sprechende Fach unbesetzt ist oder ob der zugehdrige Loch-
streifen verliechen wurde. Im letzteren Fall ist gleichzeitig
zu ersehen, wer an welchem Tag den Lochstreifen empfan-
gen hat.

Wichtig ist schlieBlich auch, dafi an jedem Lochstreifen ein
Blankstiick freigelassen wird, auf dem Registriernummer
und Datum vermerkt werden. Hierbei ist zu beachten, daf
statt Bleistift oder Tusche vornehmlich Kugelschreiber bzw.
Tinte verwendet werden sollten. Bei gespeicherten Texten
konnen dadurch keine Zweifel iiber die neueste Fassung
auftreten, weil auf dem ASB-UNI-Staffelsichtsatz Nr. 14 in
den dafiir vorgesehenen Feldern mittels eines Datum-
stempels zu jeder Textkonserve der Entstehungszeitpunkt
der jeweiligen Fassung festzuhalten ist.

Erstmals auf der Leipziger Messe wurde von der ASB-Or-
ganisation Dresden die geschilderte Systematik im Frithjahr
1967 gezeigt. NTB 1311

Produktion angelaufen

Die erste im VEB Rafena Radeberg fer-
tiggestellte mittlere elektronische Da-
tenverarbeitungsanlage ROBOTRON 300
ist Anfang Januar d.J. auf den Priif-
stand gebracht worden. Die vielfdltigen
Tests sollen im April abgeschlossen
sein. Die Anlage erhélt dann das Dresd-
ner Institut fiir Datenverarbeitung.
NTB 1333

Riiromaschinen;Fachausstellung in
Mailand

Innerhalb weniger Jahre hat sich der
Salone di machina e articolu di ufficio
(S.M.A.U.) in Mailand zu einer Lei-
stungsschau von Rang der Biiromaschi-
nenindustrie entwickelt. Mailand als
Metropole des industriellen Nordens
von Italien bietet die Gewahr fiir eine
gute Resonanz, weil es aufier der eige-
nen breiten Basis eine grofie Ausstrah-
lungskraft besitzt, die von Frankreich
iiber die Schweiz und Osterreich bis
hinunter nach Rom in den italienischen
Stiden reicht,

So war auch der S.M.A.U. 1966 — vom
30. 9. bis 8.10. 1966 auf dem Geldnde der
Maildnder Messe in einer sehr attrak-
tiven Halle veranstaltet — Treffpunkt
der interessierten Geschédftswelt der
eingangs erwidhnten Einzugsgebiete.
Die Besucher fanden so bekannte Na-
men wie Ascota, Duramach, Friden,
Kienzle, Olivetti, Optima, Remington,
Secura, Soemtron, Wanderer u!a. m.
Die Biiromaschinenindustrie der DDR
zeigte u.a. ASCOTA-Buchungsautoma-
ten, SOEMTRON-Fakturierautomaten,
SECURA-Registrierkassen und OPTIMA-
Schreibautomaten.

In den Kontaktgesprachen konnten als
Ergebnis der demonstrierten Funktions-
sicherheit und Leistungsfdhigkeit der
DDR-Biiromaschinen zahlreiche Interes-
senten gewonnen werden. NTB 13227
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Ausstellung in Kairo

_Mumtaza“ ist arabisch und heifit auf
deutsch ,Die Beste”. :

In der VAR verbindet sich mit diesem
Begriff automatisch die Vorstellung
cines Qualititserzeugnisses aus der
DDR - der bekannten Standardschreib-
maschine M 12 aus dem VEB Optima
Biiromaschinenwerk Erfurt. Bisher wur-
den weit iiber 100000 Maschinen un-
ter diesem Namen auf dem arabischen
Markt verkauft. Dies war eine gute
Ausgangsbasis fiir eine Fachausstellung
der Biiromaschinen-Export GmbH Ber-
lin, die in der Zeit vom 14. bis 26. No-
vember 1966 in Kairo stattfand.

Das Handelsabkommen zwischen der
DDR und der VAR bot einen guten Hin-
tergrund fiir diese Ausstellung. Thr Ziel
bestand darin, die bestehenden Han-
delsbeziehungen speziell auf diesem Ge-
biet durch die Demonstration eines ge-
schlossenen, auf den arabischen Markt
abgestimmten, Sortiments von Bliroma-
schinen weiter auszudehnen.

Das Hotel ,Semiramis”, in dem die Aus-
stellung stattfand, bot den gebiihrenden
iuferen Rahmen fir dieses Vorhaben
und gemeinsam mit den Exponaten die
Garantie fiir einen vollen Erfolg.

Aufier den eingangs erwdhnten OPTI-
MA-Schreibmaschinen M 12  wurden
ASCOTA-Buchungsautomaten, SECURA-
Registrierkassen,  Vervielfdltigungsge-
rite vom VEB Graphische Maschinen
Berlin sowie SOEMTRON-Fakturier-
automaten gezeigt. Schlager und Haupt-
anziehungspunkt der Ausstellung waren
der elektronische Tischrechner SOEM-
TRON 220 sowie der Schreibautomat
OPTIMA 527 und die elektrische
Schreibmaschine ~ OPTIMA-ELECTRIC.
Interessiert folgten die Reprdsentanten
staatlicher Institutionen, Vertreter der
Industrie, des Bank- und Versicherungs-
wesens, Direktoren grofier Handelshdu-
ser, Manager von Schiffahrts- und Flug-
gesellschaften, Techniker und Wissen-
schaftler den Vorfithrungen und Erkla-
rungen. NTB 1328

Inteco 66

Bereits im ersten Halbjahr 1966 wur-
den in der CSSR zwei internationale
Ausstellungen auf dem Gebiet der
Biirotechnik durchgefithrt, die Incomex
66, Ausstellung von Elektronenrechnern,
und die Repro 66, Ausstellung von Ge-
riten der Vervielfaltigungstechnik, be-

sonders der Mikrofilmtechnik, Vom
31. Oktober bis 6. November fand nun
auf dem Gelinde der Internationalen
Messe in Brno zum ersten Mal eine in-
ternationale Ausstellung auf dem Ge-
biet der Handelstechnik statt. Die Aus-
stellung wurde von etwa 20000 Besu-
chern besichtigt.

Diese Ausstellung veranstaltete das Mi-
nisterium fiir Binnenhandel unter Mit-
wirkung vom Zentralvorstand der Ver-
brauchergenossenschaften  und  der
tschechoslowakischen — wissenschaftlich-
technischen Gesellschaft. Die Ausstellung
enthielt Exponate fiir alle Branchen des
Handels und der Gastronomie, wie Kii-
cheneinrichtungen, Ladeneinrichtungen
und Registrierkassen. Als Einzelausstel-
ler beteiligte sich auch die Biiromaschi-
nen-Export GmbH Berlin mit SECURA-
Registrierkassen (Bild 1).

Anliflich dieser Ausstellung nahm die
Biiromaschinen-Export GmbH auch an
dem vom Veranstalter organisierten
Firmentag teil und hatfe “bei einem
Filmvortrag ,Die SECURA-Registrier-
kassen in allen Branchen des Handels”
iiber 80 Interessenten aus allen Han-
delsbereichen zu Gast. NTB 1318

Gliickszahl 13

Nachdem wihrend der Leipziger Herbst-
messe 1966 der VEB Optima Biiroma-
schinenwerk den Verkauf der 100 000.
Schreibmaschine nach den arabischen
Lindern melden konnte, wurde jetzt
ein neuer bedeutender Erfolg dieses
Betriebes in den Handelsbeziehungen
mit den arabischen Landern bekannt.

Bei der jahrlichen Staatsausschreibung
des dAgyptischen Finanzministeriums ist
es dem VEB Optima gelungen, ernecut
diese Ausschreibung in Hohe von etwa
5000 Schreibmaschinen fiir das Rech-
nungsjahr 1966/1967 zu gewinnen. Das
Besondere an diesem Erfolg besteht
darin, daff dieser Tender zum 13. Mal
in ununterbrochener Reihenfolge ge-
wonnen wurde.

Mit diesem neuerlichen Erfolg hat der
VEB Optima seine Vormachtstellung auf
dem Markt der VAR in bezug auf ara-
bische und lateinische Schreibmaschinen

erneut behaupten kénnen. NTB 1323

Neuheiten auf der Hannovermesse 1967

Wic jede Hannovermesse bringt auch
die diesjahrige Neu- und Weiterent-

wicklungen der Erzeugnisse der DDR-
Biiromaschinenindustrie. Davon ragen
besonders die Neuentwicklungen in der
Gruppe der Buchungs- und Fakturier-
automaten heraus.

ASCOTA-Buchungsautomaten

Das Programm der ASCOTA-Buchungs-
automaten wird vervollstindigt durch
einen Kleinbuchungsautomaten ASCOTA
071 und den elektronischen Konten-
Computer ASCOTA 750, die zusammen
zu dem  Datenverarbeitungssystem
ASCOTA 7000 gehoren und eine gréfiere
Anzahl Modelle fiir die verschiedensten
Einsatzgebiete umfassen.

Der Kleinbuchungsautomat ASCOTA 071
kann sowohl fiir reine Buchungsarbei-
ten als auch zur Datenerfassung einge-
setzt werden, wozu er Lochstreifenaus-
gabe besitzt.

Der elektronische Buchungsautomat
ASCOTA 700 hat feststehenden Formu-
lartrdger und springendes Druckwerk,
wodurch die elektronische Rechenge-
schwindigkeit des Rechenwerkes fiir alle
vier Grundrechenarten gut ausgenutzt
werden kann. Eine Beschleunigung der
Arbeit ist auerdem durch die Moglich-
keit des Buchens im Vorwdrts- und
Riickwirtsgang und der Stapelbuchung
von oben nach unten und umgekehrt
erreichbar. Der ASCOTA 750 wird mit
Lochstreifeneingabe und Magnetkonto-
karteneinheit mit zweiter Druckstelle,
Stapelzufithrung und -ablage vorge-
stellt.

Aufierdem sind die bekannten Bu-
chungsautomaten der Klasse ASCOTA
170 mit einer Modellauswahl zu sehen.

SOEMTRON-Fakturierautomaten

Die Palette der SOEMTRON-Fakturier-
automaten erweitern die beiden neuen
Modelle SOEMTRON 382 und 383.
SOEMTRON 382 besitzt gegeniiber dem
Modell SOEMTRON 381 eine hohere
Speicheranzahl und ist als SOEMTRON
383 mit Lochstreifenausgabe ausgestat-
tet. Schnelles Schreibwerk und schneller
streifenlocher sind weitere Vorziige die-
ser Modelle.

Daneben werden die bekannten Auto-
maten SOEMTRON 381 mit vielfaltigen
Zusatzeinrichtungen vorgefiihrt, die sich
schon seit einigen Jahren im Einsatz

bewdhren.

Tischrechner und Klein-Computer

In der Gruppe der ‘Rechenmaschinen
sind wieder die SOEMTRON-Tischrech-
ner, sowohl das anzeigende als auch das
druckende Modell, vertreten genauso
wie die ASCOTA-Saldier- und Rechen-
maschinen. Die elektronischen Klein-
Computer CELLATRON SER 2 ¢ und
D 4a - C8201 runden dieses Programm
ab.

Schreibmaschinen

Bei den Schreibmaschinen werden be-
sonders die OPTIMA-ELECTRIC mit De-
zimaltabulator und Kohlebandeinrich-
tung, die OPTIMA M 16 als Standard-
schreibmaschine mit gleicher Ausstat-
tung und die verschiedenen Variatio-
nen der ERIKA-Kleinschreibmaschinen
mit oder ohne Tabulator, 33 cm Breit-
wagen und als Kofferkombination In-
teresse finden.

SECURA-Registrierkassen

Die SECURA-Registrierkassen sind in
mehreren Ausfithrungen, wie Sparten-
addition, Endsummendruck, geschnit-
tenem Bon, Quittungs- oder Zetteldruck,

zu sehen. NTB 1324

Organisatorenlehrgang bei Optima

Wahrend der Schreibautomat OPTIMA
527 im wesentlichen fiir Korrespondenz-
arbeiten verwendet wird, ist das An-
wendungsgebiet des Organisationsauto-
maten OPTIMA 528 gréfier. Die kom-
pliziertesten Organisationsprobleme
koénnen durch auswechselbare Pro-
grammtafeln gelést werden. Der Orga-
nisationsautomat OPTIMA 028 ist mit
cinem automatischen Dezimaltabulator
zum stellengerechten Ausschreiben von
Zahlenkolonnen sowie einer einstellba-
ren Datumeinrichtung ausgeristet,

Um die Organisatoren der auslandi-
schen Vertretungen mit den vielseitigen
Anwendungsméglichkeiten und der Pro-
grammierung vertraut zu machen, fand
vom 4. Oktober bis 29. Oktober 1966
cin vierwdchiger Lehrgang fiir Orga-

Bilder 1 bis 3. Stand der Biiromaschi-
nen-Export GmbH auf der Inteco 66
Bild 4. SECURA-Registrierkassen stehen
ebenso wie der elektronische Kleinre-
chenautomat CELLATRON SER 2 auch
im Mittelpunkt des Angebots der Pra-
ger Firma Kancelafské stroje n. p.
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nisationstechnik im VEB Optima Biiro-
maschinenwerk Erfurt statt.
Diesen Lehrgang besuchten u.a. Orga-
nisatoren aus den Volksrepubliken Po-
len, Ruminien und Ungarn sowic aus
der CSSR.
Die Lehrgangsteilnehmer lernten neben
der Lochbandtechnik und der Codierung
insbesondere die Programmicrung und
die Voraussetzungen fiir den erfolgrei-
chen Einsatz der Automaten kennen.
Die vielseitigen Anwendungsmoglich-
keiten der Schreib- und Organisations-
automaten haben bei den ausldndischen
Organisatoren reges Interesse gefun-
den. So sind laut Auskunft der Lchr-
gangsteilnehmer aus der CSSR die Or-
ganisationsautomaten insbesondere fur
die Automatisierung der Fertigungsvor-
bereitung in der CSSR vorgesehen.
NTB 1312

Kontrolle ist besser

Bei so komplizierten Maschinen, wie
Biiromaschinen es sind, kann das Ver-
sagen eines einziges Teiles die Arbeit
der ganzen Maschine beeinflussen, Qua-
lititsarbeit ist daher oberstes Gesetz.
Auch die im VEB Biiromaschinenwerk

* sommerda gefertigten elektronischen

Fakturierautomaten werden ausgedehn-
ten Kontrollen unterworfen. Das gilt so-
wohl fiir die einzelnen Bauelemente
(Bild 6) als auch fiir die fertigen Auto-
maten (Bild 7). Die umfangreichen
Testprogramme laufen automatisch ab
und kontrollieren alle Funktionen.
Fiir seine neue elektrische Schreibma-
schine OPTIMA-ELECTRIC entwickelte
der VEB Optima Biiromaschinenwerk
Erfurt ein Einschreibgerit, das gleich-
zeitig 16 Schreibmaschinen einem Dauer-
test unterzieht (Bild 8). Uber cinen
Drehwihler werden Elektromagnete be-
tatigt, die die Tasten anschlagen.

NTB 1322

Bild 5. Organisatoren aus der CSSR so-
wie aus Polen, Rumidnien und Ungarn
werden in Erfurt an den Schreib- und
Organisationsautomaten ausgebildet
Bild 6. Kontrolle der einzelnen Bau
elemente beim elektronischen Fakturicr
automaten SOEMTRON 381

Bild 7. Der fertige Fakturierautomat
muf ein vielseitiges Testprogramm ab-
solvieren

Bild8. Mit der Leistung von vier
Schreibkriften je Maschine testet das
Einschreibgerat gleichzeitig 16 Maschi-
nen vom Typ OPTIMA-ELECTRIC

Forischritt im Biro durch

Sie zahlen nur die Halfte

der Kosten des Elekironenrechners, wenn Sie den groBen Vorteil nutzen, zwei ASCOTA-Buchungsautomaten
gleichzeitig an ein Multipliziergerdt TM 20 anzuschlieBen. Ein Verteiler regelt die Verbindung des TM 20 mit der
ersten Maschine und sperrt gleichzeitig so lange die Verbindung zum zweiten Automaten. Die hohe elekironische
Rechengeschwindigkeit gestattet die gleichzeitige Bedienung beider Automaten, ohne daB Wartezeiten entstehen.
Die zweckmaBige Konstruktion des Verteilers hilft erhebliche Investmittel einzusparen; denn zwei Automaten wer-
den von einem Rechner gespeist.

VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt - Exporteur: Birong nen-Export GmbH Berlin
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Treffpunkt Leipzig

R. Scherhag, Berlin

wihrend der Frithjahrsmesse 1967 war die internationale
Handels- und Geschiftswelt wieder Gast in Leipzig. Mit
ihrer weltoffenen Atmosphdre, der Verbindung guter Tra-
ditionen mit dem steten Bestreben, den Fortschritt in Wirt-
schaft und Technik zu foérdern, unterstiitzte die Leipziger
Messe das Bemiihen, die Wirtschaftsbeziehungen zwischen
2llen Staaten zu vertiefen und zu erweitern.

Durch die grofe internationale Beteiligung, die hohe Qua-
litit des Angebots sowie die aufierordentlich intensive Ge-
schiftstitigkeit wahrend der zchn Messetage verlieh die
Leipziger Frithjahrsmesse 1967 dem friedlichen vélkerver-
bindenden Welthandel neue Impulse.

So herrschte auch in den Verhandlungskojen der Biiro-
maschinen-Export GmbH Berlin Hochbetrieb. Rund 400
Kunden aus 50 Lidndern benutzten die Vorziige des ge-
schlossenen Branchenangebots von Datenverarbeitungsan-
lagen und Biiromaschinen der DDR und nahmen einen leb-
haften Kontakt zum DDR-Aufenhandelsunternehmen Biiro-
maschinen-Export auf.

Vornehmlich hochentwickelte Industriestaaten, wie die
UdSSR, Frankreich, Grofibritannien, Schweden wund die
Bundesrepublik, gehdren seit langem zum festen Kunden-
kreis, der sich Jahr fiir Jahr hohe Stiickzahlen aus der
DDR-Qualitiatsproduktion vertraglich sichert. Daneben sind
auch die jungen Nationalstaaten zu interessanten Handels-
partnern geworden.

Vom ersten Tage an war eine rege Geschiftstitigkeit zu
verzeichnen, die ein gutes kommerzieiles Ergebnis brachte.
Bedeutende Abschliisse titigte beispielsweise die Volks-
republik Ungarn fiir Rechen-, Saldier- und Schreibmaschi-
ren. Mit der Sowjetunion konnte die Lieferung von Bu-
chungsautomaten und elektronischen Fakturierautomaten
und mit der SR Ruminien Registrierkassen, Frakturier-
automaten sowie Schreib- und Rechenmaschinen vereinbart
werden. Kanadische Kunden bestellten Saldiermaschinen.
Nach Mali werden Schreib- und Saldiermaschinen, nach
Brasilien Buchungsautomaten geliefert. Die Produktion
und der Export der Erzeugnisse dieser Branche erhShten
sich von 1962 bis 1966 auf mehr als das Doppelte. Dies
beweist, dafi die Biiromaschinen- und Datenverarbeitungs-
industrie der DDR kontinuierlich an Anziehungskraft ge-
winnt.

Wie vielen Wifibegierigen die Experten an den Ausstel-
lungsstinden im Messehaus Bugra in diesem Friihjahr ihre
Exponate und Neuentwicklungen erkldrten, wird wohl nie
statistisch erfafit werden konnen. An eine Delegation von
Kunden — Direktoren, Kaufleuten und Experten aus der
UdSSR, der CSSR, aus Polen, Ungarn, Jugoslawien, Ru-
minien und Bulgarien — wird man sich jedoch in den Thii-
ringer und Karl-Marx-Stidter Werken noch lange erin-
nern.

Sie zog einen langen Kometenschweif von Interessenten

hinter sich her, die die Gelegenheit wahrnahmen, sich um-
fassend iiber das Branchenangebot der DDR-Industrie auf
dem Sektor Biiromaschinen préizis informieren zu lassen.
Der Generaldirektor der Biiromaschinen-Export GmbH Ber-
lin hatte sie zur Messe eingeladen und lief durch die
Herren aus den einschligigen Werken mit einer breiten
Palette von Vorfithrungen an allen Gerdten aufwarten.
Nun sind die Produkte dieser Branche in den Lindern des
Rates fiir Gegenseitige Wirtschaftshilfe (RGW) beileibe
Feine Biicher mit sieben Siegeln. Tausende dieser Erzeug-
nisse tun wie in allen anderen Ldndern auch seit langem
schon in den Biiros der sozialistischen Staaten ihre zeit-
und kostensparenden Dienste. Kein Wunder also, wenn
man diesen unschitzbaren Helfern in der Leipziger Aus-
stellung nach allen Regeln der Fachkenntnis griindlich auf
den Zahn fiihlte.

Im Mittelpunkt des Interesses standen bei den Kunden aus
den sozialistischen Staaten das elektronische System
ASCOTA 7000 und der Kleinbuchungsautomat ASCOTA 071
sowie die Abrechnungsautomaten SOEMTRON 382 und
383. Diese Erzeugnisse wurden zum ersten Mal zur Leip-
ziger Friihjahrsmesse 1967 der Offentlichkeit vorgestellt.
Die Anerkennung fiir diese leistungsfdhigen Biiromaschi-
nen lie§ nicht auf sich warten.

.Wir wiiten nicht, ob es bessere Gerite dieser Klasse in
der Welt gibt”, meinten einstimmig die Herren Naglic,
Generaldirektor des Importunternehmens Autocommerce,
und Kovac, Technischer Direktor des gleichen Unterneh-
mens, aus Jugoslawien. ,Wir kénnten vom ASCOTA 071
auf Anhieb 1000 Stiick mitnehmen und absetzen.”

Auch Herr Ingenieur Jiri Smrkovsky, Direktor der Organi-
sationsabteilung von Zavody Silnoproudé Elektrotechniky
aus der CSSR, sparte nicht mit Lob: ,Die ASCOTA-Bu-
chungsanlage ist die beste Neuentwicklung, die es auf
diesem Gebiet gibt. Der grdfite Vorteil der Anlage be-
steht darin”, sagte Herr Smrkovsky, .daf sie Lochstrei-
fen vorbereitet, die man in groffen Computern verarbeiten
kann.”

Anerkennung fanden aber auch die ASCOTA-Buchungs-
automaten der Klasse 170, von denen beispielsweise mehr
als zwei Dutzend im Starkstromelektrotechnik-Unterneh-
men der CSSR arbeiten. Sémmerdas elektronische anzei-
gende und druckende Tischrechner waren ebenso Gegen-
stinde des Lobes. ,Ich halte sehr viel von diesen Geri-
ten”, meinte Herr Bouleanu aus Rumdnien, ,weil sie nicht
nur schneller als andere Erzeugnisse ihrer Art arbeiten,
sondern zudem noch durch ihr kaum wahrnehmbares Ge-
rdusch die Nerven schonen.”

Ein Ereignis besonderer Art erwartete die Gaste aus den
sozialistischen Lindern am OPTIMA-Stand. Heinz -Milde,
Werkdirektor von VEB Optima, iiberreichte Herrn Saso-
now, Stellvertreter des Leiters der Statistischen Zentral-
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verwaltung beim Ministerrat der UdSSR, die 250 000. OP-
TIMA-Schreibmaschine mit russischer Tastatur als Ge-
schenk. Damit verband er- gleichzeitig den Dank an alle
sowjetischen Freunde, die am 14. Juni 1950 das Biiro-
maschinenwerk Erfurt an die DDR iibergeben hatten. Herr
Milde sprach mit herzlichen Worten den Dank fir dic
gute Zusammenarbeit in all den Jahren aus, versicherte,
dafy die OPTIMA-Arbeiter und -Ingenieure stets im Sinne
gegenseitiger  Freundschaft wirken werden und betonte
seinen Wunsch nach weiteren guten Handelsbeziechungen
mit dem grofiten Aufenhandelspartner der DDR. ., Im Jahr
des 50. Geburtstags der Grofien Sozialistischen Oktober-
revolution”, sagte Heinz Milde, .ist es uns eine beson-
dere Freude, Thnen dieses Geschenk machen zu dirfen.”
Der Generaldirektor der Biiromaschinen-Export GmbH
Berlin erklarte, dafi diese 250 000. Schreibmaschine seit
Ubergabe des OPTIMA-Werkes an die DDR nicht das erste
Jubildume dieser Art im Industriezweig ist. Anldflich der
,Interorgtechnika“ im September 1966 in Moskau wurde
dem Prisidenten des sowjetischen Aufienhandelsunternch-
mens Maschpriborintorg der 100 000. ASCOTA-Buchungs-
automat tibergeben.

Herr Sasonow dankte den Biiromaschinenwerkern und be-
tonte, dafj sich die Zusammenarbeit zwischen der UdSSR
und der DDR auch auf dem Gebiet der Datenverarbei-
tungsanlagen und Biiromaschinen ausgezeichnet entwickelt

hat.
Kunden, Benutzer und Interessenten von und fur ASCOTA

Buchungsautomaten aus der Bundesrepublik waren wéh-
rend der Leipziger Frithjahrsmesse 1967 ecbenfalls Gaste
der Biiromaschinen-Export GmbH Berlin. Sie erhielten
damit die Gelegenheit, sich mit dem Leistungsstand der
Industrie fiir Datenverarbeitungsanlagen und Biiromaschi-
nen sowie mit deren Neuentwicklungen vertraut zu
machen.

Geleitet wurde die Delegation von dem Kolner Kaufmann
Herrn Karl-Heinz Reinecke, der langjahriger Vertreter fiir
ASCOTA-Buchungsautomaten in der Bundesrepublik ist.
Der Rundgang durch das Messehaus Bugra war fiir die
fachkundigen Besucher mehr als nur eine Maschinenbe-
sichtigung, sondern zugleich ein Einblick in die Leistungs-
kraft der Wirtschaft der DDR. NTB 1351

Bild 1. Auf de: Leipziger Frithjahrsmesse besuchten tag-
lich Tausende von Interessenten das Messchaus Bugra
Bild 2. Die freundlichen Hostessen der ,buerotechnica”
licken keine Frage unbeantwortet, in welcher Sprache sie
auch gestellt wurde

Bild 3. Einc internationale Delegation von Fachjourna-
listen ,testet” die OPTIMA-ELECTRIC

Bild 4. Der Schreibautomat OPTIMA 527 findet das beson-
dcre Interesse korcanischer Besucher

Bild 5. Zentrum der Messestadt Leipzig
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Dipl.-Ing.-Ok. G. Schubert, Berlin

Vom 5. bis 14. Marz 1967 war das Messehaus Bugra wie
zu jeder Leipziger Messe Treffpunkt von Fachleuten des
In- und Auslands. Die traditionelle Ausstellung der Bran-
che Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen zeigte hier
ihr vielfdltiges Programm, das besonders durch die bedeu-
tenden Neu- und Weiterentwicklungen dieses Industrie-
zweigs der DDR und die starke internationale Beteiligung
gepragt wurde.

Der Besucherstrom, der mit dem Erdéffnungstage einsetzte
und bis zum letzten Tag anhielt, ist Ausdruck fiir die Be-
deutung der Erzeugnisse dieser Branche und ihr hohes Lei-
stungsvermdgen. Besonders erweckten die Neuheiten aus
der DDR allgemeines Interesse.

Schreibmaschinen und -aulomaten

Bei den Kleinschreibmaschinen fanden die verschiedenen
ERIKA-Modelle, 30 und 40, 32 und 42, die Kofferkombina-
tionen 33 und 43 sowie das Modell 41 mit 33-cm-Breit-
wagen, lebhaftes Interesse. Das Programm wurde ergéinzt
durch die ERIKA 45 mit arabischer, ERIKA 46 mit irani-
scher Tastatur u. a.

Zur Gruppe der Standardschreibmaschinen gehorte die OP-
TIMA MI12 in arabischer Ausfiihrung, OPTIMA M14 mit
kombinierter Kohle- und Gewebebandeinrichtung, OPTIMA
M16 mit verschiedenen Wagenbreiten u.a. Die elektri-
schen Schreibmaschinen wurden durch die OPTIMA-ELEC-
TRIC vertreten.

Der Schreibautomat OPTIMA 527 mit seinen variablen Aus-
stattungsmoglichkeiten und der auf 12 Zeichen/s erhhten
Ausschreibgeschwindigkeit demonstrierte Rationalisierung
von Schreibarbeiten.

Rechenmaschinen

Das Angebot an Rechenmaschinen bestand aus den be-
kannten Modellen der ASCOTA-Klassen 112 und 114, den
Halb- und Vollautomaten der SOEMTRON- und CELLA-
TRON-Rechenmaschinen. Besonderer Anziehungspunkt war
die anzeigende und druckende Ausfithrung des elektrischen
SOEMTRON-Tischrechners.

Organisations- Fakturier- und Abrechnungsautomaten

Bisher bestand diese Gruppe aus dem bekannten Organi-
sationsautomaten OPTIMA 528 und dem elektronischen
Fakturierautomaten SOEMTRON 381. Letzterer ist mit vier
oder acht Speichern und wahlweiser Lochstreifenausgabe

Bild 6. Programmgesteuerter elektronischer Kleinrechen-
automat CELLATRON D4a-C8201

sowie weiteren Sonder- und Zusatzausstattungen leferbar.
Bei beiden wurde die Ausschreibgeschwindigkeit auf 12
Zeichen/s erhoht. Erstmalig zu sehen waren die neuent-
wickelten Modelle der elektronischen Abrechnungsauto-
maten SOEMTRON 382 und 383. Diese neuen Modelle
fanden Zustimmung, da sie die bisherigen Mdglichkeiten
cer Fakturierautomaten wesentlich erweitern.

Das Grundmodell SOEMTRON 382 ist mit 4, 8 oder 12
Speichern und 12stelliger Kapazitiat lieferbar, wobei sich
die Anzahl der Speicherplitze durch wahlweise Splittung
in 3:8, 4:7 oder 5:6 Stellen je Speicher verdoppeln
lafit. Die Ausschreibgeschwindigkeit bei diesen Modellen
betrdgt 16 Zeichen/s, was eine Spitzenleistung fiir Typen-
hebelschreibmaschinenwerke mit Grofi- und Kleinschrei-
bung bedeutet.

Eine separat angeordnete Eingabetastatur fiir Ziffern
(Zehnertastatur) gestattet ein blindes und schnelles Ein-
geben der Werte. Mehrfachnyllentasten unterstiitzen eben-
falls das schnelle Eingeben. Auch die Funktionstasten und
Kontrollampen fiir die Einsatzbereitschaft sind dort an-
geordnet. Die Eingabe wird aufierdem durch iiberlapptes
Eintasten, Startvorwahl und automatischen Wagenriicklauf
aus wdhlbaren Spalten nach Programm wesentlich be-
schleunigt.

Die Produkte werden automatisch auf- bzw. abgerundet,
die Speicher sind automatisch und durch Ziffern manuell
und gleichzeitig anrufbar. Logische Entscheidungen nach
groBer, kleiner oder gleich bzw. Tabulation oder Wagen-
ricklauf erlauben ein fliissiges Arbeiten.

Zusatzeinrichtungen

Das zum Einsatz gelangende vollelektronische Dreispezies-
1cchenwerk 148t sich ohne Schwierigkeiten auch als Vier-
speziesrechenwerk ausfiihren, so dafi die Division inner-
halb des Arbeitsgangs moglich ist und sich zusétzliche An-
wendungsméglichkeiten ergeben. Fiir grofiere Formulare
koénnen die Abrechnungsautomaten mit 46-cm-Wagen ge-
liefert werden. Eine Vorsteckeinrichtung fiir den 46-cm-
Breitwagen dient zum einwandfreien Vorstecken der Ar-
beitsformulare.

Die Einrichtung fiir die steckbaren Konstanten besitzt eine
Kapazitiat von 15 Ziffern, die mit beliebiger Stellenkapazi-
tit in drei Faktoren aufgeteilt werden kann. Damit sind
konstante Faktoren fest zu programmieren, die manuell
oder iiber das Programm abgerufen werden koénnen.

Der Spaltenvorwahltabulator 1dft eine Spaltenvorwahl auf
kiirzestem Wege iiber fiinf Tasten zu, so daff durch diesc
Einrichtung eine wesentliche Beschleunigung des Arbeits-
ablaufs erfolst.

Eine automatische Datumseinrichtung ermdglicht die feste
Einstellung des Datums fiir jeden Tag, dieses kann belie-




Bild 7. Fachleute aus den sozialistischen Landern lassen
sich den neuen Konten-Computer ASCOTA 750 des ASCOTA
Systems 7000 erlautern und vorfiihren

big oft uUber das Programm oder manuell zum Abdruck
gebracht werden. Dadurch entfillt das Eintasten des Da-
tums bei jeder Rechnung. Der automatische Tabulator-
sprung ist abhdngig vom Programm und kann ebenfalls
als zusdtzliche Einrichtung geliefert werden. Beliebig kann
die Anzahl der Programmkassetten sein, sie lassen sich
ohne Schwierigkeiten schnell auswechseln. Durch den kon-
sequenten Bausteinaufbau ist der SOEMTRON 382 schr an-
passungsfahig und servicefreundlich.

Abrechnungsautomat mit Lochstreifenausgabe

Der  Abrechnungsautomat SOEMTRON 383 hat dieselben
Leistungen wie der SOEMTRON 382, ist jedoch mit Loch-
streifenausgabe im 8-Kanal-Code lieferbar. Damit besteht
die Mdglichkeit, ausgewéhlte Daten auf dem Lochstreifen
cinmalig zu erfassen und ohne Zwischenarbeitsstufe wei-
terzuverarbeiten.

Buchungsautomaten

Die ASCOTA-Buchungsautomaten waren mit den bekann-

ten Modellen der Klassen 170 171 vertreten. Gezeigt wur-

den Kopplungen mit Streifen- und Kartenlocher, clektrom
schem Multipliziergerat TM 20, an das zwei Buchungs
automaten anschliefbar sind, und TM 20 mit Konstanten
speicher.

Diese Baurcihe wurde durch das ASCOTA-System 7000 we
sentlich erweitert. Dazu gehoren der Buchungsautomat
ASCOTA 071 und die vollelektronische Buchungsanlage
ASCOTA 700, die in der Ausstattung mit Magnetkonto-
karteneinheit die Bezeichnung Konten-Computer ASCOTA
750 trigt. Die Speicherkapazitit der Magnetkontokarten-
einheit kann bis zu 210 Stellen betragen. Bindeglied zwi-
schen den Klassen 071 und 700 bzw. 750 ist der Loch-
streifen.

Der Buchungsautomat ASCOTA 071 zeichnet sich durch
kleine Abmessungen, die Ausstattung bis zu sechs Saldier-
werken mit zwolfstelliger Kapazitdt, neun dreistellige
Kurztextsymbole, Generalumkehrtaste zur sofortigen Feh-
lerkorrektur und 38-cm-Buchungswagen aus. Dadurch dient
der Automat als Solomaschine in kleinen Betrieben zur Er-
ledigung aller anfallenden Buchungsarbeiten.

Die Verbindung der ASCOTA-Klasse 070/100 (Klasse 070
als Datenerfassungsanlage) und dem Konten-Computer
Klasse 750 wurde mit Lochstreifen demonstriert. Die Loch-
streifenherstellung erfolgte auf einem CELLATRON-8-Ka-
nal-Locher mit einer Geschwindigkeit von 50 Zeichen/s.
Ein Programmgerit sowie ein Zahlenpriifgerit sorgen fiir
eine automatische und fehlerfreie Ubernahme der Daten
in den Lochstreifen. Dieser Lochstreifen wird dann mit

OO i

Bild 8. Herr Dipl.-Ing. J. Sebestyen, Vizepridsident des
.Ungarischen Regierungsamtes fiir technische Entwicklun-
gen”, (links) im Gesprach am elektronischen Tischrechner
SOEMTRON 220

Bild 9. Fachgespriach mit Herrn Marjanen von der Staat-
lichen Verwaltung Helsinki (links) am Buchungsautomat
ASCOTA 170 mit elektronischem Multipliziergerat TM 20
Bild 10. Der programmgesteuerte elektronische Klein-
rechenautomat CELLATRON D4a-C8201 fand wieder grofies
internationales Interesse

Bild 11. Kaufleute aus Kuba am programmgesteuerten
elektronischen Kleinrechner CELLATRON SER 2c¢

ciner Geschwindigkeit von 200 Zeithen/s in den Konten-
Computer eingelesen.

Der wesentlichste Vorzug der elektronischen Buchungs-
anlage ASCOTA 700 ist ihre Ausbaufdhigkeit bis zur Klein-
datenverarbeitungsanlage. Dabei konnen fiir die Ein- und
Ausgabe sowohl Lochstreifengerdate als auch die Magnet-
kontokarteneinheit zum Einsatz gelangen, so daf sich ein
hoher Automatisierungsgrad ergibt. Die Zufiihrung bzw.
Ablage kann einzeln oder vom bzw. auf Stapel erfolgen.
Besonders hervorzuheben sind die beiden beweglichen
Druckwerke bei feststehendem Formulartriger von Ein-
und Ausgabeeinheit und Magnetkontokarteneinheit, die
ein wesentlich schnelleres Ausschreiben als bisher zulas-
sen. Dabei ist das Buchen sowohl im Vorwaérts- und Riick-
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wartsgang als auch von oben nach unten und umgekehrt
mdoglich. Die Druckwerksteilung betrdgt wie bei dem Bu-
chungsautomat ASCOTA 071 nur 3mm, so daB sich auf
den Kontokarten eine beachtliche Informationsdichte er-
gibt.

Der Arbeitsspeicher kann 16 bis 128 Speicherplitze bei
ciner 14-, 8- bzw. 6stelligen Wortlinge und der Programm-
speicher 256, 512, 1024 Befehle besitzen.

Einsatzméglichkeiten

Einsatzgebiete ergeben sich je nach der Ausbaustufe bis
zur Kleindatenverarbeitungsanlage fiir kleinere und mitt-
lere Betriebe. Mit dem Buchungsautomaten ASCOTA 071
kénnen die Daten in einen maschinell lesbaren Daten-
trager tibernommen werden, um zur Auslastung der elek-
tronischen Verarbeitungsgeschwindigkeit eine schnellere
Fingabe zu gewdéhrleisten. Das schon bei den mechani-
schen ASCOTA-Buchungsautomaten verwirklichte Prinzip
der Kopplungs- und Ausbaumdglichkeiten ist hier in einer
vollig neuen Qualitdt beibehalten worden.

Klein-Computer

In dieser Erzeugnisgruppe war der Klein-Computer CELLA-
TRON SER 2c mit 127 Arbeitsspeicherplatzen und 387 Ein,
zelbefehlen sowie der Eingabe iiber Zehnertastatur und
Lochstreifenleser und der Ausgabe iiber Schreibwerk bzw.
Lochstreifenlocher vertreten.
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Der programmgesteuerte digitale Kleinrechner CELLA-
TRON D4a-C 8201 war mit umfangreicher Peripheric aus-
gestellt, wie Schreibwerk mit 12 Zeichen/s, zwei Loch-
sireifenlesern mit 150 Zeichen/s Arbeitsgeschwindigkeit
und einem Lochstreifenstanzer mit 50 Zeichen s.

Einsatzgebiete

Der Einsatz beider Rechner ist fiir wissenschaftlich-techni-
sche Berechnungen, Planungs- und Abrechnungsarbeiten,
Aufgaben der Produktionsplanung und mathematisch-
5konomische Probleme mdglich. Die erforderlichen Ein-
satzbeispicle dafiir liegen im Werk vor. Einzelheiten sind
dem Beitrag auf Seite 86 zu entnehmen.

Internationales Angebot

Die franzosische Firma Bull-General Electric als tradi-
tioneller Aussteller zeigte die EDVA 425 und die kleine
Anlage Gamma 55 mit Lochkartenein- und -ausgabe so-
wie Schnelldrucker. Die amerikanische Firma IBM war
erstmalig wieder in Leipzig und zeigte aus der Modell-
reihe der EDVA 360 das Modell 20. Daneben wurde cine
Auswahl aus dem Lochkartenmaschinenprogramm z. B
der neue Motorlocher IBM 29 und Motorpriifer IBM 59
vorgefihrt. Die Kugelkop{schreibmaschine 1BM 72 und der
Schreibautomat mit Magnetband als Datentrager IBM MDB

72 und das Datencrfassungssystem rundeten das Programm
ab. Die amerikanische Firma Control Data gehdrte eben-
falls mit der mittleren EDVA 2100 zu den in Leipzig ver-
tretenen Ausstellern.

Die englische Firma ICT zeigte ihre interessante EDVA
1900 erstmalig in der DDR und war damit mit einer
kompletten Anlage in Leipzig.

Die amerikanische Firma Remington Rand hatte die EDVA
Univac 1005 mit in Leipzig und zeigte deren vielféltige
Einsatzmdglichkeiten.

Auf der Technischen Messe war die westdeutsche Firma
Siemens mit der EDVA 4004 und Polen mit dem Rechner
Odra 1013 und im Messehaus Bugra NCR mit der Bu-
chungs- und Abrechnungsanlage NCR 500 vertreten.

Dic franzosische Firma CAE und die englische Firma Elliot
zihlten ebenfalls zu den Herstellern, dic die Leipziger
Messe nutzten, um mit den sozialistischen Ladndern ge-
schiftliche Gesprache zu fithren. NTB 1346

pild 12. Herr Prof. Solodnikow, UdSSR (zweiter von
vechts) im Gespriach mit dem amtierenden Generaldirektor
der VVB Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen

Rild 13. Herr Tolios, Vertreter fiir ERIKA-Kleinschreibma-
schinen in Griechenland, (rechts) begutachtet das neue
Modell ERIKA 43
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Rationalisierung beginnt mit Organisation

G. Wecker, Leipzig

Unter diesem Motto stand die Ausstellung auf dem Kol
lektivstand der DDR-Organisationsmittelbetriebe im
IV. Stock des Messchauses ,Specks Hof”, Die Anwendungs-
beispicle der ausgestellten Erzeugnisse trugen dieser Fest-
stellung Rechnung, und das lebhafte Interesse aller Be-
sucher bestitigte, daff die Aussteller damit cin Kernpro-
blem jeder modernen Wirtschaft beriihrten.

Der ,veb birotechnik” stellte in den Mittelpunkt seiner
Ausstellung die Losung von Organisationsproblemen
durch den Einsatz von Handlochkarten, wobei vor allem
die Organisation der Dokumentation und Information mit
Hilfe von Sichtlochkarten wegen ihrer Einfachheit und
ihres hohen Wirkungsgrads verbliffte. Fiir Systemldsun-
gen mit Handlochkarten des Betriebes interessierte sich
unter anderem das Regierungsamt fiir technische Entwick-
lungen (Ungarn) sehr stark, auch die Systemregistraturen
sind tber die Grenzen hinaus begchrt, was z. B. ein mit
der Firma Bethlem (Holland) abgeschlossener Vertrag be-
weist.

Von der ,Weigang-Organisation GmbH (i. Verw)” sind die
mit Magnetsteinen arbeitenden Dispositions- und Steue-
rungsgerate wohl am bekanntesten. Das lebhafte Inter-
esse, das diesen Gerdten immer wieder entgegengebracht
wird, resultiert vor allem aus ihrer cinfachen und iiber-
sichtlichen Handhabung sowie aus den schlechthin uner-
schopflichen Einsatzmoglichkeiten, die sich keineswegs
nur auf die Planung und Kontrolle von Maschinen und
Arbeitskridften in den Abteilungen des Produktionspro-
zesses erstrecken. Weitere interessante Ausstellungsobjekte
des Betriebes waren die Einrichtungen fiir die Foto-Mo-
dell-Projektierung, ein wesentliches Hilfsmittel fiir die Ra-
tionalisierung von Projektierungsarbeiten. Diese Geriite
bewdhren sich ebenfalls bereits im Ausland. Erst kiirzlich
erhielt der Betrieb dafiir wieder einen Beweis in Form
eines Anerkennungsschreibens von der ,Wegebauprojek-
tierung der Baltischen Elektrifizierten Eisenbahn” (UdSSR).
Ein zusammenhdngendes Organisationssystem von der
Projektierung iiber dic Grob- und Feinbilanzierung sowie
die Disposition bis zur Kontrolle und Abrechnung bot die
Firma ,Karl Frech, Buchhaltungs- und Betriebsorganisa-
tion”. Die Einfachheit und Ubersichtlichkeit der angewand-
ten Methode verschafft diesem kompletten System viele
Freunde. Besondere Beachtung fand dabei die im Herbst
1966 erstmalig gezeigte Darstellung eines Netzwerks, bej
dem die einfache Losung der Hafttechnik auf textiler
Crundlage gefillt. Ein weiterer Vorteil dieses Organisa-
tionsmittels ist die unmittelbare Aufteilung des Netzwerks

Bild 14. REISS-Laufwagenzeichenmaschinen bestachen durch

. ihre kompakte Bauweise

Bild 15. Organisationsmittel fiir alle Betriebsgréfen zeigte
die Dresdner Firma Karl Frech

auf Blockdiagramme. Gute Kontakte konnte der Betrieb
unter anderem mit Vertretern aus England aufnehmen, die
besonderes Interesse an den verschliefbaren Dispo-Tafeln
und -Geriten zeigten, sowie mit Holland, wo speziell der
ncue KF-Mchrblatt-Buchungsapparat Anklang fand.

~Randproblemen” der elektronischen Datenverarbeitung
widmete sich neben anderen Problemldsungen die ,ASB-
Organisation Mildner & Knorr”. Der bereits im vergan-
genen Jahr mit Demonstration einer Programmbibliothek
cingeschlagene Weg wurde zielstrebig weiterverfolgt und
fihrte zur Entwicklung der ASB-Lochstreifen-Registratur
mit ASB-Staffelsicht-System. Diese Registratur ist fiir Loch-
streifen bis etwa 10 m Ldnge vorgesehen und stellt eine
Weiterentwicklung der bewdédhrten ASB-UNI-Hinge-Regi-
stratur dar. Die eindeutige Sofort-Sicht sowie die kom-
binierte Ordnung der Lochstreifen und des Klartextes ge-
wihrleisten eine erhebliche Arbeitserleichterung und Si-
cherheit gegen Verwechslungen. Lebhaftes Interesse fand
dieses System — ebenso wie die Programmiibersichts- und
die Magnetband-Kartei des Betriebes — bei Kaufleuten
aus Bulgarien, Ungarn, der CSSR und der Bundesrepublik.

Neuheiten bei REISS

Im bekannten Programm der Zeichenanlagen des ,VEB
Mef;- und Zeichengeritebau Bad Liebenwerda” wurden die
tisherigen Laufwagenmaschinen durch die beiden neuen
Modelle ,Ordinat 92 und ,Ordinat 125 abgeldst. Sie sind
fiir Reiffbrettgréfen von 920 X 1500 mm bzw. von 1250 X
2000 mm bestimmt. Die neuen Modelle zeichnen sich durch
moderne Form aus. Thre technischen Vorziige wurden
gegeniliber den bisherigen Laufwagenmodellen um den
Gewichtsausgleich erweitert, der durch ein unter der Ver-
tikalschiene laufendes Gegengewicht erreicht wird. Das
garantiert die absolut ruhige Lage des Zeichenkopfes und
cin ecinwandfreies Arbeiten. Natiirlich kénnen auch die
~Ordinat”-Maschinen wahlweise mit einem der drei REISS-
Zeichenkopfe ,Universal”, ,Ideal” oder ,Standard” ausge-
stattet werden. Neu in sein Programm aufgenommen hat
der Betrieb auch ein Schraffiergerdt als gutes Hilfsmittel
zur Anfertigung sauberer Schraffuren. Weiterhin stellte
der Betriecb ein neues Kompensations-Polar-Planimeter
aus, mit dem in einfachster Weise und ohne mathematische
Vorkenntnisse der Flicheninhalt ebener Figuren mit belie-
biger Begrenzung ermittelt werden kann.
Wie bisher war auch zur diesjahrigen Friihjahrsmesse das
Interesse des Auslands an den unter dem Namen ,REISS®
bekannten Erzeugnissen dieses Betriebes sehr lebhaft. So
konnten z. B. die bestehenden guten Verbindungen zu Hol-
land, Belgien, der Tiirkei und den skandinavischen Lén-
dern ausgebaut werden. Bedeutendster Handelspartner ist
die UdSSR. (Siehe dazu unsere Meldung auf Seite 96.)
NTB 1345
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Kontrollprogramm fiir Buchungsautomaten

L. Grzedzinski, Warschau

1. Einleitung

Die mannigfaltigen Einsatzmoglichkeiten des ASCOTA-Bu-
chungsautomaten Klasse 170 sind wohlbekannt, besonders
wenn er mit dem clektronischen Multipliziergerdt TM 20
gekoppelt ist. Dabei taucht natiirlich die Frage auf, ob die
Ergebnisse wirklich immer richtig sind und ob und wie
man das kontrollieren kann.

Eine von der Bedienungskraft wéahrend der Arbeit durch-
sufithrende Kontrolle scheidet vollkommen aus. Die Ar-
beitsgeschwindigkeit des Automaten ist viel zu grofj, als
dafy die Bedienungskraft noch zusitzliche Kontrollarbeiten
{ibernehmen konnte. .

Es ist deshalb zweckmaBig, von Zeit zu Zeit einen kleinen
Test durchzufithren, um sicher zu sein, daf die maschinel-
len Ergebnisse richtig sind, wenn sie nicht in der laufen-
den Arbeit abgestimmt werden konnten. Die Priiffung wird
nach verschiedenen Gesichtspunkten vorgenommen.

2. Autgabenstellung

Der ASCOTA-Buchungsautomat soll diese Aufgabe mit
Hilfe seines elektronischen Multipliziergerats TM 20 selbst-
titig durchfithren.

Bei nur wenigen Abldufen hdtte man keine Sicherheit, des-
halb wird die Zahlenreihe von 1 bis n potenziert und die
Summe aller Potenzen ermittelt. Danach benutzt man fur
die gleiche Rechnung einen anderen Weg, und zwar nach
der Formel:

k;‘]@ n3 n n2 n
d == s
k-1 3

2 6
Beim Vergleich beider Ergebnisse durch Subtraktion muf}

sich als Differenz eine Null ergeben.
3. Arbeitsablaut
3.1. Leerkontrolle und Dateneingabe

Ausgehend von einem Motortastenanschlag in Kolonne 133
werden alle zu dieser Arbeit bendtigten Zihlwerke ge-
|6scht. Nachdem der Wagen in die Kolonne 133 zuriick-

gekehrt ist, wird voriibergchend die Automatik ausge-
schaltet, um in den eben durchlaufenen Positionen dic

Ausgangsdaten einzugeben.

Im zweiten, manuellen Durchlauf dieses Bereichs der
Steuerbriicke werden folgende Funktionen ausgeldst bzw.

Daten eingetastet:
1. Kontrollwerk K: 18schen;
2. Saldierwerk I: 18schen;

saldierwerk II; Eingabe von (n — 1), z.B. 29;
Hauptspeicherwerk IIT: Eingabe von 1;

5. Register 00: Eingabe von n, z. B. 30;

6. Register 01: 18schen;

7. Register 02: Eingabe des reziproken Wertes von 2 ==
0,500 000;

8. Register 03: desgl. von 3=0,333333;

9. Register 06: desgl. von 6 = 0,166 667.

Dic reziproken Werte dienen der Division It. Formel des
zweiten Rechenweges.

Der Eingabebereich der Steuerbriicke ist wie folgt pro-
grammiert (zweite Grundeinstellung) :

133 136 139 142 145 148 151 154 157

(X)——(X) (X) —— (X) — (X) — (X) — (X) — (X) —(X)
SK asl aSIl aSIII aS00 asSot aS02 aS03 aS06
A A 2 4 A A 4 N A
O~> o> o> O (Ok4 O~> o> o> O
WR2 i WR2

aus ein

Loschung und Dateneingabe programmiert man zweck-
mifig in der zweiten Grundeinstellung, damit die Aus-
gangsposition 133 zwischen den anderen nicht gesucht zu

werden braucht.

3.2. Erster Rechenweg: Potenzieren

Das Potenzieren erfolgt auf dem linken Teil der standard-
méfig geteilten Walze. Es wird dazu lediglich ein Blatt
papier vom Format A 5 benotigt.

Die Zahlenreihe (in unserem Beispiel 1---30) arbeitet der
Buchungsautomat automatisch durch. Dazu ist nach-
stechende Ansteuerung erforderlich:

6 12 18 22 26 2) 35 i1 15
_—X—X———X X——X——X—X X——NX\
NS NSF NSl NSI NS

aut oK olk oK aut
o) aZlll aZK aut SSI asll!
WR1 K 1.1 P WRI

aut aut

Die Saldensortierung ist auf ,Industrie” eingestellt. In der
Kontaktbriicke (Steuerbriicke fiir die rein elektronischen
Funktionen) brauchen nur folgende Stops in Kolonne 22
gesteckt zu werden:

Faktor 1, Faktor 2, Rechenstart und Freigabe.
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Dies geschicht im einzelnen mit d
en Stops 104 4, 105’4
106/4 und 108 4. ' h

In‘KolonncG besteht ein automatischer Wagensprung mit
Zeilenschaltung. ‘

In der Kolonne 12 wird immer cine ,1” gedruckt, dic als
Uber.trag den Zngang im K-Werk und den Abgang im
Saldierwerk II bewirkt. o
Jede im K-Werk neu errechnete Zahl wird in Kolonne 22
gedruc}&t und auf Grund der Programmierung der Kon-
taktbriicke sofort potenziert. ‘

Die sich ergebenden Quadratzahlen werden in Kolonne 35
ausgeworfen und vom Saldierwerk I addiert.

Kolonne 41 ist eine Priifposition. Hier wird kontrolliert
ob‘dic vorgegebene Zahlenreihe bereits abgearbeitet ist,
Bei den ersten 29 Zeilen des vorliegenden Beispiels wird
das Saldierwerk I einen positiven Inhalt haben.

Sglange der Inhalt des Saldierwerkes II noch positiv ist
fahrt der Wagen aus der Kolonne 41 wieder in Kolonncl(;
zuriick. Wird aber die Zahl n erreicht, z. B. 30, und damit
der Potenzwert 900, entsteht im Saldierwerk II cin negati-
ver Betrag, ndmlich — 1. In diesem Fall iberspringt der
Wagen die Kolonne 41 und halt zunachst in Ko]onnc“ 45,

B.lld 1. Das clektronische Multipliziergerat TM 20 erweitert
dic Rechenmoglichkeiten der ASCOTA-Buchungsautomaten
Klasse 170 A

Das Potenzieren ist beendet. Saldierwerk I enthilt die
Summe aller Potenzen.

Saldierwerk IT wird automatisch absummiert, da es fiir die
folgende Rechnung wieder benétigt wird. Der Buchungs-
wagen fdahrt danach in die erste Kolonne des zweiten
Rechenganges.

3.3. Zweiter Rechenweg : Losung nach Formel

Zuerst besteht die Aufgabe, die mathematische Formel in
m.chrcrc Elemente zu zerlegen, und zwar in solche Schritte
die mit der Maschine abgearbeitet werden konmen. Dcxl'
Buchungsautomat ist fiir die Formelldsung entsprechend
nachstehender Steuerung precgrammiert:

al a7 63 69 ) 81 R7 3 99 105 111 117
X X X X AN X==X X X—=X—0X -X

NS NS NS NS NS NS NS NS NS A
aZoo  aP-0 aZoo  aP o aZoi aP-6 aSol aZo2 aP-6 aZoo aZos aP-¢
1-'F <0t 22F 1L.F 2F +II 1.F 2.F +II 1.F 2.F +11
2.F LF Ub
D
\WRI1

(5)

In der Kontaktbricke sind diesmal mehrere Befehle zu
programmicren :
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o1 b7 63 69 b sl 87 a3 99 100 1t 117

—X X X—-X X X - X 5.4 X X X X
101/33 101/33 101/33
103/33 103/33 103/33

104/4  104/4 104/4 (L2 VR 1041

105/4 105/4 1051 100/4 105/1

106/ 4 106/4 106/ 4 1061 106/ 14

108/4 108/4 108/4 10874 108/1 1084 1081 108 1 108 1

Bei diesem Vorgang druckt der Automat aus den durch-
laufenen Positionen nur drei Zwischenergebnisse, die im
Saldierwerk II addiert werden, zum Beispiel:

Kolonne Ergebnis
81 9000
99 450

117 5

Der Inhalt des Saldierwerkes IT ist die Summe der drei in
der Formel enthaltenen Briiche und damit die gesuchte
Summe der Potenzreihe. Sie wurde jedoch auf ecinem ganz
anderen Weg ermittelt. Jetzt sind nur noch beide Ergeb-
nisse miteinander zu vergleichen.

3.4. Vergleich der Ergebnisse

Diese Abstimmung schliefit sich automatisch an den selbst-

¢ titigen Arbeitsablauf an, der mit dem Potenzieren be-
gann. Der hierzu gehorende Teil der Steuerbriicke ist wie
folgt programmiert:

6 12 18 22 26 29 15
Y X—X——X—X X X——X
oK oK oK
aZl aSII aSI
A A 4
o> o> @]
—I1
aut ) _aut

Decr Wagen iiberspringt nach seinem Riicklauf die Kolon-
nen 6 und 12, um in Kolonne 18 den Inhalt des Saldier-
werkes I als Zwischensumme drucken zu lassen. Nach
einem weiteren Ubersprung wird in Kolonne 26 Saldier-
werk II absummiert bei gleichzeitigem Abzug von Saldier-
werk I. In Kolonne 29 erfolgt noch ein automatischer Sum-
menzug des WerkesI, der als Nullkontrolle den Test be-
endet.

Eigentlich brauchte man zwischen Dateneingabe und Null-
kontrolle keine Zwischenergebnisse zu drucken. Es ware
dann jedoch schwieriger, einen eventuellen Fehler zu er-
griinden. Durch Abdruck der wichtigen Zwischenergebnissc
werden Fehlerfelder abgegrenzt und Fehlerursachen we-
sentlich leichter erkannt.

Auf dem linken Teil der Schreibwalze ergeben die Zwi-
schenergebnisse der Potenzierung und die Abstimmung
folgendes Bild:

1 1 1
1 2 4
1 3 9
1 4 16

1 5 25
1 6 36
1 74 49
1 8 64
1 9 81
1 10 100
il 11 121
1 12 144
3 13 169
1 14 196
1 15 225
1 16 256
1 17 289
1 18 324
1 19 361
1 2 400
1 21 441
1 22 484
1 23 529
1 24 576
1 25 625
1 26 676
1 27 729
1 28 784
1 29 841
1 3 900
9455 ©
9455 X :
0 %

Zeigt sich statt einer Null cine Differenz, liegt ein Fehler
vor. Lost sich die Abstimmung in Null auf, ist sie der Be-
weis, dafy der ASCOTA-Buchungsautomat fehlerlos arbeitet.

Auch cine Differenz von hdchstens ,1” kann sich manchmal
crgeben. Hierbei handelt es sich um eine harmlose Ab-
rundungsdifferenz auf Grund der verwendeten reziproken
Werte. Sie kann ebenso wie die Null als einwandfreies Er-
gebnis anerkannt werden.

4. Schlubbetrachtung

Die Durchfiihrung eines solchen Testprogramms ist schr
zweckmifBig. Es erméglicht nicht nur eine Kontrolle des
elektronischen Multipliziergerdts TM 20, sondern auch der
saldensortierung, der Uberspriinge und der fehlerlosen
Steuerung verschiedener Zahlwerke. Die Kontrolle eignet
sich fiir alle Anwendungsgebiete. Ob man den ASCOTA-
Buchungsautomaten fiir den Bruttolohn in der Industrie,
die Zinsen im Sparverkehr und fir Darlehen, fiir die Til-
gungsplane langfristiger Kredite oder fiir die Fakturie-
fung einsetzt, immer bringt die Kontrolle noch grofiere
Sicherheit. Sie soll vor Beginn und nach Beendigung der
Arbeit durchgefiihrt werden. Ihr Zeitaufwand ist gering,
da sich die Bedienung der Maschine lediglich auf die Ein-
gabe eciniger Daten beschrankt und danach ein vollauto-
matischer Arbeitsablauf ausgeldst wird. NTB 1299

Bild 2. Buchungsautomat ASCOTA 071 in der Ausstattung

als Datenerfassungsmaschine .
Bild 3 (Seite 78). Konten-Computer ASCOTA 750, erstmalig

zur Leipziger Frithjahrsmesse 1967 gezeigt
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Planung§h1ethode Netzwerktechnik

Dipl.-Ing.-Ok. W. Graupner, Karl-Marx-Stadt

Grundlagen der Netzwerktechnik

Dic Netzwerktechnik ist ein  Sammelbegriff  fir eine
Gruppe mathematisch-kybernetischer Verfahren, die sich
in den letzten zehn Jahren entwickelt haben. Das erste
Verfahren entstand Anfang 1957 in den USA. Man suchte
cine Methode, die cine befriedigende Terminplanung und
Termintiberwachung bei Grofiprojekten gestattete, da diese
mit ithren zahlreichen Arbeitsgangen und vielfdltigen logi-
schen Verknipfungen mit Balkendiagrammen oder ande-
ren Methoden nicht mehr zu beherrschen waren. Nach in-
tensiver Forschungsarbeit lag schliefilich eine Netzwerk-
Zcit-Planung vor. Man nannte das neu: Verfahren Pro-
ject Planning and Scheduling System (Projekt-Planungs-
und Terminierungssystem). Spater setzte sich dafir dic
Bezeichnung Critical Path Method (Methode des kritischen
Weges, kurz CPM) durch (1].

Dieses Verfahren gestattet zwei wesentliche Aussagen.
Einmal wird der Arbeitsablauf eines Projektes mit all
seinen Verknipfungen und logischen Verbindungen dar-
gestellt Dic cinzelnen Arbeitsgdange, auch Aktivitdten oder
Tatigkeiten genannt, sind als Pfeile veranschaulicht, die in
tichtung des Arbeitsfortschrittes zeigen. Die Beginn- und
Endpunkte, die Ercignisse, sind Kreise; das entstchende
Gesamtbild bezeichnet man als Netzwerk., Diese Darstel-
lung ist gecignet, das gesamte Projekt zu tiberschauen und
zu erkliren, deshalb wird diese Darstellung auch oft als
Erklarungsmodell bezeichnet.

Zum anderen wird das Netzwerk durchgerechnet. Dabei
ist es moglich, daf alle bendtigten Rechenwerte von elek-
tronischen Datenverarbeitungsanlagen ermittelt werden.
Die den Arbeitsgdngen zugeordneten Zeitangaben bilden
dabei die Grundlage. Sie sollen moglichst Normativcharak
ter tragen, denn CPM ist cin deterministisches Netzwerk-
modell.

Bei der Berechnung werden auch die Pufferzeiten aller
Arbeitsgdnge ermittelt. Die Gesamtheit der Arbeitsgange
mit der Pufferzeit Null missen ohne Terminverzug voll-
cndet werden, sie sind die kritischen Arbeitsginge des
Frojekts, kurz: der kritische Weg. Seine Ermittlung ist das
iierzstick des Verfahrens und fithrte auch zur Namens
gebung CPM.

Die Kapazititsreserven des nichtkritischen Bereiches bilden
cine Grundlage fiir Kapazitiatsverlagerungen mit dem Ziel,
die Gesamtprojektzeit = Gesamtlinge des kritischen Weges
zu verkiirzen. Das Ergebnis ist schlieflich ein terminiertes
Netzwerk, die Arbeitsunterlage des Projektes, die Grund-
lage von Entscheidungen fiir eine wissenschaftlich fun-
dierte Fithrungstitigkeit des verantwortlichen Leiters. Des-
halb spricht man auch davon, daf die Netzwerktechnik
Entscheidungsmodelle liefert.

Am Anfang des Jahres 1958 entwickelte das Special Pro-
ject Office der amerikanischen Marine die Program Eva-
luation and Review Technique (Technik der Beurteilung

und kritischen Uberarbeitung ecines Programimes,- kurz
PERT).

Es ist cin stochastisches Netzwerkmodell, das auf drei
Zeitschatzungen aufbauend die Unsicherheit der Voraus-
sage dadurch berticksichtigt, daff die verschiedenen Zeit-
angaben durch eine Wahrscheinlichkeitsverteilung beschrie-
ben werden (2). PERT ist somit auf Arbeitsabldufe zuge-
schnitten, deren Aktivititen iiberwiegend unsicheren Zeit-
angabon zugeordnet sind.

Es entstanden dariiber hinaus cine Vielzahl von Verfahren,
die in den meisten Fallen blof geringe Unterschiede zu
den beiden urspriinglichen Verfahren CPM und PERT auf-
weisen und nur zum geringen Teil Weiterentwicklungen
darstellen, indem sie Kosten, Kapazititen und Uberlage-
rungsclemente mit einbeziehen (3).

Dic beiden grundlegenden Methoden verbreiteten sich sehr
rasch, so dafy schon nach einigen Jahren aus den verschie-
densten Bereichen Anwendungsbeispiele bekannt wurden,
Z. B,

Einsatzvorbereitung fiir EDV-Anlagen,

Bau und Einrichten einer Lochkartenstation,
Auftragsdurchlauf fir ein Erzeugnis,
Bearbeitung eines Forschungs- und Entwicklungsthemas,
Produktionsverlagerung,

Aufnahme der Produktion neuer Erzeugnisse,
Kooperationsbeziehungen zwischen Betrieben,
Generalreparatur ciner Masching,
Jahresplanung,

operative Produktionsplanung,

territoriale Planung,

Projektierung und Investitionsdurchfihrung,
Aufbau von Fabrikanlagen,

Bau cines Autobahnknotens,

Bau cines Kernkraftwerkes,

Theaterinszenierungen,
Messevorbereitungen,

Opcrationen,

Rekonstruktion historischer Vorgdnge,
Planung und Bau ciner Untergrundbahn,
Bau einer Pipeline,

Organisation cines Aufmarsches.

Dic zweckdienliche Anwendung der Netzwerktechnik ist
cin Mittel zur Steigerung der Arbeitsproduktivitdt. Eine
Analyse von Anwendungsbeispielen in den USA ergab eine
durchschnittliche Zeiteinsparung von 22 Prozent bei einer
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WO - Multibord

Netzwerk eines Auftragsdurchlaufes

Beisplel

Bild 1. Netzwerk des Auftragsdurchlaufs eines Erzcugnisses
auf Magnettafel. Messebeispiel der Weigang-Organisation
GmbH (i V.), Dresden

Senkung der Ausfithrungskosten um 15 Prozent. Dieser be-
trichtliche 6konomische Nutzen trug sicherlich wesentlich
zur raschen Verbreitung dieser Planungsmethoden bei. Die
Kosten der Netzwerktechnik werden mit 0,1 bis 2 Prozent
der Gesamtkosten des Projektes angegeben (4].

Als Vorteile der Netzwerktechnik konnen aufgefiihrt wer-
den:

1. Zwang zum exakten Durchdenken des gesamten Pro-
jektes.

2. Strenge Trennung zwischen Ablaufplanung und Zeit-,
Kapazitats- und Kostenplanung.

3. Ubersichtliche Darstellung aller gegenseitigen Abhén-
gigkeiten und Beziechungen zwischen den Aktivititen ecines
Arbeitsablaufes zu einem Erklirungsmodell.

4. Nutzung des Netzwerkes und der zugeordneten Rechen-
werte als Entscheidungsgrundlage fiir eine wissenschaft-
lich fundierte Leitungstatigkeit.

% Einsatz von EDV-Anlagen zur Ermittlung aller akti-
vitats- und ereignisbezogenen Aussagen.

6. Konzentration aller Anstrengungen der Leitungskréfte
auf die Realisierung der kritischen Aktivitdten, deren An-
teil etwa 20 Prozent betragt.

7. Genaue Festlegung der Verantwortlichkeit fur alle am
Projekt beteiligten Stellen.

8. Grundlage fiir eine zielstrebige, regelmafige Kontrolle
des Arbeitsablaufes und exakte Berichterstattung.

Um eine klare, tbersichtliche Darstellung der Problem-
16sung in Netzwerkform zu erzielen, wurde eine grofie
Anzahl von Organisationsmitteln entwickelt. So zeigte z. B.
die Weigang-Organisation GmbH i. V., Dresden, zur Leip-
ziger Messe im Herbst 1966 ein Netzwerk (Bild1) auf
Magnettafeln, das nachstehend kurz beschrieben sein soll.

WO-Netzwerk

Die Arbeitsgiange des Projektes sind Pfeilstiicke aus Mani-
agum (lateral-magnetisiertem Gummi), die durch Manigum-
streifen verlangert werden.

Die Pfeile der Scheinarbeitsgiange, die nur der einwand-
freien logischen Verkettung der Arbeitsgidnge dienen, sind
schwarz-weify abgesetzt.

Zur Kennzeichnung der Beyinn- und Endtermine der Ar-
beitsgidnge, der Ereignisse, benutzt man Permanent-
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Bild 2. Ausschnitt aus dem Gesamtnetzwerk. In den unte-
ren  Kreishalften sind links der jeweils fritheste und
rechts der jeweils spateste Termin angegeben

magnete, deren weifie Planflichen durch schwarze Ring»
begrenzt und in drei Felder unterteilt werden.

Als Grundflache dient cin WO-Magnet-Dispo-Geriat Multi-
Bord. Die rahmenlosen Tafeln (620 > 455 mm) reihen sich
ibergangslos vertikal oder horizontal ancinander. So ent
stcht eine Ferro-Haftflache, die sich der Entwicklung des
Netzwerkes anpafit. Sie ist weiff getont und mit cinem
80 mm-Netz verschen.

Zur weiteren Kennzeichnung der Aktivititen und Ereig
nisse dienen Erganzungselemente. Magnethafter mit Klar
cichtiiberwurf konnen Bezeichnungen der Arbeitsgange,
Abteilungskennzeichen, Angaben iiber Zeiten u. a. aufnch
men. Farbige Signalmagnete verschiedener Formen kenn
zeichnen den Arbeitsfortschritt und die Dringlichkeit von
Terminen. Schlieflich kann die Pfeilkette des kritischen
Weges durch Plaststreifen unterlegt werden.

Als Systemvorteile kdnnen genannt werden:

1. Klare, tibersichtliche Darstellung der Problemlésung in
Netzwerkform.

Materialverbrauchsnorm

Fertigungsstickliste

2. Wiederverwendung der beweglichen Netzwerkelemente.

3. Zeit- und Kosteneinsparung gegenuber den zeichneri-
schen Darstellungen.

4. Foto-Modell-Technik (Schwarz-weifi-Kontrast).

Schlielich sei noch erwidhnt, daf der Kapazititsbedarf
des Netzwerkes und seine zeitliche Aufgliederung manuell
durch dic AV-Dispo (Arbeitsvorbereitung) leicht erfafbar
sind. NTB 1325

Literatur

(1) Weber, K.: Planung mit der Critical Path Method
(CPM). Industriclle Organisation 32 (1963) 1, S. 1-14.

(2) Weber, K.: Planung mit der Program Evaluation and
Review Technique (PERT). Industrielle Organisation 32
(1963) 2, S. 35-47.

(3) Sobczak, T.: Network planning — a bibliography. The
Journal of Industrial Engincering 13 (1962) 6, November—
Dccember, p. 507.

(4) Gericke, Saeltzer, Stempell: Berichte und Mitteilungen
zur Territorialen Planung, Heft 2, S. 27. Beirat fiir 6kono-
mische Forschung bei der SPK.




——

REISS- Pam”e!ogmmmzeichenmaschim'n

82

/
/

/

REISS -Parallelogrammzeichenmaschinen

Dipl.-Ing. M. Hobe, Erfurt

REISS-Erzeugnisse werden seit 1882 gefertigt. Aber so alt
die Fabrikmarke REISS auch ist, sie reprasentiert heute
Erzeugnisse, die den Forderungen unserer modernen Zeit
in vollem Umfang gerecht werden.

Unter der Fabrikmarke REISS wurde vom VEB Mef- und
Zeichengerdtebau Bad Liebenwerda ein ganzes Sortiment
von Parallelogrammzeichenmaschinen entwickelt, dessen
Breite von den Prizisionszeichenmaschinen fiir den Ein-
satz in Entwurfs- und Konstruktionsbiiros bis zu Kleinzei-
chenmaschinen fiir die private Sphére reicht. Thre Konzep-
tion wurde von dem Grundgedanken getragen, der neuen
modernen Technik — ebenso wie in allen anderen Berei-
chen der Wirtschaft — auch dort zum Durchbruch zu ver-
helfen, wo sie ihren Ursprung hat: in den Entwurfs- und
Konstruktionsbiiros. Dort stellt die Zeichenmaschine eines
der wichtigsten Arbeitsmittel des Konstrukteurs dar, das
wesentlich zur Erhdhung der Arbeitsproduktivitit der Zei-
chen- und Entwurfsarbeit beitragt.

Das Produktionsprogramm des VEB Mef- und Zeichonge-
ritebau Bad Liebenwerda umfafit eine Reihe neuentwik-
kelter Typen von parallelogrammzeichenmaschinen fiir
die verschiedensten Papierformate und Einsatzgebiete. Thr
gemeinsames Merkmal ist die Parallelfithrung des Zeichen-
kopfes mittels Parallelogrammgestange, das aus zwel hin-
tereinandergeschalteten Parallelogrammen besteht.

1. REISS-Zeichenmaschine ,Diplom”

Bei der Parallelogrammzeichenmaschine ,Diplom* (Bild 1)
handelt es sich um eine Prizisionszeichenmaschine mit
vollkommenem Gewichtsausgleich durch Gegengewichte.
Die Zeichenmaschine ist fiir eine Reifibrettgrofe von 920 X
1270 mm ausgelegt und erlaubt eine volle Ausnutzung die-
ser Zeichenfliche (Bild 2).

Das Parallelogramms$ystem besteht aus dem Fiithrungsge-
triebe, das sich aus zwei hintereinandergeschalteten Pa-
rallelogrammen (1 und 2 im Bild 1) mit den Abmessungen
120 X 750 mm zusammensetzt, und einem daruber liegen-
den Gewichtsausgleichgetriebe. Dieses Gewichtsausgleich-
getriebe — bestehend aus dem Gewichtstrager (3) mit dem
Gegengewicht (4), dem Gewichtsstab (5) und der Kompen-
sationsstange (6) — hilt das Fiithrungsgetriebe einschlief3-
lich Zeichenkopf (7) und Mafgstibe (8) in jeder Lage und
Neigung des Reifibrettes (9) im Gleichgewicht. Das Gegen-
gewicht ist auf dem Gewichtstrdger verstellbar und kann
aufierdem in seiner Masse verdndert werden, damit ein
gutes Austarieren der Zeichenmaschine — auch bei Verwen-

dung verschiedener Zeichenkdpfe — vorgenommen werden
kann.

Die Konzeption des Gewichtsausgleichgetriebes ist darauf
aufgebaut, dafi die beim Gewichtsausgleich auftretenden
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Krifte, deren Grofie und Richtung je nach Stellung der
Zeichenmaschine wechseln, nicht auf das Fithrungsgetriebe
iibertragen werden. Diese Krifte werden von der Kompen-
sationsstange aufgefangen. Das Gewichtsausgleichgetriebe
ist an der Kopfplatte (10) des Zeichenkopfes angelenkt,
so daf die fir den Gewichtsausgleich des Zeichenkopfes
notwendige Gegenkraft nicht am Fiihrungsgestinge an-
greift, sondern direkt vom Gewichtsausgleichgetriebe iiber-
tragen wird. Durch ausreichende, stabile Dimensionierung
von Gewichtstrager und Hebel (11) werden auch die Krafte
sicher aufgenommen, die bei waagerechter Brettstellung
durch das Gegengewicht senkrecht zur Reifjbrettflache auf-
treten.

Das zur genauen Parallelfiihrung der Zeichenmafistibe die-
nende Fithrungsgetriebe bleibt demgemif; frei von diesen
Kraftekomponenten. Dadurch wird die Zeichengenauigkeit
in allen Stellungen und Brettneigungen gewéhrleistet, dem
gleichen Zweck dient auch die Bestiickung der Parallelo-
grammgelenke mit einstellbaren Vierpunkt-Kugellagern.

Das Parallelogrammsystem ist mittels einer Frontplatte
(12) an einem stabil ausgebildeten Ankerbock (13) aufge-
hiangt. Durch die in Spitzen gelagerte Aufhdngung der An-
kerplatte  1aft  sich  das Parallelogrammsystem mitsamt
Zeichenkopf und Mafistibe vom Zeichenbrett abklappen.
Der Ankerblock und damit die Aufhingung des Parallelo-
grammsystem ist in zwei Richtungen justierbar, um ein
cinwandfreies Autliegen der Mafistibe in jedem Fall zu
erreichen.

Diese Ausstattungmerkmale und die ansprechende Gestal-
tung machen die REISS-Zeichenmaschine ,Diplom” zu einer
modernen, auch verwohnten Anspriichen geniigenden Zei-
cheneinrichtung.

2. REISS-Zeichenmaschine ,Aspirant”

Die Parallelogrammzeichenmaschine ,Aspirant” (Bild 3) ist
cine Kleinzeichenmaschine —mit Massegewichtsausgleich
(Gegengewicht) fiir eine Reifibrettgrofie 660 X 920 mm.

Das Parallelogrammsystem besteht aus zwei hintereinan-
derliegenden Parallelogrammen mit den Abmessungen 99
X 500 mm. Es ist an einem festen Mittelankerbock zwi-
schen Spitzen aufgehangt und vom Zeichenbrett abklapp-

Bild 1. REISS-Parallelogrammzeichenmaschine ,Diplom”

1 und 2= Parallelogramme des Fithrungsgetriebes, 3 =
Gewichtstriger, 4 = Gegengewicht, 5= Gewichtsstab, 6 =
Kompensationsstange, 7 = Zeichenkopf, 8 = Mafistab, 9 =
Reifibrett, 10 = Kopfplatte, 11 = Hebel, 12 = Frontplatte,
13 = Ankerbock
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REISS-Parallel. h hinen
Tafel 1
Modell Diplom Aspirant Techno-Box
Zeichen-
papierformat AO Al A 2
Brettgrofe (mm) 920 ~ 1270 660 x 920 480 = 660
I}
Parallelo- ) )
grammsystem zwei hintereinandergeschaltete Parallelogramine
Abmessungen
der Parallelo- .
gramme (mm) 120 % 750 90 x 500 90 - 100
Parallelogramms=
stibe ¢ Ovalrohr
Gewichts- Massegewichtsausgleich ] ohne -
ausgleich (Gegengewicht) Gewichts-
ausgleich
Kompensation Kompensations- ohne Kompensation
stange
Lagerung in nachstellbare A(.}!x-itl;lgcr Gleitlager
den Gelenken Vierpunkt- (Sintermetall-
Kugellager lagerbuchsen)

Aufhangung Mittelankerbock Klemmbock
der Zeichen-

maschine

Gewicht (kp) 14,2 9.5 9 (komplett)
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bar. Durch die Spitzenlagerung und die damit gegebene
Justagemoglichkeit wird ein einwandfreies Aufliegen der
Mafistibe an allen Stellen und in allen Lagen des Reifi-
brettes gewéhrleistet. Die Lager des Parallelogrammge-
stinges sind als Gleitlager (Sintermetall-Lagerbuchsen)
ausgefiihrt und geben den Gelenken Spielfreiheit, Ge-
nauigkeit und leichte Beweglichkeit.

3. REISS-Kofferzeichenmaschine , Techno-Box"

Bei der Kofferzeichenmaschine ,Techno-Box“ (Bild 4) han-
delt es sich um eine Parallelogramm-Kleinzeichenmaschine
in transportabler Ausfithrung. Das zugehodrige Reifibrett
hat eine Abmessung von 480 X 660 mm und wird kom-
plett mit der Zeichenmaschine in einem bezogenen Holz-
koffer untergebracht. Der Koffer besteht aus dem Koffer-
unterteil und einem abnehmbaren Deckel.

Bild 2. Ausnutzung des Zeichenbretts bei REISS-Parallelo-
grammzeichenmaschine ,Diplom” (in mm): a = 1270, b =
465, ¢ = 920

Bild 3. REISS-Kleinzeichenmaschine , Aspirant”

Bild 4. REISS-Kofferzeichenmaschine ,Techno-Box” in Ar-
beitsstellung (links) und zusammengelegt (rechts)

Tafel 1. Ubersicht tiber die Parallelogrammzeichenmaschi-
nen des VEB Mef- und Zeichengeriatebau Bad Liebenwerda

In Arbeitsstellung der Zeichenmaschine dient das Koffer-
unterteil (1) als Reifibrettunterlage und gibt dem Zeichen-
brett die erforderliche Neigung (etwa 10---12°),

Das Parallelogrammsystem der Zeichenmaschine besteht
aus zwei hintereinanderliegenden Parallelogrammen, die
an einem, an der linken Reifibrettoberkante angebrachten
Klemmbock (2) angelenkt sind. Ein horizontal verschieb-
bares Zwischenstiick (Vierkant-Stahlstab = 3) ermdglicht
es, die Zeichenmaschine so zusammenzulegen, dafi sie
platzsparend im Koffer untergebracht werden kann
(Bild 4, rechts). =

Auf einen Gewichtsausgleich wurde mit Riicksicht auf die
nur gering von der Waagerechten abweichenden Arbeits-
lage des Reifibrettes verzichtet.

Diese Konzeption kennzeichnet das Erzeugnis als eine Zei-
cheneinrichtung, bei der unter Gewahrleistung der erfor-
derlichen Zeichengenauigkeiten bewufit auf kostenerho-
hende Leistungs- und Ausstattungsmerkmale verzichtet
wurde.

Wichtige Kriterien dieses Erzeugnisses sind Handlichkeit
bei raumsparender Unterbringung und Preiswiirdigkeit.
Mit diesen Merkmalen geniigt das Erzeugnis REISS-Kof-
ferzeichenmaschine ,Techno-Box” voll den Anforderungen,
die ein sich insbesondere aus Studenten, Schiilern u. d. zu-
sammensetzender Benutzerkreis an derartige Zeichenein-
richtungen flir Heimarbeiten stellt. NTB 1326
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CELLATRON D 4a - C 8201

Dipl. Ing. H. Keller, Zella-Mehlis

1. Aufbau und Funktionsweise

Der Kleinrechenautomat CELLATRON C 8201 ist eine Aus-
fihrungsform des D 4a, bei der die Belange der Anwen-
der auf dem okonomischen Gebict beriicksichtigt werden.
Auf Grund seiner leistungsstarken Peripherie ist er somit
nicht nur fur wissenschaftlich-technische Berechnungen ge-
cignet, sondern auch fiir viele dkonomische Berechnungen
cinsetzbar. Damit kann der CELLATRON C 8201 als Uni-
versalrechenautomat bezeichnet werden.

1.1. Autbau

Der Rechenautomat CELLATRON C 8201 (Bild 1) besteht
aus einem Maschinentisch und einem Schreibmaschinen-
tisch.

Rechner und Peripherie bilden eine Einheit. Samtliche Be-
dienungselemente befinden sich auf der Tastatur. Somit ist
die Bedienung des Automaten von einem Platz aus mog-
lich.

1.2. Funktionsweise

Den funktionellen Aufbau des CELLATRON C 8201 zeigt
Bild 2.

1.2.1. Rechen- und Speichereinheit

Diese beiden Baugruppen bilden die Zentraleinheit des
CELLATRON C 8201. Sie steuert die Abarbeitung der Pro-
gramme und fiihrt die Rechen- und Transportoperationen
aus. Dabei werden die Informationen im Rechner rein dual
und in Serie verarbeitet, d.h., die einzelnen Dualstellen
werden von der kleinsten bis zur grofiten Stelle zeitlich
nacheinander abgearbeitet. Die Wortlange betrdagt 33 Bit.
Rei einer Taktfrequenz von 316 kHz steht fir die Verar-
beitung eines Bits eine Zeit von 3,4 us zur Verfiigung. So-
mit dauert die Verarbeitung eines Wortes etwa 100 1us =
0,1 ms.

1.2.1.1. Funktionseinheiten der Rechen- und Speicher-
cinheit

Rechen- und Speichereinheit setzen sich aus den im Bild 3
dargestellten Teilen zusammen.

Der Akkumulator, ein Trommelumlaufregister, hat die
Aufgabe, das Resultat der vorangegangenen Rechenope-
ration zu speichern, damit es ohne Zugriffszeit fir wei-
tere Rechenoperationen verwendet werden kann.

Das Rechenwerk kann die Festkommaaddition und -sub-
traktion sowie die Konjuktion ausfithren. Dabei wird der
erste Operand stets aus dem Akkumulator iibernommen
und Her zweite Operand vom Hauptspeicher iiber die Spur-

auswahlmatrix in das Rechenwerk gebracht. Das Resultat
jeder Rechenoperation gelangt in den Akkumulator. Dabei
kann das Resultat normal auslaufen oder um ein Bit
vechts-, links- oder zyklisch linksverschoben werden. Bei
der zyklischen Linksverschiebung gelangt die ibergelau-
fene hochste Stelle in die niedrigste Stelle des Akkumula-
tors, wihrend bei Rechts- bzw. Linksverschiebung die
iibergelaufene Stelle abgeschnitten wird.

Das Operationsregister nimmt den Operationsteil des ab-
suarbeitenden Befehls auf und gibt Steuersignale an die
Steuerkette und an das Rechenwerk ab. Die Steuersignale
sorgen dafiir, daf der entsprechende Befehl richtig aus-
gefithrt wird. Das Operationsregister wird durch eine aus
acht Flip-Flep bestchende Schiebekette realisiert.

Hauptspeicher ist der Teil des Magnettrommelspeichers,
der als Arbeitsspeicher dient. Er hat eine Kapazitdt von
4096 Worten und ist auf 128 Spuren der Magnettrommel
untergebracht, wobei auf jeder Spur 32 Worte gespeichert
werden konnen. Die Magnettrommel enthalt neben dem
Hauptspeicher noch den Akkumulatorumlauf, den Befehls-
sihlerumlauf sowic drei Taktspuren und drei Reserve-
taktspuren.

Das Adressenregister dient zur Auswah! eines Speicher-
platzes. Zur Adressierung der 4096 Worte sind 12 Bit er-
forderlich (2!2 = 4096). Das Adressenregister ist als Flip-
Flop-Schiebekette ausgebildet und enthalt 12 Flip-Flop.
Die ersten sieben Flip-Flop bilden dabei das Spurnum-
mernregister, die letzten fiinf Flip-Flop das Winkelnum-
mernregister. Die Information im Spurnummernregistcr
gibt an, welche Spur angewdhlt werden soll. Die Infor-
mation im Winkelnummernregister gestattet durch Ver-
gleich mit einer ,Adressentaktspur”, den entsprechenden
Platz auf der angewdhlten Spur zu finden.

Aufgabe der Matrix ist es, nach der Information im Spur-
nummernregister den richtigen Magnetkopf auf der Spei-
chertrommel anzuwiéhlen, d.h. die Verbindung zwischen
Ausgang Sprechverstdrker - Hauptspeicher bzw. Eingany
Leseverstirker — Hauptspeicher und angewdhltem Magnet-
kopf elektronisch durchzuschalten. Der gesamte Haupt-
speicher besitzt nur einen aus zwei Verstarkerziigen be-
stehenden Sprechverstirker und einen Leseverstirker. Die
Spurauswahlmatrix, die 16 Zeilen und 8 Spalten enthalt,
ist ein Netzwerk, das neben den 128 Magnetkdpfen mit
Mittelanzapfungen aus 8 symmetrischen Ringkerniibertra-
gern, einem Sprechiibertrager und 272 Dioden besteht.

Der Belehlszihler, ebenfalls wie der Akkumulator ein Um-
laufregister, spcichert die Adresse des abzuarbeitenden
Befehls. Nach der Entnahme dieses Befehls wird der Be-
fehlszihler auf die Adresse des nichsten Befehls einge-
stellt.
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1.2.1.2. Befehlsabarbeitung

Die Befehlsabarbeitung verlduft in vier Phasen. Diese sind
im Bild 4 als rémische Ziffern in den Kreisen angegeben.
Das Ein- und Ausschalten der betreffenden Phasen besorgt
die Steuerkette, eine Funktionsgruppe der Zentraleinheit,
die fiinf Flip-Flop und zahlreiche Knotennetzwerke zur
Bildung der Ein- und Ausschaltbedingungen fiir diese Flip-
Flop enthalt.

Rechen- und Transportbefehle

Im Befehlszihler steht die Adresse des nichsten Befehls.
Jeder Platz auf dem Hauptspeicher kann aber nur iiber
das Adressenregister angewahlt werden. In Phase I wird
daher der Befehlsziahlerinhalt in das Adressenregister
aberfithrt (< B> => <A >). Im Anschluff daran wird
der Befehlsplatz gesucht. Bis der Platz gefunden ist, ver-
geht cine gewisse Zeit, die Wartezeit W1, Ist der Platz ge-
tunden (Koinzidenz K1), wird Phase II eingeschaltet, und
die Befehlsentnahme findet statt. Debei gelangt der Ope-
rationsteil des Befehls vom Hauptspeicher in das Opera-
tionsregister (€ A>=><0>) und der Adressenteil
des Befehls vom Hauptspeicher in den Befehlszdhler
(€ A> => < B>). In der unmittelbar anschliefenden
Phase III wird die Operandenadresse aus dem Befehlszdh-
ler in das Adressenregister transportiert (<B>=>
< A>), wihrend die alte Befehlsadresse um eine Adres-
seneinheit erhdht in den Befehlszdhler gelangt (<A>

1°=>> < B>). In der PhaseIIl wird aufferdem bei pro-
grammiertem Ldschbit der Akkumulator geldscht.

Von dem Zeitpunkt an, zu dem die Operandenadresse im
Adressenregister steht, kann der dazugehdrige Speicher-
platz gesucht werden. Bis der Platz gefunden ist, vergeht
die Wartezeit W2. Ist er gefunden (Koinzidenz K2), so
wird die Phase IV eingeschaltet. In dieser Phase werden
die Rechenoperationen, Transportoperationen und Ver-
schiebungen des Resultats durchgefiihrt. Nach- Durchfiih-
rung der Phase IV ist der Befehl abgearbeitet, und der
niichste Befehl, dessen Adresse bereits im Beféehlszahler
steht, kann aufgerufen werden. Daher schliefit sich unmit-
telbar an Phase 1V die nichste Phase I an, und der Zyklus
der Befehlsabarbeitung ist geschlossen (Bild 3).

Sprungbefehle

Da bei Sprungbefehlen die natiirliche Reihenfolge der Be-
fehlsabarbeitung durchbrochen wird, mufi der Phasen-
ablauf bei Sprungbefehlen anders gesteuert werden als

Bild 1. Kleinrechenautomat CELLATRON D4a-C8201

Bild 2 (Seite 88). Funktioneller Aufbau des CELLATRON
D4a-C8201

Bild 3 (Seite 88). Ablauf der Steuerkette

Bild 4 (Seite 89). Blockschaltbild der Rechen- und Speicher-
einheit
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bei Rechen- und Transportbefehlen. Beginnend  bei
Phase I lauft die Steuerkette normal bis zur Phase 111
Dabei werden aber am Ende der Phase II zusitzlich be-
dingte sprungbefehle in unbedingte Spriinge umgestellt,
wenn die entsprechenden Bedingtingen erfillt sind. Nach
der Phase III steht der Adressenteil des Befehls, also die
Zieladresse des Sprungbefehls, im Adressenregister.
Handelt es sich um einen unbedingten Sprung oder um
cinen bedingten Sprung mit erfiillter Bedingung, so wird
unmittelbar nach der Phase III die Phase IV eingeschaltet
(hier werden nur programmierte Verschiebungen im Akku-
mulator ausgefiihrt). Danach folgt die Wartezeil W1, d. h.,
der Zielbefehl des Sprunges wird gesucht.

Handelt es sich um einen bedingten Sprung, dessen Be-
dingung nicht erfalit ist, erfolgt in der Phase IT keine Um-
stellung in unbedingten Sprung. Nach der Phase IIT wird
die Phase I eingeschaltet und somit nicht der Zielbefehl
des Sprunges aufgerufen, sondern der in der natirlichen
Reihenfolge néchste Befenl wird in der sich anschliefen-
den Wartezeit W1 gesucht. Aus technischen Griinden gibt
es zwischen Phase III und Phase I eine Wartezeit W3 von
der Dauer einer Wortzeit.

1.2.2. Magnettrommel

Die Magnettrommel als Speichermedium der Speicherein-
heit (Bilder 5 und 6) rotiert mit einer Drehzahl von 18 000
U min = 300 U/s. Dadurch wird die fir einen Rechen-
automaten dieser Klasse beachtliche mittlere Zugriffszeit
von 1,6 ms moglich.

1.2.3. Steuerelektronik

Die Steuerelektronik hat die Aufgabe, die Verbindung zwi-
schen der Zentraleinheit des CELLATRON C 8201 und sei-
ner Peripherie herzustellen. Die Steuerelektronik besitzt
die Kandle 0, 1 und 2 (Bild 2).

Von der Zentraleinheit kann jeweils ein Kanal angewdhlt
werden. Ein- und Ausgaben erfolgen grundsitzlich iiber

Bilder 5 und 6. Speichereinheit (Bild 5, links), Trommel-
motor (Bild 5, rechts) sowie Umformer (Bild 6) sind in
cinem gemeinsamen Einschub untergebracht und durch
cine Haube gegen Staubeinwirkung geschiitzt

das Adressenregister der Recheneinheit. Die Eingabedaten
gelangen vom angewdhlten Eingabegerat iber die Ein-

~ gabeleitungen der Steuereinheit in das Winkelnummern-

register. Die auszugebenden Zeichen werden vom Spur-
nummernregister , iiber die Ausgabeleitungen der Steuer-
clektronik zum angewdéhlten Ausgabegerit tibertragen. Da-
bei wird fiir die Eingabe iiber Lochband der internatio-
nale Fernschreibcode Nr. 2 verwendet. Die Lochbandaus-
gabe kann in jedem beliebigen Code erfolgen. Alle Ein-
und Ausgabevorgdnge wie Programmeingabe, Eingabe von
Daten, Ausgabe der Resultate, Ausgabe von Programmen
werden iiber Unterprogramme durchgefithrt, da durch
einen Ein- und Ausgabebefehl nur ein Zeichen ein- oder
ausgegeben werden kann. Alle Ein- und Ausgabevorgidnge
laufen im Start-Stop ab.

1.2.4. Peripherie

Neben der Eingabetastatur besitzt der Rechenautomat fol-
gende periphere Gerate:

Zwei fotoelektrische Lochbandleser vom Typ FC 11 gestat-
ten die volle Ausnutzung der Eingabegeschwindigkeit
(150 Zeichen/s) des Automaten.

Eine SOEMTRON-Schreibmaschine gewihrleistet die for-
mulargerechte Ausgabe der Resultate und Ausgabe von
Text mit Grof- und Kleinbuchstaben. Vom Rechner kon-
nen simtliche Typenhebel und Funktionen dieser Schreib-
maschine angesteuert werden.

Ein Lochbandlocher, Typ CELLATRON C 8007, gestattet
eine Ausgabcgeschwindigkeit von 50 Zeichen's in 5- bis
8-Kanal-Code.

1.2.5. Betrachtungen zum Service

Der CELLATRON C 8201 ist ein servicefreundliches Gerat.
Alle Baugruppen, auch Speichereinheit — Umformer, sind
gut zugéanglich und leicht austauschbar. Die Kartengestelle
fiir Recheneinheit, Steuerelektronik, Locherelektronik und
Netzteile besitzen Steckkarten, die leicht ausgetauscht wer-
den kénnen. Samtliche Relais sind ebenfalls steckbar und
konnen einfach ausgewechselt werden. Die beiden Leser
und der Locher lassen sich aus dem Tisch herausheben.
Das Bedienungspult kann mit cinem Handgriff gedffnet
werden. Die Schreibmaschine lat sich leicht zurtckklap-
pen, und somit sind die Ziffernmagnete zugéanglich.

NTB 1330

91

Flektron_isch rechnen
in Klein- und Mittelbetrieben

tlzlinere ur\d mittlere Beirle.be. fir die die Anschaffung einer Datenverarbeitungsanlage 6konomisch nicht vertretbar ist
edienen sich hgute der Kleincomputer als der wirtschaftlichsten Arbeitsmittel zur Losung der verschiedensten Aufgab '
rgnggtl):))(;vlen. 3|es'eT Rghm;:n t;e'f' der programmgesteuerte elektronische digitale Kleincomputer CELLATROP\?(;D?;
i Vorteile: den der Elektronik — Schnelligkeit und Sicherheit —u i i c i
neIIe“r Qrgoﬁisotionsformen. Die hohe Flexibilitat jles D 4a (C 8201) bezSSlidcinddeerr ;iz;l:"owr::?:rljr:ns'frlllc;”:igei(;pvenlno-
ermoglicht dneA Durchfihrung konventioneller Abrechnungsarbeiten sowie die Losung von mathemcx?isch-'dl(onor'!:"mhles
Pr}oblemen. wissenschaftlich-technischen Berechnungen und Aufgaben der operativen Prod kti I i i -
mieren Sie gern uber alle Einzelheiten. vitionsplanung. e nler
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Eine Zeichenanlage
mit Messegold

er Welt immer wieder unserer Parallelogramm-Zeichenanlage
..Diplom-Universal* auf Zeichentisch ,,Novo 127*" mit einer Brettgrofie von 920,3 1270 mm. Wegen seines hohen.wissen-
schaftlich-technischen Niveaus wurde dieses Erzeugnis auf der internationalen Leipziger Messe mit der Goldmedaille aus-
gezeichnet. Wir informieren Sie gern ausfuhrlich uber die Vorteile dieser Anlage und die Kombmohonsmogluchgellen
mit unseren drei Zeichenkopf-Varianten, aber auch uber unser weiteres Programm an Laufwagen- und Kleinzeichen-

Besondere Aufmerksamkeit schenken Fachleute in all

anlagen.
VEB MeB- und Zeichengeratebau Bad Liebenwerda, DDR
Deutscher Innen- und AuBenhandel Feinmechanik-Optik, DDR

795 Bad Liebenwerda, Sudring 6
102 Berlin, Schicklerstr. 7

Exporfeur:
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Benutzergemeinschaft
.Maschinelle Datenverarbeitung”

Der verstirkte Einsatz der modernen
Rechentechnik in der DDR mit Hilfe
der elektronischer Lochkartenrechner,
Klein-Computer und elektronischer Da-
tenverarbeitungsanlagen, insbesondere
vom Typ ROBOTRON 300, erfordert
cinen  organisierten  Erfahrungsaus-
tausch zwischen den Anwenderbetrie-
ben unter zentraler Anleitung der Her-
stellerindustrie. Dartber hinaus ge-
winnt der planmidfiige Austausch von
Programmen und Programmbausteinen
im Interesse der Beschleunigung der
Einsatzvorbereitung und der rationel-
len Nutzung der Anlagen stindig an
Bedeutung.

Zur Wahrnehmung dieser Aufgaben
konstituierte sich Ende 1966 die ,Zen-
trale Benutzergemeinschaft — Maschi-
nelle Datenverarbeitung” in der DDR.
Sie ist ein Organ der VVB Datenver-
arbeitungs- und Biiromaschinen zur
Anleitung und Unterstitzung von Re-
chenzentren und Einsatzkollektiven.
Der Organisationsaufbau sieht vor,
daf in dieser Benutzergemeinschaft
die Benutzergruppen nach den Anla-
gentypen getrennt als sclbstindige Ar-
beitsgremien fungieren, wobei bei der
Anwendungstechnik eine weitere Un-
tergliederung nach Wirtschaftszweigen
b w. Einsatzgebicten vorgenommen
worden ist. Am ausgepragtesten ist
diese Aufteilung bei den Rechnern RO-
BOTRON 100 und 300. Die Wartungs-
technik wird bei den jeweiligen Be-
nutzergruppen nicht nach Wirtschafts-
zweigen getrennt. Aufierdem ist der
zentralen Benutzergemeinschaft eine
Programmbibliothek zugeordnet, die
fir die Verwaltung und Wartung der
vorhandenen Programme sowie die

Ausgabe eines umfassenden  Pro-
gramm-Informationsdienstes verant-
wortlich ist.

Dic Aufgaben und Ziele der Benutzer-
gemeinschaft enthalten folgende Kom-
plexe:

1. Organisation und Koordinierung
des Erfahrungsaustausches zu Proble-
men der Einsatzvorbereitung, des Ein-
satzes und der Wartung der Anlagen.

2. Organisation eines Informations-
dienstes und Programmaustauschs
zwischen den Anwendern der Anlagen.

3. Aufbau und Ergdnzung der Pro-
grammbibliothek sowie Einflufnahme
auf die Erarbeitung der Software.

4. Ausarbeitung von Vorschlagen fiir
interessierte staatliche Stellen.

5. Empfehlungen fir die Produktions-
und Entwicklungsbetriebe von Anlagen
der eclektronischen Rechentechnik, Da-
tenerfassungsgerdten und Zubehor.

6. Organisierung der gegenseitigen
Hilfe in Havariefallen oder bei Erwei-
terung der Anlagenkapazitat.

Da in der Benutzergemeinschaft
grundséatzlich alle Rechtstrdger der in
der DDR eingesetzten Rechenanlagen
als Mitglieder vertreten sind, wird
von dieser Korperschaft eine aktive
und erfolgversprechende Beeinflussung
des Einfithrungsprozesses sowie der
Auslastung und Nutzung von Anlagen
der modernen elektronischen Rechen-
technik erwartet. NTB 1339

Rationalisierung und Leitungstitigkeit
standen im Vordergrund

Die am 1. Februar 1967 von der VVB
Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nen in Berlin durchgefithrte ,1. Zen-
trale Konferenz Elektronische Daten-
verarbeitung” zog Bilanz tber den
Stand der Einsatzvorbereitungen fiir
die elektronische Datenverarbeitungs-
anlage ROBOTRON 300. Anwesend
waren neben den kinftigen Anwen-
dern auch fiihrende Vertreter des In-
dustriezweiges Datenverarbeitungs-
und Biromaschinen. Von staatlicher
Seite konnte u.a. der Staatssekretar
fiir Datenverarbeitung begrifit wer-
den.

Die VVB Datenverarbeitungs- und
Biiromaschinen besitzt eine Doppelver-
antwortung: Sie ist nicht nur Produ-
zent von Anlagen, sondern auch mit-
verantwortlich fiir deren Einsatz. Den
Anwendern die gesammelten Erfah-

rungen mitzuteilen, sie iber die ge-
ritetechnische Entwicklung zu infor-
mieren, eine Zusammenarbeit zwi-
schen ihnen und der produzierenden
Industrie zu erreichen und eine Gene-
rallinie zugunsten der Anwender fest-
zulegen, waren die Hauptanliegen der
Konferenz.

Es wurde eindeutig festgestellt, dafj
der ROBOTRON 300 ein hochleistungs-
fihiges Rationalisierungsmittel vor al-
lem in der Leitungstatigkeit ist, selbst:
jedoch auch hohe Anforderungen an
die Leitungstatigkeit stellt. 3

Der ROBOTRON 300 ist mit einem
Hauptspeicher von 40 000 Zeichen Spei-
cherkapazitit ausgeriistet, an den iiber
die Zentraleinheit in jeweils drei Ein-
und Ausgabekanilen wahlweise drei
Ein- und Ausgabegerdte angeschlossen
werden konnen. Dadurch sind ver-
schiedene Anlagenkonfigurationen
mdoglich.

Fiir die lang- und mittelfristige Pla- ‘
nung, die operative Planung von Or-
ganisationsaufgaben, die Abrechnung
und Analyse sowie fiir integrierte Sy- ‘
steme, also fiir die Losung von Lei-
tungsproblemen, ist der ROBOTRON
200 geeignet und soll in der DDR auch
vornehmlich dafiir eingesetzt werden.

Gleichzeitig mit der Anlage wurde
auch die Software entwickelt. Neben
den Programmierungs-, Bedienungs-
und Wartungsanleitungen stehen in
einer umfangreichen Programmbiblio-
thek zur Verfiigung:

Typenprojekte fiir betriebszweigtypi-
sche Einsatzgebiete, Bausteine fir aus
integrierten  Systemen  herausgeldste
fertige Teilldsungen bestimmter Pro-
bleme mit Querschnittscharakter,

Okonometrische Grundprogramme fir
die Anwendung mathematischer Me-
thoden in der Okonomie,

mathematische Grundprogramme  fiir
hiufig wiederkehrende mathematische 3
Funktionen und Verfahren sowie ){

methodische Unterlagen fiir Planung,
Organisation und Vereinheitlichung
der Einsatzvorbereitung.

Die Nutzung der in der Programm-
bibliothek vorhandenen Programme er-
mdoglicht es jedem Anwender, seine 3
bis 4 Jahre dauernde Einsatzvorberei-
tung so rationell und umfassend durch-
zufithren, daf mit Beginn des Einsat-
zes eine optimale Auslastung und ein
Skonomisches Arbeiten gesichert sind.
Vor Lieferung der eigenen Anlage er-
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Bild 1. In der Berliner KongreBhalle
versammelten sich etwa 400 kiinftige
Anwender des ROBOTRON 300, um
{iber die Einsatzvorbereitung zu bera-
ten

Bild 2. Das Prasidium bildeten Vertre-
ter staatlicher Stellen und fithrende
Mitarbeiter des Industriezweiges Da-
tenverarbeitungs- und Biliromaschinen
Bild 3. Eine ASCOTA-Hotelausstellung
in Guadalajara festigte den guten Ruf
von ASCOTA in Mexiko

Bild 4. Kundendiensttechniker an der
OPTIMA-ELECTRIC

hilt er =z B. die Maoglichkeit, seine
Programme an einer anderen, bereits
installierten Anlage zu testen.

In der Benutzergemeinschaft ,Maschi-
nelle Datenverarbeitung”, deren Be-
standteil die Programmbibliothek ist,
sind alle Anwender der Datenverarbei-
tung zusammengefafit. Sie gewdhrlei-
stet iiber die offensichtlichen Vorteile
des Programmaustausches hinaus die

Erfiillung weiterer Aufgaben.
NTB 1337

ASCOTA in Guadalajara

Dic Republik Mexiko zahlt mit zu den
traditionellen  tbersecischen Markten
der DDR. Seit 1953 offneten wieder
alte, noch aus der Zeit vor dem zwel-
ten Weltkrieg vertraute Namen wice
Mercedes, Rheinmetall und Erika, den
Erzeugnissen des Industriezweiges Da-
tenverarbeitungs- und Biromaschinen
der DDR den mexikanischen Markt.
Heute behaupten sich iiberwiegend
die ASCOTA-Buchungsautomaten und
die SOEMTRON-Fakturierautomaten in
Mexiko gegen dic starke nordameri-
kanische Konkurrenz. Dieser Erfolg
wurde durch eine ASCOTA-Fachaus-
stellung in Guadalajara im November
1966 ausgebaut.

Mit rund 750 000 Einwohnern rechnet
man Guadalajara als zweitgrofite Stadt
Mexikos. Wirtschaftlich ist der Wachs-
tumsprozef; stark beeinflufit durch die
in der Stadt und der ndchsten Umge-
bung gelegenen Betriecbe der Leicht-
industrie. In Mexiko und iiber die
Grenzen Mexikos hinaus gehen die
Produkte der chemischen Industrie,

)

der Leder- und Textilindustrie sowie
der Nahrungsmittelindustrie, die im
wesentlichen  das  wirtschaftliche Bild
dieser Stadt kennzeichnen.

Das Hotel Guadalajara-Hilton war in
der Zeit vom 14, bis 17. November
1966 Ausstellungsort der ASCOTA-Bu-
chungsautomaten. In  dieser Ausstel-
lung wurde ein Querschnitt durch das
Fertigungsprogramm  des  VEB Bu-
chungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt
gezeigt. Zu den Exponaten, die ein
starkes Interesse der Besucher hervor-
viefen, zdhlten u.a. die ASCOTA-
schnellsaldiermaschine Klasse 112 und
114 sowie die Buchungsautoma*en der
Klasse 171 und 170.

Entsprechend dem Entwicklungsstand
der mexikanischen Buchhaltungsorga-
nisation und des Wirtschaftssystems
waren besonders ASCOTA-Buchungs-
automaten mit geringer Zahlwerk-
kapazitit fir diese Ausstellung ausge-
wiéhit.

Interessante Kopplungen, so u.a. der
Klasse 170 mit einem BULL-Karten-
locher bzw. einem SOEMTRON-Loch-

Bild 5. Wahrend der Leipziger Frih-
jahrsmesse  konnte im  Messchaus
Bugra die 250 000. Schreibmaschine, die
aus der DDR-Produktion an die UdSSR
geliefert wurde, an eine sowjetische
Delegation ubergeben werden

Bild 6. Glickwiinsche durch die Biiro-
maschinen-Export GmbH an die Ver-
treter der niederlindischen Firma
Veenman, die seit 40 Jahren ASCOTA-
Buchungsautomaten auf dem nieder-
lindischen Markt mit Erfolg verkauft

streifenlocher, gaben der mexikani-
schen Fachwelt einen Einblick in die
Universalitit der ASCOTA-Buchungs-
automaten, die sich durch ihre ho-
hen Gebrauchswerteigenschaften auch
als Datenerfassungstridger einsetzen
lassen. Der rege Besuch an den vier
Ausstellungstagen und die von der
Vertretung der  ASCOTA-Buchungs-
automaten in Mexiko, der Firma Hal-
lares S. A., gefihrten Fachgespriche
trugen dazu bei, das Vertrauen zu den
ASCOTA-Buchungsautomaten zu festi-

gen, Vorurteile zu beseitigen und neue
Interessenten zu gewinnen.
NTB 1340

Service gesichert

Vom 23. Januar bis 11. Februar fand
im VEB Optima der erste Lehrgang
iber die OPTIMA-ELECTRIC statt, an
dem Kundendiensttechniker aus Briis-
sel, Paris, Lubljana und Berlin teilnah-
men (Bild 4). Die Ausbildung noch vor
dem vollen Anlauf der Serienproduk-
tion gewdhrleistet einen einwandfreien
technischen Service bei Verkaufsbe-
ginn. NTB 1341

250 000. Schreibmaschine an UdSSR

Auf Grund von Spezialisierungsemp-
fehlungen des RGW aus den Jahren
1964/65 ist die DDR der wichtigste
Produzent von Buchungs-, Fakturier-
und Abrechnungsautomaten innerhalb
der Mitgliedsliander des RGW. Daf der
Industriezweig Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinen diese damit iiber-
nommene Verpflichtung sehr ernst ge-
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nommen hat, wurde zur Leipziger
Fruhjahrsmesse 1967 unter Beweis ge-
stellt.

Auf einem Symposium, welches maf-
gebliche Personlichkeiten aus  der
UdSSR, VR Bulgarien, Ungarische VR,
VR Polen, SR Rumadnien, SFR Jugo-
slawien und der CSSR besuchten, wur-
den in Vortrdagen die Neuentwicklungen
vorgestellt. Das Symposium fand am
10. Médrz 1967 im Hotel ,Deutschland”
statt.

Die Vortrdge informierten iiber die
elektronischen  Abrechnungsautomaten
SOEMTRON 382 und 383, die elektro-
nische Buchungsanlage ASCOTA Klasse
700 sowie iiber die Variante 750 als
Konten-Computer, den Kleinbuchungs-
automaten ASCOTA Klasse 070, einmal
als selbstindigen Buchungsautomaten
und dann als Datenerfassungsanlage
sowie tiber den programmgesteuerten
elektronischen Kleinrechenautomaten
CELLATRON D 4a — C 8201.

Die Diskussion und die sich anschlie-
fiende Besichtigung im Messehaus
Bugra lieBen erkennen, dafi sich die
Vertreter der RGW-Linder lobend iiber
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diese Neuentwicklungen aussprachen.
Dieser neue Weg der Vorstellung von
Neuentwicklungen wurde positiv und
anerkennend aufgenommen.

wihrend des Rundgangs durch die
Ausstellung , buerotechnica” des Indu-
striezweigs Datenverarbeitungs- und
Biiromaschinen der DDR  wurde bei
cinem Cocktail-Empfang die 250.000
schreibmaschine fur die UdSSR an den
Minister
NTB 1350

anwesenden sowjetischen

Sasonow tibergeben.

Gratulation zum Geschiftsjubildum

Der 5. Mirz begann fir die Herren
Bakker, Kwarthen und Vermat von der
Rotterdamer Firma Veenman mit ciner
freudigen Uberraschung. Im Leipziger
Messchaus Bugra, dem Ausstellungs
sentrum der Buromaschinen und Da-
tenverarbeitungsanlagen  der DDR,
{iberreichten ihnen der Generaldirektor
der Aufienhandelsgesellschaft Buro-
maschinen-Export und der Werkdirek-
tor des VEB Buchungsmaschinenwer-
kes Karl-Marx-Stadt Geschenke und
cine Urkunde.

Diese Gratulation wurde den Herren
von der niederlandischen Firmd fir
cin  40jahriges Geschaftsjubilaum  zu-
teil. Seit dicser Zeit hat Veenman Rot-
terdam mit grojem Erfolg ASCOTA
ASTRA-Buchungsautomaten und ~ Sal-
diermaschinen in  Holland verkauft
Besonders in den letzten Jahren ha-
ben die Verkaufsabschliisse betracht-
liche Hohen erreicht. Die engen Ge-
schiftsbezichungen werden auch durch
cinen guten personlichen Kontakt er-
ginzt. Gefordert wird dieser Kontakt
durch  den alljahrlichen Besuch der
Leipziger Messen, die die Herren Bak-
ker, Kwarthen und Vermat als ausge-
zeichnete Informationsmdoglichkeiten
fiir DDR-Neuentwicklungen in ihrer
Branche betrachten.

Dic Gratulation fiir dieses Geschafts-
jubilaum war nicht dic erste Ehrung
durch  die Aufienhandelsgesellschaft.
Bereits 1964 wurde den holldndischen
Partnern fir ihre hervorragende Ar-
beit eine hohe Auszeichnung uber

reicht, die Peter-Mitterhofer-Medaille
in Gold. NTB 1349

Klub gegriindet 255

Anlifilich cines Erl‘uhrungsaustauschcs
in Prag zwischen der Biiromaschinen-
Werke AG 1.V, Zella-Mehlis, dem
Kancelarské stroje n. p. sowie der Pra-
ger Hochschule fiir Landwirtschaft
wurde cin L Klub der CELLATRON-
SER-2-Benutzer” in der CSSR gegrin-
det. Da z. Z. tiber 30 dieser Rechner
in der CSSR cingesctzt sind, hat sich
systematischer Erfahrungs- und Pro-
grammaustausch als zweckméfig er-
wiesen. NTB 1329

REISS-Zeichenanlagen haben Erfolg

Bereits iiber 40 000 Zeichenanlagen lic-

ferte der VEB Mefi- und Zeichengerate-
bau Bad Licbenwerda — bekannt unter
dem Firmenzeichen ,REISS” — in die
UdSSR, die damit der grofite Handels-
partner des Betricbes ist. Der Tatsache,
dafy sich diese Erzeugnisse bewahrten
und besten Anklang fanden, ist es zu
verdanken, dafi bereits am ersten Tag
der Leipziger Frihjahrsmesse 1967
swischen den  beiden zustandigen
Aul';cnhandclsunlurnchmcn ,Deutsche
Export- und Imporlgcscllschat‘t Fein
mechanik-Optik mbH” und ,Rasno-Ex-
port” ein Vertrag iiber die Lieferung
von weiteren 4000 REISS-Zeichenanla-
gen unterzeichnet werden konnte.

Die Anlagen sind vor allem fur die
sowjetische Autoindustric  (Sil-Werk
Moskau) und die clektrotechnische In-
dustric bestimmt. NTB 1347

Seit Mirz in Serie

Die OPTIMA-ELECTRIC wird scit Marz
im VEB Optima Biiromaschinenwerk
Erfurt in Serie produziert. Vorgeschen
sind zwei Wagenlangen (33 und 47 cm).
Etwas spiter werden dic 33-cm-Wagen
mit Papierschnelleinzug ausgerustet.
Dem Anlauf der Serienproduktion wa-
ren grindliche Marktuntersuchungen
und Vergleiche vorausgegangen.

NTB 1336

Buchbesprechungen

Smers, H.: Das maschinelle Loch-
kartenverfahren

2., verbesserte Auflage, Leipzig: VEB
Fachbuchverlag 1966. 247 Seiten, 127
Bilder, 6 Tafeln.

Die Zahl derer, die mit der Lochkar-
tentechnik in  Berithrung kommen,
wichst stindig. Deshalb entspricht die
vorliegende Einfiihrung in das maschi-
nelle Lochkartenverfahren einem ech-
ten Bediirfnis. Dem Autor ist, gestitzt
auf seine langjdhrige und internatio-
nale Praxis als Organisator sowie auf
seine methodischen Erfahrungen als
Dozent im Leipziger Schulungszentrum
fiir Datenverarbeitung, eine knappe
und doch anschauliche Darstellung ge-
lungen. Zahlreiche Bilder erleichtern
das Verstandnis.

Nach cinleitenden und abgrenzenden
Kapiteln werden zuerst die Moglichkei-
ten der Lochkarte behandelt. Danach
erlautert der Autor die verschiedenen
Verfahren, wobei sowohl das 80- als
auch das 90spaltige Verfahren hier und
in den folgenden Kapiteln in gleicher
Weise zur Geltung kommen. Nach
Hinweisen auf die Einteilung, Gestal-
tung und Funktion der Lochkarten
werden die Lochkartenmaschinen klas-
sifiziert sowie ihre Maoglichkeiten und
Funktionen erklart. Danach beschreibt
der Autor die in der DDR hauptsach
lich verwandten Lochkartenmaschinen

Hinweise tiber die Organisation ciner
Lochkartenabteilung, tiiber die  Pro-
bleme bei der Umstellung auf eine
Lochkartenorganisation  sowie uber
mogliche Anwendungsbereiche  schlie-
fien sich an. Zuletzt wird ein Uberblick
uber die geschichtliche Entwicklung
des maschinellen Lochkartenverfahrens
gegeben.

Das vorliegende Buch ist denen zu
empfehlen, die sich  ecinen Uberblick
{iber die Lochkartentechnik verschaffen
bzw. vorhandenc Kenntnisse systema-
tisieren wollen.

B. Preisler NTB 1303

Die Kapazitat erweitern

iz;s::;::hgzic:grecsinsc:tzge:)'im: des Jollgonsistorisiertcn Multiplikationsgerdtes TM 20 besteht die Forderung
automatisch aus der Programmierung des Buch t t i die
Speicherwerke des Automaten zu blockier i o I e e T
. en. Diese Aufgabe lost der elektrische Konst i
itk e 4 2 e Konstantenspeicher hervorragend,
pazitdt der ASCOTA-Buchungsautomaten noch erweitert. In 9 6

stante Faktoren gespeichert werden, die automatis i e erian sivt von Hunalihe.
. < n, ch von der Programmierung angerufen oder von Hand -
\évﬂ\hllr:\;;iigr:g‘nnen, :hr’:e dog ein zusatzlicher Maschinengang nétig wird. Die hohe Automatik der ASC%;"?:
en N . . .

53y und ihrer Zusatzgerdte bringt lhrer Verwaltungsarbeit den erstrebten 6konomischen Nufz-

l
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