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Industriezweig der 40000

G. Wecker, Leipzig

Markennamen wic ASCOTA, CELLATRON, ERIKA, OP-
TIMA, REISS 1ind SOEMTRON sind heute in ctwa 80 Lan-
dern ein Begriff. Maschinen und Automaten mit diesen
Zeichen stellen durch ihre Qualitdt und Vielseitigkeit das
Kénnen und den Fleify der Biiromaschinenwerker der DDR
unter Boweis. In der ,Vereinigung Volkseigener Betricbe
Datenverarbeitungs- und Biliromaschinen” sind heute 17
pProduktionsbetricbe, ein  wissenschaftlicher Industriebe-
trichb, zwei Institute und cin Handelsbetrieb zusammen-

geschlossen.

Seit tiber 40 Jahren ist der thiiringisch-sachsische Raum in
der heutigen Deutschen Demokratischen Republik das Zen-
trum der deutschen Buromaschinen-Industrie. Hier konzen-
trieren sich die Betriebe, in denen 40000 Menschen Pro-
dukte schaffen, die in aller Welt ein Begriff fiir deutsche
Wertarbeit sind (Bild 1).

In der letzten Zeit erweiterte der Industriezweig sein Pro-
gramm und wurde vom iersteller mechanischer und clek-
tromechanischer Maschinen und Automaten auch zum Pro-
duzenten eleklronischer Gerdte und Anlagen. Hierzu ge-
hért auch die mittlere elektronische Datenverarbeitungs-
anlage ROBOTRON 300. Diese Tatsache ist auch der Grund
dafiir, daf heute in den Betrieben neben den élteren Fach-
arbeitern tliberwiegend junge Spezialisten tdtig sind, die
nicht nur iiber manuelle Fertigkeit, sondern auch tiber cin
umfangreiches Wissen auf dem Gebict der Elektronik ver-
fiigen (Bild 2). Dieses Wissen befdhigt sie, modernste und
vielseitige Automaten und Anlagen zu produzieren.

Erworben haben sich die jungen Facharbeiter ihre Spezial-
kenntnisse in den Lehrwerkstitten und Betriebsberufs-
schulen des Industriezweigs. Lehrmeister mit staatlichen
Diplomen vermitteln hier den Maidchen und Jungen -
nachdem diese die polytechnischen Oberschulen absolviert
haben — das spezielle Wissen, tiber das der Biaromaschinen-
werker von heute verfiigen muf§ (Bild 3). Diese Ausbil-
dungsstatten sind das Fundament fiir den hohen Ausbil
dungsstand der Biiromaschinenwerker (Bild 4).

Die Wissenschaft als Produktivkraft beriicksichtigt auch
der Industriezweig Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nen der DDR. Planvoll und systematisch wird zum Beispiel
in den Instituten und im wissenschaftlichen Industriebe-
trieb die Forschungsarbeit geleistet, werden neue, moderne
Automaten und Anlagen entwickelt und in enger Zusam-
menarbeit mit den Produkticnsbetrieben fiir die schnelle
Uberleitung in die Fertigung vorbereitet. Hochqualifizierte
Techniker, Ingenieure und Wissenschaftler leisten diese
verantwortungsvolle Arbeit (Bild 5). Der enge Kontakt,
der sie mit der Produktion verbindet, schliefit seit Jahren
die Produktgestalter und Produktgrafiker des Industrie-

zweigs cin (Bild 7). Bereits im Stadium der Entwicklung
der Erzeugnisse beschiftigen sic sich mit der Form- und
Farbgebung und schaffen so die Voraussetzung, daffi Ma-
schinen, Automaten und Anlagen dic Werkhallen verlas-
sen, die sich geschmackvoll in jedes Biiro einordnen und
mit zweckmifigen Bedienungselementen ausgestattet sind.

Qualitit wird durch Qualitit geschaffen! Das bezieht sich
nicht allein auf den Leistungsstand der 40000 Biiro-
maschinenwerker, sondern auch auf die Produktionsmittel.
Halb- und vollautomatische Produktionsmaschinen und
-anlagen, Baukasten- und Fliefbandfertigung sind deshalb
Trumpf in allen Betrieben des Industriezweigs (Bilder 3
und 9). Sie helfen, die Produktion zu steigern, und schaffen
cin gutes Betriebsklima. Selbstverstandlich tragt dazu auch
die gesundheitliche und soziale Betreuung aller Werktati-
gen — dank der guten staatlichen Unterstiitzung grofziigig
ausgebaut — wesentlich bei. Regelmafige Untersuchungen
und die Lairmbekdmpfung am Arbeitsplatz gehdren ebenso
dazu wie die Bedeutung, die den Forderungen und Emp-
fchlungen der Chefdrzte aus den Betriebspolikliniken, der
Arbeitshygieniker oder der Sicherheitsinspektoren von sei-
tcn der Werkleitungen beigemessen wird (Bilder 11
und 12).

Und natiirlich: Wer arbeitet, soll auch essen — gut essen
Blitzsaubere und technisch gut eingerichtete Werkkiichen
schaffen die Voraussetzung dafiir, sie bieten bis zu sechs
Wahlessen je Tag zu einem Preis, der durch betriebliche
und staatliche Zuschiisse verbliiffend niedrig ist. — Helle
und freundliche Speiserdume tragen ihren Teil dazu bei,
daB es ebenso gut schmeckt wie zu Hause.

Dic Gleichberechtigung der Frau ist in der DDR schon seit
vielen Jahren keine These mehr. Die Werktitigen des In-
dustriczweigs sind nicht zuletzt aus diesem Grunde zu
cinem grofien Teil Frauen. Sie sind in allen Bereichen zu
finden und leisten sowohl einfache als auch hochqualifi-
zierte Arbeit. Alle Méglichkeiten der Entwicklung und
Weiterbildung stehen ihnen ebenso offen wie ihren méann-
lichen Kollegen. Und sie nutzen diese Mdglichkeiten! Sic
koénnen es ohne Sorge um ihre Kinder tun, die in den zahl-
reichen betrieblichen und kommunalen Kinderkrippen und
-gdrten gut untergebracht sind und von geschulten Kinder-
girtnerinnen vorbildlich betreut werden (Bild 13).

Das alles ist die eine Seite der Medaille, die Seite der Pro-
duktion.

Der hohe Exportanteil des Industriezweigs prdgt die an-
dere Seite der Medaille, um bei diescm Vergleich zu blei-
ben. Das Aufienhandelsmonopol fiir die Erzeugnisse liegt
in den Hinden der ,Biiromaschinen-Export GmbH Berlin®,
die ein weit verzweigtes Vertreternetz in rund 80 Lén-
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Bild 1. Montage eines ASCOTA-Buchungsautomaten

Rild 2. Vorwiegend junge Spezialisten fertigen die clektro-
nischen Erzeugnisse

Bild 3. Blick in ecine Lehrwerkstatt des Industriczweigs

Bild 4. Moderne Unterrichtsmethoden  kennzeichnen  die
Ausbildung in den Betriebsberufsschulen

Bild 5. Entwicklungslabor des Industriczweigs

Bild 6. Hicr wird dic Produktion ncucr Erzcugnisse oxakt

vorbereitet

dern und dariiber hinaus noch cine Reihe von eigenen
Kundendienststiitzpunkten unterhédlt. Der internationale
Markt aber stellt eine ganze Anzahl von spezifischen Be-
dingungen, die der Industriczweig in hohem MafBe bertick-
sichtigt. Dazu gehort zum Beispicl die Fertigung von Stan-
dard- und Kleinschreibmaschinen fiir die arabischen Lan-
der. Schreibmaschinen aus der DDR konnen dadurch rund
75 Prozent des Marktanteils in den arabischen Landern far

sich verbuchen.

Eimnen breiten Raum nimmt aus begreiflichen Grunden im
gesamten Industriczweryg die Schulung von Technikern und

Qrganisatoren e Paakte Beratung der Interessenten in
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aller Welt tber die .vorteilhafteste Nutzung der Maschi-
nen, Automaten und Anlagen sowie ein gut funktionieren-
<er Service fiir alle Kunden sind oberstes Gebet. Gut aus-
gebildete Fachkrifte sind die Voraussetzung dafiir. Die
Schulungseinrichtungen im Industriczweig sind aus diesem
Grunde regelmifig ausgelastet. Nicht nur Mitarbeiter der

Bild 7. Bereits wahrend der Entwicklung ciner Maschine ist
der Produktgestalter dabei, ihr cin angenchmes AuBieres
zu verleithen

cigenen Betriecbe werden hier auf ihre Aufgaben vorberei-
tet, sondern vor allem auch die der Vertretungen im Aus-
land lernen hier alle Details der Automaten kennen und
beherrschen (Bild 10). Die Benutzer von DDR-Biiromaschi-
nen auf allen Kontinenten haben dadurch die Gewiihr,
jederzeit vorteilhaft beraten und fachgerecht betreut zu
werden.

Steigende Produktionszahlen, regelmaBige Teilnahme auf
den einschlagigen Messen und  Ausstellungen sowie eine
Verdreifachung des Exports in den letzten zehh Jahren
sind das Ergebnis der gemeinsamen Arbeit der 40 000

Buromaschinenwerker der DDR. Die  einheitliche und
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Bild 8. Automatische galvanische Strafe

Bild 9. Fliefbandfertigung - cine der verschiedenen Mog-
lichkeiten zur Steigerung der Produktion

Bild 10. Tausende von Organisatoren und Technikern aus
vielen Landern wurden schon in den Schulungszentren des
Industriczweigs ausgebildet

Bild 11. Auswertung von Larmamessungen am Arbeitsplatz
beim Chefarzt der Betriebspoliklinik  mit dem  Arbeits
hygicniker und dem Siclhierheitsinspektor

Bild 12. Manfred Matuschewski,  der Euwropameister im

1

800-m-Lauf, ist eciner der 40 000, die regelmifig untersucht
werden

Bild 13. Alle Liebe und Fursorge wird den Kleinsten in
den Betriebskindergarten und -krippen zuteil

langfristige Planung des Industriczweigs, die Arbeitstei-
lung unter den cinzelnen Betrieben sowie die grofiziigige

Nachwuchsforderung haben rveiche Frucht getragen
NTB 1343
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Programmgesteverter

elektronischer Kleinrechenauvtomat

CELLATRON C 8201

Dipl.-Ing. H. Keller, Zelia-Mehlis

2. Programmierung
2.1. Befehlswort

Die Programmierung des CELLATRON C 8201 erfolgt nach
dem Einadref-Befchlssystem. Das Befehlswort besteht aus
dem Operations- und Adrefiteil.

Der Operationsteil wird durch vier Ziffern dargestellt, die
die Bezeichnungen 1. Paar, Triade, 2. Paar, Loschbit tra-
gen. Die einzelnen Befehlsgruppen, die sich aus der Kom-
bination dieser vier Ziffern ergeben, sind in Tafel 1 zu-
sammengestellt.

Grundsatzlich unterscheidet man zwischen Organisations-
befehlen (1. Paar =0) sowie Einzel-, Gruppen- und Wie-
derholungsbefehlen (1. Paar =1, 2 bzw. 3). Alle Sprung-
und Stopbefehle sowie die zeichenweise Ein- und Aus-
gabe sind Organisationsbefehle. Die Einzel-, Gruppen-
und Wiederholungsbefehle enthalten alle Rechen- und
Transportoperationen. Wahrend der Einzelbefehl die Ope-
ration mit dem im Adrefteil angegebenen Speicherplatz
ausfithrt, wird beim Gruppenbefehl diese Operation mit
allen 32 Pldtzen der angewahlten Spur durchgefiihrt. Der
Vorteil des Gruppenbefehls ist offensichtlich, denn man
kann durch einen Befehl 32 gleichartige Operationen aus-
fihren, die wéahrend einer Trommelumdrehung abgearbci-
tet werden. Der Wiederholungsbefehl beginnt wie ein
Gruppenbefehl, bricht aber bereits beim Erreichen der
Winkelnummer 0 ab.

Wie aus der Befehlsliste zu sehen ist, sind im Rechenwerk
die Operationen Addition, Subtraktion und Konjunktion
verdrahtet. Durch die Gruppenbefehle lassen sich aber
auch Multiplikation und Division vorteilhaft programmie-
ren.

Durch den Organisationsbefehl ,Sprung mit Riickkehrab-
sicht kann man eine echte Unterprogrammtechnik auf-
bauen. Der Sprung mit Riickkehrabsicht gestattet, von
einer beliebigen Stelle des IHauptprogramms in ein ge-
wiinschtes Unterprogramm zu springen. Nach Abarbeitung
cdes Unterprogramms wird dann automatisch der néchste
Befehl im Hauptprogramm aufgerufen, also an der richti-
gen Stelle im Hauptprogramm weitergearbeitet. Dabei ist
es gleichgiiltig, von welcher Adresse im Hauptprogramm
das Unterprogramm angesprungen wurde.

Schreibweise des Befehlsworts

Im Bild 2 sind die ublichen Darstellungen des Befehlsworts
angegeben. Die unter a) angefiithrte duale maschinenin-
terne Darstellung interessiert den Anwender nur bei spe-
ziellen Problemen der Befehlsmodifikation. Die iibliche
cxterne Befehlsschreibweise ist unter b) zu sehen. Hier
besteht das Befehlswort aus den vier Ziffern des Opera-
tionsteils und vier Ziffern fiir den Adrefiteil (a,, a,, ay,

vierstellige Oktalzahlen angegeben. Bei der Eingabe be-
sorgt das Eingabeprogramm automatisch die Umwandlung
des achtstelligen Befehlsworts (b) in das duale Befehlswort
(a), das abgespeichert wird.

2.2. Zahlwort

Fiir die Darstellung einer Zahl stehen im Rechner 33 Dual-

stellen zur Verfiigung. Die hdchste Stelle wird als Vor-

zeichen interpretiert. Da Kommarechnung und Kocmma-

druck nicht verdrahtet sind, ist man in der Lage, intern

verschiedene Zahlendarstellungen zu wahlen. Ubliche Zah-

lendarstellungen (Bild 3) sind:

a) Festkommazahl ,Komma vorn”, fiir die der Zahienbe-

reich —1<Z <1-2-" gilt, wobei die minimale Schritt-

weite 2792 betrégt,

b) Festkommazahl ,Komma hinten”, die alle ganzzahligen

Werte im Bereich — 2% << Z <2%-1 annimmt, und

c) Gleitkommazahl, die bei einer 26stelligen Mantisse fiir

einen Bereich von 2-32 < 1Z| <{2%! definiert ist.

Dem Anwender bereitet die interne Darstellung der Zahlen

keine Schwierigkeiten, denn das Eingabeprogramm be-

scrgt bei der Eingabe der Zahlen die Konvertierung vom

gebrduchlichen Dezimalsystem in das Dualsystem. So gibt

es zur Zeit folgende externe Zahlendarstellungen im Dezi-

malsystem (Bild 4) :

a) Festkommazahl ,Komma vorn“ (1ZI < 1),

b) Festkommazahl ,Komma hinten” (I1ZI <2%-1; ganz-
zahlig),

c) Gleitkommazahl (0,1000000 - 10% << 1ZI << 0,9999999 -
10+9).

Falls bei der Programmierung Dualzahlen bendtigt wer-

den, ist es iiblich, extern die

d) Dualzahlen als 11stellige Oktalzahlen

zu schreiben.

Diese vier Zahlendarstellungen erschdpfen aber noch nicht

die Mdglichkeiten des Automaten. Wenn eine andere Zah-

lendarstellung benétigt wird, ist es nur erforderlich, die

fiir das Arbeiten mit dieser Zahlendarstellung notwendigen

Ein-, Ausgabe- und Rechenprogramme zu schaffen.

2.3. Programmierungshilfen

Zur Vereinfachung der Programmierung konnen beim
CELLATRON C 8201 folgende Programmsysteme benutzt
werden :

a) Das Eingabeprogramm ermdglicht die Eingabe von Be-
fehlen und Zahlen in der externen Schreibweise. Es nimmt
die Konvertierung der eingegebenen Zeichen in das Dual-
system vor. Aufierdem gestattet es, nach Eingabe einiger
Anfangsadressen relative Programme (Programme, die
sich auf die Anfangsadresse 0000 bezichen) auf einen ge-

a;). Bei der Programmierung werden alle Adressef\filss @ swiindélidn®@Speicherbereich abzuspeichern. Die dabei néti-
Allgsmeinbibliothek
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gen Adressendnderungen der Befehle werden bei der Pro-
grammeingabe durchgefiithrt. Durch diese Mdglichkeit sind
die Voraussetzungen fiir einen echten Programmaustausch
geschaffen.

b) Interpretationssysteme

rir die verschiedenen Zahlendarstellungen liegen Unter-
programme zur Durchfithrung der vier Grundrechenarten
sowic der Ein- und Ausgabe vor. Diese Unterprogramme

Bild 1. Programmgesteucrter  clektronischer  Kleinrechen-
automat CELLATRON C 8201

sind in den sogenannten Interpretationssystemen (Gleit-
komma-, Festkommainterpretationssystem) zusammenge-
fat. Um die Programmierarbeit zu erleichtern, sind fiir
die Riicksprungbefehle zu den Rechen-, Eingabe- und
Druckprogrammen sowie fiir die Anwahlbefehle fiir die
peripheren Gerite gewisse Symbole cingefithrt worden, die
als Externbefchle bezeichnet werden.

Solche Externbefehle sind z. B. Multiphikation : 523, Divi-
sion : 524 und Dezimaldruck : 531.

¢) Ubersetzungsprogramme
Das Befchlssystem des CELLATRON C 8201 gestattet, Uber-
setzungsprogramme  fur verschiedene Anwendungsgebicte

Programmgesteuerter clekitronischer
Kleinrechenautomat
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Bild 2. Befehlswort

a) duales Befehlswort (intern); b) externe Schreibweise fiir
das Befehlswort

Bild 3. Interne Zahlworte

a) Festkommazahl ,Komma vorn“, V;= Vorzeichen;

b) Festkommazahl ,Komma hinten”; c) Gleitkommazahl

Bild 4. Externe Zahlworte

a) Festkommazahl ,Komma vorn“; b) Festkommazahl
Komma hinten”; ¢) Gleitkommazahl; d) Dualzahl als
11stellige Oktalzahl

zu erarbeiten. Zur Zeit liegt ein Formeliibersetzer vor. Mit
seiner Hilfe kénnen die Programmierungszeiten vor allem
bei wissenschaftlich-technischen Programmen erheblich ver-
kiirzt werden.

3. Einsatzgebiete und Anwendungsmoglichkeiten

Als Kleinrechenautomat zeichnet sich der CELLATRON
C 8201 durch seine groBie Speicherkapazitat und scine hohe
Arbeitsgeschwindigkeit aus. Das Befehlssystéem  diescs
Rechners ist flexibel, es konnen optimale Programmec fur
die verschiedenen Berechnungen aufgestellt werden. Be
fehlsmodifikationen lassen sich in allen Variationen durch

Adrebter/ Operationster/
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fithren. Die echte Unterprogrammtechnik ermdglicht einen
uneingeschriankten Programmaustausch.

Der lochbandorientierte CELLATRON C 8201 erfordert nur
eine kurze Einsatzvorbereitungszeit. Seine Installation ist
einfach, er benétigt keine Klimaanlage und kann in jedem
Biiroraum ohne besondere Vorkehrungen aufgestellt wer-
den. Der relativ niedrige Anschaffungspreis und die ge-
ringen Betriebskosten lassen ihn zu einem idealen Rechen-
automaten fiir kleine sowie mittlere Betriebe und Institu-
tionen werden.

Soll der Rechner zur Durchfiihrung wissenschaftlich-tech-
nischer Berechnungen eingesetzt werden, muf§ er eine hohz
Arbeitsgeschwindigkeit besitzen. Fiir die rationelle Bear-
beitung dkonomischer Aufgaben muf3 im besonderen eine
leistungsstarke Peripherie zur Verfiigung stehen, d. h., die
Ein- und Ausgabevorgdnge miissen schnell ablaufen und
die Ausgabewerte gut auswertbar sein. Der CELLATRON
C 8201 erfiillt beide Forderungen. Er kann u.a. fir die

Tafel 1. Befehlsliste der Internbefehle
x == Stelle kann beliebig besetzt sein, <R> = Inhalt des
Akkumulators, <{a>> = Inhalt des Hauptspeicherplatzes

a2 €A>, 0=nicht 0 (1, 2 oder 3)

Losung folgender dkonomischer Aufgaben eingesetzt wer-
den:

Brutto- und Nettolohnrechnung,

Fakturierung mit Umsatzstatistik,

Arbeitszeit- und Arbeitskrifteplanung,

Materialplanunf,

Optimierungsaufgaben,

Lagerhaltungsprobleme,

Netzwerkplanung,

statistische Berechnungen,

Wirtschaftlichkeitsberechnungen und

Trendberechnungen.

Bei der Bearbeitung dkonomischer Programme kdnnen die
Daten iiber zwei Lochbandleser mit einer Geschwindigkeit
bis zu 150 Zeichen s eingeleser werden. Die Ausgabe der
Daten erfolgt uber den Lochbandlocher mit einer Ge-
schwindigkeit von 50 Zeichen/s. Dabei ist der Lochband-
code frei wihlbar. Das so erzeugte Lochband kann ent-
weder zur Eingabe in andere Automaten verwendet wer-
den oder zur Versorgung mehrerer Schreibautomaten die-
nen, die die Ausgabedaten formulargerecht ausschreiben.

Fallen bei den Berechnungen geringe Datenmengen an, so
benutzt man die an den Rechner angeschlossene elektrische

Schreibmaschine als Ausgabegerit. NTB 1331

Tafel 1

-

§ 3 E 2 Bedeutung
A& 8 & E

- oA

0 x X x Organisationsbefehl

0 0 x X unbedingter Sprung nach a

0 1 X X elementarer Eingabebefehl

0 < X unbedingter Stop .

0 2=>2 x unbedingter Sprung mit Riickkehrabsicht

0 3 x x elementarer Ausgabebefehl

0 4 X X Sprung bei negativem Akkumulatorinhalt

0 ) X X Sprung bei positivem Akkumulatorinhalt

0 6 <2 X bedingter Stop

0 6>2 X bedingter Sprung mit Riickkehrabsicht

0 70X x Sprung bei Akkumulatoriiberlauf

1 X X X Einzelbefehl

2 X X 2 Gruppenbefehl :

g Wiederhol zsbefeh

: (K) ’: : \\’.lR‘!'-r,’\lu/fl:;. = <R> Konjunktion im Akkumulator
- 1 X X <R> 4+ <a> = <R> Addition

° 2 X x <R> — <a <R> Subtraktion )
° .; X X <R> <0~ 4 ; <R> =0~ bedingte Addition oder Subtraktion
o l x x <R> o Transport Akkumulatorinhalt - Speicherplatz a
H 5 x x <R> > > <a> Konjunktion im Speicher

0 ;; ‘ X “R> A <a> % <a> Konjunktion im Speicher

g 7 x X <R> >0~0 = <a> bedingtes Speicherloschen

X X 0 X Resultat wird nicht verschoben

X X 1 X Resultat wird um 1 Bit rechtsverschoben

x x 2 X Resultat wird um 1 Bit links\'vrsc'hob(‘n

X X 3 X Resultat wird um 1 Bit zyklisch linksverschoben

x x x 0 Akkumulator wird nicht geloscht . -

x X X 1 Akkumulator wird vor Ausfithrung der Operation geloscht
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105

AS COTA-Buchungsautomaten in der Toyoshintaku-Bank

H. Kubota, Tokyo

1. Die Toyoshintaku-Bank Tokyo

Die Toyoshintaku-Bank wurde im Dezember 1960 gegriin-
det und arbeitet tiberwiegend im Investitionssektor. Wei-
terhin fithrt die Bank Vermdgensverwaltungen, Finanz-
geschéfte flir Versicherungen, Effektengeschifte u.a.m.
aus. Das Kapital der Bank betrigt etwa 50 Millionen Yen.
Im Hauptbiiro Tokyo, Nihombashi, Chuo-ku, und in den
33 Filialen, durch die alle wichtigen Stidte und Landes-
bereiche erfafit werden, arbeiten etwa 2500 Angestellte.

2. Das Elfektengeschdft °

Das Effektengeschift ist bedingt durch die japanische
Wirtschaftsstruktur von erheblicher Bedeutung und wird
von der Toyoshintaku-Bank mit grofier Aufmerksamkeit
betrieben. Die Vertretung von gegenwdrtig etwa 270 Unter-
nehmen und vier Millionen Aktiondre erfordert einen be-
trachtlichen Aufwand fiir die gewiinschten Verdnderungen
im Kapital eines Unternehmens und im Eigentumswechsel
von Aktien. Hinzu kommen die fiir die Dividendenzahlung
notwendigen Arbeiten. Diese Aufgaben lassen sich wegen
des zu hohen Arbeits- und Zeitaufwands manuell nicht
mehr durchfiihren. Ein solches Problem kann allein durch
den Einsatz der modernen Datenverarbeitungstechnik ge-
18st werden.

3. Einsatz von Buchungsautomaten
tiir das Effektengeschdft

Der wachsende Umfang der Wertpapiergeschifte fiihrte
bald nach Griindung der Toyoshintaku-Bank zu dem Ent-
schlufj, die gesamte Arbeit zu mechanisieren und automati-
sieren. Neben dem Einsatz hochleistungsfahiger elektroni-
scher Datenverarbeitungsanlagen machte sich die Anschaf-
fung geeigneter Buchungsautomaten fiir die Datenerfas-
sung und -aufbereitung erforderlich. Nach eingehenden
Untersuchungen der auf dem japanischen Markt ange-
botenen Modelle, die mit den fiilhrenden Fabrikaten des
Weltmarkts identisch sind, entschied sich die Direktion
der Toyoshintaku-Bank fiir ASCOTA-Buchungsautomaten.
Bisher wurden 33 Automaten dieses Fabrikats angcschafft
und in der Zentrale sowie den wichtigsten Hauptfilialen
in Osaka und Nagoya eingesetzt. Die zuverldssige und
schnelle Arbeitsweise sowie die fiir die auszufithrenden
Arbeiten geeigneten Sondereinrichtungen der ASCOTA-Er-
zeugnisse gaben dafiir den Ausschlag.

Der Arbeitsablauf ist folgender: Die Mitteilungen iiber den
An- und Verkauf von Aktien sind so zu erfassen, daff ein
taglicher Nachweis tiber die Eigentumsverhdltnisse méglich
wird. Zundchst wird nach dem Vortrag der Salden die
aus Kontonummer und dem alten Saldo gebildete Kontroll-
zahl eingegeben, dadurch die Richtigkeit des manuellen
Vortrages gepriift und anschliefend auf Grund der Ande-
rungsmeldungen die Bewegung gebucht. Die errechneten

Salden werden anschliefend gedruckt. Das dabei -entstan-
dene Journal dient als Grundlage fiir die Dateneingabe
in die Computer, die weitere Auswertungen durchfiihren.
Dabei werden die Endsummen mit den Kontrollsumimen
der Buchungsautomaten verglichen und so eine stindige
Abstimmung der Werte erreicht.

4. Rationelle Auslastung der Buchungsautomaten

Die Direktion der Toyoshintaku-Bank widmet der rationel-
len Auslastung der ASCOTA-Buchungsautomaten besondere
Aufmerksamkeit. Dafiir wird neben einer méglichst zweck-
méfigen Gestaltung des Programms, der Formulare und
Belege dem richtigen Einsatz von Bedienungskriften grofie
Bedeutung zugemessen. Nach den Erfahrungen der ver-
gangenen Jahre und der Beratung durch die Vertretung
des Herstellerwerks wurde folgendes, auf die japanischen
Verhéltnisse zugeschrittene System entwickelt, das zu-
nédchst in Tokyo angewendet wird :

Fiir die insgesamt 33 Buchungsautomaten wurden 70 Be-
dienungskréfte ausgebildet. Neben dem notwendigen Aus-
gleich von Urlaubs- und Krankheitstagen wird es so még-
lich, die Angeste'lten etwa nur 2 Wochen im Monat direkt
an den Maschinen arbeiten zu lassen. In der iibrigen Zeit
werden sie fiir andere Arbeiten eingesetzt. Durch diesen
Wechsel wird die Arbeit interessanter und abwechslungs-
reicher sowie die Arbeitsproduktivitit gesteigert.

Die effektive Arbeitszeit an den Automaten liegt bei tig-
lich 5,5 Stunden. Folgender Zeitplan hat sich dabei be-
wahrt:

9.00 - 10.30 1. Arbeitsperiode an den Automaten
10.30 - 11.00 1. Pause
11.00 - 12.00 2. Arbeitsperiode an den Automaten
12.00 - 13.00 2. Pause (Mittagspause)
13.00 - 15.00 3. Arbeitsperiode an den Automaten
15.00 - 15.30 3. Pause
15.30 - 16.30 4. Arbeitsperiode an den Automaten

16.30 — 17.00 Abschluff der Arbeiten, Aufrdumen des Ar-
beitsplatzes usw.

Dieser Rhythmus entspricht am besten den Leistungsfor-
derungen (je Stunde etwa 200 Konten mit 8000mal zu be-
dienenden Tasten) sowie dem Leistungsvermdgen der Be-
dienungskréfte. Der Zeitplan hat sich gegeniiber einem
stdndigen Wechsel von 45 Minuten Arbeitszeit und 15 Mi-
nuten Pausenzeit durchgesetzt. Im letzteren Fall war die
Zeit zum Erreichen der vollen Leistung im Verhdltnis zur
Gesamtzeit der Arbeitsperiode zu lang, die Tagesleistung
daher unbefriedigend. Die Bedienungskrifte lehnten einen
derartigen Wechsel einmiitig ab und machten selbst Vor-
schldge, die zu dem oben genannten Zeitplan fiihrten.

Die Arbeit der Bedienungskrifte wird von einem Leiter
beaufsichtigt, dem weiterhin zwei Gruppenleiter, ein Mit-
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arbeiter fiir das Programmieren und ein Mitarbeiter fiir
das Einrichten der Maschinen sowie die tcchnisch.e ch'r-
wachung unterstehen. Dic Cruppcnlcitcrinncr.l weisen die
Bedienungskrifte in die jeweilige Arbeit ein urld .kon-
trollieren die Ausfithrung-der Arbeit. In einer tag!xchcn
Besprechung von 8.50 bis 9.00 Uhr werden die Arbcllt des
Vortags mit den Leitungskriften ausgewertet und die be-
vorstehenden Tagesaufgaben erlautert.

Fir die Einarbeitung cincr ncuen Bedienungskraft sind

Bild 1. Toyoshintaku-Bank in Tokyo

elwa drei Monate vorgesehen. Nach sechs Monaten wer-
den durchschnittliche Leistungen erreicht, nach etwa einem
Jahr gute bis sehr gute Ergebnisse, wihrend die Hochst-
leistungen nach etwa zwei Jahren Arbeit an den Buchungs-‘
automaten erzielt werden. Allgemein kann mit etwa drei
Jahren Einsatz ciner Bedicnungskraft an dcn' Automatc.n
gerechnet werden, die natiirliche Fluktuation infolge Hei-
rat und Qualifizierung fiir andere Arbeiten begriinden

diese Erfahrungswerte.

Von grofier Bedeutung fiir zu errcichende hohe Leistungen

sind die rdaumlichen Bedingungen. Die in der Toyoshintaku
Shin 5 > ~erchlioh

Bank cingesctzten Buchungsautomaten stehen ausschlich
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Bilder 2 bis 4. Zur Datenerfassung und -aufbereitung wer-
den ausschliefilich ASCOTA-Buchungsautomaten verwendet
Bild 5. Die langjahrigen internationalen Erfahrungen mit
ASCOTA-Buchungsautomaten kénnen von jedem Anwender
genutzt werden

lich in Grofirdumen, in denen mittels geeigneter Wandbe-
kleidung oder durch Vorhinge die Schallausbreitung ge-
dammt wird. Die reihenférmige Aufstellung der Auto-
maten in einem giinstigen Verhaltnis zum natiirlichen
Lichteinfall, die zweckmifige Installation kiinstlicher Be-
leuchtungskérper und die Klimatisierung der Raume schaf-
fen giinstige Voraussetzungen fiir hohe Arbeitsleistungen
und das Wohlbefinden aller Mitarbeiter. Gute Ergebnisse
brachte auch das leise Abspielen von Tonbandern mit ge-
eigneten Musikaufnahmen. Stindig werden neue Erkennt-
nisse auf diesen Gebieten durch die Mitarbeiter der Bank
gewonnen, Erfahrungen anderer genutzt und die Leistun-
gen dadurch weiter verbessert.

5. Weitere Entwicklung der maschineilen Daten-
verarbeitung

Der erreichte Stand der Mechanisierung und Automatisic-
rung kann wegen der noch nicht verwirklichten automa-

tischen Datencingabe in die Computer nicht voll befrie-
digen. Es wurden daher von der Toyoshintaku-Bank zu-
sammen mit Fachleuten fur die automatische Datenver-
arbeitung alle erfolgversprechenden Méglichkeiten unter-
sucht. Die beiden in die engere Wahl gezogenen Verfah-
ren, Eingabe der Daten durch Lochbinder oder optisch
lesbare Datentriger, die beide bei der Primérverarbei-
tung der Daten durch die Buchungsautomaten gewonnen
werden kénnen, werden zur Zeit noch eingehend gepriift.
Dabei kommt es vor allem darauf an, jede Fehlerquelle
bei der Dateniibertragung auszuschliefen. Das Problem
der Sicherheit ist fiir das Effektengeschift von gréfiter Be-
deutung und muf vor Einfithrung eines neuen Verfahrens
in jeder Hinsicht geldst sein.

Von besonderem Interesse sind fiir die Direktion der
Toyoshintaku-Bank die Erzeugnisse des VEB Buchungs-
maschinenwerk Karl-Marx-Stadt mit den gerade fiir der-
artige Arbeiten geeigneten Anschlufigeriten. Die vorgese-
henen Neuentwicklungen im Produktionsprogramm, die
auf der Leipziger Friihjahrsmesse 1967 gezeigt werden
sollen (der Beitrag wurde vor Messebeginn verfaft. Die
Red.), diirften alle Forderungen erfiillen. Der Einsatz von
Buchungsautomaten mit derartigen Leistungen ist fiir Ja-
pan und speziell fir die Toyoshintaku-Bank von grofiem
Interesse. NTB 1344
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Dipl. oec. H. Kolodziey, Karl-Marx-Stadt

0. Vorbemerkung

Im Heft 6 66 der NTB vermittelte Herr Dipl. oec. W.
Schulze in seinen Ausfiihrungen tber die ,Mittlere elek-
tronische  Datenverarbeitungsanlage = ROBOTRON 300”
cinen Gesamtiiberblick tber Aufbau, Arbeitsweise und
mogliche Konfigurationen der Anlage. Der nachstehende
Artikel hat das Ziel, ausfiihrlicher tiber die Funktion des
zur ersten Peripherie der Anlage gehdrenden Lochkarten-
gerdtes zu informieren, und setzt die Kenntnis obengenann-
ter Ausfithrungen voraus.

1. Allgemeines

Fir die Verarbeitung der Lochkarte als Informationstriager
steht eine Lese-Stanz-Einheit (LSE) zur Verfiigung (Bild 1).
In ihrer Funktion als Ein- und Ausgabegerit wird sie iiber
entsprechende Puffer an die Zentraleinheit angeschlossen.
Mit einer Lese- und Stanzgeschwindigkeit von 18 000 Kar-
ten h, der Verarbeitung alphanumerischer Daten und der
fir den Kartenlauf sowie die Kartenablage in verschiedene
Facher moglichen Funktionssteuerung durch das jeweilige
Programm bietet sie vielseitige Einsatzmdglichkeiten. Die
LSE gewadhrleistet auch einen wirtschaftlichen Einsatz, da
sich organisationstechnische Arbeiten, wie Kartenmischen,
Doppeln, Aussondern, spezielle Fehlerbehandlung u. .,
mit ihrer Hauptfunktion der Ein- und Ausgabe in einem
Kartendurchlauf vereinen lassen.

Die LSE ist fiir 80spaltige Lochkarten ausgelegt. Sie kann
G4 verschiedene Ziffern, Buchstaben und Symbole lesen
bzw. stanzen (Bild 4).

2. Autbau

Die LSE ist aus zwei gegenldufigen Kartenbahnen aufge-
baut, einer Lesebahn (Bild 2) und einer Stanzbahn (Bild 3).
Zwischen beiden Bahnen befinden sich fiinf Facher zur
Kartenablage. Beide Bahnen sind mit je einer Kartenzu-
fuhr (Fassungsvermdgen etwa 3000 Karten) und einem Zu-
fuhrmagazin (Fassungsvermdgen etwa 600 Karten) ausge-
stattet.

Lesebahn und Stanzbahn bestehen aus jeweils fiinf Statio-

nen. Thre Reihenfolge in Richtung des Kartenlaufes ist auf
der

Lesebahn:

Abfiihlstation L 1
Abfihlstation L 2
Leerstation 1
Leerstation 2
Leerstation 3

Stanzbahn:

Abfiihlstation S 1
Abfiihlstalion S 2
Leerstation
Stanzstation
Abfihlstation S 3

Die Abfiihlstationen sind mit SOstelligen Biirstensétzen be-
stiickt, die Stanzstation besitzt 80 Stanzstempel. Durch die

doppelte Abfithlung der Lochkarten bei der Eingabe auf
der Lese- und Stanzbahn und die Kontrollabfithlung der
ausgegebenen Daten nach dem Stanzen werden evtl. auf-
tretende Ein- und Ausgabefehler erkannt und je nach ih-
rem Charakter vom Programm her behandelt.

Von den Ablagefdachern (Fassungsvermogen etwa 800 Kar-
ten) sind jeweils die beiden ersten der entsprechenden
Bahn fest zugeordnet. Das mittlere Fach kann von beiden
Bahnen beschickt werden und ermdglicht damit die Mi-
scherfunktion der LSE.

Die Puffer bilden ecin Kopplungsglied zwischen der LSE
und der Zentraleinheit der Anlage. Wahrend der Zeit der
Ein- oder Ausgabe von Informationen vom externen Gerat
zum Pufferspeicher bzw. vom Pufferspeicher zum externen
Gerdt kann in der Zentraleinheit die weitere Abarbeitung
des Programms erfolgen. Von den Puffern werden aufer-
dem noch Steuerfunktionen ausgeiibt und Codeumsetzun-
gen vorgenommen.

Der Funktion der LSE entsprechend stehen zwei Eingabe-
puffer zum Lesen von Lochkarten auf der Lese- und der
Stanzbahn sowie ein Ausgabepuffer zum Stanzen von Loch-
karten zur Verfiigung. Sie sind aus elektronischen Bauele-
menten aufgebaut und in Schrdanken untergebracht. Letz-
tere enthalten neben einer Ventilation auch Kontrollein-
richtungen.

3. Arbeitsweise
3.1.0. Allgemeines zur Arbeitsweise der LSE

Der Transport der Lochkarten auf den beiden Bahnen er-
folgt nach dem Start-Stop-Prinzip. Die Steuerung des Kar-
tenlaufs tibernehmen die angeschlossenen Puffer, d. h., sie
bewirken den Start, wenn Aufnahme- bzw. Ausgabebereit-
schaft vorliegt, und sie stoppen die jeweilige Bahn, wenn
sie nicht funktionsbereit sind.

Die Steuerimpulse, die von den Puffern der LSE iibermit-
telt werden, sind von entsprechenden Ein- und Ausgabe-
befehlen und damit vom Stand der Programmabarbeitung
in der Zentraleinheit abhidngig. Unabhédngig davon bewir-
ken eventuell auftretende technische Fehler einen automa-
tischen Kartenstop. Auf Grund der Mischerfunktion der
LSE und ihrer gegenldufigen Kartenbahnen durchlaufen
die Lochkarten die Lesebahn beginnend mit der Zeile 9
und die Stanzbahn beginnend mit der Zeile 12.

3.1.1. Eingabe

Nach dem Start des Kartentransports durchlaufen die Loch-
karten zundchst die Abfiihlstationen L1 bzw. S1. Die ge-
lesenen Daten werden den angeschlossenen Eingabe-
puffern iibermittelt. Wahrend der Kontrollabfithlung unter
den Stationen L2 bzw. S 2 erfolgt ein Vergleich mit dem
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Inhalt des Puffers und gleichzeitig die Eingabe der Daten
der nédchsten Karte. Sobald auf diese Art der Eingabepuf-
fer gefiillt ist, kann sein gepriifter Inhalt und bei Bedarf
je nach Programmablauf auch der ungepriifte Inhalt in
den Arbeitsspeicher der Zentraleinheit {ibertragen werden.

3.1.2. Ausgabe

Das zeilenweise Stanzen der Lochkarten in der Stanzsta-
tion setzt voraus, dafi die entsprechenden Daten von der

Bild 1. Lochkarten-Lese-Stanzeinheit des ROBOTRON 300

Zentraleinheit dem Ausgabepuffer zugefiihrt worden sind.
Wihrend des anschliefenden Durchlaufs der gestanzten
Lochkarte unter der Abfiihlstation S3 wird ihr Inhalt
kontrolliert, und eventuell festgestellte Stanzfehler gestat-
ten ein Aussteuern der betreffenden Karte in ein Fehler-
fach.

3.2.0. Aligemeines zur Arbeitsweise der Puller

Die Speicherkapazitat eines jeden Puffers umfafit 160 Zei-
chen, d. h., er kann den Inhalt von zwei Lochkarten auf-
nehmen. Das Fiillen der Eingabepuffer bzw. das Leeren
des Ausgabepuffers erfolgten synchron zum Durchlauf der
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betreffenden Lochkarten unter den entsprechenden Statio-
nen der LSE. Der Datentransport innerhalb des Pufferspei-
chers sowie nach und vom Arbeitsspeicher der Zentralein-
heit wird innerhalb des Zeitraums durchgefiithrt, welcher
aus dem Zwischenraum von jeweils zwei auf der Bahn be-
findlichen Lochkarten resultiert.

Aus deor Tatsache, dafi dadurch die Zentralemnheit der An
lage nur kurzzeitig flir die Datencin- und -ausgabe in An

—

Bild 2. Lesebahn

Bild 3. Stanzbahn

Zentraleinheit

Kartenrampe

Eingabepulter

Karten -

. magazin

s oL o S o <
Slophebel |Stophebel |Staphebel\Stophebel

r

Zentraleinhert

Kontrollab - Stanz-

Misch- Ablage- Ablage-
fuhlstation station

fach  fach2  fachl

spruch genommen wird und wihrend der Lesc- und Stanz-
zeit der Programmablauf fortgesetzt werden kann, crgibt
sich cine weitgehend simultane Arbeit der LSE und der

Zentraleinheit.

3.2.1. Funktion der Eingabepuffer

Dic Lochkartencingabepuffer

nehmen die mit eciner relativ geringen Frequenz vom Ein-
gabegerit abgefuhlten Informationen auf,

setzen sie in den internen Maschinencode der Anlag.
ROBOTRON 300 um,

geben die Daten zu cinem geeigneten Zeitpunkt mit hoher

Ablihl-  Abfibl-  T.leer- 2.leer- 3.leer- Ablage- ‘ .
stationl  station? Station  station

Ablage- Misch-
station fach 7 fach? rach

zZentralemnhert

Kartenrampe -
bingabepulier

/op/lebe/

Leer- Abfuhl= - Abfihl-
station station2 stationl

Slophebe/ Slopheoel
. i -

Vielscitig verwendbar und funktionssicher

111

Anzuwsﬂ ABCDEFGHI  JKLMNOP

napnnnEnn
(11}
B0000000000D0000000000000000

N
(1111
000

QR STUVWXYZ
0

UUOIIIIIIIIOOUODO0U0l0900000=5553500=llllll0000=l
N EEEEEEEEEEN EERREEEREE EER R R R RN R R AR R RN RN R RN N AR R AR R AR AR RN SRRRRRRRRRR]
22822222222220222222222202222222228222222222222222222222222222222222222222220008
333@3333333333M3333333333M333333333M33333333M3333333M3333333M33333333M3333333333
N A I I B I R T RN Ry R RN R RN
55555!5555&55555I555SSSSSSSIS5555S555I55555555l55555$5l5555555.55555555.55555555
SSGGSSISGGS8;68GSIBBSSSSSSSSISSS688SBSIGSSGGSGSIGSGGSSSISSSSSSEISSSGESESIGSSGEGG
7707777077000 007M7707000 0010772772077 027707777077771777107771171R7771771771710871717171
88808886008 36083868608803688680008000608085080c000NNsosNRNANCco0NADNOcCoNRRENCNNED
999999999M9999999999M9I999999999MI99999999M999999999999999999999999999999999999399

#(:1]  +-3la" =)®=<? v /,%A)[ Hoxz
soannnn il | ;

Bild 4. Lochkartencode mit 64 Zeichen

Frequenz (Rechnerfrequenz) an dic Zentraleinheit ab und
fithren Steuerfunktionen fir den Kartenlauf aus.

3.2.2. Funktion des Ausgabepuflers

Der Lochkartenausgabepuffer

ibernimmt die von der Zentraleinheit mit Rechnerfrequenz
ausgcgebenen Daten,

wandelt sie in den Lochkartencode um,

gibt die Daten mit geringer Frequenz an das Ausgabegerat
ab und

fiihrt Steuerfunktionen fiir den Kartenlauf aus.

4. Bedienungselemente

Die zur Bedienung der LSE notwendigen Tasten und An-
zeigelampen sind auf zwei Bedientafeln ibersichtlich ange-
srdnet. Diese Tafeln befinden sich oberhalb der Karten-
bahnen. Mit den Tasten werden

die fur den Betricb notwendigen Spannungen sowic der
Antricbsmotor cingeschaltet,

die Elektronik des jeweiligen Puffers in  Arbeitsbereit-
schaft versetzt und der Kartentransport gestartet,

der Kartentransport und die Pufferelektronik gestoppt,
der Maschinentakt fiir den Ein- bzw. Ausgabepuffer cin-
geschaltet und

Fehlerkarten ausgestcuert.

Diese Tasten sind als Lcuchttasten ausgelegt und zeigen
den jeweiligen Betricbszustand an.

Dariiber hinaus ist es moglich, den Inhalt der Puffer zu
16schen oder Fehleranzeigen des Ausgabepuffers auszu-
schalten, ohne den Pufferinhalt zu verdndern.

Die Anzeigelampen zeigen der Bedienungskraft, ob

die Kartenrampe bzw. das Zufuhrmagazin leer sind,
Karten im Magazin angestofien sind oder cin Kartenbruch
auf der Bahn entstanden ist,

cin Ablagefach gefiillt ist,

der Abfallbehilter voll oder nicht ordnungsgemadfi cinge-
setzt ist.

Aufierdem zeigen sie magliche Fehler technischer Natur an
und erleichtern dem Wartungspersonal die Beseitigung
derselben.

An den Puffern sind hinter der Verkleidung einige Schal-
ter angebracht, durch welche

bei der Kopplung mit der Zentraleinheit die Zuordnung
zu den jeweiligen Ein- und Ausgabekanilen derselben
festgelegt wird,

bei Stop durch Fehler eine dem Programmablauf ent-
sprechende Funktionssteuerung der anderen angeschlosse-
nen Puffer erreicht wird,

dic Laufart der Lochkarte (Zeilenfolge) festgelegt wird
und

beim Ausgabepuffer eine Stanzverhinderung oder das
Stanzen von Leerzeichen in die Lochkarte geschaltet wer-

den kann. NTB 1334
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Primdrdatenerfassung in Mandantenbuchhaltungen

I. Schreiber, Karl-Marx-Stadt

1. Nutzung der EDV fiir Rleine und mittlere Betriebe

Dic Entwicklung der Wirtschaft fordert Rationalisierung in
allen BetriebsgroBen. Deshalb betreiben viele kleine und
mittlere Betriebe keine umfangreiche eigene Buchfithrung
mehr. Sie lassen diese von Beauftragten auBer Haus in
Buchstellen, das sind Steuerberater, Steuerbevollmaichtigte,
Wirtschaftsberater oder Buchungsgemeinschaften, durch-
fihren. Dabei konnen sdmtliche anfallenden Daten viel
intensiver und wirtschaftlicher verarbeitet werden. Die
Kunden dieser Buchstellen nennt man Mandanten.

Die Notwendigkeit, das stindig wachsende Datenvolumen
nach optimalen Gesichtspunkten zu verwerten und eine
zeitgerechte Erfassung zu garantieren, zwingt die Buch-
stellen zur Nutzung der elektronischen Datenverarbeitung.
Angemessene Ergebnisse werden aber erst dann erreicht,
wenn der Datenverarbeitung eine einfache, schnelle und
sichere Datenerfassung vorausgeht.

In letzter Zeit rickt deshalb verstarkt der Einsatz von
Datenerfassungsmaschinen mit Lochkarten- und Lochstrei-
fen-Anschluf in Mandantenbuchhaltungen in den Vorder-
grund. Diese ermdglichen die Herstellung verarbeitungs-
fahiger, abgestimmter Primanoten und Datentrdger, die
zentral im Rechenzentrum ausgewertet werden konnen.
Das Prinzip dieser neuen Arbeitsweise besteht darin, daf
die eigentliche Buchungsarbeit geteilt wird in

1. dezentrale Datenerfassung mit Herstellung eines auto-
matisch lesbaren Datentrdgers in Buchstellen und dessen
2. zentrale Datenauswertung im Rechenzentrum.

Die Anwendung dieser modernen Technik durch Arbeits-
teilung in Datenerfassung und -verarbeitung bringt fiir
die Buchstelle Zeit- und Kosteneinsparung, die alle bishe-
rigen Rationalisierungserfolge weitgehend iibertreffen.
Die Form der Arbeit richtet sich im allgemeinen nach in-
dividuellen Wiinschen der Kunden, aber auch nach Art
und Programmierung der auswertenden elektronischen
Datenverarbeitungsanlage.

2. Maschineneinsatz

Um die elektronischen Datenverarbeitungsanlagen ratio-
nell zu nutzen, miissen die zu verarbeilenden Daten dem
Rechner in seiner Sprache mit hoher Geschwindigkeit zu-
gefiihrt werden. Dazu dienen die Informationstrager Loch-
streifen, Lochkarte und Magnetband. Die Aufzeichnung
der Informationen hat mit besonders dafiir geeigneten
Maschinen, den Datenerfassungsanlagen, bei gleichzeitiger
Erstellung automatisch lesbarer Datentrdger zu erfolgen.
Diese Maschinen miissen moglichst einfach in der Bedie-
nung, vielfach anschliefbar und leicht zu transportieren
sein.

Um den vielfiltigen, individuellen Anforderungen der
Datenerfassung am besten zu entsprechen, wurden vom

VEB Buchungsmaschinenwerk Kar!-Marx-Stadt als Folge
entwicklung der bewdéhrten Klasse 170 die ASCOTA-Daten-
erfassungsanlagen Klasse 070 geschaffen, die eine Primar-
datenerfassung in der Mandantenbuchhaltung ermdglichen.
Es handelt sich hierbei um ecine Serie kleiner Buchungs-
automaten, die verschiedenen Verwendungszwecken ent-
sprechend ausgestattet, duBerst flexibel und anpassungs-
fahig sind.

Wir unterscheiden zwei Arten:

1. kleine Buchungsmaschinen, welche als Grundmaschinen
oder mit verschiedenen Sonder- und Zusatzeinrichtungen
in den unterschiedlichsten Organisationsformen eingesetzt
werden kénnen, und

2. mit Anschlilssen und externen Gerdten (Programm-
geber, Stanzer, Zahlenpriifgerat) gekoppelte Datenerfas-
sungsanlagen.

Fiir die rationelle Datenerfassung in der Mandantenbuch-
baltung findet eine ASCOTA-Datenerfassungsanlage Ver-
wendung, die mit vier Saldierwerken ausgestattet ist. Mit
ihr kénnen sowohl Lochstrcifen als auch Lochkarten als
Datentrdger gewonnen werden (Bild 3). Der Synchronlauf
zwischen Locher und Basismaschine f{uhrt dazu, daf alle
programmierten Informationen zwangsldufig in den Daten-
triger gelangen. Jede Lochung wird auf dem Journal
durch Strichdruck kenntlich gemacht.

Samtliche manuellen Operationen werden durch Zeichen-
druck nachgewiesen.

Durch den Anschluf§ eines Zahlenpriifgerdtes, das wahl-
weise mit Modul 9 oder 11 und einer Gewichtung von 20
arbeitet, konnen die mit einer Priifziffer versehenen
variablen Daten auf Richtigkeit kontrolliert werden. Eine
flexible Programmierung und Codierung dieses Automaten
garantiert die Auswertung iiber jede EDVA.

Neben diesem Einsatzgebiet als Datenerfassungsmaschine
kann die ASCOTA-Datenerfassungsanlage noch fiir samt-
liche anfallenden Aufrechnungs- und Verdichtungsarbeiten
in den Buchstellen genutzt werden.

3. Datenertassung mit Herstellung des Datentrdgers

Das nachfolgend beschriebene Beispiel der Datenerfassung
in Mandantenbuchhaltungen bezieht sich aut die Herstel:
lung eines 8-Kanal-Lochstreifens als Datenirager.

Ein mit 200 Zeichen s arbeitender Lochstreifenleser dient
als Programmgeber. Dieser steuert iiber einen endlosen
Programmstreifen den Ablauf zusitzlich zu den angerufe-
nen Funktionen der Steuertrommel (Bild 1).

Der Datenerfassung selbst liegen hauptsdchlich Ein- und
Ausgangsrechnungen sowie Belege der Geld- und Kredit-
institute zugrunde.

Die Informationen werden iber die Zehnertastatur der
ASCOTA-Datenerfassungsanlage eingegeben und mit einer
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Geschwindigkeit von 50 Zeichen/s ordnungsgemifi verrech-
net und gestanzt. Buchen, Rechnen und Lochen erfolgen
synchron (Bild 2).

Die Datenerfassung bietet gegeniiber der herkdmmlichen
Buchung der Geschiftsvorfille in den Buchstellen eine er-
hebliche Arbeitserleichterung. Die Belege werden nicht
mehr nach Datum sortiert, die Konten herausgesucht und
der Maschine vorgesteckt. Die Erfassung erfolgt nur auf
einem Kontrollstreifen (= Journal). Die Fehlermdglich-
keiten sind geringer, da keine Vortrdge einzutasten sind.
Es ist giinstig, nicht mehr als 40 oder 50 Belege hinterein-
ander einzugeben und danach Kontrollsummen aus
Konto-Nr. und Betrag zu bilden.

3.1. Vorbereitende Arbeiten

Vor Beginn der eigentlichen Datenerfassung wird als wich-
tige Arbeitsunterlage der Buchstelle das Mandantenstamm-
blatt beschriftet. Es enthdlt Angaben wie Berater-Nr.,
Mandanten-Nr., Adressen, Bearbeitungshinweise und Um-
satzsteuerschliissel.

Ferner wird ein Kontenstammblatt ausgefiillt, das Berater-
Nr.,, Mandanten-Nr. und Konto-Nr. beinhaltet. Zu jeder
Konto-Nr. ist die genaue Bezeichnung festzulegen und der
elektronischen Datenverarbeitungsanlage einzugeben.
Diese druckt automatisch bei Anruf der jeweiligen Konto-
Nr. den gespeicherten Text mit aus. Die Kontierung der
Belege hat in der Buchstelle mit grofier Sorgfalt zu er-
folgen, da nur so eine einwandfreie Datenerfassung mag-
lich wird. Um die Richtigkeit der Angaben zu garantieren,
wird eine Kontierungskontrolle notwendig.

3.2. Primdrdatenertassung

Die Datenerfassung gliedert sich in die Erfassung der
Stammdaten und die Erfassung der verdnderlichen Daten.
Alle in die ASCOTA-Datenerfassungsanlage eingetasteten
Werte werden auf dem Journal in Klarschrift gedruckt,
wobei eine Durchschrift angefertigt wird. Das Original

Bild 1. Lochstreifenleser mit Programmschleife
Bild 2. Synchron arbeitender Locher der Datenerfassungs-
anlage

dient als Erfassungsbeleg, die Kopie geht mit dem Loch-
streifen zu Kontrollzwecken zur EDVA. Bei der Erfassung
braucht die zeitliche Folge. der Buchungsdaten nicht be-
riicksichtigt zu werden, da die EDVA nach Datum sortiert
und bucht. Es ist kein Vorsortieren nach Kunden-, Liefe-
ranten- und Sachkonten erforderlich (Bild 4).

3.2.1. Ertassung der Stammdaten

Diese Arbeit ist erforderlich bei Umstellung der Buchhal-
tung des Mandanten auf das neue ASCOTA-Verfahren und
dient der Kontenerdffnung und Auffilllung der Speicher-
plidtze der EDVA. Da bei Umstellung exakte Werte aus der
Eroffnungsbilanz meist noch nicht vorliegen, erfolgt vor-
erst eine Erfassung der Teilsalden aus den Personen- und
Sachkonten. Der Abschluff der Personen- und Sachkonten
sowie der Erdffnungsbilanz ist garantiert.

3.2.2. Ertassung der verdnderlichen Daten

Die Bewegungen von Sach- und Personenkonten werden
zu bestimmten Zeitintervallen (z. B. 5 Tage, 10 Tage,
monatlich) gebucht. In folgende Komplexe wird dabei
unterteilt:

Leerkontrolle und Eingabe der Konstanten :

Vor Beginn der Datenerfassung ist eine Leerkontrolle der
zur Speicherung der Betrdge bendtigten Saldierwerke er-
forderlich, Anschliefend kénnen die Konstanten, das sind
Berater-Nr., Mandanten-Nr., Verarbeitungszeitraum, Ver-
arbeitungscode, Journalseite, eingegeben werden. Diese
kennzeichnen Journal und Datentrdger einwandfrei fiir
spatere Auswertungen.

Lingabe der Umsatzbuchungen :

Standige Erfassung des Buchungsstoffs nach Datum, Be-
leg-Nr., Konto-Nr., Gegenkonto-Nr., Umsatzsteuerschliis-
sel, Betrag.

Endsummierung der Umsatzbuchungen oder Nullkontrolle
zur Ubereinstimmung von Soll- und Habenumsdtzen.

Fiir die Erfassung der Umsatzbuchungen sind vier unter-
schiedliche Programme vorgesehen, dabei kann die Er-
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fassung der Grundaufzeichnungen sowohl ein- als auch
zweizeilig erfolgen. Konto- und Gegenkonto-Nr. werden
durch ein Zahlenpriifgerdt abgesichert.

4. Datenauswertung

Die mit der ASCOTA-Datenerfassungsanlage in den Loch-
streifen gestanzten Informationen werden von ciner EDVA
sortiert und mit den gespeicherten Daten aus dem Vor-

Bild 3. ASCOTA-Datenerfassungsanlage 071/101

monat verrechnet. Die Auswertung erfolgt in kiirzester
Zeit nach einem festgelegten Programm, ohne daf dafiir
Arbeitskrifte der Buchstelle benétigt werden.

« Der Berater bestimmt Umfang und Zeitpunkt der Auswer-

tungen in Abstimmung mit dem Mandanten.
Folgende Auswertungen je Mandant sind méglich :

Monatliche Kontenausziige aller umsatzbewegten Sach- und
Personenkonten.  Diese  enthalten alle Bewegungen  des
vergangenen Zeitraums und weisen monatlichen Umsatz,
fortgeschricbenen Gesamtumsatz und neuen Saldo aus.

Monathche  Schlufiblatter mit den Summen der umsatz
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steuerpflichtigen Posten und Aufgliederung der umsatz-

steuerpflichtigen Entgelte nach Steuersitzen.

Umsatz- und Saldenliste fiir Sach-, Kunden- und Licferan-

tenkonten.

Nach Ablauf eines Rechnungsjahres konnen folgende Auf-

stellungen und Auswertungen gewonnen werden:

Bilanzibersichten, Berechnung der  Gewerbesteuer,  Ge

winn- und Verlustrechnungen und dic Bilanz sclbst.

Bild 4. Erfassung und Auswertung der Daten

Der Datentriger wird zusammen mit den Auswertungen
zur Buchstelle gegeben. Das Rechenzentrum hat alle Daten
auf Magnetband festgehalten, um eine Grundlage fiir die
nachfolgenden Auswertungen zu schaffen.

Gegeniiber herkommlichen Verfahren werden durch den
neuen Weg in der Mandantenbuchhaltung Aussagekraft
und Qualitit des Rechnungswesens beachtlich erhéht sowice
die Buchstellen entscheidend von Routincarbeit entlastet.

Es ist mchr Zeit fur die individuelle steuerliche und be-
ricbswirtschaftliche Beratung der Mandanten vorhanden.
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Mit Soemtron
elektronisch rechnen-
sicher, schnell und
lautlos rechnen

325482354877532

mit groBer Kapazitat

Die elektronischen Soemtron-Rechen-
automaten besitzen eine Kapazitdt von
15 Stellen fur Ein- und Ausgabe sowie
fur Addition, Subtraktion, Multiplika-
tion, Division und Speicherung. Die
maximale Rechenfdhigkeit ist 15stellig,
die Kapazitdat des Druckwerkes 18stel-
lig einschl. Komma und 2 Symbole. Bei
Uberschreitung der Kapazitit erfolgt
selbsttdtige elektronische Sperrung der
Tastatur und Anzeige der Kapazitats-
Uberschreitung durch Loschen der
Lichtanzeige beim Typ 220 bzw. durch
Verhinderung des Ergebnisdruckes
beim Typ 221.

VEB Biromaschinenwerk
Sommerda

Exporteur: Biromaschinen-Export
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Ing. oec. G. Touitou, S. E. R. C. E., Marseille

Erste Tischrechner

1962 wurde zum ersten Mal ein rein elektronischer Tisch-
rechner englischer Herkunft vorgestellt, der ,Anita Mk 8.
Er besafi nicht ein einziges mechanisches Teil und war in
der Anzeige mit Leuchtziffern ausgestattet. Mit seinem Er-
scheinen begann cine neue Serie von Rechengeriten.

1963 wurde dieser erste elektronische Tischrechner in den
Handel gebracht. Es folgten bald Tischrechner weiterer
Firmen. Was die nachfolgenden Tischrechner besonders
auszeichnete, war die vereinfachte Zahleneingabe durch
eine Zehnertastatur, die Ergebnisanzeige durch Leuchtzif-
fern oder auf einer Katodenstrahlrdhre, das automatische
Dezimalrechnen und die Anwendung schneller Speicher.
Alle Rechenfunktionen wickelten sich vollig gerduschlos
ab. Von nun an konnte man behaupten, daff mit der Ein-
fihrung elektronischer Tischrechner ein grofer Schritt vor-
warts getan worden ist. Trotz zahlreicher Verbesserungen,
die man in letzter Zeit auch an den elektromechanischen
Rechenautomaten vorgenommen hat, sind sie, verglichen
mit den neuen elektronischen Rechnern, relativ langsam,
gerauschvoll und vor allen Dingen in bezug auf die Re-
chenmdéglichkeiten eingeschrankt geblieben.

Weil man sich bei der Entwicklung neuer Typen auf die
verschiedensten Arten der Rechenprobleme einstellen kann,
sind auch die Preise fiir die gegenwartig in groBer Aus-
wahl angebotenen Tischrechner je nach ihrer Leistung und
den technischen Daten gestaffelt.

Tischrechner heute

Es wurde schon erwdhnt, dafi die elektronischen Tischrech-
ner besonders schnell und gerdauschlos arbeiten, da eine
Mechanik weder im Rechen- noch im Speicherteil vorhan-
den ist. Sie sind in der Lage, die vier Grundrechenarten
und teilweise auch das Potenzieren und Radizieren aus-
zufihren. Kettenaufgaben, Addition und Subtraktion von
Teilresultaten kénnen unter Zuhilfenahme von Speichern
gelost werden, ohne dafi es erforderlich ware, Werte wie-
derholt einzugeben. Dadurch werden Ubertragungsfehler
von vornherein ausgeschaltet. Die Speicher sind im allge-
meinen als ,freic Speicher” ausgebildet, in denen Betrdge
festgehalten, addiert oder subtrahiert werden kénnen. Von
anderer Art sind die .Konstantenspeicher”. Sie halten
cinen haufig gebrauchten Wert bereit. Er kann jederzeit
abgerufen werden, ohne dafi er im Speicher geldscht wird.
Am vorteilhaftesten sind jedoch freie Speicher, aus denen
Betrage sowohl mit als auch ohne Loschung abgerufen
werden konnen.

Die elektronischen Rechengerite bestehen aus drei Grund-
einheiten, die im allgemeinen ein Ganzes bilden. Der Ein-
gabe von Zahlenwerten und der Steuerung der Rechen-

funktionen dient die Tastatur, zum Rechnen und Speichern
dienen das Rechenwerk und die Speicher, die Ausgabe
erfolgt nach verschiedenen Systemen.

Es hat sich bei einigen Rechnern als zweckmiBig erwie-
sen, diese drei Einheiten getrennt aufzubauen. Dadurch ist
es moglich geworden, das Rechenwerk zur Platzgewin-
nung aul dem Arbeitstisch an einem anderen Ort, z. B. im
Schreibtisch, unterzubringen. Zur besseren Ausnutzung des
Tischrechners hat man auch die Tastatur mit der Anzeigen-
vorrichtung zu einer Fernbedienungstastatur zusammenge-
schlossen, die mit dem ersten Arbeitsplatz durch ein mehr-
adriges Kabel verbunden ist.

Tastatur

Sie besteht aus folgenden Haupttasten: Zifferntasten von
0 bis 9, Kommataste, Korrekturtaste, Eingabe- und L&sch-
tasten fiir Register und Speicher und den Funktionstasten
4+, =, X, :, =. Sie erlaubt einerseits, die Werte einzuge-
ben, und erteilt andererseits dem Tischrechner Befehle, die
arithmetischen Funktionen auszufithren. Zusatzlich zu die-
sen Grundtasten haben einige Erzeugnisse Einrichtungen
fiir weitere Rechenmdglichkeiten, wie Prozent- und Pro-
millerechnung, automatische Rundung, fiir automatisches
Potenzieren u. a. m.

Rechenwerk

Diese Baugruppe verdient in erster Linie die Bezeichnung
.elektronisch”. Sie erhdlt die Daten und Befehle von der
Tastatur in Form von Impulsen, errechnet die Resultate
und gibt sie, ebenfalls in Form von Impulsen, an die An-
zeigevorrichtung weiter. Die elementaren Rechenmdglich-
keiten dieser Einheit konnen durch zusdtzliche Spezial-
schaltungen wesentlich erweitert werden.

Solche Einrichtungen verdienen ihrer Bedeutung bei der
Durchfithrung verschiedener Berechnungen entsprechend
besonders aufgefithrt zu werden: Tischrechner, die z. B.
uber eine Kommaautomatik verfiigen, rechnen zum Teil
mit beweglichem Komma oder mit einstellbarem Fest-
komma. Zur Anzeige des Uberschreitens der Kapazitit be-
sitzt eine Anzahl von Modellen eine optische Anzeige,
einige stoppen, wieder andere geben das Ergebnis in zwei
Teilen (doppelte Kapazitit) aus.

Die Moglichkeit, mit positiven und negativen Zahlen zu
rechnen, im Rahmen wirtschaftlicher oder wissenschaft-
licher Probleme hédufig notwendig, ist bei vielen Modellen
vorgesehen. Sie zeigen zu diesem Zweck am Ende von
Zahlen oder bei positiven und negativen Faktoren die Zei-
chen + bzw. —.
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Bild 1. Drei Speicher, 15stellige Kapazitat plus Vorzeichen-
angabe, Festkommaautomatik und automatisches Potenzie-
ren zeichnen den druckenden elektronischen SOEMTRON-
Tischrechner aus

Automatisches Prozent- und Promillerechnen, automati-
sches Runden haben nur wenige Modelle, die z.B. fiir
kommerzielle Berechnungen von Interesse sein konnen.

Die meisten Tischrechner verfligen lber mindestens einen
sogenannten Konstantenspeicher, um einen festen Wert
aufzunehmen. Verschiedene Hersteller haben in ihren Mo-
dellen 1, 2 oder auch 3 freie Speicher vorgesehen, die da-
durch wesentlich erweiterte Einsatzmoglichkeiten fiir lan-
gere oder komplexe Berechnungen bieten.

Ausgabeeinrichtung

Zwei Typen, mit Leuchtziffern und mit Druckwerk, charak
terisieren gegenwartig die Ausgabe der Zwischenwerte und
Resultate:

a) Leuchtziffernanzeige. Diese Vorrichtung besteht aus
ciner Reihe von Lampen mit verschiedenen, ziffernformig
gebogenen Glimmelektroden im Innern, die beim Auf-
leuchten die Zahlen von 0 bis 9 bzw. das Komma und die
vVorzeichen darstellen, oder auch einer kleinen Katoden-
strahlrdhre nach Art des Fernschbildschirms, auf dem vier
oder fiunf ubereinanderliegende Werte erscheinen. Auch

von Miniaturglihlampchen seitlich  durchleuchtete  Kunst
stoffpldattchen konnen der Sichtbarmachung des Ergebnis-
ses dienen.

b) Druckanzeige auf fortlaufendem Papiecrstreifen. Das
Druckwerk bes'tzt einen besonders schnellen und gerausch
armen Mechanismus mit Typenrdadern oder -walzen. Es
hat je nach Modell ecine Anschlaggeschwindigkeit von 30
bis tliber 60 Zeichen/s. Eine Anzahl Firmen untersucht ge-
genwiirtig neue Einrichtungen mit optischem oder elektro-
statischem System, um die Druckleistung zu steigern. Eine
sofortige wirkungsvolle Anwendung laft sich jedoch nicht
erwarten.

Zusatzeinrichtungen

Einigen Firmen ist es gelungen, durch Kopplung des Tisch-
rechners mit Zusatzeinrichtungen die. Rechenmdglichkeiten
bedeutend zu erweitern. Es ist verstdndlich, daff Zusatz-
cinrichtungen, die den Preis wesentlich erhdhen, als Ge-
genleistung nicht nur grofiere Automatik bei komplizier-
ten Berechnungen (Integrieren, Interpolieren, Losen von
Gleichungen, Exponentialfunktionen usw.) aufweisen, son-
dern auch grofiere Sicherheit und einen Zeitgewinn brin-
gen. Wenn solche Rechenpldatze entsprechend ausgenutzt
werden, wird sich auch die erhdhte Investition sehr bald
amortisieren.

Zum Beispiel ermoglichen weitere externe Speicher nicht
nur einen Kkontinuierlichen Ablauf von langen Rechen-
serien, sondern auch das Speichern einer Anzahl von Kon
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Bild 2. An das anzeigende Modell SOEMTRON 220 kann
als  zweiter Arbeitsplatz  Tastatur und Druckwerk des
druckenden SOEMTRON-Tischrechners angeschlossen wer-
den

stanten und Befehlen oder spater wieder zu verwertender
Ergebnisse.

Zur internen Programmicrung seien noch einige Worte ge-
sagt. Solche Programmicrung besteht aus einer Reihe von
ganz bestimmten, verdrahteten und fest im Tischrechner
gespeicherten Programmen. Sie erleichtert den Einsatz des
Rechners bei komplizierten Aufgaben, da dann keine Vor-
arbeiten mchr noétig sind, hochstens ein einfacher Druck
auf diec Taste des jeweiligen Programms. Dieses Verfah-
ren hat allerdings einen Mangel, der darauf beruht, daf;
man praktisch nur tber ecine begrenzte Anzahl von Pro-
grammen verfugen kann, da jedes Programm ecine be-
stimmte Zahl von Rechenwerken und Speichern erfordert
Diesem Nachteil suchte man durch die variable internc
Programmizrung zu begegnen. Die erste Rechnung ver-
lauft wie bei den anderen Modellen, es werden jedoch
alle Programmbefchle im Automaten gespeichert. Zu den
nichsten, gleichartigen Rechnungen brauchen dann  nur
noch dic Variablen eingegeben zu werden. Bei Beendiguny
der Rochenrcihe werden die Programmbefehle geldscht. Zu
bedenken ist jedoch, daff die Kapazitat des Programm
speichers beschrankt ist und die Befchle vor Beginn jeder

abweichenden Rechenreihe neu eingegeben werden mis-
sen.

Leistungsklassen

Nach den geschilderten Rechenmdglichkeiten lassen sich
bei den Tischrechnern folgende sieben Gruppen unter-
scheiden:
1. Nachbildung der Rechenleistung ecines mechanischen
Automaten, der Rechner besitzt keinen oder einen freien
Speicher.
2. Das Geridt verfiigt iiber mehr als einen Speicher (auch
Konstantenspeicher).
3. Die Ausgabe der Ergebnisse, der Zwischenergebnisse
und des Inhalts der verschiedenen Speicher erfolgt mit
cinem Druckwerk.
4, Das Gerdt (mit mindestens zwei Speichern) besitzt eine
Kommaautomatik.
5. Der Tischrechner ist mit einer Wurzelautomatik ausge-
stattet.
6 Es ist cine AnschluBmoglichkeit fiir datenverarbeitende
Gerite in Ein- und Ausgabe vorgeschen.
7. Das Gerat kann programmiert werden.
Man kann also sagen, daf die elektronischen Tischrechner
dank ihrer Automatik und ihrer fast unbegrenzten Ein-
satzmoglichkeiten wirklich ,kleine Biirocomputer” sind,
und dafi sie sich in Zukunft den mechanischen Automaten
gegeniiber in grofem Umfange durchsetzen werden.
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Kontokorrent mit Valutazinsen

Ing. G. Schauer, Karl-Marx-Stadt

1. Rationalisierungsprobleme der Kreditinstitute

standig steigender Arbeitsumfang und immer schwieriger
werdende Arbeitskriftesituation zwingen auch die Kredit-
institute zu Rationalisierungsmaffnahmen und zum ver-
stirkten Einsatz der maschinellen Rechentechnik. Ldsun-
gen mit bisherigen Mitteln haben inzwischen ihre Grenzen
gefunden. Sie verlangen meist Zugestindnisse zum Ver-
zicht auf Details, Griindlichkeit oder bei der Zinsrechnung
auf die individuelle Valutierung.

Der Ubergang zur Automatisierung der Abrechnung mit
Datenverarbeitungsanlagen ist fiir kleinere und mittlere
Institute vielfach unbefriedigend durch die vollstindige
Umstellung der Abrechnung, den Verzicht auf die bewdihr-
ten Konten, die verdnderten Bedingungen fiir den Kun-
denkreis, die erhohte Kostenstruktur und die reduzierte
Verantwortung der Mitarbeiter auf die Funktion blofer
Datenerfassung.

Viele Kreditinstitute, die zur Auslastung einer eigenen
DVA nicht grofi genug sind, wiederum aber zu grof sind,
um auf die eigene Selbstdndigkeit ganz oder teilweise ver-
zichten zu wollen, haben den Wunsch nach einer dazwi-
schen liegenden Losung ihrer Abrechnungsprobleme. Die-
ser Forderung entspricht das ASCOTA-System 7000. Es
umfafit Datenerfassungsanlagen Klasse 070, Elektronische
Buchungsanlagen Klasse 700 und Konten-Computer Klasse
750 (Bild 1)1

Arbeitsweise und Leistungsfihigkeit dieses Systems in der
Ausstattung als Konten-Computer sollen am Beispiel eines
Buchungsprogramms fiir das Kontokorrent der Kredit-
institute mit Zinsenberechnung unter Beriicksichtigung un-
terschiedlicher Valuten gezeigt werden.

2. Programmbeschreibung
2.1. Programmuibersicht

Das Schema (Bild 2) zeigt Umfang und Aufbau des Pro-
gramms und den Zusammenhang der ecinzelnen Teile.
Durch Programmentscheidungen oder durch einfachen Ta-
stendruck sind die einzelnen Programmteile anzurufen und
als selbstindige Arbeiten auszufithren. Hauptteile des Pro-
gramms sind die Teile

Tagesbuchungen und

Zinsenabrechnung.

Zur Vervollstindigung dienen die Teile

Konstanteneingabe je Tag und Gruppe,

Kontenerdffnung mit Kopfbeschriftung,

Konteniibertrag bei letzter Zeile,
Journalzwischensummierung,

Korrekturen, Stornierung oder Umbuchung.

1) Siche NTB 267.

Das Kontokorrentprogramm umfaBt weiterhin die selb-
stindigen Teile Tagesbilanz und Saldenliste.

Grundlagz aller Buchungen bilden die Magnetkonten. Sie
gestalten durch ihre grofie Speicherkapazitit maschinen-
lesbarer Daten den eigentlichen Buchungsablauf weitge-
hend automatisch. Als variable Werte sind nur noch die
Umsitze einzugeben. Es werden gleichzeitig Konto, Aus-
zug und Journal beschriftet, die Umsétze saldiert, akku-
muliert und als neue Fortschreibungswerte gespeichert so-
wie sofort die Errechnung der Zinsausgangswerte auf den
neuesten Stand, die Summierung der Tagesumsétze und
der neuen Stinde je Gruppe vorgenommen. Der Computer
kontrolliert mit elektronischer Exaktheit arithmetische
Operationen, Ubertrdge, Ergebnisse, trifft logische Ent-
scheidungen, steuert dementsprechende Programmspriinge
und anderes mehr.

2.2. Kontokorrent

Zur Programmvorbercitung gehdren wenige Handgriffe.
Der Programmspeicher ist in die Zentral-Einheit und die
Programmbriicken mit der Druckstellenprogrammierung
sind in Ein-Ausgabe-Einheit und Magnetkarten-Einheit ein-
zuschieben. Es kommen das Journal als Endlosrolle und
die Kontoausziige als Leporelloformulare in die Druck-
stelle 1 und die Magnetkonten als Stapel in die Zufiithrein-
richtung der Druckstelle 2. Der Kontenstapel enthdlt zu-
erst das Gruppenkonto und dann in aufsteigender Num-.
mernfolge die Kontokorrentkonten. Uber die Tastatur gibt
man die tiglich verdnderlichen Konstanten ein, wie Datum
und Tageskonstante, sowie einige Schliisselziffern.

Das Konto ist im Hochformat A 4 gestaltet. Es enthdlt zur
maschinenlesbaren Speicherung der fiir spatere Abrechnun-
gen benétigten Daten am Fuf einen schmalen Magnetstrei-
fen (Bild 4). Alle Speicherdaten kommen bei Konteneroff-
nung oder Seiteniibertrag als Kopfleiste des Kontos zum
Abdruck. Die grofie Speicherkapazitat eines Magnetkontos
erlaubt vollig neue Abrechnungsformen, ohne auf bisher
gewohnte Methoden verzichten zu missen. Wiahrend der
Kartenzufithrung iibertrdgt die Anlage die Speicherdaten
automatisch in den Kernspeicher. Interne Kontrollen ge-
wihrleisten dabei, daff keine falschen Zahlen iibernommen
und daff nur zur jeweiligen Kontogruppe gehorende Kon-
ten verarbeitet werden.

Gleichzeitiy mit der Buchung auf dem Konto erfolgt die
Originalbeschriftung des Kontoauszugs fiir den Kunden.
Die Formulargestaltung ist nach individuellen Wiinschen
beliebig méglich. Im dargestellten Beispiel ist die Adres-
senbeschriftung durch eine Adressicranlage oder durch
den als Zusatzeinrichtung vorgeschenen Volltext mdglich
(Bild 5).

Die Buchung beginnt mit dem Abdruck der Vortrdge: Aus-
zugnummer, Kontonummer und Datum gleichzeitig auf
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Konto, Auszug und Journal sowie des Saldovortrags nur
auf Auszug und Journal. Das Weiterzdhlen der Auszug-
nummer innerhalb einer Zinsperiode dient zur spiteren
Errechnung der Portokosten fiir den Postversand der Aus-
ziige. Die eigentliche Buchung der Tagesumsitze ist auf
die Eingabe von Bezeichnung und Betrag der Umsitze be-
schrankt. Als Bezeichnung dient eine zweistellige Symbol-
ziffer, die nur bei Schecks um die dreistellige Scheckend-
nummer erweitert wird. Die linke Stelle der Symbolziffer

Bild 1. ASCOTA-Konten-Computer Klasse 750 mit Loch-
streifen-Eingabe

dient zur Kennzeichnung des Buchungstextes, wéahrend die
rechte Stelle die Valuta ausdriickt. Der Symbolschliissel
ist leicht verstindlich auf dem Kontoauszug mit abge-
druckt. Der Umfang von sechs Valuten entspricht allge-
meinen Erfahrungswerten. Ohne jede Uberlegung oder Be-
dienungsaufwand errechnet die Anlage vollautomatisch
nach dieser individuellen Valutierung fiir alle Umsatz-
posten vorzeichengerechte Zinszahlen. Der grdfienabhéan-
gige programmgesteuerte Vergleich mit dem -gleichfalls
gespeicherten Kreditlimit bildet die Grundlage fir die Er-
rechnung von Uberzichungszinszahlen. Die Umsatzbetrige
verrechnet die Anlage gleichzeitig zum Saldo, zur Umsatz-
fortschreibung je Konto und zur Speicherung der Tages-
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umsitze je Gruppe. Sollbetrdge sind auf Konto und Aus-
zug mit Minuszeichen und im Original-Rotdruck deutlich
gezeichnet.

Beim Kontenabschlufi druckt zunachst der ncue Saldo in
das vorgesehene Feld am Fufj des Auszugs und darunter
die Schliisselnummer der Versandart sowie bei Abholkun-
den zusitzlich noch die Schliefachnummer. Als iibersicht-
liches Sortiermerkmal fiir die Poststelle wird diese Num-
mer nur bei Abholern in Rot gedruckt. Auf dem Konto

Bild 2. Programm-Ubersiht: , Kontokorrent mit Valuta-

zinsen”

erscheinen der neue Saldo sowie die bis zum vorhergehen-
den Buchungstag abgerechneten Zinszahlen fiir Uberzie-
hung, Soll und Haben. Intern werden die Buchungsposten
gezdhlt und bis zur Zinsabrechnung gespeichert. Die sechs
Valutasalden werden gleichfalls nur intern gespeichert.
Mit Hiife der Tageskonstante erfolgt véllig programmge-
steuert ihre Verrechnung entsprechend dem neuen Bu-
chungstag sowic die Abrechnung der Zinszahlen.

Das bebuchte Konto wird selbstindig ausgetrieben und
auf Stapel abgelegt. Gleichzeitig werden alle Speicher-
daten des Kontos auf den Magnetstreifen neu aufgespro-

chen
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Bild 3. Ein-Ausgabe-Einheit mit Tastatur und beweglichem
Druckblock

Bild 4. Das Kontokorrent-Konto tragl am Fuff ecinen
Magnetstreifen zur Datenspeicherung

Bild 5. Kontoauszug mit Adressenfeld, original beschriftcl
als Leporello-Formular

Bild 6. Zins- und Gebiihrenabrechnung als Leporello-For-
mular

Der Kontoauszug schaltet selbstandig auf das neue For-
mular weiter, das sofort zur Aufnahme der Vortragsdaten
vom ndchsten Konto bereit ist. Die Programmsteuerung
der Leporello-Einrichtung erkennt selbstindig das Errei-
chen der letzten Zeile des Auszugs bei Stapelbuchung und
schaltet den Ubertrag auf das nachste Formular ein.

Das Programm kennt drei Arten fir Konstanteneingabe,
Kopfbeschriftung oder Ubertrag je Konto. Dazu gehdren
das Anlegen des Kontos bei Neuercffnung, das manuelle
Eingeben der Vortragsdaten beim Ansprechen der elek-
tronischen Fchlererkenniing und der Kontentlibertrag beim
Errcichen der letzten Zeile. Im Kontokopf sind fiir den
Druck dieser Daten besondere Spalten vorgeschen.

Trotz des weitgehend programmgesteuerten Buchungsab-
laufs bleibt die Moglichkeit zur sofortigen oder nachtrig-
lichen, teilweisen oder vollstindigen Stornierung voll ge-
wahrt. Durch cinfachen Tastendruck sind sowohl falsch
cingetastete, noch nicht verrechnete als auch bereits ge-
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druckte und verrechnete Zahlen und Betrdge zu berichti-
gen. Unterschiedliche Stornozeichen lassen sogar auf der
Journaldurchschrift erkennen, ob ein Soll- oder Haben-
tetrag storniert wurde.

Die Zwischensummierung wird automatisch beim Journal-
sciten-Ubertrag ausgeldst. Dabei drucken die Summen fiir
Tagesumsdtze Soll und Haben, fiir Bestandsverdanderun-
gen Debitoren und Kreditoren sowie Datum, Gruppen-
nummer, und als Ergebnis der gleichzeitig durchgefiihrten
Kreuzprobe miissen als Zeichen der Ubereinstimmung
Nullen abdrucken. Damit besteht die Gewdhr, dafi nur ab-
gestimmte Werte in den Abschlufy eingehen.

Die Endsummierung wird sogleich mit der Buchung der
Tagesergebnisse auf das Gruppenkonto verbunden. Das
als Magnetkonto gestaltete Gruppenkonto tbertragt die
zur Fortschreibung notwendigen Vortrdge automatisch in
dic Anlage, druckt die Tagesergebnisse sowie anschlie-
fend die necuen Fortschreibungswerte in zwei Zeilen auf
das Konto. Zur Verringerung von Druckblockbewegung
wird der Vorteil der Vertikalschaltung vorwarts und rick-

warts ausgenutzt.

2.3. Zinsen- und Gebiihrenrechnung

Als besonderer Programmteil lauft die Zinsenabrechnung
am Ende der Periode vollkommen automatisch ab. Das
Zinsgruppen-Konto dient zur Eingabe der fiir cine Konten-
gruppe bendtigten Faktoren und Konstanten sowie nach
der Abrechnung zur Aufnahme der akkumulierten Kosten-
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Tagesbilanz vom 25. Juni

Ge. Ne. P Tagesumiatze k. i o5 Cetomtumibtne rm”"“ ' o l-nu{l- Tk 4
1" 42 406,09 - 7574825 18115 705,08 — .18 608 100,10 13228 1372045685
14 K T
2 938 968,10 = 1319 749,75 38 421 616,65 - 38518 168,16 2788 288468565 .,
23 3471286 - * 3023932 1134907,60 - "1215534.81 43 128 653,22
2 14103474 - 254 517,01 868127444 - 8794 756,71 1348227
3 67138244 ~ 698 821,33 17 317 205,68 17311 499,06 166 ~ 171 866,27
a 864 022,90 - 572 206,99 22257 616,77 ~ 22019 425,33 333 95286.%9
ATV 128 927.60 - 147 268,25 5681 865,04 — 5996 171,98 358 - 44 286,30
" 507431 - 40 562,00 132589323 ~ 1344 872,82 24 5787,14
45
a7 481 629,93 - 166 353,57 10 637 346,98 ~ 8841 588,18 15803 - 17 598 868,90
48 753 755,29 - 756 317,84 7916 680,95 - 8850 302,13 942 621,18
53 10 468,81 - 11049,26 626 144,52 - 586 532,52 45~ 84 682,09 SRR
55 5052,25 - 5941,05 47 184,80 - 5 959,05 . M7 o,
” 452,80 - 820428 - 54 654,86 46 450,58
93 13.10 294 - 15 183,25 15 180,31

4078 781,72 + 132 171 748,96 - 17946 816,45 +
2506 4078 787.72 - 132171 748.96 -~ 17946 816,45 -
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44
3004 )
4120 14 500,00 - 16 000,00 150000 2000,00 200000
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w122 362517 - 580517 218000 00
24123 96 235,40 - 94570,12 166528 - 8000,00 633472
41124 28 100,00 ~ 20 682,80 7412,20 - 5 000,00 241720
44125 65 000,00 ~ 47 750.00 17250.00 - 25000,00 7750,00
44126 32 000,00 - 15000,00 17.000.00 - 10 000,00 7 000,00
36524267 311810,19 : 57112.48 3680.00 ° €000,00 13197,20 * 1608472 *
4 365 242,67 311810,19 - 57 112,48 368000 + 60 000,00 - 1319720 + 1608472 -

Bild 7. Die Tagesbilanz wird automatisch aufgestellt durch
die Stapelzufithrung der Konten

Bild 8. Die Saldenliste enthédlt gleichzeitig Angaben fiir
die Kreditiiberwachung

arten. Die Basiszahlen fir die Abrechnungsposten kom-
men von der Speicherung der Kontokorrent-Konten. Sic
werden vom Stapel zugefithrt. Zunachst erfolgt aber erst
die Kontenvorbereitung fiir die eigentliche Zinsenabrech-
rung, es werden die Zinszahlen bis zum Abschlufitag er-
ganzt. Fur den Kunden wird ein postkartengrofies, tber-
sichtliches Leporello-Formular bedruckt, das nach den ge-
setzlichen Bestimmungen Zusammensetzung und Prozent-
satze der Kreditkosten einzeln erkennen laft (Bild 6).
Formulargestaltung und Art der Kreditkostenrechnung ist
nach der institutsiiblichen Form beliebig zu variieren. Im
Beispiel urafafit die Abrechnung acht Positionen fir Zin-
sen, Provisionen und Gebtihren: Haben-Zinsen, Soll-Zin-
sen, Uberziehungs-Zinsen, Kreditprovision, Umsatzprovi
sion, Postengebiihr, Daucrauttragsgebithr und Portoaus
lagen. Die Abschlufizeile mit dem Saldo der Abrechnung
druckt gleichzeitig als Umsatzbuchung auf das Konto. Fiir
die kinftige Zinsperiode schlieft die Zinszahlenvoraus
rechnung an und das Auffiillen der Valutasalden mit den
neuen gultigen Werten.

Die auf den Zinsgruppen-Konten nach Arten akkumulier
ten Zinsen, Provisionen und Gebiihren sind in einem be-

sonderen Listgang zu Gesamtsummen je Kostenart weiter
zu verdichten.

2.4. Statistik

Die als Tagesabschlufi vollautomatisch anzufertigende Ta-
aesbilanz erweist sich als operatives Arbeitsmittel der Ge-
schiftsleitung. Dazu sind nur die Hauptbuchkonten auf-
zulisten. Als ubersichtliche handliche Tabelle drucken
Kontonummer, Tagesumsitze, Gesamtfortschreibung, Bi-
lanzvortrag und als Ergebnis Aktiva-Passiva bzw. Auf-
wand-Ertrag (Bild 7). Durch die gleichzeitige Gesamtspei-
cherung aller Spalten entstechen neben der Gesamtiiber-
sicht abstimmbare Kontrollsummen.

Die in periodischen Abstanden oder auch nach Bedarf er-
forderlichen Saldenlisten als Bestandsaufnahme, Konten-
inventur, Passivnachweisung oder zu ahnlichen Zwecken
lassen sich mit dem gleichen Programm als zweckmagige
Erganzung mithelos und ubersichtlich ebenfalls vollauto-
matisch ausfuhren (Bild 8). Alle Konten einer Gruppe
werden als Stapel in die Zufuhreinrichtung der Magnet-
karten-Einheit cingelegt und das Programm durch ein-
fachen Tastendruck geslartet. Welche Werte auf die Sal-
denliste gedruckt werden sollen, richtet sich nach dem Ver-
wendungszweck. Im Beispiel ist nach dem Druck von
Kontonummer, Gesamtumsatz Soll, Gesamtumsatz Haben
und Saldo cine Kreditkontrolle angeschlossen worden. Als
Gegentiberstellung des Soll-Saldos mit dem Kreditlimit ent-
steht die Aussage, wie hoch der genchmigte Kredit iiber-
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zogen oder nicht in Anspruch genommen wurde. Je Jour-
nalseiteniibertrag ist die Zwischensummierung der Spei-
cherdaten vorgesehen. Die Summierung aller Betragsspal-
ten dient gleichzeitiy zur Abstimmung mit den Speicher-
summen auf Cruppen- bzw. Hauptbuchkonten.

3. Wirtschaltlichkeitsbetrachtungen

Geringe Typenbreite der Druckziffern in Verbindung mit
rationeller Spaltenbreite und schneller Druckbiockver-
schiecbung sowie kurzer Druckzeit ermdglichen grofie Bu-
chungsleistungen. Bei der hohen elektronischen Rechen-
geschwindigkeit laufen die internen Operationen in weni-
gen Millisekunden ab. Als zeitverkiirzende Faktoren wir-
ken weiterhin vereinfachte Eingabe mit vollstindiger Vor-
einstellung und schnellerer Ausgabe. Trotz wesentlich er-
weitertem Buchungsprogramm ist noch ecine beachtliche
Steigerung der Buchungsleistung zu erzielen, sie betragt
bei den Tagesbuchungen 900 bis 1100 Posten stiindlich.
Dieses Ergebnis stellt gegentiber konventionellen Mdglich-
keiten eine Leistungssteigerung auf das Dreifache dar.

Die vollautomatische Zinsenabrechnung unter Beachtung
von Maximalforderungen mit acht Errechnungspositionen
und separater Abschlufizeile bendtigt 16 bis 18 Sekunden.
Das sind etwa 200 vollstindige Abrechnungen je Stunde
einschliefflich der zugehdrigen Buchungen auf den Kon-
ten. Der Vergleich mit heutigen Mdglichkeiten zeigt bei
Beachtung der wegfallenden Vorbereitungsarbeiten eine
Steigerung auf das Drei- bis Zechnfache.

Grofie Aufmerksamkeit wird der Funktionssicherheit der
Anlage und den Kontrollméglichkeiten dev Buchungen ge-
widmet. Die Nahtstellen Mechanik-Elektronik bei Einga-
ben und Elektronik-Mechanik bei Ausgaben werden durch
interne Kontrollen abgesichert. Trotz anonymen Pro-
grammablaufs des Computers und variabler Bedienungs-
moglichkeiten eines Buchungsautomaten werden manuell
zu beeinflussende Operationen durch separaten Zeichen-
druck markiert. Zur Sicherung wichtiger Betrdge vor nach-
traglicher Falschung lassen sich vor den Ziffern.bis zur
vollen Spaltenkapazitat Fiillsterne drucken. Das Druck-
bild ist durch Interpunktionsliicken tiibersichtlich “in Zah-
lengruppen von drei Ziffern untergliedert. Selbst bei gro-
fier Kapazitit besteht stets klare Ubersicht.

Einen besonderen Hinweis verdient die Ausbaufdhigkeit
der gesamten Systemkombination. Das ASCOTA-System
7000 enthédlt alle Voraussetzungen zur nachtrdglichen Er-
weiterung der Anlagen durch Zusatzausstattungen und ex-
terne Gerdte. So ist beim Kontokorrent-Programm die Ein-
gabe der Tagesumsdtze auch automatisch vom maschinen-
lesbaren Datentrdger mdoglich. Dazu ist die Anlage um
cine externe Einheit mit dem Lesegerat fur den Daten-
trager zu erweitern. Die bisherige Anlage bleibt voll ein-
satzfahig, und selbst die Programme sind weiter verwend-
bar.

Erstmalig wird durch diese neue Abrechnungsform er-
reicht, daf innerhalb der kontenbezogenen Sofortberech-
nung im Rahmen des gewadhlten Valutenumfangs absolut
cchte Zinszahlergebnisse erreicht werden. NTB 1352

DDR-Biiromaschinen
auf Messen

und Ausstellungen

im zweiten Halbjahr 1967

Elektronische Tischrechner

Rechenmaschinen
FFakturier- und

Abrechnungsautomaten

Buchungsautomaten
Organisationsautomaten
Kleincomputer
Lochkartenmaschinen
Registrierkassen
Flichenumdrucker

* Schreibmaschinen
Schreib- und

Nowosibirsk, 1. bis 15, 8.

Leipzig, 3. bis 10. 9.

Bmo, 10. bis 19, 9.

Plovdiv, 24. 9. bis 3. 10.

Zagreb, 7. bis 17. 9.

Bielefeld, 26. bis 29. 9.

Sydney, 17. bis 28. 10.

Paris, 17. bis 28. 10.

Warschau, 30. 10, bis 11, 11.

Lahore und Karachi, 30. 10. bis 15. 11.

Havanna, 5. bis 18. 11.

Quito, 20. bis 25. 11.
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Stark beachtetes DDR-Angebot

Vom 29. 4. bis zum 7. 5. 1967 wurde in
Hannover wiederum eine Industrie-
messe abgehalten, die der Biiromaschi-
nen- bzw. elektronischen Industrie nun
in zwei Hallen Mdglichkeiten bot, den
erreichten Stand zu demonstrieren. Die
Bluromaschinen-Export GmbH Berlin
zeigte in Zusammenarbeit mit den Be-
triecben der VVB Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinen sowie den west-
deutschen Vertreterfirmen auf fiinf
Stinden mit etwa 370 m? Ausstellungs-
fliche ein interessantes Angebot. Mit
der Wahl der elektronischen Buchungs-
und Abrechnungstechnik als Schwer-
punkt folgte das DDR-Angebot einem
international  erkennbaren  dynami-
schen Trend bei den Maschinen der
50g. mittleren Datentechnik. Die dies-
jahrige Hannovermesse zeigte noch
einmal eindeutig, wie falsch jene Pro-
gnosen waren, die diesen Maschinen-
kategorien im Zusammenhang mit der

Bild 1. Seinen 65. Geburtstag beging
Bruno Steiniger

Ausbreitung clektronischer Datenver-
arbeitungsanlagen den baldigen Unter-
gang prophezeiten. Im Gegenteil. Nie
haben sich Buchungs-, Fakturier- und
Abrechnungsautomaten so progressiv
cntwickelt — sowchl technisch als auch
quantitativ — wie in der augenblick-
lichen Periode. Dic mittleren und klei-
nen Computer werden sich zwar zu-
nehmend einen gréferen Marktanteil
sichern, dennoch wird sich auch wei-
terhin eine Liicke zwischen ihnen und
den konventionellen Abrechnungs- und
Buchungsmaschinen bemerkbar ma-
chen. Somit bietet sich mindestens fiir
die kommenden zehn Jahre ein weites
Absatzfeld fiir elektronische Buchungs-
und Abrechnungsautomaten.
Mit dem in dieser Ausbaustufe erst-
malig vorgestellten SOEMTRON-Ab-
rechnungsautomaten  mit Grofiraum-
speicher und vollautomatischer Pro-
grammierung durch Lochkarten gelang
ein viel beachteter Erfolg speziell in
dieser Maschinenkategorie. Durch die
Ausilibung von Funktionen einer klei-
nen Datenverarbeitungsanlage wurde
die oben erwihnte Kluft wesentlich
verringert.
Als Bestandteile gehdren zum SOEM-
TRON-Abrechnungsautomaten Lochkar-
ten-Ein-  und  -Ausgabegerite, ein
Schnellschreibwerk, das elektronische
Rechenwerk und der Grofraumkern-
speicher. Das Einlesen der alphanume-
rischen Lochkarten erfolgt mit einer
Geschwindigkeit von 200 Zeichen/s, so
daff im Sammelgang eine Leistung von
6000 bis 8000 Karten/h erreicht wird.
Die 80stelligen Lochkarten kénnen in
beliebiger Reihenfolge beliebig oft ver-
arbeitet werden. Die Ausgabe von Zei-
len- und Summenkarten geschicht syn-
chron mit der Schreibgeschwindigkeit
des Schnellschreibwerks. Uber dieses
Schnellschreibwerk erfolgt auch die
Ausgabe in Klarschrift. Der Abrech-
nungsautomat zeichnet sich ferner
durch  vollautomatische  Schriftbild-
steuerung, durch einen mittels Loch-
karten anwdihlbaren variablen Wort-
speicher sowie durch automatischen
Abruf der Artikelbezeichnung anhand
der Artikelnummer aus. Der alpha-
numerische Grofraumkernspeicher be-
sitzt eine Mindestkapazitit von 4240
Bits, ist jedoch standardmifig bis zu
acht  Kernspeichereinheiten  ausbau-
fahig.
Die Programme fiir den SOEMTRON-
Abrechnungsautomaten werden extern
1 in ‘Lochkarten gespeichert und bei Be-

darf in den Kernspeicher eingelesen.
Die Programmlochkarten kénnen im
Stapel eingelegt werden, das vorange-
gangene Programm wird mit dem Neu-
einlesen automatisch geldscht. Es ent-
féllt somit das zeitraubende und kost-
spielige Herstellen von Festprogram-
men. :
Infolge der flexiblen Arbeitsweise
kann die Anlage in allen Bereichen
des kaufmédnnischen und ‘technischen
Abrechnungswesens eingesetzt werden. .
Als Einsatzbeispiele werden Fakturie-
rung, Lagerabrechnung, Rohstoff-Be-
darfsrechnung, Lohnabrechnung sowie
die Verwendung als Schreibantomat
angegeben.
Auf dem SOEMTRON-Stand wurde ein
bemerkenswerter Weg der Demonstra-
tion gewdhlt. Innerhalb kurzer Zeit
konnte mit  Abrechnungsautomaten
durch einen flexiblen Programmtriger
ein Formular fiir besonders schwie-
rige Abrechnungsarbeiten entwickelt
und vorgefithrt werden, das in jeder
Hinsicht den Wiinschen der Interessen-
ten entsprach. Ferner konnte gezeigt
werden, wie der giinstige technische
Aufbau z. B. die Errechnung der neuen
Mehrwertsteuer, auch bei mehreren
Steuersdtzen, selbst mit den standard-
méfigen Einrichtungen schnell und
tibersichtlich zulaft.
Neben dieser neuen Anlage sind -in
Hannover die von der Leipziger Friih-
jahrsmesse her bekannten CELLA-
TRON-Kleincomputer, die ASCOTA-
und SOEMTRON-Maschinen der Bu-
chungs- und Abrechnungstechnik, die
OPTIMA- und ERIKA-Erzeugnisse der
Schreibtechnik  sowie SECURA-Regi-
strierkassen gezeigt worden. Beson-
dere Aufmerksamkeit errang wie in
Leipzig das ASCOTA-System 7000.
NTB 1364

Bruno Steiniger 65 Jahre

Am 28, Juni 1967 beging Herr Finanz-
wirtschaftler Bruno Steiniger, Direk-
tor des Schulungszentrums Leipzig im
.veb biirotechnik”, seinen 65. Geburts-
tag.

Herr Steiniger ist unseren Lesern als
Autor zahlreicher Beitrige der NTB
bestens bekannt. Diese Beitrige sind
das Ergebnis einer langen praktischen
und erfolgreichen Titigkeit auf dem
Gebiet der Biirotechnik und Datenver-
arbeitung, die er in den fritheren
Wanderer-Werken begann und in den
damaligen Astra-Werken fortsetzte.
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Bild 2. Die CELLATRON-Kleinrechen-
automaten fanden in Prag das Inter-
esse der Fachwelt

Bild 3. Grundsteinlegung bei OPTIMA

Seit dem 1. Juli 1950 ist Herr Steini-
ger Mitarbeiter der fiir den Handel
mit Biiromaschinen in der DDR zu-
stindigen  Institutionen.  Besondere
«WVerdienste erwarb er sich als Leiter
der Organisationsabteilung  Leipzig
des .veb biirotechnik* (damals VEB
Biiromaschinen-Reparaturwerk) mit
der Entwicklung der Organisations-
arbeit iiberhaupt. Weiterhin wirkte er
bei der Lésung =zahlreicher zentraler
Aufgaben mit, wobei die verdienstvolle
Mitarbeit an der Entwicklung und Ein-
filhrung von Einheitsvordrucken fiir
Buchungsmaschinen besonders hervor-
zuheben ist.

Auf Grund seiner Leistungen und rei-
chen Erfahrungen wurde Herr Steini-
ger am 1. September 1959 mit dem
Aufbau eines Schulungszentrums des
.veb biirotechnik” in Leipzig beauf-
tragt. Unter seiner Leitung wurden
ein einheitliches Schulungssystem fiir
Datenverarbeitung entwickelt sowie
die Lehrstoffe und Methodik dafiir
ausgearbeitet. Diese Arbeit war und
ist von gréfiter volkswirtschaftlicher
Bedeutung und konnte nur durch den
rastlosen personlichen Einsatz Herrn
Steinigers bewailtigt werden. Mehrfach
vertrat Herr Steiniger unsere Biiro-
maschinenindustrie auch im Ausland.
Neben diesen Aufgaben vernachlas-
sigte er seine publizistische Tatigkeit
nicht. Mehr als 50 Beitrage in Fach-
zeitschriften des In- und Auslands zeu-
gen von dem Bestreben, auch auf die-
sem Weg sein Wissen weiterzugeben

und den rationellen Einsatz der mo-
dernen Datenverarbeitungstechnik zu
untersttitzen.

Fiir se‘ne Leistungen wurde Herr Stei-
niger in verschiedener Form bereits
mehrfach geehrt. Die Redaktion der
.Neuen Technik im Biiro” wiinscht
Herrn Steiniger noch weitere Jahre
dieser Schaffenskraft und Erfolge.
NTB 1353

CELLATRON in Prag

Vom 10. bis 16. April 1967 zeigte die
Biiromaschinen-Export GmbH  Berlin
CELLATRON-Kleinrechner in  Prag.
Hauptanziehungspunkt war der neue
programmgesteuerte elektronische
Kleinrechenautomat CELLATRON C8201.
Die Zahl von 2500 Besuchern bewies
das auBergewdhnliche Interesse der
Fachwelt aus allen Zweigen der tsche-
choslowakischen  Volkswirtschaft an
diesem Rechner. Eine Pressekonferenz
sowie der Vortrag des Konstrukteurs
des CELLATRON C 8201, Herrn Prof.
Dr.-Ing. Lehmann von der TU Dresden,
bildeten die Hohepunkte der Veranstal-
tung. NTB 1361

Drei Hammerschlidge

waren am 14, April 1967 das traditio-
nelle Symbol fiir die Grundsteinlegung
zu einem neuen Produktionsgebaude
des VEB Optima Biiromaschinenwerk
Erfurt (Bild 3). Im Sommer des Jah-
res 1969 soll das 28-Millionen-Objekt
mit einer Gesamtnutzungsfliche von
26 000 m” fertiggestellt sein. Mit dem
Neubau dieser Fertigungsstitte wird
das Erfurter Werk fiir Schreibtechnik
seine Kapazitit wesentlich erweitern.

Das Werk entschloff sich zu dieser Er-
weiterung, da durch das starke Echo
auf die OPTIMA-ELECTRIC die bishe-
rige Fertigungskapazitdt nicht mehr
NTB 1359

ausreichte.

Neues Rechenzentrum

Im VEB Optima Biiromaschinenwerk
Erfurt, dem fithrenden Werk fiir
Schreibtechnik im Industriezweig Da-
tenverarbeitungs- und Biiromaschinen
der DDR, wurde am 12. April 1967
der erste Abschnitt eines neuen Re-
chenzentrums seiner Bestimmung
iibergeben. Das Zentrum ist mit einer
mittleren  elektronischen  Datenver-
arbeitungsanlage (Hauptspeicher 50 000
Zeichen) ausgeriistet und dient vor
allem der Rationalisierung der Lei-
tungs- und Fithrungstdtigkeit im Be-
trieb. Mit seiner Hilfe werden kiinftig
wichtige Aufgaben zeitsparend und
mit hochster Genauigkeit geldst. Dazu
gehoren die

mittlere Planung und Optimierung des
Produktionsprogramms;

operative Planung, Lenkung, Abrech-
nung und Kontrolle des Produktions-
prozesses;

Betriebsabrechnung und Analyse.
Der Einsatz der neuen Rechenanlage
wurde in einem Zeitraum von etwa
drei Jahren intensiv vorbereitet, um
sofort mit der Inbetriebnahme des
Rechners einen okonomischen Einsatz
zu sichern. Werkdirektor Heinz Milde
sagte bei der Eroffnung des Rechen-
zentrums, daff durch den Einsatz der
elektronischen Datenverarbeitung we-
sentliche Zeitreserven erschlossen wer-
den und damit ein Produktivitatszu-
wachs von mehreren Prozent erreicht
werden kann. NTB 1360

Hu vb h“o’a’h vf‘f{ f} erlin 150jihriges Jubildum im
i \ VEB Biromaschinenwerk Sémmerda
Pllichtexémglar

129

150 jdhriges Jubildum im VEB Biiromaschinenwerk Sommerda

E. Schréder, Sommerda

Zuerst handwerkliche Fertigung

Dic Angehérigen des VEB Biiromaschinenwerk und die
Einwohner von Sommerda koénnen ‘m Oktober 1967 ge-
meinsam auf ecin 150jdhriges Bestchen ihres Werks zu-
rickblicken. Dieses Jubilium in der Kreisstadt Sémmerda
an der Unstrut, einem Thiiringer Flui, gibt uns Veranlas-
sung, einmal zuriickzuschauen, was alles in den bisherigen
Jahrzehnten geschaffen wurde und wic die Entwicklung
bis zum heutigen Tage vorangegangen ist.

Schlossermeister Nicolaus Dreyse aus Sémmerda griindete
im Oktober 1817 eine kleine Metallwarenfabrik. Es wat
anfangs noch ein bescheidenes, fast handwerkliches Unter-
nehmen, aus dem das jetzt weltbekannte Biiromaschinen-
werk hervorgegangen ist. Dreyse befaite sich neben der
veruflichen Arbeit sehr intensiv mit seiner technischen Wei-
terbildung. Die von ihm neukonstruierten Werkstatt-
maschinen schafften einen anerkennenswerten Ubergang
zur fabrikmagBigen Fertigung von land- und hauswirtschaft-
lichen Gebrauchsgegenstinden. Nach wenigen Jahren des
Bestehens begann ein schneller wirtschaftlicher Aufsticy
des Unternchmens.

Standiges Wachstum des Werks

Der Produktionsprozeff nahm stindig ncue Menschen auf,
und allmahlich entwickelte sich Sémmerda, bisher noch un-
bekannt, zur Industriestadt, deren Einwohner grofiten-
teils im neuen Werk ihre Arbeit aufn:hmen. Dreyses viel-
seitige Tatigkeit in dem von ihm geleiteten Betricb war
immer getragen von dem Bemiihen, cin Ziindnadelgewehr
mit Kammerverschluff zu konstruiercn. Scine Erfindung
des Hinterlader-Ziindnadelgewehrs erregte in der ersten
Halfte des 19. Jahrhunderts grofites Aufschen in der da-
maligen Waffentechnik. Das Schwergcewicht der Fertigung
verlagerte sich nun auf dic Waffenpreduktion.

Firmenname und Produktionsart wechselten des ofteren,
bis dieser Belrieb von der Rheinischen Metallwaren- u
Maschinenfabrik AG, Diisseldorf, im Jahre 1901 iibernom-
men wurde (Bild 1). Auch unter dieser neuen Konzernlei-
tung wurde die Produktion im Verlauf der folgenden Jahre
weiter auf Munition und Waffen umgestellt.

Seit 47 Jahren Biiromaschinen

Erst nach dem ersten Weltkrieg begann nach kurzem Still-
stand eine necuc und friedlichere Produktionsperiode. Ge-
fertigt wurden vorerst Dampf- und Wasserarmaturen,

Milchzentrifugen sowie Maschinen fiir die Schuh- und opti-
sche Industrie. Unter Ausnutzung der seinerzeit brach-
liegenden Produktionskapazititen auf feinmechanischem
Gebiet war es ein gliicklicher Entschlufy, unter Hinzuzie-
hung von Biiromaschinen-Experten cine Buromaschinen-
fertigung aufzuziehen. So wurde in den Jahren 1920/1921 —
vor nunmehr 47 Jahren — die Konstruktion und Versuchs-

herstellung von Schreib- und Rechenmaschinen aufgenom-
men.

Nach 1923 bildeten bereits die Biiromaschinen mit dem
Namen ,Rheinmetall” cinen Hauptanteil im Produktions-
programm. Den beiden genannten Erzeugnisgruppen folg-
ten in der Versuchsherstellung die Addier- und Fakturier-
maschinen. Als nach anfianglichem Zdgern festgestellt
wurde, wie vorteilhaft der Einsatz von Biiromaschinen sein
konnte, ging die Entwicklung in Sommerda auch auf dem
Gebiet der Bliromaschinen zligig voran.

Zielstrebige Entwicklungsarbeit

Es ist mit cin Verdienst des damaligen Konstrukteurs,
August Kottmann, daff sich das neu ecingefiihrte Biiro-
maschinen-Programm im positiven Sinne entwickelte.
Durch Ernennung zum Chefkonstrukteur fiir Biiromaschi-
nen wurde einem erfahrenen Techniker eine grofie Verant-
wortung tibertragen. Mit unermidlicher Schaffenskraft ver-
half er dem Werk durch steigende Exportauftriage zu inter-
nationalem Anschen.

Aufschen crregte auf der Leipziger Frithjahrsmesse 1926
cine clektrische Rechenmaschine, die neben der halbuauto-
matischen Multiplikation auch noch die Méglichkeit des
automatischen Dividierens besaff und die erste Maschine
auf dem Biliromaschinenmarkt war, bei der, mittels Tasten-
cinstellung, cine Multiplikationseinrichtung und eine auto-
matische Divisionseinrichtung in einem Aggregat vereinigt
waren,

Erste Fakturiermaschine — ein voller Erfolg

Mit der Schaffung ciner Fakturiermaschine gelang dem
vorwartsstrebenden jungen Kollektiv in Sémmerda, unter
der Leitung von August Kottmann, ecin Aggregat, das ganz
aus dem Rahmen der Konkurrenzmaschinen fiel und noch
viele Jahre fast konkurrenzlos den Markt beherrschte
(Bild 2). Die Einsatzmdoglichkeiten der Fakturiermaschinen,
sei es im Handel, im Gewerbe, im Bankwesen, in der In-
dustrie, lieen deren Produktion von Jahr zu Jahr steigen
und sie zu einem begehrten Exportartikel werden. Auch
heute noch bestreiten die Fakturier- und Abrechnungsauto-
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maten den grofiten Teil der Ausfuhr des VEB Biiromaschi-
nenwerk Sommerda. Von Anfang an erhielten die Fak-
turiermaschinen aus Sommerda cine tberaus gute Beurtei-
lung. Schon im Jahre 1937 wurde diese neuentwickelte Ma-
schine auf der internationalen Weltausstellung in Paris mit
der hochsten Auszeichnung — dem Grand Prix — bewertet.

Auswirkungen des zweiten Weltkriegs

"Mit dem zweiten Weltkrieg tritt im Biromaschinen-Pro-
gramm von 1939-1945 eine Entwicklungsstorung ein. Die
noch gefertigten Maschinen erschienen nach der Vereini-
gung mit dem Borsig-Konzern unter dem Namen Rhein-
metall-Borsig. Auch in Sémmerda verlagerte sich das
Schwergewicht auf die Produktion von Kriegsmaterial. Da-
durch wurden die Beziechungen zu fast allen auslandischen
Geschéftsfreunden unterbrochen. Die Auswirkungen des
zweiten Weltkriegs gingen aber auch am Sommerdaer
Werk selbst nicht spurlos voriiber, so daf ein Stillstand
eintrat.

Nach 1945 nur noch Biiromaschinen

Mit sowjetischer Unterstiitzung konnte dic Produktion der
Biiromaschinen wieder aufgenommen werden. Fir das
Werk begann, als SAG-Betrieb, aus kleinsten Anfingen
heraus ein allmahlicher Neuaufbau. Durch die starke Kon-
zentration aller Angehdrigen des Werks konnte bereits
im Jahre 1949 die Produktion der Biiromaschinen jene
des Jahres 1938 weit tiiberschreiten.

Der Neuaufbau in Sommerda verlief crfolgreicn. Als das
Werk im Jahre 1952 der DDR tbergcben wurde, war cs
cin hochentwickelter, moderner und gut organisicrter Be-
trieb, der die Bezeichnung VEB Biiromaschinenwerk Som-
merda erhielt.

Sschon um diese Zeit war cs das grofite und bedeutendste
Werk der DDR in diesem Industriezweig, nicht nur hin-
sichtlich seiner Belegschaftsstirke, sondern vor allem im
Hinblick auf dic Vizlseitigkeit seiner Fertigung, die von
keinem anderen Werk erreicht wurde. Es handelte sich

Bild 1. Metallwarenfabrik Sommerda vm die Jahrhundert-
wende

Bild 2. Erste Fakturiermaschine aus Sommerda
Bild 3. Elektronischer Abrechnungsautemat SOEMTRON 383

vorwiegend um Schreib-, Rechen-, Fakturier-, Buchungs-
und Addiermaschinen. Als Neuprodukticn kamen noch
Lochkartenmaschinen hinzu. In Sommerda ist es praktisch
scit Jahrzehnten {blich, dafi der grofite Teil aller Einwoh-
ner im Biiromaschinenwerk tatig ist. Sie fithlen sich mit
ihrem Werk verbunden, so daffi Angehdrige mit 25-, 40-
oder gar 50jdhriger Betriebszugehorigkeit gar nicht selten
sind.

Die Biliromaschinenwerker in Sémmerda wollen mit ihren
Erzeugnissen den Millionen in Biiros und Verwaltungen
titigen Menschen die Arbeit erieichtern. Das setzt cinen
stindigen Necuentwicklungsflufi voraus. Arbeiter, Inge-
nicure und Wissenschaftler forschen, entwickeln und ver-
bessern in enger Zusammenarbeit mit Instituten, Hoch-
schulen und den Zulieferbetrieben — das hilft, schneller die
Aufgaben zu 18sen. Im Jahre 1962 hiclt offiziell die Elek-
tronik ihren Einzug im Werk. Ein Entwicklungskollektiv
im Konstruktionsbiiro, unter Leitung des Dipl.-Ing. Heinz
Skolaude, hat in ciner enorm kurzen Zeit das Rechenwerk
ciner clektronischen Fakturiermaschine entwickelt (Bild 4).

Aufl Elektronik orientiert

Von der Werkleitung wurde mit grofem Unternchmungs-
geist und Mut die Weiterentwicklung auf diesem Gebict
organisicrt. Von der gesamten Belegschaft wurde dieser
crfolgreichen Entwicklung der richtige Riickhalt gegeben.
Im Mittelpunkt stand hicrbei die schnellste Uberleitung
der neuesten Erkenntnisse aus Wissenschaft und Technik
in die Produktion. Damit verbunden war cin grofies Um-
lernen, um durch intensives Studiuni cine stindige Ver-
besserung der cigenen Qualifizierung zu erreichen. Es war
erfreulich, daf die in den elektronischen Fakturierauto-
maten 381 gesetzten Erwartungen wiahrend der Leipziger
Herbstmesse 1962 bestatigt wurden.
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Bild 4. Elektronischer Fakturicrautomat SOEMTRON 381
Bild 5. Lochkarten-Lese-Stanzeinheit fir eclektronische Da-
tenverarbeitungsanlagen

Ausgehend von den erreichten Erfolgen, in Verbindung mit
der Sdmmerdaer Elektronik, wurde fiir alle Erzeugnisse
das Warenzeichen SOEMTRON eingeflihrt. Unter diesem
Warenzeichen, das bereits in vielen Liandern eingetragen
ist, kilnden die SOEMTRON-Maschinen von dem Forl-
schritt in Sémmerda.

Im weiteren Entwicklungsverlauf wurde ein elektroni-
scher, volltransistorisierter Tischrechner zum ersten Mal
auf der Frithjahrsmesse 1966 in Leipzig einem grofien In-
teressentenkreis vorgefiihrt. Auch dieses neue Aggregat
fand bei der Fachwelt ecine sehr positive Einschatzung.
Genau die glciche Beurteilung erhielten die auf der Leip-
ziger Frithjahrsmesse 1967 gezeigten neuen elektronischen
Abrechnungsautomaten der Typen 382 und 383 (Bild 3).

Die bereits schon erweiterten Produktionsstitten geniigen
aber den heutigen Anforderungen nicht mehr. In S6m-
merda wird sehr viel gebaut. In der Stadt — grofe Wohn-
gebiete, im Werk — neue Konstruktions- und Fabrikations-
gebdude.

Wiederum erhielt das Werk einen neuen Auftrag: Bau von

peripheren Geriten fiir die elektronische Datenverarbei-
tung (Bild 5). Das erfordert Umdenken, Qualifizierung,

Einsatz ncuer Menschen mit Hochschulbildung. Die Stadt
sémmerda und das Biiromaschinenwerk haben eine grofie
Zukunft.

Entwicklung geht weiter

Und nicht zuletzt haben sich die Werksangehdrigen neben
ihrer Produktion cine Reihe von Einrichtungen geschaffen,
die sozialen und kulturellen Zwecken dienen. Das Kultur-
haus ist vorbildlich eingerichtet, Konzertsaal, Klubrdaume,
Bibliothek, Billardzimmer stehen zu ihrer Verfliigung. Neu
geschaffen wurden Kinderkrippe und Kindergarten. Diese
nehmen den Miittern die Sorge um ihre Kleinen ab. In
cinem Hort werden, unter Aufsicht geschulter Kréfte, die
dlteren Kinder betreut. Die Poliklinik ist nach modernsten
medizinischen Erkenntnissen ecingerichtet, ein Ferienheim
im Thiiringer Wald erwartet die erholungsbediirftigen Mit-
arbeiter. In jungster Zeit wurde das grofjraumige Soem-
tron-Haus errichtet, als Versorgungszentrum fiir alle An-
gehérigen. All das sind die Ergebnisse der nunmehr iiber
20jdhrigen ausschliefilich friedlichen Zwecken dienenden
Biiromaschinenproduktion.

Die Aufwartsentwicklung des Werks in den letzten Jahren
war nur durch eine konsequente Entwicklungsarbeit und
die verstindnisvolle Zusammenarbeit aller Betriebsange-
hérigen mdglich. Thr gréftes Lob war und ist die stdndige
Zufriedenheit und Anerkennung der vielen Abnehmer im
In- und Ausland. NTB 1362




