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Maschinell lesbare Datentrdger

Dipl. rer. oec. H. Smers, Leipzig

1. Allgemeines

Der iiberwiegende Teil des Zeit- und
Arbeitsaufwands fiir die in einer Re-
chenstation auszufilhrenden — Arbeiten
entfallt auf die Gewinnung geeigneter
maschinell lesbarer Datentrager. Diese
Datentrdger ermdglichen die anna-
hernde Ausnutzung der meist technisch
moglichen hohen Geschwindigkeiten der
Maschinen und Anlagen zur Datenver-
arbeitung. Sie vermindern auferdem
den manuellen Arbeitsaufwand.

Die bei Buchungs- und Fakturiermaschi-
nen noch anzutreffende direkte Verbin-
dung zwischen den Bauteilen fiir die
Datenverarbeitung und -ausgabe sowie
den Bauteilen fiir die manuelle Daten-
eingabe ist bei elektronischen Daten-
verarbeitungseinheiten  hoherer  Lei-
stungsfdhigkeit nicht mehr denkbar.
Werden bereits bei einer elektro-mecha-
nischen Fakturiermaschine oft nur 20 Y,
der Verarbeitungskapazitit genutzt,
sinkt dieses Verhaltnis bei Verwendung
elektronischer Bauelemente oft unter
19/,. Eine derartig geringe Auslastung
der technisch hochleistungsfahigen und
kostspieligen  Datenverarbeitungsanla-
gen ist in keinem Fall vertretbar.

Eine Losung bietet die Gewinnung ma-
schinell lesbarer Datentrdager in einem
zeitlich und rdumlich von der Daten-
verarbeitung getrennten Arbeitsgang
durch die manuelle Eingabe der Daten
liber Tastaturen dafiir geeigneter Ma-
schinen und Gerite. Diese werden meist
als die ,Zweite Peripherie” der entspre-
chenden Datenverarbeitungsanlage be-
zeichnet. Die gewonnenen Datentrdager
kénnen von den verarbeitenden Maschi-
nen und Anlagen mit groBer Geschwin-
digkeit maschinell gelesen werden. Erst
dadurch 14Bt sich ihr Leistungsvermo-
gen voll nutzen. : :

Die ideale Form der Datengewinnung
durch ihre selbsttitige Ubernahme di-
rekt oder tiber eine Datenferniibertra-
gungseinrichtung in die Datenverarbei-
tungsanlage oder zundchst in maschi-
nell lesbare Datentrager ist gegenwér-
tig nur in wenigen Fillen zu erreichen.
Das trifft auch auf die zeitweilige Auf-
nahme der Daten bis zu ihrer spateren
Verarbeitung in die internen Speicher
einer Datenverarbeitungsanlage zu, da
der dafiir erforderliche technische Auf-
wand die Wirtschaftlichkeit dieses Ver-
fahrens ausschlieft.

In der Regel wird die Zwischenspeiche-
rung der zu verarbeitenden Daten in
geeigneten Trigern notwendig sein.
Art, Gestaltung und Gewinnung dieser
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Datentrager sind daher fiir den Gesamt-
verarbeitungsprozefy von grofier Be-
deutung. Mit den folgenden Austiih-
rungen soll ein Uberblick tiber die da-
mit verbundenen Probleme gegeben
werden, ohne daff aus Raumgriinden
umfassend auf alle Bereiche und Wech-
selbeziehungen eingegangen wird.

2. Merkmale fiir die Beurteilung

von Datentragern

Die modglichen Datentrager haben un-
terschiedliche Eigenschaften. Sie sind
deshalb vor einer zu treffenden Ent-
scheidung eingehend zu untersuchen:
1. Eignung fir das maschinelle Lesen
entsprechend der Gestaltung des Daten-
tragers (mogliche Lesegeschwindigkeit,
Moglichkeit des mehrfachen Lesens
entsprechend der Strapazierfdahigkeit
des verwendeten Materials)
2. Technischer Aufwand fir
nahme und -abgabe

3. Speicherfahigkeit fiir die einzelnen
Datenarten und verfligbare Speicher-
kapazitat

4. Notwendige Verschlisselungen ein-
zelner oder aller Daten

5. Korrekturmdoglichkeiten
speicherter Daten

6. Maschinelle Sortierfihigkeit der ge-
speicherten Daten durch Sortieren der
Datentrdager untereinander

7. Forderungen an die Lagerung
(Masse und Raumbedarf je gespeicher-
tes Datum, Klimaforderungen, Ord-
nungsfahigkeit)

8. Transportfahigkeit (Masse und Raum-
bedarf je gespeichertes Datum und je
wirtschaftliche Losgrofe, Klimaforde-
rungen, mdogliche Transporttrager)

9. Eignung fiir die Datenferniibertra-
gung

10. Sicherheit der Datenaufnahme und
-abgabe sowie der gespeicherten Daten
11. Kosten je gespeichertes Datum auf
Vergleichsgrundlage zu anderen Daten-
tragern s

Datenauf-

bereits ge-

3. Leistungsforderungen an die Daten-
trager

Die Organisation eines gesamten Daten-
verarbeitungsprozesses mufi in jeder
Phase die Datenerfassung als einen ent-
scheidenden Bereich in ihren Aufbau
einbeziehen, wenn optimale Losungen
erzielt werden sollen. Dabei ist die Kla-
rung folgender Fragen fur die Wahl
eines geeigneten Verfahrens zur Daten-
erfassung und damit des Datentragers
von grofiter Bedeutung:

1. Art der zu erfassenden Daten je Vor-

gang (Auswertungs-, Ordnungs-, Hin-
weis- oder Befehlsdaten; numerische,
alphabetische oder alphanumerische Da-
ten; Aufbau und maximale Stellenzahl
der einzelnen Daten)

2. Menge der zu erfassenden Daten je
Vorgang und insgesamt

3. Entstehungsort der zu erfassenden
Daten

4, Zeit und Zeitrhythmus der Entste-
hung der zu erfassenden Daten

5. Transportweg, -art und -menge der
entstandenen und der erfafften Daten
oder ihrer Datentrager vom Ort ihrer
Entstehung zum Ort ihrer Erfassung
und zum Ort ihrer Verarbeitung

6. Vorgesehenes Datenverarbeitungs-
system

7. Verfuigbare maschinelle Leseeinrich-
tungen der einzusetzenden Datenverar-
beitungsanlage,  ihre mdogliche Lesege-
schwindigkeit und ihre speziellen For-
derungen an die Gestaltung der Daten
und der Datentrager (Verschliisselung,
aufzunehmende Befehlsdaten)

8. Bedarf einer Sortierung der Daten
vor ihrer maschinellen Verarbeitung

9. Vorgesehenes System der Datener-
fassung (zentrale oder dezentrale Er-
fassung,  Schliisselsysteme, Kontroll-
und Sicherheitssysteme. Notwendigkeit
einer mit der Datenerfassung verbun-
denen Erstauswertung der Daten, Be-
achtung gesetzlicher  Bestimmungen,
Auswahl und Schulung der Bedienungs-
krafte)

10. Verfiigbare Maschinen und Gerate
zur Datenerfassung

11. Sicherheitsgrad bei der Datenauf-
nahme, der Aufbewahrung der Daten-
trager und dem Lesen der gespeicher-
ten Daten

12. Zusatzliche Verwendung der Daten-
trager auBilerhalb der eigentlichen ma-
schinellen Datenverarbeitung, z. B. in
Ziehkarteien

13. Wirtschaftlichkeit
sung

14. Gesamtvolkswirtschattliche
rungen

der Datenerfas-

Forde-

4, Arten von Datentrageru

Als Datentrager bieten sich Medien an,
die bereits vor langerer Zeit fiir an-
dere Verfahren entwickelt wurden und
sich in vielfachem Einsatz bewdhrten.
Dazu gehdren die Lochkarten (entwik-
kelt ftir das maschinelle "Lochkarten-
verfahren), Lochbdander (Fernschreib-
verfahren), Magnetbander  (Tonauf-
zeichnungen), Mikrofilme  (Archivie-
rung) und Belege (manuelle Bearbei




Bild 1. Lochkarte mit ROBOTRON-300-
Schlissel

Bild 2. 8spuriges Lochband mit Ziffern-
und Buchstabenschliissel (ISO-7-Bit), 1
bis 8 = Informationsspuren, T = Takt-
spur, Pfeilrichtung = Bandlaufrichtung
Bild 3. Die mittlere elektronische Da-
tenverarbeitungsanlage ROBOTRON
300 verarbeitet sowohl Lochkarten als
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tung). Vielfach lassen sich diese Daten-
trager auch fir andere Einsatzbereiche
in der bisher tiblichen Form verwenden
(Lochkarten). Teilweise ist eine mehr
oder weniger weitgehende Anpassung
an die neu erschlossenen Einsatzmog-
lichkeiten notwendig (Lochbinder, Ma-
gnetbander, maschinell lesbare Belege).
Die einzelnen Datentrdger sind nach
ihrer Verwendung im Datenerfassungs-
prozeff Primardatentrdger (Aufnahme
der Daten nach dem sie verursachenden
Vorgang; manuell oder maschinell les-
bare Belege, Verbundlochkarten) oder
Sekundérdatentrdger (Ubernahme der
Daten aus dem Primérdatentrager,
wenn dieser nicht maschinell lesbar ist:
Lochkarten, Lochbédnder, Magnetban-
der).

Nach der Zahl der Vorginge, deren Da-
ten in einem Datentrdger gespeichert
sind, lassen sich Einzel-Datentrager
(Lochkarte, Lochbandkarte, Magnet-
kontokarte, maschinell lesbarer Beleg)
und Mehrfach- oder Sequenz-Datentri-
ger (Lochband, Magnetband, Mikrofilm,
maschinell lesbare Tabelle oder Druck-
streifen) unterscheiden.

Auf die eingehende Behandlung der be-
reits bekannten Datentrdger sowie auf
die Nennung weniger verwendeter Ar-
ten kann hier verzichtet werden.

1. Lochkarte

Die 80- oder 90spaltige Lochkarte ist
der alteste und bisher am héufigsten
verwendete Datentrager. Dem wichtig-
sten Vorteil, der Sortierfahigkeit der
einzelnen Lochkarten untereinander,
steht die begrenzte maschinelle Auf-
nahme- und Lesegeschwindigkeit in-
folge des technisch schwierigen mecha-
nischen Transports der einzelnen Kar-
ten gegeniiber. Ungiinstig wirkt sich
auBerdem die unzweckméiBige Ausnut-
zung des Speicherraums im Vergleich zu
anderen Datentrdgern aus. Mit der ab-
nehmenden Bedeutung der Sortierfdhig-
keit der einzelnen Datentrdger infolge
der schnelleren internen Sortierung in
den modernen elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen werden die Lochkar-
ten zurickgedrangt.

2. Lochband

Das Lochband bietet gegeniiber den
Lochkarten eine wesentlich héhere Auf-
nahme- und Lesegeschwindigkeit. Der
geringere Raumbedarf fiir die Daten-
speicherung und die dadurch verbes-
serte Transportfahigkeit sind weitere
Vorteile, die den Nachteil der nur be-
dingt mdglichen Sortierung einzelner
Daten oder Datengruppen sowie die er-
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ild 4. Beim elektronischen Abre“ch-
ftlllngsautomaten SOEMTRON 3.83 fallt
neben der eigentlichen Arbeit auto-
matisch ein Lochband an, das alle ge-
wiinschten Ausgangsdaten und Ergeb-

nisse enthalt

schwerten Korrekturmdoglichkeiten be-
reits gespeicherter Daten wieder auf-
wiegen.

3. Lochbandkarten

Der Vorteil der Lochbandkarte gegen-
{iber dem Lochband liegt in der erleich-
terten manuellen Handhabung, die fir
den Einsatz von Ziehkarteien bei einem
begrenzten Datenvolun‘{en 'und dem
moglichen Verzicht auf die schnelle
Eingabe groferer Datenmengen we-
sentlich ist.

4, Magnetband )
Magnetbéander speichern grofie Dat?n-
mengen auf kleinstem Raum, ermog-
lichen eine sehr hohe Aufnahme- und
Lesegeschwindigkeit und sind durch die
mogliche Ldschung gespeicherter Daten
vielfach verwendbar. Die fehlende Sor-
tierfihigkeit sowie die notwendigen
Sicherungen gegen ungtinstige klimati-
sche Einfliisse beeintrachtigen diese
Vorteile nicht entscheidend.

5. Magnetkontokarte

Die Aufnahme von Daten einzelner Vor-
giange in visuell und maschinell lesba-
rer Form wird durch die Magnetkonto-
karten erreicht. Diese Karten sind ma-
nuell sortierfdhig und nutzen wesent-
liche Vorteile des Magnetbands (vgl
den Beitrag auf Seite 12).

6. Mikrofilm

Dieser Datentrager ist gegenwartig
noch weniger verbreitet. Er bietet Vor-
teile, die sich mit dem des Magnetban-
des vergleichen lassen.

7. Maschinell lesbare Belege

Belege lassen sich entweder durch Ver-
wendung einer geeigneten Schrift oder
nach einer vorzunehmenden Markie-
rung mit einer verhdltnisméfig hohen
Geschwindigkeit  lesen.  Aufwendige
Ubertragungen in andere Datentrager
entfallen. Das maschinelle Lesen und
Sortieren setzen dabei eine geeignete
Form der Belege voraus. Nachteilig ist,
dafi die Beschaffenheit der Belege meist
ein mehrmaliges Lesen erschwert und
noch nicht in jedem Fall eine ausrei-
chende Sicherheit bei der Ubernahme
der Daten durch die Datenverarbei-
tungsanlage gewdhrleistet ist.

Zu dieser Art von Datentrdgern gehd-
ren auch die Zeichenlochkarten sowie
die bei einer maschinellen Datenverar-
beitung gewonnenen Tabellen und
Druckstreifen mit maschinell lesbaren
Druckzeichen.

5. Verwendung maschinell lesbarer

Datentriger
Maschinell lesbare Datentrdger lassen
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sich bei verschiedenartigen Datenverar-
beitungsprozessen in unterschiedlicher
Funktion verwenden:

1. Zeitweiliger Datentrager

Der Datentridger wird nur bis zur ein-
maligen Ubernahme der Daten in einen
anderen, zweckméfigeren oder einen
internen Datenspeicher benotigt. Diese
zeitlich begrenzte Zwischenspeicherung
ist oftmals aus technologischen Griinden
erforderlich. Die Datentrdger werden
nach der einmaligen Dateniibertragung
archiviert.

Beispiele: Datenspeicherung in Loch-
bandern fiir die Ferniibertragung nach
dem Fernschreibverfahren oder infolge
Gewinnung durch Buchungs- oder Fak-
turierautomaten mit folgender Ubertra-
gung in Lochkarten zur weiteren Ver-
arbeitung im Lochkartenverfahren. Da-
tenspeicherung in Lochkarten oder
Lochbiandern zur einmaligen Ubertra-
gung auf Magnetbdnder einer elektro-
nischen Datenverarbeitungsanlage.

2. Standiger Datentrager

Die Daten werden mehrfach aus dem-
selben Datentrdger gelesen und von der
datenverarbeitenden Maschine oder An-
lage jeweils nach unterschiedlichen Ge-
sichtspunkten verarbeitet. Die Funktion
als stindiger Datentrdager endet erst
nach Abschlufy aller der mit einer Da-
teniibernahme verbundenen Verarbei-
tungsoperationen oder mit dem Ver-
schleiff dieses Datentrdgers. Im letzten
Fall wird bei weiterem Bedarf der Da-
ten zuvor ein Duplikat-Datentrdger ge-
wonnen.

Beispiele: Lochkarten im Lochkarten-
verfahren (speziell Stamm-, Matrizen-
und Leitkarten), Lochbander oder Loch-
bandkarten fiir Schreib- oder Organisa-
tionsautomaten, Lochbander zur Ma-
schinen- und Prozef-Steuerung, Ma-
gnetbander mit Stammdaten.

3. Wiederholter Datentrager

Derselbe Datentrdger wird infolge sei-
ner technischen Mdoglichkeiten nach L&-
schung nicht mehr benétigter Daten zur
Speicherung neuer Daten verwendet.
Dabei kann es sich um durch einen
neuen Vorgang korrigierte oder er-
gédnzte Daten handeln, die bereits zu-
vor gespeichert wurden.

Beispiele: Magnetkontokarten fiir Kon-
ten-Computer, Magnetbdnder fir elek-
tronische Datenverarbeitungsanlagen.
4. Ergebnis-Datentrager

Bei fehlenden oder fiir diesen Zweck
unwirtschaftlichen internen Speicher-
moglichkeiten werden spater erneut zur
maschinellen Datenverarbeitung beno-

tigte Ergebnisse einer bereits durchge-
fithrten maschinellen Datenverarbei-
tung extern gespeichert. Dazu konnen
sowohl dieselbe Datentrdgerart wie die
der Ausgangsdaten als auch andere Ar-
ten verwendet werden.

Beispiele: Summenkarten im maschinel-
len Lochkartenverfahren, Magnetkonto-
karten der Konten-Computer, Magnet-
bander zur Speicherung stdndig zu kor-
rigierender Bestandsdaten fiir die elek-
tronische Datenverarbeitung.

6. Entwicklungstendenzen

Der wachsende Anteil der peripheren
Gerate zur Datenerfassung an dem Ge-
samtsystem der maschinellen und be-
sonders der elektronischen Datenverar-
beitung zwingt zu einer stidrkeren Be-
achtung aller mit dem Einsatz der Da-
tentrdger verbundenen Probleme. Die
technischen und organisatorischen For-
derungen lassen dabei folgende Ten-
denzen erkennen:

1. Produktion leistungsfdhiger Daten-
erfassungsmaschinen und -gerdte, die
zu geschlossenen Systemen entwickelt
werden

2. Ausschalten der unwirtschaftlichen
Form des zeitweiligen Datentragers,
z.B. durch sofortige Magnetbandspei-
cherung

3. Bevorzugter Einsatz von Datentra-
gern, die bei einem Minimum an
Raumbedarf eine optimale Aufnahme-
und Lesegeschwindigkeit ermdglichen.
Der Kostenaufwand fiir das Material,
die Bearbeitung und die Aufbewahrung
dieser Datentrager ist auf ein vertret-
bares Mafi zu vermindern

4. Einsatz von Datentrdgern mit einem
hohen Sicherheitsgrad bei der Auf-
nahme, der Speicherung, der Aufbe-
wahrung und der Abgabe der Daten

5. Einsatz der bei den technisch lei-
stungsfdhigsten Verarbeitungsverfahren
bewdhrten Datentrdger in derselben
oder entsprechend abgewandelten Form
auch flr Schreib- und Organisations-
automaten, Konten-Computer, elektro-
nische Kleinrechner und andere Daten-
verarbeitungsmaschinen

6. Entwicklung verbesserter und neu-
artiger Datentrdger, die Nachteile der
gegenwirtig verwandten Arten aus-
schliefen (Empfindlichkeit gegeniiber
klimatischen Einfliissen, Sicherheit ge-
gen Feuerschdden, vereinfachte und da-
durch sichere und wirtschaftlichere
Ubernahme- und Leseverfahren)

Die vorstehenden Ausfithrungen lassen
erkennen, von wie vielen Faktoren die

Eignung eines Datentragers fiir eine be-
stimmte Organisation abhdngt. In je-
dem Fall kann nur eine umfassende
Untersuchung unter Beachtung des Ge-
samtsystems zur Auswahl des geeigne-
ten Datentrdgers fithren NTB 1401
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Daten, Fakten, Informationen
nutzbringend beherrscht

mit Buromaschinen und
Elektronenrechnern aus der DDR

Der Industriezweig Datenverarbeitungs- und Biromaschinen der DDR demonstrierte im Rahmen der ,,buerotechnica*
stets in erster Linie die anwendungstechnische Seite seiner Erzeugnisse. Je mehr heute komplexe Maschinensysteme ange-
boten werden, um so mehr gewinnt dieses Demonstrationsprinzip an Bedeutung; es wird in weiter verbesserter Form
bestimmend fir die ,,buerotechnica 68'* sein. Dabei versteht sich von selbst, daB Neuheiten und Weiterentwicklungen den
anwendungstechnischen Bereich erweitern. Ein Besuch der .,buerotechnica* wird deshalb auch fir Sie ein Gewinn sein.
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Rationalisierung der Angebotsabgabe

s. Gonser, Mannheim-Seckenheim

0. Vorbemerkung

Verschiedene Firmen erledigen ihre
Kalkulation und das Ausschreiben der
Blankette fiir Angebote der Heizungs-
technik und im Rohrleitungsbau bereits
mit Hilfe des elektronischen Fakturier-
automaten SOEMTRON 381. Das elek-
tronisch und damit praktisch zeitlos
arbeitende Rechenwerk des Fakturier-
automaten sowie die Mdoglichkeit der
programmgesteuerten Niederschrift der
Daten entsprechen den gestellten For-
derungen.

Zum rationellen Einsatz in der Ange-
botsabgabe sind jedoch einige Ande-
rungen des bestehenden Arbeitsablaufs
erforderlich.

1. Kalkulation

1.1. Bisheriges Verfahren

Der Kalkulator berechnet mit Hilfe
cines Tischrechners die Vorkalkula-
tionsbogen und fiillt sie handschriftlich
aus. Da sowohl konventionelle als auch
elektronische Tischrechner tber keine
oder nur wenige Speicher verfiigen,
miissen samtliche Angaben und Daten
nur einmal auf dem Vorkalkulations-
bogen geschrieben, aber mehrmals in
den Tischrechner eingetastet werden.
Einen grofien Teil seiner Arbeitszeit
muf3 der Kalkulator also fiir eine rein
mechanische Bedienung des Tischrech-
ners und die handschriftliche Ubertra-
gung der Daten aufwenden.

1.2. Losung auf dem Fakturier-
automaten

Auf dem Vorkalkulationsbogen gibt der
Kalkulator einmal die konstanten An-
gaben an, das sind der Materialfaktor
(= Verhaltnis Materialeinkaufswert
Lieferpreis) und der Minutenfaktor (=
Preis je Minute). Bei den einzelnen
Positionen sind dann nur noch der Ma-
terialeinkaufswert und die Minuten-
Einzel einzutragen. Danach gehen samt-
liche Unterlagen zum Fakturierautoma-
ten. Die Fakturistin fertigt die Kalku-
lation auf einem Formularsatz an, der
aus folgenden Blattern besteht:
Vorkalkulation Original
Vorkalkulation Durchschrift
Durchschrift fiir Einkauf
Durchschrift fiir Montage

Die Fakturistin gibt den Material- und
den Minutenfaktor als konstante Fakto-
ren ein, danach folgen die variablen
Angaben der einzelnen Positionen. Die
Errechnung und die Niederschrift der
Ergebnisse erfolgen automatisch. Bedie-
nungsfehler sind weitgehend ausge-
schlossen.

Aus den Werten bzw. Ergebnissen bei
den einzelnen Positionen bildet der
Fakturierautomat noch folgende Ge-
samtsummen:

Minuten-Gesamt
Material-Einkauf-Gesamt
Material-Verkauf-Gesamt
Gesamtgewicht

Gesamtbetrag

Nach Priifung auf sachliche Richtigkeit
wird der Formularsatz getrennt und an
die einzelnen Stellen weitergegeben.

2. Ausfiillen der Blankette

2.1. Bisheriges Verfahren

Die von Hand berechneten und ausge-
filllten Vorkalkulationsbogen —werden
genau nachgerechnet und kontrolliert
und gehen dann an eine Stenotypistin,
die nach diesen Vorkalkulationsbogen
die Blankette ausfiillt. Da bei dieser
Arbeit Ubertragungsfehler fast unver-
meidlich sind, sind die ausgefllten
Blankette nochmals zu kontrollieren.
2.2, Lésung auf dem Fakturier-
automaten

Fiir das Ausfiillen der Blankette ist ein
Programmwechsel  am SOEMTRON-
Fakturierautomaten erforderlich. Das
hier verwendete Steckprogramm (Bild
2) ist eine Sonderanfertigung und kann
von jeder Schreibkraft nach einer kur-
zen Anlernzeit bedient werden. Das Aus-
wechseln des Programms erfordert nur
wenige Sekunden.

Da fast jedes Blankett einen anderen
Aufbau hat, ist eine Vorprogrammie-
rung nicht mdglich — der Fakturier-
automat muf auf das jeweilige Blan-
kett programmiert werden. Mit Hilfe
des Steckprogramms ist der Automat je-
doch schnell auf die neue Spalteneintei-
lung eingerichtet. Danach ist das Be-
schriften und Berechnen ohne weiteres
moglich.

Auf dem Blankett wird zu Kontroll-
swecken die dort vorgeschriebene
Stiickzahl nochmals wiederholt. Damit
die Stiickzahl nicht zweimal erscheint,
wird zum Ausfiillen die bereits vom
Kalkulator handschriftlich  mit den
Grunddaten  versehene  Ausfertigung
oben aufgelegt. Darunter befindet sich
die zweite Ausfertigung (fiir den Kun-
den), in welcher durch eine Aussparung
im dariiberliegenden Kohlepapier die
Stiickzahl nur einmal erscheint. Die
weiteren Daten werden vom Vorkalku-
lationsbogen abgelesen.

3. Kostenaufstellung
Im Beispielbetrieb wurden bei der be-

schriebenen Organisation folgende Ko-
sten (in DM) zugrunde gelegt:
Elektronischer Fakturierauto-

mat SOEMTRON 381/8 mit

8 Magnetkernspeichern, einer
auswechselbaren  Programm-

tafel, Wagenbreite 45cm, 2
konstanten Faktoren und Zu-
satzprogramm ,Blankett” 23 500,00

Afa 109/, 2 350,00
Kapitalverzinsung 3,3 9/,
(mittlerer Zinssatz aus 5 /)
Wartung 3 %,

775,50
705,00

Jéahrliche Kosten 3 830,50
5. Zusammenfassung
Der Einsatz eines SOEMTRON-Faktu-
rierautomaten als formularschreibender
elektronischer Rechner fiir aie Vorkal-
kulation und das Ausfiillen der Blan-
kette, also praktisch fiir die gesamte
Angebotsabgabe, bringt bei einem Ko-
stenaufwand von jahrlich etwa 4000 DM
eine echte Rationalisierung.
Die Bedienung erfolgt durch die Faktu-
ristin. Dadurch werden die Kalkulato-
ren von den Rechen- und Schreibarbei-
ten entlastet und kénnen sich auf ihre
eigentlichen Aufgaben konzentrieren.
Der Fakturierautomat laft sich durch
den einfachen Programmwechsel auch
fiir andere Aufgaben einsetzen, z. B. fir
die Fakturierung und Buchhaltung. Da-
durch wird der SOEMTRON 381 auch
fiir Klein- und Mittelbetriebe inter-
essant, zumal er mit der Moglichkeit
der Lochkarten- und Lochstreifenaus-
gabe einen Ubergang zur elektroni-
schen Datenverarbeitung bietet.
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Bild 1. Mit einem Zusatzprogramm ra-
tionalisiert der elektronische Fakturier-
automat SOEMTRON 381 die gesamte
Angebotsabgabe

Bild 2. Das Steckprogramm beriicksich-
tigt die Spalteneinteilung jedes Blan-
ketts
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Bild 3. Die Zahlen werden iiber eine
Zehnertastatur durch Blindbedienung
schnell eingetastet

Bild 4. Verschiedene mdgliche Spalten-
einteilungen
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Aufstellung von Tilgungspldnen

auf Buchungsautomaten

B. Gawor, Leiter der Abteilung Banktechnik in der Zentrale der Polnischen Nationalbank, Warschau 3

1. Aufgabenstellung

Fir die Kreditabteilung eines Geld-
instituts ist das Ausleihen von Darlehn
oder Krediten mit erheblichen Rechen-
und Buchungsarbeiten verbunden. Fiir
viele Darlehn, vorwiegend fiir lang-
und mittelfristige, wird ein Tilgungs-
plan aufgestellt, der die periodischen
Zinsverpflichtungen, das jeweilige Til-
gungssoll und das entsprechende Rest-
kapital des Darlehns ausweist, Ublich
ist flir diese Ermittlungen der Einsatz
von Rechenmaschinen oder Buchungs-
automaten  mit  Multipliziereinrich-
tung'). Im nachstehenden Beitrag wird
gezeigt, dafi dies aber auch mit Stan-
dardbuchungsautomaten ohne Multipli-
ziereinrichtung mdglich ist. Folgende
Aufgabenstellung wurde von einem
Buchungsautomaten mit zehn Zihlwer-
ken gefordert:

laufende Zeilennumerierung
Datumfortschreibung: Tag, Monat, Jahr
Errechnung der Zinsen

Errechnung der Annuitat

Errechnung des Restkapitals
Kennzeichnung des Jahreswechsels
durch doppelte Zeilenschaltung
Ausschalten des automatischen Ablaufs
bei voller Seite bzw. bei vollstidndiger
Tilgung

2. Rechnerische Grundlagen

Zum Aufstellen eines Tilgungsplans
gehoren als Ausgangsdaten die varia-
blen Daten des jeweiligen Darlehns so-
wie einige konstante Daten als Vor-
aussetzung der automatischen Pro-
grammsteuerung.

Im wesentlichen sind drei Konstanten
notwendig, die nach folgenden rechne-
rischen Grundlagen miteinander ver-
kntipft sind:

(1) Tilgungsquote (T) =

Kapital (k)

Zahl der Quoten (n)

(2) Falligkeitstermin/Annuitéts-
periode (at) =

monatlich (at = 1)

zweimonatlich (at = 2)

vierteljahrlich (at = 3)

halbjdhrlich (at = 6) oder

jahrlich (at = 0)

(3) Zinsenreduktionskoeffizient (d) =
konstante Differenz zwischen degressi-
ven Zinsen von zwei aufeinanderfol-
genden Falligkeitsterminen

Als weitere Erlduterung dienen die Zu-
sammenhdnge:

Annuitat (a) = Tilgungsquote (T) -+
Zinsen (z)

Tilgungsquote (T) ist konstant gemadf
vereinbarter Hohe.

k-p -t
~ 100 - 360
(allgemein, wobei p = Zinssatz in ",
t = Zeit in Tagen)
Die Zinsen der einzelnen Perioden (z,
zy, z,) sind degressiv mit der konstan-
ten Differenz (d). Die Formel der arith-
metischen Reihe lautet:

Zinsen (z)

Z| —Zp =2y~ Z3=
p _
n - 100 - 360
Die Formel zur Errechnung der Annui-
tdt fiir die einzelnen Perioden (ay,
as, ... ap) entsteht durch Addition der
jeweilig reduzierten Zinsen (z;, z,, ...,
Z,) zur konstanten Tilgungsquote (T):

1. Annuitat (a;) =
k-p-t
T+z=T% 15 360
Annuitét (a,) =
T4 2zy=T+ (k - T)

Annuitét (a;) =

p-t
100 - 360

p-t
T L g — T _ Pt
U + (= 2T) 355360

usw.

t
Im Progr ir i i —— in
gramm wird die Zeit 360 i

Monaten eingesetzt (2).

3. Programmprinzipien und Arbeits-
ablauf

Der verwendete ASCOTA-Buchungsauto-
mat Klasse 171/10 ist standardgemaéf
mit Walzenteilung 160 : 460 mm ausge-
stattet. Das Programm besteht aus zwei
Arbeitsbereichen, entsprechend den bei-
den Walzenteilen. Den linken Teil kann
man als Eingabebereich bezeichnen, wo-
zu die Eingabe der konstanten Daten
und der Ausgangsdaten fur den Til-
gungsplan gehoren. Der rechte Teil
nimmt das Tilgungsplan-Formular auf.
Es wird programmgesteuert automa-
tisch bedruckt.

3.1. Konstanteneingabe

Der Eingabebereich erfillt drei Funk-
tionen, die aus dem Buchungsbeispiel
der Tafel 1 ersichtlich sind, ebenso wie
die Programmierung der Steuerbriicke:
3.1.1. Leerkontrolle: Zum Beweis der
richtigen Entleerung aller Zahlwerke
druckt eine Kontrollnull zusammen mit
dem Summenzeichen des jeweiligen
Zahlwerks.

3.1.2. Eingabe der konstanten Daten
fiir die programmgesteuerte Arbeits-
weise sowie die Ausgangsdaten fiir den

individuellen Tilgungsplan. Durch ein-
tache Hebelbetdtigung wird die An-
steuerung der automatischen Summen-
drucke abgestellt, und es konnen in
den gleichen Positionen Zahlen einge-
tastet werden.

3.1.3. Nach fertiggebuchtem Tilgungs-
plan drucken automatisch die Summen
ab. Sie dienen Kontrollzwecken und
zur Entleerung der Zahlwerke.

3.2. Buchung des Tilgungsplans

Auf dem rechten Teil der Walze ist das
Tilgungsplan-Formular vorzustecken.
Das Formular hat das tibliche Hochfor-
mat A4 (210 X 297 mm). Tafel 2 zeigt
das Formular mit fertiggebuchtem
Zahlenbeispiel. Im Kopf sind die indi-
viduellen Ausgangsdaten zu sehen, die,
von der Kreditabteilung ausgefullt, als
Grundlage fir die Bedienungskraft der
Buchungsmaschine dienen.

Im Beispiel soll ein Darlehn in Hohe
von 6.000,00 Zloty zum Zinssatz von
2 Prozent jahrlich ausgelichen werden.
Die Tilgung soll vierteljahrlich jeweils
zum Quartalsbeginn in 12 gleichen Ra-
ten erfolgen. Zu den gleichen Terminen
sind auch die jeweiligen Zinsen féllig.
Der Tilgungsplan erhélt die Kreditnum-
mer 12 345.

Betrachten wir die Buchungen des Bei-
spiels nach den entsprechenden Kom-
plexen, so lassen sich drei getrennte
Programmteile erkennen, (1) Zeilen-
numerierung, (2) Datumfortschreibung
und (3) Errechnung der Betrdge. Zum
Zahlenbeispiel ist auch die Programm-
steuerung mit angegeben als Anregung
fiir andere Maschinenbenutzer und zum
besseren Verstdndnis der Erlduterun-
gen. Zur zeilenweisen Beschriftung des
Tilgungsplans dienen die Positionen 53
bis 117.

3.2.1. Zeilenumerierung: Als Kunstgriff
wird die in Position 39 eingegebene
,Zahleins” durch die Funktion Repeti-
tion im Stellstiickwagen der Tastatur
festgehalten. Im Zdhlwerk 00 wird diese
.17 je Zeile in Position 67 akkumuliert,
nachdem vorher in Position 57 die lau-
fende Nummer der Annuitatsquote ge-
druckt wurde.

3.2.2. Datumfortschreibung: Recht inter-
essant und zugleich auch am kompli-
ziertesten ist dieser Teil der Program-
mierung. Dazu sind vier Zihlwerke (IV,
03, 04, I) sowie die Funktion ,Salden-

) Vgl. G. Schauer: Erfahrungen bei der
Mechanisierung  in  Kreditinstituten.
NTB Jg.5 (1961), Heft 12, Seiten 355
bis 361.
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Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat

Klasse 171

sortierung 1 eingesetzt. Tafel 3 zeigt
die Eingabe-Koeffizienten in den Posi-
tionen 27, 30 und 33 in ihrer unter-
schiedlichen Hohe je nach Annuitats-
periode (at) von 1, 2, 3, 6 Monaten oder
jahrlich und dem Beginn der 1. Fallig-
keit, der nicht immer am Jahresanfang
liegt.

zur Erlauterung der Datumfortschrei-
bung sind wiederum drei Details zu
unterscheiden.

3.2.2.1. Ziahlwerk IV hat in Eingabe-
Position 15 das Datum der 1. Falligkeit
aufgenommen. Es wird im Plan in Posi-
tion 63 gedruckt. Die Maschinenfunk-
tion ,Split” verhindert den Abdruck
einer Null an der 4. Stelle des Datums,
d. h., bei einstelligen Monatszahlen wer-
den Tag und Monat durch eine Leer-
stelle getrennt. Zwischen Monat und

NTB 12 (1968) Heft 1

Jahr druckt das Maschinenkomma. Im
Beispiel wird in der ersten Zeile fir
Falligkeit am 1. Januar 68 1 1, 68 ge-
druckt.

3.2.2.2. Gemaf den Tafeln 1 und 3 wur-
den im Eingabebereich fiir das Beispiel
folgende Daten aufgenommen:

Pos. 27 in Zahlwerk 03 (at):

3,00 — d. h. Konstante fiir Quartal
Pos. 30 in Zahlwerk 04 (12 — at):

9,00 — d. h. Erganzungszahl zu 12 Mo-
naten

Pos. 33 in Zdhlwerk — I (Steuerziffer):
8,99 — d. h. Konstante bei Quartals-
tilgung ab 1. 1.

Das Weiterschalten bei Monatswechsel
wird erreicht, indem je Zeile in Pos. 111
die Konstante at zum Zahlwerk IV
addiert wird.

3.2.2.3. Bei Jahreswechsel mufi der bis-

her bekannte Ablauf je Zeile unterbro-
chen werden. Dazu dient die Funktion
Saldensortierung. Es handelt sich dabei
um einen automatischen Ubersprung
(Pos. 100), der je nach dem Vorzeichen
des Saldierwerkinhalts in zwei ver-
schiedenen Zielpositionen endet (Pos.
111 bei negativem Inhalt oder Pos. 114
bei positivem Inhalt). Erreicht wird der
Zahlwerksumschlag durch den Konstan-
teniibertrag at nach -+ I. Sein Inhalt
zeigt nach der Konstanteneingabe von
— 8,99 je Zeile folgende Entwicklung:
—8,99; — 5,99; — 2,99 und bei der vier-
ten Zeile 4 1. Diese 1 schaltet gleich-
zeitig in Pos. 114 das Datum auf das
nédchste Jahr um. In Pos. 117 bringt
schliefilich das Zahlwerk 04 das pro-
grammsteuernde Zidhlwerk I und das
datumdruckende Zahlwerk IV wieder




auf die Ausgangswerte zum Druck der
1.Falligkeit im .nadchsten Jahr. Gleich-
zeitig erfolgt doppelte Zeilenschaltung,
so dafi die jahrlichen Tilgungen im
Plan recht dbersichtlich zu unterschei-
den sind.

Die dargestellte Methode der Datum-
fortschreibung gilt fir alle Varianten
der Tilgungsfrequenzen. Wichtig ist bei
der Konstanteneingabe geméafi Tafel 3,
dafi die Summe der beiden Eingaben in
Pos. 27 und 30 bei mehrmaliger Fallig-
keit innerhalb eines Jahres stets 12,00
sein muf. Die Eingabe der Konstanten
in Pos. 33 richtet sich nach dem Datum
der 1. Félligkeit. Die in den letzten
Spalten angegebene 1 — bedeutet, daf
sie mit der ,Generalumkehr”-Taste ein-
zugeben ist.

3.2.3. Errechnung der Betrdage: Dazu
sind die vier Zahlwerke 01, 02, III und
K eingesetzt. Zur Zinsenerrechnung
dient Zdhlwerk IIT in Verbindung mit
Zadhlwerk 02. Die Ausgangsdaten wur-
den in den Pos. 18 und 24 eingegeben.
Die Verarbeitung der Daten wird in
Pos. 96 vorgenommen. Die Annuitat
errechnet das Zdhlwerk III in Verbin-
dung mit Zéhlwerk 01. Die Eingabe er-
folgte in den Pos. 18 und 21. Zur Ver-
arbeitung dienen die Pos. 71, 80, 89
und 93. Da Zihlwerk III sowohl zur
Errechnung der Annuitat als auch der
Zinsen dient, ist nach dem Abdruck der
Annuitdt eine Korrektur mit dem Til-
gungsbetrag notig, damit die Zinsen
ibrigbleiben. Dies geschieht nicht-
schreibend (NS) in Pos. 93. Das Rest-
kapital errechnet das Zahlwerk K in
Verbindung mit der Tilgung im Zahl-
werk 01. Die Pos. 12 und 21 haben die
Ausgangsdaten  aufgenommen, wah-
rend die Verarbeitung in den Pos. 80
und 100 stattfindet.

3.3. Ausschalten der automatischen
Buchung

Das Programm sieht zwei verschiedene
Unterbrechungen des automatischen Ab-
laufs vor:

3.3.1. Ubertrag bei vollgebuchter Seite:
Als Steuerung dient die in Pos. 36 ins
Zahlwerk II eingegebene Zahl der Quo-
ten (n). Es darf aber n nicht gréfer sein
als die maximale Zeilenzahl je Seite.
Vor der Buchung des Tilgungsplans
wird in Pos. 42 dieses n um ,1“ redu-
ziert. Je Buchungszeile findet die Ver-
arbeitung der Daten in der NS-Pos. 67
statt. Gleichzeitig mit Addition der ,1”
ins zeilennumerierende Zahlwerk 00
wird n um ,1” reduziert. Die bereits
beschriebene  Funktion Saldensortie-

10

rung, hier fiir Zahlwerk II, steuert die
Unterbrechung des automatischen Pro-
grammablaufs. Solange Zahlwerk II
positiv ist, endet der Wagenriicklauf je-
der Zeile in Pos. 57. Wird durch die
fortlaufende Subtraktion n — 1 der In-
halt Zahlwerk II negativ, so endet der
Riicklauf in Pos. 53. Dort wird Z&dhl-
werk II geldscht, und der Wagen
springt nach vorn zur Eingabe-Pos. 36.
Nach Formularwechsel sind als neue
Konstanten nur in Pos. 36 die entspre-
chende Zahl der Tilgungen und in Pos.
42 wieder eine 1 einzugeben. Damit be-
ginnt der weitere automatische Ablauf.
3.3.2. Buchungsende nach vollstandiger
Tilgung: Durch die Funktion Nullkon-
trolle (NK) in Pos. 100 wird schlieBlich
der automatische Programmablauf be-
endet, sobald das Restkapital getilgt ist.
Dies kann nach beliebiger Zeilenzahl
auf der ersten Scite des Plans sein.

Die NK ist die dritte grofenabhangige
programmsteuernde logische Entschei-
gung des Automaten ASCOTA Klasse
171. Wahrend die Saldensortierungen
I und IT nach Plus und Minus sortieren,
entscheidet die Funktion NK nach gleich
oder ungleich Null. Solange das Rest-
kapital im Zdhlwerk K in Pos. 100 noch
nicht restlos getilgt ist, werden die fol-
genden Pos. 103 und 107 stets tiber-
sprungen. Wird aber das Restkapital
vollstandig getilgt, dann ist Zahlwerk
K = 0. Der automatische Ubersprung
wird durch NK unterbunden und die
Loschpos. 103 und 107 abgearbeitet.
Nach dem Abdruck von n in Pos. 107
springt der Wagen zur ersten Eingabe-
Pos. 6. Die automatische Buchung ist
beendet. Es erfolgt die Entleerung aller
Zdhlwerke gemdaf Punkt 3.1.3.

4. Schlufbemerkungen

4,1. Die Geschwindigkeit fiir die be-
schriebene Arbeitsweise ist recht beacht-
lich. Je mnach Maschinenverhéaltnissen
und Tilgungsfrequenz werden in der
Praxis acht bis neun Zeilen je Minute
gebucht. Dies betrifft den automatischen
Ablauf. Die Zeit fir Eingeben und Lo-
schen ist noch zu berticksichtigen.

4.2, Die Prifmoglichkeiten fiir den auto-
matisch aufgestellten Tilgungsplan sind
vielseitig. Sie dienen zur Kontrolle der
arithmetischen RegelméBigkeit:

4.2.1. Nach Ausschalten der Maschinen-
arbeit muff ,0” in Spalte Restkapital
erscheinen.

4.2.2. Die letzte Zinsenposition mufy der
Konstanten d entsprechen, sofern die
erste Zinsenquote dividiert durch n kei-

nen Rest aufweist und keine Auf- oder
Abrundung notig war.

4,2.3. Die Entleerung der Zihlwerke
auf dem Eingabejournal mufi ergeben:
alle Positionen mit Summenzeichen
Null in Eingabe-Pos. 18

die Summen in Pos. 21, 24, 27 und 30
miissen gleich den eingegebenen Aus-
gangsdaten sein

in Pos. 15 mufi das letzte Datum des
Tilgungsplans drucken

4.2.4. Bedienungsfehler oder beabsich-
tigte Manipulationen der Bedienungs-
kraft sind ausgeschlossen, da durch die
stdndig angesteuerte Funktion ,Rep”
die Tastatur gesperrt ist.

4.2.5. Aut der letzten Zeile des Til-
gungsplans druckt, versetzt zu den an-
deren Spalten, die Zahl der Tilgungs-
quoten zum Vergleich nochmals ab mit
Summenzeichen. Darin besteht die Un-
terscheidung der letzten Seite bei Til-
gungspldnen tber mehrere Seiten hin-
weg. NTB 1393
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Tafel 1. Konstanteneingabe auf Endlosstreifen. Oben
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: Programmierung; Unten: Druckbild

Stop Nummer K Datum %1 T d Koeffizienten nach Tafel 3 n ™ Start
6 9 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39 42
X X X X X X X X X X X X X
< - 3 5 NS
NS oK Spl . oK 2
SK rot —K aSIVv aSIIT aS01 asS02 asS03 aS04 aS—I 11 -+00 —11
aut aut Rep Rep
A A A )iy 4 A A 4 A iy i
O~> o> o> O~> O~> O~> O~> O~> O~> O~> O~>
WR 1 aus | a |
WR 2 aus -
1. Leerkontrolle 0=
2. Konstanteneingabe 12345 i 0=
6 000,00 0=
1,68 0=
30,00 0= )
3. Summierung/Iéschen 110,70= 500,00 0= .
= 2,50 0
500,00+ 3,00 0*
2,50+ 9,00 0=
3,00 3,99
9,00== 12
1% i
Tafel 2. Tilgungsplan. Oben: Programmierung; Unten: Druckbild auf der Kontokarte
53 57 63 67 71 80 £9 93 96 100 103 107 111 114 117
X % . X X p 3 X X X X x b X X X X
SSII- + NK SSI- +| d
NS NSF NSF NS NSF NSF NSF NS NS NSF NS ] NS NS NS
oK Spl . oK
aSII —II +K aZK  aSII +1 uZl 4I
aZlv aZlll +111 aZlll —II1  —III , ) +IV} +IV] —IV
—00 aZoo +00 aZo1 aZ01  aZ02 —00 aS00  aZo3 z\/;Ui
Rep Rep Rep Rep Rep Rep Rep Rep Rep Rep Rep l\:p
| aut 4 PR | S !
O2| a |'a O a
| 2 i | La
WR 1 aus : WR2 WR1 \VR.I
WR 2 ein ein ein ein
o Kontonummer :
27 12345
Kunde: B. Gawor, Warszawa Kapital: Zt 6 000,— : 5),0.0. e——
ab: 1.1, 68 29 p.a.
IA“\f:] Termin Zinsen Tilgung Annuitit Restkapital Vermerke
1 1 1,68 30,00 500,00 530,00 5 500,00
2 1 4,68 27,50 500,00 527.50 5 000,00
3 1 7,68 25,00 500,00 525,00 4 500,00
4 1 10,68 22,50 500,00 522,50 4 000,00
11,69 20,00 500,00 520,00 3500,00
6 1 4,69 17,50 500,00 517,50 3 {)00,00
7 1 7,69 15,00 500,00 515,00 2 500,00
8 1 10,69 12,50 500,00 512,50 2 000,00
9 i 1,70 10,00 500,00 510,00 1 500,00
10 1 470 7,50 500,00 507,50 1 (_)(Jl),()()
11 1 7,70 5,00 500,00 505,00 500,00 )
12 1 10,70 2,50 500,00 502,50 0 12
Talel 3. Koeffizienten-Eingabe fiir Datumfortschreibung
,I\:OF}.St.?'IltC Variabler Koeffizient: Monat der ersten Filligkeit — ZW I, Pos, 3:
Tilgungs: Koeffizienten
frequenz 7\ o3 | zw oL Sep- No- De-
Pos. 27 Pos. 30 Januar | Februar Mirz April Mai Juni Juli August tember.  Oktober  vember — zember
Monat 1,00 11,00 10,99 9,99 8,99 7,99 6,99 5,99 4,99 3,99 2,99 1,99 0,99 1—
2 Monate 2,00 10,00 9,99 7,99 599 3,99 1,99 1=
Quartal 3,00 9,00 8,99 5,99 2,99 1=
Halbiahr 6,00 6,00 5,99 1—
Jahr 0 0 1—
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Vorteilhafte Kombination

Ing. L. Fricke, Karl-Marx-Stadt

1. Einleitung

Es macht sich erforderlich, vielfach aus-
suwertende Daten in maschinell be-
arbeitbare Datentrdger zu tibernehmen,
um damit die Auswertungen wesentlich
zu erleichtern und zu beschleunigen. Im
wesentlichen unterscheiden sich die in
Frage kommenden Datentrdger durch
ihre Kapazitit, die variabel oder fest
sein kann, durch die maschinelle Sor-
tierfahigkeit und die zuldssige Verar-
beitungsgeschwindigkeit.

Jede Organisation stellt andere An-
spriiche an die verwendeten Datentra-
ger (vgl. unseren Beitrag auf Seite 1),
so daf es oft wiinschenswert erscheint,
die Eigenschaften der verschiedenen
Datentrdger zu kombinieren.

2. Eigenschaften des Magnetbands

Die ,Entdeckung” des Magnetbands als
Datentrager stand unter dem Gesichts-
punkt, groffie Mengen von Informatio-
nen auf mdoglichst kleinem Raum billig
und dauerhaft zu speichern. Das Ma-
gnetband steht in scharfer Konkurrenz
szu den Datentragern Lochkarte und
Lochband, da es ihnen gegeniiber
einige wesentliche Vorteile besitzt. So
kann es z.B. durch beliebig haufige
Uberschreibbarkeit immer wieder ver-
wendet werden. Weitere Vorteile sind
die hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit,
der geringere Preis und das geringere
Volumen. Das Magnetband als perma-
nenter Datentrdger bietet die Mdglich-
keit, die einmal aufgesprochenen Infor-
mationen unbegrenzt lange aufzube-
wahren und auch beliebig oft auszu-
werten. Geldscht werden die Informa-
tionen erst durch das Uberschreiben
mit anderen (Bild 1).

Die Magnetbdander bestehen aus einer
Plastiktragerfolie mit einer diinnen
magnetisierbaren Eisenoxidschicht, die
die eigentliche Speicherschicht darstellt.
Die Speicherung erfolgt mittels elektri-
scher Impulse, die bestimmte Stellen
des vorbeibewegten Bands magnetisie-
ren. Jedes Zeichen wird aus einer be-
stimmten Anzahl von magnetisierten
Stellen, den Bits, gebildet. Die Anzahl
der zur Darstellung eines Zeichens be-
notigten Bits entspricht der Spuren-
anzahl auf dem Magnetband und ist
codeabhingig. In der Datentechnik wer-
den fast ausschliefflich Magnetbénder
der Breite !/, Zoll (12,7 mm) mit 6 bis
8 Spuren und der Breite 1 Zoll (25,4
mm) mit 12 bis 22 Spuren verwendet.
Die Spuren verlaufen dabei parallel zur
gesamten Bandlénge.
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Bei der Mehrzahl der Magnetbandein-
heiten erfolgt die Informationsdarstel-
lung in der Weise, daf§ die Daten einer
Informationseinheit aus einem oder
mehreren Wortern bestehen, die zu
einem Satz zusammengefafit sind. Die
Satzldnge kann variabel sein. Mehrere
Sitze ergeben einen Block. Die Block-
linge mufi den maschinentechnischen
Gegebenheiten angepafit werden und
wird meistens durch die Kapazitat des
Pufferspeichers bestimmt. Da die Ver-
arbeitung blockweise erfolgt, erhélt je-
der Block eine Blockadresse. Diese sind
in auf- oder absteigender Folge auf dem
Band angeordnet. Zwischen den einzel-
nen Blocken sind unbeschriebene Zwi-
schenrdume, sogenannte Start-Stop-Liik-
ken, enthalten, die nicht fiir die Infor-
mationsspeicherung  benutzt — werden
koénnen. Es ist zweckmadfig, die Block-
lange so grofi als moglich oder sogar
konstant zu wéhlen, um eine moglichst
gute Ausnutzung des Bands zu erreichen.
Besondere Priifeinrichtungen gewéhr-
leisten eine vollstindige Kontrolle der
Informationsiibertragungen vom Ma-
gnetband zur Zentraleinheit der Daten-
verarbeitungsanlage. Fehlerhaft gele-
sene Informationsblocke werden auto-
matisch mehrere Male wiederholt.

Die Vorteile der Magnetbdnder liegen
nicht nur in ihrer hohen Arbeitsge-
schwindigkeit und Flexibilitat, sondern
auch in ihrem faktisch unbegrenzten
Speichervermdgen und giinstigen Sor-
tiermdglichkeiten. Sie werden deshalb
vielfach als externe Speicher verwendet,
da die Zugriffszeit zu den Daten durch
die hohe Ubertragungsgeschwindigkeit
zwischen Band und Anlage der Ge-
schwindigkeit des Gesamtsystems wei-
testgehend angepafit wurde. Neben der
Eigenschaft, Daten zu speichern, lassen
sich Magnetbiander auch vorteilhaft als
Ein- und Ausgabemedium einsetzen.
Auf Grund der hohen Zeichendichte (bis
20 Zeichen/mm) und der hohen Ein- und
Ausgabegeschwindigkeiten stellt es bei
sehr umfangreichem Datenanfall einen
idealen Datentrdger dar, der hinsicht-
lich der Speicherkapazitat keinerlei Be-
grenzung kennt. Die einzelnen Rollen
lassen sich leicht auswechseln und kon-
nen auch gut archiviert werden. Teil-
weise wird das Magnetband auch als
Zwischenspeicher verwendet, indem die
entsprechenden Informationen erst von
anderen Datentrdgern, wie Lochband
oder Lochkarte, auf das Band gebracht
werden. Als sehr zweckméfig hat sich
inzwischen auch erwiesen, Programme

auf Band zu nehmen, um sich auf diese
Weise eine Programmbibliothek fiir die
verschiedenen Aufgabenbereiche anzu-
legen.

Die Vorteile des Magnetbands kommen
aber nur bei Grofanlagen voll zur Gel-
tung. Das gilt fiir die Verarbeitungsge-
schwindigkeit und vor allem fiir die
Sortierfahigkeit. Nur Grofianlagen ver-
fiigen iiber die entsprechenden Sortier-
einrichtungen, und fiir jeden Sortier-
vorgang werden mehrere Biander bend-
tigt. Ein direktes Sortieren ist beim
Magnetband sowieso unmoglich, da es
ein Sequenzdatentrager ist.

3. Magnetkontokarte

Die hohe Speicherdichte und der ver-
haltnisméfig geringe Platzbedarf der
Sprech- bzw. Lesekopfe machten das
Magnetband auch fiir kleinere Anlagen
interessant. Hier war aber die Moglich-
keit der direkten Sortierung notwendig
und eine visuelle Erkennbarkeit der
verschliisselten Daten wiinschenswert.
So entstand die Magnetkontokarte. Die
Magnetkontokarte (Bild 2) stellt einen
Datentrdager aus Karton dar, der neben
den numerischen und alphanumerischen
Informationen in Klarschrift zusétzlich
auf einem Magnetstreifen bestimmte
numerische und alphanumerische Infor-
mationen vollcodiert speichern Kkann.
Sie ist damit zum visuell und maschi-
nell lesbaren Datentrdger geworden
und erfillt gleichzeitig die Forderung,
eine grofiere Menge sortierter Daten
schnell und ecinfach greifbar zu haben.
Die Magnetkontokarten sind im glei-
chen Sinne wie die Lochkarten, Loch-
bander oder Lochbandkarten Datentra-
ger zur Ein- und Ausgabe in bzw. aus
datenverarbeitenden Systemen und als
solche auch Informationsspeicher. Ahn-
lich dem Magnetband speichern sie auf
einer kleinen Flache grofie Informa-
tionsmengen, die durch eine Relativ-
bewegung zwischen Kontokarte und
Magnetkopf geschrieben bzw. gelesen
werden. In der Praxis stellt die Magnet-
kontokarte ein zerschnittenes Magnet-
band dar, dessen Stiicke mit der Konto-
karte zu einem neuen einheitlichen Da-
tentrdger verschmolzen sind. Mit der
Magnetkontokarte wurde der Gedanke
der externen Speicherung bestimmter,
fiir den Buchungsgang erforderlicher
Informationen verwirklicht. Das An-
wendungsgebiet liegt deshalb auch
schwerpunktmafiig auf dem Sektor der
Buchungstechnik mittels Buchungsauto-
maten (Bild 3).
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Bild 1. Begriffe des Zspurigen Magnet-
bands mit Ziffern- und Buchstaben-
schliissel im ROBOTRON-300-Schliissel ;
VU = Buchstabenspuren, A = Priifbit-
spur, 8 4 2 1 = Ziffernspuren

Bild 2. Magnetkontokarte mit tetraden-
dualer Darstellung der Konto-Nummer
auf dem Magnetstreifen. Eingesetzt auf
dem Konten-Computer ASCOTA 750
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Standardisierung wdre wiinschenswert
Die Anordnung des Magnetstreifens auf
der Magnetkontokarte ist bei den Ge-
rdaten zur Magnetkontokartenverarbei-
tung unterschiedlich. Bei dem Konten-
Computer ASCOTA Klasse 750 befindet
sich der Magnetstreifen zu beiden Sei-
ten am unteren Rand der Kontokarte.
Damit ist die Verwendung der Magnet-
kontokarte vorder- und riickseitig mog-
lich. Verschiedentlich wird auch der
Magnetstreifen beiderseitig am rechten
oder linken Kartenrand angeordnet. Bei
einigen Fabrikaten befinden sich ein
oder mehrere Streifen an verschiedenen
Stellen auf der Riickseite der Magnet-
kontokarten. Das hat den Nachteil, daf
diese Karten nur einseitig zu beschrif-
ten sind. Auch die Breite der Magnet-
streifen bei den einzelnen Systemen ist
unterschiedlich und wird von der Spu-
renanzahl, die zur Informationsdarstel-
lung erforderlich ist, beeinflufit. Eine
einheitliche Anordnung der Magnet-
streifen bei allen Fabrikaten wiirde die
Verwendung der Magnetkontokarten
gleichen Formats auf verschiedenen Sy-
stemen gestatten. Die Magnetkonto-
karten besitzen im Gegensatz z.B. zu
den Lochkarten keine einheitlichen Ab-
messungen. Die Formatgréfien sind
system- und kapazitidtsabhdngig oder
werden von den Haupteinsatzgebieten
bestimmt. So ist z. B. fiir Geldinstitute
das Format A 4 ausreichend, andere Ein-
satzgebiete  erfordern  Magnetkonto-
karten vom Format A 5, A 3 oder nicht
genormte Formate.

Anwendung von Magnetkontokarten
Die ersten Anregungen zum Einsatz von
Magnetkontokarten kamen von den
Buchungsmaschinenherstellern, da zur
Kontrolle der rechnerischen Richtigkeit
und zur optimalen Ausnutzung der
mechanischen Speicherkapazitit bei je-
der Buchung bestimmte konstante Da-
ten, wie Kontonummer und Saldo, von
Hand vorgetragen werden muBten. Um
diesen Arbeitsgang zu mechanisieren,
wurden diese konstanten Informationen
auf dem Magnetstreifen der Kontokarte
gespeichert.

In der ersten Zeit dieser Entwicklung
war die Speicherkapazitit natiirlich auch
nur fir die Aufnahme dieser wenigen
konstanten (Kontonummer) und varia-
blen (Saldo, Umsatz usw.) Informatio-
nen bemessen, wie sie bei den her-

kémmlichen Einsatzgebieten der Bu-
chungsautomaten im  Kontokorrent-
oder Sparverkehr auftraten. Die Ka-

pazitat betrug in der Regel 10 bis 36
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Stellen  (Ziffernstellen  einschliefflich
Vorzeichen). Zwischenzeitlich  wurde
durch die Entwicklung elektronischer
Buchungsanlagen und  Konten-Com-
puter die Speicherkapazitit wesentlich
erweitert und den Anforderungen einer
modernen Informationsverarbeitung an-
gepafit. Viele Anlagen besitzen auf
ihrer Magnetkontokarte eine Speicher-
kapazitdt von 210 und noch mehr Stel-
len. Ein Vorteil bei Anlagen dieser
Grofenordnung besteht ohne Zweifel
darin, daf sich sowohl numerische als
auch alphanumerische Informationen,
wie Adressen, Bezeichnungen, Hin-
weise und Symbole, speichern lassen.
Damit ist es moglich, alle fiir eine auto-
matische Informationsverarbeitung er-
forderlichen  kontoindividuellen und
programmbedingten konstanten sowie
variablen numerischen und alphanu-
merischen Daten vom Magnetkonto
und die Umsidtze tiber Lochstreifen
oder andere externe Datentrdger in die
Anlage einzugeben.

Methode der Dateniibernahme

Das Aufzeichnen der Informationen auf
dem Magnetkonto geschieht in der
Weise, daff nach Abschluff der Buchung
auf dem Konto die zu speichernden In-
formationen auf den Magnetstreifen
aufgesprochen werden. Vergleichbar ist
dieser Vorgang mit dem Besprechen
von Sprache auf das bekannte Magnet-
tonband. Diese Informationen lassen
sich in elektrische Impulse umwandeln
und in codierter Form beim Austreiben
der Kontokarte iiber einen Sprechkopf
auf den Magnetstreifen aufsprechen.
Ein entsprechendes Gerat, das als Ver-
und Entschlifiler arbeitet, {ibernimmt
die Funktion des Codierens.

Beim Zuftihren der Kontokarte fiir die
niachste Buchung werden iber einen
Horkopf diese Impulse wieder abge-
hort, im EntschliBler decodiert und in
die Buchungsanlage oder den Konten-
Computer zur weiteren Verarbeitung
eingegeben. Diesen Vorgang bezeichnet
man auch als Lesen. Hor- und Sprech-
kopf konnen dabei kombiniert oder
auch als zwei getrennte Teile arbeiten.
Da das Aufsprechen und Héren inner-
halb kurzer Zeit wihrend des Austrei-
bens bzw. Zuftihrens der Kontokarte
geschieht, macht sich haufig eine ge-
pufferte Informationsiibernahme er-
forderlich.

Im Bild 2 ist das Prinzip der Darstel-
lung einer Zahl (Kontonummer) in Im-
pulsform tetraden-dual auf dem Ma-
gnetstreifen veranschaulicht. Jede Ziffer

besteht aus vier Bits, die je nach Wer-
tigkeit der Ziffer dual magnetisiert
oder nicht magnetisiert sind. Fir die
Lagerung der Magnetkonten ist zu be-
achten, daf sie nicht mit irgendwelchen
Magnetfeldern in Berthrung kommen,
die die Impulse zerstéren und die ge-
speicherten Informationen unbrauchbar
machen. NTB 1386
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gild 3. Konten-Computer ASCOTA |
Klasse 750 | |
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Ein Fakturierprogramm
fir 13 Betriebe

Dipl.-Ok. M. Steiniger und Organisator

Die Vereinigung Volkseigener Betriebe
(= VVB) Sii- und Dauerbackwaren-
industrie umfafit 13 Produktionsbe-
triebe. Die Fakturierung der etwa 1000
Artikel und alle weiteren Auswertungen
wurden 1966 analysiert und im An-
schluff daran reorganisiert,

EDV oder Fakturierautomaten?
Elektronische Datenverarbeitungsanla-
gen bewédhren sich vor allem bei kom-
plizierten oder Massenrechnungen. Die
hohen Investitionen fiir solche Anlagen
schranken jedoch von vornherein den
Kreis der Eigentiimer auf solche ein,
die einen rentablen Betrieb solcher An-
lagen erwarten lassen, d.h. auf GroB-
betriebe und solche mit vielen kompli-
zierten Berechnungen.

In der VVB Siifi- und Dauerbackwaren-
industrie bildete sich eine Arbeits-
gruppe ,Datenverarbeitung”, die nach
der Analyse des Ist-Zustands zu fol-
genden Schliissen kam:

1. Die Betriebsgrdfen der Produktions-
betriebe lassen keinen rentablen Be-
trieb eigener EDVA zu.

2. Die territoriale Lage der Betriebe so-
wie der Stand und die Kosten der Da-
tenferniibertragung sprechen vorlaufig
gegen den Aufbau einer VVB-eigenen,
zentralen EDVA.

3. In den Betrieben der VVB sind
solche Rechnungen, die unverziiglich
vorliegen missen, auf der Grundlage
der sogenannten mittleren Mechanisie-
rung direkt durchzufiihren. Die ftr die
weiteren Aufbereitungen und Auswer-
tungen bendtigten Daten sollen gleich-
zeitig dabei in Form maschinenlesbarer
Datentrager anfallen.

4. Diese Datentrédger sind in Lohnarbeit
auBier Haus zu verarbeiten.

Die weiteren Untersuchungen zeigten,
dafi die vorhandenen Anlagen und Ge-
rate der mittleren Mechanisierung die-
sen Anforderungen nicht gentigten und
deshalb durch entsprechende Neuaus-
stattung ersetzt werden mufiten. Aufier-
dem erfolgte die Fakturierung der etwa
1000 Artikel auf ungefdhr 100 verschie-
denen Rechnungsvordrucken, deren For-
mat von A 3 bis A 6, einschliefilich nicht
genormter MaBe, variierten. Die For-
mate und vor allem die inhaltliche Ge-
staltung der Formulare waren zum Teil
durch die eingesetzten verschiedenen
Maschinentypen bedingt.

Vom Standpunkt des Arbeitsanfalls, der
Rationalisierung und Vereinheitlichung
des Belegwesens als Voraussetzung
einer durchgehenden Organisation so-
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G. Zimmer

wie im Interesse der Herstellung ma-
schinell lesbarer Datentrager empfahl
sich der elektronische Fakturierautomat
SOEMTRON 381. Nach gewissenhaften
Berechnungen und Vergleichen wurde
im August 1966 die Festlegung getrof-
fen, 14 Fakturierautomaten dieses Typs
einzusetzen. Diese Regelung verlangte
aufierdem keine prinzipiellen Umstel-
lungen bei den Bedienungskraften so-
wie im Kundendienst. Andererseits galt
es, durch diese Mafinahme das Beleg-
wesen entscheidend zu vereinfachen. Es
gibt jetzt nur noch ein Rechnungsfor-
mular fiir den gesamten VVB-Bereich.
Eine wesentliche Grundlage ftr einen
Ubergang zur EDV ist damit schon ge-
schaffen.

Vorteile des elektronischen Fakturier-
automaten SOEMTRON 381

Fir die Verwendung des elektronischen
Fakturierautomaten SOEMTRON 381
anstelle der bisherigen Fakturierma-
schinen sprachen folgende Vorteile:

1. Fast zeitloses Rechnen durch elektro-
nisches Rechenwerk;

2. Erhéhung der Speicheranzahl und
Erweiterung der Moglichkeiten des ma-
nuellen und automatischen Speicher-
anrufs

a) von Hand

iiber Eingabegerdt oder Zusatztastatur
b) simultan

automatischer Anruf ber das Pro-
gramm oder Anruf der Speicher durch
Sortiermerkmale;

3. Beschleunigung der manuellen Daten-
eingabe durch Wegfall des Dezimal-
tabulators, Verwendung der Zehner-
tastatur mit {berlappender Eingabe,
Kommaeingabe nicht erforderlich;

4. Erweiterte und verbesserte Konstan-
teneinrichtungen;

5. Hohe Ausschreibegeschwindigkeit
von maximal 15 Zeichen/s;

6. Einfache Bedienung durch wenige
Kommandotasten mit Mehrfachfunk-
tion;

7. Automatischer Wagenriicklauf in eine
frei wahlbare Spalte: Dezimalstellen-
gerechtes Ausschreiben von Werten mit
variabler Interpunktion;
8. Speichersummierung
grammfestlegung;

9. Moglichkeit der automatischen kauf-
mannischen oder mathematischen Run-
dung;

10. Anzeige der Kapazitatsiiberschrei-
tung und variable Stellenkapazitdtspro-
grammierung.

durch Pro-

Einheitliches Artikelnummernsystem
Die Moglichkeiten des SOEMTRON 381
erlaubten die Schaffung eines Standard-
programms flir alle 13 Betriebe. Dazu
war die bisherige ,Klartext-Fakturie-
rung” (textliche Bezeichnung der Arti-
kel) auf Fakturierung nach Artikelnum-
mern umzustellen, um

1. eine schnellere Fakturierung zu er-
moglichen (weniger Anschlidge und Be-
nutzung des Eingabegerits);

2. Anschlufipunkte ftir EDV vom Grund-
satz her zu beriicksichtigen;

3. Papiereinsparungen zu erreichen
bzw. auf gleichem Raum mehr Aussage
zu geben (Fakturierung zu Endverbrau-
cher- und Industrieabgabepreis).

Nur ein Rechnungsformular

fiir alle Betriebe

Beim Entwurf des neuen Formulars,
das die bisherigen 100 Vordrucke er-
setzen sollte, ergaben sich folgende Auf-
gaben:

1. Festlegung der Aussagekraft des For-
mulars;

2. Bestimmung der maximalen Stellen-
kapazitdt der einzugebenden Daten;

3. Bestimmung der maximalen Stellen-
kapazitat der Ergebnisse;

4, Abstimmung mit den Kunden tber
das neue Artikelnummernsystem, da
bisher in der VVB Siifi- und Dauerback-
warenindustrie kaum mit Artikelnum-
mern gearbeitet wurde;

5. Weitgehende Reduzierung der ma-
nuellen Arbeiten beim Fakturieren. Die
Textangaben auf den Rechnungen und
davon abhdngigen Dokumenten (Gut-
schrifttrager) sind weitestgehend vor
zudrucken und miteinander zu kombi-
nieren;

6. Zur Ausschaltung von Ubertragungs-
fehlern und zur Zeiteinsparung sind
alle Berechnungen wéahrend der Faktu-
rierung auszufthren;

7. Es sind alle zur Nachrechnung und
Priifung der Rechnung erforderlichen
Angaben auszuschreiben;

8. In den Betrieben der VVB werden
Artikel in 12 Erzeugnisgruppen mit
zum Teil unterschiedlichen Preisbil-
dungsgrundsitzen produziert;

9. Die Liefermengen je Lieferung und
Empfanger schwanken von wenigen kg
bis zu mehreren Waggons.

Als Ergebnis der Arbeiten entstand ein
fiir den gesamten VVB-Bereich verbind-
liches Rechnungsformular, bei welchem
das Format, die Einteilung der Spalten
1 bis 8, die Kopplung des Gutschrift-
tragers mit der Rechnung und dessen
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Bild 1. Das eingestellte Tagesdatum
druckt bei Betatigung der ent-
sprechenden Taste

Bild 2. Elektronischer Fakturierauto-
mat SOEMTRON 381/4 in der VVB Siif-
und Dauerbackwarenindustrie
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Tafel 1. Prinzip des zweiten Standardprogramnms fiir den elektronischen Fakturierautomaten SOEMTRON 381/4

Konstanter

'l.“‘j“ sl Faktor Faktor B
Schliisselnummer A 1000
1 2 3
9999999,99  9999999,99
100,00 1000,00
100,00 5000,00
100,00

Produkt AB Faktor C
4 3]
999999999%—  999999,99
100 2000,00
500 500,00
2000,00
600*

Tafel 2. Anwendungsbeispiel in der Planung (Finanzplan und Planaufteilung)

Finanzplan Menge in kg Industrie-
| abgabepreis
Kostenplan Mengein kg Material-
kosten
Arbeitskrafteplan Mengein kg Stunden/t
Materialplan Menge in kg | Material-
verbrauchs-
norm 1
Industrieabgabe- Industrie- Menge 1
preis/Quartal abgabepreis/t
Betriebs- Menge 1
preis/t
Stunden/Monat Stunden/t Menge
im Quartal
Stunden/Abteilung/ Stunden/t Menge
Monat Zwischen- im Quartal
erzeugnis
Produktionsmenge Menge Normativ 1

nach Abteilung Enderzeugnis

Tafel 3. Anwendungsbeispiel in der Abrechnung (wertmaBige

Industrie-
abgabepreis
Rohstoffe
Stunden/t
Materialver-
brauchs-
norm 1

Istwerte Absatz Istmenge
Kostennormative
Zeitnormative
Normative

fiir Material

Istmenge
Istmenge
Istmenge
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Betriebspreis
Lohnkosten

Basis
Stunden/t
Material-
verbrauchs-
norm 2
Menge 2

Menge 2

Menge
1. Monat
Menge
1. Monat

Normativ 2

Betriebs-
preis
Verpackung
Lohngruppe 1
Materialver-
brauchs-
norm 2

Produkt AC

99999999%—

Faktor D Produkt AD

999999,99

200 3000,00 300
50 1000,00 100

200

450% 100%

Gesamt-
selbstkosten
Basis
Material

Material-
verbrauchs-
norm 3
Menge 3
Menge 3
Menge

2. Monat
Menge

2. Monat

Normativ 3

¢ Absatzrechnung und Normativkostenrechnung)

Gesamt-
selbstkosten
Lohnkosten
Lohngruppe 2
Materialver-
brauchs-
norm 3

99999999*—

Faktor E Produkt AE
) 10
©99999,99 9H9999999%—
1000,00 100
3000,00 300
700%

Basiskosten

Basis Lohn

Material-
verbrauchs-
norm <4
Menge 4

Menge 4

Menge
3. Monat
Menge
3. Monat

Normativ 4

Basiskosten

Gemeinkosten
Lohngruppe 3
Materialver-
brauchs-
norm 4




Anordnung verbindlich sind. Bild 3
zeigt das Rechnurigsformular eines der
13 Betriebe.

Einteilung des Rechnungsformulars

Es empfiehlt sich, die Rechnungs-Num-
mer und die Nummer des Gutschrifts-
trigers sowie die Angaben zum Liefe-
ranten und seiner Bankverbindung auf
dem Gutschriftstrager bereits einzu-
drucken, weil damit ein wesentlicher
Teil der mit Volltastatur zu schreiben-
den Angaben eingespart wird.

Das Betragsfeld im Gutschriftstrager ist
sowohl von der Kolonne 8 als auch
aus der Kolonne 6 des Fakturateils zu
erreichen. Ubertragungsfehler entfallen
somit. Der im Feld ,Auftraggeber” des
Gutschriftstragers zu schreibende Text
ist die Postanschrift des Kunden und
paft nach entsprechender Faltung in
einen Fensterumschlag. Aus dem Bei-
spiel ist zu ersehen:

1. Die Angaben in den Kolonnen 4, 6
und 8 werden automatisch ermittelt
und dabei gleichzeitig, kaufméannisch
gerundet, Stellen abgestrichen.

2. In Spalte 4 werden nur zwei Dezi-
malstellen ausgewiesen, obwohl Spalte
3 als Faktor zu Spalte 2 drei Dezimal-
stellen enthéalt.

3. Der Faktor der Spalte 7 bezieht sich
auf das Ergebnis nach Spalte 6, das
Rechenergebnis wird sofort maschinen-
intern als Subtrahend von Spalte 6 ver-
arbeitet, in Spalte 8 erscheint die Diffe-
renz.

4, Die Rechnungen in den Spalten 5 bis
8 kénnen sowohl in Einzelpostenschrei-
bung als auch von der Summe der
Spalte 4 ausgefiihrt werden.

5. Korrekturen konnen in jeder belie-
bigen Kolonne durch Eingabe mit um-

gekehrten Vorzeichen vorgenommen
werden.
Aufier den im Beispiel dargestellten

Rechnungen koénnen mit diesem Pro-
gramm ausgefiihrt werden:

1. Rechnungen mit nur einer Preisan-
gabe, d.h., die Rechnung endet in
Spalte 6.

2. Rechnungen mit Rabattsitzen, die so-
wohl mengen- als auch wertabhdngig
sein koénnen.

Personalfragen durch Umschulung
gelost

In Zusammenarbeit mit dem Kunden-
dienstunternehmen erfolgten zentrale
Schulungen der Bedienungskréfte. Es
wurden je Automat zwei Bedienungs-
krafte als Fakturistinnen ausgebildet.
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Das Ziel des sechstigigen Lehrgangs
war, den Lehrgangsteilnehmern ein re-
lativ umfassendes Wissen iiber die Ar-
beitsweise und Handhabung der elek-
tronischen Fakturierautomaten SOEM-
TRON 381 zu vermitteln. Das Schu-
lungsprogramm umfafite folgende Ab-
schnitte:

1. Aufgabe und Ziel der neuen Organi-
sation.

2. Arbeitsweise des elektronischen Fak-
turierautomaten SOEMTRON 381.
Schwerpunktméfig wurden die techni-
schen Einrichtungen und die Funktio-
nen der elektronischen Fakturierauto-
maten behandelt.

3. Bedienung der elektronischen SOEM-
TRON-Fakturierautomaten.

Das Erlernen der exakten Bedienung
aller Elemente der Eingabe- und Zu-
satztastatur anhand praktischer Arbeits-
beispiele stellte den hauptsichlichen
Inhalt dieses Lehrgangsabschnitts dar.
Das Ziel bestand darin, die Bedienungs-
krafte recht schnell zu befahigen, jede
in der Praxis anfallende Arbeit, die
wiederum eng mit dem zu fakturieren-
den Stoff verkniipft ist, sicher und selb-
standig ausfihren zu koénnen.

4, Blindbedienung. Da das Blindschrei-
ben eine wesentliche Voraussetzung fiir
eine rationelle Arbeit darstellt, befafite
sich dieser Lehrabschnitt mit der Ver-
mittlung von Grundkenntnissen.
Dariiber hinaus wurden den Teilneh-
mern des Lehrgangs innerhalb der
einzelnen Lehrabschnitte  praktische
winke fiir die Bewiltigung der Neben-
arbeiten sowie fiir die Pflege und War-
tung elektronischer Fakturierautomaten
vermittelt.

Einweisung aller Beteiligten

Weiterhin wurden die Werkleiter und
alle betroffenen Leitungsmitglieder in
das Standardprogramm und die damit
in den Betrieben eintretenden Verdnde-
rungen, besonders hinsichtlich des Be-
legdurchlaufs und der Artikelkennzeich-
nung, eingewiesen. Dank der umfassen-
den Vorbereitungen der vielseitig zu-
sammengesetzten Arbeitsgruppe verlief
die praktische Einftihrung ohne beson-
dere Schwierigkeiten.

Bewidhrtes Artikelnummernsystem

Beglinstigt wurde die neue Form der
Fakturierung auch durch die Anwen-
dung des Bestellnummernverzeichnis-
ses des Handels als Schliissel fur die
Artikel, weil diese Systematik bereits
seit einiger Zeit bei den Abnehmern

und auch zum Teil bei den Produzenten
(dort in Verbindung mit Klartext) an-
gewendet wurde.

Der Aufbau dieses Schliisselsystems sei
an dieser Stelle anhand einiger Bei-
spiele erldutert, und zwar dienen im
Prinzip die vorhandenen sechs Stellen
zu folgender Kennzeichnung:

Stellen 1 bis 3 zur Kennzeichnung der

Erzeugnisgruppe,

Stelle 4 zur Kennzeichnung der Artikel-
gruppe innerhalb einer Erzeugnis-
gruppe,

Stellen 5 und 6 zur Kennzeichnung des
Artikels innerhalb der Artikelgruppe.
Beispiel :

146X XX Kakaoerzeugnisse

1461 X  Tafelschokolade

1465X X Pralinen bis 29 ¢/, Uberzug
146555 Solid-Pralinen 125 g

146559 Cocktail-Mischung 125 g

Erste Ergebnisse

Nachdem nun seit der praktischen Ein-
fithrung zehn Monate vergangen sind,
ist festzustellen:

1. Das Standard-Fakturierprogramm ist
in der vorliegenden Form voll geeig-
net.

2. Die Reaktion der Kunden war posi-
tiv, weil damit auch dort auf Grund der
Einheitlichkeit eine wesentliche Arbeits-
erleichterung eintrat und das Artikel-
nummernsystem ,lochkartengemaf” ist.
3. Fur die Ausfertigung des Gutschrifts-
tragers wurden einige zusatzliche Tabu-

lator-Stellen vorgesehen, damit die
Schreibstellen schneller zu erreichen
sind.

4. Die Zeiteinsparung beim Fakturieren
ist abhidngig von der Anzahl der Multi-
plikationsvorgange und betragt bei
etwa 15 Rechnungsposten durchschnitt-
lich 40 Prozent zum bisherigen Arbeits-
aufwand. Werden dagegen nur etwa
vier Artikel berechnet, kann man kaum
eine Zeiteinsparung feststellen, weil
dann ein schlechtes Verhiltnis zu den
konstanten ,Vorbereitungs- und Ab-
schlufarbeiten”, wie Einspannen, Gut-
schriftstridger anfertigen und ablegen,
eintritt. Diese Arbeiten erfahren gegen-
{iber der bisherigen Fakturierung auf
elektromechanischen Maschinen nahezu
keine Beschleunigung.

5. Die Bedienungskrifte bestatigen die
eingetretene  Arbeitserleichterung  in-
folge der einfachen Eingabe.

Zusatzliches Programm

Der grofe Vorteil der nahezu zeitlosen
Rechengeschwindigkeit fithrte zur Aus-
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Bild 3. Dieses Rechnungsformular gilt
fiir 13 Betriebe mit insgesamt etwa
1000 Artikeln

arbeitung eines zweiten Standardpro-
gramms flr Mehrfachmultiplikationen,
das universell fiir Planungs- und Ab-
rechnungszwecke einsetzbar ist. Dabei
wird im Anschluf an eine Kennzeich-
nungsspalte, die sowohl mit Ziffern als
auch mit Klartext belegt werden kann,
ein fester Faktor eingegeben, der dann
mit vier oder sechs variablen Faktoren
der gleichen Zeile multipliziert wird.
Auch hierbei erfolgt wieder Stellenab-
streichung mit kaufmannischem Runden
und die Ausschreibung sdmtlicher fiir
Kontrollen notwendigen Angaben und
Ergebnisse. Des weiteren sind ebenfalls
negative Eingaben und Uberspriinge
von Kolonnen méglich. Auch Additions-
oder Subtraktionsposten kénnen jeder
pProdukten-Kolonne zusitzlich eingege-
ben werden.

Hier wurde wiederum in enger Zusam-
menarbeit mit dem Kundendienstunter-
nehmen eine zentrale Nachschulung der
bereits an dem elektronischen Faktu-
rierautomaten SOEMTRON 381 ausge-
bildeten Bedienungskréafte speziell far
dieses zweite Standardprogramm vor-
genommen.

Das zweite Standardprogramm fiir den
elektronischen Fakturierautomaten ist
in den Tafeln 1 bis 3 generell und mit
Beispielen beschrieben.

Zusammenfassung
Der Einsatz des elektronischen Faktu-
rierautomaten SOEMTRON 381 in den
Betrieben der VVB Sii- und Dauerback-
warenindustrie fithrte zu betrdchtlichen
Zeiteinsparungen und Arbeitserleichte-
rungen sowohl bei den Bedienungskraf-
ten als auch bei den Kunden und den
auswertenden Stellen im Betrieb, vor
allem, weil die Vielzahl der Rechnungs-
vordrucke auf ein einheitliches Formu-
lar reduziert wurde. Es ist also sowohl
eine betriebliche als auch iiberbetrieb-
liche Rationalisierung vorhanden. Die
einheitliche Beleggestaltung ist eine
Voraussetzung ftir einheitliche EDV-
Programme und fiir gemeinsame Auf-
bereitungen und Auswertungen mehre-
rer Betriebe in Lohnarbeit aufier Haus.
NTB 1398
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VEB KAFFEE- UND NAHRMITTELWERKE HALLE]S.

402 Halle (Saale)

2.10.67

RECHNUNG X 08433 P ot 3
Telegramme: VENAGKAFFEE
Artikel-Nr. Kolli Gesamtmenge e gve Handelsspanne I I AP gesamt
jo t gesam!
1 2 [ 3 4 5 | 6 7 | 8
* 186222 36 2,750 99,00  48000,00 4752,00
6312 38 2,640 100,32  41630,00 14176432
6840 40 5,400 216,00 32660,00 7054, 56
6731 22 14,500 99,00  34000,00 3366,00
6740 12 4,500 54,00  31200,00 16814,80
6557 50 64,000 300,00  18400,00 5520,00
6999 61 1,800 109,80  13300,00 1460, 34
978,12% 28014,02% '9,50% 25352,69
6701 20 3,000 60,00  29000,00 1740,00
6503 200 2,800 560,00  15000,00 8400,00
620,00% 10140,00%  14,00% 8720,40
2401 12 - 8,000 96,00 6000,00 576,00
3820 54 4,000 216,00 5900,00 1274,40
4858 50 4,000 200,00 5500,00 1100,00
512,00% 2950, 40%  25,00% 2212,80
2142 16 5,600 89,60 3750,00 336,00
2809 15 5,680 85,20 5280,00 449,86
174,80% 785,86%  18,00% 6h4, 41
41890, 28% 36930, 30°

( Die Daten sind frei gewdhlt. )

Ansdhrift des Empfangslagers:

Versandari:

H (@) P20 0% - 3 & —150.0

E’%ﬁ? Gutsdrift Ne 08433

15
i
' 4

{ MDN

Emplanger 36930330%
Konfo-Nr.

VEB Kaffee- u. Nahrmittelwerke Halle (5.) 2 002'2737
Konto bei: P.-Sch-A. bzw. Kenn-Nr.
Nautsche Notenbank in Halle (5.) 108 000
Verwendunaszwedk (Rechnung, Aktenzeidien) | Fallig am S-Stempe!

Redhnung von 210 67Nr.vieoben |} 2,10.6f

Aufiraggeber (Hame und Ansdift)
Grosshandelsgesellschaft
Lebensmittel KontoNr.
9999____Altenstadt
Tueburger Str. 15 P-Sch-Amt
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REISS-Laufwagenzeichenmaschinen

Dipl.-Ing. M. Hobe, Erfurt

0. Vorbemerkung

Mit der Fabrikmarke REISS ist schon
seit Jahrzehnten ein Konstruktionsprin-
zip flr Zeichenmaschinen verbunden,
das international immer mehr an Be-
deutung gewonnen hat: das Prinzip der
Laufwagenfithrung des Zeichenkopfs.
Wéihrend viele Firmen erst in den letz-
ten Jahren — der verdnderten Markt-
lage entsprechend - die Produktion
dieses Zeichenmaschinentyps aufgenom-
men haben, kann der VEB Mef- und
Zeichengerdtebau Bad Liebenwerda auf
langjéhrige Erfahrungen zuriickgreifen.
Diese Erfahrungen haben ihren Nieder-
schlag in ausgereiften und bis ins De-
tail durchkonstruierten Erzeugnissen
gefunden.

1. Prinzip der Laufwagenzeichen-
maschinen

1.1. Fiithrung des Zeichenkopfes

Das auffalligste Unterscheidungsmerk-
mal zwischen Laufwagenzeichenmaschi-
nen und Parallelogrammzeichenma-
schinen ist die Art der Zeichenkopffiih-
rung.

Bei Parallelogrammzeichenmaschinen
erfolgt die Parallelfithrung des Zeichen-
kopfes durch ein Fithrungsgestinge, das
aus  zwei hintereinandergeschalteten
Parallelogrammen  besteht (NTB 11
[1967) Heft 3, S.82 bis 85). Bei Lauf-
wagenzeichenmaschinen wird dagegen
die Zeichenkopfbewegung durch die
Uberlagerung der Horizontal- und Ver-
tikalbewegung des Zeichenkopftragers
erzielt. Die koordinatenméfige Aufglie-
derung der Zeichenkopfbewegung in
Horizontal- und Vertikalbewegung wird
durch zwei Laufwagen erreicht, die auf
horizontal und vertikal angeordneten
Laufschienen gefiihrt werden und die
Zeicheneinrichtung tragen. Der Hori-
zontal-Laufwagen lauft auf der Horizon-
talschiene, die oberhalb des Zeichen-
bretts oder bei einigen Modellen auch
dahinter angebracht ist. Dieser Laufwa-
gen tragt die Vertikalschiene. Auf der
Vertikalschiene lauft der Vertikal-Lauf-
wagen, der auf Grund seiner kleineren
Abmessungen gegeniiber dem Horizon-
tal-Laufwagen auch als kleiner Laufwa-
gen bezeichnet wird. Am Vertikal-Lauif-
wagen ist der Zeichenkopf so ange-
lenkt, daf§ er aus der Zeichenbrettebene
geschwenkt werden kann, um das Auf-
spannen des Zeichenpapiers auf dem
Zeichenbrett zu erleichtern.

1.2. Gewichtsausgleich der Zeichen-
einrichtung

Ebenso wie bei der Parallelogramm-
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zeichenmaschine ist fiir ein einwand-
freies Arbeiten mit der Laufwagenzei-
chenmaschine der Gewichtsausgleich der
Zeicheneinrichtung erforderlich. Bei der
Laufwagenzeichenmaschine kommen
fiir den Gewichtsausgleich der Vertikal-
Laufwagen und der Zeichenkopf ein-
schliefilich der Mafstibe in Betracht.
Nur diese Teile sind in der Senkrechten
frei beweglich und miissen dementspre-
chend in ihrer Masse ausgeglichen wer-
den.

Ein vollkommener, in jeder Neigung
der Zeichenebene wirksamer Gewichts-
ausgleich wird bei allen REISS-Lauf-
wagenzeichenmaschinen durch ein Ge-
gengewicht erreicht, das in seiner Masse
dem Vertikal-Laufwagen einschlieflich
Zeichenkopf und Mafstdbe entspricht.
Dieses Gegengewicht lauft auf einer
parallel zur Vertikalschiene angeordne-
ten Fithrung.

Es gibt jedoch auch Laufwagenzeichen-
maschinenmodelle mit einem Gewichts-
ausgleich durch Federkraft. Eine in
einer Federtrommel am Horizontal-
Laufwagen untergebrachte Spiralfeder
wirkt tber Seilzug auf den Vertikal-
Laufwagen und héalt ihn im Gleichge-
wicht. Dieser Ausgleich ist jedoch von
der Brettneigung abhdngig. Bei hori-
zontaler Brettstellung z. B. stimmt die
Federkraft mit der auszugleichenden
Gewichtskomponente nicht mehr iiber-
ein: Sie ist groBer als diese und zieht
den Vertikal-Laufwagen nach oben. Ver-
dnderungen der Brettneigung erfordern
somit ein standiges Nachstellen der
Federwirkung.

1.3. Platzbedart

Bei Parallelogrammzeichenmaschinen
ergibt sich der Platzbedarf oberhalb
des Zeichenbretts durch den Gewichts-
trager mit dem Gegengewicht und den
Ankerbock, die iiber das Zeichenbrett-
format hinausragen. Laufwagenzeichen-
maschinen sind dagegen in ihrer Ge-
samthdhe niedriger, das ist insbeson-
dere bei horizontaler Zeichenbrettlage
von Vorteil.

Der seitliche Platzbedarf, der bei Par-
allelogrammzeichenmaschinen fiir das
Ausschwenken des Parallelogramm-
systems benotigt wird, ergibt sich bei
Laufwagenzeichenmaschinen aus dem
Uberlaufweg des Horizontal-Laufwa-
gens. Dieser Uberlauf des Horizontal-
Laufwagens ist erforderlich, um die
nutzbare Zeichenflache frei zu machen,
und stellt den ,Parkraum” der Laufwa-
genzeichenmaschine dar. Er ist geringer
als der Platzbedarf, den die ausge-

schwenkten Parallelogrammlenker der
Parallelogrammzeichenmaschine in An-
spruch nehmen. Der Parkraum der Lauf-
wagenzeichenmaschine wird — abgese-
hen von der entsprechenden Liange der
Horizontalschiene — durch ein an der
linken unteren Zeichenbrettkante ange-
brachtes Verlangerungs- bzw. Auslauf-
stiick fiir die Stiitzrolle des Vertikaltra-
gers gebildet. Verldangerungsstiicke ent-
halten jedoch die Gefahr, dafi sie abge-
rissen werden, und verursachen aufier-
dem an ihrer Stofistelle mit der Zeichen-
brettkante Unebenheiten beim Auslauf.
Deshalb finden jetzt bei REISS Zeichen-
bretter Verwendung, die von vornher-
ein um die Grofie des Uberlaufs ver-
breitert sind. Der nicht zum Zeichnen
dienende Teil der Brettfliche kann zur
Befestigung von Notizen, Tabellen usw.
genutzt werden.

2. Vorteile des Laufwagenprinzips
Aus dem System der Laufwagenfithrung
resultieren folgende Vorteile:

1. Lange Linien lassen sich ohne Unter-
brechung und ohne Absetzen ziehen,
wenn man durch Feststellen eines der
beiden Laufwagen die nicht bendtigte
Bewegungskoordinate blockiert. Die Ge-
radheit der so gezogenen Linien ist
lediglich vom schlagfreien Lauf und
von der einwandfreien Fiihrung des je-
weiligen Laufwagens abhédngig. Die Ge-
radheit der Zeichenlineale und der Zu-
stand der Ziehkanten sind dabei ohne
Einfluf§ auf die Qualitat der Zeichnung.
2. Mafie und Abstande lassen sich durch
Parallelverschiebung des jeweiligen
Laufwagens leicht in andere Ansichten
oder Schnittdarstellungen tibertragen.
3. Der in der Hohe geringere Platz-
bedarf ist besonders gilinstig fiir die
Anordnung mehrerer Arbeitsplitze hin-
tereinander (Bild 4), da die Laufwagen-
zeichenmaschine in horizontaler Brett-
stellung nicht stérend in den dahinter-
liegenden Arbeitsplatz ragt.

4. Das Laufwagenprinzip gestattet eine
robuste Ausbildung der Fiihrungsele-
mente der Zeicheneinrichtung und ge-
wahrleistet damit dem Benutzer eine
lange Lebensdauer.

3. Neue REISS-Laufwagenzeichen-
maschinenmodelle

Aufbauend auf den Erfahrungen einer
langjahrigen Produktion von Laufwa-
genzeichenmaschinen, hat der VEB MeB-
und Zeichengeratebau Bad Liebenwerda
eine kontinuierliche Weiterentwicklung
des Laufwagenprinzips betrieben. Das
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pild 1. REISS-Laufwagenzeichenma-
schine , Ordinat” ‘

Bild 2. REISS-Kleinzeichenmaschine
 Exakt II”, 1 = Konsole, 2 = Klemn?—
schraube, 3 = Senkschraube, 4 = Hori-
zontal-Laufwagen, «5 = Horizontal-
schiene, 6 = Gummikappe, 7 = Lauf-
schiene fiir Gegengewicht, 8 = Gegen-
gewicht, 9 = Vertikal-Laufwagen, 10 =

Drahtseil fiir Gegengewicht, 11 = Zei-
chenkopf, 12 = Driicker fiir Auslésung
der Rastung, 13 = MafBstab, 14 =
Schrauben fiir Mafstabbefestigung, 15
— Klemmbhebel, 16 = Linealhalter, 17
= Schwenkarm

Bild 3. Speziell fiir REISS-Kleinzeichen-
maschine ,Exakt IT” entwickelter Zei-
chenkopf, 1 = Driicker fiir Auslésung
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der Rastung, 2 = Mafistab, 3 = Schrau-
ben zur Mafistabbefestigung, 4 =
Klemmbhebel, 5 = Linealhalter, 6 =
Schwenkarm/Zeichenkopfgrundplatte,

7 = Gradskala

Ergebnis sind die neuentwickelten
REISS-Laufwagenzeichenmaschinen.

Tafel 1. Laufwagenzeichenmaschinen
des VEB MeB- und Zeichengeratebau
Bad Liebenwerda

Zeichenpapierformat — Ordinat 92: A O;
Ordinat 125: 2 A0; Exakt II: A1
Reifbrettgrofe (mm) — Ordinat 92: 920
mal 1500; Ordinat 125: 1250 X 2000;
Exakt IT: 660 X 1100

Anzahl der Konsolen zur Befestigung
der Horizontalschiene — Ordinat 92: 2;
Ordinat 125: 3; Exakt II: 2
Gewichtsausgleich — Ordinat 92 und
Ordinat 125: Massegewichtsausgleich
von vorn verdeckt im Vertikaltrdger-
Hohlprofil laufend; Exakt IT: Massege-
wichtsausgleich sichtbar, auf parallel
iber der Vertikalschiene angebrachter
Flachschiene laufend

Gewicht (kp) mit Horizontalschiene,
ohne Zeichenkopf — Ordinat 92: 13,4;
Ordinat 125: 16,3; Exakt II: 4,8 mit
Zeichenkopf

3.1. REISS-Zeichenmaschine ,Ordinal”
Bei der Laufwagenzeichenmaschine ,O1-
dinat” (Bild 1) handelt es sich um eine
Prézisionszeichenmaschine ~ mit  voll-
kommenem Gewichtsausgleich — durch
Gegengewicht. Die Maschine wird gelie-
fert fiir die Reifjbrettgrofen

920 X 1500 mm (Ordinat 92)

1250 X 2000 mm (Ordinat 125)

Die Horizontalschiene (1 im Bild 1) und
die Vertikalschiene (2) sind aus gezoge-
nem Stahlprofil. Die Horizontalschiene
wird — je nach Reifibrettgrofe — durch
zwei oder drei Konsolen (3) am Zei-
chenbrett gehalten. Die Befestigung der
Laufschiene an den Konsolen ist so ge-
staltet, daf ein Ausrichten der Lauf-
schiene fluchtend zum Reifbrett mog-
lich ist. Auf der Horizontalschiene lauft
auf drei kugelgelagerten Profillaufrol-
len der Horizontal-Laufwagen (4). Von
den drei Laufrollen ist die untere Lauf-
rolle federnd gelagert, um eine dichte
Fithrung an der Horizontalschiene zu
gewdhrleisten. Eine der oberen Laufrol-
len ist durch Exzenter justierbar, so daf
eine genaue Einstellung der Vertikal-
schiene vorgenommen werden kann.
Die Vertikalschiene ist auf einem Stahl-
blech-Hohlprofil (5) befestigt. Sie tragt
den Vertikal-Laufwagen (10), der durch
vier  kugelgelagerte  Profillaufrollen
auf ihr gefithrt wird. Zwei diagonal
gegeniiberliegende  Laufrollen davon
sind federnd gelagert.

Der Gewichtsausgleich ist in jeder Brett-
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Bild 4. Hintereinander angeordnete
Konstruktionsarbeitsplatze mit REISS-
Laufwagenzeichenmaschinen

Bild 5. REISS-Laufwagenzeichen-
maschine ,Ordinat”

Bild 6. REISS-Kleinzeichenmaschine
,Exakt II”

neigung voll wirksam. Er wird mittels
Gegengewichts erzielt, das, von vorn
unsichtbar, im Hohlprofil des Vertikal-
tragers (5) auf gummibereiften Rollen
lauft. Die besondere Anordnung dieser
Rollen gewdhrleistet einen leichten Lauf
des Gegengewichts auch in horizontaler
Brettstellung. Das Gegengewicht ist
durch ein dber Leitrollen laufendes
Stahlseil mit dem Vertikal-Laufwagen
verbunden. Am Vertikal-Laufwagen ist
der Schwenkarm (7) in Spitzen gela-
gert, an den mittels Schraubverbindung
der Zeichenkopf (8) befestigt ist.

Um die vorgenannten Vorteile der Lauf-
wagenzeichenmaschine wirksam werden
zu lassen, sind beide Laufwagen mit
Feststelleinrichtungen  versehen. Der
Horizontal-Laufwagen wird durch einen
auf die Horizontalschiene wirkenden

gummigepufferten Bremshebel festge-
stellt, dessen Bedienelement (9) griff-
glinstig am  Vertikal-Hohlprofil als
Ubertotpunkthebel angebracht ist. Zum
Feststellen des Vertikal-Laufwagens
dienen Klemmbacken, die das Fih-
rungsprofil umfassen, ohne dafi die
Fiithrungsteile und Laufrollen belastet
werden. Betatigt werden die Klemm-
backen durch einen am Vertikal-Lauf-
wagen angeordneten Réndelknopf (6).
Durch die Benutzung der Bremsen wird
die Lage des Zeichenkopfes nicht be-
einflufit.

3.2. REISS-Zeichenmaschine ,ExaktII”
Die Laufwagenzeichenmaschine ,Exakt
I1” (Bild 2 ) ist eine Kleinzeichenma-
schine fiir die Reifibrettgrofie 660 mal
1100 mm. In die Reifibrettgrofie ist der
Platzbedarf fiir den Uberlauf des Hori-
zontal-Laufwagens bereits einbezogen,
die nutzbare Zeichenflache betrdgt etwa
85 Prozent der gesamten Reif3brett-
grose.

Die Kleinzeichenmaschine ,Exakt II”
entspricht in den Konstruktionsprinzi-
pien der Laufwagenfithrungen den
Lgrofien” Modellen. Sie ist mit Masse-
gewichtsausgleich ausgestattet und da-
durch in allen Reifbrettneigungen voll-
kommen ausgewogen. Das Gegenge-
wicht (8 im Bild 2) fiir den Gewichts-
ausgleich lduft auf einer oberhalb und
parallel zur Vertikalschiene angebrach-
ten Laufschiene (7). Diese ist an meh-
reren Stellen mit der Vertikalschiene
verbunden und bildet mit ihr einen ge-
gen Durchbiegung stabilen Vertikaltra-
ger. Am Vertikal-Laufwagen (9) ist der
in Spitzen gelagerte Zeichenkopf be-
festigt.  Zeichenkopfgrundplatte und

Schwenkarm (17) bilden ein Teil. Der
Zeichenkopf ist also nicht gegen die
anderen Modelle des REISS-Zeichen-
kopfprogramms austauschbar.

Mit der Entwicklung der Kleinzeichen-
maschine ,Exakt II” ist es dem VEB
MeB- und Zeichengerdtebau Bad Lieben-
werda gelungen, ein Erzeugnis auf dem
Markt anzubieten, das den Anforderun-
gen, die an eine Kleinzeichenmaschine
hinsichtlich  Preiswiirdigkeit, Zeichen-
genauigkeit, Stabilitdt, Ausstattung und
Handlichkeit gestellt werden, optimal
gerecht wird.

Zusammen mit dem Kleinzeichentisch
,Junior” Dbildet die Kleinzeichenma-
schine ,Exakt II” eine handliche, wenig
Platz zum Abstellen beanspruchende
Zeicheneinrichtung, ein Vorzug, der von
denjenigen geschétzt wird, die zu Hause
mit dieser Zeicheneinrichtung arbeiten
wollen. NTB 1388
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Buchungs- und Fakturiermaschinen
in sowjetischen Handelsunternehmen

Dr. G.I. Moiseenko und Dr. M. J. Rosenberg, Moskau

1. Allgemeines

Die Mechanisierung der Verwaltungs-
arbeiten in sowjetischen Handelsbetrie-
ben ist eine wichtige Aufgabe. Nur
durch den Einsatz geeigneter Btiroma-
schinen kann die Arbeitsproduktivitat
der Verwaltungsangestellten gesteigert
werden. Damit verbunden ist die Ver-
besserung der Qualitit der Arbeiten
und eine betrdchtliche Senkung der Ko-
sten.

Die Leitungen der Handelsunternehmen
widmen dem Einsatz von Biiromaschi-
nen besondere Aufmerksamkeit und
schaffen dafiir die notwendigen Vor-
aussetzungen.

Der folgende Beitrag behandelt beson-
ders die Einsatzmoglichkeiten von Bu-
chungs- und Fakturiermaschinen sowie
deren Sondereinrichtungen und Kopp-
lungen.

2. Einsatzbereiche

2.1. Die Erfassung der Waren-
operationen

I einigen Handelsunternehmen werden
die Rechnungen in zwei verschiedenen
Preiskategorien ausgeschrieben. Das ist
infolge der unterschiedlichen Preise fiir
die Stadt- und Dorfbereiche erforder-
lich. So bildet z. B. in den Niederlassun-
gen des Grofthandelsunternehmens ,Ro-
stekstiltorg” das Ausschreiben derarti-
ger Rechnungen einen erheblichen Teil
aller auszufithrenden Verwaltungsarbei-
ten. Durch den Einsatz von Fakturier-
maschinen konnte diese Arbeit mecha-
nisiert und die Arbeitsproduktivitdt ge-
steigert werden. Die Fakturiermaschi-
nen dienen aufierdem der Ausstellung
der Lagerkarten, der Berechnung der
Umsatzsteuer und des Groffhandelsab-
Zugs.

In den Niederlassungen des Grofhan-
delsunternehmens ,Rosbakalei” werden
die Rechnungen mit Fakturiermaschi-
nen ausgestellt. Im gesamten System
des Handels mit Konserven sowie mit
Lebens- und Genufmitteln wird dabei
eine einheitliche Rechnungsform ver-
wendet.

Im Moskauer Staatlichen Universalkauf-
haus (GUM) werden die Kosten mit
Fakturiermaschinen ermittelt und zu-
sammengestellt. Dabei wird die analy-
tische Lagerkarte fiir jede Ware nach
der Kopiermethode gewonnen. So wird
die Abstimmung der analytischen Er-
fassung im Lager mit der Erfassung in
der Buchhaltung ermdglicht. Durch den
Einsatz der Fakturiermaschinen wurde
die Arbeitsproduktivitit gegentiber der
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vorherigen manuellen Bearbeitung auf
das Zwei- bis Dreifache gesteigert.

In einigen Handelsunternehmen wer-
den die Warenbegleitscheine fiir die Er-
mittlung des Warenversands je Tag von
einer Fakturiermaschine mit ange-
schlossenem Kartenlocher ausgeschrie-
ben. Die Summenbildung mit der Fak-
turiermaschine bildet die Grundlage fiir
die auszuschreibende Sammelliste. Die
weitere Auswertung nehmen dann Loch-
kartenmaschinen einer Rechenstation
vor.

2.2. Buchhaltung nach der Journal-
Order-Form

Die Journal-Order-Form der Buchhal-
tung in den Handelsunternehmen bietet
giinstige Einsatzmoglichkeiten fiir Bu-
chungsmaschinen mit einer groBen Zahl
von Speicherwerken. Interessante Er-
folge erzielte bei dem Einsatz derarti-
ger Maschinen die Buchhaltung des
1. Gaststittenunternehmens des Mini-
steriums fiir Handel der UdSSR in
Kiew. Die meisten Buchungen nach der
Journal-Order-Form werden hier mit
Buchungsmaschinen vorgenommen. Da-
zu gehoren z. B. Buchungen nach dem
Journalblatt ,Waren, Rohstoffe und
Tara in offentlichen Speisebetrieben”.
Die synthetische und analytische Ta-
belle der Warenbewegungen fir jede
materiell verantwortliche Person wird
maschinell aufgestellt. Weiterhin wird
mit den Buchungsmaschinen der Waren-
eingang je Lieferant ermittelt und die
Abrechnung mit den Lieferanten tiber-
wacht. Der Einsatz der Maschinen er-
folgt auBierdem fiir die Fithrung der
Journalbogen des Kassenkontos, des
Verrechnungskontos und der Aufstel-
lung des Hauptbuchs. In dem Gaststat-
tenunternehmen ergab der Einsatz der
Buchungsmaschinen einen dkonomi-
schen Nutzen von monatlich etwa 500
Rubel, die Anschaffungskosten wurden
vollstandig amortisiert.

Das Unternehmen ,Rostekstiltorg” fiihrt
mit Buchungsmaschinen folgende Jour-
nalbogen:

Lieferungen von Waren zum Lager
einer Niederlassung, Verrechnung mit
den Lieferanten

Zwischenlagerungen von Waren
Versand von Waren vom Lager

Kasse

Durch den Einsatz von Buchungsma-
schinen mit elektronischen Multiplizier-
gerdten wurden in der Hauptverwal-
tung des Gaststattenunternehmens
,Mosgorispolkom” folgende Arbeiten
mechanisiert:

Aufstellung von Sammelrechnungen bei
gleichzeitiger Aufstellung der Liste der
Warenbeschaffung nach Einzelbetrieben
Nachweis der gelieferten Waren

Liste des Warenumsatzes

Nachweis der an die Staatsbank abge-
fithrten Erlose

Speicherung der Daten fiir die analyti-
sche und synthetische Buchhaltung

Im Moskauer Handelskontor fiir Salz,
Zucker, Back- und Tabakwaren wurden
zahlreiche Arbeiten mit Lochkartenma-
schinen ausgefiihrt. In der Praxis hat es
sich jedoch herausgestellt, dafi infolge
des geringen Umfangs des zu verarbei-
tenden Materials der Einsatz von Bu-
chungsmaschinen mit elektronischen
Multipliziergerdten — wesentlich — wirt-
schaftlicher ist. Auf Grund dieser Er-
gebnisse wurde die Arbeit auf derartige
Maschinen umgestellt, und die ge-
wiinschten Erfolge wurden erzielt.

2.3. Andere Arbeiten

Neben den in den beiden vorstehenden
Abschnitten genannten Beispielen wer-
den weitere umfangreiche Arbeiten
durch Buchungs- und Fakturiermaschi-
nen wirkungsvoll mechanisiert. Dazu
gehoren:

Lohnrechnung

Aufstellung der Nachweise von Zahlun-
gen an die Staatsbank und an die Be-
schaftigten

Aufstellung von Inventurverzeichnissen
Erfassung von Auftragseingédngen
Erfassung der Materialwerte nach
Kostenstellen

Bilanzen

Stindig werden weitere Einsatzgebiete
untersucht, neue Arbeiten von den Bu-
chungs- und Fakturiermaschinen iiber-
nommen und bereits verwirklichte Lo-
sungen noch weiter verbessert.

3. Zentralisierter Einsatz der Buchungs-
und Fakturiermaschinen

Die verfiigbaren leistungsfdhigen Bu-
chungs- und Fakturiermaschinen lassen
sich erst dann rationell nutzen, wenn
sie zentralisiert eingesetzt werden. Die
Praxis hat diese Feststellung immer wie-
der bestdtigt. Die Maschinen werden
daher iiberwiegend in Rechenbiiros
(MSB) oder Rechenstationen (MSS) ein-
gesetzt. Derartige Einrichtungen arbei-
ten oft fiir mehrere Handelsunterneh-
men.

Die Rechenbiiros oder -stationen fithren
zu einer gesteigerten Arbeitsproduktivi-
tit der an diesen Maschinen arbeiten-
den Bedienungskrifte. Die Mitarbeiter
konnen zweckmaéBiger eingesetzt wer-
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Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170. Die Automaten dieser Klasse
kénnen mit 2 bis 55 Zdhlwerken aus-
gestattet werden
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den. Dadurch wird auch ein kontinuier-
licher Arbeitsablauf gewéhrleistet. Die
Voraussetzungen fiir die wirtschaftliche
Auslastung der Maschinen sind so ge-
geben. Wichtig ist daftr auch eine
straffe Organisation in der Zulieferung
der zu verarbeitenden Unterlagen durch
die zu betreuenden Handelsunterneh-
men. Der Eingang der Belege mufy
gleichméfig erfolgen, um den planma-
figen Arbeitsablauf zu sichern.

Im Bereich des Ministeriums fiir Han-
del der USSR arbeiten gegenwértig
437 Rechenbiiros und 44 Rechenstatio-
nen. Davon sind etwa 30 Prozent tiber-
betriebliche Einrichtungen (KMSU). Nur
mit Hilfe dieser Organisationsformen
bestehen reale Moglichkeiten, die Ar-
beiten aller Handelsunternehmen voll-
standig und wirksam zu mechanisieren.

4. Eingesetzte Maschinen

in den Rechenbiiros und -stationen wer-
den zum iiberwiegenden Teil aus der
DDR importierte Bliromaschinen einge-
setzt. Dabei ragen besonders die Bu-
chungsautomaten des VEB Buchungsma-
schinenwerk Karl-Marx-Stadt heraus.
Durch die mdogliche Ausstattung mit bis
zu 55 Zdhlwerken sind diese Automaten
fiir die Mechanisierung der Arbeiten in
den nach der Journal-Order-Form ein-
gerichteten Buchhaltungen der sowjeti-
schen Handelsunternehmen besonders
gut geeignet.

Die ASCOTA-Buchungsautomaten Klasse
170 unterscheiden sich weiterhin vor-
teilhaft von den Buchungsmaschinen
anderer Fabrikate durch die grofe Zahl
automatischer Funktionen. Das Bedie-
nungspersonal mufy keine oder nur sehr
wenige Hilfsoperationen zur Steuerung
der Rechenprozesse ausfithren. Durch
die Bereitstellung programmierbarer,
leicht und schnell auswechselbarer
Steuerbriicken in der bendtigten Stiick-
zahl kann in kiirzester Zeit von der
Bearbeitung einer Belegart zu der einer
anderen iibergegangen werden. Damit
wird die Arbeit der Bedienungskréfte
erleichtert und der Arbeitsablauf be-
schleunigt. Die  Arbeitsproduktivitét
steigt betrédchtlich.

Besonders sind die ASCOTA-Buchungs-
automaten fiir die Bearbeitung vielspal-
tiger Formulare, Tabellen und Grup-
penzusammenstellungen eingesetzt.
Entscheidende Vorteile bietet die Ver-
wendung von ASCOTA-Buchungsauto-
maten mit den zahlreichen lieferbaren
Sondereinrichtungen. So beschleunigen
die automatischen Einzugsvorrichtungen
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fiir Kontokarten die Buchungsarbeit
entscheidend, die Arbeitsprodultivitit
steigt um etwa 15 bis 20 Prozent.
ASCOTA-Buchungsautomaten mit elek-
tronischem Multipliziergerat erweitern
die Einsatzmoglichkeiten bedeutend.
Der o6konomische Effekt, der sich aus
dem Einsatz dieser Maschinen ergibt,
sichert ihre schnelle Amortisation. Bei
der Ermittlung des ékonomischen Nut-
zens ist zu beachten, dafi die Rechen-
biiros und -stationen bei Einsatz von
Buchungsautomaten ohne elektronische
Multipliziergerdte zusatzlich mit Re-
chenmaschinen  ausgertstet — werden
miiften. Durch die Bereitstellung von
ASCOTA-Buchungsautomaten mit elek-
tronischen Zusatzgeriten eriibrigen sich
derartige Maschinen. Eine Ausnahme
bilden lediglich ein oder zwei Rechen-
maschinen zur Ausfithrung von Sonder-
arbeiten und fiir Kontrollrechnungen.
Neben diesen Einsparungen ist selbst-
verstdndlich die Einsparung an ma-
nueller Arbeit und damit an Arbeitszeit
entscheidend.

Grofies Interesse finden die Kopplun-
gen von ASCOTA-Buchungsautomaten
mit Lochbandlochern. Ohne weiteren
Arbeitsaufwand lassen sich mit derarti-
gen Maschinenkopplungen Lochbander
gewinnen, die Primér- und auch End-
informationen sowie die fiir die weitere
Verarbeitung bendtigten Steuerbefehle
speichern. Durch die Lochbdnder wer-
den umfassende Auswertungen dieser
Informationen durch Lochkartenmaschi-
nen oder elektronische Rechenanlagen
moglich, ohne daf eine erneute ma-
nuelle Eingabe dieser Informationen
notwendig wird. Gegenwértig werden
die Kopplungen mit Bandlochern bei
Versuchsarbeiten getestet, um ihren all-
gemeinen Einsatz im Bereich der sowje-
tischen Handelsunternehmen vorzube-
reiten.

Neben den ASCOTA-Buchungsautoma-
ten haben sich auch die Fakturierauto-
maten des VEB Biiromaschinenwerk
sémmerda im praktischen Einsatz be-
wihrt. Von besonderem Interesse ist die
erfolgte Kopplung mit Kartenlochern
aus der sowjetischen Produktion (Typ
PD-45-2 und PD-45-5) zur Gewin-
nung von 80spaltigen Lochkarten. Die
bendtigten weiteren Auswertungen wer-
den dadurch wesentlich vereinfacht und
beschleunigt. Das Lochen der Lochkar-
ten ist bekanntlich der arbeits- und
zeitaufwendigste Teil im Arbeitsprozefy
einer mit Lochkartenmaschinen ausge-
riisteten Rechenstation. Er betragt bei

ausschlieflich manueller Kartengewin-
nung etwa 60 Prozent der Gesamtarbei-
ten. Daher hat die Senkung des Arbeits-
aufwands bei dieser Operation einen
wirksamen Einfluff auf den rationellen
Betrieb einer Rechenstation. Die Kopp-
lung von SOEMTRON-Fakturierautoma-
ten mit Kartenlochern fiihrt so zu einer
wesentlichen Verbesserung und Verein-
fachung der Informationsverarbeitung.
Die Fakturierautomaten ermitteln in
den einzelnen Rechenoperationen die
verschiedenen bendtigten Betrdge. Wei-
terhin werden alle fiir die lochkarten-
maschinelle Verarbeitung bendtigten
Kontrollsummen gebildet. Dadurch wird
die Zahl der in einer Lochkartenstation
bendtigten Operationen wesentlich ver-
mindert.

Aufier den vorstehend beschriebenen
Maschinen befinden sich in erheblichem
Umfang Erzeugnisse aus der DDR im
Einsatz, die gegenwdrtig nicht mehr
produziert werden, aber sich noch im-
mer bewdhren. Entsprechend ihrem
substantiellen und moralischen Ver-
schleiff werden sie gegen die modern-
sten Erzeugnisse der DDR-Biiromaschi-
nenindustrie ausgetauscht.

5. SchluBfolgerungen

Die Erfahrungen im Einsatz von Bu-
chungs- und Fakturiermaschinen zeigen,
daf noch grofie Mdglichkeiten fir eine
wirksame Mechanisierung der Verwal-
tungsarbeiten in den sowjetischen Han-
delsunternehmen bestehen. Dabei ist
besonders wichtig, auch die Arbeiten
auf dem Gebiet des Rechnungswesens
anderer Bereiche der Wirtschaft der
UdSSR zu mechanisieren. Die erreichten
Erfolge im Bereich des Handels bieten
dafiir das beste Beispiel. NTB 1382




Wourzelberechnung
im Ndherungsverfahren

J. Marx, Sémmerda

Arbeitsmittel Elektronik

Mechanische Rechenautomaten waren
bisher wichtige Helfer bei der Verarbei-
tung auch des umfangreichsten Zahlen-
materials. Aber wer morgen noch lei-
stungsfdhig sein will, braucht schon
heute einen elektronischen Tischrechen-
automaten.

Der elektronische Tischrechenautomat
SOEMTRON 220 (Bild 2) vereint die
jahrzehntelangen  Erfahrungen, die
beim Bau elektromechanischer Rechen-
automaten gesammelt werden konnten,
mit den Vorteilen der Elektronik.

Die Leistung des SOEMTRON 220 liegt
bei normalem Rechenstoff um etwa 75
Prozent, bei komplizierteren Rechen-
operationen (a X b X ¢, umfangreiche
Divisionen, Kombinationsaufgaben, wis-
senschaftlich-technische Formeln) um
etwa 350 Prozent hoher als bei elek-
tromechanischen Rechenautomaten.
Aber nicht nur die elektronische Re-
chengeschwindigkeit charakterisiert den
SOEMTRON 220, sondern auch seine
drei saldierenden Speicher, in denen
Zwischenergebnisse, konstante Faktoren
oder Endresultate gespeichert werden
kénnen,

griffgiinstige und fiibersichtliche Tasta-
tur (Bild 1), die einen hohen Bedie-
nungskomfort bietet und die Ausbil-
dungszeit sowie -kosten auf ein Mini-
mum reduziert,

Gerduschlosigkeit sowie die nicht dem
Verschleiff unterliegende Elektronik, die
durch ihren Aufbau im Baukasten-
system dem Service entgegenkommt.

Universeller Einsatz

Die Einsatzmdglichkeiten erstrecken
sich auf alle Zweige der Volkswirt-
schaft, z. B. im Bereich

Industrie

auf die Planung, Technologie, Kalkula-
tion, Betriebs- und Finanzbuchhaltung,
Materialwirtschaft, Lohnabrechnung
und Statistik,

Handel

auf die Planung, Kalkulation, Rech-
nungskontrolle, Abrechnung, Inventur
und Statistik,

Banken und Versicherungen

auf die Zins- und Tilgungsabrechnung,
Effekten- und Devisenabrechnung,
Wechselabrechnung und Statistik, Ab-
rechnung von Leistungen sowie Pra-
mien,
Verkehrsiwesen
auf die Planung,
Transportleistungen
nung.

Abrechnung von
sowie Lohnabrech-
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Auch Einsatz in Wissenschaft und
Technik )

Die Mdoglichkeiten und der Bedienungs-
komfort des SOEMTRON 220 machen
diesen fiir die Losung aller im tiglichen
Arbeitsprozefi vorkommenden Rechen-
aufgaben geeignet, die nicht programm-
gesteuert zu 16sen sind. Im Bereich der
Wissenschaft und Technik werden aber
auch Wurzelberechnungen erforderlich
sein. Da der SOEMTRON 220 aus Preis-
griinden nicht mit einer Wurzelautoma-
tik ausgeriistet ist, ware der Ldsungs-
weg tiber das Ndherungsverfahren vor-
zuschlagen.

Kubikwurzelberechnung

nach der Iterationsformel

Wegen der grofen Speicherfihigkeit des
SOEMTRON 220 kann dieses Problem
einfach, schnell und sicher geldst wer-
den, ohne daB errechnete Zwischen-
ergebnisse notiert werden miissen. Die
Berechnung geschieht nach folgender
Formel:

1 /x
}'n+1:§ <+ 2:ya),

va
3
Beispiel: J/ 15217,21 .

Zuerst erfolgt die Aufteilung des Radi-
kanden in Dreiergruppen (es werden
nur die Ziffern links vom Komma auf-
geteilt = 15/217,21). In diesem Beispiel
sind es zwei Dreiergruppen, so daf das
Resultat ebenfalls zwei Stellen vor dem
Komma haben muB. Nach Abschitzung
des Ergebnisses aus der duBersten lin-
ken Gruppe kann eine Anfangsnihe-
rung von 25 angenommen und in die
Iterationsformel eingesetzt werden.

1 /15217,21
)’n+1=§ sz + 225

Um mit einer grofien Genauigkeit zu
rechnen, wird die Kommastellung 6
vorgewahlt (Tafel 1).

Flr diese Rechnung werden etwa 40s
bendtigt. Das Fehlen einer Wurzelauto-
matik, die den Preis des Automaten
nicht unwesentlich erhdhen wiirde, er-
weist sich dadurch als nicht so schwer-
wiegend. Die wenigen elektronischen
Tischrechner, die {iber eine Wurzelauto-
matik verfligen, konnen damit nur
Quadratwurzeln ziehen. Der elektroni-
sche Tischrechenautomat SOEMTRON
220 kann also auch mit Erfolg bei wis-
senschaftlich-technischen Berechnungen
eingesetzt werden. Nach geringen An-
derungen lafit sich die vorstehend an-

gefiihrte Formel auch zum Ziehen be-
liebiger Wurzeln anwenden.

Einsatz in der Statistik

Flir statistische Zwecke sollen folgende

Entwicklungs-Kennziffern errechnet

werden:

1. Anzahl der Arbeitskrifte

2. Bruttolohnsumme

3. Durchschnittslohn

Beispiel :

Lohn- Basis- Berichts-

gr. zeitraum zeitraum
Ly Zy Ly Zy
300,— 200 330,— 200
330,— 300 380,— 400
370,— 400 440,~ 500

p 900 1100

Es bedeuten L = Lohnhdhe und z =
Arbeitskréafte.
1. Entwicklung der Arbeitskrifteanzahl:

Tu 100
Xzg AR

900
2. Entwicklung der Bruttolohnsumme:
2Ly X z
2Ly X 7
330 X 200 —+ 380 X 400 + 440 X 500
300 X 200 + 330 X 300 + 370 X 400
- 438 000
307 000

= 1430,

3. Entwicklung des Durchschnittslohns:

XLy Xz 438000
2z 1100

= = 1179
STLo X zo 307000 ~
220

900
Auch diese Rechnungen (Tafel 2) erle-
digt die SOEMTRON 220 in etwa 60 s,
wobei allerdings die Vorteile des elek-
tronischen Rechnens durch eine ziigige
Bedienung des griffgiinstigen und iiber-
sichtlichen Tastenfelds ausgenutzt wer-
den miissen. NTB 1407
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Tafel 1. Kubikwurzelberechnung nach der Iterationsformel. Bfispicl: V 152]77,21

Zahleneingabe

. Loschung
des Rechen- |
werks und
der Speicher |

2. Komma-
stellung 6

. Eingabe

15217,21

. Eingabe 25, |

5. Eingabe 3,

. Eingabe 3,

Probe

Lo

gild 1. Die Zehnertastatur des SOEM-
TRON 220 gestattet Blindbedienung

Funktionstasten

*[ *I1 *I1I

Addition in Speicher 1

Division
Addition in Speicher 2
Addition in Speicher 3
Addition in Speicher 3
Ergebnis

Division

Abruf aus Speicher 2 mit Loschung
Ergebnis

Addition in Speicher 3

Abruf aus Speicher 3 mit Loschung
Division

Ergebnis

1. Niherung beendet

Addition in Speicher 2

Addition in Speicher 3

Addition in Speicher 3

Abruf aus Speicher 1 ohne Loschung
Division

Abruf aus Speicher 2 ohne Loschung
Ergebnis

Division

Abruf aus Speicher 2 mit Léschung
Ergebnis

Addition in Speicher 3

Abruf aus Speicher 3 mit Loschung
Division

Ergebnis

2. Niherung beendet

Addition in Speicher 2
Multiplikation

Potenzierung

Potenzierung
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Anzeige

15217,210000

15217,210000
25,000000
25,000000
25,000000

608,688400
(608,688100
25,000000
24,347536

24782512

24,782512
24,782512
24,782512
15217,210000
15217,210000
24,782512
614,030168
614,030168

I 1'

74,34177
74,341777
24,780592

24,780592
24,780592
614,077740
15217,209931

| 3. Eingabe 1100,

der Bruttolohnsumme und des Durchschnittslohns

Zahleneingabe Funktionstasten

1. Loschung
des Rechen- | Lo *I *II *III
werks und der
Speicher
2. Komma-
stellung 2 .
Division
Ergebnis
Multiplikation
—  Ergebnis
Entwicklung der Arbeitskrifte auf 122 9

4. Eingabe 900, |
6. Eingabe 100,

7. Eingabe 330, | Multipli_kation

8. Eingabe 200, ‘ = Erge_b.ms' .

9. Addition in Speicher 1
10. Eingabe 380, Multiplikation
11. Eingabe 400, = Ergebnis )
12, Addition in Speicher 1
13. Eingabe 440, | Multipli.kation

14. Eingabe 500, | Erge'b'ms ) .

15. | Addition in Speicher 1
16. Eingabe 300, | »x  Multiplikation
17. Eingabe 200, Erge.b.ms . ) .

18. | Addition in Speicher 2
119. Eingabe 330, > Multipli}(atlon
20. Eingabe 300, Ergt:b‘ms' ) )
21. Addition in Speicher 2

22, Eingabe 370, > Multipli‘katlon

23. Eingabe 400, Ergebnis .

Addition in Speicher 2 .

: Abruf aus Speicher 1 ohne Léschung
Division .
Abruf aus Speicher 2 ohne Loschung
Ergebnis
Multiplikation
Ergebnis
Entwicklung der Bruttolohnsumme
auf 143 %

Abruf aus Speicher 1 mit Loschung
32 < Multiplikation
33. Eingabe 900, Ergel_)ms
bES i Division
Ergebnis
Division o
Abruf aus Speicher 2 mit Loschung
Ergebnis
Multiplikation
Ergebnis .
Entwicklung des Durchschnittslohns
auf 1179,

40, Eingabe 100,

: Tafel 2. Berechnung von Entwicklungskennziffern bei Anzahl der Arbeitskrifte,

Anzeige

1100,00
1,22
1,22

122,00

330,00
66000,00
66000,00
380,00
152000,00
152000,00

440,00
220000,00
220000,00

300,00
60000,00
60000,00

330,00
99000,00
99000,00

370,00

148000,00
148000,00
138000,00
438000,00
307000,00
1,43

1,43
143,00

438000,00

1,17

1,17
117,00




Bild 2. Elektronischer Tischrechen-
automat SOEMTRON 220
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Maschinen, Systeme und Methoden

Dem reinen Maschinenangebot in der
Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nenbranche mufi ein mindestens gleich-
wertiges Organisationssystem far den
Anwender zur Seite stehen. Dieses Sy-
stem umfafft sowohl die Wartung, Re-
paratur und Ersatzteilversorgung als
auch die Organisationsberatung und
-hilfe.

Deshalb zeigt die DDR-Biiromaschinen-
industrie im Messehaus Bugra auf der
Leipziger Frithjahrsmesse 1968 (3. bis
12, Mérz) Maschinen, Systeme und Or-
ganisationsmethoden. Erstmalig werden
dem Besucher in zwei Informations-
bzw. Beratungszentren umfassende In-
formationen {iiber das Organisations-
system der DDR-Biiromaschinenindustrie
vermittelt. Der interessierte Laie erhalt
{iber technische Informationstrdger die
wichtigsten Grundinformationen, wah-
rend der Fachmann durch versierte Or-
ganisatoren ausfiihrlich beraten wird.
Natiirlich koénnen Organisationsbera-
tung und -hilfe nur dann wirksam wer-
den, wenn gleichzeitig dem hdchsten
Stand der Technik entsprechende Da-
tenverarbeitungs- und Biiromaschinen
angeboten werden. So zeigt die Vereini-
gung Volkseigener Betriebe Datenver-
arbeitungs- und Biiromaschinen auch zu
dieser Messe wieder eine Reihe von
Neu- und Weiterentwicklungen, die zur
Komplettierung des gesamten Erzeug-
nisprogramms beitragen. Die Exponate
selbst werden nach der Methode einer
Salonausstellung in folgenden Erzeug-
nisgruppen vorgestellt:

Schreib- und Vervielfiltigungstechnilk
ERIKA-Kleinschreibmaschinen aus dem
VEB Schreibmaschinenwerk Dresden
bieten in sieben Modellvarianten mit
unterschiedlicher Ausstattung jedem Be-
nutzer den von ihm gewiinschten Kom-
fort.

Der VEB Optima Biiromaschinenwerk
Erfurt bietet seinen Kunden drei Stan-
dardschreibmaschinenmodelle und die
bekannte OPTIMA-ELECTRIC in den
verschiedensten Ausstattungsgraden an.
AuBierdem zeigt das Werk den Schreib-
automaten OPTIMA 527 und den Orga-
nisationsautomaten OPTIMA 528.
Neben Schreibmaschinen und -automa-
ten werden in diesem Teil der Ausstel-
lung die Erzeugnisse des VEB Grama-
print Berlin zu sehen sein. Es sind
Vervielfaltigungsmaschinen in vielseiti-
ger Ausstattung fiir die verschiedensten
Einsatzgebiete.
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Rechentechnik

Neben den bereits bewdhrten ASCOTA-
Saldiermaschinen, elektromechanischen
CELLATRON-Rechenmaschinen und dem
elektronischen  Tischrechner  SOEM-
TRON 220 werden hier drei Neuheiten
erstmalig vorgestellt.

Der VEB Biiromaschinenwerk Sommer-
da zeigt die Weiterentwicklung des
druckenden elektronischen Tischrech-
ners SOEMTRON 221. Das neue Gerat
mit der Bezeichnung SOEMTRON 224
ist in Kompaktbauweise hergestellt und
druckt in doppelter Geschwindigkeit im
Vergleich zu seinem Vorgdnger. Das
heifit, das neue Druckwerk druckt vier
Zeilen’s und in jeder Zeile 15 Stellen
plus Vorzeichen und zwei Symbole.

Kleincomputer

In diesem Teil der Ausstellung werden
zwei Gerdtesysteme ausgestellt, die
{iberall dort, wo sie bereits der Offent-
lichkeit vorgestellt wurden, hohe Aner-
kennung fanden: Es sind der elektroni-
sche programmgesteuerte Kleinrechen-
automat CELLATRON C 8201 und das
elektronische Kleindatenverarbeitungs-
system ASCOTA 7000. Beide Exponate
sind fiir breite Anwendungsgebiete ein-
zusetzen und stellen neben ihrer Funk-
tion als selbstandige Systeme gleichzei-
tig periphere Geréte der elektronischen
Datenverarbeitung dar.

Datenerfassungs- und Daten-
verarbeitungstechnik

Zu diesem Thema sind unter anderem
zusammengefafit: ASCOTA-Kleinbu-
chungsautomaten Klasse 071, ASCOTA-
Buchungsautomaten Klasse 170 mit und
ohne Zusatzeinrichtungen und die Bau-
reihe der SOEMTRON-Abrechnungs-
automaten.

Nachdem der VEB Biiromaschinenwerk
Sémmerda zur Frithjahrsmesse 1967
zwei neue Abrechnungsautomaten
(SOEMTRON 382 und SOEMTRON 383)
vorgestellt hatte, wird im Frithjahr
1968 diese Baureihe durch einen weite-
ren Automaten mit der Bezeichnung
SOEMTRON 385 erweitert. Dieser Auto-
mat besitzt wie der SOEMTRON 382
4, 8 oder 12 splittbare Ferritkernspei-
cher, zusdtzlich aber eine alphanumeri-
sche- Lochstreifenein- und -ausgabe. Es
lassen sich zwei Locher und zwei Leser
anschliefen. Dadurch ergeben sich neue
Einsatzgebiete. Mit dem SOEMTRON
385 koénnen alle Abrechnungsprobleme
vom Wareneingang bis zum Versand
rationell geldst werden.

Neue Einsatzgebiete fir den SOEM-
TRON 382 erschliefit eine’ erstmalig ge-
zeigte Magnettrommel als numerischer
Zusatzspeicher fiir 280 Worte zu je 11
Stellen. Diese Magnettrommel kann
ebenso mit den Abrechnungsautomaten
SOEMTRON 383 oder 385 gekoppelt
werden.

Eine weitere Neuheit ist der elektroni-
sche Kleinabrechnungsautomat SOEM-
TRON 372. Er besteht aus einer Schreib-
maschine, die innerhalb ihrer Tastatur
auch sidmtliche Funktionstasten besitzt
und an der eine auswechselbare Pro-
grammkassette befestigt ist. Der elek-
tronische Teil ist in einem seperaten
Gehause untergebracht. NTB 1415




ICSID-Tagung in Ottawa

Vom 11. bis 12. September 1967 tagte
in Ottawa (Kanada) die 5. Generalver-
sammlung des International Council of
Societies of Industrial Design (ICSID) —
Internationaler Rat der Verbdnde und
Organisationen  fiir  Industrieformge-
staltung.

In dieser Generalversammlung wurde
die DDR — vertreten durch das Zentral-
institut fiir Gestaltung des DAMW —
als Mitglied aufgenommen. Der ICSID
stellt ein beratendes Organ der UNESCO
zur Férderung und Entwicklung der In-
dustrieformgestaltung in aller Welt
dar. Das Zentralinstitut fiir Gestaltung
des DAMW ist auch federfiihrend bei
der Gestaltung aller DDR-Biiromaschi-
nen. Die Mitgliedschaft der DDR im
ICSID bietet die Mdglichkeit, interna-
tionale Erfahrungen auf dem Fachge-
biet der Industrieformgestaltung fiir die
DDR auszuwerten sowie die DDR auf
diesem Fachgebiet international zu re-
prasentieren.

Verbunden mit der Generalversamm-
lung fand vom 13. bis 15. September
1967 in Montreal der 5. Kongref des
ICSID auf dem Gebiet der Industrie-
formgestaltung zum  Thema ,Der
Mensch und seine Welt” statt, an dem
Vertreter des Rates fiir Gestaltung beim
DAMW teilnahmen,. NTB 1397

15 Jahre OPTIMA in der VAR

Seit vielen Jahren verkauft die Firma
Technical Supply, Kairo, OPTIMA-
Schreibmaschinen auf dem arabischen
Markt. Wahrend der letzten Leipziger
Messe jahrte sich zum 15. Mal der Tag
des ersten Vertragsabschlusses. Herr
Generaldirektor Dr. Egizio de Luca
nahm die Gliickwiinsche der stellvertre-
tenden Generaldirektorin der Biiroma-
schinen-Export GmbH Berlin und des
Werkdirektors des VEB OPTIMA Biiro-
maschinenwerk Erfurt entgegen.
Durch eine ausgezeichnete Marktbear-
beitung wurden auf dem arabischen
Markt mehr als 100000 OPTIMA-
Schreibmaschinen verkauft, Damit wer-
den etwa 85 bis 90 Prozent des Schreib-
maschinenmarkts in der Vereinigten
Arabischen Republik von der DDR be-
liefert.

Die Firma Technical Supply, Kairo,
konnte bisher alle Regierungsausschrei-
bungen fiir sich gewinnen, so daf auch
in den Ministerien und sonstigen Re-
gierungsstellen auf OPTIMA-Schreibma-
schinen geschrieben wird.

In den verschiedensten Schreibmaschi-
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nenschulen sorgen Mitarbeiter der Fir-
ma Technical Supply fiir die Ausbil-
dung tber den technischen Aufbau so-
wie im Maschinenschreiben.

Bei dem alljahrlich in der VAR statt-
findenden Leistungsschreiben errangen
Wettbewerbsteilnehmer auf OPTIMA-
Schreibmaschinen viele Goldmedaillen.
Diese Ergebnisse sind in erster Linie
auf den hohen personlichen Einsatz von
Herrn Generaldirektor Dr. de Luca und
den seiner Mitarbeiter zuriickzuftithren.
Es ist zu erkennen, dafi die Schreib-
maschinen aus der Deutschen Demokra-
tischen Republik auf dem arabischen
Markt Anerkennung und Achtung besit-
zen. NTB 1406

Peter-Mitterhofer-Medaille in Silber
Herr Generaldirektor Constantin Cion-
tescu der Firma Distribuidora Continen-
tal Ltd. aus Kolumbien erhielt anldflich
der Leipziger Herbstmesse 1967 die
Peter-Mitterhofer-Medaille in  Silber
(Bild 3).

Die Firma Distribuidora Continental
Ltd. verkauft auf dem kolumbianischen
Markt seit iiber zehn Jahren ASCOTA-,
OPTIMA- und ERIKA-Erzeugnisse.
Waren es anfanglich nur OPTIMA- und
ERIKA-Schreibmaschinen, so folgten
bald darauf die ersten Lieferungen von
ASCOTA-Saldiermaschinen und ASCO-
TA-Buchungsautomaten. Systematisch
erweiterte Herr Ciontescu sein Ver-
kaufsprogramm. Um einen einwand-
freien Service zu garantieren, richtete
Herr Ciontescu in finf grofen Stadten
Kolumbiens  Kundendienststiitzpunkte
ein. NTB 1412

EDV im Binnenhandel

Gegen Ende des Jahres 1967 demon-
strierte in Leipzig die ,Ratio 67 Ratio-
nalisierungsmdéglichkeiten durch EDV
im Binnenhandel.

Schrittmacher bei der Einfithrung der
integrierten Datenverarbeitung sind die
zentral geleiteten Warenhauser. Der
Berliner Kaufhallenverband, die Ver-
sandhduser in Leipzig und Karl-Marx-
Stadt sowie die bezirksgeleiteten Kauf-
hauser sollen folgen.

Die ,Ratio 67“ diente der Information
und zeigte die Notwendigkeit der lang-
fristigen und grindlichen Vorbereitung
des Einsatzes groBerer elektronischer
Datenverarbeitungsanlagen. Der dafiir
benotigte Zeitraum wird allgemein mit
drei Jahren angegeben.

Reiche Erfahrungen bei der Einsatzvor-
bereitung haben die Warenhausvereini-

gungen ,Centrum” und ,konsument”
gesammelt. In gemeinsamer Arbeit mit
dem Volkseigenen Rechenbetrieb Bin-
nenhandel, Wissenschaftlern der Leip-
ziger Karl-Marx-Universitiat und Vertre-
tern des Ministeriums fiir Handel und
Versorgung haben sie die Vorbereitung
in nur zwei Jahren abgeschlossen. Die
insgesamt 23 Warenhduser umfassen-
den beiden Vereinigungen zeigten den
Besuchern der ,Ratio 67” bereits prak-
tisches Arbeitsmaterial. NTB 1399

Internationaler Maschinenschreib-
wettbewerb in Weimar

Der Bezirksverband Erfurt der Deut-
schen Gesellschaft flir Stenografie und
Maschinenschreiben veranstaltete vom
19. bis 22. September 1967 in Weimar
einen internationalen Maschinenschreib-
wettbewerb mit Teilnehmern aus Brno
und Karlovy Vary (CSSR) sowie den
Bezirken Dresden, Erfurt, Gera und
Suhl (Bild 1). Den Wettbewerb der sie-
ben Mannschaften mit je vier Maschi-
nenschreiberinnen gewannen die Teil-
nehmer des Bezirks Erfurt vor Brno
und Gera.

Siegerin im 30-Minuten-Schnellschreiben
wurde Gudula Schwarze, Weimar, die
beim diesjahrigen Weltmeisterschafts-
schreiben in Bern den 6. Platz errang.
Auf den weiteren Plitzen folgten OI-
driska Caesarova, Brno, und Heidema-
rie Rimke, Nordhausen.

Die vordersten Pldtze beim 10-Minuten-
Richtigschreiben belegten Heidemarie
Rimke, Nordhausen, Christa Viereckl,
Dohna, und Edelgard Voller, Eisenach.
Die erfolgreichsten Schreiberinnen er-
hielten wertvolle Preise, die vom VEB
Optima Biiromaschinenwerk Erfurt und
einigen Weimarer Betrieben gestiftet
worden waren.

Zum abwechslungsreichen Veranstal-
tungsprogramm gehdrten neben dem
Wettschreiben eine Besichtigung des
VEB Optima Bliromaschinenwerk Erfurt
und der Besuch der Internationalen
Gartenbauausstellung (iga). NTB 1400

Internationale Messe in Brno

Vom 10. bis 19. September 1967 fand
wieder eine internationale Messe in
Brno statt (Bild 2). Der Industriezweig
Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nen der DDR beteiligte sich an dieser
Messe neben einer Reihe ausldndischer
Firmen der gleichen Branche mit einer
beachtlichen Kollektivausstellung der
Biiromaschinen-Export GmbH Berlin.
Diese Ausstellung, die Exponate der
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Bild 1. Internationaler M{ischinen—
schreibwettbewel‘b in Weimar

mit sieben Mannschaften .

Bild 2. Fahnenallee am Haupteingang
der Messe in Brno -
Bild 3. Herr Generaldirektor Constantin
Ciontescu erhalt die Peter-Mitterhofer-
Medaille in Silber .
Bild 4. Eine der gliicklichen Gewinne-

. Maschinen Elek- Ab-

DDR-Biiromaschinen auf interumlouulcn_:\ﬂ[cssen (IN) der Rechen- . e e
und Biiromaschinenfachausstellungen (BU FA) Schreibs maschinen Tisch- R i8S
im ersten Halbjahr 1968 teckinik fectinier

| -

[

| IM DDR )

| Leipziger Frithjahrsmesse 3.—12. 3.

| BUFA Schweden

| Stockholm 22.—28. 4.

| IM DBR o

Hannover 27. 4.—5. 5.
| BUFA UdSSR ‘ ) .

Kiew, 13.—24. 5.

M Ungarn
Budapest 17.—27. 5.

| IM Frankreich
Paris 18.—30. 5.

IM Polen Poznan 9.—23. 6.
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rinnen des Preisausschreibens der Fir-
ma Severest erhilt auf dem SICOB 1967
eine Kleinschreibmaschine aus der DDR
Bild 5. Der Konten-Computer ASCOTA
Klasse 750 fand in Paris das ungeteilte
Interesse der Fachwelt

Bild 6. Stand der Biiromaschinen-Export
GmbH Berlin auf dem SICOB Paris
1967

Biiromaschinen-Export GmbH

République Démocratique Aliemande | !

108 Beriin FriedrichstraBe 61

Flichen-

umdrucker




Schreibtechnik, elektronische Tischrech-
ner, elektronische Fakturierautomaten,
cinen elektronischen Kleincomputer so-
wie einen elektronischen Lochkarten-
rechner umfafite, bildete einen repra-
sentativen Querschnitt der Leistungs-
fahigkeit der volkseigenen Biiromaschi-
nenindustrie und dokumentierte die
fiihrende Rolle der Elektronik auf dem
Gebiet der Fakturier- und Rechen-
technik. NTB 1409

DDR-Biiromaschinen in Paris
Wéhrend des internationalen Biiroma-
schinen-Salons (SICOB) in Paris vom 12.
bis 21. Oktober 1967 besuchten zahl-
reiche Interessenten aus allen Teilen
Frankreichs, aus Belgien, den Nieder-
landen, aus Osterreich, GroBbritannien,
Schweden, Norwegen den Stand der Bii-
romaschinen-Export GmbH Berlin (Bild
6). Besonders die neuen Modelle der
elektronischen ASCOTA- und SOEM-
TRON-Anlagen fiir die Buchungs- und
Abrechnungstechnik des Industrie-
zweigs Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinen der DDR waren stark beach-
tete Erzeugnisse wdhrend der Ausstel-
lung (Bild 5).
Vertreter der verschiedensten Branchen
aus Industrie und Handel, von Banken
und Versicherungen, aus dem Verlags-
wesen, der Landwirtschaft, kommuna-
len und staatlichen Verwaltungen in-
formierten sich eingehend tiber den Lei-
stungsstand, die Einsatzbereiche und
Anwendungsmoglichkeiten der DDR-
Bliromaschinen.
Frankreich ist seit vielen Jahren fiir
DDR-Biiromaschinen ein traditioneller
Markt. Gut eingefithrt sind die Erzeug-
nisse ASCOTA, SOEMTRON, OPTIMA
und ERIKA. Beim Einsatz aller Biiro-
maschinen wirken sich das gut aufge-
baute Servicenetz und die Unterneh-
mensberatung besonders giinstig aus.
Alle franzosischen Vertretungen der
Bliromaschinen-Export GmbH  Berlin
verfiigen iiber gut ausgebildete Kun-
dendienstmechaniker und umfangreiche
Ersatzteillager. Damit hat jeder Kiufer
einer Biliromaschine aus der DDR die
volle Gewifheit, jederzeit eine hoch-
qualifizierte Beratung und Betreuung
in Anspruch nehmen zu kénnen.

NTB 1411

Preisausschreiben OPTIMA

OPTIMA-Schreibmaschinen verkauft die
Firma Severest, Paris, seit mehr als
einem Jahr auf dem franzdsischen
Markt. Die OPTIMA-Erzeugnisse haben
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auf Grund ihrer hohen Qualitat und
ihres Leistungsvermdgens einen guten
Namen. Sie sind in den Biiros der ver-
schiedensten Branchen zu finden, in
kommunalen und staatlichen Verwal-
tungen, in Banken, Sparkassen und Ver-
sicherungen sowie im Reisegepack vie-
ler franzosischer Familien,
Wéhrend des SICOB 1967 gab es am
Stand der OPTIMA-Erzeugnisse einen
besonderen Anziehungspunkt. Die
glicklichen Gewinner eines Preisaus-
schreibens nahmen Kleinschreibmaschi-
nen als Gewinne entgegen (Bild 4). Die
Firma Severest hatte zusammen mit der
Bliromaschinen-Export GmbH  Berlin
ein Preisausschreiben vor dem SICOB
begonnen, fiir das als Preise 25 Klein-
schreibmaschinen ausgesetzt wurden.
NTB 1410

SMAU in Mailand
Der VEB Optima Buromaschinenwerk
Erfurt beteiligte sich an der Maildander
Messe 1967 mit seinen Schreibautoma-
ten OPTIMA 527 und Organisations-
automaten OPTIMA 528. Auf dem Mes-
sestand der Firma Dell’'Era Luigi & Co
waren die in ihrer Anwendung sehr
vielseitigen Maschinen ausgestellt. Be-
zeichnend fir diese Messe war, dafj sich
die Besucher fast ausschlieflich aus
ernsthaften Interessenten fiir Biiroma-
schinen zusammensetzten. Dementspre-
chend waren auch die zur Demonstra-
tion der Messeexponate vorgefiihrten
Programme ausgewdhlt. Es handelte
sich hauptsachlich um Programme, die
eng mit der Praxis verbunden sind und
gerade in diesem Zusammenhang den
nutzbringenden Einsatz von Schreib-
und Organisationsautomaten bewiesen.
NTB 1413

Neue Fakultat fiir Elektrotechnik

103 Studenten begannen im Oktober
1967 an der neuen Fakultat fir Elek-
trotechnik der TH Karl-Marx-Stadt ihre
Ausbildung in elektrotechnischen und
elektronischen Disziplinen. Im Herbst
dieses Jahres werden bereits 165 neue
Studenten ihr Studium in diesen Fach-
richtungen aufnehmen, so daff sich in
den nachsten Jahren die neue Fakultat
mit 2500 im Direktstudium eingeschrie-
benen Studenten zur gréften Fakultit
der TH Karl-Marx-Stadt entwickeln
wird.

Die Studenten werden in den vier Fach-
richtungen Regelungstechnik, Informa-
tionsverarbeitung und Rechenelektro-
nik, Bauelemente der Schwachstrom-

technik sowie Leistungselektronik eine
Ausbildung erhalten. Bereits im Pla-
nungsstadium  der neuen Fakultit
wurde ein enger Kontakt zur Industrie
hergestellt. Die Industrie hat dabei
grundlegende Forderungen angemeldet,
die in der Ausbildungskonzeption be-
ricksichtigt wurden.
Die Fachrichtung Informationsverarbei-
tung und Rechenelektronik bildet den
Nachwuchs fiir die Entwicklung, Kon-
struktion und Wartung von Datenverar-
beitungsanlagen im weitesten Sinne aus.
NTB 1414

Messeausgabe DIE TECHNIK

Wir weisen unsere Leser schon heute
darauf hin, daf anldglich der Leipziger
Frihjahrsmesse 1968 das Heft 3 der
Zeitschrift DIE TECHNIK aus dem VEB
Verlag Technik Berlin wieder in be-
deutend erweitertem Umfang als Mes-
seausgabe erscheint.

Auf tiber 250 Seiten werden die wich-
tigsten Neukonstruktionen aus fast allen
Gebieten der Technik in Wort und Bild
vorgestellt. Diese Messeausgabe wird
immer mehr als Fithrer durch die Tech-
nische Messe benutzt und erleichtert
den Messebesuchern das Auffinden be-
sonders interessanter Exponate.

Wie auch in den vergangenen Jahren
wird das Messeheft unseren Beziehern
im Rahmen des Abonnements geliefert
und auch im Freiverkauf in den Buch-
handlungen, den Zeitungskiosken und
Sonderverkaufsstellen auf der Leipzi-
ger Frithjahrsmesse trotz des stark er-
héhten Umfangs zum Preise von 3 M
erhdltlich sein. NTB 1408
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Leipziger
Fruhjahrsmesse,
3.-12.Marz1968,
Vlessehaus
Specks Hof,

4. Etage

Nach wie vor stehen die Probleme der Rationalisierung in Industrie und Wirtschaft 'auf der Tag.esordnuAng. lhre !_osung
verlangt in erster Linie eine neue, den Erfordernissen entsprechende OrgunisAznl'non.'Dm DDR—Betrleb(? df?.l Erz:/l\{?msbgl.‘iuei-
pen,,Organisationsmittel'* und ,,Zeichenanlagen und Rechenstdbe' verfigen ube.r einen Stab gut quohﬁmerier. itarbei A ;
die Sie fachmdnnisch beraten und lhnen komplexe Organisationsformen — auf die speziellen Bedmg‘u‘ngen Ihres Betriebes
abgestimmt — vorschlagen. Besuchen Sie deshalb unseren Kollektivstand im Messehaus ,,Specks Hof* (4. Etage).




Alle

sind von
ihr
entzuckt...

... denn sie ist schon und vereint alle
Vorteile, die das moderne Geschdfts-
leben von einer Biroschreibmaschine
verlangt.

Vom einfachen Brief bis zur kompli-
zierten Statistik — die Optima M 16 wird
allen Anforderungen gerecht. Prak-
tisch sind die Bedienungselemente an-
geordnet. Die vierstufige Anschlag-
regulierung, die Vierzonen-Farbband-
einstellung, der zehnstellige Dezimal-
tabulator — alles liegt im Griffbereich
der Finger.

Exporteur: Biromaschinen-Export
GmbH Berlin

VEB Optima Buromaschinenwerk Erfurt

32720




