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Informationsspeicher als Bestandteil
moderner Datenverarbeitung

H. J. Hille, Dresden

Der gesamte Vorgang der Informations-
verarbeitung 146t sich®grundsétzlich so-
wohl bei der einfachsten Registrierkasse
als auch beim gréften Computer in be-
stimmte Abschnitte einteilen, denen spe-
sielle Gerdte zuzuordnen sind (Bild 1).
Hieraus ist ersichtlich, daf der Informa-
tionsspeicher unabhdngig von der
Grofie der Gerdte bzw. Anlagen unbe-
dingter Bestandteil derselben ist.

1. Speicherkenngrofien

Der Speicher hat die Aufgabe, anfal-
lende Informationen. z B. Daten und
Programme, aufzunehmen und zur Ver-
fiigung zu halten, um sie auf Abruf in
der urspriinglichen oder in einer ande-
ren Form wieder auszugeben. Seine
Eigenschaften werden durch eine Reihe
charakteristischer Daten gekennzeich-
net:

Speicherkapazitdt,

d.h. die Informationsmenge, die ein
Speicher gleichzeitig aufnehmen kann.
Sie wird angegeben in Bit (Einheit der
Information), Zeichen (numerische Zei-
chen = 4 Bit, alphanumerische Zei-
chen = 6 Bit oder 1 Byte = 8 Bit)
oder Wortern (mehrere Zeichen bis zu
etwa 60 Bit). Von der Speicherkapazi-
tit hiangt es ab, wie umfangreich die
Datenmengen und Programme sind, die
mit einem Mal eingegeben und verar-
beitet werden konnen. Deshalb mufy
bei der Auswahl einer Datenverarbei-
tungsanlage die Kapazitat des Speichers
dem Umfang der zu verarbeitenden
Probleme angepafit werden.
Zugritiszeit,

d. h. die Zeit, die vom Aufruf einer be-
stimmten Information vergeht, bis die-
selbe voll zur weiteren Verarbeitung
zur Verfligung steht. Bei einigen Spei-
chern wird die Information im Spei-
cher durch den Ausleseprozefy zerstort
und muB neu eingeschrieben werden.
In diesem Fall spricht man von der
Zykluszeit als der Zeit zwischen dem
Aufruf einer bestimmten Information
bis zur Bereitschaft zum nochmaligen
Auslesen derselben. Die Geschwindig-
keit des Speichers, die sich in diesen
Zeiten ausdriickt, ist, bedingt durch den
Stand der Technik, meist geringer als
die der logischen Verkniipfungsschal-
tungen. Sie bestimmt somit, von Ein-
und Ausgabeoperationen abgesehen, die
Geschwindigkeit der gesamten Anlage.
Es werden also moglichst kurze Zei-
ten angestrebt, um die Leistungsfahig-
keit des Rechenwerks voll nutzen zu
kénnen.
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Speicherkosten,

d. h. der Preis des Speichers bezogen
auf seine Kapazitat, z. B. ausgedriickt
in Pfennigen je Bit. Sie spielen infolge
des stark anwachsenden Umfangs der
zu verarbeitenden Informationen und
Programme und den damit verbunde-
nen notwendigen Speicherkapazitaten
bei gleichzeitiger Senkung der Zugriffs-
bzw. Zykluszeiten eine wichtige Rolle,
betrdgt doch der Preis fiir die Speicher
etwa 30 bis 40 Prozent des Preises der
Gesamtanlage. Die teilweise gegenlau-
figen Tendenzen der genannten Kenn-
grofien erfordern das Eingehen von
Kompromissen bzw. komplizierte O1-
ganisationsformen, wie sie sich im Auf-
bau ganzer Speicherhierarchien aus-
driicken.

Zuverldssigkeit,

z. B. ausgedriickt durch die mittlere
Zeit zwischen zwei Fehlern oder die
Anzahl von Fehlinformationen (drop
out) bezogen auf eine bestimmte Infor-
mationsmenge. Eine hohe Zuverldssig-
keit der Informationsspeicherung ist
die Voraussetzung fiir den Einsatz der
elektronischen Datenverarbeitung in
den meisten Einsatzgebieten. Deshalb
werden einmal Bauelemente und Spei-
chermedien hoher Zuverlassigkeit ein-
gesetzt. Zum anderen arbeitet man mit
einer bestimmten Redundanz, d. h., man
verwendet mehr Speicherstellen als zur
Darstellung einer bestimmten Informa-
tion notwendig sind, sog. Prif- oder
Paritédtsbits, und baut in den Informa-
tionsfluff einige Kontrollen ein. We-
sentlich bei der Erhéhung der Zuver-
lassigkeit sind auch die verschiedenen
Methoden der prophylaktischen War-
tung. Durch die Gesamtheit derartiger
Mafnahmen wird erreicht, dafy bei mo-
dernen gréferen Anlagen die mittlere
Zeit zwischen zwei Ausfillen einige
Jahre betragt.

2. Speicherhierarchie

Bei der Auswahl der zweckmaBigsten
Speicherverfahren kommt es darauf an,
unter Beachtung Okonomischer Ge-
sichtspunkte (Speicherkosten) grofie In-
formationsmengen (Kapazitdt) mit einer
Geschwindigkeit (Zykluszeit), die der
des Rechenwerks angepafit ist, einzu-
speichern bzw. wieder zur Verfigung
zu stellen. Dieses Problem 14t sich
derzeitig nur durch den Aufbau einer
Speicherhierarchie und damit verbun-
den den Einsatz einer entsprechenden
Strategie im Informationsfluf3 sinnvoll
16sen (Bild 2). Man kann unter diesem

Gesichtspunkt zwischen folgenden Stu-
fen innerhalb der gesamten Informa-
tonsspeicherung unterscheiden:
Register

sind Speicher mit einer Kapazitdt von
lediglich einem bis mehreren Wortern,
die unmittelbar zur Verarbeitung ste-
hen. Die Geschwindigkeit liegt in der
Grofenordnung des Rechenwerks. Bei
mechanischen  oder  elektromechani-
schen Tischrechnern alterer Typen ge-
niigten demzufolge auch mechanische
Speicherwerke. Bei elektronischen
Tischrechnern, Buchungsautomaten
usw. verwendet man meist Ferritkern-
speicher mit einer Zykluszeit von etwa
10 nus, wéahrend man bei den grofiten
Computern Register auf der Basis inte-
grierter  Festkdrperschaltkreise — mit
Zykluszeiten von einigen ns (milliard-
stel Sekunde) einsetzt.

Notizspeicher

enthalten  Zwischenergebnisse,  Pro-
grammschleifen und andere Informa-
tionen, die im Laufe der Programm-
bearbeitung kurzfristig wieder bendtigt
werden (dhnlich dem Notizzettel beim
manuellen Rechnen). Die Kapazititen
und Geschwindigkeiten liegen zwischen
denen der Register und denen des
Haupt- oder Arbeitsspeichers. In vielen
kleinen und mittleren Anlagen fehlen
derzeitig noch aus Preisgriinden auf
Kosten der Geschwindigkeit derartige
Stufen. Teilweise wird ihre Funktion
durch besondere Bereiche des Arbeits-
speichers mit iibernommen, wie es auch
billige Kleinanlagen gibt, bei denen
sogar die Register Teile des Arbeits-
speichers sind.

Arbeitsspeicher

nehmen im allgemeinen das gesamte
zu einer Aufgabe gehdérende Programm
sowie die bei problemorientierter Pro-
grammierung notwendigen Teile des
entsprechenden  Compilers (Uberset-
zungsprogramm zur Umformung einer
mathematischen Problemsprache in die
fiir den betreffenden Rechner verstand-
liche Sprache) und alle zu verarbei-
tenden Daten auf. Die Kapazitat liegt
um zwei bis drei GrdéBenordnungen
hoher als die der Notizspeicher und um
etwa drei bis fiinf GroBenordnungen
hoher als die der Register. Da jedoch
auch die Zykluszeit um mindestens eine
Zehnerpotenz grofier ist, verringern
sich die Kosten je Bit auf etwa ein
Zehntel gegeniiber den Kosten der Re-
gister. Man hat im Arbeitsspeicher wie
bei den vorher genannten Speichertypen
beim Aufruf einer bestimmten Adresse
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einen sofortigen und direkten Zugriff
zu der unter dieser Adresse gespeicher-
ten Information. Sie arbeiten alle mehr
oder weniger direkt und unmittelbar
mit dem Rechen- und Steuerwerk der
Anlage zusammen und bilden mit die-
sen die sogenannte Zentraleinheit. Man
bezeichnet sie deshalb auch als interne
Speicher. Die Arbeitsspeicher werden
heute meist aus Ferritkernen als Spei-
chermedium aufgebaut; einige Anlagen
enthalten jedoch auch bereits ebene
oder zylindrische diinne magnetische
Schichten, die hdhere Geschwindigkei-
ten zulassen und eine glnstigere Ferti-
gung ermdglichen.

Statische externe Massenspeicher

sind dhnlich den Arbeitsspeichern aus
Ferritkernen, jedoch gréBerer Abmes-
sungen und damit geringerer Ge-
schwindigkeit, aufgebaut. Sie sind da-
mit preismafig 3- bis 5fach glinstiger
als die Arbeitsspeicher, aber immer noch
zu teuer, um die ndtige Kapazitit zur
Aufnahme ganzer Compiler und Pro-
grammbibliotheken  sowie umfang-
reicher Datenmengen (z. B. Konten, La-
gerbestdnde usw.) aufbringen zu kon-
nen, wie es allgemein Aufgabe der
externen Speicher ist.

Dynamische externe Massenspeicher
sind dagegen je Speicherstelle relativ
billig (etwa !/, bis 1 Pfennig). Dafiir
hat man jedoch wegen des verwende-
ten Arbeitsprinzips keinen unmittelba-
ren und direkten Zugriff mehr zu je-
der beliebigen Speicherstelle, sondern
muff im allgemeinen erst eine Reihe
nicht verlangter Informationen vorbei-
lassen, bis die gewiinschte erscheint,
Das driickt sich natiirlich in der Zu-
griffszeit aus, die von einigen ms (tau-
sendstel Sekunde) bis zu einer halben
Sekunde betragen kann. Das grundsatz-
liche Speichermedium ist meist das
gleiche, wie es vom Tonband her be-
kannt ist. In der technischen Ausfiih-
rung gibt es jedoch die verschiedensten
Varianten. Das aktive magnetische Ma-
terial (Fe,O;) kann auf Metallzylinder
oder Platten bzw. auf Kunststoffstrei-
fen, Karten oder Bénder aufgebracht
sein. Man unterscheidet demnach :
Trommelspeicher

Plattenspeicher

(mit auswechselbarem Plattensatz bzw.
mit nichtauswechselbaren Platten)
Magnetstreifenspeicher
Magnetbandspeicher.

Das Einspeichern bzw. Auslesen erfolgt
durch  Vorbeibewegung der Magnet-
schicht an einem Magnetkopf, indem
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sich die Trommel, Platte bzw. der
Streifen nach einer vorangegangenen
Auswahl aus einer gréferen Anzahl
drehen. Im unglinstigsten Fall ist beim
Aufruf die gewiinschte Information ge-
rade am Magnetkopf vorbei, so daf
man fast eine volle Umdrehung warten
muf;, bis sie wieder erscheint. Beim
Bandspeicher liegen die Verhiltnisse
noch schlechter. Hier kann die Zu-
griffszeit, sofern man bei diesen noch
von einer solchen spricht, einige Minu-
ten betragen, wenn sich die gewiinschte
Information gerade am anderen Band-
ende befindet. Im allgemeinen werden
jedoch gréfere Datenblécke, die vom
Inhalt her zusammengehdren, hinter-
einander gespeichert und bei Bedarf
rechtzeitig geschlossen auf einen der
anderen externen Speicher {ibernom-
men, um sie dann von dort aus mit nur
geringer Verzdgerung in den Arbeits-
speicher zu tbertragen. Der Vorteil der
Bandspeicher (dhnlich auch der Spei-
cher mit auswechselbaren Plattensétzen)
liegt in der praktisch unbegrenzten Ka-
pazitdt, indem man beliebig viel Ban-
der mit Informationen beschreiben und
dieselben damit archivieren kann.

3. Perspektivische Entwicklung
der Speichertechnik

3.1. Technik

Eine Analyse der bisherigen Entwick-
lung zeigt speziell bei den internen
Speichern eine stindige Verbesserung
der technischen und &konomischen Pa-
rameter. So nahm im Mittel die Ar-
beitsspeicherkapazitit innerhalb von
finf bis sechs Jahren um eine Zehner-
potenz zu, wéhrend sich die Zugriffs-
zeit in vier bis finf Jahren um eine
Grofienordnung verringerte. Gleichzei-
tig konnte man eine entsprechende
stetige Verringerung der Kosten je Bit
feststellen. Gegenwartig dauert dieser
Trend an.

Eine Auswertung bisheriger Trend-
kurven und prognostischer FEinschit-
zungen der automatischen Informations-
verarbeitung zwingt auch auf dem
Gebiet der Speichertechnik zu Schluf-
folgerungen. Neue Medien und Metho-
den werden in Zukunft den erhdhten
Anforderungen an die Speichertechnik
gerecht werden.

3.2. Speicherorganisation

Neben dieser Weiterentwicklung der
Technik der Informationsspeicherung
ist jedoch auch der Speicherorganisa-
tion besonderes Augenmerk zu widmen.
Prinzipiell laBt sich eine bestimmte

Aufgabe durch den Einsatz weniger,
cehr schneller und zuverlissiger, da-
durch aber auch sehr teurer Bauele-
mente oder aber durch eine grofere
Anzahl langsamerer, aber wesentlich
billigerer, Elemente 18sen. Letztere Me-
thode verlangt kompliziertere Organi-
sationsformen. Zwischen diesen beiden
Extremen gibt es die verschiedensten
Kombinationen. In der Praxis kommt
es darauf an, unter Skonomischen Ge-
sichtspunkten eine optimale Lésung zu
finden. Eine besondere Entwicklungs-
richtung geht dahin, die Trennung zwi-
schen logischer und Speicherfunktion
innerhalb einer Informationsverarbei-
tungsanlage (4hnlich dem menschlichen
Gehirn) zu tberwinden. Es wire da-
durch maéglich, Rechenzeit einzusparen,
d. h., kompliziertere Probleme in kiir-
zerer Zeit zu 18sen. Einige wiirden da-
durch iiberhaupt erst 1ésbar. Eine Va-
riante und erste Stufe dieser Entwick-
lung, die bereits in Versuchsanlagen
eingesetzt wird, ist der Assoziativspei-
cher. Der Unterschied zu den bisheri-
gen Speichern besteht darin, daf man
zum Auffinden einer bestimmten In-
formation nicht die Stelle, unter der
sie zu finden ist, d.h. die Adresse,
wissen und angeben muf, sondern
man gibt bestimmte Kennzeichen vor
und fragt, ob es eine solche Informa-
tion gibt, die diesem Kennfeld genligt,
bzw. diesem mdglichst nahe kommt
oder deren Eigenschaften irgendwelche
Maximal- oder Minimalwerte anneh-
men usw. Der Speicher gibt dann die
sonstigen Eigenschaften dieser Infor-
mationen (das sog. Datenfeld) aus. Man
bezeichnet deshalb die Assoziations-
speicher auch als inhaltsbestimmt im
Gegensatz zu den adressenbestimmten
Speichern.
Auf jeden Fall wird die Entwicklung
der Informationsverarbeitung in den
nachsten Jahren eng mit der Entwick-
lung der Speichertechnik zusammen-
hangen.

NTB 1473
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Tafel 1. Typische Speicherkenngrotien

Einsatz

1. Register

2. Notizspeicher

3. Arbeitsspeicher

. Statische externe Massenspeicher

5. Dynamische externe Massenspeicher

Trommelspeicher

a1l

o

. Plattenspeicher (auswechselbar)
5.3. Plattenspeicher (nichtausw.)
5.4. Streifen- bzw. Kartenspeicher

5.5. Bandspeicher
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Bild 1. Schema einer Informations-
verarbeitungsanlage .
Bild 2. Mdgliches Prinzip einer Speicher-
hierarchie . .
Bild 3. Entwicklung der Arbeitsspeicher-
kapazitat (in Bit) .

Bild 4. Entwicklung der Zykluszeit
beim Arbeitsspeicher (in s)

Kapazitiat in Bit Zugriffs- bzw. Festeniu 1
Zykluszeit Bit
10* (einige Worte) 20 — 200 ns 0,0 —D
104 500 ns 0,5—5
510t 107 200ns — 2 ps 0,1—0,5
107 — 108 10 pes 0,03 — 0,1
0% — 10 Ims—1s 10-*— 102
105 — 107 2 —20ms 0,001 — 0,02
107 —3 - 108 50 — 200 ms 1074 —5H-107*
1% — 101 50 — 200 ms 10-* — 102
108 — 3 - 1010 200 — 500 ms 107 — 1073

107 —5 - 10%

1= —7.1071

107

707

10

i

7070

7 |
" 7955 1960
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Zur Kostenstruktur

von Datenverarbeitungssystemen

Dr. E. Schuster, Budapest

0. Vorbemerkung

In der Volksrepublik Ungarn konnten
in den letzten Jahren auf dem Gebiet
der maschinellen Datenverarbeitung
beachtliche Ergebnisse erreicht werden.
Neben Beurteilung der durch die ein-
gesetzten  Datenverarbeitungssysteme
erreichten Ergebnisse werden in ver-
stairktem Umfang betriebsorganisatori-
sche Probleme der Arbeit derartiger
Systeme ndher untersucht.

Dabei geht man davon aus, daf auch
flir den Bereich der Datenverarbeitung
spezielle Regeln gelten, wie sie heute
fiir die Produktionsorganisation der
verschiedensten Wirtschaftszweige be-
reits allgemein anerkannt sind. Ein
wesentliches Element der notwendigen
Untersuchungen sind die durch die
maschinelle Datenverarbeitung verur-
sachten Kosten. Die Struktur und die
Elemente derartiger Kosten sowie die
Modglichkeiten einer planméBigen Ko-
stensenkung stehen dabei im Vorder-
grund. Die wirtschaftliche Nutzung
von Datenverarbeitungssystemen wird
auf diese Weise entscheidend beeinfluft.
Mit dem Einsatz hochwertiger elektro-
nischer Datenverarbeitungsanlagen er-
hoht sich die Bedeutung dieses Kom-
plexes und zwingt zu einer eingehen-
den Beschiftigung mit den theoretischen
Grundlagen.

In dem vorliegenden Beitrag soll ver-
sucht werden, einen Uberblick iiber die
Kostenelemente und deren Zusammen-
setzung zu geben. Die Darstellung er-
folgt am Beispiel der in Ungarn ein-
gesetzten ASCOTA-Buchungsautomaten,
da hier die gréfiten Erfahrungen vor-
liegen. Entsprechende Schlufifolgerun-
gen fir andere Datenverarbeitungs-
systeme lassen sich davon ableiten.

1. Kosten der Einsatzvorbereitung

Zu den Kosten der Einsatzvorbereitung
sind alle notwendigen Aufwendungen
fir die datenverarbeitungsgerechte Ge-
staltung der Primdrorganisation des zu
mechanisierenden Verwaltungsbereichs,
den Entwurf der bendtigten Datentra-
ger und Organisationsmittel (Belege,
Konten, Journale), die Organisation
des Datenflusses unter den Bedingun-
gen der maschinellen Bearbeitung und
die Programmierung zu rechnen. Diese
Kosten fallen in der Regel in der Phase
der Einsatzvorbereitung an. Es ist je-
doch zu beachten, daBl auch wéahrend
der maschinellen Bearbeitung immer
wieder organisatorische Verbesserun-
gen erforderlich werden, die erneut
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Kosten verursachen. Weiterhin werden
derartige Arbeiten durch Verdnderun-
gen in der Priméirorganisation notwen-
dig. Bei dem Einsatz von Buchungs-
automaten zeigt sich, daf diese Kosten
umgerechnet auf einen Buchungsgang
oftmals so niedrig sind, daf sie bei der
weiteren Betrachtung unberiicksichtigt
bleiben konnen. Das trifft aber nur
dann zu, wenn die einmal ausgearbeite-
ten organisatorischen L&sungen und
Programme sich in entsprechender Hau-
figkeit im Arbeitsablauf des Automaten
wiederholen. Es mufi daher erreicht
werden, daB bei der Einsatzvorberei-
tung eine Qualitdt der Arbeit erzielt
wird, die ohne wesentliche Anderungen
den Bestand des erarbeiteten Systems
iber einen ldngeren Zeitraum hinweg
gewdhrleistet.

Bei der Anwendung der elektronischen
Datenverarbeitung und den damit ver-
bundenen hohen Kosten ergibt sich ein
verdndertes Bild. Der Betrag je Ver-
arbeitungseinheit ist dann bereits so
hoch, dafi er in die Kostenberechnun-
gen und -analysen einbezogen werden
muf}. Die Erfahrungen bei dem Einsatz
von Buchungsautomaten lassen sich da-
her hier nicht ohne weiteres tibertragen.

2. Verarbeitungszeit

Der Zeitbedarf der maschinellen Daten-
verarbeitung je Buchungszeile beein-
fluft entscheidend die Betriebs- und
Lohnkosten des Datenverarbeitungs-
systems. Die genaue Berechnung der
geplanten und die Ermittlung der be-
notigten Zeit sind daher von groBer
Bedeutung. Auf weitere Ausfithrungen
kann hier verzichtet werden, da zu die-
sem Problem bereits ein Beitrag er-
schienen ist (Schuster, E.: Zeitstudien
an ASCOTA-Buchungsautomaten, NTB
10 (1966) 5, Seite 135). In den folgen-
den Berechnungen wird von dem Zeit-
aufwand von 39,18 s fiir eine Buchungs-
zeile ausgegangen. Der Weg der Er-
rechnung und die Bedingungen, unter
denen der Zeitfaktor zutrifft, wurden
ndher in dem vorgenannten Beitrag
dargestellt.

3. Abschreibungen und Reparaturkosten
Die Hohe der Abschreibungskosten
hangt von der angewandten Methode
ab. Die Hdohe der Reparaturkosten wird
dagegen unmittelbar von der effekti-
ven Inanspruchnahme der Maschinen
bestimmt. Eine Ausnahme bilden ledig-
lich Kosten der vorbeugenden Instand-
haltung, die in der Regel periodisch

nach entsprechenden Auslastungsnor-
men festgelegt und durchgefiihrt wer-
den. Effektive Abweichungen in der
Arbeitsauslastung der Maschinen blei-
ben dabei meist unberiicksichtigt.

Die praktischen Erfahrungen in Un-
garn haben gezeigt, daff die Buchungs-
automaten nicht stdndig voll ausgela-
stet werden. Das hangt in der Regel
mit dem diskontinuierlichen Beleg-
anfall zusammen. Mit der nicht voll-
stdndigen Auslastung der Automaten
wéchst ihre praktische Lebensdauer. Es
ist jedoch nicht sinnvoll, aus diesen
Griinden mit einer ldngeren Gebrauchs-
zeit zu rechnen, als es gegenwaértig der
Fall ist.

Die ungleichmaBige Auslastung der
Automaten zwingt zu einer genauen
Ermittlung der je Stunde Betriebszeit
zu berechnenden Abschreibung. Bei
einer verminderten Auslastung wird
der Abschreibungsbetrag je Stunde
wesentlich gegentiber den Betrdgen bei
Automaten mit einer hohen Belastung
ansteigen.

Das Verhéltnis der effektiven Betriebs-
zeit des Buchungsautomaten zur ver-
fligbaren Betriebszeit gibt den Ausnut-
zungsgrad des Automaten an:

X

f = —+-100
y

f = Ausnutzungsgrad des Automaten
in Prozent

x = effektive Betriebszeit je Monat
und Schicht

y = verfligbare Betriebszeit je Monat

und Schicht

Wenn bei einer Maschinenauslastung
des Buchungsautomaten mit y Stunden
je Monat und Schicht die Summe der
Abschreibungen mit a gekennzeichnet
wird, berechnet man den Kostenauf-
wand je Stunde bei unterschiedlichen
Ausnutzungsgraden nach der Formel

100 Yy
a'——ader a -
t X

Bei 210 Arbeitsstunden je Monat und
Schicht verbleiben bei Abzug der tech-
nisch bedingten Wartungszeiten und
notwendiger Erholungszeiten in durch-
schnittlicher H&he von insgesamt 32
Stunden noch 178 verfigbare Arbeits-
stunden. Der mdgliche hdchste Ausnut-
zungsgrad betragt daher
210-32

f= <100 = 84,76 ©,,
210

Je Tag und Schicht koénnen demnach
6,84 Stunden als verfliigbare Betriebs-
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Bild 1. In Ungarn wurde der durch-
schnittliche Zeitaufwand fiir eine Bu-
chungszeile auf dem ASCOTA-Buchungs-
automaten Klasse 170 mit 39,18 s be-
rechnet. Die durchschnittlichen Kosten
fiir eine Buchungszeile betragen 0,3229

Ft
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zeit des Automaten angenommen wer-
den.

In den nachstehenden Beispielen wer-
den die Abschreibungs- und Reparatur-
kosten je Zeiteinheit fiir das Grund-
modell des ASCOTA-Buchungsautoma-
ten berechnet:

Monatliche Kosten fiir Abschreibungen
und Reparaturen = 1837,— Ft

Kosten filir Abschreibungen und Repa-
raturen je Stunde (bei 210 Stunden
Betriebszeit je Monat) 8,75 Ft

Kosten flir Abschreibungen und Repa-
raturen je Stunde (bei 178 Stunden Be-
triebszeit je Monat) 10,31625 Ft

Kosten fir Abschreibungen und Repa-
raturen je Sekunde (bei 178 Stunden
Betriebszeit je Monat = 0,0029 Ft

Entsprechend der unterschiedlichen
Ausstattung  der Buchungsautomaten-
Modelle, der voneinander abweichen-
den Reparaturkosten und des unter-
schiedlichen Ausnutzungsgrads sind die
Abschreibungs- und Reparaturkosten je
Einheit der Betriebszeit zu berechnen.
Damit ist die Voraussetzung fiir eine
genaue Kalkulation und Abrechnung
dieses Kostenelements gegeben.

4. Lohnkosten

Die Lohnkosten fiir die Bedienungs-
krafte der Buchungsautomaten weichen
in den einzelnen Fallen stark vonein-
ander ab. Die Qualifikation der Mit-
arbeiter und die unterschiedlichen Ar-
beitsablaufe fithren zu verschiedenen
Betragen je Zeiteinheit oder je Bu-
chungszeile.

Um die Leistungsfihigkeit der Bu-
chungsautomaten rationell zu nutzen,
werden fiir jeden Automaten zwei Mit-
arbeiter vorgesehen. Jeder Mitarbeiter
sollte nur die Halfte seiner Schicht am
Buchungsautomaten arbeiten, wéihrend
er in der zweiten Hilfte die organisa-
torischen Vorbereitungsarbeiten fiir die
ndchste Schicht erledigt. Auf dieser
Grundlage lassen sich als Beispiel
folgende Lohnkosten errechnen:

Brutto-Monatsgehalt fiir zwei
Mitarbeiter

~+ 25 Prozent Sozialbeitrag

2800,— Ft
700,— Ft
Zwischensumme 3500, Ft

-+ 10 Prozent allgemeine

Kosten 350,— Ft
3850, Ft

Kosten je Sekunde: 0,00508 Ft

Monatssumme
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5. Betriebskosten

Als Betriebskosten sind hauptséichlich
die Kosten fiir den Energieverbrauch
der Buchungsautomaten zu betrachten.
Bei einer monatlichen Betriebszeit von
178 Stunden werden im Durchschnitt
134,— Ft fir die verbrauchte elektrische
Energie gezahlt. Je Betriebsstunde er-
geben sich daraus 0,191 Ft, je Sekunde
0,00005 Ft.

6. Kosten der Datentriager

Die flir die bendtigten Datentrdger an-
fallenden Kosten sind von den organi-
satorischen und drucktechnischen L&-
sungen, von den Abmessungen, der
Papierqualitdit und der Hohe der
Druckauflage abhdngig. Die in einem
Beispiel durchgefiihrte Berechnung er-
gab je Buchungszeile einen Durch-
schnittswert von 0,0083 Ft.

7. Zusammenstellung der Kosten
Die Kosten der maschinellen Datenver-
arbeitung lassen sich nach folgender
Formel errechnen:

100

a——

3600

+h+e) -+ ny

Kosten je Buchungszeile
Zeitaufwand je Buchungszeile
in Sekunden
Abschreibungen und Reparatur-
kosten je Stunde
- Ausnutzungsgrad des Buchungs-
automaten
Lohnkosten je Buchungszeile
Betriebskosten je Sekunde
Kosten der Datentrager
je Buchungszeile
Es sollen sein (bei 178 Betriebsstunden
je Monat):
i = 39,185
a = 8,75Ft
f = 84,76 Prozent
b = 0,00508 Ft
e = 0,00005 Ft
ny = 0,0083 Ft
100
8,75 & ——
84,76

= | 39,18 \————>—
3600

= 0,00508 - 0,00005 | | 40,0083

= ‘;39,1‘\' ((),(Wf{)l) »{- 0,00508 -+ 0,00005)
-+ 0,0083 = (39,18 - 0,00803) - 0,0083
- 0,31461 —+ 0,0083 = 0,3229 It

Kosten je Buchungszeile

Mit der dargestellten Methode lassen
sich die Kosten der maschinellen Daten-
verarbeitung bestimmen. In der Praxis
werden sich gegeniiber dem errechneten
Ergebnis des Beispiels Abweichungen
ergeben. Eine weitere Untersuchung in
grofierem Rahmen kann jedoch zu Nor-
mativen fihren, die den Anreiz zu
Selbstkostensenkungen bieten. Weiter-
hin lassen sich nur auf diesem Weg die
Grundlagen fiir reale Wirtschaftlich-
keitsvergleiche zwischen den einzelnen
Datenverarbeitungssystemen schaffen.
Weitere Betrachtungen zur Abhingig-
keit der Kosten untereinander und zu
den Faktoren des Datenverarbeitungs-
prozesses bleiben einem spiteren Bei-
trag vorbehalten.
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Neverscheinung im
VEB Verlag Technik

G. Mierdel und 8.
Aufgaben zur theoretischen Elektro-
technik

3. Auflage, 16,7 cm X 24,0 cm,

336 Seiten, 172 Bilder,

Kunstleder

Wagner

NTB 12 (1968) Heft 5

ASCOTA-Buchungsautomaten in Brasilien

v

wirtschaftler W. Schaarschmidt, Karl-Marx-Stadt

1. Industriestaat Brasilien

Brasilien unternimmt grofie Anst'ren—
gungen zur Industrialisierung seiner
wirtschaft; damit entsteht ein erhdhter
Bedarf an Biromaschinen. Die Han-
delsbeziehungen zwischen Brasilien und
der DDR festigen sich standig. Dabei
spielt der Import von Biiromaschinen
aus der DDR eine bedeutende Rolle.
Den Hauptanteil am Umsatz hat der
VEB Buchungsmaschinenwerk  Karl-
Marx-Stadt mit seinem kompletten Ver-
kaufsprogramm. Dieser Erfolg ist auf
die Qualitat und die vielseitigen An-
wendungsmoglichkeiten der ASCOTA-
Buchungsautomaten zurtickzufiihren.

Bild 1. Grofiraumbiiro der Caixa Econo-
mica do Estado de Sao Paulo mit AS-
COTA-Buchungsautomaten

1
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2. Kundendienst durch General-
vertretung
Die vielseitigen Anwendungs- und Aus-
baumdglichkeiten der  ASCOTA-Bu-
chungsautomaten verlangen auch einen
guten Kundendienst, der fiir Brasilien
in den Handen der Firma Cimpro, Cia.
Imp. de Maquinas para Processamento
de Dados, Sdo Paulo/Brasil liegt (Bild
4). Diese Firma hat in Zusammenarbeit
mit dem Herstellerwerk den ASCOTA-
Erzeugnissen (Bilder 2 und 3) den Weg
in fast alle Landesteile und Wirtschafts-
zweige gebahnt. Nachstehend sollen
einige der wichtigsten Firmen genannt
werden, die ASCOTA-Buchungsautoma-
ten verwenden.
Sdao Paulo
Banco Comercio e Industria de Minas
Gerais S. A.

Banco de Estado de Minas Gerais S. A.
Bank of London and South Amerika
The Bank of Tokyo Ltd.
Caixa Econdémica do Estado de

Sao Paulo

Rio de Janeiro

Banco Andrade Arnaud S. A.

Bank of London and South America Ltd.

Conselho Superior das Caixas Econo-
micas Federais -

Porto Alegre

Banco do Estado do Rio Grande do Sul
S. A.

Caixa Econdémica Estadual do Rio
Grande du Sul

Caixa Economica Federal do Rio
Grande do Sul

CIA. Estadual de Energia Eléctrica




Bild 2. ASCOTA-Dreispeziesmaschine
Klasse 114

Bild 3. Internationale Zehnertastatur
mit Volltextschreibeinrichtung fiir
Klasse 170

Recife, Pernambuco, Alagéas und

Paraiba

Caixa Econdémica Federal de Pernam-
buco

Caixa Econdmica Federal Paraiba

Caixa Econdémica Federal Alagda

Belém und Sdao Luis

Banco da Amazonia

Departamento de Estradas de Rodagem
do Para

Forca e Luz do Para S. A.

Reitoria da Universidade do Para

Allein die Firma Caixa Econdémica do
Estado de Sao Paulo kaufte bisher 130
ASCOTA-Buchungsautomaten.

Diese grofie Verbreitung der ASCOTA-
Buchungsautomaten stellt an den Kun-
dendienst besonders hohe Anforderun-
gen. Die Kunden fordern fiir eine aus-
sagekréftige Buchhaltung nicht nur mo-
derne  Buchungsautomaten, sondern
gleichzeitig eine umfassende organisa-
torische Beratung und technische War-
tung. Das garantiert die Firma Cimpro
mit ihren 63 Technikern und 13 Orga-
nisatoren. Ein ausreichendes Ersatz-
teilesortiment ist lagervorritig, auf das
bei Kundenreparaturen jederzeit zu-
rickgegriffen werden kann.

3. Ausbildung von Bedienungskriften
und Biiroverhéltnisse

Noch nicht mit der internationalen
Zehnertastatur vertraute Bedienungs-
krédfte erhalten etwa eine Woche theo-
retische Unterweisung an ASCOTA-Drei-
speziesmaschinen Klasse 114 durch
Organisatoren der Generalvertretung.
Gleichfalls werden sie mit der Wir-
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kungsweise der Funktionstasten und
automatischen Funktionen der zum

Einsatz kommenden ASCOTA-Bu-
chungsautomaten  bekannt gemacht.
Danach folgt eine praktische Unterwei-
sung nach den eingestellten Program-
men direkt am Arbeitsplatz. Damit be-
kommen die Bedienungskrifte Ver-
trauen zu den ASCOTA-Buchungsauto-
maten. Fehlermdglichkeiten werden
beim Buchen so gut wie ausgeschaltet.

AuBierdem Dbesitzen alle ASCOTA-Bu-
chungsautomaten standardméBig ein-
gebaute Nullkontrolleinrichtungen ftr
Saldenvortrdge und leicht bedienbare
Korrekturtasten zum Korrigieren von
Buchungsfehlern.

Nach einer zweiwdchigen Unterweisung
der Bedienungskréfte durch einen Or-
ganisator arbeiten sie meist selbstan-
dig. Falls wider Erwarten einige An-
laufschwierigkeiten eintreten sollten,
wird nach telefonischem Anruf sofort
ein Organisator zum Kunden geschickt,
der die Probleme 10st.

Die Bedienungskréfte an den Buchungs-
automaten werden im Zeitlohn entlohnt.
Jedes Wirtschaftsunternehmen ist be-
dacht, die eingesetzten Buchungsauto-
maten rationell auszulasten. Im Durch-
schnitt buchen die Bedienungskrifte
acht Stunden am Tag. In den besonders
heiffen Gebieten des Landes, wie in Rio
de Janeiro und Recife, sind in den Bii-
ros Klimaanlagen eingerichtet, um gtin-
stige Bedingungen fiir Maximalleistun-
gen zu schaffen.

Die griffgunstige internationale Zeh-
nertastatur und die homogen im Ta-
stenfeld eingeordnete Volltextschreib-

einrichtung der ASCOTA-Buchungsauto-
maten finden groBen Anklang bei dem
Bedienungspersonal. Eine Umfrage er-
gab, daf3 fast ausschliefilich die Zehner-
tastatur bevorzugt wird, weil sie die
Blindbedienung fordert.

In der Sieben-Millionen-Stadt Séo
Paulo gibt es Biirohochhduser mit 20
und mehr Stockwerken. Die Biiros sind
hell und modern ausgestattet, zumeist
besitzen sie auch schallschluckende
Wénde. Samtliche Buchungsautomaten
werden mit formschonen Tischen aus
dem Edelholz Delei geliefert. Diese
Tische mit klappbaren Tischflachen
stellt die Fa. Pau Ferro in Cauiona her.

4. Ubergang zur elektronischen Daten-
verarbeitung
In der Buchungstechnik zeichnet sich
international ein teilweiser Ubergang
zu elektronischen Anlagen ab. Der VEB
Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-
Stadt trifft zusammen mit der Firma
Cimpro alle Vorbereitungen, um nun
auch das ASCOTA-Kleindatenverarbei-
tungssystem 7000 in Brasilien einzuftih-
ren.
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BRASILIA
A

B. HORIZONTE
®

§.CARLOS
A

5.pAUL0 (@)

CURITIBA @

P.ALEGRE

PELOTAS
A
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Bild 4. Zentraler Firmensitz ((-)), Filia-
len (@) sowie Verkaufsagenturen und
Mechanikerstiitzpunkte (A) der Firma
Cimpro

A
FORTALEZA

NATAL A

J.PESSOA A

SALVADOR

VITORIA A,

R.DE JANEIRO




Materialbuchhaltung mit realer Vortrags-
° o °
und Bestands-Multiplikationskontrolle
B. Gawor, Warschau
1. Verfahren mit Standardmaschinen 2. Verfahren auf Buchungsautomaten sein. Die Materialbelege werden vor .
Die mengen- und wertmédBige Bestands- mit elektronischem Multipliziergerit Buchungsbeginn maschinell mengenmé- o o
aufrechnung z.B. auf ASCOTA-Bu- o1 Allgemeines Gig aufgestrippt zur Bildung von Ver- :‘l Qoo
chungsautomaten der Klassen 170 oder pgg ASCOTA-Fertigungsprogramm bie- 9dleichszahlen fiir die Prifung der Bu- o o = R
171 in Standardaustithrung ist weit be- et Buchungsautomaten der Klassen 170 chungsvollstandigkeit. H r WOH K = )
kannt und erscheint in der Praxis in ynd 171 in der Ausstattung von 3 bis Die logischen Entscheidungen fir Zu- g o lefeXe) o 88 8
vielen Varianten. 45 Zahlwerken mit elektronischem Mul- oder Abgangsbuchungen wird tiber die f{ = ©9C g o Se o
Schon mit der Klasse 171/5 ist die Fiih- tipliziergerat fiir Multiplikationen von Saldensortierung I fest programmiert. — s P IO 6540 =4 £ g 8 NN
rung der Materialbuchhaltung mit Vor- 1q X 10 Faktorenstellen. Das elektro- Die Saldensortierung I muf in beiden = t{t})\g B [ 5 @ . e .
tragskontrolle und automatischer Vor- jjische Multipliziergerdt TM 20 mit sei- Grundeinstellungen wirken. Vor Beginn R i 2 A
tragsfehlerberichtigung méglich. Die q, pralktisch zeitlosen Multiplikation der normalen Buchungsetappe und nach . =y
Klassen mit 5 bis 50 Speicherplitzen in eignet sich als Zusatzgerat fiir gleich- der Losungskontrolle (manuelle Ab- g @ =
Form zwolfstelliger Wahlregister mit zeitig zwei Buchungsautomaten., summierung aller Saldier- und Spei- £ |m g
den festen Adressensymbolen 00-49 er- Bei Anwendung des Multipliziergerits cherwerke) legt die Bucherin die stin- 9 & O N o
moglichen aufierdem im Buchungsab- entfillt der Arbeits- und Zeitaufwand @ige Plus- (Zugang) bzw. Minusstellung e fj = .
lauf die Registrierung der Wertum- fiir eine getrennte vorherige Bewer- (Abgang) des Saldierwerks I fest (Plus- o o 29 @ 888 8$ a 8
satze nach verschiedenen Begriffen. Bei tung der Belege. Die Bewertung ist lo- Null- bzw. Minus-Null-Stellung ~ des B & o ) D e S s 4
voller Registerausstattung kann im Bu- gisch in die Buchungsprozesse einge- Saldierwerks I). = — el 3|0 RR Qg 8 5:\3 w3 g
chungsablauf ”die Doppelregistrierung baut, was den entscheidenden Vorteil 53 Vortragskontrolle | = = [ :g 8 8
der Wertumsitze vorgenommen wer- {uq pnoyen Verfahrens darstellt. Dariiber 1y ajlen Buchungsetappen gilt die Vor- | § o . of
enteigern,  Der enischeidende. T 'INUS KOmen durh cine entspre- iragseeihenfolge laut Astikelkarte. Sie | ey kdl & &
der Steuerung ist in diesem Fall die Cl'ende {(;Il.‘lp e?xe 1§ 1Ba 110 oS etg erfolgt nichtschreibend, ].DIe Vartrags- 8 O\ ,g-(?) -
ReBaREo mit dem togramm. des buchungsau 0“ kontrolle (Tafel 1) vergleicht den alten - E e
ep ’ maten verbunden, fast alle oben er- ertbestand mit dem aus der Multipli- P 8 I o
100 103 % wéhnten Nachteile des alten Verfahrens kation ,alter Mengenbestand X Mate- é.; N g S &8
rot rot ausgeschlossen werden. rialverrechnungspreis” errechneten Pro- = - Y a0
Rep ‘ NS Selbstverstdndlich sind in der Praxis Jukt. Die fiir traditionelle Vortrags- @5 O = S
- 1I ’ aut viele Varianten der Verwendung des kontrollen charakteristischen Kompen- £ .0 o 25 oo
+ III RZw. | Multipliziergeréts in der Materialbuch-  gationsfehler sind damit ausgeschlossen. :8 % 8 0.\8 g oo
RZw. (01-30) | (31-49) | haltung méglichl. Das  Grundprinzip Durch die Funktion Nullkontrolle er- § T 9 815\]\
Druckbild: 1.500,00 |09 |45.| li”egt jedoch darin, daf d%e .Well‘tum— folgt die logische Entscheidung: Links- z: g (‘d = N
sdtze als Produkte der Multiplikationen bewegung des Wagens zum Haltepunkt o 8 SR P (5)‘5 8l s
1 Die traditionelle Materialbuchhaltung automatisch gebucht werden und daf pei Richtigkeit oder Wagenriicklauf in &0 = =l 5
| weist aber folgende Nachteile auf: die Vortragskontrolle auf Grund der dje Loschpositionen bei Vortragsfehler. Gg) o " ?:0 8 e}
i 1. Das Buchungssystem nach konstanten abstrakten Kontrollzahlen durch eine pey Haltepunkt ist zum Vorstecken des = e el SO o o o
Materialverrechnungspreisen erfordert reale Vortrags- und Bestands-Multipli- Kontoblatts vorgesehen. o -t 5 e N EE
einen bedeutenden Arbeitsaufwand fiir kationskontrolle ersetzt wird. Nach- > o -3 = a:g
die exakte Belegbewertung in einem Stehend soll eine Losung der Material- 2.4 Belegkontrolle. o & & e o go s —~ g
separaten, zeitlich vor der Buchung buchhaltung dargestellt werden als Bei- In den ersten beiden Kolonnen des s 25 < 2 0|c SE| 29
liegenden Arbeitsgang. spiel der mittleren Mechanisierung der A}‘tll<611<011t05 ‘31'f_019t laut Beleg die al %0 = oS I o oo
2. Die Kontrollzahlmethode nur fiir die Buchungsprozesse mit sofortigen viel- Eingabe der Artikelnummer und des gl o3 < P 55 SR
Vortragsabsicherung  verringert  die artigen Kontrollen. Materlglverrechnungsprelses, Diese 11.1- a f.; E o § % 5
nutzbare Druckfliche des Kontos (Arti- 2.2. Organisatorische Voraussetzung forma.tlonen werden sof?rt durch C.he of B8 e o
kelkarte). Es wird nur eine kombinierte mengen- Funktion ,:Nullkontrolle . auf  gleich 4; = + S
3. Die abstrakte Kontrollzahl (gebildet und wertmiBige Buchhaltung gefihrt; ©der ungleich Null gepriift. Der Bu- o 20 e s
aus Kontonummer + Menge + Wert) die iibliche, parallel gefiihrte mengen- chungsautomat entscheidet automatisch, = & 5 il Qe
hat keinen Einflu§ auf die Richtigkeit mafige Kartei fillt also weg. Die Bu- ©0 der Beleg gebucht werden kann A4 . 5 o M=
des Kontos bei Stapelbuchungen. chungsarbeit wird in zwei getrennten oder _Ob, elne visuelle A'ufklarung not- E sg © -3 0 P
4. Die Prifung der Vollstandigkeit wird Etappen entsprechend dem Vorsortie- We“dlfJ ist. Die aus ,,Al‘tl.kelnumm.er =} H i o A i g
meistens nur wertmaBig durchgefiihrt, rungsprinzip durchgefithrt: Material- Mate1'1alverrechnungspre.ns” geb]ldete v 9 sifaw $
wobei die mengenméfige Richtigkeit zugang und Materialabgang. Die dritte interne Kontrollzahl wird bei Sta}pel— $:4 S ﬁ L > g g = e
sowie Bewertungsrichtigkeit im tagfer- getrennte Buchungsetappe der Mate- Cuchungen zur Kontrolle von Artikel- N 5 5 Bl et g M| -
tigen Sinne praktisch nicht abgesichert rialverrechnungspreis - Aktualisierung DTWmmer und Materialverrechnungs- o ‘ = = pid h>
sind. kommt periodisch in Frage. Fiir diese Preis der na}chfolg.enden Buchungs- e ] 4 2l aaigond ®
5. Die sofortige Priifung der neuen bendtigt man eine getrennte Steuer- belege automatisch wieder vorgetragen. E ﬁ % A GO o - E
Wertbestande nach der Formel ,Men- briicke. Die Entscheidung ,nicht buchen” kann 5 o 2 o 17 kol Ak >
genbestand X Materialverrechnungs- Auf den Materialbelegen miissen auffer bedeuten: falsche Beleg-Vorsortierung, = 8(2 t:u _ci < 5 .
preis = Wertbestand” ist ausgeschlos- den {iblichen Angaben noch Artikel- falscher Materialverrechnungspreis auf ‘ RS b0 & = 2 Sl
sen. Das erfordert in der Praxis zusdtz- nummer, Materialverrechnungspreis, dem Beleg, falsche Artikelnummer auf . E E’L“E -~ ) RO
liche periodische Bestandsaufstellungen Mengen und Codierung nach Auftei- dem Beleg, Tippfehler der Bucherin o 55;‘2 F 3 ﬁ ?n\o@&\ = R
mit Multiplikationen und Vergleichs- lungssymbolen (z. B. 01-09 fiir Zugang bei der Artikelnummern-Eingabe beim ‘E‘ + ;5 Z*, 8 (’; ’: m“?“? 9; 8
kontrollen. und 11-39 flir Abgang) vorhanden Vortrag oder auf dem Artikelkonto so- & 4> .0 = & S| T
. . ; 139
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wie nicht durchgefiithrte Aktualisierung
des Materialverrechnungspreises.

Nach visueller Aufklarung der Situation
erfolgt entweder richtige Eingabe oder
richtige Bestimmung des Belegs. Stim-
men Artikelnummer und Materialver-
rechnungspreis auf dem Beleg mit dem
Konto iiberein, beim ersten Beleg er-
folgt jedoch die Entscheidung ,nicht
buchen”, so bedeutet das Tippfehler
beim Vortrag der Artikelnummer. Eine
solche Situation erfordert die Gesamt-
16schung in der Vortragsberichtigung
und einen neuen Gesamtvortrag.

Um diesen kleinen Nachteil des Pro-
gramms zu beseitigen, empfiehlt sich
eine grofere Aufmerksamkeit bei der
Artikelnummereingabe im Vortrag.

2.5. Buchung mit Wertumsatzaufteilung
Nach der Belegnummereingabe auf dem
Artikelkonto erfolgt durch die Funk-
tion ,Saldensortierung I“ die logische
Entscheidung fiir die weitere Wagen-
bewegung, so dafi die Ubersprungtaste
tiberhaupt nicht betdtigt werden muSf.
Der als Zugang bzw. Abgang eingege-
bene Mengenbetrag wird sofort elek-
tronisch zeitlos mit dem Materialver-
rechnungspreis multipliziert. In der
nachsten oder uberndchsten Position,
je nachdem, ob es sich um einen Zu-
oder Abgang handelt, wird der so er-
rechnete Wertbetrag beim Driicken des
entsprechenden  Wabhlregisters 01-09
bzw. 11-39 ausgedruckt und gleichzei-
tig im angewdhlten Register gespei-
chert. Stapelbuchungen werden in den
angefiihrten Spalten durch Driicken der
Vertikal- und Motortaste eingeleitet.
Korrekturen etwaiger Bedienungsfehler
sind mit der Stornotaste leicht mdglich.

2.6. Bestdndeerrechnung und Kontrolle
Die Errechnung der neuen Mengen-
und Wertbestdnde je Artikelkonto mit
gleichzeitigem Abdruck des Buchungs-
datums erfolgt automatisch in den fol-
genden Positionen (Tafel 2, 1. und 2.
Buchungszeile).

Bei der Saldierarbeit erkennt die Ma-
schine automatisch etwaige nicht ,be-
merkte” komplizierte Vortragsfehler,
Manipulationen der Bucherin usw.
Diese Kontrolle erfolgt analog der Vor-
tragskontrolle: Der neue Mengenbe-
stand wird elektronisch mit dem Ma-
terialverrechnungspreis multipliziert
und das Produkt mit dem mechanisch
errechneten neuen Wertbestand auf
gleich oder ungleich Null gepriift.
Jetzt, zum dritten Mal je Konto, ent-
scheidet die Funktion ,Nullkontrolle”:
Entweder Wagenriicklauf mit Offnen
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der Vorsteckeinrichtung, um die néchst-
folgende Buchung vorzunehmen, oder
Sprung in den Haltepunkt, um die
Bucherin zur sofortigen Erkennung und
Aufklarung der Differenz zu zwingen.

2.7. Buchung auf Sammelkonto und
Journalabschlufy

Zur Buchung auf Sammelkonten dient
die zweite Grundeinstellung, die durch
einfaches Verschwenken eines Hebels
eingestellt wird. Die automatische
Steuerung der Zwischensummenausgabe
ist fiir die Journaliibertrdage vorgesehen,
wobei die manuelle Eingabe der Beleg-
nummer und des Saldovortrags entfal-
len. Durch Verschwenken des Vertikal-
hebels nach oben wird eine Endsum-
menausgabe fiir die Buchung auf dem
Sammelkonto (Tafel 3) und fiir den
Journalabschlufy erreicht.

Die Kontrollsumme der Mengenbetriage
ist mit dem entsprechenden Kontroll-
streifen (siehe 2.2.) zu vergleichen und
garantiert die Buchungsvollstindigkeit.

2.8. Aufteilungs-Sammelsummen

Die in den Wahlregistern 01-09 und
11-39 gespeicherten Wertbetrdge gelan-
gen summarisch in vertikaler Form auf
dem Summenblatt im A 4-Hochformat
zum Abdruck. Gleichzeitig werden Zwi-
schensummen, Ubertrdge sowie End-
summen in einem Saldierwerk auf
Vollstdndigkeit kontrolliert. Die Zwi-
schensummen-Aufstellung ist mit dem
Sammelkonto bzw. Journalabschluf zu
vergleichen.

2.9. Materialverrechnungspreis-
Aktualisierung

Buchungen der Korrekturen des Mate-
rialverrechnungspreises erfolgen perio-
disch an Hand von Einzelbelegen oder
Korrekturlisten analog zu den norma-
len Buchungsetappen. Jedoch werden
hierbei die Richtigkeit der Artikel-
nummer sowie des neuen Materialver-
rechnungspreises in den ersten beiden
Spalten des Artikelkontos von der Bu-
cherin visuell gepriift, der Materialver-
rechnungspreis erscheint im Rotdruck.
Die Buchung von Zu- oder Abgidngen
entfdllt in diesem Programm. Der wei-
tere Buchungsablauf verlauft anschlie-
Bend automatisch (Tafel 2, 3. Buchungs-
zeile), wobei der alte Bestand mit dem
neuen Gesamtwert abgedruckt wird.
Eine Nullkontrolle garantiert die Rich-
tigkeit auch dieser Zahlen. In der zwei-
ten Grundeinstellung errechnet der
Buchungsautomat automatisch getrennt
die Gesamtsummen der Plus- und Mi-
nuskorrekturen.

3. Schlufbemerkungen

Flr die Materialdisposition ist dabei
die Kontoblattgestaltung nach Tafel 2
vorteilhaft.

Die logische und doppelte Plazierung
der Mindestmenge in Abstinden von
3,8 mm je Ziffer (gleich dem Maschinen-
druck) erleichtert den visuellen Ver-
gleich. Diese Methode ist oft billiger
als die zeitaufwendige automatische Er-
rechnung der Mindestmengenunter-
schreitung.

Auch bei Anwendung des elektroni-
schen Multipliziergerdts kann die Dop-
pelregistrierung der Wertumsétze durch-
gefiihrt werden. Zum Vergleich mit dem
Beispiel fiir das traditionelle Verfahren
sieht der entscheidende Teil der Steue-
rung so aus (ZP = Ablesen des Pro-
duktspeichers, SP = Ablesen und L&-
schen des Produktspeichers):

100 - 103 >

rot | rot
' NS ’
+ RZW. |
RZW. | (31-39) |
(01-30) ‘
azp | asp |

Die als Beispiel dargestellte Buchungs-
methode ist fiir die Bedienungskraifte
leicht, verhaltnisméBig schnell und voll-
kommen sicher. Bei den verschiedenen
Kontrollen vor, innerhalb und nach
dem Buchungsablauf kann man ohne
weiteres auf die traditionellen Priif-
arbeiten durch eine zweite Kraft ver-
zichten. Die gesamte Buchungsarbeit
wird von einer Maschinenbucherin aus-
gefiihrt, wobei die volle Aussagekraft
der Artikelkarte gesichert ist. Das Jour-
nal kann gleichzeitig als Sammelbeleg
mit Bewertungszahlen dienen. Bei Ver-
zicht auf eine Bewertung der Einzel-
belege wird die Buchungsarbeit be-
schleunigt und erleichtert.

NTB 1458
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Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat

Klasse 170 mit elektronischem Multipli-

ziergerat TM 20
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Funktion und Form

Diplom-Formgestalter F. Wiechmann, Karl-Marx-Stadt

1. Rolle der Formgestaltung

Seit Jahren wird die Konkurrenzfihig-
keit von Biiromaschinen durch eine
neue Qualitdt mitbestimmt: durch die
Formgestaltung. Wie die Besuche des
Kollektivstands ~ des Industriezweigs
Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nen der DDR auf den grofien Fachmes-
sen zeigen, besitzen die Erzeugnisse
der VVB Datenverarbeitungs- und Bii-
romaschinen eine einheitliche Gestal-
tungskonzeption.

Ein solches einheitliches Firmenbild ver-
deutlicht den Zusammenhang von Form-
gestaltung und Ckonomie. Neben den
direkten Vorteilen durch rationelle
Technologie und Herstellung ist das
einheitliche Firmenbild recht werbe-
wirksam. Wie kam es dazu, daf die Ei-
zeugnisse der Marken ASCOTA, CELLA-
TRON, ERIKA, OPTIMA, REISS, RO-
BOTRON und SOEMTRON iiberhaupt
unter  einheitlichen  Gesichtspunkten
konzipiert werden konnten? Schlieflich
handelt es sich um ein Erzeugnispro-
gramm, das von Kleinschreibmaschinen
bis zu programmgesteuerten elektroni-
schen Rechnern reicht.

2. Formgestaltung im Industriezweig
1961 begann die Tétigkeit einer zen-
tralen Entwurfsgruppe von Gestaltern,
die seitdem fiir die Formgestaltung der
Erzeugnisse der VVB Datenverarbei-
tungs- und Biiromaschinen verantwort-
lich ist. Die Entwurfsgruppe sollte die
Formgestaltung in die Planung und
Entwicklung einbeziehen.

Zeichneten sich die Gestaltungsaufgaben
in den ersten Jahren noch durch die
Bearbeitung von Weiterentwicklungen
und spdter von Neuentwicklungen aus,
so erweiterte sich in den letzten Jahren
die Gestaltungstitigkeit in zunehmen-
dem MaBe. Heute werden alle Biiro-
maschinen nach wissenschaftlichen Er-
kenntnissen und langjahrigen prakti-
schen Erfahrungen gestaltet, wobei die
Gestalter in enger Zusammenarbeit mit
den Konstrukteuren das jeweilige Er-
zeugnis in allen Entwicklungsstufen
betreuen.

3. Methoden der Formgestaltung

Die komplizierten Funktionen moder-
ner Biromaschinen stellen hohe Anfor-
derungen an die Formgestaltung, die ja
nicht nur eine gut aussehende, sondern
auch eine bei Herstellung sowie fiir
Gebrauch und Kundendienst gleicher-
mafen praktische Formung finden mus.
Nur eine grindliche Analyse der Funk-
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tionen der geplanten Biliromaschine,
ein Studium der in Frage kommenden
Teclmdlogien und Fertigungsverfahren
sowie ein guter Kontakt zum Kon-
strukteur fiihren hier zum Erfolg. Die
Entwicklung eines Mobelprogramms
fiir Konstruktionsbiiros, die Gestaltung
ganzer Biliromaschinensysteme und Bii-
romaschinenarbeitspldatze sind das Er-
gebnis einer solchen komplexen Ge-
staltungsweise.

3.1. Mehr als individuelle Formen-
findung

Es hat sich herausgestellt, dafi der Ge-
stalter eine betont individuelle Form
anstrebt, die ihm seine Gestaltungsfa-
higkeit bestdtigt. Die konsequente
Durchfithrung einer in sich abgestimm-
ten, industriezweigcharakteristischen
Entwicklungsreihe ist jedoch weitaus
schwieriger und nur im Kollektiv zu
bewdltigen. Das oberste Gebot bei einer
industriezweigcharakteristischen Ent-
wurfsreihe mufi die Problembezogen-
heit sein. Die ersten von der Entwurfs-
gruppe gestalteten Rechen- und Saldier-
maschinen sowie Buchungs- und Faktu-
rierautomaten sind starker durch Ge-
ratebezogenheit mit individuellem For-
mencharakter, weniger aber durch Pro-
blembezogenheit gekennzeichnet,

3.2. Problembezogene Formenfindung
Die geforderte Problembezogenheit
setzte die Gewinnung von verallgemei-
nerungsfdhigen  Gestaltungsprinzipien
und eine Spezialisierung der einzelnen
Gestalter voraus. Das bringt den Gestal-
ter in Kontakt mit der Arbeitsphysio-
logie und -psychologie, mit den Korper-
abmessungen des Menschen im Verhélt-
nis zu seiner Arbeitsumwelt, mit der
Wahrnehmungs- und Farbpsychologie,
mit der Grafik sowie mit der Technolo-
gie. Bei der Gestaltung z. B. eines Be-
dienpults finden diese Spezialwissen-
schaften ihre Anwendung bei der Fest-
legung eines korpergerechten Griff- und
Sehbereichs sowie bei der Ausbildung
und Anordnung der Anzeige- und Be-
dienungselemente.

Auch bei der Gestaltung der Oberflache
und Farbe miissen die dsthetischen
Prinzipien den Funktionen der Biiro-
maschine angepafit werden. Im unmit-
telbaren Arbeitsbereich soll ein Hell-
Dunkel-Kontrast moglichst im Verhalt-
nis 1 : 3 liegen, um etwaige Adaptions-
schwierigkeiten des Auges zu vermei-
den. Bei der Farbgestaltung von Ar-
beitstischplatten ist ein heller, in der
Farbrichtung neutraler sowie spiege-
lungstreier Untergrund anzustreben.

So erhoht z. B. eine helle Tischplatte
von Konstrukteursarbeitstischen die Er-
kennbarkeit von Transparentzeichnun-
gen.

Um die Beanspruchung des Menschen
am Arbeitsplatz zu senken, sind von
der Gestaltung her statische Halte-
arbeit, Dauerbelastungen jeder Art zu
reduzieren und umfangreiche Kontroll-
und Steuertédtigkeiten moglichst zu ver-
einfachen.

Da diese Forderungen prinzipiell bei
der Gestaltung jeder Biiromaschine er-
hoben werden, lassen sich Normen
schaffen, die wiederverwendbar sind
bzw. auf die die weitere Entwurfs-
arbeit aufbauen kann. Das betrifft ein-
heitliche Bau- und Bedienungselemente,
einheitliche Profile fiir Gestelle, ein ein-
heitliches Beschriftungs- und Beschilde-
rungssystem sowie eine in sich abge-
stimmte Farbenpalette.

Eine Normung dieser Gestaltungsele-
mente bringt doppelten Nutzen. Die
Okonomischen Vorteile durch Sorti-
mentsbereinigung, technologische Nor-
mung und zentrale Fertigung liegen
auf der Hand. Gleichzeitig wird aber
eine unverwechselbare, einheitliche Ge-
staltung aller Erzeugnisse der VVB Da-
tenverarbeitungs- und Biiromaschinen
erreicht.

3.3. Praktische Beispiele

Das Kleindatenverarbeitungssystem AS-
COTA-System 7000 umfafit als Zentral-
einheit entweder den Konten-Computer
ASCOTA 750 (Bild 2) oder den elektro-
nischen Buchungsautomaten ASCOTA
700. Als periphere Geridte dienen vor
allem die Datenerfassungsanlagen AS-
COTA 071/101.

Bei der Formgestaltung des ASCOTA-
Systems 7000 waren umfangreiche Ei-
mittlungen iiber die optimalen Arbeits-
héhen erforderlich, wobei die gesund-
heitstérdernde Sitzhdhe mit den For-
derungen der Datenerkennung und -ein-
gabe, Kartenentnahme und -ablage
verbunden werden mufite. Die Anord-
nung der Lochstreifengerdate zur Auf-
und Abspulvorrichtung zwecks giinsti-
ger Bedienung und Wartung bedurfte
einer ebenso sorgfaltigen Untersuchung
wie die Kabelzufiilhrung, Entliiftung
und Gerduschdimmung. Eine wesent-
liche Rolle spielten im Gestaltungspro-
zef3 des Systems 7000 die Ausbildung
und Anordnung der Zehner- und Funk-
tionstasten.

3.4. Ablauf des Gestaltungsprozesses
Wie sah nun aber der praktische Ge-

NTB 12 (1968) Heft &

Bild 1. Handskizzen stehen am Anfang
des Gestaltungsprozesses

Bild 2. Der Konten-Computer ASCOTA
750 vereinigt im Griff- und Sehbereich
die Tastatur, die erste und zweite
Druckstelle sowie die Lochstreifenein-

richtung

Bild 3. Die Tastatur des Buchungsauto-
maten ASCOTA 071 ist griffgiinstig,
ibersichtlich und weist arbeitspsycho-
logisch glinstige Kontrastschwellen auf
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Bild 4. Die Funktionstasten der OPTI-
MA-ELECTRIC sind eckig, die Schreib-
tasten rund gestaltet. Alle Bedienungs-
elemente lassen sich von der Schreib-
kraft aus dem Sitzen erreichen

Bild 5. Der elektronische Tischrechen-
automat ist in seinen Proportionen und
seiner Gestaltung sehr {ibersichtlich

staltungsprozei aus? Er durchlief die
Phasen

Aufgabenstellung

Analyse des Problems

Entwicklung mehrerer Varianten
Ausfithrung der Optimalvariante
Konstruktive und technologische Durch-
fiihrung der Optimalvariante

Es hat sich als notwendig erwiesen, die
Einteilung der Aufgaben nach Themen-
komplexen durchzufithren und die
Formgestaltung in die einzelnen Kon-
struktionsstufen einzuplanen. Dadurch
lauft die Entwicklung bis zur Detail-
und Fertigungsbetreuung termingeméf
durch. Die Aufgabe des Formgestalters
ist nicht beim Entwurf oder Modell
beendet. Vielmehr hat die Betreuung
des Erzeugnisses bis zur Serienreife
entscheidenden Anteil an der Qualitat
des Endergebnisses.

Einen nicht unbedeutenden Anteil bei
der Formgestaltung hat die Modell-
werkstatt. Sie ist fiir die technisch-
asthetische Experimentierarbeit, fiir die
Realisierung von Formideen und die
exakte Durchbildung plastischer Form-
16sungen unentbehrlich. Die Erprobung
von Materialkompositionen und é#sthe-
tischen Konstruktionsldsungen, die Kér-
perproportionierung, die Gestell- und
GefdBausbildung sowie die farbige
Gliederung miissen experimentell durch
das Modell gekldrt werden. Diese sorg-
féltige, dem Original angepafite Mo-
dellausbildung zeigt viele Vorteile bei
einer schnellen und korrekten Umset-
zung der Entwurfsarbeit. Die Werkstatt
ist eingerichtet fiir die Ausfiihrung der
Modelle in Plast, Metall, Holz und Gips
sowie fir die Herstellung von Attrap-
pen und mafstabsgerechten Forml&sun-
gen mit farbiger Oberflache.

4. Humanisierung der Arbeitsumwelt
Mit den veranderten Aufgaben des In-
dustriezweigs wird sich auch die Kon-
zeption der Gestaltung dndern. Immer
mehr muf sich die Arbeit nicht nach
der Maschine als Einzelobjekt, sondern
nach der Integration der Funktionen
richten, die zu einer komplexen Gestal-
tung erforderlich sind. Eine solche Ge-
staltungssynthese schliefit die Fragen
des Organisationsgefifies, des Biiro-
maobels, die Gestaltung des Arbeits-
platzes und sozialer Einrichtungen in
Verbindung zur Architektur ein. Aus
dieser Sicht plant das zentrale Gestal-
tungsatelier seine Aufgaben.

Das Ziel ist die weitere Humanisierung
der Arbeitsumwelt. NTB 1475
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Bild 6. Beim elektronischen Abrech-
nungsautomaten SOEMTRON 383 mufite
der Lochstreifenlocher in unmittelbarer
Sicht- und Reichweite untergebracht
werden: Er ist links neben Schreib-
werk in die Schreibtischplatte eingelas-
sen
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Kundenliste automatisch geschrieben

A. Bongers, Erfurt

1. Rationalisierung der Schreibarbeit

Uiberall wird diktiert und geschrieben
und bereits Geschriebenes erneut dik-
tiert und geschrieben. Abgesehen von
dem unterschiedlichen Schwierigkeits-
grad der Texte, haben wir es oft mit
Tabellen und Formularen zu tun, bei
denen Zahlen und Bezeichnungen im-
mer wieder an gleicher Stelle zu schrei-
ben sind. Gerade bei diesen schwieri-
geren Schreibarbeiten wird die theore-
tische Anschlaggeschwindigkeit der Bi-
roschreibmaschinen nicht einmal anna-
hernd erreicht.

Der Ausweg ist die Anwendung eines
Schreibautomaten OPTIMA 527. Die
Schreibautomaten OPTIMA 527 sind ro-
bust und in ihrer Bedienung einfach.
Ob in der Industrie, im Handel, in der
Verwaltung, in Banken und Versiche-
rungen, in Instituten und Dienstlei-
stungsbetrieben oder in der Landwirt-
schaft, tiberall dort, wo Informationen
verarbeitet werden miissen, konnen
OPTIMA-Schreibautomaten  eingesetzt
werden und arbeiten dort auch bereits
mit gutem Erfolg. Nachstehend einige
Beispiele der praktischen Anwendung.
Urspriinglich dazu erdacht, ausschliefi-
lich Werbebriefe zu schreiben, haben
die Schreibautomaten diesen engen
Rahmen in der Praxis langst gesprengt.
Man setzt die Automaten ein

zum Schreiben sich standig wiederho-
lender Texte, die Originalcharakter
tragen sollen (Werbebriefe, Einladun-
gen, Gliickwunschschreiben, Mahnun-
gen, Angebote und Ankiindigungen,
Anforderungen oder Absagen von Be-
werbungen usw.);

fiir die Geschaftskorrespondenz;

fiir den Informations- und Dokumenta-
tionsdienst;

im Verlagswesen (AdreBbiicher, Fern-
sprechverzeichnisse, Worterbticher, Ka-
taloge aller Art usw.);

fiir Organisationsprobleme in Banken
(Belege),  Versicherungen  (Policen),
Sparkassen (Kreditvertrage), Verwal-
tungen (statistische Berichterstattung),
Industriebetrieben (Fertigungsvorberei-
tung, Produktionsplanung und -projek-
tierung, Ein- und Verkaufsabteilungen);

zur Datenerfassung flr die elektroni-
sche Informationsverarbeitung;

zum automatischen Schreiben von Li-
sten und Formularen.

Dem zuletzt genannten Problem wollen
wir unsere Aufmerksamkeit widmen.
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2. Ausschreiben von Listen

2.1. Problemanalyse

In modernen Industriebetrieben und
Verwaltungen sind Listen zum unab-
dingbaren Hilfsmittel auf allen Ebenen
geworden, Ob es sich dabei um Adres-
senverzeichnisse von Geschéaftspartnern
oder Mitgliedern, um Preislisten, Kata-
loge, Autoren- oder Bezieherlisten,
z. B. von Zeitschriften, Informationen
oder Dokumentationen handelt, stets
mufi viel geschrieben und gedndert
werden. AuBerdem werden zumeist
mehrere Ausfertigungen solcher Listen
benotigt, die alle auf dem neuesten
Stand zu halten sind.

2.2. Beispiel Kundenliste

Der Arbeitsaufwand fiir die Herstellung
dieser Listen, flir die stdndigen Ergan-
zungen und notwendigen Verdnderun-
gen und dazu die in jedem Falle not-
wendige und zeitaufwendige Sortier-
und Schreibarbeit lassen oft vor ihrer
Anfertigung zuriickschrecken. Das be-
deutet aber den Verzicht auf eine wich-
tige Informationsquelle. Die Kunden-
liste soll jedoch nicht nur die Namen
und Anschriften der Kunden enthalten,
sondern zugleich Auskunft iiber wei-
tere wichtige Probleme geben. Im Bei-
spiel soll die Kundenliste folgende
weitere Informationen enthalten:
Wihrungseinheit des betreffenden Lan-
des, Lieferbasis, Zahlungsbedingungen
sowie die bisher gekauften Waren. Ein
Teil der aufgefiihrten Adressen und
Daten ist zwar in verschiedenen Abtei-
lungen bekannt, aber es soll eine ein-
heitliche Liste flir alle Abteilungen ge-
ben. Diese Art von Kundenliste ware
dann ein Arbeitsmittel fur die
Verkaufs- und Werbeabteilungen,
Kundendienstabteilung,

Sekretariate des Werkdirektors und
der Fachdirektoren,

Rechtsabteilung und die

Abteilung Messen und Ausstellungen.
Arbeitsmitte]l deshalb, weil spezielle
Tatigkeiten der angefiithrten Abteilun-
gen und Dienststellen spezielle Kennt-
nisse tiber den Kunden verlangen. Da-
bei ist es gleichgiiltig, ob es sich um
Marktanalyse, Verkaufsvorbereitung,
-anbahnung und -erweiterung, um
werbetechnische Mafinahmen, um In-
formations- oder Dokumentationspro-
bleme oder um Fragen des Service
handelt.

2.3. Losungsweg

Da die Kundenliste je nach Verwen-
dungszweck nach den verschiedensten
Gesichtspunkten automatisch geschrie-

ben werden soll, verwendet man als
Informationskonserve Lochbandkarten,
die mit Kerblochungen versehen sind.
Dadurch kann man Sortierarbeiten mit
Nadelselektion ausfihren. Das Aus-
schreiben der Kundenliste, die geglie-
dert sein kann nach Kundennummern,
Alphabet, Warengruppen, Landern oder
Wahrungsgebieten, erfolgt automatisch
und fehlerfrei mit dem Schreibautoma-
ten OPTIMA 527. Dabei ist es -gleich-
giiltig, ob die Adressen fremdsprachig
sind oder nicht.

2.4. Vorbereitung

Fiir jede durch die Verkaufsabteilung
zur Verfliigung gestellte Adresse wird
eine Lochbandkarte (Adrefkarte) ange-
legt (Bild 2). Diese Adrefkarte enthalt
folgende Daten:

laufende Nummer

Firma

Postleitzahl

Wohnort

Land

Wahrungseinheit

Lieferbasis

Zahlungsbedingungen

. bisher gekaufte Warengruppen

Die unter 6 bis 9 genannten Daten
sind aus ZweckmaéaBigkeitsgrinden nu-
merisch verschliisselt. Beim Herstellen
der Adrefikarten wird gleichzeitig ein
Aufkleber beschrieben, der alle Anga-
ben in visuell lesbarer Form enthalt.
Nachdem die Aufkleber auf die dazu-
gehodrigen Lochbandkarten geklebt wor-
den sind, werden die Karten in einen
Karteikasten abgelegt. Auf Grund ihrer
Form sind die Lochbandkarten fiir eine
Ziehkartei sehr geeignet. Bei Verwen-
dung von Lochbandkarten mit Kerb-
lochung konnen die Karten unsortiert
abgelegt werden.

2.5. Durchfithrung

Die Kundenlisten sind entsprechend
den Empfangerwiinschen und -forde-
rungen aufzubauen. Die erforderlichen
Karten werden in der gewiinschten Rei-
henfolge mit der Nadelselektiervorrich-
tung dem Karteikasten entnommen und
zum Schreibautomaten gegeben. Das
Formular fiir die Liste wird in die
Schreibeinheit eingespannt. Die Loch-
bandkarten kommen in der gewiinsch-
ten Reihenfolge in den Leser 1 oder 2
oder aber abwechselnd in den Leser 1
und 2. Die Bedienungskraft betatigt
die fiir den jeweiligen Leser bestimmte
Taste ,Leser-Start”. Der Inhalt der
Adrefikarte wird automatisch in einer
Zeile in den dafiir vorgesehenen For-
mularspalten geschrieben.
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Schreibautomat OPTIMA 527

Bild 2. Adrefikarten mit Kerblochrand

Bild 3.
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Tafel 1. Automatisch geschriebene Kundenliste
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Treten Anderungen in der Adresse oder
den, Konditionen auf, legt man eine
neue Karte an. Da die zu diesem Zeit-
punkt abzuwickelnden Lieferungen zum
Teil noch nach alten und zum Teil schon
nach den neuen Konditionen abgefer-
tigt werden, ist es in jedem Fall vorteil-
haft, die alte Adresse noch auf einer
Adrefkarte zu haben. Die neue Karte
sollte mit dem Datum ihrer Giiltigkeit
gekennzeichnet und die alte Karte ge-
sondert aufbewahrt werden. Wenn
Verdnderungen im Warenangebot auf-
treten, also neben den bereits gekauf-
ten Modellen weitere Modelle durch
den Kunden gekauft werden, ist die
zusdtzliche Lochung der Symbole fiir
diese Maschinen ohne groBen Zeitauf-
wand moglich. In der AdreBfkarte ist
fir jedes noch nicht eingetragene Mo-
dell ausreichend Platz fiir eine nach-
trdgliche Lochung vorhanden. Ist eine
Erganzungslochung notwendig, wird
die Adrefkarte in Locher 1 eingelegt.
Mit dem Handrad fiir den Lochtrans-
port wird die gelochte Marke ,5mal
Vorlauf” genau unter den Stanzstempel
gebracht. Danach wird der Locher 1
eingeschaltet und das Symbol fiir die
nachzutragende Ware eingetastet. Die
Adrefkarte ist jetzt wieder auf dem
neuesten Stand und kann in die Kartei
zurlickgelegt werden. Die Berichtigung
auf dem Aufkleber kann mit der
Schreibeinheit oder von Hand vorge-
nommen werden,

3. Programmtechnische Vorteile

Beim automatischen Ausschreiben der
Kundenlisten wirken sich folgende
programmtechnischen  Besonderheiten
positiv aus:

Alle auf der Schreibeinheit und der
Steuertastatur vorkommenden Schreib-
und Schaltfunktionen kénnen automa-
tisch gesteuert werden.

Der programmierte Ablauf kann durch
manuelle Bedienung der Steuertastatur
beliebig unterbrochen werden, z. B.
zum Einfliigen von Zusdtzen oder FEi-
ganzungen.

Durch programmierten oder manuellen
Bandsprung konnen bestimmte Buch-
staben, Worter, Spalten oder Zeilen
wahlweise  ,lbersprungen”  werden
(wichtig fiir den Anderungsdienst).
Maximal kénnen zwei Leser und zwei
Locher angeschlossen werden, jede
Kombination in diesem Rahmen ist
moglich.

Das Lochen der Adrefkarten erfolgt
ohne zusitzlichen Zeitaufwand wéh-

rend der Arbeitsgange, die im Rahmen
der Gesamtarbeit ohnehin ausgefiihrt
werden miissen,
Das Wiederlesen der AdreBkarten und
das gleichzeitige automatische Schrei-
ben geschieht mit einer gleichbleiben-
den Geschwindigkeit von 12 Zeichen/s,
das ist die mehrfache Leistung einer
guten Maschinenschreiberin.
Neben der Leistungssteigerung ist die
Sicherheit gestiegen, da . Fehler beim
Ubertragen und wiederholten Schreiben
ausgeschaltet werden.
Flr den Automaten spielt es keine
Rolle, ob Texte in fremder Sprache, Ar-
tikelnummern mit vielen Ziffern oder
Artikelbezeichnungen mit komplizier-
tem Text, wie sie in der Chemie und
Pharmazie vorkommen, geschrieben
werden sollen.
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Neuerscheinung im
VEB Verlag Technik

H. Baerfacker und W. Geilert
Zeichnung - Datenverarbeitung -
Automatisierung

Eine Einfiihrung in die Fertigungs-
vorbereitung programmgesteuerter
Maschinen

Nachdruck der 1. Auflage,

14,7cm X 21,5cm, 160 Seiten, zahl-
reiche Abbildungen
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Die Losung mathematisch-technischer
Probleme auf elektronischen Tischrechnern

J. Marx, Sommerda

0. Ausstattung des Tischrechners

Der im VEB Bitromaschinenwerk Som-
merda entwickelte elektronische Tisch-
rechner SOEMTRON 224, die Kombi-
nation eines leistungsfihigen mecha-
nischen Druckwerks und einer elektro-
nischen Recheneinheit, hat inzwischen
einen groBen Interessentenkreis gefundel?.
Ganz einfach deshalb, weil er ein Maxi-
mum dessen bietet, was heute von einem
Rechenautomaten dieser Leistungsklasse
gefordert wird. '
Das betrifit vor allem Rechengeschwin-
digkeit, Druckgeschwindigkeit und -ge-
riusch sowie die eindeutige Logik der
Tastaturanordnung. Dariiber  hinaus
wurde der Mut zur Formgestaltung
anerkannt, weil die Anordnung der
Tastatur unmittelbar neben dem vor-
gezogenen Druckwerk ein leichtes Ab-
lesen der ausgedruckten Werte gestattet
und einen hohen Bedienungskomfort
gewihrleistet  (Bild). Nicht zuletzt
konnte den zahlreichen Interessenten auf
verschiedenen Messen demonstriert wer-
den, daB der elektronische Tischrechner
SOEMTRON 224 auf Grund seiner
Gesamtlkonzeption (Ausriistung mit maxi-
mal drei Speichern, Moglichkeit der
Potenzierung usw.) neben dem kommer-
ziellen Bereich auch den Einsatz im
wissenschaftlich-technischen Sektor ge-
stattet. Die folgenden Anwendungs-
beispiele sollen als Anregung dazu dienen,
wie mathematische Berechnungen und
Formelberechnunegn mit dem elektro-
nischen Tischrechner gelost werden kon-

nen.

1. Determinanten zur Losung von
Gleichungssystemen

Aufgabe:

~ W o

3X1 — bxg — 3X3
2x; + X2+ X3 =
X1 + 2xg + 4dx3 =
zu berechnen sind die Unbekannten
X1, X2; X3

Formel:

ary xp + ajexs + ajgxs = by

agl X1 - ageXy | aggxg = by
agy X1 -+ ageXp + agsxz = by

3—5—3|3—5
D=2 1 1 2 1
|1 2 4|1 2
=12 —5 — 1243 — 6+ 40 = 32
2—~5—3|2—-5
Dy= 3 1 1 3 1
7 2 4|7 2

=8 —35—18 + 21 — 4 4 60 = 32
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Eingabe

Eingabe 3
Eingabe 2

Eingabe 4
Eingabe 3
Eingabe 5

1gabe
Fingabe

2
3
7

150

rminanten zur Lésung von
Gleichungssystemen

Funktionstasten

Lo *| *

[ *111

(Berechnung von D)
Multiplikation

+| Addition im Speicher 1

—  Vorzeichenumkehr

+| Addition im Speicher 1

—  Vorzeichenumkehr
Multiplikation

b Multiplikation

+| Addition im Speicher 1

—  Vorzeichenumkehr

—| Subtraktion im Speicher 1
Multiplikation

—| Subtraktion im Speicher 1

Multiplikation
Multiplikation
—  Vorzeichenumkehr
—| Subtraktion im Speicher 1
*| Abruf des Speicher 1 mit
Loschung
+|| Addition im Speicher 2
(Ubertragung des Werts aus Spei-
cher 1 in Speicher 2, damit der
Speicher 1 bei den folgenden
Rechnungen fiir die automatische
Speicherung verwendet werden
kann)

(Berechnung von D 1)
< Multiplikation
4| Addition im Speicher 1

—  Vorzeichenumkehr
X Multiplikation
+| Addition im Speicher 1

—  Vorzeichenumkehr
Multiplikation
< Multiplikation
+| Addition im Speicher 1

Multiplikation
—  Vorzeichenumkehr
—| Subtraktion im Speicher 1
X Multiplikation
—| Subtraktion im Speicher 1

Multiplikation
Multiplikation

—  Vorzeichenumkehr

—| Subtraktion im Speicher 1

¥| Abruf aus Speicher 1 mit
Loschung

: Division

V|| Abruf aus Speicher 2 ohne
Loschung

=  Ergebnis
(Wert fiir x, ist ermittelt)

(Berechnung von D 2)

> Multiplikation
Multiplikation

4| Addition im Speicher 1

A\-[ultiplikminu
Multiplikation
—| Subtraktion im Speicher 1

*| Abruf aus Speicher 1 mit
hung
Division
7| Abruf aus Speicher 2 ohne
Léschung
= Ergebnis
(Wert fiir x, ist ermittelt)

(Berechnung von D 3)
Multiplikation
4| Addition im Speicher 1

Druckbild
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7. Eingabe 5
8

RN

Tafel 2.

Zahleneingabe

1. Loschung des
Rechenwerks
und der Speicher

2. Kommastellung 9

3. Eingabe 1,

1

5. Eingabe 3,
. Eingabe 11,66
11. Eingabe 9,33

14. Eingabe 7,68

20: Eingabe 3,
1.

.. Eingabe 2,

[CESEES
B %S

o
©

30.

31.
32. Eingabe 2,

10,
41. Eingabe 2,

Probe:

Funktionstasten

Multiplikation
Multiplikation

—  Vorzeichenumkehr

Subtraktion im Speicher 1

*| Abruf aus Speicher 1 mit
Loschung

s Division

*|| Abruf aus Speicher 2 mit
Loschung

= Ergebnis

(Wert fiir x; ist ermittelt)

Rechnen der Speicher untereinan-
der sowie Radizieren und Poten-
zieren

Funktionstasten

Lo *| *|| *|i

Division
—  Subtraktion
Addition

+||| Addition im Speicher 3

|| Addition im Speicher 2
Multiplikation

+| Addition im Speicher 1

+|| Addition im Speicher 2
Multiplikation
+| Addition im Speicher 1

+|| Addition im Speicher 2
Multiplikation
+| Addition im Speicher 1

*||  Abruf aus Speicher 2 mit

Loschung

Multiplikation

Division

Subtraktion im Speicher 1

*| Abruf aus Speicher 1 mit
Loschung

Multiplikation

*|||  Abruf aus Speicher 3 mit
Loschung

=  Ergebnis

(Wert innerhalb der Wurzel)

+| Addition im Speicher 1

3 Division
+|| Addition im Speicher 2
= Ergebnis

+1]| Addition im Speicher 2
*|| Abruf aus Speicher 2 mit
Loschung
Division
= Ergebnis
(1. Ndherung)
+ || Addition im Speicher 2
V| Abruf aus Speicher 1 ohne
Loschung
Division
V|| Abruf aus Speicher 2 ohne
Loschung
Ergebnis

Addition im Speicher 2
| Abruf aus Speicher 2 mit

(2. Nitherung)
-+ || Addition im Speicher 2
Multiplikation

= Ergebnis

Druckbild

1o ~1

Druckbild

0,000000000
0,000000000
0,000000000

* %

1,000000000 :
1,000000000 —
3,000000000 +
2,000000000 =
0,500000000
0,500000000 + |
11,660000000 + |
11,660000000 >
11,660000000 — \

135,955600000 +
9,330000000 -+

9,330000000 >

+
H

9,330000000 [
87,048900000 |
7,680000000 + ||
7,680000000

7,680000000 =
58,982400000 - |

28,670000000 *|
28,670000000 >
28,670000000 :
273,989633333 — |

7,997266667 *|
7,997266667 >

0,500000000 *|||
0,500000000 —
3,9986333
3,9986 ;
3,998633334 : ;
2,000000000 + |
2,000000000 —
1,999316667
1,999316667 + ||

3,999316667 *||
3,999316667 :
2,000000000 =
1,999658334
1,999658334 + ||

1316604 *
,999316609
2,000000000
1,999658305

s 0
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Extrapolation ciner linearen
Funktion

Tafel 3.

Zahleneingabe Funktionstasten

{. Loschung des
Rechenwerks

und der Speicher | Lo *| *|| *||]
2. Kommastellung 1
3. Eingabe 37000 +|| Addition im Speicher 2
4. Multiplikation

5. Eingabe 5, —  Vorzeichenumkechr
i +| Addition im Speicher 1

7. H#  Registervertauschung
3. . Multiplikation

9. = Ergebnis
10. +|[] Addition im Speicher 3
11. Eingabe 38960, + Addition im Speicher 2
12. X Multiplikation

1; Eingabe 3, Vorzeichenumkehr

14 +| Addition im Speicher 1
15. t Registervertauschung
16. X Multiplikation

17. — Ergebnis

18. +||| Addition im Speicher 3
19. Eingabe 14670, +|| Addition im Speicher 2
20. x Multiplikation

21 Eingabe 1, —  Vorzeichenumkehr

22, ~+| Addition im Speicher 1
28. ++ Registervertauschung
2 Multiplikation

25. =  Ergebnis

| Addition imi Speicher 3

Addition im Speicher 2
+| Addition im Speicher 1
i}

+|
+|

Eingabe 51310,

Addition im Speicher 3
Addition im Speicher 2

9. Eingabe 1,
. Eingabe 54100,

3 2—3 ‘ 3 2
Dy =| 2 3 1|2 3
1 7 4!1 7
=36 +2 —42 49— 21 — 16 = — 32
| 3—5 2}37-’
Dy =1|2 1 3‘2 1
1 2 711 2
=21—1564+8—2—18 4 70 = 64
D1 32
- - D 32: l
D2 32
B =F=—g=-_!
D3 64
X3 = = == 2
D 32 =

Bei der Losung derartiger Gleichungs-
systeme sind eine ganze Anzahl von
Multiplikationen erforderlich, wobei die
jeweiligen Produkte gespeichert werden
miissen. Dabei kann der Vorteil einer
automatischen Speicherung der Produkte
im Speicher 1 voll genutzt und das Be-
dienen der Resultattaste (=) nach jeder
Multiplikation vermieden werden (Ta-
fel 1). Die Multiplikationen mit der
Ziffer 1 sind hier nicht notwendig, mii3ten
aber bei negativem Vorzeichen beachtet
werden.

2. Formelrechnung
Aufgabe:

dist nach folgender Formel zu berechnen:

NTB 12 (1968) Heft 5

Zahleneingab

31.
Druckbild 32. Eingabe 3,

SURST

37000,0 +||

54100,0 ||

gegeben ist:

B = 3

x1 = 11,66
X9 = 9,33
X3 = 7,68

In diesem Beispiel soll das Rechnen mit
den Speichern untereinander sowie das
Potenzieren und Radizieren demonstriert
werden, wobei die Wurzelrechnung nach
dem Naherungsverfahren

1 ( x )
Yn+t1= 5\ + ¥n
2\yn

gelost wird (Tafel 2).

1
d= ]/3—*71 [(11,662 + 9,332 + 7,68%) —

(11,66 + 9,33 +

|
‘b&
&
D
W
o
LW
e
I
_
el
Nel
2
D

3. Extrapolation einer linearen Funktion
Aufgabe:

Die Produktionsziffern fiir die Jahre 1962
bis 1967 sind bekannt und damit auch
der Entwicklungstrend. Der Wert fiir

Funktionstastcn

37000,0 Eingabe 56300, +1|
9. Eingabe 5, +
40. +
41.
25,0 42, =

25,0 +|||
38960,0 + || 43.
38960,0 4.
45. :
0,0 16. #|
47 +
9,0
9,0 7H\ 18, *|
14670,0 +
14670,0 49
50. Eingabe 6, =
51.
o2
1,0 53.
1,0 +]|] 54, Eingabe 7, (x) =
51310,0 »:-r‘\
51310,0 + 0. +
1,0 +|]] 56. #|

Druckbild

Multiplikation 54100,0
Addition im Speicher 1 3,0 =

Registervertauschung

Multiplikation 3,0
Ergebnis 3,0 =
9,0
| Addition im Speicher 3 9,0 +'|
Addition im Speicher 2 56300,0 + 1]

Bl
Multiplikation 56300,0

Addition im Speicher 1 5,0 =
281500,0° +
Registervertauschung 281500,0
Multiplikation 5,0 »
Ergebnis 5,0 =
25,0
Addition im Speicher 3 25,0 +]|||
Abruf aus Speicher 1 mit
Loschung 148560,0 *
Division 148560,0 :
Abruf aus Speicher 3 mit
Loschung 70,0 *[[|
Addition im Speicher 1 70,0 =
2122,3 +

Abruf aus Speicher 2 mit

hung ¥

Division

Ergebnis =
17056,7

Addition im Speicher 2 17056,7 +||

Abruf aus Speicher 1 mit

Léschung 2 *|

Multiplikation 2122,

Ergebnis 7,0 =
14856,1

Addition i Speicher 2 14856,1 +!|

Abruf aus Speicher 2 mit

Loschung 61912,

1968 ist mit Hilfe einer linearen Funk-
tion durch Extrapolation zu bestimmen.
Im Betrieb liegen folgende Angaben vor.

Alle kursiv gedruckten Werte werd
errechnet (Tafel 3).

Jahr Produktion Xj XiSj
in Stiick = s

en

1962 37 000 — 5 — 185000 25
1963 38 960 — 3 — 116880 9
1964 44 670 — 1 — 44670 1
1965 51 310 -1 51310 1
1966 54 100 3 152300 9
1967 56 300 5 281500 25
X 282 340 0 148560 70
Formel:
y=1%(x) =ax+Db
148560

i O

2 si 282340
b == = — = 47056,7

n 6 e

y = f(x) = 2122,3x 7 + 47056,7 =

Die Produktion fiir 1968 wiirde bei gleich-
Stiick
NTB 1479

bleibender Entwicklung 61913

betragen.




Leporelloeinrichtung als Zusatzausstattung

Finanzokonom E. Bober, Karl-Marx-Stadt

1. Grundausstattung

Die Ein- und Ausgabe-Einheit des elek-
tronischen Buchungsautomaten ASCOTA
Klasse 700 umfaBt neben der Tastatur
fiir die manuelle Eingabe von Informa-
tionen einen beweglichen Druckblock
und einen feststehenden Papiertrdger.
Die 460 mm breite Schreibwalze des
Papiertrdgers ist standardméafig in
150 mm : 310 mm geteilt. Ein Einzugs-
automat fir Kontokarten ist ebenfalls
Bestandteil der Grundausstattung, wéh-
rend als Zusatzausstattung die Liefe-
rung einer Leporelloeinrichtung mog-
lich ist. Sie gestattet den Transport von
zickzackformigen gefalteten Endlosfor-
mularen oder Endlosformularsitzen
(Bilder 1 und 2).

2. Mogliche Kombinationen

2.1. Einzugsautomat ftir Kontokarten
und eine Transporteinrichtung fiir Le-
porelloformulare (Leporello 1)

2.2. Einzugsautomat fiir Kontokarten
und zwei Transporteinrichtungen fiir
Leporelloformulare mit unterschied-
lichem Vorschub (Leporello 1 und 2)
Diese zwei Leporellofithrungen kon-
nen entweder nebeneinander, hinterein-
ander oder teilweise {iberlappt ange-
ordnet werden. Fiir die letzten beiden
Varianten ist das Verwenden einer
Farbbandfahne notwendig.

3. Formulare und Formularmafe

Die Endlosformulare erhalten im in-
ternational tiblichen Abstand von 12,75
mm eine Randlochung von 4 mm Durch-
messer. Diese Fiihrungslocher gewédhr-
leisten in Verbindung mit zwei Trans-
portrddern (sogenannten Stachelrddern)
den einwandfreien zeilengenauen und
waagerechten Formulartransport (Bild
3).

Die Leporellofithrung ermdglicht va-
riable Formularmafie. Die Breite der
Formulare kann von 105 bis 460 mm
stufenlos gewahlt werden. Dabei ist ein
Transportrand von jeweils 9mm (2 X
9mm = 18 mm) zu berticksichtigen.
Die FormularhShe kann von 24 bis 72
Zeilen beliebig festgelegt werden.

4. Zeilenschaltung

Die Zeilenschaltung der Leporellofiih-
rung ist abhiangig von der Zeilenschal-
tung der Walze. Fiir Leporello 1 ist die
Zeilenschaltung des rechten Teils der
Walze mafigebend, wahrend Leporello 2
abhdangig vom linken Walzenteil die
Zeilen schaltet.

Der Zeilenabstand betragt 4,25 mm. Es

152

kann ein- oder zweizeilig vorwarts
und rickwéarts geschaltet werden, ent-
wederr zusammen mit Journal oder
Kontokarte oder unabhdngig davon,
d. h. nur Transport der Endlosformu-
lare.

5. Programmierung

Fir die Leporellofihrung konnen zu-
sdtzliche  Transportbefehle  gegeben
werden :

5.1. Zeilentabulation vorwarts (ZVT)
Dieser Befehl ermoglicht es, mehrere
Zeilen des Formulars vorwarts zu iiber-
springen.

5.2. Zeilentabulation riickwérts (ZRT)
Durch diesen Befehl werden Riick-
wartsspriinge innerhalb eines Formu-
lars moglich.

Wird in Betracht gezogen, daff der be-
wegliche Druckblock der Ein- und Aus-
gabe-Einheit sowohl von links nach
rechts als auch von rechts nach links
drucken kann, also bei jeder Ausgabe
den kleinsten Weg wéhlt, ergibt sich
daraus in Verbindung mit den beiden
obengenannten Befehlen, daff jeder be-
liebige Punkt des Formulars innerhalb
kiirzester Zeit zu erreichen ist und eine
optimale Formularausnutzung mdoglich
wird.

5.3. Erkennen der letzten Zeile

des Endlosformulars

Diese Funktion verhindert z. B. bei
Stapelbuchungen auf Kontoausziigen
eine Beschriftung tiber das Formular-
ende hinaus. Automatisch wird bei Er-
kennen der letzten Zeile auf das néch-
ste Formular transportiert, dort kann
die Buchung weitergefithrt und be-
endet werden. Es ist selbstverstindlich
auch eine andere Programmierung bei
Erfiillen der Bedingung ,letzte Zeile”
moglich.

6. Programmkette

Der durch die Befehle Zeilentabulation
vorwarts bzw. Zeilentabulation riick-
warts ausgelSste Transport des Endlos-
formulars wird durch Steuernocken
einer synchron mitlaufenden Programm-
kette wieder ausgeschaltet. Die Linge
der Endlos-Programmkette ist der Héhe
des Formulars angepafit. Sie besteht
aus gelochten Gliedern. Der Abstand
zwischen zwei Lochreihen entspricht
einer Zeile von 4,25mm. Demnach
kann die Kette minimal 12 Glieder
(entspricht 24 Zeilen) und maximal 36
Glieder (= 72 Zeilen) umfassen.

Die Programmkette fiir Leporello 1 ist
in der rechten Verkleidung und die

Programmkette fiir Leporello 2 in der
linken Verkleidung der Leporello-Ein-
richtung untergebracht.

7. Zufiihrung und Ablage der Endlos-
formulare

Die Leporelloformulare werden von
einem hinter der Ein- und Ausgabe-
Einheit befindlichen Stapel automatisch
zugefiihrt und auch wieder auf Stapel
abgelegt (Bild 4).

8. Anwendungsgebiet fiir Leporello-
formulare

Fir die Anwendung bieten sich die
vielfaltigsten Moglichkeiten, die un-
moglich alle genannt werden kdnnen.
Einige Beispiele sollen deshalb fiir viele
stehen.

Am weitesten verbreitet als Endlosfor-
mulare sind Rechnungen, z. B. fiir Ener-
gie-, Brauerei- oder Milchgeldabrech-
nungen. Im Bankwesen werden Lepo-
relloformulare fiir Kontoausziige, Zins-
und Gebtihrenabrechnung oder zum Be-
schriften von Uberweisungstrigern ver-
wendet.

In der Lohnrechnung lassen sich formu-
lartechnisch neue Wege gehen. Der bis-
her iibliche Lohnstreifen, der dem Be-
schéftigten als Nachweis seines Ver-
dienstes und der entsprechenden Ab-
zlige diente, kann z. B. durch eine hand-
liche und dbersichtliche Lohnabrech-
nung im Postkartenformat abgeldst
werden. Bei Uberweisung des Auszah-
lungsbetrags ist das sofortige Bedruk-
ken einer Gutschrift mdéglich, ebenfalls
als Leporelloformular (Bilder 5 und 6).

9. Vorteile der Verwendung
von Leporelloformularen
1. Einmaliges Einlegen der Endlosfor-
mulare. Kein manuelles Vorstecken
oder Einziehen jedes einzelnen Formu-
lars, sondern automatische Zufiihrung
vom Stapel.
2. Nach beendeter Buchung automati-
sche Ablage auf Stapel.
3. Die manuellen Handgriffe an der
Anlage werden weiter eingeschriankt
und damit der Bedienungskomfort und
die Sicherheit erhoht.

NTB 1474
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Bild 1. Papiertrdager des elektronischen
Buchungsautomaten ASCOTA KIl. 700
mit Einzugsautomat

Bild 2. ... ergdnzt um Leporello-
fihrung

Bild 3. Stachelrdader gewdhrleisten ein-
wandfreien Formulartransport
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Bild 4. Zuftihrung bzw. Ablage der End-
losformulare

Bild 5. Lohnabrechnung

Bild 6. Gutschrift
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Avutomatische Datenerfassung
fur den elektronischen Rechenautomaten

CELLATRON SER 2

Okonom W. Sperk, Erfurt

1. Dateneingabe durch Lochband

In vielen Bereichen der Verwaltung,
der Wirtschaft und des Handels, in tech-
nischen Biiros und wissenschaftlichen
Instituten arbeiten heute die elektroni-
schen Rechenautomaten CELLATRON
aus dem VEB Rechenelektronik Meinin-
gen Zella-Mehlis.

Sie ermdglichen, 6konomische und tech-
nische Aufgaben in kiirzester Zeit zu
berechnen und mathematisch-wissen-
schaftliche Probleme in rationellster
Weise zu 16sen. Sie bendtigen dazu die
Eingabe bestimmter Ausgangsdaten in
maschinenlesbarer Form. Die Rechen-
automaten CELLATRON SER erfordern
als Eingabemedien ein 5spuriges Loch-
band als Informationstrdger mit einem
dual-verschliisselten numerischen Code
fir Ziffern und Zeichen. Dieser Infor-
mationstrdger kann entweder mit einem
Lochband-Handlocher hergestellt oder
bei der manuellen Datenverarbeitung
(Belegausfertigung) mit einer lochband-
erzeugenden Schreibmaschine als auto-
matisch anfallendes Nebenprodukt ge-
wonnen werden. Diese Methode ist
zwar schon in gewissem MaBe ratio-
nell, schépft aber noch nicht alle Mdg-
lichkeiten der Automatisierung aus.

2. Verhéltnis der konstanten zu den
variablen Daten

Ein groBfer Teil der zu verarbeitenden
Daten — besonders in kommerziellen
und technischen Bereichen — tragt Mas-
sencharakter, d. h., sie werden wieder-
holt in unregelméafigen oder zyklischen
Zeitabstdnden in aufeinanderfolgenden
Arbeitsgangen verarbeitet oder inner-
halb eines Verarbeitungsprozesses in
mehreren  Informationssitzen oder
Gruppen gleichzeitig erfaft. Zumindest
trifft das auf die konstanten Kompo-
nenten der einzelnen Informationssitze
zu. Das waren z.B. in der Lohnrech-
nung bei einem Arbeiter:
Personalnummer

Kostenstelle

Lohngruppe

Steuerklasse sowie

Schliisselnummern fiir bestimmte Zu-
schldge

Versicherungsart u. a. m.

Diese Angaben miissen — obwohl kon-
stant — bei manueller Herstellung der
Informationstrager zusammen mit den
variablen Informationen

Anzahl der Stunden

Stiickzahlen

Ausfallstunden

Nacharbeitszeiten usw.

154

bei jedem Abrechnungszyklus erneut
geschrieben und gelocht werden.

Das gleiche trifft zu auf bestimmte
Parameter technischer Prozesse, z. B.
bei der Ermittlung von Maschinenaus-
lastungs-Koeffizienten oder auf Artikel-
bezeichnungen bei der Aufstellung von
Materialbilanzen.

3. Vorteile der automatischen Daten-
erfassung

Dieses Mifverhaltnis zwischen hohem
Zeitaufwand fiir die Datenerfassung
einerseits und kiirzester Verarbeitungs-
zeit dieser Daten im Rechner anderer-
seits hat schon 6fter Uberlegungen ver-
anlafit, wie die Datenerfassung mittels
moderner Schreib- bzw. Organisations-
automaten, die sowohl Lochband lochen
als auch automatisch lesen und schrei-
ben kénnen, zumindest in bezug auf
die konstanten Daten automatisiert
werden kann.

Gescheitert sind Initiativen auf diesem
Gebiet bisher stets an der Tatsache, daff
der CELLATRON SER 2 ein 5spuriges
Lochband verarbeitet, Schreib- bzw. Or-
ganisationsautomaten aber eine gro-
fere Zahl von Verschliisselungsmaglich-
keiten fir Programm-Codes zur eige-
nen automatischen Steuerung bendti-
gen.

4. Mdglichkeiten der Umcodierung
Ein 5spuriger Code ergibt aber nur
25 = 32 Verschlisselungsmoglichkei-
ten. Diese konnen durch Zuordnung je
einer Lochkombination zu zwei Schreib-
tasten in Verbindung mit einem Pro-
gramm-Code ,Ziffern” bzw. ,Buchsta-
ben” zwar nahezu verdoppelt werden.
Das reicht jedoch insgesamt noch nicht
aus, um alle Buchstaben, Ziffern und
Zeichen sowie Funktionen eines Schreib-
bzw. Organisationsautomaten zu ver-
schliisseln. Aufilerdem ist bei einem 5-
spurigen Code durch die notwendige
Ausnutzung aller 5 Spuren fir die
alphanumerische Verschlisselung kein
Platz vorhanden fiir die Belegung einer
Spur mit der Paritdtslochung fiir die
Paritatskontrolle.

Diese ist aber gerade im Hinblick auf
die Verarbeitung des Lochbands in
einem elektronischen Rechenautomaten
von nicht zu unterschatzender Bedeu-
tung, weil sie weitestgehende Sicher-
heit gegen Fehllochungen bietet. Ande-
rerseits wird von Anwendern des CEL-
LATRON SER 2 lediglich eine Erfas-
sung numerischer Daten und einiger
Sonderzeichen verlangt. Das wiederum

ergibt gentigend Spielraum inner-
halb der Verschlisselungsmdglichkeiten
eines 5spurigen Lochbands.

Die im VEB OPTIMA Biiromaschinen-
werk Erfurt hergestellten Schreibauto-
maten OPTIMA 527 und Organisations-
automaten OPTIMA 528 werden mit
ihren technischen Mdglichkeiten und
flexibler Programmierung allen An-
forderungen rationeller automatischer
Datenerfassung bei gleichzeitiger Auto-
matisierung der Schreibarbeiten ge-
recht. Sie koénnen auch durch Abschal-
tung der Locherstempel in den Spuren
6, 7 und 8 ein 5spuriges Lochband
lochen und waren aus diesem Grunde
Ziel der eingangs geschilderten Uber-
legungen auf der Suche nach geeigneten
Mitteln zur automatischen Datenerfas-
sung.

5. Veraussetzungen der Umcodierung
Die Aufgabenstellung lautete, mit einem
Organisationsautomaten OPTIMA 528
im Zuge automatischer Verarbeitung
von  8spurigen  Informationstragern
(Lochband oder Lochbandkarte) nume-
rische Daten auf ein 5spuriges Loch-
band mit CELLATRON-Code zu lochen.
Der Betrieb will neben den Aufgaben
der Datenerfassung das Gerit entspre-
chend seinen Eigenschaften auch noch
als Organisationsautomat benutzen.
Ausgangspunkt der Uberlegungen war
die Tatsache, daff sowohl im CELLA-
TRON-Code als auch im BCD-Code des
OPTIMA 528 die Verschliisselung der
Ziffern 0-9 im Dualsystem erfolgt und
beide Codes unpaarig sind.

Lediglich die unterschiedliche Vertei-
lung der Kandle auf dem Lochband von
links nach rechts, namlich

5spuriges Lochband: 1 2 - 34 5
8spuriges Lochband: 123 - 456 7 8
bedingte, dafi durch Abschaltung der
Locherstempel in Spur 6, 7 und 8 im
Organisationsautomaten OPTIMA 528
zwar ein 5spuriges Lochband gelocht
wird, bei dem aber die Spuren 1 bis 5
von rechts nach links verlaufen. Dies
ist bei der Weiterverarbeitung dieses
so gewonnenen Lochbands kein Pro-
blem, wenn man das Lochband beim
Einlegen in den Computer nur einfach
axial umdreht.

Die Aufgabe bestand jetzt darin, inner-
halb des BCD-Codes die Lochkombina-
tionen herauszufinden, die bei Ab-
schaltung der Lochstempel in Spur 6,
7 und 8 die Lochkombinationen der
Zitffern 0-9 und einiger Sonderzeichen
in dualer unpaariger Verschliisselung
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Bild 1. Der elektronische programm-
gesteuerte Kleinrechenautomat CELLA-
TRON SER 2c verlangt eine Datenein-
gabe in maschinell lesbarer Form durch
Lochband

Bild 2. Dieses Lochband kann jetzt
automatisch bei der Belegbearbeitung
durch den Organisationsautomaten OP-
TIMA 528 gewonnen werden

NTB 12 (1968) Heft 5
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aber umgekehrter Anordnung der Ka-
nédle ergaben. Diese Aufgabe war rela-
tiv leicht zu 16sen. Rein technisch kann
diese neue Zuordnung der gefundenen
Lochkombinationen zu den jeweiligen
Zifferntasten der Schreibeinheit durch
einfache Vertauschung der Zu- und Ab-
leitungen zwischen Ver- und Entschliif-
lereinheit einerseits und Tasten und
Typenhebel der Schreibeinheit bzw.
Steuertastatur andererseits von jedem
ausgebildeten Kundendiensttechniker
realisiert werden.

Mit diesem so entstandenen neuen
Code werden durch einen der beiden
Lochbandlocher eines Organisations-
automaten OPTIMA 528 S8spurige In-
formationstrager gelocht. Diese konnen,
entsprechend der Redundanz eines 8-
spurigen Codes, automatisch durch den
Organisationsautomaten OPTIMA 528
verarbeitet, d.h. gelesen, geschrieben
und wieder gelocht werden. Die Stan-
dard-Ausstattung eines Organisations-
automaten OPTIMA 528 mit zwei Loch-
bandlochern gestattet es, die so auto-
matisch  verarbeiteten Informationen
von einem Lochbandlocher 8spurig und
dem zweiten Lochbandlocher 5spurig
lochen zu lassen.

Die Justage eines Lochbandlochers auf
5spuriges Lochen kann von jeder ein-
gewiesenen Bedienungskraft mit einem
Handgriff vorgenommen werden. Eben-
so leicht 148t sich jeder Lochbandlocher
wieder auf 8spuriges Lochen zuriick-
schalten.

Die Erfassung der verarbeiteten Infor-
mationen in einem 8spurigen Lochband
ist dann zweckméfig und erforderlich,
wenn sie mittels dieses Lochbands fiir
automatisches Wiederholschreiben in
Belegen, Listen usw. geschrieben wer-
den.

6. Besonderheiten bei der Bedienung
Die Datenerfassung in einem zweiten
Lochband fiir die Weiterverarbeitung
in einem CELLATRON SER 2 erfordert
die Einhaltung bestimmter Bedingun-
gen:

Zunéchst ist die Frage zu klaren, mit
welchem Modell die Weiterverarbei-
tung erfolgen soll.

Das Modell CELLATRON SER 2b kann
nur 5spurige Lochbander lesen. Das
Modell CELLATRON 2c¢ kann sowohl
5spurige als auch 8spurige Lochbander
verarbeiten. Gelesen werden von letz-
terem Modell allerdings nur 5 Spuren,
auch dann, wenn 8 Spuren gelocht wor-
den sind. Voraussetzung dafiir ist, daf
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in diesen 8 Spuren der 5spurige CEL-
LATRON-Code in den Spuren 1 bis 5
durch den eingangs erwahnten Aus-
tausch der Lochkombinationen einge-
baut wurde. Bei Weiterverarbeitung
des Eingabelochbands im CELLATRON
SER 2c¢ kann also die Abschaltung der
Kandle 6, 7 und 8 im Lochbandlocher
des Organisationsautomaten OPTIMA
528 unterbleiben.

Die Informationen miissen auf dem
Beleg so angeordnet werden, daff die
numerischen Daten, welche durch den
auf 5 Spuren justierten Locher gelocht
werden sollen,. in einer gesonderten
Zone geschrieben werden.

Innerhalb eines Worts numerischer In-
formation (ein Wort im CELLATRON-
Code beginnt mit dem Vorzeichen Mi-
nus oder der ersten Ziffer einer Zahl
und endet mit der Lochkombination
,Ende Wort”) darf keine Segmentum-
schaltung von Kleinbuchstaben nach
Grofbuchstaben bzw. umgekehrt erfol-
gen. (Diesen beiden Funktionstasten
sind sicherheitshalber Lochkombinatio-
nen in den Spuren 6 und 7 zugeordnet
worden. Sie werden deshalb auf dem
5spurigen Lochband nicht gelocht, aber
als Schritt [Transportlochungen] ausge-
fihrt.)

Aufierdem ist zu beachten, dafi die
Lochkombination ,Ende Wort” der
Funktionstaste ,Tabulatorsprung” zu-
geordnet wurde, Damit ist gesichert,
dafi die Vorteile der automatischen
Steuerung des Organisationsautomaten
bei der spaltengerechten Erfassung der
Daten voll genutzt werden koénnen. Die
Leertaste darf fiir die Anbringung der
Wortmarke nicht benutzt werden, weil
dafiir innerhalb der zur Verfiigung
stehenden 16 Verschliisselungsmaoglich-
keiten des CELLATRON-Codes keine
Lochkombination mehr frei ist. Sie darf
also beim Schreiben numerischer Infor-
mationen nicht benutzt werden. Um je-
doch bei versehentlicher Benutzung die-
ser Taste unerwiinschte Lochkombina-
tionen auf dem Eingabelochband fiir
den Rechner zu vermeiden, wurde die-
ser Taste des Organisationsautomaten
die Lochkombination 1 - 6 7 zugeord-
net. Sie wird vom Rechner als Loch im
Kanal 5 = Null gelesen. Nullen aufer-
halb cines Wortes bzw. vor der ersten
Ziffer einer Zahl bleiben jedoch im
Rechner ohne Einfluff auf das Ergebnis.
Ferner ist bei Anwendung eines Orga-
nisationsautomaten OPTIMA 528 die
Lochkombination fir Korrektur auf
123 4 5 6 7 8 umzustellen. Sie

wird vom Rechner 54 3 - 2 1 = Kor-
rektur gelesen. Dadurch kann die Loch-
kombination 1 2 3 - 4 5 6 7 (bisher
Korrektur) dem Programm-Code ,WS”
zugeordnet werden, der vom Organisa-
tionsautomaten auf Folgelochbandern
aus bekannten Griinden nicht unter-
driickt wird. Dieser Programmbefehl
wird damit vom Rechner gleichfalls als
543 - 21 = Korrektur tiberlesen. Er
darf allerdings nicht innerhalb eines
Worts stehen. Dafiir besteht program-
mierungsseitig aber keine Notwendig-
keit.

Alle anderen Programmbefehle kon-
nen dank der flexiblen Programmie-
rung des Organisationsautomaten OP-
TIMA 528 automatisch, d.h. von der
Programmtafel gesteuert, auferhalb des
Arbeitsbereichs jenes Lochbandlochers
ausgefithrt bzw. gelocht werden, der
das Eingabeband fiir den Rechner locht.
Bei der Bedienung des Organisations-
automaten OPTIMA 528 im Zuge der
Datenerfassung fiir den CELLATRON
SER ist zu beachten, dafy bei Korrektur
eines Zeichens in dem Lochband fiir
den Rechner das ganze bis dahin ein-
gegebene Wort geldscht wird. Es miifite
also bei notwendiger Korrektur eines
Zeichens durch Benutzung der Riick-
taste (und dem damit gekoppelten
Riickschritt im Locher) das letzte der
bis dahin eingegebenen Zeichen eines
Worts mit ,Korrektur-Lochung” tber-
schrieben und das ganze Wort neu ge-
locht werden.

Aufier diesen hier angefithrten Punk-
ten erfahren Schreibautomaten OPTI-
MA 527 bzw. Organisationsautomaten
OPTIMA 528 keine Veranderung in
der Ausstattung bzw. in ihrer prinzi-
piellen Funktion.

Sie konnen weiterhin im vollen Umfang
fir die Rationalisierung und Automa-
tisierung der Schreibarbeiten eingesetzt
werden oder aber sie erflillen beide
Aufgaben in rationellster Weise, eben
bei der hier geschilderten automati-
schen Datenerfassung, gleichzeitig. Bei
einem solchen Einsatz von Schreib- und
Organisationsautomaten wird nattirlich
die hochste Effektivitat erzielt.

Diese Eigenschaften im Verein mit
hoher Funktionssicherheit, garantiert
durch einen qualifizierten Kunden-
dienst, werden den OPTIMA-Schreib-
und Organisationsautomaten besonders
im Hinblick auf das hier dargelegte
Beispiel weitere Anwendungsmdoglich-
keiten erschliefen. NTB 1469
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Verbesserungen an den ERIKA-Modellen

Ing. H. Weifie, Dresden

wenn der VEB Schreibmaschinenwerk
Dresden zur Leipziger Frithjahrsmesse
1968 auch keine ausgesprochene Neu-
entwicklung zeigte, so waren die vor-
genommenen technischen Verbesserun-
gen an den Modellen fiir den Fach-
mann interessant. Einige dieser Neue-
rungen sollen nachfolgend erlautert
werden.

1. Schaltschlof

Am  Schaltschlofi, dem Herz jeder
Schreibmaschine, wurden Verbesserun-
gen durchgefiihrt, die eine hundertpro-
zentige Sicherheit beim Schreiben ge-
wihrleisten. Kernstiick dabei ist die
Fertigung der Schaltwippe und des
festen Schaltzahns aus einem Stiick.
Bisher wurden der feste Schaltzahn so-
wie die Schaltwippe getrennt gefertigt
und durch zwei Niete verbunden. Jetzt
sind die Konturen des festen Schalt-
zahns aus der Schaltwippe herausgear-
beitet. Das Material der Schaltwippe
wurde dabei von 1,5 auf 2,0 mm ver-
starkt und gewdéhrleistet so auf alle
Félle eine genligende Stabilitat. Gleich-
zeitig mit dieser Mafnahme wurden
das Durchgangsmafi zwischen festem
und beweglichem Schaltzahn verdndert
und die planierte Distanzscheibe von
1,2 auf 1,5 mm verstarkt. Diese Verbes-
serungen prufte das Werk genau vor
der Uberleitung in die Fertigung durch
Dauerschreibtests mit mehreren Millio-
nen Anschligen. Dabei kamen die un-
terschiedlichsten  Schreibgewohnheiten

zur Geltung, sowohl perfekte Schreiber
mit Stakkatoanschlag als auch Anfanger

mit ungleichmafigem Anschlag.
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2. Tabulatorbremse

Als Tabulatorbremse wird statt der bis-
herigen Reibbremse eine Bandbremse
eingesetzt. Bisher kam beim Driicken
der Tabulatortaste iiber einen Hebel-
mechanismus ein mit Kork besetzter
Hebel an die Reibfldche der Reiter-
stange und bremste dadurch den durch
Ausschwenken der Schaltwippe aus dem
Schaltrad ungehemmten Lauf des Wa-
gens ab. Dieses Prinzip erforderte eine
hohe Genauigkeit in der Parallelitat
zwischen Grundmaschine und Reiter-
stange. Andernfalls wiirde der Wagen
mit unterschiedlicher Starke abge-
bremst. Die unterschiedliche Geschwin-
digkeit des Wagens beim Tabulieren
wiirde sich aber sehr ungtinstig aus-
wirken (iiberfahren von gesetzten Rei-

tern u. a.).
Die neue Tabulatorbremse ist von den
genannten Forderungen unabhédngig.

Eine am Schaltrad angebrachte Brems-
scheibe aus Polystyrol wird von einem
Federstahlband umschlungen. Durch
Driicken der Tabulatortaste wird mit-
tels Hebeliibersetzung dieses Band
straffgezogen und dadurch der Wagen
gebremst.

3. Wagenfiihrung

Einen wichtigen Parameter der Beur-
teilung einer Schreibmaschine Dbildet
das Schreibgerdusch. Im Vergleich zu
entsprechenden  Konkurrenzerzeugnis-
sen gehdren die ERIKA-Modelle mit
zur Spitze. Trotzdem wird an der Sen-
kung des Schreibgerduschs weiter ge-
arbeitet. Der Wagen wird durch zwei
Wagenlaufschienen und je vier Kugeln
vorn und hinten gefithrt. Um die Ku-

geln in der richtigen Lage zu halten,
werden diese durch einen Kugelkéfig
und ein Ritzel zwangsgefiihrt. Dieser
Kugelkéfig, bisher aus Stahlblech ge-
fertigt, konnte durch das Gleiten von
Stahl auf Stahl ein klingelndes Ge-
rdusch erzeugen. Die jetzt vorgenom-
mene Umstellung des Materials dieses
Kugelkéfigs von Stahlblech auf PVC
wirkt sich sehr vorteilhaft auf das
Schreibgerdusch aus. Der Gerdusch-
pegel konnte um einige Phon gesenkt
werden. Durchgefiihrte Dauertests zeig-
ten an den Plastteilen keinerlei Abnut-
zungserscheinungen.
Erwahnenswert ist noch, daff in Zukunft
das Breitwagenmodell E 41 im neuen
Gewand erscheint. Anstelle der bisheri-
gen strengen kubischen Formgebung
wird eine plastische Form, die in ihren
Konturen gemildert ist, verwendet (Bild
2).
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Bild 1. Alle ERIKA-Modelle erfuhren
interessante, wenn auch unsichtbare
Verbesserungen

Bild 2. Das Modell E 41 erhielt eine
neue, plastische Form
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Neubauvorhaben des veb biirotechnik

Der veb birotechnik ist das Verkaufs-
und Kundendienstorgan der VVB Da-
tenverarbeitungs- und Biiromaschinen
fir die DDR. Thm obliegt die Schulung
des Organisations-, Wartungs- und Be-
dienungspersonals sowie der Verkauf,
die Unterstitzung der Einsatzvorberei-
tung und der technische Kundendienst
der von den Betrieben der VVB Daten-
verarbeitungs- und Biiromaschinen pro-
duzierten Erzeugnisse.

In Leipzig wurde am 15. Mai 1968 der
Grundstein fiir ein neues Betriebsge-
baude gelegt, dessen Errichtung 48 Mil-
lionen Mark kosten wird (Bilder 1 und
2),

In dem 6geschossigen Gebdude mit den
Abmessungen 52 m X 103 m werden
folgende  Betriebsbereiche unterge-
bracht:

1. Ausstellungszentrum mit EDVA

Das Ausstellungs- und Rechenzentrum
verbindet die Aufgabe der Popularisie-
rung der elektronischen Datenverar-
beitung mit der praktischen Ausbildung
der Arbeitskrifte und der maschinellen
Bearbeitung betrieblicher Probleme.

2. Schulungszentrum

Das Echulungszentrum des veb biiro-
technik hat die Aufgabe, die anlagen-
bezogene Ausbildung von Leitungskréaf-
ten, Organisatoren und Programmie-
rern fur die Einsatzvorbereitung und
den Betrieb von elektronischen Daten-
verarbeitungsanlagen, elektronischen
Kleinrechnern und Lochkartenanlagen
sowie die maschinenbezogene Ausbil-
dung fiir periphere Gerdte in der DDR
durchzufiihren.

Das Schulungsprogramm umfaft ferner
die Ausbildung von Wartungspersonal
fir die technische Betreuung der elek-
tronischen Datenverarbeitungsanlagen.
AuBierdem ist das Schulungszentrum
gleichzeitig eine innerbetriebliche Bil-
dungsstétte fiir die Aus- und Weiter-
bildung von Organisatoren, Mechani-
kern und Fachverkiufern.

3. Bezirksdirektion

Der Verantwortungsbereich der Be-
zirksdirektion Leipzig umfaBt die ein-
leitend fiir den gesamten Betrieb auf-
gefiihrten Aufgaben fir das Territo-
rium des Bezirks Leipzig. Sie arbeitet
als wirtschaftlich selbstindige Einheit
innerhalb des Gesamtbetriebs.

4. Zentrales Ersatzteillager

Durch den Aufbau eines zentralen FEi-
satzteillagers fir den Gesamtbetrieb in
Verbindung mit dem Einsatz einer EDV-
Anlage wird die Mdglichkeit geschaf-
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Bild 1. Modell des neuen Betriebsge-
bédudes des veb biirotechnik )
Bild 2. Feierliche Grundsteinlegung
Bild 3. Weithin sichtbarer Anziehungs-
punkt ftr die Besucher der Pariser
Messe war die Ausstellungshalle der
Deutschen Demokratischen Republik
Bild 4. Vor Offnung der Messehalle be-

raten die Vertreter der Herstellerwerke
mit den Mitarbeitern der franzdsischen
Generalvertretungen den Tagesablauf
Bild 5. Minister Debré (1. von links)
am ASCOTA-System 7000

Bild 6. Frau Paulette Huot gewann das
Wettschreiben auf der OPTIMA-ELEC-
TRIC

fen, den wachsenden Anforderungen in
der Materialversorgung der elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlagen und
Bliromaschinen auch weiterhin qualita-
tiv und quantitativ gerecht zu werden.
5. Zentrale Betriebsgaststatte

Die zentrale Betriebsgaststatte mit 350
Platzen und einer Kapazitit von 1600
Essenportionen, versorgt die Mitarbei-
ter und die Schulungsteilnehmer des
veb biirotechnik mit warmen Mittag-
essen. NTB 1478

Internationale Messe Paris,

18. Mai bis 3. Juni 1968

Obwohl die Mai-Ereignisse in Paris
den Weg zum Messegeldnde verkehrs-
technisch recht beschwerlich machten,
nutzten in den 17 Messetagen der ,Foire
de Paris” Hunderttausende die Mdglich-
keit, die bisher grofite Leistungsschau
der Industrie der DDR zu besuchen
(Bild 3).

Im Rahmen der Kollektivausstellung
der DDR zeigte der Industriezweig Da-
tenverarbeitungs- und Biiromaschinen
auf einer Ausstellungsflache von tiber
500 m” einen repriasentativen Quer-
schnitt seines Programms. Neben den
in Frankreich bereits bekannten Er-
zeugnissen der Marken ASCOTA, ERI-
KA, OPTIMA und SOEMTRON (in
Frankreich als SUPERMETALL im Ein-
satz) wurden einige Exponate erstmalig
vorgestellt und fanden reges Interesse
beim Fachpublikum. Dazu gehdrten der
druckende elektronische Tischrechner
SOEMTRON 224 und der elektronische
Kleinabrechnungsautomat SOEMTRON
372,

Zur Messeeroffnung wurde der dama-
lige franzosische Minister fir Wirt-
schaft und Finanzen, Herr Debré (1.
von links im Bild 5), vom Leiter der
Handelsvertretung der DDR in Frank-
reich, Herrn Schramm (2. von links),
durch die Ausstellung der DDR geftihrt.
Die Delegation lieff sich am ASCOTA-
System 7000 ausfithrlich informieren.
Die guten Handelsbeziehungen zwi-
schen der DDR und Frankreich wurden
von den Vertretern des VEB Buchungs-
maschinenwerk  Karl-Marx-Stadt — mit
der Tatsache unterstrichen, dafi allein
im  franzosischen  Finanzministerium
liber 500 ASCOTA-Buchungsautomaten
der Klasse 170 eingesetzt sind.

Das ausgestellte Programm reichte von
ERIKA-Kleinschreibmaschinen tber OP-
TIMA-Standardschreibmaschinen, elek-
tronische SOEMTRON - Tischrechner,
SOEMTRON - Abrechnungsautomaten
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Bild 7. Seit 25 Jahren ist Herr Ing.
Heinz Weingardt Konstrukteur im VEB
Bliromaschinenwerk Sommerda

Bild 8. Die kiinftigen Bedienungskrifte
(links) aus dem VEB Leuchtstoffwerk
Bad Liebenstein iibernehmen den 500.
CELLATRON SER 2 aus dem VEB Re-
chenelektronik Meiningen Zella-Mehlis

und -Lochkartenmaschinen, ASCOTA-
Buchungsautomaten bis zum elektroni-
schen Kleindatenverarbeitungssystem
ASCOTA 7000.

Die Besucher wurden sowohl durch
Fachleute aus den Herstellerwerken als
auch durch versierte Mitarbeiter der
vier franzosischen Generalvertretungen
fiir ~ DDR-Btromaschinen  umfassend
iiber die vielfaltigen Anwendungsmég-
lichkeiten der vorgestellten Exponate
informiert. So dauerte ein Gesprich
zwischen Chefredakteuren franzdsischer
Fachzeitschriften, Generalvertretern der
DDR-Bliromaschinen in Frankreich und
Vertretern des Industriezweigs Daten-
verarbeitungs- und Biiromaschinen drei
Stunden. Herr Heise, Chefredakteur der
Zeitschrift ,1'équipement de bureau”,
und Herr Landrin, stellvertretender
Chefredakteur der Zeitschrift ,Bureau
de France”, interessierten sich u.a. fiir
Funktion und Leistung der Datenerfas-
sungsmaschine ASCOTA 071/101.

Ein Hohepunkt des letzten Messetags
war der Endausscheid eines Schreib-
maschinenwettbewerbs.  Siegerin und
gliickliche Gewinnerin einer ERIKA-
Kleinschreibmaschine war Frau Paulette
Huot aus Paris. Sie war mit tiber 500
Anschldgen je Minute bei fast fehler-
freiem Schreiben die Schnellste der 112
Teilnehmerinnen an diesem Wettbe-
werb. Uber die Wettkampfmaschine
OPTIMA-ELECTRIK sagte sie: ,Es ist
eine sehr gute Maschine, an die man
sich schnell gewdhnen kann.” Die ge-
wonnene ERIKA-Kleinschreibmaschine
stimmte Frau Huot besonders gliicklich,
weil ihr 18jahriger Sohn als zukiinfti-
ger Journalist diese Maschine sehr gut
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in seiner beruflichen Arbeit einsetzen
kann.

NTB 1480

Seit 25 Jahren Konstrukteur
Herr Ing. Heinz Weingardt (Bild 7)
konnte am 20. Juni 1968 auf eine 25-
jdhrige T&tigkeit in der Konstruktions-
abteilung des VEB Biiromaschinenwerk
Sommerda zurtickblicken.
Fur seine hervorragenden Leistungen
erhielt er u.a. die Medaille ,Fiir aus-
gezeichnete Leistungen” sowie 1967 als
staatliche Auszeichnung den Orden
.Banner der Arbeit”.
Wir wiinschen Herrn Weingardt fiir
seine weitere Tatigkeit im Dienste fiir
die neue Technik im Biiro den besten
Erfolg.

NTB 1485

Seltenes Jubilaum

Der VEB Rechenelektronik Meiningen
Zella-Mehlis beging am 10. Juli 1968
ein unter Computerherstellern seltenes
Jubildum: Der 500. programmgesteu-
erte elektronische Kleinrechenautomat
CELLATRON SER 2 wurde dem Kunden
libergeben. Damit wurde nicht nur ein
bedeutender OSkonomischer Erfolg er-
zielt, vielmehr bewiesen mit diesem
Jubildum die Kleincomputer einmal
mehr ihre vielseitigen Anwendungs-
moglichkeiten.

Einer der ersten CELLATRON SER 2
nahm seine Arbeit in einem Planungs-
und Projektierungsbiiro auf und amor-
tisierte sich im 2- und spater im
3-Schichtbetrieb innerhalb von 77 Ta-
gen. Der 500.Rechner wird im VEB
Leuchtstoffwerk Bad Liebenstein so-
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wohl J6konomische als auch wissen-

schaftlich - technische
durchfithren (Bild 8).

Welche Eigenschaften besitzt der CEL-
LATRON SER 2? Dieser Serien-Ein-
adref-Rechner (= SER) kann 381 Be-
fehle intern und beliebig viele auf
Lochband speichern. Seine Program-
mierung und Bedienung ist einfach:
Die bisher 2000 ausgebildeten Pro-
grammierer bendtigten lediglich eine
10tdgige Ausbildung. Ein Hoch- bzw.
Fachschulabschlufy war nicht notwendig,
die Programmierkurse hatten durch-
schnittlich 30 Teilnehmer.

Auch die Einsatzvorbereitung und
-unterstitzung ist fiir den Kunden sehr
vorteilhaft. Die Einsatzvorbereitung
dauert etwa sechs Monate; die vom
Programmierer des Kunden entwickel-
ten Programme werden auf Wunsch vor
Auslieferung des Rechners getestet und,
wenn notwendig, verbessert, so da§
der Rechner vom ersten Tag des Ein-
satzes beim Benutzer an produktiv
arbeitet. Mit dem Kauf des Rechners
erlangt der Kunde automatisch und
kostenlos Zugang zur Programmbiblio-
thek der Benutzergemeinschaft, die
z.Z. iber 3000 Programme von all-
gemeinem Interesse verfiigt. Nachzu-
tragen ware noch, dafi sich die bisher
eingesetzten Rechner im Durchschnitt
in etwa zwei Jahren amortisierten. Die
Konzeption des Rechners ist auch heute
noch aktuell, so daff immer noch Ver-
besserungen an der Hard- und Soft-
ware moglich sind.

Herr Hirschleber aus dem VEB Chemie-
faserwerk Schwarza, wo man seit drei
Jahren im Mehrschichtbetrieb zwei

Berechnungen
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Rechner des Typs CELLATRON SER 2c¢
benutzt, meinte anldflich der Ubergabe
des 500. Rechners:
1. Der CELLATRON SER 2 ist eine
elelktronische Soforthilfe
2. Er pafit sich der bestehenden Be-
triebsorganisation an
3. Der Rechner ist unkompliziert, so
daB er die ideale Vorstufe fir die inte-
grierte elektronische Datenverarbeitung
darstellt
4. Programmgesteuerte  elektronische
Kleinrechenautomaten haben auch wei-
terhin echte Marktchancen, vor allem
in Klein- und Mittelbetrieben und als
Satellitenrechner.

NTB 1489

Weifie Schreibmaschinen
garantieren weniger Tippfehler
Weifie Schreibmaschinen sollen die Ge-
wahr bieten, daf an ihnen weniger Tipp-
fehler gemacht werden als an den her-
kémmlichen schwarz lackierten Maschi-
nen. Bei den Farben Weif§, Wassergrun,
Altgold und Beige sei die Schreib-
fertigkeit der Benutzer am hochsten.
Diese Ergebnisse umfangreicher Ver-
suche wurden auf der Konferenz fiir
moderne Farbgebung vorgetragen, die
kiirzlich in Rom stattfand.
Aus dem Bereich der industriellen
Farbgebung wurde eine Automobil-
fabrik genannt, die ihre Maschinen
griin anstrich, die Kontrollapparate
elfenbeinfarben, jedoch alle Hebel und
samtliche gefdhrlichen Teile orange.
Nach einem halben Jahr sollen die
Unfallquote um 38 und die Arbeitsaus-
fille um rund fanf Prozent zurlick-
gegangen sein. Eine Fabrik fur Prazi-
sionsinstrumente soll durch entspre-
chende Farbgebung die Ausschufjware
um 40 Prozent vermindert haben.
Fiir die Farbgebung von Arbeitsraumen
wurden die Farben Rostrot, Tabak und
fahles Gelb empfohlen, weil sie die
geistigen Fédhigkeiten anregen. Man
habe allerdings feststellen konnen, daf§
diese Farben zugleich den Appetit for-
dern wiirden. Blau wird fir Wohn-
rdume, gelb und feuerrot fiir Kiichen
empfohlen.

NTB 1482

Uber Erfahrungsaustausch zum Erfolg
Eine wesentliche Voraussetzung fir
den erfolgreichen Einsatz moderner
Buchungsautcmaten ist das Vorhanden-
sein eines gut wirkenden technischen
und organisatorischen Kundendienstes,
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dessen Mitarbeiter neben den fach-
lichen Kenntnissen auch gute Erfahrun-
gen besitzen. Mehr und bessere Erfolge
kann man erreichen, wenn diese Erfah-
rungen der Besten und die guten Bei-
spiele verallgemeinert und fiir alle
nutzbar gemacht werden.

Diesem Ziel dienen auch die vom VEB
Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-
Stadt gemeinsam mit den dafiir zustan-
digen Institutionen in der UdSSR orga-
nisierten technischen Konferenzen iiber
ASCOTA-Buchungsautomaten.

Die diesjahrige Konferenz fand vom
11. bis 13. Juni in Riga statt. An ihr nah-
men etwa 300 Techniker, Organisatoren
und Wirtschaftsfunktiondre aus fast
allen Sowjetrepubliken teil. Nach der
Erdffnung und den Grundsatzreferaten
wurde in den drei Sektionen fir Orga-
nisation, fiir technischen Kundendienst
und fiir Ausbildung eine fruchtbrin-
gende Arbeit geleistet.

Wahrend der Konferenz hatten die
Teilnehmer der Konferenz wiederholt
Gelegenheit, verschiedene Rechenstatio-
nen zu besichtigen. Die dabei erhal-
tenen Eindriicke und die Ergebnisse
der Konferenz zeigten erneut, wie viel-
seitig die ASCOTA-Buchungsautomaten
eingesetzt werden koénnen. NTB 1484

ASCOTA in Moskau

Ganz im Zeichen der anwendungstech-
nischen Beratung steht die vom 9. bis
14. Dezember 1968 in der Handelsver-
tretung der DDR in Moskau vorgese-
hene Bliromaschinen-Fachausstellung
des Industriezweigs Datenverarbei-
tungs- und Biromaschinen der Deut-
schen Demokratischen Republik.

Der Ausstellungsbesucher erhdlt hier
umfassende Informationen uber das
System anwendungsbezogener Dienst-
leistungen beim Einsatz von elektro-
nischen ASCOTA-Anlagen fir Leitungs-
und Verwaltungsprozesse mit hochstem
Nutzeffekt. )

Die in Moskau ausgestellten ASCOTA-
Erzeugnisse dienen der UdSSR bei der
weiteren Rationalisierung der verschie-
densten Prozesse sowie als Datenerfas-
sungsgerdate im System der elektroni-
schen Datenverarbeitung.

Die UdSSR ist als grofiter Handelspart-
ner der DDR auch der grofite Impor-
teur von Erzeugnissen des Industrie-
zweigs Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinen. Auf der Grundlage des
Freundschaftsvertrags, der zwischen
beiden Lédndern 1964 abgeschlossen
wurde, werden sich in den nachsten

Jahren die Handelsbeziehungen zwi-
schen der DDR und der UdSSR noch
erweitern. NTB 1491

Bessere Auswertung

der sowjetischen Fachliteratur

Zum vollen Verstandnis spezieller Be-
schreibungen von elektronischen An-
lagen und von Forschungsergebnissen
in  russischer Sprache reichen_ all-
gemeine oder polytechnische Worter-
biicher nicht aus. An der TU Dresden
wurde deshalb von mehreren Autoren
ein  Technik-Worterbuch ,Elektrotech-
nik” erarbeitet, das alle gebrauchlichen
Fachbegriffe aus folgenden Gebieten
enthélt:

Grundlagen und Werkstoffe der Elek-
trotechnik und Elektronik
Starkstromtechnik
Schwachstromtechnik

Technik-Worterbuch ,Elektrotechnik”
Berlin 1968

VEB Verlag Technik

Russisch — Deutsch, etwa 65000 Fach-
begriffe

Umfang: 1110 Seiten NTB 1490

Hochschulreform verdndert
Ausbildungsprofil

,Die Hochschulreform bewirkt umfas-
sende Verdanderungen in der Ausbil-
dung der Studierenden an der Tech-
nischen Universitit Dresden. Wir unter-
nehmen gegenwaértig alle Anstrengun-
gen, um die Ausbildungsschwerpunkte
elektronische Datenverarbeitung, Ky-
bernetik und Organisationswissenschaf-
ten nach modernsten Erkenntnissen
vorzubereiten.” Das erklarte Prof. Dr.-
Ing. Fritz Wiegmann vom Institut fir
Hochfrequenztechnik und Nachrichten-
elektronik der TU in einem ADN-
Gesprach.

Der Wissenschaftler hob hervor, dafi
beispielsweise die Studenten der Fach-
richtungen Mathematik, Schwachstrom-
technik und Ingenieurdkonomie nach
ciner fundierten Grundausbildung auf
ihren spdteren Einsatz als Forschungs-
und Entwicklungsingenieure oder als
Datenverarbeitungsspezialisten vor-
bereitet werden. Die intensive Ausbil-
dung nach modernsten Erkenntnissen
erfordere auch vom Lehrkorper, sich
standig weiterzubilden.

Mit der Lehre zu einer Einheit ver-
bunden, fihren die Fakultiten ecin
umfangreiches Forschungsprogramm in
direkter Zusammenarbeit mit der Indu-
strie durch. NTB 1495




Mit Volltext buchen‘!
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Auch umfangreiche Texte, die zur besseren
Kldrung von Vorgdngen bendtigt werden,
kénnen Sie mit Ascota-Buchungsauto-
maten schreiben. f
Die Maschinen besitzen ein elektrisches
Schreibwerk, das mit einer Typenbreite
von 2,3 mm an jeder beliebigen Stelle des
Buchungsformulares Volltext schreibt.
Durch die giinstige Lage des Schreib-
werkes innerhalb der Gesamttastatur ist

es von der Bedienungskraft mihelos er-

reichbar. Die Schreibgeschwindigkeit be-
tragt maximal 480-500 Anschldge pro
Minute.

Falls die Symbole fir Kurztext nicht aus-
reichen, erhalten Sie mit der Volltext-
beschriftung die lhren Erfordernissen

gemdBe Kennzeichnung lhrer Buchungs-
vorgdnge,

Volltext schafft gréBere Klarheit

VEB Buchungsmaschinenwerk .
Karl-Marx-Stadt !
Exporteur:

Biromaschinen-Export GmbH Berlin,

DDR -108 Berlin, FriedrichstraBe 61

32720




