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Erfahrungen beim Einsatz
eines programmgesteverten
elekironischen Kleinrechenauvtomaten

J. Szamosi, Jaszberény

1. Pionierarbeit in der -
Datenverarbeitung

Als einer der ersten Betriebe der Unga-
rischen Volksrepublik kaufte die Kiihl-
schrankfabrik in Jaszberény einen pro-
grammgesteuerten elektronischen Klein-
rechenautomaten CELLATRON SER 2c.
Aufgestellt wurde er am 27. Juli 1967
von den Fachleuten des Unternehmens
1TV, das fiir die Betreuung und War-
tung von Biiromaschinen aus der DDR
zustandig ist.

Da in der Ungarischen Volksrepublik
noch keine Erfahrungen tber die Ein-
satzvorbereitung  von elektronischen
Kleinrechnern bestanden, muBte das
Organisations- und  Rechenzentrum
der Kiihlschrankfabrik in Jaszberény
Pionierarbeit leisten.

2. Schwerpunkt Einsatzvorbereitung
Als ungiinstig erwies sich die Nichtbe-
achtung internationaler Erfahrungen
bei der Einsatzvorbereitung. So wurde
die bei den CELLATRON-Kleinrechen-
automaten mogliche Reduzierung der
Einsatzvorbereitung auf ein halbes Jahr
nicht erreicht. Trotzdem arbeiteten be-
reits im April 1968 sechs Bedienungs-
krafte stindig am SER 2. Die durch-
schnittliche tagliche Betriebszeit betrug
mehr als sechs Stunden. Die Arbeit
erfolgte nach einer strengen, aus den
Erfahrungen der Praxis geschaffenen
Geschiftsordnung.  Alle notwendigen
Registraturen und Vordrucke sind
inzwischen entwickelt und im Ein-
satz. Am 121. und 122. Programm
wurde gearbeitet. Der CELLATRON
SER 2 hat sich inzwischen amortisiert
(in neun Monaten!).

Dieses an sich schon giinstige Ergebnis
hiatte noch viel besser sein koénnen,
wenn iiber alle nachstehenden Punkte
von Anfang an Klarheit geherrscht
hétte.

Keine Schulung des Personals

ist der erste mogliche Fehler. Die ver-
haltnismafig geringen Anschaffungs-
kosten des CELLATRON SER 2 gegen-
{iber elektronischen Grofanlagen verlei-
ten dazu, die Ausbildung des Bedie-
nungspersonals zu vernachldssigen. Ist
das der Fall, steht der Rechner das erste
halbe Jahr nutzlos herum.

Keine Einsatzvorbereitung

Auch wenn der SER 2 keinen vollkli-
matisierten Raum braucht, bendtigt er
doch einigen Platz zur Aufstellung. Fir
ihn muf ein eigener Raum eingerichtet
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werden, in dem auch Platz fiir die Re-
gistraturmittel  (ftir die Vordrucke,
Lochbander usw.) und lochbanderzeu-
genden Schreibmaschinen fiir die Daten-
erfassung ist.

Primat der Personaleinsparung

Das populidrste Argument fir die elek-
tronische Datenverarbeitung ist die
Moglichkeit der Personaleinsparung.
Daher fiirchten einige mittlere Leitungs-
krifte, daf ihnen durch den Einsatz
der elektronischen Datenverarbeitung
Positionsnachteile erwachsen. Das
gleiche fiirchtet eine Reihe von Mitar-
beitern. Griindliche Aufklarungsarbeit
ist also noch vor der Ankunft des Rech-
ners zu leisten.

Computer iibernehmen keine
Verantwortung

Man darf nicht hoffen — und noch we-
niger glauben -, daf die blofe Exi-
stenz des Rechners schon die inneren,
besonders die organisatorischen Pro-
bleme des Betriebes 16st. Eine Antwort
auf die gestellten Fragen gibt der Rech-
ner, die Fragen stellen und auf die Ant-
worten reagieren muf; die Betriebslei-
tung. Der Rechner handelt nicht und
iibernimmt auch keine Verantwortung.

3. Vorschldge fiir die
Einsatzvorbereitung

Zu empfehlen ist die vorherige Ausbil-
dung von zwei oder drei Personen fir
die Bedienung und Programmierung
des Rechners. Rechtzeitig muf auch die
Organisation des Betriebes auf die neue
Technik umgestellt werden. Um Riick-
schldge zu vermeiden, sollten das Fein-
projekt und die Progamme zusammen
mit erfahrenen Organisatoren und Pro-
grammierern, z. B. des Herstellerwerks,
ausgearbeitet werden.

Ebenfalls vor Eintreffen des SER 2 soll-
ten die ausgearbeiteten Programme auf
einem bereits an anderer Stelle instal-
lierten SER 2 getestet werden. Eine
solche Maschinenstunde kostet etwa 250
bis 350 Forint und macht sich bei der
praktischen Durchfithrung dann mehr-
fach bezahlt.

An den Probearbeiten soll das kiinftige
Bedienungspersonal stufenweise ver-
selbstandigt teilnehmen. So kann das
Einlernen und Zusammengewohnen bei
dieser komplizierten Arbeit teils unter
der Kontrolle, teils mit Hilfe erfahrener
Fachleute erfolgen. Wahrend dieser Zeit
besteht auch die Gelegenheit, die
geplanten Maschinenvordrucke auszu-
probieren.
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4. Anzahl und Qualifikation

des Bedienungspersonals

Uber die nachstehend gestellten Forde-
rungen kann man sich streiten — aber
nur vor Inbetriebnahme des Rechners.
Danach kostet jede Minute Unklarheit
schweres Geld. Der grofite Verlust sind
nicht die fixen Kosten, sondern der Aus-
fall an moglicher Rechenzeit.

Eine verhidltnismaBig kurze technische
Berechnung von etwa 2 Stunden mit
einer Genauigkeit von 5 Stellen nach
dem Komma umfafit mindestens 40 000
Operationen. Die Teilergebnisse (etwa
600 Daten) konnen in Tabellenform
ausgeschrieben werden. Ein Fachmann
miifite mehrere Wochen rechnen, wenn
er das gleiche Ergebnis manuell ermit-
teln will.

Der CELLATRON SER2 stellt Kkeine
hohen Anspriiche an sein Bedienungs-
personal, fiir die Mehrheit ist der Ab-
schluf der Mittelschule ausreichend.
wichtiger ist das Alter des eigentlichen
Bedienungspersonals, hier haben sich
die jiingeren Jahrgdnge besser bewahrt.
Altere Kollegen eignen sich dagegen
sur Anleitung und Kontrolle im Rah-
men des Organisations- und Rechenzen-
trums. In den ersten Wochen wird
manchmal auch etwas ldnger gearbeitet
werden miissen, um den Rechner voll-
standig kennenzulernen. Im Einschicht-
betrieb ergibt sich folgender Personal-
bedarf:

2 Bandlocherinnen
Operateur
Programmierer
Datenkontrolleur
Organisator
Stenotypistin

1 Leitender Organisator

9 Arbeitskrifte

N =Y

Im Zweischichtbetrieb ergibt sich fol-
gender Personalbedart:
4 Bandlocherinnen
Operateure
Programmierer
Organisatoren
Stenotypistinnen
Mechaniker
Leitender Organisator

5 Arbeitskrafte

=== NN W N

Dieser Personalbedarf versteht sich un-
ter den Voraussetzungen, daff der Rech-
ner fiir operative und technisch-wissen-
schaftliche Arbeiten eingesetzt wird und
sich die einzelnen Arbeitskrédfte einan-
der mindestens zeitweilig vertreten
kénnen. Die Qualifikation der einzel-




Bild 1. Elektronischer programmgesteu-
erter Kleinrechenautomat CELLATRON

SER 2c¢
Bild 2. Lochbanderzeugende Schreibma-
schine CELLATRON SE 5L
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nen Mitarbeiter sollte folgendes Niveau
haben:

Bandlocherin
schreibmaschinenkenntnisse, eine Mit-
telschulbildung ist nicht erforderlich

Operateur
Abschluf der Mittelschule, Grundlagen
der Programmierung

Programmierer
Mathematiker oder Okonom

Datenkontrolleur
Abschluf der Mittelschule und Kennt-
nisse der Bedienung des Rechners

Organisator
Mittlere Programmierkenntnisse und
zwei- bis dreijahrige Praxis

Stenotypistin

Abitur, Grundlagen der Programmie-
rung, wird zur Vervielfaltigung und
bibliotheksméfigen  Verwaltung  der
Programme eingesetzt

Leitender Organisator

Gute Programmierkenntnisse, ist ver-
antwortlich fiir den gesamten Einsatz
des Rechners im Betrieb

Mechaniker

Fahig zur Reparatur der peripheren
Einheiten, moglichst auch Grundkennt-
nisse der Elektronik

5. Arbeitsverlauf im Organisations-
und Rechenzentrum

Auch wenn der CELLATRON SER 2 eine
kleine Anlage ist, darf keine Nach-
lassigkeit geduldet werden, denn die
hier gemachten Fehler sind um nichts
geringer, als wenn sie bei einer mehr-
fach teureren Grofianlagen gemacht
wiirden.

Grundsatzlich wird nach schriftlichen
Arbeitsanweisungen gearbeitet. So muf
fixiert sein, wann aus dem Programm
,ausgestiegen” werden muf}, wann der
Rechner ausgeschaltet werden mufj oder
kann, was zu tun ist, wenn ein Daten-
lochband fehlt, und wer den Rechner
bedienen darf usw.

Daneben ist eine Arbeitsordnung des
Organisations- und Rechenzentrums so-
wie eine Bedienungsanleitung des Rech-
ners anzufertigen. Das Maschinentage-
buch ist stets auf dem laufenden zu
halten.

Die Anfertigung, Registrierung und
Verwaltung der Daten- und Programm-
lochbander, der Programme, der Vor-
drucke sowie des Programmkatalogs

NTB 13 (1969) Heft 3

sind weitere Arbeiten, die an die Ge-
nauigkeit und das Organisationsverma-
gen hohe Anforderungen stellen.

An die Registratur stellte das Organi-
sations- und Rechenzentrum der Kuhl-
schrankfabrik in Jaszberény diese For-
derungen:

Jedes Lochband muf leicht zu finden
und zu verarbeiten sein

Jedes Programm mufy sich auch in Ab-
wesenheit dessen abarbeiten lassen, der
es aufgestellt hat

Ein sorgfaltig ausgearbeiteter Num-
mernschliissel gewéhrleistet, daf§

1. frither angefertigte Datenlochbdnder
jederzeit gefunden werden (mit Angabe
des Programms, mit dem sie urspring-
lich verarbeitet wurden)

2. die Nummer des Programmloch-
bands aussagt, zu welchem Thema das
Programm gehort, welche Teilaufgabe
es bearbeitet und wo es untergebracht
ist.

6. Anwendungsbeispiele

6.1. Technisch-wissenschaftliche
Berechnungen

Bei technischen, technologischen und
mathematischen  Berechnungen  wird
die Rechengeschwindigkeit des Rech-
ners am Dbesten genutzt. Mit wenig
Daten werden viel Operationen ausge-
fiihrt. Meistens sind nur ein oder zwei
Ergebnisse auszuschreiben, wenn Tabel-
len anfallen, beanspruchen diese auch
hochstens 15 bis 20 %/, der Maschinen-
zeit. Eine Berechnung von Schwingungs-
erscheinungen aus dem Bereich For-
schung und Entwicklung dauerte 12
Stunden.

Eine technologische Berechnung aus der
Festigkeitslehre lief etwa 10 Stunden.
Im ersten Halbjahr 1968 beanspruchten
solche Arbeiten etwa 100 Stunden und
brachten einen Nutzen von mehr als
1 Million Forint, wenn man die einge-
sparten Ingenieurstunden mit je 70 Fo-
rint zugrunde legt. Noch mehr techni-
sche Berechnungen hétten eine Erwei-
terung der Programmierkapazitiat als
Voraussetzung haben miissen.

6.2. Okonomische Berechnungen

Fiir Skonomische Berechnungen sollte
der Rechner dort eingesetzt werden, wo
komplizierte Berechnungen nétig sind.
Hier betragt der Zeitaufwand fiir die
Datenerfassung in Lochband 75", des
gesamten Arbeitsablaufes. Deshalb
miissen die Lochbdnder so geplant sein,
dafi sie mehrfach verwendet werden
konnen.

Priift man z. B. die tatsachlichen Ma-
terialkosten, kann man mit dem glei-
chen Datenband auch die Richtigkeit
der Buchung und den Lagerbestand
kontrollieren. Das Datenband enthalt
dazu folgende Angaben:
Materialnummer, Kostenstellennummer,
Menge, Preis je Einheit, gebuchter
Wert, Mindestbestand, Hochstbestand.
Ein Programm kontrolliert die Richtig-
keit der Buchung, die entstandeiien
Gesamtkosten, die Kosten je Material-
gruppe (bzw. Bestandsbewegung), das
Verhdltnis in der Kostenverteilung. Ein
zweites Programm teilt die Kosten auf
die Erzeugnisse und Kostenstellen auf
und kontrolliert, ob der Hochst- oder
Mindestbestand  {iberschritten wurde.
Weitere bereits durchgefiithrte Arbeiten
waren Deckungsrechnung, Grundmittel-
umbewertung, Inventurkontrolle, Ko-
stenaufteilung, Berechnung der durch-
schnittlichen Lebensdauer der Grund-
mittel, Analyse der Transportkosten
usw.

6.3. Planungsarbeiten
Da sich bei Vertragsabschluff mit den
Bestellern die Produktionskosten und
damit der Zeitbedarf verhaltnismafBig
leicht errechnen lassen, kann mit dem
Rechner die Auslastung der Produk-
tionskapazitit standig iberprift wer-
den. Mit den gleichen Daten lassen sich
die noch offenen Verpflichtungen des
Betriebes gegentiber den einzelnen Be-
stellern ermitteln. Hierbei ist nur eine
Bedingung zu erfilllen: Die mit den
einzelnen Indexzahlen verbundenen
Werte miissen stets in der gleichen
Reihenfolge gelocht werden.
Zusammen mit den anfallenden Istwer-
ten sind weitere Auswertungen mdglich.
Die Aufzdhlung dieser Arbeiten beweist
die Verwendbarkeit des CELLATRON
SER 2 fiir jeden groBeren Industriebe-
trieb.

NTB 1555
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Elektronik und Abrechnungsautomaten

Dipl.-Math, H. Logisch, Sémmerda

68

1. Elektronik als Prestige

oder Notwendigkeit

Der Siegeszug der Elektronik begann
in der Datenverarbeitung und Biirotech-
nik bei den grofen elektronischen Da-
tenverarbeitungsanlagen, die mit me-
chanischen Mitteln gar nicht zu reali-
sieren waren. Dieser Siegeszug setzte
sich in den letzten zehn Jahren bei
den traditionellen Biiromaschinen fort.
In dem MaBe, in dem die Preise
der  Halbleiterbauelemente  sanken,
drang die Elektronik vom H&heren
zum Niederen vor. Heute sind Abrech-
nungsautomaten ohne Elektronik nicht
mehr denkbar, wahrend sich bei Vier-
speziesrechnern die Elektronik erst
noch durchsetzt. Bei weniger hohen An-
spriicchen an Bedienungskomfort, Ar-
beitsgerdusch und Speichermdglichkei-
ten ist die Mechanik hier noch durch-
aus konkurrenzfiahig, vor allem, was
den Preis angeht. Bei den Dreispezies-
und Saldiermaschinen beherrscht sie so-
gar noch souverdn den Markt.

Trotz der erheblich gesenkten Preise
fiir Halbleiterbauelemente auf dem
Weltmarkt ist die ,Elektronik” immer
noch verhéltnismafig teuer. Bei der
Entscheidung, ob eine bestimmte Funk-
tion elektronisch oder mechanisch aus-
gefithrt werden soll, ist also neben der
allgemein technischen Konzeption, der
gewiinschten Geschwindigkeit, dem Ar-
beitsgerdusch (wichtig fir Grofraumbii-
ros) sowie der programmtechnischen
Flexibilitit auch die Frage nach der
Notwendigkeit zu stellen.

Deshalb hat trotz des Trends ,Elektro-
nik um jeden Preis” die Mechanik bei
den SOEMTRON-Abrechnungsautoma-
ten einen fest umrissenen Anteil, den
sie auch weiter behaupten wird. Diese
Mechanik ist aber so konstruiert, dafy
sie die (hohere) Geschwindigkeit der
Elektronik geniigend ausnutzt.

2. Abgrenzung nach technischen
Notwendigkeiten

Bei Abrechnungsautomaten besteht kein
Anlafi, die Arbeitsgeschwindigkeit be-
stimmter Funktionselemente beliebig
su erhdhen, da die direkte manuelle
Datencingabe der Arbeitsgeschwindig-
keit des gesamten Automaten Grenzen
setzt. Es wurden deshalb die Geschwin-
digkeiten aller Funktionselemente har-
monisch aufeinander abgestimmt. So
erscheint das volltransistorisierte Re-
chenwerk, das mehr als 200 Additionen
in der Sekunde durchfiithren kann, im
Verhiltnis zu den grofien elektronischen

Datenverarbeitungsanlagen ,langsam”,
wihrend das alphanumerische Ausgabe-
schreibwerk mit einer Geschwindigkeit
von maximal 15 Zeichen/s fiir ein Ty-
penhebelschreibwerk sehr schnell
schreibt. )

2.1. Gemischte Bauweise

Die Elektronik fand dort Verwendung,
wo sie vorteilhaft und der Mechanik
sowie der Elektromechanik iiberlegen
ist. Sie wurde aber an keiner Stelle
nur aus Prinzip eingesetzt. So kommt
es, daf an Stellen, wo elektronische
Losungen keine Vorteile gebracht hat-
ten, noch elektromechanische Baugrup-
pen zu finden sind, wie Datumeinrich-
tung, steckbare Konstanten, Programm-
einrichtung, Startvorwahl, Spaltentabu-
lator, Relaisentschliisselung, ~Schreib-
werksteuerung und Lochbandleser fir
200 Zeichen/s.

3. Vorteile der Elektronik genutzt
Echte Vorteile bot die Elektronik bei
der Konstruktion des ,Gehirns” der
Automaten, des Rechenwerks, der Spei-
cher und der Steuerelektronik. Folgende
Baustufen in Transistor-Diodentechnik
fanden dabei Verwendung:

bistabiles und monostabiles Flip-Flop
Multivibrator, Schmitt-Trigger
Und-Knoten, Oder-Knoten

Negator, Impedanzwandler

Verstiarker fiir verschiedene Zwecke
Schalter fir Ferritkernmatrixspeicher
Wiedergabeverstarker

Alle Baustufen sind in direkter Bestiik-
kung auf Leiterplatten untergebracht.
Die Verbindung der Platten untereinan-
der erfolgt iiber Steckeranschliisse und
eine gedruckte Riickverdrahtung. Auch
der Ferritkernspeicher ist zusammen mit
den Wiedergabeverstarkern auf einer
Leiterplatte untergebracht. Die verwen-
dete Taktfrequenz betrdgt 20 kHz.
Die Flip-Flops werden entweder durch
Schaltflanken L — 0 geschaltet oder
durch Anlegen des O-Potentials an sta-
tischen Eingdngen. Die Leiterplatten
lassen sich jederzeit auswechseln und
einzeln priifen. So sind vom Gerdt her
alle Voraussetzungen fiir einen schnel-
len Kundendienst gegeben. Durch Ein-
schub von zwei weiteren Leiterplatten
konnen die SOEMTRON-Abrechnungs-
automaten auch mit Division ausgerii-
stet werden.

4, Ferritkernspeicher
Ausschlaggebend fiir den Einsatz der
Abrechnungsautomaten sind neben den
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Bild 1. Herstellung der Riickverdrah-
tung des Elektronikgestells SOEM-
TRON 382

Bild 2. Test des Modells SOEMTRON
383 in der Endmontage

Bild 3. Durch jeden Ferritkern des Ma-
trixspeichers sind sieben Leitungen ge-
fadelt
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1 — Blockierleitung,

2 — Informationsleseleitung,

— Loschleitung,
Spaltenleseleitung,
Spaltenschreibleitung,
Zeilenleseleitung,

— Zeilenschreibleitung

N O U W
|

Bild 4. Elektronischer Abrechnungsauto-

mat SOEMTRON 382
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Bild 5. Programmtafel mit Diodenplatte
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Programmierungsmaoglichkeiten  sowie
der Art der Dateneingabe und -ausgabe
die Zahl und Ansteuerungsmdoglichkei-
ten der Speicher. Hier wiirde falsche
Sparsamkeit dem spédteren Benutzer des
Abrechnungsautomaten  nur schaden.
Deshalb sind hier Bauteile verwendet,
die den Bauteilen in groBen elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlagen ent-
sprechen. Als Haupt- und Rechenspei-
cher wird ein Ferritkernmatrixspeicher
verwendet, bestehend aus Ebenen mit
je 16 X 12, 12X 12 oder 8 X 12 Ker-
nen, Die Ebenen dienen der parallelen
Speicherung der Tetraden (Ziffern und
Vorzeichen).

Die 12 Spalten entsprechen den 11 Zif-
fern -+ Vorzeichen, die als Wortldnge
festgelegt sind. Die 16, 12 oder 8 Zeilen
entsprechen den Eingabe-, Rechen- und
Speicherregistern. Es sind also bei den
Abrechnungsautomaten SOEMTRON 382
bis 385 wahlweise 12, 8 oder 4 echte
Speicher  vorhanden. (Bezeichnung:
382/12, 382/8, 382/4 usw.). Die Ferrit-
ringkerne haben zwei mdogliche magne-
tische Zustdnde, die den Dualziffern 0
und L zugeordnet werden. Um von ei-
nem Zustand in den anderen zu ge-
langen, ist in einem durch den Kern
gefadelte Draht ein Strom I,, notig.
Durch die rechteckige Hysteresiskurve
wird erreicht, daf bei einem Strom Ip,/2
der Kern seinen Zustand beibehalt.
Daraus ergibt sich das Matrixprinzip:
wird iiber eine Spalten- und Zeilenlei-
tung ein Strom Ip,/2 geschickt, kann
nur der Kern im Kreuzungspunkt um-
magnetisiert werden (je ein Kern in
jeder Ebene). Fiir das Schalten des
Kerns in den O- bzw. L-Zustand sind
Stréme I, in entgegengesetzten Rich-
tungen notig. Bei den meisten Ferrit-
kernspeichern sind dazu umpolbare
Zeilen- und Spaltenaufrufleitungen vor-
handen, jedoch kann man die gleiche
Wirkung auch mit Strémen nur einer
Polaritit, die iiber jeweils zwei entge-
gengesetzt gefddelte Leitungen fliefen,
erreichen (Bild 3). Die zweite Methode
erfordert weniger Aufwand bei der
Steuerelektronik, dafiir ist die Fadelung
der Kerne teurer. Insgesamt war sie
im vorliegenden Fall eindeutig giinsti-
ger. Durch die Verwendung der Elektro-
nik bei der Ausfithrung des Rechen-
werks, der Speicher und der Steuerung
erhielten die elektronischen Abrech-
nungsautomaten von SOEMTRON Ei-
genschaften, die es sonst nur bei Grof-
anlagen gibt.

NTB 1556
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LEICHTER PROGRAMMWECHSEL UND SELBSTANDIGE LOGISCHE E

Elektronischer Abrechnungsautomat
SOEMTRON 382 mit Spaltenvorwahl
und Uberlappter Tastung gestattet
leichten Programmwechsel am
Arbeitsplatz und trifft selbstandig
logische Entscheidungen — ein
Abrechnungsautomat nach MaB! Er
|6st die ihm gestellten Rechenaufgaben
mit elektronischer Geschwindigkeit
sicher und gerduschfrei, alle
Rechenergebnisse werden automatisch
stellen- und' vorzeichengerecht

NTB 13 (1969) Heft 3

ausgeschrieben. Seine Vorteile:
Direkte Rabattberechnungen,
Symbolsteuerung durch Ziffern und
Zeichen, Tagesumsatzspeicherung,
ax bxc—Rechnungen, einstellbare
konstante Faktoren, Datumeinrich-
tung, Il. Programm, Division,
Speichersplittung, automatische
Programmeinschaltung, Nummern-
prifung und! Prifzifferberechnung,
AnschluB eines alpha-numerischen
Zusatzspeichers.

NTSCHEIDUNGEN

Exporteur: Biromaschinen-Export
GmbH! Berlin, DDR — 108 Berlin,

FriedrichstraBe 61
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Mechanisierung
der Lohnabrechnung

Dr. G. Moiseenko, Dr. W. Podolski und
Dr. M. Rosenberg, Moskau

0. Aufgaben der Lohnabrechnung

in der UdSSR

In der UdSSR gibt es zwei Lohnformen:
Zeitlohn und Leistungslohn. Diese For-
men sind mit der Pramiierung fiir die
qualitative und quantitative Erfillung
und Ubererfiillung der Plankennziffern
der Betriebe verbunden.

Fir die Berechnung des Arbeitslohns
werden in den Betrieben und Organi-
sationen der UdSSR 20 bis 40/ der
Arbeitskapazitat der Lohnbuchhaltung
aufgewendet. Da umfangreiche Grup-
pierungen der Lohnsummen notwencig
sind, ist der Einsatz von Buchungsauto-
maten sehr vorteilhaft. Im Handel so-
wie in anderen Zweigen der Volkswirt-
schaft sind ASCOTA-Buchungsautoma-
ten der Klasse 170 mit elektronischem
Multipliziergerdt TM 20 sehr verbreitet.
Die eingesetzten ASCOTA-Buchungsau-
tomaten haben folgende Zahlwerkaus-
stattung: 170/35, 170/45 und 170/55.
Der Einsatz erfolgt in Rechenzentren
zusammen mit Saldier- und Rechenma-
schinen.

Die Saldiermaschinen dienen zur Bil-
dung der Kontrollsummen, zur Sum-
mierung der Kasseneinnahmen, zur Be-
rechnung der Arbeitseinheiten usw. Auf
den Rechenmaschinen erfolgt die Be-
rechnung des Leistungszuschlags, der
Planerfiillung in Prozent, der Kranken-
kennziffern (durchschnittlicher Tages-
lohn )X Anzahl der Krankentage usw.).

Mit dem ASCOTA-Buchungsautomaten
werden folgende Unterlagen herge-
stellt:

Lohnlisten nach Betrieb, Betriebsteil,
Abteilung und Arbeitsbereich
Sammellisten nach Art der Lohnsummen
und Abschlage, aufgegliedert nach Ar-
beitsbereichen und Betrieben

Lohn- und Gehaltslisten fir die Gehalts-
zahlung in der ersten und zweiten Mo-
natshélfte

Steuerliste

Liste fiir Leistungslohn

usw.

An diese Rechenzentren sind Handels-,
Industrie- und Transportbetriebe ange-
schlossen. Nachstehend werden die Be-
sonderheiten der Lohnabrechnung in
diesen drei Bereichen geschildert.

1. Lohnabrechnung im Handel

Im Handel dominieren zwei Methoden
der Lohnabrechnung flir die Arbeiter
und Angestellten. Beide Methoden be-
ruhen auf manuell gefithrten Konten,
wobei die Verwendung des Kontos bzw.
der Lohnliste unterschiedlich ist.
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Beim ersten, Verfahren besteht das
Konto aus einem Exemplar, die Lohn-
liste aber aus zwei Exemplaren. Das
zweite Exemplar der Lohnliste wird in
Streifen geschnitten und dient dann
als Lohnstreifen.

Beim zweiten Verfahren gibt es zwei
Exemplare des Kontos und nur eine
Ausfertigung der Lohnliste. Das zweite
Konto dient als Lohnstreifen. Nachste-
hend wird die Mechanisierung der
Lohnabrechnung an diesem Beispiel ge-
zeigt.

1.1. Fiihrung des Beschdiftigtenkontos
Die Konten (Tafel 1) werden zu Monats-
beginn fiir jeden Beschéftigten in zwei
Exemplaren angelegt. Das Original ist
das eigentliche Konto, die Kopie wird
in das Lohnbuch gelegt. Die Originale
verwahrt man in einem jedem Arbeiter
zuganglichen Umschlag. Auf diesem
Umschlag sind die Daten vermerkt, die
fiir die standigen Berechnungen not-
wendig sind, wie Beschéftigtennummer,
Beruf (Dienststellung), Abteilung, Be-
triebsteil, Geburtsjahr, Gehaltsgruppe,
Einstellungsdatum, Steuervergiinstigun-
gen usw. Am Ende des Jahres miissen
sich die Kontenblatter aller zwdlf Mo-
nate im Umschlag befinden.

Als Grundlage ftir das Ausfiillen der
Konten dienen folgende Unterlagen:
Arbeitsnachweis der Leistungslohner,
Berechnungssitze bei Urlaub und Kiin-
digung, Krankenscheine sowie die
Lohnlisten der ersten Monatshalfte (fiir
den Abzug der planméfBigen Abschlags-
zahlungen).

Die Eintragungen auf den Konten erfol-
gen im Laufe des Monats. Die Steuern
werden in der Monatsmitte eingetragen.
Die Abschlagszahlungen werden zum
Zeitpunkt der Auszahlung gebucht, die
Zuschldage fir Urlaub und laut Kranken-
schein bucht man bei Eingang der Un-
terlagen.

1.2. Herstellung der Lohnliste

Das vollstandig ausgefiillte Konto geht
von der Lohnbuchhaltung des Betriebes
an das tberbetriebliche Rechenzentrum
zwecks Bildung der Summen und Zu-
sammenstellung der Lohnliste. Die
Summen auf den Konten errechnet eine
Saldiermaschine.

Zuerst wird die Summe der Abziige be-
rechnet, erst danach die Bruttosumme.
Durch Subtraktion der Abzlige von der
Bruttosumme ergibt sich die Nettolohn-
summe. Die Ergebnisse werden auf den
Konten notiert. Ein Nachrechnen er-
ubrigt sich, da die Resultate dieser Be-
rechnung mit den Ergebnissen der

Lohnlisten iibereinstimmen miissen, die
auf dem ASCOTA-Buchungsautomaten
zusammengestellt werden.

Die Kontenoriginale dienen als Unter-
lage flir die Zusammenstellung der
Lohnliste (Tafel 2). Die Kontenkopien
werden in das Lohnbuch geklebt und so
den Beschiftigten ausgehandigt.

Die umfangreiche Ausstattung des
Buchungsautomaten mit Zdhlwerken ge-
stattet die Anfertigung der Lohnliste in
einem  Arbeitsgang. Dabei erfolgt
gleichzeitig mit der Errechnung des
Auszahlungsbetrags je Arbeiter die
Speicherung der Betrdge sowohl nach
Lohnarten als auch nach Arbeitsberei-
chen, Abteilungen, Betriebsteilen und
Betrieben.

Bei der Ermittlung des Auszahlungsbe-
trages je Arbeiter errechnet der
Buchungsautomat automatisch die Be-
trdge flr die Spalten ,Gesamtzahlun-
gen”, ,Gesamtabziige” und ,Restschul-
den”. Hat der Betrieb keine Forderun-
gen an den Arbeiter, tberspringt der
Buchungsautomat die Spalte ,Rest-
schulden”. Ebenfalls automatisch schaltet
die Maschine um auf das Schreibwerk
zum Schreiben des Namens und zuriick
vom Schreibwerk zum automatischen
Abdruck des Auszahlungsbetrags.

1.3. Herstellung der Sammellohnlisten
Die einzelnen Lohnlisten sind die
Grundlage flir eine Sammellohnliste,
die die Lohne und Abziige fiir die
verschiedenen Beschaftigtenkategorien
(z. B. Arbeiter und Ingenieure) spei-
chert. Diese Sammellohnliste wird un-
terteilt nach Arbeitsbereichen, Abtei-
lungen, Betriebsteilen und Betrieben.
Die Sammellohnlisten entstehen mit der
gleichen  Programmierung (2. Pro-
grammeinstellung) und Spalteneintei-
lung wie die Lohnlisten. In den Spalten
,Beschiftigtennummer” und ,Name”
werden die Lohnlistennummern sowie
die Chiffren fiir die Arbeitsbereiche,
Abteilungen, Betriebsteile und Betriebe
eingesetzt.

Die Sammellohnliste dient zur Abrech-
nung mit dem Finanzamt, mit der Bank
(zur Bargeldanforderung) sowie zur
Nachweisfiithrung tber die Zusammen-
setzung des Lohnfonds.

1.4. Einfache Berechnung der Steuern
Sehr aufwendig ist die Berechnung der
Steuern. Der ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170/45 mit elektronischem Multi-
pliziergerdat TM 20 errechnet die Steuer-
betrage je Beschiftigten automatisch.
Dazu miissen verschiedene Koeffizien-
ten eingegeben werden, da die Steuer-
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Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat Klasse
170 mit geteilter Walze
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Die Speicherkarte dient als Unterlage
fiir die Lohnliste.

In anderen Betrieben werden statt der
Lohnkonten Speicherlisten verwendet
(Tafel 4). Es wird mit geteilter Walze

schaftigtennummer automatisch ausge-
schrieben.

Die Buchungskraft beginnt ihre Arbeit
mit der Sortierung des Primédrmaterials
nach Beschidftigtennummern. Alle zu

iibertragen. Eine Eingabe von Hand ist
also nicht notwendig.
Bei Abschluff eines Stapels bzw. der ge-
samten Buchung miissen folgende Spal-
ten ubereinstimmen:

sonders, wenn sie mit dem elektroni-
schen Multipliziergerat TM 20 Verwen-
dung findet. Wahrend ein Buchhalter
manuell die Léhne von nur 200 bis 300
Beschaftigten bearbeitet, erledigt eine
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muf noch ein fiir jeden Steuersatz kon- Leistungslohn PlanméBiger Abschlag Die Speicherlisten fertigt man in zwei \
- Freibetr . ; s : : ; 2 Antonow ST ‘
stanter Fl.elbetlag abgezog}en weldel?. Uberstunden Laufende Zahlungen Exemplaren an; das eine geht in die ntonow ‘
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betrag 380 Kopeken, ab 101 Rubel 480  Stundenlohn Binkommenssteuer dere bleibt im Rechenzentrum.
i . ‘bei . imar- 19,70 07
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den auf jeder Speicherkarte die in den tigten vermerkt sind. Die Abrechnungs-
Spalten stehenden Summen vorgetragen liste bleibt im Rechenzentrum, wahrend 140,87 |07] 18,46 30
n ie D . i - . . : . i 3
ragindfazuatge:bud:;llt nsi)ufj,l;ﬁplellz]ealﬁlif;_ Tafel 4. Speicherlisten fiir Leistungsléhner (él;ssgoélélﬁiste zur Auszghlung & die 3,73 [09] 87 [32]
lative Fortschreibung der Spalten je Ar-  Beschaitigten- Summe fiir Summe der  Summe seit Zeit fiir Zeit der Zeit seit 2,78 |06] 10,00 |29]
beiter erfolgt. Am Monatsende liegt — nummer laufenden vorigen Liste  Monatsbeginn laufenden vorigen Liste  Monats- 4. SchluBbemerkung 29,00 |26|
: . . : S 20, 5
dann nach dem Buchen des letzten Zeit- Zeitraum Zeitraum beginn Die Effektivitit der ASCOTA-Buchungs-
raums sofort das Monatsergebnis vor. automaten der Klasse 170 ist hoch, be- 29378 168,33

Tafel 7. Lohnliste

Beschiftigten-

Auszuzahlender

Empfangsbestatigung

gearbeitet. Auf einem Papierstreifen einer Beschéftigtennummer gehdrenden ,Summe fiir laufenden Zeitraum” mit Buchungskraft mit dem ASCOTA-Bu-  nummerund Name — Betrag
werden die Kontrollsummen aus den Werte ,Normierte Zeit” und ,Summe” der Zwischen- oder Endsumme des chungsautomaten 800 bis 1000 Lohnab- 7 T o in
Primardaten fiir die ,Summe des lau- werden auf dem Kontrollstreifen ad- Kontrollstreifens rechnungen. Dabei erfolgt die Berech- 2 Antonow &' 22,44
fenden Zeitraums” gebildet. Auf der diert. Nach Eingabe der letzten Werte ,Summe der vorigen Liste” mit der nung der Lohne drei bis vier Tage vor 5 Artemow 1M 103,01%
Speicherliste selbst werden die entspre- wird die Zwischensumme gebildet und ,Summe seit Monatsbeginn” der vorigen der gestellten Frist und ist von hoherer -
25,40=

chenden Werte nach Eingabe der Be-
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durch Tastendruck auf die Speicherliste

Liste
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Sicherheit durch
Nummernpriifung

Ing-Ok. K. Fahr, Entwicklungsorganisa-
tor W. Hampel und Dipl.-Ok. H.-D.
Sporbert

1. Allgemeines

Mit dem Einzug der Elektronik in die
Biiromaschinenindustrie und der damit
verbundenen sprunghaften Erhéhung
der Operationsgeschwindigkeiten ist es
nicht mehr vertretbar, die eingetasteten
Ziffern auf eine Richtigkeit der Eingabe
manuell zu iberpriiffen oder gar mit un-
gepriiften Ziffern weiterzurechnen. Aus
diesem Grunde ist fiir wichtige Ord-
nungsdaten wie Artikel- und Konto-
nummern eine automatische Priifung er-
forderlich. Dafiir werden in der Praxis
die verschiedensten Nummernprifver-
fahren angewendet.

Die Auswahl des geeigneten Verfahrens
rvichtet sich grundsatzlich nach der er-
forderlichen Sicherheit und nach den
dafiir zur Verfiigung stehenden finan-
ziellen Mitteln. Am héaufigsten wird das
Nummernpriifverfahren nach Modulus 9
oder 11 angewendet. In der Praxis wird
dieses Nummernpriifverfahren auf drei
verschiedene Arten realisiert, durch
Nummernprifgerat

programmierte Nummernpriifung
festverdrahtete Nummernpriifung

1.1. Nummernpriifgerdt

Das Nummernprifgerat ist ein Zusatz-
gerat, welches durch eine Kabelsteck-
verbindung an die jeweilige Grundma-
schine angeschlossen wird.

Obwohl dieses Gerédt sehr variabel ein-
gesetzt werden kann, hat es einige
Nachteile. Da dieses Zusatzgerdt oft
nicht nur fiir eine bestimmte Anlage
konzipiert wurde, bendtigt es zusatz-
lichen Platz. Auch kostenméBig ist die-
ses Verfahren problematisch. Fiir diese
Gerate sind die unterschiedlichsten Zu-
satzteile lieferbar, wie

Stellenzahler

umschaltbarer Priifrest

umschaltbare Stellenzahl

Mit einem weiteren Zusatzteil 148t sich
auch die Errechnung der Prifziffern vor-
nehmen.

Fiir die Errechnung einer gréfieren An-
zahl von Priifziffern sind diese Gerate
nur bedingt geeignet, da die Errechnung
oft sehr zeitaufwendig ist. In diesem
Falle ist es giinstiger, die Prifziffern
mit programmierbaren Anlagen auszu-
rechnen.

1.2. Programmierte Nummernpriifung
Die programmierte Nummernprifung
laft sich nur auf Anlagen mit interner,
wagenschrittunabhédngiger Programmie-
rung sinnvoll durchfiihren. Eine weitere
Voraussetzung, die flir diese Maschinen
gefordert werden muf, sind verhéltnis-
méfBig hohe Operationsgeschwindigkei-
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ten, um die Zeit fir die Nummernpri-
fung in Grenzen zu halten.

Bei diesen fast ausschlieflich speicher-
programmierten Anlagen wird fiir die
Nummernpriifung ein spezielles Unter-
programm vorgesehen, welches bei be-
stimmten Voraussetzungen (z.B. nach
der Eingabe der Artikelnummer) abge-
arbeitet wird. Ergibt die Prifung einen
Fehler in der betreffenden Nummer, so
kann automatisch ein Sprung in ein
Fehlermafinahmeprogramm  bzw. ein
Maschinenstop bewirkt werden.

Die Programmierung der Nummernprii-
fung ist fiir kleinere Anlagen oft nur
schwer zu realisieren, da fiir diesen
Programmzweig und fiir die notwendi-
gen konstanten Faktoren eine grofere
Anzahl freier Speicherpldtze zur Verfi-
gung stehen mufi. Fiir die Errechnung
der Priifziffern ist ein besonderes Pro-
gramm erforderlich.

1.3. Festverdrahtete Nummernpriifung
Bei dieser Variante der Nummernpri-
fung wird der gesamte Priifvorgang
ebenso wie die Errechnung der Priif-
ziffern in der Anlage fest verdrahtet.
Fiir den Ablauf der Prifung bzw. Er-
rechnung ist somit nur ein Programm-
befehl notwendig. Zusétzliche Speicher-
plitze werden dabei nicht bendtigt.
Dieses Verfahren gelangt bei den Ab-
rechnungsautomaten des VEB Kombinat
ZENTRONIK zum Einsatz und soll nach-
stehend beschrieben werden.

2. Nummernpriifung und Priifziffer-
errechnung bei den SOEMTRON-Abrech-
nungsautomaten

Bei den SOEMTRON-Abrechnungsauto-
maten wird die Nummernprifung und
die Priifziffererrechnung durch zusétz-
liche Leiterplatten realisiert. Die Num-
mernpriiffung und die Prifziffererrech-
nung erfolgen dabei wahlweise nach Mo-
dulus 9 oder 11. Die Nummernpriifung
kann fiir maximal 10stellige, positive
Zahlen durchgefithrt werden.

2.1. Priiizitfererrechnung
Grundsétzlich kénnen nur solche Num-
mern gepriift werden, die vorher um
eine Priifziffer erweitert wurden. Diese
Priifziffer ist fiir jede einzelne zu prii-
fende Nummer zu berechnen. Ob die
Prifziffern mit einer anderen Anlage
errechnet sind, ist dabei gleichgiiltig.
Die Priifziffer wird dann fester Be-
standteil der zu prifenden Nummer.
War die Nummer z. B, vorher achtstel-
lig, wird sie nach Errechnung der Priif-
ziffer neunstellig: Dadurch braucht die
Prifziffer fiir jede Nummer nur ein-

mal errechnet zu werden. Die Errech-
nung der Priifziffer und die dadurch
mdgliche Nummernpriifung beruht auf
mathematischen Gesetzméfigkeiten [1].
Dadurch kénnen so gesicherte Nummern
auf verschiedenen Automaten verarbei-
tet und gepriift werden, wenn die
gleiche Priiffsumme und der gleiche Mo-
dulus programmiert sind.

Das Prinzip der Priifziffererrechnung
nach Modulus 9 oder 11 besteht darin,
daff jede Stelle der betreffenden Num-
mer mit einem bestimmten Faktor ge-
wichtet (multipliziert) wird. Die an-
schlieBend gebildete Summe dieser Pro-
dukte wird durch den Modulus divi-
diert. Das Ergebnis dieser Division ist
der sogenannte ,Sollpriifrest”, der fest
programmiert wird. Ist z B. der Soll-
priifrest ,0” festgelegt, dann ergibt
die Ergdnzung des Divisionsrests zum
betreffenden Modulus (9 oder 11) die
gesuchte Prifziffer. Als Sollpriifrest
koénnen fiir SOEMTRON-Abrechnungs-
automaten sadmtliche Ziffern von 0 bis
10 festgelegt werden. Der Einfachheit
halber beziehen sich die hier angefiihr-
ten Beispiele generell auf den Sollpriif-
rest ,0".

Die zur Wichtung der einzelnen Stellen
bendtigten Faktoren ergeben sich aus
der Potenzreihe von ,2“:

...128, 64, 32, 16, 8, 4, 2

Dabei fallen alle Vielfachen von 9 (bei
Modulus 9) bzw. von 11 (bei Modulus
11) heraus, so daf sich letztlich folgende
Wichtungsfaktoren ergeben:
Modulus9: ...2,1,5,7, 8, 4,2
Modulus 11: ...7,9,10,5,8, 4, 2.

Am Beispiel der Artikelnummer 23017
soll die Errechnung der Prufziffer fiir
Modulus 9 und fiir Modulus 11 darge-
stellt werden, wobei die errechnete
Priifziffer dann als letzte Stelle an die
Artikelnummer angehdngt werden soll.
Jeder Stellenwert wird mit einem be-
stimmten Wichtungsfaktor multipliziert.

Priifziffererrechnung bei Modulus 9

2 3 0 1 7 (Artikelnummer)

X X X X X

5 7 8 4 2 (Wichtungs-
faktoren)

104214 04 4+14 = 49

49

g =0t

' Prifsumme . ‘
(maﬁ':5+“m“)

Es ist also als Priifziffer eine Zahl anzu-
hangen, die als Priifrest statt der 4 den
Sollpriifrest 0 ergibt. In diesem Beispiel
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Bild 2.

- TRON 385

Abrechnungscomputer

SOEM-
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i
‘e
| Bild 2. Arbeitsverlauf bei Fakturierung
- ‘ mit Artikelnummern, die als Selektions
’1 adresse fungieren
ist der Priifrest 4 vom Modulus 9 abzu- Da sich als Sollpriifrest ,0 ergibt, hat Nummernpriifung abgesichert werden. Tafel 1. Faktura
zichen (9—4=>5). Die Priifziffer ist die Prifung die Richtigkeit der Artikel- Nachdem die Artikelnummer (einschlieB- rtikel — —— T — - — -
also die 5. ' nummer bestitigt. Die Priifung nach lich Priifziffer) eingegeben wurde, 10st e — Artikelbezeichnung Ten prutto Rabattsatz Netto
Modulus 9 geht analog zu diesem Bei- die entsprechende Programmierung die 246852 100 XXNNXXXXNNX 4,50 150,00 10,00 9, 105,00
Probe: spiel vor sich. Nummernpriifung aus. Ergibt sich beim 102349 200,00 XXXXXXXXNNXNNX 5,00 1000,00 5,00 9, 950,00
2 3 0 1 7 5 2.3. Sicherheit durch die allaschheﬁende-n Vergleich eine Uberein- 102365 100,00 AXXNXNNEXNNNNE 10,00 1000,00 8,00, 020,00
X X X X X X Nummernpriifung stimmung zwischen dem errechneten und — = 7 7
] 5 7 8 47-2 DLll‘C]] dle Nun‘ln]ernpr[‘lfung n]it Modu- de]n feStgelegtEIl Prf.ifl‘eSt (= 0)1 so er- 200811 50 XXXXXX 20,00 1000,00 6,00 " 940,00
2415+ 0+ 8+28+10 = 63 lus 11 ergibt sich eine Sicherheit von folgt die Ausschreibung der Artikelnum- 3450,00 3215,00
63:9 =740 98,4 Prozent. Dabei werden eine falsche ™ Andernfalls handelt es sich um
Ziffer  sowie  Ziffernvertauschungen einen Eingabefehler und  die Anlage
pPriifziffererrechnung bei Modulus 11 (auBer iiber 10 Stellen hinweg) mit hun- wird vor Aussch%‘elben. der Artikelnum-
9 3 0 1 7 dertprozentiger Sicherheit erkannt. Bei met gestoppt.. Die Artikelnummer muf
x x X X X Doppelfehlern (zwei falsche Ziffern danach neu eingegeben ‘werd.en. ]?urch
10 5 8 4 2 oder zwei Vertauschungen) betrdgt die die Nummernprufung wird hierbei ga-
Eom — 53 Sicherheit 91 Prozent. Dem gegeniiber l'a.lltlél‘t, .daﬁ‘ de}'. entsprgd}l}ende Af..tlllfe.l
53.11 — 449 liegt die Sicherheit bei einer Priifung mit “‘;{“961 Atltlkglll))ezelctnm;g{ t“?' tlt
11— 9 =2 nach dem Modulus 9 bei 969/, Hierbei 9em Freis un abattsatz fakturier
werden eine falsche Ziffer sowie eine g“’dc'{. - s Seleltions
C o DN EE A Tar . Ziffernvertauschung (auBer iber 6 Stel- P& 1€ irtikelnummer als Sele 1015
PDll_gb?“fZIftel ist also eine 2. len hinweg) zu 98 Prozent erkannt. Bei adresse dient, wiirde bei einer falschen
: Doppelfehlern betragt die Sicherheit 89 Artikelnummer (z. B. Zahlenverdrehung)
2 3 0 1 7 2 Prozent. und bei Verzicht auf die Nummernpru-
X X X X X X Die grofite Sicherheit liegt also bei der fung eine Fakturierung mit falschen Da-
9 10 5 8 4 2 priifung nach dem Modulus 11. Dabei ten durchgefithrt werden. Ein Verzicht 7
18430+ 0+ 8-+28+ 4 = 88 besteht allerdings der Nachteil, daf als auf die Nummernpriifung wiirde auch Z siort
88:11 = 840 Prifziffer beim Modulus 11 auch die die Sicherheit in den mit dem Daten-
| ; 10” auftreten kann. Da jedoch die Priif- lochstreifen durchgefiihrten Folgearbei- N
| Bei der Priifziffererrechnung mit SOEM- ziffer nur einstellig sein darf, missen ten gefédhrden. } ‘ ' ] 1
I TRON-Abrechnungsautomaten wird die entweder die entsprechen‘:den Nummern D'1e 'Nummern'prufgng ist somit ene [
i betreffende Nummer an einer im weggelassen werden (falls mdglich) oder jE.lm'lchtung, die eine 1‘10}13 Sicherheit l T
Programm dafiir vorgesehenen Stelle die Priifziffer 10 muf durch ein ande- in der Arbeit garantiert und auf die N ez 1 [ yon Artive] ~Ar
cingegeben. Mit dem Ausschreiben die- res Zeichen (z.B. ,+") dargestellt wer- 1M Zeitalter der elektromsch_en Daten- P ctstreiten ‘ _und Mlenge
ser Nummer wird gleichzeitig die Priif- den. verarbeitung nicht mehr verzichtet wer- me—— ;_ ‘
ziffer errechnet und an der Vorzeichen- den kann. ' ‘
stelle abgedruckt. 3. Einsatzbeispiel fiir SOEMTRON 385 NTB 1548 X }
2.2. Nlu?une.znpz'ufung ) mit Nummernpriifung . ' — ﬁﬁﬂ?/’A’M J
Bevor die eingegebene, zu priifende Ar- Nachstehend soll an einem einfachen : L ; M5 & =
tikelnummer einschlieflich der Priifzif- Arbeitsbeispiel (Bild2) der Einsatz der W Gerbeth, H.: Absicherung von Pri- N\
fer ausgeschrieben wird, 18st ein Pro- Nummernpriifung beim Abrechnungs- mifirdeten. e )
grammbefehl die Nummernpriifung aus. computer SOEMTRON 385 dargestellt Il\Ie41iTechn1k im Biiro 11 (1967) 6, I I,
Der somit eingeleitete Rechenvorgang werden. Es wird dabei vorausgesetzt, 7 1_76‘ . . . 3 Doten-
vergleicht das letzte Rechenergebnis mit dafy die Prifziffern bereits errechnet (2) He]dc?n, E und Kanupslu, Gz Die 1 /‘fffﬁflf
dem Sollpriifrest. Wahrend bei Uber- sind und an der letzten Stelle der Arti- Not“'endlglselt de}' Datens@herung und looh - —— _ i) S —— S /r;,/»émy_(
cinstimmung die Artikelnummer ausge- kelnummer stehen. Bei diesem Beispiel 1pre Anwendung im Prozef§ der nume- shraiten wertun
dchrieben wird, stoppt im anderen Fall handelt es sich um eine Faktura (Ta- 1'1s"chen Datenerfassung durch Zahlen- \ 77
die Maschine noch vor der Ausschrei- fel1), bei welcher nach manueller Ein- priifung. Rechentechnik/Datenverarbei- — 1
bung. gabe der Artikelnummer und der Menge tung. P < \
Die Kontrolle der im Abschnitt 2.1, er- durch Selektion der Preis, die Artikel- 5 (1968) 12, 13—19. Hfokﬁ/n/‘ ,:‘Y —
rechneten Priifziffer soll am Beispiel bezeichnung und der Rabattsatz auf H('/*aff/i,;; i ngﬁ/ﬁiié“
der Artikelnummer 230172 dargestellt einem Lochstreifen gesucht und ausge- il Ve ]1{ streifon J[ ¥
werden schrieben werden. | T ‘
“ Von der Anlage wird dabei der Brutto- ‘
(Modulus 11): und Nettobetrag automatisch errechnet
und niedergeschrieben. Gleichzeitig mit
230172 Sollpriifrest = 0 11 £ 0 der Niederschrift wird fiir spatere Aus- S
(11—2) X2=18—11= wertungen (z. B. Bestandsrechnung) ein o
(7—3) X2= 8—11=28 (11 £ 0) Lochstreifen gelocht.
(8—0) X2=16—11= Da bei dieser Arbeit die Artikelnummer ‘ ‘I
(5—1) X2= 8—11= (11 2 0) manuell eingegeben wird und gleichzei- | ‘[
(8—7)X2= 2—11= (112 0) tig als Selektionsadresse (ADRSEL) Ver- Y
(2—2)X2= 0—11=0 (11 2 0) wendung findet, muf diese durch die L 1|
78 NTB 13 (1969) Heft 3 NTB 13 (1969) Heft 3 79
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Vertragskontrolle mit Buchungsautomaten

Dipl.-Ok. R. Schramm, Karl-Marx-Stadt

1. Einleitung

Die Aufgabe, den Einkauf aus den Nie-
derlassungen einer Groffhdndelsgesell-
schaft Haushaltwaren herauszulosen, zu
zentralisieren und damit den handels-
technisch und 6konomisch hdchsten
Nutzeffekt zu erzielen, hatte die Forde-
rung nach Zentralisierung der Vertrags-
kontrolle zur Folge.

2. Bisherige Organisationsform

Die wahrend der Messe ausgefertigten
Vertragsanlagen wurden auf die manu-
ell gefithrten Vertragskontrollkarten
{ibertragen, auf denen mehrere Positio-
nen verzeichnet waren, Das Anlegen
dieser etwa 12500 Vertragskontrollkar-
ten erfolgte im letzten Quartal eines
jeden Jahres. Durch das starke Anstei-
gen der Umsétze im IV.Quartal und
durch die Jahresendabrechnung fiihrte
das zu stindigen Uberlastungen. Die im
Laufe des Jahres eingehenden Rechnun-
gen ldsten ein Abtragen von den Ver-
tragskontrollkarten aus. Monatlich wur-
den dabei im Durchschnitt 9000 bis
10000 Positionen manuell bearbeitet.
Zu den weiteren Aufgaben der Vertrags-
kontrolle gehdrte die Vertragsstrafen-
berechnung. Die Ausarbeitung erfolgte
manuell im Konzept, das Ausschreiben
des Originals mittels Schreibmaschine.

3. Neue Organisationsform

In der neuen Organisationsform wird
ein  ASCOTA-Buchungsautomat Klasse
170 mit 45 Zahlwerken und einem an-
geschlossenen elektronischen Multipli-
ziergerdt TM 20 eingesetzt (Bild1).
Durch die Zentralisierung des Einkaufs
und die damit verbundene Bereinigung
des Sortiments reduzierte sich die Zahl
der je Jahr anzulegenden Vertragskon-
trollkarten auf etwa 8 000. Der Einsatz
eines ASCOTA-Buchungsautomaten ge-
stattet es, die Vertragsabschliisse und
deren Realisierung unmittelbar gegen-
iiberzustellen. Aufierdem kann jetzt die
Vertragskontrolle weitaus detaillierter
durchgefiihrt werden.

3.1. Vertragsanlagen

Bei der Ausfertigung der Vertragsanla-
gen, die als Ergdnzung der Zentral-,
Rahmen- und mehrjdhrigen Vertrdage
dienen, gibt es die Mdoglichkeit, den
Vertrag entweder nach Menge und Wert
oder bei Produktionsbetrieben, die tiber
ein umfangreiches Sortiment verfligen,
nur wertmafiig abzuschlieBen. Diese
wertméfiigen Vertragsanlagen werden
erganzt durch sogenannte Spezifikations-
listen. Anhand dieser Vertragsanlagen
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werden einmal ‘im Jahr Vertragskon-
trollkarten mit dem Buchungsautomaten
angelegt.

3.2. Anlegen der Vertragskontroll-
karten

Im Gegensatz zur bisherigen Organisa-
tionsform werden die Vertragskontroll-
karten nach Schliisselnummern abgelegt.
Bei der Buchung der Vertragskontroll-
karten nach Menge und Wert wird die
Gesamtstiickzahl mit dem Einzelpreis
im gleichen Arbeitsgang multipliziert.
Bestdtigte Liefertermine und die antei-
ligen Stiickzahlen, die bei Bedarf je Mo-
nat in getrennten Registern gespeichert
werden konnen, bringt der Buchungs-
automat auf der Vertragskontrollkarte
zum Abdruck. Auf einem auBerhalb der
Vertragskontrollkarte mitlaufenden
Streifen besteht die Mdglichkeit, den
vertragsméiBig gebundenen Wert je Lie-
fertermin nach Monaten getrennt zu re-
gistrieren, Zur Auswertung dieser ge-
speicherten Werte je Monat wird ein
Summenblatt angelegt, Dieses Summen-
blatt ist ein Hilfsmittel zur Vorberei-
tung von Leitungsentscheidungen.
Beim Anlegen der Kontrollkarten nach
Wert werden nur der Gesamtwert des
Vertrags und der wertméBige Anteil je
bestitigten Liefertermin eingegeben und
die Aufschlisselung je Monat vorge-
nommen. Zur artikelméfigen Uberwa-
chung des Vertrags werden die von den
Betrieben zur Verfiigung gestellten Spe-
zifikationslisten verwendet.
Zusatzvertrige konnen auf der bereits
angelegten Kontrollkarte gebucht wer-
den. Bei Stornierungen ist das Anlegen
neuer Kontrollkarten notwendig.

3.3. Maschinelle Vertragskontrolle
Eine Kopie der eingegangenen Rech-
nung gelangt zur Vertragskontrolle.
Hier werden die zu einer Rechnung ge-
horenden Karten, die nach Schliissel-
nummern geordnet sind, gezogen und
gelangen so vorsortiert zum Buchungs-
automaten. In den Buchungsautomaten
werden Rechnungsdatum, Rechnungs-
nummer und die gelieferte Stiickzahl
eingegeben. Dabei kann auch nach 1.
und 2. Wahl getrennt gebucht werden.
Bei der Buchung auf den Kontrollkar-
ten wird mit einer Kontrollzahl gear-
beitet, die die vorzutragenden Werte auf
ihre Richtigkeit hin Gberpriift. Bei
Falscheingabe werden diese Werte auto-
matisch geldscht. Der Buchungsautomat
multipliziert die gelieferte Stiickzahl
mit dem Einzelpreis und bringt den
L Wert der Lieferung”, den ,Rest zum
Termin” (mengenméBig) und den ,Rest

gesamt” (Menge und Wert) automatisch
zum Abdruck. Die Buchungen nach Wert
laufen in der gleichen Weise ab. Die in
den Spalten ,Rest zum Termin” und
,Rest gesamt” ausgeworfenen Zahlen
geben Auskunft iber Lieferriickstande
bzw. Uberlieferungen, Dabei werden
Lieferriickstinde schwarz und Uberlie-
ferungen rot auf der Kontrollkarte ab-
gedruckt.

Auf einem mitlaufenden Streifen kon-
nen die eingegangenen Rechnungen auf
ihre rechnerische Richtigkeit hin tber-
priift werden, Damit entfallt das Uber-
priifen in der Abteilung Kalkulation.
Aus den Vertragskontrollkarten sind
nach der Buchung der eingegangenen
Rechnungen sowohl die qualitativen
Vertragsverletzungen, wie Verdnderun-
gen des Preises oder der Giiteklasse,
als auch die oben angefiihrten Liefer-
riickstinde und Uberlieferungen ersicht-
lich. Die Auswertung der Vertragskon-
trollkarten erfolgt in bestimmten Inter-
vallen. Daraus ergeben sich dann das
Anfertigen von Maéngelanzeigen, Ver-
tragssanktionen sowie das Berechnen
von Vertragsstrafen, was  mittels
Schreibmaschine bzw. Fakturierautoma-
ten erfolgt.

4. Vorteile und Anwendungsbereiche
der maschinellen Vertragskontrolle
Durch den Einsatz des ASCOTA-Bu-
chungsautomaten Klasse 170/45 mit TM
20 ergab sich neben einer exakten und
schnelleren Vertragskontrolle eine Ein-
sparung an Arbeitskraften von etwa 35
Prozent.

NTB 1557

Tafel 2. WertmaBige Aufschliisselung
je Planposition und Monat

EVP EVP Monat

Einzelpreis gesamt .

129,90 129 900,00 = 01

129,90 123 405,00 = 03

129,90 114 312,00 = 05

129,90 129 900,00 = 06
497 517,00 =

Tafel 3. Nachkalkulation

EVP 1. Wahl EVP 2. Wahl

129 900,00 = 0=
123 405,00 = 0 =
20 784,00 = (=
38 970,00 — 0=
38 970,00 = 0 =
15 588,00 = 0=
45 465,00 = 0 =
84 435,00 = 0=
64 950,00 = 55 000,00 =
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Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat Klasse
170 mit elektronischem Multiplizier-
gerat TM 20

Tafel 1. Vertragskontrollkarte :

Lieferant: VEB Elektrowirme Altenburg

Vertrag: 60-1001/68, Giitezeichen: 1, Vers,

and: Per Frachtgut, Artikel: XXXXXXXX, EVP 129,90 M, Planposition: 662120

Stiick Liefer- Stiick je Geliefert Rechnungs- Stiick Stiick EVP Rest zum  Rest Mark Kontrollzahl
gesamt termine Termin am nummer 1. Wahl 2. \Wahl 2. Wahl Termin gesamt
3830 3830 497.517,00 497.68520=
311 1000 311 156 1000 0 2830 367.617,00 367.77520=
313 950 28 3 524 950 0 1880 244.212,00 244.36070=
315 880 28 4 689 160 720 1720 223.428,00 223.57510=
> D 702 300 420 1420 184.458,00 184.60210
12 5 78 300 120 1120 145.488,00 145.62910=
26 5 805 120 0 1000 129.900,00 130.03990=
30 6 1000 315 895 350 650 650 84.435,00 84.57140=
96 982 650 0 0 0 12990=
30 6 1056 500 500 110,00 120.08990=
1
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B‘ild 2. Belegdurchlauf beim Rechnungs-
eingang mit Vertragskontrolle
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Rationalisierung

durch Handlochkartenverfahren

pipl.-Ok. H.-J. Reh, Berlin

0. Einleitung

Die Notwendigkeit, Wissen und Erfah-
rungen zu speichern, Fakten zu erfas-
sen und auszuwerten, ist so alt wie die
Menschheit. Zuerst war es nur das
menschliche Gedéchtnis, das als univer-
seller Speicher diente. Spater entwickel-
ten sich die unterschiedlichsten Formen
und Methoden der Aufzeichnung. Be-
kannt sind die Bilderschriften der Na-
turvélker, die Hieroglyphen der Agyp-
ter, die Keilschrift der Babylonier, die
Runen der Germanen, um nur einige zu
nennen. Das Material war sehr unter-
schiedlich. Von den Steinen, Tontafeln,
Holzern, Papyrus und Pergamenten war
es ein weiter Weg bis zum Papier, dem
universellen Schreibmaterial —unserer
Tage.

In den mittelalterlichen Kanzleien, Kon-
toren und Kldstern wurde alles Wis-
senswerte in dickleibige Blicher ge-
schrieben. Die Buchform wurde erganzt
durch Listen und Kladden. Ein erster
Hohepunkt in der Entwicklung rationel-
ler Methoden der Aufzeichnung und
Auswertung von Daten (im umfassen-
den Sinne des Wortes) war schlieflich
die Entwicklung der Steilkartei durch
den franzosischen Botaniker Abbé Ro-
zier im Jahre 1770. Aus dieser Kartei
sind inzwischen vielfédltige Arten von
Karteien mit mannigfaltigen Mdglich-
keiten der Staffelung und Bereiterung
hervorgegangen. Aber alle diese Kar-
teien haben einen Nachteil, sie sind
eindimensional, d.h., sie konnen im
Prinzip nur nach einem bestimmten
Ordnungssystem abgestellt werden. Es
kann z. B. eine Steilkartei fiir Persona-
lien nach den Familiennamen der Be-
schiftigten alphabetisch aufgebaut so-
wie nach betrieblichen Bereichen geglie-
dert sein. Durch verschiedenfarbige Rei-
ter kénnen weitere Merkmale, wie Ge-
schlecht, Altersgruppen usw., gekenn-
seichnet werden. Dann beginnt aber die
Kartei bereits uniibersichtlich zu wer-
den und bleibt in jedem Falle eindi-
mensional, d.h., sie kann nicht gleich-
zeitig nach mehreren Merkmalen kom-
plex befragt werden. Handlochkarten
iberwinden diesen Nachteil von Steil-
karteien. Thr hervorstechendstes Merk-
mal ist die Modglichkeit der komplexen
Befragbarkeit in einmaligen oder weni-
gen Auswahlvorgangen. Handlochkarten
vereinen damit die Vorziige der her-
kémmlichen Steilkarteien mit bestimm-
ten Vorteilen der Maschinenlochkarten.
In der DDR werden verschiedene Hand-
lochkartensysteme angewendet, die in
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den folgenden Abschnitten vorgestellt
werden sollen.

1. Kerblochkarten

Kerblochkarten sind Nadellochkarten,
deren Loécher zur Speicherung von Aus-
sagen am Kartenrand gekerbt werden.
Das Prinzip wird am Beispiel der Woh-
nungstausch-Kartei des Bezirks Rostock
deutlich (Bild 1). Alle Angaben der Kar-
tei kénnen durch Kerbung eingespei-
chert werden. Es ist daher leicht, die
vorliegenden Wohnungstauschantrdge
nach bestimmten Merkmalen zu analy-
sieren und geeignete Partner fir einen
Direkt- oder Ringtausch zu finden.

Bei diesem Beispiel wurde ausschlieBlich
die direkte Zuordnung angewandt. Je-
dem Loch der Karte ist ein Begriff zu-
geordnet, der durch Flachkerbung
(duBere Lochreihe) oder Tiefkerbung
(innere Lochreihe) kenntlich gemacht
wird, Fir die Speicherung und Selek-
tion bietet die Direktzuordnung eine
einfache und sichere Handhabung. Die
Speicherkapazitit der Karten ist aber
stark begrenzt, da maximal nur so viel
Begriffe eingespeichert werden konnen,
wie Locher bzw. Lochpaare vorhanden
sind. Bei einer grofieren Anzahl von
Merkmalen mufy deshalb von der Di-
rektzuordnung abgegangen werden.
Die Aussagen werden durch Lochkombi-
nationen verschliisselt,

Als Beispiel fiir die Anwendung des
additiven Schliissels sei eine Verkaufs-
stellenkartei angefithrt. Hier werden die
meisten Angaben numerisch erfaft und
eingespeichert. So ist in einer Schliissel-
liste festgelegt, daB der Branche Ober-
trikotagen die Nummer 341 zugeordnet
ist (Bild 2). Fiir die Einspeicherung die-
ser Nummer werden 12 Lochpaare be-
nétigt. Dabei werden die Grundzahlen
1, 2, 4 und 7 tief gekerbt und die addi-
tiv ermittelten Zahlen flach eingespei-
chert. Im Bereich dieser 12 Lochpaare
kann jeweils eine von maximal 999
Branchen eindeutig festgelegt werden.
Das zeigt die groBie Speicherkapazitat
der Kerblochkarten. Mit dieser Darstel-
lung soll nur das Prinzip der Einspei-
cherung erldutert werden.

Die Verkaufsstellenkartei, deren Eck-
zahlen flir zentrale Auswertungen auf
Maschinenlochkarten tbertragen wer-
den, ist ein Beweis daftr, dafi die Kerb-
lochkarte auch unter den Bedingungen
der fortschreitenden Einfithrung von
elektronischen Datenverarbeitungsanla-
gen einen wichtigen Platz in der Ratio-
nalisierung der Verwaltungsarbeiten

einnimmt. Es geht nicht um eine Kon-
kurrenz mit der Elektronik, sondern
um eine sinnvolle Verbindung der ver-
schiedenen Moglichkeiten der Datener-
fassung, Datenspeicherung und -auswer-
tung in allen Bereichen und Ebenen der
Volkswirtschaft.

Kerblochkarten kénnen vor allem dort
mit hohem Rationalisierungseffekt ein-
gesetzt werden, wo statistische Angaben
hiufig analytisch ausgewertet werden
miissen, um sachgerechte Entscheidun-
gen treffen zu konnen.

Wichtigste Anwendungsgebiete  der
Kerblochkarten sind deshalb Karteien
fiir Kunden, Projekte, Reklamationen,
Materialbedarf, Qualitdt, Arbeitsgdnge,
wiederholteile, Zeitbilder, Standardblat-
ter, Normativkalkulationen, Unfalle,
Krankheiten, Schutzimpfungen, Diagno-
sen u. a. m.

Kerblochkarten werden in den Grofen
K4, K5 und K6 hergestellt. Diese
Grofien entsprechen den Formaten der
A-Reihe. Die Anwendung der unter-
schiedlichen Grofen ist abhdngig vom
Umfang des Klartextes und der zu spei-
chernden Merkmale. Als  héufigste
GroBe haben sich die K5-Karten durch-
gesetzt.

Fiir die Einspeicherung der Merkmale
stehen Kerblochzangen, Kerblochstanzen
und Handkerber zur Verfiigung. Die
Auswahl erfolgt mit Selektionsnadeln,
Selektionsgabeln, dem Kleinen Selek-
tionsgerat oder mit dem Handselek-
tionsgerdt. Mit dem Handselektionsge-
riat kénnen an einem Kerbrand in einer
Stunde maximal 24 000 Kerblochkarten
befragt werden. Missen nacheinander
alle vier Kartenrdnder selektiert wer-
den, betrdgt die stiindliche Leistung
dieses Gerdts 6 000 Kerblochkarten.

2. Schlitzlochkarten

schlitzlochkarten sind Nadellochkarten,
deren Locher zur Speicherung von Aus-
sagen zu Schlitzen erweitert werden,
die jedoch vor dem Kartenrand enden.
Im Gegensatz zu den Kerblochkarten,
wo je zwei Lochreihen an allen vier
Randern angeordnet sind, gibt es bei
der Schlitzlochkarte ein zusammenhan-
gendes Lochfeld von jeweils 10 oder
13 Reihen, das am unteren Rand der
Karte angeordnet ist. Diese Anordnung
erhoht die Speicherkapazitdt der Karten
und ermdglicht gleichzeitig die Selek-
tion in einem Arbeitsgang.

Am Beispiel der Zentralen Schadenskar-
tei eines Instituts fiir Schiffbau wird
das Prinzip der Schlitzlochkarte deutlich
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\ Bild 1. Kerblochkarte mit direkter Zu-
- Bild 4. Schlitzlochstanze

ordnung
Bild 2. Kerbung der Zahl 341 nach dem .  Bild 5. Selektionsgerat fiir Schlitzloch-
additiven Schliissel karten

Bild 6. Sichtlochstanze

Bild 3. Schlitzung der Zahl 6 315 nach
dem additiven Schliissel

(Bild 3). Der Klartext im oberen Teil
der Karte wird in das Lochfeld durch
Offnen der Lochpaare zu Schlitzen ein-
gespeichert. Fur die Einspeicherung
werden verschiedene Schliissel ange-
wandt. So werden die Angaben uber
den Schiffstyp (Frachter, Fischereifahr-
zeug usw.) direkt zugeordnet. Andere
Angaben, wie Registernummer, Aggre-
gat u. a., werden im additiven Schliissel
dargestellt. Der Kombinationsschliissel
findet fiir die Speicherung der Schiffs-
namen Anwendung. Aufierdem wurde
fiir die Darstellung der Schadenursache
o T ek der Polydezimalschliissel gewihlt, und
D,(:fm 70:;2‘0 : die Schadenscharakteristile durch 4stel-
e '-ve'*. . lige Zahlen wird durch Uberlappung in
Hlle Do Eoar | vier 2stellige Teilziffernfolgen einge-
g speichert. Der Aufbau dieser Karte be-
weist, wie vorteilhaft die Anwendung
. G e B B A mehrerer Schliissel-Systeme innerhalb
(B O T e . einer Karte sein kann.

Fordam: . @0 S zur Verdeutlichung des additiven
: e Schiiissels wird im Bild 3 die Einspei-
cherung der Registernummer 6315 dar-
gestellt.

Die Schadenskartei ermdglicht eine ge-
naue Analyse der auftretenden Schéaden,
der Ursachen sowie der mdglichen Fol-
geschdden. Sie tragt somit zur Erho-
hung der Sicherheit und Einsatzféhig-
keit der Schiffe bei.

Nachteilig gegentiber der Kerblochkarte
ist der grofere Aufwand bei der Ein-
speicherung, insbesondere bei der An-
wendung mehrerer Schliisselsysteme.
Dieser Nachteil wird in der Praxis meist
iiberschatzt. Das diirfte auch der Grund
sein, dafi Schlitzlochkarten aufierhalb
von Kliniken und Instituten bisher nur
sehr wenig angewandt werden. Ob fhr
eine Problemldsung jedoch die Kerb-
lochkarte oder die Schlitzlochkarte gtn-
stiger ist, kann nicht allgemein gesagt
werden. Dazu ist in jedem Falle not-
wendig zu wissen, wieviel Klartext un-
terzubringen ist, wieviel Merkmale ein-
zuspeichern sind, ob sich die Merkmale
gegenseitig ausschliefien oder nicht, wie
groff die Anzahl der Karteikarten ist,
welche Hiufigkeit komplexe Fragestel-
lungen aufweisen und vieles andere
mehr,
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Schlitzlochkarten werden nur in den
Grofen S5, die dem Format der A-Reihe
entsprechen, hergestellt. Die Karten
sind lieferbar mit 10 und 13 Reihen.
Die Entscheidung fiir eine dieser beiden
Maglichkeiten hdangt vom Umfang des
Klartextes sowie von den zu speichern-
den Merkmalen ab, dhnlich, wie das be-
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reits bei der Kerblochkarte erwéahnt
wurde.

Fir die Schlitzung der Karten stehen
Schlitzlochzangen und Schlitzlochstanzen
(Bild 4) zur Verfiigung. Zur Befragung
ist ein Selektionsgerat (Bild 5) erforder-
lich, Mit diesem Selektionsgerat kon-
nen gleichzeitig bis zu 800 Karten kom-
plex befragt werden. Dieses Geradt dient
auch zur Aufbewahrung der Karten, so
dafl bei einer Kartei von 5000 Karten
mindestens sechs Selektionsgerdte er-
forderlich sind. Es ist jedoch auch mdg-
lich, den Selektionsvorgang mit nur
einem Gerdat durchzufithren, was aber
erheblich mehr Zeit kosten wiirde.

3. Sichtlochkarten

Sichtlochkarten sind nichtvorgelochte
Handlochkarten flir jeweils nur eine
Aussage, in welche die Nachweise fir
diese Aussage gelocht und nur im
Durchblick ermittelt werden. Der Sicht-
lochkarte liegt ein anderes Arbeitsprin-
zip zugrunde als den Kerb- und Schlitz-
lochkarten. Die Sichtlochkarte vertritt
jeweils nur ein Merkmal, wahrend die
Kerb- und Schlitzlochkarte alle einen
Sachverhalt charakterisierenden Aussa-
gen enthalt.

Die Sichtlochkarten werden iberwie-
gend in der Information und Dokumen-
tation eingesetzt. Fiir jeden Begriff wird
eine Sichtlochkarte (Bild 6) eingerichtet.
Nach Eingang einer Literaturdokumen-
tation wird dieser eine fortlaufende
Nummer gegeben. Anschliefend werden
alle Sichtlochkarten mit den Begriffen,
die den Sachverhalt dieser Literaturdo-
kumentation charakterisieren, an der
entsprechenden Stelle gelocht. Beispiels-
weise geht unter der fortlaufenden
Nummer 1728 ein Artikel von Giinter
Kretschmar ,Die Organisationsformen
standardisieren” ein. Als Begriffe wer-
den gebildet

Leitungstétigkeit
Organisationsmethoden
Standardisierung

Die betreffenden Sichtlochkarten wer-
den alle an der Lochstelle 1728 gelocht.
Damit ist eine eindeutige Dokumenta-
tion dieses Artikels erfolgt.

Die Sichtlochkarten mit den betreffen-
den Begriffen werden anschliefend wie-
der alphabetisch eingeordnet und kon-
nen fir die Dokumentation weiterer
Quellen, in denen diese Begriffe auftre-
ten, verwandt werden. Es ist durchaus
moglich, daff Sichtlochkarten mit haufig
wiederkehrenden Begriffen hundertmal
und mehr gelocht werden.
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Die wichtigste Voraussetzung flir ein
Funktionieren der Sichtlochkarte ist die
eindeutige Festlegung von Begriffen in
Form einer Begriffsliste oder -kartei.
Diese Begriffsliste kann entsprechend
den theoretischen und praktischen Er-
fordernissen wahrend der Arbeit mit
der Sichtlochkartei stdndig ergdnzt wer-
den. Das ist ein wesentlicher Vorteil
gegeniiber der Kerb- und Schlitzloch-
karte, die im Prinzip ebenfalls in der
Dokumentation und Information An-
wendung findet, wo aber die Anzahl
der Sachbegriffe durch die Speicherka-
pazitit der Karten begrenzt wird und
eine nachtragliche Anderung eines ein-
mal gebildeten Schliissels mit grofem
Arbeitsaufwand verbunden ist.

Bei der Recherche ist das Sichtlochkai-
tenverfahren sowohl den beiden ge-
schilderten Handlochkartenverfahren als
auch dem Maschinenlochkartenverfah-
ren tiberlegen. Beim Selektionsvorgang
werden die interessierenden Begriffe
aus der alphabetisch geordneten Sicht-
lochkartei herausgenommen und nach
Ubereinanderlegen der Karten die Loch-
stellen ermittelt, durch die sich ein
Durchblick ergibt, Unter der betreffen-
den Nummer sind dann in den Doku-
mentationskarten, die ebenfalls in glei-
cher Weise numeriert sind, die Fund-
stellen der betreffenden Quellen schnell
zu finden.

Wegen dieser Vorteile hat das Sichtloch-
kartenverfahren in den letzten Jahren
eine immer breitere Anwendung in In-
formationsstellen der Verwaltung, der
Industrie, des Handels und der Wissen-
schaft gefunden. Zumeist wurden die
herkémmlichen Steilkarteien nach der
Dezimalklassifikation abgeldst. Dadurch
konnten die Recherchezeiten um durch-
schnittlich 90 Prozent gesenkt werden
und, was noch viel wichtiger ist, die
Rechercheergebnisse, die bei der Dezi-
malklassifikation im Durchschnitt bei
etwa 50 Prozent liegen, konnten auf 100
Prozent verbessert werden. Das ist ein
sehr wichtiges Resultat, das bei dem
enormen Wachstum der Literatur und
den steigenden Informationsbedtrfnis-
sen nicht hoch genug einzuschétzen ist.

Sichtlochkarten werden in den GroBfen
A4 mit 7000 Feldern und A5 mit 3500

Feldern hergestellt. Sie werden mit ver-

schiedenen Farbaufdrucken geliefert, so

daf3 die Verwendung mehrerer aufein-

anderfolgender Serien moglich ist.

Die einfachste Form der Lochung er-

folgt mit dem Handlocher. Mit ihm

kann jeweils eine Karte gelocht wer-

den. Fur die gleichzeitige Lochung von
bis zu funf Sichtlochkarten wurde die
Sichtlochstanze entwickelt (Bild 6). Zur
Erleichterung der Auswahl dient ein
Lesegerdt, Die Auswahl ist aber auch
moglich, indem die Karten gegen das
Licht gehalten werden.

4. Zusammenfassung
Obwohl die Einfiihrung eines integrier-
ten Systems der elektronischen Daten-
verarbeitung immer weitere Zweige der
Wirtschaft erfafit, wird man auf die
Handlochkarten nicht verzichten kon-
nen. Selbst in Betrieben, in denen die
maschinelle und elektronische Datenver-
arbeitung erfolgreich angewendet wird,
greift man bei bestimmten Arbeiten zu
Handlochkarten.
Eine kritische Analyse der gegenwar-
tig in allen Bereichen unserer Volks-
wirtschaft geftihrten Statistiken und
Dokumentationen eréffnet umfangreiche
Anwendungsmoglichkeiten flr die
Handlochkarten. Ob im gegebenen Falle
Kerblochkarten, Schlitzlochkarten oder
Sichtlochkarten eingesetzt werden miis-
sen oder ob eine andere Karteiftihrung
bzw. eine Darstellung mit Planungs-
und Dispositionsgerdten zweckmaBiger
ist, das ergibt erst eine Analyse des Ist-
zustands sowie die Ausarbeitung des
Sollprojekts.
Die notwendige Beratungstatigkeit hier-
zu wird von Fachleuten des VEB Kombi-
nat ROBOTRON durchgefiihrt. In den
Beratungszentren fiir Organisationsmit-
tel des VEB Kombinat ROBOTRON wird
Gelegenheit geboten, die wichtigsten
Anwendungsgebiete und Schliisselsy-
steme kennenzulernen und sich einen
Uberblick {iber die notwendigen Bear-
beitungsgerate zu verschaffen.
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Mit ASCOTA organisieren,
informieren und programmieren

Ing. M. Schaum, Karl-Marx-Stadt

Die nachstehenden Austiithrungen sind
die gekiirzte Fassung eines Vortrags,
der im Dezember 1968 auf einer AS-
COTA-Fachausstellung in Moskau gehal-

ten wurde.
Die Redaktion

Die ASCOTA-Erzeugnisse sind in der
UdSSR nicht unbekannt, Seit tiber zehn
Jahren sind Tausende von Saldierma-
schinen der Klassen 110, 112 und 114,
Kleinbuchungsmaschinen der Klasse 117
und vor allem Buchungsautomaten der
Klasse 170 unter dem Warenzeichen
ASCOTA in der UdSSR im Einsatz.
ASCOTA-Erzeugnisse helfen in allen
Bereichen der Wirtschaft und des offent-
lichen Lebens, die Verwaltungs- und
Biiroarbeit zu rationalisieren. Durch
Anschlufigerite an die Buchungsautoma-
ten der Klasse 170 fiir elektronische
Multiplikation und fiir Lochstreifenaus-
gabe erweitern sich die Einsatzgebiete
und der Nutzen bei der Anwendung.
45 Jahre Erfahrung in der Fertigung
von Biiromaschinen und Export in alle
fiinf Erdteile sind Garantie dafiir, daf
der VEB Kombinat ZENTRONIK Schritt
halt mit dem Entwicklungstempo unse-
rer Zeit.

Um die Moglichkeiten der Elektronik
auszunutzen, die in alle Bereiche unse-
res Lebens eindringt, entwickelte das
Kollektiv des VEB Kombinat ZENTRO-
NIK in der letzten Zeit neue ASCOTA-
Erzeugnisse.

Dabei war vordringlichstes Anliegen
die Entwicklung von systemorientierten
Maschinen, d. h. von Maschinen, die am
rationellsten in geschlossenen Maschi-
nen- und Abrechnungssystemen einge-
setzt werden konnen. Das entspricht
auch den perspektivischen Bestrebungen
der UdSSR. Es handelt sich um

den Buchungsautomaten ASCOTA Klasse
071

die Datenerfassungsanlage ASCOTA
Klasse 071/100

und

die elektronische Baureihe mit der elek-
tronischen Buchungsanlage ASCOTA
Klasse 700, der ASCOTA-Kleindatenver-
arbeitungsanlage und dem ASCOTA Sy-
stem 7000.

1. Buchungsautomat ASCOTA Klasse 071
Der Buchungsautomat ASCOTA Klasse
071 ist ein neu entwickelter Buchungs-
automat auf elektromechanischer Basis,
allerdings in der Grofe einer Standard-
schreibmaschine und mit der geringen
Masse von nur 24 kg (Bild1). Er ist
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eine modern gestaltete transportable,
sehr schnelle Maschine mit hoher Lei-
stung und vielen programmierbaren au-
tomatischen Funktionen, wie sie von
einem modernen Buchungsautomaten
gefordert werden. Der Druck erfolgt
iber ein schnelles Segmentdruckwerk
mit 23 Stellen Druckkapazitat und maxi-
mal 190 Anschligen je Minute. Das
Druckwerk besitzt die Besonderheit, daf
der Typenabstand verdnderlich bestellt
werden kann von 2,54 bis 3,8 mm. Das
bedeutet, daf man die Maschine der
Formulargestaltung anpassen und die
Wagenbreite kiinstlich vergréfern kann,
wenn man von dem bisher tiblichen Ty-
penabstand von 3,8 mm ausgeht. Dabei
erzielt man eine Zeiteinsparung und
damit eine echte Leistungssteigerung
in der Buchhaltung.

Der Buchungsautomat verfiigt tiber ei-
nen Buchungswagen mit einer effekti-
ven Walzenbreite von 38cm (Bild 2).
Die Ausstattung des Buchungswagens
kann je nach Kundenwunsch verschie-
den sein, und zwar mit Vorsteckein-
richtung fiir 1 oder 2 Kontokarten bzw.
anderen Formularen oder mit Einzugs-
automaten ftir 1 oder 2 Kontokarten.
Die Einzugsautomaten befinden sich
unter der Schreibwalze. Ein besonderer
Vorteil des Automaten besteht darin,
daf man in beiden Wagenlaufrichtun-
gen buchen kann, so daf sich Leerlauf-
zeiten vermeiden lassen. Auch das ist
eine echte Leistungssteigerung fiir den
Anwender.

Der Buchungsautomat Klasse 071 ist
mit 2, 4 oder 6 12stelligen Zahlwerken
ausgestattet, die samtlich Saldierwerke
sind und mit Saldensortierung arbeiten
konnen.

Gesteuert wird die Arbeitsweise des
Automaten durch eine vierfache Pro-
grammtrommel, die einen raschen Pro-
grammwechsel zwischen vier vollkom-
men voneinander unabhdngigen Pro-
grammen gestattet (Bild 3). Die Pro-
grammierung ist einfach und erfolgt
iber sogenannte Stops, wie sie in ahn-
licher Form auch bei den Buchungsau-
tomaten der Klasse 170 tiblich sind.

Ein tibersichtliches, kleines Bedienungs-
feld mit der bewédhrten internationalen
Zehnertastatur, mit einer Symboltext-
tastatur und wenigen Funktionstasten
macht eine bequeme und schnelle Be-
dienung des Automaten moglich
(Bild 4). Man kann also sagen, dafi der
neue Buchungsautomat Klasse 071 eine
kleine Maschine mit der Leistung eines
groBen Buchungsautomaten verkdrpert.

o

Fiir welche Anwendungsgebiete ist die-
ser Automat geeignet?

Aufgrund der vielseitigen Programmie-
rung und der variablen Ausstattung
gibt es unbegrenzte Einsatzmdglichkei-
ten. Fir Industriebetriebe kommen vor
allem die Gebiete der Lagerbuchhal-
tung, der Materialbuchhaltung, Grup-
penaddition in Betriebsabrechnung und
Kalkulation und der Finanzbuchhaltung
in Frage. In den Kreditinstituten ist der
Buchungsautomat vor allem fur den
Kontokorrentverkehr, fiir den Sparver-
kehr, fiir die Primanotisierung und fiir
Saldenlisten geeignet.

Hinzu kommen die verschiedensten
Einsatzgebiete in Transport-, Handels-,
landwirtschaftlichen Betrieben, in der
Energiewirtschaft und sonstigen Insti-
tutionen und Organisationen.

2. Datenerfassungsanlage

ASCOTA Klasse 071/100

Die Datenerfassungsanlage ASCOTA
Klasse 071/100 baut auf dem vorste-
hend beschriebenen Buchungsautomaten
Klasse 071 auf. Alle angefithrten tech-
nischen Daten gelten also prinzipiell
auch fiir die Datenerfassungsanlage.
Zusitzlich verfiigt diese Anlage iiber
einen Streifenlocher und eine elektro-
nische Steuerungseinheit. In  einem
speziellen Maschinentisch sind alle diese
Aggregate fiir das Betreuungspersonal
leicht zuganglich untergebracht.

Die Datenerfassungsanlage dient zum
Herstellen des maschinell lesbaren Da-
tentrdagers Lochstreifen, der bei entspre-
chender Programmierung automatisch
und ohne zusitzlichen Aufwand an Be-
dienung und Zeit gleichzeitig mit dem
Buchen entsteht. Ziel der Datenerfas-
sung ist stets eine automatische Daten-
verarbeitung, meist tiber elektronische
Datenverarbeitungsanlagen.  Derartige
Maschinen der maschinellen Verarbei-
tung dkonomischer und auch technischer
Informationen setzen sich in allen Be-
reichen durch, so daff der Bedarf
an modernen Datenerfassungsanlagen
enorm ansteigt.

Besondere Vorteile der ASCOTA-Daten-
erfassungsanlagen Klasse 071/100 sind
Schnelligkeit, Sicherheit und Anpas-
sungsfahigkeit durch vielseitige Pro-
grammierung.

Die Programmierung erfolgt tber die
Programmtrommel und iiber einen Pro-
grammlochstreifen, der als Endlosstrei-
fen iiber einen Streifenleser bei einer
Geschwindigkeit von 200 Zeichen/s ge-
lesen wird. Der Streifenlocher locht den
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Bild 1. Buchungsautomat ASCOTA
Klasse 071
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Bild 2. Buchungswagen mit automa-

“tischem Einzug und Zeilenfindung ohne

zusatzlichen Wagenaufbau
Bild 3. Eines der vier Programme der
Programmtrommel wird ausgewechselt
Bild 4. Tastatur mit zentraler Zehner-
tastatur und Symboltasten

Datenlochstreifen mit einer Geschwin-
digkeit von 50 Zeichen/s.

Derartige Leistungswerte und elegante
Lésungen sind moglich, weil die Steue-
rungseinheit rein elektronisch arbeitet.
Es 146t sich bei 5 bis 8 Kandlen jeder
beliebige Code einstellen. Die Anzahl
der Programmvarianten ist praltisch
unbegrenzt. Damit kann man - und
das ist fir die Auswertung besonders
wichtig — die ASCOTA-Datenerfassungs-
anlage an jede beliebige Datenverar-
beitungsanlage anpassen, z. B. auch an
die sowjetischen Anlagen der Serie
,Ural” und ,Minsk”.

Es ist moglich, in wenigen Augenblik-
ken von einem Programm auf ein an-
deres umzuschalten. Aufierdem sind die
Programmtrommeln leicht auswechsel-
bar.

Neben der Basismaschine befindet sich
noch eine Zusatztastatur, die es der Be-
dienungskraft mdglich macht, durch
verschiedene Funktionstasten das Pro-
gramm manuell zu beeinflussen, z. B.
bei Stornierungen. Zur Vermeidung von
Bedienungsfehlern, die sich auf den
Datentrdger ibertragen konnten, ist
fast die gesamte Tastatur programmab-
héangig.

Ein als Zusatzausstattung wahlweise
lieferbares Zahlenpriifgerat garantiert
héchste Sicherheit gegen Eintastfehler
bei Ordnungsbegriffen wie Konto-, Be-
schiftigten- oder Artikelnummer. Da-
durch wird jeder falsch eingetastete
Ordnungsbegriff sofort erkannt, bevor
er in den Lochstreifen {ibernommen
wird, Eine automatische Sperrung der
Tastatur zwingt zur Eingabe der richti-
gen Nummer.

Als Anwendungsgebiete fiir die Daten-
erfassungsanlage ASCOTA Klasse 071/
100 gibt es prinzipiell zwei Varianten:
1. Man setzt die Anlage zur echten
Datenerfassung ein, d.h., man erfaft
fiir den gewiinschten Abrechnungspro-
zefy nur die notwendigsten Ordnungsbe-
griffe und variablen Daten und tber-
146t die gesamte Ergebnisbildung, Spei-
cherung usw. der Datenverarbeitungs-
anlage

2. Man setzt die Anlage als Buchungs-
automaten mit Lochstreifenausgabe ein,
d. h., man 16st mit der Anlage Klasse
071/100 z. B. eine buchhalterische Auf-
gabe wie die Materialbuchhaltung und
{ibernimmt dabei gleichzeitig die wich-
tigsten Angaben in den Lochstreifen.
Den Lochstreifen wertet man dann tber
eine elektronische Datenverarbeitungs-
anlage z. B. fiir statistische Zwecke, fiir
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die Kostenrechnung oder die Betriebs-
abrechnung aus.

Einsatzgebiete sind z. B. Lohnabrech-
nung, Materialbuchhaltung, Planung,
Fakturierung, Statistik, Einsatz in Kre-
ditinstituten zur Primanotisierung (Da-
tenerfassung), Einsatz in Handelsbe-
trieben und bei landwirtschaftlichen
Abrechnungen sowie die Erfassung von
MefBreihen in wissenschaftlichen Insti-
tutionen und Baubetrieben.

3. Elektronische Buchungsanlage
ASCOTA Klasse 700

Die elektronische Buchungsanlage AS-
COTA Klasse 700 setzt fir Buchungs-
und Abrechnungsmethoden vollkommen
neue Mafstibe, denn die Anlage steht
in ihrem Leistungsvermdgen weit ho-
her als ein konventioneller Buchungsau-
tomat. Trotzdem steht im Vordergrund
der anwendungstechnischen Konzeption
der Einsatz fiir buchhalterische und an-
dere Abrechnungsprozesse, nur eben
mit einem weit héheren Maff an Auto-
matisierung, Perfektion und Komplexi-
tat.

Die ASCOTA Klasse 700 verbindet die
Vorteile der elektronischen Datenver-
arbeitung mit den bewahrten Vorziigen
der mechanischen’ Buchungsautomaten.
Das elektronische Rechnen und Spei-
chern sowie der elektronische Pro-
grammablauf sind nach dem Prinzip
grofierer Datenverarbeitungsanlagen re-
alisiert, wahrend Bedienungselemente,
Formulartriger und der wesentliche
Vorteil der tidglichen Aussagekraft der
Buchhaltung weitestgehend dem Ein-
satzgebiet von Buchungsautomaten an-
gepaBt sind.

Im Gegensatz zu grofien Datenverarbei-
tungsanlagen spricht man hier deshalb
von direkter Datenverarbeitung und
meint damit die eben beschriebene Ver-
bindung beider Methoden mit all ihren
Vorziigen.

Die Buchungsanlage Klasse 700 besteht
aus der Zentraleinheit und der Ein-
und Ausgabeeinheit. Die Zentraleinheit
umfaft die gesamte Elektronik der An-
lage mit dem Arbeitsspeicher von maxi-
mal 64 bis 128 14-, 8- bzw. 6stelligen
Wortern, dem Programmspeicher mit
maximal 1024 Befehlen, der Logik und
Arithmetik. Die Anlage beherrscht stan-
dardmafig alle vier Grundrechenarten,
also Addition, Subtraktion, Multipli-
kation und Division, Sie verfligt iiber
die Moglichkeiten der logischen Ent-
scheidungen und Substitution.
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Die maximal: 64 bzw. 128 Speicherwor-
ter kann man mit den Zahlwerken
der konventionellen Buchungsautoma-
ten vergleichen, jedoch sind hier auf-
grund ihrer Ausfithrung als Magnet-
kernspeicher alle Speicher saldierend.

Vom Programm her kann die Anlage
verschiedene logische Entscheidungen
treffen, teils automatisch, teils in Ab-
hingigkeit von Tastenfunktionen. Von
Vorteil ist, daf der Programmspeicher
vom Arbeitsspeicher getrennt ist, so
daf die gesamte Speicherkapazitit der
Zahlenspeicherung zur Verfiigung steht.
Das Programm ld6t sich durch die Pro-
grammkassetten leicht auswechseln.

Die Ein- und Ausgabeeinheit umfafit im
wesentlichen das Bedienungsfeld mit
der internationalen Zehnertastatur und
wenigen Funktionstasten, den Formu-
lartrdager und die Druckeinrichtung.
Aufgrund der durchgdngigen Pro-
grammsteuerung — die gesamte Tasta-
tur ist programmabhangig — ist der Be-
dienungsaufwand minimal, und zum
anderen sind Fehlbedienungen weitest-
gehend ausgeschlossen. Als eine Beson-
derheit ist zu erwdhnen, daf die elek-
tronische Buchungsanlage keinen be-
weglichen Buchungswagen mehr besitzt,
sondern statt dessen einen feststehen-
den Formulartrager. Um nun tber die
gesamte Walzenbreite von 46 cm druk-
ken zu konnen, ist vor dem Formeltra-
ger ein beweglicher Druckblock ange-
bracht, der vier Drucke je Sekunde und
damit maximal 60 Zeichen/s gestattet.
Der Formulartrdger kann mit Einzugs-
automat fiir Kontokarten und mit Lepo-
rello-Endlosformulareinrichtungen aus-
gestattet sein. Der Transport der For-
mulare innerhalb der Anlage ist auto-
matisch mdglich, entsprechende Ablage-
speicher und Stapelbehélter sind vor-
handen. Als Einsatzgebiete kommen fiir
die elektronische Buchungsanlage AS-
COTA Klasse 700 zunéachst alle kompli-
zierten und komplexen Probleme der
Buchhaltung in Industrie, Kreditinstitu-
ten, Energiebetrieben, landwirtschaftli-
chen Betrieben und Behdrden in Frage,
wobei ein hoher Grad der Automatisie-
rung zu erreichen ist. Das konnen z. B.
automatisierte Lohnbuchhaltung, Fak-
turierung mit gleichzeitiger Fiithrung
der Debitorenkonten, Finanzbuchhal-
tung, Aufgaben der Betriebsabrechnung
und der Planung, Bankbuchhaltung und
Sparverkehr sein.

Die Buchungsanlage ist aber ebenfalls
geeignet fiir programmierbare mathe-
matisch-technische Berechnungen, wie

sie z. B. im Meliorationswesen, im Bau-
wesen und auch bei Normierungs- und
Planungsproblemen auftreten.

Die elektronische Buchungsanlage
Klasse 700 ist die Basismaschine der
elektronischen Baureihe, die sich durch
Kopplung mit verschiedenen Anschluf3-
gerdten zu gréfieren Anlagen erweitern
last.

4, ASCOTA-Kleindatenverarbeitungs-
anlage

Die ASCOTA-Kleindatenverarbeitungs-
anlage besteht aus der Basismaschine
Klasse 700 und zusétzlichen Eingabege-
riten fiir Datentrdger. Die Anlage ist
also in der Lage, Lochstreifen bei ent-
sprechender Eingabe automatisch aus-
zuwerten und somit echte Datenverar-
beitung durchzuftihren.

Bei geeigneter Codeabstimmung ist es
auch moglich, z B. den Lochstreifen fiir
Buchhaltungsprozesse  tiber die AS-
COTA - Kleindatenverarbeitungsanlage
und auferdem den gleichen Lochstrei-
fen zu umfangreichen statistischen oder
sonstigen Auswertungen iber groBe
Datenverarbeitungsanlagen auszuwer-
ten. Die Form dieser Verarbeitung laft
sich in den verschiedensten Varianten
programmieren.

AuBerdem kann diese Kombination
noch durch eine Magnetkarteneinheit
erganzt werden. Dadurch wird die
Speicherkapazitit der gesamten An-
lage extern erhdht, denn die Magnet-
karteneinheit dient der Verarbeitung
von Kontokarten, die am Rand einen
Magnetitstreifen besitzen. Auf diesem
Streifen konnen verschiedene konstante
und variable Daten nach dem Tonband-
prinzip gespeichert und dadurch jeder-
zeit automatisch in die Maschine einge-
lesen werden. Das Beschriften der
Magnetkontokarten erfolgt liber einen
zweiten Druckblock, der sich ebenfalls
vor einer feststehenden Walze bewegt
und das gleichzeitige Beschriften unter-
schiedlicher Formulare an zwei ver-
schiedenen Stellen der Anlage ermdg-
licht.

Es ist offensichtlich, daf sich bei sol-
chen modernen Methoden der maschi-
nellen Buchhaltung der manuelle Auf-
wand der Bedienungskraft noch weiter
senken 1dft, so daB meist nur noch
wenige Zahleneingaben von Hand ndtig
sind. Das ist ein effektiver Zeitgewinn
flir den Benutzer, denn die Anlage liest
die Datentrdger mit hohen Geschwin-
digkeiten.
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5. ASCOTA-System 7000
Das ASCOTA-System 7000 ist ein ge-
schlossenes System der Datenerfassung
und Datenverarbeitung ausschliefilich
mit ASCOTA-Anlagen. Fir die Daten-
erfassung innerhalb dieses Systems
wird die Datenerfassungsanlage Klasse
071/100 verwendet, wahrend fiir die
Verarbeitung die ASCOTA-Kleindaten-
verarbeitungsanlage eingesetzt wird.
Der beide Anlagen verbindende Daten-
trager wird vorrangig der Lochstreifen
sein.
Es ist selbstverstandlich, daff diese Ge-
ritekombination ideal ist, denn beide
Anlagen stammen vom gleichen Her-
steller und sind damit bestens aufein-
ander abgestimmt. Auch vom Stand-
punkt der Programmierung, Bedienung
und technischen Betreuung bietet ein
solches einheitliches System grofie Vor-
teile.
Das ASCOTA-System 7000 stellt die der-
zeit hochste Stufe der ASCOTA-Erzeug-
nisse dar und dirfte auch fir sowje-
tische Anwender von grofem Interesse
sein.
Alle hier erwdhnten Neuheiten im AS-
COTA-Programm stellen eine Erweite-
rung des ASCOTA-Lieferprogramms dar.
So werden trotz dieser Vielzahl neuer
Modelle die bekannten und bewéhrten
Buchungsautomaten Klasse 170 als
Standardmaschine wie auch mit elek-
tronischer Multiplikation und mit Loch-
streifenausgabe noch mehrere Jahre
hindurch geliefert.

NTB 1563
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Bild 5. Kontencomputer ASCOTA Klasse
- 750 (Ausschnitt)
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Diskussionsfdhige Blockschaltbilder

ohne Zeichenarbeit

Finanzwirtschaftler J. Berthold, Dresden

Die bisher tiblichen Methoden der Pla-
nung und Leitung kénnen im allgemei-
nen die neuen, héheren Anforderungen
nicht mehr erfillen. Diese verlangen
vor allem neue Formen und Methoden
der Organisation sowie der Organisa-
tionsuntersuchung und der Darstellung
der Ergebnisse.

Organisation ist im Grunde nichts an-
deres als das sinnvolle Gliedern der
drei Elemente des Arbeitsprozesses
Arbeitskrafte

Arbeitsmittel

Arbeitsgegenstidnde

Bei Organisationsuntersuchungen wird
es sich daher immer um das Verhéltnis
der drei Elemente des Arbeitsprozes-
ses untereinander, ihre Gréfenordnun-
gen, ihre Verflechtungen und ihre Ver-
bindungen zur Umwelt innerhalb und
auBierhalb des zu untersuchenden Ob-
jekts handeln. Dabei ist es belanglos,
welche Stelle des gesellschaftlichen Re-
produktionsprozesses untersucht wird.

Bisherige Arbeitsweise

War es bisher in der Regel mdglich,
diese Ergebnisse der einzelnen Unter-
suchungen verbal darzustellen, so wird
mit der standig zunehmenden Kom-
plexitit und Kompliziertheit der Pro-
bleme die verbale Darstellung zu um-
fangreich und damit uniibersichtlich.
Die vorhandenen Verbindungen und
Verflechtungen werden nicht mehr
transparent. Man mufite also neue For-
men und Methoden der Darstellung
finden.

Darstellung mit Hilfe

des Bloclschaltbildes

Die Betrachtung der Organisation aus
kybernetischer Sicht gestattet die Dar-
stellung von Organisationssystemen als
Blockschaltbild. Durch diese grafische
Darstellung wird es leicht mdglich, die
Verbindung und Verpflechtung inner-
halb und auBierhalb des Systems aufzu-
zeigen sowie Doppelgleisigkeit und un-
erwilinschte Kreuzungen sofort zu er-
kennen, zu untersuchen und auszuschal-
ten. Mit Hilfe von Blockschaltbildern
werden Abldufe und dariiber hinaus
ganze Systeme diskussionsfahig.

Zeichenarbeit ist zeit- und
kostenaufwendig

Der Nachteil der Darstellung durch
Blockschaltbilder liegt in dem relativ
grofien Arbeitsaufwand fiir die Anferti-
gung der Grafik.

Es ist nur selten mdoglich, die grafische
Darstellung von vornherein so aufzu-
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bauen, daffi nur wenige Entwiirfe und
Anderungen’ erforderlich sind. Meist
werden viele Entwiirfe notwendig sein,
und mit dem fortschreitenden Aufbau
des Blockschaltbilds ergeben sich stan-
dig Anderungen in den bereits darge-
stellten Abldufen, abgesehen davon, dafi
notwendige Ableitungen usw. oft erst
aus dem fertigen Blockschaltbild zu er-
kennen sind. Damit macht sich unter
Umstdnden ein mehrmaliges neuer-
liches Umzeichnen erforderlich.

Bei der Diskussion von Sollorganisa-
tionen usw. ergeben sich meist aus den
einzelnen Beitrdgen zusitzliche Ande-
rungen. Sollen diese Anderungen im
Blockschaltbild beriicksichtigt werden,
mufy dies wieder korrigiert werden.
Bleibt man bei den Diskussionsbeitra-
gen bei verbaler Erliuterung stehen,
s0 ist man nicht in der Lage, den Vor-
teil, den die Anwendung von Block-
schaltbildern bietet, voll auszunutzen.

Blockschaltbilder ohne Zeichenarbeit
Eine Mdglichkeit, die Nachteile der gra-
fischen Darstellung zu beseitigen, be-
steht in der Anwendung des Magnet-
haftverfahrens. Die Weigang-Organisa-
tion GmbH in Verwaltung, Dresden,
zeigte bereits zur Leipziger Herbst-
messe 1968 die Anwendung ihrer Ar-
beitsmittel fiir Netzplantechnik zur Dai-
stellung von Blockschaltbildern in der
verschiedensten Form.

Als Grundflache fiir den Aufbau der
Blockschaltbilder diente ein WO-Ma-
gnet-Dispogerdt in der jeweils bendtig-
ten GroBenordnung. Darstellungsele-
mente sind die Manigumpfeile und
-streifen, wie sie in der Netzplantechnik
bereits seit ldngerem angewandt wer-
den, sowie aus Manigum ausgeschnit-
tene Symbole der Magnethafter in den
verschiedensten Gréfen.

Vorteile des Magnethaftverfahrens
Mit Hilfe des Magnethaftverfahrens
wird es mdoglich, die aufwendige Zei-
chenarbeit einzusparen, das Blockschalt-
bild planmaiBig, entsprechend den je-
weiligen Untersuchungsergebnissen, auf-
zubauen und eventuell zu verdndern.
Aus der Diskussion sich ergebende An-
derungen konnen sofort berticksichtigt
und ins Blockschaltbild eingebaut wer-
den, wobei sich die Mé&glichkeit oder
Unmoglichkeit der einzelnen Anregun-
gen dann sehr schnell ergibt.

Das fertige und als richtig anerkannte
Blockschaltbild kann im Foto festgehal-
ten (durch den Schwarz-Wei-Kontrast

ergibt sich ein klares Bild) und die vor-
handenen Elemente sowie die Magnet-
hafttafel koénnen zur Losung anderer
Probleme eingesetzt werden.
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Bild 1. Prognoseablauf als Blockschalt-
bild, dargestellt mit Hilfe der WO-Ar-
beitsmittel fiir Netzplantechnik sowie
Magnethaftern in verschiedenen Gréfen
(oben)

Bild 2. Planungsablauf als Blockschalt-
bild (Mitte)
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Bild 3. Blockschaltbild mit der Darstel-
lung der Behandlung -eines Material-
eingangs, dargestellt mit Hilfe der WO-
Arbeitsmittel fiir Netzplantechnik sowie
aus Manigum ausgeschnittenen Symbo-
len nach Buschardt (unten)

93




Organisierter Kontakt mit dem Kunden
Beim Export von Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinen der DDR spielt seit
Jahren die UdSSR eine entscheidende
Rolle. So benutzt z. B. die sowjetische
Staatsbank mit ihren mehr als 1000
Filialen {iberwiegend Buchungs- und
Rechenautomaten aus der DDR. Die
Statistische Zentralverwaltung der
UdSSR arbeitet ebenfalls mit DDR-
Biiromaschinen.
Die DDR steht an erster Stelle bei den
Einfuhren der UdSSR von Datenverar-
beitungs- und Biiromaschinen. Die tech-
nische Abteilung Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinen bei der Handels-
vertretung der DDR in Moskau hat die
Aufgabe, die sowjetischen Kunden-
dienstorgane bei der komplizierten Or-
ganisation der technischen Betreuung
der Maschinen und der Ausbildung
einer ausreichenden Anzahl von Orga-
nisatoren, Programmierern und Kun-
dendiensttechnikern zu unterstiitzen.
In der technischen Abteilung in Moskau
arbeiten Organisatoren und Techniker
aus den wichtigsten Betrieben des In-
dustriezweigs Datenverarbeitungs- und
Biiromaschinen der DDR. Sie beraten
die Mitarbeiter des sowjetischen Kun-
dendienstes, besuchen die Anwender
und fithren Ausbildungslehrgange
durch. Die Lieferwerke vermitteln wie-
derum ihren Vertretern in Moskau stets
die neusten Informationen. Aus den
engen Kontakten zwischen den Anwen-
dern der DDR-Erzeugnisse und den
Vertretern der Lieferwerke ergeben
sich wertvolle Anregungen fiir die Wei-
terentwicklung der Produktion von
Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nen sowie eine Beriicksichtigung der
besonderen Wiinsche der sowjetischen
Anwender. Damit wird weitgehend den
Bedingungen des sowjetischen Marktes
Rechnung getragen. Dieser Gedanken-
und Erfahrungsaustausch, der direkte
Informationsfluf Lieferer — Anwen-
der — Lieferer ist ein wichtiges Element
fiir eine bedarfsgerechte Produktion
und damit eine der Hauptaufgaben der
technischen Ausbildung in Moskau.
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Symposium iiber Schreib- und
Organisationsautomaten in Budapest
Budapest mit Fischerbastei, Gellertberg
und Margareteninsel ist eine Touristen-
attraktion. Aber Budapest ist auch die
Hauptstadt eines Industriestaates, der
seine Industrie zunehmend mechanisiert
und automatisiert.
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Dabei sollte man nicht immer nur an
den Einsatz von elektronischen Grof-
rechenanlagen denken, sondern auch
vor allem an die Sphire der sogenann-
ten ,mittleren Mechanisierung”.

Man kann sich umschauen wie und wo
man will, in den Biiros der Industrie,
des Handels, der Verwaltung, in Ban-
ken und Sparkassen, in technischen und
wissenschaftlichen Instituten, tberall
begegnet man DDR-Biiromaschinen.
Dazu gehdren auch Erzeugnisse des
VEB Kombinat ZENTRONIK, der sich
schon vor Jahren mit mechanischen
Schreibmaschinen und Buchungsautoma-
ten in Ungarn einen guten Ruf erwor-
ben hat. Heute erfreuen sich die elek-
trische Schreibmaschine OPTIMA-ELEC-
TRIC sowie der Schreibautomat OP-
TIMA 527 und der Organisationsauto-
mat OPTIMA 528 groBer Beliebtheit.
Hier einige Anwender der OPTIMA-
Schreibautomaten und -Organisations-
automaten:

Ministerium fir Binnenhandel, Buda-
pest

MTA, Forschungsinstitut fiir Automa-
tion der Ungarischen Akademie der
Wissenschaften, Budapest

GANZ MAVAG, Lokomotiv-, Waggon-
und Maschinenfabrik, Budapest

EVIG, Vereinigte Elektronische Fabri-
ken, Budapest

Ungarische Investitionsbank, Budapest
OTP, Landessparkasse, Budapest

Auto Ker, Budapest

Donaueisenwerke, Dunaujvaros

Im Dezember 1968 fand in Budapest
ein Symposium iiber die Schreib- und
Organisationsautomaten  der  Marke
OPTIMA statt. Veranstalter waren der
VEB Kombinat ZENTRONIK, die Firma
Migert, Budapest, sowie das Budapester
Technisch-Kommerzielle Biiro der Biiro-
maschinen-Export GmbH. An zwei
Tagen erschienen Direktoren, Haupt-
buchhalter und Organisatoren von Mi-
nisterien, Betrieben, Verwaltungen und
wissenschaftlichen Instituten in weitaus
groferer Zahl als erwartet. Das Sym-
posium war ein echter Erfahrungs-
austausch zwischen versierten Fachleu-
ten des Lieferwerks, des DDR-AuBen-
handelsunternehmens und der ungari-
schen Firmen Migert und ITV (= Iro-
dagéptechnika Vallalat, Kundendienst-
unternehmen fiir DDR-Biiromaschinen
in Ungarn) auf der einen und den zahl-
reichen ungarischen Anwendern von
Schreib- und Organisationsautomaten
OPTIMA 527 und 528 auf der anderen
Seite.

Einem Film tiber die Biromaschinenin-
dustrie der DDR schlossen sich Fach-
vortrage tber die vielfaltigen Anwen-
dungsmdglichkeiten und -methoden und
den Kundendienst an.

FEinen breiten Raum nahm die Diskus-
sion tiber die Anwendungstechnik und
den Kundendienst sowie die praktische
Vorfithrung von Musterbeispielen ein.

Erwahnt sei noch, daff im Rahmen des
Symposiums eine Buchausstellung mit
in der DDR verlegten Buichern {iiber
Informationsverarbeitung und eine Aus-
stellung grafischer Darstellungen von
Problemen der Informationsverarbei-
tung durchgefithrt wurden.
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Fernsehakademie begann Sendereihe

iiber Datenverarbeitung

Seinen Zuschauern gibt der Deutsche
Fernsehfunk ab sofort die Mdglichkeit,
sich Grundwissen auf dem Gebiet der
elektronischen Datenverarbeitung anzu-
eignen. Am 16. Januar wurde die erste
von etwa 60 Sendungen ausgestrahlt.
Der Kursus erstreckt sich tiber drei
Jahre. Im Einfiihrungsgesprach erklér-
ten Helmut Lange, Leiter der Hauptab-
teilung Wirtschaft und Wissenschaft des
Deutschen Fernsehfunks, Giinther Klei-
ber, Staatssekretdr fiir Datenverarbei-
tung, Bodo Weidemann, Leiter des Staat-
lichen Amtes fiir Berufsausbildung, und
Hermann Tschersich, Stellvertreter des
Ministers fiir das Hoch- und Fachschul-
wesen, dafi die erfolgreiche Anwendung
der Datenverarbeitung ein komplexes
System der Ausbildung voraussetzt.

Schon jetzt erfolgt die Ausbildung fiir
die Datenverarbeitung u.a. in speziell
ausgestatteten erweiterten Oberschulen
als Vorbereitung fiir ein entsprechendes
Studium. Facharbeiter fiir Datenverar-
beitung bilden die Betriebe der VVB
Maschinelles Rechnen aus. Im Rahmen
der Hochschulreform wurden verschie-
dene Hoch- und Fachschulen auf Daten-
verarbeitung spezialisiert bzw. um ent-
sprechende Fachrichtungen erweitert.
Organisatoren und Techniker bildet das
Leipziger Schulungszentrum des VEB
Kombinat ROBOTRON heran.

Zur Erweiterung der vorstehend ge-
nannten Mdglichkeiten dient die Sende-
reihe iiber Datenverarbeitung im Deut-
schen Fernsehfunk, Sie soll vor allem
breite Kreise iiber das Wesen und die
Moglichkeiten der elektronischen Da-
tenverarbeitung informieren.
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Fertigungsprogramm 1969

Seit 1964 gibt der Industriezweig Da-
tenverarbeitungs- und Biiromaschinen
der Deutschen Demokratischen Repu-
blik jahrlich eine zusammengefafite
Ubersicht tiber sein Fertigungspro-
gramm heraus. Die Druckschrift ist fir
alle Interessenten und Kunden ein wert-
volles Informationsmittel und erfreut
sich grofier Nachfrage.

Inzwischen liegt seit der Leipziger
Frithjahrsmesse  das ,Fertigungspro-
gramm 1969“ in deutscher, englischer,
franzosischer und russischer Sprache
vor. Es enthdlt im einzelnen kurze Be-
schreibungen, Ausfithrungen iber die
Gebrauchswerteigenschaften, die wich-
tigsten technischen Daten und Abbil-
dungen der Standardtypen der verschie-
denen Erzeugnisse: Klein- und Biro-
schreibmaschinen, elektrische Schreib-
maschinen, Schreib- und Organisations-
automaten, Fakturier- und Abrech-
nungsautomaten, Buchungsautomaten,
Rechenmaschinen und -automaten, elek-
tronische Kleincomputer, Lochkartenan-
lagen, Datenverarbeitungsanlagen, Da-
tenferniibertragungsanlagen, Vervielfal-
tigungsmaschinen, Organisationsmittel
und -gerite, Zeichenanlagen und Kon-
struktionstische, Rechenstdbe.

Die 32seitige Druckschrift im Format
A4 mit zellophaniertem Umschlag ent-
hilt dariiber hinaus die notwendigen
Angaben tiber die fiir den Export der
Erzeugnisse zustandigen Aufienhandels-
unternehmen.

,Uberzeugen Sie sich bitte selbst von
der Einheit ,Anwendungstechnik und
Erzeugnistechnik’, indem Sie anlédBlich
internationaler Messen und Ausstellun-
gen unsere hochqualifizierten Organisa-
toren konsultieren. Sie werden Thnen
Problemldsungen anbieten und gleich-
zeitig unsere Erzeugnisse vorstellen,
mit denen diese Losungen zu realisie-
ren sind.” So heifit es u.a. im Einlei-
tungstext der Druckschrift. Fiir alle, die
an solchen Fachgesprachen interessiert
sind, ist das ,Fertigungsprogramm
1969“ ein gutes Mittel der Vorinforma-
tion und Vorbereitung auf diese Ge-
sprache.

Die Druckschrift kénnen Sie kostenlos
erhalten durch VEB Verlag Technik,
Redaktion NTB, DDR - 102 Berlin,
Oranienburger Str. 13/14. NTB 1564

Ein Ritter wirbt fiir Biiromaschinen
Optimus heifit er und ist die Werbe-
figur des traditionsreichen Unterneh-
mens, das die OPTIMA-Erzeugnisse her-
stellt.
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Die imposante Stahlriistung verweist
auf die Widerstandsfdhigkeit und Pra-
zision der OPTIMA-Schreibmaschinen
und -Schreibautomaten, denn auch diese
werden aus edelstem Stahl hergestellt.
Schon jetzt hat Ritter Optimus tausend
und mehr Freundinnen. Das sind die
Damen, die OPTIMA-Biiromaschinen
bedienen. Eine immer charmanter als
die andere. Das ist des Ritters Optimus
eigentliches Element. Als Zeichen der
Verehrung fiir das schone Geschlecht
tragt er eine rote Rose.
Und eins ist wichtig, wo man den Ritter
Optimus sieht, auf Messen und Ausstel-
lungen, in Prospekten und Zeitungen
sowie im Kino oder im Fernsehen, dort
sehen Sie OPTIMA-Biiromaschinen.
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Industriezweigverband der Kammer
der Technik tagte
Am 13. Dezember 1969 hatte der
Industriezweigverband ,Datenverarbei-
tungs- und Biiromaschinen” der Kam-
mer der Technik (KDT) zu seiner
IV. Tagung in die Glashalle auf dem
Gelinde der ,Internationalen Garten-
bauaustellung” in Erfurt eingeladen
(Bild 1). Im Industriezweigverband
,Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nen” der KDT haben sich iber 1700
Wissenschaftler, Ingenieure, Okonomen,
Techniker und Neuerer aus den Betrie-
ben, Instituten und Fachschulen des
Industriezweiges  Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinen der DDR vereinigt.
200 delegierte Mitglieder der KDT, dar-
unter Vertreter der staatlichen und ge-
sellschaftlichen Leitungen, hatten der
Einladung zur IV. Tagung Folge gelei-
stet.
Der Vorsitzende des Industriezweigver-
bands, Direktor Dr.rer.oec. W. Hanf,
erstattete den Bericht des Vorstands
und erliuterte die weiteren Aufgaben
der Sektionen des Industriezweigver-
bandes und der Mitglieder.
Der Vorstand hat ein neues Arbeitspro-
gramm erarbeitet, um die Arbeit der
Mitglieder und Leitungsgremien der
KDT zielstrebig auf Schwerpunkte zu
orientieren. Im Industriezweigverband
wird seit 1965 ein Wettbewerb zwischen
den zugeordneten Sektionen der KDT
in den Betrieben, Instituten und Fach-
schulen mit groBem Erfolg durchge-
fiihrt. Besonders wertvolle Ergebnisse
wurden im Jahre 1968 erreicht, wofir
in Anerkennung der erzielten Leistun-
gen Pramienmittel zur Verfligung ge-
stellt werden.
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Zur weiteren Erhdhung der Wirksam-
keit der KDT im Industriezweig wurde
eine breite Mitarbeit an der Losung
volkswirtschaftlicher Aufgaben erreicht.
Auf dem Gebiet kurzzeitiger Weiterbil-
dungsmaBnahmen wurden im Jahr 1968
316 Veranstaltungen mit einer Teilneh-
merzahl von 9969 Personen durchge-
fiihrt.

Auf Grundlage der Arbeitsplane der
Sektionen der KDT und von Verein®
barungen mit den staatlichen Leitungen
beteiligten sich die Mitglieder der KDT
im Industriezweig aktiv an der frei-
willig-technischen ~Gemeinschaftsarbeit,
zum grofien Teil in Arbeitsgemeinschaf-
ten, und realisierten hierbei 302 Maf-
nahmen mit einem dkonomischen
Nutzen in Hoéhe von 5,6 Millionen
Mark. Diese Mafinahmen betrafen tech-
nisch-organisatorische und wissenschaft-
lich-technische Aufgaben, Rationalisie-
rungsmafinahmen sowie solche, die der
Standardisierung dienen.

Diese Arbeit wurde durch die Organi-
sierung von Fachgesprachen mit ande-
ren Industriezweigen und Betrieben so-
wie wissenschaftlichen Einrichtungen
und Exkursionen innerhalb der DDR
und nach dem Ausland aktiv unter-
stiitzt. An solchen durchgefiihrten Ge-
sprachen und Exkursionen nahmen
1000 Mitglieder der KDT teil.

Der Erste Stellvertreter des Generaldi-
rektors des VEB Kombinat ZENTRONIK,
Direktor Heinz Sroka, zeigte im Haupt-
referat Wege, die Wissenschaft als Pro-
duktivkraft wirksam zu machen. Hierzu
gehdrt vor allem eine moderne lei-
stungsfihige Wissenschaftsorganisation
unter Anwendung der Organisationswis-
senschaft.

Die moderne Wissenschaftsorganisation
soll bei den strukturbestimmenden
Schwerpunktaufgaben ein  optimales
Verhéiltnis  zwischen  Grundlagenfor-
schung, Industrieforschung, die in zu-
nehmenden Mafie die Grundlagenfor-
schung einschliefit, Projektierung, Kon-
struktion und Erarbeitung des techno-
logischen Prozesses gewahrleisten, so
daf die wissenschaftlichen Erkenntnise
innerhalb kiirzester Frist in die Pro-
duktion iiberfiihrt werden, Dazu gehort
die Anwendung der notwendigen tech-
nischen Mittel der elektronischen Da-
tenverarbeitung, der  Operationsfor-
schung einschlieflich der Netzplantech-
nik und der zweckmaéBigsten Organi-
sationsform der wissenschaftlichen Ar-
beit.




Bild 1. Clashalle auf dem Gelinde der Bild3. Geselliges Beisammensein im
 Internationalen Gartenbauausstellung”  Hotel ,Erfurter Hof”

in Erfurt

Bild 2. Blick auf das Prasidium der

IV. Tagung des Industriezweigverbands

,Datenverarbeitungs- und Btiromaschi-

nen” der KDT

In der sich anschlieenden Diskussion
und Aussprache wurden Erfahrungen
aus der Arbeit der Sektionen der KDT in
den Betrieben, Instituten und Fachschu-
len des Industriezweigs in hervorragen-
der Art und Weise dargelegt. So wur-
den beispielsweise behandelt die

Zusammenarbeit zwischen Kammer der
Technik und Klubs ,Junger Techniker”

Aktivierung der Einsatzprojektierung
von elektronischen Datenverarbeitungs-
anlagen durch die freiwillig-technische
Gemeinschaftsarbeit

Einflufnahme auf die Qualitdtsverbes-
serung der Erzeugnisse

Durchfithrung von Weiterbildungsmafi-
nahmen

Aktivierung des Neuererwesens

aktive Einbeziehung der weiblichen In-

telligenz
‘ Zusammenarbeit zwischen Intelligenz
u%gg‘gz‘,msw gkm(kggfgn ! = J und Produktionsbrigaden
SOZIALISTISCHE GEMEINSIRA T H f ; LT I . F
DS FLHETTR IND KERTNSS? 067 f -4 Grundlegende Ausfu}nungen zur Albe:lt
WISSTNSCHAFTUR, INGENIEURE DSONOMEN ||| - der KDT-Organe im Industriezweig
1 LD NERRER YOULZUR EXTPALTUNG  BRINGEN f i machte das Mitglied des Forschungsrats

der DDR und Vorsitzende des Fachver-
bands Elektrotechnik der KDT, Dr.-Ing.
Hans Schwarz. Er sprach insbesondere
zur Einstellung der Ingenieure zu ihren
Entwicklungen vom Standpunkt der
Entwicklungszeit, der richtigen Ein-
schitzung der Kosten und ihrer Amor- ‘

tisation. Er erlduterte das einheitliche
Bildungssystem vom Standpunkt der
Kammer der Technik und deren aktive
Beteiligung.

Aus seiner Sicht als Forschungsrats-
mitglied behandelte er wichtige Maf-
nahmen, die sich aus der zunehmenden
Verflechtung der Zweige und Branchen
ergeben, die gerade die Organe der \
KDT in der Fithrung der iberzweigli-

chen Gemeinschaftsarbeit pradestinie-

ren. Die KDT, so fiihrte er aus, hat im
Rahmen der geistig-kulturellen Arbeit i
auch hohe Verpflichtungen zu erfiillen. [

Die IV. Tagung des Industriezweigver-
bands ,Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinen” der Kammer der Technik

bslang S SinCm gesclligen Belsammen- Elektronischer Abrechnungsautfomat stattet. Durch Splittung der einzelnen
sein der Tagungsteilnehmer mit ihren SOEMTRON 383 Speicher ohne Verwendung

Ehegatten im Interhotel Erfurter Hof Dieser Automat mit Zukunft ist mit  stanter Faktoren erweitert sich

aus (Bild 3). einem numerischen Streifenlocher die Speicherkapazitat auf 24 Speicher.

NTB 1565 ausgeristet, der im 5- bis 8-Kanal-  Weitere Vorteile ergeben sichidurch
system variabel codierbar ist und bis den AnschluB eines Zusatzspeichers.
zu 50 Zeichen je Sekunde locht.

SOEMTRON 383 besitzt steckbare

Codienung fur alle Auswertungs- :

systeme und ist unter anderem mit Exporfeur: Buromaschinen-Export
4, 8 oder 12 Speichern zu je 11 GmbH Berlin, DDR — 108 Berlin;
Stellen zuziiglich Vorzeichen ausge- FriedrichstraBe 61
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Bereitet lhnen eine

Falschbuchung Kopfschmerzen?,ﬁ

Normalerweise schon, denn jede falsch
gebuchte Zahl bedeutet ein falsches Er-
gebnis. Bemerkt die Bedienungskraft den
Fehler noch vor dem Anschlag der Motor-
taste, kann sie durch Driicken der Kor-
rekturtaste den Betrag stornieren und den
richtigen Wert nochmals eintasten. Dank
der Zahlenvoreinstellung im Stellstick-
wagen der Ascota-Buchungsautomaten
kdnnen falsch gebuchte Werte vor ihrem
Abdruck geléscht werden und der Schaden
ist behoben.

Wurde jedoch der Betrag bereits abge-
druckt, so brauchen Sie sich auch keine
Sorgen zu machen, die Berichtigung be-
sorgt die Generalumkehrtaste. Ein Ta-
stendruck geniigt, und alle in einer
Position angesteuerten Werke erhalten
umgekehrte Vorzeichen. Die stornierten
Zahlen werden sichtbar gezeichnet und
damit revisionssicher.

Mit Ascota kaufen Sie hochste Sicher-
heit

v€/70€ a98N2300° Whd
YHUA011Q IO IBULEYDON N S&PUs

€eEr M

Exporteur:
Biromaschinen-Export GmbH Berlin,
DDR - 108 Berlin, FriedrichstraBe 61

32 720




