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50 lahre Biiromaschinenproduktion
im Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt

|. Geipel, Karl-Marx-Stadt

50 Jahre sind vergangen, seit eine Nach-
richt die Fachleute fiir Addier- und Bu-
chungsmaschinen in Europa und Amerika
aufmerken lieB, eine Nachricht, die zum
Begriff werden sollte: Einfachtastatur!
Bisher hatten alle Konstruktionen von
Addier- und Buchungsmaschinen fiir jede
Dezimalstelle, also Einer, Zehner, Hun-
derter und Tausender, einen Satz Zah-
lentasten bendtigt — bisher hatte es nur
die sogenannte Volltastatur gegeben.
Von nun an gab es Maschinen auf dem
Weltmarkt, die mit nur einem einzigen
Satz Zifferntasten der Grundzahlen 0 bis
9 und 2 Hilfstasten 00 und 000 rechne-
ten, duBerst zweckmdBig angeordnet und
daher rasch, miihelos und vor allem blind
su bedienen. Das war sensationell! Und
wenn man in Biiros und Kontoren dieser
Neuerfindung auch anfangs skeptisch
gegeniiberstand, bald erkannte man
den groBen Vorteil. Das heutige Bu-
chungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt
des Kombinats ZENTRONIK, das dama-
lige ASTRA-Werk, nahm seine bald welt-
bekannte Produktion auf.

Die Erkenntnis des Werts rationeller Ar-
beitsmethoden und deren Einfiihrung
auch in den Verwaltungen industrieller
und kommerzieller Unternehmen sowie
bei Behorden und offentlichen Institutio-
nen nahm seit dem Bestehen einer Biiro-
hilfsmittelindustrie groBen EinfluB auf
die Weiterentwicklung von Hilfsgerdten
verschiedener Art. Im besonderen MaBe
kann dies, riickblickend auf die vergan-
genen 50 Jahre, bezliglich der Entwick-
lung von Buchungsmaschinen des Bu-
chungsmaschinenwerks konstatiert wer-
den.

Die erste Addiermaschine, die nur fiir
Addition mit Handantrieb gebaut war,
wurde bald durch die Subtraktionsmég-
lichkeit ergénzt und schlieBlich mit elek-
trischem Antrieb vervollkommnet. Diesen
Modellen, nur mit einem Z&hlwerk aus-
gestattet, folgten 1927 Kontrollmaschi-
nen mit zwei Zahlwerken.

Anfangs nur fir Kontrollarbeiten ge-
dacht, wurde sie durch Ergénzung mit
einem Vorsteckwagen zu einer Buchungs-
maschine weiterentwickelt. Die Vorsteck-
einrichtung ermdglichte die gleichzeitige
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Beschriftung von Konto (in Kartenform)

und Journal (als Durchschrift). Wahrend
das eine Zahlwerk als Saldierwerk Ver-

wendung fand, wurde im anderen Zahl-
werk der Soll- und Habenumsatz gespei-
chert. Das bedingte allerdings noch eine
Vorsortierung der Belege nach Soll und
Haben und Trennung des Buchungs-

gangs.

Schon 1929 kam also ein neues Modell
mit drei Zahlwerken auf den Markt, wo-
von eines als Saldierwerk und die bei-
den anderen als Speicherwerk fir Soll
und Haben verwendet wurden. Dieses
Modell kam, erfolgreich und arbeitsspa-
rend, nicht nur in der Buchhaltung zum
Finsatz, sondern in ebensolchem Aus-
maBe in der Lohnabrechnung und eb-
nete so den Weg zur Industrie, ebenso
fiir Zinsstaffelarbeiten und Nachkontrol-
len in Banken und bei Behorden z. B. fur
Steuerbescheide, Telefonrechnungen usw.

Die organisatorischen Forderungen aber
wuchsen weiter. War vor 1930 nur verein-
zelt Interesse an einer Betriebsabrech-
nung vorhanden, so wurden in steigen-
dem MaBe auch auf diesem Gebiet die
Wiinsche nach Mechanisierung laut. Ent-
sprechende  Modelle muBten jedoch
erst geschaffen bzw. erfunden werden.
Unermiidlich  trugen  Verkaufsorgane,
Vertreter, Techniker und Organisatoren
die Wiinsche und Forderungen der Kun-
den und Interessenten den Konstrukteu-
ren zu und inspirierten sie mit grundle-
genden Gedanken zur Weiterentwick-
lung vorhandener Modelle. So wurden
1930 die Grundlagen fir einen Re-
gistrier-Buchungsautomaten geschaffen.
Dieses Modell besaB insgesamt 18 Za&hl-
werke, wovon 16 als Speicherwerke ar-
beiteten. Diese gewaltige Vermehrung
der bisherigen Anzahl von Zahlwerken
Sffnete das Tor zur Industrie. 16 Regi-
ster reichten fiir Lohnabrechnungen im
GroBbetrieb aus.

Eine weitere Neuerung, teils verkaufs-
technischer und teils auch organisatori-
scher Art, und dem bisherigen Zahlen-
kode vorzuziehen war der Kurztext, erfor-
derlich fiir Kontoausziige oder Rechnun-
gen. Damit gelang die Einfiihrung der
Maschinen in Sparbanken.




Bild 1. Saldiermaschine aus dem Jahr
1971 mit der seit fiinfzig Jahren bewdhr-
ten Einfachtastatur

Bild 2. Addiermaschine aus dem Jahr
1924 mit Einfachtastatur

Auf Grund dieser sténdigen Verbesse-
rungen der Maschine von 1930 verlieB
nach langen Vorarbeiten wenige Jahre
spater der erste Registrierbuchungsauto-
mat das heutige Buchungsmaschinen-
werk. Im In- und Ausland erregte er mit
seinen automatischen Einrichtungen und
universellen Einsatzméglichkeiten groBes
Aufsehen. War es bis dahin nétig gewe-
sen, fiir jeden zu erfassenden Begriff ein
Zdhlwerk in einer besonderen Spalte des
Formulars in horizontaler Form einzuord-
nen, so konnten nunmehr die 16 Register
in beliebiger Form vertikal in einer oder
mehreren Spalten des Formulars einge-
schaltet werden. Durch diese Wahlregi-
stereinrichtung erdffneten sich Méglich-
keiten fiir die Rationalisierung und Me-
chanisierung der Bruttolohnaufteilung im
Sinne der Betriebsabrechnung.

Spdter stattete man den Registrier-
buchungsautomaten noch zusétzlich mit
einer Schreibmaschine als Zusatzgerdt
aus. Wenig spéter wurde dieses Modell

auch mit eingebauter Volltextschreib-
maschine lieferbar.

AuBerdem kam die erste schreibende
Buchungsmaschine heraus, mit der Addi-
tion und Subtraktion iber und unter Null,
Multiplikation
waren.

sowie Division mdglich

Am 1. Juli 1948 erfolgte die Uberfiih-
rung des Buchungsmaschinenwerks in
Volkseigentum. Die Zahl der Arbeits-
krdfte stieg sprunghaft an. Man begann
die veralteten Modelle technologisch und
konstruktiv zu iiberarbeiten, um so schnell
als moéglich wieder AnschluB an den
Weltmarkt zu gewinnen,

Es galt vor allem, durch verbesserten An-
trieb die Operationsgeschwindigkeit zu
erhéhen, Form, Farbe und Tastenfeld zu
modernisieren, Automatik und Steuerung
zu vereinheitlichen sowie zu einer gleich-
artigen Subtraktion in allen Buchungs-
automaten zu gelangen.

Die Konstrukteure und Techniker kamen
jedoch recht bald zu der Erkenntnis, daB
der standigen Verbesserung der alten
Modelle Grenzen gesetzt sind und eine
kiinftige weltmarktféhige Produktion nur
auf neuen Konstruktionsbasen errichtet
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werden korinte. Deshalb wurde ein Ent-
wicklungsprogramm mit einer Baureihe
von neun Grundklassen ausgearbeitet
und als Erneuerung des Produktionspro-
gramms vorgeschlagen.

Kurz danach konnte das unterste Mo-
dell 110, eine Schnellsaldiermaschine mit
elektrischem Antrieb und einer Arbeits-
geschwindigkeit von 160 Touren je Mi-
nute, zur Fertigung freigegeben werden.
Es folgten die Modelle 111 und 112 mit
handbeweglichem Wagen und Schiittel-
wagen. Das folgende Modell 115, eine
Einzahlwerksmaschine fiir kleine Buchun-
gen, besaB als erste Maschine einen

Springwagen und einige automatische
Funktionen.

Dann begannen die Konstruktionsarbei-
ten am hochstausgestatteten Modell 170
und fiihrten im Februar 1953 zur Fertig-
stellung des ersten Erprobungsmusters,
welches wahrend der Berliner Export-Mu-
sterschau einem Kreis von Fachleuten des
Vertriebs aus verschiedenen Léandern und
den staatlichen Organen der DDR vorge-
stellt wurde. Die allgemeinen Beurteilun-
gen bei diesen Vorfiihrungen bestatigten,
daB von dem Entwicklungskollektiv ein
neues hochwertiges Exporterzeugnis fiir
die DDR geschaffen wurde, ein Erzeug-
nis mit Weltniveau.

Der technische Fortschritt des Modells
170 bestand zundchst insgesamt darin,
daB dieser Universal-Register-Buchungs-
automat eine auf den praktischen Ein-
satz ausgerichtete, héchst zweckgebun-
dene Ausstattung besaB, wodurch es
mdglich wurde, fortschrittliche, neue md®
schinelle, kurzfristige Abrechnungsmetho-
den einzufiihren und damit in der Ver-
waltung eine Rationalisierung sowie be-
deutende Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitdt zu erreichen, bei gleichzeitiger phy-
sischer Entlastung der Bedienungskréfte
es Automaten. die
horizontalen
Hin- und Herbewegung durch eine Rota-
tionsbewegung, was bis zu 140 Maschi-
nengdnge je Minute und damit eine
enorme Steigerung der Buchungsleistung
erméglichte. Der Automat besitzt zwei
12stellige Saldierwerke, ein 12stelliges
Kontrollsaldierwerk,

. Sensationell
Uberholung der {iblichen

war

zwei 12stellige

Hauptsammelwerke mit Addition und
Subtraktion bis Null, eine Volltextschreib-
maschine, Generalumkehr fiir alle Re-
chenwerke bei jeder beliebigen Kombi-
nation der Rechenwerke, einen 62 cm
breiten Buchungswagen mit Vorsteckein-
richtung, eine hochentwickelte Automatik
aller Funktionen., — Das war und das ist
noch heute Weltklasse.

Fir diesen Automaten wurde in den
Folgejahren ein elektronisches Multipli-
ziergerat auf Réhrenbasis und spater auf
Halbleiterbasis entwickelt, das elektroni-
sche Multipliziergerdt TM 20. Das Mo-
dell 170 wurde mit Zusatzaggregaten fiir

Lochband und Lochkarten ausgeriistet.

Den Erfordernissen des Markts folgend,
wurden im AnschluB an das Modell 170
der Buchungsautomat darm]-ASCOTA KB
sowie die Datenerfassungsanlage darm]-
ASCOTA KBLB, ein Pult- bzw. Tischgerdt
fiir Klein- und Mittelbetriebe, entwickelt.

Das Buchungsmaschinenwerk des VEB
Kombinat ZENTRONIK beliefert heute
Kunden in Amerika, Afrika,
Asien und Australien mit seinen Erzeug-
nissen. Sie sind das Ergebnis einer 50-
jahrigen Entwicklung, in der modernste
wissenschaftliche und technische Erkennt-
nisse sinnvoll gepaart werden mit den
reichen Erfahrungen der Mitarbeiter die-
ses Betriebs. NTB 1801

Europa,
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Hotelabrechnung bei Intourist
mit Buchungs- und Abrechnungsautomaten

v

Ing.-Ok. L. P. Kosarewa und Dr. W. P. Kosarew, Moskau

0. Einleitung

Das Reisebiiro Intourist betreut alle in
die UdSSR einreisenden auslé@ndischen
Touristen. Intourist besitzt ein breites
Netz eigener Hotels, Restaurants, Zelt-
plitze usw. in verschiedenen Stadten der
UdSSR.

Mit der Erweiterung der Dienstleistungs-
sphdre und der steigenden Anzahl der in
die UdSSR einreisenden Touristen wuch-
sen auch die Abrechnungsarbeiten, de-
ren rechtzeitige und genaue Bearbeitung
nur durch den Einsatz neuer Technik zu
sichern war. Da der Umfang dieser Nach-
weis-, Planungs-, Abrechnungs- und ope-
rativen Arbeiten keine Lochkartenstatio-
nen und keine elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen in den einzelnen Be-
trieben rechtfertigte, kamen neben an-
deren Biiromaschinen aus der DDR Bu-
chungsautomaten vom  Typ daro]-AS-
COTA 170 und Abrechnungsautomaten
vom Typ damm]-SOEMTRON zum Einsatz.
Der Einsatz dieser Automaten in einigen
Intourist-Betrieben der Stadt Moskau,
den das Rechenzentrum der Zentralen
Statistischen Verwaltung der UdSSR or-
ganisiert hat, soll nachstehend beschrie-
ben werden.

1. Abrechnung der Dienstleistungen

Im 1970 erdffneten Moskauer Hotel ,In-
tourist” werden die Buchungsautomaten
dara]-ASCOTA 170 fiir  zwei Arbeits-
gebiete verwendet:

— fir die unmittelbare Abrechnung mit
den Hotelgdsten,

_ fir zentrale Bearbeitung gewisser Be-
lege, fiir Kontrollrechnungen sowie fir
Statistiken.

1.1, Abrechnung mit den Hotelgdsten

Die Abrechnung mit den Hotelgdsten er-
folgt auf zwei Buchungsautomaten dar] -
ASCOTA 170/35. Die Belege fiir Dienst-
leistungen fiir den Hotelgast, die Grund-
lage fiir die spdtere Abrechnung sind,
werden in einer Hangemappen-Registra-
tur vorsortiert. Bei der Ankunft im Hotel
bekommt der Gast Gastekarte
(Bild 3) mit Zimmernummer. Ein zweites
Exemplar der Gastekarte kommt in die
Kenn-

eine

Hangemappen-Registratur — zur
zeichnung, daB das entsprechende Zim-
mer belegt ist.

Im Hotel kann der Gast bargeldlos ver-
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schiedene Dienstleistungen in Anspruch
nehmen, z. B. im Zimmer ein zusdtzliches
Bett oder ein Fernsehgerdt aufstellen
lassen, seine Kleidung reinigen, waschen
oder @ndern lassen bzw. Ferngesprdche
fiihren. Bei der Ausfiihrung dieser Dienst-
leistungen fiir den Hotelgast werden
Rechnungen mit der entsprechenden Zim-
mernummer geschrieben und in die
Hangemappen-Registratur einsortiert.
Die Gesamtabrechnung mit dem Hotel-
gast geschieht am Vortag oder am Tag
der Abreise des Gastes. Nachdem der
Gast um Ausschreibung der Rechnung
gebeten und seine Géstekarte vorgelegt
hat, wird anhand der vorsortierten Be-
lege die Rechnung (Bild 2) in dreifacher
Ausfertigung geschrieben.

Der Kopf der Rechnung wird mit der al-
phanumerischen Tastatur beschriftet. In
der unteren Halfte werden mit der Zeh-
nertastatur die rechnenden Werte einge-
geben, z. B. Aufenthaltsdauer des Gastes
X Zimmerpreis. Das Ergebnis dieser Mul-
tiplikation gelangt in das Zahlwerk 01
sowie gleichzeitig in das Saldierwerk 1.
Analog werden alle Summen fur die
Dienstleistungen in den Zdhlwerken 02
bis 15 sowie im Saldierwerk | gespei-
chert. Fiir jede Dienstleistung gibt es
eine bestimmte Zdhlwerksnummer, die
Zahlwerksnummern sind — z. T. sogar mit
Bezeichnung der Dienstleistungen — auf
dem Rechnungsformular vorgedruckt.
Nach Auswertung aller Belege fur die
jeweilige Zimmernummer druckt der Auto-
mat als Saldier-
werks | die Gesamtsumme flir Hotel-
aufenthalt und Dienstleistungen in Ru-
bel. Danach fihrt der Wagen in die
Spalte fiir die Niederschrift der vom Gast
gezahlten Summe. Valuta oder Reise-
schecks werden erst in Rubel umgerech-
net und dann als Rubel gebucht. Um eine
Bezahlung sowohl mit Rubeln als auch
in Valuta oder Reiseschecks zu ermégli-
Zahlwerke zur Auf-

Zwischensumme des

chen, stehen drei
nahme und Kennzeichnung der Zahlun-
gen des Gastes zur Verfligung:

16 fiir Rubel

17 fiir umgerechnete Valuta

19 fiir Reiseschecks

Der Inhalt der Zéhlwerke 16, 17 und 19
wird automatisch vom Inhalt des Saldier-
werks | subtrahiert. Ergibt die Endsumme

des Saldierwerks | eine Null, ist die Rech-
nung voll bezahlt und wird mit dem
Druck des Datums abgeschlossen.

1.2, TagesabschluB der Rechnungen und
der Einnahmen

Taglich, nach Beendigung der Schicht,
stellt die Bedienungskraft des Buchungs-
automaten durch Abdruck des Inhalts der
Zéhlwerke 01 bis 22 den ,Sammelbeleg.
der Einnahmen nach Dienstleistungsarten
und Zahlungsmitteln® auf. Die Endsum-
men der Zahlwerke 16, 17 und 19 werden
mit dem vorhandenen Kassenbestand
verglichen, nachdem vorher alle Valuta
sortiert und in Rubel umgerechnet wur-
den. Damit ist eine tdgliche Kassenkon-
trolle moglich.

Der Sammelbeleg dient auch noch fiir
weitere Auswertungen.

1.3. Kontrollarbeiten

Die beiden Durchschlége der Hotelrech-
nung werden mit den entsprechenden
Belegen einer logischen und rechneri-
schen Kontrolle unterzogen. Die logische
Kontrolle besteht hauptsdchlich in der
Uberpriifung der Zuordnung der einzel-
nen Dienstleistungen zu Zdhlwerksnum-
mern.

Die Summen fiir die einzelnen Dienstlei-
stungen stehen dann nach dieser Kon-
trolle auf den Durchschldgen der Hotel-
rechnung verdichtet und gepriift fur wei-
tere Auswertungen zur Verfligung. Die
Einzelbelege werden mit je einer Rech-
nungskopie abgelegt.

1.4. Aufstellung von Hilfsbelegen
Zwecks Verringerung der Arbeit am Mo-
natsende werden alle fiinf Tage auf der
Grundlage der gesammelten Rechnungs-
kopien auf dem Buchungsautomaten
Hilfssammelbelege der Einnahmen aus-
gearbeitet. Die Einteilung der Hilfssam-
melbelege entspricht der des ,Sammel-
belegs der Einnahmen nach Dienstlei-
stungsarten und Zahlungsmitteln”, der
téglich aufgestellt wird.

1.5. Aufstellung der monatlichen Abrech-
nung

Die monatlichen Abrechnungen werden
nach der gleichen Einteilung und nach
der gleichen Technologie aufgestellt wie
die taglichen und flinftagigen Hilfssam-
melbelege. Der Unterschied besteht dar-
in, daB die Grundlage fiir ihre Aufstel-
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Bild 1. Buchungsautomat
dara]-ASCOTA 170

Bild 2. Hotelrechnung. Im Kopf werden
Name, Land, Klasse der Betreuung, Zim-
mernummer, Zimmerpreis und Aufent-

haltsdauer des Gastes vermerkt. Die

eigentliche Abrechnung und Speicherung
erfolgt im unteren Teil des Formulars
Bild 3. Gastekarte des Hotels ,Intourist".
Auf der linken Seite tragt man die Zim-
mernummer ein, auf der rechten Seite
die Personalien des Gastes

TASHOE YNPABAERHE 110 HHOCTP, HIHY.
y AHHOMY
OFH CORETE MHHHCTPOB ccc'r” i
TOCTHHIIIA ,HMHTVEIICOTY
Mocxes, yn. Fopsroro, 3—§6

* 501102

roOCTuHUWUA

LWAHTYPUCT

MOCKBA YA forbkara 3-5

Toctunnua «Hntypucr»

IDraxnt KoMHaTa Ka aGea

Ten 2923831

Davians

Bam sosep
Your room

Crpana

B rocnimitite patotaer pectof
au ¢ 9 10 2
.g‘(;(auranl( g >e(r)1 from gam 'l)m lcl p.nr(rllJ
cstauran W open from 8 p.m. till 2 2
A night bar open from 8 p. m ﬁll; (;"ar:ll." b

Bresn

Aamutuctparop
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lung nicht die Einzelbelege oder Rech-
nungen sind, sondern die flnftagigen
Hilfssammelbelege.

2. Berechnung der Lohne und Gehilter
Im Hotel- und Gaststattengewerbe spie-
len bei der Lohn- und Gehaltsberech-
nung viele Faktoren eine Rolle, die diese
Berechnung komplizieren.

AuBerdem sind die Lohnsummen nach
verschiedenen Gesichtspunkten zu spei-
chern. In den Moskauer Hotels und Re-
staurants ,Intourist” und ,Metropol” sind
deshalb die Lohnberechnung und die
Aufstellung der Lohn- und Gehaltsliste
getrennte Arbeitsgdnge.

Ausgangsbeleg fiir die Lohn- und Ge-
haltsberechnung ist der Lohnschein. (Ta-
fel 1 zeigt den Lohnschein eines Kellners.)
Auf dem Lohnschein werden nur die
Werte eingetragen, die zur Lohnberech-
nung notwendig sind, d. h. die Werte der
Spalten 5 bis 15. Zusdtzliche konstante
Angaben werden dem Lohnkonto ent-
nommen. Die Lohnsummen werden auf
dem Lohnschein durch Multiplikation der
Spalten berechnet.

Danach werden auf dem Buchungsauto-
maten links nacheinander die Lohnkon-
ten und rechts das Formular der Lohn-
und Gehaltsliste eingespannt. Die vorher
auf dem Lohnschein ermittelten Summen
werden eingegeben und gelangen pro-
gromméesteuert in die entsprechenden
Spalten des Lohnkontos, in verschiedene
Zahlwerke — je nach Art der Teilsummen
— sowie auf die Lohn- und Gehaltsliste.
Im Saldierwerk | werden die Teilsummen
addiert, von der Zwischensumme werden
die im Lohnkonto vermerkten Abzlige so-
wie der VorschuB subtrahiert. Nach Ab-
druck der Abziige sowie der Nettolohn-
summe auf der Lohn- und Gehaltsliste
kehrt der Wagen in die Ausgangsstel-
lung zurlick.

Nach Fertigstellung der Lohn- und Ge-
haltsliste entstehen im zweiten Programm
durch  Ausschreibung der Zahlwerks-
inhalte die Listen ,Léhne und Gehdlter
nach Lohnbestandteilen” und ,Abziige
nach Arten".

AuBerdem werden mit Hilfe des Bu-
chungsautomaten allmonatlich von den
Lohnkonten die ,Listen fiir die Auszah-
fung eines Vorschusses [iir die erste Mo-
natshalfte” aufgestellt.
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3. Nachweis der Warenoperationen
Téglich werden entsprechend den Liefer-
auftragen der Gaststétteneinrichtungen
von Intourist (Restaurants, Bars und Buf-
fets) Lieferscheine mit dem Einzelhan-
dels- und dem Gaststattenpreis ausge-
stellt. Die Abrechnungsautomaten darm]-
SOEMTRON schreiben und bewerten
diese Lieferscheine in einem Arbeits-
gang.

Nach MonatsabschluB werden anhand
der Lieferscheinkopien mit den Buchungs-
automaten folgende Aufstellungen erar-
beitet:

Warenzugdnge

Warenabgdnge

Warenbestande

analytische und synthetische Auswertung
der Warenbewegungen.

4. Sonstige Arbeiten

AuBer den aufgezdhlten Arbeiten mecha-
nisieren die Buchungs- und Abrechnungs-
automaten erfolgreich noch folgende Ar-
beiten mit Massencharakter:
Aufgliederung der KFZ-Kosten

Nachweis des Zimmerfonds der Hotels
Nachweis der Kassen- und Bankopera-
tionen

statistische Auswertungen.

5. Entwicklungstendenzen des Einsatzes
von Buchungs- und Abrechnungsautoma-
ten bei Intourist

Die bisherige Nutzung der Buchungs-
und Abrechnungsautomaten vom Typ
darm] bei Intourist war nutzlich und
aussichtsreich. Das Abrechnungswesen
konnte genauer und schneller arbeiten.
Die weitere Verwendung von Buchungs-
und Abrechnungsautomaten bei Intourist
wird deshalb sowohl in der Breite als
auch in der Tiefe erfolgen. Das heift,
nicht nur die Hotels von Intourist in Le-
ningrad, Kiew und anderen Stadten er-
halten Buchungs- und Abrechnungsauto-
maten vom Typ d&rm], sondern es werden
auch neue Arbeiten auf diesen Automa-
ten ausgefiihrt.

Bei der weiteren Nutzung der Buchungs-
und Abrechnungsautomaten vom Typ
darg) ist folgendes zu beachten:

a) Im Zusammenhang mit der Eréffnung
neuer Intourist-Einrichtungen bzw. ihrer
Erweiterung erhoht sich die Anzahl der

Biiros, die mit Buchungs- und Abrech-
nungsautomaten arbeiten. Deshalb sind
zur Vereinfachung der Einsatzvorberei-
tung und zur Vereinfachung der Bericht-
erstattung einheitliche Programme aus-
suarbeiten. Die Konzentration der Krafte
auf wenige Programme ermoglicht eine
volle Auslastung der gerdtetechnischen
Méglichkeiten. :
b) Durch die Verwendung von AnschluB-
und Zusatzgerdten (z. B. Lochbandaus-
gabe und elektronisches Multipliziergerdt
T™M 20) sind weitere Arbeitsgebiete fiir
die Buchungs- und Abrechnungsautoma-
ten zu erschlieBen.
¢) Die durch die Lochbandausgabe bei
Buchungs- und Abrechnungsautomaten
vom Typ d&m@] gegebenen Méglichkeiten
zur Datenerfassung und Bildung eines
Abrechnungssystems sind zu nutzen.
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Das Warterbuch enthdlt Fachbegriffe fol-
gender Gebiete:
Druckstromerzeugung,
reitung, Druckstromleitung, Druckstrom-
isolierung, Druckstromsteuerung und -re-
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Bild 1. Elektronische Rechenanlage sur totalen Verarbeitung der Ursprungs-

bander
darm]-CELLATRON C 8205 | .
Bild 2. Steuertastatur der Rechenanlage 9y t = Prozentualer Anteil an Zeit ge

Bild 3. Gegeniiberstellung der bendtig- geniiber der totalen Veror'beitung N
ten Gesamtzeit fiir die Eingabe bei Ver- 0/, D = Prozentualer Anteil der bendtig-

wendung von Stanzbdndern im Vergleich ten Teildatenmenge

Erfahrungen, Besonderheiten und BeurteilungsmaBstéibe
bei der Nutzung der elektronischen Rechenanlage

daro] - CELLATRON C 8205 fiir die 6konomische Statistik

Dipl.-Ok. B. Feder, Berlin

0. Vorbemerkung
Datenverarbeitungsaufgaben der 6kono-
mischen Statistik wurden bisher oft auf
extreme Weise gelést. Neben der mit ho-
hem Aufwand an lebendiger Arbeit, d. h.
mit Tischrechnern, auszufiihrenden Bear-
beitung des Datenmaterials gab es nur
die Alternative, mittlere bzw. groBe EDVA
einzusetzen. Auf Grund der Aufgaben-
stellung und der Daten- sowie der Ergeb-
nisstruktur ist es in vielen Fdllen nicht
méglich, auf diese Weise ein glinstiges
Kosten/Nutzen-Verhdltnis zu erzielen. Mit
dem Vorhandensein der elektronischen
Rechenanlage dara]-CELLATRON C 8205
wurde auf wirksame Weise eine Liicke im
Angebot der Geratetechnik geschlossen.
Mit der Anlage C 8205 kann man nun
Aufgabenstellungen, deren Parameter
zwischen den Extrempunkten liegen, auf
eine dem Optimum an Zeit und Kosten
stark angendherte Weise realisieren.
Die technischen Daten der Anlage sind
bereits ausfiihrlich erlGutert worden. An
dieser Stelle seien sie deshalb aus-
schlieBlich aus 6konomischer Sicht inter-
pretiert.

1. Probleme der Dateneingabe und
-ausgabe

1.1. Leistungsbetrachtung bei der Loch-
bandeingabe

Die rein serielle Arbeitsweise des Rech-
ners gestattet Eingabeleistungen bis zu
150 Zeichen/s tiber die Lochbandleser.
Will man diese Leistung beurteilen, ist es
nlitzlich, sie an den zu verarbeitenden
Dateneinheiten zu messen. (Anmerkung:
Fiir die folgende wie auch fiir alle weite-
ren Zeitschdtzungen wird nicht die theo-
retische Leistung in Ansatz gebracht.
Vielmehr sind alle Angaben mit organi-
sationsbedingten Zeitzugaben ausgestat-
tet, die in der Praxis erprobt sind, so daB
die Erreichung der genannten bzw. giin-
stigerer Zeiten gewdhrleistet ist.)

Fiir Projekte der Materialplanung sind
beispielsweise Datenstrukturen typisch,
die einem Satzaufbau von etwa 100 Wor-
ten entsprechen. Ein solcher Satzaufbau
kénnte aus einem Primérbeleg von 10 Po-
sitionen (= Zeilen) mit je 10 Kennziffern
(= Spalten) resultieren. Die Wortldange
einschlieBlich Wortmarke sei mit durch-
schnittlich 6 Zeichen festgelegt. Um das
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Lochband’aus 500 Primérbelegen der be-
schriebenen Art in den Rechner einzule-
sen, ist ein Zeitaufwand von etwa 50 Mi-
nuten erforderlich. Bei dem glinstigen
Preis von 60,— M je Rechenstunde ent-
spricht das einem Kostenaufwand von nur
50,— M.

a) Berechnung der Zeichenmenge:

500 Belege X 10 Zeilen XX 10 Spalten

X 6 Zeichen = 300 000 Zeichen

b) Berechnung des Zeitaufwands:

300 000 Zeichen : 150 Zeichen/s
=2000s

c) Organisationsbedingte Zeitzugabe::
2000 s X Faktor 1,5 = 3 000 s = 50 min
Fir alle Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen,
besonders aber fiir Kostenschdtzungen,
kann als Faustregel gerechnet werden:
Jede Minute, welche die Anlage C 8205
arbeitet, kostet 1,— M.

1.2. Inhaltliche Zusammenhcinge von Ein-
und Ausgabeleistungen

Ausgabeseitig kdnnen bekanntlich wahl-
weise der Lochbandstanzer oder das
Schreibwerk benutzt werden. Welcher der
beiden Ausgabekandle benutzt wird, ist
abhdngig von der Art und dem Umfang
des Projekts. In der Mehrzahl der Félle
missen die einmal auf den maschinell
lesbaren Datentréiger Lochband tibertra-
genen Daten einer mehrfachen Auswer-
tung unterzogen werden. Das geschieht
teilweise, begiinstigt durch den mit 4 096
Worten relativ. hoch dimensionierten
Speicher, intern und innerhalb eines
Durchgangs, d. h., mit einer einzigen Da-
teneingobe. Bei umfangreicheren Aus-
wertungen ist die mehrfache Eingabe der
gleichen Datenbdnder iiblich und not-
wendig.

In solchen Fdllen 1aBt sich die Abarbei-
tung des Projekts meist so organisieren,
daB bei jedem Durchgang Stanzbdnder
mit gegeniiber dem Ursprungsband we-
sentlich verringerter Datenmenge gewon-
nen werden. Daraus folgt ein schrittwei-
ser Abbau der Gesamtdatenmenge auf
das fiir die weiteren Auswertungen er-
forderliche Minimum und damit verbun-
den eine effektive Ausnutzung der ver-
figbaren Rechnerzeit. Daraus folgt, daB
die sequentielle Datenspeicherung auf
dem Lochband nicht unbedingt das Ver-
haltnis Nutzinformationsmenge zu Blind-

informationsmenge negativ zu beeinflus-
sen braucht.

Hierzu eine Prinziplésung, die fiir alle
zur gleichen Klasse gehorenden Aufga-
ben gilt und erprobt wurde:

Es sind n Datensdtze zu verarbeiten, de-
ren Primédrdatentréger aus 3 Worten fiir
Gruppierungsmerkmale und insgesamt
jeweils 200 Worten fiir zu verarbeitende
Kennziffern bestehen. Die auszuwerten-
den Datenworte sind in 6 Abschnitte ge-
gliedert:

Gruppie-
rungs- A B C D E F Abschnitt
merkmale

3 50 30 15 70 10 25 Worte
(Anzahl)

Zur Vereinfachung wird jedes Wort ein-
schlieBlich Wortmarke mit 6 Zeichen an-
genommen.

In Verbindung mit den jeweils spezi-
ell kombinierten Gruppierungsmerkmalen
werden Ergebnistabellen der Art A’, B',
... F" gewonnen. Da nicht alle Ergebnis-
tabellen in einem Durchgang erarbeitet
werden kénnen, miiBte das Lochband
bei den weiteren Eingabeoperationen
vollsténdig eingelesen werden. Fiir die
Verarbeitung von Stanzbdndern, die im
Rechnerlauf gewonnen werden, gibt es
zwei unterschiedliche Voraussetzungen::
1.2.1. Es werden abschnittsweise alle Da-
ten benotigt

Unter den oben genannten Bedingun-
gen einschlieBlich organisationsbedingter
Zeitzugabe wird fiir die Eingabe des
Lochbands unter der Voraussetzung n =
1000 Datensatze eine Einlesezeit von
rund 200 Minuten bendtigt. (Zeichen-
menge dabei etwa 1,2 Millionen.)
Unterstellt man, daB die Ergebnistabel-
len A’, B, C' und D" auf Grund der Spei-
chergréBe in einem Durchgang gewon-
nen werden kdénnen, betragt der Anteil
der im ersten Durchgang nicht ausgewer-
teten Datenmenge etwa 18 Prozent. Mit
anderen Worten: Wdhrend im ersten
Durchgang rund vier Fiinftel der Gesamt-
datenmenge ausgewertet werden, be-
tragt der Auswertungsgrad des Loch-
bands im zweiten Durchgang nur ein
Fiinftel. Das bedeutet eine Gesamtsin-
lesezeit von rund 400 Minuten bei totaler
Verarbeitung.
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Hier bietet sich mit aller Deutlichkeit die
Nutzung des Ausgabekanals 1 = Loch-
bandstanzer an. Der Arbeitsablauf ist
dann so zu organisieren, daB wdahrend
des ersten Durchgangs die Daten der Ab-
schnitte E und F sowie die drei Worte
umfassenden Gruppierungsmerkmale je-
des Satzes ausgestanzt werden.
Das Verhdltnis Lesen : Stanzen betrdgt
3 : 1 (maximale Lesegeschwindigkeit
150 Zeichen/s, maximale Stanzgeschwin-
digkeit 50 Zeichen/s). Das Verhdltnis der
Gesamtdatenmenge zu der im zweiten
Auswertungslauf bendtigten Teildaten-
menge der Abschnitte E und F betrdgt
aber 5,3:1 (203 Worte insgesamt,
38 Worte in den Gruppierungsmerkma-
len und den Abschnitten E und F).

Bereits diese Relationen zeigen deutlich,
daB eine beachtliche Einsparung an Ein-
gabezeit erzielt werden kann, wenn ne-
ben der Ergebnisgewinnung wdhrend
des ersten Durchgangs die Daten fiir die
Ergebnisse E' und F' ausgestanzt wer-
den. Konkret ergibt sich fiir das Beispiel
im zweiten Durchgang dann nur noch
eine Eingabezeit von 38 Minuten.
Berechnung:

10 + 25 - 3 Worte (Abschnitt E, F und
Gruppierungsmerkmale) = 38 Worte

38 Worte X 6 Zeichen X 1000 Sétze =
228 000 Zeichen

228 000 Zeichen : 150 Zeichen/s

% Faktor 1,5 = 2280 s = 38 min

Den ermittelten 38 Minuten ist der Zeit-
aufwand fir das Herstellen des Stanz-
bands im ersten Durchgang zuzuschla-
gen, da dieser Arbeitsgang zusatzlich
anfallt. Im Beispiel sind dies

228 000 Zeichen : 50 Zeichen/s

X Faktor 1,5 = 6840 s = 114 min

Der Gesamtaufwand fiir die Bereitstel-

lung und das Einlesen der Daten des
sweiten Durchgangs betréigt somit 152
gegeniiber 200 Minuten bei totaler Ver-
arbeitung des Ursprungsbands. Dabei

werden rund 25 Prozent der Eingabezeit

eingespart. Aus diesem Beispiel ist eine

allgemeingliltige Losung fiir die Ermitt-

lung der optimalen Variante (Stanzband

oder Ursprungsband) abzuleiten, die

eine Entscheidung fiir oder gegen die

Verwendung von Stanzbdndern im Ein-

selfalle auf einen Blick erméglicht.

Die Gesamtzeit fiir die Eingabe der Da-
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ten nachfolgender Arbeitsgdnge ist be-
stimmt durch die Summe der Teilzeiten

/ Leseleistung Gesamtdatenmenge

Stanzleistung  Teildatenmenge

Teildatenmenge

Gesamtdatenmenge

Da die Relation Leseleistung : Stanzlei-
stung mit 3 : 1 konstant ist, 1GBt sich die
Darstellung vereinfachen:

Die benétigte Gesamtzeit ist stets das
Vierfache des prozentualen Anteils der
Teildatenmenge an der Gesamtdaten-
menge.

Dabei liegt die ,Nullgrenze”, d. h. die
Stelle, bei der Zeitgleichheit besteht, bei
einer Teilmenge von genau 25 Prozent.
Die Begriindung hierfiir liegt in der Tat-
sache des Verhdltnisses der Lese- zur
Stanzleistung. Mit sinkender Teildaten-
menge verringert sich umgekehrt propor-
tional der Anteil der bendtigten Gesamt-
zeit (Bild 3).

1.2.2. In die weiteren Auswertungen wer-
den nur die Ergebnisse vorhergehender
Auswertungen einbezogen

In diesem gleichfalls typischen Fall wird
die Verwendung von Stanzbdndern im
wesentlichen bestimmt durch das Ver-
dichtungsverhdltnis der Daten aus dem
Ursprungsband gegeniiber der in der Er-
gebnistabelle enthaltenen Datenmenge.
Als Beispiel sei angenommen, daB die
Angaben von Betrieben zu einem Ergeb-
nis der Kombinate verdichtet werden
sollen. Gehdren jeweils durchschnittlich
zehn Betriebe zu einem Kombinat, so ist
die Datenmenge der Ergebnistabelle
folglich nur ein Zehntel der Datenmenge
des Ursprungsbands, wobei hier nur die
Absolutwerte betrachtet werden, da An-
teilrechnungen und synthetische Kenn-
ziffern bei den weiteren Auswertungen
ohnehin in der Regel neu berechnet wer-
den missen. Grundsatzlich gilt fiir diesen
Fall die gleiche Berechnungsvorschrift
wie fiir den unter Punkt 1.2.1. beschrie-
benen. Die Relation Gesamtdatenmenge
zu Teildatenmenge ist jetzt zu interpre-
tieren als das Verhdltnis der in die Er-
gebnistabelle eingehenden Datenmenge
zu der Datenmenge in der Tabelle selbst.
Die dargestellten Beispiele zeigen den
engen Zusammenhang

zwischen den
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eingabe- und ausgabeseitigen Leistun-
gen. Bis hierher wurde die Nutzung des
Lochbandstanzers nur unter dem Aspekt
der Minimierung der Eingabemengen be-
trachtet.

Es gibt jedoch einige weitere Moglich-
keiten sinnvoller Nutzung der gesamten
Peripherie des Rechners. Aufgaben der
Skonomischen Statistik enthalten relativ
groBe Datenmengen, die oftmals, meist
unterschiedlich  gruppiert, tiefgehend
analysiert werden. Im Ergebnis dieser
Analyse entstehen hdufig erneut gréBere
Datenmengen, die zumeist in Tabellen-
oder Listenform den Rechner verlassen.
Je nach Umfang dieser Ergebnislisten ist
es ratsam, die Ausgaben der Daten tiber
das Schreibwerk oder den Lochband-
stanzer vorzunehmen. Die ausgestanzten
Ergebnisse lassen sich auf einem Orga-
nisationsautomaten unter Beachtung be-
stimmter Besonderheiten komplikations-
los ausschreiben. Sowohl fiir das Schrei-
ben der Tabellen mit Organisationsauto-
maten als auch bei Ausgabe tiber das
Schreibwerk der Rechenanlage gelten
gleiche Bedingungen:Die Tabellen zeich-
nen sich durch ein klares und sauberes
alphanumerisches Druckbild aus und sind
unmittelbar vervielfaltigungsreif, unab-
hdngig davon, ob die Duplikate im Spi-
rit-Umdruck- Kleinoffsetverfahren
hergestellt werden sollen. Gerade darin
liegt ein nicht zu unterschatzender Anteil
des Rationalisierungseffekts bei der An-
wendung der Anlage C 8205.

oder

1.3. Beurteilung des Zeitbedarfs bei kom-
binierter Verwendung der Ausgabemdg-
lichkeiten

Das Leistungsverhdltnis Lochbandstanzer
zu Schreibwerk ist gegeben durch die
Relation 5 : 1. Da die Ausgabezeit einen
hohen Prozentsatz der Gesamtlaufzeit
der Anlage belegt, erlangt die Reduzie-
rung dieser Zeit besondere Bedeutung
Die Zentraleinheit des Rechners wird
bei Verwendung des Lochbandstanzers
schneller fiir weitere Berechnungen frei-
gegeben, wahrend die endgliltige Fertig-
stellung der Tabellen extern erfolgt.

Die tatsdachliche Einsparung an Rechner-
zeit betrdgt dann 80 Prozent der Aus-
gabezeit. Absolut wird der Zeitaufwand
erhisht, weil Organisationsautomat und

Schreibwerk des Rechners mit gleicher
Geschwindigkeit arbeiten, das Lochband
aber zundchst ausgestanzt werden muB.
Somit betrdgt der Mehrbedarf an Zeit
etwa 20 Prozent der reinen Ausgabezeit.
Das kann dann bedeutsam sein, wenn
operative Informationen zu unmittelba-
ren Aktivitdten fithren missen.

Dagegen tritt bei der Ausschreibung des
Stanzbands auf dem Organisationsauto-
maten eine spiirbare Verminderung der
Kosten ein, die sich aus der Kostenrela-
tion C 8205: Organisationsautomat ab-
leitet. Sie betrdgt 4 :1. Die Kosten fiir
das Ausschreiben von Ergebnistabellen
iber Organisationsautomat betragen so-
mit bei Verwendung von Stanzbdndern
nur etwa 25 Prozent der Kosten, die bei
Ausgabe iiber das Schreibwerk der An-
lage C 8205 entstehen. Zu diesen 25 Pro-
zent miissen noch die Kosten der Maschi-
nenzeit addiert werden, die fiir das
Herstellen des Stanzbands aufgewandt
wurde. Sie betragen rund 20 Prozent der
Kosten bei Schreibwerksausgabe. Fiir die
Kosteneinschdtzung eines Projekts reicht
es aus, wenn man bei Verwendung von
Stanzbédndern und anschlieBendem Aus-
schreiben der Listen (iber einen Organi-
sationsautomaten die Hdlfte der Kosten
fir die Ausgabezeit in Ansatz bringt.

2. Beschreibung des Anwendungs-
bereichs fiir die 6konomische Statistik
2.1. Abgrenzung des Anwendungsbe-
reichs aus den allgemeinen Bedingun-
gen

Grundsatzlich kann festgestellt werden,
daB sich die meisten Arbeiten aus den
Gebieten der Planung, Abrechnung, Sta-
tistik, der Wirtschaftsmathematik ein-
schlieBlich  Teilverflechtungsbilanzierung
und linearer Optimierung mit Hilfe der
Anlage C 8205 realisieren lassen.
Praktische Erfahrungen berechtigen zu
der Behauptung, daB es keine Beschréan-
kungen gibt, die aus dem mathemati-
schen Kompliziertheitsgrad resultieren.
Diese verbliiffende Erkenntnis hat eine
ganz einfache Ursache. Sie besteht darin,
daB die Anlage C 8205 eben prinzipiell
wie jeder andere programmgesteuerte
Digitalrechner arbeitet. Die mit der se-
riellen Arbeitsweise verbundenen Eigen-
schaften — relativ geringer technischer
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_ Anzahl und Struktur der Gruppierun-
gen

— Kompliziertheitsgrad der Verarbei-
tungsalgorithmen

— Datenausgabemenge

_ Anforderungen an die Qualitét der
Druckbilder

— Art und Auflagenhéhe bei der Verviel-
faltigung.

Aufwand und glinstiger Preis je Rechner-
stunde — bewirken, daB mit steigendem
Kompliziertheitsgrad der Rechnung die
Realisierung hoheren Zeitaufwand erfor-
dert. Das bedeutet, daB der Kompliziert-
heitsgrad einer Rechnung als qualitati-
ver Ausdruck des Informationsinhalts
einen quantitativen Umschlag in eine
Zeitfunktion erfdhrt.
7ur Charakteristik der Arbeit mit Gerdten
der GréBenordnung der Anlage C 8205
gehort es, eine generelle Vierteilung des
Arbeitsablaufs in
Eingabe
Umspeichern
Rechnen und
Ausgabe
vorzunehmen. Die Zeitanteile der Phasen
Eingabe und besonders Ausgabe liegen
wesentlich hoher als die der ibrigen
Phasen. Somit spielt erfahrungsgemab
die reine Rechenzeit bei der relativ ho-
hen Rechengeschwindigkeit eine unter-
geordnete Rolle. Ein bereits praktiziertes
Beispiel mag dies erhdrten.
Die Aufgabe hieB, innerhalb einer Ent-
wicklungsreihe Zuwachsraten von Jahr zu
Jahr zu berechnen. Algorithmiert ist diese

n /

Aufgabe durch die Formel Z = ]

2.3, Ausgewdhlte Gruppen von Aufga-
ben, fiir die bereits rationelle Losungs-
beispiele vorliegen

Unter Beachtung dieser EinfluBfaktoren
erscheinen folgende Aufgabengruppen
als besonders geeignet flir die Bearbei-
tung mit der Anlage C 8205.

— Befriedigung operativer Informations-
anforderungen, die kurzfristig mit relativ
groBem Umfang an Rechenoperationen
realisiert werden miissen. Diese Aufga-
bengruppe steht in einem gewissen Wi-
derspruch zum Prinzip der Kontinuitét bei
der geplanten und planbaren Informa-
tionserarbeitung. Sie 1aBt sich aber mit
Sicherheit nicht vollig ausschalten. An
dieser Stelle wird sie erwdhnt, um deut-
lich zu machen, daB mit der Anlage
C 8205, namentlich mit den Interpretier-
Xn . gystemen, schnell reagiert werden kann,
Xo d.h., es kénnen z. B. mit dem Fest-
wobei sowohl die x,- als auch die Xo- komma-Interpretiersystem kurzfristig lei-
Werte erst durch mehrere Additionen stungsstarke und funktionssmhere. Pr?-
und Divisionen zu bilden waren. In der gramme erarbeitet, getestet und in die
Tabelle muBten als n-te Wurzeln sehnte,  Praxis tiberfiihrt werden.

neunte, ... bis zweite Wurzeln errechnet  _ Statistische Aufbereitungen von Da-
werden. Jeweils eine derartige Zeile der tenmaterial, wie Konzentrationen, Aggr?_
Tabelle wurde in etwa 70's errechnet und  gationen und  Anteilberechnungen, die
stand ausgabebereit im Speicher der An- mit einem Aufwand von me}?r'als 30 Stun-
lage. Ein zu Testzwecken durchgefiihrter  den lebendiger Arbeit rele|5|ert werder.\.
Vergleich mit Tischrechnern ergab einen  Voraussetzung ist eine mindestens .zwel-.
Zeitaufwand von etwa 90 min = 5400, fache Verwendung aller Daten. Hierbei
jedoch ohne Kontrollrechnungen. gibt es Ausnahmen zu beachten, \{velche
Die Reihe solcher Beispiele, z. B. aus die erfolgte Einschrdnkung unwirksam
dem Gebiet der Indexzerlegung, 1Bt sich  werden lassen. So ist es z. B. trotz nur
beliebig fortsetzen. einmaliger Verwendung der Daten noch
rationell, mit der Anlage C 8205 zu ar-

i i in
2.2, Kriterien fiir die Bestimmung beiten, wenn logische Umkehrungen

der Eignung

Fir die Bestimmung der
Technik miissen aber einige Gesichts-
punkte beachtet werden, die vor allem in
den folgenden Merkmalen ihren Nieder-
schlag finden:

— Dateneingabemenge

gréBerer Menge vorgenommen werden
missen.

_ Prozesse der Informationserarbeitung,
die auf herkdmmlicher Lochkartentechnik
realisiert werden. Die Informationsmenge
ist dabei eingangsseitig von bestimmten
Begrenzungen abhdngig. So kann mit Si-

geeigneten

NTB 15 (1971) Heft 6

cherheit eine Datenmenge von umge-
rechnet 5000 Lochkarten ( das entspricht
ungeféhr 300 000 Zeichen auf dem Loch-
band) organisatorisch gut beherrscht wer-
den. Es lassen sich aber auch Datenmen-
gen bis zu umgerechnet 10 000 Lochkar-
ten rationell auswerten, was auf dem Ge-
biet der Statistik bereits in mehreren Pro-
jekten praktisch nachgewiesen wurde.

— Aufgaben der innerbetrieblichen Ra-
tionalisierung. Dazu gehdren solche Ar-
beiten wie stdndige Uberwachung der
Kosten- und Termineinhaltung sowie die
maschinelle BeschluBkontrolle.

3. Zusammenfassung

In diesem Beitrag der Reihe ,Praktische
Erfahrungen mit der elektronischen Re-
chenanlage dara]-CELLATRON C 8205"
werden die wirksamen EinfluBfaktoren
auf Probleme der 8konomischen Daten-
verarbeitung untersucht und die Wir-
kungsrichtung mit Hilfe relativer GroBen
dargestellt. Das Verhdltnis von Lese- und
Stanzleistung wird im Zusammenhang
mit Beispielen in seiner gegenseitigen
Abhéngigkeit nachgewiesen.
AbschlieBend werden typische Gruppen
von Aufgaben umrissen, die rationell mit
Hilfe der Anlage C 8205 realisiert wer-

den konnen. NTB 1799

Ein Tip fir den Terminkalender unserer
Leser im Ausland, der Bundesrepublik
Deutschland und Westberlin:

Bitte, denken Sie rechtzeitig an die Er-
neuerung lhres Abonnements. Bei einer
Unterbrechung kdnnen wir lhnen den
liickenlosen Nachbezug der einzelnen

Hefte nicht garantieren.
lhre Redaktion
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Bild 3. Einsatz des Datenerfassungsplat-

ild 1. Rechnender alphanumerischer :
o ses fiir einfache Fakturier- und Abrech-

Datenerfassungsplatz

Anwendungsmoglichkeiten des rechnenden e e cfarm)- SOEMTRON 1320

Bild 2. Einsatz des Datenerfassungsplat-

nungsarbeiten
Bild 4. DatenfluBplan fir Inventur mit

a'phanumeHSChen Dq'enerfussungsplaues : v o | Jes zur Datenerfassung und zur Voraus-  Bewertung des Warenbestands

@'SOEMTRON 1320 b ! t 7 : wertung

Ing.-Ok. K. Fahr und Dipl.-Ok. H.-D. Sporbert, Sommerda

1. Reine Datenerfassung

Der Einsatz des rechnenden alphanume-
rischen Datenerfassungsplatzes daro]- : s
SOEMTRON 1320 zur Datenerfassung ist ; : aterial- 7

in jedem bekannten EDV-System mog- : E/g”ggge
lich. Auch zur Datenerfassung fiir Klein- g
datenverarbeitungsanlagen und Abrech-
nungsautomaten mit Lochbandeingabe
kann der Datenerfassungsplatz heran-
gezogen werden (Bild 2). Gleichzeitig
kann der Datenerfassungsplatz eine Vor-
auswertung der erfaBten Daten vorneh-
men. Der Einsatz ist in allen Industrie-
zweigen, in Verwaltungen, Instituten,
Sparkassen und Banken mdglich.

2. Primdrdatenverarbeitung

Neben seiner Hauptaufgabe als Daten-
erfassungsgerdt  fiir  alphanumerische & : ; d : et
Daten kann der Datenerfassungsplatz &5 - : o : Erfassungs- gwerts ZSO?Clsg(I;IIC;QS- \ethband
besonders in Klein- und Mittelbetrieben E \ s lochband anlage

auch fiir einfache Fakturier- und Abrech-
nungsarbeiten eingesetzt werden (Bild 3).
Fir weitere Verdichtungen und Auswer-
tungen kann das gewonnene Lochband
an eine Rechenstation weitergegeben
werden.

3. Beispiel einer Lagerinventur
Die Lagerinventur soll mit Hilfe einer
Saldiermaschine, eines Datenerfassungs-

platzes dar]-SOEMTRON 1320 sowie

eines elektronischen Abrechnungsauto- 3 - : n —_— ‘
maten darg]-SOEMTRON 385 erfolgen. i B SRR . mp e el
Der Abrechnungsautomat verarbeitet da- ' 7 i i F : Eingabe

bei das Lochband des Datenerfassungs-
platzes.

3.1. Datenerfassung
Vor Beginn der Lagerinventur werden ‘

mit der Saldiermaschine sdmtliche Ma- | i ¢ =g Daten-
terialnummern zu einer Kontrollsumme <k lochband

addiert. Diese Kontrollsumme wird auf
einen Speicherplatz des Datenerfas-
sungsplatzes eingegeben. Nach der Er-
fassung der fiir das jeweilige Lager kon-
stanten Daten -
Lagernummer L ST : Daten-
Kostenstelle : \ —— | loehband
Materialart

Inventurdatum

beginnt die eigentliche Inventur. %
Bei der Inventur werden folgende Werte
erfaBt:

Materialnummer

NTB 15 (1971) Heft 6
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Bild 5. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat daro]-SOEMTRON 385

NTB 15 (1971) Heft 6

17.02. 71

Datum

Inventurdifferenz

Werkzeuge

Materialart:

Istbestand

4602—4
Buchkestand

Kostenstelle:

Materialbezeichnung
Gewindebohrer M 10

Spiralbohrer 8 mm

17

Tafel 1. Inventurliste, hergestellt auf dem Datenerfassungsplatz

Lagernummer
Materialnummer

NTB 15 (1971) Heft 6

Gewindebohrer M 12

Seitenschneider

Tafel 2. Lochbandaufbau der Inventurliste

Materialart

Kostenstelle

Lagernummer

Inventurdifferenz

Istbestand

Materialbezeichnung

Materialnummer

Materialnummer usw. bis Blockmarke = Leser Stopp

EIR

Tafel 3. Bewertung des Lagerbestands, hergestellt auf dem Abrechnungsautomaten

17.02. 71

Datum:

Materialart: Werkzeuge

Kostenstelle: 4602—4

17

Lagernummer:

Materialnummer

Neuer Buchbestand

Inventurdifferenz

Istbestand

Materialbezeichnung

Materialnummer

Spiralbohrer 8 mm

Gewindebohrer M 10

Gewindebohrer M 12

Seitenschneider

4015,00 *

Materialbezeichnung

Buchbestand

Istbestand.

Der Erfassungsplatz errechnet anschlie-
Bend sofort die vorzeichenbehaftete In-
venturdifferenz und schreibt sie aus (Ta-
fel 1).

3.2. Bewertung des Lagerbestands

Zur Bewertung des Lagerbestands wird
das bei der Inventur mit dem Daten-
erfassungsplatz  gewonnene Lochband
gemeinsam mit einem Selektionsloch-
band im Abrechnungsautomaten 385 ab-
gearbeitet. Das Selektionslochband ent-
hélt neben der Materialnummer (als Se-
lektionsadresse) und dem Materialver-
rechnungspreis (MVP) noch einen Grenz-
betrag.

Ist die wertmdBige Inventurdifferenz (vor-
seichenbehaftet!) groBer als  dieser
Grenzbetrag, wird der Istbestand als
neuer Buchbestand iibernommen (z. B.
Inventurdifferenz = —5,00 M; Grenz-
betrag = — 7,00 M). Andernfalls wird
die betreffende Materialnummer ausge-
druckt, um sie fiir eine spezielle Uber-
priifung kenntlich zu machen.

Falls der Istbestand gréBer ist als der
Buchbestand, wird der Istbestand auto-
matisch als neuer Buchbestand {ibernom-
men. Die wertméBige Inventurdifferenz
und der wertméBige neue Buchbestand
werden zu einem Gesamtbestand je La-
ger summiert (Tafel 3).

Durch die Méglichkeit des elektronischen
Abrechnungsautomaten dara]-SOEM-
TRON 385, auch Lochbdnder auszuge-
ben, kann zur weiteren Auswertung des
wertméBigen Lagerbestands wieder ein
entsprechendes Lochband ausgegeben
werden.

4. Perspektive des Einsatzes des Daten-
erfassungsplatzes

Eine Forderung bei der Datenverarbei-
tung geht dahin, manuelle Zwischen-
arbeiten innerhalb der Datenaufberei-
tung weitgehend zu vermeiden. Durch
den Einsatz des rechnenden alphanume-
rischen Datenerfassungsplatzes darm]-
SOEMTRON 1320 entstehen verdichtete
und gepriifte Datenlochbénder, die ohne
weitere Aufbereitung sofort verarbeitet
NTB 1797

werden konnen.
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Erhaltung der Gebrauchswerteigenschaften
von elekirischen Schreibmaschinen und Schreibwerken

Ing. H. Beyer, Erfurt

1. Allgemeines

Die Hersteller von elektrischen Schreib-
maschinen und Schreibwerken waren
und sind bemiiht, Erzeugnisse auf den
Markt zu bringen, die sowohl von der
Konstruktion als auch von der Fertigung
und Giitekontrolle allen Forderungen des
Anwenders entsprechen.

Diese Forderungen bestehen neben Fra-
gen der ZweckmaBigkeit, des Bedie-
nungskomforts sowie der Gestaltung vor
allem in

— hoher Funktionssicherheit, also hoher
Zuverlassigkeit,

— und hoher Leistungsfdahigkeit.

Doch gerade die zwei letztgenannten
Parameter sind nach dem Produktions-
vorgang der Maschinen noch von der
Verantwortlichkeit des Anwenders, des
Kundendienstorgans und des Herstellers
abhdngig.

Berticksichtigt man, daB die Entwicklung
der Datenverarbeitungs- und Biiroma-
schinen in den letzten acht bis zehn Jah-
ren dazu geftihrt hat, daB der steue-
rungstechnische, rechnende und spei-
chernde Teil der einzelnen Anlagen nun-
mehr voll elektronisch, also ohne mecha-
nischen VerschleiB arbeitet, so gewinnt
die Frage der Erhéhung und Erhaltung
der Funktionssicherheit und Leistungs-
fahigkeit elektromechanisch arbeitender
Schreibwerke immer mehr an Aktualitét.
An dieser Stelle sei darauf hingewiesen,
daB das hier fiir elektrische Schreib-
maschinen und Schreibwerke Gesagte
analog fiir das gesamte Anwendungs-
gebiet der Druckwerke, also auch fir die
Buchungsautomaten und  druckenden
elektrischen Rechenmaschinen, gilt.

2. Notwendigkeit der Wartung

Bei den elektrischen Schreibmaschinen
und Schreibwerken handelt es sich um
komplizierte mechanische bzw. elektro-
mechanische Systeme, die je nach Bean-
spruchung und je nach erbrachtem War-
tungsaufwand einem natirlichen Ver-
schleiB unterliegen. Unter dem Begriff
Wartung sind dabei

— das Reinigen der gesamten Maschine
(einschlieBlich der elektrischen Anlage)
von Staub, Fremdkorpern usw.;

-- das Olen bzw. Fetten aller im War-
tungsplan vorgeschriebenen Stellen;
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— die Kontrolle bzw. Justage aller wich-
tigen Funktionen, besonders elektrischer
Kontakte (Nachziehen von Schrauben
u.da.);

— das vorbeugende Auswechseln von
VerschleiBteilen, die den ndchsten War-
tungszyklus voraussichtlich nicht mehr
tiberdauern werden

durch einen im Herstellerwerk ausgebil-
deten Kundendiensttechniker zu verste-
hen.

Die Ausbildung im Herstellerwerk ist des-
halb  notwendig, damit die entspre-
chende Fachdokumentation, die erforder-
lichen spezifischen Fachkenntnisse und
die notwendigen Original-Ersatz- bzw.
VerschleiBteile vorhanden sind und Ver-
wendung finden.

Die Folge von mangelnder Wartung ist
in jedem Falle ein erhohter Verschleif3,
da die natiirliche Verschmutzung den vor-
handenen Schmierfilm bei allen aufein-
ander gleitenden Teilen aufsaugt und
damit eine Art Schmirgelpaste bildet,
die einen Abrieb, d. h. Ausschlagen der
Lager- und Verbindungsstellen, nach
sich zieht. Die Folge ist eine erhohte
Storanfalligkeit, die den Zeitpunkt einer
griindlichen Instandsetzung (bisher auch
Generalreparatur genannt), bei der alle
stark beanspruchten Teile und Baugrup-
pen erneuert werden, mitunter auf die
Hdalfte der normalen Laufzeit vorriicken
kann.

3. Aufgaben des Anwenders bzw. des
Bedienungspersonals

Die Aufgaben des Anwenders lassen sich
in zwei Gruppen einteilen, und zwar ein-
mal in Kontrollaufgaben und zum ande-
ren in die Einhaltung bestimmter Regeln
beim Umgang mit den Maschinen.
Unter die Kontrollaufgaben fallen:

— Kontrolle, daB die im Garantieschein,
bzw. in der Bedienungsanleitung gefor-
derten Wartungen durch im Hersteller-
werk ausgebildetes Fachpersonal gewis-
senhaft durchgefiihrt werden, da neben
der Gefahr des erhéhten VerschleiBes
eine ungenligende Wartung zum Verlust
der Garantie im Garantiezeitraum fiih-
ren kann.

— Dazu wird empfohlen, mit dem je-
weils zur Verfligung stehenden Kunden-
dienstbetrieb einen Wartungsvertrag ab-

zuschlieBen, der neben einer vorschrifts-
mdBigen Wartung in der Regel gleich-
zeitig eine bestimmte Rufzeit fiir ver-
schiedene auBerhalb der Garantie lie-
gende Reparaturen u. d. einschlieBen
kann.

— Kontrolle, daB unbefugter und un-
sachgemdBer Eingriff in die Maschinen
vermieden wird.

4. SchluBbemerkungen
Selbstverstandlich ist der Hersteller von
Biiromaschinen fiir die Organisierung
eines einwandfreien Kundendienstes ver-
antwortlich und auch stets bemiht, durch
geeignete Kundendienstorgane alle Vor-
aussetzungen zu schaffen und vertraglich
abzusichern. Dabei spielen die reibungs-
los funktionierende Ersatzteilversorgung,
die griindliche technische und anwen-
dungstechnische Ausbildung von Kun-
dendiensttechnikern, eine zweckentspre-
chende technische und anwendungstech-
nische Dokumentation sowie ein aktuel-
ler Informationsdienst eine entschei-
dende Rolle.
Eine wesentliche Bedeutung kommt aber
auch der engen Zusammenarbeit zwi-
schen  Anwender, Kundendienstorgan
und Herstellerbetrieb zu, denn dadurch
ist in allseitigem Interesse die optimale
Nutzung und Gebrauchswerterhaltung
der Maschinen, ein stetiger EinfluB auf
eine einwandfreie Servicedurchfiihrung
und die stadndige Riickmeldung des Ge-
brauchsverhaltens der Erzeugnisse an
den Hersteller zur Einleitung etwaiger
notwendiger MaBnahmen gewdhrleistet.
NTB 1791
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Bilder 1 und 2. Elektrische Biiroschreib-

maschine dam]-Optima M 100
Bild 3. Programmiermaschine dar]-CEL-

LATRON C 8008

Bild 4. Tastatur des Buchungsautomaten
daro]-ASCOTA 170

Bilder 5 und 6. Druckwerk des Buchungs-
automaten darm]-ASCOTA 170
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Einsafz eines elekironischen Abrechnungsautomaten
in einer betrieblichen Versorgungseinrichtung

Ing. H.-J, Sachs, Semmerda

—_—mm —_—

0. Einleitung ebenfalls manuell auf einem Lieferschein

zu erfassen und zu berechnen. Je Ver-

kaufsstelle waren die Warenbewegung
und das Soll zu berechnen.

3.3.2, Warenausgcmg

In den Versorgungseinrichtungen von
GroBbetrieben steiger'l durch das An- stellsystems erfolgt zweimal in der Woche
wachsen des Warendngebots und der eine Warenbestellung. Der Bestellschein,
Warenmengen die Anforderungen an 3. Neue Lésung den der Verkaufsstellenleiter anhand des
das  Abrechnungswesen. D‘GS Abred?- 3.1. Organisation Angebotskatalogs ausfillt, dient als Lie-
nungswesel? darf aber auf keinen Fall die Die neue Technik machte auch eine neue ferauftrag (Tafel 2). Nach Zusammenstel-
Worenbere|tstellung und -verteilung ver- L , ; ;
o Organisation erforderlich, lung der Warenlieferung wird der Be.-

langsamen. Zur bestmdglichen Versor- . ; ; ; ;

) I ) Dazu gehérte die stellschein vom Lagerleiter abgezeichnet
gung der Betriebsangehérigen sind das Aufstellung einer zentralen Schliissel-  und geht in eine Ablage
Angebot und die Warenbestédnde auBer- g y 9

. B systematik fiir alle vorhandenen Waren-
dem sténdig zu tiberwachen. ¢
arten

Auf der Grundlage eines zentralen Be-

Lieferbare Menge
Betrag EVP
Neuer Sollumsatz

Verkaufsstelle: 5

Anhand der Bestellscheine werden die

Lieferscheine (Tafel 3) in zweifacher Aus-
1. Aufgabenstellung Herstellung eines Angebotskatalogs mit fertigung auf dem Abrechnungsautoma-
In einem GroBbetrieb mit etwa 10 000 folgenden Informationen je Ware: ten geschrieben. Durch Anruf der Zusatz-
Beschdftigten, einer GroBkiiche und 23 Schliisselnummer speicheradresse (identisch mit der Wa-
Betriebs-Verkaufsstellen fiel die Wahl Bezeichnung rennummer) werden Artikelbezeichnung,
auf einen elektronischen Abrechnungs-  GAP (GroBhandelsabgabepreis) GAP und EVP automatisch ausgeschrie-
automaten d&ra]-SOEMTRON 382 mit  EVP (Einzelhandelsverkaufspreis) ben. Nach Eingabe der Menge erfolgt
12 Ferritkernspeichern und einem Zusatz-  Einfiihrung eines zentralen Bestelldien-

. . , die Ausschreibung der GAP- und EVP-
speicher. Dieser Zusatzspeicher wurde als  stes
kombinierter alphanumerischer Summen-

speicher eingerichtet und in 200 Spei-

Betrag GAP
Istumsatz

12600,000
11000,000
9800,000

10000,000
11500,000
Lieferdatum: 09. 02. 71
1200,000
1214,000 *
Sollumsatz
2205,16 *

. . N Betrdge. Sind alle Waren erfaBt, wer-
Organisierung eines kontinuierlichen Be-

legflusses zw?schen Lager und Buchhal- den‘GAP- Und E.\/P-Gesomtbetrag S
cherwérter mit je 24 Zeichen eingeteilt, tung matisch absummiert und ousgedr'uckt. ;
Die Versorgungseinrichtung zeichnet sich Einfiihrung - maschinengerechter Formu. UM einen exakten Soll-Ist-Vergleich fiir
durch ein umfangreiches Warenangebot  lare. die Abrechnung mit den einzelnen Ver-
aus. Natiirlich kénnen nicht alle Waren 3 Speicherbelegung kaufsstellen zu haben, wird eine Ver-
gespeichert werden, da die Kapazitit  Alle 200 Speicherplétze werden mit ql- Kaufsstellenkartei gefiihrt (Tafel 4). Wa-
des Zusatzspeichers gewisse Beschrdn- phanumerischen Informationen belegt, renlieferschein  und Einzahlungsbeleg
kungen auferlegt. Deshalb werden im  d. h., es werden 200 Warenarten mit Ar-  bilden hierfiir die Grundlage. Nach je-
Beispielbetrieb nur die Waren gespei- tikelbezeichnung, GAP und EVP gespei- der Lieferung werden Einkaufswert (GAP)
chert, die dem gréBten Bewegungspro-  chert. Die Speicherbelegung erfolgt und Verkaufswert (EVP) vom Lieferschein
zeB unterliegen. Zu diesen gehéren Ge- nichtschreibend iiber die Zehnertastatur  auf die Karte der jeweiligen Verkaufs-
nuBmittel, Getrdnke und Kiichenwaren.  des Abrechnungsautomaten.  Anhand  stelle iibertragen. Durch Eingabe der Lie-
2. Bisherige Lésung einer Kodetabelle werden Buchstaben ferscheinnummer ist bei auftretenden
2.1. Wareneingang und Ziffern durch Ziffernkombinationen  Fehlern eine Kontrollméglichkeit gege-
Zur mengenméBigen Bestandserfassung auf den Zusatzspeicher aufgesprochen, ben. Der Automat errechnet selbstdndig

verblieben die Begleitlieferscheine bej 3.3. Programmbeschreibung den Gewinn (= Handelsspanne) der
Wareneingang zunéchst im Lager. 3.3.1. Wareneingang und Fiihrung der Verkaufsstelle, den Sollumsatz und gibt
Danach erfolgte auf einer gesonderten Lagerbestandkartei bei Eingabe des Istumsatzes (mit Einzah-
Bestandskartei in der Buchhaltung der Bej Wareneingang vom GroBhandel wird  lungsbeleg) den neuen Saldo, d. h. den
Versorgungseinrichtung eine nochmalige anhand des Lieferscheins der Zugang neuen Sollumsatz, aus. Am Monatsende
mengenmdBige Bestandserfassung  in auf dem Abrechnungsautomaten men. werden Gesamtgewinn und Gesamtum-
Form einer Gegenbuchung sowie eine gen- und wertmdBig erfaBt (Tafel 1). satz ausgegeben.

wertméRige Lagerbestandserfassung. Mit  Durch Saldenvortrag kann der Bestand  3.3.3. Monatsabrechnung
den bisher verwendeten Saldiermaschi- stdndig kumulativ ermittelt werden,
nen und der manuellen Ubertragung auf In einem Speicher werden alle wertmaBi-
Kontokarten war bei der anfallenden gen Zu- und Abgénge zum wertmdBigen
Datenmenge  keine tagfertige  Abrech- Gesamtlagerbestand addiert bzw, von
nung zu erreichen, und die Warenbestel- diesem subtrahiert. Dadurch kann am

lung erfolgte nicht planméaBig und regel- Monatsende durch Abruf dieses Spei-

maBig. cherplatzes der wertmdaBige Gesamt-
lagerbestand ausgeworfen werden, Die-
ser Wert geht als wichtige KenngréBe in
die Monatsabrechnung ein,

Bestellte Menge

1600,000
1200,000

Handelsspanne

1500,000
1100,000

Bestelldatum: 09. 02. 71

10000,000
11500,000
12600,000
11000,000

Warenbezeichnung
XXXXXXXXXX

XXXXXX

XXXXXXXX

Lieferschein: 15249
GAP

27.01. 71
02.02. 71
05. 02. 71
08. 02. 71
09. 02. 71

Nach Umschaltung auf das Programm ||
erfolgt die Monatsabrechnung. Diese
Monatsabrechnung beruht auf dem Ver-
gleich der Verkaufsstellenkartei mit dem
Umsatzbuch der Verkaufsstelle, Die Aus.-
wertung dieser Unterlagen mit dem Ab.-
rechnungsautomaten erfolgt nach den
einzelnen Kostenstellen, wobei sich eine
Kostenstelle aus mehreren Verkaufsstel-
len zusammensetzt. NTB 1790

XXXXXXXX

Artikelbezeichnung
XXXXXX

XXXXXXXXXX
Lieferscheinnummer

2.2. Warenausgang
Die Warenbewegung vom zentralen La-
ger zu einer der 23 Verkaufsstellen war

u Nr. 5
Tafel 4. Verkaufsstellenkonto im zentralen Lager fiir Verkaufsstelle Nr.

i Il
Tafel 3. Lieferschein vom zentralen Lager an die Verkaufsstelle

Kostenstelle: 8021
Artikelnummer
09. 02. 71

18. 02. 71

24. 02. 71

27.02. 71

Tafel 1. Artikelkonto im zentralen Lager
Tafel 2. Bestellschein der Verkaufsstelle

Artikelnummer

Artikel-
nummer
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Verminderte Fehlerursachen der Datenerfassung
durch geeignete Einsafzvorbereitung

Dipl.-Ok. H. Smers, Leipzig

Bild 1. Datenerfassungsanlage

dara]-ASCOTA KBLB

1. Einleitung

In einem Beitrag zu den moglichen Feh-
lerursachen bei der Datenerfassung fiir
die EDVA wurde bereits der starke Ein-
fluB der Datenerfassung und -aufberei-
tung auf das Ergebnis der EDV erwdhnt
(1). Die dort dargestellten anwendungs-
technischen Fehler bilden dabei einen
wesentlichen Anteil. Es soll daher nach-
stehend versucht werden, Hinweise zu
ihrer Verminderung zu geben und so
einen Beitrag zum rationellen Einsatz der
EDV zu leisten.

Es ist jedoch zu beachten, daB, abgese-
hen von der technischen Zuverldssigkeit
der eingesetzten Datenerfassungsgerdate,
die véllige Ubereinstimmung der zu er-
fassenden Daten mit dem von ihr wider-
zuspiegelnden ProzeB abhéngig ist. Das
trifft bereits auf die erste Wahrnehmung
durch den Menschen zu. In dieser Tat-
sache liegt eine standige Fehlerquelle.
Die menschliche Zuverldssigkeit unter-
liegt begrenzenden Einwirkungen, die
nicht véllig auszuschalten sind. Es muB
daher eine der vordringlichsten Aufga-
ben der technischen und anwendungs-
technischen Entwicklung sein, die Daten
moglichst direkt zum Zeitpunkt und am
Ort ihrer Entstehung automatisch zu er-
fassen. Bei ihrer sofortigen Weiterleitung
zur Speicherung oder Verarbeitung in
einer EDVA oder durch ihre maschinen-
lesbare Speicherung in einem geeigne-
ten Datentrdger bis zum Zeitpunkt ihrer
Verarbeitung in der EDVA sollte die
menschliche Tatigkeit auf Kontroll- und
zum Teil Transportfunktionen beschrénkt
bleiben. Dieses Ziel ist umso wichtiger,
wenn man den jetzt noch betrédchtlichen
Aufwand geistig und kérperlich sehr an-
strengender Arbeit fiir die Datenerfas-
sung betrachtet. Da dieses Ziel aber in
absehbarer Zeit noch nicht vollsténdig zu
erreichen ist, muB der Beseitigung von
Fehlerursachen volle Aufmerksamkeit ge-
schenkt werden.

Die besondere Betonung dieses Beitrags
liegt ganz bewuBt auf der Darstellung
der Fehlerursachen und ihrer moglichen
Beseitigung. Die verschiedenen techni-
schen und anwendungstechnischen Ver-
fahren zur Ermittlung bereits entstande-
ner Fehler und ihrer Korrektur, die we-
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sentlich entwickelt und vervollkommnet
werden konnten, I6sen das Problem nur
teilweise. Abgesehen von dem fiir ihre
Anwendung notwendigen erheblichen
technischen, manuellen und oft zeitlichen
Aufwand wird durch sie die Rentabilitét
der EDV beeintrdchtigt. Sie vermogen le-
diglich die Auswirkungen zu beseitigen,
und das kann nur die zweite Stufe der
Datensicherung sein. In jedem Fall ge-
biihrt daher der grundsdétzlichen Vermin-
derung méglicher Fehler der Vorrang.
Diese Erkenntnis wurde bisher nicht im-
mer genligend beachtet.

2. Organisation der Einsatzvorbereitung
In die gesamte Einsatzvorbereitung der
EDV ist in die ersten Uberlegungen
nicht nur, wie bereits jetzt meist aner-
kannt, die Datenerfassung an sich, son-
dern als besonderer Schwerpunkt die
Ausschaltung méglicher Fehlerursachen
einzubeziehen. Diese Erkenntnis muB
ihren Ausdruck durch die Aufnahme ge-
eigneter Fachleute und die entspre-
chende Qualifizierung der anderen Mit-
arbeiter finden. Die friihzeitige Beach-
tung der Probleme der Datenerfassung
ist daher so wichtig, als gerade in der
ersten Phase der Einsatzvorbereitung die
Untersuchung und Kldrung der primdr-
organisatorischen Fragen erfolgt. Diese
Probleme sind besonders eng mit der
festzulegenden Art und dem Umfang,
der benétigten Daten sowie den mdg-
lichen Methoden der Erfassung verbun-
den. Aus diesen Griinden kann nur ein
paralleles Bearbeiten dieser Aufgaben
die notwendige Voraussetzung einer si-
cheren Datenerfassung sein.

3. Verminderung der Datenmenge

Das wirksamste Mittel zur Vermeidung
von Fehlerursachen ist auBer der auto-
matisierten Datenerfassung ohne Zwi-
schenstufen die konsequente Verminde-
rung der zu erfassenden Datenmenge.
Dadurch wird die Anzahl der Fehlermag-
lichkeiten bezogen auf die Ergebnisse
der EDV bereits reduziert. Diese MaB-
nahmen koénnen sich mehrfach auswir-
ken: Sowohl die Erfassung der Primér-
daten auf dem Beleg, ihre Ubertragung
in den maschinenlesbaren Datentréiger

als auch die eventuelle Dateniibertra-
gung sowie die Eingabe in die EDVA
werden dadurch erleichtert und rationel-
ler. Diese eigentlich selbstverstdndliche
Erkenntnis wird leider oft tibersehen und
in Einzelfdllen grob miBachtet. Zur Ver-
minderung der Datenmenge sollte be-
achtet werden:

— Erfassung nur der Daten, die unbe-
dingt zur Ermittlung der von der EDV
erwarteten Ergebnisse bendtigt werden;
— ein Datum darf grundsatzlich nur ein-
mal erfaBt werder ;

— Aufbau von Schliisseln mit minimaler
Stellenanzahl;

— Verzicht auf die Erfassung der fiir die
Auswertung nicht unbedingt bendétigten
Hinweisdaten;

— Daten, die sich aus bereits erfaBten
Daten sicher und ohne groBen rechneri-
schen Aufwand ableiten lassen, sind
nicht zu erfassen;

— weitgehender Verzicht auf Kontrollver-
fahren, die eine Doppelerfassung von
Daten notwendig machen;

— Verminderung der manuell zu erfas-
senden Daten durch maschinelles Vor-
drucken konstanter Daten auf dem Beleg
und ihre einmalige Aufnahme in maschi-
nenlesbaren Speichern.

4, Ersterfassung der Daten

Die variablen Daten werden zundchst .

durch sprachliche Ubermittlung oder vi-
suell vom Menschen aufgenommen und
auf einem Beleg eingetragen. Die da-
bei moglichen Fehler sind sehr erheblich:
Fehlerhaftes Zdhlen von Mengen, fal-
sches Ablesen von MeBeinrichtungen,
Hérfehler, Eintragen richtig aufgenom-
mener Daten in falsche Belegfelder, feh-
lerhaftes Eintragen richtig aufgenomme-
ner Zahlen durch Vertauschen, Ergdnzen
oder Weglassen von Ziffern, unleserliche
Ziffern, Buchstaben oder Sonderzeichen
usw. Sie kénnen bereits zu diesem Zeit-
punkt den gesamten folgenden ProzeB
der Datenerfassung und -verarbeitung
verfdalschen und so ihre Wirkung stark
einschranken. Diese Tatsache wird eben-
falls oft unterschatzt, da sich die Auf-
merksamkeit meist auf die Erfassung der
Daten auf den maschinenlesbaren Da-
tentrdgern konzentriert.
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Rild 2. Kartenlocher
dara]-SOEMTRON 415

Bild 3. Lochbanddupliziergerdt darm]-

CELLATRON C 8024 (Vordergrund) und
Programmiergerdt darm]-CELLATRON
C 8008

Bild 4. Tastatur des elektronischen Ab-
rechnungsautomaten dara]-SOEMTRON
383 .

Ihnen kann durch folgende MaBnahmen
begegnet werden, die aus den vorge-
nannten Griinden nicht vernachldssigt
werden diirfen:

— Erziehung aller Mitarbeiter, die Da-
ten auf Belege eintragen, zur sorgfdlti-
gen und gewissenhaften Arbeit. Durch
Schulungen iiber die Aufgaben und For-
derungen der EDV, Nutzung des soziali-
stischen Wettbewerbs und eines materiel-
len Anreizes kann dieses Ziel erreicht
werden, Dabei ist zu beachten, daB mit
der verstdrkten Einfiihrung der EDV je-
der Biirger im tdglichen Leben derarti-
gen Belegen begegnet und so durch
seine Sorgfalt die Automatisierung der
Verwaltungsarbeit unterstiitzen kann. Er
muB daher in die QualifizierungsmaB-
nahmen einbezogen werden;

— zweckmdBige Beleggestaltung — mit
deutlich umrandeten Belegfeldern fiir
vorgesehene manuelle  Eintragungen,
ihre fortlaufende Numerierung, Anord-
nung in einer waagerechten oder senk-
rechten Datenleiste usw.;

— die Reihenfolge der Belegfelder sollte
weitgehend der zeitlichen Reihenfolge
des Anfalls der einzelnen einzutragen-
den Daten entsprechen. Dabei sind logi-
sche Zusammenhénge zu wahren und
ihre Kontrolle zu ermdglichen. Die Be-
lege sind daher nicht nur dem Ablesen
durch die Bedienungskraft des Daten-
erfassungsgerdts, sondern auch den An-
forderungen der Ersterfassung anzupas-
sen;

— Bildung leicht zu erfassender und zu
libertragender Dateneinheiten;

— in einem Datum sollten alphabetische,
numerische und Sonderzeichen nicht
gleichzeitig enthalten sein und mitein-
ander wechseln;

— fiir die Ersterfassung der Daten mis-
sen ebenso wie fiir die Bedienungskrafte
der Datenerfassungsgerdte geeignete
Bedingungen geschaffen werden: Giin-
stige Lichtverhdltnisse, z. B. fiir das Ab-
lesen der Daten von MeBgerdten und
das Eintragen in die Belege, Schall-
déammung fiir das richtige Héren miind-
lich, z. B. durch das Telefon, tibermittel-
ter Daten und die notwendige Konzen-
tration fiir das Eintragen in die Belege,
geeignete Schreibfldchen mit fester Un-

terlage, geeignete Schreibmittel, z. B.
richtige Bleistiftart, funktionsféhige Ku-
gelschreiber,  funktionsféhiges — Kohle-
papier bei gleichzeitiger Anfertigung
mehrerer Exemplare usw.;

— es ist zu versuchen, wenn es wirtschaft-
lich vertretbar ist, die Daten sofort auf
maschinenlesbaren Datentrdgern zu er-
fassen. Zu priifen ist auch, ob die Belege
bei der Ersterfassung statt manuell bes-
ser durch Schreib- oder Rechenmaschinen
beschriftet werden. In der Regel ist das
schneller und in besser lesbarer Schrift
moglich;

— umfassende Kontrolle der Eignung der
Eintragungen des Belegs zur Datenerfas-
sung bei der sachlichen Belegpriifung
durch Vorgesetzte und Mitarbeiter der
Stellen, die den Beleg im festgelegten
Durchlaufplan erhalten;

— eindeutige Korrektur erkannter Fehler
in Abstimmung mit dem Mitarbeiter, der
den Fehler verursachte;

— eindeutiges Festlegen und Abgrenzen
der Verantwortung der Leiter und Mit-
arbeiter in bezug auf ordnungsgemdaBe
Eintragungen in die Belege und ihre
Kontrolle;

— Erarbeiten und Durchsetzen eindeuti-
ger Arbeits- und Belegdurchlaufpldne;
— die Sicherung des Transports der er-
faBten Daten ist von erheblicher Bedeu-
tung und auf Grund des Umfangs geson-
dert zu behandeln.

5. Zusammenfassung
Die Einsatzvorbereitung der Datenerfas-
sung ist Bestandteil der Einsatzvorberei-
tung der gesamten EDV. Durch sie kon-
nen die méglichen Fehlerursachen we-
sentlich gemindert und damit die Effek-
tivitat der EDV gesteigert werden. Wei-
tere Méglichkeiten werden in einem fol-
genden Beitrag behandelt, der ndher auf
die Aus- und Weiterbildung von Bedie-
nungskrdften der Datenerfassungsgerdte,
die rationelle Organisation ihrer Arbeit
sowie die Schaffung der notwendigen
Arbeitsbedingungen eingeht.
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AufmaBberechnung und Rechnungsschreibung
mit einem elektronischen Abrechnungsautomaten

F. Sydow, Berlin

0. Einleitung
Die Rechnungserteilung im Bauwesen
ist eine zeitraubende und” umfangreiche
Arbeit. Eine Vielzahl

ist zundchst in

von EinzelmafBen
einer AufmaBberech-
nung zu multiplizieren, bevor die eigent-
liche Rechnungsausschreibung erfolgen
kann. Neben zahlreichen Rechenopera-
tionen fallen aber auch umfangreiche
kontroll-
Der

Einsatz von halb- und vollautomatischen

Schreibarbeiten an, ehe eine
fahige Rechnung ausgefertigt ist.

Tischrechnern bringt zwar eine Erleich-
terung bei den vielen Rechenoperatio-
nen, die Schreibarbeit wird damit jedoch
noch nicht vereinfacht. Erst der Einsatz
von Abrechnungsautomaten schafft wirk-
lich befriedigende Lésungen, da sie das
elektronische Rechnen mit maschinellem
Schreiben in einem Arbeitsgang verbin-
den. Am folgenden Beispiel der Rech-
nungsausschreibung im Malerhandwerk
soll die Mdoglichkeit der Rationalisierung
mit Hilfe eines elektronischen Abrech-
nungsautomaten daro]-SOEMTRON 382
ndher erlautert werden.

1. Bisherige Organisation

Nach Beendigung der Arbeiten werden
durch den Meister oder einen anderen
Verantwortlichen am Arbeitsort die Auf-
maBe ermittelt und in eine Kladde einge-
tragen oder in &hnlicher Form festgehal-
ten. Im Bliro des Betriebs werden die
Arbeiten dann in einen AufmaBbogen
eingetragen und ausgewertet. Die Aus-
wertung besteht in der Ermittlung der be-
arbeiteten Fléchen durch Multiplizieren
der einzelnen Faktoren und in der Sum-
mierung der Multiplikationsergebnisse,
getrennt nach den einzelnen Arbeiten.
Dazu bedient man sich eines Spalten-
bogens, in dem fiir jede Art der ausge-
flihrten Arbeiten eine Spalte eingerich-
tet wird und in die die Multiplikations-
Jede
Spalte ist im Kopf mit den Positionsnum-

ergebnisse eingetragen werden.

mern des Arbeitskatalogs zu versehen,
die
Preise fiir Verarbeitung und Material

der zur  Anwendung kommenden
enthdlt. Die Betrdge der einzelnep Spal-
ten werden addiert und die Summen der
Spalten bilden die Grundlage fir die

Ausfertigung der Rechnung. Der Auf-
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maBbogen wird der Rechnung als Ein-
(Tafel 1). Die
Rechnung selbst wird dann vorgerech-

zelnachweis beigefligt
net, manuell als Konzept vorgeschrieben
und schlieBlich von diesem Manuskript
mit der Schreibmaschine in Reinschrift
abgeschrieben.

Es ist zu erkennen, daB diese Arbeiten
zeitraubend sind und viele Fehlermég-
lichkeiten enthalten, weil folgende Ar-
beitsgdnge durchlaufen werden:

— manuelle Datenerfassung,

— manuelle Ubertragung der Daten in
den AufmaBbogen (mit Kopien),

— Ermitteln der Positionsnummern des
Arbeitskatalogs und Beschriften der
Spalten,

— maschinelles Multiplizieren der Auf-
maBe,

— Eintragen der Ergebnisse in die jewei-
lige Spalte,

— maschinelles Addieren der Spalten,

— manuelles Ubernehmen der einzelnen
Spaltensummen in den AufmaBbogen
sowie ins Rechnungskonzept,

— manuelles Vorschreiben des
nungstextes,

Rech-

— maschinelles Errechnen der Verarbei-
tungs- und Materialkosten je Spalten-
summe des AufmaBbogens,

— manuelles Ubernehmen der Werte ins
Rechnungskonzept,

— maschinelles Aufrechnen der Verarbei-
tungskosten und der Materialkosten,

— Ubernehmen der Summen ins Rech-
nungskonzept,

— Reinschrift der Rechnung mit der
Schreibmaschine.

2. Vorgeschlagene Organisation

2.1. Manuelle Vorarbeiten

Nach Fertigstellung der Arbeiten wird
am Arbeitsort aufgemessen und die
MaBe werden sofort in einen AufmaB-
bogen (Tafel 2, Spalten 1 und 3 bis 7)
eingetragen. Im Biiro wird der AufmaB-
bogen durch folgende Angaben erganzt:
— Katalognummer der Arbeiten

(Spalte 2),

— Kennziffern fiir die Addition

(Spalten 8 und 9).

Die
Spalte 2 jeweils nur einmal eingetragen
zu werden. Da gleichzeitig fiir diese Ar-

Katalognummern  brauchen in

beit in den Spalten 8 und 9 eine Kenn-
ziffer festgelegt wird, kann bei weiteren
Positionen fiir die gleichen Arbeiten die
Angabe der Katalognummern entfallen,
Hier gentigt die Eintragung der gleichen
Kennziffer.

Die Kennziffern ersetzen die bisherigen
Spalten fiir die Aufrechnung der Multi-
Sie stellen eine
Symbolziffer dar fiir die unmittelbare ma-
schinelle Addition bei der spdteren Auf-
maBberechnung. Sind die bisherigen
Spaltensummen nach Tafel 1 nicht groBer
als 999,99 (und das ist in der Regel der
Fall), so kénnen mit Hilfe der Zusatzein-
richtung ,Speichersplittung” mit dem Ab-
rechnungsautomaten 18

plikationsergebnisse.

verschiedene
Summierungen (das entspricht 18 Spal-
ten des bisherigen AufmaBbogens) durch-
geflihrt werden. Die Kennziffern hierfiir
lauten 1...9 und 11...19. Sie kénnen
fir jede Rechnung beliebig verwendet
werden. und formulartech-
nisch kann die Speicherung der Positio-
nen in mehrere Speicher durch Eingabe
mehrerer Kennziffern gelost werden, wie
dies in Spalte 8 ersichtlich ist.

Dieser AufmaBbogen bildet die Grund-
lage fiir die spdtere maschinelle ,Auf-
maBberechnung” (Tafel 3). Im gleichen
Arbeitsgang mit der eingangs beschrie-

Programm-

benen Ergédnzung des AufmaBbogens
werden die noch fehlenden Angaben fiir
die Ausfertigung der Rechnung in das

+Rechnungskonzept” eingetragen:

Art
der beitungs-
Arbeit preis

2.2. Maschinelle AufmaBberechnung

Sind die vorgenannten manuellen Vor-
arbeiten abgeschlossen, so wird mit Hilfe
des elektronischen Abrechnungsautoma-
ten damm]-SOEMTRON 382 zundchst die
JAufmaBberechnung” (Tafel 3) geschrie-
ben. Grundlage hierfiir bildet der Auf-
maBbogen. Mit Hilfe der Kennziffern in
cen Spalten 8 und 9 werden die Daten
der Spalte 7 je nach Bedarf als Einzel-

Material-
preis

Speicher- Verar-

symbol

posten oder als Summe mehrerer Einzel-
posten getrennt aufgerechnet und ge-
speichert. Folgen in Spalte 3 die glei-
chen MaBe mehrmals hintereinander, so
brauchen sie nicht erneut eingegeben zu
werden.
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2345111213 1415
16 17 18 19

Kennzeichen fir Addition
— No=1
86789
v 57, 165 2,35 7,40

Arbeiten nach

Katalognummer
51

Anlg. 4, Pos. 19

Tafel 2. Manuell erarbeiteter AufmaBbogen in der neuen Form

Bodenkopfdecke 10.1,

R.-Koch-Str. 71
hell

Aufgang 4,
Treppenhaus

10.6
9
Laufdecken,

135 236

116 Pos. 19 132 279

120
128

10.4 10.5 10.8 Anlg. 4 10.9 10.8
3
6
27

4
32

150 2

10.1

10.1
442

Aufgang 4, Treppenhaus

Bodenkopfdecke, hell

Tafel 1. Manuell erarbeiteter AufmaBbogen in der alten Form

Robert-Koch-StraBe 71
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Podestdecken

NN
G XK AAXAKXK
% NNV O
Tmmmame e

B+t

oo

, 52, 56, 66

10.1

Wandfldachen,
Nischen

Wandfldchen, Nischen

2,10
2,25
> 1,85

(1,22 + 2,60) X

N
A

2

9,7525,40 2
118,40 1,43

Wandflachen,

+2% (1,27 +1,70) X

+ 2 X (1,90 + 1,70)

Wandflachen, hell

25,40

1,43

2 X (2,35 + 7.,40)

118,40 1,43

118,40

1, 132, 134, 146

10
10.1,

X 1,43

N

118,40

— 118,40 >

170

442

41,00 0,70
41,00

118,40 m

schorf

41,00 1,00

105, 109, 117

10.1,

8,40

10.8, 116, 120, 128

Isolierte Rohre

2

1,20 2,20 3 2
0,15

-+ 1,20 X 0,15}

Isolierte Rohre 8,40 m

10:5, 3, 6, 27, 72

+ 2,10 X 0,15 X 2)

4+ 0,73 X 0,15

0,30 1,40 2

Holzverkleidung

2 X (1,20 XX 2,20

Fenster

2 X (0,95 X 2,20

Tur

10.9, 132, 135, 149

Eisentlren

Holzverkleidung
2 % 0,30 X 1,40

10.8, 279, 286

Rohrhandlauf
121,10 Spdne 121,10 m210.6, 9

3,60 m

4 31,00 X 2,10
2 %X 1,25 X 2,20

4 X 1,00 X 2,20

Eisentlren

Rohrhandlauf

von 198,01 m2

von 198,01 m* Olwandflache

30", gespachtelt

Olwandflache

30/, gespachtelt

22,70 3,60 121,10

121,10 368,71 41,00 198,01 159,40 59,40 16,20 6,52 8,40 489,81




Bild 1. Durch Auswechseln der Pro-
grammkassette wird der elektronische

Abrechnungsautomat darm]-SOEMTRON

382 umprogrammiert

Bild 2. Steckeinrichtung des Abrech-

nungsautomaten fiir das Datum sowie
drei Konstanten
Bild 3. Zusatztastatur des Abrechnungs-

automaten

Am SchluB der AufmaBberechnung wer- automatischer Tabulator

den die summierten Betrége ausgeschrie- automatischer Start

ben. Wie aus Tafel 3 ersichtlich, kann da- automatische Summenschreibung
Lei so verfahren werden, daB die Aus- automatischer Tabulator 2
schreibung in Form von Zwischensum- auBerdem wird empfohlen

men, also ohne Loschung der Speicher, Datumeinrichtung

erfolgt. Damit kann eine nochmalige  Mehrfachnullentaste

Gesamt-
Wert I1
Verarbei- Material

Gesamt-

Ausschreibung in der onschllveBend aus:  » gucammenfossung

zufertigenden Rechnung erreicht werden. Der Einsatz des Abrechnungsautomatén
Voraussetzung hierfir iSF jedOCh'.dOB b reduziert die manuellen Arbeiten erheb-
der .Rechnungsousschrelbung die Sym- i und entlastet damit die hochqualifi-
bolziffern 11...19 erst nach den Sym- oo Mitarbeiter des Betriebs. Er re-
bolziffern 1 ...9 ausgeschrieben werden. 4 . i gleichem Umfang die Fehler-
2.3. Maschinelle Rechnungsausfertigung quellen, da Ubertragungsarbeiten auf
Nach der AufmaBberechnung wird sofort ein Minimum beschrénkt werden

die Rechnung ausgeschrieben (Tafel 4). Die Umstellung auf die neue Form der
Grundlage hierfiir bildet das Rechnungs- Abrechnung ist unkompliziert. Erforder-
komzapt it de‘n Preisen fiir Verarbeitung ; y, g lediglich eine Anpassung der Auf-
und Material je Art der Arbeit. Zundchst maBbogen an die neue Organisations-
wird der Text fur die Art der Arbeit mit (' 1"\ jiccer Priméarbeleg muB ,da-
dem Schreibwerk des Abrechnungsauto- tenverarbeitungsgerecht” sein. Dadurch
maten geschrieben, dann die Kennziffer werden tiber die eigentliche Mechanisie-
G,IS "SYmbd eingegeben und automa- rung hinaus unndtige Mehrarbeit aus-
tisch die Summe der AufmaBberechnung geschlossen und mogliche Fehlerquellen
als Endsumme ausgeschrieben. Danach

Menge Preis
je ME  Wert |

)
£
E
>
n
0
09

An- und Abtransport

Alte Leimfarbe gendBt,

Aufgerauht, teilweise
Aufgerauht, teilweise blattrigen

Tafel 4. Maschinell entstandene Rechnung, die rot gedruckten Daten

werden automatisch oder halbautomatisch geschrieben

leimt, 2mal mit Leimfarbe gestrichen

nachgespachtelt, zweimal gestrichen
Scharfe Abgrenzung mit Olfarbe
abgestoBen, abgewaschen sowie
zweimal fluatiert und zweimal mit hell
getonter Leimfarbe gestrichen
Isolierte Rohre, 16 cm Durchmesser:
Alte Leimfarbe abgewaschen, vorge-
bl('jt_trigen Anstrich abgekratzt,
zweimal gestrichen und lackiert
Anstrich abgekratzt, nachgespachtelt,
zweimal gestrichen und lackiert
Eisentiir gereinigt, aufgerauht,
zweimal gestrichen und lackiert
zweimal gestrichen und lackiert
Olwandflache zweimal mit Olspachtel
gespachtelt

Olwandfldche aufgerauht, teilweise
und lackiert

wie Deckenfléche, jedoch nur einmal
blattrigen Anstrich abgekratzt,

Wandflache: Alte Leimfarbe behandelt
fluatiert

abgestoBen und abgewaschen sowie

Deckenflache: Alte Leimfarbe gendBt,
zweimal fluatiert und zweimal mit
hell geténter Leimfarbe gestrichen
Grobe Verputzarbeiten an Decken-
und Wandfléchen bis 10 Prozent

FuBbodenfldache mit Spanen

abgedeckt
Zuschlag fiir Behinderung

Robert-Koch-StraBe 71
Aufgang 4,
Treppenhaus

Wangen:

Fenster:

Tir:

Rohrhandlauf gereinigt,
Materialpreis

stunden einschl.

d die Einzelprei 4B Redl werden eingeschrankt.

werden die |r71e preles: g=is e iy den Empfénger bringt die maschi-

nungskonzept eingegeben und automa- 3 e ..
by mit det B4 ltiplizi Di nelle Abrechnung gleichzeitig eine gro-

:\SC hmlt,b e denge T\u hphz\l:/rt. f'_fe Bere Ubersichtlichkeit, Kontrollfdhigkeit
usschreibung des errechneten Werts fir 1 cou1o dicherheit. NTB 1783

Verarbeitung und Material erfolgt in ge-

trennten Spalten, beeinfluBbar durch Lieferbar im

die Bedienungskraft. Beide Spalten VEB Verlag Technik, DDR—102 Berlin

werden automatisch aufgerechnet und TECHNIK-WORTERBUCH

kénnen halbautomatisch zur Rechnungs-  SchweiBtechnik
Englisch—Deutsch / Deutsch—Englisch

b4 Ristung gebaut, 6,50 m Hdhe, Lohn-

)
o
o
Q
»
o
c
3

=
3]

Q
=
o
=
o

>

+

4

*e

Sym- Summe Sym- Summe
bol bol

Summenausschreibung

endsumme verdichtet werden.

symbole

3x4x5 Speicher-
x6é

8,40

17

52, 56, 66
105, 109,
120, 128
6, 27, 72

Arbeiten nach

Katalognummer

10.1, 51, 57, 65

Anlg. 4, Pos. 19
116,

10.8, 279, 286

10:1;
10.1,
10.8,
10.5,

Tafel 3. Maschinelle AufmaBberechnung, die rot gedruckten Daten werden automatisch

oder halbautomatisch geschrieben

R.-Koch-Str. 71

Aufgang 4,
Bodenkopfdecke,

hell
Isolierte Rohre

Podestdecken
Wandflachen,
Wandflachen,
Holzverkleidung
Rohrhandlauf

Treppenhaus
Nischen

Laufdecken,
Eisentliren

150

10.6, 9
10.1,

198,01

Olwandfléche m?
gespachtelt

Spdne 121,10 m*
30%
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Das Beispiel der Rechnung gemdB Ta-
fel 4 entspricht dem ab 1. Januar 1971
verbindlichen datenverarbeitungsgerech-
ten kombinierten Rechnungssatz, Va-
riante 1 b im Format A 4 hoch. Das For-
mat A 4 quer ist ebenfalls moglich. Wo
je Rechnungsposition die Erfassung der
anteiligen Lohnkosten fiir die inner-
betriebliche Abrechnung tiblich ist, kann
auch eine solche Lésung mit dem Ab-
rechnungsautomaten durchgefiihrt wer-
den.

3. Erforderliche Maschinenausstattung
Fiir die Durchfihrung der vorgeschlage-
nen Organisation ist erforderlich:

1 elektronischer Abrechnungsautomat mit
12 Speichern

46 cm Wagenbreite

Speichersplittung

Tabulatorvorwah! von Hand

Von Achim W. Kleiber

Mit etwa 13 000 Wortstellen je Sprach-
richtung

Dieses Worterbuch gehort zu den um-
fangreichsten Werken auf diesem Fach-
gebiet. ErfaBit werden die Termini sdmt-
licher konventionellen und modernen
physikalischen SchweiBverfahren, der
PlastschweiBverfahren, der thermischen
Trennverfahren sowie der schweiBtechni-
schen Hilfsmittel und Einrichtungen, der
schweiBmetallurgie, Arbeitstechniken und
Priifverfahren. Das Wortgut wurde in
Auswertung englischer, amerikanischer
und deutscher Originalliteratur ermittelt
und ist alphabetisch nach dem Nest-
system geordnet.

Format 14,7 cm X 21,5 cm

396 Seiten, Kunstleder, 48,— M
Sonderpreis fiir die DDR 28,— M




Neue Anwendungsgebiete
fiir bekannte Organisationsmittel

Dipl.-Tk. J. Berthold, Dresden

0. Notwendigkeit des Einsatzes von Or-
ganisationsmitteln

Wichtigstes Moment des Arbeitsstils eines
Leiters ist die PlanmaBigkeit. Planma-
Bigkeit muB den gesamten Arbeitsablauf
umfassen. Dieser schlieBt sowohl die ob-
jektive Notwendigkeit von Entscheidun-
gen als auch die personliche Arbeits-
weise ein. PlanmaBigkeit in der Arbeit
des Leiters ist die Voraussetzung fiir die
PlanmdBigkeit in der Arbeit der Mit-
arbeiter.

Ohne leugnen zu wollen, daB die Plan-
méaBigkeit der Leitungstéatigkeit manch-
mal durch Einflisse von auBerhalb des
zu leitenden Systems gestort wird, ist
festzustellen, daB oft auch systemintern
noch keine planmdaBige Leitungsarbeit
und noch keine Stabilitdt erreicht wur-
Diese Stabilitat bildet aber die
Grundlage, um externe Stérungen iiber-

den.

winden zu kénnen.

Durch die Anwendung von Organisa-
tionsmitteln herkéommlicher Art laBt sich
diese interne Stabilitdt, diese plan-
mdBige Leitungstdtigkeit, leichter errei-
Dies soll nachstehend erldutert
werden am Beispiel der

chen.

Zeit- und Arbeitsplanung des Leiters,
langfristigen Entscheidungsvorbereitung
und

Terminkontrolle sowie Termindisposition
mit Hilfe von Organisationsmitteln der
Weigang-Organisation Dresden GmbH
i. V.

1. Zeit- und Arbeitsplanung des Leiters

Voraussetzung dazu ist zundchst die Ty-
pisierung der Arbeitsmethoden und der
Tatigkeiten des Leiters. Unter Arbeits-
methoden sollen dabei die Formen ver-
standen sein, die der Leiter zur Erfiil-
lung seiner Aufgaben anwendet, wie Be-
triebsbegehung, Besprechung und Bera-
tung. Fiir die Tatigkeiten sollen die Post-
bearbeitung, Materialstudium, Vorberei-
tungen, Kontrollgdnge usw. genannt
sein. Die fiir das einzelne System typi-
schen Arbeitsmethoden und Tatigkeiten
werden in einer Liste erfaBt. Dabei ist
darauf zu achten, daB nicht zu sehr ins
Detail gegangen wird. In der Regel diirf-
ten insgesamt neun bis zwolf Unterschei-

dungen ausreichend sein.
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Die Planung der Arbeit des Leiters er-
folgt einmal nach den Aufgaben, und
zwar langfristig fir das gesamte Jahr,
und zum anderen nach der Zeit, fiir etwa
14 Tage bis 4 Wochen.

1.1. Langfristige Planung

Zur langfristigen Planung wird eine Liste
mit den wichtigsten Aufgaben des Lei-
ters aufgestellt.

Auf einem Magnet-Dispo-Gerat wird in
der Horizontalen eine Spalteneinteilung
nach den Wochen des Jahres und in der
Vertikalen eine Zeileneinteilung nach
den zu erfiillenden Aufgaben vorgenom-
men (Tafel 1).

Den festgelegten Arbeitsmethoden und
Tatigkeiten werden in Farbe oder in
Form
zugeordnet. In den Schnittpunkt zwischen
Aufgabe (Zeile) und Woche (Spalte) wird
jetzt der entsprechende Signalmagnet
eingesetzt, der die Arbeitsmethode oder
Tatigkeit ausdriickt, mit der die jeweilige
Aufgabe geldst werden soll.

Auf diese Art entsteht eine Ubersicht, in
welcher Woche mit welcher Methode wel-
che Aufgabe zu l6sen ist. Dadurch lassen

unterschiedliche  Signalmagnete

sich unnétige Hé&ufungen von vornher-
ein vermeiden, und die Zuarbeit der
nachgeordneten Stellen kann langfristig
und planmdBig erfolgen.

Fir jede erfiillte Aufgabe wird der auf
dem Arbeitsplan eingesetzte Signal-
magnet entfernt, so daB immer eine
Ubersicht {iber die noch zu leistenden
Aufgaben besteht, und die noch nicht er-
fillten Aufgaben aus vergangenen Zeit-
rdumen als Mahnung stehenbleiben und
immer erkenntlich sind.

1.2. Kurztristige Zeitplanung

Wéhrend die langfristige Aufgabenpla-
nung nur den Leiter selbst betrifft, kon-
nen in die kurzfristige Zeitplanung die
Leiter nachgeordneter Einheiten einbezo-
gen werden, Dazu wird auf einem Ma-
gnet-Dispo-Gerdt in der Horizontalen
Wochen-

tagen (mindestens fiir zwei Wochen) vor-

eine Spalteneinteilung nach
genommen. Diese Spalten werden je-
die Pla-
nung einzubeziehenden Struktureinhei-
ten (Werkleiter, Technischer Leiter, Oko-
nomischer Leiter, Hauptbuchhalter usw.)

weils noch nach den mit in

unterteilt. In der Vertikalen wird eine
Zeileneinteilung mit Zeitbezeichnungen
(stundenweise etwa von 5.00 bis 20.00
Uhr) vorgenommen.

Entsprechend der bei der langfristigen
Aufgabenplanung vorgenommenen Zu-
ordnung von Signalmagneten fiir Arbeits-
methoden und Tétigkeiten werden jetzt
Signalmagnete in den Schnittpunkt von
Stunde und nach Struktureinheiten unter-
teilten Tag eingesetzt, so daB eine Uber-
sicht entsteht, aus der ersichtlich ist, wel-
che Arbeitsmethode oder Tdtigkeit zu
welcher Stunde und an welchem Tag von
den Leitern der einzelnen Struktureinhei-
ten angewandt bzw. ausgelibt wird. Eine
zusdtzliche Signalisierung gestaltet das
Erkennen von Besonderheiten (Urlaub,
Dienstreise, Krankheit usw.).

Mit Hilfe der kurzfristigen Zeitplanung
1GBt sich die langfristige Aufgabenpla-
nung konkretisieren und die Arbeitsweise
der Leiter der einzelnen Struktureinhei-
ten koordinieren.

2. Langfristige Entscheidungsvorberei-
tung )

Zur Vorbereitung von langfristigen Ent-
scheidungsvorbereitungen dient u. a.
eine Stabilitdtsanalyse des Betriebs (Ta-
fel 2).

Anhand der Strukturanalyse wird auf
ein Magnet-Dispo-Gerdt eine Spalten-
und Zeileneinteilung fiir eine quadrati-
sche Matrix aufgezeichnet. In jeder Zeile
werden Magnethafter mit der Zeilen-
bezeichnung (gilt zugleich fiir die ent-
sprechende Spalte) entsprechend der
aufgestellten Nomenklatur aller in die
Analyse einzubeziehenden Objekte vor
die Matrix gesetzt. Gleichzeitig werden
durch verschiedenfarbige Signalmagnete
diejenigen Spalten und Zeilen gekenn-
zeichnet, die entscheidende Linien im
Rahmen des jeweiligen Gesamtsystems
berlihren. Diese Signalmagnete unter-
schiedlicher Farbe oder Form erhalten
die Bedeutung ,stabil”, ,wird geklart”,
sunbestimmt”, ,instabil”
hinaus wdre auch eine Kennzeichnung
von Besonderheiten, notwendigen zen-
tralen Klarungen usw. moglich.,

Diese Signalmagnete werden gemdB ih-
rer Bedeutung anhand der durchgefiihr-
ten Analyse oder entsprechend dem

usw. Dartliber
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Tafel 1. Jahresarbeitsplan eines Leiters

Januar
1

Februar
5

Gruppen-

Gruppen-
beratung

beratung

Auswertung von  Studium
Beschliissen und

Gesetzen

Gruppen-

Gruppen-
beratung

beratung

Studium

Beratung mit
der ibergeord-
neten Leitung

Dienst-
bespre-
chung

Dienst-
bespre-
chung

Planvor-
bereitung

Gruppen-
beratung

Studium

Gruppen-
beratung

Bericht-
erstat-
tung

Gruppen-
beratung

Kon-
trolle

Plan-
auswertung

Sprech-
stunde

Rechen-
schafts-
legung

Gruppen-
beratung

Einzel-
beratung

Betriebs-
begehung

Ver-

sammlung

Produktions-
vorbereitung

Gruppen-
beratung

Gruppen-

Kon-
beratung

trolle

Einzel-
beratung

Dienst-
bespre-
chung

Kon-
trolle

Produktions-
tiberwachung

Dienst-
bespre-
chung

Kon-

Gruppen-
trolle -

beratung

Kon-

Gruppen-
trolle

beratung

Einzel-
beratung

Dienst-
bespre-
chung

Absatz-
entwicklung

Einzel-
beratung

Kon-

trolle beratung

Gruppen-

Einzel-
beratung

Kon-
trolle

Gruppen-
beratung

Tafel 2. Stabilitdtsanalyse eines Produktionsbetriebs

2

Leitungs- Stabil

bereich 1

Wird
geklart

Stabil Stabil

Leitungs-
bereich 2

Unbe- Stabil

stimmt

Stabil

Wird
geklart

Leitungs- Stabil

bereich 3

Stabil

Stabil

Unbe-
stimmt

Leitungs- Stabil

bereich 4

Instabil

Stabil

Unbe- Instabil

Leitungs- !
stimmt

bereich 5

Stabil

Stabil

Unbe-

Fertigungs- stimmt

bereich 1

Instabil

Fertigungs- Stabil

bereich 2

Stabil

Wird
geklart

Fertigungs-
bereich 3

Unbe-
stimmt

Fertigungs-
bereich 4

Stabil

Stabil

Wird

Fertigungs- geklart

bereich 5

Stabil

Stabil Stabil
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standig sich verédndernden Stand anhand
der jeweiligen Informationen in den
Schnittpunkt zwischen Zeile und Spalte
eingesetzt, so daB sich eine Ubersicht
lber die Stabilitdtsverhdltnisse ein-
schlieBlich der Wechselbeziehungen so-
wie Rickwirkungen und daraus abgelei-
tet tiber mogliche Stérpunkte ergibt.

Die Ermittlung der einzelnen Ursachen
fiir diese auftretenden oder zu erwarten-
den Stérungen, die Erarbeitung von ent-
sprechenden MaBnahmen, die Entschei-
dungsfindung sind dann die logische
Konsequenz.

In der gleichen Form werden Zuverldssig-
keits- und Entwicklungsanalysen vorge-
nommen. Dabei sollten nur die Elemente
in die Analyse einbezogen werden, de-
ren Auswertung jeweils sinnvoll und auch
erforderlich ist.

Die so entstehende Ubersicht zeigt an-
schaulich den jeweiligen Stand, hilft Ent-
scheidungen vorbereiten und zugleich
die Auswirkungen von ergriffenen MaB-
nahmen zu erkennen.

Wenn eine mathematische Auswertung
der Matrix erfolgen soll, werden den Si-
gnalmagneten neben der verbalen Be-
deutung entsprechende Zahlenwerte mit
zugeordnet.

3. Terminkontrolle und Termindisposition
Zum Arbeitsstil des Leiters gehéren auch
eine klare Disposition und Kontrolle aller
Termine. Dabei sollte allerdings sehr ge-
nau unterschieden werden, fiir welche
Termine der Leiter selbst in seinem Be-
reich die Disposition und Kontrolle vor-
nehmen muB. Nur um diese Termine geht
es in diesen Ausfiihrungen.

Im weiteren werden drei Kategorien von
Terminen unterschieden

a) Termine, die in gleicher und &hnlicher
Folge bei einer Vielzahl von Vorgédngen
auftreten und somit typisierbar sind (In-
vestvorhaben, Forschungsauftrdge, Auf-
tragsdurchlaufe usw.).

b) Termine komplexer Vorgdnge, die zur
Bearbeitung einer Reihe von Mitarbei-
tern (ibergeben werden oder aber auch
in den eigenen Aufgabenbereich geho-
ren. 5

c) Termine einzelner Vorgdnge.

Fiir die Termine, die in entsprechender
Folge auftreten, wird eine Nomenklatur
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der zu Unterscheidenden Begriffe aufge-
stellt. Jedem Terminbegriff wird ein un-
terschiedlicher Signalmagnet zugeordnet.
Dabei sollte die Zahl der Terminbegriffe
moglichst 15 nicht tibersteigen, da sonst
die Gefahr der Unlibersichtlichkeit be-
steht.

Auf einem Magnet-Dispo-Gerdat wird in
der Horizontalen eine Spalteneinteilung
fiir die erforderliche Zeiteinteilung ent-
sprechend der Termingenauigkeit (Tag,
Woche, Dekade usw.) vorgenommen. In
der Vertikalen erfolgt eine Zeileneintei-
lung zur Kennzeichnung des Themas,
Vorhabens, Auftrags usw. In den jewei-
ligen Schnittpunkt zwischen Thema und
Zeit wird der dem Termin entspre-
chende Signalmagnet eingesetzt, so daB
eine Gesamtiibersicht tiber die zu erfiil-
lenden Termine entsteht. Durch Einsetzen
eines weiteren in Form und Farbe unter-
schiedlichen Signalmagnets 1aBt sich dar-
tiber hinaus die fiir den Termin zustdn-
dige Struktureinheit usw. kennzeichnen,
so daB Terminkontrolle mit Termindispo-
sition verbunden wurde. Wenn fiir jeden
erflillten Termin der zugeordnete Signal-
magnet vom Magnet-Dispo-Gerét ent-
fernt wird, erhoht sich die Ubersichtlich-
keit und zugleich entsteht ein permanen-
ter Kalender.

Die Terminkontrolle komplexer Vorgéinge
wird mit Hilfe der Termin-Optik, einem
Wandkarteigerdt mit Terminleiste, vor-
genommen.

Dazu werden die einzelnen Taschen des
Gerdats unterschiedlich bezeichnet. Die
ersten zwolf Taschen erhalten die Be-
zeichnungen der Monate des Jahres. In
ihnen werden die Unterlagen aufbe-
wahrt, die vom Leiter selbst im entspre-
chenden Monat zu bearbeiten sind. Auf
der Terminleiste erfolgt mit verschieden-
farbigen Reitern die Signalisierung der
einzelnen Termine. Die nachsten Taschen
werden mit dem Namen der ndachsten
Mitarbeiter des Leiters, besonders wich-
tigen Komplexen, Bezeichnung von
Struktureinheiten usw. beschriftet. Die
Behandlung erfolgt analog.

Zur Terminkontrolle einzelner Vorgdnge
steht der Dispo-Terminer zur Verfiigung.
Hier erfolgt die Terminkontrolle anhand
des flir jeden Termin vorhandenen Ori-
ginalbelegs (Originalschreiben, Durch-

schlag, Notiz usw.), wobei es belanglos
ist, welches Format dieser Beleg hat.

Der Beleg wird mit einem Terminstreifen
versehen, in eine Terminschiene ge-
klemmt und der Termin durch farblich
unterschiedliche Signale gekennzeichnet.
Die gtinstigste Variante stellt die im Sy-
stem angewandte aufeinander abge-
stimmte Terminkontrolle mit allen drei
Organisationsmitteln dar. NTB 1769

Noch lieferbare
TECHNIK-WORTERBUCHER
im VEB Verlag Technik,
DDR — 102 Berlin

Polytechnisches Wérterbuch
Englisch—Deutsch, 1 248 Seiten, 50,— M
Deutsch—Englisch, 1 046 Seiten, 50,— M
Herausgegeben von R. Walther

Franzosisch—Deutsch, 723 Seiten, 45,— M
Herausgegeben von A. Schlegelmilch

Spektroskopie - Spektralanalyse
Englisch—Deutsch—Franzosisch—
Russisch—Spanisch—Tschechisch—
Polnisch—Ungarisch

313 Seiten, 28,— M
Herausgegeben von H. Moritz und
T. Torok

Vakuumphysik - Yakuumtechnik
Englisch—Deutsch—Franzdsisch—
Russisch

202 Seiten, 20,— M
Autorenkollektiv

Chromatographie
Englisch—Deutsch—Franzdsisch—
Russisch

119 Seiten, 18,— M
Zusammengestellt von H.-P. Angelé

Hochpolymere
Englisch—Deutsch—Franzésisch—
Russisch

959 Seiten, 75— M

Zusammengestellt von W. Dawydoff und
H. Howorka
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Guter Kundendienst erhoht den Ge-
prauchswert von daro]-ASCOTA-
Buchungsautomaten
Wer Buchungsautomaten oder Daten-
erfassungsanlagen vom  Typ daro]-AS-
COTA kauft, dem stehen in aller Welt
Techniker und Organisatoren zur Seite,
die Lehrgdnge des darm]-ASCOTA-Schu-
lungszentrums besuchten und sich dort zu
Spezialisten  qualifizierten. Das  Schu-
Jungszentrum des Buchungsmaschinen-
werks Karl-Marx-Stadt des VEB Kombi-
nat ZENTRONIK befindet sich in Oelsnitz
im Erzgebirge.
Kundendienstvertretungen aus Europa
und Ubersee delegieren ihre Mitarbei-
ter zu einem 6- bis 9wochigen Techniker-
lehrgang oder zu einer 14tdgigen Orga-
nisatorenausbildung in  dieses damm]-
ASCOTA-Schulungszentrum.  Hier wird
ihnen von praxiserfahrenen Dozenten,
Diplom-Ingenieuren und Okonomen, das
notwendige Fachwissen vermittelt.
,Es ist unsere Aufgabe”, so sieht es der
Leiter des Schulungszentrums, ,entspre-
chend den Liefervereinbarungen genii-
gend Kundendiensttechniker und Orga-
nisatoren auszubilden, Fachleute, die in
der Lage sind, die technische und orga-
nisatorische Betreuung unserer Erzeug-
nisse in den einzelnen Landern zur Zu-
friedenheit der Kunden durchzufiihren.
Im vergangenen Jahr wurden 50 Techni-
ker- und 7 Organisatorenlehrgdnge
durchgefiihrt. Wir sind bemiiht, mit den
50 Ubungsgerdten, — mit  Anschau-
ungsaggregaten, Unterrichtszeichnungen,
Schaltplénen und Maschinenquerschnit-
ten héchste Effektivitat zu erzielen.”
7Zu einem Schulungszentrum gehdren
nicht nur moderne und gute Unterrichts-
mittel und Unterrichtsrdume, eine eben-
solche Gastlichkeit sollte den Lehrgangs-
aufenthalt in der DDR hdchst angenehm
werden lassen. Komfortable Ein- und
Zweibettzimmer in fiinf Hotelgebduden
bieten Ruhe nach schépferischen Unter-
richtsstunden. Entspannung beim Fern-
sehen, bei einem guten Buch oder einer
Partie Schach kann man in dem in je-
dem Haus befindlichen Klubzimmer fin-
den. Viele Gaste bevorzugen auch in
der Mittagspause ein erfrischendes Bad
im nahe liegenden Schwimmbassin oder
ein Sonnenbad auf gepflegten Rasen-
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Bild 1. Unterrichtsgebdude des Oelsnit-
zer Schulungszentrums

Bild 2. Speisesaal und Verwaltungs-
gebdude

Bild 3. Blick in einen Unterrichtsraum




flachen. Fiir Kaffeepausen sowie alle
Mabhlzeiten steht ein heller Speisesaal
zur Verfligung.

Zum  Wochenendprogramm  gehdren
Fahrten zu Sehenswiirdigkeiten, wie zur
Dresdner Gemadldegalerie, zur MeiBner
Porzellanmanufaktur
stadt Weimar.

Das Oelsnitzer Schulungszentrum in die-
ser Form hat noch lange kein JubilGum,
erst vor wenigen Jahren wurde es ein-
geweiht. Doch totale Ausbuchung gleich
im Griindungsjahr und zahlreiche Voran-
meldungen auch fiir das kommende Jahr
wieder machen Kundendienstschulungen
direkt im Anwenderland nicht tiberflis-
sig.. ,Fiir Lehrgéinge in der DDR aber",
unterstreicht der Leiter des Schulungs-
zentrums,

und zur Goethe-

yhat sich diese zentralisierte
bewdhrt. Man hat die
Moglichkeit der kollektiven Zusammen-
arbeit, vor allem beim Training und bei
der Wiederholung. Unsere Gaste selbst
miiBten das am besten einschatzen kon-

“

nen.

Form bestens

Ein Schulungsteilnehmer aus Pjéngjang
sagte auf die Frage nach seinen Eindriik-
ken: ,Meine Kollegen und ich besuchen
das erste Mal einen solchen Lehrgang.
Wir alle sind durch das ausgezeichnete
Lehrprogramm und unsere qualifizierten
und vor allem griindlichen und geduldi-
gen Dozenten sehr gut vorangekommen.
Schwierigkeiten bereitet uns noch hin
und wieder die praktische Fehlersuche,
aber ich glaube, auch das wird bis zum
Ende des Lehrgangs gemeinsam mit un-
seren Dozenten gemeistert.”
Noch bevor die Géaste aus der KVDR ab-
gereist waren, kamen neue Lehrgangs-
teilnehmer aus Bulgarien und gleich dar-
auf aus 15 weiteren Landern.

NTB 1798

Moderne" Biirotechnik

Aus- und Weiterbildung
An der Kaufmdnnischen Berufsschule in
Zeitz steht ab September 1971 ein mo-
dern eingerichtetes Kabinett fiir Phono-
technik fiir die Aus- und Weiterbildung
Schreibkraften Verfligung.
21 Lehrbetriebe sowie zahlreiche staat-

im Dienste der

von zur

liche Einrichtungen gewdhrten umfang-

reiche materielle und finanzielle Unter-
stiitzung, so daB 15 Arbeits- und Ausbil-
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dungsplatze geschaffen werden konn-
ten. Jedem Lernenden stehen eine mo-
derne Schreibmaschine, ein Plattendik-
tiergerdt D 1 A sowie ein Schreibmaschi-
nentisch mit entsprechendem Stuhl zur
Verfligung.
Der gesamte Raum wurde mit Malikustik-
Tapete verkleidet und entspricht damit
den Vorschriften des Arbeits- und Ge-
sundheitsschutzes fiir Schreibzimmer.
Mit Beginn des neuen Schuljahres im
September 1971 wird das Kabinett zur
modernen Schulung der angehenden
Facharbeiter fiir Schreibtechnik genutzt.
Dariiber hinaus nutzen die Lehrgdnge
Sekretdrinnenausbildung und die
der Deutschen
Gesellschaft fiir Stenografie und Ma-
schinenschreiben sowie die Kreisvolks-
hochschule Zeitz das Phonokabinett.
NTB 1794

zur
Ubungsgemeinschaften

Programmierte Methode zur Ermittlung
des okonomischen Nutzeffekts von Inve-
stitionen

Die Methode ist fiir manuelle Abarbei-
tung ausgelegt und ermdglicht auch
nichtspezialisierten Kréften, Nutzeffekts-
ermittlungen  auszufithren.  Eingriffe
Verdnderungen kénnen durch
Feinschaltbilder {berpriift werden. Die
Abarbeitung durch EDVA erfordert ge-

geniiber einem Gesamtprojekt nur noch

zwecks

einen minimalen Aufwand fiir organisa-
torische Methoden des Anwenders und
fiir die Maschinenkodierung.

Nutzen:

— Reduzierung des Zeitaufwands auf
etwa 25 Prozent;

— Vergleichbarkeit verschiedener Pro-
jekte durch einheitliche Behandlung von
Kennziffern und Berechnungen;

— Einsparung bei Anwendung der EDV
im Durchschnitt etwa 50000 Mark fiir
Vorbereitungskosten.

Angeboten wird die vollsténdige Metho-
dilk mit verbaler Darstellung,
bogen, Feinschaltbildern,
ten

Rechen-
programmier-
Kennziffern-
tibersicht sowie Kartostaten der Rechen-
bogen fiir die eigene Vervielfdltigung.
Anwendungsmaoglichkeiten:

Arbeitsanweisungen,

— die Methode kann von den verschie-

densten Industriezweigen angewandt

werden;

— das Gesamtmodell stellt anndhernd
den geschlossenen Kreislauf des Betriebs
dar und ist vielseitig verwendbar,
Ursprungsbetrieb: VEB
Bau- und Grobkeramik,
GrenzstraBe 26

Ingenieurbiiro
402  Halle,
NTB 1795

Monatliche Medikamentenkostenanalyse
Aus der Industrie sind verschiedene Ver-
fahren der Abrechnung und Kontrolle
der Materialbewegung bekannt. Im Ge-
sundheitswesen erarbeitete ein Kollek-
tiv fiir die Abrechnung und Kontrolle der
Medikamente eine dhnliche Problem-
|6sung.

Untersuchungen ergaben, daB diese Be-
rechnungen manuell kaum zu schaffen
sind, sich jedoch gut auf elektronischen
Rechenanlagen durchfiihren lassen.

Es wurde eine Lésung mit drei Varianten
entwickelt, welche die monatliche Ab-
rechnung der Medikamente nach Art und
Preis je Patient vorsieht. Die Losung ist
allgemeingiiltig, vor allem aber fiir An-
lagen in der GréBenordnung der elek-
tronischen Rechenanlage dara]-CELLA-
TRON C 8205 geeignet. NTB 1803

UdSSR bestellte fiir mehr als 500 Millio-
nen Mark DDR-Biiromaschinen

Einen langfristigen Vertrag fiir den Zeit-
raum 1971—1975 lber die Lieferung von
Erzeugnissen des VEB Kombinat ZEN-
TRONIK Erfurt/Sémmerda unterzeichne-
ten am 11. September 1971 der Gene-

raldirektor des AuBenhandelsbetriebs
Biiromaschinen-Export  GmbH  Berlin,
H. Schneider und der Prasident der
AuBenhandelsvereinigung der UdSSR
Elektronorgtechnika, J. A. Kislenko.

Der Vertragsunterzeichnung  wohnten
K. Enkelmann, Stellvertreter des Mini-
sters flir AuBenwirtschaft der DDR und
A. Denisow, amtierender Handelsvertre-
ter der UdSSR in der DDR, sowie M. Vo-
gelsang, Generaldirektor des VEB Kom-
binat ZENTRONIK, und weitere leitende
Mitarbeiter von Industrie und AuBenhan-
del bei.

Im Rahmen dieses

werden
und  Ab-

Vertrags
elektronische Rechenanlagen
rechnungsautomaten, Datenerfassungs-
gerdte, Buchungsautomaten sowie Er-
zeugnisse der Schreib- und Organisa-
tionstechnik geliefert.
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Diese Vereinbarung ist Ausdruck der sich
vertiefenden Zusammenarbeit auf der
Grundlage des im RGW beschlossenen
Komplexprogramms der sozialistischen
Staaten und tragt zur weiteren Entwick-
lung der sozialistischen Wirtschaftsinte-
gration bei.

Das im Vertrag festgelegte Volumen
sieht Exporte in die UdSSR von mehr als
500 Millionen Mark vor und ist der
grobte Vertrag, der vom DDR-AuBen-
handelsbetrieb Bliromaschinenexport
GmbH Berlin  bisher abgeschlossen
wurde.

Der sowjetische Vertragspartner, die neu
gegriindete AuBenhandelsvereinigung
Elektronorgtechnika, war zum ersten Mal
auf der Leipziger Herbstmesse 1971 ver-
treten. Die tiber diese AuBenhandelsver-
einigung in der UdSSR zum Einsatz kom-
mende Technik aus der Deutschen De-
mokratischen Republik stellt einen Bei-
trag zur Verwirklichung der auf dem
XXIV. Parteitag festgelegten Aufgaben
zur Erhdhung der Effektivitat der Volks-
wirtschaft der UdSSR dar. NTB 1808

Lehrgang in Leningrad

Vom 29. Juli bis 25. August 1971 fand im
Lehrkombinat der Zentralen Statistischen
Verwaltung (ZSU) der UdSSR in Lenin-
grad ein Lehrgang fir Organisations-
automaten vom Typ darm]-OPTIMA 528
statt.

Ziel des Lehrgangs war die Ausbildung
von Organisatoren bzw. Projektingenieu-
ren fiir Informationserfassung mit Orga-
nisationsautomaten vom Typ daro]-OP-
TIMA 528 fiir die elektronische Rechen-
anlage d=ra]-CELLATRON  C 8205 und
dara]-OPTIMA 528 fiir Minsk 22.

Der Lehrgang kam zustande auf Grund
vorheriger Verhandlungen, die zwischen
Vertretern von ZSU der UdSSR und des
VEB Kombinat ZENTRONIK durchgefiihrt
wurden. Vereinbart wurde dabei die Aus-
bildung desjenigen Personals, welches
die Einsatzvorbereitung fiir die 1972 zu
liefernden Automaten durchfiihren soll,
insbesondere der neuen darm]-OPTIMA-
Modelle mit Tastatur- bzw. Kodevariante
fiir C 8205, welche erstmalig in die
UdSSR geliefert werden. Das groBe In-
teresse, das in der UdSSR den daro)-Er-
zeugnissen gegeniiber gezeigt wird,
kommt darin zum Ausdruck, daB die zehn
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Lehrgangsteilnehmer aus den verschie-
densten Teilen der UdSSR kamen, so
2. B. aus Moskau, Leningrad, Minsk,
Baku, Thilissi, Ufa, Alma-Ata.

Den Lehrgangsteilnehmern wurde ein
umfangreiches Wissen vermittelt tiber

— Grundlagen der Lochbandtechnik

_ Anwendungsméglichkeiten der Auto-
maten

— Methoden der Einsatzvorbereitung

— Methoden der Programmierung

_ Aufbau und Bedienung der Automa-
ten.

Besonderen Schwerpunkt fand die Erlau-
terung des Einsatzes der daro]-OP-
TIMA-Automaten als Informationserfas-
sungsanlage (Gerdt der zweiten Periphe-
rie in Verbindung mit EDVA) in Syste-
men der Informationsverarbeitung.

Hier wurde vor allem die Zusammen-
arbeit mit der elektronischen Rechen-
anlage C 8205 sowie dem sowjetischen
Rechner Minsk 22 erlautert und hervor-
gehoben.

Im Rahmen des Lehrgangs wurden fol-
gende Programme behandelt:

_ Informations- bzw. Dokumentations-
dienst

— Automatisierung im Einkauf
(Bestellwesen)

_ Automatisierung im Versand

_ Informationserfassung fiir die Kapazi-
tatsbilanzierung

— Fertigungsvorbereitung als Teil des
Gesamtprogramms Kapazitatsbilanzie-
rung.

7u den einzelnen Anwendungskomple-
xen bzw. Programmen wurde die ent-
sprechende Programmierung erarbeitet
und den Teilnehmern umfangreiches Do-
kumentationsmaterial iibergeben.
Die Dokumentationsmaterialien
die Teilnehmer befdhigen, eine qualifi-
sierte Einsatzvorbereitung durchzufiihren.
Anhand der erarbeiteten Programmie-
rung fiihrten alle Lehrgangsteilnehmer
selbstandig  praktische  Ubungen —am
Automaten durch.

Die Lehrgangsatmosphére
sich durch ein herzliches Verhdltnis Zwi-
schen den Teilnehmern und dem Dozen-
ten aus. Die Zielstellung des Lehrgangs
konnte von allen Teilnehmern erreicht
werden. Jedem Teilnehmer wurde nach
LehrgangsabschluB eine Teilnahmebesta-

sollen

zeichnete

tigung ausgehdndigt.

Der Lehrgang machte weitere sowjeti-
sche Spezialisten mit den daro]-Erzeug-
nissen des VEB Kombinat ZENTRONIK
vertraut und bereitete sie auf den Ein-
satz dieser Erzeugnisse in der UdSSR

- NTB 1810

DDR-Biiromaschinen in Plovdiv
ausgestellt
Auf der XXIV. Internationalen Messe in
Plovdiv war der Industriezweig Datenver-
arbeitungs- und Biiromaschinen aus der
Deutschen  Demokratischen  Republik
auch in diesem Jahr mit einer eindrucks-
vollen Demonstration zahlreicher Erzeug-
nisse vertreten.

Ausgewdhlte, marktbezogene Programme
bewiesen die Leistungsfdhigkeit der pe-
ripheren Gerdte aus dem VEB Kombinat
ZENTRONIK. Neben Buchungsautomaten
dara)-ASCOTA 170 LB, KB und KBLB,
der Baureihe elektronischer Abrech-
nungsautomaten darn)-SOEMTRON 382,
383 und 385 sowie den Lochkarten-
maschinen darm]-SOEMTRON 415, 425
und 434 arbeitete die elektronische Re-
chenanlage damm]-CELLATRON C 8205
mit dem Organisationsautomaten dara] -
OPTIMA zusammen.

GroBes Interesse fand das zur Leipziger
Frithjahrsmesse 1971 vorgestellte, neu-
entwickelte System automatisierter Lei-
tungshilfen (SAL) auf der Grundlage der
Bildschirmtechnik aus dem VEB KOMBI-
NAT ROBOTRON. In Plovdiv wurden
seine Einsatzmoglichkeiten erstmals auf
einer internationalen Messe auBerhalb
der DDR gezeigt. Dateniibertragungen
tiber das Telefonnetz mit der DFE 550
aus dem gleichen Kombinat zur zweiten
DFE 550, aufgestellt in Stara Zagora, so-
wie auf dem Bildschirm zu verfolgende
Dateniibertragungen zu einem Rechen-
zentrum waren nicht nur fiir das Fach-
publikum lohnende Anschauungsobjekte.
Zahlreiche Delegationen  sowie  der
starke Besucherandrang von Experten
und aus allen Kreisen der Bevélkerung
der VR Bulgarien bewiesen, daB die Aus-
wah! der Exponate — darunter drei vom
Leipziger Messeamt —mit der Gold-
medaille ausgezeichnete — sowie der
Filme und Fachvortrdge gut getroffen
war.

Als erstes FErgebnis des Komplexpro-
gramms der XXIV. RGW-Tagung war ne-
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ben der UdSSR, VRB, UVR und CSSR im
Pavillon des Einheitlichen Systems Elek-
tronischer Rechentechnik (ESER) die DDR
mit Erzeugnissen der beiden volkseige-
nen Kombinate ROBOTRON und ZEN-
TRONIK ebenfalls vertreten.

NTB 1811

EDV-Lehrgéinge
an der Martin-Luther-Universitdt
(ADN) Uber 900 Professoren, Dozenten
und wissenschaftliche Mitarbeiter der
Martin-Luther-Universitat  Halle-Witten-
berg haben sich bereits in Lehrgéngen
Grundkenntnisse zur Anwendung der
elektronischen Datenverarbeitung erwor-
ben. Uber 50 absolvierten schon einen
erweiterten Kursus. Die Lehrgdnge wer-
den organisiert und geleitet von der Sek-
tion Mathematik der Universitat und fin-
den bei den Teilnehmern groBen Zu-
spruch und reges Interesse.
Im Frithjahr soll ein weiterer Kurs orga-
nisiert werden, der auf dem Stoff des Ein-
flthrungslehrgangs aufbaut. Dariiber hin-
aus wird von der Universitatsleitung er-
wogen, die EDV-Ausbildung, speziell fiir
Forschungsstudenten, fachbezogen durch-
zuflihren. Es ist geplant, fiir die Teilneh-
mer der bisherigen Lehrgénge Bera-
tungs- und Konsultationsmoglichkeiten
zu schaffen, die Hilfe bei der Anwen-
dung der Datenverarbeitung leisten.
NTB 1807

Automat zur Ermittlung von Priifziffern
Fir die Erfordernisse des VEB Werk fiir
Fernsehelektronik, bei dem sténdig fiir
die verschiedensten Gebiete Ordnungs-
daten, z. B. Konten-, Waren-, Artikel-
und Materialartnummern, anfallen, sind
in jedem Falle Priifziffern zu berechnen.
Kollege Harald Hinz (26), Organisator
fir EDV beim gleichen Werk, kam auf die
Idee, hierfiir eine Recheneinrichtung nach
Art eines elektronischen Tischrechners zu
schaffen.

Zweck des dabei kleineren und von
EDV-Geraten unabhdngig arbeitenden
Gerdts soll die schnelle und sichere Be-
rechnung von Prifziffern sein.

Hinz bildete mit den Kollegen Gerd Ru-
dorrf (27) und Joachim Piefke (29) ein
Kollektiv. In Gemeinschaftsarbeit wurde
die Schaltung entwickelt. Weil der vor-
gegebene Sollrest nicht nur innerhalb
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des Betriebs selbst, sondern auch inner-
halb der VVB stets der gleiche bleibt und
um ein unbefugtes Verdndern zu verhii-
ten, konnte der Rest hierbei fest ver-
drahtet werden.

Sollte einmal aus irgendwelchem Grunde
eine Anderung erforderlich werden, dann
kann ein Fachmann eine Schaltungs-
anderung leicht vornehmen.

Das Gerdt gestattet die schnelle Ermitt-
lung einer Prifziffer an beliebiger Stelle
des Ordnungsdatums. Hierbei kann die
Stellenzahl beliebig sein. Die Anzeige
der Prifziffer erfolgt durch eine Ziffern-
anzeigerdhre. Als Modul wird 9 verwen-
det. Es ist beabsichtigt, ein zweites Ver-
suchsmodell fiir Modul 11 zu entwickeln.
Die Bedienung des Gerdts ist einfach.
Nach Betdtigen des Netzschalters wird
zundchst die C-Taste gedriickt, um etwa
noch vorhandene Speicherinhalte zu 16-
schen. Danach werden die Ziffern des
Ordnungsdatums, bei der hochsten Stelle
beginnend, der Reihe nach eingetastet.
Fiir die Prifziffernstelle ist eine Stern-
taste vorgesehen.

Auf der XIII. MMM (1971 in Berlin) wurde
das Gerdt getestet und fiir den gedach-
ten Zweck als gut befunden. Um es ein-
fach und klein zu halten und aus den ge-
schilderten betrieblichen Griinden, wurde
lediglich Modul 9 gewdhlt. Eine Um-
schaltmoglichkeit auf andere Moduln,
beispielsweise 10 oder 11, wiirde das Ge-
rat wesentlich groBer und auch bedeu-
tend teurer in der Herstellung werden
lassen.

Bei etwaiger Serienproduktion des Ge-
rats miBte eine Moglichkeit geschaffen
werden, den Rest von Hand verdndern
zu kénnen.

Priifgerdte fiir Elektronenrechner gibt es.
Sie sind teils ein- teils angebaut. Dage-
gen gab es bisher noch kein besonderes
Gerdat fir die Berechnung der Priifziffer.
Dieses Gerat geschaffen zu haben, ist
ein Erfolg des Kollektivs Hinz. NTB 1812

Programmbibliothek fiir Abrechnungs-
automaten vom Typ daro]-SOEMTRON
Um den Anwender bei der Einsatzvorbe-
reitung zu unterstiitzen, legte der Her-
steller der elektronischen Abrechnungs-
automaten vom Typ dar]-SOEMTRON

eine Programmbibliothek an.

In der Programmbibliothek werden an-
wendungstechnische Losungen auf dem
Gebiet der Datenerfassung und -aufbe.-
reitung fiir die folgenden Modelle er-
faBt:
darn]-SOEMTRON 382
daro]-SOEMTRON 383
daro]-SOEMTRON 385
daro]-SOEMTRON 1320.
Grundsdtzlich sind in der Programmbib-
liothek alle Programme der Abrech-
nungsautomaten vorhanden, die als
Messeprogramme  Verwendung finden
und die zur Nachnutzung geeignet sind.
Dartiber hinaus sind alle Organisations-
projekte des dam]-SOEMTRON-Abrech-
nungsautomaten 385 Bestandteil der Pro-
grammbibliothek.
Die Publizierung des Inhalts erfolgt ein-
mal in Form von Anwenderbroschiiren
und zum anderen in Form von stdandig
erscheinenden Programmkatalogen. An-
fragen sind zu richten an:
VEB Kombinat ZENTRONIK
Biiromaschinenwerk Sémmerda
Abt. Anwendungstechnik
523 Sommerda
WeiBenseer StraBe 52
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