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Neue Klarschriftdrucker des VEB Kombinat ZENTRONIK

Dr. H. Hansen, Erfurt

In allen Bereichen der Wirtschaft wachst
die Menge der zu verarbeitenden Infor-
mationen. Optimale Lésungen der Infor-
mationserfassung  werden angestrebt.
Durch sie sollen entsprechende Informa-
tionsmengen in der notwendigen Qua-
litat unter Beachtung zeitlicher und
raumlicher Bedingungen zur Auswertung
bereitgestellt werden.

Die Aufzeichnung der Informationen auf
Informationstréger, die maschinell aus-
gewertet werden kénnen, besitzt neben
anderen Problemen eine besondere Be-
deutung.

Fiir den Anwender und den Projektanten
von Informationsverarbeitungssystemen
ergibt sich die Frage der

— Bestimmung des optimalen Informa-
tionstrdgers entsprechend den konkreten
Bedingungen

— Auswahl des entsprechenden optima-
len Gerdatesystems.

Bei Betrachtung der zur Verfligung ste-
henden Informationstréger konnen ne-
ben anderen Einteilungen folgende
Gruppierungen unterschieden werden:

— Maschinenlesbare und auswertbare
Informationstrager mit keiner oder nur
bedingter visueller Lesbarkeit.

Hierzu zdhlen die bekannten Informa-
tionstrager Lochband und Lochkarte.

— Maschinell und visuell lesbare Infor-
mationstrager. Hierzu zdhlen die Infor-
mationstrager  mit optisch  lesbaren
Schriften, aber auch die traditionellen
Losungen, wie Verbundlochkarten, Loch-
bandkarten, die visuell nicht lesbar ko-
dierte Informationen durch visuell les-
bare Schriftfelder erldutern.

Der VEB Kombinat ZENTRONIK bietet
fir beide Arten der Informationstrager
entsprechende  Anlagen zur Informa-
tionsaufzeichnung an. Besonders betont
wird allgemein die Informationsauf-
zeichnung auf maschinenlesbare Infor-
mationstrager, verbunden mit ohnehin
notwendigen Informationsverarbeitungs-
operationen.

Anlagen wie dam]-ASCOTA KAL, KBL,
170 LB, d=m]-CELLATRON 1310, daro]-
SOEMTRON 1320, d=ro]-SOEMTRON
383, dam]-OPTIMA 528, die parallel zu
Teilauswertungsprozessen Informationen
auf Lochband aufzeichnen, sind bekannt.
Neuheiten waren auf der Leipziger Friih-
jahrsmesse die Klarschriftdrucker darm]-
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ASCOTA 1360 und dam]-OPTIMA 140
mit OCR-Schriftarten.

Das Problem der optischen Schriftzei-
chenerkennung hat zwei Seiten:

—die Erzeugung visuell und maschinen-
lesbarer Zeichen

— die maschinelle Erkennung dieser Zei-
chen.

Die raschen Fortschritte von Wissen-
schaft und Technik haben schrittweise
qualitativ immer bessere Losungen er-
méglicht. Die international standardi-
sierten  maschinell  optisch  lesbaren
Schriftarten OCR—A und OCR-B besit-
zen eine zunehmende Anwendungs-
breite. Standardisiert sind u. a.:

— Anforderungen an die Zeichengestalt
und den Zeichenvorrat

— Anforderungen an das gedruckte Zei-
chen und den Zeichentréger

— Anforderungen tUber die Anordnung
der gedruckten Zeichen auf dem Zei-
chentréger.

Diese normierten Anforderungen werden
durch die Klarschriftdrucker d&ra]-AS-
COTA 1360 und daro]-OPTIMA 140 er-
fullt.

1. Charakterisierung und Einordnung
der darg]-Klarschriftdrucker

Die Art des Informationstragers steht im
Zusammenhang mit der Klassifizierung
von OCR-Lesern und ordnet die Klar-
schriftdrucker als Peripheriegerdte einer
bestimmten Lesergruppe zu.

Durch den Klarschriftdrucker darm]-AS-
COTA 1360 koénnen Journalstreifen mit
einer Breite von 60...378 mm bedruckt
werden, die von Journalstreifenlesern
verschiedener  Hersteller
werden konnen.

Durch den Klarschriftdrucker darm]-OP-
TIMA 140 konnen Blatter (Seiten) und
unter Beachtung weiterer Bedingungen
auch Belege beschriftet und durch Blatt-
leser (Seitenleser) bzw. Belegleser aus-

ausgewertet

gewertet werden.

Die dam]-Klarschriftdrucker arbeiten mit
den Schriftarten OCR—A oder OCR-B.
Grundsdatzlich konnen unter Beachtung
weiterer Faktoren auch andere Schrift-
arten angeboten werden.

Nach der Art der Informationen, die auf
dem Informationstrager aufgezeichnet
werden, ist zwischen der Aufzeichnung
von numerischen Informationen durch

Klarschriftdrucker darm]-ASCOTA 1360
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und der alphanumerischen Informations-
aufzeichnung durch  Klarschriftdrucker
darma]-OPTIMA 140 zu unterscheiden.
Nach Art der Operationen, die gleichzei-
tig neben der Aufzeichnung erfolgen, ist
zwischen dem nichtrechnenden Klar-
schriftdrucker darmo]-OPTIMA 140 und
dem rechnenden Klarschriftdrucker darm] -
ASCOTA 1360 zu differenzieren.

Zur Ausfiihrung der Rechenoperationen
besitzt der Klarschriftdrucker dam]-AS-
COTA zwei Saldierwerke mit 12 Stellen
Eintast- und Rechenkapazitat, die gleich-
zeitig oder getrennt nach Programm an-
steuerbar sind. Sie werden vorwiegend
zur Bildung von Kontroll- und Abstimm-
summen angewandt.

2. Anwendungsmaglichkeiten

der daro]-Klarschriftdrucker

Die Informationsaufzeichnung durch die
daro]-Klarschriftdrucker  in - OCR-Schrift
erfolgt auf den maschinell und visuell
lesbaren Informationstrager nicht nur
synchron, sondern identisch mit ohnehin
notwendigen Druck- und Verarbeitungs-
operationen. Dies wirkt sich besonders
gtinstig auf die Okonomie und die Si-
cherheit der Informationserfassung aus.
Da den genormten Bedingungen der
maschinenlesbaren  Schriftarten  durch
dam]-Klarschriftdrucker entsprochenwird,
beeinflussen die Parameter der Klar-
schriftdrucker nur in bestimmter Weise
Formularabmessungen. Die Anordnung
der Zeichen auf dem Informationstrager
wird von ihnen kaum, sondern vielmehr
von den konkreten Einsatzfaktoren be-
stimmt.

Als Zeichentrdager gelangt im allgemei-
nen ein Papier mit speziellen optischen
Eigenschaften zum Einsatz, die teilweise
im  Zusammenhang  mit
Schriftarten genormt sind.
Das Anwendungsgebiet der darm]-Klar-
schriftdrucker liegt sowohl in der ,zen-
tralen Belegherstellung (Informationstré-
gerherstellung)" mit dezentraler Ergdn-
zung als auch in der ,dezentralen Be-
legherstellung  (Informationstrégerher-
stellung)”. Im ersten Fall kann von einem
,Beleg-

bestimmten

sgeschlossenen  Zyklus" oder
kreisverkehr” und im zweiten Fall von
einem ,offenen Zyklus" oder ,offenen
Belegverkehr" gesprochen werden (1].

Im ersten Fall sind die konstanten An-
gaben vorgedruckt, und die variablen
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Bild 1. Klarschriftdrucker darm]-ASCOTA
1360

Angaben werden ergdnzt, z. B. Preise,
Stiickzahlen usw. )

Im zweiten Fall werden die Informations-
tréiger dezentral in der maschinenlesba-
ren Schriftart primdr oder auf Basis an-
derer Belege ausgefiillt, z. B. Belastun-
gen von Kostenstellen nach Kostentrdager,
Liefermeldungen, Ausfillen von Waren-
ein- und -ausgangsscheinen. Der zweite
Fall umfaBt aber auch bei Belegen ein
Nachkodieren von
schon in nicht maschinenlesbarer Schrift
auf ihm enthalten sind. Bei Journalstrei-
fendruck ist diese Variante auszuschlie-
Ben.

Es gibt folglich eine Vielzahl spezifischer

Informationen, die

Anwendungsgebiete fiir die Klarschrift-
drucker des VEB Kombinat ZENTRONIK,
z. B,

— fir dam]-ASCOTA 1360
Vorkontierungen, Umsatzerfassungen
Erfassung von Stammdaten
Kassenberichte, Inventurlisten

Finanz-, Lohn- und Materialbuchhaltung
— fiir d=m]-OPTIMA 140

Lieferlisten, Tourenlisten, Bestellungen.
Vorauszusetzen ist, daB die Anzahl der
Belege bzw. die Informationsmenge und
die allgemeinen Bedingungen des kon-
kreten Anwendungsfalls die OCR-Infor-
mationserfassung 6konomisch rechtfer-
tigen.

Fiir beide Klarschriftdrucker muB die
Entscheidung zugunsten OCR-A- oder
OCR-B-Schrift bzw. allgemein zu einer
Schrift, die geliefert werden kann, gefal-
len sein.

Kriterien fiir die Anwendung des Klar-
schriftdruckers darm]-ASCOTA 1360 sind:
— Journalstreifendruck ist moglich

—Es sind numerische Informationen zu
erfassen

— Arithmetische Operationen sind beim
Erfassungsvorgang notwendig oder fir
Kontrollzwecke, z. B.
methode, sinnvoll.
Kriterien fiir die Anwendung des Klar-
schriftdruckers daro]-OPTIMA 140 sind:

Kontrollsummen-
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— Seiten- oder Beleglesung ist geplant
— Alphanumerische Informationen sind
zu erfassen

— Arithmetische Operationen sind nicht
mit dem Informationsaufzeichnungsvor-
gang verbunden.

Grundsdatzlich kénnen die Informations-
trager auf jedem OCR-Leser ausgewer-
tet werden. Zur Klarung der Kompatibi-
litdtsprobleme sind Abstimmungen im
wesentlichen liber BeleggréBe bzw. Strei-
fenbreite, zur Art des Informationstrd-
gers und zum Zeichenvorrat notwendig.
Weitere anwendungstechnische Fragen
sind rein organisatorischer und projekt-
gebundener Art.

3. Aufbau der daro]-Klarschriftdrucker
3.1. Klarschriftdrucker

dara]-ASCOTA 1360

Der Klarschriftdrucker dara]-ASCOTA
1360 druckt 10 Ziffern und bis 9 weitere
Zeichen in verschiedenen Schriftarten.
Die Druckwerksteilung betragt 3,00 mm
(8 Zeichen/Zoll). Die Zeilenschalthéhe

ist L/s Zoll. Zwei-, Drei- oder Viersprung-
arbeiten

werden allgemein gewdhlt.
Zwei-Sprungarbeiten kdnnten z. B. die
Erfassung von Stammdaten oder auch
eine Inventuraufstellung sein.
Drei-Sprungarbeiten sind z. B. Kassen-
berichte, Kontierungen, z. B. Beleg-Nr.,
Konten-Nr., Umsatz.
Vier-Sprungarbeiten wéren z. B. die Auf-
listung von Eingangsrechnungen oder
auch Erfassung von Informationen fiir die
Materialrechnung.

Eine Anzahl von automatischen Maschi-
nenfunktionen, wie automatischer Son-
derzeichendruck, automatische Infor-
mationstrégersteuerung,
Druckwerkssteuerung,
Funktionssteuerung, erleichtert in Ver-
bindung mit der Programmiereinrich-
tung die Bedienung und erhéht die Ef-
fektivitat.

Neben der sicher zu bedienenden Zeh-
ner- und Funktionstastatur sowie der

automatische
automatische

Programmiereinrichtung sorgen die Ein-
tastkapazitdts- und Zeilenrlcktransport-
sperre flir weitere Sicherheiten. Das
Druckwerk garantiert ein sauberes, den
Anforderungen der Schriftart entspre-
chendes Schriftbild mit scharfen Kontu-
ren und einem gleichmaBigen Schwar-
zungsgrad. Es wird ein 13 mm breites
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Farbband verwendet. Empfohlen wird
entweder ein spezielles OCR-Farbband
oder ein feinstrukturiertes Naturseiden-
oder Nylonfarbband —mit
grad ,stark".

Die Aufwickel- und Fihrungsvorrichtung

Trankungs-

flir den Journalstreifen sichert eine

exakte Streifenfiihrung.

3.2. Klarschriftdrucker darm]-OPTIMA 140
Der Klarschriftdrucker dara]-OPTIMA 140
dhnelt im Aufbau der elektromechani-
schen  Biiroschreibmaschine  OPTIMA
M 100. In der Schriftart OCR-A lateinisch
werden in der SchriftgréBe 1 10 Ziffern,
4 Hilfszeichen, 16 Sonderzeichen, 7 na-
tionale Sonderbuchstaben, 3 Wéahrungs-
zeichen, 26 GroBbuchstaben dargestellt.
Die restlichen druckbaren Zeichen ent-
sprechen dem Zeichenvorrat der einge-
flihrten Tastatur, z. B. , Deutsch-Norm*.
Die Schriftart OCR-B  umfaBt in der
SchriftgroBe 2 den gesamten druckbaren
Zeichenvorrat von 92 Zeichen. Das Ta-
stenfeld enthdlt 46 Schreibtasten. Allge-
mein wird der 33-cm-Wagen angewandt.
Die Verwendung des Kohlebands wird
empfohlen. Gute Testergebnisse liegen
jedoch auch fiir feinstrukturiertes Natur-
seidenband mit starkem Trénkungsgrad
vor.

Die wahlweise Kohle- und Gewebeband-
einrichtung ermoglicht eine einfache
Umschaltung, so daB z. B. die OCR-Er-
fassung mit Kohleband und Hilfsarbei-
ten mit Gewebeband erfolgen kénnen.
Diese Moglichkeit ist besonders bei
OCR-B praktikabel.

4. Vorteile der d=m]-Klarschriftdrucker

Die Informationsaufzeichnung erfolgt in
Informa-
notwendigen

Verbindung mit ohnehin im
tionsverarbeitungsprozef
Arbeitsgéngen.

Die maschinenlesbaren Informationen
sind auch visuell lesbar. Im Gegensatz
zu anderen Informationstragern, z. B.
Lochband und Lochkarte, gibt es keine
Trennung der visuell und maschinenles-
baren Zeichen. Durch die visuelle Kon-
trolle wahrend der Aufzeichnung werden
Ubertragungsfehler auf einfache Weise
mit hoher Sicherheit ausgeschlossen.
Zusatzliche Sicherheiten ergeben sich bzi

daro]-ASCOTA 1360 durch die Kontroll-

summenmethode.

Die Bedienung des Klarschriftdruckers
dam]-ASCOTA 1360 ist einfach und
schnell erlernbar durch die sinnvolle Ta-
stenanordnung. Die Zehnertastatur er-
moglicht eine Blindbedienung. Die Be-
dienung des Klarschriftdruckers damm]-
OPTIMA 140 ist ebenso einfach und pro-
blemlos wie die einer Schreibmaschine.
Die universellen Einsatzmoglichkeiten
der dam]-Klarschriftdrucker bieten dem
Organisator einen breiten Spielraum zur
Entwicklung der optimalen Losungs-
variante.

Gegenliber anderen Informationsauf-
zeichnungsunterlagen besitzen sie gerin-
gere Anschaffungskosten. Damit entste-
hen im Gerdtesystem der Informations-
erfassung niedrigere Kosten gegentiber
anderen Lésungen. Besonders fiir einen
dezentralen Einsatz an Stellen mit einem
nicht so hohen Auslastungsgrad ergeben
sich daher glinstige Anwendungsbedin-
gungen. Es muB jedoch darauf aufmerk-
sam gemacht werden, daB im Auswer-
tungssystem gegentiber z. B. einem loch-
bandorientierten  System die
durch den optischen Belegleser steigen.

Kosten

Ein entsprechender Variantenvergleich
wird die Entscheidung vorbereiten und
zur Wahl des optimalen Informations-
erfassungs- und Informationsverarbei-
tungssystems beitragen.
Zusammenfassend ist festzustellen, dals
sich durch die Anwendung von Klar-
schriftdruckern des VEB Kombinat ZEN-
TRONIK der ProzeB der Informations-
erfassung rationalisieren laBt und sich
die Effektivitat der
sung erhoht.

Informationserfas-

NTB 1882
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Schnelldrucker daro] - SOEMTRON 478

Ing. W. Thiemann, Sémmerda

1. Vorbemerkungen

Rechenanlagen der dritten Rechnergene-
ration fiihren komplizierte rechnerinterne
Operationen in extrem kurzen Zeiten
durch. Fiir die Bereitstellung der erfor-
derlichen Programm- und Verarbeitungs-
daten werden diese modernen Anlagen
mit Hauptspeichern groBer Kapazitéat
und kurzer Zugriffszeit ausgestattet,

Zur Gerdtekonfiguration von Rechenan-
lagen der dritten Generation zdhlen
auch leistungsstarke und leicht anpas-
sungsfahige Gerdte der ersten Periphe-
rie, d. h. Gerdte fiir Dateneingabe, Da-
tenausgabe  bzw.  Zusatzspeicherung.
Diese externen Gerdte, auch On-line-
Gerdte genannt, sind mit der Zentralein-
heit der Rechenanlage physisch direkt
verbunden. Sie fiihren auf Grund der
steuernden und kontrollierenden Wir-
kung des im Hauptspeicher der Zentral-
einheit vorhandenen Verarbeitungspro-
gramms ihre Funktionen automatisch aus.
Die On-line-Gerdte sind von entschei-
dender Bedeutung bei dem Bestreben,
die modernen und leistungsstarken aber
andererseits auch kostenintensiven Re-
chenanlagen mit hdchstmaglicher Effek-
tivitat zu nutzen.

Die hohen Nennleistungen von Zentral-
einheiten derartiger Rechenanlagen kén-
nen nur dann voll zur Wirkung gelangen,
wenn die zu verarbeitenden Daten in
ausreichender Qualitat und Quantitéat
und in den erforderlichen Zeitintervallen
eingegeben sowie die gewonnenen Ver-
arbeitungsergebnisse unter den gleichen
Bedingungen wieder ausgegeben wer-
den.

Ein Gerdt, das diese Forderungen erfiillt,
ist der neue Schnelldrucker dara]-SOEM-
TRON 478 (Bild 1) aus dem VEB Biiro-
maschinenwerk  Sémmerda, Stammbe-
trieb des VEB Kombinat ZENTRONIK.

2. Verwendungszweck

Alleiniger Verwendungszweck des
Schnelldruckers d&r@]-SOEMTRON 478
ist sein Einsatz als Ausgabegerdt fiir Re-
chenanlagen der dritten Rechnergenera-
tion. Als Gerat der ersten Peripherie
fihrt er seine Funktionen unter der di-
rekten steuernden und kontrollierenden
Wirkung des Verarbeitungsprogramms
der gesamten Anlage durch.

Der Drucker iibernimm*t die von der
Zentraleinheit der Rechenanlage bereit-
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gestellten - Verarbeitungsergebnisse in
einer rechnerinternen Form und druckt
sie in Listen, Tabellen u. 4. aus.

3. Gerditebeschreibung

3.1. Aufbau

Der daro]-SOEMTRON 478 ist ein elek-
tromechanischer Schnelldrucker, der nach
dem Prinzip des fliegenden Drucks
(Bild 7) zeichenseriell Ziffern, GroBbuch-
staben und Sonderzeichen druckt. Der
Drucker besteht aus den Hauptbestand-
teilen (Bild 5)

— Druckwerk und

— Druckersteuereinheit.

Zum Hauptbestandteil Druckwerk zéhlen
die

— eigentliche Druckeinrichtung

— Einfarbeeinrichtung fiir den Typentré-
ger

— Papiervorschubeinrichtung

— Bedienungs- und Anzeigelemente

fir die Gerdtebedienung

— Einschaltsteuerung sowie

— Stromversorgungsteile fiir Leistungs-
elektronik und Signalstrecke.

Die Drucksteuereinheit, eine Eingerdte-
steuereinheit, besteht aus:

—einem kanalspezifischen Teil

—einem gerdatespezifischen Teil

— dem Druckpufferspeicher

— Bedienungs- und Anzeigeelementen
fir Wartung und Service sowie

— Stromversorgungsteilen fiir Logik-Bau-
steine bzw. Druckpufferspeicher.

3.2. Ausstattung

Als Typentrager besitzt der dara]-SOEM -
TRON 478 eine Typenwalze, die je Druck-
stelle bis zu 96 verschiedene Druck-
zeichen aufweisen kann. Die Standard-
ausfiihrung  fiir lateinisches Alphabet
umfaBt 64 verschiedene druckbare Zei-
chen (Bild 8). Die mogliche Druck-
breite  umfaBt 156 Druckstellen —
396,24 mm, was einer Formularbreite
von 420 mm (A 3 quer) entspricht. Die
Typenwalze selbst ist schwenkbar ange-
bracht, wodurch manuell durchzufiih-
rende Funktionen der Bedienungs- bzw.
Wartungskréfte, wie Papier- oder Farb-
tuchwechsel, leichter auszufiihren sind
(Bild 3). Die Einfarbung der Typen er-
folgt durch ein Farbtuch, welches wéh-
rend des Arbeitsprozesses automatisch
auf- und abgespult wird,

Das zu bedruckende Papier kann unter
der steuernden Wirkung des Verarbei-
tungsprogramms ein-, zwei- oder dreizej-
lig oder bei zusdtzlicher Benutzung eines
fotoelektrisch abgetasteten Formularvor-
schubsteuerbands  bis 144zeilig  wahl-
weise vorgeschoben werden.

Als Informationstridger wird randgeloch-
tes Papier verwendet, welches wéhrend
des Arbeitsprozesses mittels Stachelrad-
flihrungen formschliissig vom bereitlie-
genden Faltstapel zur Papierablage
transportiert wird. Es ist méglich, beim
Druck drei Kopien herzustellen,

Die leicht verstellbaren Vorschubkérper
ermdglichen das Bedrucken von Informa-
tionstragern verschiedener Formate zwi-
schen 60 und 420 mm Breijte.

Die Ausstattung des Druckers daro] -
SOEMTRON 478 mit zwei separaten Pa-
pierbahnen erméglicht dem Anwender,
gleichzeitig zwei verschiedenartige Infor-
mationstrdger mit nur einem Drucker 7y
gewinnen (Bild 2).

Die gewonnenen Informationstréger kén-
nen:

— inhaltlich identisch

—inhaltlich zusammenhéngend oder
—inhaltlich grundverschieden sein.

Die GuBere Form dieser beiden Informa-
tionstrager kann

—gleich

— dhnlich

— grundverschieden sein.

Die Ausstattung des Druckers dar] -
SOEMTRON 478 mit dem kanalspezifi-
schen Teil der Druckersteuereinheit dient
dem Informationsaustausch zwischen der
Zentraleinheit und dem externen Gerdt
wDrucker” nach standardisierten Signal-
folgen.

Das AnschluBbild des Druckers an den
Kanal der Zentraleinheit selbst ist stan-
dardisiert (Standardinterface). Daraus
ergibt sich als bedeutender Vorteil fiir
den Anwender, einen relativ flexiblen
AnschluB des daro]-SOEMTRON 478 an
andere datensendende FEinheiten mit
gleichen standardisierten  AnschluBbil-
dern durchfithren zu kénnen.

Im gerdtespezifischen Teil der Drucker-
steuereinheit werden die vom Drucken
aufgenommenen und soeben genannten
Signalfolgen durch entsprechende Um-
kodierung den Erfordernissen des Druk-
kers angepafBt.
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Bild 1. Gesamtansicht des Druckers

darm]-SOEMTRON 478

Bild 2. Blick auf das Druckwerk bei ge-
offneter Abdeckhaube

Bild 3. Zuriickgeschwenkte Typenwalze
Bild 4. Leser fiir Formularvorschub-

Steuerband




Alle zur Ausgabe mittels Druck bestimm-
ten Informationen werden im Druckpuf-
ferspeicher  zwischendespeichert. Der
Druckpufferspeicher ist ein Kernmatrix-
speicher von der Kapazitdt einer Druck-
zeile.

Eine hervorzuhebende Eigenart des
d=ro]-SOEMTRON 478 ist seine Ausstat-
tung mit den internen Priifprogrammen
— Festzeichendruck und

— Rasterdruck, die jeweils wahlweise mit
ein- bzw. dreizeiligem Papiervorschub
abgearbeitet werden kénnen.

Diese Priifprogramme sind tiber das Be-
dienungsfeld der Druckersteuereinheit
abrufbar und bieten dem Anwender den
Vorteil einer anlagenunabhéngigen und
somit sehr rationellen Wartung bzw.
Funktionstiberpriifung des Druckers.

3.3. Funktionsprinzip

Wie bereits eingangs dargelegt, ist der
Drucker d=rm]-SOEMTRON 478 ein di-
rekt (on-line) mit einer datensendenden
Einheit verbundenes externes Gerat fiir
EDV-Anlagen der dritten Rechnergene-

ration. Der Funktionsablauf am Drucker
erfolgt direkt unter der steuernden Wir-
kung des Verarbeitungsprogramms der
gesamten Anlage. Die druckerorientier-
ten Programmschritte (Befehle) bewirken
automatisch die

— Aufbereitung der rechnerintern bereit-
gestellten Daten fiir den Druck sowie
—logisch richtige Folge von Druckvor-
gang und Papiervorschub in den jeweils
festgelegten (programmisrten) Interval-
len.

GemdB dem bei Anlagen der dritten
Rechnergeneration {iblichen Weg des Si-
gnalaustauschs zwischen Zentraleinheit
und externen Gerdten erfolgt auch bej
der Datenausgabe durch Druck die Wei-
terleitung der im entsprechenden FEin-
und Ausgabebereich des Hauptspeichers
bereitgestellten Daten zundchst an den
Kanal. Der Drucker da@m]-SOEMTRON
478 kann sowohl an den Selektor- als
auch an den Multiplexkanal angeschlos-
sen werden. Unter Steuerung des Kanal-
programms erfolgt der eigentliche Aus-
gabevorgang, in dessen Rahmen das ex-
terne Gerat ,Drucker” als ausfihrendes
Element automatisch eingesetzt; wird
(Bild 6).

Vom Kanal gehen die Daten iiber die
standardisierten  Verbindungsleitungan
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zundichst . zur Druckersteuereinheit und
von dort gelangen sie dann zum Druck-
werk. Beim Ausgabevorgang unterschei-
det man am Drucker folgende aufeinan-
derfolgende Arbeitsphasen:
Arbeitsphase 1

Datentibernahme von der Zentraleinheit
liber das standardisierte AnschluBbild
und den Kanal (Fiillen des Druckpuffer-
speichers)

Arbeitsphase 2

Druckvorgang (Leeren des Druckpuffer-
speichers) und

Arbeitsphase 3

Papiervorschub

Arbeitsphase 1

(Ubernahme der von der Zentraleinheit
bereitgestellten Daten)

Innerhalb der ersten Arbeitsphase er-
folgt im Auffangregister der Drucker-
steuereinheit automatisch:

— Umkodierung von 8-Bit- auf 7-Bit-Zei-
‘chendarstellung

— Umwandlung ankommender Klein- in
GroBbuchstaben und

— Untersuchung der Daten auf nicht-
druckbare Zeichen.

Die Datentibernahme wird automatisch
beendet vom

— Drucker, sobald der Druckpufferspei-
cher gefiillt ist, oder

—Kanal, wenn die iibertragene Zeile
kleiner als die Kapazitdt des Druckpuf-
ferspeichers ist.

Im letzteren Fall werden die restlichen
Speicherpldtze des Druckpufferspeichers
automatisch druckerintern im Leerzeichen
aufgefiillt.

Arbeitsphase 2

(Druckvorgang)

Sobald der Druckerpufferspeicher eine
Druckzeile aufgenommen hat, der Pa-
piervorschub beendet ist und sich ein
Schriftzeichen in Druckposition befindet,
beginnt mit dem ersten Umlauftakt des
Kodegebers die zweite Arbeitsphase,
der Druckvorgang.

Bei einem Druckumlauf werden alle Stel-
len des Druckpufferspeichers nacheinan-
der auf das vom Kodegeber, welcher sich
synchron zur standig rotierenden Typen-
walze bewegt, angebotene Zeichen ab-
gefragt. Ist das angebotene Zeichen vor-
handen, erfolgt die Auslésung des
Druckvorgangs an der der jeweiligen
Stelle des Druckpufferspeichers zugeord-

neten Druckposition, und in die betref-
fende Speicherstelle wird ein Leerzeichen
eingeschrieben.

Ist das angebotene Zeichen nicht vorhan-
den, so wird das von der Stelle des
Druckpufferspeichers abgerufene Zeichen
nach dem Vergleich wieder an die jewei-
lige Stelle zuriickgeschrieben. Spatestens
nach 96 Druckumldufen ist eine Zeilen-
information ausgedruckt.

Arbeitsphase 3

(Papiervorschub)

Sobald der Inhalt des Druckpufferspei-
chers durchgehend aus Leerzeichen be-
steht, wird der Druckvorgang beendet
und automatisch die dritte Arbeitsphase,
der Papiertransport, eingeleitet.

Bei dieser Arbeitsphase unterscheidet
man zwischen

— Zeilenvorschub, einem programmab-
hdngigen ein-, zwei- oder dreizeiligen
Papiervorschub, und

— Formularvorschub, einem programms-
und steuerbandabhéngigen Papiervor-
schub bis zu 144 Zeilen (Bild 4).

4. Einsatzmdglichkeiten

Der Einsatz des Druckers darm]-SOEM-
TRON 478 erfolgt auf Grund seiner Kon-
zeption ausschlieBlich als externes Gerat
einer datensendenden Einheit, wie der

Zentraleinheit einer Rechenanlage. Vor-

aussetzung fir einen solchen AnschluB
ist, daB {ibereinstimmende (standardi-
sierte) AnschluBbilder vorliegen. Einsatz-
vorbereitung und Anwendung des Druk-
kers daro]-SOEMTRON 478 erfolgen in
direkter Bezugnahme auf die Gerétekon-
figuration, der er als AnschluBgerét zu-
geordnet ist. Als Ausgabegerat fiir Anla-
gen der dritten Rechnergeneration kann
er branchenunabhdngig eingesetzt wer-
den.

5. Anwendungsgebiete

Im Abschnitt 3.2. wurde bereits erwdhnt,
daB der Drucker daro]-SOEMTRON 478
sowohl eine als auch zwei Bahnen be-
c'rucken  kann. Konkrete Anwendungs-
fille ergeben sich aus dem jeweiligen
Einsatzgebiet der Rechenanlage, zu der
er gehort.

Die moglichen Einsatzgebiete reichen
von wissenschaftlich-technischen bis zu
kommerziellen Aufgaben in Industrie,
Handel, Verkehr, Finanzwesen, staat-
lichen und kommunalen Verwaltungen
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Bild 5. Geratebestandteile des Druckers
daro]-SOEMTRON 478 -
Bild 6. InformationsfluB zwischen Drucker
und Zentraleinheit

Bild 7. Prinzip des Druckvorgangs

Bild 8. Typenangebot bei Standardaus-
fithrung , Lateinisches Alphabet”
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Kosten-Nutzen-Analyse einer betrieblichen Rechenstelle
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nur eine Méglichkeit von vielen dar. Wie
anpassungsféhig diese Organisation ist,
beleuchtet die Tatsache, daB das in Ta-
fel 1 bschriebene Maschinentagebuch
mit unverdnderter Struktur, aber leicht
modifizierten Spalteniiberschriften auch
zur Erfassung der Leistungen der Foto-
stelle verwendet wird.

Im Speicher der Rechenanlage sind fiir
jede Auftragsart VergleichsgroBen fest
abgespeichert, welche die Relation zwi-
schen manueller und maschineller Bear-
beitung charakterisieren. Liegt beispiels-
weise ein neues Rechenprogramm oder
ein neuer Fotobaukasten vor, werden un-
ter Mitwirkung der technischen Leitung
des Betriebs mit bewdhrten Praktikern
die betreffenden Kennziffern in einem
Formblatt festgehalten.

Als Kennwerte werden fiir jedes Pro-
gramm festgelegt:

— Nummer des Programmkatalogs

— Kennziffer des Fachbereichs, dem die-
ses Programm dient (z. B. Bauwirtschaft,
Statik/Entwurf usw.)

— geschdatzter manueller Zeitaufwand fiir
die Leistungseinheiten E1...E5

— Angleichsfaktor (Relation zwischen
zeitlichem Gesamtaufwand und reiner
Maschinenzeit fiir die Bearbeitung des
Auftrags).

Den gesamten operativen Rechenbetrieb
erfaBt schlieBlich das Auftragsbuch, von
dem Tafel 2 ein Muster mit Beispielein-
tragungen zeigt. Voraussetzung fiir die
vollsténdige Ausfiillung einer Zeile sind
ausgefiillte Laufzettel, aus denen der
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manuelle Arbeitsaufwand und die Ma-
schinenzeiten ersichtlich sind.

Diese Art der Primdrdatenerfassung hat
sich bewdhrt, da sie gleichermaBen fiir
visuelle Auswertung und auch als Ab-
lochvorlage brauchbar ist. Die orange
hinterlegten Felder der Tafeln zeigen die
zu lochenden Daten.

2. Rechenprogramme

Zur Auswertung der Primdrdaten dient
die elektronische Rechenanlage dam]-
CELLATRON 8205. Sie bietet den Vorteil
alphanumerischer Ausgabe und verfligt
tber eine beachtliche Speicherkapazitat.
Die Ergebnisse der Rechenanlage kon-
nen ohne manuelle Ergdnzungen unmit-
telbar weitergegeben werden. Nutzen
und Kosten erscheinen fiir beliebige Ab-
rechnungszeitrdume kumuliert, so daB
ohne nennenswerten Aufwand jederzeit
die Effektivitat des Einsatzes schnell und
vollstandig tiberschaut werden kann. Die
Tafeln 3 bis 6 zeigen Beispiele von Auto-
matenausdrucken.

In der gegenwdrtig vorliegenden Fas-
sung dieser Programme werden berech-
net:

— die relative und absolute Zeit geglie-
dert nach produktivem (fiir Projektie-
rung) und nichtproduktivem Einsatz (Ta-
fel 3)

— die Verteilung der produktiven Rechen-
zeit auf die verschiedenen Produktions-
bereiche und Abteilungen des Betriebs
(Tafel 3)

— die Nutzensberechnung, gegliedert

Bild 1. Elektronische Rechenanlage
darn]-CELLATRON 8205

nach den Fachbereichen Statik/Entwurf,
Bauwirtschaft, Technische Gebdudeaus-
ristung, Verkehrsbau, Tiefbau, Mathe-
matik, Leitung/Planung, Verwaltung und
Fremdberechnungen (Tafel 4)

— die Nutzensberechnung gegliedert
nach Rechenprogrammen (Anwendungs-
haufigkeit, Anwendungsnutzen, Tafel 4)
— die Kostenermittlung fiir jeden Auf-
trag der Abteilung Automatisierte Pro-
jektierung (Tafel 5)

— die Selbstkosten gegliedert nach Auf-
tragsnummern (Tafel 6)

— die Selbstkosten gegliedert nach Auf-
traggebern (Tafel 6).

3. Zusammenfassung

Der Beitrag berichtet tber den Einsatz
der Rechenanlage darm]-CELLATRON
8205 fiir die Kosten-Nutzen-Analyse in
einer betrieblichen Rechenstelle und be-
schreibt die Methodik der Primdardaten-
erfassung sowie der Anwendung von
zwei Rechenprogrammen. NTB 1846




Treibstoffabrechnung mit Abrechnungsautomaten

H. J. Walter, Sommerda

0. Problemsteilung

In der Transportabteilung eines Indu-
striebetriebs ist ein Féhrzeugpork von
etwa 120 Fahrzeugen der verschieden-
sten Typen vorhanden. Monatlich entfal-
len auf jedes Fahrzeug etwa 8000 ge-
fahrene Kilometer.

Die Abrechnung erfolgte nach zwei Ge-
sichtspunkten:

— Treibstoffverbrauch in Litern je Fahr-
zeug, je Kostenstelle und der ganzen Ab-
teilung

— gefahrene Kilometer und Abweichun-
gan vom Normverbrauch je Fahrzzaug.
Die Fahrten werden fiir jedes einzelne
Fahrzeug anhand der Fahrauftrdge und
der Treibstoffabrechnung des Kraftfah-
rers berechnet. Die Abrechnung erfolgte
bisher manuell am Monatsende und war
recht arbeitsaufwendig.

1. Kriterien fiir die Probleml8sung

Die Primdrbelege Fahrauftrag und Treib-
stoffabrechnung des Kraftfahrers waren
beizubehalten. Die Abrachnungsarbeiten
sollten jedoch weitgehend automatisch
und  kurzfristig erfolgen. Die Zahl der
manuell einzugebenden Daten  sollte
auf ein MindestmaB beschrankt werden,
das heiBt, nur die Bewegungsdaten wa-
ren noch einzutasten.

2. Gerditetechnische Losung

Die Treibstoffabrachnung erfolgt jetzt
mit dem elektronischen Abrechaungs-
automaten dam]-SOEMTRON 385. Die-
ser Automat verfligt u. a. tiber folgende
Macchinenfunktionen, die eine vorteil-
hafte Losung der Treibstoffabrechnung
ermoglichen:

— Programmsteuerung durch die Pro-
grammkassette und Lochband

— Abruf der Stammdaten je Fahrzeug
vom Lochband durch Sslektion

— Herstellung eines Folgebands wahrand
der Abrechnung durch Duplizieren mit
Schreiben

— automatische Kumulierung der Sum-
men je Zeile und Spalte

— AdreBhaltung, d. h. dar Inhalt mehre-
rer Speichzr wird in einer Formularspalte
ausgeschrieben

— Umschaltung vom ersten Programm
der Programmkassette zum zweiten durch
Tastendruck

— logische Entscheidung.
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3. Organisatorische Losung

Bei der Programmerarbeitung muBte die
Zahl der Speicherpldtze beriicksichtigt
werden. Es wurden zwei Kostenstellen
eingerichtet mit folgender Zuordnung:
Kostenstelle 1

fir Fahrzeuge ohne Marken, die Verga-
serkraftstoff tanken

Kostenstelle 2

fir Fahrzeuge mit Marken, die Vergaser-
oder Dieselkraftstoff tanken.

In den Tafeln 2 und 3 erscheint diese
Kennzeichnung in den Spalten Sm und
St:

1 ohne Marken

2 mit Marken

3 Vergaserkraftstoff

4 Dieselkraftstoff.

Die Abrechnung nach den Kostenstellen
1 und 2 muB in der Reihenfolge der
Fahrzeuge auf dem Stammdatenband
beriicksichtigt werden, um wdhrend des
Selektionsvorgangs Iéngere Suchzeiten
zu vermeid=n. Das gilt auch fir Neuzu-
gdnge bzw. Abgdnge von Fahrzeugen.

4, Arbeitsablauf

Bild 1 zeigt den DatenfluB, die Arbeit
erfolgt weitgehend programmgesteuert.
4.1. Treibstoffverbrauch in Litern je Fahr-
zeug, je Kostenstelle und der ganzen Ab-
teilung (Tafel 2)

Die Wagennummern sind den entspre-
chanden Selektionsadressen des Stamm-
datenband zugeordnet.

Vom Band werden das polizeiliche Kenn-
zeichen, die Kostenstelle sowie die Anga-
ben der Spalten Sm und St eingelesen.
Das Datum, die Nummer des Scheck-
hefts, die Blattnummer sowie die Menge
des getankten Treibstoffs mit den ent-
sprechenden Preisen werden der vom
Fahrer ausgefiillten Treibstoffabrechnung
(Tafel 1) entnommen.

Nach diesen manuellen Operationen er-
rechnet der Automat die Gesamtmenge
des getankten Treibstoffs und den Ge-
samtpreis. Die Maschinenfunktion AdreB-
haltung erméglicht, daB in fiinf Spalten
durch  Speicherkombination die Total-
summen sowohl fiir die einzelnen Fahr-
zeuge als auch fir den jeweiligen Ko-
stentrdger ausgeschrieben werden,

Die Befehle zur Absummierung der
Werte je Fahrzeug und je Kostenstelle
sind gleichfalls auf dem Stammdaten-
band gespeichert.

In den Speicher 10 werden die Spalten
»Treibstoff aus Tankstellen” und ,Treib-
stoff vom Werk" addiert, es entsteht als
Zwischensumme der Wert ,Treibstoff-
menge gesamt”. In den gleichen Spei-
cher wird der Anfangsbestand des Treib-
stoffs addiert, der Endbestand wird sub-
trahiert. Als Totalsumme je Fahrzeug er-
gibt sich der tatsachliche Verbrauch. Die
Totalsummen je Fahrzeug ergeben in
dieser Spalte den Verbrauch je Kosten-
stelle. Dieser Betrag wird aus Speicher 2
ausgeschrieben. Fiir alle weiteren Spal-
ten mit AdreBhaltung gilt die gleiche
Verfahrensweise, nur mit anderen Spei-
cherkombinationen.

Gleichzeitig mit der Zusammenstellung
des Treibstoffverbrauchs (Tafel 2) ent-
steht ein Lochband, welches bei der Zu-
sammenstellung der gefahrenen Kilome-
ter und Abweichungen vom Normver-
brauch als Selektionsband verwendet
wird.

4.2. Gefahrene Kilometer und Abwei-
chungen vom Normverbrauch (Tafel 3)
Die Arbeit erfolgt im Programm Il. Das
Selektionsband, welches bei der Zusam-
menstellung der Tafel 2 entstand, ent-
halt je Selektionsadresse Daten des
Stammbands sowie den tatsdchlichen
Treibstoffverbrauch je Fahrzeug. Fahr-
zeuge, die z. B. durch Reparatur keinen
Treibstoffverbrauch hatten, bleiben un-
berticksichtigt.

Vom Lochband wird das polizeiliche
Kennzeichen, die Angabe Diesel- oder
Vergaserkraftstoff und die fiir das Kraft-
fahrzeug festgelegte Verbrauchsnorm
eingelesen. Nach der manuellen Eingabe
der gefahrenen Kilometer und der Zu-
schlagskilometer (beide Angaben sind
den Fahrauftrégen zu entnehmen) wird
vom Selektionslochband der tatsdchliche
Verbrauch eingelesen. Die Abweichung
von der Verbrauchsnorm errechnet der
Automat selbsttatig und schreibt sie mit
Hilfe der Maschinenfunktion ,logische
Entscheidung” gleich in der entsprechen-
den Spalte aus.

5. Lochbandschema

Stammband fir Programm |

DUP ADR-SEL Adresse ADR-SEL polizei-
liches Kennzeichen Tab DUP

EIR Kostenstelle START | EIR Schliissel-
zahl START |
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Bild 1. DatenfluBplan
Bild 2. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat dara)]-SOEMTRON 385

/abrechnurg des
//L-/‘g-/:.: {[gr,/l/—?rs
(Tafel 1)

Je Fahfizeug, je Kostenstelle
und der ganzen Abteilung

y
/ Fahr-

E," auftrag //

Mehrverbrguch ?

A

rene Kilormeter
d Abweichungen vorn
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Endbestand
Treibstoff-
verbrauch

Preis je Liter
Mehrverbrauch

Einsparung

Treibstoff aus Tankstellen
verbrauch

Preis

DUP EIR Schliisselzahl START | EIR
Normverbrauch/I Start | DUP
Steuerband zur Programmeinschaltung
WR Tab 5 Start* Tab DAT WR EIR
Adresse START |

Steuerband der Absummierung je Fahr-
zeug

ADR-SEL 000 ADR-SEL Tab 2 START*
START* START* START* START< START<
STOPP START*

Steuerband zur Absummierung der
Kostentrager

ADR-SEL 150 ADR-SEL Tab 2 ZWR
START* ZWR START* ZWR START*

ZWR START* Tab 4 ZWR START*
Selektionsband fiir Programm 11
ADR-SEL Adresse ADR-SEL polizeiliches
Kennzeichen Tab EIR Schliisselzahl
START | EIR Normverbrauch/I START |

Viele der in Frankreich eingeseizten Buchungs- und
Abrechnungsautomaten stammen aus der DDR

v

F. Courtaud, Paris

Die elektronischen Abrechnungsautoma-
ten darg]-SOEMTRON, die in Frankreich
unter der Marke SUPERMETAL gehan-
delt werden, finden ihre Anwendung auf
den verschiedensten Gebieten.

Wir besuchten in Paris einige Nutzer, die
die elektronischen Abrechnungsautoma-
ten 382 verwenden, und wollen sehen,
was sie iiber diese Automaten denken.
Zuerst begeben wir uns in die Gegend
des Bahnhofs St. Lazare, in das Viertel
der Geschdfte und Versicherungsgesell-
schaften, wo wir in der Rue de la Pépi-
niere 16 die « Caisse de Retraite et de
Prévoyance des Clercs et Employés de
Notaires » (C.R.P.C.N., Pensions- und
Fiirsorgekasse der Gehilfen und Ange-
stellten der Notare) finden. Zur besonde-
ren Aufgabe dieser Kasse gehdrt die

Scheckheft-
verbrauch

Sorge um die soziale Sicherheit dieser
Berufsgruppe, die im Juni 1971 6 089 Bii-
6. Zusammenfassung ros mit 35852 Beschdftigten (davon 64

Mit dem Abrechnungsautomaten darm]- Prozent Frauen) und 12124 Rentner
SOEMTRON 385 ist es gelungen, den ziihlte. Diese Zahlen vermitteln einen
manuellen AbrechnungsprozeB in der Eindruck von den hier auszufiihrenden
Transportabteilung auf ein Minimum zu Rechenoperationen. In dieser Kasse ar-
senken. Neben der Feststellung des beiten 135 Menschen.

Treibstoffverbrauchs werden Kennziffern Die SUPERMETAL werden in der Abtei-

gewonnen, die einen dkonomischen Ein- lung ,Krankheit” benutzt, der bedeu-
satz der Fahrzeuge garantieren. Es ist tendsten Abteilung der Kasse. Madame

mdglich, zu jedem Zeitpunkt konkrete Thibault, Abteilungsleiterin, hat uns lie-
Aussagen iiber Vergaser- und Diesel- benswiirdigerweise folgende Auskiinfte
kraftstoffverbrauch zu treffen. Ohne wei- erteilt: Die ersten SUPERMETAL-Auto-

teren Aufwand kénnen Einsparungen maten wurden bereits im Juli 1959 ange-
bzw. Mehrverbrauch je Fahrzeug und schafft und 1966 durch elektronische
Kostenstelle ausgewiesen werden. Der Automaten  ersetzt.  Die  Abteilung
unkontinuierliche Rechnungsanfall berei- »Krankheit” stellt die Zahlungsanweisun-
tet_keine Schwierigkeiten, denn die Ver- gen nach Postkontokorrent auf diesen

arbeitungsgeschwindigkeit des Automa- Maschinen aus, deren Anzahl augen-
ten und die Einschrénkung der Bedie- blicklich sechs betréigt. Weitere sollen je

nung auf wenige manuelle Eingaben er- nach Bedarf angeschafft werden. Die
moglicht eine schnelle und sichere Aus- Fakturistinnen und Madame Thibault
wertung. Die Programmlésung erfolgt, sind sehr zufrieden, nicht nur mit der Ar-
beitsweise — Prazision — leiser Anschlag
—, sondern auch mit dem guten Service
nach dem Kauf und den prompten Repa-

EIR Istverbrauch START |

Treibstoff vom Werk

Liter

Scheckheft-

o
3
|
)
]
=

10. 10. 71
11.10. 71
09. 10. 71
15. 10. 71
Zuschlag

km

Polizeiliches Kennzeichen
Treibstoff aus Tankstellen
110,0

verbrauch

Treibstoff-

menge gesamt

195,2 &
verbrauch

Wagennummer: 001
Norm-

Scheckheft-
blatt

indem der Abrechnungsautomat alle kon-
stanten Daten mit hoher Geschwindigkeit
aus vorher automatisch gewonnenen
Lochbandern selektiert. NTB 1885

172,50 ¥¢

Rild 1. Fakturierabteilung der PROLABO
in der Rue Pelée mit sieben Abrech-

Scheckheft-
nummer

nungsautomaten des Typs 382

Bild 2. Die Buchhandler stellen im
,Buchdienst” von HACHETTE auf einem
Wagen ihre Bestellung selbst zusammen
Bild 3. Die Rachnung wird sofort an-
schlieBend auf einem der Abrechnungs-

LC 18 -20

LA 10 — 05
Kennzeichen
LC18—-20
LA 10 — 05

zeichen
Gefahrene Kilometer und Abweichungen vom Normverbrauch je Fahrzeug

Treibstoffabrechnung des Kraftfahrers

Tafel 2. Treibstoffverbrauch je Fahrzeug, je Kostenstelle und der ganzen Abteilung

Tafel 1.

10. 10. 71

11.10. 71

nummer

Treibstoff vom Werk
Liter

Tafel 3

Wagen-

nummer

automaten geschrieben
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Bild 4. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat daro]-SOEMTRON  (SUPERMETAL)
382 bei der Krankengeldberechnung in
der C.R.P.C.N., Paris

raturleistungen durch den Betrieb YAC
Chauvin.

Der Direktor der Kasse, Monsieur Baudy,
lieB es sich nicht nehmen, uns seine Zu-
friedenheit mit diesen Erzeugnissen aus
der DDR auszusprechen.

Unser zweiter Besuch galt einem ganz
anderen Gewerbezweig, der Firma PRO-
LABO, deren wichtigste Biiros im Viertel
der Bastille gelegen sind, wo sich viele
Biiros und Lagerhduser befinden.
PROLABO ist die Gesellschaft fiir Her-
stellung und Vertrieb von Erzeugnissen
sowie Apparaten des Laboratoriums
Rhone-Poulenc, eines der gréBten Che-
mieunternehmen Frankreichs und Euro-
pas. Die Produkte und Apparate des La-
boratoriums stammen aus Fabriken in
Paris, Vitry sur Seine, St. Fons, Reussillon
und Briare-le-Canal und werden in der
Rue Pelée Nr. 12, 17 und 19 versandfer-
tig gemacht. Dort konnten wir den Ein-
satz der SUPERMETAL-Automaten beob-
achten.

Diese Filiale von Rhone-Poulenc be-
schaftigt in der Rue Pelée 350 Personen
fir die Herstellung bestimmter Labor-
einrichtungen und den Wiederverkauf
chemischer Erzeugnisse sowie vollsténdi-
ger Ausrlistungen.

Monsieur Castella, Leiter einer wichtigen
blirotechnischen Abteilung, in der 36 Per-
sonen beschdaftigt sind, war so liebens-
wiirdig, uns seine Abteilung zu zeigen.
Bereits seit zwei Jahren arbeiten dort
vom Typ 382. Auf
Grund ihrer zuverldssigen Arbeitsweise

sieben Automaten
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wird PROLABO bei Bedarf weitere Ma-
schinen dieses Typs anschaffen. Auch
dort keine Probleme mit der Wartung,
den Reparaturen, den Ersatzteilen: In-
nerhalb eines Tages ist ein Monteur von
YAC Chauvin zur Stelle. Diese Schnellig-
keit ist anerkennenswert und unerl@Blich
in Betrieben dieser Bedeutung, wo die
Rentabilitét die Hauptrolle spielt.
Dritter Besuch: Noch ein zufriedener
Kunde, aber in einem anderen Bereich.
Das Unternehmen HACHETTE, in der
ganzen Welt als Verleger gut bekannt,
spielt in Frankreich auch als GroBbuch-
handler eine Rolle ersten Ranges. Alle
ausldndischen Besucher kennen die Stra-
Ban- und Bahnhofskioske, die alle von
HACHETTE unterhalten werden. Um sei-
nen ,Buchdienst”, der sich im Boulevard
St. Germain 77, im Herzen des Quatiar
Latin befindet, auszuriisten, hat HA-
CHETTE vier Automaten vom Typ 382
ausgewdhlt. Zwei weitere Automaten ar-
beiten im Stockwerk dariiber, um die
Ausfertigung der Rechnungen fiir die Bo-
ten in der Buchhandlung und die Kunden
zu gewdhrleisten. Aber wenden wir uns
wieder dem , Buchdienst" zu, der Buch-
handlern vorbzshalten ist und wo 450 bis
500 Kunden am Tage abgefertigt wer-
den. Ausgerlistet mit einem Wagen wah-
len sie selbst in den Regalen zwischen
den 70000 Titeln, die von HACHETTE
verlegt oder wiederverkauft werden, die
Blicher, die sie bendtigen, dann stellen
sie sich, bevor sie zur Kasse gehen, vor
den Abrechnungsautomaten auf.

AbschlieBend sei gesagt, daB die Erzeug-
nisse des VEB Kombinat ZENTRONIK in
Frankreich einen guten Namen haben.
Tatsdchlich werden die Handelsbezie-
hungen zwischen Frankreich und der
DDR immer enger, und die weiteren Aus-
sichten flir DDR-Biiromaschinen in Frank-
reich sind sehr gut. NTB 1892

Neuerscheinung im
VEB Verlag Technik Berlin

TECHNIK-WORTERBUCH
Kristallografie
Englisch-Deutsch-Franzosisch-Russisch
Von Dr. Karl-Otto Backhaus

Das Warterbuch enthélt Fachbegriffe
aus den Gebieten

Geometrische Kristallografie
Physikalisch-chemische Kristallografie
Kristallphysik

Kristallchemie

Etwa 3 600 Fachbegriffe in jeder Sprache
132 Seiten

Format 16,7 cm X 24,0 cm

Kunstleder
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Mengen- und wertmédBige Materiolrechnung
mit der elekironischen Rechenanlage

f=ro] - CELLATRON 8205

Dr. M. Jacoby und Ing. K. Kabel,

0. Vorbemerkungen

Umfangreiche Karteien werden fir die
Bestellung, Abrechnung und Bewegung
von Materialien in den Betrieben ge-
fihrt. Im Anwenderbetrieb wurden Un-
tersuchungen angestellt, wie diese Ar-
beiten mit Hilfe der elektronischen Re-
chenanlage daro]-CELLATRON 8205 ra-
gestaltet und umfangreicher
ausgewertet werden kénnen. Dieses Ma-
terialprojekt hat sich in der Praxis be-
wahrt und zu einer Rationalisierung der
Verwaltungsarbeit und zur Qualifizierung
von Leitungsentscheidungen beigetra-

tioneller

gen.

1. Datenorganisation

Im Anwenderbetrieb werden liber 6 000
Materialpositionen, unterteilt in sechs
Materialarten, abgerechnet, die in Mate-
rialstammbéndern erfaBt wurden. Ent-
sprechend der Speicherkapazitat der
elektronischen Rechenanlage daro]-CEL-
LATRON 8205 sind fiir einige Material-
arten mehrere Stammbénder angelegt
worden. Die Aufstellung und Erarbeitung
der Materialstammbdnder ist die Grund-
lage fiir mehrere Teilprojekte innerhalb
der Materialrechnung.

In den Materialstammbdndern miissen
samtliche Materialpositionen, die im Be-
trieb verbraucht werden, erfaBt sein. Bei
Neuzugdngen von Materialpositionen,
die noch nicht in den Stammbdndern er-
faBt worden sind, sind diese in die Ma-
terialstammbdander einzufligen.

Fiir Kostenstellen- und Kostentréagerrech-
nungen ist die Organisation weiterer
Stammdaten erforderlich.

Die variablen Daten fiir die Material-
bestandsrechnung, die Vertragskontrolle,
die Auftrags- bzw. Losabrechnung, Ko-
stenstellen- und Kostentragerrechnung
werden von den Wareneingangsscheinen
bzw. Materialentnahmescheinen abge-
locht. Von den Wareneingangsschzinen
die Materialnummer und die
Menge erfaBt. Von den Materialent-
nahmescheinen werden die Material-
nummer, die Menge, die Kostenstallen-
nummer, die Kostentrdgernummer und
die Auftragsnummer gelocht. Das nur
einmal Datenband st
fiir varschiedene Teilprojekte auswertbar.

werden

herzustellende
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2. Erlauterung der Teilprojekte

2.1. Materialbestandsrechnung

Die Materialbestandsrechnung weist die
Bewegungen der Materialpositionen fiir
einen Abrechnungszeitraum aus. Vom
Datenband mit den
werden die Zu- und Abgdnge der Ma-
mengenmalig in den

Bewegungsdaten

terialpositionen
Speicher eingegeben. Die Anfangsbe-
stinde werden gesondert eingelesen.
Durch das Materialstammband werden
die abzuarbeitenden Materialpositionen
aufgerufen und abgearbeitet. Die Druck-
liste weist den Materialbestand am An-
fang des Berichtszeitraums, die Material-
zugdnge und -abgdnge im Berichtszeit-
raum und den Materialbestand am Ende
des Berichtszeitraums mengen- und wert-
méBig aus (Tafel 1, Liste 1).

Eine Einzelanschreibung jedes Material-
entnahmescheins ist nicht moglich. Auf
der Druckliste erscheinen bei den Zu-
und Abgdngen jeweils die Summe je
Materialposition fir den Abrechnungs-
zeitraum.

Materialpositionen, die vom Beginn bis
zum Ende des Berichtszeitraums nicht be-
wegt wurden, erscheinen auf der Druck-
liste nicht.

Fiir die Materialpositionen, die zu einar
Gruppe (innerbetrieblicher Belange, Zu-
sammenfassung zu einer Erzeugnis- und
Leistungsnomenklatur-Nr. oder andere
Gliederungsgesichtspunkte) gehoren,
wird eine erste Zwischensumme gebildet.
Mehrere erste Zwischensummen werden
zu zweiten Summen zusammengefalBt,
die je nach Materialart mengen- und
wertmdBig, bei verschiedenen Mengen-
einheiten der Materialposition nur wert-
mdaBig ausgewiesen werden.

Am SchluB der Materialbestandsrech-
nung werden die zweiten Zwischensum-
men zur Endsumme der Liste addiert. Bei
Materialarten, bei  denen mehrere
Stammbdnder hergestellt werden muB-
ten, wird zusdtzlich zur Endsumme der
kumulierte Wert fiir die bereits ausgear-
beiteten Stammbdnder ausgedruckt.
Diese Organisation fiir die Ausschrei-
bung der Materialpositionen, deren Zu-
sammenfassung zu ersten, zweiten Zwi-
schen- und Endsummen gilt auch bei an-
deren Teilprojekten der Materialrech-
nung, bei denen mit Materialstammban-
dern gearbeitet wird.

Am SchluB eines jeden Stammbands
werden die Materialbestande am Ende
des Berichtzeitraums als Lochband aus-
gegeben. Dieses Lochband ist Eingabe-
medium fir die ndachste Materialbe-
standsrechnung und  wird fir andere
Teilprojekte der Materialrechnung bens-
tigt. )

Der Vorteil einer derartigen Organisa-
tion der Materialrechnung ist, daB samt-
liche Materialpositionen und deren Be-
wegung aus einer Druckliste entnommen
werden konnen. Somit ergeben sich Vor-
teile fur die Produktionsplanung, die
kontinuierlicher auf Grund des vorhande-
nen Materials aufgebaut werden kann.
Die Arbeit der Karteifiihrung in den Ab-
teilungen fiir material-technische Versor-
gung entfdllt nach entsprechenden An-
laufzeiten der Abarbeitung des Mate-
rials mit der elektronischen Rechenan-
lage daro]-CELLATRON 8205. Bei sorg-
faltiger Ausfiillung der Wareneingangs-
scheine und Materialentnahmescheine
kann sogar die Lagerkartei wegfallen.
Dadurch werden Arbeitskrafte von Rou-
tinearbeiten befreit, die einen groBen
Teil ihrer Arbeitszeit einnehmen. Diese
Mitarbeiter dann ihrer
eigentlichen Arbeit, der Disposition und
der Verhandlung mit den Materialliefe-

kénnen  sich

ranten, widmen.

Durch den mengen- und gleichzeitig
wertmdaBigen Ausweis der Materialbe-
standsrechnung wird in den Betrieben
die noch zum Teil vorhandene Zweiglei-
sigkeit zwischen Mengen- und Wertrech-
nung tiberwunden. Die Mengenrechnung
stimmt auf den Drucklisten standig mit
der Wertrechnung Uberein. Die Endzah-
len der Drucklisten sind in der Finanz-
buchhaltung Buchungsunterlagen fiir die
Materialbestandskonten. Da jede Mate-
rialposition in ihrer Bewegung aufge-
zeigt wird, sind die Drucklisten fir analy-
tische Arbeiten zweckmdBiger zu verwen-
den als dies bei der Kontenfiihrung
tiberhaupt moglich ist.

Aus den Drucklisten werden die Anga-
ben fiir die statistische Materialbericht-
erstattung entnommen. Diese Summen
werden nur auf die Formblatter tibertra-,
gen. Voraussetzung dafiir ist, daB die
Belange der statistischen Berichterstat-
tung bereits bei der Materialstamm-
bandorganisation und vor allen Dingen
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bei der Festlegung der ersten und zwei-
ten Zwischensummen berlicksichtigt wor-
den sind.

Wichtig fiir alle Materialbestandsrech-
nungen ist der Abrechnungszeitraum, um
aktuelle Informationen zu bekommen.
Deshalb muB die Periode des Ausdrucks
der Listen sehr sorgfdltig bestimmt wer-
den. Im Anwenderbetrieb werden z. B.
einige Materialarten wéchentlich, andere
dagegen monatlich und einige sogar
vierteljéhrlich ausgedruckt. Bei dem vier-
teljahrlichen Ausdruck einzelner Mate-
rialarten werden die Bewegungen wert-
maBig fiir den Monat ohne Anschreibung
der einzelnen Materialpositionen und
Zwischensummen vom Rechner ermittelt.
Das Ergebnis dient als Buchungsunter-
lage in der Finanzbuchhaltung und gibt
Anhaltspunkte tber die wertmdBige Be-
wegung der Materialien.

2.2. Unbewegte Besténde von Material-
positionen

Die Materialpositionen haben eine un-
terschiedliche Bewegung innerhalb be-
stimmter Abrechnungszeitraume. Mate-
rialpositionen, die geringe Bewegungen
ausweisen, werden in der Praxis kaum
beobachtet, da sie sich der Aufmerk-
samkeit der Materialwirtschaftler entzie-
hen. Eine Zusammenstellung derartiger
Positionen fiir Auswertungszwecke erfolgt
selten.

Durch die Rechenanlage konnen perio-
disch solche Materialpositionen in Listen
ausgedruckt werden. Unbestechlich weist
die Liste alle Materialpositionen aus, die
in einem bestimmten Berichtszeitraum
nicht bzw. wenig bewegt wurden.

Bei verschiedenen Grundmaterialien wird
das Kriterium der unbewegten Bestdnde
ausreichen. Entsprechend der GréBen-
ordnung der Materialarten, z. B. bei
Hilfs- und Reparaturmaterialien, kénnen
die Bewegungen der Abgdnge der Ma-
terialpositionen an einer Entscheidungs-
kennzahl gemessen werden. Die Aus-
gabe der Positionen erfolgt so, daB die
unter der von der Entscheidung festge-
legten Grenze liegenden Materialposi-
tionen ausgedruckt werden. Die Kenn-
zahlen sind fiir jede Materialgruppe ge-
sondert festgelegt und werdeh der Re-
chenanlage t(iber Tastatur eingegeben.
Die Materialwirtschaftler erhalten durch
diese Druckliste (Liste 2) Anhaltspunkte,
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nach denén sie entscheiden kénnen, wie
diese Materialpositionen im eigenen Be-
trieb eingesetzt oder anderen Betrieben
angeboten werden kénnen. Die Auswer-
tung dieser Liste tragt somit dazu bei,
die Bestandshaltung der Materialien
moglichst niedrig zu halten und samt-
liche nicht bendtigten Materialien schnall
einer effektiven Verwendung zuzufiih-
ren.

2.3. Bestandskontrolle

Wesentlich fiir einen Betrieb ist die
Kenntnis Gber die Einhaltung der Plan-
bestdnde an finanziellen Mitteln. Durch
die Abrechnung der finanziellen Kenn-
zahlen liber die elektronische Rechen-
anlage werden die Planbestdnde mit den
vorhandenen Bestanden verglichen. So-
fort nach der Materialbestandsrechnung
ist es moglich, die neu ermittelten Be-
stinde den Planbesténden gegeniiber-
zustellen. Dies kann sowohl fiir jede Ma-
terialposition als auch fiir Gruppen von
Materialpositionen geschehen. Wird eine
gruppenweise Bestandskontrolle durch-
gefiihrt, ist aus der Druckliste der Be-
standsrechnung (Liste 1) ein neues Ein-
gabeband herzustellen. Bei material-
gruppenweiser Bestandskontrolle muB
fiir dieses Teilprojekt ein gesondertes
Stammband angefertigt werden.

Die Druckliste (Liste 3) weist fiir die Ma-
terialpositionen bzw. Materialgruppen
neben den Planbestanden und den vor-
handenen Bestdnden die Uber- bzw. Un-
terplanbesténde aus. Die Materialwirt-
schaftler miissen aus dem Ergebnis
SchluBfolgerungen ziehen, wie Uberplan-
bestdnde abgebaut bzw. Unterplanbe-
sténde aufgefiillt werden kénnen. Somit
trigt die Auswertung der Ergebnisse die-
ses Teilprojekts dazu bei, kontinuierlich
die Materialien fir den Produktionspro-
zeB bereitzustellen und die dem Betrieb
zur Verfligung gestellten Umlaufmittel
einzuhalten.

2.4. Vertragskontrolle

Die Einhaltung der Vertrage ist Voraus-
setzung flir die Durchfiihrung einer kon-
tinuierlichen Produktion. Deshalb miissen
die Materialzugange mit den abge-
schlossenen Vertragen verglichen wer-
den. Die Materialzugénge sind im Da-
tenerfassungs-Lochband erfaBt. Um sie
mit den Vertragen zu vergleichen, ist es

notwendig, die vertraglich gebundenen
Materialien in einem weiteren Daten-
band nach Abrechnungsterminen zu er-
fassen.

Von der Rechenanlage werden die Ma-
tericlzugdnge den vertragsgebundenen
Materialmengen gegeniibergestellt und
in der Druckliste (Liste 4) die Material-
positionen, bei denen die Zulieferungen
unter den vertraglich gebundenen liegen,
ausgeschrieben. Durch diese Liste erhal-
ten die Materialwirtschaftler eine Uber-
sicht iber die Positionen, bei denen zum
Stichtag Vertragsriickstande aufgetreten
sind.

2.5. Inventurbewertung

Durch das Teilprojekt der Inventurbewer-
tung werden die korperlich aufgenomme-
nen Inventuren in den Materiallagern
ausgewertet. Yoraussetzung fiir die Ab-
arbeitung des Projekts Inventurauswer-
tung ist, daB die Materialbestandsrech-
nung zum Stichtag durchgefiihrt wurde,
da das Ausgabeband der Materialbe-
standsrechnung Ausgangspunkt fiir den
Vergleich mit der Inventur ist.

Um eine sofortige Ubereinstimmung mit
den datenverarbeitungsgerechten Mate-
rialnummern zu haben, werden in Vorbe-
reitung der Inventur mit Hilfe der Mate-
rialstammbdnder die standardisierten
Vordrucke fiir die Inventuren mit der Ma-
terialnummer und der Bezeichnung der
Materialpositionen beschriftet. Material-
positionen, die zum Zeitpunkt der Inven-
tur nicht vorhanden sind, miissen in der
Mengenspalte der Inventurbelege ent-
wertet werden.

Die aufgenommenen Inventurbestande
werden mit der Materialnummer und der
aufgenommenen Menge abgelocht. Vom
Rechner werden der Materialbestand der
Materialbestandsrechnung zum Stichtag
mit der korperlich aufgenommenen In-
venturmenge verglichen. Die Druckliste
(Liste 5) weist die Inventurplusbestdnde
und -minusbestdnde je Materialposition
mengen- und wertmaBig aus. Die Mate-
rialbestande der Inventur gehen, ausge-
geben lber Lochbandstanzer in die
ndachste Bestandsrechnung, als Bestande
am Anfang des Berichtszeitraums ein.
Eine Auswertung der Inventur ist mit der
Datenverarbeitung  wesentlich  frither
moglich, als dies bei manueller Gegen-
tiberstellung und Errechnung der Inven-
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turdifferenzen der Fall ist. Zu groBe Dif-
ferenzen zwischen Materialbestandsrech-

nung und Inventuren kénnen sofort noch-

mals auf ihre Richtigkeit tberpriift und
eventuelle falsche Inventuraufnahmen
berichtigt werden.

Die Inventurbewertung laBt sich sowohl
flir Stichtags- als auch fiir permanente
Inventuren verwenden.

2.6. Materialpreisumbewertung

In der Materialrechnung wird mit Mate-
rialverrechnungspreisen gearbeitet, die
am Anfang des Jahres oder bei erstma-
ligem Eingang einer neuen Materialposi-
tion festgelegt werden. Die Materialver-
rechnungspreise miissen standig auf ihre
Ubereinstimmung mit den Einstandsprei-
san Uberprift werden. Zum Anfang des
Planjahrs werden die Preise fiir Material-
positionen umbewertet, bei denen zu
groBe Differenzen zwischen den Mate-
rialverrechnungspreisen und den Ein-
standspreisen im Planjahr aufgetreten
sind.

Die Umbewertung der Bestande per 1. 1.
eines Jahrs wird so durchgefiihrt, daB die
Materialbestdnde und die verdnderten
Preise in die Rechenanlage eingegeben
und mit dem Materialstammband abge-
arbeitet werden. In der Druckliste (Li-
ste 6) erscheinen nur die Materialpositio-
nen, bei denen eine Materialpreisumbe-
wertung vorgenommen werden muf3. Fiir
die Finanzbuchhaltung weist die Liste die
Héhe der Materialpreisumbewertungs-
differenzen aus, die auf den Konten ge-
bucht werden.

2.7. Ausweis der Materialpositionen
ohne Bestand

Fiir die Korrektur der Materialstamm-
bénder und Neubelegung von Material-
nummern werden am Ende eines Jahres
die Materialpositionen ausgedruckt, die
kein Bestand ausweisen. Zwischan den
Fachabteilungen und dem Organisa-
tions- und Rechenzentrum kann entschie-
den werden, welche Positionen im ndach-
sten Jahr nicht mehr abgerechnet zu wer-
den brauchen, da diese nicht mehr be-
stellt oder aus anderen Grinden nicht
mehr bendtigt werden. Diese Material-
nummern kénnen durch neueingehende
Materialpositionen im Laufe des Plan-
jahrs belegt werden. Durch dieses Pro-
gramm wird somit fiir einen aktuellen
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Stand der
sorgt.

Materialstammbdander ge-

2.8. Kostenstellen- bzw. Kostentrdger-
rechnung

Die Materialentnahmen werden tiber ein
entsprechendes  Einleseprogramm  mit
den Materialverrechnungspreisen multi-
pliziert und auf die Speicherstellen der
Kostenstelle bzw. des Kostentrégers fiir
den laufenden Monat transportiert. Nach
Einlesen samtlicher Datenbénder einer
Materialart enthalten die Kostenstellen
bzw. Kostentrdger die Werte fiir den
laufenden Monat. Mit Hilfe des Stamm-
bands fiir Kostenstellen bzw. Kostentrd-
ger und dem kumulativen Ausgabeband
des Vormonats wird je Materialart fiir
Kostenstellen bzw. Kostentrager in einer
Druckliste (Liste 7) der bisherige kumu-
lative Wert, der Wert des Abrechnungs-
monats und als Ergebnis der Addition
beider Werte der neue kumulative Wert
ausgedriickt. Die Kostenstellen werden
zu Gruppen, z. B. Haupt-, Hilfs-, Neben-
abteilungen, Leitungsbereiche und fiktive
Kosten, und die Kostentrager zu Kosten-
tragergruppen addiert. Das Ende der
Druckliste weist die Summe der Kosten-
stellen bzw. Kostentrager fiir die Mate-
rialart aus.

Der kumulative Wert des Monats je Ko-
stenstelle bzw. Kostentrager wird auf
einem Lochband ausgegeben, das Ein-
gabeband fiir die ndchste Abrechnung
ist.

Eine Abstimmungsmoglichkeit ergibt sich
mit der Materialbestandsrechnung, in-
dem die Materialbestandsrechnung des
gleichen Zeitraums fiir Materialabgdnge
wertmdBig die gleiche Summe ausweisen
muB wie die Kostenstellen- bzw. Kosten-
tragerrechnung.

Die kumulativen Ausgabebdnder fir die
Kostenstellen bzw. KostentrGger nach
Materialarten werden in einer weiteren
Druckliste fir alle Materialarten zusam-
mengefaBt. Die Liste gibt einen Uber-
blick, wie sich die Kostenstellen und Ko-
stentrager wertmaBig entwickelt haben.

2.9. Auttrags- bzw. Losabrechnung

Fir Auftrige bzw. Lose werden durch
Einlesen der Materialabgénge und Be-
wertung mit den Materialverrechnungs-
preisen die Materialkosten ermittelt. Je
nach Bedarf werden fir die Auftrage

bzw. Lose die Werte mengen- und wert-
nur wertmdBig ermittelt.
kumulativan Aus-

maBig oder
Durch Eingabe des
gabebands des Vormonats werden fiir
die Auftridge der Stand des Vormonats,
des Monats und kumulativ fir das Jahr
auf einer Druckliste (Liste 7) ausgeschrie-
ben. Damit kann eindeutig der Stand
des Materialverbrauchs fiir den Auftrag
bzw. das Los festgestellt werden. Wer-
den mehrere Materialarten fiir die Auf-
trage bzw. Lose verbraucht, werden die
Materialarten kumulativ in einer weite-
ren Druckliste zusammengsafalBt.

Durch die Erfassung der Daten fiir die
Materialbestandsrechnung,  Kostenstel-
len- und Kostentragerrechnung, die Auf-
trags- bzw. Losabrechnung brauchen
diese Daten nicht nochmals maschinell
auf Buchungsautomaten oder durch ma-
nuelle Errechnung ermittelt zu werden.
Damit wird bisher gebundene Arbeits-
zeit in der Verwaltung fiir andere wich-
tige Aufgaben freigesetzt. Die ermittel-
ten Werte sind unbedingt mit den Plan-
werten zu vergleichen, um Abweichungen
festzustellen und die Ursachen dieser
Abweichungen aufzudacken. Dies ist
Aufgabe der Betriebswirtschaftler.

3. Zusammenfassung

Die Erfahrungen des Anwenders bei der
Einfiihrung der Materialrechnung mit der
elektronischen Rechenanlage darm]-CEL-
LATRON 8205 zeigen, daB der ProzeB
der Materialrechnung allseitig und bes-
ser ausgewertet werden kann.

Bei der Einfiihrung der Projekte muB im
Betrieb eine groBe Uberzeugungsarbeit
geleistet werden. Immer wieder muf3 er-
ldutert werden, daB von den Mitarbei-
tern des Rechenzentrums nicht verlangt
warden kann, daB sie Fehler beim aus-
gestellten Materialentnahmeschein bzw.
Warenzingangsschein erkennen, sondern
daB nur eine sorgfdltige, genaua Arbeit
bei der Ausfiillung der Primardaten zu
richtigen Abrechnungen fiihren kann.
Von der Datznvararbeitung werden den
Materialwirtschaftlern sowie den Mitar-
beitern von Rechnungsfiihrung und Sta-
tistik aktuelle
die unbadingt auszuwerten sind. Damit

Informationen geliefert,
tragt die Abrechnung des Materials mit
der elektronischen Datenverarbeitung zu
einam effektiveren Wirtschaften der Be-
triebe bei. NTB 1884
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Die REIHE AUTOMATISIERUNGSTECHNIK ist ein mobiles Handbuch, in dem in Einzelbanden von etwa 80 Druck-
seiten das gesamte FcchgePiet dargestellt wird. Jeder Leser ist somit in der Lage, sich die einzelnen Bande der
ihn interessierenden Themengebiete zu einem Handbuch zusammenzustellen. Aus dem Themengebiet Rechen-

tech
Preis: 4,80 M).

') Eingetragene Schutzmarke des Warenzeichenverbands Regelungstechnik ¢. V. Berlin

ndlagen

RA 5 Schubert

Digitale Kleinrechner

Es werden die digitalen Kleinrechner unter dem
Aspekt des Anwenders solcher Anlagen behan-
delt. Dabei wird sowohl auf den prinzipiellen
Aufbau als auch auf die Programmierung eines
Prototyps eingegangen. In einem Anhang wird
cine Auswahl bekannter Kleinrechner vorgestellt.

RA 131 Paulin

Prinzipien des Programmierens

Es werden die allgemeinen Gesichtspunkte fiir
das Herstellen von Programmen dargelegt und
die wichtigsten Programmierméglichkeiten der
modernen Rechenanlagen erdrtert. Der Leser er-
halt einen Uberblick iiber die typischen Pro-
gramme, die die Versténdigung zwischen den
Menschen und der Maschine erleichtern und tiber
Fragen der Programmorganisation.

RA 104 Reinecke/Trenkel

Automatische Zeichenerkennung — Technische
Grundlagen

Neben den erforderlichen Begriffsbestimmungen
werden Bedeutung und Notwendigkeit der An-
wendung der automatischen Zeichenerkennung
beschrieben. Ausfiihrlich werden die technischen
Grundlagen der gebrauchlichsten Verfahren dar-
gelegt sowie die Einsatzvoraussetzungen der ein-
zelnen Gerdtetypen.

RA 105 Reinecke/Trenkel

Automatische Zeichenerkennung — Gerdte und
Anwendungen

In systematischer Reihenfolge werden die bekann-
ten Geréte der automatischen Zeichenerkennung
beschrieben. Dabei werden ihre technischen Para-
meter und die Wirkungsweise erldutert.

RA 52 Paulin

Kleines Lexikon der Rechentechnik und Datenver-
arbeitung

Pragnante Darstellung der wichtigsten Begriffe
der Hardware und Software. Uber 600 Begriffe
mit russischen und englischen Aquivalenten. Mit
Hilfe eines Ziffernsystems wird eine einfache Ver-
bindung zwischen den drei Sprachen hergestellt.

RA 70 Bshme

Periphere Gerdte der digitalen Datenverarbei-
tung. (iDe 3. Auflage ist in Vorbereitung.)

Die stark tiberarbeitete Neuauflage vermittelt in
gedréingter Form einen Uberblick iber das Ge-
samtgebiet der Peripherie elektronischer Daten-
verarbeitungsanlagen unter Beriicksichtigung von
Anlagen der dritten Generation.

RA 6 Sydow

Elektronisches Analogrechnen, 3. Aufl.

Der Band beschreibt, ausgehend von modell-
theoretischen Uberlegungen, Grundlagen und
Anwendungen des elektronischen Analogrech-
nens. Die 3. Auflage ist eine vollstandige Neu-
fassung mit Betonung der Anwendung und tragt
der neuesten Entwicklung und den international
durchgesetzten Methoden voll Rechnung.

RA 113 Sydow

Elektronisches Hybridrechnen

Ausgehend von den bestehenden Rechentechniken
hat sich als neue Méglichkeit das Hybridrechnen
entwickelt. In diesem Band werden die Grund-
lagen und Anwendungen des elektronischen Hy-

bridrechnens ausfithrlich dargestellt.
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RA 110 Kerner

Kurze Einfihrung in ALGOL 60

Diese kurze Einfilhrung in ALGOL 60 bietet den
aufmerksamen Lesern die Méglichkeit, sich in kur-
zer Zeit soweit in diese Sprache einzuarbeiten,
daB er in der Lage ist, ALGOL-Programme zu
lesen und selbst welche aufzustellen. Die Dar-
stellung ist bewuBt einfach gehalten. Bis auf we-
nige Stellen werden keine besonderen mathema-
tischen Vorkenntnisse vorausgesetzt.

RA 103 Paulin

ALGOL-Training

Diese Sammlung von Beispielen und Ubungen
fiir die Programmierung mit dem ALGOL ist fiir
diejenigen gedacht, die sich sichere Kenntnis in
der Syntax dieser Sprache erwerben wollen. Zu
den Ubungen werden ausfiihrliche Lésungen an-
gegeben, gelegentlich auch verschiedene Varian-
ten, die kompilationstechnische Gesichtspunkte
berlicksichtigen.

RA 67 Kerner Griitzner

Praxis der ALGOL-Programmierung, 3. Aufl.

Der Band bringt eine Zusammenfassung der
ALGOL-60-Implementation auf dem R 300 und
der zur Arbeit mit dem ALGOL-R-300-Kompiler
notwendigen Kenntnisse. In einer Vielzahl von
ALGOL-R-300-Programmbeispielen und ihren Re-
chenergebnissen wird die Anwendung von AL-
GOL 69 in den verschiedensten Fachgebieten
demonstriert.

RA 73 Paulin

FORTRAN-Kodierung von Formeln, 2. Aufl.

Der Band enthdlt eine populdre Einfihrung in
die Programmiersprache FORTRAN. Beim Leser
werden lediglich Grundkenntnisse im Umgang
mit mathematischen Formeln vorausgesetzt, wie
sie in der Schule gelehrt werden. (Die 2. Auflage
erscheint Ende 1972.)

RA 74 Paulin

FORTRAN-Datenbeschreibung und Unter-
programmtechnik

Es werden die in FORTRAN vorgesehenen Formen
der Informationsdarstellung und -deutung prinzi-
piell bshandelt und an zahlreichen Beispielen
erldutert. Ferner wird auf die Technik des Arbei-
tens mit Unterprogrammen eingegangen.

RA 122 Paulin

FORTRAN-Training

Etwa 250 Aufgaben mit Lésungen dienen zur sy-
stematischen Einiibung aller wichtigen Sprach-
elemente.

RA 119 Gritzner

PL/1-Training

An Hand von Ubungsbeispielen und Aufgaben
wird der Leser zur Vertiefung seiner PL/1-Kennt-
nisse gefiihrt, die nicht auf einen speziellen
Automaten zugeschnitten werden. (RA 119 er-
scheint Ende 1972.)

RA 134 Schreiter u. a.

SYMAP — eine Sprache fiir numerisch gesteuerte
Werkzeugmaschinen

— Einfihrung und SYMAP (B)

RA 135 Schreiter u. a.

SYMAP — eine Sprache fiir numerisch gesteuerte
Werkzeugmaschinen

— SYMAP (PS) und SYMAP (DB)

Einfiihrung in die grundlegende Problematik der
Beschreibung technologischer Prozesse mit Hilfe

formaler Sprachen.

nik und Datenverarbeitung wollen wir Ihnen heute einige Biande vorstellen. Jeder Band kostet 6,40 M (DDR-

RA 116 Leupold Lotsch

Programmierung des @EACELLATRON C 8235
— Maschinenkode, 2. Aufl.

Es wird der Maschinenkode des Rechners behan-
delt, dessen Kenntnis Voraussetzung fiir das ef-
fektive Arbeiten mit den vom Hersteller bereit-
gestellten Programmierhilfen ist. Damit liegt ein
Programmierungskurs vor, der auf Grund seines
methodischen Aufbaus fiir das Selbststudium ge-
eignet ist.

RA 126 Leupold Létsch

Programmierung des EE-CELLATRON C 8235
— Maschinenkodeorientierte Interpretiersysteme
Dieser Band behandelt, aufbauend auf den im
RA 116 vermittelten Kenntnissen iiber den Ma-
schinenkode, die maschinenkodeorientierten In-
terpretiersysteme des @E-CELLATRON C 8225
In der Verwendung dieser Programmierhilfen
kann der Rechenautomat fiir wissenschaftlich-
technische und fiir mathematisch-6konomische
Rechnungen, zur Datenverarbeitung im begrenz-
ten Umfang als Hilfs- oder Satellitenrechner in-
nerhalb eines Systems von Datenverarbeitungs-
anlagen mit geringem Kostenaufwand eingesetzt
werden.

RA 80 Lemgo Tschirschwitz

Einfiihrung in die Programmierung des ROBO-
TRON 300 — Zur Programmierung der Zentralein-
heit, 2. Aufl.

Aufbauend auf dem symbolischen Programmier-
system MOPS fiir den ROBOTRON 300 wird an
Hand von Beispielen eine Einfiihrung in die Pro-
grammierung der Zentraleinheit gegeben, ohne
auf die Zusammenarbeit mit der Peripherie ein-
zugehen. Besondere Beachtung wird den Proble-
men der Adressierung gewidmet.

RA 81 Lemgo/Tschirschwitz

Einfiihrung in die Programmierung des ROBO-
TRON 300 — Zur Programmierung der Peripherie,
2. Aufl.

Aufbauend auf RA 80 wird die Programmierung
der Zusammenarbeit der Zentraleinheit und ihrer
Peripherie an Beispielen dargestellt.

RA 111 Ober/'Schumann

Einfilhrung in die Programmierung des ROBO-
TRON 300 — Standardprogramme

In dem Band werden wichtige Software-Pro-
gramme des Systems ROBOTRON 300 erldutert.
Gleichzeitig werden Hinweise zur praktischen Ar-
beit mit diesen Software-Programmen gegeben.
RA 109 Hartmann

Praxis der elektronischen Datenverarbeitung
Dieser Band enthdlt 34 Beispiele und 55 Aufga-
ben iiber die Kodierung und Programmierung
von EDVA. Dabei sind die Beispiele so abgefaft,
daB sie zur Demonstration von Umrechnungsver-
fahren der Kodierung oder der Wirkung von Be-
fehlen bei der Programmierung dienen, wahrend
die Aufgaben vom Leser selbstandig geldst wer-
den sollten. Die Lésungen befinden sich unmit-
telbar hinter den Aufgaben. Die fiir das Lesen
der Aufgaben notwendigen Voraussetzungen sind
zu Beginn eines jeden Abschnitts kurz zusammen-
gestellt. Die Programmierung ist auf die EDVA
ROBOTRON 300 zugeschnitten. Es wurde jedoch
Wert auf die Demonstration allgemeiner Pro-
grammierprinzipien gelegt; deshalb wurden be-
stimmte Aufgaben auf verschiedene Art program-

miert.




Neue einheitliche Belege
fiir Rechnungsfiihrung und Statistik

Dipl.-Ok. R. Hagedorn, Berlin

In der Rationalisierung der Arbeiten in
Rechnungsfiihrung und Statistik geht es
vor allem darum, die Organisation der
Datenerfassung zu beschleunigen und
die Sicherheit der Erfassung zu erhohen.
Darauf, und, um die rationelle Nutzung
der EDVA zu unterstiitzen, zielt die Ver-
einheitlichung der Belege und Nach-
weise von Rechnungsfiihrung und Sta-
tistik einschlieBlich der Fertigungsorgani-
sation.

In die Betrachtung, welche Priméardaten
im konkreten Abschnitt des 6konomischen
Prozesses rationell zu erfassen und auf-
zubereiten sind, muissen die Kosten fir
die Erfassung, Speicherung, Aufberei-
tung und Ausgabe einbezogen werden;
denn der Nutzen, der in Auswertung von
Daten erzielt werden soll, muB stets gro-
Ber sein, als die Kosten fiir ihre Gewin-
nung.

Die Zentralstelle fiir Priméardokumenta-
tion (ZPD) hat die Entwicklung einheit-
licher datenverarbeitungsgerechter Pri-
mardokumente von  Rechnungsfiihrung
und Statistik weitergefiihrt. Diese Belege
sind Bestandteil der sachgebietsorien-
tierten Programmiersysteme (SOPS) der
elektronischen  Datenverarbeitungsan-
lage R 21. Zur Zeit liegen folgende Be-
lege in datenverarbeitungsgerechter
Form vor:

Fertigungsorganisation

— Arbeitsplanstammkarte

— Auftragsbegleitkarte

— Terminkarte

— Lohnschein, auftragsbezogen (LS 1)
— Materialschein, auftragsbezogen

(MS 1)

Arbeitskrcfterechnung

— Vorstellungsbeleg

— Stammdatenbeleg (Zugangsbeleg)

— Lohnscheine, auftragsbezogen (LS 1)
bzw. nicht auftragsbezogen (LS 2)

Materialrechnung

— Stammdatenerfassungsbeleg

— Stammdatendnderungsbeleg

— Materialscheine auftragsbezogen (MS
1) bzw. nicht auftragsbezogen (MS 2)

Finanzrechnung

— Buchungsbeleg

— Kasseneinnahmebeleg

— Kassenausgabebeleg (mit und ohne
Dienstauftrag)

— Zahlungsanweisung
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Investitionsrechnung

— Beleg fiir Plandaten von Vorhaben,
Teilvorhaben und Objekten

— Beleg fiir Plandaten zu Inventarobjek-
ten spezifizierten Leistungseinheiten

— Beleg fiir Plandaten von Leistungen
- Beleg fiir Auftragsnehmerdaten

— Beleg fiir Plandaten des materiellen
Fertigungsstands

— Beleg fiir Rechnungsbezahlung

— Nachweis der Istdaten des materiellen
Fertigungsstands

— Abnahme- und Ubergabeprotokoll nut-
zungsfahig fertiggestellter zum Inventar-
objekt spezifizierter Einheiten

— Auftrag und Bestdtigung von Investi-
tionen

Grundmittelrechnung

— Protokoll iiber die Ubernahme nut-
zungsfahiger Grundmittel

— Protokoll iiber das Aussondern von
Grundmitteln/Arbeitsmitteln; Verkauf/
Verschrottung

— Protokoll iiber sonstige Zugénge/Ab-
gdnge von Grundmitteln/Arbeitsmitteln
— Protokoll {iber das innerbetriebliche
Umsetzen von Grundmitteln/Arbeitsmit-
teln und fiir sonstige Anderungen

— Protokoll iiber das iiberbetriebliche
Umsetzen von Grundmitteln

— Arbeitsauftrag  fiir  Instandhaltungs-
und sonstige Werkstattleistungen

Die Zentralstelle fir Primdardokumenta-
tion hat, um allen Anforderungen zu ge-
niigen und die sich anbietenden ratio-
nellen Méglichkeiten auszuschopfen, die
Belege und die Daten einheitlich be-
nannt, ihren Inhalt, soweit erforderlich,
erldutert, Abkiirzungen, wenn notwendig,
festgelegt, die Stelligkeit fiir die Ord-
nungs- und Auswertedaten bestimmt so-
wie Datenfolgen formiert.

Die Datenfolgen auf den einzelnen Pri-
méardokumenten sind, soweit es sich als
zweckmdBig erweist und Rationalisie-
rungsmaBnahmen unterstiitzt, zwischen
den verschiedenen Rechnungsgebieten
abgestimmt. In voller Ubereinstimmung
stehen die Datenfolgen (einschlieBlich
Stelligkeit usw.) auf den Belegen der
Fertigungsorganisation,  der  Arbeits-
krafte- und Materialrechnung.

Die Datenfolgen auf den Vordrucken der
Investitions- und Grundmittelrechnung
korrespondieren mit den der anderen

Rechnungsgebiete und die der Kosten-
und Nutzensrechnung stimmen mit den
der Finanzrechnung tiberein.

Zusammen mit den bereits eingefiihrten
und fiir alle Zweige und Bereiche der
Volkswirtschaft verbindlichen Primardo-
kumenten sind Voraussetzungen geschaf-
fen, die Programmierarbeit zu senken,
die Daten rationell und mit hoher Sicher-
heit zu erfassen und auszuwerten. Diese
einheitlichen Primérdokumente vereinfa-
chen die Verwaltungs- und Organisa-
tionsarbeit und senken den Papierauf-
wand. In den einheitlichen Belegen und
Nachweisen wird nicht nur der Rationali-
sierungseffekt von  Rechnungsfithrung
und Statistik, fiir die Abrechnung des
Reproduktionsprozesses nach  Menge,
Zeit und Wert sichtbar, sondern auch ihr
rationeller Inhalt als Arbeitsmittel fiir die
zweckmdBige Planung, Vorbereitung und
Durchfiihrung der Produktion.

Eben diese Vorziige einheitlicher Primar-
dokumente gilt es mehr als bisher zu
nutzen. Diese neuen Primdrdokumente
werden um die noch fehlenden ergdnzt.
Die schrittweise Einfiihrung dieser ver-
einheitlichten Primardokumente beginnt
im Verlaufe dieses Jahres und wird in
den folgenden Jahren fortgesetzt. Die
Einsatzkollektive der Anlage R 21, die
ohne jegliche Anderung ihrer bisher ver-
wendeten Vordrucke die SOPS anwenden
konnen, sollen das tun. Sind jedoch An-
derungen oder Neuentwicklungen nétig,
dann sind die vereinheitlichten Vordrucke
einzufiihren. NTB 1861
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Bild 1. Belegsatz fiir die Fertigungsorga-
nisation bestehend aus  Arbeitsplan-
stammkarte (Ausschnitte), auftragsbezo-
genem Lohnschein (LS 1) und auftrags-
bezogenem Materialschein (MS 1)




Vervielféltigungstechnik als Rationalisierungsmittel

G. Stellmacher, KDT, Berlin

0. Vorbemerkung

Schrift und Papier sind dem Menschen
seit Jahrtausenden bekannt, der Druck
mit Hilfe beweglicher Lettern seit Jahr-
hunderten. Aus der Polygrafie ging als
ein besonderes Fachgebiet die Verviel-
faltigungstechnik hervor.

Die drei klassischen Vervielfaltigungsver-
fahren bezeichnet man als
Hektoumdruck

Schablonendruck und

Kleinoffsetdruck.

Durch Herstellung der Drucktrager mit
den verschiedenen Kopierverfahren (1],
wie Thermokopierverfahren, Lichtpaus-
und elektrofotografischem  Verfahren,
kann der Zeit- und Kostenaufwand fiir
die einzelnen Vervielfdltigungsverfahren
gesenkt werden.

Als Rationalisierungsmittel haben sich
alle drei Vervielfaltigungsverfahren be-
wéhrt, wobei es sowohl auf die techni-
schen Eigenschaften, als auch auf die
Wirtschaftlichkeit der Verfahren —an-
kommt.

1. Auswahlkriterien

Bei der Auswahl der Vervielfdltigungs-
verfahren muB zuvor geklart werden:

— Was soll vervielfdltigt werden?

— Wieviel Vervielfdltigungen werden je
Vorlage bendtigt?

— Soll die Vervielfdaltigung fiir innerbe-
triebliche oder fiir représentative Zwecke
genutzt werden?

— Wird die Vorlage fiir spatere Nachar-
beait gebraucht?

Selbstversténdlich muB auch die Wirt-
schaftlichkeit des Verfahrens nachgewie-
sen werden. Erst dann kann man das
Gerdt, mit dem gearbeitet werden soll,
bestimmen. Der Schwerpunkt wird lber-
all der gleiche sein:

Auflagenhdhe

Zeitaufwand

Kostenfrage.

Taglich entstehen neuelnformationen, sie
miissen schriftlich fixiert und intern oder
extern weitergeleitet werden. Viele Ab-
teilungen sind zugleich an gemeinsamen
Aufgaben beteiligt, darum miissen vor
allem gleichzeitige und abgestimmte Ar-
beitsabléufe an raumlich getrannten Ar-
beitspldtzen erreicht werden. Hiérzu ge-
niigen geringe Anspriiche an die Quali-
tat der Vervielfdltigung — aber hochste
Anspriiche an die Lesbarkeit. Vielfach
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sollen auch’ Formulare, die meist stdn-
dig, oft aber nur voriibergehend bend-
tigt warden, hergestellt werden. Auch
hier kommt es mehr auf die Lesbarkeit
an als auf die Qualitat des Abzugs. In
der Arbeitsvorbereitung bendtigt man
haufig Informationstrager fiir batrieb-
liche Vorgénge im Rahmen von Syste-
men: Hier liegt ein standiger Bedarf fiir
kleinere Auflagen vor, aber auch mehr
Eindruck- als Vordruckaufgaben. Voraus-
setzung muB die technische Mdoglichkait
fiir feld- oder zeilenweise abweichende
Eindrucke sein, da hier die Notwendig-
keit fiir die paBgenaue Positionierung
besteht. Die vorherige Kldrung dieser
Fragen ist Voraussetzung fir eine erfolg-
reiche Nutzung der Vervielfaltigungs-
technik.

2. Vervielfdltigungsverfahren

Vor der Entscheidung fiir ein bestimmtes
Verfahren ist zu priifen, ob alle Quali-
tatsanforderungen und ob alle anfallen-
den Vervielfdltigungsarbeiten beriicksich-
tigt werden kénnen. Immerhin gibt es
drei verschiedene Biirovervielfaltigungs-
verfahren. Zumeist muB man einen Kom-
promiB schlieBen, da alle Verfahren
stark voneinander abweichen. Vielfach
muB mit zwei Verfahren gearbeitet wer-
den, um fiir innerbetriebliche, aber auch
fiir reprasentative Zwecke Vervielfalti-
gungen herzustellen. Alle heutigen Ver-
fahren haben sich einen gebiihrenden
Platz erobert. Ein in den letzten Jahren
in den Vordargrund getretenar Gesichts-
punkt ist der Vorrang der Einsparung von
Lohnkosten und Zeitaufwand vor dar
Einsparung von Maschinen- und Mate-
rialkosten.

Bei dem

Hektoumdruckverfahren
Schablonendruckverfahren
Kleinoffsetverfahren

sind die technischen Grundlagen fiir die
cinzelnen Verfahren im internationalen
Angebot im wesentlichen gleich. Nach-
stehend (Tafel 1) wird auf typische Ge-
rite eingegangen, die in der DDR am
weitesten verbreitet sind.

2.1. Hektoumdruckverfahren

Das Hektoumdruckverfahren ist ein ein-
faches Verfahren, das auch fir kleinere
Mengen fir Vervielfaltigungen — wirt-
schaftlich ist. Es zahlt zum Flachdruckver-

fahren, unterscheidet sich aber dadurch,
daB hier nicht mit Farbe, sondern mit
Hektografentinktur gearbeitet wird. Fir
dieses Verfahren beschriftet man von
Hand oder mit Schreibmaschine ein
Kunstdruckpapier, auch Hektofolie ge-
nannt, unter das man ein Blatt Hekto-
kohlepapier gelegt hat. Die Farbseite ist
der Hektofolie zugewandt. Das Schrift-
bild erscheint in Spiegelschrift. Beim Be-
feuchten der beschrifteten Hektofolie
durch die Walze des Umdruckers mit
Hektografentinktur l6st sich die Farbe
von der Hektofolie, und es erscheint auf
dem Papier ein seitenrichtiges Schrift-
bild. Infolge der begrenzten Auflagen-
héhe, hochstens bis zu 400 Stiick je Vor-
lage, kann dieses Verfahren nicht fii
alle Zwecke eingesetzt werden.

Das Umdruckverfahren ist das einzige
Verfahren, bei dem in einem Arbeitsgang
mehrfarbige Abziige hzrgestzllt werden
konnen. Durch Auswechseln des farbigen
Kohlepapiers (griin, rot, schwarz, blau)
erhdlt man ein mehrfarbiges Umdruck-
original. Mit Hilfe des Thermokopiervar-
fahrens ist es moglich, mit Spezial-Kohle-
papieren unter Vermeidung jeglicher
Schreibarbeit von bereits vorhandenen
Vorlagen Umdruckoriginale herzustellen.
Das geht abzar nur, wenn in diesen ksine
Anilinfarben enthalten sind, da diese
bekanntlich nicht tharmokopierféhig sind.
Die meisten Umdrucker verarbeiten For-
mate bis A 4. Die Qualitat der Abzlige
ist auf gute Lesbarkeit abgestellt, sollte
daher fiir den internen Schriftverkehr
verwendet werden, z. B. fir Rundschrei-
ben, Protokolle, Mitteilungen, Tabzllen
odar Zeichnungen. Die Vorteile lizgen in
den niedrigen Herstellungskosten, in der
einfachen und schnellen Herstellung von
Abzligen und in der einfachen Badiz-
nungsweise der Gerdate. Gramaprint-Ver-
vielfaltiger werden in der DDR harge-
stellt, je nach Gerdtetyp konnzan Formate
bis A 3 verarbeitet werden. Durch die
vielseitigen  Verwendungsmoglichkeiten
und groBe Wirtschaftlichkeit fithren sie
zu einer schnellen Amortisation. Die
Wartung ist denkbar einfach. Diese Ge-
rate gehdren zu einer modernan Biiro-
ausstattung, sie fordern die verwaltungs-
organisatorische Arbeit. Es sollte aber
bedacht werden, daB grundsatzlich Ab-
zlige auf saugfdhiges Papier 70 g/m?
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Bild 1. Hektoumdrucker Gramaprint 210
Bild 2. Kleinoffsetmaschine Rominor 023
Bild 3. Offsetmaschine Romayor 313




gemacht werden sollen (Hektografenab-
zugpapier). Das Kohlepapier muB vor dem
Austrocknen geschiitzt ‘und darf daher
nicht zu lange warm gelagert werden.
Ein groBes Gebiet fiir Spezial-Umdruk-
ker sind die organisatorischen Aufgaben.
Mit  Flachen- und Zeilenumdruckern
kénnen in der Arbeitsvorbereitung zeit-
sparend Arbeits-, Steuer-, Auswertungs-,
Brutto- und Nettolohnbelege hergestellt
werden, die je Blatt zeilenweise abwei-
chenden Inhalt haben. Die Gramaprint-
Kombi ist eine kombinierte Zeilen- und
Flachenumdruckmaschine mit Stempel-
werk. Hier wird das Problem fiir die Be-
legausfertigung geldst. Man kann ganz-
seitige Einzelbelege drucken sowie Kopf-
druck und Zeilenauszug zusammen mit
dem Stempeln variabler Daten in einem
Arbeitsgang ermdglichen. Formate von
A5 quer bis A3 hoch kdénnen umge-
druckt werden.

Man kann Standardsdtze fiir 17,0 mm
Zeilensprung benutzen, aber auch be-
triebseigene Sdtze verwenden, die je-
weils fiir den gewiinschten Zeilensprung
vorgesehen sind. Unter Berticksichtigung
aller Nebenarbeiten konnen in einem
Monat von einer Arbeitskraft etwa bis
1000 Arbeitsauftrige mit einem Beleg-
umfang von 80 000 bis 100 000 Druckpo-
sitionen gefertigt werden.

In der Weiterentwicklung kann der Um-
druck als Peripherie zur Datentechnik ge-
nutzt werden. Es ist durchaus sinnvoll,
auf der Ausgabeeinheit nur ein Um-
druckoriginal herzustellen, seine Weiter-
verarbeitung aber wie bisher der Arbeits-
vorbereitung und ihrem Umdrucker zu
liberlassen. Wirtschaftlich ist das immer!
Der Umdruck muB und wird den Schritt
zur Information und Organisation weiter-
gehen, doch sollte die Arbeitsvorberei-
tung dabei nicht aus den Augen verlo-
ren werden, denn nur von dort kommen
die sinnvollen Impulse, die den AnstoB
fiir weitere Entwicklungen hin zum ge-
schlossenen System geben konnen.

Der Hektoumdruck hat sich bisher gut
bewdihrt, nur sollte im Zuge der Rationa-
lisierung nach weiteren Moglichkeiten
gesucht werden, um noch mehr Kosten
und Arbeitskréfte einzusparen.

2.2. Schablonendruckverfahren

Stellt man an die Vervielfaltigungen hin-
sichtlich  Qualitat und Auflagenhdhe
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groBere Anforderungen als es das Hek-
toumdruckverfahren ermoglicht, muB3 das
Schablonendruckverfahren eingesetzt
werden. Auch diese Drucktrager kénnen
im Biiro selbst hergestellt werden. Die
bekannteste Methode ist die Beschrif-
tung von Dauerschablonen, sie werden
mit der Schreibmaschine oder mit einem
besonderen Griffel bezeichnet oder be-
schriftet. Dabei werden die beschrifteten
Stellen durch die mechanische Einwir-
kung farbdurchldssig. Das Gerdt aus der
DDR, Progress 1011, ist ein Rundverviel-
faltiger, der bei regulierbarer Leistung
von 40 ... 120 Blatt Papier/min. bearbei-
tet. Die Druckfarbe gelangt durch eine
Pumpe auf den Zylinder. Fiir gleichma-
Bige Verreibung und Abgabe der Farbe
an die Dauerschablone aus feiner Gaze
sorgt ein Verreibwerk. Die Bogenzufiih-
rung erfolgt automatisch vom 500 Bogen
fassenden Papierauflagetisch. Das

Drucktempo ist regelbar. Es kénnen von
Saugpost an alle Papiersorten verarbei-
tet werden. Einfache Bedienung und
Wartung sind gewdhrleistet. Mit einer

Dauerschablone kann man bis zu 3 000
Vervielfdltigungen herstellen.

Eine zweite Moglichkeit bieten die soge-
nannten Elektronik-Schablonen, die mit
einem elektronisch gesteuerten Schablo-
nen-Brenngerdt  druckfertig  gemacht
werden. Mit dem Brenngerdt lassen sich
fertig vorhandene Vorlagen auf Schablo-
nen lbertragen. Auf der Schablone ent-
steht ein sehr fein perforiertes Abbild
des Originals.

Die Elektronik-Schablonen bestehen aus
einem Spezialpapier oder aus Kunst-
stoff-Folie. Auf dem dazu gehdrenden
Vervielfdltiger kann. man mit verschiede-
nen Farben arbeiten. Bei einer Auflagen-
hohe bis zu 2000 Vervielfdltigungen
nimmt man Folien aus Spezialpapier. Mit
einer Kunststoff-Folienschablone kénnen
bis zu 10 000 Abziige hergestellt werden.
Es wird eine gute Qualitat erreicht. Die
Abziige kénnen sowohl fiir interne als
auch fiir externe Aufgaben verwendet
werden. Da fiir den Arbeitsvorgang rela-
tiv wenig Zeit benotigt wird, ist der di-
rekte Arbeitsaufwand gering.

Die Ungarische VR stellt in Lizenz der
DDR Schablonenbrenngeréte, Elektrocop
150, her. Selbst die Ubertragung von
Handschriften, grafischen oder entspre-

chend kontrastreichen fotografischen Ori-
ginalen auf eine Druckschablone ist
méglich. Die Herstellung von Druck-
schablonen erfolgt in 4 bis 7 Minuten.
Dieses Gerat ist klein und handlich, es
ist einfach zu bedienen und benétigt
fast keine Wartung. Eine spezielle Aus-
bildung der Arbeitskraft ist nicht erfor-
derlich. In der DDR werden Schablonen
aus Spezialpapier hergestellt. Selbstver-
sténdlich kédnnen auch Kunststoff-Folien-
schablonen aus Importen verwendet wer-
den.

2.3. Kleinoffsetverfahren

Das Kleinoffsetverfahren kann man von
der Kleinauflage tiber die Mittelauflage
bis zur GroBauflage nutzen. Dieses Ver-
fahren ist ein indirekter Flachdruck. Alle
Drucktrager kénnen selbst hergestellt
werden. Die wichtigsten Drucktréger sind
direkt beschriftbare Papier- oder Metall-
folien. Sie kénnen mit der Schreibma-
schine beschriftet werden. Auch Fettstifte
oder Offsetkugelschreiberminen erzeu-
gen druckfdhige Darstellungen. Die
dritte Moglichkeit bieten elektrofotogra-
fische Kopiergerdte: Mit ihnen lassen
sich auf Spezialpapier (Zinkoxydpapier-
folien) oder Metallfolien nach fertig vor-
handenen Vorlagen in wenigen Minuten
Kopien herstellen, die im Kleinoffsetver-
fahren weiterverarbeitet werden kénnen.
Eine weitere Mdglichkeit bieten Repro-
duktionsgerdte, mit denen sich Darstel-
lungen aller Art auf Filme ibertragen,
vergréBern und verkleinern lassen. In
einem solchen Verfahren entstehen in-
nerhalb weniger Minuten nach Anlage
eines Originals druckfertige Offsetplat-
ten mit Voll- oder Halbtondarstellungen.
Selbstverstandlich  kénnen Offsetfolien
auch Gber das Lichtpaus-, Schnellkopier-
Thermokopierverfahren bearbeitet wer-
den. Fir alle diese Herstellungsarten
sind in der Nachfolgearbeit Kleinoffset-
gerdte zu nutzen. Die Bedeutung fiir den
wirtschaftlichsten Einsatz dieser Verfah-
ren richtet sich im wesentlichen nach:
der gewiinschten Wiedergabequalitét
Qualitat der Vorlagen

Format der Vorlagen

(vergréBern oder verkleinern)

Strich- oder Halbtonvorlagen
Auflagenhdhe.

Bei Herstellung von hochwertigen Druck-
sachen mit Halbtonvorlagen empfiehlt
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sich das fotochemische Verfahren, ebenso
bei der Formatverdnderung. Das Verfah-
ren ist aber sehr zeitaufwendig. Schnell-
lebige Drucksachen und Informations-
materialien lassen sich aber in kirzerer
Arbeitszeit und billiger herstellen bei
Verwendung von Metalloffsetfolien. Die
Auflagenbesténdigkeit  betragt 30 000
Drucke und mehr. Bei Arbeiten mit Zink-
oxidpapierfolien ist die Auflagenhéhe
bei 1 000 Drucken je Folie beschrankt.
Ein optimales MaB an Wirtschaftlichkeit
ist aber nur dann zu erreichen, wenn das
Kleinoffsetgerdt von jeder angelernten
Arbeitskraft bedient werden kann. Es
muB auBerdem handlich sein und nicht
zuviel Wartung erfordern. Die Kleinoff-
setmaschine Rominor 023, ein Tischmo-
dell fiir Format A4, wird in der CSSR her-
gestellt. Die maximale Leistung sind
6000 Drucke/h. Dieses Gerat ist durch
besondere Zuverldssigkeit gekennzeich-
net. Der DruckprozeB verlduft automa-
tisch. Die bedruckten Bogen werden me-
chanisch gezdhlt. Samtliche Steuerele-
mente sind an zugdnglichen Stellen an-
geordnet. Das Gewicht ist verhdltnisma-
Big gering, so daB es noch vertretbar ist,
das Gerdt dezentral einzusetzen. Es
kann auf einem festen Arbeitstisch oder
auf dem nach Wunsch mitgelieferten
Stander aufgestellt werden. Hier kann
man Materialien unterbringen. Die War-
tung der Maschine ist sehr einfach und
besteht in der regelmdBigen Reinigung.
Zu jeder Maschine wird eine Waschvor-
richtung fiir die Farbwalzen geliefert, die
unhygienisches manuelles Waschen aus-
schlieBt. Der Nutzeffekt wird auch durch
die halbautomatische Vorrichtung zum
Waschen des Gummituchs erhdht. Eine
weitere Maschine aus der CSSR ist die
Romayor 313 (Format A 3). Auch hier
liegt die Hochstleistung bei 6 000 Druk-
ken/h.

Diese Maschine verarbeitet fast alle Pa-
piersorten, z. B.:

Rundschreiben auf Saugpost

Prospekte auf Kunstdruckpapier
Formulare auf satiniertem Papier
Deckblatter auf Karton

Es kénnen Ein- und Mehrfarbendrucke
bis zu anspruchsvollen Reproduktionen
hergestellt werden. Der Druckprozel3 ver-
[Guft automatisch. Auf Wunsch ist der
Metallblattzylinder mit einer Schnell-
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spannvorrichtung praktisch fir alle Arten
Druckfolien auszustatten. Diese Ma-
schine muB aber in jedem Falle ein ge-
lernter Offsetdrucker bedienen.

Auch die Wartung sollten Fachkrafte
durchfiihren. Das Kleinoffsetverfahren ist
sehr vielseitig zu nutzen, insbesondere
aber auch noch im Bestellwesen und in
der Arbeitsvorbereitung. Auch hier kann
vom organisatorischen Systemdruck ge-
sprochen werden, und Systemdruck ist ja
dann nichts anderes als ein Mittel der
Organisation. Kleinoffsetverfahren ist fiir
alle représentativen Zwecke einsetzbar.

3. Zusammentragmaschinen

Das Zusammentragen ist oft noch ein
groBes Problem fiir viele Institutionen. In
der DDR wird eine Einzelblattzusammen-
tragmaschine mit 9 Fachern fiir Formate
A6 bis A3 gefertigt. Dazu nutzt man
eine Riittelbox, die die zusammengefaB-
ten Blattstapel glattstoBt. Der Zweck die-
ser Gerdte besteht darin, daB die ferti-
gen Vervielfdltigungen nicht mehr von
Hand zusammengelegt werden, sondern
daB dieses die Maschine in Sekunden
erledigt. Diese Gerdte haben sich bisher
in der Praxis gut bewdhrt. Werden beide
Maschinen als Arbeitseinheit genutzt,
ergibt sich ein groBer Rationalisierungs-
effekt.

4. Die zentrale Vervielfdltigungsabtei-
lung

Sehr oft wird erwogen, welche Gerdte
man zentral und welche dezentral auf-
stellen sollte. Selbstverstandlich ist bei-
des méglich. Dezentralisierung Uberall
da, wo Vervielfaltigungsarbeiten fiir den
internen Gebrauch anfallen, Zentralisie-
rung tiberall da, wo es gilt, schnell, preis-
wert und ohne Schwierigkeiten Abziige
zu bekommen.

Auch kleine Mengen kénnen wirtschaft-
lich sein, da jederzeit bei Bedarf nach-
gedruckt werden kann. Vielfach ist es
aber so, daB z. B. die Abteilung Arbeits-
vorbereitung mit Umdruckvervielfdltigern,
die Werbeabteilung mit Schablonen-
druckgerdten und die Abteilung Organi-
sation mit einem Kleinoffsetgerdt arbei-
tet. Oft geben das Archiv oder die Doku-
mentation ihre Auftrdge auBer Haus,
wdahrend die Lichtpauserei in den mei-
sten Fdllen eine selbstandige Abteilung
ist. Vielfach befinden sich in den Sekre-
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tariaten kleine Hektoumdrucker und
Schnellkopiergerdte. Wenn die Verviel-
faltigungsgerdte derart eingesetzt sind,
dann arbeitet jede Abteilung nur mit
dem eigenen Gerat, ganz gleich, ob es
rationell ist, die Auflagenhéhe mit dem
vorhandenen Apparat zu drucken oder
nicht, ganz abgesehen von der Kosten-
frage. Wenn eine Abteilung, die nur
tiber einen Umdrucker verfiigt, ein Rund-
schreiben in héherer Auflage herausge-
ben will, muB das Umdruckoriginal unter
Umstdnden einige Male geschrieben
werden. Das bedeutet nicht nur mehr
Arbeitszeit, sondern auch mehrfache
Materialkosten. Hier ware ein Schablo-
nendrucker zweckmdBiger eingesetzt, da
nur eine Schablone beschriftet werden
muB. Die Werbeabteilung muB fiir
gleichbleibende Texte immer wieder die
gleichen Dauerschablonen schreiben, da
sich diese Schablonen nicht wieder ver-
wenden lassen. Wiirde man statt dessen
eine Metallfolie beschriften und im
Kleinoffsetverfahren arbeiten, kénnten
die Offsetfolien immer wieder verwendet
werden. Wiederum wird Zeit und Mate-
rial gespart, und auch eine Kostensen-
kung wiirde wirksam. Der dezentrale
Einsatz der Vervielfdltigungsgerdte er-
schwert die Gesamtiibersicht lber die
herzustellenden  Vervielfdltigungsarbei-
ten.

In vielen Fallen stehen Gerdte ungenutzt,
weil sie von der einzelnen Abteilung
nicht voll ausgelastet werden. In einer
zentralen Vervielfdltigungsabteilung, in
der die verschiedenen Gerdte zusam-
mengefaBt sind, kann stets das Verfah-
ren ausgewdhlt werden, welches fiir die
jeweilige Arbeit am zweckmdBigsten und
okonomischsten ist.

Die einzelnen Abteilungen kénnen dann
ihre gewtinschten Auftrédge als Entwurf
einreichen, dieser wird als Eingang re-
gistriert und das richtige Verfahren ein-
gesetzt. Auch die Auflagenhohe muB
notiert werden. Dadurch kann jederzeit
nachgewiesen werden, woher der Auftrag
kam, wann er eingegangen ist, wie hoch
die Auflage war und welche Vervielfal-
tigungsart eingesetzt wurde. Samtliche
haltbaren, wieder verwendungsfahigen
Vervielfdltigungsoriginale, wie Metalloff-
setfolien, Lichtpausvorlagen oder Kunst-
stoff-Folienschablonen werden katalogi-

siert und zum Nachdruck sorgfdltig auf-
gehoben. Dadurch wird ein Neuschrei-
ben vermieden und das spatere Wieder,
finden erleichtert. Nur in einer zentralen
Vervielfdltigungsabteilung  besteht die
Gewdhr, daB die Vervielfdltigungen vor-
schriftsmdBig hergestellt werden. Die
Zentralisierung der Vervielfdltigungsar-
beiten ergibt eine rationelle Auslastung
der vorhandenen Gerdte und die Wahl
des wirtschaftlichsten Verfahrens.

5. SchluBbemerkungen

Auf dem Gebiet der Vervielfdltigungs-
technik wurden Verfahren und Gerdte
immer weiter entwickelt. Das Umdruck-
verfahren hat sich gut bewdhrt. Die Vor-
teile liegen in den niedrigen Herstel-
lungskosten, in der einfachen und schnel-
len Herstellung von Vervielfdaltigungen
und in der einfachen Bedienungsweise
der Gerdte.

Auf dem Gebiet des Schablonendruck-
verfahrens ist anzunehmen, daB Gerdate
und Materialien weiterentwickelt wer-
den. '
Das Kleinoffsetverfahren arbeitet repra-
sentativ, die Kleinoffsetmaschinen arbei-
ten ausgezeichnet und erfiillen hochste
Anspriiche. AbschlieBend kann gesagt
werden, daB mit der Einrichtung einer
zentralen Vervielfaltigungsabteilung
dkonomisch und rationell gearbeitet
werden kann. NTB 1894
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d=ra] - SOEMTRON 1320 -

ein universelles Datenerfassungsgerdt

v

H. Alig, Dresden

Mit dem rechnenden alphanumerischen
Datenerfassungsplatz darm]-SOEMTRON
1320 wird ein Datenerfassungsgerdt an-
geboten, welches allen Anforderungen
an den ProzeB der Ubertragung von Da-
ten auf einen maschinenlesbaren Daten-
tréiger gerecht wird. In seinem konstruk-
tiven Aufbau lehnt sich das Gerdt an die
Abrechnungsautomaten der SOEMTRON-
Baureihe an. Der Datenerfassungsplatz
vereinigt in sich die Funktionen Schrei-
ben, Rechnen, Speichern und Lochen.
Dazu ist er mit einem elektrischen
Schreibwerk, dem elektronischen Rechen-
werk, dem Speicherwerk, dem Eingabe-
gerdat, der Lochbandausgabe und der
Programmeinheit ausgeriistet.

1. Ausstattung des Datenerfassungs-
platzes

Das elektronische Rechenwerk erméglicht
die Rechenarten Addition, Subtraktion
und Multiplikation. Das Speicherwerk
besitzt 4 Speicherpldtze, die saldierend
arbeiten und Werte bis 11 Stellen plus
Vorzeichen speichern kdnnen. Das elek-
trische Typenhebelschreibwerk arbeitet
mit einer Geschwindigkeit von 12 Zei-
chen/s, die Breite der Schreibwalze be-
tragt 32 cm. Damit ist die Beschriftung
von Belegen bis zu den Formaten A4
quer bzw. A 3 hoch méglich. Das Einga-
begerdt dient der Eingabe der zu ver-
rechnenden Werte und besteht aus einer
Zehnertastatur mit Doppel- und Drei-
fachnullentaste, den Funktionstasten so-
wie dem Kontrollampenfeld. Die Kon-
trollampen zeigen der Bedienungskraft
bestimmte Arbeitszusténde des Gerdtes
an und erhohen so die Sicherheit der
Datenerfassung. Der Lochbandlocher ist
mittels StandardanschluB an die Grund-
maschine angeschlossen und arbeitet mit
einer Lochgeschwindigkeit von 50 Zei-
chen/s. Die Informationen kénnen sowohl
in Lochbénder als auch in Lochbandkar-
ten tbertragen werden. Die Kodierung
der auszugebenden Datentrager st
variabel und kann unmittelbar der aus-
wertenden Anlage angepaBt werden.
Jedes Gerat kann mit einer beliebigen
Anzahl von Programmkassetten ausge-
stattet werden, die leicht auswechselbar
sind. In jeder Programmkassette kénnen
zwei unterschiedliche Locherprogramme
festgelegt werden. Dadurch ist gewdhr-
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leistet, bei gleicher Spalteneinteilung die
Daten aus zwei verschiedenen Prozessen
mit unterschiedlichem Datentrdagerauf-
bau oder innerhalb eines Prozesses die
Daten aus einem Kopf- und einem Fol-
geprogramm abzulochen. Besonders er-
wdhnenswert ist dabei, daB zusatzlich
unterschiedlich kodierbare Marken pro-
grammiert werden kénnen, die es gestat-
ten, den Aufbau des Datentrdgers hin-
sichtlich des fiir den Datenverarbeitungs-
prozeB erforderlichen Markenbilds sehr
variabel zu gestalten.

2. Datensicherung beim darn]-SOEM-
TRON 1320

Wichtigste Voraussetzung fiir die Richtig-
keit der Auswertungsergebnisse einer
Datenverarbeitungsanlage ist die gréBt-
mégliche Sicherung beim ProzeB der Da-
tenerfassung. Von der technischen Aus-
stattung des Gerdats werden die Informa-
tionen bei der Eingabe, der Verarbeitung
und der Ausgabe auf verschiedene Weise
gesichert.

Die gegenseitige Tastensperre verhindert
die gleichzeitige Bedienung zweier Ta-
sten sowohl der Schreibwerks- als auch
der Zehnertastatur, wodurch Eingabefeh-
ler reduziert werden. Sollen Werte gro-
Ber als im Programm vorgesehen einge-
geben werden, so wird diese Kapazitéts-
tiberschreitung auf dem Eingabegerat
angezeigt, auBerdem  blockiert der
Schreibwagen. Dadurch wird dieser Wert
nicht ausgeschrieben. Nehmen im Ver-
lauf von Rechenoperationen die errech-
neten Werte ebenfalls eine groBere Stel-
ligkeit als programmiert an, koénnen
diese Werte ebenfalls nicht ausgeschrie-
ben werden. Die Kapazitatsiiberschrei-
tung wird auBerdem optisch durch eine
Kontrollampe angezeigt. Die Datenaus-
gabe auf Lochband wird durch die Pari-
tatskontrolle mit Pseudoecholesung ge-
sichert. Auftretende Paritatsfehler beim
Lochen werden durch die rote Kontroll-

Bilder 1 und 2. Gesamtansicht des rech-
nenden alphanumerischen Datenerfas-
sungsplatzes daro]-SOEMTRON 1320

Bild 3. Die Programmierung des Daten-
erfassungsplatzes erfolgt durch eine ein-
fach auszuwechselnde Programmkassette




lampe und das Stoppen des Schreibwa-
gens angezeigt. Die Arbeitsbereitschaft
des Lochers wird durch’eine griine Kon-
trollampe am Eingabegerdat signalisiert.
Bei bevorstehendem Ende der Lochband-
rolle (Lochbandvorrat weniger als 3 m)
blinkt eine gelbe Kontrollampe, bei Loch-
bandriB  bzw. absolutem Bandende
leuchtet diese Lampe. Somit ist von der
technischen Seite her eine hohe Sicher-
heit der Datenerfassung gewdhrleistet.
Eine weitere Erhéhung der Sicherheit
bietet die Anwendung zusétzlicher orga-
nisatorischer MaBnahmen.

Es ist moglich, mittels einer Kontroll-
summe die Vollstandigkeit der eingege-
benen Daten zu priifen. Beim Subtrak-
tionsverfahren wird diese Kontrollsumme
vorgegeben, bei der Eingabe werden
alle Zahlenwerte hiervon subtrahiert, der
Kontrollvergleich am Zeilenende muB
Null ergeben. Beim Additionsverfahren
werden alle Zahlenwerte je Zeile von der
Maschine addiert, am Zeilenende wird
die Summe ausgeschrieben und gelocht.
Der Summenvergleich wird auf gleiche
Weise von der auswertenden Anlage
durchgefiihrt und muB Gleichheit erge-
ben.

Weiterhin ist es moglich, die Zahlenprii-
fung zu programmieren. Dadurch kén-
nen bei der Eingabe alle mit Priifziffern
versehenen Ordnungsbegriffe auf ihre
Richtigkeit tiberpriift werden. Dazu muB
seitens des Anwenders der Modul, der
Priifrest und die Wichtung bei der Bestel-
lung angegeben werden. Die Zahlen-
prifung besitzt besonders grofie Bedeu-
tung bei der Erfassung von Stammdaten.

3. Einsatzmoglichkeiten
Sowohl die technische Ausstattung des
Gerdts als auch die variable Program-

mierbarkeit gewdhrleisten die Erfassung
und Bereitstellung der aus allen Prozes-
sen anfallenden Daten. Mit der Ma-
schine kénnen in gewissem Umfang Da-
tenverdichtungen und Summenbildungen
vorgenommen sowie Belege beschriftet

werden, die als Urkunden die Wirt-
schaftseinheit verlassen (z. B. Rechnun-
gen). Seitens der Anwender sollte aber
nicht ausschlieBlich oder vorwiegend der
Einsatz des Gerdts als Fakturierautomat
vorgesehen werden. Der Datenerfas-

sungsplatz dam]-SOEMTRON 1320 kann
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allseitig fir die Datenerfassung einge-
setzt werden. Daher konnen spezielle
Einsatzgebiete wie bei Buchungsautoma-
ten nicht genannt werden. Die Untersu-
chungen der Anwender sollten dahinge-
hen, dieses leistungsféhige Datenerfas-
sungsgerdt dort einzusetzen, wo groBe
Mengen von Daten konstant anfallen,
die schnell und sicher auf maschinenles-
bare Datentrdger zu libertragen und be-
reitzustellen sind. NTB 1868

Lieferbar im

VEB Verlag Technik

A. J. Lerner

Grundziige der Kybernetik

2., durchgesehene Auflage 1972

344 Seiten, 174 Abbildungen,

43 Tafeln

Leinen 23,— Mark

Das Buch bringt eine umfassende, ein-
heitliche Darstellung der grundlegenden
Ideen, Begriffe und Verfahren der Kyber-
netik. Es beginnt mit einer Erkltrung des
Systems, seiner Bewegung und seines
Zustandes sowie seiner verschiedenen
Modelle und fiihrt iiber eine Beschrei-
bung des Verhaltens dynamischer Sy-
steme zu einer Einfiihrung in die Signal-
und Informationstheorie, die Theorie der
automatischen Steuerung und Regelung,
die Automatentheorie sowie dia Theorie
und Technik digitaler und analoger Re-
chenanlagen.

Teledaten-Endgerdte fiir die langsame
Datentibertragung per Telefon

Fir die dezentrale Datenerfassung wur-
den Teledaten-Endgerdate entwickelt, mit
denen sich geringe Datenmengen Uber
das normale Fernsprechnetz lbertragen
lassen. Die Daten werden dabei direkt
in paralleler Form ohne vorherige Serien-
umsetzung auf die Leitung gegeben, wo-
durch der technische Aufwand gegen-
liber Serien-Modems wesentlich geringer
ist.

Die Teledaten-Gerdte lehnen sich in
ihren Parametern an die CCITT-Empfeh-
lung V.30"“-Modems fiir die Parallel-Da-
tentibertragung lber Fernsprechwege mit
Vermittlung” an.

Die Eingabe der Daten erfolgt manuell
durch Tasten an der Teledaten-Sende-
stelle. Dieser Datensender besteht aus
einem normalen Fernsprechendgerat,
das durch eine Tastatur mit 16 Tasten
erweitert wurde. Er wird wie ein normales
Fernsprechgerat an eine Fernsprechan-
schluBdose angeschlossen und kann als
Fernsprecher benutzt werden. Eine Zu-
satztaste am Sender ermoglicht es, bei
Bedarf das Gerat auf Datenbetrieb um-
zuschalten. Dabei wird das Mikrofon ab-
geschaltet und ein Horverstarker be-
triebsbereit geschaltet, der die Riickinfor-
mation (InformationsriickfluB vom Daten-
empfénger zum Sender) akustisch hor-
bar macht.

Der Teledaten-Empfdanger, der als auto-
matischer Teilnehmer arbeitet, wird
ebenfalls wie ein Fernsprecher ange-
schlossen. Zusatzlich wird noch ein 220
Volt-AnschluB bendétigt. Dieser Empfdan-
ger ermoglicht den Empfang, die Spei-
cherung, die Vollstandigkeitspriifung und
Umschliisselung der im Tonfrequenzkode
2 (1 aus 4) von der Sendestelle ankom-
menden Signale auf den R 300-Kode so-
wie die Lochung der Daten in einem
Lochband mit einer Geschwindigkeit von
etwa 15 Zeichen/s. Der Datensender
wird dort installiert, wo die zu tbertra-
genden Daten anfallen.

Der Teledaten-Empfanger wird an zen-
traler Stelle installiert.

Fiinf bis 20 Teledaten-Sendestellen und
eine Empfangsstelle bilden eine Teleda-
ten-Anlage. Neben ihrer selbstdandigen
Stellung ist sie bevorzugt als Datensam-
melsystem im Rahmen des komplexen
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RFT-Nachrichtensystems ~ INTERCOMAT
geeignet. Dabei kann sie als Zubringer
fiir andere RFT-Datentibertragungsge-
rite bis 200 Baud Einsatz finden.

Der Aufbau einer Gesprdachsverbindung
erfolgt in liblicher Weise durch Wahl der
Teilnehmernummer mit dem Nummern-
schalter der Datensendestelle. Auf glei-
che Weise wird die Nummer des Daten-
empfdngers angewdhlt. Der Empfanger
sendet dann zur Kennung eine be-
stimmte Frequenz zur Empfangsbereit-
schaft. AnschlieBend wird die Taste be-
tatigt, die die Umschaltung der Leitung
vom Sprechkreis zum Dateneingabeblock
bewirkt. In diesem Zustand kann der
Handapparat wieder aufgelegt werden.

Innerhalb einer Zeitspanne von 10 s nach
der Umschaltung muB3 die erste Daten-
taste betatigt werden, da andernfalls der
Empfdanger abschaltet.

Uber die Tastwahleingabe mit dem Ton-

frequenzkode 2 (1 aus 4) erfolgt die Da-
tentibertragung. Die Daten umfassen die
Ziffern 0 bis 9 sowie 5 Sonderzeichen
(Komma, Bindestrich, Buchstabe A, Satz-
marke, Wortmarke). Die 16. Taste ist die
Blockendtaste. Mit der Betdtigung der
Tasten wird eine Karenzzeitmessung ge-
steuert. Wird 10 s lang kein Signal tiber-
tragen, so wird der Teilnehmer iiber ein
akustisches Signal darauf hingewiesen,
daB der Datenempfdanger abgeschaltet,

seine Leitung aber noch belegt ist. Erst

wenn die Umschalttaste wieder betatigt
wird, steht die Sendestelle wieder als
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Bild 1. Prominenteste Gaste im Pavillon
der DDR waren am Eréffnungstag der
Internationalen Messe in Poznan der Er-
ste Sekretdar der PVAP, Edward Gierek,
und der Vorsitzende des Ministerrats,
Piotr Jaroszewicz, die vom Handelsrat
der DDR in Warschau, Elfriede Wagner,

Fernsprechgerdt oder als Datensender
zur Verfligung.

Die Ubertragung der Daten erfolgt in
Blocken zu je 15 Zeichen. Wdhrend der
Eingabe wird jedes Zeichen quittiert, um-
kodiert in einen 8-Bit-Kode (R 300-Kode)
und in einem Zwischenspeicher mit 15
Zeichen gespeichert. Nach der Eingabe
von 15 Zeichen wird die Blockendtaste
gedrtickt. Dieses Zeichen wird nicht mit
ausgedruckt, sondern dient zur Uberprii-
Speicherinhalts. Ergibt die
Uberpriifung, daB sich die 15 Zeichen
im Speicher befinden, werden diese mit
etwa 15 Zeichen/s im R 300-Kode ausge-
locht. AnschlieBend wird die neue
Empfangsbereitschaft dem Sender mitge-
teilt. Sind keine 15 Zeichen im Speicher,
wird der Speicher geldscht und ein Wie-
derholzeichen gesendet. Liegt der am
Datenempfdanger ankommende Signal-
pegel unter der Eingangsempfindlichkeit
des Empféangers, wird die Karenzzeit von
10 Sekunden gestartet. Wenn nach Ab-
lauf dieser Zeit kein Signal mit dem ent-
sprechenden Pegel eintrifft, schaltet der
Empfdanger wieder hochohmig und kann

fung des

dann vom gleichen oder einem anderen

Teledaten-Sender neu angewdhlt wer-
den.

Technische Daten:

1. Datensender:

Ausgangspegel bei Datenbetrieb:

— 0,5 4+ 0,25 Np an 600 Ohm
Kodefrequenz gemdaB CCITT

Anzahl der Zeichen:

10 Ziffern (1 bis 0), 5 Zeichen (Komma,

auch durch den Stand der Biiromaschi-
nen-Export GmbH geleitet wurden.
Bild 2. Teledaten-Endgerdt (Sender)

Bindestrich, Buchstabe A, Wortmarke,

Satzmarke), Blockendzeichen

Eingabegeschwindigkeit:

weniger als 5 Zeichen/s

2. Datenempfdanger:

Minimaler Eingangspegel:

— 3 Np

Eingangswiderstand in Bereitschaft:

Entsprechend Weckerstromkreis

, Variant”

Eingangswiderstand

im Empfangsbetrieb:

Im Frequenzbereich 400 ...2 000 Hz

etwa 600 Ohm

GleichstrommdBig etwa 100 Ohm

Empfangsbereitschaftssignal:

1,2 kHz, Dauer etwa 3 s

Zeichenquittungssignal:

1,2 kHz, Dauer etwa 100 ms

Wiederholsignal:

Morse e, 1,2 kHz, Dauer 3 s

Stromversorgung::

220V 4 109,

Leistungsaufnahme: etwa 50 W.
NTB 1864

Automatische Priifziffernerrechnung

Ein Neuererkollektiv hat fiir die Errech-
nung von Priifziffern durch die elektroni-
schen  Abrechnungsautomaten  d@rm],
SOEMTRON 382, 383 und 385 ein neues
Programm ausgearbeitet. Wahrend bis-
her die Ordnungszahlen alle eingetastet
wurden und der Automat nur die Prif-
ziffern automatisch druckte, muB mit dem
Programm nur die erste Ord-
nungszahl eingetastet werden. Alle fol-

neuen




genden Ordnungszahlen werden in auf-
steigender Reihenfolge automatisch ge-
druckt. Der Rechenvorgang und der
Druck kann durch die Bedienungskrafi
an beliebiger Stelle unterbrochen wer-
den. Je Stunde kénnen 400 bis 600 Priif-
ziffern errechnet, gemeinsam mit der
Ordnungszahl geschrieben und bei Be-
darf gelocht werden.,
Dabei kann mit jedem beliebigen, je-
doch vorher festzulegendem Modul und
Priifrest gearbeitet werden. Die Priifzif-
fer kann an beliebiger Stelle geschrie-
ben und gelocht werden.
Antrdge zur Nachnutzung vermittelt
VEB Kombinat ZENTRONIK
Abt. KT
Projekt- und Programmzentrale
DDR - 523 Sémmerda
WeiBenseer StraBe 50

NTB 1886

EDV-Projekt ,Erfassung und Anderung
der Arbeitsplatzplanstammkarten

und Stiicklisten”

Der VEB Transformatoren- und Réntgen-
werk ,Hermann Matern” Dresden bietet
das Projekt ,Erfassung und Anderung
der Arbeitsplanstammkarten und Stiick-
listen” an. Im einzelnen wird dazu mit-
geteilt: Die Anwendung der elektroni-
schen Datenverarbeitung fiir die Pla-
nung, Durchfiihrung und Abrechnung der
Produktion erfordert eine Informations-
speicherung der technologischen Unter-
lagen Stiickliste und Arbeitsplanstamm-
karte.

Mit Hilfe der Lochkartentechnik werden
folgende Stammbénder (Magnetbénder)
hergestellt:

— Stiicklisten nach Zeichnungs-Nr.

— Stiicklistenmaterial nach
Zeichnungs-Nr,

— Arbeitsgdnge nach Zeichnungs-Nr.

— Arbeitsplanstammkartenmaterial

nach Zeichnungs-Nr,

Mit diesen Magnetbéndern kénnen fol-
gende Auswertungen durchgefiihrt wer-
den:

1. Teileverwendungsnachweis

(Die Zeichnungs-Nr. wird vorgegeben;
ausgeschrieben werden alle iibergeord-
neten Zeichnungs-Nr., in welche” dis
Zeichnungs-Nr. eingeht.)

2. Materialverwendungsnachweis

(Die Material-Nr. wird vorgegeben; aus-

160

geschrieben werden alle Zeichnungs-Nr.,
in welche das Material eingeht.)

3. Kapazitdtsnachweis

(Die Kapazitdts-Nr. wird vorgegeben;
ausgeschrieben werden alle Zeichnungs-
Nr., die fiir die Herstellung diese Kapa-
zitat bendtigen.)

4. Aufwandsberechnung

(Ein gegebener Plan wird vollstandig bis.
zum Einzelteil aufgelést und der entspre-
chende Zeitaufwand bzw. Materialauf-
wand ermittelt.)

5. Ausdruck von Zeitbildern und
Materialbildern

(Zeichnungs-Nr. wird vorgegeben von
der ein Zeitbild bzw. Materialbild ge-
druckt werden soll.)

Nahere Auskunft: VEB Transformatoren-
und Réntgenwerk ,Hermann Matern”,
8030 Dresden, OverbeckstraBe 48, Haupt-
cbteilung Betriebsorganisation und Re-
chentechnik. NTB 1896

Einlese- und Umkodierungsprogramm
fiir SER-Lochbéinder
Der VEB Bau- und Montagekombinat
Kohle und Energie, KB Organisation,
und Rechenzentrum, 8020 Dresden, Streh-
lener StraBe 22—24, entwickelte ein Fin-
lese- und Umkodierungsprogramm, mit
dem Lochbénder der Rechenanlagen
CELLATRON SER 2 (c und d) in die An-
lage R 300 eingelesen werden kénnen.
Die Daten des SER 2-Lochbands kénnen
nach der Umkodierung direkt durch ein
Hauptprogramm auf der Anlage R 300
weiterverarbeitet werden. Das Programm
ist kein Assembler, {ibersetzt darum nicht
SER 2-Programme in R 300-Programme.
NTB 1897

Internationale Messe Poznan

Fir den AuBenhandelsbetrieb Biiroma-
schinen-Export GmbH Berlin war die In-
ternationale Messe Poznan 1972 von
doppeltem Erfolg gekront.

Der AuBenhandelsbetrieb fand sichtbare
Anerkennung fiir langjdhrige und gegen-
seitig vorteilhafte Handelsbeziehungen
mit dem polnischen AuBenhandelsunter-
nehmen Metronex: Die Generaldirekto-
ren unterzeichneten vor Vertretern der
Presse und des Rundfunks einen Vertrag
iiber Warenlieferungen in die Volksrepu-
blik Polen bis 1975 in Héhe von 221 Mil-
lionen Mark.

Nicht mindere Anerkennung wurde der
Bliromaschinen-Export GmbH mit der
Ubergabe einer Medaille und Urkunde
fiir 15jahrige erfolgreiche Teilnahme an
der Internationalen Messe Poznan zuteil.
Sie wurde ausgesprochen durch die Zen-
trale Messeleitung, verbunden mit dem
Dank fir das Bemtihen, iiber einen so
groBen Zeitraum einen stets interessan-
ten Beitrag zum Messegeschehen zu lei-
sten.

Erstmalig wurde in Poznan neben den
Erzeugnissen des VEB Kombinat ZEN-
TRONIK eine komplette Datenverarbei-
tungsanlage der dritten Rechnergenera-
tion, die Anlage ROBOTRON 21 des VEB
KOMBINAT ROBOTRON, vorgestellt. Sie
galt als Neuheit auf dem polnischen
Markt.

Die Anlage, deren periphere Geréte dem
Standard-AnschluBbild des ESER ent-
sprechen, trat in Polen besonders durch
das breite Angebot von sachgebiets-
orientierten  Programmsystemen  und
fachgebiets-orientierten Programmpake-
ten in den Vordergrund, die wegen ihrer
Variabilitat und Einsetzbarkeit auch auf
anderen Anlagen des ESER besondere
Beachtung fanden. Nicht zuletzt konnte
darauf verwiesen werden, daB die Ge-
ratekonfiguration mit einem polnischen
Lochbandleser sowie Lochbandstanzer
und einem sowjetischen Lochkartenleser
komplettiert war.

Neben Fachvortragen zur Gerdtetechnik
und den Systemunterlagen sowie Anwen-
dungsbereichen der Anlage konnten sich
Interessenten und potentielle Kunden auf
der Messe sténdig in Vorfiihrprogram-
men von der hohen Einsatzfahigkeit der
Anlage (iberzeugen. Fiir viele Fachleute
war gerade diese Tatsache eine bemer-
kenswerte Feststellung, da die Anlage
unter den Messebedingungen hoher
Staubentwicklung ausgesetzt und bei
Temperaturen bis zu 38°C in der Aus-
stellungshalle nicht voll klimatisiert war.

Angrenzend an die elektronische Daten-
verarbeitungsanlage prasentierten  sich
die Exponate des VEB Kombinat ZEN-
TRONIK, die seit Jahren zu den begehr-
ten Importen der Volksrepublik Polen ge-
héren. NTB 1902
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