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Leipziger Friihjahrsmesse 1973

. RGW-Komplexprogramm in Aktion: Ahlagen ES 1010, 1020 und 1040 ausgestellt
. On-line-Technik aus der DDR zur Produktionsiiberwachung im Echtzeitbetrieb

. Viele Neuentwicklungen und Verbesserungen bewdhrter Erzeugnisse
. Spezielle ESER-Ausstellung in Moskau vom 4. Mai bis 10. Juni 1973

0. Messeatmosphdire in der Halle 15
Die enge Verbundenheit der volkseige-
nen Kombinate ZENTRONIK und ROBO-
TRON sowie der Vereinigung Volkseigz-
ner Betriebe Nachrichten- und MeBtech-
nik fand Ausdruck in einem gemeinsa-
men Auftreten zur Leipziger Frithjahrs-
messe. In einer Ausstellung zum Thema
Informationsverarbeitung und -lbertra-
gung stellten diese drei gro8zn Indu-
strievereinigungen der DDR in  der
Messehalle 15 ihr aufeinander abge-
stimmtes Erzeugnisprogramm vor,

Der VEB Kombinat ZENTRONIK belzgte
mit 46 Exponaten mehr als 900 m? FEr
konzentrierte sich vor allem auf die Be-
reiche periphere Gerdte, mittlere Daten-
technik, Ein- und Ausgabegerdte der
elektronischen Datenverarbzitung, Da-
tenerfassungstechnik, Kleinrechner und
deren Peripherie, Schreibtechnik, MeB-
und Zeichengerdta.

Der VEB KOMBINAT ROBOTRON stellte
elektronische  Datenverarbeitungsanla-
gen, ProzeBrechner, periphere Gerdte
des Einheitlichen Systems der elektroni-
schen Rechentechnik der sozialistischen
Lander (ESER) sowie das Breitband-Ein-
heitssystem der Richtfunktechnik vor, Ne-
ben den bereits bekannten Anlagen RO-
BOTRON 21, ProzeBrechnersystem 4000
und Kleinrechnersystem 4200 wurden diz
neuen Anlagen ES 1040 und das Hybrid-
rechnersystem HRA 4241 ausgestellt.

1. Bestandteile des ESER

Das ESER ist eines der umfangreichsten
Projekte des RGW-Komplexprogramms.
Die Bestandteile des ESER besitzen

— einheitliche Grundkonzeption

— einheitliches AnschluBbild zur Siche-
rung der Flexibilitat in der Ausrlistung
mit unterschiedlichen peripheren Gerdtan
— einheitliche Befehlsliste zur Gewdhr-
leistung der Vertrdglichkeit der Verarbzi-
tungsprogramme, d. h. Daten- und Pro-
grammkompatibilitat der einzelnen An-
lagen untereinandar

— einheitliche Betriebssysteme.

Da mehrere sozialistische Ldander Be-
standteile des ESER produzieren, waran
diese nicht unter einem Dach ausgestellt.
Eine Messeneuheit waren die Anlage
ES 1010 aus der Ungarischen Volksrepu-
blik (Kapazitat des Hauptspeichers: 4 bis
32 K Worte), die Anlage ES 1020 (Kapa-
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zitdt des Hauptspeichers: 64 oder 128 K
Bytes) sowie die Anlage ES 1040 aus dzr
DDR (Kapazitdat des Hauptspeichers:
256, 512 oder 1024 K Bytes). Die ausge-
stellte erste Peripherie in Halle 15 wa-
ren Wechselplattenspeicher, der Drucker
ES 7031 (darm]-SOEMTRON 478), ein
fotoelektrisch arbeitender Lochkarten-
leser, Magnetbandgerdte, Lochband-
leser, Lochbandstanzer sowie das Klein-
rachnersystem KRS 4200 als Multiplex-
steuergerdt fiir den AnschluB der On-
line-Technik aus dem VEB Kombinat
ZENTRONIK.

2. On-line-Technik aus der DDR zur Pro-
duktionsiiberwachung im Echtzeitbatrieb
Die On-line-Technik erméglicht die Er-
fassung der Daten am Ort ihrer Entste-
hung, die sofortige Ubertragung dieser

Daten in eine EDVA sowie die sofortige

Riickiibertragung der Ergebnisse an den
Ort der Datenentstehung. Ein Hilfsmittel
zur Verwirklichung einer solchen Ziel-
stellung wird dabei das halbautoma-
tische Datenerfassungssystem  daro]-
CELLATRON 1600 (ESER-Nomenklatur:
ES 8505) in
Anwendungskonfigurationen  sein. In
Halle 15 wurde das System dara]-CEL-
LATRON 1500 mit zwei Anwendungsbzi-
spielen vorgestellt.

Innerhalb des ESER-Komplexes wurde
dabei eine Gerdatekette der Datenfern-
verarbeitung gezeigt, bestehend aus Da-
tenendplétzen und dezentraler Abfrage-
einheit des Systems daro]-CELLATRON
1600, Dateniibertragungseinrichtungen,
dem Rechner KRS 4200 als Multiplex-
steuergerdt und der Anlage ES 1040 als
zentraler Verarbeitungseinheit. Mit die-
ser Gerdtekette wurde eine zentrale
Lagersteuerung, -bestandsiiberwachung
und operative Materialdisposition fir
mehrere, raumlich weit vonsinander ent-
fernte Lager demonstriert. Auch auf den
Gebieten Produktions- und Transport-

seinen verschiadenen

steuerung, Qualitatsiiberwachung und
Materialwirtschaft sind mehrere Daten-
fernverarbeitungsprojekte in Vorberei-
tung. Durch die Integration des Systems
daro] -CELLATRON 1600 in das ESER ist
ein weites Anwendungsfeld fir die-
ses halbautomatische Datenerfassungs-
system gegeben.

In einem zweiten Ausstellungskomplex
(siehe das Titelbild dieses Hefts) wurde
in einer Direktkopplung des Systems
daro] -CELLATRON 1600 mit dem Klein-
rechnersystem 4200 eine Problemlésung
zur operativen Uberwachung und Steue-
rung von diskontinuierlichen Fertigungs-
prozessen demonstriert. Diesz Froblem-
I6sung bewdhrt sich z. Z. im VEB Biiro-
maschinenwerk  Sémmerda,  Stamm-
betrieb des VEB Kombinat ZENTRONIK,
im Bereich der zentralen Vorfertigung.
Fiir diese Aufgabenstellung wurden ein
spezieller Datenendplatz (Typ 1570) und
véllig neue Datenendstellen entwickelt
und erstmals ausgestellt. Bis zu 128 Da-
tenendstellen konnen an diesan Daten-
endplatz des Typs 1570, maximal 15 Da-
tenendpldtze des Typs 1570 konnen an
die dezentrale Abfrageeinheit (als
Steuereinheit) angeschlossen werdan.
Die robusten und einfach zu bedienen-
den Datenendstellen befinden sich direkt
an den Arbeitsplatzen und erméglichen
die automatische oder halbautomatische
Erfassung von Informationen, wie Auf-
tragskenndaten, Personenkenndaten und
Maschinenzustdnde. Diese Informatio-
nen gelangen zum Datenendplatz des
Typs 1570, kénnen dort ausgedruckt und
von einem Meister, Dispatcher odar Dis-
ponenten zur operativen EinfluBnahme
auf den FertigungsprozaB genutzt wer-
den. Andererseits gelangen diese Infor-
mationen vom Datenendplatz lber die
dezentrale Abfrageeinheit, welche die
ibermittelten Daten nach verschiedenzn
Kontrollverfahren auf Vollstdandigkeit und
Richtigkeit prift, bei Bedarf Datum und
Uhrzeit zufligt und bei Eingaben den
Protokolldruck an den Datenendplatzen
steuert, in die Rechenanlage KRS 4200,
wo sie fiir die betriebliche Abrechnung,
Planung und Analyse aufbereitet wer-
den. An die dezentrale Abfrageeinheit
konnen neben dem Datenendplatz des
Typs 1570 auch die Typen 1510, 1520
und 1530 angeschlossen werden. Die
Typen 1520 und 1530 sind alphanuma-
rische Datenendpldatze und erméglichen
cine komfortable Kommunikation mit
dem KRS 4200, welche die operative
Lenkungs- und Uberwachungstdatigkeit
durch den Zugriff zu den verschiedenen
problemorientierten Dateien der Rachen-
anlage unterstitzt.




Bild 1. Magnetbandaufzeichnungs- und
Wiedergabegerat daro]-CELLATRON
1254

Bild 2. Magnetbandaufzeichnungs- und
Wiedergabegerét darm]-CELLATRON
1250

Bild 3. 200-Baud-Datenendplatz des
Kombinats VEB MeBgerdtewerk Zwonitz
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Die zundchst mit dieser Technik in Zu-
sammenarbeit mit einer kleineren Re-
chenanlage I8sbaren Aufgabenkomplexe
sind u. a. folgende:

— operative und geplante Auftragsdis-
position

— Kontrolle und Steuerung der Auftrags-
reihenfolge

— Produktionsmittel-Zustandsmeldung

— Steuerung des innerbetrieblichen Re-
paratur- und Instandhaltungsdienstes

— Fortschrittskontrolle nach operativen
und Plankriterien

— Maschinenauslastungs- bzw. Still-
standsursachenanalyse

— Auftrags- und Teiledurchlaufkontrolle
— Bereichslagerbestandsiiberwachung

— Verfligbarkeitskontrolle

— Lohndatenabrechnung.

Die vorgestellte Problemldsung dringt di-
rekt in den bis jetzt von der Informations-
verarbeitungstechnik  manchmal etwas
stiefmutterlich ~ behandelten  Produk-
tionsprozeB vor, aus einer beschreiben-
den wurde eine handelnde Informations-
verarbeitung.

Diese Problemlosung kann im Off-line-
Betrieb mit den verschiedensten Rechen-
anlagen (u. a. auch R 300) arbeiten, laBt
sich an viele spezielle Anwendungsfdlle
anpassen und ist ausbaufdhig bis hin
zur automatischen Fertigungssteuerung
mit GroBrechenanlagen des ESER.

3. Datenerfassungstechnik

Dieses umfassende Gebiet der Arbeit
des VEB Kombinat ZENTRONIK wurde
auf einem besonderen Komplexstand
vorgestellt. Es umfaBte insgesamt 14 Ex-
ponate, unter denen sich als Neuentwick-
lungen der Klarschriftdrucker dara]-OP-
TIMA 240 und der Organisationsautomat
daro] -OPTIMA 1415 mit 7-bit-Kode be-
finden (siehe Heft NTB 2/73, Seiten 42
bis 44),

AuBerlich nzu gestaltet wurden auch die
elektronischen  Abrechnungsautomaten
dara] -SOEMTRON, sie wurden dadurch
flir die Bedienungskrdfte bequemer.
Durch den Einbau von Sicherheitsschlds-
sern sind auch diese Automatzn ga-
gen unbefugte Benutzung gesichert.
Der Abrechnungsautomat darm]-SOEM-
TRON 383 kann jetzt auch alphanumeri-
sche Daten in das Lochband tiberneh-
men, was den Einsatzbereich dieses
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Automaten sehr vergréBert. Auch der
Abrechnungsautomat daro] -SOEMTRON
384 (eine Kopplung des Automaten
darm] -SOEMTRON 382 mit dem Karten-
locher 415) wurde ausgestellt. Der Auto-
mat dam]-SOEMTRON 385 wurde mit
einem Zusatzspeicher und einem neu
angeordneten Lochbandkartenleser vor-
gestellt.

Die bisher hauptsdachlich lochbandorien-
tierte Datenerfassung des VEB Kombinat
ZENTRONIK erhielt durch die Ausstel-
lung von Baugruppen zur Datenerfas-
sung auf Magnetbandkassetten (Bil-
der 1 und 2) sowie durch die Ausstellung
von insgesamt vier Klarschriftdruckern
neue Akzente. Die alphanumerischan,
nicht rechnenden Klarschriftdrucker darm] -
OPTIMA 140 und 240 (OCR-A lateinisch
bzw. kyrillisch oder OCR-B lateinisch
bzw. kyrillisch) sowie die numerischen,
rechnenden Klarschriftdrucker dar]-AS-
COTA 1360 (fiir Streifen) und 1361 (fir
Belege) gestatten die Datenerfassung
fiir optische Beleglesung in beinahe al-
len Anwendungsgebieten. Die Klarschrift-
drucker darm]-ASCOTA  haben u. a.
wahlweise 2 Saldierwerke oder 1 Saldier-
werk und 1 Numerateur sowie die Mog-
lichkeit der automatischen Nummernprii-
fung. Je nach dem gewdhlten Lese-
system konnen die Schriften OCR-A1,
OCR-B1 oder IBM 1428 geliefert werden.

4, Baugruppen fiir die mittlere Daten-
technik

Nachdem die Biiromaschinenindustrie
der DDR im Bereich der mittleren Daten-
technik im wesentlichen die gleichen,
standardisierten peripheren Baugrup-
pen verwendet, bietet sie diese Baugrup-
pen auch anderen Industriezweigen und
fiir den Export an. Es wurden angeboten:
— fotoelektrischer Lochband- und Loch-
bandkartenleser dam]-ASCOTA 1210
(siehe Heft NTB 2/73, Seiten 52 und 53)
— Lochbandstanzer darm]-CELLATRON
1215 (siehe Seiten 84 bis 86)

— Seriendrucker dar]-SOEMTRON 1156
(siehe Seiten 68 bis 72)

— Blockdruckwerk dam]-SOEMTRON
1132

— Magnetbandaufzeichnungs- und Wie-
dergabegerdte darm]-CELLATRON 1250
und 1254,

Die letztgenannten Magnetbandgerdte
arbeiten mit Normalkassetten (Speicher-
kapazitat je K 60-Kassette: 90 000 Zei-
chen). Das Gerdat 1250 faBt eine Kas-
sette, Aufzeichnungs- und Wiedergabe-
geschwindigkeit 100 Zeichen/s. Dieses
Gerdat ist vor allem fir den AnschluB an
Datenerfassungsgerdte  gedacht. ~Das
Gerat 1254 besitzt ein Magazin fiir
20 Kassetten, hat eine Wiedergabe-
geschwindigkeit von 1000 Zeichen/s und
ist fir den AnschluB an gréBere Anlagen
gedacht. Beide Magnetbandgerdte wer-
den in unterschiedlichen Versionen an-
geboten, u.a, besitzt das Gerdat 1254
das AnschluBbild des Lochbandlesers
CT 1001 und ist speziell fir den AnschluB3
an den Lesekanal von ESER-Rechnern
vorgesehen,

5. Biiromaschinen

Auf diesem Gebiet waren drei Neuent-
wicklungen aus der DDR beachtenswert,
Uberdie elektrische Biiroschreibmaschine
daro] -OPTIMA 200 konnte an  dieser
Stelle schon berichtet werden (NTB 2/73,
Seiten 49 bis 51). Der Dreispeziesrechen-
automat darm] -ASCOTA 314 wird nun
neben der arabischen Tastatur auch mit
bengalischer Tastatur angeboten. Der
VEB Rohrenwerk Miihlhausen stellte den
elektronischen Taschenrechner RFT mini-
rex 73 vor. Dieser Rechner besitzt u. a.
neben den vier Grundrechenarten die
Méglichkeit des Potenzierens, 8stellige
Anzeigekapazitat, 16stellige  Rechen-
kapazitdt, Gleitkomma, einen aufladba-
ren NK-Sammler sowie ein Netzteil fiir
den stationdren Betrieb,

6. ESER-Ausstellung in Moskau
Die Leipziger Frithjahrsmesse konnte na-
turgemd&B nicht alle Fragen zum ESER
beantworten. Dieses einheitliche System
nutzt in internationaler Arbeitsteilung
das Wissenschafts- und Wirtschaftspoten-
tial der RGW-Staaten. Wéhrend in Leip-
zig die ausgestellten ESER-Bestandteile
im wesentlichen nach Herstellungsldan-
dern ausgestellt waren, findet vom
4, Mai bis 10, Juni d. J, eine spezielle
ESER-Ausstellung statt, Diese Ausstel-
lung diirfte weitere interessante Einzel-
heiten (iber das ESER enthalten.
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Bilder 1 bis 3. Alphanumerischer Serien-

Alphanumerischer Seriendrucker drucker cara]-SOEMTRON 1156

d=ro] - SOEMTRON 1156

.

-t 3 &
Ing.-Gk. K. Fahr und Dipl.-Ok. H. D. Sporbert L ‘~ A "

1. Allgemeiner Uberblick {iber die Druck- besonders in Gerdte, die zur ,mittleren kénnen folgende Forderungen formuliert

technik Datentechnik™ zu rechnen sind, fiihrt da-  werden:

Ein Ziel von Informationsverarbeitungs- zu, daB der Verarbeitungsunterschied — die Druckgeschwindigkeit kann kleiner

prozessen ist es, ihre Ergebnisse dem zwischen der Zentraleinheit und der sein als bei Paralleldruckern;

Menschen in einer visueli lesbaren Form Druckausgabeeinheit besonders kritisch — der Preis muB wesentlich unter dem f:;f::ff_‘::t_fi
sichtbar zu machen. Neben der Sichtan- wird. Mit zunehmender SpeichergréBe von Paralleldruckern liegen:; i

zeige lber Bildschirme und neben der und mit der Informationseingabe iiber — der Druckwagen muB feststehend sein, g

Mikrofilmtechnik bildet dabei die Druck- Datentréiger wird auch die Druckausga- um den Forderungen der Formulartechnik
technik das Bindeglied in der Kommuni- begeschwindigkeit zum Kriterium, wel- zu entsprechen;

kation Mensch—Maschine. ches iiber den Einsatz des Gerdts der — der Drucker muB ein geringes Gewicht
Abgeleitet vom jeweiligen Einsatzgebiet mittleren Datentechnik entscheidet. besitzen und gerduscharm arbeiten;
werden die unterschiedlichsten Druck- Der Einsatz von Schreibwerken auf Typen- — als Zielstellung muB ein Arbeiten im

werke benétigt. Bild 4 zeigt die gegen- hebelbasis ist bei den jetzt erreichten ho-  mobilen Einsatz méglich sein (Fahrzeuge,
wértig  gebrduchlichsten  Gerdte der hen Verarbeitungsgeschwindigkeiten kei-  Schiffe u, a.);

Drucktechnik. ne universelle Lésung mehr. Das Typen- — in Abhdngigkeit vom jeweiligen Ein-
Das grundsatzliche  Unterscheidungs- hebelschreibwerk hat also fiir Gerdte, die  satzfall miissen Durchschlége erzielt
merkmal bildet das Druckprinzip. Neben eine teilautomatische Arbeit leisten, an  werden kénnen;

der nichtmechanischen Drucktechnik, auf Bedeutung verloren und muB teilweise — in Abhdangigkeit vom Einsatzfall und

die im 'folgenden nicht ndher eingegan- durch neuartige Druckwerke ersetzt wer-  Einsatzland mubB der Zeichenvorrat verdn-

gen werden soll, besitzt gegenwdrtig die den. dert werden kénnen;

mechanische Drucktechnik die gréBte Be- Die Verarbeitung von unterschiedlichen — Schriftqualitdt  und  Zuverldssigkeit

deutung. Formularen (einzeln, endlos, unterschied- miissen den Forderungen der jeweiligen .
Eine Betrachtung der Arbeitsweise me- liche Formate) und Kontokarten zwingt  Anlage entsprechen; ‘:
chanischer Drucker fiihrt zur Untergliede- ebenfalls zur Anwendung einer neuen — das handelsiibliche Farbband sowie ;

rung in Parallel- und Seriendruckwerke. Formulartechnik. Das Prinzip des beweg- Druckpapier muB eingesetzt werden kén-
Beim Paralleldruck wird zundchst die ge- ten Schreibwagens, das bei den meisten nen. ‘
samte Spalte (Blockdrucker) bzw. die ge- Typenhebelschreibwerken anzutreffen ist, Werden alle Forderungen im Zusammen- i
samte Zeile (Zeilendrucker) voreingestellt, geniigt nicht mehr den Anforderungen hang mit dem Druckprinzip betrachtet, so
bevor der eigentliche Druckvorgang aus- der modernen Schreibtechnik. ist die optimale Realisierung fiir die mitt- |
gelést wird. Die Spalten bzw. die Zeilen Fiir die genannte Gerdtekategorie zeich-  |ere Datentechnik der Mosaikdruck. i
werden also in einem Anschlag parallel net sich international folgender Trend von i
gedruckt. Druckprinzipien ab: 4. Der Mosaikdruck
Demgegeniiber wird bei der seriellen — Typendruck mit geschlossenem Schrift- 4.1, Uberblick
Drucktechnik dem Druckwerk Zeichen fiir  zug auf der Basis eines Universaltypen-
Zeichen angeboten und nacheinander trdgers (feststehender Formulartréger);
gedruckt. — Mosaikdruck;

Beim Mosaikdruck wird jedes zu druk-
kende Zeichen aus einem festgelegten

i . Punktraster erzeugt (z. B. Matrix mit 5 X
Wdhrend die Paralleldrucker (speziell — nichtmechanischer Druck. 7 Elementen). Der Drucker besteht aus

Zeilendrucker) aufgrund ihrer gréBeren Der Trend der Ausgabegeschwindigkeit
Druckleistung als periphere Gerdte der von Druckwerken ist in der Spanne von

folgenden Baugruppen: 9 3
Druckwagen mit Druckkopf

EDVA zum Einsatz gelangen, werden Se- 20...30 Zeichen/s Antrieb

riendrucker vorrangig als Ausgabegeréte 50...70 Zeichen/s und Farbbandtransport-Einrichtung
fir Anlagen der mittleren Datentechnik 100...300 Zeichen/s zu sehen. Netzteil

eingesetzt. Ausschlaggebend fiir die Anwendung des Steuerelektronik

Die nachfolgenden Ausfiihrungen bezie- Jeweiligen Druckprinzips und der Druck- Formulartréger

hen sich ausschlieBlich auf die serielle 9eschwindigkeit sind der Anwendungsfall Der Druckkopf, der die Drucknadeln
Drucktechnik. sowie das daraus resultierende Preis-Lei-
stungs-Verhdltnis. Von gegenwdrtigen Er-
kenntnissen ausgehend kann die Aus-
sage getroffen werden, daB alle genann-
ten Druckprinzipien einige Jahrzehnte
parallel nebeneinander existieren wer-

tragt, wird dabei am Formulartrédger vor-
beibewegt. Die einzelnen Rasterpunkte
werden durch die Drucknadeln iibar ein
Farbband auf das Papier tibertragen.

2. Entwicklungstendenzen der seriellen
Drucktechnik

Mit dem zunehmenden Einsatz von inte-
grierten Schaltkreisen wird die interne

Auf Grund der moglichen Darstellungs-

Verarbeitungsgeschwindigkeit von daten- weise wird zwischen Spaltendruck und

verarbeitenden Geréten sténdig erhoht, e , Komplettdruck unterschieden,

so daB die Arbeitsgeschwindigkeit der 3. Anforderungen an ein schnelles Die Zeichenart, -form und -anzahl ergibt
peripheren Einheiten nicht mehr aus- Seriendruckwerk sich aus den Darstellungsmaglichkeitzn
reicht. Auf Grund des existierenden Spektrums der jeweils angewandten Matrix. Der er-

Das Eindringen der neuen Bauelemente an Geréten der mittleren Datentechnik forderliche druckbare Zeichenvorrat wird
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Bild 4. Ubersicht iiber die Druckverfahren

durch die im sogenannten Zeichengene-
rator enthaltenen Zeichen bestimmt.
Durch Austausch des Zeichengenerators
ist es moglich, mit einem” anderan Zei-
chenvorrat zu arbeaiten. So existieren
z. B. Zeichengeneratoren fiir latzinische
Zeichen, fiir Sonderzeichen (je Nationali-
tat unterschiedlich) oder kyrillische Zei-
chen. Eine Umtypung, wie es bei den hear-
kémmlichen Schreibmaschinen tiblich ist,
entfallt. Allerdings sind die Schriftarten
an die Bedingungen des Rasterdrucks an-
zupassen. Handelsilibliche Farbbdnder
und Druckpapiere kénnen Verwendung
finden.

4.2, Prinzipien des Mosaikdrucks

4.2.1. Spaltendruck

Wie der Nam= schon andeutet, wird das
Zeichen nicht in einam Arbeitsgang, son-
dern spaltenweise in mehreren Arbeits-
gdngen auf das Papier gebracht.

Wird z. B. ein 5 X 7-Punkte-Raster anga-
wandt, dann sind im Druckkopf 7 Nadeln
untereinander befestigt. Das Zeichen
wird in 5 Einzelschritten abgadruckt.
Trotz der Einzelschritte und der getrenn-
ten Ansteuerung der Nadeln ist es nicht
moglich, Zeichen mit einem geschlosse-
nen Linienzug zu erzeugen. Soll eine
noch bessere Schriftqualitat erreicht wer-
den, dann kann der sogenannte versatzte
Spaltendruck (Halbschritte) angewandet
werden,

Die Schriftqualitdt des Spaltendrucks ist
besser als beim Komplettdruck.

Nicﬁ&me- !
chanische
ruck-
verfahren
|
|
| Elektro- . Thermo- Elektro-
il | |
‘statische %phCSkChe grafische lytische
| aDruckefj I nuckey " Diucker %  Drucker

Durch die Auflésung des zu druckenden
Zeichens in mehrere Schritte muB jedoch
eine  Einschrankung in  der Druck-
geschwindigkeit gemacht werden. Der
Zeichenvorrat beim Spaltendruck ist gro-
Ber als beim Kompletidruck.

Glinstig wirkt sich auch die geringere
Masse des bewegten Druckkopfs fiir
Start-Stopp-Betrieb aus, da nur 7 Ma-
gnete fiir die im Eingriff stehenden Na-
deln benstigt werden,

4.2.2. Komplettdruck

Der Komplettdruck unterscheidet sich
vom Spaltendruck dadurch, daB das
druckbare Zeichen mit einem Druckvor-
gang erzeugt wird. Eine Auflésung in
mehrere Schritte wird also nicht vorge-
nommen,

Bei einer 5 X 7-Raster-Matrix tréagt dar
Druckkopf 35 Nadeln. Entsprechend der
Zeichenform wird eine bestimmte Anzahl
von Nadeln (beim Buchstaben A z. B.
20 Nadeln) in einem Vorgang gegen
das Farbband und das Formular ge-
driickt,

Die Schriftqualitdt ist vielleicht nicht
ganz so gut wie beim Spaltendruck. Da-
fir ist die Geschwindigkeit badautend
hsher.

Dadurch, daB 35 Nadeln gleichzeitig in
einem Kopf eingesetzt sind, nimmt die
Masse des Druckkopfs im Vergleich zum
Spaltendruck zu. Der Komplettdruck ist
fir eina schnelle Druckausgabe mit
einem Zeichenvorrat von 64 Zeichen an-
wendbar,

5. Das Mosaikdruckwerk

darno] -SOEMTRON 1156

5.1. Charakteristik des Gerdits

Im VEB Kombinat ZENTRONIK, Biiro-
maschinenwerk Sémmerda, wurde ein
neuer Seriendrucker entwickelt, um den
Bedarf an schnellen Druckwerken zu
decken, Dem Seriendrucker darg) -SOEM-
TRON 1156 wurde das Prinzip des Mo-
saik-Komplettdrucks zugrunde gelegt.
Jedes Zeichen wird aus einem Raster
von maximal 35 Punkten zusammen-
gesetzt und in einem Anschlag komplett
abgedruckt.

Die Druckleistung betrdgt 100 Zeichen/s,
wenn die Frequenz des Zeichenangebots
100 Hz ist. Ist das Zeichenangebot nied-
riger als 100 Hz, dann verféallt der Druk-
ker in eine Start-Stopp-Arbeitsweise,
Eine groBere Effektivitat kann erreicht
werden, wenn die vorhandene Mdoglich-
keit des Vorwdrts- und Riickwdrtsdruckes
voll genutzt wird.

Diese hohe Druckleistung wird erreicht,
indem der Druckkopf mit der entspre-
chenden Geschwindigkeit am Formular-
tréger vorbeibewegt wird., Der Formular-
trager ist feststehend. Die Einfarbung
der 35 Nadeln geschieht durch ein han-
delstibliches 13-mm-Farbband, das am
Druckkopf vorbeibewegt wird.

Die unterschiedlichen Zeichen sind in
einem austauschbaren Formspeicher, der
zum Drucker gehért, gespeichert. Der
Speicherinhalt legt die Ansteuerung und
Auswahl der Drucknadeln fest.

e
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Durch Vergleich der vom Druckweik an-
gebotenen Position der Druckstelle be-
stimmt die Anlage, an welcher Stelle das
Zeichen abzudrucken ist.

Die Baugruppen des Druckers sind
streng nach dem Baukastenprinzip ent-
wickelt, Das Druckwerk wird vorwiegend
als Einbaugerat geliefert und ist fiir den
waagerechten und senkrechten Druck ge-
eignet. Die Tastatur ist nicht Bestandteil
des Druckers und kann gerdtespezifisch
ergdnzt werden. Die Einschaltung des
Druckers erfolgt grundsdatzlich durch die
gekoppelte Anlage.

Das Druckwerk kann auf Grund eines
Standard-Anschlusses mit verschiedenen
Gerdten der mittleren Datentechnik oder
als Kontrolldrucker eingesetzt werden.
Es ist die Moglichkeit vorhanden, jeden
beliebigen Standard-AnschluB zu reali-
sieren. Dazu ist es notwendig, eine Lei-
terplatte der Steuerelektronik auszu-
wechseln.

Der Druckkopf ist durch die Bedienungs-
kraft mit wenigen Handgriffen aus-
tauschbar, Er kann bei Verschleil rege-
neriert werden und ist somit kein Weg-
werfteil.

5.2. Leistungsparameter
Druckfrequenz: 100 Zeichen/s
Zeichenumfang (Bilder 5 und 4):

64 Zeichen (einschlieBlich Leerzeichen)
Aufbau: Tisch- oder Standgerdt
Darstellung des Zeichens: Matrix 5 X 7
Zeichenhdhe: 2,36 bis 2,60 mm
Zeichenbreite: 1,58 mm
Zeichenteilung: 2,54 mm

Anzahl der Durchschldge:

1 Original und 5 Kopien

1 Karte und 1 Journal

Farbtrager:

Farbband auf 13 mm breiten Spulen;
durch Bedienungskraft auswechselbar
Anzahl der Zeichen je Zeile:

178 Zeichen

Druckart: vor- und riickwarts
Laufgeschwindigkeit:

— Vorlauf ohne Druck: 254 mm/s

— Riicklauf ohne Druck: 254 mm/s
Einsatz-Temperatur: 10...40°C
Relative Luftfeuchtigkeit:

40...809), (bei 10...40°C)

6. SchluBbemerkungen
Der Einsatz serieller Druckwerke nimmt
stindig zu. Welches der in der Einlei-
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Bild 5. Kodierung und Zeichenvorrat fiir
lateinischen Zeichenvorrat




Bild 6. Kodierung und Zeichenvorrat fiir
kyrillischen Zeichenvorrat

tung aufgefiihrten Druckprinzipien ange-
wendet wird, ist von den Gebrauchs-
werteigenschaften und der Okonomie
des einzusetzenden Druckwerks abhdn-
gig.

Durch die Entwicklung des Druckwerks
daro] -SOEMTRON 1156 wird die bisher
bekannte Linie der Druckausgabe fiir
Gerdte der mittleren Datenverarbeitung
verlassen und ein neuer Weg fiir eine
schnellere Datenverarbeitung fiir diese
Gerdtekategorie beschritten.  NTB 1941

Lieferbar im
VEB Verlag Technik Berlin

TECHNIK-WORTERBUCH
Festkdrperphysik und elektronische
Technik

Englisch-Deutsch und Deutsch-Englisch

Zusammengestellt von Dr. Werner Bind-
mann

1104 Seiten, Kunstleder 90,— M, Sonder-
preis fiir die DDR 60,— M.

Bestell-Nr. 551 666 8

Etwa je 35 000 Fachbegriffe aus den Ge-
bieten Festkorperphysik (theoretische
Grundlagen, Aufbau und Eigenschaftsn
von Festkdrpern, Halblziterphysik, Tran-
sistorphysik); elektronische und Festkor-
perbauelemente; technische Anwen-
dungsgebiete (Festkorparelektronik, Mo-
lekularelektronik, Mikrozlektronik, Mi-
kromodultechnik und  Mikrominiaturi-
sierung).
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dara] -Erzeugnisse in GroBbritannien

v

Dipl.-Ok. W, Knéfel, London

Seit 1969 besteht in GroBbritannien eine
spezielle Absatzorganisation der Biiro-
maschinen-Export GmbH, die fiir den
Vertrieb, die anwendungstechnische Vor-
bereitung und den Kundendienst aller
vom Kombinat ZENTRONIK produzierten
und nach GroBbritannien exportierten
Erzeugnisse verantwortlich ist. Diese Ab-
satzorganisation heiBt Data Processing
Equipment Ltd.

Der Sitz dieser in GroBbritannien als
“Limited Company’' registrierten Ge-
sellschaft befindet sich im Zentrum Lon-
dons. Die Gesellschaft unterhdlt Filialen
in Birmingham, Manchester und Bristol.
Gegenwirtig werden iiber 80 Mitarbeiter
beschéftigt, die vornehmlich im Ver-
kaufs- und Kundendienst tatig sind.

Als die Data Processing Equipment Ltd.
im Jahr 1969 Vertriebsaufgaben zundichst
fir SOEMTRON-Erzeugnisse tibernahm,
befanden sich bereits etwa 200 Fakturier-
automaten in England im Einsatz. Diese
Fakturierautomaten des Modells SOEM-
TRON 381 wurden zuvor von Remington
Rand als Miniputer auf dem britischen
Markt angeboten. Seit der Griindung
der Data Processing Equipment Ltd. im
Jahr 1969 wurde das Verkaufsprogramm
standig erweitert. Es umfaBt heute:

Buchungs- und Abrechnungsautomaten
Abrechnungsautomaten darm]-SOEM-
TRON 382 383, und 385

Numerische Buchungsautomaten

daro] -ASCOTA 1340 und 1350
Alphanumerische Buchungsautomaten

daro] -ASCOTA 170

Datenerfassungsgercite auf Lochband-
Basis

Rechnendes alphanumerisches Daten-
erfassungsgerdt dara]-SOEMTRON 1320
Alphanumerisches Datenerfassungs-
gerat darm] -CELLATRON 1310
Numerische, rechnende Datenerfassungs-
gerdte darm]-ASCOTA 1333, 1343 und
1353

Datenerfassungsgerdte auf Basis
optisch lesbarer Schrift (OCR)
Numerischer rechnender Klarschrift-
drucker dam] -ASCOTA 1360
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Datenerfassungsgerdte auf Basis
der Lochkarte

Alphanumerischer Kartenlocher
daro] -SOEMTRON 415
Alphanumerischer Kartenpriifer

dara] -SOEMTRON 425

Schreib- und Rechenmaschinen
Biiroschreibmaschinen darm]-OPTIMA 16
Elektrische Schreibmaschinen

dara] -OPTIMA 100
Kleinschreibmaschinen darm] -ERIKA
Dreispeziesrechenautomat

daro] -ASCOTA 314

Der Verkauf, die anwendungstechnische
Vorbereitung und der Kundendienst wer-
den dabei von der Gesellschaft tiberwie-
gend in direkter Verbindung zum End-
abnehmer durchgefiihrt. Lediglich Loch-
kartenmaschinen,  OPTIMA-Schreibma-
schinen und Rechenautomaten werden
zur Zeit tiber fremde Vertriebsorganisa-
tionen verkauft. Dariiber hinaus sind zur
Erweiterung der vorhandenen Kapazitéd-
ten der eigenen Gesellschaft einige
Fachfirmen tdtig, die zusdtzlich um den
Verkauf von Buchungs- und Abrech-
nungsautomaten an Endabnehmer be-
miht sind.

Am 25. Oktober 1972 wurde die britische
Fachpresse zu einer Pressekonferenz ge-
laden, auf der die neue Leitung der Ge-
sellschaft vorgestellt wurde und Informa-
tionen iiber das Erzeugnissortiment und
deren Produzenten, iber Methoden und
Ziele der Gesellschaft gegeben wurden.
Der Einladung waren Vertreter von
“ Computer Management ", “ Computer
Bulletin ", “ Accountants Week ", " Busi-
ness Systems and Equipment”, “ Com-
puter Weekly "', " Electronics Weekly ",
“Data  Systems’ und " Dataweek”,
“The Times' sowie von ADN und ND
gefolgt.

Unter anderem wurden die Vertreter der
Presse davon informiert, daB die Gesell-
schaft den Umsatz fiir 1973 gegeniiber
dem Vorjahr um 30 Prozent erhéhen will.
Wesentliche Voraussetzungen, dieses
Ziel zu erreichen, wurden dazu in diesem
Jahr geschaffen, Aufmerksamkeit wid-
mete die Leitung der Gesellschaft vor
aliem der Publizierung des darm]-Zei-
chens, unter dem alle Erzeugnisse des

VEB Kombinat ZENTRONIK auf dem




Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat daro] -SOEMTRON 385

Bild 2. Klarschriftdrucker darm] -

ASCOTA 1360

Bild 3. Ausstellungsraum im Londoner
Hauptbliro
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Bild 4. Ausstellungsstand der Data
Processing Equipment Ltd.

Bild 5. Blick in den Werkstattraum der
Data Processing Equipment Ltd. im Lon-
doner Hauptbiiro
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Markt angeboten werden. Die Reorgani-
sation des gesamten Verkaufsapparats
gehért ebenso zu den MaBnahmen wie
die Erweiterung und Qualifizierung des
Kundendienstes. Der seit Griindung der
Gesellschaft giiltige Grundsatz, dem An-
wender der modernen Biirotechnik aus
der DDR einen vorbildlichen technischen
Kundendienst anzubieten, wird auch in
Zukunft fiir die dam]-Erzeugnisse neue
Kunden gewinnen. Dementsprechend
wurde im Hinblick auf die Einfiihrung
neuer Erzeugnisse auf diesem Markt so-
wie auf die vorgesehene Umsatzentwick-
lung rechtzeitig damit begonnen, die Ka-
pazitdt des Kundendienstes zu erhdhen
und die Ausbildung sowohl in den Schu-
lungszentren der Hersteller in der DDR
als auch im eigenen Hause der Data
Processing Equipment Ltd. in London
durchzufiihren. Die auf diesem Gebiet
bereits eingeleiteten MaBnahmen und
die in den néchsten Monaten vorgesehe-
nen MaBnahmen sichern nicht nur die
auf Vertragsbasis vorzunehmenden plan-
maBigen InstandhaltungsmaBnahmen
und den auf 24-Stunden-Rufzeit basie-
renden Havariedienst fiir alle gelieferten
und zur Lieferung im kommenden Jahr
vorgesehenen Einheiten, Sie sichern dar-
iber hinaus, daB neue Gebiete in die
Verkaufsaktivitdten einbezogen werden
kénnen, die bisher unberticksichtigt blei-
ben muBten.

Als ein wesentliches Element des Ver-
kaufs gilt die Demonstration der zum
Verkauf angebotenen Erzeugnisse. Es
wurde deshalb besonderer Wert darauf
gelegt, die im Hauptsitz in London scwie
in den Filialen in Birmingham und
Manchester vorhandenen Ausstellungs-
rdume mit solchen Maschinen auszurii-
sten, die alle anwendungstechnischen
Méglichkeiten enthalten und damit fir
jede gewlinschte Vorflihrung geeignet
sind.

Die Demonstration der Anwendungs-
moglichkeiten der darm]-Abrechnungs-
und Buchungsautomaten wurde in den
letzten Monaten auf die Einflihrung der
Mehrwertsteuer (VAT) orientiert. Dabei
konnten die in anderen Landern in den
letzten drei Jahren beim Einsatz von
dara] -Erzeugnissen gesammelten Erfah-
rungen verwendet werden.
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Die Abteilung ,Systemanalyse und Pro-
grammierung” der Data Processing
Equipment Ltd. entwickelte entspre-
chende Abrechnungssysteme, die jeweils
im Mittelpunkt von 12 zweitdgigen regio-
nalen Ausstellungen in London, Wolver-
hampton, Liverpool, Huddersfield,
Slough, Birmingham, Bolton, Croydon,
Hertford und Nottingham standen.
Diese Ausstellungen fanden vor allem in
den Monaten September bis November
statt und stellten Hohepunkte in der Ver-
kaufstatigkeit dar. Die positive Resonanz
gibt der Data Processing Equipment Ltd.
Veranlassung, dieser Form der direkten
Offentlichkeitsarbeit auch im kommen-
den Jahr Aufmerksamkeit zu schenken.
Bei der begonnenen Einfithrung von Da-
tenerfassungsgerdten des darm]-Systems
auf dem britischen Markt konzentriert
sich die Angebotstatigkeit vor allem auf
Klein- und Mittelbetriebe, die potentielle
oder tatséchliche Nutzer von Dienstlei-
stungsrechenzentren sind.

Fiir diese Kategorie von Nutzern ergeben
sich durch Anwendung von Abrechnungs-
und Buchungsautomaten mit Lochband-
ausgabe gegenlber dem Einsatz von
lochkartenerzeugenden oder einfachen
lochbanderzeugenden Datenerfassungs-
platzen betrdchtliche Vorteile. Die Vor-
teile des Einsatzes dieser Technik wer-
den jedoch nur dann voll wirksam, wenn
eine elektronische Datenverarbeitung
auf der Basis vorhandener Systemlésun-
gen analytische Unterlagen bereitstellt.
Dementsprechend hat die Data Pro-
cessing Equipment Ltd. begonnen, die
Zusammenarbeit mit Rechenzentren zu
intensivieren und gemeinsame Aktivita-
ten mit zundchst zwei leistungsfahigen
Dienstleistungsbetrieben zu entwickeln.
So gibt es Vereinbarungen im Londoner
Gebiet mit Randax E.D.P. Ltd., London,
und in den Midlands mit Fletcher Com-
puter Services Ltd., Birmingham, Weitere
Schritte dieser Art auf dem Gebiet der
OCR-Technik werden gegenwdrtig vor-
bereitet.

Bisheriger Hohepunkt dieser MaBnah-
men war dazu die Ausstellung von Data
Processing Equipment Ltd. und Biiro-
maschinen-Export GmbH Berlin auf dem
Stand 139 der ,Computer 72" in der Zeit

vom 4, bis 8, 12. 1972 in der Olympia-
Halle in London.

Auf dieser Leistungsschau, die als be-
deutendste nationale Ausstellung auf
dem Gebiet der Datenerfassungs- und
Datenverarbeitungstechnik in GroBbri-
tannien gilt, wurde das Leistungsverma-
gen der Bilromaschinenindustrie- der
DDR und ihrer Absatzorganisation in
GroBbritannien bewiesen. ﬁ
Dabei dominierte die Datenerfassung
auf Basis des Lochbands. Es wurde durch
die Programme und demonstrierten Sy-
stemlésungen deutlich gemacht, dafB3 die
Primdrverarbeitung durch darm]-Gerdte
und die weitere Verarbeitung durch elek-
tronische Datenverarbeitungssysteme fiir
eine groBe Anwenderzahl rationell ist.
Die Leistungsfahigkeit des Klarschrift-
druckers dam]-ASCOTA 1360 wurde auf
dem Stand durch Einbeziehung des
OCR-Lesers ,Almex OCR 72" eindrucks-
voll unterstrichen. Damit war es méglich,
die Weiterverarbeitung des durch den
Klarschriftdrucker gewonnenen Streifens
sichtbar zu machen. NTB 1940

Lieferbar im

VEB Verlag Technik Berlin
MeBinformationssysteme
Kennfunktionen, Giitekriterien,
Optimierung

Von Dr.-Ing. habil. Manfred Krauf3 und
Prof. Dr.-Ing. habil. Eugen-Georg
Woschni.

Reihe MeBtechnik. 231 Seiten, 124 Abbil-

dungen, 7 Tafeln, Kunstleder 28— M,
Bestell-Nr. 551 883 1

In dieser Monografie werden Betrach-
tungsweisen iibergeordneter Theorien,
wie der Informationstheorie und der Si-
gnal- und Systemtheorie, auf die MeB-
technik angewendet. Die MeBgerdte
werden also mit denselben Methoden
beschrieben, die in der Regelungs- und
Nachrichtentechnik  schon lange ge-
brauchlich sind. Das kommt der stdndig
enger werdenden Verbindung dieser
Wissensgebiete entgegen und fordert die
Integration der MeBtechnik beispizls-
weise in der Datenverarbeitung. Das Ziel
ist die dem jeweiligen Zweck am besten
entsprechende Auslegung von Mef-
systemen.




Kleinrechnersystem 4200

Ing. J. Gerhardt, Karl-Marx-Stadt

0. Einleitung

Das Kleinrechnersystem (KRS) 4200 aus
dem VEB KOMBINAT ROBOTRON ge-
hért zur dritten Generation und ist mit
dem ProzeBrechnersystem (PRS) 4000 —
ebenfalls aus dem VEB KOMBINAT RO-
BOTRON — sowie den Rechnern das
Einheitlichen Systems der elektronischan
Rechentechnik (ESER) kompatibel. Kern-
stiick des KRS ist der Rechner ROBO-
TRON 4200 (R 4200).

1. Einsatzgebiete und Anwendungs-
bereiche

1.1. Automatisierung des Labor- und
Priitfeldbetriebs

Das KRS kann hierbzi gekoppelt werdan
mit:

— Geratesystemen

Ein Gerdtesystem besteht aus unter-
schiedlichen selbsténdigen Gerdten, die
in der Arbeitsweise voneinander abhdn-
gig sind.

— Geratekomplexen

Ein Gerdtekomplex besteht aus mehre-
ren gleichen Gerdten mit unabhdngiger
Arbeitsweise.

— Einzelnen MeB-, Analyse- und Priif-
gerdten

In diesem Fall wird der R 4200 zur
Steuerung verwendet,

1.2. Steuerung von Gerdten und
Maschinen

— Einzelgerdte, z. B. Zeichengerdte

— Einzelmaschinen, z. B, NC-Werkzeug-
maschinen

— Einzelaggregate, z. B. SchweiBaggre-
gate

— Maschinensysteme, z. B. Transport-
anlagen.

1.3. Einsatz in nichtproduzierenden
Gebieten

— Bildungswesen, z. B, programmierte
Priifung

— Gesundheitswesen, z. B. Auswertung
von Hirnstromen

— Forschungseinrichtungen, z.B. Simu-
lation von Prozessen

— Transportwesen, z. B. Platzreservie-
rung.

1.4. Automatisierte Produktionssteuerung
Das Echtzeitoperationssystem des KRS
4200 gestattet z. B. den Einsatz zur Pro-
zeBiiberwachung, d. h, Kontrolle auf
Grenz- oder Tendenzwertiiberschreitung,
Dokumentation wichtiger MeBwerte, Sto-
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Bild 1. Ubersicht {iber das Gerdtesystem
KRS 4200 (Maximalausstattung)

Bild 2. Aufbau des Operationssystems
und der Systemunterlagen fiir das Klein-
rechnersystem KRS 4200
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rungserkennungen sowie Ausgabe von
Anweisungen fiir den Anlagenfahrer,
1.5. Wissenschaftlich-technische Berech-
nungen

— Ingenieurtechnische Berechnungen

— Datenauswertung im Laboreinsatz

im Off-line-Betrieb

— Optimierungsaufgaben auf techni-
schem und dkonomischem Gebiet

— Auswertung 8konomischer Daten,

1.6. AnschluBeinheit fiir Datenerfassung
und Datenverdichtung )
Bei der Datenfernverarbeitung wird der
Rechner R 4200 zur multiplexen Steue-
rung von Datenein- und Datenausgabe-
gerdaten eingesetzt (Lochbandleser, Loch-
bandstanzer, Bildschirmeinheit usw.).
Durch den Einsatz als AnschluBeinheit
wird der echtzeitnahe AnschluB an An-
lagen des ESER maglich.

2. Beschreibung des KRS 4200

2.1. Ubersicht

Das KRS 4200 besteht aus

— dem Rechner R 4200

— den peripheren Gerdten mit standar-
disierten AnschluBbildern im 1SO-7-bit-
Kode

— Schreibmaschine

— Lochbandleser

— Lochbandstanzer

— Externe Trommelspeicher

— Dezentraler Abfrageeinheit

— Datenerfassungsplatz

Durch vorhandene AnschluBsteuereinhei-
ten mit standardisiertem AnschluBbild
kann iiber eine Rechenanlage des ESER
auch deren (schnellere) Peripherie ange-
schlossen werden.

2.2, Rechner R 4200

Der R 4200 ist ein EinadreB-Rechner. Er
arbeitet programmgesteuert, voll parallel
und ist frei programmierbar. Die zen-
trale Verarbeitungseinheit verarbeitet
ganze Woérter mit der festen Wortlénge
von 16 bit.

Eine Speicherzelle des KRS kann auf
Grund der festen Wortlénge von 16 bit
ein hochstens 5stelliges Wort aufnehmen.
Bei Verarbeitung von gréBeren Wértern,
z. B. okonomischen Daten, bedeutet dies
Mehrwortverarbeitung.

Der Hauptspeicher (ein Ferritkernspei-
cher) wird in drei Varianten angeboten,
mit 4, 8 oder 16 K Wort SpeichergréBe
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Bilder 3 bis 5. Ansicht der Zentraleinheit
mit Schreibmaschine, Lochbandleser und
Lochbandstanzer
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(1 K Wort = 1024 Speicherzellen). Die
Speicherplatzadressierung ist oktal, die
Zugriffszeit liegt im  Mikrosekunden-
bereich.

Der R 4200 hat flexible Mdglichkeiten
zur Ausriistung mit AnschluBsteuerungen,
die an den programmierten Kanal anzu-
schlieBen sind. An diese AnschluBsteue-
rungen werden die peripheren Gerdte
angeschlossen. Bei Bedarf kénnen Ge-
réte direkt an den programmierten Ka-
nal angeschlossen werden. Prinzipiell be-
steht auch die Maglichkeit, Gerdte direkt
an den Hauptspeicher anzuschlieBen.
Der R 4200 kann tber eine AnschluB-
steuereinheit mit einer Anlage des ESER,
mit dem R 4000 oder einem zweiten
R 4200 gekoppelt werden. Diese Verbin-
dungen sind datenkompatibel. Eine Echt-
zeituhr ermdglicht die Arbeit im Unter-
brechungssystem.

2.3. Eingabe- und Ausgabesystem

Alle Eingabe- und Ausgabevorgdnge er-
folgen iiber den programmierten Kanal
oder iiber einen direkten Kanal zum
Hauptspeicher. Der programmierte Ka-

nal gestattet den Anschluf von gepuffer—‘

ten AnschluBsteuerungen.

Die Anpassung des Rechners an Einsatz-
bedingungen erfolgt durch Auswahl und
Zusammenstellung von AnschluBsteue-
rungen. Es sind sieben verschiedene An-
schluBsteuerungen moglich. Die Ubertra-
gungsentfernung von den einzelnen An-
schluBsteuerungen zu den Gerdten liegt
zwischen 20 und 60 m.

Die AnschluBsteuerungen 1 und 2 besit-
zen das standardisierte AnschluBbild des
ISO-7-bit-Kodes. In der Praxis werden
diese AnschluBsteuerungen am hdufig-
sten vorkommen, da hier die gdngigsten
Gerdite angeschlossen werden. Die An-
schluBsteuerung 3 ist fiir ProzeBdaten-
eingabe und -ausgabe vorgesehen. Die
AnschluBsteuerung 4 realisiert das ESER-
AnschluBbild. Dadurch kann der Rech-
ner als peripheres Gerdt einar Anlage
des ESER verwendet werden. Die An-
schluBsteuerung 4 dient zur Abflihlsignal-
eingabe und Steuersignalausgabe.

2.4, Periphere Gerdte mit 1SO-7-bit-Kode
An die AnschluBsteuerung 1 kénnen fol-
gende Eingabe- und Ausgabegerdate an-
geschlossen werden:

— Schreibmaschine (max. 12 Zeichen/s)
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— Lochbandleser (maximal 200 Zeichen/s)
— Lochbandstanzer

(maximal 50 Zeichen/s)

— Externe Trommelspeicher (maximal 4,
mit je 100 K Wort Speicherkapazitat).
Uber die AnschluBsteuerung 2 kdnnen
folgende Gerdte angeschlossen werden:
— R 4000 oder R 4200

— Dezentrale Abfrageeinheit (Steuerele-
ment mit der Aufgabe, jeden einzelnen
Datenerfassungsplatz mit der AnschluB-
steuerung 2 zu verbinden)

— Datenerfassungsplétze zur On-line-
Eingabe von Daten.

3. GefdBsystem und allgemeine Bedin-
gungen

Die Schrankabmessungen des R 4200 be-
tragen maximal 600 mm 600 mm X
1300 mm. In diesem Schrank sind die
zentrale Verarbeitungseinheit, der
Hauptspeicher (4, 8 oder 16 K Wort) und
die AnschluBsteuerungen untergebracht.
Die peripheren Gerdte sind Auftisch-
gerdte, das Schreibwerlk ist in einem spe-
ziellen Tisch eingebaut.

Die Gerdte sind frei im Raum ohne be-
sondere Bedingungen aufstellbar, Die
NetzanschluBwerte fiir das KRS 4200
sind: :
220V - 10,/ — 159

50 -+ 2 Hz, 1phasig.

Die Leistungsaufnahme des R 4200 be-
tragt etwa 300 W.

Die zuléssige Raumtemperatur liegt zwi-
schen 5...40°C bei einer zuldssigen
Temperaturénderung von 5°C je Stunde.
Die zuldssige relative Luftfeuchte betragt
< 709 bei 40 °C.

4, Systemunterlagen und Operations-
system

Systemunterlagen sind aufeinander ab-
gestimmte Programme (z. B. Uberset-
zungs- und Standardunterprogramme),
Programmiersprachen und Dokumenta-
tionen, die zu einem Rechnersystem ge-
héren. Mit Hilfe der Systemunterlagen
kann der Anwender seine Programme
anfertigen und die Anlage betreiben.

4.1, Ubersicht iiber das Ope)‘utionS-
system

Das Operationssystem ist die Gesamtheit
aller Programme, die dem Anwender zur
Lésung seiner Probleme mit dem Rech-
nersystem zur Verfliigung stehen.

Man spricht von einam Echtzeitopera-
tionssystem, wenn das Operationssystem
auf die Probleme der Echtzeitverarbei-
tung zugeschnitten ist.

Das Operationssystem wird gegliedert in
das Betriebssystem und in die Applika-
tionsprogramme.

4.2. Betriebssystem

Das Betriebssystem ist notwendig zur
Aufrechterhaltung des Anlagenbetriebs
und erméglicht die Programmierung. Das
Betriebssystem besteht aus dem Steuer-
programmsystem und den Sys‘(empro.~
grammen.

4.2.1. Steuerprogrammsystem

Das Steuerprogrammsystem ist eine
Menge von Programmen z. B. fiir fol-
gende Aufgaben:

— prozeBgekoppelter Echtzeitbetrieb

— nicht prozeBgekoppelter Betrieb

— Zugriff auf Applikationsprogramme

— Gerdatetests.

4.2.2. Systemprogramme
Systemprogramme realisieren in Verbin-
dung mit dem Steuerprogrammsystem
folgende Aufgaben:

— Ubersetzung von Quellenprogrammen
in Objektprogramme

— Laden des Hauptspeichers

— Testen von Applikationsprogrammen
— Ein- und Ausgabeprogramme

— Lochbandaufbereitung von Quellen-
programmbdandern.
Standardunterprogramme  dienen  zur
Konvertierung und als Primdrunterpro-
gramme. Die Konvertierungsprogramms
dienen zur Umwandlung des Eingabe-
kodes in den rechnerinternen Kode und
umgekehrt sowie zur Umwandlung von
Zahlenformaten.

4.3, Applikationsprogramme

Es gibt Applikationsprogramme  fir den
prozeBgekoppelten Betrieb. Diese sind
Hilfsmittel zur Erfassung und Primdrver-
arbeitung.

Spezielle Applikationsprogramme  miis-
sen vom Anwender selbst geschrieben
werden. Die entsprechende Program-
miersprache heiBt SYPS 4200, hat etwa
50 symbolische Befehle und ist auch kom-
patibel mit dem Rechner R 4000.

In Vorbereitung ist eine problemorien-
tierte Programmiersprache auf der Basis
FORTRAN. NTB 1916
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Elektronischer Abrechnungsautomat daro] - SOEMTRON 382
mit Zusatzspeicher fiir die Kostenstellenrechnung

K.-D. Albrecht, Erfurt

0. Einleitung

Mit der Verbesserung der Technologie in
den produzierenden Abteilungen der In-
dustriebetriebe miissen gleichzeitig neue
Organisationsformen in der Verwaltung
gefunden werden, Den Leitungskadern
der Betriebe sollen in bestimmtem Um-
fang Daten zur Verfiigung stehen, um
den Kosteneinsatz zur Herstellung des
planmaBig zu produzierenden Erzeugnis-
sortiments stdndig zu iiberwachen,

Mit den herkémmlichen manuellen Me-
thoden ist das nur zu bestimmten Zeiten
moglich, da die einzelnen Kosten in meh-
reren Arbeitsgéngen verdichtet werden
miissen.

Diese Arbeitsweise stellt keine giinstige
Lésung zur Lenkung und Leitung der Be-
triebe dar.

Davon ausgehend werden in mehreren
Betrieben Buchungsautomaten einge-
setzt, wobei sich bisher der Typ darm]-
ASCOTA 170 mit maximal 55 Speicher-
werken als die beste Lésung anbietet.

In Betrieben gréBerer Struktur kann bei-
spielsweise durch den Einsatz mehrerer
Maschinen dieses Typs und durch eine
Vorsortierung der zu erfassenden Belege
nach Kostenstellengruppen (z. B. Mei-
sterbereiche) auf jeder Maschine eine
Registrierung der Kosten auf Grund einer
Schliisselsystematik fiir mehrere Kosten-
stellengruppen vorgenommen werden.

Der Vorteil besteht in einer iibersicht-
lichen Form der Berichterstattung sowie
einer Einschrdnkung der Fehlerhdufig-
keit gegeniiber der manuellen Form.

Eine andere Variante ergibt sich durch
die Aufriistung der Abrechnungsautoma-
ten der SOEMTRON-Baureihe. So wurde
beim elektronischen Abrechnungsauto-
maten des Typs daro]-SOEMTRON 382
eine Ergdnzung von 4 bzw. 8 auf 12 Fer-
ritkernspeicher vorgenommsan und die
Maschine mit einem 46 cm breiten
Schreibwagen sowie einer Vorsteckein-
richtung ausgestattet. Somit ist es mdg-
lich, auch mit diesem Automaten die Fi-
nanzbuchhaltung sowie die Kostenstel-
lenrechnung zu realisieren. Der Einsatz
dieser Gerdte wirkt sich giinstig auf die
Arbeitszeiteinsparung, bedingt dutch die
elektronischen Rechenzeiten der Ma-
schine, aus.
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Ein Nachteil besteht jedoch in der Orga-
nisation des' Arbeitsablaufs auf Grund
des Umfangs der Kostenarten und Ko-
stenstellen in GroBbetrieben,

So muB man je Kostenart und Kosten-
stelle ein Konto anlegen. Eine Verdich-
tung der Kostenarten zu Kostenarten-
gruppen fiir statistische Meldungen muB,
ausgehend von den auf den einzelnen
Konten gebuchten Werten, in weiteren
Arbeitsgéingen vorgenommen werden.
Eine Erweiterung der Speicherkapazitat
durch den AnschluB eines Magnettrom-
melspeichers mit 600 Speicherplétzen
zieht vor allem in den Betrieben kleine-
rer und mittlerer Struktur eine wesent-
liche Erleichterung sowie eine verbes-
serte Aussageféhigkeit in der Kosten-
rechnung nach sich.

1. Einsatzméglichkeiten des Zusatz-
speichers

Der Zusatzspeicher kann durch seine
Ausstattungsvarianten in allen Verwal-
tungsbereichen eines Betriebs eingesetzt
werden, Beim Fakturieren kénnen neben
den textlichen Angaben fiir die Bezeich-
nung eines Artikels auch die Einzelpreise
auf den einzelnen Speicherpldtzen er-
faBt und nach Eingabe der Artikelnum-
mer automatisch ausgeschrieben werden.
Eine weitere Anwendungsméglichkeit be-
steht beim Arbeiten mit Unterprogram-
men, um an bestimmten Stellen eines
Programms mit komplizierteren Formeln
zu rechnen.

Bei diesen Einsatzméglichkeiten des Zu-
satzspeichers ist jedoch zu beachten, daB
durch die programmtechnische Gestal-
tung einzelne Informationen mehrere
Speicherplédtze beanspruchen,

Somit ist mit einer Reduzierung der ma-
ximal angegebenen Speicherpldtze zu
rechnen.

Wird der Zusatzspeicher jedoch nur als
Summenspeicher eingesetzt, so kénnen
alle Speicherplétze verwendet werden.
Fiir die Kostenstellenrechnung wird die-
ser Einsatzvariante der Vorzug gegeben,

2. Ausstattung des Zusatzspeichers

fiir die Kostenstellenrechnung

Im  vorliegenden Anwendungsbeispiel
findet der Speicher-Typ ASB 600 Verwen-
dung. Aus dieser Bezeichnung geht her-

vor, daB in Verbindung mit einem zu je-
der Maschine gehdrenden Briickenstecker
neben der rein numerischen Arbeitsweise
eine Einsatzméglichkeit zum Speichern
von Verbaltext (Alpha-Zeichen) sowie
zur Befehlsabarbeitung gegeben ist.

Bei der Summenspeicherung wird jeder
Speicherinhalt als ein Wort bezeichnet,
so daB also auch von einem 600-Wort-
Speicher gesprochen wird. Ein numeri-
sches Zeichen wird mit 4 Bit dargestellt.
Da ein Speicherwort 48 Bit beinhalten
kann, ergibt sich je Speicherplatz eine
Kapazitédt von 11 numerischen Zeichen
plus Vorzeichen,

3. Maschinenbedingte Organisation des
Arbeitsablaufs

Geht man davon aus, daB je Kostenart
und Kostenstelle ein Speicherplatz bean-
sprucht wird, darf das Produkt aus Ko-
stenarten XX Kostenstellen 600 nicht Giber-
steigen. Zum besseren Verstdndnis wird
im Anwendungsbeispiel eine Reduzie-
rung auf maximal 50 Speicherplédtze vor-
genommen,.

Eine Verteilung der Kostenarten und Ko-
stenstellen wird wie folgt festgelegt:
Anzahl der Kostenstellen 5
Anzahl der Kostenarten 10
Anzahl der benstigten

Summenspeicher 50

Auf eine textliche Bezeichnung wird ver-
zichtet.

Fiir den Ablauf des kompletten Pro-
gramms werden zwei Programmkassetten
bendtigt. Mit dem ersten Programm war-
den die angefallenen Belege auf die
einzelnen Kostenartenkonten gebucht,
wahrend im zweiten Programm eine Ver-
teilung der Kosten auf die Kostenstellen
sowie eine Summierung der einzelnen
Kostenarten fiir den Gesamtbetrieb vor-
genommen wird.

Die Maschine muB ausgestattet sein mit:

— 46-cm-Wagen mit Vorsteckeinrichtung
— Datum- und Konstanteneinrichtung

— Mehrfachnullentaste

— logische Entscheidung

— Tabulatorvorwah! von Hand

— automatischer Start und automatische
Summenschreibung (PK 47/49)

— automatische Einschaltung Tab 2

(PK 55).
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Bild 3. Absummierung der Speicher zur
Kostenstellenrechnung
Bild 4. Zahlenbeispiel fiir Kostenrech-

nung (Ausschnitt)

Yostenart

Grundmeterial
Grundmaterial
Grundmaterial
Crundmaterial
Grundmaterial
Brenn- und
Yrafistoffe
Hilfsmaterial
Hilfsmaterial
Katerialum=—
bewertungen

Abweichungen vom

Haterialver- .
rechnungspreis

Kosten-  Kosten—
art stelle

1
999999

i
999999

Journalseite

99

ADR Kostenstelle 1

1

999  999999999,99=-
001 300,00

2

ADR Kostenstelle 2
2 3 4

993 993399939 ,993-
, 002 0,00
500, 00% 0,00%
0,003 1000, 00x
200, 00%- 0,00%
200, 00%— 0,00%

500,005 0,00%
500,005 - 1000, 00=—
500, 00x— 0;00x

1000, 005~

300,00% 0,00

Beleg- Beleg— Buchungs-
nummer datum datum

4 5 6
999999

310 Grundmaterial

123456 12 12 72 3112 72

311 Grundmaterial

355678 20 12 72 31 12 72

9980989999593 209
L

ADR Kostenstelle 3

5 6

999 999999999, 99%-

003 600,005~
0,00
0,0
0,00x
0,00x

500, 00%—
0,00%

Unsatz Soll

8

ADR Kostenstelle 4 ADR lLostenstelle 5

7 e 9

999  999999999,99%- 999 999999999,99%~
004 500,002~ 005 200,00

1
500,00=- 010
0,00 015
Iy 020
200,00%- 025
0,00x 030
100,00x 035
0,00x% 040

045

050

Umsatz Haben  Saldovortrag LI

9 10

,9951_

500,00

999999999,99x 999999,99
1/001 2/002 3/003 4/004 5/005
300,00 L
500,00
600,00 0,00
1/006 2/007 3/008 4/009 5/010
500,00

100,00

Gesamtbetried
10 11
999999999, 993~
5 1200, 005~
0,00% 0,00x
0,00x% 1000,00=
0,00% 200, 005-
500,002 0,005
500, 00=- 1000, 00~
0,00=% 1900, 00x~
0,00% 500,005~

0,00% 1600, 00x-

700,008 400,005~

Neuer Saldo Heuer taldo
Soll Haben

3Fik 12
999999999,99  999999999,99

1200, 00

100,00
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4. Betrieblich bedingte Organisation des
Arbeitsablaufs

Je Kostenart wird ein Konto im Format
A 4 mit den Spaltenbezeichnungen
Journalseite

Belegnummer

Belegdatum

Buchungsdatum

Speicheradresse

Umsatz Soll

Umsatz Haben

Saldovortrag

Neuer Saldo, Soll

Neuer Saldo, Haben

gefiihrt (Bild 4).

Eine Beschriftung der Konten wird so
vorgenommen, daB neben der numeri-
schen Kennzeichnung der Kostenart auch
die Speicheradresse fiir die Kostenstelle
mit angefiihrt ist (Tafel 1).
Fiir Kontrollzwecke ist es
beim Buchen ein Journal mitlaufen zu
lassen bzw. je Kostenartengruppe ein
Summenkonto anzulegen.

5. Arbeitsablauf

Vor Buchungsbeginn werden die Belege
kontiert, d. h., Kostenart und Kostenstelle
werden manuell vermerkt. Die nachfol-
gende Eingabe der Daten beim Buchen
erfolgt generell iiber die Zusatztastatur
(Zehnertastatur) des Automaten.

Zuerst kommen auf dem Journal Kosten-
art und Kostenstelle zum Abdruck.
Danach erfolgt die Bezeichnung der
Journalseite, der Belegnummer, des Be-
legdatums sowie des Buchungsdatums.
Diese Angaben werden auf dem Konto
und dem Journal abgedruckt.
AnschlieBend erfolgt die Eingabe der
entsprechenden Speicheradresse.  Zum
Buchen der Kosten wird die entspre-
chende Umsatzspalte mittels Vorwahl-
tabulator angefahren und der Wert ein-
gegeben. Nach Ubernahme des Saldo-
vortrags errechnet die Maschine den
neuen Saldo, steuert durch logische Ent-
scheidung die entsprechende Saldo-
spalte an und schreibt den neuen Saldo
aus. Nach AbschluB der Buchungszeile
erfolgt vom Programm der Waganriick-
lauf.

In gleicher Arbeitsfolge werden alle wei-
teren Belege gebucht und am Ende eine
Summierung der Umsdtze auf dem Jour-
nal oder auf dem Kostenartengruppen-
konto vorgenommen,

vorteilhaft,
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6. Automatisches Ausschreiben der
Zusatzspeicherinhalte

Nach dem Auswechseln der Programm-
kassette und dem Einspannen eines vor-
gedruckten Journals werden in der Kon-
stanteneinrichtung die zum Ablauf beno-
ligten konstanten Faktoren gesteckt.
Konstante 1 = AC 13 =1

Konstante 2 = AC 14 = 050

Die Konstante 1 ermdglicht das automa-
tische Weiterzéhlen der Speicheradres-
sen (Adressenmodifikation).

Die Konstante 2 enthdlt die letzte in
Frage kommende Speicheradresse, d. h.
die letzte Kostenart der letzten Kosten-
stelle, Die angefiihrte Konstante 050 als
letzte Adresse ist ausschlaggebend da-
fiir, wann der automatische Programm-
ablauf abgestoppt werden soll,

Ein Programmstopp kann also wahlweise
durch Stecken der entsprechenden letzten
Adresse vorgenommen werden.

Das wiederum ermdglicht eine Untertei-
lung in bestimmte Kostenartengruppen.
Nach Eingabe der ersten Speicher-
adresse schreibt die Maschine den In-
halt des Speicherplatzes der Kostenart
der ersten Kostenstelle aus.

In Verbindung mit der Adressenmodifi-
kation wird die jeweils nachfolgende
Adresse eingestellt und die Summe aus-
geschrieben. Nach der 5. Kostenstelle
kommt die Summe der Kostenarten der
5 Kostenstellen zum Abdruck. Dieser Ar-
beitsablauf wiederholt sich in den nach-
folgenden Zeilen bis zur festgelegten
letzten Speicheradresse.

7. SchluBbetrachtung

Der Einsatz eines elektronischen Abrech-
nungsautomaten mit Zusatzspeicher des
Typs ASB 600 zur Kostenstellenrechnung
stellt ein weiteres Einsatzgebiet fiir Ab-
rechnungsautomaten dar.

Als Ergénzung kann gesagt werden, daf}
das gleiche Programm fiir die Finanz-
buchhaltung verwendet werden kann.
Andere Einsatzmdglichkeiten ergeben
sich fur die Arbeitskrafterechnung sowie
fir die verschiedensten Zusammenstel-
lungen von Zahlenmaterial,
Perspektivisch sei darauf hingewiesen,
daB eine weitere Verbesserung des Pro-
grammablaufs mit der Ubernahme der
Kostenstellenrechnung auf einen elektro-

nischen Abrechnungsautomaten des Typs
darn] -SOEMTRON 385 mit Zusatzspei-
cher gegeben ist. Dabei kann unter Zu-
hilfenahme von zwei
und zwei Lochbandstanzern eine zusdtz-

Lochbandlesern

liche Steuerung des Programms, unab-
héngig von schrittstellenabhangigen Ar-
beiten, vorgenommen werden.
Eine Verdichtung der Kostenarten zu Ko-
stenartengruppen kann dann out(oma~
tisch ohne Unterbrechung des Programm-
ablaufs vorgenommen werden., )
NTB 1926

Lieferbar im
VEB Verlag Technik Berlin

Menschen messen Zeit und Raum

Von Dr. phil. Erna Padelt
168 Seiten, 101 Abbildungen, 10 Tafeln,
Leinen 9,50 M, Bestell-Nr. 551 797 8

Das Buch behandelt allgemeinverstdnd-
lich die Entwicklung der MeBgerdite, wo-
bei sich die Betrachtung auf die geome-
trischen und zeitlichen GréBen be-
schréinkt. Ausgehend von einer kurzen
Darstellung dessen, was wir im tdglichen
Leben, in Wissenschaft und Technik so-
wie in der Wirtschaft messen, wird der
Begriff des Messens eingehend erldu-
tert. Im ersten Hauptteil wird dann ein
Uberblick iiber diz Entwicklung der Zeit-
messung von den Anfdngen bis zur
Atomuhr gegeben. AnschlieBend wird der
Kalender behandelt, Den zweiten Haupt-
teil bildet die Behandlung der Ldngen-
meBtechnik vom dgyptischen MeBstrick
bis zur Wellenldngendarstellung des
Meters und der Winkelmessung.




Die Lochbandstanzer d=rm] - CELLATRON

Ing. D. Frank, Zella-Mehlis

0. Einleitung

In der Datenverarbeitung sind Lochband
und Lochbandkarte neben anderen ma-
schinenlesbaren Datentrdgern weit ver-
breitet. Aus diesem Grunde sollen einige
Aufzeichnungsgerdte und deren Zusatz-
einrichtungen vorgestellt werden.

1. Gerdtespektrum

Auf Grund der unterschiedlichen An-
wendungs- und Einsatzméglichkeiten von
Lochbandstanzern und deren Zusatz-
gerdten in der Datenverarbeitungstech-
nik ist in den vergangenen Jahren im
VEB Kombinat ZENTRONIK eine Typen-
reihe entstanden. Markante Unter-
schiedsmerkmale in dieser Typenreihe
sollen hier ndher erldutert werden,

1.1. Typendlibersicht der Lochbandstanzer
darn] -CELLATRON

1.1.1. Ausgewdhlte markante Unter-
scheidungsmerkmale

Die Typen d=ro]-CELLATRON 8021/1
und 8021/2 werden grundsdtzlich ohne
Steuerelektronik geliefert, Die elektroni-
sche Kopplung der Stanzer mit dem
Grundgerét oder mit der Zentraleinheit
wird entsprechend den spezifischen Be-
sonderheiten beim Anwender realisiert.
Der Stanzer daro]-CELLATRON 1215—
1001 ist eine Weiterentwicklung und
kann wie die Typen 8021/1 und 8021/2,
jedoch als Auftischgerdt, eingesetzt wer-
den. Dariiber hinaus hat der Anwender
die Méglichkeit, die nach auBen gefiihr-
ten Signale der Kontrolleinrichtung als
Echo- oder Paritétskontrolle zu nutzen.
Weiterhin ist die AnschluBmdglichkeit,
fiir die ebenfalls im VEB Kombinat ZEN-
TRONIK produzierten Auf- und Abspu-
ler, vorhanden (ndhere Erlduterungen
unter 1.2.).

Der Stanzer dama]-CELLATRON 1215—
1001 kann mit Steuerelektronik geliefert
werden. Der Typ der Steuerelektronik ist
abhdngig vom Grundgerét der Zentral-
einheit.

Alle zu dieser Typenreihe gehdrenden
Lochbandstanzer bauen auf einem ein-
heitlichen Grundprinzip auf, die Haupt-
baugruppen sind im wesentlichen gleich.
Die einzelnen Typen unterscheiden sich
nur durch ihren Aufriistungsgrad ent-
sprechend dem speziellen Anwendungs-
fall.
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1.2. Auf- und Abspuler darm]-
CELLATRON.

Die Aufspuler dara]-CELLATRON haben
die Bezeichnung 1227—1001, 1227—1011
und die Abspuler da@]-CELLATRON
1227—2001, 1227—2011. Die jeweils erst-
genannten Typen sind verkleidet, werden
als Auftischgerdte verwendet und sind
direkt an den Stanzer daro]-CELLA-
TRON 1215—1001 anschlieBbar, Die an-
deren Typen sind unverkleidet und eig-~
nen sich vorzugsweise als Einbaugerdte
fir ~ Finalerzeugnisse unterschiedlicher
Herkunft,

Folgende Signale werden durch die Auf-
und Abspuler angeboten und kénnen
vom Anwender weiterverarbeitet werden:
Aufspuler:

Signal Lochbandrolle voll oder Signal
BandriB

Abspuler:

Signal Lochbandende-Warnung

2, Allgemeine Beschreibung

2.1. Stanzer

Aufbau:

Die Stanzertypen sind nach dem Bau-
gruppenprinzip aufgebaut und bestehen
im wesentlichen aus folgenden Haupt-
baugruppen:

— Gestell

— Grundplatte

— Magnetblock

— Stanzblock

— Transporteinrichtung fir Datentréger
— Riickschalteinrichtung des Daten-
tragers flr Korrekturzwecke

(nur 8021/1 und 1215—1001)

— Taktierung

— mechanisch gekoppelte fotoelektrische
Kontrolleinrichtung (nur 1215—1001)
Antrieb:

Der Antrieb des Lochbandstanzers er-
folgt durch einen Einphasen-Kondensa-
tor-Motor.

Stanzvorgang

Der Stanzvorgang ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB die von der Zentraleinheit
gesendeten Informationen von der Kop-
pel- oder Steuerelektronik aufbereitet
und in der Reihenfolge ihrer Eingabe
Elektromagnete mit mechanischen Vor-
bereitungselementen ansteuern. Die Vor-
bereitungselemente werden wdéhrend
einer Umdrehung der Hauptantriebs-

welle von einem Hubparallelogramm er-
faBt und I6sen iber die Stanzstempel
den Stanzvorgang aus. AnschlieBend
werden die Vorbereitungselemente und
die Stanzstempel zwangslaufig wieder
gelost.

Transporteinrichtung

Nach vollendetem Stanzvorgang  wird
wiederum ein Elektromagnet angesteu-
ert, der ein Greifersystem in Arbeitsstel-
lung bringt und einen Transportschritt
auslost.

Taktierung

Zur Synchronisierung des Arbeitsablaufs
besitzen alle Stanzertypen eine Taktier-
einrichtung.

Riickschritteinrichtung

Die Rickschritteinrichtung hat die Auf-
gabe, den Datentréger fiir Korrektur-
zwecke schrittweise zuriickzutransportie-
ren.

Wahrend des Riicktransports des Daten-
tragers tritt das Greifersystem der Trans-
porteinrichtung nicht in Aktion. Ein Elek-
tromagnet mit angelenktem Schaltmecha-
nismus 6st den Riickschritt aus,
Kontrolleinrichtung

In Verbindung mit den unter 1.1.1. an-
geflihrten Steuerelektronik-Typen wird
jede gestanzte Information fotoelektrisch
gepriift und in entsprechender Schaltung
auf Paritat gepriift. Wird ein Fehler fest-
gestellt, so erfolgt ein automatischer
Riickschritt, und die gestanzte Informa-
tion wird geldscht (Korrektur-Zeichen).
Ist der Fehler nach Wiederholung noch
vorhanden, wird eine erneute Korrektur
vorgenommen, und an die Zentraleinheit
erfolgt eine Fehlermeldung. Der Stanzer
schaltet ab, und die Zentraleinheit ent-
scheidet den weiteren Ablauf.

2.2. Auf- und Abspuler daro] -
CELLATRON

Die Auf- und Abspuler sind ebenfalls wie
die Lochbandstanzer nach einem Bau-
gruppenprinzip aufgebaut. Im wesent-
lichen sind alle Baugruppen und Uber-
tragungselemente an der Frontplatte be-
festigt.

Antrieb: Spaltpolmotor

Funktionsweise:

Die Auf- bzw. Abwicklung des Lochbands
wird durch einen Spannhebel, der mit
dem Reibkupplungssystem verbunden ist,
automatisch gesteuert.
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Bild 1. Aufspuler dara] -CELLATRON
1227—1001

Bild 2. Abspuler dam]-CELLATRON
1227—2001

Bild 3. Lochbandstanzer darm]-CELLA-
TRON 1215—1001 mit Auf- und Abspuler
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3. Ausgewdhlte technische Parameter
3.1. Lochbaridstanzer dar]-CELLATRON
Stanzgeschwindigkeit: bis 50 Zeichen/s
Datentréger:

Lochbdnder (5- bis 8-Kanal-Kode)
Lochbandkarten mit einer Breite

von 76 mm

Teilung: 2,54 mm

Leistungsaufnahme: 70 W bei 220 V
Abmessungen:

daro] -CELLATRON 8021/1 und 2
Gesamthshe: 196 mm

Einbauhshe: 150 mm

Lange (Abdeckplatte): 240 mm
Breite (Abdeckplatte): 180 mm
Masse: 7,6 kg

d=ra] -CELLATRON 1215—1001

Breite: 253 mm

Hoéhe: 234 mm

Tiefe: 188 mm -+ 42 mm fiir Abfall-
behdlter

Masse: 11,6 kg

3.2. Auf- und Abspuler Typenreihe
dara] -CELLATRON

Leistung:

0...200 Zeichen/s bei Durchmesser der
Spulennabe von 56 mm
Ausfiihrungen:

Auftischgerdt (verkleidet)
Einbaugerédt (unverkleidet)
Verwendung:

Lochbédnder

5 Kanal-Kode = 17,3 mm Breite

8 Kanal-Kode = 25,4 mm Breite

in Verbindung mit Lochbandspulen
nach TGL 41—92
Leistungsaufnahme: etwa 70 W bei 220 V
Abmessungen (verkleidet):

Breite: 216 mm;

Hohe: 195 mm;

Tiefe: 111 mm

Masse: 2,8 kg

Abmessungen (unverkleidet):
Breite: 210 mm;

Hohe: 180 mm;

Tiefe: 108 mm

Masse: 2,1 kg

4. Einsatzgebiete

Die Typenreihe der Lochbandstanzer
daro] -CELLATRON  und  die Auf-
Abspuler  daro]-CELLATRON
grundsatzlich in allen Industriezweigen
eingesetzt werden, in denen das Loch-

und
konnen

band als Datentrdger verwendet wird,
Der Einsatz ist vielfdltig und universell.
Die Typenreihe wird in Organisations-
automaten, in Datenerfassungsgerdten,
in Abrechnungsautomaten, bei MeBwert-
erfassungsanlagen, um nur einige zu
nennen, eingesetzt,
Stellvertretend fiir die Verwendungs-
moglichkeiten der Stanzer sollen nur
einige darm|-Erzeugnisse genannt wer-
den:
— elektronische Rechenanlage
daro] -CELLATRON 8205 Z
— elektronische Abrechnungsautomaten
daro] -SOEMTRON 383 und 385
— Datenerfassungsgerdte darn]-CELLA-
TRON 1310, d=aro]-SOEMTRON 1320 so-
wie daro]-ASCOTA 1343 und 1353.

NTB 1937

Lieferbar im
VEB Verlag Technik Berlin

Lehrbuch elektrischer Systeme
Band 3: Elektronische Systeme

Von Dipl.-Gwl. Karl Reusch, Dipl.-Ing.
Georg Hoschke und Dipl.-Ing. Joachim
Scholz

Fachschullehrbuch fiir Elektronik im Ne-
benfach, 416 Seiten, 307 Abbildungen,
10 Tafeln, Kunstleder 26,— M,
Bestell-Nr. 551 880 7

Um den allgemeingiiltigen Charakter
der Darstellung zu wahren, werden die
elektronischan Systeme vom jeweiligen
Anwendungszweck und weitgehend los-
geldst von konkreten Baue'ementen be-
handelt. Konkrate elektronische Bauele-
mente mit ihren speziellen Daten und
Eigenschaften werden fast ausschlieBlich
in Lehrbeispielen und Ubungsaufgaben
genannt und in einem speziellen Ab-
schnitt erldutert.
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Produklionspldnung und Kapazitétsbilanzierung

Ing. H. P. Ballerstaedt und Ing. K. Otto, Nauen

Die Produktionsplanung hat — ausge-
hend vom Jahresplan der Waren- und
Bruttoproduktion — die Aufgaben nach
Menge, Sortiment, Qualitat, Terminen
und Kosten auf die Arbzitskollektive auf-
zuschlisseln und zu bilanzieren, Da die
Produktionsbedingungen in den Betrie-
ben unterschiedlich sind, haben sich
hierfiir eine Vielzahl von Methoden her-
ausgebildet.

Ein Planungsmodell fiir die Produktion
muB aber folgende Bedingungen erfiil-
len:

— Es muB die Planung mehrerer GréBen
zulassen, die betriebsindividuell fest-
gelegt werden, z. B, Maschinen, Arbeits-
techniken, Lohngruppen, Arbeitskrafte
usw.

— Es muB die unvollendeten Erzzugnisse
zu Beginn und Ende der Planungs-
periode erfassen.

— Es muB fiir beliebige Zeitraume (Jahr,
Quartal, Monat) einsetzbar sein.

— Es muB belegunabhéngig sein und ein
Minimum an verbindlichen Schliissel-
systematiken verlangen.

—Es muB (ber die elektronische Re-
chenanlage darm] -CELLATRON 8205 rea-
lisierbar sein.

Im Beispielbetrieb wird dazu folgender-
maBen verfahren:

— Einer laufenden Z&hlnummer werdzan
ausgewdhlte Maschinen (hochproduktive
Anlagen und Engpdsse) sowie speziclle
Arbeitstechniken (z. B. CO,-SchweiBen,
Drehen usw.) zugeordnet. Die Auswahl
erfolgt im Rechner tiber die Arbeitsplatz-
gruppennummern, die in den Arbeits-
planstammkarten eingetragen sind. Die
restlichen Maschinen und Arbeitstechni-
ken werden ebenfalls einer Zahlnummer
zugeordnet, da sonst eine Bilanzierung
nicht moéglich wdare.

— Bei der Planung der unvollendeten Er-
zeugnisse mufB ein durchschnittlicher An-
arbeitungsgrad festgelegt werden.

— Fiir die Ermittlung d=r Waranproduk-
tion werden die unvollendstan Erzeug-
nisse zum Ende der Planungsperioda
ausgegliedert, fir die Bilanzierung nicht.
(Diese Entscheidung erfolgt im Rachnar.)
Deshalb wird eine Spalte UEA mit nega-
tiven Werten ausgewiesen,

— Das Modell bringt bei der Jahrespla-
nung gleichzeitig eine Aufschliisselung
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auf die Quartale und bei der Quartals-
planung eine Aufschlisselung auf die
Monate, bei Bedarf auch auf Dekaden.
— Eine Datenerfassung ist nicht notwen-
dig, da qualifizierte Lochbdander aus der
technologischen Planung (siehe Heft
NTB 1/73, Seite 6) zur Verfiigung stehen.
Es ist aber auch eine Datenerfassung
moglich und beim Vorliegen von Grob-
technologien (keine Arbeitsplanstamm-
karten) erforderlich.

— Der Schlissel fir die Arbeitsplatz-
gruppe muB die Tdtigkeitsgruppe ein-
schlieBen, Die Kostentragernummer muB
eine Unterteilung nach Baugruppe,
Hauptbaugruppe und Erzeugnis gestat-
ten.

— Die Produktionsplanung wird auf der
Rechenanlage d=ro]-CELLATRON 8205
fiir Baugruppen, Hauptbaugruppen und
Erzeugnisse durchgefiihrt,

Auf einem Lochband sind folgende An-
gaben vorhanden:

Kostentragernummer

LosgréBen und Serienanzahl in den ein-
zelnen Planungsabschnitten

(z. B. Quartale).

Die Eingabe erfolgt tiber Leser Il.

Uber Leser | werden die Lochbdnder aus
der technologischen Planung in aufstei-
gender Reihenfolge der Kostentréger-
nummern eingelesen.

Nach vorgegebenen Algorithmen erfolgt
in der elektronischen Rechenanlage
darn] -CELLATRON 8205 die Berechnung
der folgenden Ausgangsinformationen.
Fiir Baugruppen und Hauptbaugruppen
(Bild 1)

— Normzeiten bezogen auf ausgewdhlte
Maschinen, Arbeitsplétze, Arbeitstechni-
ken z

— Normzeiten bezogen auf Lohngruppen
— Lohnkosten der Warenproduktion
Beim Erzeugnis werden zusétzlich ausge-
wiesen (Bild 2)

— benétigte Arbeitskrdfte in den einzel-
nen Arbeitstechniken und Lohngruppen.
Die Kooperation mit anderen Betrieben
wird ebenfalls beriicksichtigt (Kennzahl
100), geht aber nicht in die Bilanz ein.
Die Kapazitatsbilanzierung beendet den
PlanungsprozeB, nachdem alle im Pro-
duktionsplan vorgesehenen Erzeugnisse
berechnet und die Gesamtsummen aus-
gedruckt und abgespeichert wurden.

Im Anwenderbetrieb durchgefiihrte Zuordnung auf Grund der Schliisselsystematik und Nomenklatur der VVB Automobilbau und der VVB Land- und Nahrungsgiitertechnik

Tafel 1.

Arbeitstechnik u. &.

Schliisselnummer

34 und 56

Zhlnummer

Zuschnittarbeiten

Frasen und Hobeln

15 und 28
40 und 46
4062005

Umformen und Stanzen

Lichtbogen- und CO,-SchweiBen

60 und 62
66 und 68
91 und 98

GasschweiBen und Brennschneiden

Schlosserarbeiten
BMSR-Arbeiten

Oberfldchenbehandlung

72 und 74
75 und 78

Farbgebung

Alle restlichen Arbeitspldtzgruppen

Kooperation
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Materialbestands- und Materialkostenrechnung
mit dem elekironischen Abrechnungsautomaten

faro] - SOEMTRON 385

Ing. H. Blankenburg, Erfurt

1. Problemstellung

In einem mittleren Maschinenbaubetrieb,
welcher Vorrichtungen und Werkzeuge
produziert, wurde die Materialbuchhal-
tung manuell durchgefiihrt. Die Abrech-
nung des Materialverbrauchs erfolgte je
Materialart.

Diese Arbeit sollte rationalisiert werden.
Gleichzeitig wurde vorgesehen, eine
wertmdBige Kostentrager- und Kosten-
stellenrechnung fiir den Materialver-
brauch sowie die Ausgliederung der Ko-
stenabweichungen gegentiber dem Ma-
terialverrechnungspreis  durchzufiihren.
Der Materialverrechnungspreis wird auf
der Grundlage des Einkaufs- bzw. Ein-
standspreises gebildet und hat meist fir
einen langeren Zeitraum Gilltigkeit, Er
bildet mit die Grundlage fiir die Preis-
kalkulation von Produkten. Abweichun-
gen von diesem Materialverrechnungs-
preis beim Einkauf oder Verkauf von Ma-
terial wirken sich gewinnsenkend bzw.
-erhéhend aus.

2. Problemldsung

Als Rationalisierungsmittel wurde der
Abrechnungsautomat daro]-SOEMTRON
385 eingesetzt. Dieser Automat rechnet
vorzeichengerecht in den vier Grund-
rechenarten. Er ist mit 4, 8 oder 12 Ferrit-
kernspeichern lieferbar. AuBerdem ste-
hen noch 3 Speicher fiir konstante Fak-
toren zur Verfligung. Die Stelligkeit je
Ferritkernspeicher betrégt 11 Ziffern plus
Vorzeichen. Alle Speicher konnen gesplit-
tet werden. Der 45-cm-Schreibwagen
kann mit einer einfachen Vorsteckeinrich-
tung fiir Buchungsarbeiten ausgestattet
werden.

Der Automat daro]-SOEMTRON 385
kann mit zwei Lesern — Leser 1 ist als
Selektionsleser ausgerlistet — und zwei
Lochern ausgestattet sein. Der Selek-
tionsleser liest beim Selektieren 200 Zei-
chen/s. Er schaltet automatisch auf die
Schreibgeschwindigkeit zuriick, wenn die
gesuchte Adresse gefunden ist.

Zwei Spezialbehdlter fiir 10 bzw. 40 m
Selektionslochband sind vorhanden. Die
Selektion kann manuell oder automatisch
ausgelost werden. Bei der automatischen
Selektion ist im Leser 2 ein Lochband mit
allen  Selektionsadressen  notwendig.
Hierbei erfolgt durch den Lochbandauf-
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bau und tber die Programmkassette ge-
steuert die” automatische Umschaltung
vom Leser 1 auf Leser 2. Die Selektions-
adressen kénnen ein- bis neunstellig
sein, Es ist moglich, einen Selektionswert
mehreren Adressen zuzuordnen. Hierbei
diirfen jedoch die Adressen, z. B. Kosten-
trager und Kostenstelle, nicht kongruent
sein. Die Steuerung des Automaten er-
folgt schrittstellenabhéngig von der Pro-
grammkassette bzw. vom Lochband.
Eine spezielle Eingabetastatur dient zur
zusdtzlichen manuellen Steuerung des
Automaten und zur Eingabe von Werten.
Alle eingegebenen Daten werden in
einem Eingaberegister gespeichert. Durch
die Betdtigung der Starttasten werden
diese Werte ausgeschrieben. Fir das di-
rekte Antabulieren von bestimmten Spal-
ten kénnen liber die Programmkassette 5
verschiedene Spaltenvorwahltabulatoren
festgelegt werden. Der Automat kann mit
der Zusatzeinrichtung , Logische Entschei-
dung" ausgeriistet werden. Hierzu kén-
nen verschiedene Kriterien eine logische
Entscheidung auslésen. Die Festlegung,
welches Kriterium eine Funktion bewirkt,
kann tber die Programmkassette festge-
legt werden.

3. Anwendung der neuen Organisations-
form

Je Materialart wird eine Kontokarte ge-
fihrt. Auf dieser erfolgt die mengen- und
wertmdaBige Buchung der Materialzu-
gdnge und -abgénge sowie deren Be-
standsrechnung. Die Buchungen werden
auf den Kontokarten und dem Buchungs-
journal einzeln vorgenommen. Dadurch
ist spater jederzeit eine exakte Kontrolle
moglich.

Die vorhandenen Wareneingangsscheine
und Materialentnahmescheine  wurden
beibehalten.

Nach AbschluB aller Buchungen kann
auf dem Journal eine Absummierung der
Spalten ,Zugang Wert", ,Abgang Wert",
2Rechnungsbetrag” und , Differenz-
spalte” vorgenommen werden,

Der Aufbau der Materialbestandskonten
umfaBt 16 Spalten, auf dem Journal ist
zusatzlich noch die Spalte , Kontonum-
mer" vorhanden. Das Journal wird im
Durchschreibeverfahren gefiihrt (Tafel 1).
Die Spalten 1, 2, 3, 4, 7, 8,9, 10, 12, 13,

14, 15, 16 und 17 werden bei Material-
zugdngen gebucht,

Die Spalten 1,2, 3, 4, 5,6, 8,9, 11, 14, 15,
16 und 17 werden bei Materialabgan-
gen gebucht.

Die Spalten 5, 6 und 11 werden beim
Buchen von Materialentnahmescheinen
im Locher 1 gelocht. Das entstandene
Lochband wird als Lochband 1 gekenn-
zeichnet.

Die Spalten 7 und 13 werden beim Bu-
chen von Materialzugéngen im Locher 2
gelocht, Das entstandene Lochband wird
als Lochband 2 gekennzeichnet.

Fir das gesamte Projekt sind zwei Pro-
grammkassetten notwendig. Diese kon-
nen mit wenigen Handgriffen beim Aus-
werten der Daten gewechselt werden.

3.1. Arbeitsablauf

In die Vorsteckeinrichtung wird nach dem
Eingang des Journalbogens die jeweilige
Kontokarte eingespannt.

Auf dem Journal wird mit Start | die Ma-
terialnummer eingegeben. Die folgen-
den Spalten werden im Durchschreibe-
verfahren auf das Journal lbertragen.
Uber die Datumeinrichtung des Automa-
ten wird mit einem Tastendruck das Bu-
chungsdatum ausgeschrieben. Anschlie-
Bend wird die Journalseite mit Start |
eingegeben. Im Wiederholungsfall wird
diese mit Start Il aus einem Speicher
ausgeschrieben, Die Wareneingangs-
scheinnummer bzw. Materialentnahme-
scheinnummer wird mit Start | eingege-
ben. Bei Materialzugdngen erfolgt jetzt
eine Vorwahltabulation zur Material-
nummernspalte, die mit Start Il ausge-
schrieben wird. Der Materialverbrauchs-
preis und die Menge werden mit Start |
eingegeben.

Handelt es sich um einen Material-
zugang, so wird die Summe in Spalte 10
(Zugang Wert) ausgeschrieben. Die
Spalte 11 wird automatisch UGbersprun-
gen und in Spalte 12 wird der Rech-
nungsbetrag eingegeben. Die Differenz
zwischen Spalte 10 und Spalte 12 wird
automatisch in Spalte 13 ausgeschrieben.
Die Spalte 14 plus Spalte 9 (Material-
zugang) ergeben Spalte 15,

Der Wertvortrag plus Spalte 10 (Zugang
Wert) bilden den Wertbestand, welcher
ebenfalls automatisch ausgeschrieben
wird. Beim Buchen der Materialzugdange
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Bestand
(16 4+ 10— 11)

Wert

Menge Wert
Bestand Vortrag
(14 £9)

Menge
Vortrag

Differenz
(12—10)

Abgang Rechnungs-
betrag

(8X9)

Zu- bzw. Zugang
Abgang Wert Wert
8 X9

Menge

verrechnungs-

Kosten- Material- Material-
trager nummer

Kosten-
stelle

nummer

Beleg-

Journal-
seite

Kontokarte

Journal und Materialbestandskonto (je Materialnummer eine Kontokarte)
datum

Material- Buchungs-

Tafel 1.
Journal
nummer
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Materialverbrauch je Kostenstelle

Tafel 2.

Nullkontrolle

Selektionsadresse Selektionsadresse

Selektionsadresse

Materialverbrauch je Kostentrdger

Nullkontrolle

Selektionsadresse Selektionsadresse

Selektionsadresse

Differenz zwischen Materialverrechnungspreis und Rechnungsbetrag je Materialnummer

Tafel 3.

Nullkontrolle

Selektionsadresse

Selektionsadresse

Selektionsadresse




Bild 1. DatenfluBpian
Bild 2. Elektronischer Abrechnungsauto-
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werden die Spalten 7 (Materialnummer)
und Spalte 13 (Differenzspalte) ohne zu-
satzliche Mehrarbeit im Locher 2 gelocht.
Bei der Buchung von Materialentnahme-
scheinen werden die Spalten 1 bis 4 wie
bei Materialzugéngen gebucht. Anschlie-
Bend erfolgt mit Start | die Eingabe der
Kostenstelle und des Kostentrégers, Ein
Spaltensprung zur Spalte 8 (Material-
verrechnungspreis) erfolgt automatisch.
Der Materialverrechnungspreis wird mit
Start | eingegeben. Da es sich um einen
Materialabgang handelt, wird der Mate-
rialverbrauch mit Minus eingegeben. In
der Spalte 9 erfolgt eine logische Ent-
scheidung bei Minuswerten, indem ein
Tabulatorsprung zur Spalte 11 erfolgt.
Dort wird das Produkt der Multiplikation
ausgeschrieben, Die Spalten ,Rech-
nungsbetrag und Differenzspalten” wer-
den bei Materialentnahmen nicht beno-
tigt und werden automatisch tbersprun-
gen. Der mengenmdBige Materialvortrag
wird in Spalte 14 mit Start | eingegeben.
Spalte 14 minus Spalte9 ergibt Spalte 15,
welche automatisch ausgeschrieben wird.
Der wertmdBige Materialvortrag wird in
Spalte 16 eingegeben. In Spalte 17 wird
automatisch die Summe aus Spalte 16
minus Spalte 11 ausgeschrieben. Die
Werte der Spalte 5 (Kostenstelle),
Spalte 6 (Kostentrdger) und Spalte 11
(Abgang Wert) werden automatisch
beim Buchen von Materialentnahme-
scheinen im Locher 1 gelocht.

Die Spalten Zugang (Wert), Abgang
(Wert), Rechnungstetrag und Differenz-
spalte sind vertikal addiert. Die Summen
werden auf dem Journal ausgeschrieben.
Da diese Werte nicht gelocht werden
sollen, schaltet man die Locher mit der

Taste 1 fiir jeweils eine Zeile ab. Die
Wiedereinschaltung der Locher erfolgt
automatisch.

3.2, Materialverbrauch nach Kosten-
tréigern und Kostenstellen

Das im Locher 1 hergestellte Lochband 1
wird fiir die automatische Auswertung
des wertmdaBigen Materialverbrauchs
nach Kostentrdgern und Kostenstellen
verwendet,

Hierzu wird das Lochband als Endlos-
band geklebt und in den Selektions-
leser 1 eingelegt. Zu beachten ist hierbei,
daB zwischen den Kostenstellennummern

NTB 17 (1973) Heft 3

und Kostentragernumimern keine Kon-
gruenz vorliegen darf. Die Auswertung
des Materialverbrauchs nach Kostentrd-
gern bzw. Kostenstellen muB getrennt er-
folgen. Hierbei ist jedoch in beiden Aus-
wertungen der gleiche Arbeitsablauf vor-
handen.

Die Einstellung der Selektionsadressen
fir die Auswertung kann auf zwei Arten
erfolgen:

— manuelle Einstellung der Adresse

— automatische Einstellung der Adresse
tiber ein Lochband im Leser 2.

Bei der Entscheidung, welche Form ange-
wendet wird, sollte jedoch folgendes be-
achtet werden:

Haben z. B. nur wenige Kostenstellen
Material entnommen, so ist es unglinstig,
alle Kostenstellennummern tiber eine
automatische Auswertung abzufragen. In
diesem Fall ist die manuelle Eingabe
der Adressen glinstiger, da hier weniger
Zeit bendtigt wird, Wenn jedoch fir diz
Mehrzahl der Kostenstellen bzw. Kosten-
trager Materialabbuchungen vorliegen,
wird man sich fiir die automatische Aus-
wertung entscheiden.

Bei der automatischen Auswertung wird
einmalig ein Adressenband mit allen Ko-
stentrégern bzw. Kostenstellen abgelocht.
Hierzu ist keine spezielle Programmkas-
sette notwendig, da alle Befehle liber die
Zehnertastatur und das Schreibwerk ab-
gelbcht werden kénnen.

Fiir die Kostentrdgerauswertung ist der
gleiche Lochbandaufbau vorhanden.
Dieses Lochband wird endlos geklebt
und in den Leser 2 eingelagt. Im Leser 1
liegt das Materialverbrauchsband. Nach-
dem die Nullkontrolle durchgefiihrt
wurde und der Schreibwagen am linken
Randsteller steht, wird der Leser 2 ge-
startet.  AnschlieBend wird die erste
Adresse ausgeschrieben. Der Selzktions-
vorgang schaltet sich ein, und die einzel-
nen Werte werden ausgeschrieben.
Wenn eine Adresse abgearbeitet ist,
werden in der Gesamtwertspalte die
Summen je Kostentrdger bzw, Kosten-
stelle ausgeschrieben. Gleichzeitig schal-
tet sich der Leser 2 wieder ein, und in der
nachsten Zeile wird automatisch die fol-
gende Adresse ausgeschrieben und die
Auswertung setzt sich fort. Dieser Ab-
lauf wird durch den im Adressenband
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enthaltenen Befehl ,Stopp"“ beendet. Es
entsteht die Tafel 2.

3.3. Auswertung des Lochbands 2

Durch die Auswertung des Lochbands 2
erfolgt die Aufgliederung der Abwei-
chungen zum Materialverrechnungspreis
gegentiiber dem Rachnungspreis je Ma-
terialart. Hierdurch kénnzn MaBnahmean
zum kostengtinstigeren Materialeinkauf
abgeleitet werden.

Auch hier kann die Auswertung durch
manuelle oder automatische Eingabe
der Selektionsadresse erfolgen. Der Ar-
beitsablauf ist hier der gleiche wie bei
der Kostentrager- bzw. Kostenstellen-
rechnung.

Bei dieser Auswertung entsteht die Ta-

f2l.3.

4. SchluBbetrachtungen

Durch die eingefiihrte Organisation wer-
den wesentliche Erleichterungen in der
Materialbuchhaltung geschaffen.

Im einzelnen ergeben sich folgende Vor-
teile:

— Einsparung von Arbeitszeit beim Bu-
chen der Materialzu- und -abgdnge

— Automatische Datenerfassung fiir die
Kostentrédger- und Kostenstellenrechnung
— Automatische Datenerfassung fir die
Ausgliederung der Abweichungen vom
Materialverrechnungspreis

— Automatische Kostentragerrechnung
und Kostenstellenrechnung fiir den wert-
mdBigen Materialverbrauch

— Automatische Auswertung der Kosten-

abweichungen zum  Materialverrech-

nungspreis

— Durch die Realisierung der automati-
schen Auswertungen wurden gleichzeitig
bessere Grundlagen fiir die Analyse-
arbeiten geschaffen. NTB 1942

VI. IMEKO-KongreB in Dresden

vom 17. bis 23. Juni 1973

Die Internationale MeBtechnische Kon-
foderation fiihrt ihren VI. KongreB vom
17. bis 23. Juni 1973 in Dresden durch.
Dieser KongreB dient dem internationa-.
len Erfahrungsaustausch auf dem Gebiet
der MeBtechnik, des wissenschaftlichen
Gerdtebaus und der angrenzenden Fach-
gebiete.

Ohne MeBtechnik gibt es keine Erkennt-
nisse in Natur- und technischen Wissen-
schaften, keine Qualitétssicherung. Der
technische Fortschritt, gerade auch auf
dem Gebiet der Informationsverarbei-
tungstechnik, stellt auch immer héhere
Anforderungen an die Verfahrens- und
Gerdteentwicklung in der MeBtechnik.
Das Leitthema des VI. Kongresses lautet
,MeBtechnik und MeBdatenverarbeitung
fir die Automatisierung”., Es werden
188 Vortrdage gehalten, deren Thematik
sich auf sieben Themenkomplexe verteilt:
— Theorie der MzaBsysteme

— Automatisierung der Konstruktion,
Herstellung und Priifung von MeBgerdatan
— Mittel und Methoden fir die Interface-
Gestaltung im System MeBgerat-Rechner
— On-line-Messung in kontinuierlichen
Prozessen

— MeBtechnik in diskontinuierlichen Pro-
zessen

— MeBsysteme fiir die Kontrolle von Ver-
schmutzungen

— Priifung, Justierung und Kennwert-
bestimmung von industriellen MeBwert-
aufnehmern und MeBsystemen,

Zu jedem Themenkomplex findet an-
schlieBend ein Rundtischgespréch statt.
Es werden etwa 1500 Teilnehmer zu die-
sem KongreB erwartet. NTB 1945

Informationstag

»Automatisches Zeichnen"

Am 30. August 1973 findet in Dresden
der Informationstag  ,Automatisches
Zeichnen" statt. Veranstalter sind die Ar-
beitsgemeinschaft , Automatisches Zeich-
nen” in der Wissenschaftlichen Szktion
»Rationalisierung der technischen Vorbz-
reitung der Produktion” der Kammer der
Technik und das Weiterbildungszentrum
Mathematik, Kybernetik und Rechentech-
nik an der Sektion Mathematik der Tech-
nischen Universitat Dresden.




Es werden folgende Themen behandelt:
— Ubersicht tiber das automatische Zeich-
nen ‘
— Einsatz des Zeichenautomaten
Digigraph
— Anwendungsbeispiele aus den Gebie-
ten Elektrotechnik, Anlagenbau, Geodd-
sie und Bauwesen.
Anmeldungen  zum  Informationstag
nimmt Herr Dipl.-Ing. Rohde, Bauakade-
mie der DDR, IWI, DDR — 104 Berlin,
Hannoversche StraBe 30, entgegen.
NTB 1953

Informationstagung iiber Mikrofilm

Der ArbeitsausschuB ,,Reprographie” des
Berliner Bezirksverbands der Kammer
der Technik veranstaltete am 25. und 26.
Oktober in Berlin eine Informations-
tagung. Einige Referate sollen nachste-
hend in Kurzform besprochen werden,
soweit ihr Inhalt tiber den Beitrag im
Heft NTB 1/73, Seiten 26 bis 30, hinaus-
geht:

1. Allgemeine Grundlagen und Einsatz
der Mikrofilmtechnik

(Referent: Ing.-Ok. A. Borcherding,

VEB KOMBINAT ROBOTRON Dresden)
Die Mikrofilmtechnik muB in Verbindung
mit Methoden der wissenschaftlichen Ar-
beitsorganisation  eingefiihrt  werden.
Der Einsatz hat nicht so ,technisch wie
mdglich”, sondern so ,technisch wie no-
tig" zu erfolgen, Die hohe Speicherdichte
des Mikrofilms gewinnt immer mehr an
Bedeutung fiir die Senkung der Rechen-
zeiten von EDVA durch Rechnerausgabe
auf Mikrofilm, (Computer output mikro-
filming, COM).

Der Mikroplanfilm A 6 (105 mm X
148 mm) soll die bisher gebrauchlichen
Mikrofilmformen ersetzen. Dazu muf
vielfach vom 35-mm- oder 16-mm-Mi-
krorollfilm aus Mikroplanfilm umkopiert
werden,

Der Mikroplanfilm kann auch durch Mon-
tage der Filmstreifen hergestellt werden.
Die Vorteile des Mikroplanfilmes liegen
bei einer Volumenverringerung von 95
bis 98 Prozent, dem wahlfreien Zugriff,
der problemlosen Speicherung, dem ver-
einfachten Versand und dem einheit-
lichen internationalen Informationsaus-
tausch.

Der Mikroplanfilm kann in 60, 30 oder
6 Aufnahmen eingeteilt werden. Eine Ti-
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telleiste enthdlt eine Ordnungsnummer
und die Titelo‘ngoben, bei einer Sonder-
form (Folgefiche), eine Ordnungsnum-
mer und 9 zusdatzliche Bildfelder.

Der Vertrieb des PENTAKTA-Gerdte-
systems erfolgt in der DDR durch den
VEB KOMBINAT ROBOTRON.,

2. Neue Gerdte zum Dokumator-System
(Referent: P. Freytag,

VEB Kombinat Carl-Zeiss, Jena)

Das Dokumator-System verarbeitet auch
Rollfilme bzw. Filmstreifen. Bei der Zeich-
nungsverfilmung wird dann eine Verein-
zelung der einzelnen Aufnahmen auf das
Format 74 mm X 105 mm oder als Film-
lochkarten vorgenommen. Der so verein-
zelte Film gelangt in den Arbeitsspei-
cher eines Konstrukteurs oder arbeitsvor-
bereitenden Technologen.

Hier sollte die Einzelform einen alpha-
numerischen Kode erhalten, der ihr im
Speicher einen bestimmten Platz zuord-
net. Damit ist mit einem geringen Auf-
wand Uber eine Schliisselliste die Re-
cherche bei praktisch wahlfreiem Zugriff
méglich. Auf einen Maschinenkode sollte
man jedoch bei der Einzelform aus 6ko-
nomischen Griinden verzichten.

Beim Duplizieren wird an Stelle der bis-
her tiblichen Silbersalzfilme Diazo-Mate-
rial verwendet. Mit Diazofilm kann bei
Tageslicht gearbeitet werden, er wird mit
Ammoniakdédmpfen entwickelt. Die Ver-
arbeitung ist schnell und sauber. Auch
bei mehreren Duplikationsgenerationen
entsteht kein nennenswerter Informa-
tionsverlust, die Duplikate sind von
gleichmdBiger Dichte. NTB 1943

Verbesserte Magnetbandreinigung,
-priifung und -auswertung

Der Magnetbandservice des VEB KOM-
BINAT ROBOTRON hat ein verbessertes
Verfahren zur Magnetbandreinigung,
-priifung und -auswertung entwickelt.
Dem Kunden werden jetzt folgende Lei-
stungen geboten:

— Das zu reinigende Magnetband wird
wéihrend der Reinigung Ulber einen Ke-
ramikschaber gefiihrt.

— Im PriifprozeB wird das Magnetband
auf Kopfspannungsschwankungen unter-
sucht, die im Pegel des Schreibers auf
der einen Spur geschrieben werden.

— Die Stellen, an denen Fehler auftre-
ten, werden noch einmal gereinigt, be-
schrieben und gepriift. Die wiederholte
Priifung zeigt, ob diese Staubpartikel be-
seitigt wurden. Ist erneut ein Fehler zu
verzeichnen, so werden der Fehler und
der Fehlerort auf einer zweiten Spur des
Schreibers durch eine Markierung fest-
gehalten.

— Zu jedem gereinigten Magnatband er-
hélt der Kunde einen Kontrollstreifen mit
Millimetereinteilung als Qualitétsnach-
weis, der eine klare Aussage liber die
weitere Verwendung des Magnetband:
gibt.

— Fir die Wiederherstellung der Funk-
tionstiichtigkeit des  fehlerbzhaftaten
Magnetbands wird vorgeschlagen:

a) Teilen des Bandes auf mehrere
Spulen

b) Teilen des Bandes in mehrere Arbeits-
bereiche durch das Setzen von Refle-
xionsmarken.

Der Nutzen des Kunden liegt darin, daB
die Ausfallzeiten an den EDVA wasent-
lich gesenkt und defekte Bander wieder
funktionstlichtig werden. NTB 1954

Lochbandgesteuerte Magnetband-
selektion

Auf einer Angebotsmesse des VEB KOM-
BINAT ROBOTRON wurde u. a. das loch-
bandgesteuerte Magnetbandselektions-
programm SEL 2 fiir den ROBOTRON 300
angeboten. Es hat folgende Leistungen
und Grenzen:

1. Die zu selektierenden Dateneinheiten
kénnen durch Satz- bzw. Gruppenmarke
abgeschlossen sein.

2. Die Blockldnge des Eingabe-Magnet-
bands darf maximal 46 Zeichen betra-
gen und die des Ausgabebands maxi-
mal 999 Zeichen. Die Satz- bzw. Grup-
penanzahl des Ausgabebands wird
durch das Parameter-Lochband eingege-
ben.

3. Auf dem Ausgabeband kann jeder Da-
teneinheit ein zweistelliges Merkmal zu-
geordnet werden, welches fiir jeden Se-
lektierbereich unterschiedlich sein kann.
4. Der Satz- bzw. Gruppenaufbau und
die Satz- bzw. Gruppenldnge innerhalb
einer Datenfolge diirfen variabel sein,
jedoch muB das zu selektierende Wort
in allen Datensdatzen stets die gleiche re-
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lative Adresse und gleiche Wortlénge
besitzen.
5. Die maximal mogliche Anzahl z der
in einer Datenverarbeitungsanlage zu se-
lektierenden Bereiche, unabhdngig von
der Anzahl der Parameter-Lochbénder,
5000
2n+3
die im Parameterlochband angegebene
Lénge des Selektierworts bedeutet.

NTB 1946

ergibt sich aus z = , wobei n

Konsumgiiterproduktion

im VEB Kombinat ZENTRONIK

Im VEB Kombinat ZENTRONIK entwik-
kelte sich, ausgehend von den Beschliis-
sen des VIII. Parteitages der SED, eine
breite Initiative zur zusdtzlichen Produk-
tion von Konsumglitern bzw. von zusdtz-
lichen Leistungen, die der Konsumgiiter-
industrie helfen, schneller ihren groBe-
ren Aufgaben nachzukommen.

Setzt man die Konsumgliterproduktion
der Betriebe des Kombinats 1971 gleich
100 Prozent, so stieg der Wert 1972 auf
283,5 Prozent, und er wird 1973 658,7
Prozent erreichen.

Haupterzeugnis im  Konsumgtiterpro-
gramm des Kombinats ist die Klein-
schreibmaschine darm]-ERIKA.  Andere
Betriebe des Kombinats {ibernahmen die
Fertigung ganzer Baugruppen der Klein-
schreibmaschine und gaben dem VEB
Schreibmaschinenwerk Dresden die Még-
lichkeit zur sichtbaren Steigerung der
Produktion, um unter Beibehaltung des
Exports die groBe Nachfrage nach Klein-
schreibmaschinen in der DDR befriedi-
gen zu kénnen. Die Erfiillung dieses Pro-
gramms erforderte die intensive Nutzung
aller mechanischen Kapazitdten des
Kombinats.

Die Produktion bewdhrter Sortimente
fir den Bevélkerungsbedarf, die von den
Betrieben des Kombinats bereitgestellt
wird, steigt weiterhin, So stellt der VEB
Secura-Werke Berlin HeiBwasserspeicher
und  Schadlingsbekdmpfungsgerdte in
groBeren Stiickzahlen bereit, der VEB
MeB- und Zeichengerdtewerk Bad Lie-
benwerda erhéht seine Produktion an
Kleinzeichenanlagen und Rechenstdben
fir die Bevélkerung.

Im Zuge des zusatzlichen Konsumgiiter-
programms haben sich feste Sortimente
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herausgebildet, deren Angebot weiter
vergréBert wird, Der VEB Biromaschi-
nenwerk Sémmerda stellt seit dem ver-
gangenen Jahr den Gasanziinder mit
Piezo-Stein dem Handel zur Verfiigung.
Die Stlickzahl wird in diesem Jahr auf
fast das Sechsfache erhoht. Der VEB
Optima Biromaschinenwerk fertigt in
groBen Mengen Klingelzubehér,

Ein groBer Teil des Konsumgliterpro-
gramms des Kombinats unterstiitzt an-
dere Betriebe,

Der Sténder fiir das Rithrgerat RG 25 —
produziert im VEB Biiromaschinenwerk
Sémmerda — komplettiert dieses be-
gehrte Gerdt im Handel. Das gleiche
trifft zu auf die Brotschneidemaschine fiir
die Kiichenmaschine KM 8,

Die Erhéhung der Produktion des Riihr-
gerdtes RG 25 im VEB Elektrogerdtewerk
Suhl wird durch die Produktion des Mo-
tors fiir dieses Gerdt im VEB Rechen-
elektronik Meiningen/Zella-Mehlis weit-
gehend unterstiitzt.

Die Ubernahme der Leiterplattenferti-
gung fiir das Rundfunkgerdt ,Transste-
reo” und des Kassettentonbandgerdtes
KT 300 sowie des Chassisbaus fiir das
Rundfunkgerét ,Prominent” hilft dem
VEB Stern-Radio-Sonneberg bei der Si-
cherung seiner Konsumgtiterproduktion.
Der VEB Schreibmaschinenwerk Dresdern
unterstiitzt durch Kooperationsleistungen
den VEB Elektrowdrme Sérnewitz bei der
Herstellung von Reglerbiigeleisen.

Der VEB Optima Biiromaschinenwerk
hilft dem Schuhkombinat , Paul Schafer"
Erfurt durch die Bereitstellung von Stahl-
federn fiir Schuhgelenke bei der Steige-
rung seines modischen Angebots an Da-
menschuhen. NTB 1955

REIHE AUTOMATISIERUNGSTECHNIK
Die REIHE AUTOMATISIERUNGSTECH-
NiK erscheint im VEB Verlag Technik Ber-
lin und ist ein mobiles Handbuch, in dem
in Einzelbdnden von etwa 80 Druckseiten
das gesamte Fachgebiet dargestellt wird.
Jeder Leser kann sich somit aus den ein-
zelnen Banden der ihn interessierenden
Fachgebiete ein Handbuch zusammen-
stellen. Bisher erschienen mehr als 130
Bdnde dieser Reihe. Jeder Band kostet
6,40 M (DDR-Preis: 4,80 M).

Der groBe Anklang, den diese Reihe
fand, machte Nachauflagen notwendig,
die im Zusammenhang mit der techni-
schen Entwicklung mehr oder weniger
stark bearbeitet werden,

Zwei Nachauflagen dieses Jahres sollten
naher vorgestellt werden.

RA Band 55

H. Tépfer unter Mitarbeit

von D. Schrepel und A. Schwarz:
Pneumatische Bausteinsysteme

der Digitaltechnik

2., stark bearbeitete Auflage 1973

Nicht nur die Elektronik liefert die tech-
nischen Mittel zur Lésung von Automati-
sierungsaufgaben, sondern auch mit
pneumatischen Hilfsmitteln ist die LO-
sung von Steuerungsaufgaben moglich.
Deshalb ist in der Automatisierungstech-
nik die Kenntnis sowohl der Elektronik
als auch der Hydraulik und Pneumatik
erforderlich. Jedes Verfahren bietet spe-
zifische Vorteile, die man kennen muB.
Im vorliegenden Band werden speziell
digitale Elemente behandelt, die mit
pneumatischer Hilfsenergie arbeiten und
fiir den Aufbau von Steuerungen ent-
wickelt wurden. Neben den Grundlagen
werden der Aufbau von Steuerungssyste-
men, die Schaltelemente zur Losung von
Steuerungsaufgaben sowie der Aufbau
des Steuerungssystems Dreloba behan-
delt.

RA 70

L. B6hme

Periphere Gerdte

der digitalen Datenverarbeitung

3., stark bearbeitete Auflage

Der vorliegende Band beschreibt und
systematisiert die gebrduchlichsten Ge-
réte der ersten und zweiten Peripherie.
Dabej stehen die Gerdte und technischen
Prinzipien der ersten Peripherie im Vor-
dergrund. Technik und Verfahren der
dritten Rechnergeneration werden be-
riicksichtigt, Der Stoff ist unter physika-
lisch-technischen Aspekten gegliedert;
die Anwendungsméglichkeiten werden
abgeleitet, Ubersichtliche Tafeln und ein
reiches Bildmaterial zeichnen diesen

Band aus. NTB 1956
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Bestimmen nur die technischen Parametar
den Nutzeffekt?

Wer sich fiir Biromaschinen interessiert,

beschafft sich zundchst alle greifbaren
Angaben Uber die betreffenden Gerdte.
Was er erfahrt und zur Grundlage seiner
Entscheidung macht, sind vor allem tech-
nische Daten, wie Rechengeschwindig-
keit, Rechen- und Speicherkapazitat so-
wie die Geschwindigkeit der Ein- und
Ausgabeeinheiten.

Da wird mit Milli-, Mikro- und Nano-
sekunden argumentiert, wéahrend das er-
strebte Ziel, eine tagfertige Abrechnung
oder Informationsgewinnung, sekundar
bleibt. Bei der Bestellung einer Biro-
maschine entscheidet man sich allzu
leicht fiir die Maximalausstattung, ohne
zu bedenken, daB dadurch eine wesznt-
liche Erhohung der Kaufpreise eintritt,
und ohne zu liberlegen, ob man z. B.
iberhaupt eine solch groBe Anzahl von
Speichern bendtigt.

Wahrend nun die technischen Parameter
nie unbeachtet bleiben, ist die Organisa-
tion des Einsatzes oft eina Frage zwziten
Ranges. Es soll sogar Betricbe geben,
bei denen eine wertvolle Bliromaschine
wochenlang nach der Anlieferung harum-
stand, weil die ersten Uberlegunger
iber Aufstellungsort, Ausbildung des Ba-
dienungspersonals und Eingliederung
in den Arbeitsablauf erst nach Eintreffen
der Maschine begannen.
Ausschlaggebend fiir die Auswahl eines
Modells sollten nicht nur die technischen
Parameter der Einzelmaschine sein, son-
dern auch anwendungstechnische Uber-
legungen und die angebotenan Leistun-
gen des Kundendienstes.

Solange fir das Heraussuchen der Pri-
mdrbelege Minuten, fiir die Bearbeitung
der Sekunddrbelege Stunden und fir
die Reaktion zur Verdnderung der Pro-
zesse Tage bendtigt werden, ist die Argu-
mentation mit Nanosekunden Spielerei.
Kriterium fiir die Wirksamkeit eines mit
Blromaschinen arbeitenden Informa-
tionssystems ist die Lange der Zeitspanne
zwischen Datenentstehung und Reaktion
durch die Leitung. Und hier diirften im
allgemeinen immer noch Minuten genli-
gen.

Die technischen Parameter sind die
Grundlage fiir einen effektiven Einsatz,
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nicht mehr und nicht weniger. Okono-
misch wird die Informationsverarbeitung
aber erst durch eine gute Organisation.
Das meint die Redaktion der NTB, und
was meinen Sie dazu?

Leserzuschrift zum Diskussionsbeitrag:
»Das papierlose Biiro" aus Heft 1/73

In der Diskussionsanregung wird ja be-
reits einschrankend festgestellt, daB das
Lpapierlose” Biiro eine Zielstellung ist,
deren Erreichung wohl noch einige Jahr-
zehnte auf sich warten 1aBt. Die Forde-
rung nach einer Einschrénkung der Pa-
pierflut ist richtig. Dies kann aber nicht
durch administrative MaBnahmen einge-
leitet und durchgesetzt werden, da so-
wohl technisch-organisatorische Voraus-
setzungen als auch Verdnderungen des
Charakters der Verwaltungsarbeit eine
Rolle spielen.

Die Anwendung moderner Informations-
trédger, z. B. der Versand von Materia-
lien auf Mikrofilm, setzt doch voraus, daB
die betreffenden Empfénger diese Infor-
mationen ohne Schwierigkeiten lesen
kénnen. Dabei ist ein hoherer durch-
schnittlicher Mechanisierungs- und Auto-
matisierungsgrad der Verwaltungsarbeit
notwendig, der nicht von heute auf mor-
gen zu erreichen ist. Doch sollte man bis
dahin nicht die Hédnde in den SchoB le-
gen. Eine kritische Analyse der Papierflu-
ten im Biiro miiBte vorwiegend in zwei
Richtungen erfolgen:

1. Ist das Volumen des im eigenen Biiro
gefertigten Schriftguts tiberhaupt vertret-
bar?

2. Ist das Volumen des zur Ablage zuge-
fiihrten Schriftguts gerechtfertigt?
Speziell zum ersten Komplex wird es die
meisten Probleme geben, da es neben
subjektiven  Einschdtzungen, die sich
durch die Mentalitat der betreffenden
Mitarbeiter in ihrer Stellung zur Wichtig-
keit ihrer Tétigkeit ergeben, auch objek-
tive Meinungen gibt, z. B.:

— ein Brief ist schneller geschrieben als
ein Telefongespréch in der Spitzenzeit
iiber den Selbstwdhlfernverkehr iiber-
haupt zustandekommt,

— ein Schreiben hat mehr dokumentari-
schen Charakter als ein Telefon- oder
ein anderes miindliches Gesprach, des-
sen Inhalt von beiden (oder gar mehre-

ren) Beteiligten einige Zeit spater kaum
noch vollstandig rekonstruiert werden
kann,
— mit einem den nachgeordneten Ebe-
nen durchschriftlich zur Kenntnis gegebe-
nen Schriftstiick ist sowohl eine schnelle
als auch gesicherte Information moglich
im Gegensatz zu einer miindlichen Uber-
mittlung, die durch Aufnahmefehler und’
oder liickenhafte Notizen der betreffen-
den Mitarbeiter in ihrem Wert sehr ge-
mindert wird.
Den Hauptansatzpunkt sehe ich z. Z. im
zweiten Komplex. Zuviel Schriftgut wird
wegen Ubertriebener Vorsicht der Ablage
zugefiihrt, Das betrifft zumindest das im
eigenen Betrieb erzeugte Schriftgut.
Hier wird hé&ufig sowohl von der , erzeu-
genden” Stelle als auch von den Emp-
fangern das gleiche Schriftstiick mehrfach
dem Archiv zugefiihrt. Oft werden auch
die in den einzelnen Struktureinheiten
gelesenen Fachzeitschriften und Tages-
zeitungen mehrfach und voneinander
unabhéngig archiviert. Hier bewdhrt es
sich, wenn Leiter und Mitarbeiter des
oft stiefmiitterlich behandelten Betriebs-
archivs iber langjdhrige Betriebserfah-
rung verfliigen und diese verantwortungs-
bewuBt zur Einddmmung unnétiger Ab-
lage nutzen.
Doch an dieser Stelle ist die Filterung
schon zu spdt. Die Entscheidung, was
unbedingt archiviert werden muB (und
wie lange!), muB schon in der Fachabtei-
lung geschehen. Dadurch muB die Vor-
bereitung der Kassation in eine turnus-
maBig durchgefiihrte, geplante Arbeit
verdndert werden, d. h., sie darf nicht
als Liickenfiiller in den routineméBigen
Ablauf der Schreibarbeiten hinein-
gedréngt werden.
Gerade die effektive Losung der Ablage
und der gesunden Archivierung nur des
notwendigen Schriftguts wiirde entschei-
dend dazu beitragen, daB gewaltige Pa-
piermengen als Sekunddrrohstoff schnel-
ler wieder in den Kreislauf von Papier-
herstellung und -verbrauch eingeschleust
werden koénnten.

S. G. Tauer, Bitterfeld
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