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Ein Steuerprogrammsystem
fiir die elektronische Rechenanlage

dara] - CELLATRON 8205 Z

Dipl.-Ing. J. Schlenzig, Meiningen

1. Beschreibung der Hardware

Die Weiterentwicklung der bekannten
Anlage 8205 zur Anlage 8205 Z brachte
neben einer Erweiterung des Befehls-
systems die AnschluBmoglichkeit fir zu-
satzliche periphere Einheiten. In der ma-
ximalen Ausbaustufe steht nun folgende
Konfiguration dem Anwender zur Ver-
fugung:

— Zentraleinheit mit Tastatur und
Bedienungseinheit

— 3 Lochbandleser

— 2 Lochbandstanzer

— Ein/Ausgabeschreibwerk

— Seriendrucker

— 4 Zusatzspeicher.

Letzteren kommt dabei besonders groBe
Bedeutung zu, Dem Anwender stehen
damit bis zu 16 K Wérter an Externspei-
cherkapazitat im Direktzugriff zur Verfii-
gung.

Die Effektivitat der Rechnerarbeit hangt
entscheidend von der Nutzung der durch
die Externspeicher gegebenen anwen-
dungstechnischen Méglichkeiten ab.

Um zu einem sinnvollen Konzept zu kom-
men, erscheint es notwendig, weitere Un-
tersuchungen in zwei Richtungen vorzu-
nehmen:

— Wie ist bei GroBrechnern die Arbeit
mit Externspeichern organisiert?

— In welchen Phasen eines Datenver-
arbeitungsprozesses laBt sich durch Ein-
satz der Externspeicher ein Rationalisie-
rungseffekt erreichen?

Eine Antwort auf diese Fragen soll in ge-
dréngter Form in den beiden folgenden
Abschnitten gegeben werden.

2. GroBrachner und Batriebssystem

Der Ubergang zur dritten Rechnergene-
ration brachte dem Anwender Rechner-
familien mit erheblich gestiegener Lei-
stungsfahigkeit.

Diese ist begriindet durch folgende we-
sentliche Faktoren:

— Simultanarbeit von zentraler Verar-
beitungseinheit und Peripherie

— Einsatz integrierter Schaltkreise und
damit kiirzere Schaltzeiten

— Verwendung einer Speicherhierarchie

— Einheit von Gerdatetechnik und System-
unterlagen.

Insbesondere die letzten beiden Punkte
sind im vorgegebenen Rahmen inter-
essant.
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Als Hauptspeicher fungieren in Rechnern
der dritten Generation schnelle Ferrit-
kern- bzw. schon monolithische Spei-
cher. Dabei liegen die Kosten je Bit rela-
tiv hoch. Die HauptspeichergréBe kann
somit nicht beliebig erhéht werden. Viel-
mehr muB auBer der Hauptspeicherkapa-
zitat noch Externspeicherkapazitdt verflig-
bar sein, die mit niedrigeren Kosten zu
realisieren ist. Als Sequenzspeicher
kommt dabei das Magnetband, als Di-
rektzugriffsspeicher Magnetplatte und
GroBraum-Trommelspeicher in Frage. Da-
mit 1aBt sich eine nahezu unbegrenzte
Externspeicherkapazitat mit akzeptablen
Kosten realisieren.

Auf Grund der hohen Verarbeitungs-
geschwindigkeit und des erheblich gestie-
genen Organisationsaufwands ist die
Steuerung des Rechnersystems durch den
Bediener nicht mehr moglich. Dazu be-
darf es eines sogenannten Steuerpro-
gramms. Der Ubergang zur dritten Gene-
ration brachte eine erhebliche Zunahme
der Bedeutung der Systemunterlagen.
Dies zeigt schon ein Vergleich der Ent-
wicklungskosten fiir Geratetechnik und
Systemunterlagen, Lag es Anfang der
50er Jahre bei 90 : 10, so liegt es derzeit
bei 40 :60. Alle Komponenten der Sy-
stemunterlagen sind im Betriebssystem
des Rechners zusammengefaBt.

Es besteht aus

Steuerprogramm und
Verarbeitungsprogrammen.

Die Verarbeitungsprogramme sind not-
wendig fir die Lésung der gegebenen
Problemstellungen, dazu zdhlen also
auch Bibliotheksprogramme und Ser-
viceprogramme. Dem Steuerprogramm
kommt die Aufgabe zu, einen ungehin-
derten Ablauf des Verarbeitungsprozes-
ses zu sichern, die Komponenten des
Betriebssystems zu verwalten und bei Be-
darf einzusetzen, Da Hauptspeicherplatz
knapp und teuer ist, kénnen nicht alle
Teile des Betriebssystems im Hauptspei-
cher stehen. Andererseits darf aber durch
die Aktivierung von Teilen des Betriebs-
systems der VerarbeitungsfluB im System
nicht gehemmt werden, Das komplexe
Betriebssystem muB daher auf Extern-
speichern hoher Kapazitét untergebracht
sein, zu denen schnell zugegriffen wer-
den kann.

3. Phasen des DV-Prozasses

Die Bearbeitung einer Problemstellung
kann in folgenden Phasen ablaufen:
Problemanalyse

Organisationsphase
Programmierungsphase und Test
Rechnerlaufvorbereitung

Rechnerlauf,

Dabei ist die erste der genannten Phasen
vollstandig rechnerunabhdngig. Als ihr
Ergebnis erscheint der Algorithmus zur
Lésung der Problemstellung.

Die Organisationsphase baut auf der
Problemanalyse auf und hat die Auf-
gabe, Problemstellung und spezifische
Méglichkeiten des Rechnersystems in
Ubereinstimmung zu bringen.

Als Ergebnis erscheint ein Konzept zur
Programmierung, etwa in Form eines Pro-
grammablaufplans und einer Ubersicht
zur Speicherverteilung. In der sich an-
schlieBenden Programmierungsphase er-
folgt die Umsetzung dieses Konzepts in
ein arbeitsfahiges, getestetes Rechner-
programm.

Vor der eigentlichen Rechenphase steht
die Vorbereitung des Rechners. Dazu ge-
hoéren Laden von Programmsystemen,
Bibliotheksprogrammen und des Applika-
tionsprogramms, Einer Minimierung des
Zeitaufwands fiir diese Phase kommt be-
sondere Bedeutung zu; bindet sie doch
direkt Rechnerzeit, ohne selbst produktiv
zu sein.

Der Rechnerlauf schlieBt sich an und lie-
fert die Problemlosung. Seine Effektivitat
héngt von der Qualitat der Arbeit in den
vorangegangenen Phasen ab. Spétestens
jetzt wirken sich Fehler aus und fiihren zu
Zeitverzégerungen.

4, Anforderungen an ein Steuer-
programmsystam

Ziel einer jeden Rationalisierung beim
Rechnereinsatz muB eine Erhohung des
Datendurchsatzes sein, Das ist gleichbe-
deutend mit einer Minimierung des Zeit-
aufwands fiir die Problembearbeitung.
Um Anforderungen an ein Steuerpro-
grammsystem definieren zu konnen, ist es
erforderlich, dje im vorigen Abschnitt be-
schriebenen Phasen des Datenverarbei-
tungsprozesses ndher zu untersuchen. Es
muB dann abgeleitet werden, in welcher
Weise ein Steuerprogrammsystem in den
einzelnen Phasen wirksam werden konnte.
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Bild 1. Beispiel fiir einen Protokollaus-
druck bei Nutzung des TOPSY

Bild 2. Elektronische Rechenanlage
d=ra] -CELLATRON 8205 Z

Wie dies dann im einzelnen zu realisie-
ren ist, dazu kann der Abschnitt ,,GrofB3-
rechner und Betriebssystem® Anregungen
liefern.

Bei der Problemanalyse bleibt das
Steuerprogrammsystem  bedeutungslos,
da diese Phase rechnerunabhdngig ist.
Der in der Organisationsphase notwen-
dige Zeitaufwand ist direkt abhdngig vom
Verhdltnis von Problemumfang und Lei-
stungsféhigkeit des Rechnersystems. Das
bedeutet, daB das Steuerprogramm-
system diese Leistungsféhigkeit erhohen
muB, um die Organisationsphase zu ver-
kiirzen.

Wie kénnte das geschehen?

Der Hauptspeicher ist mit 4 K Wértern
relativ klein, andererseits stehen aber

16 K Worter im Direktzugriff zur Verfi-
gung. Es wére denkbar, daB durch ein
Steuerprogrammsystem unter Verwen-
dung der Externspeicher ein gréBerer
Hauptspeicher simuliert wird. Da gerade
die HauptspeichergréBe eine entschei-
dende Komponente eines Rechnersystems
darstellt, kdme dies tatsdchlich einer Er-
héhung der Leistungsfdhigkeit gleich.

Fiir die Programmierungsphase 1aBt sich
sehr leicht eine Forderung formulieren.
Hier muB das Steuerprogrammsystem
dem Programm mit méglichst vielen
,Dienstleistungen" zur Verfligung stehen.
Das bedeutet, daB z. B. der gesamte
Datenverkehr Extern- und
Hauptspeicher nicht immer vom Program-
mierer bis ins kleinste kodiert werden

zwischen

1

i Bk
sys TYPE gis.'OK
v Ao Sl
sub UP 5 ADR 4500

e
in T3

~ EXT 1200

- BEG 6000
END 6600
RN
go 213000,

*

run ADR 3000

muB, sondern vom Steuerprogramm-
system ibernommen wird.

Der Programmierer muB3 nur einen
Systemaufruf programmieren, d. h, ein
Unterprogrammsprung zu einer definier-
ten Adresse im Steuerprogrammsystem,
und in vorgeschriebener Weise die néti-
gen Parameter bereitstellen.

Somit verkiirzt sich der Zeitaufwand fiir
die Programmierung, und es sinkt auBer-
dem die Fehlerquote.

Eine Verklirzung der Vorbereitungsphase
wirkt sich besonders kostensenkend aus;
wird doch hier wertvolle Rechnerzeit frei.
Dabei kann die Arbeitsweise von GroB3-
rechnern Vorbild sein. Samtliche Kompo-
nenten des Betriebssystems sind auf
schnellen Externspeichern untergebracht

Kommentar

Ubertragen "GIS"

Bibliotheksprogramm
Nr. 5 ab 4 500

Ubertragung Datenfeld

in den Hauptspeicher
ab 6 000
(z. B. Stammdaten)

Eingabe Programm

?rogrammstart

NTB 18 (1974) Heft 4

und stehen unter Regie des Steuerpro-
grammsystems jederzeit auf Anforderung
zur Verfligung.

Bedingt durch die Konzeption der Anlage
8205 Z kann dem Steuerprogrammsystem
wdhrend des Rechnerlaufs keine Bedeu-
tung mehr zukommen. Lediglich die Aus-
fithrung der programmierten Systemauf-
rufe erfolgt. Ein Eingriff in laufende Pro-
gramme oder Fehlerbehandlung ist nicht
realisierbar.

Die vorstehend abgeleiteten Forderungen
an ein Steuerprogrammsystem sollen
hier noch einmal kurz zusammengefaBt
werden:

— VergroéBerung des verfligbaren Haupt-
speicherplatzes

— Ubernahme von Routineabldufen nach
Anforderungen durch laufende Pro-
gramme

— Verwaltung von Interpretiersystemen
und Bibliotheksprogrammen auf Extern-
trommelspeichern und Ubertragung in
den Hauptspeicher nach Anforderung
durch den Bediener.

Dazu kommen noch zwei allgemeine
Prinzipien, denen ein Steuerprogramm-
system unterliegen muf3:

— Verwendung einer dem Klartext nahe-
kommenden Kommandosprache

— Informationsaustausch zwischen Bedie-
ner und System im Dialogverkehr.

Beide Punkte erhéhen den Bedienungs-
komfort und reduzieren erheblich das
Auftreten von Bedienungsfehlern, was
wiederum der definierten Zielfunktion zu-
gute kommt.

5. Kurzbeschreibung TOPSY

TOPSY ist ein trommelorientiertes Steuer-
programmsystem fiir die elektronische
Rechenanlage d=ra] -CELLATRON 8205 Z.
Es ist modular aufgebaut und besonders
speicherplatzoptimal. Im Hauptspeicher
befindet sich stets ein Basisprogramm
(7 000 bis 7 337). Weitere Teilprogramme
werden bei Bedarf automatisch von den
Externspeichern in den Hauptspeicher
libertragen und aktiviert. Der Einsatz des
TOPSY bedingt einen véllig neuen Ar-
beitsstil.

Die vom Anwender ausgewdhlten In-
terpretiersysteme und  Bibliothekspro-
gramme sind auf Externtrommeln gespei-
chert und werden vom TOPSY verwaltet.
Durch die Tastenkombination HGR er-
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reicht der Bediener nun stets das Steuer-
programmsystem, Der weitere Bedie-
nungsablauf erfolgt im Dialogverkehr
iiber das Schreibwerk 1. Dem Bediener
stehen definierte Kommandos zur Verfii-
gung, mit denen der weitere Ablauf ge-
steuert wird. Nach Kommandoeingabe
werden vom TOPSY weitere Informatio-
nen angefordert und entsprechende Akti-
vitdten ausgeldst.

Mit dem Kommando ,sys” fordert der
Bediener die Bereitstellung eines Inter-
pretiersystems im Hauptspeicher. Darauf-
hin fordert das TOPSY mit dem Ausdruck
,TYPE" die genaue Bezeichnung des In-
terpretiersystems an.

Gibt der Bediener nun z. B. die verein-
barte Bezeichnung , bis", so wird das BIS
vom TOPSY in den Hauptspeicher {iber-
tragen und die richtige Abspeicherung
mit ,OK" quittiert. Damit ist das System
bereit, ein neues Kommando entgegen-
zunehmen.

Definiert sind noch folgende Komman-
dos:

asub”

Damit wird die Bereitstellung eines
Bibliotheksprogramms angefordert.

»go"

Dieses Kommando fiihrt ohne Kommentar
durch das TOPSY direkt in das geladene
Interpretiersystem.

,run’

Nach dem Ausdruck ,ADR" ist vom Be-
diener eine Adresse anzugeben, die so-
fort angesprungen wird.

,in" bzw, ,out”

Damit wird die Ubertragung von Spei-
cherbereichen zwischen Extern- und In-
ternspeicher eingeleitet. Notwendige
weitere Informationen werden vom
TOPSY angefordert.

Es ist weiterhin noch ein ,job“-Kom-
mando definiert, darauf soll in diesem
Beitrag nicht eingegangen werden,

Die Arbeit mit dem Systemkommando
gestattet dem Bediener einen fliissigen
und weitgehend fehlerfreien Ablauf bei
der Arbeit am Rechner.

Da Systeme und Bibliotheksprogramme
nicht mehr vom Lochband eingelesen
werden, ergibt sich eine erhebliche Zeit-
einsparung. Bei fehlerhaftem Ablauf liegt
zu Kontrollzwecken ein Protokollblatt vor.
Mit dem ,,in" bzw. ,,out"-Kommando steht

eine véllig neue Funktion fiir den Bedie-
ner zur Verfligung. Mit ,run" steht auBer-
dem ein systemunabhéngiges Kommando
zum  Sofortansprung zur Verfligung.
Diese Art der Arbeit mit dem Rechner
gestattet es auch, weniger geschulte
Krafte mit komplizierteren Ablgufen zu
beauftragen. Fiir alle Bedienungsablaufe
konnen Musterprotokolle im voraus- an-
gefertigt werden.

Im Bild 1 wird gezeigt, wie ein typisches
Protokoll aussehen kénnte. Die gesamte
Druckbildgestaltung besorgt natiirlich das
System. Bedienereingaben erscheinen in
Kleinbuchstaben, wdhrend Systemaus-
driicke in GroBbuchstaben geschrieben
werden. Das Zeichen , %" signalisiert die
Bereitschaft des Systems zur Entgegen-
nahme eines Kommandos.

Mit den Systemkommandos hat der Be-
diener eine Vielzahl von Méglichkeiten
zu einer rationelleren Arbeit mit dem
Rechner. Dies allein ist allerdings noch
nicht ausreichend. Damit auch laufende
Programme Dienste des Steuerpro-
grammsystems in Anspruch nehmen kon-
nen, wurden Systemaufrufe definiert. Es
sind ,sub“-Aufruf, ,in“- bzw. ,out"-Auf-
ruf und , job"-Aufruf definiert. Sie wirken
analog wie die entsprechenden System-
kommandos.
Wurden mit dem
Bibliotheksprogramme vor Programmstart
in den Hauptspeicher libertragen, so
kénnen sie mittels , sub“-Aufruf vom lau-
fenden Programm aus angefordert wer-
den, und zwar erst dann, wenn dies auch
tatsachlich nétig ist. Vorher und danach
kann der Speicherplatz anderweitig ge-
nutzt werden.

Besonders effektiv erscheint der Einsatz
von ,out““Kommando und ,in"“-Aufruf.
Es ist damit moglich, Programme abzuar-
beiten, die erheblich gréBer sind, als
Hauptspeicherplatz verfligbar ist. Ein ge-
rade abgearbeitetes Teilprogramm kann
als letztes die Ubertragung und Aktivie-
rung des ndchsten Teilprogramms einlei-
ten. Die konsequente Nutzung des Sy-
stems und der damit verbundenen Kom-
mandos und Aufrufe gestattet einen ef-
fektiveren Rechnereinsatz.

Das TOPSY ist systemunabhédngig und
kompatibel zu den vorhandenen System-
NTB 2060

»sub"-Kommando

unterlagen.
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Datenerfassung mit der Baureihe d=ro]- ASCOTA 1300

Ing. B. Streckhardt, Karl-Marx-Stadt

1. Bedeutung der Datenbereitstellung
Der GesamtprozeB der Datenverarbei-
tung wird entscheidend von.der Art der
Erfassung der Informationen, ihrer Um-
wandlung in maschinenlesbare Datentra-
ger und von der Art der Bereitstellung
zur Weiterverarbeitung beeinfluBt. Des-
halb ist der Auswahl der entsprechenden
Datenerfassungsanlagen und der Orga-
nisation der Datenerfassung, die im en-
gen Zusammenhang mit den EDVA ste-
hen muB, groBte Bedeutung beizumessen.
Bei der Entscheidung der einzusetzenden
Erfassungsanlagen und der anzuwenden-
den Organisation sind folgende Faktoren
zu beachten:
— Datenerfassung mit minimalstem
Aufwand
— zweckmdBige Datentrdger
— geringstmdgliche physische Belastung
der Arbeitskréfte
— Art der Urbelege
— Ort und Zeit der zu erfassenden Daten
— Sicherung der fehlerfreien Datentiber-
nahme
— Méglichkeiten des tagfertigen Buchens.
Welch eine groBe Bedeutung die Daten-
erfassung im GesamtprozeB der Daten-
verarbeitung hat, erkennt man zum Bei-
spiel an der Tatsache, daB etwa 80 bis
85 Prozent der am GesamtprozeB Betei-
ligten zum Datenerfassungspersonal ge-
héren. Diese Bedeutung resultiert im we-
sentlichen aus folgenden vier Punkten:
— Die vom Rechner ausgegebenen Infor-
mationen ergeben sich neben dem Ver-
arbeitungsprogramm allein aus dem In-
formationsgehalt der Eingabe.
— Die Kosten einer EDV und damit ihre
moglichen Vorteile hdngen von der Ein-
gabe mehr ab als von einem anderen
Faktor.
— Die Eingabe beeinfluBt die Gesamt-
geschwindigkeit der Datenverarbeitung
mehr als die Verarbeitungsgeschwindig-
keit der Anlage selbst.
— Die Richtigkeit und Zuverldssigkeit der
ausgegebenen Informationen wird am
stirksten von der Qualitat der Eingabe
bestimmt.
Daraus 1GBt sich ableiten, daB der Wir-
kungsgrad und der Nutzen elektronischer
Datenverarbeitungsanlagen zum gfoBen
Teil vom Einsatz einer zweckmdaBigen Da-
tenerfassungsanlage abhdngen. AuBer-
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dem muB man einen geeigneten Daten-
trger auswdhlen, ein einheitliches tiber-
sichtliches Belegsystem einfiihren, einen
gtlinstigen Ort sowie Zeitpunkt der Erfas-
sung festlegen usw.

2. Gestaltung der Datenbereitstellung
Von der technischen Seite der EDVA her
gibt es unterschiedliche Realisierungs-
moglichkeiten der Datenbereitstellung.
Dafiir ergeben sich unterschiedliche orga-
nisatorische Lésungen, die zu folgenden
vier Formen der Datenbereitstellung fiih-
ren:

off-line mechanisiert

off-line automatisiert

on-line mechanisiert

on-line automatisiert.

Die Begriffe ,on-line” und , off-line" be-
ziehen sich auf die direkte bzw. indirekte
AnschluBméglichkeit an die EDVA. Die
Begriffe ,mechanisiert” und , automati-
siert" beziehen sich auf den Umfang der
Mitwirkung des Menschen an der Daten-
bereitstellung.

Der VEB Kombinat ZENTRONIK, Bu-
chungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt,
raalisiert mit einigen Modzllen seines
Erzeugnisprogramms eine meachanisiarte
Off-line-Datenbereitstellung, d. h., die zu
erfassenden Daten werden manuell dem
jeweiligen ProzeB entnommen, lber eine
mechanisierte Tastatur auf maschinenles-
bare Datentrager tibertragen und diese
dann den Eingabegerdten der EDVA zu-
gefiihrt. Auf diese Form der Datenbereit-
stellung entfallen zur Zeit nach vorsichti-
gen Schdtzungen etwa 80 bis 85 Prozent,
und es sind fiir die ndchsten Jahre auch
nur geringfligige Verdnderungen zu er-
warten.

Die mechanisierte Off-line-Datenbereit-
stellung beginnt bei der Aufzeichnung
der Daten und der Grundlage des jewei-
ligen 8konomischen Prozesses und endet,
wenn die Daten in der Form zur Verarbei-
tung in der EDVA bereitstehen, in der sie
verarbeitet werden.

Der DatenbereitstellungsprozeB, wie er
vorstehend erldutert wurde, zeigt im we-
sentlichen drei Hauptelemente, (iber die
der GesamtprozeB beeinfluBbar ist. Es
sind

die Datentrager

das Maschinensystem

die Organisation der Datenerfassung.
Ein 6konomisch wirksames System besteht
also aus der Kombination dieser drei Ele-
mente,

2.1. Datentréger

Datentréger sind Medien, die zu errech-
nende oder errechnete Daten fiir die Er-
gebnisdarstellung, Umwandlung oder
sonstige Weiterverarbeitung aufnehmen.
Im Rahmen der mechanisierten Off-line-
Datenerfassung ist zu unterscheiden zwi-
schen den Datentrégern, die im Ergebnis
der Erstaufzeichnung der Daten entste-
hen, den sogenannten Primdrdatentrd-
gern, und den maschinenlesbarzn Sekun-
ddardatentrégern.

Primardatentréger sind z. B. Lohnscheine
die vom Arbeiter nach Beendigung eines
Arbeitsgangs mit den Daten, die zur Ab-
rechnung erforderlich sind, ausgefiillt
werden. Die einheitliche Gestaltung der
Primdrdokumente stellt eine groBe Ratio-
nalisierung dar. Sie vereinfacht Erfas-
sungsvorgdnge und mindert Fehlerquel-
len. Der Sekunddardatentrager ergibt sich
zumeist durch Ubertragung der Daten
von nicht maschinenlesbaren Primdr-
datentrédgern auf einen maschinenles-
baren Datentréger.

Die Daten des Lohnscheins werden z. B.
auf ein Lochband tbertragen.

Es existieren zwei allgemeine Gruppen
von maschinenlesbaren Datentrdagern:
Einzel- und Sequenzdatentrager.
Einzeldatentréger sind z, B.

Lochkarte

Klarschriftbeleg

Lochbandkarte

Magnetkontokarte

Sequenzdatentrdager sind z. B.

Lochband

Magnetband

maschinenlesbare Druckstreifen.

Beim Einzeldatentrédger sind alle die fiir
die Beschreibung eines Vorgangs vom
Standpunkt der Verarbeitung benstigten
Daten auf einem einzelnen Tréagerkdrper
gespeichert. Auf die Sequenzdatentréger
wird die Beschreibung einer Mehrzahl
von Vorgéangen nacheinander auf dem
gleichen Tragerkorper gespeichert. AuBer-
dem koénnen diese Datentréger infolge
ihrer Bandform den EDVA kontinuierlich
zugeflihrt werden und bendtigen keine
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Bild 1. Numerischer Klarschriftdrucker fiir
Streifen darm]-ASCOTA 1360

Bild 2. Numerischer Kiarschriftdrucker fiir
Belege dara]-ASCOTA 1361

Bild 3. Streifen mit OCR-A Schrift
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Bild 4. Buchungsautomat mit Lochband-
ausgabe dard]-ASCOTA 1353

speziellen Vereinzelungseinrichtungen bei
den EDVA, wie das bei Einzeldatentrd-
gern der Fall ist. Die Vereinzelungsein-
richtungen verteuern eine Anlage erheb-
lich.

Eine Speicherung von Primdrdaten auf
Sequenzspeichermedien erméglicht eine
rationelle Lagerung und einen leichten
Transport der erfaBten Daten. Die Mog-
lichkeit des Verlusts von Urbelegen bei
dezentraler Erfassung wird weitestgehend
ausgeschaltet.

An die Primdardatentrédger werden auch
gewisse Forderungen gestellt. Sie miis-
sen systematisch, aussagekréftig und ein-
heitlich aufgebaut sein. Die Beleggestal-
tung hat auch EinfluB auf die physische
Belastung der Bedienungskrdéfte.
Zwischen Einzel- und Sequenzdatentrd-
gern gibt es auch Unterschiede bei der
Darstellung von Informationseinheiten.

die Erfassungsgerdte bzw. an die Orga-
nisation derselben. Bei der Verarbeitung
kann der Einlesevorgang der erstellten
Lochbdnder vorwdrts sowie riickwdrts er-
folgen. Durch ihre freie Kodierbarkeit
kénnen Anlagen der Baureihe darm]-
ASCOTA 1300 die Daten entweder vor-
oder riickwérts vollsténdig oder wahl-
weise erfassen.

Jede Verarbeitung von Informationen in
einer EDVA setzt voraus, daB fiir jedes
in der Datenerfassung kodierte Zeichen
die im internen Kode geforderte Bit-Kom-
bination vorliegt. Wenn ein Erfassungs-
gerdt diese Forderung nicht erfiillt, macht
sich eine interne Kodeumwandlung not-
wendig. Die variable Kodierbarkeit und
eine wdhlbare Kanalzahl von 5 bis
8 der daro]-ASCOTA-Erfassungsanlagen

erméglicht eine Kompatibilitdt an jede

2.2. Zentrale oder dezentrale Daten-
erfassung

Bevor sich ein Betrieb oder eine Institu-
tion zum Einsatz der elektronischen Da-
tenverarbeitung entschlieBt, ist festzustel-
len:

— Wo fallen die Primérdatentrdger
(Urbelege) an?

— In welcher Stiickzahl fallen sie an?
—In welchem Zeitraum fallen sie an,
d. h., wann miissen die maschinenlesba-
ren Datentrdger zur Verarbeitung bereit-
stehen?

— Welche quantitativen und qualitativen
Méglichkeiten sind vorhanden, um eine
Datenerfassungsanlage aufzustellen?

— Wie kann eine optimale Ausnutzung
erreicht werden?

— Welche Méglichkeiten der organisato-
rischen und technischen Betreuung sind
gegeben?

folgenschwer und kann den gesamten Ar-
beitsprozeB geféhrden.

Die entsprechenden Fachabteilungen
werden etwaige Fehler auf dem Primdr-
beleg bei der Erfassung fachgerecht kor-
rigieren kénnen, Das setzt voraus, daf3
das Personal dieser Abteilungen oder
eine spezielle Bedienungskraft eine An-
leitung bzw. Unterweisung tiber die ent-
sprechende Datenerfassungsanlage er-
halt. Die ordnungsgemdB erstellten
maschinenlesbaren Datentréger werden
einer zentralen Auswertungsstation zur
Bearbeitung iibergeben.

3. Ausstattung der Baureihe

Die Bedienung der Datenerfassungs-
anlagen der Baureihe dam]-ASCOTA
1300 ist durch die libersichtliche Anord-
nung des Tastaturfelds einfach und von
jeder Bucherin leicht erlernbar (Interna-
tionale Zehnertastatur als Eingabetasta-
tur).

Der Einsatz von daro]-ASCOTA-Bu-
chungs- und Erfassungsanlagen garan-
tiert auf Grund ihres geringen Gewichts
und der minimalen Abmessungen eine
hohe Beweglichkeit im Einsatz. AuBer-
dem verfligen sie iiber eine vielseitige
Automatik in der Programmierung, wie
Saldensortierung, Repetition, Nullkon-
trolle, Datumdruck usw. Die Umriistzei-
ten der Anlagen auf ein anderes Erfas-
sungsproblem sind gering, da die Steuer-
trommel gleichzeitig mit vier bzw. zwei
voneinander unabhdngigen Programmen
bestiickt werden kann und durch Drehen
derselben das neue Programm eingestellt
ist. Der Leser fiir das Steuerband liest
200 Zeichen/s, der Stanzer bringt 50 In-

stehende Ordnungsbegriffe, wie Kun-
den-, Material- und Kontonummern so-
wie Personenkennzahlen, zusatzlich einer
Priifung unterzogen, um teure Stillstands-
zeiten oder Korrekturarbeiten durch Fehl-
information an die EDVA zu vermeiden.
Die Kontrolle der eingetasteten Ord-
nungsbegriffe geschieht elektronisch mit-
tels einer mathematischen Formel in we-
nigen Millisekunden, Die dem an belie-
biger Stelle des Ordnungsbegriffs beige-
fligte Priifziffer wird mit dem eingestell-
ten Priifrest verglichen. Tritt keine Uber-
einstimmung ein, so wird das gesamte
Tastaturfeld gesperrt und der falsche Be-
griff wird nicht in das Lochband tibernom-
men (Bild 4).

Durch eine entsprechende Programmie-
rung des Steuerlochbands, das die Syn-
chronisation sichert sowie die zu iiber-
nehmenden Marken und Zeichen enthdlt,
ist eine einfache Korrektur von falsch
libernommenen Daten mdglich, Durch
Bedienen von entsprechenden Irrungs-
tasten werden Zeichen zum Erkennen von
Eingabefehlern in das Datenband ein-
gebracht, die von der EDVA entsprechend
berlicksichtigt werden.

Bei der Einfiihrung eines neuen Abrech-
nungssystems (ber die EDVA macht sich
oft die Einfiihrung einer neuen Betriebs-
organisation notwendig, d. h. eine neue
Beleggestaltung, ein neuer Belegdurch-
lauf sowie die Einfiihrung einheitlicher
Schliisselsysteme, Ein Grund fiir die Ver-
wendung von Schliisseln ist die Vermei-
dung von Unklarheiten und Verwechslun-
gen infolge sprachlicher Ungenauigkei-
ten. Mit der Festlegung der Schliissel-
systeme schafft man eine Vereinheitli-

richtung am Wagen der Anlage kann
eine tagfertige Buchhaltung mit automa-
tischer Anfertigung eines entsprechen-
den maschinenlesbaren Datentrdgers er-
reicht werden.

Neben dem Buchen auf Kontokarten kann
ein Journal automatisch beschriftet und
die gewlinschten Daten gleichzeitig im
Lochband erfaBt werden. ;
Buchungen mit sofortigem Ergebnis las-
sen sich nach der konventionellen Me-
thode durchfiihren, da die Erfassungs-
gerdte auch als selbsténdige Buchungs-
automaten arbeiten konnen.

Die Baureihe dara]-ASCOTA 1300 bietet
fir beinahe jeden Zweck die passende
Anlage und besteht aus folgenden Va-
rianten (siehe auch Tafel 1):

Maschinen ohne Lochbandausgabe:
darm] -ASCOTA 1350

Buchungsautomat mit maximal 6 Saldier-
werken

darm] -ASCOTA 1340

Kontrollautomat

daro] -ASCOTA 1330
Datenerfassungsmaschine

Anlagen mit Lochbandausgabe:

daro] -ASCOTA 1353

Buchungsautomat mit Lochbandausgabe
dara] -ASCOTA 1343

Kontrollautomat mit Lochbandausgabe
daro] -ASCOTA 1333
Datenerfassungsmaschine mit Lochband-
ausgabe

Anlage mit Ausgabe optisch lesbarer
Schrift:

darm] -ASCOTA 1360

Klarschriftdrucker fiir Streifen

darm] -ASCOTA 1361

Klarschriftdrucker fiir Belege

Das trifft besonders fiir sich wiederho- Auswertungsanlage. Es gibt grundsétzlich zwei Méglichkeiten formationslochungen/s in den Datentré- chung bzw. Standardisierung der Ter- NTB 2033

lende Stammdaten zu, die bei Finzel- Die mit den Erfassungsgerdten darm]- .o Datenerfassungsorts, die zentrale ger. Dabei ist eine fehlerhafte Uber- minologien. Bei der Schliisselbildung

datentrégern auf jedem Datentriiger er- ASCOTA 1360 (Bild 1) und 1361 (Bild 2)  ,,.q die dezentrale Datenerfassung. Die nahme durch verschiedene Kontroller  kénnen Materialien, Prozesse, Kunden-

scheinen miissen, bei Sequenzdatentri- hergestellten Datentrdger erfordern eine  pifgssungsanlagen des VEB Kombinat stark reduziert. bzw. Kontonummern, Arbeitsgéinge, Per-

gern jedoch nur einmal fiir den gesamten Auswertungsanlage, die liber eine Lese- ZENTRONIK,  Buchungsmaschinenwerk So besteht durch das Vorhandensein vor  sonenkennzahlen usw. gekennzeichnet

Datentréger. Die Méglichkeit der unter-  €inrichtung fiir optisch lesbare Schrift Karl-Marx-Stadt, eignen sich besonders 2 bis 6 Saldierwerken die Méglichkeit, werden. Durch die Einfiihrung solcher

schiedlichen Darstellung der Daten auf verfligen muB. fiir die dezentrale Datenerfassung und durch eine Kontrollsummenbildung und vereinheitlichender Schliisselsysteme wird

dem Datentréger kann zur Folge haben, Die anfallenden Daten kénnen auf ein- bieten dabei eine hohe Sicherheit. Es ist automatische Nullkontrollen das Daten- eine hohe Sicherheit und Verarbeitungs-

daB Umkodierungen und Umordnungs-  zelnen Belegen oder auf einem Sequenz-  von groBem Vorteil, wenn am Ort des material zu priifen. Der elektronische Teil — geschwindigkeit erreicht, und die Zahl

prozesse vorgenommen werden miissen, datentréger-Streifen (Bild 3) erfaBt wer-  Entstehens der Primérdaten die Ubertra- der Anlage verfiigt des weiteren iiber der logischen Operationen kann durch

wenn die Darstellung der Daten eine so-  den. Mit dieser Art von Datenerfassung gung der Daten auf maschinenlesbare eine Paritatskontrolle, eine Synchronisa-  die externe und interne Speicherung der

fortige Verarbeitung nicht zulaBt, fallt ein Zwischendatentréger, wie Loch-  Datentréiger erfolgt, da die Primérdaten- tionskontrolle, eine Kontrolle fiir BandriB ~ Daten unter dem Ordnungsbegriff an-

hl Eine zur Bearbeitung des Sequenzdaten-  karte, Lochband oder Magnetband, weg.  trdger (Urbelege) in den jeweiligen sowie Bandende und die Mdglichkeit steigen.

Sl trdgers Lochband zur Verfligung stehende  Der bedruckte Beleg ist zugleich ein ma-  Fachabteilungen verbleiben kénnen. Der einer Nummernpriifung mit Stellenzéhler.  Durch das Vorhandensein von maximal

i EDVA stellt gewisse Anforderungen an  schinenlesbarer Datentrdger. Verlust von Urbelegen durch Transport ist Mit dem Nummernpriifgerit werden fest- 6 Saldierwerken und einer Vorsteckein-
) il
i
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Einsatz eines Abrechnungsautomaten

cfera] - SOEMTRON 382 fiir Kalkulationsarbeiten

in einer GroBbdckerei

K.-D. Albrecht, Erfurt

0. Einleitung

In Betrieben mit einem umfangreichen
Liefersortiment, z. B. in Fleischverar-
beitungsbetrieben und GroBbdckereien,
kommt es vor, daB zeitweise Anderungen
bzw. Ergénzungen der Erzeugnispalstte
vorgenommen werden miissen.

Genauso kann es vorkommen, daB sich
die Einkaufspreise fiir die zur Herstellung
eines Erzeugnisses bendtigten Grund-
und Hilfsmaterialien dndern. Diese Fak-
toren bedingen eine neue Kalkulation.
Die notwendigen Rechenoperationen
wurden bisher teils manuell, teils aber
auch mit Hilfe einfacher Rechenmaschi-
nen durchgefiihrt. Zusétzlich muBten die
Ergebnisse in tibersichtlicher Form zusam-
mengestellt werden. Das bedeutete ein
nochmaliges  Abschreiben mit einer
Schreibmaschine auf die entsprechenden
Vordrucke, Ubertragungsfehler waren
dabei nicht ausgeschlossen.

Aus dem vorliegenden Anwendungs-
bereich in einer GroBbdckerei geht her-
vor, welche Maglichkeit besteht, disse
teilweise recht umfangreichen Arbeiten
mit einem elektronischen Abrechnungs-
automaten darm]-SOEMTRON 382 durch-
zufiihren.

1. Problemstellung

Eine Untersuchung des Arbeitsablaufs
zum Anfertigen einer Kalkulation und der
notwendigen Rechenoperationen fiihrte
zu folgendem Ergebnis:

Die eingesetzten Materialien zur Her-
stellung eines Erzeugnisses miissen men-
genmdBig addiert werden und ergeben,
unter Berticksichtigung der Back- und
Verarbeitungsverluste, das Gesamtge-
wicht je Stiick.

Danach muB eine Bewertung der Einsatz-
mengen zum zu kalkulierenden, d. h. zu
veranschlagenden, und zum tatsdchlichen
GroBhandelsabgabepreis vorgenommen
werden. Fir bestimmte Grundmaterialien
ist es notwendig, neben diesen beiden
Preisen eine auf die zu bewertende Men-
geneinheit bezogene Steuer zu errech-
nen.

Ausgehend von den Summen dieser drei

den angefiihrten Multiplikationen geht
es darum, mit Hilfe konstanter Prozent-
sdtze, auf unterschiedliche Zwischensum-
men bezogen, Preiszuschldge zu ermit-
teln und diese dem tatsdchlichen GroB-
handelsabgabepreis zuzuschlagen,

Als letzte Rechenoperation muB am Ende
noch eine Auf- bzw. Abrundung des End-
verbraucherpreises vorgenommen wer-
den.

2. Ausstattung der Maschine

Diese Untersuchung war entscheidend
fir den Einsatz eines Abrechnungsauto-
maten.

Die Additionen und Multiplikationen sind
problemlos und fast zeitlos zu realisieren.
Unter Zuhilfenahme der Konstantenein-
richtung ist es moglich, ohne weiteren
manuellen Aufwand die Preiszuschldge
zu ermitteln sowie die notwendigen Re-
chenoperationen bei der Rundung des
Endwerts durchzufiihren.

Folgende Sondereinrichtungen wurden
fiir eine weitestgehende Rationalisierung
des Programmablaufs eingesetzt:

— acht Ferritkernspeicher

— Tabulaturvorwahl von Hand T1—T5

— automatischer Start und automatischc
Summenschreibung (PK 47/49)

— automatische Einschaltung Tab 2

(PK 55).

Das erméglicht, einzelne Operationen
nach Auslésen eines bestimmten Vor-
wahltabulators (T 1—5) auBerhalb des
normalen Programms automatisch durch-
zufiihren und nach erfolgtem Sprung in
das eigentliche Programm zuriick den er-
rechneten Wert automatisch bzw. durch
manuellen Programmstart auszuschrei-
ben.

3. Formulargestaltung

Bei der in Punkt 1 durchgefiihrten Unter-
suchung des Arbeitsablaufs erwies sich
der Aufbau der eingesetzten Formulare
fir den Einsatz eines Abrechnungsauto-
maten als glinstig.

Die Anordnung der Spalten laBt sich
ohne wesentliche Anderung iibernehmen.
Eine bessere Ubersicht durch vollsténdige

Die in Betracht zu ziehenden prozen-
tualen Zuschldge sind in der Textspalte
im unteren Drittel des Formulars verbal
eingedruckt. Das gleiche trifft fiir die ver-
tikal dazwischen angeordneten Zwischen-
summen- und Summenzeilen zu, so daB
eine Erweiterung des Formulars und des
Programmablaufs in der Horizontalen
nicht notwendig ist. So kann zuletzt in
der Spalte 5, ausgehend von einzelnen
Zwischensummen bis zum Endverbrau-
cherpreis, weitergerechnet werden.

4, Programmablauf

Die Prozentsatze fiir die Zuschlége sowie
flir die Rundung werden in der steck-
baren Konstanteneinrichtung eingestellt.
Konstante 1 65

Konstante 2 152

Konstante 3 1 000.

Nach der Nullkontrolle zur Speicher-
|6schung werden einzeln die Material-
arten mittels Schreibwerk angefiihrt, Die
Eingabe der Einsatzmengen und der be-
reits beschriebenen Preise erfolgt iiber
das Eingabegerdt des Automaten (Zu-
satztastatur). Die Produkte erscheinen
automatisch auf dem Formular.

Nach Absetzen des mengenmiBigan
Back- und Verarbeitungsverlusts werden
die Mengenspalte und die nachfolgenden
drei Betragsspalten programmbedingt
wahlweise mit der Zwischensummen-
bzw. der Summentaste absummiert. Zum
Errechnen der 65prozentigen Produktions-
spanne (bezogen auf das Grundmaterial)
wird der Vorwahltabulator 4 und fiir die
15,2prozentige Einzelhandelsspanne (be-
zogen auf die Summe Grundmaterial
plus 65 Prozent Produktionsspanne) der
Vorwahltabulator 5 betatigt und nach-
folgend manuell die Taste ,Start" ausge-
16st. Das Ausschreiben der Werte erfolgt
durch Auslésen der Taste ,Start” in der
Spalte 3 bzw. 5.

Die zu kalkulierenden Verpackungskosten
sowie die im oberen Teil der Formulare
angefithrte  Summe Mehrumsatzsteuer
werden normal mit Start in die Maschine
eingegeben und gedruckt. Das Auslésen
des Vorwahltabulators T 1 ist die Voraus-

taste auf der Zusatztastatur des Automa-
ten sowie der Druck des Endverbraucher-
preises.

Die Kalkulation ist bei Erzeugnissen mit
einem geringen Gewicht, wie im darge-
stellten Anwendungsbeispiel, auf 100
Stiick bezogen, da bei 60 g Fertiggewicht
je Erzeugnis der Materialeinsatz im ein-
zelnen, vor allem bei Eiern, Salz, Aromen
sowie anderen Zutaten kleinerer Men-
gen, nicht genau festzulegen ist.

5. SchluBbetrachtung
Neben dem Fakturieren, was natiirlich
in einer GroBbdackerei die meiste Zeit be-
ansprucht, 1Bt sich der Abrechnungs-
automat durch den Einsatz eines Zusatz-
programms fiir die Kalkulation von Back-
waren wesentlich variabler einsetzen.
MuBten bisher fiir diese Arbeiten zusdtz-
liche Zeitkapazitdten geschaffen werden,
so ist es jetzt méglich, kurzfristig und
ohne groBe Umstellungen die Maschine
fir Kalkulationsarbeiten zu nutzen. Zu-
gleich ist es moglich, die Verdnderung
des Endverbraucherpreises beim Einsatz
gleicher Materialarten unterschiedlicher
Typen und Chargen schnellstens fest-
zustellen und die Produktionsplanung
dementsprechend zu beeinflussen.
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Neu im VEB Verlag Technik:

Werkstoffkunde fiir die Elektrotechnik
und Elektronik

Von Dr.-phil. Lothar Hahn,

Chem.-Ing. Irene Munke u. a.

460 Seiten, 222 Abbildungen, 175 Tafeln,
Kunstleder 40,— M, Sonderpreis fiir die
DDR 27,— M. Bestell-Nr. 551 998 1

Die Lésung elektrotechnischer und elek-
tronischer Probleme ist vorrangig abhdn-
gig von der richtigen Werkstoffwahl.

Das Buch vermittelt einen Uberblick tiber
die Mikro- und Makroeigenschaften der
Werkstoffe. Ausfiihrlich behandelt werden
die einzelnen Werkstoffe hinsichtlich ihres
strukturellen Aufbaus, ihrer elektrischen

Steuer gesamt
999,999 >
0,119 %

0,006
0,006

Steuer je kg
99,999
0,020
0,030

5,400
17,633 &
0,000
17,633
2,084
19,717
0,119
19,836 <
0,164
20,000 >

GAP gesamt
0,200

Tatsachlicher
999,999 X
2,440

0,420

0,546

0,658

12,233 &

60 g
0,20 M
Tatsdchlicher
GAP je kg
99,99
1,22
1,40
1,82
3,29

8,308 &
5,400
13,708

Endverbraucherpreis je Stiick:
2,084

Gewicht je Stick:
Zu kalkulieren-
der GAP gesamt
999,999 X%

1,100
0,300
0,600
0,476

1,00
2,00

der GAP je kg
2,38

Zu kalkulieren-
99,99

GroBhandelsabgabepreis
0,55

GAP

Berliner Pfannkuchen

100 Stiick

Menge in kg
999,999 %
2,000

0,300

0,300

0,200

6,470 <>
0,470 —
6,000 X

N

N

Backwaren-Kalkulation.

-+ 15,2 9, Einzelhandelsspanne von Zwischensumme |

Rohstoffeinsatz gerechnet fiir:

- 65 %, Produktionsspanne vom Grundmaterial
-+ kalkulierbare Verpackungskosten
Zwischensumme Industrieabgabepreis

Auf- bzw. Abrundungsbetrag
Endverbraucherpreis je 100 Stiick
Endverbraucherpreis je Stlick

o 9 35
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Spalten werden nachfolgend einzelne Textangaben bei den Materialarten ist  setzung fiir die Errechnung des Run- und physikalischen Eigenschaften sowie 8 154D ElE]S 5 § 5 5
| Il Additions- und  Multiplikationsarbeiten  durch die Erweiterung der eingesetzten dungsbetrags und das automatische ihrer Einsatzmoglichkeiten und Grenzen. _ E ° ;/<< §§ >>§ < _‘é P . 2 E E, ?, _§ ’
\‘ !l durchgefiihrt, um am Ende den Endver- Formulare von A4 auf A 3 herbeizufiih- Ausschreiben desselben in Spalte 5. Beriicksichtigt werden auch neuere, noch % g B \§ §<< § >>§ y _Fé s ; % ‘S g 5|2 g l
1l braucherpreis je Stiick zu erhalten. Bei ren (Tafel 1). Zuletzt erfolgt das Betdtigen der Total- wenig bekannte Werkstoffe. A s |x XEXIXIXL 3 slLlolale e SIS |
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Blattfernschreiber T 800 - ein modernes
Fernschreibgerdt der DDR-Nachrichtenelektronik

Ing. K. Stiirzbecher, Karl-Marx-Stadt

0. Einleitung

Im Industriezweig RFT Nachrichten- und
MeBtechnik werden Jahrzehnten
Blattfernschreiber  fiir ~ Telegrafierge-
schwindigkeiten bis 50 Baud gefertigt.
lhre Qualitat und Zuverl@ssigkeit, die
auf der Prazisionsarbeit erfahrener Fach-
arbeiter und modernen Fertigungsverfah-
ren beruht, ist in vielen Landern zu einem
Begriff geworden.

Erfahrene Wissenschaftler, Ingenieure
und Facharbeiter haben jetzt — ausge-
hend von den stdndig steigenden Anfor-
derungen an die Informationsiibertra-
gung und unter Beriicksichtigung von
jahrelangen Erfahrungen in der Produk-
tion und der Anwendung von Fernschrei-
bern — einen neuen, modernen Blattfern-
schreiber mit der Typenbezeichnung
T 800 entwickelt.

Dieses neue RFT-Fernschreibendgerdt er-
fiillt die Forderungen nach universellen
und variablen Einsatz- und Anwendungs-
moglichkeiten und bietet dadurch den
Anwendern zahlreiche technische und
Skonomische Vorteile.

Durch den Einsatz neuer Werkstoffe, neu-
entwickelter Schmierstoffe und die An-
wendung moderner technologischer Ver-
fahren in der Fertigung entstand ein Er-
zeugnis, welches hohen Anforderungen

seit

gerecht wird.

Hervorzuheben ist vor allem der gegen-
tiber den liblichen Fernschreibern we-
sentlich geringere, auf ein Minimum ge-
senkte, Wartungsaufwand.

Ein weiterer Vorzug ist der Bedienkom-
fort. Die Anordnung der Tasten, der ge-
ringe Tastendruck, automatische Regi-
sterumschaltung und viele weitere Be-
quemlichkeiten gestatten jeder Schreib-
kraft, ohne vorheriges Anlernen den
neuen Fernschreiber T 800 zu bedienen.

1. Technische Beschreibung des Gerdts

Das Gerat T 800 ist ein Blattfernschreib-
gerdt zur Sendung und zum Empfang be-
liebiger 5-Kanal-Kodes mit den Telegra-
fiergeschwindigkeiten von 50, 75 und 100
Baud bzw. einer Schreibleistung von 400,
600 und 800 Zeichen/min. Bei seiner Ent-
wicklung, die in Zusammenarbeit mit dem
Institut fiir Nachrichtentechnik (INT) er-
folgte, wurde besonderer Wert auf hohe
Zuverldssigkeit, Verringerung des War-
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tungsaufwands und universelle Anwend-
barkeit gelegt. Die vorgesehene zuverlds-
sige und wartungsarme Grundausriistung
Empfangsblattschreiber)
wird durch Zusatzeinrichtungen ergdnzt,

(selbsténdiger

die ein weites Einsatzgebiet unter Bertick-
sichtigung perspektivischer Forderungen
ermdglichen.

Der T 800 gestattet sowohl den Betrieb
mit zwei Schriftarten als auch mit links-
laufiger Schreibrichtung. Er ist aus aus-
tauschbaren Funktionseinheiten aufge-
baut, die mit minimalem Arbeitsaufwand
und ohne Justierarbeit auswechselbar
sind. Die Baugruppen sind einschlieBlich
Papiervorrat fiir den Drucker und Stanzer
in einem geschlossenen Tischgehduse un-
tergebracht.

Der Fernschreiber T 800 ist ein selbstdn-
diges Gerdt mit direktem NetzanschluB,
das eine vollstindige Endstelle in ver-
schiedenen méglichen Ausbaustufen dar-
stellt.

Es eignet sich

— zur Eingabe von kodierten Nachrichten
mittels Tastatur oder Lochband und de-
ren Aussendung als Start-Stopp-Informa-
tion mit 5 Informationsschritten in Tele-
grafienetze,

— zum Empfang von seriellen kodierten
Informationen, die im Start-Stopp-Ver-
fahren in 5-Kanal-Kodes tibertragen wer-
den, sowie zur Ausgabe derselben auf
Lochband und/oder Klartextbelege durch
ein Seriendruckwerk,

— zum Verbindungsaufbau durch eine
eingebaute AnschluBeinheit, die an die
jeweiligen Netze anpaBbar ist,

— zum lokalen Klartextschreiben und
Stanzen von Lochbéndern liber Tastatur-
eingabe sowie zur Klartextausgabe tiber
Lochbandeingabe (Lokalbetrieb),

— zum Steuern von Funktionen innerhalb
und auBerhalb des Gerdts mit Hilfe der
ibertragenen Informationen.

Durch die Anwendung von Registern,
d. h. Mehrfachausnutzung der 32 Kom-
binationen, wird ein Zeichenumfang von
64 oder 96 Zeichen moglich.

Fir den Einsatzbereich Datenverarbei-
tung besitzt der T 800 Zusatzeinrichtun-
gen, die einen komfortablen Datenver-
kehr im 5-Kanal-Kode gestatten. Dabei
lassen sich beziiglich der Kodierung, der
Steuerung des Fernschreibers und exter-

ner Gerdte die verschiedenartigsten Son-
derwiinsche erfiillen. Die Hauptfunktio-
nen des T 800 sind fiir elektromagneti-
sche Ansteuerung vorgesehen, so daB im
Bedarfsfall ferngesteuert werden kann.
Im Rahmen der Verarbeitung und Uber-
tragung beliebiger 5-Kanal-Kodes be-
steht die Moglichkeit, einen 4-Kanal-
Kode anzuwenden und die Verarbeitung
sowie Ubertragung durch ein zusatzliches
Paritdtsbit zu sichern. Damit lassen sich
mit sehr geringem Aufwand bis zu 16 Zei-
chen gesichert iibertragen. Die gesicherte
Ubertragung erfolgt im 3. Register. Ent-
standene Fehler, die durch eine ungerad-
zahlige Anzahl von Bitvertauschungen
gekennzeichnet sind, werden optisch und
akustisch angezeigt und bei unbesetzter
Empfangsstelle zum Sender zurlickgemel-
det,

Der Blattschreiber T 800 1aBt die Zusam-
menarbeit mit einem Fehlerkorrektur-
gerdt ohne zusdtzlichen Einsatz eines se-
paraten Lochbandsenders zu.

Die im Fernschreibverkehr empfangenen
Zeichen werden je nach Ausfiihrung auf
Fernschreiberrollenpapier oder randper-
foriertes Rollen- oder Faltstapelpapier
abgedruckt. Papier in Rollenform wird
von der Papieraufnahme des Druckers in-
nerhalb des Gehduses aufgenommen.
Faltstapelpapier wird von einer Auf-
nahme auBerhalb des Gehduses aufge-
nommen und durch eine Gehdusesdffnung
dem Papierkanal des Druckers zugefiihrt.
Das Drucksystem schreibt nach dem Prin-
zip des ,indirekten Drucks", d. h., die
Typenwalze, die bis zu 96 Zeichen auf-
nehmen kann, befindet sich hinter dem
Papier, der Druckhammer vor dem Pa-
pier. Die Typenwalze kann mit Ziffern
und Zeichen belegt werden. Das 3. Regi-
ster kann ein zweites Alphabet (Buchsta-
ben- oder Datenalphabet, auch Zeichen-
sicherungskode) sein.

Der T 800 ist mit verschiedenen Zusatz-
gruppen ausristbar, so z. B. mit einem
Speichersender, der die Unterschiede zwi-
schen Tast- und Sendegeschwindigkeit
ausgleicht, ferner mit automatischer Regi-
sterschaltung zwischen zwei wdhlbaren
Registern. Vorzugsweise fiir den Daten-
verkehr, aber auch fiir andere spezifische
Einsatzgebiete, kann der T 800 mit weite-
ren Zusatzbaugruppen bestlickt werden,
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Bild 1. Blattfernschreiber T 800

mit einem Zeichen- und-Zeichenfolgeaus-
werter zur wahlweisen Steuerung interner
und externer Funktionen (z. B. Fernein-
schaltung und -ausschaltung des Emp-
fangslochers und Druckers, Abruf vorbe-
reiteter Lochbdnder, Ein- und Ausschal-
tung externer Einrichtungen), mit Formu-
lardruckeinrichtung, Horizontaltabulator,
Schwarz-Rot-Schreibeinrichtung sowie mit
automatischem Wagenriicklauf auf Zei-
lenvorschub ohne Zeichenverluste.

An Zusatzgerdten stehen Lochbandwickel-
einrichtungen  (Aufwickler, Abwickler),
Aufwickeleinrichtung fiir Blattpapier, Feh-
lerkorrekturgerdt, Konzepthalter  und
Nummernpriifgerdt zur Verfligung.

2. Technische Daten

Schrittgeschwindigkeit:

50/75 Baud oder 100/75 Baud

Telegrafierleistung:

400/600 oder 800/600 Zeichen je Minute

Kode:

Beliebiger 5-Kanal-Kode

Tastarten:

Einfachstrom 40 mA 4 15 mA, — 20 mA

Doppelstrom 20 mA + 10 mA

+30V,+ 48V, 4+ 60V, + 80V

Sendeverzerrung:

59/, bei 50 Baud, 7 9/, bei 100 Baud

Empfangsspielraum:

40 9/, bei 50 Baud, 35 %/, bei 100 Baud

Maximale Anzahl der Druckzeichen:

64 bei 2-Register-Ausfiihrung

96 bei 3-Register-Ausfiihrung

Anzahl der Formulare:

1 Original und 4 Durchschldge

Tastatur:

3- oder 4reihig mit maximal 61 Tasten,

wahlweise mit automatischer Register-

umschaltung

NetzanschluB:

220V 4 10 9y — 15 9y, 50 Hz und 60 Hz

Leistungsaufnahme:

etwa 250 VA je nach Ausfiihrung

Einsatztemperaturbereich:

+5°C...4+40°C

Relative Luftfeuchtigkeit:

bei 25 °C maximal 80 %,

Abmessungen:

etwa 510 mm X 275 mm X} 610 mm

Masse:

etwa 40 kg bis 50 kg je nach Ausriistung
NTB 2061
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Die Anwendung der Magnet-Dispo-Gerdte
zur Losung von Optimierungsaufgaben

Dipl.-Uk. 1. Berthold, Dresden

0. Einleitung

Der Zwischen- und innerbetriebliche
Transport gewinnt durch die stdndige
Vervollkommnung der gesellschaftlichen
Arbeitsteilung, durch die Sperzialisierung
der einzelnen Betriebe und die Vielfalt
der Kooperationsbeziehungen zuneh-
mend an Bedeutung.

Damit wird die Forderung nach der opti-
malen Gestaltung dieser Transporte,
nach der Minimierung der entstehenden
Kosten immer dringender. Diese Opti-
mierung scheitert in vielen Fdllen am
Mangel an speziell qualifizierten Mit-
arbeitern mit mathematischen Kenntnis-
sen und an dem fiir die Optimierung sehr
erheblichen Arbeitsaufwand.

In diesem Beitrag soll am Beispiel der
Optimierung der Giiterbewegung gezeigt
werden, wie mit Hilfe eines Magnet-
Dispo-Gerdts sowie verschiedenem Mec-
gnet-Dispo-Zubehér (vertrieben vom VEB
Kombinat Robotron) das Distributions-
verfahren angewandt und einfache Opti-
mierungsaufgaben geldst werden kon-
nen. Dazu sind kein groBer Aufwand und
keine besonderen mathematischen Kennt-
nisse erforderlich.

1. Lésungsweg

Man geht bei der Lésung dieser Aufga-
ben davon aus, daB in bestimmten, fest-
stehenden Aufkommensorten (Hersteller,
Zwischenlager, Kooperanten usw.) ein be-
stimmtes Gut in feststehenden Mengen
zur Verfligung steht, das in der gleichen
Gesamtmenge in bestimmten, ebenfalls
feststehenden Bedarfsorten (Verbraucher,
Lager, Weiterverarbeiter usw.) in konkre-
ten Einzelmengen bendtigt wird.

Das heiBt, fiir ein beliebiges, austausch-
bares Gut bleiben Aufkommens- und
Bedarfsorte sowie zur Verfligung ste-
hende und benédtigte Mengen fiir einen
bestimmbaren Zeitraum unverdndert, Dif-
ferieren Aufkommen und Bedarf, so muB
zuvor bestimmt werden, bei welchem
Empfénger der Bedarf nicht voll gedeckt
wird oder an welcher Stelle ein etwaiges
Mehraufkommen zu lagern ist. Gegebe-
nenfalls muB ein fiktiver Bedarfsort in die
Berechnung einbezogen werden.

Aus den zwischen den einzelnent Auf-
kommensorten und den einzelnen Be-
darfsorten bestehenden Entfernungen un-
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ter Einbeziehung weiterer Bedingungen
ergeben sich fiir jede Verbindung ganz
bestimmte AufwandsgroBen (Tafel 1).

An den Bedarfsorten 1 bis 5 werden 6,
4, 3, 5 und 2 MaBeinheiten bendtigt.
Insgesamt stehen an den 6 Aufkommens-
orten 20 MaBeinheiten eines bestimmten
Guts zur Verfligung. In den 5 Bedarfs-
orten wird insgesamt die gleiche Menge
des Guts benétigt.

Die AufwandsgréBen (Transportentfer-
nungen, Transportkosten je Mengenein-
heit usw.) bilden die Grundlage fiir die
Optimierung, d. h. fiir die Ermittlung der
Transportwege mit den geringsten Kosten
und mit dem geringstmoglichen Gesamt-
transportaufwand.

Auf den Einsatzplan eines Magnet-Dispo-
Gerdts zeichnet man eine Zeilen- und
Spalteneinteilung fiir eine Matrix (Ta-
fel 2). Es werden grundsdtzlich je zwei
Spalten und Zeilen mehr bendtigt, als
Aufkommens- und Bedarfsorte in Frage
kommen. Die Spalten bezeichnet man
mit den Aufkommensorten (im Beispiel A,
B, C, D, E, F und Gesamt), die Zeilen mit
den Bedarfsorten (im Beispiel 1, 2, 3, 4, 5
und Gesamt).

In die einzelnen Felder trdgt man die je-
weils ermittelten AufwandsgréBen (im
Beispiel 4 als Entfernung von 1 zu A, 8
als Entfernung von 1 zu B, 6 als Entfer-
nung von 1 zu C usw.) ein.

Auf das Magnet-Dispo-Gerdt werden
jetzt in die Zeile ,Gesamt" entsprechend
der im einzelnen Aufkommensort zur
Verfiigung stehenden Menge Signal-
magnete in beliebiger Farbe und Form
(im Beispiel Signalmagnete rechteckig
8 mm X 10 mm, Bestellnummer 46 250)
aufgesetzt. Vorher wurde dazu ein be-
trieblicher MaBstab (1 Signalmagnet =
Kilogramm, Tonne, Fuhre oder sonstige
beliebige Mengeneinheit) festgelegt.
AnschlieBend werden in die Spalte ,Ge-
samt” zeilenweise Signalmagnete in der
GroBe des Bedarfs je Bedarfsort aufge-
setzt. Die Summe der in der Zeile und in
der Spalte ,Gesamt" aufgesetzten Si-
gnalmagnete muB ibereinstimmen.
Sollten von vornherein bestimmte zusdtz-
liche Bedingungen gelten (ein Teil eines
bestimmten Aufkommens erhdlt ein be-
stimmter Bedarfsort, zur Auslastung der
vorhandenen Fahrzeuge muB die zu

transportierende Menge in bestimmter
Form teilbar sein usw.), so sind diese
durch in Form oder Farbe unterschiedliche
Signalmagnete sichtbar zu machen,

In die soweit vorbereitete Matrix werden
jetzt Signalmagnete zum Aufbau der
Ausgangslésung eingesetzt.

Fir den Aufbau der Ausgangslésung
werden hier zwei Méglichkeiten beschrie-
ben:

1.1. Nordwesteckenregel

Man beginnt mit der Belegung des lin-
ken oberen Felds (Nordwestecke). Dieses
Feld wird mit der héchstméglichen An-
zahl von Signalmagneten (ergibt sich
aus der Gesamtmenge der Zeile und
Spalte) besetzt, und man belegt dann
diagonal zur rechten unteren Ecke die
ndchsten Felder jeweils unter Beachtung
der méglichen Gesamtmenge von Zeile
und Spalte.

In unserem Beispiel wird als erstes das
Feld 1A mit 3 Signalmagneten (Hochst-
menge der Spalte A) besetzt. Da am Be-
darfsort 1 jedoch 6 Einheiten bendtigt
werden, wird zugleich das Feld 1B mit
weiteren 3 Signalmagneten besetzt.

Der nachste Schritt ist das Aufsetzen von
4 Signalmagneten in das Feld B2, da die
Hoéchstmenge der Spalte B 7 Einheiten
ist und in der Zeile 1 nur noch 3 frei wa-
ren (3 Einheiten 1A, 3 Einheiten 1B =
Hoéchstmenge der Zeile 1 = 6 Einheiten).
In dieser Form werden nachfolgend die
Felder 3C, 4D, 4E und 5F besetzt, und
damit ist die Ausgangslosung entstanden
(Bild 1, linker Teil).

Aus der Ausgangslésung ist die optimale
Lésung zu entwickeln. Diese finden wir
durch Verschieben der Signalmagnete im
Turmzugverfahren (wie beim Schachspiel
ist eine Bewegung nur in der gleichen
Zeile oder Spalte méglich) unter Beach-
tung der fiir die Zeile und Spalte vorge-
gebenen Gesamtmenge.

Dazu vergleicht man, ob durch ein Ver-
schieben von Signalmagneten eine Beset-
zung von Feldern mit insgesamt niedri-
geren AufwandsgréBen (diese wurden ja
bereits vorher in die einzelnen Felder
eingetragen) erfolgen kann.

Dazu wird die Matrix zeilen- und spal-
tenweise untersucht.

In diesem Beispiel erkennt man, daB von
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Bild 1. Einsatz eines Magnet-Dispo-
Gerats zur Transportoptimierung. Links:
Ausgangslosung; Rechts: Optimale Lo-
sung, durch Versetzen der Signalmagnete
im Turmzugverfahren gewonnen

= Liefer- bzw. Bedarfseinheit
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den 3 Signalmagneten des Felds 1B (8)
2 nach 1D (3) und 1 nach 1E (7) verscho-
ben werden kénnen, wenn zugleich 2 von
4D (16) und 1 von 4E (27) nach 4B (3)
versetzt werden.

Dadurch wird in Zeile 1 der Aufwand um
11 und in Zeile 4 der Aufwand um 50 ver-
ringert. Das Verschieben von Signal-
magneten wiirde sich aber auch lohnen,
wenn die in einer Zeile oder Spalte auf-
tretende Verringerung des Aufwands gro-
Ber ist als die auf der anderen Seite
eventuell auftretende Aufwandserhs-
hung.

Der nachste Schritt zur optimalen Lésung
ist das Verschieben von 2 Signalmagne-
ten von 2B (5) nach 4B (3) bei gleichzei-
tigem Versetzen der gleichen Anzahl von
4E (27) nach 2E (9).

Eine Uberpriifung des erreichten Stands
laBt erkennen, daB jedes weitere Ver-
schieben von Signalmagneten insgesamt
nur zu einer Belegung von Feldern mit
hoheren AufwandsgréBen fiihrt.

Damit ist die optimale Lésung gefunden
(Bild 1, rechter Teil). Wenn jetzt die durch
Signalmagnete ausgedriickte Anzahl von
Einheiten von dem die Spalte bestim-
menden Aufkommensort nach dem durch
die Zeile gekennzeichneten Bedarfsort
transportiert wird, so geschieht dies mit
dem insgesamt gesehen geringsten Auf-
wand. Dies @Bt sich auch mathematisch
beweisen, worauf an dieser Stelle nicht
ndher eingegangen werden soll. Auf die
gleiche Art und Weise koénnen auch
die entstehenden Leerfahrten zwischen
Standorten und Bedarfsorten einzelner
Transportmittel minimiert sowie der ra-
tionellste Einsatz von unterschiedlichen
Transportmitteln bei Berticksichtigung der
Selbstkosten ermittelt werden. Auch eine
Optimierung der Maschinenbelegung
oder des Materialeinsatzes fiir gleiche
Arbeitsgénge bei unterschiedlichem Ko-
stenaufwand 1aBt sich mit dieser einfa-
chen Methode vornehmen.

1.2. Methode des doppelten Vorzugs
Der Vorteil dieser Methode des doppel-
ten Vorzugs gegeniliber der Nordwest-
eckenregel besteht darin, daB mit ihrer
Hilfe sehr oft Ausgangslésungen zu-
stande kommen, die in der Néhe des ®p-
timums liegen oder sogar bereits die
Optimallésung darstellen.
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Das Wesen der Methode des doppelten
Vorzugs besteht darin, daB man in den
einzelnen Zeilen und Spalten die Felder
mit den niedrigsten AufwandsgréBen be-
sonders kennzeichnet und versucht, diese
Felder unter Beachtung der jeweils még-
lichen Gesamtmenge als erstes maximal
zu belegen.

Im Beispiel sind es die Felder 1D, 2B, 3C,
4B, 5B fiir die Zeilen und 1A, 4B, 3C, 1D,
1E, 5F fiir die Spalten.

Da die Felder 1D, 3C, 4B die niedrigste
AufwandsgréBe ihrer Zeile und Spalte
besitzen, beginnt man bei ihnen und be-
legt sie mit 2, 3 und 5 Signalmagneten
entsprechend der fiir das einzelne Feld
moglichen Gesamtzahl.

Da diese Besetzung mit Ausnahme von
3C die Méglichkeiten der jeweiligen Zei-
len und Spalten noch nicht ausschépft,
werden jetzt Signalmagnete in die ande-
ren oben aufgefiihrten Felder gesetzt.
Man setzt in das Feld 2B zwei, in das
Feld 1A drei, in das Feld 1E einen und in
das Feld 5F zwei Signalmagnete.

Die Anzahl der Signalmagnete ergab
sich unter Berlicksichtigung der bereits
aufgesetzten Signalmagnete aus der fiir
die einzelne Zeile und Spalte moglichen
Gesamtzahl. Deshalb war auch eine Be-
legung des Felds 5B nicht mehr maglich.
Damit sind die Zeilen 1, 3, 4 und 5 sowie
die Spalten A, B, C, D und F voll belegt.
Die Auslastung der Zeile 2 kann daher
nur in der Spalte E mit zwei Signalma-
gneten erfolgen. Von dieser Ausgangs-
I6sung gelangt man wiederum durch
Verschieben der Signalmagnete im Turm-
zugverfahren zur optimalen Ldsung.

Eine Uberpriifung der Matrix zeigt je-
doch, daB keine Méglichkeiten mehr be-
stehen, durch Verschieben von Signal-
magneten zu einer Verringerung des
Gesamtaufwands zu gelangen.

Ein Vergleich mit der bereits auf ande-
rem Wege erreichten Optimalldsung be-
statigt dies. Damit wurde in diesem
Falle mit Hilfe der Methode des doppel-
ten Vorzugs bereits bei der Ausgangs-
16sung die Optimallésung erreicht,

2. SchluBbemerkungen

Die Anwendung von Magnet-Dispo-Ge-
raten zur Lésung einfacher Optimie-
rungsaufgaben entspricht im Prinzip dem

Einsatz dieser Gerdte bei der Lésung
beliebiger Planungs- und Dispositions-
oder Kontrollprobleme.

Mit den Signalmagneten 1Bt sich jeder-
zeit ohne groBen Aufwand jede beliebige
Variante darstellen. Jede vorgenommene
Verdnderung macht zugleich die entspre-
chenden Konsequenzen sichtbar.

Ist fiir ein Problem die optimale Lésung
gefunden, so kann das Ergebnis fotogra-
fiert, abgezeichnet oder in Tabellen er-
faBt werden, und das Magnet-Dispo-
Gerdt steht zur Lésung neuer Aufgaben
zur Verfligung. NTB 2036

Neu im VEB Verlag Technik:

Systeme - Informationen - Strategien
Einfiihrung in die kybernetischen Grund-
gedanken der System- und Regelungs-
theorie, Informationstheorie und Spiel-
theorie

Von Prof. Dr, habil. Georg Klaus

und Dr. phil. Heinz Liebscher

356 Seiten, 84 Abbildungen, 32 Tafeln,
Leinen 28,— M, Sonderpreis fiir die DDR
22,50 M. Bestell-Nr. 552 140 8

Eine neue, leicht verstdndliche Darstel-
lung kybernetischer Grundbegriffe und
-erkenntnisse, Schrittweise wird der Leser
mit den wesentlichen Grundideen der
Kybernetik, mit den Mdglichkeiten ihrer
Anwendung, aber auch mit den zum Teil
damit verbundenen erheblichen Schwie-
rigkeiten vertraut gemacht,

Das Buch fiillt durch seine Art der Dar-
stellung die Liicke zwischen elementarer
Einfithrung und spezieller Fachliteratur.
Hauptabschnitte: Kybernetik als Wissen-
schaft - Kybernetische System- und Re-
gelungstheorie + Informationstheorie und
Informationsverarbeitung Theorie der
Spiele - Kybernetik im System der Wis-
senschaften.
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Elektronische Taschenrechner
und die allgemeine Rechentechnik

”

Obering. A. Ewert, Berlin

Die geschichtliche Rechentechnik nahm
ihren Weg vom Rechenbrett in verschie-
dener Form iiber Rechenstdbe, Rechen-
getriebe und fand ihren stdrksten Aus-
druck in der Rechenmaschine. In letzter
Zeit hat dieses elektromechanische Re-
chengerdt an Bedeutung verloren. Jetzt
dienen moderne Rechenzentren in lber-
zeugender Weise der Forschung, der Pro-
duktion und der Verwaltung. Allerdings,
der einzelne an seinem Arbeitsplatz hat
keinen unmittelbaren Nutzen davon. Die
betriebliche Rechenanlage hat genau ge-
plante groBere Aufgaben und ist fiir ihn
allein nicht jederzeit zugénglich. Einen
Entwicklungsgedanken, den er im Augen-
blick durch Berechnung belegen méchte,
kann er nur mit Hilfsmitteln in der bishe-
rigen GréBenordnung 18sen. Daneben
besitzt er wahrscheinlich einen Rechen-
stab, vielleicht vom Typ , Darmstadt”, auf
dem er sich als Ingenieur oder Techniker
vom Studium her auskennt.

Mit dem Erscheinen elektronischer Tisch-
rechner hat sich die Lage auf dem Ge-
biet der allgemeinen Rechentechnik
grundlegend verdndert. Sie wurde nicht
etwa durch eine neue Erfindung héher-
entwickelt, ihre elektronische Spitze hat
vielmehr einen Abzweig erhalten. Die
groBe Rechenelektronik wurde fiir den
Schreibtischgebrauch  durch  Fortlassen
alles Entbehrlichen zundchst bis zum For-
mat der friiheren Rechenmaschinen ver-
kleinert. Wie bei ihnen wurde die Kon-
struktion der elektronischen Tischrechner
auf die vier Grundrechnungsarten be-
schrénkt, Daneben gab es Speichermdg-
lichkeiten.

Die internationalen Bestrebungen gin-
gen in den letzten Jahren dahin, das
Schreibtischformat noch weiter zu verklei-
nern. Es wurden Modelle geschaffen,
teilweise mit Schreibeinrichtung, die be-
quem in der Aktentasche mitgefiihrt wer-
den kénnen. Es ist sogar erreicht worden,
seitdem die Elektronik tber integrierte
Schaltungen, Miniteile und -transistoren
verfligt, den elektronischen Vierspezies-
rechner im Taschenformat herauszubrin-
gen. Der Taschenrechner , minirex 74" ist
so klein (132 mm X 168 mm X 45 mm)
und so leicht (350 g), daB man ihn auch
bei Rechenarbeiten auBerhalb des Be-
triebs mit sich fiihren kann. Durch seine
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Leistung (iiber sie wurde in Heft 5/73 der
NTB ausfiihrlich berichtet) ist er ohne
weiteres geeignet, die schweren Rechen-
maschinen zu ersetzen.

Aber auch beim Taschenrechner ist die
internationale Entwicklung nicht stehen-
geblieben. Es gibt schon Taschenrechner
mit mehr als 20 fest verdrahteten mathe-
matischen Funktionen, z. B. P
]/;, ex, Ig x, sin x, cos x, tan x, cot x, u. a.,
die daneben bis zu 10 Speicherwerke be-
sitzen.

DaB die Rechentechnik, die zum elektro-
nischen GroBrechner fiihrte, eine auBer-
ordentliche Bedeutung erlangt hat, ist un-
bestritten. lhr Abzweig aber, der Uber
den elektronischen Tischrechner fiihrte,
hat ein neues, vielleicht gleichbedeuten-
des Kapitel in der Geschichte der Rechen-
technik aufgeschlagen, Man wird kiinftig
zwei dominierende Gruppen zu unter-
scheiden haben: den elektronischen
GroBrechner im Rechenzentrum und die
unzdhligen Kleinrechner fiir Schreibtisch
und Aktentasche, die dann jedem arbei-
tenden Menschen zur Verfligung stehen
werden.

Oft wird die Frage aufgeworfen, ob die
elektronischen Taschenrechner nach den
Rechenmaschinen auch den Rechenstab
aus dem Felde schlagen kénnten. Mit
einem Stab 4Bt sich bekanntlich nicht
addieren und subtrahieren, wohl aber, als
Analogrechner, multiplizieren und divi-
dieren, wdhrend mit Taschenrechnern
auch addiert und subtrahiert werden
kann. Die Summanden oder Faktoren
werden ziffernméBig eingetastet, und das
Ergebnis kann ebenso ziffernmdBig (digi-
tal) bis zu acht Stellen bei automatischer
Rundung abgelesen werden, Man kann
andererseits mit einem Rechenstab belie-
big quadrieren, kubieren, und es lassen
sich ebenso leicht die entsprechenden
Wurzeln ziehen. Er verfiigt iliber eine
Reihe von Funktionen bis zu den Hyper-
belfunktionen (,Duplex”). Trotz einiger
Einschrénkungen bei den Grundrech-
nungsarten leistet der Rechenstab bei
solchen Berechnungen demnach mehr als
ein einfacher elektronischer Taschenrech-
ner. Taschenrechner mit fest verdrahteten
Funktionen sind allerdings dem Rechen-
stab weit tiberlegen, denn

1. Der Taschenrechner wiirde {iber die

gleichen Rechenmdglichkeiten bei gerin-
gerer Einstellarbeit verfliigen;
2. Fiir die Einstellung einer schwierigen
Rechenaufgabe wiére eine besondere Er-
fahrung nicht nétig;
3. Fiir den einfachen Tastendruck bei der
Eingabe und der Ermittlung des Ergeb-
nisses wdren eine besondere Geschick-
lichkeit und ein scharfes Auge nicht er-
forderlich;
4, Das Ergebnis erschiene ziffernmaBig
mit automatischer Rundung, ohne daB
nach irgendeiner Stelle geschdtzt werden
miiBte wie beim Rechenstab.
Mit dem Erscheinen solcher Taschenrech-
ner hdtte der Rechenstab seine Bedeu-
tung, die er 350 Jahre hatte, verloren.
Mancher wiirde unter diesen Umsténden
seinen liebgewordenen Rechenstab ge-
gen einen Taschenrechner vertauschen,
wenn nicht noch eine Tatsache zu beden-
ken wdare: der Kaufpreis. Deshalb ist an-
zunehmen, daB die Besitzer von Rechen-
stdben wohl doch noch eine Zeitlang
ihren ,Darmstadt” behalten wollen.
NTB 2048

Die Gesellschaft fiir Standardisierung in
der KDT hat unter dem Titel ,KDT-Emp-
fehlung zur Leitung, Planung und Durch-
setzung der Standardisierung in den
VVB, Kombinaten und Betrieben” eine
Broschiire herausgegeben, in der sie die
Aufgabenstellung  und  Verantwortung
der Standardisierung sowie u. a. die Lei-
tung, Planung und Durchfiihrung von
Standardisierungsarbeiten beschreibt.
Die 28seitige kostenlose Empfehlung
wird abgegeben von der Gesellschaft fir
Standardisierung in der KDT, DDR —
108 Berlin, KronenstraBe 18.
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Die Anwendung der Mikrofilmtechnik

fiir die betriebliche Information und Dokumentation

G. Wenk, KDT, Berlin

0. Einleitung

Die Vorteile der Mikrofilmtechnik, die ur-
spriinglich im wesentlichen nur in der
Raumeinsparung gesehen wurden, fiihr-
ten zu umfangreichen Verfilmungsvorha-
ben, was wiederum neue Organisations-
formen erforderlich machte. War zuerst
nur der Mikrorollfilm (35 mm) eingefiihrt,
so haben sich im Laufe der Jahre weitere
Mikrofilmformen (16 mm Rollfilm, Jackets,
Mikrofilmlochkarten und Mikroplanfilme)
durchgesetzt. Die Entwicklung der ge-
nannten Mikrofilmformen fiihrte zur Er-
schlieBung neuer Anwendungsgebiete fiir
die Mikrofilmtechnik.

Nachstehend sollen allgemeine Aussagen
tiber die Organisation des Informations-
flusses bei Anwendung der Mikrofilmtech-
nik besonders auf dem Gebiet der Infor-
mation/Dokumentation gemacht werden.

1. Begriffshildung und Systematik der
Mikrofilmtechnik

Es erscheint angesichts der verschiedenen
Mikrofilmformen notwendig, eine Syste-
matik der Mikrofilmtechnik aufzustellen,
da erst dann Abhéngigkeiten und Ver-
bindungen deutlich werden.,

Als Beispiel fir die Verwendung von
Filmstrips des Rollfilms 35 mm sei hier
das Zeiss-Dokumatorsystem genannt. Fiir
den Mikroplanfilm (Mikrofiche) A6 soll
das Pentakta-System als Beispiel dienen.
Einzelbilder des Mikrorollfilms 35 mm und
16 mm finden in Filmlochkarten Verwen-
dung. Einzelbilder aus Filmstrips oder
Mikroplanfilmen A 6 werden durch Ver-
einzelung auf Planfilmen A 7 gewonnen.
Anwendungen sind bisher noch nicht be-
kannt geworden.

Unter aktiver Anwendung der Mikrofilm-
technik ist die Verwendung von Mikrofil-
men als Informationstrager fiir die Durch-
flihrung der téaglichen Arbeit am Arbeits-
platz oder zur Informationstibermittiung
zu verstehen. Dabei wird in der Regel
auf eine RiickvergréBerung verzichtet,
der Mikrofilm wird als Arbeitsmittel ver-
wendet. Dabei werden meistens am Ar-
beitsplatz wenig umfangreiche Arbeits-
speicher von Mikrofilmen bestehen, die
fir die Erfillung der Arbeitsaufgaben er-

zu nutzende Mikrofilme zentral gespei-
chert werden (z. B. in Informationsein-
richtungen), wird der Zugriff zum Speicher
meistens nur Uber zusdatzliche Karteien
oder andere Hilfsmittel in einem zweistu-
figen Recherchesystem méglich sein.

Als passive Anwendung der Mikrofilm-
technik ist die Archiv- (oder Ersatz-)ver-
filmung und die Sicherheitsverfilmung be-
kannt. Bei der Archiv- (oder Ersatz-)ver-
filmung wird der Mikrofilm anstelle des
Originals aufbewahrt, und bei Bedarf
werden entweder Mikrofilmkopien oder
Fotokopien hergestellt. Bei der Sicher-
heitsverfilmung dient der Mikrofilm als
Sicherung gegen Verlust oder Vernich-
tung des Originals. In diesem Falle ist
der Mikrofilm kein Arbeitsmittel.

Alle Mikrofilmformen konnen sowohl pas-
siv als auch aktiv angewendet werden,
wenngleich in der praktischen Handha-
bung sich mehr und mehr der Mikroplan-
film durchzusetzen scheint.

Tafel 1 gibt einen Uberblick liber die
zweckmdBige Anwendung der gebréuch-
lichsten Konfektionierungsform.

Bei der betrieblichen Information und Do-
kumentation wird es sich im wesentlichen
um eine aktive Anwendung der Mikro-
filmtechnik handeln, wobei der Mikrofilm
an die Stelle der Originalversffentlichung
tritt und mit Lesegerdten wie diese be-
nutzt wird. Eine RickvergréBerung in
Form von Papierkopien ist dabei nicht
bzw. nur in Ausnahmefdllen vorgesehen.

1.1. Der Herstellungsvorgang von
Mikrofilmen

Hier soll zur Versténdlichkeit kurz auf
den Herstellungsvorgang bei Mikrofilmen
eingegangen werden, da letztlich ja die-
ser Vorgang Teil des gesamten Informa-
tionsflusses ist.

Die Ubertragung vom Original erfolgt
fotografisch auf Silberhalogenfilm. Es
entsteht ein Negativ des Aufnahme-
gegenstands. Dieses Negativ wird wie-
derum auf Silberhalogenfilm tibertragen.
Man erhdlt ein Positiv. Das Positiv kann
dann (bei Mikroplanfilmen) auf Diazo-
film tbertragen werden, wobei die so er-
zielte Ubertragung ebenfalls wieder ein

Diazofilme), wéhrend der Negativfilm in
einem Sicherheitsarchiv abgelegt wird.
Untersuchungen miiBten zeigen, ob nicht
auf bestimmten Gebieten (z. B, Informa-
tion/Dokumentation) negative Mikrofilme
(weiBe Linien auf schwarzem Grund) ver-
wendet werden kénnen, da in diesem Fall
die Umkopierung
konnte.

eingespart werden

2. Charakterisierung der Informations-
quellen

2.1. Buchhéndlerische Informations-
quellen

Buchhdndlerische Informationsquellen
sind  Zeitschriften, Broschiiren oder
Blicher. Das Format ist etwa A 5 oder
A 4 hoch, seltener quer. GréBere Formate
(etwa A 3 oder groBer) sind selten und
diirften nur in speziellen Informationsein-
richtungen eine wesentliche Rolle spielen.
Allerdings muB berlicksichtigt werden,
daB u. U, Beilagen ein erheblich gréBe-
res Format als die eigentliche Versffent-
lichung erreichen kénnen. Ungebundene
(Loseblatt-)Werke, die von Zeit zu Zeit
ergdnzt werden miissen, sind selten. Der
Umfang dieser gebundenen Informa-
tionsquellen ist unterschiedlich. Die Kon-
traste sind meistens sehr gut, farbige
Wiedergaben kénnen aber eine Verfil-
mung  erschweren  bzw. unmdglich
machen. Der Umfang dieser Veroffentli-
chungen kann das Auseinandertrennen
des Buchblocks erforderlich machen, da
sonst die am Innenrand befindlichen
Textstellen nicht einwandfrei wiederge-
geben werden kénnen.

Anderungen und Ergénzungen sind bei
diesen Materialien nicht zu erwarten, sie
sind lediglich bei Loseblatt-Werken von
Zeit zu Zeit erforderlich.

2.2. Nichtbuchhdndlerische Informations-
quellen

Dazu gehéren Dissertationen, Patente,
Standards,  Firmenschriften, Kataloge,
Prospekte usw. Das Format ist hierbei in
der Regel ebenfalls etwa A 5 oder A 4.
Der Umfang ist iiberwiegend gering. Die
Kontraste sind gut, Farbdrucke bzw. far-
biges Papier als Informationstrager rela-

Tafel 1. Zusammenhang zwischen Anwendungsart und Konfektionierungsform

Konfektionierungsform

Aktive Anwendung

Passive Archivverfilmung

Passive Sicherheitsverfilmung

Filmrolle, 35 mm

Gut geeignet

Gut geeignet

Filmstrip, 35 mm

Anwendung mdglich

Gut geeignet

Filmlochkarte, 35 mm

Gut geeignet

Filmrolle, 16 mm

Anwendung méglich

Gut geeignet

Gut geeignet

Filmstrip, 16 mm

Anwendung mdglich

Anwendung méglich

Filmlochkarte, 16 mm

Gut geeignet

Mikroplanfilm, A 6

Gut geeignet

Anwendung méglich

Anwendung mdglich

Einzelbild, A7

Anwendung méglich

Tafel 2. Die wesentlichsten Aufgaben einer Informationseinrichtung und ihre Verteilung auf die Arbeitsgebiete

Aufgaben

Arbeitsgebiet

Beschaffung, Inventarisierung und Katalogisierung der Informationsquellen

Fachbibliothek

Speicherung

Fachbibliothek

Auswertung, Indexierung, Informationsverarbeitung

Fachinformation

Speicherung von Auswertungsergebnissen, Informationsverarbeitung

Fachinformation

Bereitstellung von Dokumenten im Original, als Kopie oder Ubersetzung; Ausleihe

Fachbibliothek/Ubersetzer

Vervielfdltigung der Auswertungsergebnisse; Anfertigung von Kopien der bzw. aus Originaldokumenten

Reprographie

Aufwand dafiir insgesamt nicht erheblich
sein.

2.3. Innerbetriebliche Informations-
quellen

Innerbetriebliche Berichte oder Analysen
haben meist das Format A 4. Diese
Materialien sind meistens ungebunden in
Heftern o. &. abgelegt.

Zu den innerbetrieblichen Dokumenten
werden hier auch Berichte usw. gerech-
net, die in irgendeiner vervielfdltigten
Form von auBen in den Betrieb einflieBen
und beim Empfdnger zum Arbeitsmittel
werden und bei ihm auch gespeichert
werden Solche Vervielfalti-
gungen liegen z. Z. in einer Form vor, die
nicht in jedem Fall eine Ubertragung auf
Mikrofilm gestattet.

mussen.

Andere innerbetriebliche Dokumente sind
Zeichnungen,  Buchhaltungsunterlagen,
EDV-Ausdrucke, Kataloge, technologische
Richtlinien usw. Das Format reicht hierbei
von A 6 bis A 0 und evtl. gréBer. Wenn-
gleich hier nicht immer mit einem guten
Schwarz-WeiB-Kontrast zu rechnen ist, ist
gerade die Verfilmung solcher Unterla-
gen vorteilhaft. Hier sollen nur Zeich-
nungen als Beispiel fiir diese Dokumen-
tengruppe mit in die Uberlegungen ein-
bezogen werden.

2.4, Bemerkungen zur Gestaltung der In-
formationsquellen und Dokumente
hinsichtlich der Verfilmbarkeit

Extern entstandene Informationsquellen
lassen sich hinsichtlich einer verfilmungs-
gerechten Gestaltung kaum beeinflussen,
da bei diesen Gruppen andere Gesichts-
punkte unzweifelhaft den Vorrang haben.
Hier muB im Gegenteil gepriift werden,
ob eine Verfilmung zweckmdBig und zu-
lassig ist.

Bei innerbetrieblichen Dokumenten da-
gegen besteht eine EinfluBmdglichkeit fir
eine verfilmungsgerechte Gestaltung, Da-
fiir konnen, soweit keine anderen Grund-
lagen vorhanden sind, Werkstandards er-
arbeitet werden. Grundsdtzlich sollten
aber fiir eine Verfilmung die Originale,
nicht die Durchschldge, herangezogen
werden.

Es sei hier auch darauf hingewiesen, daf
fiir eine Verfilmung von Dokumenten und
Informationsquellen auf bestimmten Ge-
bieten (z. B. Medizin, Kartographie) fiir
eine Ubertragung ohne Informationsver-
lust wohl nur farbiger Mikrofilm in Frage
kommt.

3. Aufgaben und Arbeitsweisen einer
Informationseinrichtung

In einer Informationseinrichtung sind ge-

zusammengefaBt. Die wesentlichsten Auf-
gaben und ihre Verteilung auf die Ar-
beitsgebiete zeigt Tafel 2. Aus dieser
Tafel geht hervor, daB die Fachbibliothek
die zentrale Beschaffungs-, Inventarisie-
rungs- und Katalogisierungsstelle fiir
alle Dokumente und Informationsquellen
ist, die in ein betriebliches Informations-
system einflieBen. Sie verwaltet auch
einen Teil der innerbetrieblichen Doku-
mente in der Art, daB sie diese Materia-
lien gewdhnlich nach einer bestimmten,
festgelegten Frist an das Archiv abgibt.

3.1. Reprographie

Das Arbeitsgebiet der
kann zwar Bestandteil der zentralen In-
formationseinrichtung sein, sollte dann
aber auch fiir andere Betriebsabtei-
lungen arbeiten. Fotokopien werden im
Arbeitsgebiet der Reprographie entweder
im Auftrage des Nutzers von Dokumen-
ten oder Informationsquellen hergestellt,
die dieser fiir seine Arbeit bendtigt, oder
sie werden im Auftrage der Fachbiblio-
thek von solchen Dokumenten angefer-
tigt, die im Original nicht erworben wer-
den konnten, aber fiir die Arbeit des Be-
triebs wichtig sind. Die dabei anfallenden
negativen Mikrofilme werden in der
Reprographie gespeichert. Als Nachweis

Reprographie

B s S0

i s‘ forderlich sind und die in den allermei- positives Bild zeigt. tiv hdufig. Diese Verdffentlichungen sind Bei dieser Gruppe ist mit héufigen und  wohnlich die Arbeitsgebiete der Fach-  wird in der Bibliothek ein Mikrofilmkata- |l
ﬁ :t sten Féllen ohne zusdtzliche Hilfskarteien Der positive Silberhalogenfilm wird in z. T. ungeheftet (Patente, Standards). zahlreichen Anderungen und Ergdn-  bibliothek, der Fachinformation (Auswer- log gefiihrt, der neben den Quellenanga- ‘ l
T ‘ It benutzt werden kénnen (dezentrale Spei-  einem Original-Speicher gespeichert (fiir ~ Anderungen sind bei diesen Materialien zungen zu rechnen, die doch einen erheb-  tung und Indexierung), der Ubersetzung  ben auch die Ablagenummern der Nega- ] |
H 'E cherung, direkter Zugriff). Dort, wo aktiv die Herstellung spdter erforderlicher  hdufiger zu erwarten, jedoch diirfte der lichen Aufwand erfordern diirften. und, wenn vorhanden, der Reprographie tivfilme enthdlt. i
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4, Der InformationsfluB im
Zeichnungswesen

Wenngleich der InformationsfluB  im
Zeichnungswesen sehr stark betriebsab-
hdngig ist und wesentlich von GréBe,
innerer Organisation und Aufgaben der
Konstruktionsabteilung  bestimmt wird,
soll er hier mit dargestellt werden, da
sich Méglichkeiten fiir den Einsatz der
Mikrofilmtechnik bieten. Fiir Wiederhol-
teile werden aus dem Zeichnungsarchiv
die entsprechenden Zeichnungen friiherer
Konstruktionen in die Stiicklisten des be-
treffenden Zeichnungssatzes (ibernom-
men und die alten Originalzeichnungen
dem neuen Zeichnungssatz beigefiigt,
Bei geringfiigigen Anderungen werden
die Originalzeichnungen gedndert, neu
gepaust und die neuen gegen die alten
Pausen in den Werkstétten ausgetauscht.
Eine Pause jeder Zeichnung wird im
Zeichnungsarchiv aufbewahrt. Es sind
also zwei Zeichnungsablagen vorhanden,
einmal die Ablage der Originalzeich-
nungen (Transparente) und zum anderen
ein Zeichnungsarchiv (Pausen) in der
Konstruktionsabteilung, das als Informa-
tionsspeicher usw. dient, Im Zeichnungs-
archiv werden verschiedene Karteien ge-
fihrt (nach Zeichnungsnummern, nach
Zeichnungsinhalt usw.), um den Zugriff
und Nachweis zu erleichtern,

5. Der InformationsfluB bei Einsatz der
Mikrofilmtechnik

Fiir eine allgemeine Aussage iiber den
InformationsfluB  bei Anwendung der
Mikrofilmtechnik ist es unerheblich,
welche GréBe die betrachtete Informa-
tionseinrichtung hat. Bedeutsam dagegen
ist, ob die lnformotionseinrichtung bei
ihrer Trégerinstitution die Méglichkeit
hat, die Mikrofilmtechnik direkt zu nutzen,
oder ob sie gezwungen ist, eine an ande-
rer Stelle befindliche Anlage oder Teile
davon mitzunutzen. Es muB also zundchst
geklart werden, ob die Mitbenutzung
fremder Anlagen zweckmdBig und ratio-
nell ist, Weiterhin muB geklart werden,
welche Mikrofilmsysteme zweckméBiger-
weise Anwendung finden sollten. Von
der Beantwortung dieser Fragen hangt
letztlich die Kldrung des Informationsflus-
ses ab,
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5.1. Mitbenutzung fremder Anlagen

Eine zentrale Nutzung wird wohl in erster
Linie fiir Aufnahme, Entwicklung und fiir
die Duplizierung in Frage kommen. Es
wdre denkbar, in gréBeren Wirtschafts-
einheiten eine derartige zentrale Nutzung
anzustreben.

Eine solche Regelung wiirde aber bedeu-
ten, daB alle aufzunehmenden Mate-
rialien zur Aufnahmekamera transportiert
werden miiBten, Damit wére aber nicht
nur ein erheblicher Aufwand verbunden,
weil Dokumente unterschiedlichen Um-
fangs in stark differenzierten Mengen be-
wegt werden miiBten, sondern es were
praktisch auch nicht méglich, kurzfristig
Anderungen oder Ergdnzungen bei be-
reits verfilmten Materialien vorzunehmen.,
Eine schnelle und unkomplizierte Verfil-
mung von Materialien, die nur eine kurze
Zeit zur Verfligung stehen, wére unmég-
lich. Eine zentrale Duplizierung wére da-
gegen teilweise méglich.

Es kann also durchaus davon ausge-
gangen werden, daB der Aufnahmevor-
gang dezentral durchgefiihrt werden
muB. Bei der Entscheidung, ob eine zen-
trale oder dezentrale Verfilmung vorzu-
ziehen ist, werden zweifellos Skonomische
Uberlegungen im Mittelpunkt stehen. In
diesem Zusammenhang muB darauf hin-
gewiesen werden, daB Rollfilm-Aufnah-
megerdte in der Anschaffung wohl immer
billiger als Mikrofiche-Kameras sein wer-
den. Fiir eine dezentrale Verfilmung wer-
den daher erstere am ehesten zum Ein-
satz kommen.

5.2. Das Mikrofilmsystem

Zweifellos haben plane Mikrofilmformen
neben anderen die Vorteile einer leichten
und  rationellen Speicherung  und
Nutzung. lhrer Anwendung ist deshalb
der Vorzug zu geben. Der Mikroplanfilm
(Mikrofiche) hat allerdings den Nachteil,
daB am fertigen Film weder etwas ge-
éndert noch ergénzt werden kann. Dieser
Nachteil wird durch den Filmstrip 16 mm
mit nachfolgender Jacketierung  um-
gangen. Hier kénnen jederzeit Ergén-
zungen vorgenommen werden. Ebenso
kénnen Anderungen des bereits aufge-
nommenen Materials durch Entfernen der
alten und Einfiigen der neuen Aufnah-
men durchgefiihrt werden, In der Praxis

wird vielleicht dieser Form des planen
Mikrofilms der Vorzug gegeben werden,
zumal durch die Aufnahmeform (Rollfilm)
auch der Ubergang zu anderen Formen
(Filmlochkarte, Planfilm) leicht moglich
ist und sich der Rollfilm auch gut fiir eine
dezentrale Dokumentenverfilmung eig-
net.

6. Der InformationsfluB bei Einfiihrung
der Mikrofilmtechnik

6.1. Der InformationsfluB in der
Mikrofilmstelle

Die Mikrofilmstelle nimmt bei Einfiihrung
der Mikrofilmtechnik eine zentrale Funk-
tion wahr. Es ist durchaus moglich, daB
sie gréBeren Struktureinheiten ange-
schlossen ist (Vervielfaltigung, Repro-
graphie). Keinesfalls sollte sie von einer
derartigen Struktureinheit getrennt sein,
da fiir bestimmte Aufgaben die Mitbe-
nutzung einzelner Gerdte, z. B. Xerogra-
phiegerdte, durchaus zweckméBig sein
kann. Allerdings muB in jedem Fall ge-
sichert sein, daB die Mikrofilmstelle fiir
alle Verfilmungsarbeiten der verschiede-
nen betrieblichen Struktureinheiten zur
Verfligung steht und diese als Auftrags-
arbeiten durchfiihrt. Das bedeutet 7. B.,
daB die Mikrofilmstelle die zu verfilmen-
den Materialien von der auftraggeben-
den Struktureinheit in einem verfilmungs-
gerechten Zustand erhdlt.

Eine solche Regelung setzt aber voraus,
daB der InformationsfluB innerhalb der
Mikrofilmstelle zur Erfillung der Arbeiten
einwandfrei organisiert wird, um den An-
forderungen der Nutzer gerecht zu wer-
den, da verschiedene Mikrofilmformen
entsprechend den Forderungen der Nut-
zer angefertigt werden miissen.
Ausgegangen wurde davon, daB der Ne-
gativfilm in einen positiven Film umko-
piert wird, so daB der Nutzer wieder das
ihm vertraute Zeichenbild (schwarz auf
weiBem Grund) im Lesegerdt betrachten
kann. Wird - Umkehrfilm verwendet, so
wird an Stelle des Kopierens ein Dupli-
ziervorgang vorgenommen und der Erst-
film in einen Sicherheitsspeicher abge-
legt. Wenn umkopiert wird, gelangt der
Negativfilm in den genannten Speicher.
Die vorgesehenen Priifvorgénge sichern
sowohl den einwandfreien Zustand der zu
verfilmenden Vorlagen (sonst muB der
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Bild 1. InformationsfluB in einer Informa-
tionseinrichtung nach Einfihrung der
Mikrofilmtechnik

Bild 2. InformationsfluB im Zeichnungs-
wesen nach Einfiithrung der Mikrofilm-
technik




gesamte Posten an den Auftraggeber zu-
riickgegeben werden) als auch die rich-
tige Herstellung der Filme. Bei der Prii-
fung des entwickelten Films werden Auf-
nahme-Unschdrfen, Belichtungsfehler und
evtl. mechanische Beschddigungen des
Films (Kratzer in der Schicht) festgestellt,
die ganz oder teilweise die Wiederho-
lung des Aufnahmevorgangs erforderlich
machen, Die Priifung nach dem Kopier-
vorgang dient nur der Feststellung, dafB
eine einwandfreie Kopie hergestellt
wurde.

Wenn bis dahin mit Rollfilm gearbeitet
wurde, wird erst bei der Montage der
Film in Strips (Jacketherstellung) oder
Einzelbilder (Mikrofilmlochkartenherstel-
lung) zerteilt. Die nach der Montage vor-
gesehene Priifung sichert die richtige Zu-
ordnung der Einzelbilder zu den zugehs-
rigen Lochkarten bzw. die richtige Mon-
tage der Strips in den Jackets. Ergibt
eine Priifung Fehler, so ist der vorherge-
hende Arbeitsgang ganz oder teilweise
zu wiederholen.

Die fertiggestellten Mikrofilmformen wer-
den zuletzt in der erforderlichen Anzahl
dupliziert, Die Erstfilme bzw. Negativ-
filme werden in einem zentralen Sicher-
heitsarchiv verwahrt.

Die vom duplizierten Film angefertigten
Originalmikrofilmformen verbleiben in
einem Originalspeicher, der zentral bei
den Struktureinheiten gefiihrt werden
kann und aus dem die Fermen fiir eine
spatere erforderliche Duplizierung ent-
nommen werden kénnen.

Die Herstellung von Mikrofilmlochkarten
wird in der Regel fiir solche Materialien
zur Anwendung kommen, bei denen der
gesamte Dokumenteninhalt in einem
Bild oder mehreren Bildern (z. B. 8 Bilder
bei Film 16 mm) untergebracht werden
kann, die dann in eine Mikrofilmlochkarte
montiert werden (bei Film 16 mm je 4
Bilder in zwei Reihen). Mikrofilmlochkar-
ten werden nur bei groBen Dokumenten-
sammlungen zur Anwendung kommen
und bei solchen, fiir die eine mehrdimen-
sionale Befragung zweckmaBig ist (Zeich-
nungen, Patentschriften). Das bedingt
nattirlich eine gute Speicherorganisation.
Durch eine sachbezogene Ablage der
Mikrofilmlochkarte lassen sich kleinere,
sachlich geordnete Teilspeicher bilden,
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die bei Bedarf die Selektionszeit verkiir-
zen, AuBerdem ist dadurch eine weitge-
hende Schonung des Lochkartenbestands
moglich.

Bei kleineren Sammlungen, besonders
von Zeichnungen, miiBte gepriift werden,
ob nicht das vereinzelte Mikrofilmbild
nach TGL 26 301 eingesetzt werden kann.

6.2. Der InformationsfluB3 in einer
Informationseinrichtung

Im Abschnitt 3 wurde bereits darauf hin-
gewiesen, daB in einer Informationsein-
richtung sé@mtliche Arbeiten zur Doku-
mentenbeschaffung, -nachweisung und
-speicherung zu erfiillen sind. Daran wird
sich auch bei der Einfiihrung der Mikro-
filmtechnik nichts dndern. Da der Mikro-
film lediglich ein anderer Informations-
trager ist, der auf Grund seiner leichten
Vervielfdltigungsmdglichkeiten und Ver-
wendbarkeit fiir bestimmte Aufgaben
eine einfachere Behandlung zuldBt,
diirfte mit dem Einsatz der Mikrofilmtech-
nik eine Rationalisierung bestimmter Ar-
beitsgdnge erreichbar sein, Der Informa-
tionsfluB bei Einsatz der Mikrofilmtechnik
soll am Beispiel der Zusammenarbeit der
Informationseinrichtung eines Kombinats
dargestellt werden.

Da bestimmte Dokumenten-Kategorien
nur einmal fir das gesamte Kombinat
beschafft werden, ergibt sich zundchst die
Notwendigkeit einer straffen Koordinie-
rung der Beschaffung fiir die Dokumente,
fir die eine zentrale Bestellung mit An-
lieferung an die Informationseinrichtung
vorzusehen ist.

Diese zentrale Beschaffung bezieht sich
naturgemdB nur auf nicht sténdig ge-
nutzte Unterlagen. (Ausgenommen sind
z. B. Woarterbiicher oder Nachschlage-
werke.) Bei einer Verfilmung solcher
Werke wiirde auf den schnellen Zugriff
zu den gesuchten Stellen verzichtet und
eine Erschwerung der Arbeit erfolgen,
was nicht Zweck und Ziel der Einfiihrung
der Mikrofilmtechnik sein kann, zumal
solche Werke ja héufig auch an Stellen
benutzt werden miissen, an denen nicht
immer Lesegerdte zur Verfligung stehen.
Nach Eingang der zentral beschafften
Dokumente werden diese verfilmt und
die Duplikate an die interessierten Infor-
mationseinrichtungen des Kombinats ver-
teilt und dort bei Bedarf dupliziert.

6.2.1. Umfang der Verfilmung

Die Herstellung von Mikrofilmen ist billi-
ger und schneller als die Anfertigung von
Kopien nach anderen Verfahren. Es ist
deshalb notwendig zu priifen, ob alle
ausgewerteten Informationsquellen nach
der Auswertung verfilmt oder nicht ver-
filmt werden. Im Bild 1 wurde davon aus-
gegangen, daB alle ausgewerteten Infor-
mationsquellen verfilmt werden. Diese
Methode hat den Vorteil, daB die ge-
wiinschten Originaldokumente in jedem
Fall innerhalb kurzer Zeit liickenlos als
Duplikate bereitgestellt werden kénnen.
AuBerdem lassen sich so die fiir die An-
wendung der Mikrofilmtechnik erforderli-
chen Gerdte besser auslasten, da die
Materialien, z. B. Film 16 mm oder Plan-
film, relativ billig sind, diirften die Kosten
nicht ins Gewicht fallen. Wéahrend Zeit-
schriftenaufsdtze, Prospekte, Uberset-
zungen usw. nach der Auswertung gene-
rell verfilmt werden, wird méglicherweise
die Verfilmung von Monographien erst
erfolgen, wenn entsprechende Anforde-
rungen vorliegen, da es sich hier meistens
um umfangreiche Quellen handelt, deren
Benutzungshdufigkeit im allgemeinen
geringer ist. Die vollstdndige Verfilmung
der ausgewerteten Dokumente hat auch
den Vorteil, daB bestimmte Dokumenten-
arten (Prospekte, Ubersetzungen) nach
der Verfilmung vernichtet werden kénnen
und den Speicher nicht mehr belasten.

6.3. Speicherorganisation

Die bisherige Speicherorganisation muf
bei Einfihrung der Mikrofilmtechnik nur
geringfligig gedndert werden (Abschnitt
3.1.). Der Dokumentenspeicher wird bei
Einfilhrung der Mikrofilmtechnik nur aus
drei Sonderspeichern bestehen:
Dokumenten-Originalspeicher;
Mikrofilm-Originalspeicher;
Mikrofilm-Arbeitsspeicher.

Im Dokumenten-Originalspeicher finden
alle die Dokumente Aufnahme, die ent-
weder nicht verfilmt oder nach Verfilmung
weiter aufbewahrt werden.

Der Mikrofilm-Originalspeicher enthalt
alle positiven und negativen Silberhalo-
gen-Mikrofilme oder Jackets (bei be-
stimmten Materialien, z. B. Patenten, die
Mikrofilm-Originallochkarten), die bei
Bedarf auf Diazofilm dupliziert werden.
Im Arbeitsspeicher finden die auf Diazo-
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film duplizierten Mikrofilme bzw. Jackets
Aufnahme, die zur Ausleihe oder Benut-
zung im Lesesaal bereitstehen. Wenn
vorhanden, enthdlt der Arbeitsspeicher
auch die Mikrofilmlochkarten, die zur
Selektion mittels Lochkartensortierma-
schine dienen. Auf die dabei erforderliche
gute Speicherorganisation durch sachbe-
zogene Ablage wurde bereits im Ab-
schnitt 1. hingewiesen.

Der in der Mikrofilmstelle anfallende
negative Film bzw. Erstfilm wird im Si-
cherheitsarchiv verwahrt und nur benutzt,
wenn die im Mikrofilm-Originalspeicher
gespeicherten Filme in Verlust geraten
oder unbrauchbar geworden sind.

6.4. Mikrofilmtechnik und Literatur-
recherche mit Hilfe der EDVA

Wenn die Speicherung der Mikrofilme
nach laufenden Nummern erfolgt, werden
die Speichersignaturen gleichzeitig zur
Adresse, unter der die Mikrofilme im
Speicher wieder aufgefunden werden
kénnen. Damit ist eine groBe Flexibilitdt
bei den Nachweisspeichern gegeben. So
kann ohne Schwierigkeiten von der Steil-
kartei auf die Sichtlochkartei tiberge-
gangen werden. Ebenso ist die Kopplung
mit der EDV ohne weiteres méglich. Die
Speichersignaturen kénnen z. B. als Re-
cherchekode {ibernommen werden und
ermdglichen dann den Zugriff zum Origi-
nal. .
Das ist sowohl bei der Bearbeitung von
Rechercheanfragen iiber EDV als auch
bei der selektiven Informationsverbrei-
tung mdglich. Gerade bei letzterer wird
der Vorteil der Mikrofilmtechnik beson-
ders deutlich. Bisher wurden an den
Nutzer bei der selektiven Informations-
verbreitung nur die entsprechenden
Quellennachweise  ausgeliefert.  Dem
Nutzer blieb es dann iiberlassen, in die
Originalarbeiten einzusehen, was in der
Regel nur mit einem betréchtlichen Zeit-
aufwand méglich war.

Beim Einsatz der Mikrofilmtechnik ist es
ohne weiteres moglich, dem Nutzer die
Originalquellen in Form von Mikrofilmen
mit den Quellennachweisen mitzuliefern.
Wartezeiten entfallen, die Originalarbei-
ten sind dem Nutzer sofort zugdnglich.
In jedem Fall handelt es sich bei der
Koppelung der EDV und Mikrofilmtech-

NTB 18 (1974) Heft 4

nik um zweistufige Recherchesysteme, de-
ren Ausgabegeschwindigkeit von der
Schnelligkeit der Zugriffe zum Mikrofilm-
speicher abhdngt.

7. Die Mikrofilmtechnik im
Zeichnungswesen

Die Mikrofilmtechnik laBt sich auch im
Zeichnungswesen dann anwenden, wenn
dort nur wenig Wiederholteile verwendet
werden, die Nutzung bereits vorhandener
Zeichnungen also gering ist. Mit Hilfe
der Mikrofilmtechnik kann in solchen Fal-
len (Abschnitt 4) zumindest das Zeich-
nungsarchiv rdumlich verkleinert und die
Arbeit rationalisiert werden. Fir die An-
fertigung und Verfilmung von Zeich-
nungen ergipbt sich dann der Informa-
tionsfluB nach Bild 2.

Von der Zeichnungsregistratur gehen die
Originalzeichnungen zur Verfilmung, Ori-
ginalzeichnungen und Erstfilme werden
im Originalarchiv abgelegt. (Eine Ver-
nichtung der Originalzeichnungen st
nicht moglich, da eine RiickvergroBe-
rung bis zur OriginalgréBe nicht moglich
ist und fiir die Werkstatten bzw. Koope-
rationspartner die originalgroBen Licht-
pausen unentbehrlich sind.)

Im Zeichnungsarchiv werden die Original-
Mikrofilme und deren Duplikate nach
Zeichnungsnummern abgelegt. Als Infor-
mationstrdger diirfte sich dabei die
Mikrofilmlochkarte als vorteilhaft erwei-
sen, da sie eine mehrdimensionale Be-
fragung erlaubt und die bisher zu fih-
renden Nachweiskarteien damit einge-
spart werden kénnten. AuBerdem wird
dann weit weniger Raum fiir das Zeich-
nungsarchiv benédtigt, wenn die Pausen
nicht aufbewahrt werden miissen. Bei
Bedarf kénnen die Mikrofilmlochkarten
ohne wesentlichen Aufwand dupliziert
werden, so daB der Konstrukteur einen
Arbeitsspeicher mit den Mikrofilmloch-
karten zur Verfligung am Arbeitsplatz
hat, den er jederzeit mittels Lesegerat
nutzen kann.

Bei der Zeichnungsdnderung ergibt sich
ein analoger InformationsfluB.

8. Rationalisierung durch
Mikrofilmeinsatz

Eine Rationalisierung der Arbeit durch
den Einsatz der Mikrofilmtechnik ist dann

Bild 3. Aufnahmegerat PENTAKTA A 100
Bild 4. Lesegerdt PENTAKTA L 100
Bild 5. Lesegerdt DL 4
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méglich, wenn die zweckmdBigen Mikro-
filmformen angewendet werden und be-
stimmte Voraussetzungen erfillt sind. Fiir
das Gebiet der Information/Dokumenta-
tion ist es zweckmdBig, wenn jeweils fiir
ein Dokument nur ein Mikrofilm benutzt
wird. Dadurch wird der Zugriff erleichtert,
da die angegebene Signatur stets nur fiir
ein Dokument gilt und dieses damit im
Speicher eindeutig bestimmt wird,

Diese Speichersignatur wird mit verfilmt
und befindet sich in der linken oberen
Ecke der Titelleiste. Bei einem Informa-
tionsaustausch in Form von Mikrofilmen
kann die Speichersignatur der Emp-
fangerinstitution unter der verfilmten
Signatur des Mikrofilmherstellers ange-
geben werden.

Beim Ausschreiben der Kopfleiste muB
bei selbstindigen Verdffentlichungen un-
bedingt der Originaltitel angegeben
werden, da dieser nicht nur in Veréffent-
lichungen und bibliographischen Nach-
schlagewerken angefiihrt wird, sondern
auch die Grundlage fiir die Titelerfas-
sungen bei Bibliotheken und Informa-
tionseinrichtungen ist,

Da die Kopfleiste nicht die Wiedergabe
aller erforderlichen  bibliographischen
Angaben erlaubt, ist es im Interesse
einer einheitlichen Titelerfassung zweck-
mdBig, die vollstdndige Titelaufnahme
als erstes Bild nach der Startvorlage auf-
zunehmen. Damit ist eine einheitliche
Titelerfassung gesichert, da diese Anga-
ben vom Empfénger sofort fir eigene
Nachweiskarteien {ibernommen werden
konnen.
Auf der Startvorlage (TGL 26 304) sollte
in jedem Fall die vollstindige Adresse
der herstellenden Institution angegeben
werden, da dadurch Nachbestellungen
durch den Empfénger erleichtert werden
und weitere Nachweise durch den Emp-
fanger nicht erforderlich sind.
Diese Vorlagen gemdB TGL 26 304 soll-
ten auch Verwendung finden, wenn die
Aufnahme zundchst auf Rollfilm erfolgt,
der spdter jacketiert wird.

Bei der Verwendung von Mikrofilmloch-
karten (z. B. fiir Patente und Zeich-
nungen) kénnen z, B. Patentnummern,
Land, Patentinhaber und Datum der Ejn-
reichung oder (bei Zeichnungen) Zeich-
nungsnummern, Zeichnungsinhalt usw.
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abgelocht werden. Damit wird die Fiih-
rung von ‘zusdtzlichen Karteien wenn
nicht tberfliissig, so doch reduziert. Bei
Bedarf kénnen die Mikrofilmlochkarten
mit Sortiermaschinen schnell entspre-
chend sortiert werden.

Eine wesentliche Rationalisierung ergibt
sich dort, wo Originalkopien an den
Empfdanger weitergegeben werden miis-
sen. Mit sechs Exemplaren ist die Grenze
des in einem Schreibvorgang Herstellba-
ren erreicht, wobei die Qualitdt und Les-
barkeit von Exemplar zu Exemplar
schlechter wird. Durch die Anfertigung
von Mikrofilmen (Jackets oder Planfil-
men) lassen sich nicht nur beliebig viele
gute lesbare Kopien herstellen, sondern
auch der Versand wird einfacher und die
bei den Empféngern dieser Berichte er-
forderliche Speicherflache wird kleiner.
Rationalisieren 1&Bt sich durch die Archi-
vierung betrieblicher Unterlagen, wenn
die Originale verfilmt und diese Filme
anstelle der Originale aufbewahrt wer-
den (passive Mikrofilmanwendung).

9. SchluBbemerkungen

Die Anwendung der Mikrofilmtechnik
bringt auf dem Gebiet der Information/
Dokumentation betréichtliche Vorteile fiir
die Gestaltung des Informationsflusses.
Aber auch auf anderen Gebieten diirfte
die Mikrofilmtechnik Vorteile bringen, die
in der Hauptsache in der Einsparung von
Speicherfléche und in der leichteren und
billigeren Informationsverbreitung liegen
diirften.

Die Einfiihrung der Mikrofilmtechnik wird
im wesentlichen davon abhdngen, inwie-
weit der Nutzer bereit ist, die damit er-
forderliche Umstellung seiner Lese- und
Arbeitsgewohnheiten zu akzeptieren. Lei-
der sind bisher Untersuchungen der Lese-
und Arbeitsgewohnheiten der poten-
tiellen Nutzer der Mikrofilme noch nicht
durchgefiihrt worden. Trotzdem kann
wohl mit Recht gesagt werden, daB dieser
sicher notwendige UmstellungsprozeB
von zwei Faktoren beeinfluBt wird: Ein-
mal von dem Vorhandensein geniigend
guter und geeigneter Lesegerdte und
zum anderen von der Diskussion mit den
betroffenen Mitarbeitern, deren Vor-
schldge und Anregungen bei der Einfiih-
rung eines Mikrofilmsystems Beriicksichti-

gung finden sollten. Damit soll keines-
wegs verkannt werden, daB die Einfiih-
rung eines Mikrofilmsystems auch und im
wesentlichen eine Leitungsaufgabe dar-
stellt und eine klare Konzeption erfor-
dert.
Nicht verkannt werden darf, daB ein
Mikrofilmsystem nicht nur fiir die Belange
der Information zum Einsatz kommen
kann. Die dafiir erforderlichen Investi-
tionsmittel werden vor allem dann nutz-
bringende Auswirkungen haben, wenn
die Vorteile der Mikrofilmtechnik auf
weitere Bereiche innerhalb der Betriebe
ausgedehnt werden. In dieser Arbejt
wurde mit dem Zeichnungswesen der Ver-
such gemacht, die Einfiilhrung der
Mikrofilmtechnik auf anderen Gebieten
zu skizzieren,
Von dieser Ausdehnung der Mikrofilm-
technik auf andere Gebiete wird auch
das System bestimmt werden, das zum
Einsatz gelangen soll. Damit wird aber
auch klar, daB die Einfiihrung der Mikro-
filmtechnik nicht Aufgabe der Informa-
tionseinrichtungen in den Betrieben sein
kann, sondern von einem Kollektiv vorbe-
reitet werden muB, wobei zweifellos von
seiten der Informationseinrichtung auf
Grund der dort schon vorhandenen Er-
fahrungen mit dem Mikrofilm wertvolle
Anregungen gegeben werden kénnen.
NTB 2022
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Zeichenkopfe fiir Prazisions-
und Kleinzeichenmaschinen

Dipl.-Ing. H. Lax, Bad Liebenwerda

1. Einleitung -

Jede Zeichenmaschine besitzt einen Zei-
chenkopf mit zwei im Winkel von 90° an-
geordneten ZeichenmaBstdben, die belie-
bige Winkelstellungen einnehmen kon-
nen. Die Verstellbereiche liegen zwischen
90° und 360°.

Der Zeichenkopf ist das eigentliche Zei-
chengerdt, denn die Parallelogramm-
getriebe der  Parallelogrammzeichen-
maschine bzw. die Horizontal- und Verti-
kalfihrung mit den Horizontal- bzw.
Vertikalwagen der Laufwagen-Zeichen-
maschine dienen lediglich dazu, den
Zeichenkopf mit den ZeichenmaBstdben
iiber die Zeichenfléche zu fiihren.

Das Fithren des Zeichenkopfs erfolgt im
allgemeinen mit der linken Hand an
einem am Zeichenkopf vorgesehenen
Griffknopf, wdhrend mit der rechten
Hand die Linien entlang den MaBstabs-
kanten gezogen werden.

In den nachfolgenden Ausfiihrungen wird
an Beispielen von Zeichenkdpfen des
VEB MeB- und Zeichengerdtebau Bad
Liebenwerda fiir Prazisions- und Klein-
zeichenmaschinen dargelegt, welche For-
derungen an Zeichenkdpfe gestellt wer-
den und wie sie in den letzten Jahren
weiterentwickelt wurden, AuBerdem wer-
den Hinweise zur Handhabung, Wartung
und Pflege gegeben.

2. Forderungen an Zeichenkopfe

Alle Zeichenkopfe sollten folgende For-
derungen erfiillen:

— Ausreichende Genauigkeit der Winkel-
einstellung

— Einfache Handhabung durch griffgiin-
stige Anordnung der Bedienelemente

— Méglichkeiten der Arretierung von ein-
gestellten Winkeln

— Ubersichtliche Gestaltung und Anord-
nung der Teilungsscheibe und der Ablese-
marke

— Einfache und sichere Befestigung des
Zeichenkopfs am Gesténge der Parallelo-
grammzeichenmaschine bzw. am Vertikal-
wagen der Laufwagen-Zeichenmaschine
— Méglichkeit des Abhebens des Zei-
chenkopfs vom Zeichenbrett

— Einfache und sichere Befestigung der
MaBstébe

— Hoher Standardisierungsgrad.

Um wichtige, beim Zeichnen immer wie-
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derkehrende Winkel schnell und genau
einstellen zu konnen, werden Zeichen-
képfe mit einer Rastenschaltung verse-
hen. International hat sich eine Rastung
von 15° zu 15° durchgesetzt. Alle Zwi-
schenwinkel werden festgeklemmt.
Anspruchsvolle Zeichenkdpfe lassen sich
um 360° verstellen und haben zum Teil
noch eine Basisverstellung.

Je nach Ausfiihrung sind die Winkel der
Basisverstellung nur festklemmbar oder
ebenfalls von 15° zu 15° rastbar, wobei
die Zwischenwinkel dann ebenfalls fest-
geklemmt werden. Der Verstellbereich
der Basisverstellung kann bis zu 360° be-
tragen.

Die Basisverstellung ist immer dann vor-
teilhaft anwendbar, wenn bestimmte
Teile, Ansichten oder Schnitte unter vor-
gegebenen Winkeln gezeichnet werden
missen (z. B. perspektivische Darstellun-
gen), da dann das Berechnen von Win-
keln entfdllt und somit Rechen- und Zei-
chenfehler weitestgehend vermieden wer-
den.

3. Genauigkeitsbetrachtungen

Die Genauigkeit, mit der sich bestimmte
Winkel an einem Zeichenkopf einrasten
bzw. einstellen lassen, ist ein Giitemerk-
mal. Neben einer prazisen, zentrischen
Lagerung des schwenkbaren Linealhal-
ters ist die Genauigkeit der Rasten-
scheibe und ihre zentrische Lagerung fiir
die genaue Einstellung der rastbaren
Winkel von groBer Bedeutung.

Den EinfluB von Winkelfehlern an der
Rastenscheibe auf die Genauigkeit des
Zeichenkopfs soll nachfolgendes Beispiel
zeigen, Dabei wird eine zentrische Lage-
rung der Rastenscheibe und des Lineal-
halters vorausgesetzt (Bild 1).

Legt man ein x-y-Koordinatensystem zu-
grunde und stellt die obere MaBstabs-
kante des langen MaBstabs, nach Arre-
tierung des Linealhalters in der Nullraste,
parallel zur Geraden x ein, so miiBte die
MaBstabskante nach dem Schwenken des
Linealhalters und Einrasten in die 90°-Ra-
ste genau an der y-Geraden anliegen.

Wiirde man als Fehler eine Abweichung
von 0,5 mm am MaBstabsende zulassen,
so diirfte die Rastenscheibe folgenden
Winkelfehler haben:

0,5 mm
sina~a= —————

580 mm
o = 0,000862 rad
a=73

Da weitere Fehlerquellen, z. B. durch
Exzenterfehler der Lagerbuchse und des
Lagerbolzens, durch Lagerspiel, Oberfla-
chenrauheit usw., auftreten kénnen, zeigt
dieses Beispiel, daB an die Prazision a‘!ler
Teile eines Zeichenkopfs hohe Anforde-
rungen zu stellen sind.

Das Einstellen bzw. Ablesen der Winkel
erfolgt bei einfachen Zeichenképfen an
einer Strichmarke und bei anspruchsvol-
leren Zeichenképfen an einem Nonius.
Die Teilungsscheibe trégt Teilstriche im
Abstand von 1° und muB ebenfalls sehr
genau gefertigt und gelagert werden.
Nonien erméglichen im allgemeinen das
Einstellen und Ablesen von Winkeln auf
10' genau.

4, Zeichenkopfe fiir Prézisionszeichen-
maschinen
Prézisionszeichenmaschinen werden vor-
wiegend in Entwicklungs- und Konstruk-
tionsbiiros eingesetzt.
Von den im VEB MeB- und Zeichen-
gerdtebau Bad Liebenwerda gefertigten
Zeichenmaschinen gehéren die Parallelo-
grammzeichenmaschinen ,Diplom™  fiir
die ZeichenbrettgréBen 920 mm X
1270 mm und 1000 mm > 1500 mm so-
wie die Laufwagen-Zeichenmaschinen
,Ordinat” fiir die ZeichenbrettgroBen
800 mm X 1500 mm, 920 mm X
1500 mm, 1000 mm > 1800 mm und
1250 mm X 2000 mm in diese Gruppe.
Die Bilder 2 a und b zeigen einen dlteren
einfachen Zeichenkopf, der viele Jahre
lang fiir Laufwagen-Zeichenmaschinen
geliefert wurde. Er konnte im Bereich 90°
. 0°, .. 45° verstellt werden und war in
diesem Bereich von 15° zu 15° rastbar.
Das Ausrasten der Rastbriicke erfolgte
mit Hilfe eines Schiebers. Das Einstellen
von Zwischenwinkeln war auf 0,5° genau
mit Hilfe des Nonius méglich. Das Fest-
klemmen eingestellter, nicht rastbarer
Winkel erfolgte mit einem Hebel. Die Be-
schldge der MaBstébe wurden in schwal-
benschwanzférmige Nuten des Lineal-
halters eingeschoben und mittels Exzen-
terhebel festgeklemmt. Die Befestigung
des Zeichenkopfs an der Schwenkplatte
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Bild 1. Schematische Darstellung eines Zeichen-
kopfs zur Berechnung des Winkelfehlers der Ra-
stung

Bilder 2 a und b. Riick- und Vorderansicht eines
dlteren Zeichenkopfs fiir Laufwagen-Zeichenma-
schinen: a) Griffknopf; b) Schieber; ¢) Klemm-
hebel fiir die Normalverstellung; d) Exzenter-

hebel fir die MaBstabsbefestigung; e) Lineal-
halter; f) Teilungsscheibe; g) Nonius; h) Rasten-
scheibe; i) Rastbriicke

Bilder 3 a und b. Riick- und Vorderansicht eines
dlteren Zeichenkopfs fiir Parallelogrammzeichen-
maschinen: a) Griffknopf; b) Schieber; <)

des Vertikalwagens erfolgte direkt an der
entsprechend = ausgebildeten  Rasten-
scheibe.

Héhere Anforderungen erfiillte der lange
Zeit fiir Parallelogrammzeichenmaschinen
gelieferte und in den Bildern 3a und b
dargestellte Zeichenkopf. Er war im Be-
reich 120° ... 0° ... 90° verstellbar und
von 15° zu 15° rastbar. AuBerdem besaB
er eine klemmbare Basisverstellung, die
im Bereich 60° ... 0° ... 45° verstellbar
war,

Die Einstellung von Winkeln war sowohl
fir die Normal- als auch fiir die Basis-
verstellung mit Hilfe der Nonien auf 10’
genau méglich. Das Ausrasten erfolgte
mit Hilfe eines Schiebers, mit dem das
Rastenschaltwerk auch auBer Betrieb ge-
setzt werden konnte.

MaBstdbe am
Linealhalter erfolgte durch Randelschrau-
ben. Je drei Gewindestifte ermdglichten
die Justage der MaBstdbe, so daB diese
sicher zur Auflage auf dem Zeichenbrett
gebracht werden konnten. Mit Hilfe einer
zusdtzlichen Feinstellung konnten die
MaBstabskanten genau auf bereits vor-
handene Linien der Zeichnungen einge-
stellt werden.

Obwohl diese beiden Zeichenképfe den
Anspriichen vieler Anwender geniigten,

Die Befestigung der

war eine Weiterentwicklung notwendig.
Dabei wurde besonderer Wert auf die
Erhohung der Gebrauchswerte, die Ver-
besserung der Formgestaltung und die
Erhohung des Standardisierungsgrads
gelegt.

Das Ergebnis dieser Entwicklung war
eine Typenreihe, bestehend aus den Zei-
chenképfen ,Standard” (Bilder 4 a und
b), .ldeal” (Bilder 5a und b) und , Uni-
versal” (Bilder 6 a und b).

Diese Zeichenképfe geniigen allen An-
spriichen. Sie sind auf Grund ihres hohen
Standardisierungsgrads bei Verwendung
von ,, dam] -REISS“-Zeichenmaschinen ge-
geneinander austauschbar und fiir Lauf-
wagen- und  Parallelogrammzeichen-
maschinen geeignet.

Alle drei Zeichenkdpfe haben die gleiche
Befestigung der MaBstdbe am Linealhal-
ter mittels  Schwalbenschwanzfiihrung
und Schraubklemme, den gleichen Griff-
knopf mit dem Schieber zur Betdtigung
des Rastenschaltwerks der Normalverstel-

Klemmhebel fiir die Normalverstellung; d)

Klemmhebel fiir die Basisverstellung; e) Nonius
fir die Normalverstellung; f) Nonius fir die
Basisverstellung; g) Feinstellung; h) Réndel-
schraube fiir die MaBstabsbefestigung; i) Ra-
stenscheibe

lung, die auch auBer Betrieb gesetzt wer-
den kann, und die gleichen Befestigungs-
elemente an der Zeichenmaschine.

Des weiteren haben alle Zeichenkspfe
eine Feinstellung, Nonien zur Ablesung
bzw. Einstellung von Winkeln auf 10’ ge-
nau und gleiche Hebel zur Betdtigung
der Arretierungen fiir die Einstellung
nichtrastbarer Winkel.

Der Zeichenkopf ,Standard ist im Be-
reich 105° ... 0° ... 45° verstellbar und
von 15° zu 15° rastbar.

Wesentliche Vorteile bietet der Zeichen-
kopf ,ldeal”, da dieser um 360° verstellt
werden kann und von 15° zu 15° rastbar
ist.

Besonders hohen Anspriichen genligt der
Zeichenkopf ,Universal. Neben einer
um 360° verstellbaren Normalverstellung
mit einer Rastung von 15° zu 15° und der
Méglichkeit der Arretierung aller Zwi-
schenwinkel mit Hilfe eines Hebels be-
sitzt dieser Zeichenkopf eine um 360°
verstellbare und von 15° zu 15° rastbare
Basisverstellung, die véllig unabhdngig
vom Rastenschaltwerk der Normalverstel-
lung ist. Auch bei der Basisverstellung ist
die Einstellung und Arretierung aller Zwi-
schenwinkel moglich.

Fir die Betdtigung der Basisverstellung
(Ausrasten und Klemmen) ist ein ge-
meinsamer Hebel vorgesehen, Bei Dre-
hung des Hebels im Uhrzeigersinn wird
die Basisverstellung ausgerastet, bei Dre-
hung in entgegengesetzter Richtung
kénnen Zwischenwinkel arretiert werden.
Zwei Anschldge erméglichen es, zwei
beim Zeichnen héufig wiederkehrende,
nicht rastbare Winkel einzustellen und
schnell wieder aufzufinden. Dazu wird
eine Randelmutter an der Unterseite des
Linealhalters gelést und ein Schieber
nach auBen geschoben. Will man die An-
schldge zwischenzeitlich auBer Betrieb
setzen, wird der Schieber nach Lésen der
Réandelmutter in Richtung der Zeichen-
kopfachse verschoben.

Sowohl der Zeichenkopf ,Ideal” als auch
der Zeichenkopf ,Universal” sind voll-
kommen geschlossen ausgefiihrt, so dah
das Rastenschaltwerk vor Staub bzw. me-
chanischer Beschddigung geschiitzt ist.
Neben dem héheren Gebrauchswert ist
dies ein Grund dafiir, daB diese Zeichen-
képfe besonders gefragt sind.
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Bilder 4 a und b. Riick- und Vorderansicht des
Zeichenkopfs ,Standard”: a) Griffknopf; b)
Schieber; ¢) Klemmhebel; d) Nonius; e) Fein-
stellung; f) Schraubklemme fiir die MaBstabs-
befestigung; g) Rastbriicke; h) Rastenscheibe

Bilder 5 a und b. Riick- und Vorderansicht des

5. Zeichenkopfe fiir Kleinzeichen-
maschinen

Als Kleinzeichenmaschinen werden solche
Parallelogramm- bzw. Laufwagen-Zei-
chenmaschinen bezeichnet, die fiir Zei-
chenbrettgréBen bis maximal 660 mm X
1100 mm verwendbar sind.

Von den im VEB MeB- und Zeichen-
gerdtebau Bad Liebenwerda gefertigten
Zeichenmaschinen fallen die Parallelo-

grammzeichenmaschinen , Techno-Box

und , Technofix" sowie die Laufwagen-
Zeichenmaschinen der Baureihe ,Exakt"
in diese Gruppe. Sie werden im allge-
meinen nicht in Konstruktions- oder Pro-
jektierungsbiiros eingesetzt, sondern sind

fir das Zeichnen in Schulen oder zu
Hause gedacht. Dies erfordert, daB der
Preis einer Kleinzeichenmaschine relativ
niedrig sein muB. Aus diesem Grunde
werden Kleinzeichenképfe auch einfacher
ausgefiihrt. Da kleine Zeichenbretter ver-
wendet werden, miissen diese Zeichen-
kopfe auch kleiner als solche fiir Prdzi-
sionszeichenmaschinen sein, um die var-
deckte Zeichenfléche so klein wie mdglich
zu halten. Trotz dieser Einschrankungen
wird auch bei der Entwicklung von Zei-
chenkopfen fiir Kleinzeichenmaschinen
darauf geachtet, dem Anwender Zeichen-
képfe anzubieten, mit denen schnell und
genau gezeichnet werden kann.
Die Entwicklung von Zeichenképfen fir
Kleinzeichenmaschinen soll an folgenden
Beispielen gezeigt werden.
Die Bilder 7a und b zeigen einen Zei-
chenkopf fiir die Laufwagen-Zeichen-
maschine , Exakt”. Die Fiihrungsprofile an
dieser Zeichenmaschine waren aus Stahl-
rohr gefertigt, so daB der Zeichenkopf
von der Zeichenflache abgeklappt werden
konnte, obwohl er mit dem vertikal ge-
fiihrten Laufwagen starr verbunden war.
Der Zeichenkopf lieB sich von 90° ... 0°
. 45° verstellen und von 15° zu 15° ra-
sten. Alle Zwischenwinkel wurden durch
einen Klemmhebel fixiert.
Ein an einem mit dem linken Daumen be-
tatigten Hebel befindlicher Zylinderstift
fixierte durch Federzug die Rastenstellun-
gen, die durch Daumendruck geldst war-
den konnten. Zur Ablesung der einge-
stellten Winkel diente eine Strichmarke.
Die MaBstabsbefestigung erfolgte am
Linealhalter mittels Senkschrauben.
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Zeichenkopfs ,ldeal”: a) Nonius; b) Teilungs-
scheibe mit 360°-Teilung; c) Klemmhebel
Bilder 6 a und b. Riick- und Vorderansicht des

Zeichenkopfs ,Universal”: a) Teilungsscheibe

mit 360°-Teilung fiir die Normalverstellung; b)
Teilungsring mit 360°-Teilung fiir die Basisver-

Eine vollig neue Art Zeichenkopfe fir
Kleinzeichenmaschinen ist die Baureihe
L, Opti*.

Die Bilder 8 a und b zeigen den Zeichen-
kopf ,Opti E* dieser Baureihe fiir die
Laufwagen-Zeichenmaschine , Exakt 11"
Dieser Zeichenkopf hat eine klemmbare
Basisverstellung und ist bei Verwendung
der Basisverstellung praktisch um 360°
verstellbar und von 15° zu 15° rastbar, Ein
Nonius ermdglicht die Einstellung und
Ablesung von Winkeln auf 0,5° genau.
Ausrasten und Klemmen der Normalver-
stellung erfolgt mit einem Hebel. Bei
Drehung des Hebels im Uhrzeigersinn
konnen Winkel geklemmt, bei Drehung
in entgegengesetzter Richtung Raststel-
lungen gelost werden. Die Befestigung
der MaBstdbe erfolgt in gleicher Weise
den neuesten Zeichenkopfen
mittels

wie bei
flir Prazisionszeichenmaschinen
Schwalbenschwanzfithrung und Schraub-
klemme, wodurch die Verwendung der
gleichen MaBstdbe wie fiir Prazisions-
zeichenmaschinen moglich ist.

Der in den Bildern 9 a und b dargestellte
Zeichenkopf ,Opti" ist fir die Lauf-
wagen-Zeichenmaschine , Exakt 1" und
die Parallelogrammzeichenmaschine
»Techno-Box" und ,Technofix" verwend-
bar. Er ist im Bereich 135° .., 0° ... 90°
verstellbar und von 15° zu 15° rastbar.
Winkeleinstellung bzw. -ablesung, Klem-
mung von Zwischenwinkeln bzw. Ldsen
von Raststellungen sowie die MaBstabs-
befestigung sind in gleicher Weise wie
beim Zeichenkopf ,Opti E" ausgefiihrt.
Die Befestigung an den Zeichenmaschi-
nen erfolgt wie bei den neuesten Zei-
chenképfen fiir Prazisionszeichenmaschi-
nen, wobei auch eine Feinstellung vor-
gesehen ist.

Dieser Zeichenkopf erfiillt auf Grund sei-
ner vielfaltigen Einsetzbarkeit und seiner
technischen Konzeption alle Anforderun-
gen, die heute an Zeichenkopfe fiir Klein-
zeichenmaschinen gestellt werden.

6. Wartung und Pflege

Zeichenkopfe sind feinmechanische Ge-
rate und sollten entsprechend behandelt
werden. Insbesondere sollten Schlag,
StoB und lGbermaBige Belastungen an
den MaBstaben vermieden werden, um
Beschadigungen der Lager und der Ra-

stung zu vermeiden.

stellung; ¢) Nonius fiir die Normalverstellung;
d) Nonius fiir die Basisverstellung; e) Klemm-
hebel fiir die Normalverstellung; f) Ausrast- und
Klemmhebel fiir die Basisverstellung; g) An-
schldge; h) Réndelmutter zum Festklemmen des
Schiebers fiir die Anschlage




Bilder 7 a und b. Riick- und Vorderansicht eines
dlteren Zeichenkopfs fiir die Kleinzeichenma-
schine ,Exakt: a) Griffknopf; b) Hebel zum
Ausrasten; c) Klemmhebel; d) Linealhalter; e)
Strichmarke; f) Zylinderstift fiir die Rastung

Bilder 8 a und b. Riick- und Vorderansicht des

Zeichenkopfs ,Opti E": a) Griffknopf; b) Aus-
rast- und Klemmhebel fiir die Normalverstellung;
c) Nonius; d) Klemmhebel fiir die Basisverstel-
lung

Bilder 9 a und b. Riick- und Vorderansicht des
Zeichenkopfes ,Opti”: a) Feinstellung

Notwendige Reparaturen, die eine De-
montage des Zeichenkopfs notwendig
machen, sollten grundsdatzlich nur von
den Vertragswerkstdtten  durchgefiihrt
werden, da nur diese iiber entsprechende
Spezialwerkzeuge und Justiereinrichtun-
gen verfligen.

Bei Verlust von Befestigungs- bzw. Be-
dienelementen sind nur Originalersatz-
teile zu verwenden.

Die Wartung und Pflege soll sich auf re-
gelmdBige Reinigung des Zeichenkopfs
und der MaBstébe mit einem angefeuch-
teten Tuch erstrecken.

Bei Verwendung von Lésungsmitteln muB
darauf geachtet werden, daB keine Farbe
aus den Teilungen der Teilungsscheibe,
der Nonien und der MaBstébe gewischt
wird. Beschddigte MaBstébe sollten aus-
gewechselt werden. Die Kosten fiir neue
MaBstdbe liegen oft unter den Kosten,
welche durch Mehraufwand an Zeichen-
zeit anfallen.

7. Zusammenfassung
Ausgehend von der Tatsache, daB zu je-
der Zeichenmaschine ein Zeichenkopf ge-
hort, wurde die Entwicklung von Zeichen-
képfen fiir Prazisions- und Kleinzeichen-
maschinen anhand einiger Beispiele
dargelegt.
Trotz unterschiedlicher Anforderungen an
die einzelnen Zeichenkdpfe miissen be-
stimmte Funktionen von beiden Arten
erfiillt werden.
Obwohl Zeichenképfe fiir Kleinzeichen-
maschinen relativ billig sein miissen, ste-
hen Einsatzmdglichkeiten und technische
Details denen fiir Prézisionszeichen-
maschinen kaum nach.
Sieht man von der &uBeren Gestaltung
ab, die immer den Zeichenmaschinen an-
gepaBt werden muB, sind in ndchster Zeit
keine grundlegend neuen technischen
Lésungen zu erwarten, wobei einige Ver-
dnderungen im Detail zugunsten des An-
wenders nicht ausgeschlossen werden.
NTB 2054

25 Jahre VEB Secura-Werke Berlin

In der Zeit vom 17. bis 19. April 1974
fiihrte der VEB Secura-Werke Berlin im
VEB Kombinat ZENTRONIK aus AnlaB
seines 25jdhrigen Bestehens als volks-
eigener Betrieb ein Symposium durch.
Fiihrende Vertreter des AuBenhandels
und des Kundendienstes aus der UdSSR,
der VR Polen, der CSSR, der Ungarischen
VR, der VR Bulgarien, der SR Ruménien
und der Republik Kuba waren auf dem
Symposium und den anschlieBenden
Festlichkeiten vertreten.

Aus der Werksgeschichte

Die Entwicklung des VEB Secura-Werke
ist untrennbar mit der im gleichen Jahr
erfolgten Griindung der DDR und des
RGW verbunden. Mit dem Aufbau der
DDR wuchs Schritt fiir Schritt ein im Welt-
maBstab bekanntes Biiromaschinenwerk
heran, dessen 2200 Beschdftigte heute
mit Stolz und Zuversicht in die Zukunft
blicken.

Aus einem kleinen, feinmechanischen Be-
trieb entstand am 22. April 1949 der VEB
Secura-Werke Berlin, der fast 20 Jahre
lang Registrierkassen fiir das In- und
Ausland herstellte. Die in hohen Stiick-
zahlen produzierten und exportierten Re-
gistrierkassentypen 01 bis 08, NSP und
A 20 machten den Namen ,Secura” in
vielen Landern bekannt und unterstiitzten
die Rekonstruktion des Handels in allen
Mitgliedsldndern des RGW.

Im Zuge der sozialistischen 6konomischen
Integration der RGW-Ldander und um
eine Konzentration der Krdafte in der
Bliromaschinenindustrie der DDR zu er-
reichen, gab der VEB Secura-Werke Ber-
lin als bedeutender Registrierkassenpro-
duzent im Jahre 1967 seine Produktion an
die VR Ungarn ab und unterstiitzte sein
ungarisches Partnerunternehmen beim
Aufbau der Registrierkassenproduktion
in der Ungarischen VR.

Nach erfolgreichem AbschluB der Verla-
gerung der Registrierkassenproduktion
nach Ungarn und der Ubernahme des
Dreispezies-Rechenautomaten ASCOTA
114 vom VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt im Jahre 1969 waren am
Vorabend des 20. Jahrestages der DDR
die ersten 700 Rechenautomaten herge-
stellt.

Dieser Rechenautomat ist z. Z. das
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Haupterzeugnis, das infolge der wesent-
lichen VergréBerung des Betriebs um ein
vielfaches in seinen Produktionsstiickzah-
len gesteigert werden konnte, um vor
allem den Bedarf im RGW zu decken.
Neben der Steigerung der Produktion
wurde auch hochster Wert auf die Wei-
terentwicklung der Konstruktion und der
Gestaltung gelegt. Unter anderem ver-
dnderte sich das Gehéuse in Form, Far-
ben und Materialbeschaffenheit. Diese
AufwertungsmaBnahmen beglinstigen
den Absatz.
Mit der Einfiilhrung des neuen Verbands-
warenzeichens dam] des VEB Kombinat
ZENTRONIK, dem der VEB Secura-Werke
Berlin angehdrt, wird der Dreispezies-
Rechenautomat unter der Bezeichnung
=] -ASCOTA 314 auf den Markt ge-
bracht,
Neben seinem Haupterzeugnis, dem
Dreispezies-Rechenautomaten d=rm]-AS-
COTA 314, produziert der VEB Secura-
Werke Berlin noch Lochbandgerdte fiir
den DDR-Bedarf und den Export.
In der Meisterung vieler schwieriger Si-
tuationen, die sich aus der Produktions-
umstellung und der Einfithrung neuer Er-
zeugnisse ergaben, bewiesen die Secura-
Werker ein hohes MaB an schépferischen
Initiativen. Mit der Lieferung von mehre-
ren tausend Baugruppen jéhrlich an den
VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-
Stadt dokumentieren die Secura-Werker
ihre Verbundenheit mit den anderen Be-
trieben des VEB Kombinat ZENTRONIK.
Ihre Verdienste als stabile Partner der so-
zialistischen Volkswirtschaft wurden am
12. Februar 1974 mit dem Orden ,Ban-
ner der Arbeit" gewiirdigt.
Besichtigung des Betriebs
Bei einem Betriebsrundgang lernten die
Géste des Symposiums die nach neuesten
arbeitstechnologischen ~ Gesichtspunkten
aufgebauten Produktionsstatten kennen.
Dabei interessierten sie besonders die
Bereiche Teilefertigung und Endmontage.
In den Abteilungen Zuschnitt, Stanzerei
und Galvanik gab es anregende Diskus-
sionen.
Die Gdaste waren beeindruckt von der
Ubersichtlichkeit der Arbeitsablaufe, der
hohen Arbeitsproduktivitat, der genau-
esten Einhaltung der technischen Arbeits-
normen und Arbeitsschutzanordnungen
an jedem Arbeitsplatz.
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Bild 1. Eingang des VEB Secura-Werke
Berlin

Bild 2. Einrechenstation fir die
Dreispezies-Rechenautomaten

daro] -ASCOTA 314

Bild 3. Symposium tiber das Erzeugnis-
programm des VEB Secura-Werke Berlin




Die gleiche Anerkennung gab es im Be-
reich Endmontage.

Von groBem Interesse war die Methodik
der Arbeitsabldufe auf den TaktstraBen.
Die Kontroll- und Qualitdtssicherungs-
maBnahmen in der Einrechenstation und
Endkontrolle waren echte Beweise quali-
tatsbewuBter Arbeit der Facharbeiter,
Technologen und Ingenieure des VEB
Secura-Werke Berlin.

Auch bei der Besichtigung der Aufent-
halts- und Friihstiicksraume, der medizini-
schen und hygienischen Betreuung und
der Darstellung der Urlaubs- und Frei-
zeitgestaltung zollten die Gaste Anerken-
nung.

Symposium

In einem anschlieBenden Symposium, das
im Herzen Berlins, direkt am Fernsehturm,
abgehalten wurde, unterrichteten fiih-
rende Reprdasentanten des Betriebs die
anwesenden Partner tiber die Entwicklung
des Werks und dessen Erzeugnispro-
gramm.

Bei dem Dreispezies-Rechenautomaten
d=ro] -ASCOTA 314 wurden besonders die
vollautomatische verkiirzte Multiplikation,
die schnelle Zahleneingabe, das Vorhan-
densein von gedruckten Belegen (Jour-
nalstreifen) und das glinstige Preis-Lei-
stungsverhdltnis herausgestellt.

Dieser Rechenautomat (Kapazitdt 12 Stel-
len) wird, je nach Wdhrungsgebiet, in
verschiedenen Teilungen geliefert. AuBer-
dem gibt es Ausfithrungen mit arabischer
und Bengali-Tastatur, d. h. mit anderen
Zahlzeichen.

Neben der Produktion des Rechenauto-
maten spezialisiert sich der VEB Secura-
Werke Berlin auf datentrdgerlesende Ge-
rate, die in ihren Modellvarianten, Ein-
satzméglichkeiten, allgemeinen und an-
wendungstechnischen Leistungen vorge-
stellt wurden.

Der fotoelektrische Lochband- und Loch-
bandkartenleser dam] 1210—0331 ist ein
Einbaugerdt mit Impuls- bzw. Signalfor-
merstufe und Endverstarkerstufe (Steue-
rung) fiir das Brems- und Antriebssystem.
Dieses Gerdat besitzt keine Steuerelektro-
nik und keinen StandardanschlufB, wor-
aus sich eine universelle Nutzung: und
Kompatibilitat ableiten 1&Bt. Die Impuls-
bzw. Signalformerstufe kann in verschie-
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denen Varianten geliefert werden (4 5V,
+12V). Dem Anwender ist mit dieser
Modellvariante die Méglichkeit gegeben,
selbst eine fiir seine Zwecke 6konomisch
optimale Steuerelektronik und AnschlufB3-
moglichkeit zu entwickeln.

Zubehor, wahlweise lieferbar:

— Abspuler und Aufspuler in Einbau- und
Auftischvarianten

— Netzteile fiir Magnet- und Logikspan-
nung

— diverse Verbindungskabel.

Das Modell darm] 1210—0332 entspricht
im wesentlichen dem Modell daro] 1210—
0331, besitzt jedoch eine Steuerelektronik,
Die Steuerelektronik fiir den Signalaus-
tausch mit der Zentraleinheit und zur
Steuerung interner Vorgdnge ist hierbei
in einer separaten Kassette unterge-
bracht. Diese Variante ist mit einem
StandardanschluB (SIF d&m] 1000) aus-
gerlstet.

Der Leser dar] 1210—0333 ist ein Auf-
tischgerdt mit Steuerelektronik fiir den
Signalaustausch mit der Zentraleinheit
sowie zur Steuerung interner Vorgdnge.
Dieses Gerat besitzt einen Standard-
anschluB gemdB SIF daro] 1000 und ist
damit gegentiber allen Anlagen und Sy-
stemen direkt kompatibel, die einen sol-
chen AnschluB besitzen.

Zur Leipziger Frithjahrsmesse 1974 wurde
der Lochband- und Lochkartenleser dar]
1210 in der Kleindatenverarbeitungs-
anlage darm] 1840, in der elektronischen
Rechenanlage 8205 und in dem vom VEB
Carl Zeiss Jena entwickelten Koordinaten-
meBgerdgt ASCOREKORD 3 DP im Einsatz
demonstriert. Auch die vom VEB Kombi-
nat Robotron entwickelten und produzier-
ten ProzeBrechnersysteme PRS 4000 und
Kleinrechnersysteme KRS 4200 sowie das
im VEB Carl Zeiss Jena gebaute Gerdt
KSR 4100 sind mit dem Leser d&rm] 1210
bestlickt.

In den regen Diskussionen und Gesprd-
chen kam immer wieder die enge Zu-
sammenarbeit und Verbundenheit zwi-
schen dem VEB Secura-Werke Berlin und
seinen Fartnern zum Ausdruck.

Die freundschaftliche Atmosphdre, die
Aufgeschlossenheit der Gdste aus dem
In- und Ausland und die herzlichen Kon-
takte lassen eine weitere enge Zusam-
menarbeit erwarten. NTB 2081

Datensicherungseinrichtung DSE 101 fiir
Datenferniibertragungseinrichtung

DFE 200

Zur Sicherung der Daten auf dem Uber-
tragungsweg wurde fiir die Datenfern-
tibertragungseinrichtung DFE 200 die Da-
tensicherungseinrichtung DSE 101 entwik-
kelt. Wéhrend ohne Datensicherung bei
der Datentibertragung im offentlichen
Fernsprechnetz je nach Qualitat der
Ubertragungswege mit einer Zeichenfeh-
lerwahrscheinlichkeit von etwa 10-3 ge-
rechnet werden muB, 4Bt der Einsatz der
Datensicherungseinrichtung DSE 101 Zei-
chenfehlerwahrscheinlichkeiten von weni-
ger als 10-6 erwarten.

Die DSE 101 ist ein elektrisch und kon-
struktiv selbstandiges Gerdt, das bei Be-
darf im Rahmen der Datenferniibertra-
gungseinrichtung DFE 200 eingesetzt
werden kann. lhre elektronischen Funk-
tionen werden weitestgehend durch inte-
grierte Schaltkreise realisiert. Die Bauele-
mente sind auf Steckkarten angeordnet,
die in einen Kartenrahmen eingeschoben
werden. Die DSE 101 wird iiber Verbin-
dungskabel  zwischen dem Modem
MD 101 und dem Betriebssteuergerdt
BSG 101 geschaltet. Sie ist bei beiden
korrespondierenden Endstellen erforder-
lich.

Die DSE 101 besitzt keine Bedienungs-
elemente. Die elektronische Steuerung
erfolgt durch das Betriebssteuergerat
BSG 101.

In Verbindung mit den Gerdten der
DFE 200 gestattet die DSE 101 folgende
Betriebsarten:

— Standbetrieb (gesichert oder
ungesichert)

— Wahlbetrieb (beiderseitig manuelle
Verbindungsaufnahme, gesichert oder
ungesichert; einseitig automatischer Be-
trieb, gesichert oder ungesichert)

Die Sicherung der Daten erfolgt nach
dem LRC-Verfahren (Longitudinal Re-
dundancy check). Dieses Verfahren setzt
einen 8-Bit-Kode mit geradzahliger Pari-
tat voraus. Die zu libertragenden Daten
werden blockweise vom Lochbandleser
abgerufen. Jeder Block besteht aus 8 Zei-
chen zu je 10 Bit einschlieBlich Start- und
Stopp-Bit und einem entsprechend dem
Sicherungsverfahren gebildeten 9. Zei-
chen. Parallel zur Sendung des Daten-
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blocks wird dieser in den Sendespeicher
der DSE 101 eingelesen, dessen Kapazi-
tat 2 Blocke betrégt. Im AnschluB an den
Datenblock wird das 9. Zeichen als Priif-
zeichen gesendet. Withrend der Sendung
des Priifzeichens erfolgt keine Datentiber-
nahme vom Lochbandleser, Im AnschluB
an die Sendung des Priifzeichens erfolgt
umgehend die Sendung des ndchsten
Blocks.

In der empfangsseitigen DSE 101 wird
jedes ankommende Zeichen entsprechend
dem Sicherungsverfahren langsgepriift.
Der gesamte, aus 9 Zeichen bestehende
Block wird quergepriift. Bei Ankunft des
Stoppschritts fiir das Priifzeichen steht
das Priifergebnis fest und kann ausge-
wertet werden.

Wird ein empfangener Block als ,richtig"
erkannt, so wird iiber den Riickkanal des
Ubertragungswegs eine Positivquittung
gesendet. Ein als ,falsch” erkannter
Block bewirkt die Sendung einer Nega-
tivquittung, deren Empfang die Daten-
tibernahme vom Lochbandleser stoppt
und einen Wiederholungszyklus einleitet.
Nach fiinfmaliger vergeblicher Wiederho-
lung wird die gesicherte Datentibertra-
gung unterbrochen und die DFE 200
schaltet z. B. auf Fernsprechbetrieb um.
Nachfolgend kann erneut eine gesicherte
Datentiibertragung eingeleitet werden.
Empfangsseitig wird jeder ankommende
Datenblock in den Empfangsspeicher
eingescghoben. Das Prifergebnis  ent-
scheidet dariiber, ob eine Ausgabe der
Daten an den Lochbandstenzer erfolgt
oder nicht. Dadurch werden nur fehler-
freie Blocke ausgegeben.

Die effektive Ubertragungsgeschwindig-
keit betrdgt unter Berlicksichtigung des
Priifzeichens und eventuell auftretender
Wiederholungen etwa 17 Zeichen/Se-
kunde. Hersteller: Kombinat VEB MeBge-
ratewerk Zwonitz. NTB 2069

Wechselsprechgerdte zum Aufbau von
Wechselsprechanlagen fiir Stern-, Linien-
oder kombinierten Verkehr

Mit den neuen Hauptsprechstellen WL 10
K'51 und WL 20 K 50 aus dem VEB Funk-
werk Kélleda lassen sich Wechselsprech-
anlagen fiir Stern-, Linien- oder kombi-
nierten Verkehr mit 2...10 Teilnehmern
(Typ WL 10 K 51) bzw. 2...20 Teilneh-
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Bild 4. Wechselsprechgerat WL 10 K 51
Bild 5. Datensicherungseinrichtung DSE
101 (unten im Maschinentisch der DFE)
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mern (Typ WL 20 K 50) oder groBe Netze
beliebigen Umfangs aufbauen. Je nach
Schaltungsart wird der gewiinschte Teil-
nehmer direkt durch Sprache oder indi-
rekt durch einen Rufton gerufen. Als Ver-
bindungskabel zwischen den Sprechstel-
len kann ungeschirmtes Fernmeldekabel
mit einem Aderdurchmesser von 0,6 mm
Verwendung finden. An den Sprechstel-
len besteht AnschluBmdglichkeit einer
zweiten Sprechtaste und eines Zweithér-
zusatzes zum Alleinhéren.

An die Hauptsprechstellen WL 10 K 51
und WL 20 K 50 lassen sich beliebig viele
Gesprdchspartner zu einer Konferenz zu-
sammenschalten, und zwar unabhdngig
davon, ob die Sprechstelle im Linien-,
Stern- oder kombinierten Verkehr einge-
setzt ist. Auf Wunsch ist die Sprechstelle
mit einem Vorverstdrker mit Dynamik-
regelung ausriistbar. Die getrennte Be-
stiickung mit Mikrofon und Lautsprecher
garantiert eine hohe Silbenverstdndlich-
keit. Die Ruflautstarke ist bei Signalanruf
in weiten Grenzen einstellbar. Will ein
Teilnehmer durch Anrufe nicht gestért
werden, so ermdglicht die Benutzung der
Rufabweisungstaste die Abgabe des Be-
setztzeichens an den Rufenden.
Gegeniiber den Vorgéngertypen weisen
die Gerdte WL 20 K 50 und WL 10 K 51
Bestiickung mit Siliziumhalbleitern auf.
Auch wurden ihre Reichweiten im Linien-
verkehr von 5 km auf 12 km vergréBert.
Die Verlagerung der Verstdrkereinheiten
von der Sprechstelle in den Wandvertei-
ler sowie der Aufbau mit Steckverbin-
dungen erleichtern Wartung und Mon-
tage. Vor allem sind Sprechstellen
gleichen Typs im Reparaturfalle leicht
gegeneinander austauschbar, Die Lei-
tungen fiir die Wechselsprechstellen kén-
nen auf oder unter Putz verlegt werden.
Fiir die Stromversorgung ist das Strom-
versorgungsgerdt SVG 6 vorgesehen. Die
Betriebsspannung kann jedoch auch an-
deren Netzgerdten entnommen werden,
wenn diese den Bedingungen der tech-
nischen Daten entsprechen.

Die Verwendung von Batterien z. B. fiir
den Notdienst ist moglich,

Betriebsart

Linienverkehr, umschaltbar (in 5er, Grup-

pen fiir Sternverkehr)
Teilnehmerzahl
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max. 10 (WL 10 K 51) bzw. 20 (WL 20
i< 50)

Reichweite

im Linienverkehr etwa 12 km, im Stern-
verkehr etwa 15 km

Betriebsspannung

Gleichspannung 24 V
Ruhestromaufnahme

15 mA

Stromaufnahme im normalen Betriebsfall
etwa 225 mA in Senderichtung bzw. etwa
290 mA in Empfangsrichtung
Wiedergabelautstéirke

75 Phon

Abhéren

nicht méglich ohne Wissen des Benutzers
Abmessungen

Sprechstelle etwa 305 mm X 80 mm X
190 mm

Wandverteiler etwa 200 mm X 250 mm
> 100 mm

Masse

WL 10 K 51 etwa 2,2 kg; WL 20 K 50
etwa 2,5 kg

Wandverteiler komplett mit allen Bau-
steinen etwa 2,5 kg NTB 2068

Schnelle und sichere Programmeingabe
und -ausgabe an der Anlage d=rm-
CELLATRON 8205 (2)

1. Programmsystem PENTEA

Bisher dem Anwender zur Verfligung ste-
hende Ein- und Ausgabeprogramme
nutzen im allgemeinen die vollen Arbeits-
geschwindigkeiten der peripheren Geréte
aus (Stanzen bis 50 Zeichen/s, Lesen bis
etwa 130 Zeichen/s). Um nun eine be-
stimmte Informationsmenge noch schnel-
ler ein- oder auszugeben, muB man ent-
weder die Gerdtetechnik verdndern oder
mehr Informationen in einem Zeichen un-
terbringen. Eine Steigerung der effektiven
Ein- und Ausgabegeschwindigkeiten ist
demnach durch Erhéhung der Informa-
tionsdichte auf dem Lochband méglich.
In dem neuen Programmsystem PENTEA
(Pentadenein- und -ausgabe) wird, im
Gegensatz zu der bisher (iblichen oktalen
(3 Kandle sind informationstragend), die
sogenannte Pentadendarstellung verwen-
det. Hierbei sind 5 der 8-Lochbandka-
ndle informationstragend. 7 Kandle zur
Informationsdarstellung zu nutzen (ein
Kanal fungiert als Paritatskanal), ist nicht
moglich, da keine Zeichen mit Marken-

charakter definiert werden kénnen. 6 Ka-
ndle zu nutzen (Hexadendarstellung), er-
weist sich als unzweckmdBig, da die
Einsparung an Lochband sowie Ein- und
Ausgabezeit gegentiber der Nutzung von
nur 5 Kandlen unwesentlich gegeniiber
dem erhéhten Aufwand fiir Ein- und Aus-
gabeprogramme ist, AuBerdem ist die
Hexadeneingabe nur an der Anlage
dama] -CELLATRON 8205 Z anwendbar,
was die Universalitdt des Programmsy-
stems einschrdnken wiirde.

In Pentaden ausgegebene Informationen
sind auf dem Lochband wortweise darge-
stellt, wobei immer 5 Bit eines Maschi-
nenworts zu einem Zeichen (Lochspalte)
zusammengefaBt sind.

Vornullen erscheinen nicht. Auf ein erstes
und zweites Kennzeichen wird verzichtet.
Dadurch werden die Lochbdnder gegen-
iber der oktalen Darstellungsweise um
mindestens 40 Prozent verkdirzt.
Dementsprechend verkiirzen sich die Zei-
ten fiir die Ein- und Ausgabe, da PENTEA
volle Stanz- und Lesegeschwindigkeit er-
moglicht.

Das Programmsystem PENTEA gestattet
es, im Haupt- oder Externspeicher abge-
speicherte Daten und Programme absolut
so auszugeben, daB sie spdter system-
unabhéngig eingelesen werden kénnen.
Datensicherheit ist durch verschiedene
Varianten der Kontrollsummenbildung
gewdhrleistet. Dadurch kann ein Ver-
gleichslesevorgang, wie er bisher nach
der Eingabe von Informationen tiblich ist,
entfallen, was indirekt Rechen- bzw. Riist-
zeiteinsparung bedeutet.

Im einzelnen bietet PENTEA folgende
Méglichkeiten der Informationsausgabe:
— Ausstanzen von Hauptspeicherberei-
chen mit beliebigen Anfangs- und End-
adressen

— Ausstanzen von Hauptspeicherberei-
chen (ganze Spuren) mit Kontrollsum-
menbildung tiber die Bereiche

— Ausstanzen von Bereichen des Haupt-
und Externspeichers (wahlweise) mit spur-
weiser Kontrollsummenbildung.

Jeder derart ausgestanzte Streifen hat
einen kurzen Ladevorspann. Dieser Lade-
vorspann wird tber das KEP (kleines
Eingabeprogramm) eingelesen, und das
somit eingegebene Ladeprogramm (iber-
nimmt die Eingabe der folgenden Infor-
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mationen in Pentadendarstellung. Somit
ist die Eingabe eines durch PENTEA ge-
nerierten Lochbands systemunabhéngig
moglich.

Das Programmsystem PENTEA ist univer-
sell einsetzbar und eignet sich in hervor-
ragender Weise zur Herstellung von
Speicherabziigen.

Darunter fallen Interpretationssysteme,
absolute Programme, Dateien, Textkon-
serven usw.

Beispielsweise ist das zeit- und lochband-
sparende Erzeugen von Zwischendaten-
trdgern (z. B, bei Sortier- und Mischpro-
grammen) und das Fixieren eines
bestimmten Rechnerzustands bei Pro-
grammtestung und zur Datensicherung
(beziiglich eventuellen Wiederanlaufs)
moglich. Die so erhaltenen Lochbénder
lassen sich allerdings nur am C 8205 (Z)
wieder einlesen, d. h., das Ausschreiben
iber einen Organisationsautomaten ist
nicht sinnvoll.

Die Zeiteinsparungen bei Ein- und Aus-
gaben gegeniiber bisher benutzten Me-
thoden sind jedoch erheblich. So dauert
z. B. die konventionelle Eingabe des FIPS
| mit Vergleichslesevorgang etwa 380 s.
Um FIPS | in Pentadendarstellung zu la-
den und zu priifen, werden 110 s beno-
tigt. Das Ausstanzen von 40005 Speicher-
platzen mit Hilfe des B 4.1. des BIS
dauert etwa 620 s, mit Hilfe von PENTEA
dagegen nur etwa 270 s.

Die kiirzeren Bander bewirken eine wei-
tere indirekte Zeiteinsparung. Denn je
kiirzer ein Band ist, um so geringer ist die
Wabhrscheinlichkeit fiir das Auftreten
eines Lesefehlers durch Staub oder elek-
trostatische Auswirkungen. Somit sinkt die
Hdaufigkeit diesbeziiglich begriindeter
Wiederholungslesevorgénge. Das Pro-
grammsystem PENTEA benotigt 3005, 340
oder 5404 Speicherpldtze je nach ge-
wiinschtem Komfort und ist von jedem
»GroBen Eingabeprogramm" ladbar. Be-
dienungsfreundlichkeit und universelle
Einsatzmdglichkeit zeichnen dieses neue
Programmsystem aus.

2. Verbesserungen am BIS

Bei der Arbeit mit dem Bausteininterpre-
tationssystem BIS stellt vor allem die Ein-
gabe der einzelnen Bausteine erhdhte
Anforderungen an den Bediener. Durch
nicht geniigende Sorgfalt kann es leicht
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zu fehlerhaften Programmeingaben kom-
men, die zu erheblichen Verlusten an
Rechenzeit fiihren.

Folgende Fehlerursachen kénnen festge-
stellt werden:

1. Aufstellung eines Speicherverteilungs-
plans unter Beachtung der Ldnge und der
Abspeicherbedingung der Bausteine.

2. Vielzahl von manuellen Eingriffen, wie
— Offnen von Sperrschaltern

— Eintasten von Leitadressen

— Wiederholte Eingaben zum Programm-
vergleich.

3. Lesefehler bei verschmutzten Lochbdn-
dern oder ungenau eingestellten Lesern.
Durch die Uberarbeitung der Baustein-
lochbdnder konnte die Programmeingabe
in hohem MaBe bedienungsfreundlich
gestaltet werden. Die angefiihrten Feh-
lerursachen werden weitgehend ausge-
schlossen bzw. die Fehler bei der Eingabe
erkannt.

Die Lochbédnder wurden derart verdndert,
daB eine automatische Eingabe der Bau-
steine mit einer Abspeicherkontrolle mog-
lich wird. Die Bausteine werden unter
Beachtung der Abspeicherbedingung
(z. B. Spuranfang) hintereinander abge-
speichert, ohne daB zwischendurch Leit-
adressen vorzugeben sind.

Lediglich vor dem Einlesen des ersten
Bausteins muB die erste Leitadresse ein-
gegeben werden. Wahrend des Einlesens
wird auf dem Schreibwerk ein Protokoll
gefiihrt, aus dem die Speicherverteilung
hervorgeht.

Die Abspeicherung jedes Bausteins wird
kontrolliert und bei Fehler ein unbeding-
ter Stopp mit der Adresse 7777 ange-
zeigt. Ist der Baustein richtig eingelesen,
so erfolgt ein bedingter Stopp. Nach dem
Einlegen eines neuen Lochbands kann
die Eingabe (ber die Starttaste fortge-
setzt werden.

Beispiel:

Es sollen die Bausteine 2.2, 4.4, 5.4 ab
der Adresse 500 eingelesen werden. Da-
bei ergibt sich folgender Ablauf:

— Offnen der Spuren ab 200.

— Schalter BS setzen

— Eingabe 21 500.

— Einlesen B 2.2

Protokollausschrift 2.2 500 —- 637

— Start

— Einlesen B 4.4

Protokollausschrift 4.4 640 — 1034
— Start
— Einlesen B 5.4
Protokollausschrift 5.4 1040 — 1235
— Spuren schlieBen
Durch diese neue Form der Eingabe wird
die Bedienung erheblich erleichtert. Die
zusdtzliche Einlesezeit, die durch die ge-
ringfligige Verldngerung der Lochbénder
anfallt, kann gegeniiber dem aus der
vereinfachten Bedienung resultierenden
Zeitgewinn vernachldssigt werden.

NTB 2045

Analog- und Hybridrechentechnik von
ARITMA-Prag

Seit 15 Jahren beschdaftigt sich das
tschechoslowakische ~ Nationalunterneh-
men ARITMA mit der Forschung und Ent-
wicklung auf dem Gebiet der Analog-
und Hybridrechentechnik,

Auf Grund der gesammelten Erfahrungen
wird eine groBe Palette von Erzeugnissen
auf diesem Sektor angeboten. Einige Er-
zeugnisse sollen hier genannt werden.

MEDA 42 TA

Dieser Analogrechner ist die Weiterent-
wicklung des MEDA T. Die Rechnerkon-
zeption und
eine hohe Anpassungsfdhigkeit gegen-
tiber den individuellen Anforderungen.
Die bewdhrte Kombination des festen
Programmfelds mit den freien AuBen-
impedanzen wird auch weiterhin beibe-
halten.

MEDA 41 TC

Die rechentechnischen Kapazitéten dieses
Rechners vergréBern sich wesentlich ge-
genliber den klassischen Typen durch die
Bildung eines relativ weitreichenden Sy-
stems der parallelen Logik, des Systems
von Digitalzeitquellen fir die Steuerung
der Berechnung und durch die Erweite-
rung der eingesetzten Analogmittel um
die Hybridelemente, insbesondere um
den gesteuerten Integrator des Analog-
speichers, elektronische Schalter und
schnelle elektronische Komparatoren.
Der MEDA 41 TC kann als selbsténdiger
Iterationsrechner benutzt sowie mit einem
anderen oder mehreren MEDA 42 TA ge-
koppelt werden.

Der Einsatz dieses Rechners in einem
Hybridrechensystem ist moglich.

-ausstattung garantieren




Koppelwerk SPOzA—2

Das Koppelwerk Spoza—2 st notwendig
fir den Austausch von Rechen- und
Steuersignalen  zwischen dem  Analog-
rechner MEDA 41 TC und einem geeig-
neten Digitalrechner.

Diese Rechnerkombination wird als
Hybridrechensystem bezeichnet, Dgs Kop-
pelwerk erméglicht es, dje Daten von 12
Bit Wortldnge auf 16 Kandlen in beiden
Richtungen zu tibertragen,

Die Kopplung mit verschiedenen Digital-
rechnern muB durch Speziclanpassungs-
schaltungen gesichert werden,

In der DDR gibt es die Anpassung an
den Rechner R 4200.

Alle Schaltungen im SPOZA—2 werden mit
modernen Silizium-Halbleitern und mo-
nolithischen TTL-lntegrierschaltungen rea-
lisiert,

Koordinatenschreiber BAK 4T

Der Koordinatenschreiber BAK 4T ist ein
volltransistorisiertes, durch seine Funktion
zur graphischen Aufzeichnung der Ab.-
héngigkeit von zwej Gleichspannungs—
signalen  bestimmtes Gerdt. Er dient
hauptséchlich zur Aufzeichnung von Re-
sultaten der MEDA~AnO|ogrechner.
Das Gerdt erméglicht auch die Punktauf-
zeichnung.

Lochbandumformer KDP—1

Der Lochbandumformer KDP—1 ist ein
modernes Tischgerdit fiir das Labor, das
die Méglichkeit bietet, quf dem Koordi-
natenschreiber BAK 4T dje gegenseitige
Abhdngigkeit von zwej diskret dargestel-
ten Verdnderlichen in Form der Folge
einzelner Aufzeichnungspunkte einzutra-
gen. Die Eingabeinformationen werden
im geeigneten Kode auf einem Lochband
registriert,

Tonbandschreiber MZA—15

Der Tonbandschreiber MZA—1S bietet
die Msglichkeit, zwei unabhéngige Ana-
logsignale auf einem Tonband aufzuneh-
men und sie nach Bedarf wiederzugeben,
Er stellt ein geeignetes Komplement zum
Analogrechner dar und erméglicht auf
Grund seiner einfachen Hcmdhczbung, die
Daueraufnahme von den beim Messen im
Geldnde gewonnenen Signalen durchzy-
fihren und sie spdter auf einem Analog-
rechner zu verarbeiten, 5
Exporteur dieser Erzeugnisse ist das
CSSR—AuBenhundelsunternehmen KOVO.

128

Der Vertrieb innerhalb der DDR  wird
vom VEB Robotron-Vertrieb Dresden
wahrgenommen. NTB 2063

EDV in der Universitéitsbibliothal

Auf der Leistungsschau der Studenten und
jungen Wissenschaftler der TU Dresden
1974 wurde als Neuererarbeit die Ausleih-
verbuchung mittels EDV als ein Jugend-
objekt der Universitdtsbibliothek vorge-
stellt. Die Ausleihverbuchung mittels EDV
ist das Produkt einer Gemeinschaftsarbeit
zwischen Mitarbeitern der Universitdts-
bibliothek und des Rechenzentrums der
TU. Sie wird realisiert durch ein stindiges
Jugendobjekt , Ausleihe der Uni-Biblio-
thek”. Die Registrierung von Buchauslei-
hen, Riickgaben, Fristverlt’jngerungen und
Vormerkungen erfolgt durch vorgefertigte
Datentréiger in Form von Leserausweisan
und Buchkarten unter Verwendung von
Organisotionsoutomaten d=ra] -OPTIMA
528. Die Lochbénder mit den Buchungs-
vorgdngen werden tdglich in die auf Ma-
gnetband gespeicherte Ausleihkartei ejn-
gelesen. Die EDVA kontrolliert die Lejh-
fristen, druckt Benachrichtigungen fur die
Leser aus sowie Listen tiber den geliehe-
nen Bestand,

Der Nutzen fiir den Leser besteht in einem
schnelleren Buchumlauf, fir die Bibliothek
in der Information iiber den ausgeliehe-
nen Bestand sowie in einer prdziseren
Steuerung und Leitung der bibliotheka-
rischen Prozesse (Erwerbung) und der Ent-
lastung der Mitarbeiter von Routinearbei-
ten. NTB 2079

Im Katalog wTechnik '74" stellt der VEB
Verlag Technik Berlin wieder seine ge-
samte z. Z. lieferbare Literatur -vor. Das
Angebot gliedert sich in folgende Gebjete
— Maschinenbauy

- Elektrotechnik/Elektronik
—Automatisierungstechnik

(darunter auch Rechentechnik und Daten-
verarbeitung)

— Physik

— TECHNIK-Wérterbiicher

— Populérwissenschaftliche Blicher

— Zeitschriften,

Der Katalog wird kostenlos zugesandt,
Interessenten wenden sich bitte an fol-
gende Anschrift:

VEB Verlag Technik Berlin

Gruppe Werbung

DDR-102 Berlin, Postfach 293

Vertrauen ist iiblich, Kontrolle st maglich
Die Daten eines Betriebs sind kausal
miteinander verbunden, Aus Griinden der
Ubersichtlichkeit werden sie in bestimm-
ten Komplexen getrennt aufbereitet und
erst ganz zuletzt in der Finanzrechnung
miteinander verkniipft, Ein- und dieselbe
Materialposition 7. B, taucht bei der Ab-
rechnung mindestens dreimal auf: bei
der Beschaffung, bej der Verarbeitung
(Lohnrechnung) sowie beim Verkauf, 7y-
mindest bej einer auftragsbezogenen Ab-
rechnung miiBten 7. B, die Ausgangs-
daten der Mater/a/rechnung identisch
mit denen der Lohnrechnung (was das
verarbeitete Material angeht) und denen
der Abrechnung mit dem Kunden sein,
Gibt es bei einem Vergleich theoretisch
identischer Positionen gréBere  Abwei-
chungen, stimmt irgend etwas nicht, Das
Abreéhnungswesen wiirde bei einer sol-
chen Verfahrensweise zum Kontrollorgan
fiir die Materialskonomie. Doch wer soll
solche Kontrollen durchtiihren? Der Ab-
rechnungsbereich ist fast immer (iber-
lastet. Unkorrektheiten aufzudecken, ist
Sache der Revision, Vielleicht ist hier
aber der Platz, um an dje hohen Forde-
rungen zu erinnern, die an dje Konstruk-
teure und Technologen hinsichtlich der
Materialékonomie gestellt werden. Auch
der Abrechnungshereich sollte sich an
der Materialkonomie beteiligen — aber
wie? Der zusdtzliche Arbeitsaufwand mup
in vertretbaren Grenzen gehalten wer-
den.

Zumindest bei der Erarbeitung neuer
EDV-Projekte sollte man die automati-
sche Bereitstellung solcher Vergleichszah-
len vorsehen. Bei einem automatisierten
Leitungssystem wiirde dann sogar der
Vergleich solcher Positionen automatisch
erfolgen kénnen. Man mus ja nicht un-
bedingt nur den Materialverbrauch kon-
trollieren. Mit Hilfe konstanter Faktoren
lassen sich die unterschiedlichsten Pos;j-
tionen vergleichen,

Bei der Nachkalkulation groBer Projekte
oder bei der Statistik sind solche Kon-
trollrechnungen nichts Neues. Neu wdre
aber die laufende Kontrolle der Produk-
tion.

Oder ist nach Ihrer Meinung der Auf-
wand fiir solche Kontrollen groBer als
die méglichen Einsparungen?
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