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Organisatorische und technische Voraussetzungen fiir den
Einsatz einer Kleindatenverarbeitungsanlage d=ro] 1840

v

Okonom K. Richter, Karl-Marx-Stadt

0. Einleitung

Die mittlere Datentechnik schafft den
Ubergang zu einer weitgehenden Auto-
matisierung  der Informationsverarbei-
tung. Das bringt verschiedene Probleme
mit sich, die in der Phase der Einsatz-
vorbereitung zu entscheiden sind. Im
wesentlichen handelt es sich um drei
Schwerpunkte, und zwar sind die orga-
nisatorischen, technischen und personel-
len Voraussetzungen zu schaffen.

Zu den organisatorischen Voraussetzun-
gen, d.h.die Ausarbeitung von Daten-
verarbeitungsprojekten, gehdren u. a. die
Algorithmierung der umzustellenden be-
trieblichen Prozesse, die Ausarbeitung
entsprechender InformationsfluBmodelle
und Programmablaufpldne, die Auswahl
der Datentrédger und Ausgabeinforma-
tionen, die Organisation der Datener-
fassung und der Anwendung der Ergeb-
nisse der Datenverarbeitung.

Die technischen Voraussetzungen sollen
einen storungsfreien Einsatz der Anlage
dard] 1840 sichern. Schwerpunkt bilden
hier die Bereitstellung eines geeigneten
Raums und die Schaffung glinstiger Ein-
satzbedingungen in bezug auf Installa-
tion, Ausschaltung von Storeinfliissen
und ggf. Klimatisierung.

Die personellen Voraussetzungen sind
ebenfalls wichtig, da Aufwand und Er-
folg der mittleren Datentechnik wesent-
lich von der Qualifizierung der Mitar-
beiter in der Rechenstation beeinfluBit
werden. Es ist wichtig, daB die fiir die
Vorbereitung des Einsatzes und fiir den
Betrieb der Anlage bendtigten Arbeits-
krifte rechtzeitig zur Verfligung stehen
und die erforderliche Qualifikation ha-
ben.

Es kommt dabei besonders darauf an,
die Mitarbeiter zielgerichtet auf den Ein-
satz der Anlage dar] 1840 vorzuberei-
ten. Dabei sind zur Zeit zwei Tendenzen
abzusehen. Einmal gilt es, diejenigen
Mitarbeiter mit der Anlage darm] 1840
vertraut zu machen, die bereits Erfahrun-
gen in der Arbeit mit elektronisch ge-
steuerten und frei programmierbaren An-
lagen besitzen, und zum anderen miissen
die Arbeitskrafte, die bisher auf dem Ge-
biet der mittleren Mechanisierung tatig
waren, intensiv auf das neue Prinzip der
Anlage darm] 1840 vorbereitet werden.
Die Einsatzvorbereitung und Umstellung
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auf die neue Organisationsform sind in
Etappen durchzufiihren. Sie beginnen
bereits mit der Entscheidung tiber den
Einsatz einer Anlage d&rm] 1840 auf der
Grundlage einer Studie. Daran schlieBen
sich die Etappen der Ausarbeitung einer
Grundkonzeption bzw. eines Grobpro-
jekts, die Feinprojektierung und die Pro-
grammierung an. Nach Inbetriebnahme
der Anlage erfolgt die Umstellung auf
die neue Organisationsform.

Die aufgezeigten Probleme der Einsatz-
vorbereitung und damit verbundenen
Aufgaben sind in erster Linie durch den
Anwender zu kléren. Um den Einsatz der
Anlage einschlieBlich der Vorbereitung
so rationell wie méglich zu gestalten,
miissen entsprechend giinstige Voraus-
setzungen durch Hersteller und Vertriebs-
organ geschaffen werden.

Daraus ergibt sich eine unmittelbare
Partnerschaft bei der Einsatzvorbereitung
zwischen Hersteller und Vertriebsorgan
einerseits sowie Anwender und Vertriebs-
organ andererseits. Der Hersteller ist da-
bei verantwortlich fiir die bedarfsgerechte
Entwicklung und Uberleitung der Erzeug-
nisse. Bereits hier wird eine enge Zusam-
menarbeit mit den Vertriebsorganen er-
forderlich.

Das Vertriebsorgan fiihrt auf der Grund-
lage der vom Hersteller zu liefernden
Anlagen und Dokumentationsunterlagen
eine gezielte Werbung und intensive
Kundenberatung durch.

Der Anwender muB hier bereits seine
Probleme bzw. Wiinsche duBern, um eine
effektive Lésung fiir den Einsatz der An-
lage zu erreichen. Die gewliinschte Ge-
ratekonfiguration sollte zu diesem Zeit-
punkt ebenfalls geklart werden. Dazu
erhdlt der Anwender (iber das Vertriebs-
organ diverse Unterlagen (z. B. Bestell-
karte, Gerdatekennblatt). Daraus sind
Grundausstattung, wahlweise Ausstat-
tung sowie wichtige technische Daten er-
sichtlich.

1. Organisatorische Bedingungen fiir den
Einsatz der Anlage daro] 1840

1.1. Aufgaben des Herstellers

Vom Hersteller der Anlage daro] 1840
werden Voraussetzungen fiir den Einsatz
dadurch geschaffen, daB dem Vertriebs-
organ System- und Ausbildungsunterla-
gen sowie entsprechende Dokumentatio-

nen zur Verfligung gestellt werden, deren
Umfang néher erldautert
wird.

nachfolgend

1.1.1. Maschinenorientierte
Systemunterlagen (MOS)

Die MOS sind konfigurationsabhdngig
und werden in Form von Dokumentations-
unterlagen sowie Datentrégern mit der
Auslieferung der Anlage bereitgestellt
(vgl. NTB 18 (1974) Heft 3, S. 72 bis 75).

1.1.2. Anwendungsbeispiele

Die Erarbeitung erfolgt in Zusammenar-
beit mit den Vertriebsorganen, um zu
einer effektiveren Kundenberatung zu
kommen. Durch diese Beispiele sollen fiir
breite Bereiche der Volkswirtschaft Pro-
gramme mit anpassungsféhigem Charak-
ter bereitgestellt werden. Fiir den AuBen-
markt werden analoge Beispiele geschaf-
fen. Die Verantwortung obliegt den Ver-
triebsorganen und bei bestimmten ab-
gegrenzten Programmbausteinen dem
Herstellerwerk. In diesem Zusammen-
hang erfolgen Programmier- und Test-
unterstiitzung der Vertriebsorgane und
Erstanwender durch das Herstellerwerk.
Grundlage fiir die Ausbildung der Mit-
arbeiter der Vertriebsorgane bilden Lehr-
gange auf der Basis der vom Hersteller
erarbeiteten Dokumentation. In Abstim-
mung mit dem Vertriebsorgan kann die
Ausbildung und Unterstiitzung ausge-
wdhlter Erstanwender erfolgen.

1.1.3. Bereitstellung der Dokumentation

— Anwendungs- und Programmiertechnik:

Programmierhandbuch daro] 1840

Teil |  Geratebeschreibung

Teil Il Befehlsbeschreibung, Maschinen-
sprache

Teil Il Assemblerhandbuch

Teil IV Basis-Software

Bedienhandbuch sowie Gerdtekennblatt.

Letzteres ist nur zur Ubergabe an poten-

tielle Kunden bestimmt.

— Ausbildungsdokumentation fiir Pro-

grammierer:

Vorbereitungshefte, Dozentenunterlagen

fiir Informations- und Programmierlehr-

gdnge, Lehrhilfen sowie ein Dia-Ton-

band-Vortrag. Die Dozentenunterlagen

sowie der Dia-Tonband-Vortrag werden

den Vertriebsorganen zur Verfligung ge-

stellt, die die entsprechende Ausbildung

selbst durchfiihren.

— Ausbildungsdokumentation fiir techni-

schen Kundendienst:




Funktionsbeschreibung, Logik- und
Stromlaufpldne, Plattenbelegungspléne,
Stiicklisten, Baugruppenverbindungsplé-
ne, Wartungs- und Einstellvorschriften,
technische Datenbldtter, Installations-
und Aufstellvorschrift sowie Vorberei-
tungslehrbriefe.

— Werbedokumentation:

Sie wird nach entsprechenden Vereinba-
rungen fiir die Vertriebsorgane bereitge-
stellt. Es handelt sich hier um Prospekte
der Anlage daro] 1840, die Anwender-
information, Informationsbldtter iiber die
Anlage, den Lochbandleser, -stanzer,
Lochkartenleser und das Magnetkonten-
gerat.

1.2. Aufgaben der Vertriebsorgane
Durch die Vertriebsorgane werden die
Aufgaben der Angebotstatigkeit fiir die
Anlage darg] 1840 wahrgenommen. Die
Vertriebsorgane stellen den Anwendern
der Anlage dar] 1840 die erforderlichen
Unterlagen zur Verfligung.

Die Verkaufsgruppe fiir Kleinrechner und
Datenerfassungs- und Aufbereitungsge-
rate fithrt anhand von Testanlagen und
-beispielen in Vorfiihr- und Beratungs-
zentren die Kundenberatung durch. Vom
Vertriebsorgan sind bis zum Vertragsab-
schluB  mit dem Anwender folgende
Punkte zu beraten:

— Ausstattung und Konfiguration

— Lieferung und Umfang der anwen-
dungstechnischen Leistungen

— Leistungsumfang des technischen Kun-
dendienstes

— Preisregelung und Preisgestaltung

— Giitezeichen und Garantiebedingun-
gen

— Liefer- und Leistungsbedingungen

— allgemeine technische Daten, Klima-
und Umweltbedingungen

— vom Anwender zu leistende Montage-
hilfsleistungen.

Die anwendungstechnischen Leistungen
enthalten im wesentlichen folgendes:

— Informationen, Beratungen, Konsulta-
tionen

— Angebot der problemorientierten Sy-
stemunterlagen

— Erarbeitung von Studien und Projekten
— Betreuung der maschinenorientierten
Systemunterlagen

— Anlaufunterstiitzung "

— allgemeine gerdtebezogene Einwei-
sung
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— Bereitstellung von Rechnerkapazitéten.
Ein Teil dieser Leistungen (z. B. Anlauf-
unterstiitzung, Programm-Anpassung) er-
folgt gegen Berechnung.

Das Vertriebsorgan iibernimmt die Durch-
fihrung von Schulungen bzw. Lehrgén-
gen fiir Anwender. Es gibt Lehrgdnge fiir
Programmierung, Bedienung sowie Ge-
rdte-, Anlagen- und Wartungstechniker.
Die Teilnehmer erhalten nach erfolgrei-
chem AbschluB einen Qualifikationsnach-
weis.

1.3. Aufgaben des Anwenders

Von seiten des Anwenders sind fiir den
Einsatz der Anlage die vorher genann-
ten Voraussetzungen zu schaffen und
— Arbeitskrafte fiir die Rechenstation,
— Arbeitsmittel wie Arbeitsrdume, Ein-
richtungsgegensténde und

— Arbeitsgegenstdnde in Form von Da-
tentrdgern, Formularen u. a.
bereitzustellen.

1.3.1. Bereitstellung von Arbeitskréften
Rationell lassen sich die an die mittlere
Datentechnik gestellten Aufgaben durch
Gemeinschaftsarbeit aller Beteiligten 15-
sen. Je nach Einsatzzweck, der im wesent-
lichen auf kommerziellem Gebiet liegt,
sind Okonomen, Ingenieure, Mathemati-
ker und Facharbeiter fiir Datenverarbei-
tung als geeignete Arbeitskrdfte fiir eine
Rechenstation mit der Anlage darm] 1840
vorzusehen. Diese sind zusténdig fiir Pro-
blemanalyse, Organisation, Programmie-
rung und Bedienung der Anlage. Dabei
sollte zwischen den drei erstgenannten
Komplexen keine strenge Trennung er-
folgen, sondern eine Zentralisierung an-
gestrebt werden.

Fir die Bedienung der Anlage d=rm] 1840
wére eine Bedienkraft ausreichend, je-
doch wird es aus Griinden der Sicherheit
erforderlich sein, daB standig zwei Ar-
beitskrafte anwesend sind.

1.3.2. Bereitstellung von Arbeitsmitteln
Der Vorteil der Installation einer Anlage
darm] 1840 liegt u. a.darin, daB bereits
vorhandene Raume genutzt werden kén-
nen, d. h., der Einbau kann auch in Alt-
bausubstanz erfolgen. Darunter sind alle
Raume zu verstehen, die urspriinglich fiir
einen anderen Zweck vorgesehen waren.
Von besonderer Bedeutung bei der Aus-
wahl der RGume sind

— bautechnischer Zustand

— Standort (Zugdnglichkeit, Stérquellen)
rdumliche Abmessungen
— Tragfdhigkeit der Decke
— Lage fiir die versorgungstechnischen
Einrichtungen (WasseranschluB, elektro-
und wdrmetechnische Leistungen).
Die Anordnung der Rdume der Rechen-
station soll unter Berlicksichtigung eines
optimalen Datenflusses, giinstiger Zu-
gdnglichkeit zu Formularen u. a. Organi-
sationsmitteln erfolgen und die gefor-
derte Sicherheit garantieren. Dabej jst
die GroBe der Réume, speziell des Rech-
nerraums, von der Gerdtekonfiguration
abhdangig.
Fiir einen reibungslosen Arbeitsablauf,
zur Gewdhrleistung des Geheimnisschut-
zes und der Sicherheit sowie zur Einhal-
tung der Arbeits- und Brandschutzanord-
nungen in der Rechenstation gehért vor
allem die Beachtung der giiltigen gesetz-
lichen Vorschriften. Sie sollten Bestandteil
einer vom zustdndigen staatlichen Leiter
zu erlassenden Ordnung sein, die stdn-
dig zu aktualisieren ist.

1.3.3. Bereitstellung von Arbeits-
gegenstdnden

Zu den Arbeitsgegenstdnden fir die An-
lage darm] 1840 gehdren in erster Linie
die Datentrdger und Formulare, die zur
Abarbeitung von Projekten benétigt wer-
den. Es handelt sich dabei zur Zeit um
Leporelloformulare

Rollenjournale

Kontokarten

Lochkarten, Lochbénder
Magnetkontokarten.

Die Unterbringung der Datentrdger und
Formulare kann zum Teil im GefdBsystem
der Anlage erfolgen.

2. Technische Bedingungen fiir den Ein-
satz der Anlage daro) 1840 \
Fir die Einrichtung einer Rechenstation
mit der Anlage d&rm] 1840 ist die GroBe
der einzelnen GefdBe und Verkleidungen
ausschlaggebend. Die Anlage setzt sich
nach dem Baukastenprinzip aus diesen
GefaBen zusammen, und es ergibt sich
somit eine Vielzahl von Anlagenvarian-
ten. Diese varschiedenen Gerdtekonfi-
gurationen, die durch den Anwender und
die abzuarbeitenden Projekte bestimmt
werden, beeinflussen im wesentlichen die
GroBe des Rechnerraums. In den Bildern
1 bis 4 werden typische Aufstellmdglich-
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Bild 1. Aufstellungsmoglichkeit der An-
lage darm] 1840 ohne Lochkartenperiphe-
rie und Magnetkontengerdt

Kleine Ausstattung: Drei Peripheriege-
rate und zwei Scheibenspeicher
Platzbedarf 13,6 m?

Mittlere Ausstattung: Fiinf Peripheriege-

keiten fiir die Anlage darm] 1840 emp-
fohlen. :

Bei Erweiterung der Lochkartenperiphe-
rie ist es sinnvoll, die Lochkartenleser und
die Lochkartenstanzer jeweils nebenein-
ander aufzustellen (Bild 2).

Bei der Installation der Anlage sollten
folgende Gesichtspunkte beachtet wer-
den:

— Maximal mégliche Kabelldnge von
20m

— Gewdhrleistung einer rationellen Be-
dienung der Gerdte

— Zugang zu den Geréten von allen Sei-
ten (Wartung).

Bei besonderen Raumbedingungen ist es
moglich, die Anlage in gestreckter o. d.
Form aufzustellen. Empfohlen wird je-
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rate und sechs Scheibenspeicher
Platzbedarf 21 m?

doch die Aufstellung in Hufeisenform.
Dabei sollten bedienungsintensive Ge-
rate in der Nahe der Ein- und Ausgabe-
einheit stationiert werden, um die Be-
dienwege zu minimieren.

— Platzbedarf hinter der Leporelloab-
lage: 600 mm

— Platzbedarf hinter der einheitlichen
Zentraleinheit: 1000 mm

— Platzbedarf zwischen Ein- und Ausga-
beeinheit und einheitlicher Zentralein-
heit: 600 mm

— Platzbedarf zwischen Ein- und Ausga-
beeinheit und Magnetkontengerdt:

600 mm

— Platzbedarf hinter dem Magnetkonten-
gerdt: 1000 mm

Der Platzbedarf hinter der Leporelloab-

Bild 2. Aufstellungsmdglichkeit mit Loch-
kartenperipherie, aber ohne Magnetkon-
tengerat

Mittlere Ausstattung: Sechs Peripherie-
gerdte und vier Scheibenspeicher
Platzbedarf 24,5 m?

lage ist nicht unbedingt erforderlich, je-
doch zu empfehlen. AuBer den genann-
ten Aufstellméglichkeiten sind andere
Anordnungen der Gerdte unter Bertick-
sichtigung o. g. Punkte technisch realisier-
bar.

2.1. Anforderungen an den Rechnerraum
— Temperatur: + 15°C bis - 33°C

— Relative Luftfeuchtigkeit: 40 bis 80/,
bei +15°C bis + 33°C ’
— Zuldssiger Temperaturgradient:

5°C/h

— Schwingungsfestigkeit: a@ << 0,1g (10
bis 500 Hz)

— StoBfestigkeit: 6 << 1,09

— Gerduschpegel: 65 bis 75dB je nach
Arbeitsweise und Ausstattung

— Einsatzbedingungen: Dreischichtbe-




Bild 3. Aufstellungsméglichkeit mit Ma-
gnetkontengerat

Mittlere Ausstattung: Vier Peripheriege-
rate, sechs Scheibenspeicher
Platzbedarf 30,4 m?

Bild 4: Aufstellungsmoglichkeit mit Ma-
gnetkontengeréat und Lochkartenperiphe-
rie

Bild 5. Aufstellungsbeispiel

trieb ist unter Berticksichtigung der er-
forderlichen Wartungsbedingungen még-
lich.

Bei Einhaltung der genannten Werte wird
vom Hersteller keine Raumklimatisierung
gefordert. Fir die Schaffung konstanter
Luftverhdltnisse und zur Verbesserung
der allgemeinen Arbeits- und Lebensbe-
dingungen, besonders fiir den Rechner-
raum und beim Arbeiten mit dem Ma-
gnetkontengerdt, wird die Installation
einer Klimatruhe empfohlen.

2.2, Schallddémmung

Im Rechnerraum sollten MaBnahmen zur
Schalldammung vorgenommen werden,
wie

— Ausriistung der Decke bzw. Innenwand-
flachen mit perforierten, schallabsorbie-
renden Deckenkassetten bzw. Gipskar-
tonplatten,

— dreiseitige Wandverkleidung mit Schall-
absorberelementen,

— Aufstellen von schallabsorbierenden
Raumteilern zwischen den Gerdten der
ersten und zweiten Peripherie, wenn
beide in einem Raum stehen.

Der FuBboden sollte eine ausreichende
Trittschalldammung aufweisen und Ge-
réusche, die durch die Gerdte verursacht
werden, dadmmen und schlecht leiten. Die
wesentlichen Gerduschquellen der An-
lage darm] 1840 sind Drucker, Lochband-
stanzer, Lochkartenleser und -stanzer so-
wie Magnetkontengerdt.

2.3. Installationsbedingungen

Von seiten des Anwenders miissen aus-
reichende Bedingungen fir die Boden-
konstruktion und die Stromversorgung
geschaffen werden. Da die Gesamtmasse
der Anlage von der Ausstattung abhén-
gig ist, sind entsprechende Deckenbela-
stungsprobleme zu kldren:

— Masse der Anlage je nach Ausstattung:
300- - -2200 kg

— Maximale Flachenbelastung: 50 kg/m?
Die Bodenkonstruktion des Aufstellraums
sollte wie folgt ausgefiihrt werden:

— Die gesamte Verkabelung zwischen
den Gerdten (Informations- und Netz-
kabel) kann unter dem FuBboden erfol-
gen, wird aber nicht gefordert. Die Ver-
legung der Informationskabel sollte ge-
trennt von den Netzkabeln erfolgen.

— Wenn kein doppelter FuBboden vor-
handen ist, werden die Kabel mit einer
Kabelabdeckung versehen.
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Bild 6. Ansicht der Schrankeinheit

1 Einheitliche Zentraleinheit; 2 Zwei
Scheibenspeicher im Grundgef&B rechts;
3 Ein Scheibenspeicher im Organisations-
gefdB; 4 Zwei Scheibenspeicher im Auf-
satzgefdB; 5 Lochbandleser; 6 Lochband-
stanzer; 7 Lochkartenleser

T TN T

— Nichtleitender, staubbindender und
leicht zu sdubernder Bodenbelag.

— Aufbau aus schwerbrennbaren Mate-
rialien.

Wird der Aufstellungsraum mit einem
doppelten FuBboden ausgefiihrt, dann
sollte die lichte Héhe mindestens 200 mm
betragen. Bei der Anwendung von Kabel-
schéchten ist auf ihre Zugdnglichkeit zu
achten.

2.4, NetzanschluBbedingungen

Fiir den NetzanschluB sind folgende Be-
dingungen zu schaffen:

— Netzspannung: 220V + 10 9/;; — 159,
(Auf Wunsch konnen andere Netzspan-
nungen mit Vorschalttrafo realisiert wer-
den.)

— Netzfrequenz: 50 Hz + 59/,

— Fremdfeldbeeinflussung: unempfind-
lich gegen Stérfeldstérke << 10 V/m

— Erlaubte Netzstérspannung: < F2
nach TGL 20 885 Bl. 5 einschlieBlich aller
Kurzzeitstérungen

— Leistungsaufnahme: 1 600 bis 7 200 VA
je nach Ausstattung (davon 2 200 VA fir
Magnetkontengerdt)

— AnschluB fiir Magnetkontengerdt:

1 Schukosteckdose, die mit 10 A (trdge)
abgesichert ist.

Der NetzanschluB fiir die Anlage (ohne
Magnetkontengerdat) richtet sich nach der
auf der duBeren Gerdtebeschilderung
angegebenen Gesamtleistungsaufnahme
in VA,

Fir die Stromversorgung der Anlage
darn] 1840 wird ein gesonderter Netzan-
schluB empfohlen, um kurzzeitigen gro-
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Beren Spannungsabsenkungen und Sto-
rungen im Betriebsablauf der Anlage
entgegenzuwirken. Es muB garantiert
werden, daB die Schutzerde (Nulleiter)
des Netzanschlusses der Anlage (ohne
Magnetkontengerét) und die Schutzerde
(Nulleiter) des Magnetkontengerdts im-
mer gleiches Potential haben, d. h., daB
bei Verwendung unterschiedlicher Pha-
sen auf dem Nulleiter kein Ausgleich-
strom flieBen darf.

Die Beleuchtungsanlage ist entsprechend
TGL 200-0617 auszulegen. Giinstig er-
weisen sich Neonbénder, die in Gruppen
geschaltet werden kénnen. Die Anord-
nung der Leuchten sollte eine weitestge-
hende blendungsfreie Beleuchtung ge-
wdhrleisten. Eine Sicherheitsbeleuchtung
zum unfallfreien Verlassen im Not- oder
Gefahrenfall sollte eingebaut werden.
Aus Griinden der Sicherheit sowie des
Arbeits- und  Brandschutzes kénnen
Raumschutz- sowie Rauch-Brand-Warn-
anlagen eingebaut werden.

3. Leistungen des Vertriebsorgans

bei Lieferung einer Anlage darm] 1840
Die Vertriebsorgane (VEB Robotron-Ver-
trieb, VEB Kombinat ZENTRONIK; auto-
risierte Vertriebsorgane des AuBenhan-
delsunternehmens Biiromaschinen-Export
GmbH Berlin) tbernehmen folgende
technische Leistungen:

— Montage und Inbetriebnahme,

— Ubergabe und Betreuung durch den
technischen Kundendienst.

Fir die Aufstellung und Montage der
Gerdte bendtigt  das  Vertriebsorgan

e _‘
1]

Montagehilfsleistungen vom Anwender.
Diese mlissen vertraglich vereinbart wer-
den. Es handelt sich vor allem um Be-
reitstellung von Transportgerdten und
-kraften, elektrischen AnschluBbedingun-
gen u. d.

Der technische Kundendienst fiir die An-
lage d&am] 1840 wird in der Regel durch
volle mobile Betreuung des Vertriebsor-
gans abgesichert.

Dabei werden alle auftretenden Stérun-
gen durch Techniker am Standort der
Anlage beseitigt. Die Reparaturen erfol-
gen vorwiegend durch den Austausch der
defekten Baugruppen. Bei Eigenbetreu-
ung des Anwenders geben die Techniker
nach Anforderung in schwierigen Fallen
eine Havarieunterstiitzung.

Die Wartung erfolgt am Standort der An-
lage nach einem Wartungsplan und um-
faBt als vorbeugende und planmaBige
Tatigkeit die Uberpriifung, das Reinigen
und Schmieren, den Austausch von Ver-
schleiBteilen und die Justage.

Bei der Einrichtung einer Rechenstation
mit der Anlage darm] 1840 ergeben sich
somit vielfdltige Vertragsbeziehungen,
die sich im wesentlichen auf zwei Ebe-
nen reduzieren lassen,

— Hersteller und Vertriebsorgan sowie
— Anwender und Vertriebsorgan.

Daraus ergibt sich fiir den Anwender,
daB der Vertragspartner in jedem Fall
das fir ihn zusténdige Vertriebsorgan
sein wird und alle auftretenden Proble-
me zwischen diesen beiden Seiten zu
klgren sind. NTB 2102
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Unterprogrammsystem ,,Verarbeitung von Daten mit
variabler Wortldnge" bei der elektronischen Rechenanlage

dero] - CELLATRON 8205 (Z)

G. Miiller, Karl-Marx-Stadt

0. Aufgabenstellung

Die Rechenanlagen dam]-CELLATRON
8205 (Z) sind leistungsfiahige Anlagen
mit eleganter Logik, geringem techni-
schen Aufwand und hohem Leistungsver-
mogen.

Sie sind neben dem Einsatz als wissen-
schaftlich-technische Rechner auch fiir die
Lésung von Aufgaben der kommerziellen
Datenverarbeitung bzw. als Hilfsmittel
fir die Aus- und Weiterbildung in der
Programmiertechnik  einsetzbar.  Pro-
grammierungshilfen, die in Form von In-
terpretiersystemen angeboten werden,
sowie auch Formeliibersetzer ermég-
lichen eine effektive Programmierung.
Der Rechenanlage werden in Form von
Befehlsfolgen Pseudobefehle iibermittelt,
die durch ein Entschliisselungsprogramm
analysiert werden. Damit verlduft die
Abarbeitung entsprechender Maschinen-
befehlsfolgen gesteuert, die auch als in-
terpretierende Abarbeitung bezeichnet
wird.

Ein Interpretationssystem besteht aus
dem Entschliisselungsprogramm, den er-
forderlichen Maschinenbefehlsfolgen —
analog den Unterprogrammen bei direk-
ter Abarbeitung — und der Eingabeorga-
nisation zur Programmeingabe.

Bisher war es nicht moglich, mit den fir
diese Rechenanlage erarbeiteten Inter-
pretationssystemen Daten mit variabler
Wortldnge zu verarbeiten.

Das  festkommainterpretierende  Pro-
grammsystem mit variabler Speicherwort-
lange ,Fips v hat drei verschiedene
Wortformate. Eine Zelle des Hauptspei-
chers kann ein Normalwort, Miniwort
(6stellig) oder ein Fiillwort (4stellig) auf-
nehmen. Bei der Darstellung als Doppel-
wort, bestehend aus Normalwort und
Fillwort, werden zwei Zellen belegt.

Die Interpretationssysteme bestehen aus
einer Anzahl von Unterprogrammen zur
Realisierung von Rechenoperationen, Ein-
und Ausgabeprogrammen und Bedie-
nungshilfen.

Das Baustein-Interpretationssystem (BIS)
gewdhrleistet die schnellste Programm-
abarbeitung und ermdoglicht es, das spe-
ziell zur Verarbeitung notwendige Sy-
stem aus leistungsstarken ,Bausteinen”
fir Gleitkomma- bzw. Festkommarech-
nung zusammenzustellen. Im BIS ist die
Darstellungsart von Wértern begrenzt
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(nur bis zu 9 Stellen, in Ausnahmefdllen
bis 10 Stellen). Deshalb ist dieses System
fir viele Bereiche des wissenschaftlich-
technischen Sektors zur Lésung von Pro-
blemen, wie kumulative Aufrechnung mit
gréBeren Zahlenbereichen, nicht anwend-
bar. Die Einsatzméglichkeiten der An-
lage 8205 (Z) sind damit begrenzt.

Fir die Rechenanlage wurde deshalb ein
aus drei Unterprogrammen bestehendes
System entwickelt, das eine Verarbeitung
von Informationen mit variabler Wort-
lange erméglicht. In der Wortdarstellung
gibt es bei der Verarbeitung von Infor-
mationen keine festgelegten Grenzen.
Die interne Darstellung der Worter er-
folgt im Textformat (oktale Darstellung).
Das bedeutet, daB auf einem Speicher-
platz finf Zeichen untergebracht werden
kénnen, wobei jedes oktale Zeichen eine
zweistellige Schliisselnummer besitzt. Der
Rechenaufwand fir die Abarbeitung die-
ser Unterprogramme liegt unter dem
Zeitaufwand fiir die Abarbeitung der
Programmiersprache ,Fips v".

Das beschriebene Unterprogrammsystem
wurde den Anwendern des Bezirks Karl-
Marx-Stadt bereits zu Anwendertagun-
gen vorgestellt. Das System ist in Ma-
schinensprache geschrieben und deshalb
fir alle Interpretationssysteme anwend-
bar, da diese eng mit der Maschinen-
sprache zusammenarbeiten.

Fiir die Verarbeitung von Daten mit un-
begrenzter Wortléinge existieren drei re-
lativ selbstandige Unterprogramme:

1. Unierprogramm ,Informationseingabe
und -ausgabe” (UPEA)

Dieses Unterprogramm bildet die Grund-
lage fiir die Benutzung der Unterpro-

gramme ,Vergleichen” und ,Addition —:

Subtraktion”. Die mit diesem Unter-
programm eingegebenen Informationen
konnen addiert, substrahiert und vergli-
chen werden.

UPEA erméglicht die Ein- und Ausgabe
von beliebigen alphanumerischen Zei-
chen beliebiger Form und Lange, die nur
durch den Speicherplatzbedarf begrenzt
wird.

Wortmarken (WM) und Endemarken (EM)
sind frei wdhlbar; z. B.

Eingabe:
Tab, ".", WRZL = Wortmarke
WRZL, " = Endemarke

Ausgabe:

WRZL, “/* = Wortmarke

Als kleinste Informationseinheit extern
gilt ein Zeichen einschlieBlich WM bzw.
EM. Es ist auBerdem eine Satzeingabe
moglich. Eine Marke ohne zusétzliche In-
formation ergibt intern Null.

Das Unterprogramm ist relativ, beziiglich
der 9. Leitadresse (LA) adressiert. Das
bedeutet, daB es vom Hauptprogramm
aus nur auf der 9. LA angesprungen wer-
den kann, wobei die 9. LA jede beliebige
Befehlsnummer erhalten kann.

Die Kanalanwahl ist nicht enthalten.
Ebenfalls sind im Hauptprogramm die
Marken anzugeben.

2. Unterprogramm

»Vergleichen" (UPV)

Es erfolgt ein Vergleich der mit dem
UPEA eingegebenen Informationen. Die
Marken (beliebig wéhlbar) gehen nicht
mit in die Vergleicheraussage ein. Es
kénnen demzufolge auch Informationen
mit verschiedenen Marken verglichen
werden. Die entsprechende Vergleicher-
aussage kann abgefragt werden.

Das Unterprogramm ist beziiglich der
8. Leitadresse adressiert. Die Kanalan-
wahlen miissen ebenfalls im Hauptpro-
gramm programmiert werdan.

Vergleicherzustande:

(Ar) < (As) Vergleicher 1
(A;) > (A,) Vergleicher 2
(A;) = (A,) Vergleicher 3

3. Unterprogramm

»Addition — Subtraktion” (UPAS)

Mit dem UPEA eingegebene Informatio-
nen kénnen addiert bzw. subtrahiert und
das Ergebnis mit dem Unterprogramm
+Ausgabe” (Bestandteil des UPEA) aus-
gegeben werden.

Die Marke des Ergebnisses (WM) ist
festgelegt, und die Begrenzungsmarken
der beiden Informationen sind beliebig.
Es werden alle Zeichen entsprechend der
Eingabeadresse stellengerecht verkniipft.
Das Programm ist relativ, bezliglich der
7. Leitadresse adressiert. Im Hauptpro-
gramm ist die Kanalanwahl zu program-
mieren.

Rechenvorschrift:
Ay =+ A =+ A
(A £ (A = (A
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4. Mdglichkeiten der Zusammenarbeit

der Unterprogramme

a) UPEA, als selbstédndiges Unterpro-
gramm

b) UPEA und UPV

¢) UPEA und UPAS

d) UPEA, UPV und UPAS

5. Speicherplatzbelegung

der Unterprogramime:

UPEA: 00004—0377

UPAS: 000050764

UPV: 00004—0271g

Bisherige Erfahrungen bewiesen, daB fiir
die Durchfiihrung von Multiplikationen
und Divisionen iiber groBere Bereiche ein
Unterprogramm dieser Art noch nicht be-
notigt wurde.

Lésungsméglichkeiten fiir diese Rechen-
operationen bietet das Gleitkomma-In-
terpretationssystem. AuBerdem sind der
notwendige Speicherplatzbedarf und die
Abarbeitungszeit zu hoch.

Fiir die Zusammenarbeit dieser Unterpro-
gramme mit dem Baustein-Interpreta-
tionssystem (BIS) ist vor dem Einlesen
nur das Minimalprogramm (MEP) ein-
zugeben.

6. Beispiel zum Programmsystem
Auf einem Lochband stehen mehrere
Zahlen, z. B.
40 000 000 000 000 WRZL
20 000 000 000 000 WRZL
) 111 WRZL
20 000 000 000 000 :

80 000 000 000 111

Sie sollen eingelesen und summiert wer-
den. Die Summe soll ausgegeben wer-
den, wenn sie groBer als 10" ist, bzw.
wenn die Endemarke erreicht ist. Mar-

ken:
Eingabe: WM = WRZL
EM — .o
Ausgabe: entfdallt
Das  Unterprogrammsystem  steht zur

Nachnutzung zur Verfligung.
NTB 2087
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Bild 1. Programmablaufplan
Bild 2. Befehlsfolge
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Die Nutzung der elekironischen Rechenanlage
dfero] - CELLATRON 8205 fiir Planspiele

Dr. J. Picht und G. Trott, Halle

1. Das Planspiel als aktive Lehrmethode
fiir die Aus- und Weiterbildung
Planspiele sind eine Form der aktiven
Lehrmethoden. In den Planspielen wer-
den betriebliche Entscheidungssituatio-
nen simuliert. Ein bestimmtes Skonomi-
sches Problem ist von den Spielteilneh-
mern zu analysieren, und es sind alter-
native Losungsvorschldge zu erarbeiten.
Eine Lésungsalternative wird ausgewdhilt,
und ihre Auswirkungen werden durch das
mathematische Modell ermittelt.

Die Ergebnisse ihrer Entscheidungen wer-
den den Spielteilnehmern zugestellt und
sind Ausgangspunkt fiir die néchste Ent-
scheidungsetappe. Hauptmerkmal des
Planspiels ist die objektivierte und un-
mittelbare Rickkopplung zwischen Ent-
scheidung als Ursache und Ergebnissen
als Wirkung. Es erfolgt eine unmittelbare
Information lber den Erfolg oder MiB-
erfolg der Denkarbeit, indem die Spie-
ler die Maoglichkeit haben, die Auswir-
kungen ihrer Entscheidungen mit denr
Sollwerten zu vergleichen.

So lernt der Spieler unmittelbar aus
eigenen Erfahrungen. Einen d&hnlichen
ProzeB muB jeder Absolvent in der Pra-
xis durchmachen.

Hauptvorteil des Planspiels ist also die
Selbsttatigkeit, in deren Verlauf eine
intensive  Erkenntnisbildung vonstatten
geht, da man unmittelbar aus gemach-
ten Fehlern lernen kann.

Es gibt noch andere Vorziige der Plan-
spieltechnik. Hier seien nur noch einige
genannt:

— Uben im Umgang mit Instrumenten
der wissenschaftlichen Entscheidungsvor-
bereitung;

— Training der kollektiven Zusammenar-
beit durch die arbeitsteilige Lésung von
Problemen in Gruppen;

— Erkennen von Zusammenhdngen, die
zwischen einzelnen dkonomischen Fakto-
ren bzw. Fachgebieten bestehen;

— Uben der Analysentdatigkeit (Schwer-
punkte erkennen, Informationen auswer-
ten u. a.).

Neben den eben genannten Vorziigen
weist die Planspieltechnik jedoch auch
Grenzen und Madngel auf:

a) Die Ergebnisse der Entscheidungen
werden mit Hilfe eines mathematischen
Modells ermittelt. Das bedeutet, in das
Planspielmodell kénnen nur quantifizier-
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bare Faktoren und Zusammenhénge auf-
genommen werden.

b) das Spielmodell setzt bestimmte Gren-
zen fir die Entscheidungsspielrdume. Im
Interesse der Uberschaubarkeit und der
rechentechnischen Realisierung miissen
bei der Modellierung Vereinfachungen
vorgenommen werden.

c) Planspiele erfordern einen hohen Vor-
bereitungsaufwand, und ihre Durchfiih-
rung ist ebenfalls zeitaufwendig. Dabei
muf in der Vorbereitungsphase viel Zeit
fir die Aufstellung des Spielmodells und
die Erarbeitung der Spielunterlagen auf-
gebracht werden. Dieser hohe Vorberei-
tungsaufwand ist dann gerechtfertigt,
wenn einmal entwickelte Planspiele mehr-
fach nachgenutzt werden kénnen. Es ist
weiterhin zu tliberpriifen, ob nicht Mo-
delle, die urspriinglich fiir andere Zwecke
entwickelt wurden, als Planspielmodelle
genutzt werden kénnen.

2. Charakteristik des Planspiels
»Kapazitatsbilanzierung”

Das Planspiel bildet den zweiten Teil
einer Lehrveranstaltungsreihe, die an der
Sektion  Wirtschaftswissenschaften  der
Martin-Luther-Universitdt Halle—Witten-
berg von den Lehrgruppen Elektronische
Datenverarbeitung und Sozialistische Be-
triebswirtschaftslehre in Gemeinschafts-
arbeit vorbereitet und durchgefiihrt wur-
de. Mit dieser Lehrveranstaltung werden
vor allem folgende Bildungsziele ver-
folgt:

— Erziehung der Studenten zur Anwen-
dung des theoretischen Wissens aus ver-
schiedenen Wissensdisziplinen bei der
Losung praxisnaher Probleme und Ent-
scheidungstraining;

— Erziehung der Studenten im Umgang
mit der verfligbaren Gerdtetechnik und
den Systemunterlagen;

— Integration der EDV-Anwendung in die
Skonomische Fachausbildung.

Im ersten Teilabschnitt der Veranstal-
tungsreihe sollen die Studenten anhand
einer konkreten Aufgabenstellung — der
Kapazitdtsbilanzierung — die ihnen theo-
retisch vermittelten Methoden der Projek-
tierung von Datenverarbeitungsaufgaben
praktisch anwenden. Dabei wird schritt-
weise der Algorithmus fiir die Kapazitdts-
bilanzierung erarbeitet. Wichtige Etap-
pen sind dabei:

— die Erarbeitung des Problemablauf-
plans und des Grobblockschaltbilds, ein-
schlieBlich der Blockbeschreibungslisten;
— die Entwicklung der DatenfluBpldne
und des Datentrageraufbaus;

— die Erarbeitung des problemorientier-
ten Programmablaufplans.

Es wird die im Programm des VEB Kom-
binat ZENTRONIK vorliegende L&sung in
wichtigen Schritten nachvollzogen.

Den zweiten Teilabschnitt der Lehrveran-
staltungsreihe bildet das Planspiel zur
Kapazitatsbilanzierung. Das vorliegende
Programm ist fiir die jahrliche und ope-
rative Kapazitatsbilanzierung fiir Be-
triebe mit diskontinuierlicher Fertigung
einfacher Erzeugnisse (maximal 2500) mit
bis zu 10000 Einzelteilen auf maximal
32 Maschinengruppen vorgesehen. Das
Programm ist nach dem Bausteininterpre-
tiersystem (BIS) fir die Anlage darm]-
CELLATRON 8205 programmiert. Vier
Teilprogramme realisieren folgende Auf-
gaben:

Teilprogramm 1 fiihrt bei bestellorientier-
ter Produktion die Sortierung und Ver-
dichtung der Bestellungen nach Mona-
ten je Erzeugnis aus (Monatsplan nach
Erzeugnissen);

Teilprogramm 2 ermittelt auf der Grund-
lage der Stiicklisten den Teilebedarf fiir
die gewiinschte Produktion (unbereinig-
ter Teilebedarf nach Monaten);
Teilprogramm 3 korrigiert den Teilebe-
darf um Kaufteile, Kooperationsleistun-
gen und Ersatzteilbedarf (bereinigter
Teilebedarf); Teilprogramm 4 ermittelt
die Abweichungen zwischen dem bend-
tigten Maschinenzeitfonds fiir die Ferti-
gung des bereinigten Teilebedarfs und
dem verfligbaren Maschinenzeitfonds der
einzelnen Maschinengruppen. Das Er-
gebnis ist die Kapazitdtsbilanz und die
Ermittlung der Auswirkungen auf die
Produktion bei abgelehnten Teilestiick-
zahlen.

3. Ablaufplan

Die fiir das Planspiel erforderlichen In-
formationen sind durch das Planspielma-
terial vorgegeben. Die ProblemgréBe
und -kompliziertheit wurde absichtlich
stark eingeschrankt. Es werden nur 14
Maschinengruppen, 15 Erzeugnisse mit
einfacher Struktur bei 12 Einzelteilen
vorgegeben.
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Bild 1. DatenfluBplan (die Programm-
schritte 1 bis 5 werden von mehreren
Spielgruppen parallel durchlaufen)

Es sind die Kapazitatsbilanzen auf der
Grundlage von Bestellungen fiir den
Planungszeitraum von drei Monaten auf-
zustellen.

Der Grobablauf des Planspiels wird
durch den DatenfluBplan (Bild 1) darge-
stellt.

Die Studenten stellen die Datentrdger
fir die erste Rechnung zusammen und
fiihren anhand des DatenfluBplans Regie
bei der Abarbeitung an der Anlage.
Die Verwendung von Lochbéndern, die
durch die Studenten gewonnen wurden,
fiihrte zwar mitunter zu Fehlern und
storte die Arbeit am Rechner empfind-
lich. Dieses Risiko wurde jedoch bewuBt
in Kauf genommen, um die Studenten
zur Sorgfalt beim Ablochen zu erziehen.

Spielleiter
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Bei der Wiederholung der Abarbeitung
in der ndchsten Bilanzierungsrunde ge-
ben die Studenten ihre Planungsunterla-
gen beim Rechenzentrum ab und erhal-
ten von dort die Ergebnislisten.

Die Planspielunterlagen sind so gestal-
tet, daB im Ergebnis der ersten Bilanzie-
rung

— bestimmte Maschinengruppen schlecht
ausgelastet sind,

— bestimmte Maschinengruppen  sehr
hoch beansprucht werden,

— in einer Maschinengruppe der verflig-
bare Maschinenzeitfonds fiir die ge-
wiinschte Produktion nicht ausreicht.
Die Studenten haben zu iiberpriifen:

a) Welche MaBnahmen sind zur Erweite-
rung der Kapazitdt in den EngpaBma-
schinengruppen mdoglich?

b) Wo gibt es Kapazititsreserven, die
fir die Erfiillung der Planaufgaben
genutzt werden kénnen (Austauschtech-
nologie)?

¢) Kénnen die von den Kunden gewiinsch-
ten Liefertermine realisiert werden oder
miissen neue kapazitatsgerechte Liefer-
termine vereinbart werden?

Auf der Grundlage des Planspielmate-
rials miissen die einzelnen Losungsmog-
lichkeiten untersucht und quantifiziert
werden. Fiir alle erarbeiteten Losungs-
varianten werden erneut Bilanzierungs-
rechnungen durchgefiihrt, die zeigen, daB
das Problem in den einzelnen Varianten
mehr oder weniger gut gelést werden
kann. Die Gruppen werten die Vor- und
Nachteile der einzelnen Lésungsmoglich-
keiten aus. Es muB eine Entscheidung
tiber die zu realisierende Losungsva-
riante getroffen werden.

AbschlieBend werden die Einschrankun-
gen des vorliegenden Modells im Ver-
gleich zu den sachgebietsorientierten Pro-
grammiersystemen BASTEl und PLUS dis-
kutiert.

Das eigentliche Planspiel wurde in fiinf
Veranstaltungen durchgefiihrt, davon vier
Zusammenkiinfte zu je drei Stunden und
eine Abarbeitung am Rechner.

4. Auswertung

Die Erziehungs- und Ausbildungsziele
wurden erreicht. Die Studenten forderten,
bereits in niedrigeren Studienjahren und

haufiger mit Planspielen zu arbeiten.

Schwierigkeiten gab es teilweise mit der
Entwicklung der 8konomischen Losung
durch mangelnde betriebswirtschaftliche
Problemsicht. Bei der kiinftigen Anwen-
dung soll noch mehr Gewicht auf die
Verkniipfung betriebswirtschaftlicher Er-
kenntnisse gelegt werden. Weiterhin ist
anzustreben, einen zusammenhdngenden
Zeitfonds fiir die Veranstaltungsreihe zur
Verfiigung zu stellen. Die bekannten” Er-
gebnisse der Anwendung der Planspiel-
technik in der DDR und die eigenen Er-
fahrungen fithren zur Empfehlung der
Nutzung dieser aktiven Lehrmethode in
der Aus- und Weiterbildung von Okono-
men. Pianspiele sind besonders geeignet,
um die Verkniipfung von Wissen unter
simulierten Praxisbedingungen zu trai-
nieren.

Besonders vorteilhaft ist der Einsatz der
EDV-Technik, um den Umgang mit mo-
dernen Leitungshilfen zu zeigen. Dabei
lernen die Studenten die Handhabung
von Systemunterlagen. Sie werden zu ver-
antwortungsbewuBter Arbeit bei der Auf-
stellung der erforderlichen Daten und bei
der Ubertragung auf die maschinenles-
baren Datentrdger erzogen. Durch die
Anwendung rechnergestiitzter Planspiele
soll der Umgang mit der EDV bereits
wéhrend des Studiums zu einer normalen
Aufgabe werden.

Im geschilderten Beispiel wurde bewuft
eine kleinere Rechenanlage eingesetzt.
Diese Anlagen haben international einen
hohen Anteil an den insgesamt einge-
setzten Rechnern und geniigen den An-
forderungen der Planspieltechnik. Der
Einsatz von groBen Rechnern mit Bild-
schirmeinheiten ist gegenwdartig okono-
misch kaum vertretbar.,

Neben dem geschilderten Planspiel wird
an der gleichen Sektion ein Planspiel zur
Koordinierung der Aufstellung der Pldne
verschiedener Einrichtungen im  Fach
Volkswirtschaftsplanung durchgefiihrt.
Dabei wird ebenfalls die Anlage darm]-
CELLATRON 8205 mit dem Programm
CPM genutzt.

Ein starkes Hemmnis fiir die Anwendung
von Planspielen, der hohe Vorbereitungs-
aufwand, kann wie in den geschilderten
Fallen durch den Einsatz vorgefertigter
Systemunterlagen und die planmdBige
Nachnutzung der Spielorganisation lber-

wunden werden. NTB 2086
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Tendenzen des Einsatzes der optisch lesbaren Schriften

Ing. R. Weber, Karl-Marx-Stadt

0. Einleitung

In den Heften NTB 6/73 und 1/74 erschie-
nen iiber die Probleme der Datenverar-
beitung auf der Basis def optisch lesba-
ren Schrift zwei Artikel, die sich sowoh|
mit Grundproblemen als auch mit der
Anwendung der optisch lesbaren Schrift
befaBten. Sicherlich haben beide Bei-
trdge dazu gedient, die Schwerpunkte
der -automatischen  Zeichenerkennung
klarer darzustellen. Es ist jedoch nicht
zu (ibersehen, daB sich der erste Artikel
zu wenig mit dem Einsatz dieser Technik
und der zweite Artikel zu speziell (Bau-
wesen) mit der Anwendung dieser Tech-
nik befafBt.

Deshalb sollten doch zur eindeutigen
Kldrung der aufgeworfenen Problematik
noch einige wichtige Tendenzen der in-
ternationalen Entwicklung hier erldutert
werden. In beiden Artikeln steht die Be-
legverarbeitung im Mittelpunkt der Be-
trachtung. Sicherlich bietet sich diese
auch in der Argumentation als {iberzeu-
gendste Variante an, da letztendlich der
Urbeleg in den Mittelpunkt gestellt wird.
International aber bilden sich, und zwar
ausgehend von der Belegvariante, ver-
schiedene Erfassungs- und Verarbei-
tungsformen aus.

1. Tendenzen

Beim Studium der Entwicklung der OCR-
Technik (Optical Character Recognition)
sind sowohl in der Erfassung als auch
in der Verarbeitung optisch lesbarer Da-
tentrdger folgende drei Informationstré-
ger eindeutig erkennbar:

— Belege

— Journalstreifen

— Blatter oder Formulare.

Diese Entwicklung bestdtigt sich durch
die auf dem Markt speziell angebotenen
Leseeinheiten und Datenerfassungsge-
rate.

Daraus ist eindeutig erkennbar, daB der
Beleg als Datentrdger nicht nur allein in
Frage kommt.

Warum ist das so?

1.1. Belegverarbeitung

Der Beleg (siehe Bild 1) ist ein spezifi-
scher Datentréger, der in seiner Gestal-
tung und seinem Aufbau ganz bestimm-
ten  Anwendungsgebieten zugeordnet
wird. Um die Voraussetzungen zu erfiil-
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len, die an eine automatisierte Verar-
beitung gestellt werden, sind im wesent-
lichen drei wichtige Bedingungen zu er-
fillen.

1. Der Informationsgehalt muB auf eine
zu lesende Zeile (maximal zwei Zeilen)
unterzubringen sein.

2. Die anfallende Belegmenge muB eine
derartige Verarbeitungsweise rechtferti-
gen.

3. Der Weg von der Belegentstehung bis
zur Verarbeitung muB so gesichert sein,
daB  Beschddigungen und Verunreini-
gungen sowie eine unsachgemdBe Be-
handlung auf ein Minimum beschrénkt
werden.

Von diesen drei genannten Bedingungen
leiten sich zwangsldufig auch die wich-
tigsten Einsatzgebiete ab.

Diese kénnen sein:

— Banken und Sparkassen

— Post  (Postzeitungsvertrieb, Postscheck
und Postgiro)

— Versicherungswesen

— Wettspielbetriebe (Lotto, Toto usw.)

— Tankstellen

— Versandhandel.

Weiterhin lassen sich dazu auch groBe
Industriebetriebe bedingt einsetzen.

Die Belegverarbeitung ist in dieser An-
wendungspalette rein numerisch.

Die BeleggréBen konnen schwanken

in der Breite von 100 mm bis 210 mm

in der Héhe von 85 mm bis 105 mm

(Bild 1).

1.2. Journalstreifenverarbeitung
Ausgangspunkt bildet hier der Journal-
streifen (Bild 2).

Hierbei handelt es sich um Streifen, de-
ren Breiten zwischen 60 mm (Additions-
streifen) und 110 mm schwanken. Je nach
organisatorischem Aufbau kann die An-
ordnung der Daten vertikal (Basis ist die
Additionsmaschine) oder horizontal in 2,
3,4 oder 5 Spalten (Basis ist eine Schiit-
tel- oder Springwagenmaschine) erfol-
gen.

Dieses System stellt im wesentlichen ein
Ablésesystem der konventionellen Loch-
band- oder Lochkartenerfassung dar.
Worin bestehen nun die entscheidenden
Vorteile?

1. Es entsteht ein voll tibersichtlicher Da-
tentrdger, der auch von jeder Bedien-
kraft visuell lesbar ist.

2. Die Erfassung der Daten erfolgt auf
die einfachste Weise ohne jeglichen Be-
dienungsaufwand.

3. Die Korrektur falsch eingegebener Da-
ten erfolgt einfach und unkompliziert
(Durchstreichen mit Kugelschreiber bzw.
Druck von Korrekturzeichen, siehe Bild 2).
Diese genannten Schwerpunkte miiBten
jeden Fachmann auf dem Sektor Daten-
erfassung iiberzeugen, zumal diese Vor-
teile logischerweise auch eine Leistungs-
steigerung bei der Erfassung nach sich
ziehen.

Die Datenerfassungsmaschinen fiir diese
Art der Datenerfassung entstanden aus
der Gruppe der Saldiermaschinen, Schiit-
tel- oder Springwagenmaschinen.

Diese Art der Datenerfassung und Ver-
arbeitung bietet sich fiir folgende An-
wendungsgebiete an:

— Industriebetriebe (zentrale und dezen-
trale Erfassung)

— alle Bereiche des Handels

— steuerberatende Berufe

— Landwirtschaft

— Transportwesen

und entsprechende Teilgebiete.

Dabei sind auch Uberschneidungen mit
den Anwendungsgebieten aus der Grup-
pe der Belegverarbeitung nicht ausge-
schlossen (z. B. Banken und Sparkassen).
Auch die Verarbeitung von Journalstrei-
fen erfolgt ausschlieBlich numerisch.

1.3. Blatt- oder Formularverarbeitung
Wichtigstes Merkmal dieses Verfahrens
ist die Aufnahme einer Vielzahl numeri-
scher oder alphanumerischer Informatio-
nen. Dazu eignet sich weder die Beleg-
verarbeitung noch die Journalstreifenver-
arbeitung.

Informationstréger sind meist einzelne
Blatter (GréBe A 4) oder vorgedruckte
Formulare in Zick-Zack-Lagen (Leporello).
Gerade dieses Verfahren der Datener-
fassung, bei dem der groBe Informations-
gehalt eine entscheidende Rolle spielt,
hat viele Vorteile gegentiber der konven-
tionellen Datenerfassung mit Lochband
oder Lochkarte. Sehr héufig sind gerade
diese so ausgestellten Datentréger Ur-
belege  (Datenstammkarten,  Arbeits-
pléne, Arbeitsvorbereitung), so daB auch
von alphanumerischer Belegverarbeitung
oder Journalstreifenverarbeitung gespro-
chen werden kann. Die wichtigsten An-
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wendungsgebiete fiir Blatt- oder Formu-
larverarbeitung sind:

— Gesundheitswesen (medizinische Be-
treuung, Rezeptabrechnung, Diagnostik)
— Produktionssteuerung und Lenkung

— Transport und Verkehrswesen

— kommunale Betriebe.

Dabei kdénnen je nach Ausstattung der
Rechenzentren natiirlich auch nur Teilge-
biete mit dem einen oder anderen Sy-
stem realisiert werden.

1.4. Bewertung der Tendenzen

Unter diesen Gesichtspunkten wird er-
kennbar, daB der Trend zur optischen
Zeichenerkennung international sich im-
mer starker durchsetzt. Diese Tendenz ist
auch in der im Heft NTB 6/73 abgebil-
deten Tabelle zum Ausdruck gebracht
worden. Allerdings, und das ist das we-
sentlichste dabei, bezieht sich dies nicht
nur auf die reine Belegverarbeitung. Es
treten dabei auch bereits Tendenzen auf
wie Buchen und Ergebnisdruck auf Jour-
nalstreifen oder Fakturieren und Bedruk-
ken der Uberweisungstrdger mit optisch
lesbarer Schrift, so daB eine Tagfertig-
keit und eine nachfolgende Auswertungs-
moglichkeit gegeben ist.

International hat sich dieser Trend spe-
ziell in den Jahren 1972/73 bestdtigt, und
auch das Jahr 1974 zeigt eine weiter an-
steigende Entwicklung.

Auch entsprechende Lesegerdte, die die-
sem Trend in den genannten drei Grund-
richtungen entsprechen, sind von den
verschiedensten Herstellern  entwickelt
und zum Einsatz gebracht worden.

Die Zahl der auf dem Markt angebote-
nen Journalstreifen-, Beleg- und sogar
Universalleser schwankt zwischen 15 und
20 verschiedenen Modellen.

Die beiden zur Anwendung gebrachten
Schriftarten beschrénken sich im wesent-
lichen auf

Schrift (Font) OCR-A

Schrift (Font) OCR-B

Schrift (Font) IBM 1428

(Bild 4).

Die Schriftarten OCR A und B sind be-

reits international genormte Schriften.

2. Datenerfassung

An dieser Stelle soll noch einmal auf die
speziell diesem Trend entsprechende Da-
tenerfassungstechnik eingegangen wer-
den.
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Bild 1. Optisch lesbare Belege

Bild 2. Optisch lesbare Journale
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Bild 3. Optisch lesbare Bldtter oder For-
mulare
Bild 4. Schriftproben

Be'sg-Art

100

T 7 ) T
[osvear ] o o (714 M
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leyd . 48004

125d 3936004

lebd - 19004
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1294 10007241d
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Im VEB Kombinat ZENTRONIK werden
dabei folgende, speziell fiir optisch les-
bare Schriften, entwickelte Klarschrift-
drucker angeboten:

d=ma] -ASCOTA 1361 (fiir Belege, Bild 5)
darm] -ASCOTA 1360 (fiir Journalstreifen,
Bild 6)

daro] -OPTIMA 240 (fiir Blatt und For-
mular, Bild 7)

Diese Gerate entsprechen den interna-
tionalen Forderungen, die an Klarschrift-
drucker gestellt werden.

Damit wird auch dem Beddirfnis nach ein-
fachen und billigen Datenerfassungsge-
raten Rechnung getragen.
Selbstverstandlich  kénnen die Gerdte
darm] -ASCOTA 1360 und 1361 mit den
notwendigen, fiir die Datenerfassung er-
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30 |0304300Y472 | 104300502

0T [12345k78Y

4007 |2204001308 592148 1bbayy 25k
b 57277 1835564
1000 (2804000123 59218 150004

2744
10373
20373
13594069
13594069
46826355
43252985

50373

forderlichen  Sicherungssystemen, wie
Zahlenpriifgerat usw., versehen werden.
An dieser Stelle sollen noch mal einige
wesentliche Aspekte der Datenerfassung
kurz erldutert werden:

~ Die Erfassung der Daten bei allen
drei genannten Méglichkeiten ist auBer-
ordentlich einfach, leicht zu korrigieren
und zu kontrollieren.

— Damit kann die Erfassung auch dezen-
tral an Stellen vorgenommen werden, in
denen keine ausgesprochenen Fachkrafte
sind (Bedienung wie bei Schreib- und
Additionsmaschinen).

— Bei Beleg und Blatt oder Formularver-
arbeitung  kann eine Vielzahl von
Stammdaten beéreits bei der Drucklegung
vorgedruckt sein, so daB nur noch va-

1103731 258147 12500/
1203731 456720 50007
1303731 147365 32107
1303731 147365 bk3200¢
1403731, A52456 N

41,807°08S 175107
1503731 258144 361200/

86899373 3k1200T
1603731 258144 14700N

riable Daten eingegeben werden miissen
(Zeitverkiirzung).

— Erfassungsfehler, wie sie bei Erfassung
auf Lochkarte und Lochband auftreten,
sind so gut wie ausgeschlossen.

— Die Erfassungsgerdte sind wesentlich
einfacher, haben geringere Stéranfillig-
keit und niedrigere Anschaffungskosten.

— Datensicherung, wie Zahlenpriifung,
Kapazitatskontrollen, Zwangszeichen-
druck, ist Bestandteil der Datenerfas-
sungsanlagen zur Erstellung optisch les-
barer Datentrager.

— Die Belegausrichtung erfolgt automa-
tisch und bedarf keiner Konzentration
der Bedienkrafte. Gleiches trifft auch fiir
die Journalstreifenerfassung zu.
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Bild 5. Klarschriftdrucker damm]-ASCOTA
1361 (fiir Belege)

Bild 6. Klarschriftdrucker daro]-ASCOTA
1360 (fiir Journalstreifen)

Bild 7. Klarschriftdrucker dara]-OPTIMA
240 (fir Blatt- oder Formularbeschrif-

tung)

3. Zusammenfassung

Sicherlich stellt diese Form der Daten-
erfassung und Datenverarbeitung noch
nicht die Ideallésung dar. Diese zu fin-
den, wird sicherlich noch viele Jahre Auf-
wand und Mihe kosten. Aber bereits
heute ist zu erkennen, daB mit diesen
Verfahren der Erfassungs- und Verarbei-
tungsprozeB stark vereinfacht werden
kann. Dazu sind selbstversténdlich ent-
sprechende organisatorische Vorausset-
zungen zu schaffen.

Die Anschaffungs- und Wartungskosten
der Leseeinheiten werden hdufig tber-
schatzt.

Es sind aber beim heutigen Stand der
Technik bereits Leser an kleinste EDV-
Anlagen anschlieBbar (z. B. rein numeri-
sche Journalstreifenleser).

Die weitere Entwicklung dieser Systeme
wird zwangsldufig noch viele im Moment
vorhandene Nachteile (wie Spezialpa-
pier, Farbbdnder) beseitigen und die
OCR-Technik zu einem lukrativen Daten-
verarbeitungsverfahren machen.
AbschlieBend seien noch einige Worte
zum Problem der Handschriftenverarbei-
tung gestattet. Diese wdre sicherlich in
einer Reihe von Anwendungsgebieten der
Idealfall.

Man sollte aber nicht aus einigen erfolg-
reich durchgefiihrten Leseversuchen fol-
gern, innerhalb kiirzester Zeit die ge-
samte EDV-Technik auf Handschriftenle-
sung umzustellen. Dieser Weg ist weit
und schwierig. Gerade bei diesem Pro-
blem steht der Mensch mit seiner Indi-
vidualitat im Vordergrund. Die dort auf-
tretenden Fehlerquellen, bedingt durch
die unterschiedlichsten Schriftweisen, sind
noch nicht beherrschbar, und es ist auch
heute noch nicht einzuschatzen, wann
und mit welchem Aufwand diese Pro-
bleme gelost werden konnen. Weitaus
sicherer ist damit die maschinell ge-
druckte Schrift, und diese wird auch in
der ndachsten Zeit wesentliche Fortschritte

in der weiteren Vervollkommnung ma-
chen. NTB 2091




Einsaiz- und Anwendungsmoglichkeiten
des Schreiblochers tfzro] - SOEMTRON 415-S

Ing. R. Friedel und Ing. W. Thiemann, S6mmerda

1. Vorbemerkung

Der Schreiblocher  dam]-SOEMTRON
415-S ist eine Weiterentwicklung des be-
wdhrten Kartenlochers darm]-SOEMTRON
415. Diese Weiterentwicklung ergdnzt
wirkungsvoll das Angebot an Gerdten
zur Erfassung numerischer und alphanu-
merischer Daten in 80stelligen Lochkar-
ten, indem neben der konventionellen
Lochung der Karten gleichzeitig eine Be-
schriftung mittels Mosaikkomplettdruck
erfolgt.

2. Gerdtevarianten

Beim Schreiblocher d&rma]-SOEMTRON
415-S werden zwei Gerdtevarianten un-
terschieden:

a) Schreiblocher mit Konstanteneinrich-
tung — 415-19

b) Schreiblocher ohne Konstanteneinrich-
tung — 415-18

Beide Gerdtevarianten kénnen durch die
Ausstattung von kombinierten Tastatu-
ren zusdtzlich variiert werden.

3. Einsatz- und Anwendungs-
moglichkeiten

Der  Schreiblocher  dam]-SOEMTRON
415-S ist als Datenerfassungsgerdt viel-
seitig zu verwenden. Er erméglicht die
rationelle Erfassung rein  numerischer
oder auch alphanumerischer Daten in
80stelligen Lochkarten bei gleichzeitiger
Klartextbeschriftung des Datentrédgers
mit den erfaBten Informationen.

Somit ist daro]-SOEMTRON 415-S als
Datenerfassungsgerdt  in lochkarten-
orientierten  Organisationsformen  der
maschinellen und insbesondere der elek-

tronischen Datenverarbeitung vielseitig
einsetzbar.

Besonders rationell wirkt sich sein Einsatz
bei Arbeiten aus, wo unmittelbar nach
dem Erfassungsvorgang eine visuelle Da-
tenkontrolle notwendig ist (Erstellung
von Programmlochkarten fiir EDV-Anla-
gen; Durchfiihrung dezentraler Daten-
kontrolle) bzw. wo der Datentrdger
»Lochkarte" als Stammdatentrager oder
Karteikarte Verwendung findet. Bei die-

sen Einsatzfdallen ist es vorteilhaft, die
Lochkarten unmittelbar nach dem Daten-
erfassungsvorgang mit Hilfe der Klar-
textbeschriftung kontrollieren zu kgnnen.
Durch die Anwendung des Schreiblochers
darm] -SOEMTRON 415-S verbinden sich
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Bild 1. Gesamtansicht des Schreiblochers 6 Schreibeinrichtung

daro] -SOEMTRON 415-S 7 Stanzstation

1 Kartenzufuhrmagazin 8 Kombinierte Tastatur
2 Kartenablagemagazin 9 Bedientisch

3 Ein/Aus-Schalter 10 Spaltenzdhler

4 Abfiihlstation 11 Kartenbahn

5 Programmeinheit (verdeckt)
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Bild 2. Blick auf die Schreib- und Pro-
grammeinrichtung

1 Stanzstation

2 Schreibkopf

3 Abfiihlstation

4 Programmtrommel

5 Konstantentrommel
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6 Schalter fiir programmierte Schreibun-
terdriickung

7 Ein/Aus-Schalter

8 Farbbandeinrichtung

Bild 3. Programmkarte

Bild 4. Programmformular (Primarbeleg

und Ablochvorlage)

Bild 5. Beschriftete Datenkarte (Pro-
grammkarte fir EDVA)

Bild 6. Normallochkarte mit Spaltenein-
teilung

Bild 7. Abgelochte Arbeitsplanstamm-
karte mit teilweise unterdriickter Schrei-
bung

Material Lohn

Preis Preis

Lohn Preis
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wirkungsvoll die Vorteile der maschinel-
len Datenverarbeitung mit der Auswer-
tungs- und Sortierfdhigkeit von Primar-
belegen. Die gelochten Informationen
sind durch die Klartextbeschriftung der
Lochkarte auch fir den erkennbar, der
den entsprechenden Lochkartenkode nicht
kennt.

4, Programmierung

Fiir die automatische Auslésung und
Steuerung von Maschinenfunktionen ver-
figt der Schreiblocher iiber eine Pro-
grammeinrichtung. Als Programmspeicher
findet eine gewohnliche 80stellige Loch-
karte Verwendung (Bild 3). Diese Pro-
grammkarte wird auf einer sich ober-
halb der Kartenbahn zwischen beiden
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Kartenmagazinen befindlichen Trommel,
der Programmtrommel, aufgespannt und
synchron zum Lochkartentransport auf
der Kartenbahn elektromechanisch ab-
gefiihlt. Durch die in der Programmkarte
enthaltenen  Befehlslochungen
folgende Maschinenfunktionen
|6st bzw. gesteuert werden:

— Kartensprung  tber nichtzulochende
Lochspalten

— Datenduplizieren von Vorlauf- in Fol-
gelochkarten

— Lochen einer Null oder einer 2-8-Loch-

kénnen
ausge-

kombination bei Betatigung der Leer-
schrittaste (Leerschrittkodierung)

— Aufrechterhaltung der Funktionen Kar-
tensprung bzw. Datenduplizieren (Loch-
feldbegrenzung)
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— Umschalten von numerischer Lochung
(obere Tastenreihe) auf alphanumerische
Lochung (untere Tastenreihe) bei Ver-
wendung der kombinierten Tastatur

— spaltenweise Unterdriickung der Loch-
kartenbeschriftung.

5. Anwendungsbeispiele

5.1. Herstellung von klartextbeschrifteten
Programmlochkarten fiir die EDV A

Um die erforderlichen Programmdaten
datenverarbeitungsgerecht  bereitzustel-
len, werden diese vom Programmformu-
lar, welches die Befehle fiir den Rechner
enthalt, auf Lochkarten (ibertragen.
Durch Einsatz des Schreiblochers darm] -
SOEMTRON 415-S wird die gelochte Be-

fehlsinformation auch in Klartext auf den
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oberen Kartenrand geschrieben.

Damit kann man nach dem Datenerfas-
sungsvorgang schnell und problemlos
aus dem Programmlochkartenstapel ein-
zelne Programmlochkarten zu Kontroll-
oder Korrekturzwecken heraussuchen bzw.
die Programmfolge auf Vollstandigkeit
und Richtigkeit visuell kontrollieren.

5.2. Die Verwendung von beschrifteten
Lochkarten bei der innerbetrieblichen
Organisation

Unter den vielen lochkartenorientierten
Organisationsarten eines Betriebs sollen
zwei Anwendungsbeispiele genannt wer-
den.

5.2.1. AusschuBberechnung
Die AusschuBquoten, die
erfaBt waren, wurden bisher auf Nor-
mallochkarten abgelocht, mit Hilfe des
Lochschriftiibersetzers nachtréglich  be-
schriftet, um dann manuell bewertet und
nachgelocht zu werden.

Durch den Einsatz des Schreiblochers
entféllt der separate Arbeitsgang mit
dem Lochschriftiibersetzer, da nunmehr
Lochung und Beschriftung gleichzeitig er-
folgen.

5.2.2. Anwendung der programmierten
Schreibunterdriickung

Bei der Ablochung von Stiicklisten oder
Arbeitsplanstammkarteien werden auf
den jeweiligen Lochkarten gréBtenteils
alle 80 Spalten genutzt,

Wenn jetzt jedes gelochte Zeichen noch
am oberen Kartenrand beschriftet ist,
geht die Ubersichtlichkeit verloren. Er-
folgt andererseits iiberhaupt keine Be-
schriftung, so ist eine operative Arbeit
mit diesem Stammdatentrdger erschwert.
Beim Schreiblocher dara]-SOEMTRON
415-S besteht die Méglichkeit, daB mit
Schreibunterdriickung, welche mit der
Programmkarte festgelegt wurde, gear-
beitet wird. Dadurch ist es moglich, zwar
jedes Zeichen abzulochen, aber nur be-
stimmte Zeichen zu beschriften, die zur
schnellen Identifizierung des jeweiligen
(Karteikarte) not-

listenmaBig

Stammdatentrégers
wendig sind.

6. SchluBbemerkungen

Durch den Einsatz des Schreiblochers
d&rm) -SOEMTRON 415-S ist es moglich,
in vielen Fdllen die nachtragliche Be-
schriftung der Lochkarten einzusparen.
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Dadurch, daB aber in vielen Fallen erst-
malig eine Beschriftung vorgenommen
wird, wird ein wesentlicher Beitrag dazu
erbracht, die lochkartengebundene Orga-
nisation zu verbessern bzw. eine effektive
Zeiteinsparung zu erzielen. Die spezifi-
schen Vorteile des maschinell lesbaren
Datentrégers ,Lochkarte”, wie
gute Sortierbarkeit
leichte Austauschbarkeit
gute visuelle Kodeerkennung
einfache Korrekturméglichkeit
werden dadurch noch besser wirksam.
Auch mit der Lochkartentechnik nicht
standig in Kontakt stehende Kréfte, wie
Hilfskrafte, leitende Mitarbeiter u. dgl.
kénnen problemlos und operativ mit dem
Datentréiger , Lochkarte” arbeiten (Loch-
karte als Karteikarte).
Ferner kann in einzelnen Fdllen eine se-
parate Prifung nach vorangegangenem
Datenerfassungsvorgang entfallen.

NTB 2095

Die Plovdiver Messe —

ein Forum der wirtschaftlichen
Zusammenarbeit

Die XXX. Internationale Plovdiver Messe
(3. bis 10. September 1974) fiel mit dem
30. Jahrestag der sozialistischen Re-
volution in Bulgarien zusammen. Die
Messe hatte eine Ausstellungsfldche von
165000 m2, 51 000 m? waren fiir die bul-
garische Industrie vorbehalten, die damit
eine Bilanz der letzten 30 Jahre vorlegte.
Die wichtigsten Ausstellungsbranchen
waren Maschinenbau, Radioelektronik,
Gerdtebau, Informationsverarbeitungs-
technik, Chemie, Metallurgie, Bauwesen,
Leichtindustrie und Lebensmittelindustrie.
Auf der Messe zeigten auch zehn AuBen-
handelsbetriebe der DDR vorwiegend Er-
zeugnisse der Elektrotechnik, landwirt-
schaftliche und Werkzeugmaschinen so-
wie Maschinen der Lebensmittelindustrie.
Im Mittelpunkt der ausgestellten DDR-
Erzeugnisse standen die konkreten Re-
sultate der Zusammenarbeit mit der VR
Bulgarien und den anderen RGW-Ldan-
dern. NTB 2108

Robotron-Elektronik

Im VEB Robotron-Elektronik Riesa wer-
den Steckeinheiten fiir die Rechner RO-
BOTRON EC 1040 und die Rechnerfami-
lie ROBOTRON 4000 produziert. AuBer-
dem wird ein entsprechender Bedarf der
Kooperationspartner  VEB ~ Carl  Zei3
Jena, VEB Kombinat ZENTRONIK und
der Keramischen Werke Hermsdorf be-
riicksichtigt. Auf Grund der hohen Typen-
anzahl und des erforderlichen hdufigen
Typenwechsels wird die Priifung der Lo-
giksteckeinheiten rechnergesteuert durch-
gefiihrt. Dazu wird der im VEB Kombinat
Robotron produzierte Rechner ROBO-
TRON 4000 mit verschiedenen periphe-
ren Gerdten eingesetzt.

Fiir die Priifung der Steckeinheiten mit
KME 10-Bausteinea (TTL-Technik) findet
der Priifautomat ARC 311 Verwendung.
Dieser Priifautomat stellt die Adapter-
einheit zwischen Steckeinheit und Rech-
ner dar. Tritt bei der Priifung ein Feh-
ler auf, so wird rechnerintern durch Ab-
arbeiten  entsprechender  Algorithmen
eine Fehlereingrenzung auf der Steck-
einheit durchgefiihrt. Das Ergebnis der
Fehlereingrenzung ist eine Koordinaten-
angabe fiir eine Chipabtastung. Mittels
der Ausgabekoordinaten erfolgt die
Feststellung der defekten Bausteine. Es
wird also nicht nur eine Prifung der lo-
gischen Verkniipfung durchgefiihrt, son-
dern im Ergebnis der Verknlpfungspri-
fung wird eine rechnargesteuerte Fehler-
lokalisierung vorgenommen.
Steckeinheiten mit KME 20-Bausteinen
(MOS-Technik) werden rechnergesteuert
tiber den Priifautomaten ARC 301 ge-
priift. Auch hier wird auBer der Priifung
der logischen Verkniipfung eine Fehler-
lokalisierung vorgenommen.

Die genannten Priifautomaten ARC 301
und ARC 311 wurden vom VEB Steremat
Berlin entwickelt und hergestellt.
AuBer dieser automatisierten
von Steckeinheiten werden im Kombinat
auch sémtliche Paneele fiir die Rechner
Gerdate-Verdrahtungs-
Kabelbdume rechner-

Prifung

und peripheren
einheiten sowie
gesteuert gepriift. Durch diese Rationa-
lisierungsmaBnahmen konnten eine we-
sentliche Steigerung der Qualitat und
eine erhebliche Reduzierung der Arbeits-

zeit erreicht werden.
NTB 2090
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Mechanisierung der Inventur durch gemeinsamen Einsatz
eines Abrechnungsautomaten mit Buchungsautomaten

K. D. Albrecht, Erfurt

0. Allgemeines

Art und Umfang des Liefersortiments
eines Betriebs bestimmen -den Bedarf
an Grund- und Hilfsmaterial sowie be-
zogenen Teilen. Die Hohe des Produk-
tionsausstoBes beeinfluBt den Bestand an
unfertigen Erzeugnissen und Fertigpro-
dukten.

Eine Kontrolle des Materialeinsatzes so-
wie der am Lager befindlichen Fertig-
ware ist durch Abstimmung der Bestands-
konten bzw. der Lagerfachkartei mit dem
tatsdchlichen Vorrat méglich. Deshalb
sind Inventuren zu bestimmten Zeitab-
stinden notwendig. Von entscheidender
Bedeutung ist dabei die Jahresinventur
der Betriebe. Bei der Inventur missen
der Soll- und Ist-Bestand aller Material-
arten, Halbfertigfabrikate und Fertig-
erzeugnisse mengen- und wertmdBig ge-
geniibergestellt und auftretende Diffe-
renzen erfaBt werden.

Die Inventurdifferenzen werden buchhal-
terisch erfaBt und auf entsprechende
Konten gebucht.

1. Bisheriger Arbeitsablauf

Die korperliche Aufnahme der Bestédnde
in den einzelnen Lagern erfordert den
Einsatz mehrerer Arbeitskrafte und er-
streckt sich meistens Uber einen ldnge-
ren Zeitraum. Die Istbestdnde werden
manuell in Inventurlisten eingetragen.
Von den Materialbestandskonten bzw.
der Lagerfachkartei werden nachfolgend
die Sollbesténde auf die Listen iiber-
nommen und die mengenmdBige Diffe-
renz ermittelt. Durch Hinzufligen der Ein-
zelpreise je Materialart bzw. je Stiick un-
vollendeter Produktion, wobei die Verar-
beitungsstufe beachtet werden muB, kann
eine Differenz auch wertmdBig ausgewie-
sen werden.

Diese Rechenoperationen werden groB-
tenteils manuell durchgefiihrt, oder es
kommen einfache Rechenmaschinen zur
Anwendung. Eine Verbesserung der Or-
ganisation ist durch den Einsatz des Bu-
chungsautomaten darm]-ASCOTA 170/45
mit Multipliziergerat TM 20 oder des Ab-
rechnungsautomaten darg] -SOEMTRON
382 herbeizufiihren.

2. Neue Organisationsform 5

In einem Industriebetrieb 1aBt sich mit
einem Abrechnungsautomaten  daro]-
SOEMTRON 385 und mehreren Bu-
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chungsautomaten darm]-ASCOTA 1353
die Herstelluné der Inventurlisten weitge-
hend vereinfachen.

Zugleich werden Rechenfehler, resultie-
rend aus Multiplikationen mit falschen
Mengen oder Einzelpreisen, gréBtenteils
ausgeschlossen.

2.1. Grundvoraussetzungen

Grundlage ist die Ausstattung des Ab-
rechnungsautomaten mit zwei Lesern.
Bei der vorgeschlagenen Organisations-
form beschréankt sich die manuelle Ta-
tigkeit lediglich auf die kérperliche Auf-
nahme der Istbesténde sowie die Daten-
erfassung der mengenmdBigen Soll- und
Istbestdnde mit den Buchungsautomaten
dara] -ASCOTA 1353. Das Herstellen der
Inventurlisten mit dem Ausweis der men-
gen- und wertmdBigen Inventurdifferenz
wird nachfo!gend mit dem Abrechnungs-
automaten dar]-SOEMTRON 385 auto-

matisch vorgenommen.

2.2. Datenerfassung

mit dem Buchungsautomaten

daro] -ASCOTA 1353

Der Buchungsautomat ist standardmaBig
mit 2, 4 oder 6 Saldierwerken ausgestat-
tet. Zur Grundausstattung des Automa-
ten gehdren weiterhin ein Lochbandle-
ser fiir das Programmlochband und ein
Lochbandlocher.

Die Eingabe der Ziffern erfolgt wie bei
dem Abrechnungsautomaten mit der Zeh-
nertastatur, Die flexible Programmierung
ermoglicht vielseitige Einsatzméglichkei-
ten zur Datenerfassung.

Beim Einsatz zum Erfassen der Inventur-
besténde fiir die Auswertung mit dem
Abrechnungsautomaten dara] -SOEM-
TRON 385 ist der AnschluB eines Num-
mernpriifgeréts zu empfehlen. Damit
wird es moglich, bestimmte Ordnungsbe-
griffe — wie im vorliegenden Anwen-
dungsbeispiel die Materialnummern —
vor ihrer Ubernahme auf den Datentrd-
ger auf ihre Richtigkeit zu priifen.

2.3. Abrechnungsautomat

dam] -SOEMTRON 385

Der Abrechnungsautomat dam]-SOEM-
TRON 385 findet in Klein- und Mittelbe-
trieben als zentrale Auswertungsanlage
beste Einsatzmoglichkeiten.

In gréBeren Betrieben ist es moglich, be-
stimmte Zwischenauswertungen vorzuneh-
men und die dabei anfallenden Loch-
béander fiir weitere Auswertungen auf Re-

chenanlagen mit gréBerer Speicherkapa-
zitdt zu verarbeiten.

Der Automat kann mit 4, 8 oder 12 Fer-
ritkernspeichern mit einer max. Kapazitat
von 11 Stellen + Vorzeichen ausgertstet
sein. Besonders hervorzuheben ist die
Verarbeitung von Alpha-Zeichen, um
Textangaben — im vorliegenden Anwen-
dungsbeispiel textliche Bezeichnung der
Materialart — nach Eingabe der entspre-
chenden Ordnungsziffer als Selektions-
adresse (Nr. der Materialart) automatisch
zu schreiben.

Gleichfalls kann die Steuerung des Pro-
grammablaufs durch die Befehlsabarbei-
tung vom Lochband vorgenommen wer-
den. Die Erfassung bestimmter Daten fir
weitere Auswertungen kann mit maximal
zwei Lochbandstanzern im 8-Kanal-Sy-
stem vorgenommen werden. Sehr vor-
teilhaft ist der Einbau verschiedener Son-
dereinrichtungen, wie

logische Entscheidung

automatische Summierung

automatische Spriinge
Mehrfachnullentaste usw.

bei den einzelnen Einsatzgebieten.

Die Ausstattung eines Lesers als Selek-
tionsleser ergdnzt die Einsatzmdglichkei-
ten des Automaten wesentlich und ist
u. a. notwandig fiir das automatische Er-
stellen von Inventurlisten. Die Sonderein-
richtung ,Logische Entscheidung” ist
ebenfalls notwendig, um ein getrenntes
Schreiben der mengen- und wertmdBi-
gen Inventurdifferenzen in zwei Spalten
vorzunehmen.

2.4, Arbeitsablauf

2.4.1. Standorte der Gerdte

In gréBeren Betrieben ist die Aufstellung
der Datenerfassungsgerdte in den ein-
ze!lnen Betriebsteilen vorzunehmen. So-
mit ist eine Auslastung der Gerdte das
ganze Jahr Uber, z.B. fiir die Belange
der Finanzbuchhaltung, gegeben. Die
Auswertung der gewonnenen Daten wird
dann zentral vorgenommen.

Eine andere Standortwahl ist dann vor-
zusehen, wenn die Buchungsautomaten
lediglich als Datenerfassungsgeréte be-
nutzt werden sollen. Dann empfiehlt sich
als Standort der Gerdte die zentrale Re-
chenstation.

Die Inventurlisten mit den durch die kor-
perliche Aufnahme ermittelten Ist-Be-
stinden sowie den manuell eingetrage-
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im Lochband)
©99999999,99*

Ist
Wertdifferenz

9999999

Variable Menge (mit 3
$9999999¢,99*

Kommastellen
Wertdifferenz

Soll
9999999

999999999,99*

im Lochband)
Ist
99999,99

999999999,99*

Kommastellen

Variable Menge (mit 2
Soll

99999,99
Mengen-
differenz
99999,99

9999999
$999,999

99999,99
9995999
9999,999

im Lochband)

Ist
9999999
99999,99
9999999
9999,999

Konstante Menge (ohne
Soll

Kommastellen

Soll
9999999

Preis je Mengen- Menge
300,00 %

3000,00 %/
1000,00 /g

einheit
99999,99

Mengen-
einheit
10

16

41

42

17

X

NG

999999999

Ordnungs-
begriff
999999999
Tafel 3. Inventurliste, aufgestellt mit dem Abrechnungsautomaten y@-SOEMTRON 385

XAX
XEXHHKXK X

Material-
bezeichnung
HKHXKKXXXK 76
KXHAAXKXXK 76
KXXXXX X 09
XXXXXXX
XXXXXHKX 27
XXXXXXX 33
XXXXXXX
KHXXXX XX

XX

Ordnungs-
begriff
999999999
000000001
000000002
000000003
0CC00NNN4
000000005
000000005
000000007
000000008
000000009
000000010
000000011
000000012
99999999

Tafel 2. Bestandsaufnahme mit dem Buchungsautomaten d=rg] -ASCOTA 1353

-
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nen Soll-Bestdnden dienen als Primar-
datentrager.

2.4.2. Arbeitsmittel

Der Programmablauf sowie die Steue-
rung der beiden Leser des darn]-SOEM-
TRON 385 wird in einer Programmkas-
sette fest verlotet. Zusdtzlich missen fol-
gende Steuerlochbander erstellt werden:
1. Steuerlochband fiir die einzelnen Bu-
chungsautomaten darm]-ASCOTA 1353
2. Steuerlochband zum Erstellen des
Preisbands fiir den Abrechnungsautoma-
ten daro]-SOEMTRON 385.

Eine weitere Programmkassette wird
zum Erstellen des Preisbands fiir den Se-
lektionsleser des Abrechnungsautomaten
benétigt.

2.4.3. Formulargestaltung

Die Spaltenanordnung der Kontrollisten
sowie der fertigen Inventurlisten ist wie
folgt:

Druckliste fiir Kontrollzwecke bei der Be-
standsaufnahme mit dem darm]-ASCOTA

1353

Spalte 1 Belegseite

Spalte 2 Ordnungsbegriff
Spalte 3 Menge Soll konstant

(ohne Kommastelle im LB)

Spalte 4 Menge Ist konstant

(ohne Kommastelle im LB)

Spalte 5 Menge Soll variabel

(mit 2 Kommastellen im LB)

Spalte 6 Menge Ist variabel

(mit 2 Kommastellen im LB)

Spalte 7 Menge Soll variabel

(mit 3 Kommastellen im LB)

Spalte 8 Menge Ist variabel

(mit 3 Kommastellen im LB)

Druckliste fiir Kontrollzwecke beim Er-
stellen des Preisbands mit dem daro]-
SOEMTRON 385

Spalte 1 Ordnungsbegriff
(Selektionsadresse)

Spalte 2 Materialbezeichnung

Spalte 3 Mengeneinheit

Spalte 4 Preis je Mengeneinheit
Druckliste ,Inventurliste” mit dem darm] -
SOEMTRON 385

Spalte 1 Belegseite

Spalte 2 Ordnungsbegriff

Spalte 3 Materialbezeichnung

Spalte 4 Mengeneinheit

Spalte 5 Preis je Mengeneinheit

Spalte 6 Mengenbestand Soll

Spalte 7 Mengenbestand st

Spalte 8 Mengendifferenz +
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Spalte 9 Wertbestand Soll

Spalte 10 Wertbestand Ist

Spalte 11 Wertdifferenz -+

Spalte 12 Wertdifferenz ./.

Wadhrend die Erfassung der Soll- und Ist-
Mengen mit dem dara]-ASCOTA 1353 in
sechs Spalten erfolgt, wird der Druck
beim Einlesen des Datentrdgers (Loch-
band) in die auswertende Anlage darm] -
SOEMTRON 385 nur noch in zwei Spalten
vorgenommen.

Bei der Erfassung der Daten sowie der
Erstellung der Inventurlisten ist es vorteil-
haft, mit Endlosformularen (Leporello-
Formulare) zu arbeiten.

2.5. Programmablauf

2.5.1. Anfertigen der Preislochbdander
Zum automatischen Erstellen der Inven-
turlisten ist es notwendig, bestimmte An-
gaben, wie:

Materialbezeichnung

Mengeneinheit

Preis je Mengeneinheit

einer Selektionsadresse zuzuordnen.
Diese Angaben werden von den Mate-
rialbestandskonten abgelesen und mit
der Zehnertastatur unter Zuhilfenahme
einer speziellen Programmkassette (siehe
Punkt 2.4.2.) in den darm]-SOEMTRON
385 eingegeben. Zusdtzliche Steuerbe-
fehle im Preislochband werden durch ein
mitlaufendes Steuerlochband den o. g.
Informationen automatisch zugefiigt. Die-
ses Steuerlochband wird in einem ge-
trennten Arbeitsgang vor Beginn der Ar-
beiten hergestellt. (Die Programmbe-
fehle werden nach Druck der Programm-
taste mit Zehnertastatur eingegeben.)
Zu beachten ist dabei, daB das Preis-
lochband der Erzeugnispalette der ein-
zelnen Betriebsteile angepaBt und in
bestimmten Zeitabstdnden gedndert bzw.
ergdnzt werden muB. Diesbezliglich muB
ein Anderungsdienst erarbeitet werden.
Es empfiehlt sich dabei das Anlegen von
drei Preislochbdndern je Betriebsteil:
Preislochband 1:

Grundmaterial, Hilfsmaterial, bezogene
Teile,

Preislochband 2:

Halbfertigfabrikate, sortiert nach Verar-
beitungsstufen,

Preislochband 3:

auf Lager befindliche Fertigerzeugnisse.
Dadurch  werden die Selektionszeiten
beim Erstellen der Inventurlisten wesent-
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lich verkiirzt und der gesamte Arbeits-
rhythmus beschleunigt.

2.5.2. Erfassen der Bestdande

Nachdem mit dem dar]-SOEMTRON 385
die Steuerlochbdnder fiir die dezentral
aufgestellten Datenerfassungsgerdate an-
gefertigt wurden, kann, von den manuel-
len Inventurlisten ausgehend, die Erfas-
sung der Daten erfolgen.

Zuerst werden die Beleg-Seite sowie die
Nummer des Materials bzw. des Erzeug-
nisses  (Ordnungsbegriff)  eingegeben
und abgelocht. Die Ubernahme des men-
genmdBigen  Soll-  und Ist-Bestands
schlieBt sich, wie unter Punkt 2.4.3. ge-
nannt, getrennt in sechs aufeinanderfol-
genden Spalten an. Das ist notwendig,
um der auswertenden Anlage die ein-
zelne, der jeweiligen Mengeneinheit zu-
geordnete Kommastellung zu vermitteln.
Dies erfolgt im Lochband durch die nach
der erfaBten Soll- oder Ist-Menge ste-
hende Lochkombination:

Start Il

konstante Menge ohne Kommastelle
Start |

variable Menge mit 2 Kommastellen
Start I

variable Menge mit 3 Kommastellen.
Das Schreiben der Menge mit drei Kom-
mastellen, z. B.bei der Mengeneinheit
Kilogramm, erfolgt bei dem dara]-ASCO-
TA 1353 nicht. Die notwendige Lochkom-
bination fir die Start Ill-Funktion des
daro] -SOEMTRON 385 wird durch das
bei der Datenerfassung mitlaufende
Steuerlochband realisiert.

Ist die Mengenerfassung einer Gruppe
analog der Sortierung der Preislochbén-
der (siehe 2.5.1.) abgeschlossen, erfolgt
in der Spalte 2 (Ordnungsbegriff) die
Eingabe der Kennziffer 999 999 999, die
bei der Auswertung zur Summierung der
Wertspalten bendtigt wird.

Die Originale der Kontrollisten werden
zusammen mit den Bestandslochbéndern
der zentralen Rechenstation zugeleitet.

2.5.3. Verarbeiten der Bestandslochbén-
der zu den Inventurlisten

Das Zusammenspiel der Preislochbander,
Bestandslochbénder sowie der zwei Pro-
grammkassetten ermoglicht es, mit dem
darn] -SOEMTRON 385 die Inventurlisten
automatisch zu erstellen. Der Leser 1 als
Selektionsleser wird mit dem entspre-
chenden Preislochband und der Leser?2

mit dem Bestandslochband eines Be-
triebsteils bestiickt.

Nachdem die Nullkontrolle manuell mit
,Start Total” ausgeldst wurde, kann die
erste Druckliste hergestellt werden. Dazu
werden einmalig der Leser2 gestartet
und folgende Arbeitsgéinge automatisch
durchgefiihrt:

— Einlesen und Schreiben der Belegseite
vom Leser 2 ’

— Einlesen und Schreiben des Ordnungs-
begriffs vom Leser 2

— Suchen der geschriebenen Selektions-
adresse (Ordnungsbegriff) vom Leser 1
— Schreiben der textlichen Bezeichnung
vom Leser 1

— Tabulatorsprung bis zur Spalte Men-
geneinheit vom Leser 1

— Einlesen und Schreiben der Mengen-
einheit vom Leser 1

— Einlesen und Schreiben des Preises je
Mengeneinheit vom Leser 1

— Einlesen und Schreiben der Soll- und
Ist-Menge vom Leser 2

— Errechnen und Schreiben der Mengen-
differenz vom Programm

— Errechnen und Schreiben des wertmaBi-
gen Soll- und Ist-Bestands vom Pro-
gramm.

Nach  dem Einlesen der Adresse
999 999 999 vom Leser 2 als letzte Infor-
mation erfolgt die Summierung der Wert-
spalten vom Programm und anschlie-
Bend Programmstopp.

Durch die Multiplikation mit einem kon-
stanten Faktor in der Einzelpreisspalte
ist es moglich, bei einzelnen Materialar-
ten mit Preisen je Hundert bzw. je Tau-
send zu arbeiten. Am Ende werden die
Originale der fertigen Drucklisten den
einzelnen Betriebsteilen zugestellt.

3. SchluBbetrachtung
Der Einsatz des Abrechnungsautomaten
daro] -SOEMTRON 385 zum Erstellen der
Inventurlisten in Verbindung mit dem Bu-
chungsautomaten dam]-ASCOTA 1353
fir die Datenerfassung stellt eine Erwei-
terung der Einsatzmoglichkeiten fiir die
Lenkung und Leitung der Betriebe dar.
Neben der Einsparung an Arbeitskréften
und Arbeitszeit wird die Aussagefdhig-
keit durch die Verringerung der Fehler-
quellen erhoht, und die Inventurlisten
kénnen der Leitung des Betriebs in {iber-
sichtlicher Form zugeleitet werden.
NTB 1987
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Datenerfassung fiir die Debitorenbuchhaltung

Ing.-Ok. E. Grund, Erfurt

1. Problemstellung

In allen Unternehmen der Industrie, des
Handels, der Landwirtschaft und des
Dienstleistungssektors, in denen Lieferun-
gen und Leistungen auf Ziel verkauft
werden, missen die Rechnungsbetrage
den Debitorenkonten belastet und die
Zahlungseingdnge diesen Konten gutge-
schrieben werden.

Jene Unternehmen, welche eine elektro-
nische Datenverarbeitungsanlage (EDVA)
nutzen, verarbeiten diese Informationen
zweckmdBigerweise mit Hilfe eines Ty-
penprojekts, zum Beispiel des sachge-
bietsorientierten Programmiersystems
Kontokorrentbuchhaltung (SOPS KOKO).
Die EDVA benétigt die Informationen in
einer maschinenlesbaren Form. Fiir die
Herstellung dieser maschinenlesbaren
Informationstréger werden ein oder meh-
rere geeignete Datenerfassungsgerdte
bendtigt, zum Beispiel Abrechnungsauto-
maten daro]-SOEMTRON 383. Ein sol-
cher Abrechnungsautomat bedruckt syn-
chron mit der Herstellung des Informa-
tionstrdgers Journale, welche

— als Abstimmungsunterlage fiir alle
Bankbewegungen des Unternehmens her-
angezogen werden

— als Grundlage fiir Sammelbuchungen
der Finanzbuchhaltung

dienen.

An welcher Stelle der Abrechnungsauto-
mat dama]-SOEMTRON 383 im Organi-
sationssystem eingesetzt wird, geht aus
Bild 1 hervor.

2. Organisatorische Voraussetzungen
Die Bankkontoausziige werden téglich in
chronologischer Folge verarbeitet. Auch
fir mehrere Tage gesammelte Ausziige
werden nicht untereinander vertauscht
bzw. vermischt, weil dadurch die Abstim-
mungsmdoglichkeit verlorengeht.

Der Inhalt der Bankkontoausziige, d. h.
die Belege werden sortiert nach

a) Bankbewegungen, welche die Kredi-
toren betreffen. Dazu zdhlen die Belege
aus der Bezahlung der Eingangsrechnun-
gen und Belege fir Gelder zum Aus-
gleich von Gutschriften und Riickzahlun-
gen,

b) Bankbewegungen, die alle Sachkon-
ten auBer Kreditoren und Debitoren be-
treffen,
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c) Bankbewegungen, welche die Debito-
renbuchhaltung betreffen.

Zu c) gehéren:

— Belege zum Ausgleich offener Forde-
rungen (Geldeingénge)

— Belege aus der Bezahlung von Gut-
schriften

— Belege aus der Riickzahlung von (iber-
zahlten Ausgangsrechnungen

— Belege aus dem Ausgleich von Ver-
zugszinsenrechnungen.

Die Belege aus den Punkten a) und b)
sind in der {blichen Weise fiir eine Ver-
arbeitung vorzubereiten, d. h. fiir eine
Buchung auf den Konten in der Finanz-
buchhaltung.

Die Belege aus c) sind wie folgt weiter
zu sortieren:

d) Eingeldste Lastschriftauftrage und
Gutschriften, die den Ausgleich einer
Ausgangsrechnung bewirken,

e) Uberweisungen von Gutschriften zur
Bezahlung und Uberweisungen wegen
iberzahlter Ausgangsrechnungen (Riick-
zahlungen),

f) Geldeingénge aus der Bezahlung von
berechneten Verzugszinsen.
Entsprechend dieser Sortierung werden
Buchungen auf drei einzurichtenden
Journalen erforderlich. Diese Journa'e
sind durch folgende Kennzeichen (Kar-
ten- bzw. Lochbandkennzeichen) gegen-
einander abgegrenzt:

KK 760 nimmt die Belege aus Punkt d)
auf.

KK 761 nimmt die Belege aus Punkt e)
auf,

KK 762 nimmt die Belege aus Punkt f) auf.
Sind die gesamten Bankbelege eines
Bankkontoauszugs in die geforderte Rei-
henfolge gebracht, dann ist die entspre-
chende betriebsinterne Bankbelegnum-
mer anzubringen. Im AnschluB daran er-
halt die Bedienung des darm]-SOEM-
TRON 383 die Belege zur Verarbeitung.
Die Bankbewegungen der Debitoren-
buchhaltung werden auf den genannten
Journalen gebucht.

3. Abstimmungs- und
Kontrollmaoglichkeiten

Jedes Journal eines Tags wird durch
eine Tagessumme und eine kumulative
Summe abgeschlossen. Ausgehend von
der Tagessumme kann wie folgt eine Ab-
stimmung zum Bankkontoauszug vorge-
nommen werden:

Tagessumme Journal KK 760
+ Tagessumme Journal KK 762
+ Tagessumme aller anderen Bankeingéinge

Summe Bank-
eingdnge auf
Bankkonto

Tagessumme Journal KK 761
+ Tagessumme aller anderen Bankausgénge

Summe Bank-
ausgdnge auf
Bankkonto

Stimmen die Summen der Journale eines
Tags mit den Summen des Bankkonto-
auszugs tiberein, dann kénnen erstere in
die Finanzbuchhaltung iibernommen wer-
den.

4. Journalaufbau und
Lochbandgestaltung

4.1. Journalaufbau

Der Aufbau des Journals fiir die Bank-
bewegungen der Debitorenbuchhaltung
entspricht Tafel 1.

Die Belegnummer und das Datum des
Bankkontoauszugs dienen der Kontrolle
und erleichtern das Suchen bei fehler-
haften Buchungen. Im Lochband sind
diese Angaben nicht enthalten.

4.2. Lochbandgestaltung

Journal KK 760:

— KK 760

— Belegart

— Abbuchungsdatum bei der Bank des
Kunden

— Zahlungsgrund

a) bei Exportrechnungen
XXXXXX 00__00 00

Ausgangs-
Rechnungsnummer

Falligkeitsdatum
immer 0

b) bei Binnenmarktrechnungen
XXXXXX XX XX XX

Ausgangs-
Rechnungsnummer

Falligkeitsdatum

Es muB immer ein
Falligkeitsdatum
angegeben werden.

Journal KK 761

— KK 761

— Belegart

— Buchungsdatum bei der Bank
— Zahlungsgrund
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Kumulative

Kodierter
Zahlungsgrund
Ausgangs-
rechnungs-
nummer

und Falligkeit

Datum

der Abbuchung
bei der Bank
des Kunden

Belegart

des Bankauszugs

Datum

Tafel 1. Journal fiir Bankbewegungen der Debitorenrechnung

Belegnummer
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Gutschrifts-

des Lieferers

Verzugszinsen-
Rechnungs-
nummer

des Kunden

LT

Bild 1. DatenfluBplan
Bild 2. Abrechnungsautomat
daro] -SOEMTRON 383




a) Belege aus Gutschriften zur Bezahlung
X X

Merkmal 5

laufende Ausgangs-
Rechnungsnummer

Merkmal 0

b) Belege aus Riickzahlungen wegen
Uberzahlung
X, 000X X

Merkmal 4

laufende Nummer
der Ausgangsrechnung

| Merkmal 4

Journal KK 762:

— KK 762

— Belegart

— Abbuchungsdatum bei der Bank des
Kunden

— Zahlungsgrund
X X XXXX

Merkmal 4

Verzugszinsenrechnung
Merkmal 8

—_— fortlaufende Nummer

4.3. Inhalt des Lochbands

Der Inhalt des Lochbands sieht wie folgt
aus:

Bezeichnung des Inhalts Stelligkeit
Satzmarke 1
Wortmarke (TAB)

760, 761, 762

Wortmarke (TAB)
Belegart

Wortmarke (TAB)
Bankdatum

Wortmarke (TAB)
Betrag

Wortmarke (TAB)
Zahlungsgrund

bei Journal 760 und 762
Ausgangsrechnungsnummer
Falligkeitsdatum

oder

Zahlungsgrund (bei Journal 761)
— Gutschrifts-Nr. (sechsstellig) und
eine Stelle fiir ein Merkmal

a) Merkmal fiir Riickzahlung

b) Merkmal fiir Gutschrift zur
Bezahlung

= =
N [N © N S G ST SN

[e 3N

5. Ergebnisse des Einsatzes des

daro] -SOEMTRON 383

Die fiir die Bearbeitung des SOPS §OKO
erforderlichen Bankbewegungen werden
so erfaBt, daB eine Abstimmung aller
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Bankbewegungen méglich wird und daB
das fiir die Finanzbuchhaltung erforder-
liche Zahlenmaterial vorliegt.

Die Bankbewegungen fiir die Bearbei-
tung mittels eines Typenprojekts, z. B. des
SOPS KOKO, werden auf Lochband ge-
speichert, welches tber eine EDVA aus-
gewertet wird. Damit erfolgt

— ein automatischer Zahlungsausgleich
auf den Debitorenkonten, die durch die
EDVA gefiihrt werden,

— eine automatische Berechnung der
Verzugszinsen fiir alle nach dem Zah-
lungsziel eingegangenen Betrdge.
Das fiir den Abrechnungsautomaten er-
forderliche Programm steht zur Nachnut-
zung bereit. NTB 2055

Internationale wissenschaftliche Tagung
in Dresden MKO 1V

(Mathematik und Kybernetik

in der Ukonomie)

Vom 27. bis 30. Mai 1975 findet in Dres-
den die internationale wissenschaftliche
Tagung MKO |V DRESDEN statt. Veran-
stalter sind

Technische Universitat Dresden
Hochschule fiir Verkehrswesen Dresden
Ingenieurhochschule Dresden

VVB Maschinelles Rechnen

VEB Kombinat Robotron
Mathematische Gesellschaft der DDR.
Die Tagung wird in vier Sektionen durch-
gefiihrt:

1. Automatisierte Systeme der Informa-
tionsverarbeitung fir die Leitung von
Betrieben und Kombinaten

2. Automatisierte Systeme der Informa-
tionsverarbeitung fiir die Lehre und For-
schung

3. Programmtechnische, methodische,
technologische und organisatorische Mit-
tel der elektronischen Datenverarbei-
tungs- und ProzeBrechenanlagen

4. Anwendung der Mathematik, Kyber-
netik und Datenverarbeitung fiir die Lei-
tung und Planung der sozialistischen
Volkswirtschaft.

Letzter Termin fiir eine Vortragsmeldung
ist der 30.11. 1974,

Informationsmaterial ist erhaltlich tiber
die Anschrift:

Technische Universitat Dresden

Sektion Informationsverarbeitung

MKO IV DRESDEN

DDR-8027 Dresden

MommsenstraBe 13 NTB 2115

Schichtarbeit im Biiro?

Elektronische — Datenverarbeitungsanla-
gen sind teuer. Damit sie sich durch gute
Auslastung schneller amortisieren, arbei-
tet man an diesen Anlagen im Schicht-
betrieb. Die andere Informationsverar-
beitungstechnik ist — als Gesamtheit ge-
sehen — auch teuer, Schichtbetrieb im
Biiro ist aber unbekannt.

Warum?

Ist die biirointerne Kommunikation nur
bei Anwesenheit aller gewdhrleistet?
Leistet jeder im Biiro Tétige eine nur
ihm selbst versténdliche, einmalige Ar-
beit? Gibt es iiberhaupt mehr als nur
flir eine Schicht Arbeit? Kann man denn
mehrere Schichten besetzen, wo schon
die bisherige Normalschicht im Biiro an
Arbeitskréftemangel leidet? Soll man die
fiir Biiroarbeiten benutzten Kapazitéten
noch mehr erweitein? Kann man die
Schichtarbeit nur auf die Autormatisie-
rungsvorhaben im  Produktionsbereich
beschréinken, wéhrend ebenso teure
Technik in Verwaltung und Forschung/
Entwicklung die meiste Zeit ungenutzl
herumsteht? Kann man geistige Arbeit
tiberhaupt im Schichtbetrieb durchfiih-
ren?

Sicher wiirde die Schichtarbeit im Biiro
Kommunikationsprobleme schaffen. Diese
wdren jedoch z.B. durch eine iiberlap-
pende Schicht der leitenden Mitarbeiter
zu meistern. Und die Investitionen fiir
die Informationsverarbeitungstechnik
steigen weiter, d. h., die Arbeitsplcitze
werden teurer, weil sie besser als bisher
ausgestattet werden. Wo gestern noch
ein Kugelschreiber und ein Aktenbock
ausreichten, werden morgen Anlagen
der mittleren Datentechnik und Mikro-
filmgerdite notwendig sein. Schon heute
gibt es stark technisierte Biiroarbeits-
pldtze, z. B. Schreibzimmer, Kopierzentra-
len, Datenerfassungsstationen. Solange
z. B. die Datenerfassung off-line erfolgt,
ist ein Schichtbetrieb technisch nicht not-
wendig. Hauptsache, die Rechencnlage
hat immer genug Futter. Doch wie wird
es bei der On-line-Technik werden, kann
man die Echtzeit-Verarbeitung nur auf
eine Schicht beschrdnken?

Was meinen Sie dazu?
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Forschen und Entwickeln

KF-System

Rationalisierung

Sichtba:denken

Betriebsorganisation Karl Frech

DDR — 8027 Dresden, Einsteinstr. 8
Ruf Sammel-Nr. 4 41 04

Deutsche Demokratische Republik

Bitte besuchen Sie unsere Ausstellungsrdume in Dresden
zur individuellen Beratung an den einzelnen Gerdten!

Leipziger Frithjahrsmesse: Messegelédnde, Kollektivstand ,Robotron”

NTB 18 (1974) Heft 6




Komplexe Materialrechnung mit Buchungsautomaten

Dr. V. B. Liberman, Moskau

0. Einleitung

Eine der effektivsten Methoden zur me-
chanisierten Berechnung der Materialbe-
wegungen ist die komplexe Mechanisie-
rung mit Hilfe des Buchungsautomaten
daro] -ASCOTA 170 mit angeschlossenem
Multipliziergerat TM 20. Die komplexe
Mechanisierung liefert in einem Arbeits-
gang alle erforderlichen Daten fiir die
analytische und die synthetische Mate-
rialrechnung.

1. Beschreibung des Arbeitsgangs
Komplexe Mechanisierung der Material-
rechnung bedeutet, daB alle Opera-
tionen zur Errechnung der Materialein-
gdnge und Materialausgénge, zur Spei-
cherung der Daten, zur verschliisselten
Gruppierung der Summen fiir Material-
eingdnge und Materialausgaben und zur
Zusammenstellung der Umsatzliste bis
zum Ende des Rechnungsmonats in einem
Arbeitsgang ausgefiihrt werden. Das ge-
schieht auf der geteilten Walze des Bu-
chungsautomaten. Auf dem linken Teil
der Walze erfolgt je Materialart die Be-
rechnung der Materialwerte fiir Material-
eingdnge und Materialausgénge sowie
die Verdichtung und Gruppierung dieser
Daten (Tafel 1). Auf dem rechten Teil der
Walze entsteht die Umsatzliste mit der
Kontrolle der vorangegangenen Opera-
tionen (Tafel 2).

Bei dieser Methode der komplexen Me-
chanisierung werden die Artikelkarten
(Tafel 3) als Primdrdatentrdger benutzt.
Dabei ist zu beachten, daB die Preise
und die Mengenangaben bis zur zwei-
ten Stelle nach dem Komma angegeben
werden. Jede Karte wird jeweils nur ein-
mal im Monat ausgefiillt. Der Buchhal-
ter tibertragt den Inhalt der vom Lager-
verwalter erhaltenen Belege in die Kar-
ten. Neben der (blichen Kontrolle der
Belege und Bestinde ergdnzt er bei
jedem Zu- oder Abgang die entspre-
chende Schliisselnummer fiir Herkunft
bzw. Verbleib. Voraussetzung fiir diese
Organisationsform ist die Vermeidung
,roter Zahlen”, d. h. negativer Besténde.
Auf solche Erscheinungen muB der Buch-
halter entsprechend reagieren. Auf dem
Buchungsautomaten werden anhand der
Artikelkarten die Auswertungen gntspre-
chend den Tafeln 1 und 2 vorgenc'ommen.
In Spalte 1 wird die Schliisselnummer
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(Nomenklaturnummer) des Materials von
der ersten Karte eingesetzt, die zur be-
sonderen Kennzeichnung rot geschrieben
wird.

In der Spalte 2 wird einmal fiir jede Posi-
tion der Preis eingesetzt, er dient als
konstanter Faktor.

In der Spalte 3 errechnet man anhand
der Angaben der Artikelkarte die men-
genmaBige Verdnderung des Bestands.
Wenn in der Artikelkarte mehrere Bewe-
gungen verzeichnet sind, wird der Bu-
chungsablauf mit Hilfe der Vertikal- und
Motortaste verkiirzt. Liegen nur Material-
abgédnge vor, erfolgt die Ubernahme
und Errechnung der Abgdnge fiir die je-
weilige Schliisselnummer. Es werden dann
die Spalten 4, 5und 6 libersprungen und
in der Spalte 8 (Abgang) das Ergebnis
automatisch ausgedruckt. Dieses Ergeb-
nis wird der zweite Faktor fiir die Mul-
tiplikation ,Preis X Menge". In der
Spalte 9 (Wert) wird das errechnete Pro-
dukt erst nach Einschaltung des entspre-
chenden Registers ausgeschrieben. Da-
nach kehrt der Wagen in Spalte 3 zuriick.
Die Errechnung der Zugdnge erfolgt
analog. Nach der Berechnung in der
Spalte 3 je Schlisselnummer wird die
Motortaste gedriickt, und der Wagen
halt in der Spalte 5 (Menge Zugang).
Automatisch wird die Summe je Schliis-
selnummer niedergeschrieben, danach
fahrt der Wagen in die Spalte 6 (Wert
Zugang). Nach Auswahl des entsprechen-
den Registers erfolgt das automatische
Ausschreiben des Werts, und der Wagen
fahrt in die Spalte 3 zuriick. So werden
alle Zu- und Abgénge einer Material-
position nach den Schliisselnummern fiir
die Herkunft und den Verbleib abgear-
beitet.

Nach Errechnung und Einordnung der
Daten aus der jeweiligen Artikelkarte
fahrt der Wagen in die Spalte 10 (Ma-
terialbezeichnung), der Text wird ge-
schrieben, die Schliisselnummer des Ma-
terials und die jeweilige MaBeinheit
werden eingesetzt. Danach wird aus
der Artikelkarte der Bestand am Monats-
beginn (Spalte 13) eingegeben, der als
Faktor zur Errechnung des Inhalts von
Spalte 14 dient. In den Spalten 15 bis
18 werden die Resultate automatisch
ausgeschrieben. In die Spalte 19 wird
der Inhalt aus der Spalte ,Bestand” der

Artikelkarte ibernommen, der als Faktor
zur Errechnung des Inhalts von Spalte 20
dient.

Die Kontrollspalten 21 und 22 werden
ebenfalls automatisch berechnet, danach
fahrt der Wagen in die Spalte 1 zuriick,
Bei Material, fiir das es im Abrechnungs-
monat keine Bewegung gab, miissen le-
diglich die Spalten 2,10, 11,13 und 19
ausgefillt werden.

Die Mengenkontrolle (Spalte 21) muB
eine Null ergeben:

Bestand am Monatsanfang

+ Zugdnge

— Abgdnge

— Bestand am Monatsende.

Erscheint eine andere schwarze oder rote
Zahl, ist das ein Hinweis zur Kontrolle.
Die wertmdaBige Kontrolle iiberwacht
gleichzeitig auch die Arbeit des Multipli-
ziergerdts.

2. Vorteile der beschriebenen
Organisation

Die komplexe Mechanisierung der Mate-
rialrechnung in der beschriebenen Form
bringt folgende Vorteile:

— Berechnung von Materialzugang und
Materialabgang nach Menge und Wert,
Gruppierung dieser Summen und Her-
stellung einer Umsatzliste

— Berechnung und Zusammenstellung
aller notwendigen Daten fiir die analyti-
sche und synthetische Materialrechnung
in einem Arbeitsgang

— Kontrolle der Artikelkarten

— Einsparung von Zeit und Arbeitskréf-
ten. NTB 2064
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Bild 1. Buchungsautomat
darm] -ASCOTA 170




Kopiergerdte aus dem RGW

G. Bierlich, Berlin

Das heute modernste Kopierverfahren
beruht auf der Elektronenbewegung und
gsht auf Entdeckungen der zwanziger
und dreiBiger Jahre zuriick. Es vergingen
Jahrzehnte, bis der groBe Durchbruch
Anfang der sechziger Jahre gelang, und
ein auf der Erfindung des amerikani-
schen Physikers Chester Carlson von 1937
beruhendes Verfahren industriell ge-
nutzt werden konnte. Schon vor Carlson
war ein Verfahren bekannt, welches auf
Chemikalien und den Umweg iiber ein
photographisches Negativ verzichtete und
auf der Basis des elektrostatischen Felds
arbeitete. Eine metallbeschichtete Hart-
gummischeibe, durch Reibung negativ
elektrisch aufgeladen, zeigte nach Be-
handlung mit einem positiv geladenen
Praparat das latente Spannungsbild.
Carlson lud eine Halbleiterschicht mit
negativer Spannung auf, belichtete die
Halbleiterschicht und machte das latente
Spannungsbild mit einem Farbpulver
sichtbar.

Heute haben sich zwei Verfahren heraus-
gebildet, die sich nach den verwendeten
Halbleitern unterscheiden.

Das eine System beruht auf Verwendung
von Selenplatten oder Selentrommeln als
Zwischentrdger unter Verwendung von
Trockentoner. Das zweite System arbeitet
mit Zinkoxidpapier als Halbleiter. Der
Toner kann trocken oder fliissig sein und
spart, gegeniliber dem zuerst erwdhnten
System mit Zwischentrdger, einen Arbeits-
gang ein.

Bei beiden Kopierverfahren wird auf che-
mische Vorgdnge verzichtet, alle Vor-
gdnge sind rein physikalischer Natur.
Die am Verfahren beteiligten Halbleiter-
schichten (Selenplatten, Selentrommeln,
Silikonharz-Zinkoxid-Gemisch) haben die
Eigenschaft, nach elektrostatischer Aufla-
dung die Spannung im Dunkeln zu hal-
ten, jedoch bei Lichteinfall elektrisch leit-
fahig zu werden und die statische Span-
nung abflieBen zu lassen.

So wird bei Verwendung von selenbe-
schichteten Trommeln oder Platten die
Selenschicht aufgeladen und das be-
leuchtete Original auf die Selenschicht
projiziert. Der auf die Selenschicht an-
schlieBend aufgebrachte Toner haftet auf
den unbelichteten, geladenen Stellen,
und der Kopiertrager — normales holz-
freies Papier — nimmt das Tonerpulver

AnschluB-

Buchkopien

Vorwahl

dem RGW

Kopiergerdten aus

Verfahren

von elektrostatischen

Hersteller-

Technische Daten

1.

Erzeugnis

Tafel

188

2 085 mm
1675 mm
1800 mm
1200 mm

950 mm
1450 mm

220/380 V
50 Hz
220/380 V
50 Hz
6,5 kW

4,1 kW

220/380 V

O

max. 300 mm

Lange:
max. 420 mm

Lénge:
max. 620 mm

beliebig
Ldange:

beliebig
beliebia
A3 A4
MaBstab

1

trommel
trommel
trommel
Selen-

trommel

VR Polen
Ungarische
VR

VR Polen
VR Polen

KS 4 (Ausriistung

ER 300 K2
ER 420 R
ER 620 K3
EN-12 K1
COSTAR
STATICOP
PYLORYS
KS 2 (Ausriistung
mit Mikro-
filmzusatz
méglich)
PYLORYS
mit Mikro-
filmzusatz
maéglich)
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wieder von der Selenschicht ab. In einem
weiteren Arbeitsgang wird der Toner in
das Papier eingebrannt. Bei der Verwen-
dung von Zinkoxidpapier als Halbleiter
wird das Papier elektrostatisch auf bis
zu 400 Volt aufgeladen, durch Passieren
eines elektrischen Felds mit einer Span-
nungsdifferenz von 10+ -15000 Volt zwi-
schen den Elektroden. Die Optik (ber-
tragt nun die Vorlage, und die Ladung
flieBt an den belichteten Stellen — die
weiBen Fldachen der Vorlage — ab. An
den unbelichteten Stellen trégt das Pa-
pier unsichtbar das Abbild der Vorlage
durch die Aufladung. Beim weiteren
Durchlauf des Papiers lduft es unter einer
Magnetwalze hindurch, an der sich mit
Toner ummantelte Eisenspdne birstenar-
tig angeordnet haben. Die positiv gela-
denen Tonerpartikel werden von den
noch negativ geladenen Stellen des Pa-
piers angezogen und durch Strahlungs-
wérme eingebrannt. Bei der Verwendung
von Fliissigtoner verléuft nur der Toner-
auftrag abweichend. Hier wandern nur
die positiv geladenen Tonerteilchen auf
die negativ geladenen Stellen des Pa-
piers, der Tonertrdger (Verdiinner) lauft
ab und wird durch Quetschwalzen von
der Kopie entfernt. Der verbleibende
Fliissigkeitsrest wird verdunstet.

Seit kurzem sind auch Gerdte bekannt,
die anstelle der Selentrommel mit einer
Kunststoffolie arbeiten.

Es muB bemerkt werden, daB mit Selen-
platten arbeitende Gerdte nur bedingt
fiir die Herstellung von Papierkopien ge-
eignet sind. Die Herstellung von Papier-
kopien ist zeitaufwendig und undkono-
misch. Da nach 5 oder 6 Papierkopien
die Platte erneut aufgeladen werden
muB, liegt der Zeitaufwand je Kopie bei
etwa 1 Minute. Diese Gerdte sind vor-
zugsweise fiir die Herste!lung von Folien
als ,Druckformen® fiir den Kleinoffset-
druck eingesetzt, wobei eine gute Effek-
tivitat erzielt wird.

Auch die Zinkoxidpapierkopie eignet sich
ausgezeichnet als ,Druckform® fiir den
Kleinoffsetdruck, da bereits Kleinstaufla-
gen von 10100 Drucken rentabel sind,
insbesondere in Gegenliberstellung zum

relativ teuren Zinkoxidpapier.
NTB 2027
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Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand 70 Jahre

Am 30. 6. 1974 beging der Mitbegriinder
und das Mitglied des Redaktionsbeirats
unserer Zeitschrift, Herr Prof. Dr.-Ing.
S. Hildebrand, seinen 70. Geburtstag.
Den guten Wiinschen der vielen Fach-
leute aus der Industrie, Kollegen und
Schiilern schlieBt sich die Redaktion NTB
an und wiinscht dem Jubilar weiterhin
Gesundheit und Schaffensfreude.

Die NTB hat die Verdienste Prof. Hilde-
brands mehrfach ausfiihrlich gewiirdigt
(s. NTB 6/74). Unser Verlag brachte sei-
nem Jubildum gewidmete Beitrdge im
Heft 7/1974 der FEINGERATETECHNIK.
Im Rahmen der von ihm begriindeten in-
ternationalen Feingerdtetagung in Dres-
den fand in diesem Jahr aus AnlaB sei-
nes Ehrentages ein Kolloquium statt. Wir
bringen an dieser Stelle einige Gedan-
ken aus dem Vortrag von Prof. Dr.-Ing.
habil. Biirger, Karl-Marx-Stadt. Sie wur-
den aus der Sicht eines ehemaligen
Schiilers einleitend zu seinem Vortrag
dargelegt. Die Redaktion

,Lieber Herr Professor Hildebrand, meine
Damen und Herren!

Ein Jubildum ist nicht nur Grund zur
Freude, zum Feiern, sondern auch zum
Gedenken, zum Riickschauen. Der Blick-
winkel fiir ein ehrendes Riickerinnern ist
beim Fachkollegen und Schiiler vodllig
verschieden. Ein Schiiler erinnert sich
gern und oft an seine Vorbilder in Lehre
und Forschung. Gestatten Sie mir, ver-
ehrter Herr Jubilar, an lhrem Ehrentage

einige Bemerkungen aus dieser Sicht vor-
anzustellen.

Die hohe Wertschdtzung, die in dem Ein-
leitungsvortrag von Herrmn Kollegen Bi-
schoff zum Ausdruck kam, empfanden
und empfinden auch wir als [hre ehema-
ligen Schiiler. Sie resultierten aus dem
reichen Erfahrungsschatz, den Sie uns
vermittelten. Ihr Kénnen, Ihr groBes prak-
tisches Wissen, die Unermiidlichkeit-lhres
personlichen Einsatzes und Ihr Optimis-
mus waren uns stets Beispiel und Ziel.
Wir lernten lhre Vorziige kennen und
schitzen: Sachlichkeit in Thren Vortrd-
gen, Abneigung gegen groBe Worte, Sinn
fiir Humor. Bald erkannten wir lhre wert-
vollen menschlichen Ziige, wie gutes Ver-
haltnis zu den Mitarbeitern und zu uns
Studenten. In lhrer fréhlich-optimisti-
schen Art haben Sie uns die Grundbe-
griffe der Konstruktion einprdgsam ver-
mittelt. Als junger Student erkennt man
beispielsweise die Notwendigkeit des
Postulats ,Funktion-Werkstoff-Herstel-
lung’ oder ,Konstruiere narrensicher’ in
den konstruktiven Grundlagen nicht so-
fort, um so mehr bei der praktischen kon-
struktiven Realisierung. Der Dualismus
Wissenschaftler-Lehrer wurde uns durch
Sie nicht als Gegensatz, sondern verbin-
dend als erfahrenar Wissenschaftler und
wissenschaftlicher Lehrer demonstriert.
Die zunehmende Integration der Wissen-
schaften wurde von lhnen bei der Ver-
mittlung des Stoffs mit der Zielfunktion
,Optimale Lésung’ vorgezeichnet, wobei
besonderer Wert auf die anschauliche
Vermittlung der Grundlagen gelegt wur-
de. Besonders diese Strategie zum op-
timalen Erwerb von notwendigen und
tiber léngere Zeit verwertbaren Kennt-
nissen verdient hervorgehoben zu wer-
den ...

Die ,Speicherkapazitat’ des Menschen ist
in einem definierten Zeitraum anndhernd
konstant, das Wissen der Menschheit ist
betréchtlich angestiegen, der jdhrliche
wissenschaftliche Fortschritt, betrachtet
als Informationsbits, in ungeahnter Dy-
namik Realitat. Diese dynamische Ent-
wicklung, als wissenschaftlich-technische
Revolution definiert, erfordert, bei mini-
malem Einsatz von menschlichen und ma-
teriellen Kapazitdten optimale Lésungen
zu erzielen. Sie wiesen uns hier den

Weg . ..




Sie erreichten Hirn und Herz |hrer Stu-
denten vor allem deshalb, weil Sie selbst
ein Lernender blieben, wie Sie es wie-
der in diesen Tagen durch_.die Teilnahme
an dieser so vorbildlich organisierten Ta-
gung bewiesen.

Ich wiinsche lhnen gute Gesundheit, da-
mit es noch viele, viele Jahre so bleiben
moge.” NTB 2104

Marktvorbereitung fiir dara] 1840

darm] 1840, die neue Anlage der mittle-
ren Datentechnik aus dem VEB Buchungs-
maschinenwerk Karl-Marx-Stadt, einem
Betrieb des VEB Kombinat ZENTRONIK,
ist nach den ersten internationalen Aus-
stellungen 1973 in Paris und Tallinn so-
wie auf der Leipziger Friihjahrsmesse
1974 in das Zentrum des Interesses ge-
riickt, das potentielle Anwender der mitt-
leren Datentechnik Erzeugnissen des
Kombinats entgegenbringen.

Neben der Marktvorbereitung in anderen
Landern werden erste Anlagen in die-
sem Jahr auch in der benachbarten CSSR
installiert werden.

Durch das Vertriebsorgan der dara] 1840
fir die CSR, Kanceldfské stroje narodai
podnik in Plzen, wurde daher gemein-
sam mit dem AuBenhandelsbetrieb Bii-
romaschinen-Export GmbH Berlin und
dem VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-
Marx-Stadt ein Symposium {ber diese
Anlage geplant und vorbereitet. Es ge-
hért zu den umfangreichen Aktivitéten
zur Sicherung des Verkaufs, der problem-
orientierten Systemunterlagen und des
Service fiir die neuen Erzeugnisse und ist
ein besonderer Teil der Offentlichkeits-
arbeit fir sie. Von tschechischer Seite
stand die Veranstaltung unter der Schirm-
herrschaft des Komitees fiir Wissenschaft-
liche Leitungsorganisation, deren Sekre-
tar fir die Sektion Rechentechnik des Be-
zirks Plzen, Herr Diplomtechniker J. Né-
mecek, selbst standig beratend und lei-
tend teilnahm.

Die im Buchungsmaschinenwerk fiir die
Anlage darm] 1840 ausgebildeten Spe-
zialisten von Kanceldaiské stroje n. p. re-
ferierten in Plzen ausfihrlich vor den
Teilnehmern des Symposiums und stell-
ten dabei die einzelnen Komponenten
des Rechners, die maschinenorientierten
Systemunterlagen und Fragen der Erar-
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Eine Delegation aus der CSSR besich-
tigt im VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt eine Anlage dara] 1840

beitung problemorientierter Systemunter-
lagen in drei Vortragen detailliert dar.
Erste Eindriicke iber die Anlage und ihre
Peripherie konnten dabei bereits durch
Diapositive vermittelt werden.

Einem ausgewdhlten Kreis der Sym-
posiumsteilnehmer wurde durch die Ein-
ladung zu einer Exkursion nach Karl-
Marx-Stadt Gelegenheit gegeben, im
Werk selbst einer umfassenden Anlagen-
demonstration beizuwohnen, um die in
Plzen gewonnenen Informationen zu ver-
tiefen.

Diese reprasentative Veranstaltung, die
bisher einzige ihrer Art, sollte noch vor
der ersten offentlichen Ausstellung von
daro] 1840 im Oktober 1974 zur DATOS
in Bratislava spezielle Interessenten aus
der CSSR mit dem neuen Erzeugnis des
VEB Kombinat ZENTRONIK vertraut ma-
chen.

Die Gdaste erreichten Karl-Marx-Stadt am
Abend des 19.Juni 1974 mit einem Bus
direkt aus Plzen kommend. Seitens Kan-
celarské stroje n. p. wurden sie durch
Herrn Fronk, stellvertretend fiir den Di-
rektor des Betriebs Plzen, und weitere
leitende Herren begleitet.

Der Direktor fiir Absatz des VEB Bu-
chungsmaschinenwerk  Karl-Marx-Stadt
begriiBte die mehr als 40 Personen um-
fassende Gruppe in den RGumen des In-
terhotels ,KongreB" und eréffnete die
Veranstaltung bei einem gemeinsamen
Abendessen, an dem auch Vertreter des
AuBenhandelshetriebs  Biromaschinen-
Export GmbH Berlin teilnahmen.

Unmittelbar bei der Ankunft erhielt je-
der der Besucher eine speziell zusam-
mengestellte Tagungsmappe mit Infor-
mationsmaterial zu den Erzeugnissen des
VEB Buchungsmaschinenwerk, aber auch
tiber Karl-Marx-Stadt, einem Zentrum
der Blromaschinenindustrie der DDR.

Am Morgen des 20. Juni wurden die Ga-
ste im Betrieb empfangen. Wahrend eine
Besuchergruppe durch Fertigung, Mon-
tage, Kopplung und Endkontrolle von Da-
tenerfassungsgerdten der Serien darg] -
ASCOTA 1330, 1340 und 1350 gefiihrt
wurde und so einen Eindruck aus der
Produktion der auch in der CSSR seit
langem eingefiihrten und in groBer
Stiickzahl eingesetzten Maschinen ge-
winnen konnte, widmete sich eine zweite
Gruppe den Anlagen der mittleren Da-
tentechnik dara] 1840.

Dabei erhielten die Interessenten aus
dem Nachbarland einen Einblick in den
mit der Marktvorbereitung zusammen-
hdngenden Testbetrieb. AnschlieBend
folgte die Demonstration einer darg] 1840
mit Magnetkontengerdt darm] 1290 so-
wie Lochkarten- und Lochbandperiphe-
rie.

Durch die zur Vorfithrung eingesetzten
Anwenderprogramme gelang es, die Lei-
stungsfdhigkeit des neuen Erzeugnisses
liberzeugend darzustellen. Beeindruckt
zeigten sich die Gdste aus der CSSR
iber die Maglichkeiten der Magnetkon-
tenbearbeitung mit d=m] 1290, von der
auch sie véllig neue Aspekte in der Ra-
tionalisierung kontenbezogener Prozesse
erwarten.

Wahrend der AbschluBveranstaltung, die
wiederum in den Rdumen des Interho-
tels ,KongreB" durchgefiihrt wurde, ga-
ben die Gdaste ihrer Zufriedenheit iiber
den Informationswert und den Rahmen
der Veranstaltung Ausdruck. Besonders
interessant waren dabei in auftretenden
Diskussionen die Meinungen der Anwen-
der zur Erzeugniskonzeption von darm]
1840. Den Veranstaltern aus beiden Lén-
dern vermittelte sie fiir den weiteren Ab-
lauf der Marktvorbereitung in der €SSR
wertvolle Hinweise, die deshalb als re-
prdsentativ. gewertet werden kénnen,
weil die Besucher aus einer Vielzahl von
Bereichen der Volkswirtschaft der CSSR
kamen. NTB 2103

NTB 18 (1974) Heft 6

Internationale Datenverarbeitungskurse
in Budapest

Der Unterricht auf dem Gebiet der ma-
schinellen Datenverarbeitung in der Form
von Kursen begann in Ungarn bereits
1953, im Rahmen des Zentralen Statisti-
schen Amtes,

Zur Weiterentwicklung dieser Tatigkeit
wurde im Jahre 1969 das Ungarische
Schulungszentrum fiir Datenverarbeitung
(SZAMOK) gegriindet, das seitdem ein
grundlegendes Ausbildungsinstitut  fir
Fachleute der Datenverarbeitung gewor-
den ist.

Mit seinem stdndigen Standort in Buda-
pest und einem Schulungsnetz auf dem
Lande sorgt SZAMOK fiir die Ausbildung
von Systemanalytikern, Programmierern,
Systemprogrammierern, Operatoren und
Technikern in der Form von postgradua-
ler Ausbildung.

Im Interesse der Weiterbildung von Da-
tenverarbeitungsfachleuten  organisiert
SZAMOK regelméBig, jeweils im Herbst
und Frithjahr, ,Spezial- und Fortbil-
dungskurse".

Auf Grund der Vereinbarung zwischen
der Ungarischen Regierung und dem
Entwicklungsprogramm der UNO fiihrt
das Zentrum seine Tatigkeit seit Januar
1973 als internationales Institut fort, das
auch durch die neue Bezeichnung , Inter-
nationales Schulungszentrum fiir Daten-
verarbeitung” betont wird.

Deshalb organisiert SZAMOK Kurse nicht
nur fiir Teilnehmer aus dem Inland, son-
dern auch aus dem Ausland, vor allem
aus den Entwicklungsléndern in Russisch
und Englisch. Die Vortrdge dieser Kurse
werden teils durch die eigenen Fach-
krafte des Schulungszentrums mit Sprach-
kenntnissen gehalten, teils durch ausldn-
dische Experten, die als Gastprofessoren
an diesen Kursen teilnehmen.

SZAMOK trégt auch zur Verbreitung der
Anwendung der ESER-Rechner bei, in-
dem die Programmierung und Wartung
dieser Anlagen in den Kursen des Schu-
lungszentrums unterrichtet werden. SZA-
MOK hat mit den Herstellern Vertrdge
abgeschlossen. |hrer Beauftragung zu-
folge bildet das Schulungszentrum die
kiinftigen Fachleute der Anwender, ins-
besondere die Programmierer und Ope-
ratoren aus.

Die Arbeit der Kursteilnehmer ist durch

NTB 18 (1974) Heft 6

die Publikationen von SZAMOK in gro-
Bem MaBe erleichtert.
Uber ihren Kursus hinaus kénnen auch
die bereits in dem praktischen Leben
stehenden Fachleute die Fachbiicher des
Schulungszentrums niitzlich verwenden.
Der Komplex des Schulungszentrums wird
im Jahre 1975 fertiggestellt, in dem die
mit allen modernen Einrichtungen ausge-
statteten Lehrrédume, das Fernsehnetz
und die Bibliothek der Erhéhung des Un-
terrichtsniveaus dienen und das Hotel
und Restaurant den Hérern vom Land
und aus dem Ausland entsprechende Un-
terkunfts- und Verpflegungsbedingungen
sichern.
Die moderne Rechenanlage des Zentrums
wird selbstverstédndlich auch in dem
neuen Komplex untergebracht. Sie tragt
nicht nur zum effektiven Unterricht bei,
sondern bietet den Horern die Méglich-
keit, das in den Kursen angeeignete Wis-
sen in der Praxis erproben zu kénnen.
NTB 2092

Wenig bekannte Verbesserungen

fiir die mechanische Rechentechnik

In Berlin-Mahlsdorf wohnt der Rentner
Karl Locke. In seinem Hé&uschen beschdf-
tigt er sich trotz seiner 80 Jahre mit tech-
nischen Dingen verschiedener Art. Vor
Jahrzehnten war er mit dem bekannten
Rechenmaschinen-Konstrukteur Dr. Ha-
mann befreundet und arbeitete als , Zivil-
Ingenieur” an den gleichen Problemen.
Dr. Hamann hatte neben seinen Rechen-
maschinen-Entwicklungen (GauB im Jahre

Karl Locke mit seiner verbesserten Re-
chenmaschine

|
1905, Hamann-Manus im Jahre 1925) vor
allen Dingen die Mercedes-Euklid (1905)
entworfen, die nicht wie die Odhner-Ma-
schinen mit Sprossenrddern, auch nicht
wie die Thomas-Maschinen mit Staffel-
walzen arbeitete, sondern mit einem Pro-
portionalhebel. Diese Art der Zahlenein-
gabe war so gut geldst, daB sie noch bis
in die jetzige Zeit Verwendung findet,
z. B.in den Rechenautomaten darm] -CEL-
LATRON aus Zella-Mehlis. Karl Locke,
der sich freiberuflich betdtigte, versuchte,
die bisherigen Konstruktionen fiir die
Zahleneingabe  (Sprossenrad, Staffel-
walze, Proportionalhebel) noch zu tiber-
treffen. Vor allen Dingen die beiden erst-
genannten litten unter zu groBen Metall-
massen, die bei jeder Eingabebewegung
starken  Beschleunigungen  ausgesetzt
waren und entsprechend gebremst wer-
den muBten. Das System, das Karl Locke
entwickelte, bestand aus Stahlschienen
mit Innenverzahnungen, in denen sich die
Antriebsréder fiir das Zdhlwerk beweg-
ten. Das war eine gldnzende Lésung, die
Locke zum Patent Nr. 528 534 der Klasse
42 m Gruppe 15 anmeldete. Es handelte
sich um ,, Antriebs- und Einstellvorrichtun-
gen fiir Rechenmaschinen u. dgl., dadurch
gekennzeichnet, daB Innenverzahnungen,
welche an parallel zu sich selbst im Kreise
schwingenden Schienen o. dgl. ausge-
spart oder angebracht sind, von Antriebs-
wellen fiir das Zdhlwerk durchdrungen
werden und auf den Antriebswellen
Zahnrader angeordnet sind, welche mit
den Innenverzahnungen im Eingriff ste-
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hen oder damit in Eingriff gebracht wer-
der konnen".

Karl Locke gab sich mit diesem Erfolg
noch nicht zufrieden. Er verbesserte im
Anzeige- und Umdrehungs-Zahlwerk die
Zehnerschaltung. Sie sollte nicht mehr
wie bei den bekannten Rechen- und Ad-
diermaschinen gestaffelt erfolgen, d. h.,
nacheinander und von rechts nach links,
der Berech-
nung in allen Schauléchern bis zur héch-
sten Stelle sichtbar werden. Auch hier-
fiir erhielt er 1942 gemeinsam mit Ru-
dolf Brunhuber zundchst das Patent
Nr. 725 475 Klasse 42 m Gruppe 17. Der
sich auf ,eine

sondern unmittelbar nach

Patentanspruch bezog
Zehnerschaltung fiir Rechenmaschinen,
Addiermaschinen u. dgl., bei der nach
dem Einbringen des Werts in samtliche
Stellen, mit Ausnahme der untersten,
eine Einheit zugeschaltet und in den
Stellen, in denen keine Zehnerschaltung
stattfinden soll, wieder zuriickgeschaltet

wird. . .".
1944 erhielt er — wieder gemeinsam
mit Rudolf Brunhuber — das Patent

Nr. 745783 Klasse 42 m Gruppe 17. Der
Patentanspruch bezog sich auf eine
»Zehnerschalteinrichtung fiir Rechenma-
schinen, Addiermaschinen u. dgl., bei
welcher alle Zehner zugleich geschaltet
werden und fiir jede Dezimalstelle ein
die Zehnerschaltorgane beeinflussendes
Steuerglied angeordnet ist ... dadurch
gekennzeichnet, daB die Kupplung der
Steuerglieder untereinander von Kurven-
scheiben bewirkt wird .. .".

Locke tat sich mit einem Herstellerbe-
trieb fir Rechenmaschinen zusammen,
der ihm eine Mustermaschine baute.
Infolge Wirtschaftskrise und Krieg konnte
die Produktion nicht erfolgen. Sie hatte
eine bedeutende Verbesserung aller Re-
chenmaschinen-Typen dargestellt. Dann
kam die Elektronik und erdffnete eine
ganz neue Richtung auf dem Gebiet der
Rechentechnik. Die Entwicklung mecha-
nischer Vierspezies-Rechenautomaten
wurde gestoppt.

Auf dem Tisch des Arbeitszimmers in
Berlin-Mahlsdorf liegen Zeichnungen zu
neuen Aufgaben des 80jdhrigen Inge-
nieurs, z. B. flr eine Einrichtung zur ne-
gativen lonisierung dek Raumluft
dem Zweck der Verbesserung des Kli-
Arbeits- und anderen Aufent-

mit

mas in
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haltsraumen von Werktdtigen und den
Bau. eines Strahlungs-MeBgerdts  fiir
staatliche Institute. Daneben aber steht
das Muster seiner Rechenmaschine. Sie
stellt die Summe von Erfahrungen eines
ideenreichen Ingenieurlebens dar. Das
wertvolle Modell hilft ihm bei den Be-
rechnungen fiir die Entwicklungen seiner
neuen, véllig anders gearteten Aufga-
ben. NTB 2077

EDV im Bauwesen
Auf der diesjdhrigen
der Neuerer und Rationalisatoren des
Bauwesens in Dresden gab es viele Bei-
spiele und Anregungen von Exponaten
auf dem Gebiet der EDV.

Das VE Industriebau-Kombinat Magde-
burg zeigte z. B. die ,Erweiterte pro-
blemorientierte Programmiersprache
PS 3 fiir die elektronische Rechenanlage
dara] -CELLATRON 8205 (Z) auf der
Grundlage von GIPS 1", Die fiir die An-
lage 8205 erarbeitete problemorientierte
Programmiersprache PS2 wurde auf
Grund der damit gemachten praktischen
Erfahrungen und unter Berlicksichtigung
der technischen Vervollkommnungen der
neuen Anlage 8205 Z weiterentwickelt.
Bei Anwendung der neuen Programmier-
sprache PS 3 ergeben sich folgende Vor-
teile:

— Verkiirzung der Ubersetzungszeiten
— Verbesserung des Ubersetzungsver-
héltnisses

— vereinfachte Programmierung

— Erweiterung der Programmiersprache
um neue Grundsymbole.

Der Compiler {ibersetzt die in problem-
orientierter Sprache geschriebenen Quel-
lenprogramme in Objektprogramme, die
echte GIPS-Programme sind. Die Spra-
che verwendet weitgehend Elemente von
Algol 60.

Nutzen bei
Anwendung der
Programmier-
sprache PS 2
weiterer Nutzen
bei Anwendung
der Programmier-
sprache PS 3
Gesamtnutzen
bei Anwendung
der Programmier-
sprache PS 3

Angebotsmesse

= 4,50 M/Anweisung

= 0,95 M/Anweisung

= 5,45 M/Anweisung

Die Programmiersprache PS 3 (Umfang
112 Blatt A4) kann bezogen werden
vom:

VE Industriebau-Kombinat,
Industriebauprojektierung,
301 Magdeburg, Julius-Bremer-Str. 10
Der VEB Spezialbaukombinat Wasser-
bau (DDR-53 Weimar, LeninstraBe 8/10)
bot eine ,Studie zur Untersuchung der
Einsatzméglichkeiten des Kleinrechner-
systems KRS 4200 im Kombinat” an.
Die vorliegende Studie enthdlt die or-
ganisatorische, programm- und gerdte-
technische Einsatzvorbereitung der An-
lage KRS 4200. Die zur Zeit der Einsatz-
vorbereitung und nach Inbetriebnahme
des Rechners zu |6sende EDV-Aufgaben,
deren Ziel die Erhéhung der Wirksam-
keit der Planungs- und Leitungstdatigkeit
ist, umfassen Probleme des Rechnungs-
wesens, der Erarbeitung von qualifizier-
ten und bilanzierten Planen sowie von
Teilproblemen der
Vorbereitung.

Fir den Einsatz des KRS 4200 als 6kono-
mische Rechner im Kombinat wurde ent-
sprechend den Maglichkeiten eine opti-
male Gerdatekonfiguration ermittelt. Zur
Gerdatetechnik, zu Einsatzfaktoren und
-bedingungen der Anlage sind ausfiihr-
liche Angaben in der Studie enthalten.
Nutzen des Einsatzes des KRS:

— direkte Verfiigung iiber Rechenkapa-
zitat

— wesentliche Einsparung an Rechenzeit
gegentiber den derzeit genutzten Klein-
rechnern

— glinstiges
des KRS 4200
— Reduzierung

Betriebsteil

bautechnologischen

Preis-Leistungsverhdaltnis

der Inanspruchnahme
fremder Rechenkapazitéat

— bessere Moglichkeit fiir ein stdrkeres
Engagement der Fachbereiche bei der
straffen  Rationalisierung ihrer Aufga-
benkomplexe mit Hilfe der EDV

— Nutzung der Vorteile der Rechner der
dritten Generation. NTB 2089
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