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Te Steuer— und lLeistungselektronik
Tolols Allgemelne Beschreibung

Die zentrale Steuerung besteht aus den (ber eine Adapter-—
platte verbundenen Steuer— und Leistungselektroniken sowle
den AnschluBbaugruppen

Oruckwagenmotor und Taktierung;
Druckkopfs '
Ehd]ospapiervorschubmotor,
Vorsteckmotor;
Papierendemeldungen;
Lichtschranke;
Leitblechmagnete;

Bedien- und Einstellelemente;
Anzeigeelemente;
Stromversorgungseinheit,

4An die Steuerelektronik werden der Speichermodul und der
Jjeweilige Schnlttstellenmodul Uber je einen Steckverbinder
angeschlossena.

Die Steuerelektronik enth&dlt das Mikroprozessorsystem mit

- dem zentralen Taktgeber, einer Ricksetzschaltung und der
Ansteuerung fdr die Anzeigeelemente.

Die Leistungselektronik umfaBt die Funktionsgruppen Oruck—
wagenansteuerung, Oruckkopfansteuerung, Papiervorschubmo-
torenansteuerung sowie Magnetansteuerung.

Der Speichermodul beinhaltet mit seinen entsprechenden Be—
stiickungsvarianten das zur vorliegenden Kenfiguration des
Oruckers erforderliche Mikroprogramm einschlieBlich Zeichen-
generierunge.

Ler Schnittstellenmodul sichert mit seiner Erg&nzungselek-—
tronik zum Mikroprozessorsystem die Zelchenibertragung von/
zu der ansteuernden Einheit zum/vom Orucker. Speziflsche
Bedingungen fir die (bertragungsprozedur werden mittels
Bestickungsvarlante oder DIlL-Schalter kundenspezifisch ein-
gestellt.,

Tole2e Mikroprozessorsystem
Tele2e1se Allgemelne Arbeitsweise
Das Mikroprozessorsystem umfafBt

- auf der Steuerelektronik die Zentrale Verarbeitungsein—
heit (ZVE), den Decoder fir die Peripheriebausteinadres—
sierung, Zdhler-/ Zeitgeberbausteine, Peripheriebausteine
zur Ankopplung der Lelstungselektronik bzw. der AnschluB-
baugruppen;

~ guf dem Speichermodul den Decoder fir die,Speicherbau—
steine, die Schreit—lLese-Speicher und die Festwertspeicher;
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— auf dem Schnittstellenmodul die Peripheriebausteine zum
AnschluB an dle ansteuernde Einheite.

purch das Mikroprozesscrsystem wird der gesamte Funktions-—
ablauf des Oruckers gesteuert. ,

Uber den Interface-AnschluB werden die zu druckenden Zelchen
und Steuerzeichen empfangen bzw. die interfacespezifischen
Mmeldungen gesendet. In Auswertung der empfangenen Zeichen
sowle des Druckerzustandes und infolge interner Programm-—
abldufe werden die Steuersignale in bestimmter zeitlicher
Relhenfolge und Dauer an die jeweillgen Funktionseinhelten
so gegeben, daf sie in ihrer Gesamtheit den funktionellen
Betrieb des Gerdtes bestimmen.

Das Mikroprozessorsystem, dessen Struktur auf dem Block-
schaltbild dargestellt ist, koordiniert alle Aktivité&ten, .
wle Dateniibernahme, Datenaufbereitung, Oruckwagensteuerung,
Drucknadelsteuerung, Endlospapler— und Einzelbelegtransport.

Das flUr die Steuerung der gesamten Funktionsabldufe erfor—
derliche Mikroprogramm ist in den Festwertzeichen auf dem
Speichermodul eingeschrieben.

Folgende Funktionskomplexe werden programmtechnlsch reali-
siert: . ‘ :

Interfacesteuerung;
Zellenspeicherung;
Oruckwegoptimierung;
Zeichengenerierung einschlieBlich Texthervorhebung durch
Breit— und Kursivschrift sowie Unterstrelichung;
- Formatsteuerung fUr Endlospapier;
— Steuerung und Kontrolle des Vorsteckbeleges.

fDas fur die Steuerung der gesamten Funktionsabl&ufe erfor-
derliche Mikroprogramm lst im Festwertspeicher des Oruckers
auf Basis EPROM elngeschrieben. ’

1.10242+ Zelchengenerierung

Grundlage der Zeichengenerierung bildet der im Festwert—
speicher enthaltene Zeichengenerator, in dem die Punktma-—
trix jedes Zeichens des erforderlichen Zeichensatzes abge—
speichert iste.

Die Zeichen entstehen in elnem Raster von 9 x 7 Punkten
(vertikal x horizontal). Davon stehen 7 x 7 Punkte fir den
Oruck der GroB— und Kleinbuchstaben sowie der Sonderzeichen
und 2 x 7 Punkte fUr den Oruck der Unterlédngen bzw. des
Unterstreichstriches zur Verfiigunge

Bei der Orucknadel frequenz von 500 Hz wird horizontal maxi-
mal jeder 2. Rasterpunkt (unechtes Raster) gedruckt.

Zur Gewdhrleistung des positionsgerechten Vor— und Rickwdrts—
druckes werden in Abhdngigkeit vcn Oruckrichtung und Stellung
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der Drucknadel im Druckkopf die Ansteuerimpulse fdr die
Orucknadeln zu unterschiedlichen Zeitpunkten ausgeldst.

71103+ Oruckwagenansteuerung
Te71e301+ Zusammenhang zwischen fMatortakt und Drucktakt

per Antrieb des Oruckwagens erfolgt durch einen Schrittmotor,
der beim Zeichendruck den Oruckwagen mit konstanter Geschwin-
digkelt bewegte.

Je nach Zollteilung (1/10", 1/12,5", 1/15") werden innerhalb
von 3 Motorschritten 4,5 oder 6 Orucktakte gebildet. Jede
Zollteilung bedingt eine andere Motorschrittfrequenz bel
konstanter Zeichenleistung. Oariber hinaus werden je nach
echtem oder unechtem Rasterdruck 90 7Z/s bzw. 100 Z[/s reali-
clert. Das bedeutet fUr den Schrittmotor 6 verschiedene Mo-
torschrittfrequenzen.

Der Zusammenhang zwischen Motortakt und Orucktakt wird in
Bild 1 dargestellt.

1.10302. Prinzipielle Ansteuerung des DOruckwagens

Bild 2 zeigt die Schnittstelle zwischen CPU. und Lelstungs-
elektronik; deutet die bipolar gechopperte Lelstungsend-—
stufe an und zelgt den AnschluB des 4-Phasen—Permanentmag-
netmotors an die Endstufe mit Taktierung. Alle Signale [SW1-
/S sowie [SWH und [G1 sind Null-aktive-TTL—-Signale.

/SWH = L ~ Haltebetrieb: 1 Phase mit 350 mA gechoppert
(/SW1 oder /SW2 oder /SW3 oder
/SW4) ;
Chopperfrequenz fs = 18'kHz

JSWH = H — Laufbetrieb: 2 Phasen mit 600 mA gechoppert

/G1 — Gebersignal von der Taktscheibe am Druckwagen-

motor; 30 H-Impulse pro lotorumdrehung
per 6°-motor fihrt pro Umdrehung 60 Vollschritte éUSw

Bild 3 zeigt die Ansteuerimpulsfolge des Motors im Voll-
schrittbetrieb.
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Zusammenhang zwischen Motortakt und Drucktakt

Vorschub Oruckwag.
pro Motorschritt

o 1 2 3
‘ yollschritt 0, 338mm
Motortakt , . '7?75n —1
Zeichenleistung
f Motorschrittfrequenz
100265  1,33ms 750Hz
90Z/s ™4 48ms = 675Hz
é 1002 ~ Ims . 0, 66ms 0, 33ms
| 90z "3, 71ms O, 74ms = 0,37 Oruckspalten—
; . 17 -2 abstand &
: Oruck=—__ 1 ! i 0, 254mm |
takt 1/100;1
|
| 1002 , 1,66ms 600Hz l
907 1, 85ms S40Hz '
1007 . 1ms ,F*,b’331m5 . 0, 66
902 1, 11ms 0,37 1,11 0,74
ms
o 1 2 3 4 5
D P Ched , , , ‘0, 203mm’
takt 1/125"
1/12,5"
1007 ___oms __, 500z
90z 2, 22ms 450Kz
10072 - Tms Tms Tms
90z "7 Tims | 1,11ms  1,71ms |
orucktakt 9 7 2 3 “ °0, 169mm°
n
1/15 1/150"
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1e1¢3e3s Synchronisation des Oruckwagens

Tabelle 1 zeigt den gesamten Synchronisationsablauf nach Zu-
 schalten der Netzspannung. :

Tabelié}1‘u

Schritt /Sw1 /Sw2 [/Sw3 /S [JSWH t/ms Erlduterung
: X

X X x X x—beliebige Selbst—
raststell, d. Motors

o L L H L L 80 elektron. Raststell.
' o " des Motors

7 L ., L H L 80 Voll- defin. Grund-
schritt stellung

2 v L L H H 5 Halb- Ruckwdrts—
‘ - schritt bewegung

3 H H L L H 4,5 Voll- bis
schritt zum
4 L H H L H 2,8 " linken
5 L H H 2,8 " Randanschl.,
. o Meld. Uber
. . Taktierung
n vy 7z v 2z H 2,8 "
n Y 4 Y z H 80 " Beruhlige~Zeit
1 H 6 " . 3,5 Schritt
2 H 6 " vorwdrts
3 H 6 "
4 H 80 Halb-  Beruhigungs-—
~ schritt zeit
L Synchronisations—
a ende

Ausgangspunkt fir jede Schrittmotorbewegung ist eine defi-
nierte Grundstellung des Rotors, de h. Rotorstellung und
Statorstellung sind synchron. Jas ist am Ende von Schritt 0O
noch nicht garantiert, da die Selbstraststellung vor dem
EFinschalten der Netzspannung nicht bekannt ist. Erst Schritt 1
schafft die Voraussetzungen dafiir. Erst jetzt kann die eigent-
liche Synchronisation zum linken Rand beginnen. Oer Oruck-
wagen wird nach 2,5 Hochlaufschritten mit der Synchronisa-
tionsgeschwindigkeit von 36 Z/s gegen den linken Rand ge-
fahren (zeitliche Auswertung von /G1). Nach 80 ms Beruhi-—
gungszeit wird der Wagen wieder 3,5 Schritte vom linken

Rand weg im Einzelschrittbetrieb (6 ms) vorwdrts bewegt und
ist dann nach weiteren 80 ms betriebsbereit fir den ersten
Startvorgang einer Oruckbewegunge

-8 -




1e2e3el4e Gesamter Bewegungsablauf fir Oruckvorgang

Tabelle 2 und 3 zeigen die Hochlauf- und Eremskurven fir
100 Z/s bzwe. 90 Z/s fur alle Zollteilungen.

_Hochlaufen: Bremsen
1/10"7 9,5 Motorschritte 5,5 Motorschritte
1/12,5 7,5 " Ly5 "
1715 » 4,5 » 3,5 "
1. Schritt = Halbschritt
2. bis (n—=1) Schritt = Vollschritt /SWH = H
ne Schritt = Halbschritt

Beruhigungszeit nach n. Schritt = 80 ms noch
mit Phasenstrom 600 mA

pie minimale Anzahl der Hochlaufschritte bis Druckbeginn
betrégt:

24 Motorschritte fur

90 Z/s; 100 Z/s; und alle Zolltellungen.

" 1e2¢305. Verhalten bei Havarie

Eine Havarie wird durch die Taktierung (/G1) bei Auflauf
des Oruckwagens auf linken oder rechten Rand oder Blockie~—
rung erkannt.

Reaktionszeit: 4 x Motorschritt — Ansteuerzeiten bis 27 ms

Reaktion: /Sw1 bis [/SW & = L, [SWH = L
Tapelle 2
Hochlauf—- und Bremskurve fir 100 Z[s
_ t in ms
J.UU" 1/12L " 1/15" f
Schritt 1 [t 5,104 5,104 5, 104 200 Hz
t, 4,583 4,583 4,583 ‘
ty 2,812 2,812 2,812
t, 2,187 2,187 2, 187
ts 2,083 2,083 2,083 500 Hz
te 1,874 1,874
ts 1,770 1,770
tg 1,562 1,666 600 Hz
tg 1,458
Schritt 10 [t,, 1,354 750 Hz
Schritt n-5/tn=5 1,562 '
tn-4 2,083 2,083 |
tn-3 2,812 2,812 2,812
tn-2 3,749 3,749 3, 749
Schritt n-1/tn-1  &,374 4,374 4y, 374 230 Hz



Tabelle 3
Hochlauf—- und Bremskurve fir 90 Z/s ¢

~in ms |
1/10" 1/12,57  1/15n £
Schritt 1/t, 5,104 5,104 5,104 . 200 Hz
. t, 4,563 4,583 4,583
t, 2,812 2,812 2,812
t, 2,395 2,395 2,395
te 2,291 2,291 2,291 450 Hz
t, 2,083 2,083 -
t, 1,874 1,874 540 Hz
Schritt 8/t8 1, 666
ty 1,562
Schritt 10/t,, 1,458 | 675 Hz
Schritt n-5/ 1,562
tn-5
tn—t 2,083 2,083
tn=3 - 2,812 2,812 2,812
tn—2 3,749 3,749 . 3,749 ;
gchgitt n-1/ 4,374 4,374 4,374 230 Hz
e |

Te2ele Drucknadelansteuerung
1e2elie1e AnschluBverh&ltnisse der Oruckendstufen

Der AnschluB der 9 Orucknadelspulen im Oruckkopf an die .
Lelstungsverstédrker erfolgt Uber ein flexibles Flachband-
kabel. Jeder Orucknadel ist ein Oruckverstdrker zugeord-
net. '

Dabel werden die Oruckverstdrker an eine mit einer Schmelz—
sicherung abgesicherten +36 V-Spannung fUr den Leistungs=—
stromkrels und an elne +5. V= und +12 Y-Spannung fir die An-
steuerlogik angeschlossen; die Kondensatoren C 223 bis

C 225 dienen als Energiespeicher der stark impulsmdfig be-
lasteten 36 V=Spannunge.

1.2.4.2. Arbeitsweise der Oruckendstufen

Die Oruckendstufen werden mit dem Signal Orucknadel , :
(/ON1 bis [DN9) angesteuert und mit dem Signal Orucktakt—-
freigabe (/DTFG) fiUr eine Halbspalte entsprechend des Nadel-
versatzes 1m Oruckkopf getaktet, so dafB der Zeitpunkt der
Oruckausldsung einheitlich vom Mikroprozessor -bestimmt wird.
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Die Signale filr die Drucknadelansteuerung und der Oruck—
freigabetakt sind dabei low-aktiv. pie Ansteuerung der
Druckendstufen wird Uber den Timerschaltkrels B 555 0
(N208 bis N 216) realisiert. Das L—Signal von V¥ 252 bel
JOTFG = H am Ricksetzeingang des Timers setzt das interne
Flip~Flop des Timers in Grundstellung, wobel das L—Poten—
tial am Timerausgang den nachfolgenden unteren Schalttran-
sistor (V 226 bis V 234) der Orucknadelspule YO1 bis YOS
nicht durchsteuert. :
Zur Steuerung des Stromes in der Orucknadelspule wird an
den Referenzspannungseingang des Timers elne entsprechende
Sollspannung U die aus der 5 P iUber einen Abgriff von
einem Spannunggegiler gebildet wird, angelegt und mit dem
- Wert der Spannung vom MeBwiderstand (R 220 bis R 228) im
prucknadelstromkrels, die an den Kontrolleingang des Timers
gelegt wird, verglichen.

wWird nun der Timer iUber den Triggereingang gesetzt, so steu-
ert das H—Potential iUber den Basiswiderstand (R 211 bis

R 219) den unteren Schalttransistor durche : .
Gleichzeitig wird mit OTFG = H der Transistor V 220 durch-
gesteuert und gemeinsam die oberen Schalttransistoren V 221
bis V 225 angesteuert, so daB der Strom in der angew&hlten
Drucknadelspule anstelgen kanne. Uberschreitet die MeBspan—
nung URm die vorgegebene Referenzspannung Uref’ wird der
untere™ 'Schalttransistor wieder gesperrt.

pa die oberen Schalttransistoren noch: geéffnet bleiben,
flieRt liber oberen Schalttransistor Orucknadelspule und
obere Ausrdumdiode (V 240 bis V 2483 ein Ausrdumhaltestrom
pis mit OTFG = L auch der obere Schalttransistor sperrt

und ein schnelles Ausrdumen der prucknadelspule an der 36 P
erfolgt.

purch das Signal [SPAUS kénnen die Endstufen gesperrt wer—
den (Spannungsausfall).

1e2el4e3¢ Zeltdiagramme

‘ z 3 .
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Te2e54 Fbrmularmotoransteuerung

Ansteuerprinzip

pie beiden Motoren fir den Papiertransport sind permanent
erregte 2—-Phasenmotoren mit einem Schrittwinkel von 69. _
Beide Antriebe sind so konstruiert, daB eine Motorbewegung
von einem Schritt eine Papierbewegung von Y108" zur Folge
hat. -

Jeder der Motoren énthdlt zwei Wicklungen, die mit Hilfe
einer zwangsgechopperten bipolaren Schaltung erregt werden.

Arbei tsweise

Die Ansteuerung der fMotorendstufe erfolgt entsprechend
Bild 1 mit den TTL"'S.‘iQnalen /SV1 see /SV‘-‘ (/SF10.0/SF‘¥),
die iber jeweils ein Gatter 0501 (0401) und einen zwelstu—
figen Transistorverstérker vV 517, V 521 (v518, V522 usw.)
die Verbindung des Motors nach 36P und iUber die Schalt-
kreise N507e. N504 (N4O1...N40O4) und je einen Transistor
V52504528 (V425444V428) nach OVLE herstellen. Ole Bau—
elemente V521, V522, V525, V526 (V523 usw.) bilden eine
Briickenschaltung, deren inaktiver Schaltzustand aus der
vereinfachten Darstellung Bild 2 ersichtlich ist.

Bild 1: Ansteuerung der Paplertransportmotoren

/ssvu (/SSF1) | [ 1
| |

/55Vv3 (/SSF2) 1 ljl |J[l LI

/ssv2 (/SSF3) — L 0 b

/85v1 (/85F4) 1L I

Linkslauf (Rechtslauf)

4

Bild 2: Briickenschaltung bei stromloser lMotorwicklung am
Beispiel Einzelbelegantrieb
/sv1 = /5svy2 = [5V3 = [SVH = High

- 14 -
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Chopperung

Der Transistor V 515 (v516, V415, V416) arbeitet gemeinsam
mit R 501 (R502, R401, R402) als Stromfihler und liefert an
ngnN501, N502 (N503, N504, N401 bis N404) eine dem Motor-
~strom analoge Spannung, die bei 1 = I den Schwellwert "K”"
N501 bis N504 (NuO1 bis N404) erreich®S*per schaltkreisinter-
ne Komperator unterbricht idber "A"N501 (N502 usw.) und V525
(bzwe V526 bis V528, vu25 bis V428) den Motorstrom gegen
OVLE .

Ein erneutes Zuschalten des Stromes erfolgt H/L-flanken-—
synchron mit "T",

Haltestfom _

pie Umschaltung von Betriebsstrom (300 mA je Wicklung) auf
Haltestrom (150 mA je Wicklung) erfolgt lUber das High—aktive
Signal SVH (SFH), das eine Verdnderung der Spannung an "K"
von 8,0 V (bel Motorlauf) auf 2,2 V (Haltebetrieb) bewirkt.

Bild 3: Wirkung des Signals "Haltestrom”

N501... NS0
Ne01..-NbsO#

K
Uk
______ n ,
SVH .
(5FH) 32 | un /v |3 /A |Betriebsart
High 2,2 150 Holt
Low 8,0 300 lauf
SPAUS

Das Signal /SPAUS = high signalisiert, daf mindestens eine
der Versorgungsspannungen auBer Tolerenz liegt. In diesem
Fall werden durch Sperrung des Transistors V530 Fehlschal-
tungen der Endstufen vermieden. UOle Bauelemente V 517-bis
V 520 und V 417 bis V 420

werden vom Bezugspotential Masse getrennt, d. he. der Motor
bleibt unbestrcmt.
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Bild 4: Wirkung des Signals "[SPAUS"

V §1740e. V520 Ny
““""r::: V 417¢00s V420 ,‘\]

V.

/SPAUS r//

ovLo

Te3e Stromversorgung
1037+ ‘Allgemeines

Die Stromversorgung liefert die zum Betrieb des Oruckers
erforderlichen Betriebsspannungen. Oer Betrieb des Netz-
gerdtes erfolgt mit

+ 10

Einphasenwechselspannung 220 V _ 45 %, 47 bis 63 Hz. Die
maximale Leistungsaufnahme betrégt ca. 700 W.

pDie sichere galvanische Trennung zwischen Prim&r, und Sekun-—
d&rseite wird durch den Ubertrager und die optoelektroni-
schen Koppler realisiert. .

Folgende Spanhungen und Stréme werden zur Verfigung gestellt:

36 P+ 36 Visyg I pax = 1»5 A (Impulslast)
12 P2 12V + f % I, - 0,24
12N: =12V 5% I, =024
5 P: 5V+5% I max — 1,5 A

p0ie Logikspannungen 5 P, 12 P und 12 N sind auf OQVLO und die
Leistungsspannung 36 P auf OVLE bezogen. Die Bricke zwischen
beiden Nullpotentialen erfolgt auBerhalb des Netzgerétes.

'103¢2. Mechanischer Aufbau

Das Netzgerdt ist in zwel mechanisch voneinander unabhé&n-
gigen, in sich abgeschlossene Baugruppen, die Uber einen
sechspoligen Steckverbinder miteinander verbunden sind,
aufgetellt,

Die an der linken Seitenwand befindliche Baugruppe G1NE
beinhaltet den gesamten Netzelngang (Buchse, Schalter,
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Sicherungen, Netzfilter), die prim&rseltige Gleichrichtung
und die Anlaufschaltung.

Die andere Stromversorgungsbaugruppe G2SV liegt unterhalb
der ODruckwalze und beinhaltet den Ubertrager mit dem Hoch—
spannungstransistor die primdrseitige Steuerung, die sekun-
dére Gleichrichtung mit den Festspannungsreglern und die
Spannungskontrollee. ' '

To3e3e Elektrische Funktion
Te3e3e1e Wirkungsweise

pDie Stromversorgung ist als moderner Schaltregler nach dem
Sperrwandlerprinzip aufgebaut. Beim Sperrwandler nimmt der
Ubertrager w&hrend der Leitphase des Hochspannungstransi s—
tors Energie in Form magnetischer Feldenergie aus der gleich-
gerichteten Netzspannung auf und gibt diese in der Sperr—
phase des Hochspannungstransistors in Form von elektrischer
Energie Uber die sekundére Glelichrichtung an die Speicher-—
kondensatoren bzw. direkt an die angeschlossene Last ab.
Zur Ubertragung der geforderten Lelstung wlrd als Ubertra—
ger ein Ferritkern EE 55 verwendet. Der Sperrwandler regelt
auf die Lelstungsspannung 36 P. 0ie anderen Spannungen fur
die 5 P, 12 P und 12 N laufen als ungeregelte Rohspannungen
mit und werden dann durch die Festspannungsregler A1 bis A3
stabilisiert, wobei der 5 P~Festspannungsregler A3 durch
den Transistor V 27 erweitert ist. i

Der Sperrwandler besteht aus folgenden Funktionsbaugruppen:
Vergleicher mit Optokoppler, primdrseitige Steuerung ein-—-
schlieBlich Ziindverstdrker, Ubertrager mit Hochspannungs—
transitor, sekundére Gleichrichtung, Anlaufschaltung und
Netzgleichrichtung.

In der primirseitigen Steuerschaltung wird der IS5 B260 O
eingesetzt, der mit seiner &duBeren Beschaltung alle zur
Steuerung des Sperrwandlers erforderlichen Funktionskom—
plexe enth&lt., Die zum Betrieb des Steuerschaltkreises er-
forderliche Hilfsspannung (+Pol am AnschluB 1, — Pol am An-
schluB 12) wird belm Einschalten des Gerdtes durch die An-—
laufschaltung aus der gleichgerichteten Netzspannung reall-
siert. W3hrend des Betriebes erfolgt die Hilfsspannungs-—
erzeugung aus der auf der Primdrsel te des Ubertragers ange-
ordneten Sperrwandlerwicklung P3 mit der nachgeschalteten
Gleichrichterdiode V7.

Am Anschluf 2 wird eine zur &uBeren Beschaltung bendtigte
Referenzspannung bereitgestellt. Mit der Beschaltung R 1117
105 wird die Frequenz des Slgezahngenerators (Anschluf 8)
und damit gleichzeitig die Arbei tsfreguenz des Sperrwand—
lers bestimmt. Die an den Eing&ngen 4, 5 und 6 anliegende
Spannung wird vom pPuldauvermodulator mit Hilfe des S&gezahn-—
generators in eine Rechteckspannung mit konstanter frequenz
aber regelbarer Impulsbreite gewandelt, die an den Ausgan—
gen 14 und 15 zur Ansteuerung der Endstufe anliegt.
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Die jewells niedrigste Spannung an den Eingdngen 4, 5 und 6
bestimmt die Impulsbreite. 0ie maximale Impulsbreite der
Rechteckspannung wird durch den Spannungsteiler R 108, R 109
am Eingang 6 bestimmt. W&hrend iUber den Eingang 5 die nor-
male Regelung erfolgt, wird Uber den internen Regelverstérker
(4nschluB 3 und &) die Kontrolle des Stromes durch die Pri-
mérinduktivitst vorgenommen und damit die Lelstungsbegren-
zung mittels R 106 realisiert. Uber den Eingang 10 kann die
Steuerung gesperrt werden (U10 - 0,8 V),

Am Fingang 11 wird der Primérstrom nochmals kontrolliert und
mittels R 104 die zwelte Stromschwelle eingestellt (U11

0,6 V), die im Fehlerfall den Hochspannungstransistor
schiitzt. Beim Ansprechen iUber die Eingdnge 10 und 11 sowle
bei zu niedriger Betriebsspannung wird die Steuerung ge-—
sperrt und nach einer Totzeit, die von der GriBe des am
Eingang 6 liegenden Kondensators C 104 bestimmt wird, l3uft
- die Steuerung dann wieder mit kleinen Impulsbreiten ane.

{ber den Eingang 16 erfolgt bei NetziUberspannung eine zu-
sidtzliche Reduzierung der Impulsbreite. Im folgenden soll
kurz das Regelungsprinzip erl&utert werden. Oer Vergleicher
v 28 liefert eine der Ausgangsspannung dquivalente Spannung,
mit dem der Optokoppler U 2 angesteuert wird. Oer vom Aus—
gang des Optokopplers gelieferte Spannungspegel wird vom
cteuerschaltkreis N 100 in eine Rechteckspannung gewandelt.
mit dieser Rechteckspannung, deren Impulsbreite sich mit

der Regelabweichung &ndert, wird dann tiber den Ziindverstdr—
ker V 101 und den Zindiibertrager T 101 der Hochspannungs—
transistor V 6 angesteuert und der Ubertrager T 1 nimmt
Energie auf. Uber die unterschiedliche Impulsbreite der
Rechteckspannung wird dann die vom Netz entnommene Energie
variiert und so die Regelabweichung ausgeregelt.
Gleichzeltig Ubernimmt der Zindibertrager beim Abschalten
der Hochspannungstransistoren den Abbau der Basisspeicher—
ladung von V 6 Uber seine Entmagnetisierungswicklung und

die Freilaufdiode V 102. AuBerdem dient die am Kollektor von
V 6 befindliche RCO~Kombination (C5, C4, V11, V12, R11 und
R12) zur Verringerung der Ausschaltverluste von v6 und ga-—
rantiert gleichzeitig den sicheren Arbeitsbereich des Hoch—
spannungstransistors. Nach dem Abschalten von V6 wird die

im Ubertrager gespelicherte Energie uUber die sekundire Gleich-—
richtung (V13 — V23) auf die Pufferkondensatoren (C7 — C14)
umgeladen. Bei zu niedriger Ausgangsspannung wird die Im-
pulsbreite vergroBert und damit nimmt der Ubertrager mehr
Energie auf und die Pufferkondensatoren werden stdrker nach—
geladen. Ist die Ausgangsspannung zu hoch, wird dann die Im—
pulsbreite verringert und der [bertrager nimmt dann weniger
Energle auf. Oie Einstellung der 36 P erfolgt mittels Regler
R 20, - ' ' =

14303020 Schutz— und Kontrollschaltungen
Beide Kontrollschaltungen sind auf der Leiterplatte 8056

untergebracht. Oie Spannungen 36 P und 5 P werden auf Uber—
spannung kontrolliert.
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Im Fehlerfall bei Uberspannung wird Uber den Optokoppler U1
die Steuerung gesperrt (Eingang 10). Nach einer entsprechen—
den Totzeit 1&uft dann die Steuerung mit L&ngslauf wieder
ane. Bel sténdiger Uberspannung wird die Steuerung perlodisch
gesperrt und wieder frelgegeben. Oie Einstellung der An—

- sprechpegel der 36 P wird mittels Regler R 205 elngestellt.
Neben der Uberspannungskontrolle werden alle Spannungen auf
Unterspannung kontrolliert und ilber das "SPAUS" Signal aus—
gewertet. Beim Vorhandensein aller Spannungen muf3 das Signal
nSPAUST "Hr—pPegel haben. WEhrend die negative Spannung 12°N
iiber die erste Transistorstufe V 209 kontrolliert wird, er-
folgt die Kontrolle der positiven Spannungen Uber den Span-
nungsteiler R 212, R 111, R 210, R 213, R 214 und die Tran-
sistorstufe V 209. Der Ansprechpegel der 5 P-Kontrolle

(+ 4,5 V) wird mittels Regler R 213 eingestellt, die An-
sprechwerte fir die 36 P und 12 P stellen sich dann auto-
matisch ein.

1.4. Interface—/Befehlsbeschreibung

pDie von der Schnittstellenausfilhrung unabhéngigen logi-
schen Ansteuerbedingungen sind in der Befehlsbeschreibung
(éiehe manual Pkte 9¢3.)
dargestellt, -

Oie schnittstellénSpezifischen logischen und ger&tetech-
nischen Ansteuerbedingungen sind 1n der Interfacebeschrei-
bung erlédutert. = ' T

Schnittstelle IFSS (siehe Manual Pkt. 1062.)

Te5e Zeichensatz

pie Zeichendarstellung erfolgt in den verschiedenen Zei-
chensdtzen, die in den entsprechenden Zelichengenzsratoren
realisiert werden und in den Festwertspelchern des Oruckers
frei programmierbar sind. : L

pie verfigbaren Zeichensdtze sind dem Zéichenkatalog
83~260-0000~0 (1.92.600000.5/37) zu entnehmenes .

1¢5.1¢ Allgemeines

Der Beschriftungsaufdruck des Speichermoduls fir den Schal-
terdrucker K 6316:0X erfolgt auf einem Haftklebeetikett

von 12 .mm mal 36 mm (1/2 A 24x36 00). o

Die Beschriftung erfolgt in 3 Zeilen mit jewells maxe. 13
Stellen (1/10"). - :

Der Beschriftungsaufdruck wird seitlich an der Stecker—
leiste am kiirzeren Teil des Speichermoduls angebracht.

pie Kennzeichnung des Mikroprogramminhaltes auf dem Spei-—.
chermodul erfolgt durch die Angabe von:
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1e Zelle -
2s Zeile -

3. Zeile =

Belspiel:

Kontrollschlilssel (max. 13 Stellen); ‘
Programmsatz (max. 8 Stellen) und Interfacevari-
ante (max. 4 Stellen — durch mindestens eine
Leerstelle getrennt); ‘
llaupt—Zeichensatz (max. 8 Stellen) und Neben-—
Zeichensatz (maxe. 4 Stellen - durch mindestens
eine Leerstelle getrennt — kann auch entfallen) .

540 160 61305 — Kontrollschliissel

BWK IFSS - Programmsatz und Interfaceva-—
riante

LAT/KYR KYR — Haupt— und Neben-Zeichensatz

1.5.2. Aufbau des Kontrollschllissels

pDer Kontrollschliissel ist nach folgendem Prinzip aufgebaut:

Bemerkung:

NZS HZS ABCPS
_—t —! 111!

! 11! 4m——  Programmstand

!

! ! |l4———  Interfacekassette
! ! |4=————  Programmsatz

! ! + Gerdtevariante

! + Haupt—-Zeichensatz
+

Neben-Zelchensatz )

%) Der Neben—-Zeichensatz kann im
Kontrollschliissel entfallen!

Wird das Selbsttestprogramm gem&B Pkte
5,.6.1. des Manuals ausgeldst, erscheint
an erster Stelle die Schlisselnummer
des 1n der Maschine befindlichen Spei-
chermodulse.

1.5.3. Bedeutung der Schlisselnummern

105.3.1. Schliisselnummer A

Schlissel—~
Nr, A

Aufdruck Bemerkung

Schalterdrucker K 6316

1¢5¢3e2+ Schliisselnummer B

Schlissel- Aufdruck Bemerkung
Nro. B
1 BWK Programm fiur AnschluB3 an
BWK—Terminal K 892u4/K 8927 :
2 EXPR SU-Variante Express—2 (ohne NZS)
3 ZG=~U Programm mit umschaltbarem Zei—-
chensatz
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1e5e3e3s Schliisselnummer C

Schlissel- Aufdruck Bemerkung

Nr. C ‘ »

7 v 24 Serialinterface V24/RS 232 C
2 CEN ‘ Centronics

3 IFSS Stromschlei fen-Interface

4 IFSP SKR—Parallelinterface

1e5e3elte Schliisselnummer HZS

Die in den folgenden Tabellen angefUhrten Zelchensédtze
stellen eine Auswahl aus dem Gesamtangebot an Zelchens&tzen
dar. Yeltere Aufdrucke sind dem Zeichenkatalog der Baureihe
K 6310 (83-260-0000-0) zu entnehmen. N

10543044 1. Schlisselnummer HZS fir 7x9-Raster (unecht)

Schliissel~- Aufdruck Bemerkung
" Nre. HZS flr B#u
(Auswahl)
100 GERMAN deutsch Variante 0 (Standard)
101 GERMAN1  deutsch Var. 1 (Textverarbeitung)
110 UKASCII englisch
120 FRENCH franzbsisch Variante 0
121 ' FRENCH1 franzédsisch Variante 1
125 YUGOSL jugoslawisch (serbokroatisch)
130 : SPANISH spanisch
140 ' KYR russisch Variante 0
141 KYR1 russisch Variante 1
147 . BULG bulgarisch
150 USASCII amerikanisch Variante O
151 USASCII1 amerikanisch Variante 1
152 , USASCII2 amerikanisch Variante 2
160 LAT/KYR  lat./kyr. GroBbuchstaben
161 L/K=EXP  Zeichensatz Express—2
170 HUN ungarisch
172 POL polnisch
174 CZECH tschachisch

1e5.3.4s2e Schliisselnummer HZS fir 5x9-Raster

Schliissel~ Aufdruck Bemerkung
Nro HZS fiir B=4

(Auswahl)

640 KYR russisch
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1.5.3.4

Schliiss
Nr. NZ5

(Auswah

o3e Schliisselnummer NZS

el— Aufdruck Bemerkung

1)

540

Te503e4
Die Ang

Nummeri
nummern

KYR

e Schliisselnummer PS

abe des Programms

russisch Grof-{Kleinbuchstaben

tandes erfolgt in fortlaufender

erung fur die jeweilige Komblnation der Schlissel-
B8 (Programmsatz) und C (Interfacekassette) .

2e Serviceempfehlungen
Spezifische MeB—- und Priifmittel fir den K 6316

214
2.741.

Satz Verldngerungsadapter kpl.
262028 '

12-910-4060-8

1.99.054060.1/GU

verl&ngerungsadapter X20/39-polig

zwischen Adapterplatte A6 A0 und

‘Steckeinheit Leistung AZLE

verldngerungsadapter X01/39~polig

zwischen Steckeinheit Loglk und
Speichermodul A3 SPM

Verlsngerungsadapter X03/15-polig

zwischen Stromversorgungseinheit
GZSV und Steckeinheit Leistung
AZLE . :

Verléngerungsédapter Xo4/26—polig

zwlschen Steckeinhelt Leistung
AZLE und Folienband

Verldngerungsadapter X05/6-polig

zwischen Steckeinheit Lelstung

AZ7LE und Formularverschubmotor MnzZF

Veriéhgerungsadabter X06/6—polig

zwischen Steckeinheit AZLE und
Wagenmotor MW
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10-910-4069-7
1.99.054069.1/G6U

10-910~-4061-5 .
1.99.054061.8/GU

10-910-4062-3
1.99.05406246/GU

10-910-4063-1
1.99.054063.4/GU

- 10-910-4064-8

1.99.054064,2/GU

10-910-4065-6
1.99.054065.0/GU




. Verléngerungsadapter X23[/6-polig - 10-910-4066~-!

zwischen Steckeinheit Lelstung
AZLE und Vorsteckmotor M3v

. Verldngerungsadapter X24/6-polig  10-910-4067~0

zwischen Steckeinheit Lelstung
AZLE und den Magneten (fir oberes .
und unteres Leitblech)

. Verldngerungsadapter X28/58-polig 10-910-4068-0
: 1.99.054068.3/GU

 Mit Hilfe der Verldngerungsadapter ist es miglich die Steck-
einheiten Lelstung, Logik, den Speicher, alle Matore, dle

Magnete und beide Netzteile extern zu betreiben. : :
Dadurch wird erreicht, daB bei der Fehlersuche alle elektri-—
schen Baugruppen leicht zugénglich sind. .- Lo :

L]

2+1e2. Kupplungsadapter mit Mefstellen 22-910-4080-~1
X07/6—polig 262026 » 1.99.054080,2[GU

Durch den Elinsatz des Kupplungsadapters zwischen der Steck-
einheit—Leistung (AZLE) und der Taktierung (H7T) des Wa-
genmotors kann das Signal [G1 abgegriffen werden. AufBerdem
ist die Spannung 5P kontrollierbar. : -

2¢1e3e. Kupplungsadapter X02 _ 22-910-4070-3 -
262-027 , ' -

Der Adaptef wirdiéwischen'Steckeinheit Logik (A1L0) und.
dem Interfacemodul gesteckt. Oadurch sind alle Signale mit
einer Mefspitze leicht erreichbar. : . S

2+.1e4. Spannungsadapter 262-025. _70-9?0—40#0—6
S 1.99.05404043/GU

Fir den Finsatz des Spannungsadapters ist es notwendig,
die Maschine aus der Bodenwanne zu nehmen. Zu diesem Zweck
sind die 4 Befestigungsschrauben in den Eckbereichen zu
ldsen. Die Schrauben sind von oben iUber-den Innenraum des
Druckers mit einem mittleren Schraubendreher erreichbar.
Um die beiden hinteren Schrauben zu erreichen, sind die
Logikplatte (A1L0) und das Netzteil (G1NE) zu entfernen.
Nach dem Herausheben sind beide Baugruppen wieder einzu-—
cetzen.

pDanach muB das Deckblech der Steckeinheit Leistung ent-—
nommen werden. Jetzt wird die Buchse XB03 von der Steck—
einhelt gezogen -und durch das Seitenteil nach rechts her-
ausgefiihrt. An die Buchse XB 03 wird der Spannungsadapter
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angeschlossen. Der Ausgang des Spannungsadapters wlrd Uber
den Verldngerungsadapter X03 wieder an die Steckelnheit
Lelstung oder an eine Lastnachbildung angeschlossen.

Der Spannungsadapter selbst ist ein kleines Anzeigeelement
mit Fehlerfang Flip-Flop und MeBbuchsen. Es werden die Span—
nungen 5P, 12P, 36P, 12N Uber Leuchtdioden angezeligt. Zu
Einstellzwecken am Netzteil kénnen dle Spannungen Uber die
Buchsen OVLO bzw. OVLE abgegriffen werden. Spannungsausfdlle
werden iber /SPAUS FF angezeigt. Das Flip~Flop kann durch
elnen Mikrotester zurickgesetzt werden.

2¢1e5. Ansteuermodul 262-029 22-910-~3820-4

Das Ansteuermodul wird anstelle des Speichermoduls auf die
Steckeinhelt-Loglk aufgesteckt. Uber das Bedienfeld kénnen
durch Bet&dtigung bestimmter Tastenkomblinationen verschiedene
Testschleifen auf dem Ansteuermodul angesprochen werden. Es
entstehen in der Elektronik synchrone Impulsverl&ufe, die
mit einem 0Oszillograph gut verfolgt werden kdnnen.

2¢1.6+. Kopfschleifeinrichtung 13-038-5069-0

Bel jeder Oruckkopfwartung ist das Nachschlelfen der Oruck-
nadeln notwendige. Dies erfolgt mit Hilfe der Kopfschleifein—
richtung. Fir den Betrieb dieser Schleifeinrichtung mufl eine
24y/14 Gleichspannung zur Verfigung gestellt werden. Olie
Spannung wlrd lber 2 Steckerbuchsen zugeflUhrt (Polaritét
beachten!)

Vor dem Planschleifen der Nadeln ist das Leitblech ‘am Kopf—
mundstiick zu entfernen. Oer Oruckkopf wird nun mit den zwel
Rindelmuttern in der Aufnahme arretiert und der Stecker des
Druckkopfes mit der Buchse an der Schleifeinrichtung ver—
bunden. Bel Betdtigung des Schiebeschalters werden die Druck-
magnete erregt und die Nadeln ziehen an. Gleichzeitig dreht
sich der Motor mit dem Schleifkdrper. Ourch die Feinzustel—
lung am Suppert werden die Nadeln dem Schleifkirper zuge-
filhrte E£in Tellstrich an der Feinzustellung entspricht

0,017 mm. Der Motor ist mittels elnes Klemmbolzens aufgehéngt
und kann in selner Hihe verstellt werden. Dadurch wird er—
reicht, daB die gesamte HGhe des Schleifkérpers ausgenutzt
werden kanne.

Hinwels: Wihrend des Schleifens ist eine Arbelits—
schutzbrille zu tragen!

' Schlelfkérper: Elbor E 15-17 X 14x6-63/50~100—K~CT1
oder E 15-17 X 11x6—63/50—100-K—C2

Motor: Kleinstmotor Typ 1020.8, 24V Gleichspannung,
4y, 8000 U/min ‘
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2e1e7+ Klammer fUr Seilmontage , 10-038-5069~0

Nach dem lWechsel des kompletten Wagenmotors (M1W) oder

- bel anderen Stérungen kann es notwendig sein, daB das alte—

bzw. ein neues Antriebsseil eingelegt werden muBe. Um das

Einlegen zu erleichtern, wird das Seil auf der Seiltrommel

ggrcg die Klammer fir Sellmontage wéhrend der Montage arre-—
ertes

2+1.8s Lastnachbildung 262 - 031 10-9 10-6090~8

Um die Netzteile auch ohne Steckeinheit—Leistung (AZLE)
betreiben zu kénnen, wird anstelle dieser Steckeinheit
eine Lastnachbildung eingesetzt.

Spannung Strom Widerstand Lelstung
5P 1,4 A 3,7 Ohm 7 W
12 P 200 mA 60 Ohm 2 W
12 N 200 mA 60 Ohm 2 W
36 P 1,0 A 36 Ohm 36 W

2+1+9. Anzeigeadapter fir Lichtschranke 262=-031
, 10-910-6070-7

Mmit dem Anzelgeadapter werden die Signale FSO und FSU so-
wie die 5P (iber Leuchtdioden angezeigt. AuBerdem sind Tele—
fonbuchsen fir die Signale bzw. Pegel XM1, XM2, 5P und OV
vorhandern.

2¢14¢10 Oynamische Lastnachbildung

2.1.10.1. Priiflingsanschlud Adapter Nr. 10-910-8090-3)

Er erfolgt lber den 33-pol. Stecker, wobei nur die Stark-—
stromstifte benutzt werden (1...3 gebrickt-positiver Pol.
5ee06 gebriickt-negativer Pol der Priflingsspannung). Die

‘Priiflingsspannung kann 0....45 V betragen bei einer faxi-
mallast von 204. Bei Priifspannuncen 45 V verursacht ein

- interner Uberspannungsschutz (Thyristor) KurzschluB.

2.1.10.2. Priifvorbereitung: Ptot =200 U (1)

— Anstecken des jeweils entsprechenden Anpassungsadaptgrs
zwischen Priflingsausgang und Priiflaststecker (Polari-
t&t beachten).

—~ Einechalten des Netzschalters der Priiflast (interne
Spannungsanzeigen 12P, 5P und 5N missen leuchten, das
pym zeigt 000 an bei nicht eingeschaltetem Prifling).

.
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~ vor Ersteinstellung oder bei Priflingswechsel (anderer
Typ) alle 4 Potl's an der Frontplatte auf Linksanschlag
- erst dann Priifling einschalten. ' o

2.1.10.3. Messung der Priflingsspannung

— Taste I/U dricken (V-Anzeige)

- bei Spannungen bis 10 V Taste MBU einrasten (10V%Bereich)
bei $§annyngen_bis 100 Vv Taste MBU ausrasten (100-V-Be-
reich ‘ - I

2e1a 1040 Strohmessung und —eihétellungv

2.1.10.4.1.-GleichstromlastﬁT

— Taste I/U ausrasten (A-Anzeige)

—~ bel Strémen bis 10A Taste [MBU einrasten‘(10A—Bereich),
bei S}rﬁmen von 10...204 Taste MBU ausrasten (100 A-Be-—
reich '

-~ Cinstellung des geforderten Gleichstromes mit dem Poti
"Grundlast" S E - v

201.70,4.2. Impulsstromlast -

Bei manchen Priifspannungen wird anstelle elner reinen
Gleichstromlast eine Gleichstromlast + Impulslast gefor-
dert. Wenn diese Impulslast laut PV direkt als pulsieren—
der Gleichstrom angegeben wird, dann gilt direkt der untere
strompegel als Gleichstromkomponente, der obere Pegel als
Impulsstromscheitel. Meistens werden beide Komponenten je—
doch getrennt fir die gleiche Prilfspannung angegeben.

7.B. EFBM 1715 — Netzteil, 5P/5A + 2A Impulslast, dabei
gelten als unterer Einstel]wert}(Gleichstromkompanente)
die 5A, als oberer Scheitelwert fiir die Einstellung gelten
jedoch 5A + 2A = 74 bei entsprechender Frequenz und Last=—
zelit. ' ‘ o

2.1.104e241+ Vorbereitung

— AnschluB eines Eilnstrahloszi an die Bajonettoszibuchse
der Lasteinheit S _

- alle_a"Pdtis der Lasteinheit auf Linksanschlag
- Taste MBU auf entsprechenden Strombereich

2.7.70.4.2°é¢ Einstéilung der Gleichstromkomponente

-~ mit dem‘Poti ngrundlast” entsprechenden Pegel einstellen,
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dann diese Potistellung nicht mehr ver&ndern.

2e1e10.40243. Eilnstellung der Impulslastkomponente (Schei-
telstrom) :

~ Poti "Impulsbreite" geringfiigig nach rechis drehen bis
gerade Impulslast als schmaler Impuls (GA-Pegel) er—
scheint. '

— Einstellung auf entsprechende Frequenz mit gleichnamigen
Poti nach Oszi (T = 1/f) vom Linksanschlag iIm Uhrzeiger-
sinn gedreht gestattet dieses Poti eine Frequenzvariation
von 35 Hz ocee 1,5 KHze. ‘

—~ Finstellung auf entsprechende Lastbreite (UA+Pegel-Impu13)
mit Poti "Impulsbreite”, dieses Poti gestattet Variation
von der schmalen Nadel bis zum reinen Gleichstrompegels.

Anmerkung: Die Poti‘s "Frequenz” und "Impulsbreite” beein-
flussen sich geringfligig gegenseltig, so dafB
bei grdBerer Variation des einen das jeweils an-
dere evtl. etwas nachgestellt werden muB.

—~ erst wenn Frequenz und Lastbreite (bzw. Tastverhdltnis)
.laut PV eingestellt sind, wird der Lastimpuls voin 0A=Pe-—
gel weg (siehe Oszi) mit Poti "Impulslast™ angehoben auf
den Scheitelwert (Gleichstromkomponente + Impulsstrom).
Die Strommessung geschieht mit einem Spitzenwertgleich—
richter, deshalb verdndert sich trotz Rechtsdrehens mit
Poti "Impulslast" zundchst nichts an der Anzeige. Bis der
zuvor eingestellte Gleichstrompegel durch den Lastimpuls
Uberschritten wird. Dann Poti "Impulslast” noch soweit
rechtsdrehen bls der Scheitelwert angezeigt wird. (Z.8.
unter 4.2.: Verdnderung der Anzeige von 5,04 = Gleich-
stromkomponente auf -7,0A=Scheitelwert).

241.70.5. externe Spannungsmessung

Das interne Digitalvoltmeter der Priflast kann auch fur
Gleichspannungsmessungen aufBerhalb der Priiflast verwendet

werdene.

20101005. Te Vorbereitung

— Tasten "ext" und "I/U" dricken: Taste "MBU" je
nach Spannungsbereich

— MeBkabel an die Telefonbuchsen "U" (+ Pol) und "-" (-Pol)
~ Nach Beendigung der Messungen Taste next” wieder ausrastens
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2e20 Handelsiibliche MeBmittel

An handelsiiblichen MeB—- und Prifmitteln sind folgende Ge—
rédte notwendig:

- Zweistrahl oder Zweikanal—aszillograf

- Vielfachmesser (Spannung, Strom, Widerstandsmessung)
oder Oigitalvoltmeter
-~ Regeltrafo

2e3e Fehlerermittlung bzw. Fehlererkennung

2.3+1. Baugruppeniibersicht
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263624 Behebung von Betriebsstdrungen

203e2e1e Fehlersuchnetz

- keine Netzkontrolle

- Anzeige ~"Fehler”
Bedienfeld ein

~"Fehler"”
blinkt

—"Bereit”
aus

- "PE’ n
eln

-~ kein oder
schlechter
Papiertransport

—~ falsche Positionierung
bel Vorsteckbeleg .

- Oruck mit int. Test
fehlt, schwach oder
unvollstindig

l

RN

Netzkabel
Netzfilter

Netzschalter

druckwagen
Oruckwagensteu—
erung
Taktierung
Netzteil

Speicher
Logik

Leistung
Adapter

Taster - HA

o KA
nach Befehl BEZ Beleg entfernt
(nur bei IF55- und BPA-fMaschi-
nen) ' [

Netzteil _ A
LED/ANSTEUERUNG ~ Speicher
- Logik
-— Bedienfeld
- Adapter
Papierende
Taster PE
LEO/Ansteuerung
Papier falsch eingelegt
Paplerqualité&t
Betriebsart
Bedienfeld
Motoren X
Motorsteuerung ——Speicher
- Loglk
— Leistung
Magnetsteuerung— Adapter
Magnete
mechan. Fehler —Leitblech
—Papierfihrung

externe Ansteuerung
Papierfihrung
Lichtschranke; deren Spiegel

kein Testregime

Farbband :
Papierdickeneinstellung
Oruckkopf
Nadelsteuerung ——- Speicher
- Logik
- Leistung

— Adapter
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keine ext. Steuerung
oder
falscher Oruck

Schneiden

off-line
IF-Kassette
IF-Kabel
Speicher

— Betriebsartenschalter

—~ Schneideinrichtung
—~ Lichtschranke

203e2e20 Reparaturhinweise

pDIL—-Schalter

ext. Steuerung

Unter Beachtung der im Manual (Betriebsvorschrift) enthalte-
nen Bedienhinwelse werden nachstehende Erl&uterungen fUr den

Service gegeben.

Storung

Ursache

Endlosformular—
transport (Rolle und
Leporello) wird un-
regelmdfBig oder
nicht ausgefihrt

Endlospapier
staucht sich bei
Betdtigung der
Einzugshilfe

Endlosformular
Rolle l&uft
schief

Behebung

Zahnrlemenspannung
entspricht nicht
den Vorgaben

Schrittmotoren—
steuerung bzwe.
Schrittmotor
defekt

Aufnahmekegel
fixieren die Pa=—

.pierrolle zu stark

Schaltfinger fir
Mikroschalter

- Einzug ~ ldst
zu zeitig aus

Endlospapier
(Leporello stdBt
an obere Leit-
klappe an

hintere Andruckrol=—
len (an Oruckwalze)
. zeigen ungleichmd-

Bigen Andruck

- 30 -

Zahnriemenspannung
liberprifen ue. nach
Einstellvorschrift
Pkt.4216einstellen

Elektronik ue.

Schrittmotorensteu—~

erung lberprifen

und ggf. korrigieren

Aufnahmekegel
nachstellen

Schaltfingerein—-
stellung (berpri—
fen und Einstellen
nach Einstellvor—
schrift

Federspannung fiur
untere Leitklappe
iiberpriifen, gege—
benenfalls Zugfe—
dern wechseln

Andruckrollen ju-—
stieren (Einstell-
vorschrift
PktJiaaa)




Stdrung

Ursache

_Behebunag_

Einzelbeleg-

Zahnriemenspannung

Zahnriemenspannung

transport unregel— entspricht nicht den Uberprifen u. nach

- mdBig oder wird
nicht ausgefiihrt

Vorgaben

Sbhrittmotoransteu—
erung bzwe. Schritt—

motor defekt

Einzel-/und Endlos—

papierformulare
stauchen oberhalb
der Oruckwalze

Einzelformular/
formularsatz wird
schief transpor-—
tiert

Einzel formular/
Formularsatz lauft
durch bzw. wird
nicht eingezogen

Abstand oben
Lelitklappe im

Einstellvorschrift
Pkt., #.2.416
einstellen.
Elektronik und
Schrittmotor Uber-
prifen und ggf.
korrigieren

Einstellung nach Ein-
stellvorschrift
Pkt. ¥&° vornehmen

Schneidbalken zu eng.

obere Leitklappe
Offnet nicht weit
genug '

FUhrung am Beleg—
schacht verbogen.

Andruckrollen an
oberer u. unterer
Transportwalze
dejustiert.

obere und untere

Lichtschranke aus—~
gefallen
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Einstellen des [Mag—
neten nach Einstell—
vorschrift Pkt. 4,13

Fiihrung am Schacht-
blech korrigieren.

Andruckrollen gleich-
méfig justieren nach
Einstel]vorschrift
Pkto S e M

Lichtschranken Uber—
priifen durch folgen—
de Funktion:

W&hrend des Ein-
schaltvorgangs die
Taste "ON-LINE"
driicken, bis Syn-
chronisation been—
det iste. Oanach
Taste "ON—-LINE"
loslassen!

‘Wenn die obere Licht-
schrenke nicht be-
legt ist, leuchtet
die Lampe "Fehler"
(rot), wenn die
untere Lichtschranke
nicht belegt ist,

. leuchtet die Lampe
nON-LINE" (gelb).

Bei orcdnungsgemdfBer

- Funktion der Licht-—
schrenke verldschen
beide Lampen bei Vor-—
bei fiihren eines
Testbeleges.



Stérung . Ursache Behebung.
Rollenpapier. Rutschkupplung Finstellung nach Ein-—
wird-zu locker -~ —verstellt stellvorschrift

bzw. nicht -~ = Pikt. k& T2

gleichmdBig auf— vornehmen.

gewickelt =

Messertriger wird-

nicht in Schneid—
stellung gebracht
bzwe nicht zurick—-:
gestellt. . . -

Schneldkante des-
Formulares nicht -
gerade -~ . -

linke und/oder
rechte Anschlag-

- schraube gelockert

Programm nicht in

- Ordnung

H&heneinstellung
der Schneideinrich-
tung zum Schneid-—

- balken stimmt nicht

Formular wird
angeschnitten

Drucknadeln setzen
aus

Hauptfihrungsachse
im Berelch der Gum—
mipuffer stark ver-
schmutzt
(Synchronisation
wird verschoben)

Oruckkopf defekt

Folienband defekt

Ansteuerung ausge-—

Oruckwagenbewe—
gung gestdrt

Druckpild zu
schwach bzuwe
verschwommen

fél]en '

Antrieb Oruckwagen
verschmutzt

Druckwagensteuerung
mit Taktierung de-
fekt

' Grundeinstellung

ftir Oruckkopf (bedl

Sitz der Aufnahmeke—
gel der Papiervorrats—
rolle (berprifen.

Einstellung nech Ein-—
stellvorschrift Pkt.
000%2"49

Programm (berpriifen
und korrigieren

Héheneinstellung zur

Schneidkante korrigie-—
ren bzw. Eintauchtiefe
der Klinke nachstellen.

Papierstaub auf Haupt-
fiihrungsachse entfer—
nen, lelcht nachidlen

Oruckkopf (iberpriifen
bzwe. auswechseln

Folienband lberprifen
gegebenenfalls aus—
wechseln

Elektronik Uberprifen
und reparieren

Antrieb sdubern und
glen

Leistungselektronik
Uberprifen; Schritt-
motor mit Taktierung
{iberprifen
(kabelanschluB)

Priifen und nach Ein-
stellvorschrift

richtiger Papierdik— Pkte sos#.2 1%

keneinstel lung
Grundstell.)
verstellt
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Stdrung

Ursache.

Oruckbild iber
eine griBere Zei-
chenzahl ausge-
fallen

Behebung

Seilspannung flr
Oruckwagentransport
zu schwach

Seilspannung
fiir Farbbandtrans—
port nicht in

~Ordnung

_ Farbbandtransport

Oruckbild Uber die
Zeile einseitig
schwach

zu trége am Rol-
lenadapter

Hauptfihrungsachse
fir Oruckwagen
nicht parallel zur
Oruckwalze

Priifen ue Einstellen

nach Einstellvorschrift

Pkta . o‘?.-‘f.g

Seilspannung (berpri-
fen, ggf. Zugfeder
wechseln :

Leichtgéngigkeit an

der Umstellung lber-
prifen _
Lagerstellen leicht
nachélen

Beabhtg; ‘
10 m Farbband

Uberprifen und korri-
gleren '

" 26363 Lokaliéierung der defekten Baugruppe

Mmit Hilfe der Baugruppenibersicht und der nachfolgenden
Darstellung wird dem Wartungstechniker eine Anleitung ge-
geben, die ihn in die Lage versetzt, die meisten Fehler

zu lokalisieren. Die als fehlerhaft erkannte Baugruppe muf
im AuBendienst ausgewechselt wercden, um sie dann in einer
Werkstatt instandzusetzen. Ole lWerkstatt sollte alle empfoh-
lenen Mef— und Prifmittel zur Verfiigung haben.
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3e Wartungsvorschrift

3.1e Zweck und Geltungsbereich der Wartung

Wartungsarbeiten sind vorbeugend zur Aufrechterhaltung der
mechanischen und elektrischen Funktionen durchzufihren. Oie
Wartungsarbelten fiur Bedienpersonal und Wartungstechniker
sind im Wartungsplan festgelegt. In bestimmten festgelegten
Zeltabsténden erfolgt eine Funktlonspriifung des gesamten
Schalterdruckers. '

Hinwelse:

~ Vor Beginn der Reinigungs— und Wartungsarbeiten ist das Ge-
ri&t grundsédtzlich vom Netz zu trennen! _

— Gummitelle und elektrische Baugruppen diirfen in keinem Fall
vom 01 oder von anderen Schutzmitteln benetzt werden!

— Nach jedem durchgefiihrten Klimatest und bel Dauerpriifungen
nach 25 . 106 gedruckten Zeichen ist die Wartung und Pflege

des Gerdtes entsprechend Pkt.3.7 und38der Wartungsvorschrift

vorzunehmen.
—~ Ourch die sorgfdltige Beachtung der Pflege und Wartungs—

hinweise schaffen Sie die Grundlage fiur eine hohe Lebens—
dauer des Schalterdruckerse. : ‘

3.2. Unterlagen

Stromlaufplan | Anlage 56-262~2001—4
Manual L Pkte 5,6,7
Techne. Beschreibung Pkte 1

EinsteIlvqrschrift Pkto &

3¢3. Empfohlene Mef~ und Hilfsmittel

Als MeB— und Hilfsmittel werden diverse Mechanikerwerkzeuge
empfbhlen.- :

3.4s Schmier— und Reinigungsmittel

Schmierdl
RL 200 TGL 29206 0.30Q2.1753.5/ﬁK 00~301-0324~-8
Holzgelstspiritus 0.8178.1201.7 /MK 00~-301-3002-5

3.5. Verschleif— und Ersatzteile

Ersatztellkatalog 1.92.622001.6/56 70-262~2001-3
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VerschleiBteilliste 1.92.622001.6/93 71=262-2001-8
Ersatzteilsortiment 1492.621011.0/X5 46=-262—~1011-6

3eb6s Wartungsabstand

3e6e1e lWartungsabstand fir das Bedienpersonal

Das Bedienpersonal fihrt eine wéchentliche Wartung (nach ca.
40 Betriebsstunden) durch. '

3e6.2. Wartungsabstand fiir den Wartungstechniker

Je nach Auslastung und Verschmutzung des Schalterdruckers
wird ein mittlerer Wartungsabstand von ca. 2,000 h empfohlen.

367 Wartung und Pflege

3e7.1+ Magnet, kple. links 12-262-3193-6
Magnet, kpl. rechts 12-262-3194~4

Verschmutzte Magnete sind zu demontieren und zu reinigen. Oer
Magnetanker ist leicht zu &len und nach der Einstellvorschrift

Pkte#1e2. und#1.3. einzustellen. Bei der Eln-—
stellung der Magnete ist gleichzeitig der Pkte4.2.9 der Ein—
stellvorschrift zu bezchten.

3.742. Kupplung 12-262-3111-6

Das Reibmomen* ist ru priifen (siehe Finstellvorschrift

Pkte 4.2.12), Bei Abweichung vom Vorgabewert ist
die Kupplung zu demontieren, zu reinigen und neu einzustel-
len.

3.7+3. Zahnflankenspiel FT—lotore 16—262-3137-6

Es sind Motorritzel und Zwischenrad vom Papierstaub zu sdu-
bern, das Zahnflankenspiel zu kontrollieren und ggfe. nach Ein—
stellvorschrift Pktslbe2e17nachzustellen. Ab-—
schlieBend sind Motorritzel und Zwischenrad (Z&hne und Lage-
rung) leicht zu &len.

3e7e4. Wartung des Oruckkopfes 30-262-3600-0

Oie Wartung des Oruckkopfes ist nach jewells 100 . 106 Punk~

ten/Nadel erforderlich
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Die allgemeine Reinigung des Oruckkopfes erfolgt mit Tetra-

chlordthen und Pinsel. Eine Wartung des Oruckkopfes hat nach
ungefdhr 100 Millicnen Punkten/Nadel zu erfolgen. Dabel ist

folgendes zu beachtan:

7.

2a

3e

b4e

pDer Austausch der Folien zwischen den Kernen und den Ankern
sowie der Austausch des Mundstiickes erfolgt bel jeder lar—

tung. Das Plastmundstick ist auf den Oruckkopf aufgesteckt

und eingerastet. Nach dem Austausch macht sich eln Einlau-

fen des Oruckkopfes erforderlich, wobel jeweils 30 min lang
das interne Testprogramm auszudrucken ist.

Bei jeder zweiten Wartung erfolgt der Austausch der Auf-
nahme und der Austausch aller Orucknadeln

Entsprechend des nachfolgenden Wartungsplanes soll bei je—
der Wartung die Kontrolle des Ankerhubes erfolgen. 0azu
wird im Zusammenhang mit der Kopfschleifeinrichtung der
Hub der Anker zwischen Ruhe— und Arbeitsstellung gemessen.
0ieser muB, gemessen in einem Abstand von 4,50 mm zur
Oruckkopfmitte, 0,30 bis 0,35 mm betragene.

Die Einstellung erfolgt iliber die jeweilige Zylinderschraube
auf der Grundplatte. Diese Schraube ist nach der Einstel~
lung lackzusicherne.

Gleichfalls bel jeder Oruckkopfwartung erfolgt das Nach-
schleifen der Orucknadeln. 4
Zundchst werden entsprechend dem Abnutzungsgrad der Nadeln
Oistanzbleche entnommen.

AnschlieBend sind die Drucknadeln mittels der Kopfschleif-
einrichtung (Punkt 2.1.6.) so auf L&nge zu schleifen, daB
der Abstand zwischen den Mitten der Aufnahmezapfen und den
Spitzen der Orucknadeln beim AnschlieBen der Magnete 28,80mm
bis 28,82 mm betrdgt. 0ie Orucknadeln sind zu entgraten.

Nach Beendigung'der'wartung wird die Orucknadelfihrung des

> Mundstiicks mit Reinigungsdl leicht gedlt.
G Uartungéplan

Wartungsturnus in Punkte/Nadel
Wartungsarbeiten 100 Mmio | 200 mio | 300 Mio
allgemeine Relnigung x X X
Austausch der folie : X X X
Austausch des Mundstiicks X X X
Austausch der Aufnahme X
Austausch der Nadeln X
Kontrolle des Ankerhubes X X X
Nachschleifen der Nadeln X X X
Folie Bestel lInummer 05-262-3634-2
Mundstiick 05-260-2642~1
Nadel 07=260-2646-3
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3e765+ Wartung der Formulartraktoren

Oie Formulartraktoren der Schalterdruckertypen K 6316.03
K 6316.,05
v K 6316,06 sind
vom Paplerstaub und Papierresten zu befreien.
Schmiermittel sind auf jeden Fall zu vermeiden, um eine Ver-
schmutzung des Papiers zu verhindern. Am besten eignet sich
zur Reinigung ein Pinsel,

3e746+ Wartung des Zahnflachriementriebes

Die Lagerstellen der Umlenkrollen bzw. Zahnriemenrdder sind
zu sdubern und anschlieBend leicht zu &len.

0ie Riemenspannung lst zu kontrollieren bzw. gegebenenfalls
entsprechend Einstellvorschrift Pktolio2.16
nachzustellen. '

3477+ Wartung der funktionzl!len fMechanik

Alle Lagerstellen

~ der Plastelagerbuchsen der Seltenwdnde, Kupplung und Auf—
nahme, links sowle Transporteinrichtung Leporello

-~ Schneideinrichtung _

—~ Schneidbalken einschlieBlich der Zugstangen der Schaltachse
— Rollenachse, kplo

~ Leltklappen oben und unten

- Rasthebel

— Zahnrdder des Adapters (Farbbandkassette und Farbbandrolle)

— Gleitfldchen (sowie die Totpunktschaltung) der Umschalt-
wippe des Adapters fir Farbbandrolle

—~ der Sellrollen/Zahnrider des Farbbandantriebsmechanismus
und die Gleitfliche des Schiebers (nach Abnahme des Adap—
ters fir Farbbandkassette bzw. Farbbandrolle von oben am
Oruckwagen zugdngig)

— der Wagenantriebsseilumlenkrolle
sind leicht zu dlen.

367484 Uagenfijh.l"ung

Die Achse, kpl. 10-262-3513-5 sowie die Achse 05=-262-3506-0
sind mit einem fusselarmen in Holzgeistspiritus getrdnxtem
Tuch zu s&ubern. Gleichzeitig sind die Staubablagerungen
und die Papierreste an den Gummipuffern der Achse, kple zu
entfernen. Anschliefend ist leicht zu Glen.
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3.

8. Pflege des Gerdtes

Oie Gummiwalzenberge_(Uruck— und Transportwalze) sind
regelmdfig mit Holzgeistspiritus zu reinigen.
Auf kelnen Fall Benzin oder (1 verwenden!

Der durch das Schnelden erhiht auftretende Papierstaub ist
mittels eines Handstaubsaugers zu entfernern.

Die lackierten Verkleiddngstelle sind bei griBerer Ver—
schmutzung mit einem neutralen Lackpflegemittel zu behan—
delne. ) . .

Alle Farbbandfihrungselemente sind mit einem fusselarmen,
in Splritus getrdnkten Tuch zu s&ubern.

3.9. Wartungsplan
Wartungs—
techniker:
Prifen o Beachtung der Ein-
stellvorschrift
Ein- 73-262-2001-0
stellen
Wartungs—
techniker:
Rel- Magnet, links, kple 3e7e1e X Pkte 4s1s245
nigen Mmagnet, rechts, kple. 4el1e3ey
und Kupplung 307626 X Pkte 4e2.9.
Ye2.130
Warten  Zahnflankenspiel — 3.7.3¢ X  Pkte 4e2.174
FT-flator
Oruckkopf 3e7elte
Zahnflachriemen-— 3.7.6e X Pkte U4o2416
trieb '
funktionelle 3e7670 X
Mechanik
Bedien—
personal;:

Pflegen Formulartraktoren 3:7.5. X
und :
Reinigen Wagenfihrung 3e748

Gerdt 348, X
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Wartungsabstand: (h) Pkt. wdche. 2000 5000
‘ ' + 5%

Yo Elnstellvorschrift

4els Einstellungen an Baugruppen

Le1e1s Oruckgestell 16-262=3001-2 (Abb. 1)

ODie Seitenwdnde, links und rechts (1,2) sind an der Traverse
(3) und an der Distanzschiene (4) so anzuschrauben, dafB die
Aufnahmelécher fir die Achse (5) und Oistanzachse (6) fluch-
ten. Dabei muB die Unterkante der Seitenwdnde unter Beachtung
des Mafes 138 — 0,2 mm mit der Grundfl&che der Traverse ab- .
schlielBene. _

o142 Magnet 10-262-3039~7 (Abbe 2)

Der Hub 1,1 — 0,1 mm des Magnetankers ist vor dem Einbau des
Magnetes mittels Sechskantmutter (1) und Oruckstiick (2) eln-
sustellen. Nach erfolgter Einstellung muB die Sechskantmutter
und das Oruckstiick fest gekontert und mit Lack gesichert wer-
dena.

belo3. Magnet, kple linke 12=262-3193-6
Magnet, kple. rechts 12-262-3194—4 (Abb. 3)

Mmittels Sechskantschraube (1) ist der Hub des Magnetankers
bei:

Magnet, kpl. links auf 0,9 mm und
Magnet, kple. rechts auf 0,6 mm

einzustellen. Dlese Einstellungen sind mit einer Sechskant-
mutter (2) zu kontern und mit Lack zu sichern.

Ue1ol4s Transportwalze, oben 10-262-3148-6 (Abb. &)

Bei der Montage des auf den Buchsen (3) der Transportwalze
(2) leicht schwenkbar gelagerten Schneidbalken (1) ist das
mnaB 12,7 — 0,1 mm von Mitte der Transportwalze bis Oberkante
der Messerleiste des Schneidbalkens einzustellen. Oabei ist
eine Abweichung der Parallelitdt von 0,1 mm zur Vorderkante
der Messerleiste einzuhalten.
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do1e5. Andruckrollenachsen 12-262-3152-5
12=-262~3153~4
12=262<-3430-3 (Abb. 5)

Die Rollenhalter (1) sind auf den Andruckrollenachsen (2)
so aufzuziehen, daB eine Haftfestigkeit von 5,9 N (600 p)
gegeben 1ist.

4,16+ Belegschacht 16~-262-3400~8

Vor der Montage der Andruckrollenachse 12-262-3430-3 in den
Belegschacht sind Andruckrollen der Rollenhalter so zu ju—
stieren, dafB sie in elner Flucht stehen. Eine Abweichung von
0,7 mm ist zuldssige. ‘

4e1e7+ Achse, kple 10-262-3513-3 (Abb. 6)

In symmetrischer Lage der Achse (1) mit einer Abweichung von
0,02 mm ist der aufgesteckte Hebel (2) auf 93 Grad + 20' ein-
zustellen und mit zwei Linsenschrauben mit Ringschneide (3)

- anzuschxraubene.

4e1e8s Seil, kple 10-262-3532-8

Unter Belastung von 15,7 N + 1 N (1,6 kp + 0,1 kp) sind die
Osen links und rechts mit dem MaB 1083 + 1 mm und der Stift
mit dem MaB 403,7 + 0,5 mm von einer (Jse aus einzustellen
und zu befestigen.

4o1.9. Seil, kpl. 10-262~3561-2

‘Unter Belastung von 12 N + 1 N (1,2 kp + 0,1 kp) sind die

fJsen an den Seilenden mit dem MaB 547 ~ 1 mm zu befestigen.

belo Einstellungen am Orucker

4e241. Stitzlager 05-262-3066~7

Das auf der Distanzschiene angeschraubte Stitzlager ist .
nach elngebauter Andruckrollenachse, hinten so auszurich-—
ten, daf die Achse im Radius des Stiutzlagers ohne Uberdruck
anliegt und das Stiitzlager nicht verkantet ist. Bei Bedarf

1st die Lage der Oistanzschiene zu korrigieren.

4e2,2. Andruck der Andruckrollenachse, hinten 12-262-32152-5
an der Oruckwalze

In der Rasthebelstellung 1 (1 Kerbe) sind alle Andruckrollen
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der Rollenhalter von der Oruckwalze abgeschwenkt.

In der Rasthebelstellung 2 (2 Kerben) miissen alle Andruck-—
rollen an der Oruckwalze ohne Oruck anliegen.

Ein Luftspalt ven 0,1 mm beim Ourchdrehen der Oruckwalze
ist zuldssig. Bei Papiereinzug von Hand missen sich alle
Andruckrollen mit drehen. Gegebenenfalls mufl an dem Begren—
zungswinkel nachjustiert werden. Auf gleichméBigen Andruck
auf der linken und rechten Seite ist zu achten.

1
Roilenhalter

Andruckrollenachse

Abbe 5

Abb. 6
- 45 -



#.4.3.(Uurrhlfﬁspalt Bodenblech 05-262-3138-7 zur Oruckwalze
Abb. 7 : ' ‘

Das MalB flUr den OurchlaBspalt gilt in dem Bereich bis 100 mm

von den Selitenwinden, links und rechts. '

Das Bodenblech (2) ist mit einem OurchlaBspalt von 1 + 0,2 mm
zur Oruckwalze (1) einzustellen und anzuschrauben . Dabei lst
darauf zu achten, dsB das eingestellte MaB auf der linken

und rechten Seite gleich ist.

42,4, Druckwalze 10-262—-3146—1

Die Oruckwalze i1st so zu montieren, dafl in axialer Richtung
ein Spiel von 0,1 mm nicht Uberschritten wird. Ein griéBeres
Spiel ist mit Panchelben auszugleichen. ,

Le2e5, UurchJaBspalt Leltblech, innen 06—262—3763—7 zur
Oruckwalze (Abb. 7)

Das MafR fir den OurchlaBspalt gilt in dem Bereich bis 100 mm
von den Seitenwdnden links und rechts.

Das Leitblech, innen (3) ist mit einem Ourchlafspalt von
0,3 + 0,1 mm zur Druckwalze (1) einzustellen. Oabei ist
wlchtlg, dafB das eingestellte MafB auf der linken und rech-
ten Seite gleich ist.

U4.2.6. Andruck der Andruckrollenachsen, unten 12=262-3153-4
an der Transportwalze

Oer markierungsstrich des .Stellhebels ist mit dem ersten
Strich (von rechts) auf der Seitenwand, links zur Oeckung
zu bringen und:anzuschrauben. In dieser: Stellung missen
alle Andruckrollen der Rollenhalter an der Transportwalze
ohne Oruck anliegen. Ein Luftspalt von 0,71 mm beim Ourch-
drehen der Transportwalze ist zuldssig. Bei Papiereinzug
von Hand miissen sich alle Andruckrollen mit drehen. Gegebe—
nenfalls muB an dem Begrenzungswinkel nachjustiert werden.
Der richtige Andruck ist eingestellt, wenn der Stellhebel
auf dem zwelten Strich steht. Auf gleichm&Bigen Andruck auf
der linken und rechten Seite ist zu achten.

Gole7e Durch]aBspaZt Schneidbalken 06=-262-3218-3 zur Oruck-—
walze (Abbe. 7)

Mmittels der Exzenterbolzen (5) in der linken und rechten
Seitenwsnd ist der auf der Transportwalze federnd gelagerte
Schneidbalken (4) so einzustellen, dafB in dem Bereich bis
100 .mm von den beiden Seitenwdnden aus ein OurchlaBspalt
von 0,2 + 0,1 mm vorhancen 1st. Nach erfolgter Einstellung
sind dle Exzenferba]zen mit je einer Sechskantmutter zu
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kontern und mit Lack zu sichern.

4o248. Einzugshilfe mittels Schaltaéﬁée ?0—262-3745-3
(Abb. 8) et

Beim Oriicken des Betdtigungswinkels (1) muB der Schneidbal-
ken (2) = 3,5 mm von der Oruckwalze (3) abgeschwenkt sein.
Gleichzeitig muB lber die Zugstangen (4) die verschwenkte
Schaltachse (5), die Rollenachse (6) soweit angehoben haben,
daB das eingezogene Endlosformular ungehindert unter die Ab—
reiBschiene (7) l&uft. ) o

4e2.9. Grundstellung und Klappensffnung der’
Leitklappe, oben 10-262-3183—-0 :
Leitklappe, unten 10~262—3184=7 (Abb. 9)

Der Magnet, kpl. links ist nach Einhdngen der Zugstange (4)
so anzuschrauben, daB in der Grundstellung zwischen Leit-
klappe, oben und Schneidbalken eln OurchlaBspalt von 0,15

+ 0,1 mm und bei aufgezogenem Magnetanker eine KlappenGff—
nung an der Unterkante der Leltklappe zur Oruckwalze von =
3,5 mm vorhanden ist. Der Magnet, kpl. rechts ist nach Ein-
héngen der Zugstange (3) so anzuschrauten, daB in der Grund-—
stellung die Leitklappe, unten an der Oruckwalze ohne merk—
lichen Druck anliegt. Geringes Spiel des fMagnetankers ist
zuldssige. _

Bei angezogenem [agnetanker muB eine KlappenSffnung an der
Oberkante der Leitklappe zur Druckwalze von = 3,5 mm vor—
handen sein. _ S D :

4.2.10. Lage der Aufwickelwalze 06-262-3087-2 zur Druck-—
walze (Abb. 10) o LR

Die Kupplung (3) und die Aufnahme, links kpl. (4) sind 1In
horizontaler Lage von Mitte Oruckwalze (5) bis Mitte Auf-
wickelwalze (6) mit dem MaB .139 mm in vertikaler Lage mit
dem MaB 12 mm an den Seltenwdnden (1, 2) auszurichten und
anzuschrauben. Auf parallele lLage zur Oruckwalze ist zu ach-
ter. .

Le2.11. Lage der Transporteinrithtung 12-262-3124—-6 zur
Oruckwalze (Abb. 10)

pie Aufnahmen, links und rechts (7, 8) sind mit dem Mman
138,5 + 0,1 mm von Mitte Oruckwalze (5) bis Mitte Vierkant-—
schse [9) der Transporteinrichtung einzustellen und anzu-—
schrauben. Die Parallelitdt zur Oruckwalze muf3 gewdhrlei-
stet sein.
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b4e2e12+ Kupplung 12=262-3111—-6 (Abb. 11)

Ourch- Verdrehen der Stellschraube ist im eingelaufenen Zu-
stand der Kupplung mittels. Priifgewicht 4,5 N + 0,5 N das
Reibmoment einzustellen. Das Priifgewicht muB am Umfang der
Kupplungstrommel wirken. Oer Antrieb ist zu blockieren.

4.2.13. Lage der Achse, kpl. 10-262-3513-5 zur Oruckwalze

Die MaBe fir die Parallelitdt gelten in einem Bereich bis
100 mm von den Seitenwsnden, links und rechts.

Nach dem Einbau der Achse, kple. 1n .das Druckergestell ist

in horizontaler Richtung die Parallelitdt zur Oruckwalze

in den Hebelstellungen 0 und & einzustellen. Eine Abweichung
von 0,05 mm ist zuldssig. Dle Abweichung der Parallelitdt
darf von der Stellung 0 nach 4 0,02 mm betragen.

In vertikaler Richtung ist eine Parallelit&t von 0,05 mm
einzustellen. : B o -

L.2.14s Abstand des Druckkopfes 30~262-3600-0 zur Druckwalze
(Abb. 12)

Z7wischen Mitte der Aufnahmenut der Oruckkopfaufnahme (2)
und des Durchmessers der Druckwalze (1) ist ein Abstand von
29 — 0,05 mm elnzustellen. Hierbei ist fir die Oruckwalze
der Bereich der griBten Rundlaufabweichung zu wdhlen. Oer
Hebel der Achse, kpl. muB sich in der Stellung U befinden.

4.2.15. Federspannung Seil, kpl. 10-262-3532-8 fiur Oruck-
wagenantrieb

mit Hilfe der Stellschraube am Lagerwinkel der Umlenkrolle
ist eine Federkraft von 3154 N+ 1,96 N (3,2 kp + 0,2 kp)
einzustellen und durch Festziehen der Kontermutter zu si-
chern. Die Seilspannurig ist richtig eingestellt, wenn sich
in einem Abstand von 150 mm von der rechten Seitenwand das
Seil bei einem Gewicht.-von 0,4 N .12 bis 13 mm durchdriicken
153t. Der Oruckwagen muB am linken. Anschlag stehen. :

4e2.766 Riemenspannung der Zahnflachriemen (Abb. 13)

Nach dem Auflegen der Zahnflachriemen (1) ist durch Ver—
stellen des auf dem Spannbolzen gelagerten Zahnriemenrades
(2) die Riemenspannung einzustellen. 0as Motorritzel darf -
dabel mit dem Zwischenrad nicht im Eingriff stehen. Auf
Leichtgdngigkeit ist zu achten.

— linke Seitenwand: Vordereinzug

ODie Riemenspannung ist richtig, wenn sich der Zahnriemen
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zwischen den Antriebsrddern der oberen und unteren Trans—
portwalze bei einer Kraft von 4 N um 3 bis 4 mm durch-
driicken 1ldpt.

— rechte Seitenwand: Rollen- bzw. Leporelloantrieb

Die Riemenspannung ist richtig, wenn sich der Zahnflach-
riemen zwischen den zwei oberen Umlenkrollen bei einer
Kraft von & N um 3 bis & mm durchdriicken 1&83t.

4424170 Zahnflankenspiel FT-lotore 16-262-3137-6

Motorritzel und Zwischenrad sind so in Eingriff zu bringen,
daf unter Gewdhrleistung der Leichtgéngigkelit von Hand das
kleinst-mdglichste Zahnflankenspiel entsteht, ohne daB die
Zahnrdder grunden.

&

4.2.18+ Einstellung der fiikroschalter

Uo2e18e1e Mikroschalter fir vordere Haube

Beim Verriegeln der vorderen Haube muB der Mikroschalter
schlieBen. Zwischen Schalthebel des Mikroschalters und dem
Mikroschal tergehduse ist ein Sicherheitsabstand von 0,8 mm
einzustelleno ’

Uo2ae18e2s Mikroschalter fur Einzugshilfe

Beim Oriicken des Bet&tigungswinkels, d. he. beim Abschwenken
des Schneidbalkens von der Oruckwalze um = 3,5 mm, muB3 der
Mmikroschalter schliefen. OJabei 1st zwischen dem zugeordne—
ten Schaltfinger ein Sicherheitsabstand zum [likroschalter
von 0,8 mm einzustellen.

4e2+18e3+ Mikroschalter fir Oruckkopfverstellurig

Wenn der Schalthebel des Mikroschalters auf dem Nocken des
Hebels abl&uft, ist ein Sicherheitsabstand zum Mikroschal-
tergehduse von 0,8 mm einzustellen. Wird der Hebel aus der
abgeschwenkten Stellung in die Arbeitsstellung bewegt (also
von unten nach oben), muB der Mikroschalter kurz vor der
Stellung 4 (5. Punkt) des Hebels umschalten.

Le2e184ls Mikroschalter fir Papierendemeldung

- Rollenabfiihlung

Wenn die schwenkbare Rollenabfihlung auf dem abzuflhlenden
Ourchmesser (Papierrollenhiilse) aufliegt, ist die Rédndel-—

schraube an der rechten Seitenwand in Anschlag mit der Rol—
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lenabfihlung zu bringen (Bedienerfunktion). In dieser Stel-
lung ist zwischen Schaltfinger und Mikroschalter ein Ab-
stand von 0,8 mm einzustellen,

— Leporelloabfiihlung (Hintereinzug und Untereinzug)

Wenn kein Papier eingelegt ist (Fiihlhebel liegt im Ring
auf der Vierkantwelle bzw. im Leitblech, hinten), ist
zwischen dem auf der jeweiligen Schaltachse angebrachten
Schaltfinger und dem zugeordneten Mikroschalter ein Ab-
stand von 0,8 mm einzustellen.

U4o2419. Finstellung der Schneideinrichtung 10-262-3700-8
 (Abb. 14)

pie Schneideinrichtung ist in vertikaler Richtung durch die
an den Trdgern links und rechts des Wlagens angebrachten Auf-
nahmen so einzustellen, daf di'e in den Schneidspalt elinge-—
schwenkte Klinge ohne Vorspannung auf der Schneidkante glei-
tet und ein sicheres Schneiden gewdhrleistet iste.

— Auslisen der Schneideinrichtung (rechte Seite)

Die rechte Anschlagschraube (1) ist so einzustellen, daf3
in der maximalen Endstellung des Oruckwagens (2) (Uber
Programm angesteuert — OFF-LINE=Funktion "Schneiden")

die Schneidstellung sicher eingenommen lste

Bei weiterer Wagenbewegung bis zum rechten Anschlag (Feh-
lerfall) muB noch spiirbares Spiel zwischen Rolle (3) und
dem Ende der Schaltkurve (4) vorhanden sein. O0ie Stellung
der Anschlagschranke ist mittels Sechskantmutter (5) zu
kontern und mit Lack zu sichern. '

— Zuriickgetzen der Schneideinrichtung (linke Seite)

pgie linke Anschlagschraube (6) ist so einzustellen, dafB

in der Ausgangsstellung des DOruckwagens (2) (nach Ab—
schluB des Synchronisationsvorganges) die Schneidstellung
sicher in ihre Ausgangsstellung zuriickgesetzt ist. BSel

der Wagenstellung am linken Anschlag muB3 wieder zwischen
Rolle (3) und Ende der Schaltkurve (4) splrbares Spiel
vorhanden seine

Die Anschlagschraube (6) ist in dieser Stellung zu kontern
und mit Lack zu sicherne. '

4e2e¢20 Einéte]lung der Position der Lichtschranke
10-262-7300-3 '

Oie Finstellung der Position der Lichtschranke zur Schneid-
kante ist mit einem speziellen Ansteuermodul nach folgenden
Schritten vorzunehmen:

— Speicherplatte wechseln = Schalterdrucker einschalten

—~ Au-8eleg von hinten mit Taste LF einziehen, bis er aus
Belegschacht hervorragt
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— Taste "Schneiden” betdtigen

- abgetrenntes Papier auswerfen bzw. entfernen

~ Lichtschranke LS auf Umschaltpunkt der lLeuchtdiode
LO ON-LINE einstellen
o LO leuchtet = Papier vor LS
o LO aus = kein Papier vor LS

~ Einstellung der LS sichern

— Schalterdrucker ausschalten

— Originalspeicherplatte wieder einsetzen

Se Priifvorschrift der Netzteile

5.7 Stromversorgungseinheit G1NE

5.101s Elektrische PrUfUng Priifspannung: 220 V i;g %

5e¢1e20 Priifung der gleichgerichteten Netzspannung

Die gleichgerichtete Spannung ist mit einem Widerstand von
620 Ohm 5 % 200 W zu belasten. BSel Variation der Netzspan-
nung von 187 V bis 242 Vv muBB die gleichgerichtete Netz-
spannung folgendes Toleranzfeld einhalten:

U= ¢ 240 e 330 V=—

Gleichzeitig ist die Welligkeit der gleichgerichteten Span-
nung zu Uberpriifen. Die Welligkelitsspannung muf bei einer
Frequenz von 100 Hz ~ 25 V sein.

+ Pol XB31/1
- Pol XB31/5

5.143s Priifung der AnlaufSchaltung

Von der Anlaufschaltung wird die zum Einschalten des Trans-—
verters bendtigte Hilfsspannung erzeugt. Sie muB folgenden
Verlauf haben und die Wiederholfrequenz ist von der Hbhe
der Netzspannung abhdngige

t 120 ms

Die Hilfsspannung ist

mit einem wWiderstand von

470 Ohm 25,311 zu be-

lasten.

(+) Pol xB31/6; (=) Pol
XB831]5
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5.2, Stromversargungseinheit G28v

5.2.1. Elektrische Priifung

Bei der elektrischen Prifung werden zuerst die einzeinen Bau-
stufen separat geprift bevor mit der gleichgerichteten Netz—
spannung die Gesamtprisfung erfolgt.

5.2.2. Priifung der Festspannungsregler

Bei dieser Priifung wird die Funktion der einzelnen Regel—
strecken (Festspannungsregler) nacheinander kontrolliert
(12 P, 5 P und 12 N). Dabei ist zu beachten, daB die Span-—
nungen U, urdd Uq gegen OVLO und die Spannung U3 gegen 12 N
geschaltbt ist.

R1: 47 Ohm 5%/10W
R3: 68 Ohm 5%/10W
R2: 3,3 Ohm 5%/18W

pie Spannungen 12 P, 5 P wnd 12 N missen folgenden Tole-—

ranzbereich einhalten:
12 P: + 12V + 0,6V
5P+ 5V + 0,25V
12 N: — 12 V + 0,6 V

5e2¢3. Priifung der 36 P — Regelschleife

- B12
2P Eg_ag}:,!s Prifling xe&kca:z 36P

2 223% __ oyLE

.%@mﬁ__
'* ‘ /9

V1. SC 308G

V2 : LED VRA13

R1 : 620 Ohm G25W
R2: 12 kOhm C, 107




R 20 auf der Leiterplatte 20-262-8060~6 muB sich so verén—
dern lassen, dafl die Anzeige VZ (VQA13) leuchtet, als auch
zum Erlischen kommt.

502444 Priifung der Uberspannungskontrolle

X53ﬂ@$5qw'
/5

*ﬁg__ szqﬁbm? fiaﬂﬂ;;

5C308C

LED VQA13

620 Ohm 0, 25U
12 kOhm 0, 1l
220 Ohm 0, 25U

&

)
20 ®g

00 TR RS

Lo
e 0g g

Nach dem Zuschalten von S§1 mufBl die Anzeige V2 (VQA13)
leuchten,

5.2.5. Priifung bei Netzspannung

Die gepriiften Leiterplatten 20-262-8028-6, 20-262-8058-3
und 20-262-~8056-0 miissen gesteckt sein.

Nach dem Zuschalten der Hilfsspannung U5 (12 V + 10 %) wird
die Gleichspannung U6 langsam hochgeregelt. Dabei muB sich
am Kollektor und fmftter von V6 folgender Spannungsverlauf
einstellen:

urwn
vzl S
. Kollekfor V6
J 50 L~
) Le8J
J 825 :
e | / Emitter V6
) ] 1 A | | 13 —
(787

Belastung der 36 P: 1 A statisch
Impulslast, siehe 0Oiagramm
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[A]

. e o e e — — — —— __3’515‘4

t._ = 200 us

T = 1,1 ms

t
E r L,

Gleichzeitig ist zu kontrollieren, ob die Spannungen 12 P,
5 p und 12 N den unter Punkt 5.2.2 vorgegebenen Bedingungen
entsprechene.

5.2460 Einstellung der Regler

5.2.6e1e Einstellen der 36 P-Regelstrecke

Dabel ist R 20 in Mittelstellung zu bringen und die 36 P
mit einem Strom von 1 A zu belasten. Danach wird mittels
R 20 die 36 P auf 36 V + 0,2 V eingestellt.

5.2¢602e Einstellung der Uberspannungskontralle

ODer Regler R 205 ist schon voereingestellt. Bei dieser Ein—
stellung ist die 36 P-Regelstrecke auf 40.5 V + 0,1 V hoch—
zuregeln. Anschliefend ist R 205 so einzustellen, dafB die
Ausgangsspannung zusammenbricht und die Regelschaltung in
Aussetzerbetrieb libergeht. 0anach wird die Spannung wieder
auf 36 Vv + 0,2 V eingestellt. '

5.24603e Einstellung der Strombegrenzung (2. Schyelle)

Bei der Einstellung der 2. Stromschwelle wird anstelle der
Gleichrichterplatte 20-262—-8028-6 eine ViL—-Lel terplatte, die
mit 8 Gleichrichterdioden SY 345/2K auf der 36 pP-Glelchrich-
tung bestickt ist, verwendete.

F
LAl - R
k - - A
tE = 200/18
. TP=7,7ms
, 7 —_—
b
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Belastung 36 P: 2A statisch | »
Impulslast siehe Oiagramm

pDie Einstellung der 2. Stromschwelle erfolgt beil Netziiber-
spannunge Danach wird R 104 solange nach links gedreht, bis
die Regelung in Aussetzerbetrieb iUbergeht. Oer Ansprechwert
der Emltterspannung mufB3 zwischen & und 4,5 V liegen. UOer
"Regler R 106 muB so eingestellt sein, daB die Regelung mit
maxe Tastverhdltnis arbeiten kann. : ' o

5.2¢6e4s Einstellung der Lelstungsbegrenzung

Ansteile der VWwil-lLeiterplatte list wieder die Gleichrichter—
platte einzusetzen. :
Belastung 36 P: 1A statisch

‘Impulslast I = 5,54 tE: 200 us Tb=“1,7 ms

Die Einstellung der Leistungsbegrenzung erfolgt bei Netz-
unterspannung. Oie anderen Spannungen 12 P; 5 P und 12 N
werden wie unter Punkt 5.2.2 belastet. Oanach wird der Reg—
ler R 106 auf der Regelschaltung solange nach links gedreht,
bis die Ausgangsspannung 36 P beginnt zusammenzubrechen.
AnschlieBend ist zu kontrollieren, dafB die Emitterspannung
bei Netziberspannung nicht iber 3,2 V ansteigt. :

5.2.645. Priifung der SPAUS-Kontrolle

Da die Spannungskontrollschaltung bereits separat geprift
und eingestellt wurde, wird hier nur das Signal "SPAUS"
auf das Vorhandensein gepriift. Bei den Priifungen nach Punkt
5.,2,6.2 /] 5.2.6.3 muB die SPAUS-Kontrollschaltung umschal-
ten ["H"-Pegel beim Vorhandensein aller Spannungen, "L "-Pe-
gel beim Fehlen einer Spannung) '
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Ge Liste der Austauschbauelemente aus der Produktion
des RGW

(Aguivalenzliste nach Vergleich der technischen
Daten/ohne Finsatzerprobung)

Pos. Bauelement lt. Bauelement der NSW~Typ RGW—~Produktion
Ger&dtedokumen-~ UdSSR—Produktion
tation '

1 2 3 y o 5

6.7 Schaltkreise

U 880 0 " Z 80 - CPU
U 855 0 " Z 80 - PIO
U 856 0 " Z 80 -~ SIO
U 857 0 " Z 80 - CTC
U 214 0 " P 2114
U 556 C K 573 RF 2 P 2716
0o 100 0 K 155 LA 3 SN 7400N  MH 7400/CSSR
o 104 0 K 155 LN 1 SN T404N  [H 7404/CSSR
o 108 0 K 155 LI 1 SN 7408
o 110 0 K 155 LA 4 SN 7410
0o 174 0 K 155 1M 2 SN 7474
o 204 0 K 131 LN 1 SN TUHOUN
n K 155 LN 3 SN 7406 7406 PCIUVR
oL 000 0 K 555 LA 3 SN 74L.500
oL 004 O K 555 LN 1 SN 74L504
oL 008 O K 555 LI 1 SN 741508
oL 074 0 K 555 1M 2 SN 741574
B 5550 " NE 555V, LM
555N -
0S 8205 O " P 8205 MH 3205/CSSR
ps 8216 O K 589 AP 16 P 8216 MH 3216/CSSR
A 3020 " TCA 345 A
B 260 0 " TDA 1060
MAA 723 H/CSSR " ‘ ud 723 ,
MA 7805/CSSR " uA 7805 MA 7805/CSSR
MA 7812/CSSR " UA 7812 MmA 7812/CSSR
su 160 " "
K 170 AP 2/ + SN 75150 75150 PC/UVR
UdSSR
K 170 UP 2/ + SN 75154 75154 PCJUVR
UdSSR :
K 170 LP 7/ + SN 75450
UdSSR
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7 2 3 4
6.2+ Transistoren
85 216 C KT 375 B(B=200) "
SF 116 C " "
SF 126 C KT 617 A "
SF 127 C KT 801 A BSY 53
GF 128 0 KT 630 W "
(B-200)
BC 237
sSC 237 C " "
SC 237 E KT 3102 B "
SC 307 C KT 3107 BCc 307
8§C 308 C n BC 308
S5C 308 O " BC 308
SC 236 0 KT 375 B BC 338(8-200)
5C 236 F KT 3102 W BC 338(B-315)
SC 237 O KT 3102 BC 337(B-200)
S0 335 C " - BO 135(B-100)
S0 337 C " B0 137(8B-100)
S0 338 C " BO 138(B-100)
KO 617 D " "
KT 829 B/UdSSR + BO 647
KT 853 B/UJSSR + BO 648
6.3. Schaltdioden .
SAy 12 " BAY 42
GAY 16 " BAY 41
SAy 17 " BAYy 95
SAy 20 KO 522 A BAY 93
GAy 30 KO 522 A 1IN 385 .
GAY 32 " "
6.4 Mehrfachdioden
SAm 42 " 1IN 138A
SAM 64 " -
65 Sleichrichterdioden
Sy 345/0,5~K " By 198
SY 345/1-K " "
SY 345/2-K " "
SY 345/8-K " "
Sy 360/6 " 1IN 4007
Sy 360/05 " "

6e6a

Zener=0ioden
szx 21/5,6
572X 21/9, 1
SZX 21/12
SZx 21/15
szZx 21/16

KC 456 A
n

0o 814 0
KC 515 A

114

- b1~

”
n
”
"
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1 2 3 4 5

6.7. Optoelektronische Elemente

mng 101 " "
m8 104 B " ”
Sp 201 C " "
SpP 213 B " "
vQ 110 C " ”
vg 123 C " "
V@A 13 " "
VQA 23 " "
VQA 33 _ " "

6486 Schichtwiderstand
SWF TGL 8728 c1-4

o c2-23
SWF TGL 36521 (LT

2 -10

7e Pinbelegung der wichtigsten Bauelemente

7e1e Z8dhlweise der Pins

pie zshlweise der Pins ist unabhéngig von deren Anzahl stets
gleich. Beginnend links unten von der gekennzeichneten Sei-
te wird entgegen der Uhrzeigerrichtung fortlaufend gez&hlt.

Beispiele:

g6 15 1 45 42 H w0 3 Ay 43 12 41 40 § €
AnoonQoornr

U
1 2

g uul LU ULl
14 2 3 4 § ¢ 7 ¢ 3 4 & 6 ?

7.2. Abkiirzungsverzeichnis

A¢..OA7 Kanal A-

AflessA15 16 Bit AdreBbus
AROY Register A Ready
ASTB Kanal A STROBE
BfleeeB7 Kanal B

B/A=SEL Port B or A Select

Quittung Kanal A
. Trigger A

Auswahl'kanai A oder B

BROY Register B Ready - Quittung Kanal B

BSTB Kanal B STROBE — Trigger 8B '

BUSAK Bus Acknowledge —~ Erkennung Geré&tebus
BUSRQ Bus Reguest —~ Anforderung Ger&tebus
c Clock - Systemtakt
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C/E-SEL

CE
CP
CS

C/TRGose3

CTSA
CcTSs8
Ofeeel7

DCOA
ocos
DTRA
EleesE3
GNO :
HALT
IET

IEQ

INT
I07eeeI04
IORQ
KSfeooKE1
m

MREQ

NMI

0OF
Ofees07
RO -
RESET
RFSH
RTSA
RTSB
RxCA
RxCB
RxDA
Rx0B
RxTxCB

SYNCA

SYNCB
TxCA
Tx0A
Tx0B
Ucc
Uss
WAIT
WE

WR .
W/ROYA

Control or OData Select

Chip Enable

~Clockpulse

Chip Select
Extern Clock/Timer
Trigger

Clear to Send

8 Bit bidirektionaler
Datenbus
Data Carrier Detect
n [
Data Terminal Ready
Enable Inputs
Ground
Halt
Interupt Enable In

Interupt Enable Out

Interupt Request
Data In/Output
Input/Output Request
Kanal Selekt
Maschinenzyklus
Memary Request
Nanmaskable Interupt

Output Enable
Outputs
Read

- Riicksetzen

Refresh
Request to Send
n n n

Receiver Clock
[{4 n ¢
Recelve Data
n ”n

Recelver Transmitter
Clock
External Charakter
Synchronisation

n n

Transmitter Clock
Transmit Data

n
Betriebsspannung +5V
Bezugspotential PV

Wartesignal
write Enable
Write
Wait/Ready
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Auswahl Steuer-~ oder
Datenwort :
Bausteinfreigabe
Systemtakt
Baustelnauswahl
Externer Takt/
Zelitgeber Trigger
Leitungen feed3
Sendebereitschaft

Datentrdgermeldung
n

Terminalbereltschaft
Freigabe Elngabe

NMNasse

Unterbrechungsfreigabe
Eingang
Unterbrechungsfreigabe
Ausgang
Unterbrechungsanfbrderung
Daten Ein-{Ausgabe
Ein-{Ausgabeanforderung
Kanalauswahl

Speicheranfbrderung
Nichtmaskierbare Unter-
brechung

Freigabe Ausgabe
Ausgénge :
Lesezyklus

Auffrischung |
Sendeanforderung -
v v_

Empféngértakt 8
Empfangsdaten
Sender—Empfanger—Takt

Externsyncronisatian

14

Sendetakt
Sendedaten
”n

Frpigabe Schreibzyklus
Schreibzyklus
warteanforderung/

" Bereitmeldung



W/ROYB Wait/Ready ‘ . = Warteanforderung/

Bereitmeldung
2C/T@@ee« Zero Count/Timeout - Nulldurchgangssignal
ZC/T¢2 Oene2 (Zeit?eber-Leitungen
U 8800 1 Chip Mikroprozessor der Leistungsklasse II

in n-Kanal-Silicon-Gate-Technologie

Pin Belegung Pin Belegung Pin Belegung
7 A11 15 01 29 Ugg
2 A12 16 JINT 30 A
3 A13 17  /NMI 31 A1
4  Al4 18  HALT 32 A2
5 A15 19  [/MREQ 33 A3
6 C 20 [IORQ 34 A4
7 04 . 21 /RO 35 A5
8 03 22 [JWUR 36 A6
9 05 23 /BUsSAk = 37 A7
10 D6 24  [WAIT 38 A8
11 UCC 25  /BUSRQ 39 A9
12 D02 26  [RESET 40 A1p
13 07 27 mni
14 og 28 /RFSH
U_855 . Paralleler Ein-[/Ausgabebaustein (PIO)
Pin Belegung Pin Belegung Pin Belegung
1 02 15 AD 29 B2
2 07 16 ASIB 30 B3
3 g6 -~ 17 BSTB 31 B4
4 CS 18  AROY 32 B5
5 C/OSEL 19 00 33 B6
6 BJ/ASEL 20 O1 34 g7
7 A7 21  BROY 35 RO
8 A6 22 IEO 36 IORQ
9 A5 23 INT 37 m
10 A4 24  IET 38 05
11 ov 25 C 39 D4
12 A3 26 +5V 40 03
13 A2 27 80
14 A1 28 B1
U 8560 Serieller Ein-/ Ausgabeschaltkrels (SIO)
Pin Belegung Pin Belegung Pin Belegung
1 01 15  TxDA 29  [SYNCB
2 D3 16  [OTRA 30 [w/ROYB
3 05 17  [/RTSA 31 Uge
4 07 18  /CTSA 32 [RD
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Pin Belegung

5 [JINT
6 IET

7 IEC

g8 /m1

9 UCc

10  W/ROYA
11 /SYNCA
12 Rx0A
13 /RxCA
14 |TxCA
U 85740
Pin Belegung
1 04

2 05

3 06

4 07

5 USS

6 /RO

7 c/Tgp
8 zg/T@1
9 2c/Tp2
10 /IORQ
11 IEO

12 JINT
13 IET
14 [m1
A 302

Pin Belegung

Vier

Pin Belegung Pin Belegung

19
20
21
22
23

24
25
26
27
28

/0COA 33 /o
C 34 B/A
/RESET 35 /CE
/ocos 36 [IORQ
/CTSB 37 D&
/RTSB 38 04
/OTRB 39 D2
Tx0B 40 o
/RxTxCB

Rx08B

~ Kanal - Z&hler/Zeitgeber  (CTC)

Pin Belegung»

15
16
17
18
19

- 3B

c

/CS
/RESET
KSg -
KS1

C/TRG3
C/TRG2
C/TRG1
C/TRGY

U .

Integrierter Schwellenspannungsschaltkrels

4 NANO-Gatter mit je 2 Elngdngen

Belegung

3Y
24 Positive Logik: Y = [AB
4y Type Impulsverzigerungszeit:
4A

1 Betriebsspann&ng
2  Eilngang
3 Masse
4  Ausgang
g_1000 (SN 7400)
Pin Belegung Pin
1 14 ' 8
2 18 g
3 1Y 10
4 24 11
5 2B 12
6 2v 13
7 GND 14

4B 10 ns
UCC Type. Lelstungsaufnahme:
40 m
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g _104p (SN 7404) - 6 Inverter

Pin Belegung Pin Belegung

1 14 8 4y ) -

2 1Y 9 4A - Positive Logik: Y = [A

3 24 10 5y g '

4 2y 11 54 : Type Impulsverzigerungszeit:
5 34 12 6Y : ‘ 10 ns :

6 3y 13 64 , - ' :

7 GNO 14 Ucc - Type Leistungsaufnahme:

60 mi

D _204p (SN ‘74HO4) . 6 Inverter -High Speed-

Pinbelegung wie 0 1040 Type. Impulsverzigerungszeit:
6 ns , |
Typ. Leistungsaufnahme:
132 mW

75150 pPC_ (SN 75150) 2 Leistungstreiber fir V 24 -

Pin Belegung Pin Belegung
NC 8 NC

] _ , -
2 S Strobe 9 NC TyDe Ausg@ngisgipnung.
3 14 Input 10 UCC - TOH o
‘4 24 Input 11 2y Output Typ. Ausgangsspannung:
5 GND 12 1y Output _ VOL = =8V =
6 'NC 13 Upos .
7 NC 14 NC Typ. Verzdgerungszeit:
e ST tPD = 60 ns
Min. Eingangsspannung:
VI = 2V
Versorgungsspannungs: Max. Eingangsspannung:
+ 12V ViL = 0,8V

75154 PC (SN 75154) 4 lLeistungsempfénger fur V 24

Pin Belegung " Pin Belegung

7 3T Tre- 9 R1? ) - Versorgungs—
2 2T shold 10 &4y - spannung:

3 17 Control 11 3Y QOutputs 5V oder 12V
4 14 12 2y . - ' ' 4

5 24 ' 13 1Y ’

6§ 3A ) 14 4T ~ Threshold Cont.

7 4A 15 U Norme

, . ccet
8 GNO s 16 . Ugpo

Mine. Eingangsspannung: ViH = 3V
Maxe. Eingangsspannung: VIL = =3V
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QN'75450» 2 Leistungstreiber flr IFSS
Pin Belegung Pin Belegung

1 G 8  SUS
© 2 14 9  2F NOR-Gatter: Y = [AG
3 1y 10 2C
Type Ourchbruchspannung
4 18 128 bei I. = 300 mA: 20V
5 1C 12 2Y er i, mAs
6 1€ 13 24 -
7 GND 1 U,
DL 000 O 4 NAND-Gatter mit je

2 Eingé&ngen
Pin Belegung Pin Belegung

1 Al 8 Y3
2 B1 9 A3
3 Y1 10 B3
4 A2 11 Y4
5 B2 12 A4
6 Y2 13 B4
7 n 14 Us

oL 004

Pin Belegung Pin Belegung
) Al 8 Y4
2 Y1 9 A4
3 A2 10 Y5
4 Y2 171 A5
5 A3 12 Y6
6 Y3 13 A6
7 n 14 Us

oL 008 4 NAND-Gatter mit je
a 2 Eing&ngen

Pin Belegung Pin Belegung

1 Al 8 Y3 -
2 81 9 A3
3 Y1 10 B3
4 A2 11 Y4
5 B2 12 A4
6 Y2 13 B4
7 n 14 Us



U 214 o BA[L P 2114
Pin Belegung Pin Belegung
7 A6 10 JWE.
2 A5 11 yLr
3 Al 12 /03
& A3 13 /02
5 AP 14 /01
6 Al 15 A9
7 A2 16 A8
] /CS 17 A7
9 GND 18 Ucc
EPROM P 2716 (U 556C)
Pin Bel egung Pin Belegung
1 A7 13 03
2 A6 14 Cl
3 A5 15 05
4 Al 16 06
5 A3 17 07
[ A2 18 J/CE
7 Al 19 A1y
8 AQ 20 JOE
g og 21 Upp
10 01 22 A9
11 02 - 23 A8
12 GNO 24 Ucc
gs 8205

Pin Belegung

Nl

Ap
A1
A2
E1
E2
E3
07
GND

Pin Belegung

06
05
04
03
02
01
og
UCC

2K x 8
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8. Steckerbelegung - Interface

IFS58 Interface—Kassette Stecker: Interfacekassette
A (Bu) 8(Bu) clBu) (§uBerer ,AnschluB)
17 5P 2 (Bu): Buchse
2 [INT 05 IEO (St): Stecker
3 07 o1 /m1
4 D3 - /RES gs
5 A - RTC A(St) B(st)
6 /IORQ A7 1 SO~ _
7 o4 o6 2 e SD
8 oz og 3 o *
9 A1 | +
4 EDb
o 12p /RO 5 Schirm Schirm
IFSP Interface—Kassette Stecker; Interfacekassette
. (duBerer AnschluB)
A(Bu) _B(8u) 5(3“2 - A(St) A(Bu) A(St) B(Bu) C(St) C(Bu)
1 -5P vLO - .
2 JINT D5 IE0 ) a“
3 07 o1 /m 3 AC AC
| g 03 ) 25 L sp 50
> /gom 5 DAT® DAT®
7 U D6 6 DAT1 DAT1
8 02 op 7 DAT2 DATZ2
9 A1 46 8 DAT3 DAT3
10 RO 9 A2 A2 ODAT4 DAT4
10 ’ DAT5 DATS 52 52
11 DAT6 DAT6
12 DAT7 DAT7
13 AQ Ap
V 24 Interface~Kassette
Steckerleiste 102 — 26 Kontaktbelegung 0B=25s
Kontakt A B ‘ Kontakt Signal
1 102 102 1 101
2 o 101 2 103
3 703 * 3 104
4 * 104 4 105
5 105 5 106
6 * 106 6 107
7 107 % 7 102
8 ¢ 108 8 109
9 109 % 20,11 108
10 2 PO 25 PO
11 ¢ *
12 ® % | Kontakte 9~10,12~15,
13 9 * 17=16,121, 24

nicht belegte.
Alle anderen Stecker und Buchsenbelegungen sind aus den

Stromlaufpl&nen zu entnehmen.
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Anlage:

Verzeichnis der Schaltpline K 63160

Benennung Baugruppe Zeichn.~Nr.:

- Stromlaufplan Steckelnheit Logik 56=262=7180~8
Belegungsplan Steckeinheit Logik 63-262-713@#-3
Stromlaufplan Steckeinhelt Leistung 56-262-72@3~§
Belegungsplan Steckeinhelt Leistung 63=262-72@8@-4
Stromlaufplan Lichtschranke 56-262-73¢¢—-1
Belegungsplan Lichtschranke 63=262-73pp-5
Stromlaufplan Adapterplatte 56=262-74p1-2
Belegungsplan Adapterplatte 63=~262-74Q 1=4
Bauschaltplan Adapterplatte 12=262=74Pt—6
Stromlaufplan Bedlenfeld 56-262=77p4~6
Belegungsplan Bedienfeld 63=262-7784=8

prrim

Stromlaufplan NT Spannungskontrolle 56=262-8056~4
Belegungsplan NT Spannungskontrolle 63~262-8(156-8

Stromlaufplan NT Regelschaltung 56-262-8p58~
Belegungsplan NT Regelschaltung 63~262~858-4

Stromlaufplan NT Transverter 56=262-80 30—t
Belegungsplan NT Transverter 63=262-8Q60-7

Stromlaufplan NT Anlaufschaltung 56-262-80@1-5
- Belegungsplan NT Anlaufschaltung 63=262-8{62-3
Stromlaufplan NT Anlaufschaltung 56—~262—-8Q62-8

Stromlaufplan NT Gleichrichter 56=262~-8p028-3
Belegungsplan NT Gleichrichter 63~262-8028-7

Stromlaufplan Taktierung 56-26@-6195-5
Belegungsplan Taktierung 63=-260-6135=1

Stromlaufplan Interface IFSS 56=26@—6222=5
Belegungsplan' Interface IFSS 63-26—-6222~

Stromlaufplan Interface V24/RS 232  56-26@~62Q2-4
Belegungsplan Interface V24/RS 232  63-26@~62@82-~8

Stromlaufplan Interface IFSP 56-26@—6282-8
Belegungsplan = Interface IFSP 63-26@p-6282-3

Stromlaufplan Speichermodul 3 56—-26@~6114—~4
Belegungsplan Speichermodul 3 63=260=6114=-8

Stromlaufplan Gesamtgerdt 56-262=-24@ 1-4
Bauschaltplan Gesamtgerét 59-262-2031-1

Netzteil Montagezeichnung 28-262-~-8002-3
Netzteil Montagezelchnung 28-262-8001-=5
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robotron

VEB Robotron Biiremaschinenwerk -
»Ernst Thalmann" Sommerda
WeiBenseer StraBe 52
Sémmerda

DDR-5230

Exporteur:

Robotron Export-Import
Volkseigener '
AuBenhandelsbetrieb

der -Deutschen
Demokratischen Republik
Allee der Kosmonauten 24
Berlin

DDR-1140
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