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matische Biiro?

HLER, Erfurt

Auch die ibrige technische Vervollkommnung der Biiro-
maschinen, ihre Ausstattung mit elektrischem Antrieb,
die Erhdhung ihrer Arbeitsgeschwindigkeit, ihre Aus-
ristung mit Steuerorganen zur automatischen Abwick-
lung ganzer Arbeitsprogramme, haben wesentlich dazu
beigetragen, einen hohen Grad der Mechanisierung der
Blroarbeit zu erreichen, die Arbeitsvorgange zu be-
schleunigen, sie sicherer zu gestalten, vor allem aber auch
den Menschen im Biro von routinemaBiger Arbeit zu
entlasten.

Die weitgehendste Befreiung von derartigen Routine-
arbeiten bringt zweifellos, nach dem heutigen Stand der
Birotechnik, der Einsatz von Elektronenrechnern in Ver-
bindung mit Schnellspeichern, die es ermdglichen, immer
wiederkehrende Begriffe so zu speichern, daB sie im Be-
darfsfalle fast tragheitslos automatisch zur Verfiigung
gestellt werden.-Infolge der hohen Anschaffungs- und
Betriebskosten derartiger Anlagen ist ihr Einsatz jedoch
auf bestimmte BetriebsgréBen beschrankt, so daB es
notwendig ist, neue Méglichkeiten der Automatisierung
mit Hilfe der herkémmlichen Buromaschinen ausfindig
zu machen.

Bei derartigen Untersuchungen kénnen wir feststellen,
daB heute noch eine Vielzahl konstanter Begriffe, wie z.B.
Kontonummern, Anschriften usw., sich standig wieder-
holen und immer wieder aufs neue eingetastet werden
muissen. Eine ganze Reihe anderer Zahlen, z. B. Salden,
Umsétze, Zwischenaddition usw., ist wohl variabel, aber
fur mehrere Auswertungen oder neue Geschéftsvorfalle
werden sie wieder bendtigt und miissen deshalb ebenfalls
mehrfach in die meisten Biircmaschinen eingetastet
werden. Viel Zeitaufwand kdnnte erspart und eine Er-
hohung der Sicherheit erreicht werden, wenn mit einer
nur einmaligen Aufzeichnung eine Speicherung dieser
Begriffe erfolgen wiirde, so daB diese bei spaterer Wieder-
verwendung bei kirzester Zugriffsmoglichkeit zur Ver-
figung stehen.

Fir Lochkarten-Systeme ebenso wie fiir elektronische
Rechenanlagen besteht durch deren lochschriftméaBige
oder magnetische Aufzeichnung solcher Werte diese
Problematik nicht, wobei der erhebliche Aufwand zur
Aufbereitung maschinell verarbeitbarer Unterlagen fiir
derartige Maschinenséatze allerdings nicht unterschatzt
werden darf.

Mit der Lochbandtechnik wurde ein Weg beschritten, der
schon bei der Belegausfertigung oder Erstverarbeitung
von Belegen lber das Lochband die automatische Ab-
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Kommt das automatische Bliro?

Von H. GERSCHLER, Erfurt

Die verstarkte Mechanisierung der Biroarbeit in den letz-
ten drei Jahrzehnten hat wesentlich dazu beigetragen,
die durch den stidndigen technischen Fortschritt in der
Produktion bedingte Veranderung der Relation, Verwal-
tungsaufwand: Produktionsaufwand, zum Teil abzu-
fangen. Daneben war es mdglich, den Arbeitsablauf in
der Verwaltung so zu beschleunigen, daB er mit den ver-
kiirzten Produktionsrhythmen nicht nur Schritt halten
konnte, sondern daB darlber hinaus durch den Einsatz
moderner Bliromaschinen die Auswertungsergebnisse
vielseitiger und tiefgehender zur kurzfristigen Auslésung
lenkender MaBnahmen zur Verfigung standen. Das zu-
nehmende Tempo der Automatisierung des Fertigungs-
ablaufs erfordert baldige MalBnahmen zur weiteren Auto-
matisierung der Verwaltungsarbeit, wenn sich nicht die
Beschaftigtenzahl in den Verwaltungen weiterhin starker
als die Zahl der in der Produktion Tatigen erhohen soll.

Wenn wir die Ergebnisse der Mechanisierung der Biiro-
arbeit betrachten, so kénnen wir feststellen, daB schon
das maschinelle Schreiben, Rechnen, Buchen oder Sor-
tieren sich in jedem Falle nicht nur kraft- und zeitsparend
auswirken, sondern vor allem auch zu schnelleren und
sicheren Arbeitsergebnissen fihren. Die groBten Erfolge
werden immer dann erzielt, wenn es gelingt, bisher
getrennt durchgefiihrte Arbeiten so zu verbinden, daB
bei der Durchfiihrung der Hauptoperation die (brigen
Arbeiten gleichsam als Nebenprodukt anfallen. Diese Er-
folge konnen sowohl als Ergebnis rein organisatorischer
MaBnahmen als auch durch sinnvoll organisierten Einsatz
von Biiromaschinen erzielt werden.

Erinnern wir uns doch daran, daB nur durch zweckmaBige
Formulargestaltung und die Verwendung von Kohle-
papier der Ubérgang von der Ubertragungsmethode ‘zum
Durchschreibesystem ermdglicht wurde! An Stelle der
friiher notwendigen drei Arbeitsgange: Journaleintragung
— Kontobeschriftung — Auszugabschrift, entstehen jetzt
bei der Verbuchung auf dem Konto die Journaleintragung
und der Kontoauszug als Nebenprodukt. Oder denken
Wir daran, wie noch vor wenigen Jahren das Schreiben —
Saldieren — Senkrecht-Addieren, selbst bei maschineller
Durcthhrung, noch in drei getrennten Arbeitsgédngen
durchgefiihrt wurde, wahrend heute moderne Buchungs-
maschinen (iber ihre Druck- und Zahlwerke Beschriftung,
Quersaldierungen und Senkrechtadditionen gleichzeitig
efledigen. DaB Datum, Buchungsbezeichnungen, Ergeb-
nisse, fortlaufende Nummern usw. heute von neuzeit-
lichen Biiromaschinen selbsttatig gedruckt werden, ist
2ur Selbstverstandlichkeit geworden.
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Auch die lbrige technische Vervollkommnung der Biiro-
maschinen, ihre Ausstattung mit elektrischem Antrieb,
die Erhohung ihrer Arbeitsgeschwindigkeit, ihre Aus-
riastung mit Steuerorganen zur automatischen Abwick-
lung ganzer Arbeitsprogramme, haben wesentlich dazu
beigetragen, einen hohen Grad der Mechanisierung der
Biroarbeit zu erreichen, die Arbeitsvorgange zu be-
schleunigen, sie sicherer zu gestalten, vor allem aber auch
den Menschen im Biro von routinemaBiger Arbeit zu
entlasten.

Die weitgehendste Befreiung von derartigen Routine-
arbeiten bringt zweifellos, nach dem heutigen Stand der
Birotechnik, der Einsatz von Elektronenrechnern in Ver-
bindung mit Schnellspeichern, die es ermdglichen, immer
wiederkehrende Begriffe so zu speichern, daB sie im Be-
darfsfalle fast tragheitslos automatisch zur Verfligung
gestellt werden. Infolge der hohen Anschaffungs- und
Betriebskosten derartiger Anlagen ist ihr Einsatz jedoch
auf bestimmte BetriebsgroBen beschrankt, so daB es
notwendig ist, neue Mdglichkeiten der Automatisierung
mit Hilfe der herkdmmlichen Buromaschinen ausfindig
zu machen.

Bei derartigen Untersuchungen kénnen wir feststellen,
daB heute noch eine Vielzahl konstanter Begriffe, wie z.B.
Kontonummern, Anschriften usw., sich standig wieder-
holen und immer wieder aufs neue eingetastet werden
mussen. Eine ganze Reihe anderer Zahlen, z. B. Salden,
Umsétze, Zwischenaddition usw., ist wohl variabel, aber
fir mehrere Auswertungen oder neue Geschéftsvorfélle
werden sie wieder bendtigt und missen deshalb ebenfalls
mehrfach in die meisten Biirocmaschinen eingetastet
werden. Viel Zeitaufwand konnte erspart und eine Er-
hohung der Sicherheit erreicht werden, wenn mit einer
nur einmaligen Aufzeichnung eine Speicherung dieser
Begriffe erfolgen wiirde, so daB diese bei spaterer Wieder-
verwendung bei kilrzester Zugriffsmoglichkeit zur Ver-
fligung stehen.

Fir Lochkarten-Systeme ebenso wie fir elektronische
Rechenanlagen besteht durch deren lochschriftmaBige
oder magnetische Aufzeichnung solcher Werte diese
Problematik nicht, wobei der erhebliche Aufwand zur
Aufbereitung maschinell verarbeitbarer Unterlagen fiir
derartige Maschinensatze allerdings nicht unterschatzt
werden darf,

Mit der Lochbandtechnik wurde ein Weg beschritten, der
schon bei der Belegausfertigung oder Erstverarbeitung
von Belegen Uber das Lochband die automatische Ab-

53




lochung des Lochkartenmaterials ermoglicht und damit

den Aufwand von manueller Priif- und Locharbeit ganz
wesentlich reduziert,

Die Lochbandtechnik schlagt vor allem .eine Briicke
zwischen den Lochkarten-Systemen und den »anderen*
Blromaschinen, die damit neben ihren bisherigen be-
kannten Einsatzmoglichkeiten neue, vielgestaltige Auf-
gaben als Zubringer fiir derartige Anlagen erhalten. Die
damit gefundene ,,gemeinsame Sprache", die ohnehin
schon innerhalb der Maschinensétze von elektronischen
Rechen- und Lochkartenanlagen durch magnetische oder
Lochschrift-Aufzeichnung besteht, mangelt jedoch noch
in erheblichem MaBe den Ubrigen Biiromaschinen z(
deren Verstandigung untereinander, um groBere Arbeits-
ablaufe automatisieren zu kénnen.

Die Mégllichkeiten, derartige ,,Gedéchtnisse”, wie sje
Lochschrift- oder Magnetaufzeichnungen darstellen, in

gréBerem Umfange als bisher fir die Ubrigen Biiro-
maschinen anzuwenden, um die Speicherung und spéatere
automatische Eingabe sich wiederholender Begriffe in
solche Maschinen zu erreichen, diirfen deshalb nicht
auBer acht gelassen werden,

Es waére verfehlt, die Automatisierung der Biiros aus-
schlieBlich von elektronischen Rechenautomaten- oder
Lochkartenmaschinen-Satzen zu erwarten, obwohl deren
wirtschaftliche Einsatzméglichkeit einerseits durch Ent-
wicklung einfacherer Anlagen, zum anderen durch zen-
tralisierte Aufgabenstellungen vergroBert werden wird
F‘U‘r alle ,,Normalbiros" werden jedoch zahlreiche her-’
k(_)‘mmliche Biromaschinentypen mit gewissen tech-
nischen Ergdnzungen die Grundlage der Automatisierung
sein und es wird die Aufgabe des Organisators bleiben
durch sinnvolle Verbindung aller organisatorischer Hilfs:
mittel die individuelle Automatisierung der Biroarbejt
weiter voranzutreiben, NTB 15

Eine Uberraschung auf der Leipziger Friihjahrsmesse [957

Von Obering. H. KAMMEL, Berlin

Es ist eine bekannte Tatsache, daB die bisherige Ver-
kaufsorganisation in den Geschaften fast aller Lander den
Bedurfnissen der Kaufer fir den schnellen Einkauf von
Konsumgitern und Kleinwaren nicht entspricht. Das
Einkaufen der Lebensmittel und anderer Verbrauchs-
guter ist heute immer noch eine sehr zeitraubende An-
gelegenheit. Wenn man bedenkt, daB ein groBer Tejl
der Hausfrauen berufstiatig ist, so ergibt sich, daB durch
den EinkaufsprozeB die Freizeit der berufstatigen Frau
erheblich eingeschrankt wird. Seit einiger Zeit bemiiht
man sich in verschiedenen Landern, diese Organisations-
mangel abzustellen.

Im Rahmen dieser Bemiihungen wurde deshalb die Ein-
richtung von Selbstbedienungsladen vorgenommen und
von der Bevolkerung aufs lebhafteste begriiBt, weil diese
Verkaufsorganisation erhebliche Erleichterungen fiir den
Kéufer mit sich bringt. Die Ware — bereits paketiert —
liegt greifbar fir den Kaufer auf praktisch und geschmack-
voll gestalteten Regalen. Der Kaufer sammelt in einem
ihm (bergebenen Kérbchen die verschiedenen Gegen-
stdnde, die er selbst den Regalen entnimmt. Dann folgt
sofort der Vorgang des Kassierens, fiir den bedauerlicher-
weise bisher noch kein geeignetes Kassier- und Kontroll-
gerat in der Deutschen Demokratischen Republik ge-
fertigt wurde,

Deshalb war es fiir viele Angehdrige unserer Verkaufs-
organisationen eine Uberraschung, daB der VEB Secura-
Werke zur Leipziger Frihjahrsmesse 1957 die Aufrech-
nungskasse fiir Selbstbedienungsldden (Bild 1) den
interessenten vorstellte. I

Uper die Leistungen und die technische Charakteristik
dieser Kasse ist folgendes zu sagen:

Die auf dem Bild 1 erkennbare Tastatur ist auf dem in
Bild 2 gezeigten Tastaturplan nochmals mit den not-
wendigen Erklarungen dargestellt, Unter den vier Be-
tragstastenreihen — rechte Seite — befindet sich die
Korrekturtaste. Vier Tastenreihen sind gewahlt worden,
da im Lebensmittel- und Konsumgtiterhandel kaum Ware
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im Werte von mehr als 99,99 DM gekauft werden. Die
rote Korrekturtaste gestattet das Léschen eines falsch
oder fehlerhaft eingebrachten Betrages, solange noch
nicht eine der Kommandotasten gedrickt wurde. Die
Kommandotasten befinden sich auf der links von den
Betragstastenbanken vorgesehenen Kommandobank.
;Allte Tasten der Kommandobank sind gleichzeitig Motor-
asten,

Die oberste Taste, mit -+ gekennzeichnet, ist die Taste
fur die aufzurechnenden Einzelposten. Sie werden daher
auch unselbstandige Einzelposten genannt, Diese Be-
tragswerte laufen einerseits in das unsichtbare Aufrech-
nungswerk und andererseits in das mit dem Auge ab-
lesbare Sammelwerk. Auf diese Weise werden beliebig

Bild 1. Aufrechnungskasse vom VEB Secura-Werke fii i
b erke fiir Sebstbedie-
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viele unselbstandige Einzelposten im Aufrechnungswerk
und im sammelwerk addiert. Ein solcher Vorgang ist auf
einem Aufrechnungsscheck im Bild 3 dargestellt. Will
der Verkaufer aus irgendeinem Grunde feststellen, wel-
chen Wert die inzwischen im Aufrechnungswerk auf-
gelaufene Summe hat, driickt er die Zwischensummen-
taste, die wie bei allen Addier- und Buchungsmaschinen
durch einen Rhombus {3 gekennzeichnet ist. Die aus-
geloste Funktion lduft so ab, daB wahrend der ersten
halben Umdrehung des Kassenganges der im Aufrech-
nungswerk befindliche Wert herausgebracht, gedruckt

Hip 4 IEEE
5 NEEE
Wlvotnry riior- [0] E]
wischensumme stellng
il ﬂ
stellung
lponi
Wederholung IE E
Lo .
Oruck-Schall- Belrdge Horreklur-
Jaslen Taslen Taste

Bild 2. Tastaturplan

und angezeigt und wéhrend der zweiten halben Um-
drehung des Kassenganges wieder eingebracht wird.

Wenn z. B. in einem Selbstbedienungsladen des Kon-
sums rabattpflichtige und nichtrabattpflichtige Waren ver-
kauft werden, ist es der Verkduferin moglich, die Wert-
summe der rabattpflichtigen Waren durch das Drilicken
der Zwischensummentaste ({)) zu erfassen. Im Bild 3,
linke Seite, ist entsprechend dem gewahlten Beispiel die
Wertsumme der rabattpflichtigen Waren 109,75 DM,
anschlieBend wurden von demselben Kunden noch
2 Flaschen Saft zum Preise von je 2,10 DM gekauft, fir
die es aber keinen Rabatt gibt. Ein sich mehrfach wieder-
holender Wert braucht nur einmal in die Betragstastatur
eingebracht zu werden. Will man ihn mehrfach in das
Addierwerk einbringen, bedient man sich in der Folge
nur noch der Wiederholungstaste R (Bild 2).

In dem Aufrechnungsscheck (Bild 3, links) ist im doppel-
ten Zeilenabstand vaon dem letzten unselbstandigen
Einzelposten die Aufrechnungssumme nach Betétigung
der Aufrechnungssummentaste > mit 113,95 DM gedruckt
worden. Der zweizeilige Abstand der Summe vom letzten
Einzelposten macht sie besonders auffallig. Das Auf-
rechnungswerk entleert sich bei diesem Vorgang. Es wird
auf Null gestellt und ist nunmehr wieder bereit, neue
Betrdge aufzunehmen. Im Sammelwerk dagegen ver-
bleiben alle eingebrachten Werte.

Die mit der Aufrechnung unmittelbar zusammenhangen-
den Kommandotasten sind besonders lang ausgebildet.
thre GréBe entspricht ihrer Wichtigkeit und ihrer Zu-
sammengehdrigkeit. Die Reihenfolge der Kommando-
tasten von oben nach unten ist der Folge der Bedienung
bei einer Aufrechnung angepaBt. Beide Anordnungen
fragen wesentlich zur Erleichterung der Bedienung bei.

Auf der Kommandobank befinden sich noch zwei weitere
Tasten, die ebenfalls den Kassengang auslésen. Wird
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z.B. im Selbstbedienungsladen nur ein einzelner pake-
tierter Posten gekauft, so ist es nicht notig, den Auf-
rechnungsmechanismus in Gang zu setzen, weil gar keine
Aufrechnung erforderlich ist. Es handelt sich also hier
nur um selbstdndige Einzelposten. Um solche Einzel-
posten in die Kasse mit einem einzigen Kommandohub
(ibernehmen zu kdnnen, bedient man sich der Taste fir
selbstandige Einzelposten, gekennzeichnet durch ein in
einem Kreis befindliches Pluszeichen @®. Der Scheck,
den der Kaufer erhilt, weist dann nur den Einzelbetrag
nach (Bild 3, rechts).

Auf den Schecks, die der Kunde mit der Ware erhalt,
istin jedem Falle die Firma, das Datum und ein Quittungs-
vermerk, vielfach auch die Kassennummer, festgehalten.
Diese Angaben sind erforderlich, um gegebenenfalls
einen Umtausch der Ware durchfiihren zu kénnen. Es
gibt gewisse Waren, fir die in den Geschaften keine
Schecks gegeben werden, z. B. Zigaretten oder Streich-
holzer. Es muB also eine Einrichtung vorgesehen sein,
die die Scheckausgabe unwirksam macht. Das geschieht
durch ‘Driicken der Scheckabstelltaste, gekennzeichnet
durch einen Kreis; diese befindet sich links von der
Kommandobank (Bild 2). Soll der Zustand der Scheckaus-
gabe wieder hergestellt werden, wird die dariiberliegende
Taste, die Scheckausgabetaste, gekennzeichnet durch
ein Rechteck gedriickt

Aufrechnungs —Seheck

W. Kaufmann
Berlin )
Leipziger Sir. 22 Linfach-Scheck
11. 1 57
W. Kaufmann
. " Berlin
Quittung fiir den Leipziger Sir. 2
gezahllen Belrag 157
o
1043 + —0530 o)
1043 + —-01.50
1043 + -=98.00 Quillung fir den
1043 + —04 95 gezahlten Belrag
1063 O 109,75 1044 @ —65.60
1043 + —02.10
1043 + —02.10 4
1043 % 113.95

Bild 3. Beispiele fiir Aufrechnungs- und Einfach-Scheck

Eine wichtige Rolle spielen diese Tasten bei Inventur-
arbeiten, die in Selbstbedienungsladen sehr oft durch-
gefiihrt werden mussen, weil der Kunde die gewlinschte
Ware unmittelbar dem in den Laden verlegten Lager ent-
nimmt. Die Einrichtung von Selbstbedienungsladen weist
in dieser Beziehung ein gewisses Risiko fiir den Objekt-
leiter auf. Diese Organisation setzt die Ehrlichkeit der
Kaufer voraus. Ein gewissenhafter Objektleiter wird also
durch héaufige Inventuren seine Lagerbestdande kon-
trollieren. Alle beim normalen Kassiervorgang eingetaste-
ten Betragswerte werden in dem ablesbaren Sammel-
werk gespeichert und alle Betragswerte sowie die ein-
getasteten Symbole werden im Indikator k&ufer- und ver-
kauferseitig angezeigt und gleichzeitig auf dem Scheck-
und dem Kontrollstreifen gedruckt. Auf dem Kontroll-
streifen entfallt natirlich zur Raum- und Papierein-
sparung der Druck des Klischees und auch des Datums.
Eine sehr wichtige Einrichtung ist die auf allen Schecks
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und dem Kontrollstreifen (Bild 8 und 4) sichtbare , Lay-
fende-Nr.”, die sich nur beim Wechsel des Kiufers
andert. Die laufende Nummer erfaBt alle Aufrechnungs-
vorgange unter einer Nummer. Sie ist also gleichzeitig
Kundenzahler und Umsatzvorgangzahler.

Bei Inventurarbeiten wird folgendermaBen verfahren:

Erstens muB das Werk fir die laufende Nummer im
Druckwerk und zweitens das Verkdaufer-Addierwerk bzw,
das Gesamtwerk auf Null gestellt werden. Vorher werden
am besten die Endbetrdge beider Werke notiert, um sie
gegebenenfalls weiter verwenden zukdnnen. Das Ldschen
dieser beiden Werke wird vom Verantwortlichen persén-
lich durchgefiihrt, der als einziger die dazu nétigen
Schliissel besitzt, Der Vorgang des Nullstellens wird
als bekannt vorausgesetzt.

Durch Driicken der Taste (Kreis) © werden der Scheck-
druck und die Scheckausgabe unwirksam gemacht, so
daB nur der Kontrollstreifen bedruckt wird.

Wird jetzt die Kasse durch die Taste fiir unselbstindige

Einzelposten -+ betétigt, weist das Aufrechnungswerk

die Endsummen der Werte aus,
die jederzeit durch Driicken der
Aufrechnungssummentaste auf m
dem Kontrollstreifen gedruckt 1043 + —01.50
werden kann, und die auf dem 1048 +  ~98 Dg
Kontrollstreifen gedruckte lau- 1 2: j g 1_349 35
fende Nummer deckt sich dann :

sy 1043 +  =02.10
stets mit der Nummer der In- 1043 +  -02.10

venturliste, so daB bei Unter- 1043 ¥ 113.95
brechungen in der Arbeit jeder- 1044 @© —6560
zeit der Stand der Rechnung

festgestellt und verglichen wer- 78

NTB31.4
denkann, ob alle Inventurposten

erfaBtwurden. Hierbei wirktsich ~ Bild 4 Iy :

; Beispiel fir den Kontroll-
besonders vorteilhaft aus, daB streifen
die letzten zehn Posten stets im
Fenster des Kontrollstreifens sichtbar sind. Nach der
vollzogenen Inventurabrechnung miissen das laufende
Nummernwerk und das Gesamt-Addierwerk auf Null ge-
stellt werden. An diesem Beispiel zeigt sich offensicht-
lich, daB die Registrierkasse nicht nur ein Kontrolleur des
Personals, sondern auch ein Helfer ist,

Der Betrieb in einer Verkaufsorganisation bringt es mit
sich, daB3 bei Krankheitsfallen, Urlaub oder sonstigen Er-
eignissen Aushilfspersonal eingesetzt werden muB, dem
die Routine des eingearbeiteten oder angelernten Per-
sonals fehlt. Deshalb muB die Bedienung einer Kasse
nnarrensicher" durchzufiihren sein. Es entstehen also
gewisse Forderungen an die Konstruktion. Erreicht wird
diese ,,Narrensicherheit” durch eine Anzahl selbsttatiger
und gegenseitiger Sperren in der Betragstastatur, den
Kommando- und den Druckan- und -abstelltasten. So
kénnen, um aus der Vielheit der Sperren nur eine heraus-
zugreifen, die Kommandotasten fir das Einbringen von
unselbstandigen -~ und selbstdndigen Einzelposten @ nur
dann gedrickt werden, wenn vorher irgendein Betrag in
die Betragstastatur eingegeben wurde. Es besteht also
zwischen diesen Tasten ein sogenannter gegenseitiger
Betrags- und Ko;w1mandofastenzwang.

Ferner sind wahrend des Vorganges einer Aufrechnung
die Taste fir selbstandige Einzelposten @ und die Taste
flr Druckabstellung ¢ gesperrt. Innerhalb einer Tasten-
bank sind Sicherungen vorhanden, so dafB nur eine Taste
innerhalb einer Tastenbank gedrickt werden kann,
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| 7| Registrierfityphert

| 2|7 Verkiufer-Addiernerk

| 3 _|#Aulrechnungs -Addierwerk
4

.4/7117/7/ d Stellen Bemertung
99.99

Beiderseitiger ndialor
5 Werkolung der Tasten + und @ durch R-Tasle
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7 _|Begenserlige Belragstastenlischun,
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4 99,99
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Bild 5. Technische Charakteristik der Aufrechnungskasse

An dieser Stelle soli noch darauf hingewiesen werden,
daB nach dem Auflegen einer neuen Scheckrolle und bej
Geldwechselvorgangen die Aufrechnungssummentaste >
gedrickt werden muB, um im ersten Falle die Kontroile
zu haben, daB der Klischeedruck richtig vorbereitet
wurde, und im zweiten Falle ein Nullscheck als Nachweis
flir das Wechseln in die Schublade gelegt werden kann.

Zusammenfassung

Es wird auf die Unzulanglichkeit der bisher in Anwendung
befindlichen Verkaufssysteme hingewiesen und auf die
Griinde, die die Veranlassung boten, zum Selbstbedien-
system (berzugehen. Das Selbstbediensystem .erfordert
Kassen besonderer Konstruktion, sogenannte Aufrech-
nungskassen, die die Verkauferinnen, die zu Kassiere-
rinnen werden, von der Arbeit des Kopfrechnens befreien.
Die vom VEB Secura-Werke fiir die Selbstbedienung ent-
wickelte Kasse wurde in ihren Funktionen und Sicher-
heitsmechanismen beschrieben. Besonders hervorzu-
heben ist, daB sie auf der Kommandobank unter den zur
Aufrechnung gehérigen Tasten die nur einen Kassengang
benotigende Taste fiir selbstandige Einzelposten ® und
darunter die Wiederholungstaste R fiir Posten gleicher
Werte besitzt. Zu beachten ist, daB die Wiederholungs-
taste R jederzeit jeden im Indikator stehengebliebenen
Wert, mit Ausnahme von Zwischensummen und Sum-
menwerten, erneut in das Aufrechnungs- oder Sammel-
werk einbringt. Sie ist also keine Vorbereitungstaste,
sondern eine Wiederholungstaste fiir den zuletzt ein-
gebrachten Wert unselbstandiger und selbstandiger
Posten. Die Gesamtanordnung der Tasten der Kommando-
bank tragt erheblich zur Vereinfachung und Absicherung
der Bedienung der Kasse bei, denn bisher mufBte man
sich beim Einbringen von selbsténdigen Posten bei den
meisten Kassensystemen gleicher Leistung zweier Kas-
sengange bedienen. Der selbstandige Posten muBte
namlich (iber das Aufrechnungswerk in das Sammelwerk
gebracht werden. Das erfordert zwei Maschinengange.
Die Wiederholung gleicher Betragswerte muBte bisher
bei den meisten anderen Systemen durch mehrfaches
Einbringen der gleichen Betrdge in die Betragsbénke
erfolgen.

Das Erscheinen der Aufrechnungskasse des VEB Secura-
Werke auf dem Markt wurde von allen Interessenten auf
der Leipziger Frithjahrsmesse lebhaft begriBt. Sie wird
ein treuer Helfer aller Handels- und Verkaufsorganisatio-
nen sein und mit dazu beitragen, den Hausfrauen das
Einkaufen zu erleichtern. NTB 31
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,,Combina‘“ — Messeneuheit des VEB Groma

Von Ing. W. BARTHEL, Markersdorf/Chemnitztal

Die ,,Combina' ist das Ergebnis eines Forschungs- Hnd
Entwicklungsauftrages, an dem drei Fi.rmen der‘Buro-
maschinenindustrie beteiligt waren. Die thgore’uschen
Untersuchungen nahm das Institut fir efe}dr;schen und
mechanischen Feingerdtebau der Technischen Hoch-
schule Dresden, unter der Leitung von Herrn Prof. Dr.-

Ing. S. Hildebrand, vor.
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Bild 1. Beschleunigungskurven vom Combina-Antrieb fur den Mit?el-
hebel Nr.24 (mit Segmentenschaltung); Bewegungsverhalt-
nisse bei Vi, =50 cm/s

1. Typenhebelantrieb

An moderne Biiromaschinen werden heute eine Reihe
von Forderungen gestellt, deren Erfillung die Voraus-
setzung fir ein schnelles Schreiben bei leichtem, an-
genehmen und gleichméaBigem Anschlag bilden.

Eine der wesentlichen Bedingungen zur Erzielung einEr
hohen Schreibgeschwindigkeit ist ein ganz bestimmter
Ubersetzungsverlauf zwischen Tasten und Typenhebel-
weg.

Der VEB Groma Biromaschinen, Markersdorf, wahlte
einen sechsgliedrigen Typenhebelantrieb bestehend aus:

1. Gestell

2. Tasthebel

3. Verbindungszugstangen rB3Ts)
(Tast-Zwischenhebel) Bild 3

4. Zwischenhebel
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Segmentumschaltung der ,,Combina"

5. Verbindungszugstangen (Zwischenhebel-
Typenhebel)
6. Typenhebel.

Die Zwischenhebel wurden in einem Zwischenhebel-
lager mit einem Gesamtdurchmesser von 450 mm ge-
lagert. Durch diese Anordnung wurden die auBeren Zwi-
schenhebel nicht zu lang und ein Verwinden derselben
weitestgehend vermieden.

Die Unterlagen fir dieses Typenhebelgetriebe wurden
dem Institut fur elektrischen und mechanischen Fein-
geratebau der TH Dresden zur Untersuchung und Uber-
prifung zugeleitet. Die Untersuchung des ,,Combina''-
Typenhebelantriebes ergab, daB die Beschleunigungs-
kurven fir die Mittelhebel und auch fur die AuBenhebel
sehr gute Resultate zeigten (Bild 1). Sie entsprechen
weitgehend den theoretischen Voraussetzungen, die man
heute an einen modernen Antrieb fir schnelles und an-
genehmes Schreiben stellt. Da auch die Weg-Kraft-
Messungen gut ausfielen, wurde das ,,Combina“-Typen-
hebelgetriebe (Bild 2) zum Bau freigegeben.

Fiar die Schreibgeschwindigkeit einer Schreibmaschine
ist ferner das Verhalten des Typen-
hebels vor der Walze ausschlag-
gebend. Um auch in dieser Hinsicht

Typenhebelgetriebe
der ,,Combina
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Bild 4. Typenhebellager im Stahlrahmen

genaue theoretische Untersuchungen an-
stellen zu kénnen, wurde ein ,,Combina‘'-
Typenhebelantrieb gebaut, in dem alle
Aggregate vorhanden waren, die fir die
Schreibgeschwindigkeit ausschlaggebend
sind wie: Schaltung, Wagen, Farbband-
hebung, usw.

Das Institut fir elektrischen und mecha-
nischen Feingerédtebau hat fast alle maB-
gebenden Schreibmaschinen auf das Ver-
halten der Typenhebel vor der Walze
untersucht und fir jede dieser Schreib-

maschinen einen Zeitlupenfilm
hergestellt. Dabei zeigte sich,
daB bei fast allen Maschinen der
Typenhebe! nach dem Abdruck
auf der Walze wohl um 15 mm
zuriickgeht, dann aber erst ein-
mal auf dieser Stelle stehenbleibt,
bzw. sogar noch einmal nach der
Walze schlagt und erst dann
zurlckfallt.  Der  Zeitlupenfilm,
der von der ,,Combina‘-Schreib-
maschine gemacht wurde, zeigte,

Maschine

Bild 7 (rechts)
Mittelguerschnitt
der gesamten

e T . e L L N

Nur dadurch, daB der Konstrukteur (die gesamte Arbeit
wurde (brigens nur von einem Konstrukteur geleistet)
ganz eng mit dem Institut fur elektrischen und mechani-
schen Feingerdtebau unter Leitung von Herrn Prof. Dr.-
Ing. S. Hildebrand zusammenarbeitete, konnte ein solches
Erzeugnis geschaffen werden, das auf der Leipziger
Frihjahrsmesse berechtigten Anklang fand. Immer und
immer wieder wurde der leichte Anschlag und die hohe
Schreibgeschwindigkeit gelobt,

Bild 5. 24- und 32-cm-Wagen

2. Komplette Maschine

Der Bau der ,,Combina“-Schreibmaschine erfolgt nach dem Bau-
kastensystem. Sie besteht im wesentlichen aus folgenden Aggregaten:

1. Gestell, 2. Typenhebellager mit Umschaltrahmen, 3. Schaltbriicke,
4. Unterwagen, 5. Oberwagen, 6. Verkleidung.

Die spanlose Formung wurde weitgehendst verwirklicht, Um auch den
Wagen leicht auswechseln zu konnen, wurde';die Segmentumschal-

Bild 6 !
Miheloses |
Abnehmen !
des Wagens
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Wagen in Mittelstellung fahren, Wagen-
sperre einlegen und die beiden Schie-

=0 ber links und rechts nach innen ge-

drickt, und schon laBtsich der Wagen
muhelos nach oben abnehmen (Bild 6).
Beim Wiederaufsetzen verfahrt man ge-
nau umgekehrt.

Auch die Schaltbriicke 148t sich vom Fach-

IIIE I

BN CZA Y 777777 27777777377

Bild 8

und der Farbbandumkehr

tung gewahlt (Bild 3), die jede moderne Schreibmaschine
besitzt. Die Umschaltung ist in ihrer Ruhelage selbst-
hemmend gesperrt. Die sichere Ubertragung von einer
Seite zur anderen erfolgt durch eine 8 mm [ Welle.
Die stabilen Arme 1 fir unten, sowie die oberen Arme 2
ergeben mit der in ihrem Durchmesser grof3 gewahlten
Umschaltfeder 3 eine einwandfreie Umschaltung. Das
Gerdusch des Umschaltanschlages ist in dem Lager 4
durch Federpakete stark gedampft. Das gesamte Typen-
hebellager ist in einem Stahlrahmen untergebracht
(Bild 4). Da Kleinschreibmaschinen auch im Biro haufig
verwendet werden, stand hier fir den Konstrukteur die
Forderung, die Maschine auch mit 32-cm-Wagen aus-
zurlisten, wobei allerdings der Wagen leicht auszuwech-
selnsein muBte. Bild 5 zeigt die 24- und 32-cm-Wagen
mit ihren Unterwagen. Ferner ist aus Bild5 zu ersehen,
daB der aus Plexiglas ;bestehende, federnde Linien-
anzeiger so weit hoch gefiihrt wurde, dall sich das
Papier automatisch unter der Rollenskale einfiihrt. Jeder
Laie kann den Wagen abnehmen bzw. gegen einen an-
deren austauschen. '

Bild 9. Eingelassene Bogenstitze

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 3 - 1957

Schema vom Farbbandtransport

mann sehr leicht herausnehmen, wodurch
dann das gesamte Innere zu Ubersehen ist.
Bild 7 zeigt einen Mittelquerschnitt durch
die gesamte Maschine. Die Farbbandhebung,
die auf diesem Bild sehr gut zu sehen
ist, erfolgt von einer Universalschiene aus
(Bild 8). Auch der Farbbandtransport und
die Farbbandumkehr erfolgt von dieser Uni-
versalschiene aus. Aus Bild 7 ist auch die
breite Lagerung des Oberwagens zu ersehen.
Diese breite Lagerung des Oberwagens war
auch ausschlaggebend fir den guten Wagen-
lauf (sowohl beim 24-cm- wie beim 32-cm-
Wagen), von dem sich alle Messebesucher
Uberzeugten.

Die Bogenstlitze schnappt automatisch heraus, sobald
man, wie Bild 9 zeigt, auf den Knopf driickt.
Der gesamte Wagenrahmen ist spanlos geformt.

Stellt man beim Schreiben fest, daB man in einem Wort
einen Buchstaben vergessen hat, so braucht man nur das
verschriebene Wort auszuradieren, denn durch die kor-

11737

Bild 10. Combina-Kleinschreibmaschine

rigierende Leertaste kann man nun das volle Wort in
diesen Raum schreiben. Ferner kann man durch die
korrigierende Leertaste bei geschicktem Schreiben auch
einen gewissen Randausgleich erzielen. Die korrigie-
rende Leertaste wurde nur durch eine besonders solide
Lagerung des Schaltschlosses moglich.

Bild 10 zeigt die komplette Maschine mit dem 24-cm-
Wagen, die vom Deutschen Amt fiir Material- und Waren-
prifung mit dem Gltezeichen der Deutschen Demokra-
tischen Republik ausgezeichnet wurde. Auf der Leipziger
Frihjahrsmesse 1957 wurden vom Ministerium fur All-
gemeinen Maschinenbau die formschonsten Erzeugnisse
pramiiert, wobei die ,,Combina’ des VEB Groma eine
Pramie von 1000,— DM erhielt. NTB 32
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Wie ,,einfach" war die Verwaltungstatigkeit der Kaufleute
in den vorigen Jahrhunderten; sie schrieben ihre Briefe
mit dem Federkiel, ihre Buchfiihrung hatte im Notizbuch
Platz, die moderne Statistik kannten sie nicht, alles Not-
wendige fur ihre Disposition behielten sie meist im Kopf.
Anders dagegen heute. Die stlirmisch vorwartsschrei-
tende Technik, die Mechanisierung und Automatisierung
des Produktionsprozesses verlangen neben anderem eine
qualitativ einwandfrei arbeitende Verwaltung. Diese Ver-
waltungsarbeit bei nunmehr verkiirzter Arbeitszeittermin-
gerecht durchzufiihren, heiBt, auch in der Verwaltungs-
arbeit die Arbeitsorganisation zu verbessern und mit
modernen Arbeitsmitteln zu arbeiten. Zu diesen Organi-

Bild 1. Sortierung von Kerblochkarten

sationsmitteln gehdren nicht nur die hochwertigen
Buchungsmaschinen und Lochkartenanlagen, sondern
auch manche kleinen, oft etwas mitleidig belachelten
Arbeitsgegenstande. Sie sind wertvolle Helfer des heu-
tigen, ewig hastenden Verwaltungsangestellten.

Das Buchgewerbehaus in Leipzig wurde wie in den ver-
gangenen Jahren von Kaufleuten, Technikern, Wirt-
schaftlern und vielen anderen Interessenten aus dem
In- und Ausland stark besucht. Dieses Messehaus be-
herbergt schon seit Jahren die Biiromaschinen. Man muf
den EntschluB der Messeverantwortlichen, die bekannten
Organisationsmittelfirmen im Buchgewerbehaus aus-
stellen zu lassen, begriBen. Die Erzeugnisse dieser Fir-
men, wie Buchungsplatten, Statistik-Mappen, Plantafeln,
Organisationsschreibtisch, die verschiedensten Mobel
fur die Blros u.a. m. sind fir ein modernes Biiro genauso
unentbehrlich wie moderne, hochleistungsfahige Biiro-
maschinen.

AnschlieBend an die Stdnde der QOrganisationsmittel-
firmen war die Fachschau ,,Mechanisierung der Verwal-
tungsarbeit” aufgebaut. Auf die einzelnen Arbeitsmittel
der Organisationsmittelbetriebe soll an dieser Stelle nicht
naher eingegangen werden. Aus der Fiille des Gebotenen
seien besonders erwahnt die Statistik-Mappen, die Plan-
tafeln sowie die vom Organisationsmittelverlag gezeigten
Kerb-, Schlitz- und Sichtlochkarten.

Es istin vielen Betrieben noch nicht allgemein (iblich, die
Analyse der betrieblichen Téatigkeit, die Betriebsdisposi-
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Organisationsmittel zur Verbesserung der Verwaltungsarbeit
Von B. PORSCHE, Berlin

tion, sei es in absoluten Zahlen oder in graphischen Uber-
sichten klar und allgemeinverstandlich in besonders dafiir
geeigneten Mappen durchzufiihren. Wie oft werden die
Zahlen des Betriebes, wenn man sie dringend bendétigt,
erst mihsam aus den verschiedensten Unterlagen
herausgesucht. Wie einfach ist es dagegen, wenn alle
notwendigen Zahlen sauber und Ubersichtlich dargestellt
den leitenden Angestellten zur Verfligung stehen. Ein
Blick in den vom VEB Organisationsmittelverlag Leipzig
herausgebrachten Informator oder in die von der Firma
Mildner und Knorr, Dresden, gezeigte ASB-Multi-Stati-
stik-Mappe gentligt, um Uber das wichtigste Betriebs-
geschehen informiert zu sein. In keinem Zimmer eines
leitenden Angestellten dirften heute die Plantafeln
fehlen. Das von der Firma Karl Frech, Dresden, gezeigte
Unidiagerat erflllt in jeder Beziehung die Anforderungen
der Praxis. In einfacher Form kénnen an diesem Wand-
geréat die Ergebnisse des Betriebsgeschehens dargestellt
werden. Der besondere Vorzug besteht darin, daB neben
dem prozentualen Erflillungsstand auch die effektiven
Werte abgelesen werden kénnen.

Kerblochkarten, Schlitzlochkarten, Sichtlochkarten

Viele Besucher der Berliner Ausstellung ,,Das neuzeit-
liche Bliro" im Pavillon vor dem Ministerium der Finanzen
werden Uber die, man mochte beinahe sagen, primitive
Art der Kerblochkarte gelachelt haben. Nun, dieses un-
scheinbare Arbeitsmittel hat sich in der Verwaltung gut
bewahrt.

Zur diesjahrigen Frihjahrsmesse zeigte der VEB Organi-
sationsmittelverlag neben der Kerblochkarte und den
dazugehtrenden Zwickzangen und Sortiernadeln noch
die Schlitzlochkarte. Zur Verbesserung der Sortierarbeit
war ein Sortiergerat fur Kerb-, Schlitz- und Randloch-
karten ausgestellt. An diesem kombinierten Gerat kénnen
alle Karten der Formate DIN A4, 5 und 6 einwandfrei
nach den gewiinschten Merkmalen sortiert werden. Die
Verwaltungen der Betriebe, die Staatlichen Institutionen,
die wissenschaftlichen Forschungsstatten und andere
Anstalten zeigten
groBes  Interesse
an diesen Arbeits-
mitteln.

Was sind nun
Kerblochkarten?

Betrachten Sie ein-
mal in lhrem Biro
die bisher (iblichen
Karteien. Sie wer-
den feststellen, daBB
diese Arbeitsmittel
stets nach einem
Gesichtspunkt sor-
tiert, mit Deckkar-
ten, Reitern oder
ahnlichen Abgren-

Bild 2. Aussortierung
von Kerblochkarten
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Bild 3. Zentrale Rechenstation

zungen und Kennzeichen versehen in einem Karteikasten
abgelegt sind. Sie konnen zwar durch verschiedenfarbige
Reiter die Karten auszeichnen und dadurch weitere
Sortiermerkmale bestimmen. Die Unterscheidungsmerk-
male sind aber stets begrenzt.

Zum Beispiel: Sie wollen erfahren, wieviel Dreher im
Betrieb vorhanden sind und wie ihre lohnmaBige Ein-
stufung ist. Sind die Personalkarten alphabetisch ab-
gestellt, dann suchen Sie zunachst alle Dreher aus der
Kartei. In einem zweiten Sortiergang mussen Sie die
Karten nach der Lohneinstufung sortieren. Wollen Sie
noch wissen, ob die Produktionsarbeiter ledig oder ver-
heiratet sind, dann sortieren Sie abermals. Je nach der
Anzahl der Beschaftigten werden Sie mehr oder weniger
Berge von Karteien umstéandlich und zeitraubend durch-
sehen missen. Nach Beendigung dieser Arbeit missen
Sie die Karten wieder nach dem urspringlichen Gliede-
rungsgesichtspunkt zurticksortieren.

Anders dagegen die Arbeit mit den Kerblochkarten. Die
Karten nehmen |hnen einen groBen Teil ihrer wertvollen
Arbeitszeit ab. Schnell und sicher erhalten Sie Antwort
auf Ihre Fragen. Das Bild 6 veranschaulicht die Vorder-
seite, Bild 7 die Rickseite einer Personalkartei.

Die Karte ist entsprechend dem Standard TGL 3170-56
vom 15. 11. 56 der DDR zweireihig gelocht, Lochdurch-
messer 3 mm, Lochabstand 6 mm, Randabstand 4,5 mm.
Mit Hilfe eines Schliissels werden die Personalangaben
in Schlisselnummern umgewandelt (s. Beispiel).

Urlaubsanspruch in Tagen (Additiver Schlissel)

12 Tage Urlaubsanspruch wird in den Feldern E, F Rick-
seite) effektiv eingetragen. Im Bild 7 sind die einzelnen
Angaben der Personalkartei zu ersehen.

Bild 4. Astra-Buchungsautomat Klasse 170
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Beispiel:

} Beschaftigt als: ‘ Feld : Nr. i
Betriebsleiter .......... | QR (Riickseite) ‘ 1
Abteilungsleiter ....... ‘ QR - ‘ 2
Sachbearbeiter ........ QR ‘ 3
Expedient . .iwvssamusan QR | 4
Hauptbuchhalter ...... QR | &
Buchhalter ............ QR | 6
Kaderleiter ....... I QR 7
Sekretarin ............. QR 8
Stenotypistin ........ .. QR 9
Oberingenieur ......... QR 15
Ingenieur ............. QR 16
Technischer Zeichner.. Q,R 17
Lehrling swosvmecssmnss QR ; 21
Bote .................. Q,R N 22
Dreher o ouw i amssesms o Q,R 31 ;
Schlosser ............. QR , 32 |
BrASEr. i s iimesnweind Q. R 33
Hobler ................ QR 34 ‘
Tischler ............... Q,R 35 ‘
Maler ;s s s e es s 4 QLR 36 |
Maurer ............... Q,R 37

| usw

Um das Prinzip der Arbeitsweise mit Kerblochkarten zu
erlautern, sollen 2 Beispiele gentigen. Im Feld QR (Rick-
seite) ,,Beschaftigt als' wird einmal im Zehner die 1 und 2
der oberen Lochreihe ausgekerbt, die Summe von 1 und
2 =23, so daB diese Kerbung den Zehner 3 bedeutet.
Im Einer ist die 1 der tieferen Lochreihe ausgekerbt. Die
untere Lochreihe bedeutet, die ausgekerbte Zahl ist
einzeln zu werten (somit 1). Zusammengestellt ergeben
diese beiden Zahlen 31 und diese Schlisselzahl sagt,
daB der Beschéftigte ein Dreher ist (siehe Schlusselliste).

Beim Urlaubsanspruch istin unserem Beispiel die Zahl 12
eingekerbt, das bedeutet, saB8 der Kollege einen Urlaubs-
anspruch von 12 Tagen hat.

Nun sind in den Zahlenreihen der Kerblochkarte nicht die
Zahlen von 0 bis 9 vorhanden, sondern nur die Zahlen 1,
2,4,7.Mit diesen Zahlen lassen sich die benotigten Zahlen
von 0 bis 9 nach folgendem Schema ermitteln:

= untere Lochreihe| 6 = 2 -+ 4 obere Lochreihe

2 =2 untere " =T untere 0
3=1- 2 obere . 8 =147 obere &
4=14 untere o 9=2- 7 obere i

5= 14 4 obere . 0= 447 obere 7

Bild 5. Buchungsautomat Klasse 900
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Bild 6 (oben). Vorderseite einer Kerblochkarte

Dieser additive Schliissel gilt fiir 2reihige Kerbloch-
karten. In vielen Féllen geniigt die einreihige Kerbloch-
karte. Man bendtigt dann fir einen Stellenwert nicht 4,
sondern 5 Lécher. Der.Schliissel ist dann folgender-
malBen aufgebaut

12 47 E

1T=1+4+E 6=2-44
2=2+4E 7=7-+E
3=1+42 8=147
4=4-+4E 9=217
5=1+44 0=44+7

Da die Tiefkerbung bei der einreihigen Kerblochkarte
entfallt, muB man zum Zwecke der einwandfreien Sor-
tierung der Karten bei Einzelzahlen anstatt der Tief-
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Bild 7 (unten). Riickseite einer Kerblochkarte

——————*———————————*:-F--ﬁ________________________________________________________ﬁ

kerbung (zweireihige Kerbloch-
karten) das Loch des Buch-
staben E (einzeln) mit kerben,

X J
-

‘...

Fiur die Umschlisselung des
Alphabets wird der sogenannte
Dreieckschlissel  angewandt,
Das Bild 8 zeigt den Dreieck-
schlissel fir 6 Lochpaare. In
dieseLochgruppen 4Bt sich das
gesamte Alphabet unterbringen.
In jedem Quadrat stehen2Buch-
staben. Verfolgt man die oberen
Seiten des Quadrates, in dem
der gewéhlte Buchstabe ein-
gedruckt ist, nach unten, so
werden 2 Lochpaare abge-
grenzt.Diese Lochpaare miissen
entweder flach oder tief gekerbt
werden. Steht der Buchstabe
auf der linken Seite des Qua-
drates, dann wird das linke
Lochpaar tief und das rechte
Lochpaar flach gekerbt. Steht
der Buchstabe auf der rechten
Seite des Quadrates, dann wird
das linke Lochpaar flach und
das rechte Lochpaar tief ge-
kerbt.

—
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Auf unserem Beispiel ist der
BuchstabeWeingekerbtworden.
Die Kerbungen werden mit
Hilfe einer Zwickzange durch-
gefuhrt. Bei einiger Ubung ist
der Kerbvorgang sehr rasch und
muhelos zu erledigen.

Die Sortierung ist in Bild 1 dar-
gestellt. Die Karten werden in
den Kartenbehélter des Sortier-
gerdtes gebracht. Auf der Vor-
derseite des Selektionsgerites
ist eine durchsichtige Scheibe
entsprechend dem Standard
gelocht. Entsprechend den ge-
winschten Merkmalen werden
Sortiernadeln in die bestimmten
Lécher eingeschoben. Dabej
konnen alle auf einer Seite
derKerblochkarte eingestanzten
Feststellungen sofort mit Hilfe

der entsprechenden Anzahl von Sortiernadeln ange-
wahlt und gleichzeitig sortiert werden.

Zum Beispiel:

Untere Seite: Gesellschaftlich organisiert

Obere Seijte:

Urlaubstage
Eintrittsjahr
Lohngruppe

Erlernter Beruf

Beschaftigt als

In welcher Abteilung

Beschéadigt nein, bis 509, iiber 509,
SteuerermaBigung ja— nein
Steuerklasse
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Nachdem die Sortiernadeln arretiert wurden, wird das
Sortiergerat ganz einfach umgekippt und die Personal-
karten, bei denen die gewinschten Merkmale zutreffen,
fallen nach unten (Bild 2). Alle anderen Karten verbleiben
im Kartenbehélter. Mit dieser Karteiform kann in der

Bild 8. Dreieckschlissel filir 6 Lochpaare

Verwaltung wesentlich rascher und zuverldssiger ge-
arbeitet werden als mit den bisherigen Steilkarteien,
Auch ohne Sortiergerdt kénnen einfache Sortierungen
mit der Sortiernadel durchgefiihrt werden.

Die Anwendungsgebiete der Kerblochkarten sind
sehr vielseitig. Z. B. jegliche Art von Dokumentation,
Personalkartei
Lieferantenkartei

Kundenkartei
Preiskartei
Teilzahlungsgeschéfte
Vertreterkartei

usw,

Fir die Buchhaltung:
Grundmittelrechnung
Materialrechnung

Bruttolohnrechnung/
Nettolohnrechnung

Kostenrechnung, ein-

schlieBlich
Nachkalkulation e o6 ® 6+ ® O
Kontokorrent e0000 000
u.a. m. ""”..:
e 98
Planung: ...‘ .""’!

Materialplanung
Produktionsplanung

e 0.0 O

planung
Arbeitskrafteplanung
Kostenplanung

Fir die Kerbung der Unterlagen fir die Buchhaltung und
Planung sind die notwendigen Automaten in der Ent-
wicklung.

Uber ihre Leistung und Anwendung wird zur ge-
gebenen Zeit an dieser Stelle wieder berichtet werden.

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 3 « 1957

ol 12 13 u

8
L ......
eejooo o
eolo 00 0 0
eo0oeo 000 o
o0 ® 00 B oW »
0 A R IS PO I

° .’ ‘g. ® . '

o0 ® re @

® e 060 O
Maschinenbelastungs- ' ! | 819 9 “

Schlitzlochkarten

Reicht die Kapazitat der Kerblochkarten nicht aus, dann
verwendet man die sogenannte Schlitzlochkarte.  Diese
Karte (Bild 9) kann bei Bedarf an der unteren Kante, wie
eine Kerblochkarte, gestanzt werden. lhre Anwendungs-
moglichkeit wird dadurch noch mehr erweitert. Genau
wie bei der Kerblochkarte missen alle Angaben ver-
schllsselt werden. Nach dem Schlissel erfolgt die Stan-
zung in der Form, daB vom angesprochenen Loch zum
daruberliegenden ein entsprechender Schlitz gestanzt
wird.

Die Sortierung erfolgt ebenfalls unter Verwendung der
Sortiernadeln im Sortiergerdt. Nachdem der Sortierhebel
nach rechts umgelegt wurde, fallen alle gewiinschten
Karten einen Lochabstand tiefer. Diese Karten werden
mit Feststellnadeln gehalten. Beim Umkippen des Ge-
rates fallen alle nicht gewlinschten Karten nach unten.
Die gewahlten Karten sind aus dem oberen Behalter zu
entnehmen.

Diese Karten finden vor allem Verwendung in der Doku-
mentation, in Krankenhdusern, in Verwaltungen und
anderen Institutionen. Fur die Buchfiihrung und Planung
sind sie weniger geeignet.

Die Fachschau ,Mechanisierung der Verwal-
tungsarbeit” war anschlieBend an die Ausstellungs-
stdnde der Organisationsmittelbetriebe untergebracht.
Sie zeigte sich in neuer Umgebung und in neuem Ge-
wande. Die zentrale Rechenstelle und die StraBe der
Buchungsmaschinen fanden, wie im vergangenen Jahre,
die Zustimmung der Fachleute. Bild 3 zeigt eine Auf-
nahme der zentralen Rechenstation. Der Leitgedanke
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Bild 9. Schlitzlochkarte

Sorgféltige Vorbereitung der Buchungsarbeit sichert
den wirtschaftlichen Einsatz der Buchungsmaschinen"
mulB mehr als bisher in der Praxis beachtet werden.

Neben den in der -BuchungsstraBe eingesetzten Bu-
chungsmaschinen der Bliromaschinenwerke wurden in
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der Fachschau die Fakturiermaschine vom VEB Rhein-
metall Sémmerda und andere Biiromaschinen zur Ver-
einfachung der Verwaltungsarbeit gezeigt. Erwahnt wer-
den sollen: Der BPA 4 als Umdruckapparat nach dem
Offsetprinzip, der ProgreB-Rundvervielfaltiger Type 1011
und die Type 1012. Ferner das Schnellkopiergerat Tempo-
cop, welches originalgetreu Kopien in 2 Minuten herstellt,
der Handdruck-Apparat HPA [I, der sich besonders mit
eingebauter Listenflihrung zur Beschriftung von Lohn-

listen eignet. All diese Arbeitsmittel erleichtern die Ver-
waltungsarbeit und helfen Selbstkosten senken.

ZusammengefaBt kann gesagt werden, dafB die Ausstel-
lung der Organisationsmittel auf der diesjahrigen Friih-
jahrsmesse den Praktikern wertvolle Hinweise zur Ver-
besserung der Biiroorganisation gegeben hat.

Wir hoffen und wiinschen, daB die Organisationsmittel-
firmen und Blromaschinenwerke auf dem begonnenen
Wege weiterarbeiten. NTB 29

... und was noch im Bugra-Messehaus zu sehen war

Von B. STEINIGER, Leipzig

Zum ersten Male waren zur Leipziger Frihjahrsmesse
1957 Biromdbel und Organisationsmittel mit den Biiro-
maschinen im Bugra-Messehaus gemeinsam ausgestellt,
so daB der Besucher ein vollstandiges Bild der gesamten
Blrotechnik an einer Stelle erhielt.

War auch die Anzahl der westdeutschen und ausléndi-
schen Aussteller nicht allzu bedeutend, so stellten doch
Firmen von Klang und Namen aus, deren Erzeugnisse
eine gute Erganzung des reichhaltigen Angebotes der
Betriebe der Deutschen Demokratischen Republik bil-
deten und &uBerst starke Beachtung fanden. Nach-
stehend wird eine kurze Ubersicht und Beschreibung der
wichtigsten dieser Exponate, nach Herstellern geordnet,
gegeben.

Die Adlerwerke vorm. Heinrich Kleyer Aktien-
gesellschaft, Frankfurt/Main, zeigten ihr vollstan-
diges Schreibmaschinenprogramm von der Aktentaschen-
Schreibmaschine im eleganten Koffer bis zur vollelektri-
schen Bilroschreibmaschine ,,Adler-Electric'. Mit diesen
Maschinen wird Uber die Forderung des rationellen
Arbeitens hinaus die formschéne Gestaltung des Schrift-
bildes augenfallig demonstriert, Einige Sondereinrich-
tungen erweitern noch die Mdglichkeit der normalen
Modelle. Die Kohlepapierband-Einrichtung gewahrleistet

Bild 1. Die Adler-Universal-Schreibmaschine

e
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ein tiefschwarzes, konturenreines, dem Buchdruck gleich-
wertiges Schriftbild. Mit der Einrichtung fir automati-
schen Randausgleich lassen sich reproduktionsféhige
Satzvorlagen fir die verschiedenen Ubertragungstech-
niken und Druckarten mit sauberem, gleichméBigen
ZeilenausschluB auch auf der Schreibmaschine herstel-
len. Verschiedene Schriftarten mit Buchstabenabstinden
von 2,3 und 2,6 mm Teilung sind verfiigbar. Auf diese
Weise ist es méglich, das Schriftbild dem Charakter des
Schriftinhalts entsprechend (berzeugend zu gestalten.

[fR%.2

Bild 2. Stenocord Diktiergeridt, Modell C

Stenocord G.m.b.H., Milheim/Ruhr

Die zuverlassigen und formschénen Diktiergerate von
Stenocord, die in drei Modellen hergestellt werden,
fanden reges Interesse. Als Tontrdger wird die Steno-
cord-Manschette verwendet; sie ist schnell und leicht
ohne Ruckspulen auswechselbar. Jede gewiinschte Stelle
auf der Manschette 148t sich durch einfaches Verschieben
einer Skalentaste des Gerdtes sehr schnell finden. Der
Text kann in weniger als 5 Sekunden mittels eines [ 6sch-
magneten, aber auch durch einfaches Ubersprechen ge-
I6scht werden. Das handliche Mikrofon dient zugleich als
Kontroll-Lautsprecher. Aus dem reichhaltigen Zubehor
seien der hygienische Kopfhorer, Einohrbigel, FuB-
schalter fir Fernbedienung, Telefonadapter und Zusatz-
lautsprecher erwahnt,
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Freistempler Gesellschaft m.b.H., Frankfurt/
Main

Die besondere und langjahrig bewéhrte Konstruktion
der Postalia Frankiermaschine ermdglicht die postamt-
liche, direkte Einstellung des eingezahlten Wertes in die
Maschine ohne Verwendung von Wertkarten. Die Hand-
maschine (Bild 3) kann mit dem elektrischen Antriebs-
aggregat verbunden werden. Mit der elektrischen Postalia
(Bild 4) kbnnen bis zu 6000 Sendungen in der Stunde
freigemacht werden; die Portowerte sind von 0,01 DM
bis 9,99 DM oder 99,99 DM einstellbar. Die Maschine ent-
halt 5 Zahlwerke, 1 Vorgabewerk, 1 Druckwerk fir Wert
und Werbetext, 1 Farbwerk. Der Handapparat wiegt nur
etwa 2 kg.

Roto-Werke AG., Konigslutter

Der Schablonendrucker ROTO-DYNAM 431 (Bild 5) mit
autodynamischem Farbwerk, das selbsttdatig und restlos
die Farbdose leert und die Farbe automatisch verteilt,
besitzt vier wahrend des Maschinenganges regelbare
Farbebereiche und 4Bt einen schnellen, mihelosen
Farbwechsel zu. Das Modell ist mit elektrischem Antrieb
und automatischer Papierzuflihrung ausgestattet. Die
Druckflache betragt 21,6 35,5 cm.

Der CENTO-Umdrucker ist besonders wirtschaftlich, wo
kleine Auflagen gedruckt werden sollen. Das ein- oder
mehrfarbig beschriftete oder gezeichnete Originalblatt
ist zugleich der Farbtrager und sofort druckbereit. Das
Modell CENTO 240 (Bild 6) arbeitet mit elektromagneti-
scher Steuerung, das Papier selbst [6st den Druckvor-
gang aus. Es kann von Hand und auch selbsttatig zu-
gefihrt werden. Es lassen sich Papierformate bis
23 x 33 cm verarbeiten. Der CENTO 240 wird nur mit
elektrischem Antrieb geliefert, seine Druckgeschwindig-
keit betragt konstant 60 Abzlige je Minute.

Der PRINTO 363 (Bild 7) ist ein Hochdrucker fir Metall-
blatt und Druckform. Das PRINTO-Metallblatt 128t sich
wie ein gewodhnliches Blatt Papier mit der Schreib-
maschine, dem Zeichengriffel oder mit Buchdrucklettern
und -linien pragen. Es ist sofort druckbereit und halt

Bild 5
Roto-
Schablonen-

Modell 431
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vervielféltiger,

Bild 3. Postalia Frankiermaschine fir Handbetrieb

NTBIEH

Bild 4. Postalia Frankiermaschine auf das elektrische Antriebsaggregat
aufgesetzt

HIBSE

Bild 6. Umdruckvervielfaltiger CENTO 240 mit elektrischem Antrieb

50000 Drucke aus. Eine Gummidruckform, die jede Stem-
pelfabrik nach Vorlage anfertigt, reicht fiur die zehnfache
Auflage aus und die direkte Druckform fir 1 Million
Drucke. Die Maschine besitzt ein selbsttatiges Mehr-
walzen-Farbwerk, selbsttatige Zufiihrung des Papiers,
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Bild 7
Elektrischer
Hochdruck-

PESVTL vervielféltiger
[RTE%.7) PRINTO 363

regelbare Druckgeschwindigkeit von 40 bis 80 Druck
je Minute und elektrischen Antrieb. Die Druckfliche be-
tragt 20 X 29 cm.

Ankerwerke AG., Bielefeld, zeigten nur einen kleinen
Ausschnitt aus ihrem umfangreichen und vielfaltigen
Herstellungsprogramm, darunter eine einfache, preis-
werte Aufrechnungskasse mit Einstellfahigkeit bis 99,99
die speziell fir Selbstbedienungsldden geeignet ist. Ein
neuentwickeltes Modell 148t die direkte Absetzung von
Rabatt, Flaschenpfand usw. zu. Besonders zu erwdhnen
sind ferner die Spezialmaschine fiir Tankstellen und der
Abrechnungsautomat fiir Gaststdtten, Modell BN 5295/
231 (5) E, mit Karteidruck, 29 end- und zwischensummen-
druckenden Addierwerken fir 9 Kellner, 18 Sparten,
Gesamtumsatz und Quersummierung. Diese Modelle und
die ubrigen Anker-Exponate fanden die ungeteilte An-
erkennung der Interessenten, die aber teilweise auch
bestimmte Spezialmodelle von Anker, wie etwa Schalter-
maschinen fir Geldinstitute, mit Bedauern vermiBten.

Société de Mécanographie JAPY, S.A., Paris,
war mit ihren bekannten Kleinschreibmaschinen und mit

[NTE36.9
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dem Umdruckvervielfaltiger POLYJAPY (Bild 8) vertreten,
der durch sein gefalliges AuBere, den Ubersichtlichen
Aufbau und die einfache Handhabung die Aufmerksam-
keit zahlreicher Besucher fesselte. Der Apparat ist mit
Handantrieb fir das Papierformat DIN A 4 lieferbar und
eignet sich vorziiglich fir die wirtschaftliche Herstellung
kleiner Auflagen in ein- oder mehrfarbiger Ausfiihrung,
gleichviel, ob es sich um Text oder Zeichnungen handelt.

Bild 8. POLYJAPY Umdruckvervielféltiger

LOG Abax, Paris

Die Buchungs- und Statistikmaschinen gleichen Namens,
von denen bereits eine Anzahl in der Deutschen Demc-
kratischen Republik zum Einsatz gelangten, bildeten
wiederum, wie zu erwarten, einen besonderen An-
ziehungspunkt fir viele Fachleute und Mitarbeiter des
Rechnungswesens, die schwierige und arbeitsreiche
Aufgliederungsprobleme zu bewdltigen haben.

Die Maschine (Bild 9) ist mit 198 saldierenden Zahlwerken
ausgestattet, die in zwei Gruppen zu je 99 angeordnet
sind. Postenkénnen zugleich in zwei Zahlwerke aufgenom-
men, Zwischensummen jedes Zahlwerks beliebig oft in
jedes Zahlwerk der anderen Gruppe Ubertragen werden.
Ebenso sind die Endsummen in ein beliebiges Z&hlwerk
des anderen Blocks Ubertragbar. Samtliche Zahlwerke
konnen von Hand durch Tasten angerufen oder bei
Horizontalarbeiten vom Wagen aus auto-
matisch angesteuert werden. Die von Hand
leicht einstellbare Splittung und die 14stel-
lige Rechenkapazitat erlauben bei entspre-
chender GréBe der Zahlenwerte, die An-
zahl der Zahlwerke zu verdoppeln oder
zu verdreifachen. Die Maschine kann mit
festem oder beweglichem Wagen bis zu
80 cm Breite versehen werden. Die Aus-
maBe der LOG ABAX Buchungs- und Sta-
tistikmaschine entsprechen ‘etwa denjeni-
gen der Ublichen, bekannten Buchungs-
automaten. NTB 36

Bild 9. LOG ABAX Buchungs- und Statistikmaschine,
Modell ,,SENIOR" mit beweglichem Wagen fiir
Horizontal- und Vertikalarbeiten
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Elektrische Schreibmaschinen

und deren Verwendung in Biiromaschinenkombinationen

Von Dipl.-Ing. E. GEILING, Sémmerda (Thir.)

Die bei den manuell betatigten Standard-Schreibmaschi-
nen eingeleiteten RationalisierungsmaBnahmen durch
zeitsparende Zusatzeinrichtungen flir das Beschriften
von Umdruckoriginalen, fir statistische Aufstellungen,
fur Verwendung von Kohlebandern, fur den Randaus-
gleich u. dgl., hatten zur Folge, daB der Einsatz dieser
Maschinen flir Spezialaufgaben standig stieg. In weit
starkerem MaBe gilt dies fur die immer mehr angewende-
ten vollelektrischen Schreibmaschinen mit ihren krafte-
sparenden und damit leistungssteigernden Betédtigungs-
moglichkeiten fur die wichtigsten Einrichtungen. Hierbei
ist die elektrische Auslésung und Durchfihrung des
Schreibvorganges wohl am hochsten zu bewerten, weil
damit ohne starkere physische Beanspruchung des
Schreibers eine wesentlich hohere Schreibgeschwindig-
keit erreicht wird. Der geringere Tastentiefgang gegen-
tber den manuell betatigten Schreibmaschinen gewéahr-
leistet eine stets gleichbleibende Anschlagstédrke, damit
ein gleichmaBigeres, klares Schriftbild, und weiter durch
Regelungsmoglichkeit der Anschlagstarke eine mehr
oder weniger groBe Anzahl einwandfreier Durchschlage.
Eine weitere Moglichkeit der Leistungssteigerung bei
vollelektrischen Schreibmaschinen ist dadurch gegeben,
daB mit Fortfall der manuellen Auslésung einer Anzahl
weiterer Arbeitsvorgange, wie z. B. Wagenricklauf, Zei-
lenschaltung, Umschaltungen, Unterstreichungen, fir die
bei den bisherigen Standard-Maschinen ebenfalls ein
nicht unerheblicher zusatzlicher Krafteaufwand not-
wendig war, durch den nunmehrigen Kraftantrieb fir die
entsprechenden Einrichtungen Erleichterungen einge-
treten sind, die ein vollkommen ausgeglichenes Arbeiten
auf diesen Maschinen, unabhangig von der individuellen
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Anschlagstechnik und der sehr unterschiedlichen An-
schlagskraft der einzelnen Finger einer Maschinen-
schreiberin, gestatten.

In welchem Umfang eine Schonung der Kréafte beim
Einsatz vollelektrischer Schreibmaschinen erreicht wer-
den kann, ist beispielsweise daran zu erkennen, dal3 das
Verhéltnis zwischen Hand- und elektrischer Wagen-
bedienung ungefahr bei 12: 1 liegt. Hierbei bedingen die
Zeilenschaltung und der Wagenricklauf den hochsten
Krafteaufwand beim gesamten Schreibvorgang.

N H T
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Bild 2. Montageeinzelheit der Rheinmetall Modell GSE

Was die elektrische Schreibmaschine schon bei ihrem
derzeitigen Entwicklungsstand besonders wertvoll macht
und weshalb man sie den Standard-Maschinen bevorzugt,
ist ihrevielseitige Verwendbarkeit fir Spezial-
aufgaben in entsprechend hierfir entwickel-
ten Maschinenkombinationen, sei es fur
Buchungs- und Fakturierarbeiten, sei es im
Rahmen der Lochband-"und Lochkartentech-
nik, als Schreibautomat zur gleichzeitigen
Anfertigung von gleichlautenden Original-
schreiben, im Fernschreibdienst usw. Hier-
bei ergeben sich fir die elektrischen
Schreibmaschinen Perspektiven, die zum
gegenwartigen Zeitpunkt erst in einem ge-
ringen Umfang ausgeschopft sind.

Unter den Neuerscheinungen der letzten
Jahre auf dem Gebiet der vollelektrischen
Schreibmaschinen findet eine Konstruktion
besonderen Anklang, die gerade bei Ver-
wendung als ausgesprochene Spezialma-
schine und in Kombination mit anderen
Maschinen und Einrichtungen ihre Brauch-
barkeitvielfaltig unter Beweis stellen konnte.

Bild 1.
Elektrische Schreibmaschine ,,Rheinmetall GSE"
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Diese Maschine, ein Erzeugnis des bereits auf anderen
Blromaschinengebieten bekannt gewordenen Biro-
maschinenwerkes Rheinmetall in Sémmerda (Thir.), zahlt
zu den modernsten und leistungsfahigsten Konstruktio-
nenihrer Art. In den wesentlichsten Merkmalen zeigt diese
Maschine (Bild 1) Ubereinstimmungen mit den gegen-
wartig auf dem Markt befindlichen bekannten in- und aus-
landischen Konstruktionen, wie die ,Mercedes-Elektra*,
die ,,Olivetti-Lexikon-Elettrica", die ,,IBM Type Standard*
und ,Exentric”, die , Triumph-Matura-Electric, ferner
die erstmalig im Jahre 1956 auf der Messe Hannover
gezeigte elektrische Schreibmaschine der Adler-Werke,
Frankfurt/Main. Dasselbe trifft auch fir die Erzeugnisse
der USA, wie Underwood, Remington-Rand und Royal
zu, die ebenfalls auf dem europaischen Markt auBer-
ordentlich stark vertreten sind und eine beachtliche Kon-
kurrenz der europaischen Erzeugnisse darstellen.

Als Antriebselement fir den Typenhebelantrieb kommt
bei Rheinmetall eine Zahnwalze zur Verwendung. Die

NTB4 3

Bild 3. Gesamtaufbau der elektrischen Rheinmetall-GroBschreibmaschine ohne

Verkleidungshaube

Arbeitsweise des Antriebs kann als bekannt vorausgesetzt
werden, da sie bereits vielfach an anderen Stellen be-
schrieben wurde. Um eine gute Gerduschdampfung zu

Bild 5. Kohlebandein-
richtung lir elektrische
Schreibmaschinen

Bild 4. Typenhebelantrieb der ,,Rheinmetall GSE" (schematisch)

erzielen, ist fir den Antriebmotor eine Aufhéngung in
Gummiblocken vorgesehen, eine MaBnahme, die die
Ubertragung von Schwingungen vom Motor auf Gestell
und Haube weitgehendst verhiitet. Als Besonderheit gilt
bei dieser Maschine die Austauschbarkeit verschiedener
WagengroBen untereinander, wobei das
leichte und bequeme Abnehmen des jeweils
verwendeten Wagens besonders hervor-
gehoben werden muB.

Zum Schreiben von Tabellen oder zum Aus-
fullen von Spalten eines Formulars komm?
ein Dezimaltabulator zur Anwendung, bei
dem ein leichter Druck auf die jeweils ge-
wiinschte Tabulatortaste geniigt, um den
Wagen sprunghaft an die antabulierte Stelle
zu bringen.

Sehr gut bewédhrt hat sich bei der ,,Rhein-
metall GSE" fir die Anschlagregelung eine
Konstruktion, die fir die Erzielung einer
groBtmoglichen Anzahl von Durchschlagen
unter Berlicksichtigung der zur Verwendung
kommenden Papierqualitat cine Einstellung
moglich macht, die je nach Wahl einen
mehr oder minder kraftigen Anschlag ge-
stattet. Die erforderliche Einstellung wird
in einfachster Form durch Ausprobieren be-
stimmt, indem-man ein hierfiir vorgesehenes
Einstellradchen lediglich durch Verdrehen auf eine der
6 moglichen Stufen einstellt. Zu erwihnen ist noch be-
sonders das leise Arbeiten der automatischen Unter-
streichung. Die Unterstreichung von Zeilen wird lediglich
durch Dricken der Unterstreichtaste (=) lber die ge-
wlnschte Zeitdauer bewirkt.

Das Einschalten der Maschine erfolgt nach AnschluB an
das Stromnetz ebenfalls lediglich durch leichten Druck
der hierzu vorgesehenen Taste ,M", die seitlich im Rah-
men untergebracht ist, wahrend das Abschalten des An-
triebs automatisch 30 Sekunden nach dem letzten er-
folgten Tastenanschlag bewirkt wird.

Sonstige Konstruktionseinzelheiten der Rheinmetall Mo-
dell GSE lassen Bild 2 und 3 erkennen. Wahrend Bild 2
die Gesamtmontage des Tastenfeldes als Baueinheit
zeigt, bringt Bild 3 den Aufbau der Maschine und die
getrieblichen Zusammenhédnge der einzelnen Teile in
recht anschaulicher Weise. Aus dem Schema (Bild 4)
ist der Typenhebelantrieb zu ersehen.

Zu den Zusatzeinrichtungen, mit denen die mechanischen
wie auch die elektrischen Schreibmaschinen in ent-
sprechend angepaBten Ausfihrungen auf den Markt ge-

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 3 - 1957

pracht werden, gehdren beispielsweise die
Umdruckeinrichtungen, die in den verschie-
densten Formen zum Einbau kommen. Als
weitere Zusatzeinrichtung hat sich bei den
vollelektrischen Maschinen eine Kohleband-
einrichtung bewéhrt, wie sie in einem Aus-
fiihrungsbeispiel in Bild 5 gezeigt ist und
zur Anfertigung von Originalen in besonders
gestochener Schriftwiedergabe oder von
kopierfahigen Unterlagen Verwendung fin-
det. Diese Einrichtung wird entweder mit der E
Maschine fest verbunden oder auswechsel- ,
bar angeboten. |

Endlosformulareinrichtungen, bei denen die i
Vordrucke bzw. die Papierbahnen in Rollen- :
bandern oder in Leporelloform gefiihrt wer-
den, bilden ebenfalls eine wertvolle Er-
ganzung. Dasselbe gilt von Kohlepapier-
einzugsvorrichtungen, die in besonders ge-
lagerten Fallen zum Anbau kommen.

Weitere Einrichtungen, die den Einsatzwert
der elektrischen Schreibmaschine erhchen
und bei den mechanischen Schreibmaschi-
nen noch als Zusatzeinrichtung gewertet
werden, gelten bei den erstgenannten
Maschinen als Selbstverstéandlichkeiten und
missen bei einer den modernsten Erforder-
nissen entsprechenden Konstruktion un-
bedingt serienméaBig vorhanden sein.

Eine besonders erfolgreiche Nutzanwendung
erfahrt die elektrische Rheinmetall-Schreib-
maschine Modell GSE bei ihrer Verwendung
als Schreibmaschinenteil in der Fakturier-
und Buchungsmaschine (Bild 6). Hier bildet
sie nicht nur das Schreiborgan zum Aus-
fillen der Vordrucke auf vollelektrischem
Wege, sondern sie stellt in diesem Falle
gleichzeitig auch das Steuerelement der
komplizierten Rechenvorgange dar. Von
ihrem Tastenfeld aus werden die einzelnen
Arbeitsvorgange der Rechnung ausgelost
und mit ihrer Hilfe die jeweils erzielten Er-
gebnisse in den einzelnen Spalten niedergeschrieben.
Als Mittlerin fir alles dient eine umfangreiche an der
Riickseite der Schreibmaschine angeordnete, von einer

Bild 8. Rheinmetall-Fakturiermaschine in Kombination mit einem Loch-
bandgerat
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Bild 6. Schreibmaschinenteil der Rheinmetall-Fakturiermaschine

Bild 7. Steuereinrichtungen im riickseitigen Schreibmaschinenteil der Fakturiermaschine

auswechselbaren Steuerschiene aus beeinfluBbare Ap-
paratur (Bild 7), die fur die Durchfihrung bestimmter
Spezialaufgaben den jeweiligen Arbeitsvorgangen gnt-
sprechend gesteuert wird. Ohne diesen vollelektrifizier-
ten Schreibmaschinenteil wéare die Fakturiermaschine als
solche in ihrem heutigen Zustand undenkbar.

Als bemerkenswerte Neuheit dirfte bei der Fakturier-
maschine die Kupplung des vollelektrischen Schreib-
maschinenteils mit einem Lochstreifen-Zusatzgerat an-
zusprechen sein (Bild 8). Diese Einrichtung gestattet es,
alle Vorgéange, die bei dieser Kombination vom Schreib-
maschinenteil aus ausgeltst werden, Uber einen Um-
setzer in einem Lochstreifen im internationalen Flnfer-
code entweder als Ziffer, Buchstabe oder Symbol zu (ber-
nehmen und zu speichern. Mit Hilfe des Lochstreifens
konnen die Ergebnisse fernschriftlich an eine Zentrale
weitergeleitet werden. Der Lochstreifen ist auch zur
Steuerung einer Lochkarteneinrichtung, um alle Vor-
gange in Lochkarten festzuhalten, zu verwenden. Irr-
timer und Schreibfehler bleiben bei diesem Verfahren
ausgeschlossen.
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Die Kombination der vollelektrischen Schreibmaschine
bei der Fakturiermaschine mit einem Lochstreifengerat
regte dazu an, den mit Hilfe einer vollelektrischen
Schreibmaschine hergestellten Lochstreifen selbst wieder
fir die Steuerung einer oder mehrerer anderer vollelektri-
scher Schreibmaschinen zu verwenden. In der Praxis
sind zur Vervielféaltigung von Schriftsticken an Stelle des
Lochstreifens auch schon Walzen verwendet worden, bei
denen der Text in Form von Léchern aufgebracht war, der
mit groBtmoglicher Schreibgeschwindigkeit (800 An-
schlage je Minute) beliebig oft niedergeschrieben werden
kann, -

Das Bild lber die elektrischen Schreibmaschinen und
ihre praktische Nutzanwendung in den verschiedensten
Maschinenkombinationen wéare nicht vollstandig, wenn
man an dieser Stelle nicht noch eine Maschinenkategorie
erwahnen wirde, die unter der Bezeichnung ,,Schreib-
automat" in der Praxis Eingang gefunden hat. Dieser
Automat stellt eine Einrichtung dar, die nicht nur, wie
dies zuvor behandelt wurde, mit der Niederschrift eines
beliebigen Textes oder beliebiger Zahlen, parallel zu
diesem Vorgang die gleichzeitige Herstellung eines
Lochstreifens in einem zugeordneten Streifenlocher ge-
stattet, sondern die auch umgekehrt nach einem Streifen-
locher den Schreibmaschinenteil steuern 148t, so daB das
Gesamtaggregat beispielsweise in ein Fernschreibnetz
eingeschaltet, sowohl auf der Sender- als auch auf der
Empfangsseite zum Einsatz kommen kann, und hier die

Niederschrift des Ubermittelten Textes als Klartext be-
Iiebigi_oﬂ und dazu vollig selbsttéatig zu bewirken vermag.

In welchem Umfange gerade die Einflihrung der Loch-
bandtechnik auf allen Gebieten, beispielsweise des in-
dustriellen Rechnungswesens, die weitere Entwicklung
der vollelektrischen Schreibmaschine in einem bestimm-
ten Sinne beeinfluBt, vermag man heute noch nicht zu
Ubersehen. Als feststehend kann man aber wohl jetzt
schon ansehen, dal3 zweifelsohne neue technische Pro-
bleme auftreten werden, die die heutige Form und den
inneren Aufbau der derzeitigen Konstruktion wesentlich
beeinflussen. Sind doch schon heute Entwicklungsmdg-
lichkeiten auf diesem Gebiet in der einschlagigen Litera-
tur zu finden, die u.a. die Verwendung der bisherigen
Typenhebelgetriebe als nicht mehr notwendig erscheinen
lassen, des weiteren, und das insbesondere bei streifen-
gesteuerten elektrischen Schreibmaschinen, die bisher
Ubliche Tastatur Giberhaupt unnotig machen. Ja, es wer-
den bereits Neukonstruktionen von elektrischen Schreib-
maschinen angedeutet, deren innerer Mechanismus mit
den bekannten Konstruktionen kaum noch Ubereinstim-
mung aufweist und bei denen alle Arbeitsgange der
Maschinen einen ausgesprochen vollelektrischen Ablauf
zeigen. Es bleibt abzuwarten, ob mit diesen Entwicklun-
gen gleichzeitig auch die Fragen geklart werden konnen,
die bei den derzeitigen Konstruktionen von elektrischen
Schreibmaschinen noch nicht restlos zur Zufriedenheit
geldst sind. NTB 4

Die Schaltung des Schreibmaschinenwagens

Von Prof. Dr.-ing. S. HILDEBRAND und Dipl.-Ing. E. BURGER

Oft wird das Herz des Menschen mit dem Schrittwerk der Schreibmaschine verglichen. Das ,,Herz" der Schreibmaschine, das
Schaltwerk zur schrittweisen Bewegung des Papierwagens, hat ahnliche Funktionen zu erfiillen wie das Herz des Menschen,
der Vergleich liegt deshalb nahe. Die Erflillung der hohen Anforderungen, die heute an eine gute Schreibmaschine gestellt
werden, hdngen nicht zuletzt von dem einwandfrei arbeitenden Schaltwerk ab. Alle, die mit Schreibmaschinen zu tun haben,
sollten sich deshalb mit diesem wichtigen Teil der Schreibmaschine und seinen Bewegungsvorgangen vertraut machen.
Einen Einblick in diese Bewegungsvorgédnge zu geben, soll Aufgabe folgender Zeilen sein.

1. Allgemeines iiber die Schaltung

Beim Anschlagen der Schreibmaschinentasten wird der
Typenhebel von der Ruhelage bis zur Walze gebracht,
es erfolgt ein Abdruck der Type. Beim Durchdriicken der
folgenden Taste wiirde der Typenabdruck auf der gleichen
Stelle der Walze erfolgen, wenn der Wagen nichtum einen
bestimmten Betrag weiterbewegt wiirde. Diese wichtige
Funktion, den Wagen sofort nach dem Typenabdruck
freizugeben, damit er sich bis zur nachsten Stellung be-
wegen kann, hat das Schaltwerk auszufiihren. Da diese
Bewegung meistum den gleichen ,,Schritt" erfolgt, ist die
Bezeichnung Schrittschaltwerk naheliegend. Auch Be-
zeichnungen, wie SchaltschloB und Hemmwerk, sind an-
zutreffen.

Die Bewegung des Wagens wird durch eine Spiralfeder
bewirkt, die mit dem Wagen durch einen Bandzug ver-
bunden ist. Die Federkraft ist einstellbar. Je nach dem
Wagengewicht sind 400 bis 1000 g Federzug notwendig,
um eine genlgend hohe Schrittgeschwindigkeit zu er-
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reichen. Heute wird gefordert, daB bis 26 Anschlédge je
Sekunde moglich sind. Danach betragt die Zeit fiir den
Wagenschritt t = 1 Sek./25 Anschl. = 0,04 Sek. Die Feder-
kraft darf also nicht zu klein sein, um bei schnellen un-
regelmaBigen Anschlagen nicht ungleiche Buchstaben-
abstande zu bewirken. Ist die Federkraft fir den Wagen-
zug jedoch zu groB, so werden die Teile des Schrittschalt-
werkes zu stark beansprucht, die Reibung wird vergréBert
und die Arbeit fir das Zurlickziehen des Wagens in die
Anfangsstellung erhoht.

Die Mehrzahl der Schrittschaltwerke sind so ausgefiihrt,
daB nach jedem Typenabdruck der Wagen um den
gleichen Betrag weiterbewegt wird. Dadurch wird kein
so schon aussehendes Schriftbild erzeugt, wie es beim
Buchdruck hergestellt wird. Es hat bisher nicht an Ver-
suchen gefehlt, durch variable Schrittschaltung ent-
sprechend den ungleichen Buchstabenbreiten das
Schrittbild der Schreibmaschine dem des Buchdrucks
anzugleichen. Bisher haben sich derartige Schrittschalt-
werke auf die Dauer nicht durchsetzen konnen. Die
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Bild 1. Zusammenwirken von Typenhebelgetriebe und Schrittschaltwerk bei der Optima-

Schreibmaschine. Schaltung durch den Typenhebel [1]

linker Sclmn 7
NT833.2

Stchaltstange

Bild 2. Zusammenwirken von Typenhebelgetrieben und Schrittschaltwerk bei der Rhein-
metall-Schreibmaschine. Schaltung durch den Zwischenhebel [1]

Schrittschaltwerke mit mehrfacher Schrittschaltung wer-
den komplizierter, teurer, storanfélliger, die Schreib-
geschwindigkeit wird oft herabgesetzt und vor allem das
nachtragliche Verbessern von Buchstaben bei geschrie-
benem Text ist in vielen Fallen unmaoglich.

2. Auslésung des Schaltvorganges

Die Auslosung des Schaltvorganges wird beim Tasten-
anschlag mit vom Typenhebelgetriebe Gbernommen. Die
Aufgabe des Typenhebelgetriebes ist es, den Typenab-
druck an der Walze zu gewahrleisten. Neben dieser
Hauptaufgabe des Getriebes hat es noch einige Neben-
funktionen zu erfiillen. Eine dieser zusétzlichen Aufgaben
ist die Betdatigung des Wagenschrittschaltwerkes. Die
Auslosung des Schaltvorganges kann nun auf drei ver-
schiedene Arten erfolgen:

2.1 Betatigung durch den Typenhebel

Bei dem groBten Teil der Schreibmaschinen erfolgt die
Auslosung der Schaltbewegung durch den Typenhebel.
Bei der Bewegung des Typenhebels von der Ruhelage zur
Walze schlagt der Typenhebel gegen einen hinter dem
Segment liegenden Schaltbligel. Dieser Schaltbligel hat
von allen Typenhebellagerpunkten den gleichen Abstand
(etwa 7 mm) und leitet den von einem beliebigen Typen-
hebel erhaltenen StoB iiber ein Schaltgestange an das
Schrittschaltwerk weiter (Bild 1).
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Zugdroht Tastentuhrungskamm

2.2 Betatigung durch den Zwischen-
hebel

Bei einigen Schreibmaschinen erfolgt der
Auslésungsvorgang durch den Zwischen-
hebel (z. B. Rheinmetall-Schreibmaschine,
Bild 2). Die Zwischenhebel wirken auf eine
Universalschiene, die Uber eine Schalt-
stange die Bewegung an das Schaltwerk
Ubertragt.

Diese Artder Auslésung des Schaltvorganges
o hat den Vorteil, daB keine so groBen
Tuste Energieverluste auftreten, wie bei der Aus-
[6sung durch den Typenhebel. Der Typen-
hebel schlégt mit héherer Geschwindigkeit
auf den Schaltbiigel als der Zwischenhebel
auf die Universalschiene wirkt, so daB auch
die auftretenden Verluste gréBer sind.

2.3 Betdtigung durch den Tasten-
hebel

Wird der Auslosevorgang durch den Tasten-
hebel eingeleitet, dann liegen &hnliche
Verhéltnisse vor, wie sie bei der Zwischen-
hebel-Betatigung zu verzeichnen sind. Die
Verhaltnisse sind hier ebenfalls gilinstig, da
der Tastenhebel im Vergleich zum Typen-
hebel ein langsames Getriebeglied ist. Bei
der Konstruktion von Schreibmaschinen
sollte man sich daher bemiihen, die Betati-
gung des Schaltwerkes durch Anlenken an
ein relativ langsames Getriebeglied vorzu-
nehmen [2].

3. Ausflihrung von Schrittschaltwerken

GroB ist die Zahl der Schaltwerke, die bis-

her konstruktiv ausgeftihrt wurden. In den
letzten Jahrzehnten wurden einige hundert verschie-
dene Formen von Schaltwerken fiir Schreibmaschinen
patentiert. In der Praxis hat sich jedoch bei den Stan-
dard- oder Buroschreibmaschinen nur die Form durch-
setzenkonnen, dieim Prinzip aus einemSchaltrad besteht,
in das zwei Schaltzadhne abwechselnd eingreifen. Bei den
modernen Klein- und Reiseschreibmaschinen hat sich
vielfach diese Art der Schrittschaltwerke ebenfalls be-
wahrt,

Nach der Art des Eingriffs der Schaltzahne in das Schalt-
rad werden grundlegend zwei Formen unterschieden:

1. Axialer Eingriff der Schaltzihne
2. Radialer Eingriff der Schaltzahne.

3.1 Axialer Eingriff der Schaltzahne

Als Beispiel fir ein Wagenschaltwerk mit axialem Ein-
griff der Schaltzahne in das Schaltrad ist im Bild 3 das
tausendfach bewahrte SchaltschloB der |deal-Schreib-
maschine im Prinzip dargestellt. An der sogenannten
Wippe 1 befinden sich die Schaltzahne, von denen einer
fest mit der Wippe verbunden ist 2, wahrend der andere
Schaltzahn 3 drehbar auf einer Achse 9 angeordnet ist
(loser Schaltzahn). Der Bewegungsvorgang wird iiber
die Typenhebel eingeleitet. Wie im Bild 1 dargestellt ist,
schlagen die Typenhebel vor dem Erreichen der Walze
mit einer Schaltnase gegen den Schaltbiigel. Die mit dem
Schaltbiigel verbundene Schaltbriicke (ibertrdgt diese
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stoBartige Bewegung an die Wippe 1. Infolge des StoBes
schwingt die Wippe aus. Hierbei gelangt der lose Schalt-
zahn 3 aus dem Bereich des Schaltrades 4 (Bild 3) und
der feste Schaltzahn 2, der nunmehr im Bereich des
Schaltrades 4 liegt, (Ubernimmt die Festhaltung des

] Schallrad 4 =
Sehalirad 0-34mm \(” s
zt5itne /) K i N
N\

it (S N
Feder der Schallwippe 7 L )
/ : \\\ .
D -WWWWV@) i

i

feder dbs losen Anschlag des
Schallzatnes 6 | fpsen Schallzahnes 8
Sehallwigpe 1

Lager der
J‘t’/m//;w,};,g;

Bild 3. Schrittschaltwerk der Ideal-Schreibmaschine

Schaltrades. Da aber die steuernden Kanten beider Zahne
nicht in einer Ebene liegen, sondern versetzt angeordnet
sind, ist es moglich, daB das Schaltrad eine gewisse
Bewegung bei Wechsel der Schaltzahne macht. Es er-
folgt die sogenannte Vorauslésung oder Vorschaltung
des Wagens. Der lose Schaltzahn steht anderseits unter
der Einwirkung einer Feder 7, so daB er beim Ausschwen-
ken der Wippe und dem Herausgleiten aus dem Schalt-
rad in Richtung der néchsten Zahnliicke springt. Schwingt
die Wippe 1 nun wieder in ihre Ruhelage zuriick, so ge-
langt der feste Schaltzahn 2 aus der Liicke des Schalt-
rades 4, es erfolgt die Hauptauslésung oder Haupt-
schaltung des Wagens. Bei der anschlieBenden Be-
wegung des Schaltrades 4 wird der lose Schaltzahn 3
in seine Endlage vom Anschlag 8 gedriickt. Die Bewegung
des Schaltrades wird aufgehalten, der Wagen hat einen
Schaltschritt zurlickgelegt.

Nach dem gleichen Prinzip arbeitet auch das Optima-
SchaltschloB (Bild 4).

3.3 Radialer Eingriff der Schaltzdhne

Als Beispiel fir den radialen Eingriff der Schaltzihne
in das Schaltrad ist im Bild 5 das Rheinmetall-SchloB
skizziert. Wie bei dem Schaltwerk mit axialem Eingriff,
so besteht auch das Rheinmetall-SchloB zur schritt-
weisen Bewegung des Wagens ebenfalls aus einem
Schaltrad 4, in dessen Liicken der feste 2 und der lose
Schaltzahn 3 abwechselnd eingreifen. Der Ausldsevor-
gang fir die Bewegung des Wagens wird durch die
Tastenbewegung eingeleitet (Bild 2). Vom Zwischenhebel
aus wird diese Beweyung Uber eine StoBstange und eine
Schaltstange 6 an den Schalthebel 1 tibertragen. Wenn
ein Tastenanschlag erfolgt, so wird zunachst der lose
Schaltzahn 3 aus der Schaltradliicke gedriickt (Bild 5).
Gleichzeitig greift der feste Zahn 2 in das Schaltrad 4
ein. Beide Zahne sind so angeordnet, daB eine gewisse
Bewegung des Schaltrades bei Wechsel der Zdhne mog-
lich ist (Vorschaltung). Ist der Tastenhebel etwas langer
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durchgedriickt, so befindet sich auch noch der feste
Zahn im Eingriff und die Bewegung des Schaltrades wird
unterbrochen. Beim Loslassen der Taste gelangt der
feste Schaltzahn 2 aus der Schaltradliicke und das Rad 4
kann sich weiterbewegen (Hauptschaltung). Unter der
Einwirkung einer Zugfeder 5 ist zuvor der lose Schaltzahn
3 in Richtung zur nachsten Liicke gezogen worden. Bei
der Bewegung des festen Zahnes 2 aus dem Schaltrad-
bereich schwenkt der lose Zahn 3 ein und hilt das Schalt-
rad fest, sobald der Schaltschritt ausgefiihrt ist. Der
Wagen hat dabei die folgende Stellung erreicht.

4. Die Bewegungsvorgédnge am Schrittschaltwerk

Einleitend wurde bereits erwahnt, daB die Schnelligkeit
beim Schreiben und die Glte des Schriftbildes von der
einwandfreien Funktion des Schrittschaltwerkes ab-
hangen. Zur Klarung der Bewegungsvorgdnge wurden
aus dem Grunde Untersuchungen durchgefiihrt.

Bild 4. Zusammenwirken von Schaltrad, losem Schaltzahn und
Wagen [1]

4.1 Versuchsdurchfihrung

Die Untersuchungen wurden mit Hilfe einer sogenannten
Zeitlupe (hochfrequenzkinematographische Zeitdehner-
einrichtung) durchgefihrt.

Es wurden Aufnahmen mit 1000 Bildern in der Sekunde
gemacht. Hierdurch ist es mdglich, so schnelle Be-
wegungsvorgange, wie sie am Schrittschaltwerk beim
Schreiben auftreten, festzuhalten. Die Zeit wurde bei den
Aufnahmen mittels eines Zeitmarkenschreibers genau
mitgemessen. Aus Vergleichsgriinden erfolgten noch
Messungen auf elektrischem Wege mittels Oszillo-
graphen. Um vergleichbare Ergebnisse zu erhalten, er-
folgten alle Anschlage an den untersuchten Schreib-
maschinen durch die gleiche Schreiberin, die nach dem
Zehnfingersystem ausgebildet war.

42 Auswertung der Versuchsergebnisse

In den folgenden Diagrammen wurden die zuriickgelegter
Wege (der Weg wurde stets mit s bezeichnet) in Milli-
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meter (mm) Uber der gemessenen Zeit (1) in Millisekunden
(ms) = /1000 S aufgetragen.

Die folgenden Bewegungsdiagramme wurden am Op-
tima-Schaltwerk aufgenommen.

421 Bewegungsverlauf des losen Schaltzahnes
Im Bild 6 ist der Bewegungsverlauf des Optima-Schritt-
schaltwerkes bei einfacher Schrittschaltung zu sehen.
Erganzend muB erwéhnt werden, daB es bekanntlich
durch Dricken einer bestimmten Taste moglich ist,
Sperrschrift zu schreiben. In diesem Falle bewegt sich
der Wagen stets um zwei Schaltschritte nach jedem
Typenhebelabdruck, es liegt also eine doppelte Schritt-
schaltung vor.

In dem Diagramm (Bild 6) ist der Weg s des losen Schalt-
zahnes durch die ausgezogene Linie gekennzeichnet,
wahrend die gestrichelte Linie die Geschwindigkeit dar-
stellt. Gemessen wurde an der Spitze des Schaltzahnes.
Aus dem Diagramm ist zu erkennen, dal3 der lose Schalt-
zahn in 3/1400 S = 3 ms den gréBten Ausschlag von etwa

Sehallrad 4

loser Schallzatn 3

feder des losen
Schallzatnes §

Sehalfhebel 1 i Sehallstange 6
-

Bild 5. Schrittschaltwerk der Rheinmetall-Schreibmaschine

Schaltrad: Durchmesser D= 36 mm
Zahnezahl z=18

SWogen 2,6
Ubersetzung: i = =" =0414; i=0414:1
Sschaltr. 6,28

4 mm erreicht hat. Kein anderes Teil am Schrittschalt-
werk — ja Uberhaupt bei der Schreibmaschine — bewegt
sich in so kurzer Zeit bis zur Endstellung.

4.22 Bewegungsverlauf der Wippe

Der StoB des Typenhebels gegen den Schaltbiigel be-
wirkt (ber das Schaltgestange die ausschwenkende Be-
wegung der Schaltwippe. Im Bild 7 ist der Bewegungs-
ablauf aufgenommen. Aus dem Verlauf ist zu erkennen,
daB durch den StoB die Wippe stufenférmig bis zum
groBBten Ausschlag gelangt, der nach etwa 3,2 mm er-
reicht wird. In dieser Stellung bleibt sie je nach Charakter
des Anschlages stehen und schwenkt danach wieder in
die Ruhelage zuriick. Auf dem Riickwege wird die Schalt-
wippe vom Typenhebel nochmals abgestoppt. Das ge-
samte Bewegungsspiel ist im vorliegenden Fall in etwa
16 ms beendet. Es kann aber auch langer dauern, wenn
der Schreiber die Taste nicht sofort loslaBt.
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4.23 Bewegungsverlauf des Schaltrades

Das Bild 8 zeigt den Bewegungsablauf des Schaltrades.
Das Schaltrad bewegt sich nicht sofort nach der- Frei-
gabe durch den Schaltzahn. Die Verzogerung betragt je
nach Wagengewicht etwa 4 bis 8 ms. Der Bewegungs-
verlauf geht recht unruhig vor sich. Dieser unruhige Ver-
lauf ist meist bedingt durch Schwingungen des Wagens.

424 Zusammenwirken von Wippe, Wagen und
losem Schaltzahn

Das Einsetzen der Bewegung bei den verschiedenen
Teilen am Schrittschaltwerk und den Bewegungsablauf
zeigt Bild 9. Durch den StoB3 des Typenhebels gegen den
Schaltbligel wird zunachst die Schaltwippe betatigt. Sie
schwenkt aus und wird durch die Feder zuriick in die
Ausgangslage gezogen. Nach etwa 21 ms ist die Aus-
gangslage wieder erreicht. Die Wippe schwingt noch
etwas in dieser Lage und kommt dann zur Ruhe.

Der lose Schaltzahn setzt mit der Bewegung ein, sobald
die Wippe einen Weg von 1,2 mm beim Ausschwenken
erreicht hat. Das erste Bewegungsspiel der Klinke ist
sehr schnell abgeschlossen, da der groBte Ausschlag
schnell erreicht ist. Beim Zuriickschwenken der Wippe
gelangt der ausgeschwungene lose Schaltzahn in die
nachste Liicke des Schaltrades. Bei der folgenden Be-
wegung des Wagens wird dann die Klinke in die Aus-
gangslage gedrlckt und die Bewegung des Schaltrades
hier aufgehalten. Dieser Verlauf ist im Diagramm gut zu
erkennen. Die Endstellung wird nach 72 ms erreicht.

Der Wagen ist freigegeben, sobald sich die Klinke be-
wegt. Eine sichtbare Bewegung des Wagens ist erst 8 ms
nach der Freigabe festzustellen (bei der gemessenen
Zeit t = 16 ms im Diagramm). Obwohl also die Wagen-
zugfeder dauernd am Wagen zieht, bleibt er infolge
seines Gewichtes noch so lange in der Ruhestellung.
Dann beginnt die Bewegung des Wagens, zunachst all-
mahlich, dann immer schneller werdend. Nach dem
Wagenweg von s=2,6 mm ist das Ende des Schalt-
schrittes erreicht. Der Wagen wird somit gerade dann
angehalten, wenn er seine hochste Geschwindigkeit er-
reicht hat. Durch dieses plotzliche Anhalten des Wagens
treten Schwingungen auf, die sich auf die GleichmaBig-
keit des Schriftbildes recht unginstig auswirken kénnen.

Bild 6

Bewegungsverlauf des losen
Schaltzahnes bei einfacher
Schrittschaltung

Bild 7
Bewegungsverlauf
der Schaltwippe
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5. Uber die Méngel der Schrittschaltwerke

Wenn man oberflachlich das Bewegungsspiel der
Schreibmaschinenwagen beim Schreiben betrachtet,
konnte man mit dem heutigen Stand in der Entwicklung
der Schaltwerke zufrieden sein. Die Schrittschaltwerke
arbeiten bei durchschnittlichen Schreibgeschwindig-
keiten sicher und die Stsranfalligkeit ist im allgemeinen
gering. Die Weiterentwicklung der Technik verlangt aber
von den Schreibmaschinen, daB sie den steigenden An-
forderungen gerecht werden. Einige der Hauptforderun-
gen sind:

1. Einwandfreies, sauberes Schriftbild

2. Schnelles Schreiben bei leichtem und angeneh-
men Anschlag.

3. Geringe Stéranfalligkeit.

4. Kleine Gerausche (méglichst gerauschlos).

5. Hohe Lebensdauer.

6. Angenehme &uBere Formen.

Wird das Schaltwerk unter diesen Aspekten betrachtet,
so soll man keineswegs zufrieden sein. Besonders die
Forderung nach Gerduscharmut und hoher Schnelligkeit
wird nicht immer ausreichend erfiillt.
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Bild 8. Bewegungsverlauf des Schaltrades

Mit dem Typenhebelgetriecbe der modernen Schreib-
maschinen ist es moglich bis etwa 25 Anschlage je
Sekunde auszufiihren. Der Wagen kommt bei solchen
hohen Anschlagsfolgen nicht immer nach. Davon kann
sich jeder Benitzer (berzeugen, wenn er z.B. einen
Mittel- und Seitenhebel abwechselnd sehr schnell an-
schlagt. Die Abstande der Buchstaben sind dann oft un-
gleich. Wird die Kraft der Wagenzugfeder vergréBert und
der Versuch wiederholt, so ist kaum eine Besserung
festzustellen. Die Ursache muB also lberwiegend an
der Bauart des Wagenschaltwerkes liegen.

Wie bereits erwahnt wurde, st6Bt das Schaltrad am Ende
des Schaltschritts gegen den losen Schaltzahn. In dem
Augenblick hat der Wagen seine héchste Geschwindig-
keit erreicht. Durch den StoB werden neben den ent-
stehenden Gerduschen auf die Maschine Schwingungen
ubertragen. Diese Erschitterungen bewirken das un-
angenehme Fortrutschen der Schreibmaschine beim
Schreiben. Bekanntlich hilft hiergegen meist nur das
Festklemmen der Unterlage.

Ein anderer Mangel der Schaltwerke ist die Hemmung
der Wagenbewegung, wenn der Typenhebel nicht schnell
genug von der Walze wegspringt. Die Ursache liegt hier
an der Anschlagart. Verschiedene Beniitzer bleiben beim
Tastenanschlag mit dem Finger zu lange in der untersten
Stellung stehen. Die Taste wird dadurch unndtig lange
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in der tiefsten Stellung festgehalten und der Typenhebel
kann nach dem Typenabdruck nicht sofort zuriickfallen.
Diese Tatsache 14Bt sich durch Zeitlupenaufnahmen
beim Schreiben eindeutig nachweisen. Wenn der Typen-
hebel aber am Riickfall gehindert wird, so halt der feste
Schaltzahn der Schaltwippe das Schaltrad in der Be-
wegung auf, wie aus den Bewegungsvorgéngen (s. 4. Ab-
schnitt) hervorgeht. Folgt nun der néachste Typenabdruck
sehr schnell, dann hat der Wagen noch nicht wieder die
Ruhestellung erreicht. Es ergeben sich ungleiche Buch-
stabenabstande, ein Mangel, der in diesem Fall auf die
Benitzer zurlickzufiihren ist. Trotzdem sollten die Schritt-
schaltwerke so konstruiert sein, daB sie unabhéngig von
der Eigenart der Beniitzer einwandfrei arbeiten.

5
mn |-
‘ = =
L 7 N~loser Zotn
I \
7 X
- |\ Sehaltvjppe h -
d , / / il \_\ /_/f\/\\_/
I \ 7
- / / Wagen )'g/
1 ! A
! L~ b N
P J // L— \\\
.4504 7 1 1 Z 1 L 1 1 1 1 1 i 1 B
% % 2 4@ % 5
s / /3 & 2 & ns 4

Bild 9. Zusammenwirken von Wippe, Wagen und Schaltzahn

Ein weiterer Nachteil der Schrittschaltwerke ist noch zu
erwéhnen. Da der Schreibmaschinenwagen stets in dem
Augenblick aufgehalten wird, wo er die gréBte Geschwin-
digkeit besitzt, ist die Wucht des Wagens erheblich.
Diese Wucht oder Bewegungsenergie des Wagens wird
durch das plétzliche Anhalten in der Endlage des Schalt-
schrittes in schadliche Schwingungen umgesetzt und
geht dabei verloren. Kénnte bei einer entsprechenden
Konstruktion der Schrittschaltwerke ein Teil dieser Wucht
zum Aufziehen der Wagenzugfeder verwendet werden,
so wirden die Benutzer von Schreibmaschinen wesent-
lich entlastet. AuBerdem wiirden die Schaltgerdusche
verschwinden und der VerschleiB der Schaltelemente
herabgesetzt.

Drei Dinge sind es demnach, die alle Schrittschaltwerke
heute noch nicht als vollkommen erscheinen lassen:

1. die auftretenden Gerausche,

2. die Mdglichkeit der Hemmung der Wagen-
bewegung,

3. die Energieverluste.

Diese Ausfiihrungen zeigen, daB noch keineswegs die
optimale Losung erreicht ist. Es lohnt sich also, auch
weiterhin an der Verbesserung des Schaltwerkes, dem
Herz" der Schreibmaschine, zu arbeiten., NTB 33
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PATENTSCHAU

Deutsche Demokratische Republik
Amt tur Erfindungs- und Patentwesen, Berlin

Patenterteilungen:

42m, Gr. 6. VDWP 12370 angemeldet 30.9. 1951

ernnder: erindervenennung unterbleibt aut Antrag

Innaoer: wiercedes Buromascninenwerke A.G., Zella-Mehlis

litel: wluitipazier-, u. Dividiersvorrichtung tur druckende
Recnenmaschinen, Addiermascninen, Registrierkassen
o. dgl.

42m, Gr. 17, VAP 12427 angemeldet 3.4. 1952

ernnder: Paul Bruning, Berlin-Waidmannsiust

innaner: Paul oruning, mascninen- u. Werkzeugfabrik, Berlin-
sorsigwalde 9

Titel: Zennerscnaltvorrichtung  fur die  Zahlenrollen von

Kecnenmascninen

42m, Gr. 22, DWP 12424

Err. zugl inn.: Hugo cgygers, Karl-Marx-Stadt;
wlax ldouier, Kari-iviarx-oeaart;
Jondnnes weondrde, narl-iviarx-Stadt;
KudolIr wvertn, Karl-vlark-stadt

Titel: vorricntung an xecnenmascninen und ahnlichen Biro-
mascninen

Kl.15g, Gr. 23/0i. vWr 12300 angemeldet 24. 11, 1951

erT. zadl. Inn.:  waiter Juucen, Zella-Mehlis (Thuringen)

Litel: Zellenscnalvorricntung tur Xecnenmaschinen, Addier-
mascninen, Kegistriernassen und annlicne lviascninen

Kl.42m, Gr.6 DW¢e 12310 angemeldet 18. 12, 1951
crr. zdgn. Inn.: - Waiter Juiich, Zella-Mehlis (Thuringen)

1itet: vorricntung Tur druckende Kecnenmadschinen u. dgl.
zum Ausscnalten der Repetiertaste und des Stellrau-

angemeldet 10. 5. 1952

wagens
Kl.42m, Gr. 11. DAP 12314 angemeldet 8.1.1952
crrnder: coernard Menge, Braunschweig
Innaver: Brunsviga Mascninenwerke Auo., Braunschweig
litet: Zenntdastenrecnenmascnine mit verscniepparem An-
trienswerk
Kl. 42m, Gr.16. DWpP 12329 angemeldet 4. 11, 1951
crinder: werner reinze, Zella-Mehlis (Thuringen)
Innaver: tigentum des Volkes
Recnistrdger: Ves gucnungsmascninenwerk Karl-Marx-Stadt
rel: Bucnungsmaschine

K142 m, Gr. 23, DWP 12312 angemeldet 7. 12, 1951

Erf. zugl. Inn.:  Walter Julich, Zella-Mehlis (Thiringen)

litel: Recnenmascnine, Addiermascnine, Registrierkasse od.
dgl. mit Steuervorrichtung zum saldenmalsigen Ao-
scnluld von Konten

Kl.42m, Gr.29. DWP 12302 angemeldet 8. 11. 1951

errinder: triedricn Pott, Zella-Mehlis (Thiringen)

Innaoer: Mercedes Buromaschinen-werke AG., Zella-Mehlis
(Tnuringen)

Titel: Druckwerk fir Addier-, Tabellier- und &ahnliche Ma-
schinen

Kl. 42m, Gr. 6. DAP 12475 angemeldet 21. 3. 1952

Ertinder: Hans Heindorff, Braunschweig

Innaoer: Firma Brunsviga Maschinenwerke AG., Braunschweig

litel: Tastenanordnung in der der Fingerspreizung angepasw-

ten Lage an Zenntasten-Addier- und -Rechenmascninen

KI.42m, Gr.22, DWP 10519 angemeldet 24, 11, 1951

Erf. zugl. Inh.; Ernst Lapp, Benshausen (Thiringen)

Titel: Steuervorrichtung zum Loschen des bei der Durch-
finrung eines Divisionsvorganges in einem Zahlwerk
tioriggenlienenen Restbetrages fur druckende Rechen-
maschinen, Registrierkassen od. dgl.

Kl.43a, Gr.13/07, 955 552 eingetragen 13. 12. 1956

Erfinder: Karl Henze, Kassel

Innaoer: Max Matthiesen Registrierkassen-Werk G.m.b.H., GieBen/
Lahn

Titel: Buchungsgerat fir Registrierkassen und &ahnliche
Maschinen

KIl.42m, Gr. 14, 956 998 eingetragen 3. 1. 1957

Erfinder: Paul Paschen, Niirnberg . .

Inhaoer: Siemens-Schuckertwerke Aktiengesellschaft, Berlin u.

: Erlangen ) . )

Titel: Vorricntung zum elekirischen Addieren und Regi-

strieren von Dualzahlen, inspesondere von Dezimal-
zahlen, deren einzelne Stellen durch Dualzahlen

wiedergegeben sind

KI. 42m, Gr. 22, 956 895 eingetragen 3. 1. 1957

Erfinder: Hans Buschmann, Koln-Buchforst

Inhaper: Exacta Blromaschinen G.m.b.H., KdIn-Deutz

Titel: Zahlwerkssteuerung

Kl.43a, Gr. 13/03. 956 632 eingetragen 3. 1. 1957
Inhaber: The National Cash Register Company, Dayton, Ohio
) (V. St. A)

Titel: Druckwerk fiir Registrierkassen oder &hnliche Bu-

chungsmaschinen

Kl. 43a, Gr.13/03. 956 633 eingetragen 3. 1. 1957

Inhaber: National Registrier Kassen Augsburg G.m.b.H., Augs-
. burg

Titel: Druckwerk fiir Registrierkassen

Kl. 43a, Gr, 13/03. 956 999 eingelragen 3. 1. 1957

Inhaber: The National Cash Register Company, Dayton, Ohio
) (V.St.A) . i

Titel: Typenradanordnung fir Registrierkassen

Kl.43a, Gr. 13/04. 956 634 eingetragen 3. 1. 1957

Inhaber: National Registrier Kassen Augsburg G.m.b.H., Augs-
. burg

Titel: Zehnerschalteinrichtung flir Registrierkassen oder ahn-

liche Buchungsmaschinen
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Kl. 43a, Gr. 13/05. 956 635 eingetragen 3.1. 1957

Inhaber: National Registrier Kassen G.m.b.h., Frankfurt/M.

litel: Freigapesteuereinrichtung fur Registrierkassen und
ahnliche Buchungsmaschinen

Kl.15g, Gr. 45/06. 957 302 eingetragen 10. 1, 1957

Inhaber: Werner Nigge, Kaiserslautern

Titel: Type tiir Scnreib- oder ahnliche Maschinen

Kl. 15g, Gr. 45/15. 957 128 eingetragen 10. 1. 1957
Ertinder: Dr. Heinrich Schmitt, Frankfurt/M.

Innaper: Rudolf Wittich, Frankfurt/M.

Titel: Schreibmaschinenkorper mit einem den Grundrahmen

abdeckenden Verkleidungsrahmen
Kl. 159, Gr. 45/15. 957 129 eingetragen 10. 1. 1957

Ertinder: Dr. Heinrich Schmitt, Frankfurt/M.

Inhaber: Rudolf Wittich, Frankfurt/M.

Titel: Schreibmaschinenkérper aus KunstharzpreBstoff

Kl. 159, Gr, 45/15. 957 130 eingetragen 10.1. 1957

Erfinder: Dr. Heinrich Schmitt, Frankfurt/M.

Inhaber: Rudolf Wittich, Frankfurt/M.

Titel: Schreibmaschinenkdrper aus KunstharzpreBmasse

Kl. 42m, Gr. 25. 957 081 eingetragen 10. 1. 1957

Erfinder: Alfred G. Weimershaus, Berlin-Steglitz

Inhaber: Deutsche Telephonwerke u. Kabelindustrie Aktien-
gesellschaft Berlin

Titel: Multiplikationssteuerung fiir Rechenmaschinen

Kl.43a, Gr.41/01. 957 170 eingetragen 10. 1. 1957

Inhaber: ;theStN:t)ional Cash Register Company, Dayton, Ohio

Titel: Régiétriérkarte zum Steuern beleggesteuerter Maschinen

Gebrauchsmuster

Kl.43a, Gr.41/01. 1735882 eingetragen 13.12. 1956

Anmelder: Manfred Spitzer, Friedhelm Kistermann u. Dr. Erhard
Uhlein, Frankfurt/M.
Titel: Lochstanze fiir Sichtlochkarten u. Sicht-Rand-Loch-

karten

Kl. 159, Gr, 37/07. 1737 438 eingetragen 10. 1. 1957

Anmelder: Fa. Gunther Wagner, Hannover

Titel: Einseitig gegen Farbabgabe abgedecktes Vorsteckband
KI. 42m, Gr. 25. 1 737 604 eingetragen 10. 1. 1957
Anmelder: Robert Kling Wetzlar G.m.b.H., Wetzlar

Titel: Rechenmaschine mit Divisionseinrichtung

Deutsche Bundesrepublik, Patentamt Miinchen

Patenterteilungen:
Kl. 42m, Gr. 6, Nr.954457 angemeldet 13. 5. 1952 erteilt 29. 11, 1956
Erfinder: Otto Wernecke, Braunschweig

Inhaber: Brunsviga Maschinenwerke A.G., Braunschweig

Titel: Stellstiftrastung in Zehntasten-Addiermaschinen

Kl 42m, Gr. 29, Nr. 955005 angemeldet 11.10.52 erteilt 6. 12, 1956

Erfinder: Eugen Kuhn, Alt-Oberndorf b. Oberndorf/Neckar

Inhaber: Olympia Werke AG., Wilhelmshaven

Titel: Ausschwenkbare Druckwerksteilgruppe an Rechen-
maschinen

Kl. 43a, Gr. 41/03. Nr.955006 angemeldet 9.5.1952 erteilt 6. 12. 1956

Erfinder: Ulrich Kolm, Berlin-Wannsee

Inhaber: IBM Deutschland Internationale Biiromaschinen GmbH.,
Sindelfingen (Wurtt.)

Titel: Verfahren zur Berechnung von Wurzelwerten auf
Rechenmaschinen

Gebrauchsmuster:

Kl. 15g, Gr. 35/10, Nr. 1734637 eingetragen 29. 11. 1956
Anmelder: Siemens & Halske Aktiengesellschaft, Berlin u. Minchen
Titel: Mehrlagige Formularpapierbahn f. Schreibmaschinen

Kl. 159, Gr.37/07. Nr. 1734638 eingetragen 29. 11, 1956
Anmelder: Fa. Glinther Wagner, Hannover o
Titel: Schreibband mit Farbtrdger aus Papier oder Plastikfolie
Kl. 15g, Gr. 40/02. Nr. 1734639 eingetragen 29. 11. 1956
Anmelder: Fa. Richard Heinze, Herford )

Titel: Federnder Tastenknonf fir Schreibmaschinen

Kl. 15g, Gr. 37/07. Nr. 1735159 eingetragen 6. 12, 1956
Anmelder: Fa. Giinther Wagner, Hannover ) .
Titel: Carbonband mit einer Kunststoff-Folie als Farbtréager
KI. 15g, Gr. 40/01. Nr. 1735161 eingetragen 6.12. 1956
Anmelder: Herbert Briihe, Berlin-Siemensstadt

Titel: Schreibmaschine

KI. 42m, Gr. 32, Nr. 1735347

Anmelder: Diehl GmbH., Nirnberg o .
Titel: Kontroll-Anzeigeeinrichtung fiir Einstelltastenbéanke
Kl. 42m, Gr. 33/01. Nr. 1735348 eingetragen 6. 12. 1956
Anmelder: J. lvan Matyas, Minchen

Titel: Dimensionsschieber

Kl 42m, Gr. 33/02. Nr. 1735349 eingetragen 6. 12. 1956
Anmelder: Herbert Lindner GmbH., Berlin-Wittenau

Titel: Rechenschieber mit gegeneinander verstellbaren Skalen-
tragern zur Zeitbestimmung fir das Gewindeschleifen

KI. 42m, Gr. 33/02. Nr, 1735350 eingetragen 6. 12. 1956

Anmelder: Erwin v. Stojkovits, Minchen

Titel: Rechenscheibe

KI. 42m, Gr.33/04, Nr. 1735874 eingetragen 13. 12, 1956

Anmelder: Walter Mautner, Friedewald Ub. Radebeul

Titel: Laufer fir Rechenstédbe mit Leselupe

Kl. 43a, Gr. 41/01. Nr. 1735882 eingetragen 13. 12, 1956

Anmelder: Manfred Spitzer, Friedhelm Kistermann u. Dr. Erhard
Uhlein, Frankfurt/M.

Titel: Lochstanze fur Sichtlochkarten u. Sicht-Rand-Loch-
karten NTB 18

eingetragen 6. 12. 1956
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TECHNISCHE WINKE

Abnehmen und Aufsetzen des Schreibwagens der Optima—Elite-Kleinschreibmaschine

Bei Reparaturen oder bei sonstigen Eingriffen in das
Innere der Maschine, die grundsatzlich durch eine Fach-
kraft vorgenommen werden sollten, empfiehlt es sich
immer, die Verkleidung, gegebenenfalls Verkleidung und
Wagen, abzunehmen.

Bei der Abnahme des Wagens ist folgendes zu beachten:

1

An der Innenseite des oberen Papierfiihrungsbleches
Schrauben I6sen und Papierfihrungsblech abnehmen.

2. Das Setzstangenoberteil vom Unterteil abschrauben.
3. Endanschlag (Schraube, Sechskantmutter) entfernen.
4. Sechskantmutter abschrauben. Zugband aushéangen

und an der Aufhangevorrichtung am rechten Um-
schaltseitenteil einhdngen.

. Wagen nach links herausschieben.
. Beim Anschlagen an den rechten Anschlag fiir Rand-

stellerkloben, Randléser driicken, den Wagen weiter
nach links bewegen und abnehmen.

Das Wiederaufsetzen des Wagens geht folgendermaBen
vor sich:
1. Die beiden Kugelfiihrungen sind so auf die Wagenlauf-

schienen zu setzen, daB die Zahnrader im ersten

Fiuhrungsloch der Wagenlaufschienen eingreifen. Mit
der rechten Hand werden in dieser Stellung die beiden
Kugelfihrungen festgehalten.

. Mit der linken Hand wird der Wagen aufgeschoben,

wobei zu beachten ist, daB die Kugelfihrungen, vorn
und hinten, auf gleicher Hohe in den Wagenlauf-
schienen stehen, da sich sonst ein schlechter Wagen-
lauf ergibt.

. Zugband am Wagen durch Mutter sichern.
4, Endanschlag (Schraube, Mutter) anbringen.
5. Setzstangenoberteil unter Beachtung der Stellung des

Tabulatorsetzers anschrauben. Dabei muB3 die Nase
des Setzstangenoberteils so (ber einen Setzreiter
stehen, daB beim Dricken des Tabulatorsetzers der
entsprechende Setzreiter sicher in seiner unteren
Stellung einrastet. Der Abstand zwischen Nase des
Setzstangenoberteils und den Setzreitern soll 1 bis
1,6 mm betragen. Durch Losen der Schrauben kann
man das Setzstangenoberteil in die richtige Lage
bringen oder der Hebel ist nachzustellen.

. Oberes Papierfiihrungsblech mit Schrauben befesti-

gen. NTB 26
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fir alle vier Rechenarten

HANDRECHENMASCHINE

mit absoluter Einhandbedienung

mit und ohne Riickiibertragung

Abmessungen 35><17><15 cm .

KLEINADDIERMASCHINE

fir Addition, Subtraktion und

Subtraktion unter Null

Abmessungen 15><17><13 cm

OR

sdus unserer Buchproduktion :

Zeiss-Kollekti‘v

Konstruktionsheispiele
aus der Feingeritetechmnik

DIN A 5, 124 Seiten, 144 Bilder, 4 Tafeln
Ganzleinen 9,— DM

Fir die Propagierung ihrer Erfahrungen suchten
die Neuerer und Aktivisten des VEB Karl Zeiss
Jena einen schlagkraftigen Weg. Sie fanden
diesen durch die Schaffung der ,,Technischen.
Ecken®, die zum fortschrittlichen Sprachrohr
des Betriebes wurden. Die dort. im Laufe von
drei Jahren veroffentlichten * Verbesserungs-
vorschldage sind in diesem Bericht systematisch
geordnet und zusammengefaBt worden. Ob-
gleich ein groBer Teil der Probleme auch bereits
in der Zeitschrift ,,Feingeratetechnik‘* publiziert
wurde, wird es der Fachmann und Konstruk-
teur des Feingerédtebaues doch sehr begriiBen,
daB hier eine groBe Anzahl von Bauelementen
In neuartiger und beispielgebender Anwendung
dargestellt wird, die der Weiterentwicklung,
Wirtschaftlichkeit und Qualifizierung der Fein-
mechanik dienlich sein werden. Aber nicht nur
fir die Feinmechanik, sondern auch fiir den
Feinbau des Maschinenbaues sind diese Pro-
bleme von groBem Interesse.

Bestellungen nehmen alle Buchhandlungen

entgegen

@ VEB VERLAG TECHNIK . BERLIN

Jede Kartei
eine Vollsicht-Kartei

durch Definitiv-Karteikédsten
oder Definitiv-Karteigerite
mit  Definitiv-Sichtmitteln
— Merkpléttchen und Schragfahnen
durchsichtig, biegsam und haltbar
Tausendfach erprobt — Tausendfach bewdhrt

Das Zeichen
for definitive
Arbeitsmittel

Bitte fordern Sie unverbindlich Angebot — Wir beraten Sie gern

GmbH in Verwaltung

BerlinJA/ei[Sensee, BizetstraBe 102 < Ruf: Sammel-Nr. 56 40 46
Vertreten in: Brandis bei Leipzig, Frankfurt/Oder, Giistrow/
Meckibg., Magdeburg, MeiBen, Karl-Marx-Stadt, Nordhausen/Harz

sind der Stolz eines jeden Geschdftsmannes. Neben
dem gut abgestimmten Warenangebot kommt der rei-
bungslosen Abwicklung des Verkadfsvorganges groBe
Bedeutung zu.

Die Secura-Registrierkassen helfen Ihnen dabei; denn
sie schaffen durch die Beweiskraft der maschinell her-
gestellten, unabdnderlichen Belege persénliche Ver-
antwortung des Verkaufspersonals.

Secura-Kassen sind formschén und raumsparend — also

gleichzeitig ein Schmuckstiick auch fiir Ihr Geschéftslokal.

'"EB SECURA-WERKE BERLIN C 2




TECHNISCHE WINKE

Abnehmen und Aufsetzen des Schreibwagt

Bei Reparaturen oder bei sonstigen Eingriffen in das
Innere der Maschine, die grundsétzlich durch eine Fach-
kraft vorgenommen werden sollten, empfiehlt es sich
immer, die Verkleidung, gegebenenfalls Verkleidung und
Wagen, abzunehmen.
Bei der Abnahme des Wagens ist folgendes zu beachten :
1. An der Innenseite des oberen Papierfiihrungsbleches
Schrauben I6sen und Papierfihrungsblech abnehmen.
2. Das Setzstangenoberteil vom Unterteil abschrauben,.
3. Endanschlag (Schraube, Sechskantmutter) entfernen.
4, Sechskantmutter abschrauben. Zugband aushéangen

und an der Aufhangevorrichtung am rechten Um-
schaltseitenteil einhangen.

5. Wagen nach links herausschieben.

6. Beim Anschlagen an den rechten Anschlag fir Rand-
stellerkloben, Randloser driicken, den Wagen weiter
nach links bewegen und abnehmen.

Das Wiederaufsetzen des Wagens geht folgendermalen

vor sich:

1. Die beiden Kugelftihrungen sind so auf die Wagenlauf-
schienen zu setzen, daB die Zahnrader im ersten
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UNIVERSAL-
HANDRECHENMASCHINE
mit absoluter Einhandbedienung
mit und ohne Riickiibertragung
fir alle vier Rechenarten

Abmessungen 35><17><15 cm .

KLE

Handdruck-Apparate
Adrepplaiten und Zubehor

Vielseitige Verwendbarkeit

in Biiro und Betrieb

VEB ADRESSPLATTEN-FABRIK

Berlin-Lichtenberg

Pfarrstrafle 20 Ruf 550338

Man denkt sofort
an denVEB Organisationsmittel-Verlag

wenn irgendwo von Biiro-Organisation
und Rationalisierung in Biiros und Ver-
waltungen gesprochen wird.

Neuzeitliche Organisations-Systeme
und -Gerate werden entwickelt und in
der Praxis angewendet. Arbeitsmittel
des VEB Organisationsmittel-Verlag er-
leichtern und fordern die Arbeit. Auf
Anforderung stehen Schriftenmaterial
und Muster kostenlos und unverbind-

lich zur Verfiigung.
Wir sind in allen Bezirken vertreten.

VEB Organisationsmittel -Verlag, Leipzig C1;
Czermaks Garten 2, Ruf 63749
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ADDIERMASCHINEN
BUCHUNGSMASCHINEN
FAKTURIERMASCHINEN
RECHENMASCHINEN
SCHREIBMASCHINEN
FUR REISE UND BURO

steigern die Leistungen

erieicntern die Arbeit

VEB BUROMASCHINENWERK RHEINMETALL SOMMERDA /THUR




