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Die SECURA-Registrierkassen mit Aufrechnung werden be-
sonders in Tempo- und Selbstbedienungsléden eingesetzt
und zeichnen sich durch gréBte Sicherheit und schnellen, ge-
rduscharmen Maschinengang aus, Die Bedienung ist sehr ein-
fach. Nach Eintasten der Betrdge und Bedienen der Funktions-
taste werden automatisch folgende Arbeitsgéinge erledigt:
Die Kasse bedruckt einen Bon und den Kontrollstreifen, zéhlt
die Anzahl der bedienten Kunden, addiert die Aufrechnungs-
betrdge und zeigt den registrierten Betrag in der doppel-
seitigen Anzeigevorrichtung an. Die Schublade 6ffnet sich
nur bei Betdtigung der Endsummentaste oder der Blitztaste.
Die Modelle sind mit einer Registrierféhigkeit bis 999.99,
einer Addierwerkskapazitdt bis 99.999.99, motorgekoppelten
Tasten fir die Aufrechnung unselbsténdiger Einzelposten,
Zwischensummentaste (Subtotal), Endsummentaste, Blitztaste
fir selbstandigen Einzelkauf, einer Repetiertaste (fiir Wie-
derholungen) und je einer Schalttaste zum An- und Abstellen
der Scheckausgabe (Bon) ausgeriistet. Alle Maschinen sind
vollelektrisch, haben aber auch eine Handkurbel, mit der bei
Stromausfall sofort weitergearbeitet werden kann. Die Ge-
hduse sind in modernen Farben gehalten, so daB sich eine
»SECURA" harmonisch in jedes Geschdft einfiigt.

Bitte lassen Sie sich beraten, unsere Organisatoren stehen
jederzeit zur Verfligung.
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IMA Erfurt

wr seit mehr als 10 Jahren besteht und die Arbeiter die Lei-
aben, verdnderte sich nicht nur das gesamte gesellschaft-
I der Werktgtigen. In der Biiromaschinen-Industrie ist einer
erk, Erfurt. In diesem Betrieb wurde in den letzten Winter-
| letzten Zweifler zu beweisen, daB die Arbeiter, Angestell-
ehr gut leiten. Wir baten den Werkdirektor und den
listischen Einheitspartei Deutschlands, tiber die Aufgaben
d an Hand von Bildmaterial ein Einblick in das Betriebs-
ber die Fertigungsstétten und Sozialeinrichtungen bis zur

1 VEB OPTIMA zeigt allen Lesern, daB die Werktatigen
Erfurt, nach neuesten Erkenntnissen und infolge der vor-
in bester Qualitat fertigen.

‘ie kann auf eine groBartige und erfolgreiche Ent-
demokratischen Republik zuriickschauen. Die Steige-
n allein der letzten zwei Jahre beweist die Uber-
onsverhdltnisse und kennzeichnet die planmdBige
irtschaft. Wenn wir von der Arbeit und Bedeutung
dann ist auch fiir ihn der planméBige Aufschwung in
nnzeichnend.

enindustrie ist das besonders wichtig, weil sie einen
len Export unserer Republik darstellt. Die umfang-
1 mit fast allen Staaten der Welt, im besonderen
ozialistischen Staaten, und der EinfluB auf den not-
Mechanisierung der Verwaltungsarbeit in unserer
wr in der Vergangenheit bewiesen, sondern kenn-
twortung fiir die zukiinftige Arbeit.

se in der Arbeit unseres Betriebes beweisen, daB
keren MaBe EinfluB auf die Leitungstatigkeit ge-
rieb konnte durch das fleiBige Schaffen der Arbeiter,
n eine Steigerung der Industrieproduktion in den
Prozent erreicht werden. Wesentlich ist dabei, daB
ng der Arbeitsproduktivitdt um 27 Prozent einschlieft
ringerung des Aufwandes an vergegenstdndlichter
cht werden konnte.

‘und 5400 Beschéftiaten unseres Betriebes an der
rer Republik sorgte fiir eine Erfiillung und Uber-
1e und damit fiir die Sicherung einer hohen Akku-
nenwerk fertigte noch im Jahre 1953 zwei Schreib-
kelte bis heute ein qualitativ hdheres Fertigungs-
> durch die Aufnahme der Produktion von Buchungs-
. In diesem Produktionsabschniit wurde seit Beginn
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Die Bedeutung des VEB OPTIMA Erfurt

Nachdem die Deutsche Demokratische Republik nunmehr seit mehr als 10 Jahren besteht und die Arbeiter die Lei-
tung der volkseigenen Betriebe selbst iibernommen haben, verdnderte sich nicht nur das gesamte gesellschaft-
liche Leben, sondern auch das Betriebsleben zugunsten der Werktdtigen. In der Biiromaschinen-Industrie ist einer
der groBten Betriebe der VEB OPTIMA Biiromaschinenwerk, Erfurt. In diesem Betrieb wurde in den letzten Winter-
tagen eine Bildreportage durchgefiihrt, um auch dem letzten Zweifler zu beweisen, daB die Arbeiter, Angestell-
ten und Ingenieure in kollektiver Arbeit GroBbetriebe sehr gut leiten. Wir baten den Werkdirektor und den
Parteisekretdr der Betriebsparteiorganisation der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands, iber die Aufgaben
und Ziele des Betriebes zu berichten. Nachstehend wird an Hand von Bildmaterial ein Einblick in das Betriebs-

geschehen gegeben, und zwar von der Konstruktion iiber die Fertigungsstétten und Sozialeinrichtungen bis zur
Ausbildungsstéatte fiir den Facharbeiternachwuchs.

Dieser Bildbericht tiber den tdglichen Arbeitsablauf im VEB OPTIMA zeigt allen Lesern, daB die Werktdtigen

die Erzeugnisse des VEB OPTIMA Biiromaschinenwerk, Erfurt, nach neuesten Erkenntnissen und infolge der vor
zliglichen sozialen Betreuung ohne Wirtschaftssorgen, in bester Qualitdt fertigen.

Unsere sozialistische Industrie kann auf eine groBartige und erfolgreiche Ent-
wicklung in der Deutschen Demokratischen Republik zuriickschauen. Die Steige-
rung der Industrieproduktion allein der letzten zwei Jahre beweist die Uber-
legenheit unserer Produktionsverhéltnisse und kennzeichnet die planmaBige
Entwicklung unserer Volkswirtschaft. Wenn wir von der Arbeit und Bedeutung

unseres Betriebes berichten, dann ist auch fiir ihn der planmé&Bige Aufschwung in
unserer gesamten Arbeit kennzeichnend.

Gerade fiir die Biromaschinenindustrie ist das besonders wichtig, weil sie einen
entscheidenden Faktor fiir den Export unserer Republik darstellt. Die umfang-
reichen Handelsbeziehungen mit fast allen Staaten der Welt, im besonderen
mit den uns befreundeten sozialistischen Staaten, und der EinfluB auf den not-
wendigen hohen Stand der Mechanisierung der Verwaltungsarbeit in unserer
Republik haben das nicht nur in der Vergangenheit bewiesen, sondern kenn-
zeichnen zugleich die Verantwortung fiir die zukiinftige Arbeit.

Die 6konomischen Ergebnisse in der Arbeit unseres Betriebes beweisen, daB
unsere Belegschaft im stdrkeren MaBe EinfluB auf die Leitungstdatigkeit ge-
nommen hat. In unserem Betrieb konnte durch das fleiBige Schaffen der Arbeiter,
Ingenieure und Angestellten eine Steigerung der Industrieproduktion in den
letzten zwei Jahren um 56 Prozent erreicht werden. Wesentlich ist dabei, daB
dieses Ergebnis eine Erhéhung der Arbeitsproduktivitédt um 27 Prozent einschlieBt

und damit die stdndige Verringerung des Aufwandes an vergegenstdndlichter
und lebendiger Arbeit erreicht werden konnte.

Die aktive Teilnahme der rund 5400 Beschéftigten unseres Betriebes an der
Rentabilitatsbewegung unserer Republik sorgte fiir eine Erfiillung und Uber-
erfillung unserer Finanzpldne und damit fiir die Sicherung einer hohen Akku-

mulation. Unser Biiromaschinenwerk fertigte noch im Jahre 1953 zwei Schreib-
maschinenmodelle. Es entwickelte bis heute ein qualitativ hdheres Fertigungs-
programm, das insbesondere durch die Aufnahme der Produktion von Buchungs-
maschinen charakterisiert ist. In diesem Produktionsabschnitt wurde seit Beginn
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des Neuanlaufes bereits im zweiten Jahr eine Steigerung von 130:::;
sent erreicht. Die sténdige systematische Vt?rvonomm/r;\ungk un 2
Erzeugnisse fand nicht nur auf den Messen' |}.1re h.ohe nf?Ller;r: ungd.
Sie sicherte zugleich den guten Ruf, den wir in lelstungs al lgBetrieb
damit qualitativer Hinsicht unseren Erzeugnissen und als

unserer Republik schuldig sind.

Worin liegen diese Erfolge begriindet?

Die beste Planung unserer Volkswirtschaft n.i'ltzt nichts,.wenn sned nxz:t
von der groBen Bereitschaft unserer Arbeiter, lngemeureRun. A
gestellten im Kampf um die Erftllung der uns von der Egle.r egn
gestellten Aufgaben getragen ist. Am End"e <':les Johr(.es 1959 dew1e_l._sitel
tiber 50 Brigaden mit etwa 560 Beschaftigten, dle' un\x/' lenhl iy
,Brigade der sozialistischen Arbeit" k(’impft.en, und eine B|e w’z;ts(:haft
sialistischer Arbeitsgemeinschaften, daf nicht nur von |(elr i Vit
gesprochen werden kann, sondern die Erfolge in ihrer aktiven
arbeit begriindet sind.

Im Jahre 1959 wurden in unserem Betrieb 1400' Ver.bessgrungsrvuor:-
schldge von unserer Belegschaft obgegeben, dle" emed ms\;:;r.ahgr;
von 1082 TDM erbrachten. Das entspricht gegenitiber dem Jor_
einer Steigerung um 100 Prozent. Der .Inhalt der Verbesse;u;‘gei\l/m
schldge beschaftigt sich vorwiegend mit MaBnahmeanucli' k;c m?t
des wissenschaftlich-technischen Héchststandes der roduktion, i
der Mechanisierung und Automatisierung de‘s Produ!(tlo‘nsprozzssde;
mit MaBnahmen zur Verbesserung der ArbeltsorgamsatlonDL.m s
Einfiilhrung neuer technologischer Fertlgunngerthren. : ie .ezl;s
schlage des Jungingenieur-Kollektiv's unter Leitung des Ingeni
Jager erbrachten allein 100 TDM Einsparungen.

Jeder Funktionér, der in der tdglichen Arbeit die‘chmpf(:ltmos|!:>khi:'|ref
spiirt, weiB, wie stolz wir als Deutsche Demokratische Republik au
unsere Entwicklung sein kénnen.

Das Jahr 1959 war in unserer Arbeit nicht nur von guten. 6|gon.<t3€;
mischen Ergebnissen gekennzeichnet, sondern auch durch die brei

Bild 2. Werkdirektor Wolfgang Lungers-
hausen

Bild 1. Teilansicht des Werkgelén-
des (Betriebsgelénde insge-

samt etwa 100 000 m?)
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Bild 3. Parteisekretdr Werner Karer

Bild 4. Blick vom Erfurter Dom auf

das Werkgeldnde
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Diskussion iiber die Ziele des Siebenjahrplanes. Die Vorschlége tiber
die Perspektive unseres Betriebes bis zum Jahre 1965 wurden mit
groBer Zustimmung von unserer Belegschaft aufgenommen. In ihnen
kommt mehr als die Leistungsstérke und Stabilitét unserer sozia-
listischen Volkswirtschaft zum Ausdruck. Sie zeigen die Ziele der
Deutschen Demokratischen Republik, die stindig das Wohl der Be-
vélkerung garantieren. Jeder weiB bei uns, daB seine Leistungen dem
Wohle der Werktdtigen dienen und damit ihm selbst zugute kommen.
Diese Diskussion tiber die Ziele des Siebenjahrplanes beschrankte
sich aber nicht nur auf die Zustimmung, sondern vor allen Dingen
auch auf die Erérterung und Festlegung von MaBnahmen, die der
Sicherung der sozialistischen Rekonstruktion unseres Betriebes dienen.
In unserem Siebenjahrplan st vorgesehen, die Produktion um
102 Prozent zu steigern und dabei gleichzeitig die Erhéhung der
Arbeitsproduktivitét mit einer Steigerung von 145 Prozent zu sichern.
Wir haben uns das Ziel gesteckt, eine jahrliche Selbstkostensenkung
von mindestens 15 Prozent zu erreichen. Die groBe Produktions-
steigerung wird sich im besonderen bei Buchungsmaschinen und
Standardschreibmaschinen vollziehen.

Aus den umfangreichen Zielen, die im Plan der sozialistischen Re-

konstruktion unseres Betriebes festgelegt sind, wollen wir einige
MaBnahmen aufzéhlen:

1. Die Sicherung der Steigerung des Exports und die Befriedigung
der hohen Anspriiche, die an die Erzeugnisse der Biiromaschinen-
industrie in unserer Republik gestellt werden, erfordern in un-
serer Arbeit der Forschung und Entwicklung die stdndige Ver-
vollkommnung unserer Erzeugnisse mit Sondereinrichtungen und
Zusatzaggregaten fortzusetzen, damit sie den verschiedenartigen
Einsatzméglichkeiten, die heute an moderne Biiromaschinen ge-
stellt werden, entsprechen. Die Hektographeneinrichtung, Kohle-
bandeinrichtung, korrigierende Leertaste, Vierzonenfarbbandschal-
tung fiir die Schreibmaschinen und Einrichtung fiir englische




Bild 6. Formgestalter aus der Hochschule fiir angewandte Kunst,

Berlin-WeiBensee

ks

Bild 7. Im Werkzeugbau bei der Anfertigung
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einer Lehre

Wahrung, Registershift, elektrische Funk-
tionssteuerung und subtrahierendes Dop-
pelzahlwerk fir Buchungsmaschinen sind
nur einige wenige Beispiele dafir.

Mit besonderer Aufmerksamkeit wird das
groBe Interesse unserer Belegschaften zur
Qualifizierung und Weiterbildung gefor-
dert. In unserer Betriebsberufsschule wer-
den etwa 350 Jugendliche zu Facharbei-
tern ausgebildet, damit wir den Bedarf
der néchsten Jahre sichern. In modern
eingerichteten Lehrwerkstdtten und Schu-
len werden unseren Jugendlichen hervor-
ragende Moglichkeiten der Qualifizierung
geboten.

Auch die neugebildete Betriebsakademie
mit einem Stand von bisher 1200 Hérern
gestattet uns, auf den vielféltigsten Ge-
bieten unserer Belegschaft ein qualitativ
héheres Wissen zu vermitteln, um sie da-
mit zu befdhigen, den gréBeren Anfor-
derungen der kommenden Jahre zu ent-
sprechen.

Fiir die Heranbildung von Facharbeitern
fir die Buchungsmaschinenproduktion
haben wir im Jahre 1959 eine besondere
Lehrwerkstatt eingerichtet, um sie auf ihre
sukiinftige  Tatigkeit in diesem Produk-
tionsabschnitt durch erfahrene Facharbei-
ter vorzubereiten.

Unsere Werktatigen verfigen tiber eine
groBe Zahl kultureller, sozialer und sani-
tarer Einrichtungen. Ferner ist im Sieben-
jahrplan eine Erweiterung und Vervoll-
kommnung dieser Einrichtungen geplant.
Sie bestatigen, daB die Gesunderhaltung
und die kulturelle und soziale Fiirsorge
unserer Werktdtigen ein  wichtiger Be-
standteil unseres Siebenjahrplanes ist. So
ist z. B. vorgesehen: Die Erweiterung be-
stehender Kindertagesstatten und Wochen-
krippen, die stindige Verbesserung der
Einrichtungen unserer Poliklinik, Neu-
bauten und Ergénzungen in unserem
Pionierlager auf dem Geldnde unseres
Ferienheimes Rathsfeld, ferner eine Viel-
sahl von Erleichterungen fiir unsere werk-
tatigen Frauen und vieles andere mehr.

Wir haben die Ziele des ersten Jahres des
Siebenjahrplanes erfiillt, und wir gehen mit
Optimismus an die weitere Erftillung der uns
gestellten Aufgaben, weil wir wissen, daB
ebenso wie die Belegschaft unseres Betriebes
die ganze Bevolkerung der Deutschen Demo-
kratischen Republik am erfolgreichen Aufbau
des Sozialismus mitarbeitet. Unsere Arbeit
wird dazu beitragen, der ganzen Welt zu
zeigen, daB wir als Deutsche Demokratische
Republik fir den Frieden arbeiten.

Werner Karer

Parteisekretér der Betriebspartei-

organisation der SED im
VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt

Wolfgang Lungershausen
Werkdirektor im
VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt
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Das neue Werk

Am tief verschneiten Domplatz vorbei, der sich im
Winter noch imposanter zeigt als im Sommer, mit
seiner groBen Freitreppe, die hinauf zu St. Severi und
dem Dom fiihrt, gelangen wir zum VEB OPTIMA Biiro-
maschinenwerk Erfurt. Der erste Eindruck: Auch hier
wird gebaut! Das Werk in der DDR méchte ich sehen,
in dem das nicht der Fall ware! Ein Teil der alten
Fassade nach der StraBe zu war einer neuen ge-
wichen, mit groBen, breiten Fenstern, die uns von
frither her bekannte ,Pforte” existierte nicht mehr.

Das Werk ist ,historisch” gewachsen, d. h. seine An-
lage ist nicht aus einem GuB, klar und {bersichtlich
gegliedert, wie wir es von den heute in der DDR
allerorts entstehenden neuen Werken gewdhnt sind.
Aus kleinen Anfdangen entstand es, dann wurde hier
etwas angebaut, dort ein neues Gebdude errichtet,
anderswo wieder wurden zwei Trakte verbunden. Die-
ser Vorgang ist auch heute noch nicht abgeschlossen.
Die Produktionsstétten sind den Anforderungen nicht
mehr gewachsen, sie werden zu eng, zudem ent-
sprechen sie nicht immer den Forderungen, die wir
heute an Werkstdtten stellen miissen, in denen unsere
Facharbeiter hochwertige Erzeugnisse herstellen. So

Bild 8. Die Segmente fiir den Typenkorb werden gefrdst
(Die Teilung erfolgt nach der Bearbeitung)

Bild 9. Prégen von Typen

Bild 10. Einige Muster von Typen

Bild 11. Stanzen von Typenhebeln




Bild 12, Der Werkzeugbau benétigt Prézisions-Bear-
beitungsmaschinen; das Bild zeigt eine Ein-
stéinder-Koordinaten-Bohrmaschine (Lehren-
bohrmaschine)

Bild 13a. Mechanisches Priiflabor

Bild 13b. Chemisches Priiflabor

Bild 14. Teilefertigung in der Stanzerei

Bild 15. Kleinere Pressen und Stanzen werden von Frauen bedient
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steht die neue Bautdtigkeit ganz
unter dem Gesichtspunkt der Grof-
ziigigkeit, der Weitrdumigkeit — Licht
und Luft auch am Arbeitsplatz! —
In den Rdumen der Werbeabteilung
war davon allerdings noch nicht viel
zu spiiren — aber auch das soll sich
dndern. Das alte Gebdude soll
einem Neubau weichen.

Am Anfang steht nicht die Tat, son-
derne der Gedanke — wenigstens
soweit es industrielle Erzeugnisse
anlangt. Um diesen Gedanken in
die Tat, in das Produkt also, um-
zusetzen, muB er erst einmal fixiert
werden. Dies geschieht im Konstruk-
tionsbiiro, wo an Dutzenden von
Zeichenmaschinen die technischen
Zeichnungen entstehen, die zur Kon-
struktion und Produktion eines so
hochwertigen, aus Tausenden von
Einzelteilen bestehenden Erzeug-
nisses, wie Schreibmaschine oder
Buchungsautomat, nétig sind. Aber
nicht nur die Teile entstehen dort
auf dem Papier, die fiir die Funk-
tion des Erzeugnisses notwendig
sind. Wir hatten das Gliick, dort
zwei Mitarbeiter der Hochschule fiir
angewandte Kunst aus Berlin-Wei-

Bild 16. Typenhebel werden in der Galvanik
Oberfléchen behandelt

Bild 17. Auf dem Typenhebel werden mit Lehre
die Typen angelétet

Bild 18. Einpassen der Typenhebel
Bild 19. Kontrolle der Typenkérbe
Bild 20. Tastenknépfe aus Kunststoff
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Bensee zu treffen, von denen der eine ein chinesischer
Freund, Herr Li, war. Er befaBte sich — wie auch seine
Kollegin — mit einer neuen Formgebung der OPTIMA-
Erzeugnisse. Gerade die Formgebung st heute ein
nicht unwesentlicher Verkaufsfaktor vor allem im Ex-
port, und es ist nur erfreulich, daB auch fiir solche
,konservative" Erzeugnisse, wie Schreibmaschinen, neue
Formen gesucht und zweifellos auch gefunden wer-
den. Herr Li stand am Zeichenbrett und warf mit
schnellen Bewegungen seine Gedanken auf das
Papier — wir splirten, wie er bemiiht war, technische
Funktion und .duBere Form zu einer kiinstlerischen
Einheit zu verschmelzen. Spéter fanden wir ihn tber
das Gipsmodell einer Schreibmaschine gebeugt, mit
kraftvollen Bewegungen dd eine Linie heraushebend —
,ohne sie fehlt fir mich etwas" —, dort mit dem Spatel
eine Oberfliche glattend. Ich bitte Herrn Li-um Ver-
zeihung: Er erinnerte mich an einen chinesischen
Zauberer, trotz des sachlichen weiBen Kittels. Ich
sweifle nicht, daB dieser junge chinesische Freund
Erfolg haben wird. Vereinigen sich in ihm doch der
lebendige Sinn fir Gesetz und Form des alten Kultur-
volkes mit der Beherrschung modernster Technik, durch
die das neue China die Welt immer wieder in Er-
staunen setzt. —

Bild 21. Zeilenlineale aus Kunststoff
Bild 22. Kleinteile aus Kunststoff
Bild 23. Kunstharzpresserei — Pressen von Leertasten

Wir sagten schon, daB Tausende von Einzelteilen not-
wendig sind, ehe mit dem Bau einer Schreibmaschine
oder eines Buchungsautomaten begonnen werden
kann. Der weitaus gréBte Teil dieser Teile wird hier
im Werk selbst hergestellt. Die verschiedenen Abtei-
lungen des Werkzeugbaus sind das .Herz des Be-
triebes”. Sie gliedern sich in den Schnittbau, in dem
samtliche Stanzwerkzeuge hergestellt werden, den
Vorrichtungs- und Lehrenbau, den Formbau, der die
Spritz- und PreBwerkzeuge fertigt, die fiir die Therma-
und Duroplastverarbeitung benétigt werden, und
schlieBlich die Werkzeughérterei. Ein Stamm quali-
fizierter Facharbeiter sowie modernste Maschinen sor-
gen dafiir, daB nur Werkzeuge geliefert werden, die
die hohe Qualitat der OPTIMA-Erzeugnisse garan-
tieren.

Dariiber hinaus werden in regelméBigen Absténden
die Werkzeuge genauestens auf MaBhaltigkeit und
sonstige Figenschaften iiberprift, so daB eine un-
bedingte Zuverldssigkeit gewdhrleistet ist.

Aber nicht allein die Genauigkeit der Werkzeuge ist
ausschlaggebend, sondern selbstverstandlich auch die
Qualitét des zur Verwendung kommenden Materials.
Es muB — je nachdem, wofiir es benutzt wird — ver-
schiedene Eigenschaften haben, muB hart sein oder
weich, starr oder biegsam, muB bei bestimmtem
Durchmesser einen bestimmten Druck aushalten usw.
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Bild 24. Kunstharzpresserei — Endbearbeitung der Walzendrehknépfe

Aufgabe des chemischen und technischen Priiflabors
ist es, dariiber zu wachen, daB diese Eigenschaften
bei dem Material, das in die Produktion geht, in
jedem Fall vorhanden sind. Es werden die Wider-
standsfdhigkeit gegeniiber duBeren Einflissen — Kor-
rosionsfestigkeit z. B. — sowie mit Hilfe moderner Priif-
gerdte Hérte, ZerreiBfestigkeit usw. festgestellt. Auch
Lacke, Héartemittel, PreBstoffmassen, Gummiwalzen —
kurz alles, was mit der Fertigung von OPTIMA-Erzeug-
nissen zusammenhéngt, wird einer genauen Priifung
unterzogen, ehe es fiir die Produktion freigegeben
wird.

Bisher wurde noch kein einziger Hebel gestanzt, keine
Schraube gedreht, keine Feder gebogen — es war
alles nur ,Vorbereitung”, die allerdings fiir das Er-
gebnis von entscheidender Bedeutung ist. Denn ohne
diese Vorarbeiten ist das Einhalten einer gleichblei-
benden oder gar eine Steigerung der Qualitdt un-
denkbar. Jetzt erst beginnt die Produktion, an deren
Ende dann die Schreibmaschine OPTIMA M 12 oder
der OPTIMATIC-Buchungsautomat stehen wird. In der
Stanzerei, die wir zundchst besuchen, deutet jedoch
noch nichts darauf hin, daB das Endprodukt Biiroma-
schinen sein werden, fiir die hier etwa 100 Stanzen ver-
schiedenster GréBen ihren Larm vollfihren. Wir sahen
dicke Rollen von Bandstahl verschiedener Breiten und
Starken, und, wie uns gesagt wird, auch verschiedener
Héartegrade, aus denen eine Unzahl unterschiedlich
geformter und dimensionierter Hebel gefertigt werden.
Hier in der Stanzerei fanden wir auch eine kiirzlich
geschaffene Einrichtung: den ,Roten Treff”. Dieser soll
zum Zentrum der Aufklarung, der Argumentation,
der Kontrolle und der Auszeichnung werden. Fragen
werden gestellt, MiBstande beim Namen genannt,
Verbesserungen angeregt. Die Antworten seitens der
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Bild 25. Kunstharzpresserei — Blocktasten werden mit weiem Kunst-
stoff zur Buchstabenkennzeichnung ausgefiillt

jeweils Verantwortlichen missen kurz, sachlich und
prézis sein. Keine Referate, keine Schlagworte, kein
Verschleiern der Fakte hinter einer Vielzahl von Wor-
ten. Denn nur 2 bis 3 Minuten stehen fiir Frage und
Antwort zur Verfiigung. Das zwingt zu duBerster Kon-
zentration!

Keine Frage, daB diese Einrichtung zu einem entschei-
denden Faktor zur operativen Lenkung der Produktion
werden wird, daB sie bewuBtseinsbildend im Hinblick
auf die sozialistische Gemeinschaftsarbeit sein wird
und daB sie damit zur Steigerung des Tempos des
sozialistischen Aufbaus beitrégt.

Von der Stanzerei aus begeben wir uns in die Auto-
matendreherei, in der nun an Stelle des Bandstahls
Rundstahl verarbeitet wird. Hier entstehen all die
Schrauben, Schréubchen, Achsen, Stifte. Auch hier
vollzieht sich — wie auch in der Stanzerei — der Ar-
beitsvorgang in den meisten Fdllen automatisch
Die Vorfertigung der Dréhte und Federn erfolgt eben-
falls auf maschinellem Wege, wdhrend die Form-
gebung, das Anbiegen der Schenkel und der Ein-
héngedsen fiir die Typenhebel von Hand vorgenom-
men werden muB.

In der Fraserei fanden wir neben vielen anderen
Automaten, die der Oberfldchenbearbeitung der
Schlitten, Chassisteile, Grundplatten usw. dienen, auch
Spezialautomaten zum Schlitzen der Segmente fir die
Typenkérbe. Dieses Schlitzen muB mit GuBerster Pra-
zision erfolgen, denn davon ist weitgehend das ein-
wandfreie Funktionieren der Maschine und das gleich-
méaBige Schriftbild abhdngig.

Natiirlich — die Schrift. Sie ist ja das Entscheidende
einer Schreibmaschine — was wdére sie ohne gute
Schrift!




Sie wird selbstverstdndlich auch in eigener Werkstatt
hergestellt, in der Typenprégerei. Nach dem Abschnei-
den der Typenkltze von konischen Profilstangen wird
die Prégefléche geschliffen. In den Pragestempel aus
gehdrtetem Stahl ist das negative Bild der Type mit
mikroskopischer Genauigkeit eingraviert. Dieser Prdge-
stempel driickt sich nun in Spezialautomaten in das
weichere Material des Typenklotzes. Danach wird der
Pragegrat beseitigt sowie die Schlitzung fiir den
Typenhebel vorgenommen. Nach der Hértung, die der
Type die hohe VerschleiBfestigkeit gibt, und einer
leichten Vernickelung in der Abteilung Galvanik
schlieBt die Typenfertigung ab.

Darauf wandern die Typen in die Typenléterei. Dort
werden sie mit einem Lotgerdt an die Typenhebel
angeldtet. Die Lotstellen werden sauber abgeschliffen
und verputzt. SchlieBlich werden die einzelnen Typen-
hebel zusammen mit dem Segment zu einem Typensatz
komplettiert, der nochmals einer genauen AbschluB-
priifung unterzogen wird.

Inzwischen haben wir unseren Rundgang durch die
metallverarbeitenden Abteilungen abgeschlossen. Nun
findet aber auch Kunststoff in zunehmendem MaBe
bereits seit Jahren Verwendung bei der Fertigung der
OPTIMA-Erzeugnisse. Viele Bedienungsteile einer
Maschine, die frither noch aus Metall hergestellt wur-
den, bestehen heute aus héartbaren und thermoplasti-
schen Kunstharzen. Das hat nicht nur den Vorteil der
leichteren Verformung. Sie zeichnen sich auch dadurch
aus, daB eine nachtrdgliche Oberflachenbehandlung
entfallt, daB sie griffiger sind, keiner Korrosion unter-
liegen und schlieBlich auch wesentlich leichter sind als

Bild 26. Spritzkabine mit Absaugvorrichtung fiir kleinere Teile

Bild 27. Spritzkabine fiir groBe Teile; die Glaswdnde der Kabine
werden mit Wasser berieselt

Bild 28. Konvektions-Trockendfen
Bild 29. Infrarotéfen in der Lackiererei
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die gleichen Teile aus Metall, was sich spiirbar im
Gesamtgewicht einer Maschine ausdriickt. Und schlieB-
lich kénnen Kunststoffteile leicht in jeder beliebigen
Farbe oder gar durchsichtig hergestellt werden.

Die Kunststoffverarbeitung erfolgt in der Kunstharz-
presserei. Auf Dutzenden von voll- und halbautoma-
tischen Pressen entstehen dort unter Druck und Hitze
die Blocktastenknépfe, Leertasten, Walzendrehgriffe
und Zeilenrichter. Wo es sich nétig macht, werden
auch Metallteile — Schrauben, Stifte, Achsen usw. —
gleich wahrend des PreBvorgangs in die Masse ein-
gepreBt. Auch das erspart eine Anzahl komplizierter
Arbeitsgénge. Die Buchstaben und Zeichen werden
von der Riickseite der Blocktastenkndpfe maschinell in
die bei der Formung eingelassenen tiefen Konturen
mit weiBem Kunststoff ausgefiillt.

Bild 32. Freundliche Bedienung im Speisesaal durch adrette Servie-
rerinnen

Selbstversténdlich erfolgt auch in der Kunstharzpres-
serei — wie in all den anderen Abteilungen — nach
jedem Arbeitsgang eine genaue Giitekontrolle, so daB
eine gleichbleibende Qualitét gewdhrleistet ist und
im weiteren Produktionsverlauf keine Verzégerungen
durch Reklamationen auftreten kénnen.

Ehe wir uns die Montage ansehen, werfen wir noch
schnell einen Blick in die Lackiererei. Die Leichtmetall-
gehduse — fast das einzige, das von einem Zubringer-
betrieb kommt — werden zundchst von allen Uneben-
heiten der Oberflache, die sich beim GuB nicht ganz
vermeiden lassen, durch Schleifen befreit. Darauf er-
folgt das Auftragen des Haftgrundes, einer Spachtel-
schicht sowie des ersten und zweiten Grundes. Da-
nach kommen die Gehéuse in die Spritzlackiererei, wo
in einzelnen Zellen der Farblack aufgetragen wird.
Hierbei wurde besonderer Wert auf gute Absaugvor-
richtungen gelegt, so daB die Kollegen nur bei den
GroBstiicken der Buchungsautomaten mit Schutzmaske
arbeiten miissen.

Nach jedem der einzelnen Arbeitsgénge durchlduft
das Gut — seien es nun Gestelle, Seitenteile oder
Papierfithrungsbleche — einen 16 m langen Infrarot-
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Bild 30. Teilansicht des Speisesaals

Trockenofen, oder es wird auch auf groBen Gestellen
in Ofen getrocknet.

Damit wéren die Einzelteile in ihrer Fertigung nun
so weit, daB sie zu einzelnen Gruppen zusammen-
geftigt werden kénnen, die schlieBlich in der End-
montage auf dem FlieBband zu kompletten Maschinen
zusammengesetzt werden.

Inzwischen jedoch ist es Mittag geworden. Wir gehen
mit den Kollegen hiniiber in den gerdumigen Speise-
saal, in dem in 4 Durchgéngen die Optima-Arbeiter
ein schmackhaftes, reichliches und preiswertes Mittag-
essen nach Wahl erhalten. Zuvor werfen wir noch
einen Blick in die gerdumige Kiiche, wo an groBen

Bild 31. Blick in die werkseigene GroBkiiche




Kesseln einige Kéche und eine An-
zahl Kiichenfrauen fiir das leibliche
Wohl ihrer Kollegen sorgen. Auch
das lastige Anstehen am Kiichen-
schalter zum ,Essenfassen” wurde
abgeschafft. Heute werden die
Speisen von nett gekleideten Ser-
viererinnen an den Tischen serviert.
— Es wird Zeit, daB wir unsere Platze
rdumen — die ndchsten Abteilungen
kommen zum Essen. AuBerdem wa-
ren wir mit Herrn Dr. Rédel, demn
Chefarzt der Betriebspoliklinik, ver-
abredet, der uns freundlicherweise
zu einer Aufnahme ,sitzen” wollte.
Wir gehen also hiniiber zu dem
schmucken Bau der Poliklinik, der
1953 seiner Bestimmung tibergeben
wurde.

Zundchst miissen wir jedoch im Vor-
zimmer noch etwas warten. Dr. Ra-
del, Verdienter Arzt des Volkes, ist
noch beschdftigt. Seine Sekretdrin
verriet uns, daB er meist nur ,ge-
waltsam” an Tischzeit und Feier-
abend erinnert werden miifite, da
er liber seiner Arbeit alles vergdfe.
Wir erfuhren weiter, daB die Poli-
klinik aus tiber 14 mit modernsten
Gerdten ausgeriisteten Fachabtei-
lungen besteht, die von insgesamt
19 Arzten betreut werden. Die Zahl
der Konsultationen belief sich im
ersten Halbjahr 1959 auf 60266 —
tdglich also etwa 400! Dazu kom-
men noch die Réntgenuntersuchun-
gen und die Béader — und Massage-
behandlungen. Hauptaugenmerk je-
doch liegt auf der Prophylaxe, der
vorbeugenden Behandlung. Regel-
mdBig durchgefiihrte Reihenunter-
suchungen erméglichen es, im Ent-
stehen begriffene Krankheiten zu
erkennen und entsprechend zu be-
handeln.  Selbstverstdndlich  sind
nicht nur die Behandlungen und
Medikamente, sondern auch not-
wendige Heil- und Genesungskuren
kostenlos. Jeder derArzte hat inner-
halb der Produktionsstétten einen
besonderen Bereich, wo er sein
Hauptaugenmerk auf die MaBnah-
men zur Unfallverhiitung zu richten
hat.

Hier wurde uns wieder einmal be-
sonders deutlich, welch groBe An-
strengungen in unserer Republik
gemacht werden, um die Gesund-

Bild 33. Chefarzt Dr. Radel, Verdienter Arzt des:
Volkes

Bild 34. Notwendige Operationen werden so-—
fort in der Poliklinik durchgefiihrt

Bild 35. Medizinisch-diagnostisches Labor

Bild 36. Heilbehandlung in der Poliklinik
(Unterwassermassage)
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Bild 37.

Bild 38.

Bild 39.

Bild 40.

Herzuntersuchung mit dem Elektrokardio-

gramm

Ferienheim im SchloB Rathsfeld (am Kyff-
héuser) bei Bad Frankenhausen

Die ,jiingsten Optimaner" erholen sich

im Kinderferienlager

Das Optima-Schwimmbad ~ befindet sich
im Werkgeldnde




Bild 41.

Bild 42,

Bild 43.

Bild 44.

Bild 45.

Die Selbstpriiferbewegung in der Zahnstan-
genfertigung

Montageband der Optima-Standardschreib-
maschine M 12

Wéhrend der Bandfertigung sind Zwischen-
kontrollen eingeschaltet, um eine laufende
Qualitat zu sichern

Am Montageband werden hier die Schreib-
walzen eingebaut

Endmontage der Optima-Standardschreib-
maschine M 12
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Bild 46. Die letzten Handgriffe werden noch vor der Endkontrolle
getan

Bild 47. Endkontrolle und Einschreiben der Optima M 12
Bild 48. In der Versandabteilung

Bild 49. Standardschreibmaschine M 12 mit arabischer Tastatur

erhaltung des schaffenden Menschen zu gewdhr-
leisten. Es fiel uns um so mehr auf, als gerade in die-
sen Tagen in Westdeutschland selbst die Arzteschaft
gegen die geplante ,Selbstbeteiligung” der Patienten
an Behandlungskosten und Medikamenten prote-
stierte. —

Aber nicht nur fiir die Kranken und Genesenden sorgt
der Betrieb — auch den Gesunden steht das Recht
auf Erholung zu. Sie finden sie in dem Ferienheim
SchloB Rathsfeld, das in der Né&he von Bad Franken-
hausen am Kyffhéuser liegt. Hier kénnen die OPTIMA-
Arbeiter in herrlicher Umgebung Kraft schépfen fiir
die Aufgaben, die sie daheim erwarten.

Was den GroBen recht ist, ist den Kleinen billig. Auch
fir die Kinder der Werksangehérigen sorgt der Be-
trieb. Die Sommerferienlager bringen nicht nur den
Kindern Erholung, sondern auch den Miittern, die nun
fir 14 Tage ein paar Sorgen weniger und ein paar
Stunden Erholung mehr haben.

Selbst innerhalb des Werksgeldndes hat man an die
Erholung gedacht. Nicht nur, daB das Pausenturnen
als ,Ausgleichssport” mit Begeisterung betrieben
wird — nein, wir fanden auch ein Schwimmbad. Aller-
dings unter Schnee und Eis — aber wir lieBen uns
sagen, daB es sich im Sommer regsten Zuspruchs
erfreut, und wenn wir dem Foto glauben diirfen,
stimmt das auch.

Die Zeit dréngt. Am Schwimmbad vorbei gehen wir
in die Abteilung Montage. Sie findet in zwei Grup-
pen statt: Die Wagenmontage und die Gestell-
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Bild 50. Standardschreibmaschine M 12 mit arabischer Tastatur
Bild 51. Drillings-Schreibmaschine
Bild 52. Afrikanischer Besuch in der Buchungsautomcten-Fertigung

Bild 53. Ungarische Finanzbuchhalter werden im Werk mit der Opti-
matic vertraut gemacht

Bild 54. Ausstellung in Siam; auch hier war Optima vertreten
(s. a. Bild 55)

montage. Auch in diesen Abteilungen fin-
det natiirlich nach jedem Arbeitsgang eine
eingehende Kontrolle statt, die in zuneh-
mendem MaBe von den Kollegen selbst
vorgenommen wird. In dem gleichen MaBe,
wie die Zahl der um den Titel ,Brigade
der sozialistischen Arbeit" ringenden Bri-
gaden, wéchst auch die Bewegung der
Selbstpriifer. ,Deine Hand fiir dein Pro-
dukt” — auch das wird dazu beitragen,
daB die Erzeugnisse des VEB OPTIMA
gegen - scharfe ausldndische Konkurrenz
den Weltstand behaupten und iiber-
treffen.

In der Abteilung Endmontage, einer gro-
Ben Halle mit 4 FlieBbéndern von 60 m
Lange, laufen nun alle vormontierten Teile
zusammen. Am Beginn, da, wo die Lager-
rahmen, Seitenteile und Riickwénde nach
Lehre zusammengefiigt werden, erhdlt
jede Maschine ihre Fabrikationsnummer.
In diesem Augenblick wird sie zur End-
montage auf Band gelegt. Jetzt erfolgt
der Einbau der Tastatur, des Segmentes,
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Bild 56. Einige der letzten Titelseiten der Werbezeitschrift
»Optima-Post"

Bild 57. Nach dem Lichtschnittsystem werden die Zahnstangen
fir den Buchungsautomaten justiert

Bild 58. Zwischenkontrolle der einzelnen Bauteile
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Bild 59. Blick in den Montagesaal des Buchungsautomaten

Bild 60. Bei der Montage der Zdhlwerke fiir den Buchungsautomaten
Optimatic

Bild 61. Die Grundplatte des Buchungsautomaten wird montiert

Bild 62. Vormontage bei den Buchungsautomaten (Aufnahmerahmen
fiir die Rechen- und Z&hlwerke)

Bild 63. Das Aufsetzen der Tastatur ist ein weiterer Arbeitsgang bei
der Fertigung des Buchungsautomaten

der Umschaltung, des Schaltgehé&uses, der Farbband-
einrichtung usw. Am nd&chsten Band werden die ein-
zelnen Funktionen der eingebauten Teile eingestellt.
Als letztes erfolgt das Schriftrichten, die Justierung
und das Aufsetzen der Verkleidung.
Selbstversténdlich werden auch hier an den Flief3-
bdndern Zwischenkontrollen vorgenommen. Aber erst
am SchluB der Montage erfolgt die Giitekontrolle, bei
der nun sdmtliche Funktionen auf das Genaueste
tiberpriift werden.

Die letzte Station ist schlieBlich das Einschreibzimmer,
wo die Maschinen nun von gewandten Zehnfinger-
schreiberinnen, die es bis zu 11 Anschldgen in der
Sekundé gebracht haben, auf alle in der Praxis vor-
kommenden Gebrauchsfunktionen eingeschrieben wer-
den.

SchlieBlich erhdlt die Maschine den schmucken Koffer
und wandert nun zum Versand, von wo aus sie, mit
dem Giitezeichen versehen, in alle Welt wandert.
Wirklich in alle Welt! Die Abteilung Absatz
kann uns sagen, daB OPTIMA-Erzeugnisse in allen
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Bild 64. Bei der Montage des Rechenwerkes fiir den Optimatic-
Buchungsautomaten

Bild 64a. AnschlieBend wird hier der Wagen aufgesetzt

Bild 65. Vor dem Versand werden alle Buchungsautomaten griind-
lichst eingeschrieben

Bild 66. Optimatic-Buchungsautomaten Klasse 900/9000 mit dem neuen
Elektronenmultiplizierer Robotron R 12 gekoppelt
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5 Erdteilen bekannt sind und daB sie dariiber hinaus
sich auch in vielen besonders schwierigen Situationen,
auf Expeditionen aller Art, gut bewdhrt haben. Die
Schreiber der dgyptischen Armee werden auf OPTIMA-
Maschinen ausgebildet, die Heeresschulen verwenden
nur die M 12 aus Erfurt. Diese M 12 mit der arabi-
schen Tastatur hat sich in der VAR viele Freunde er-
worben.

Aber nicht nur mit arabischer Tastatur kann die M 12
geliefert werden. Es stehen nahezu 50 Tastaturen in
den verschiedensten Schriftzeichen und Sprachen zur
Verfiigung. Dariiber hinaus gibt es noch Sonder-
tastaturen mit Zeichen, wie sie Zahndrzte, Techniker,
vor allem aber Meteorologen und Astronomen bendti-
gen. Da die Institute der letzteren Arbeitsgebiete oft
mit der normalen Tastenzahl nicht auskommen, wer-
den 2 oder gar 3 Maschinen mit einem breiten Wagen
zu Zwillings- oder Drillingsmaschinen gekoppelt.

Alle solchen speziellen Wiinsche werden an die ent-
sprechenden Abteilungen weitergeleitet, damit der
Kunde schnell seinen Forderungen entsprechend be-
dient wird.

Die Verbindungen mit den ausléndischen und inner-
deutschen Vertretungen zu halten, sowie die Beschik-
kung von Messen und Ausstellungen in aller Welt,
liegt in den Hdanden der Biiromaschinen-Export
GmbH, Berlin, in Zusammenarbeit mit dem Werk.

Die Abteilungen Kundendienst und Organisation fiih-
ren fiir Mechaniker und Organisatoren regelmdBig
Fachlehrgénge durch, um, wie es vor einiger Zeit mit
Freunden von der ungarischen Staatssparkasse der
Fall war, diese hier in Erfurt mit den OPTIMATIC-
Buchungsautomaten vertraut zu machen.

Die Werbeabteilung unterstiitzt den Kundendienst
durch die Erstellung der notwendigen Drucksachen,
wie Prospekte, Bedienungsanleitungen, usw. Ein be-
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Bild 67. Die Betriebsberufsschule, in der die Jugend zu Facharbeitern

ausgebildet wird

sonders enger Kontakt wird mit der Kundschaft durch
die OPTIMA-Post erreicht, eine ansprechend auf-
gemachte Hauszeitschrift, die in zwangloser Folge er-
scheint. —

Bisher haben wir fast ausschlieBlich von der Schreib-
maschine gesprochen und den OPTIMATIC-Buchungs-
automaten nur am Rande erwdhnt. Die Fertigung
dieser Buchungsautomaten ist der einer Schreib-
maschine analog. Nur sind infolge des komplizier-
teren Aufbaus auch die Vorarbeiten etwas lang-
wieriger und komplizierter. Wir schauten in die
Abteilung Zahnstangenrichterei, die kirzlich ein
neues Gebédude . bezogen hat, das vordem der Auf-
bewahrung von Kulissen der Stddtischen Biihnen
diente und nun in eine helle, freundliche Produktions-
stdtte verwandelt wurde. Von der Genauigkeit der
Zahnstangen hdngt die Funktion des Buchungsauto-
maten ab — und so finden wir auch hier wieder eine
sozialistisch arbeitende Brigade, deren Mitglieder als
Selbstpriifer ,ihre Hand fir ihr Produkt” geben.

Nachdem wieder die einzelnen Teilegruppen vor-
montiert wurden, werden jetzt in der Endmontage
Grundgestell, Grundplatte, -Maschine, Tastatur und
Wagen zusammen montiert. Wir brauchen kaum zu
betonen, daB auch hier die Kontrollen zwischen den
einzelnen Arbeitsgdngen aufs genaueste durch-
gefithrt werden, bis dann die Endkontrolle durch
Einschreiberinnen auf alle Funktionen hin erfolgt.
Darauf wandern -die Maschinen ebenfalls mit dem
Giitezeichen versehen zum Versand.

Die modernste Anwendung des OPTIMATIC-Buchungs-
automaten ist die in Verbindung mit dem Elektronen-
multiplizierer ROBOTRON R 12. Infolge des unwahr-
scheinlich schnellen Multiplikationsvorgangs, der durch
dieses Zusatzgerdt ermdglicht wird — wéhrend eines
Wagensprunges von 0,08 s ein 13stelliges Produkt! —
kénnen bis zu drei OPTIMATIC-Buchungsautomaten
angeschlossen werden. Aber nicht nur die Rechnung
allein, sondern auch noch eine Priifrechnung fiihrt
dieses technische Wunderwerk, das aus rund 200 Elek-
tronenréhren besteht, durch, so daB bei Fehlangaben
infolge einer Stérung der angeschlossene Buchungs-
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Bild 68. Moderne Unterrichts-

rdume fiir den theo-
retischen  Fachunter-
richt

14

Bild 69. Die mechanische Be-
arbeitung erfolgt in
der Betriebsberufs-
schule mit modernen
Maschinen

>

Bild 70. Zur griindlichen Aus-
bildung gehéren auch
Feilarbeiten am
Schraubstock
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automat sofort gestoppt wird und ein rotes Signallicht
aufleuchtet.

Immer mehr wurde uns auf unserem Rundgang klar,
daB nicht nur die moderne Biirotechnik eine Wissen-
schaft fir sich ist, sondern daB auch die Menschen,
die die Grundlagen dafiir schaffen, die Werktdtigen,
die diese komplizierten Maschinen bauen, hochqualifi-
zierte Fachkrafte sein missen. In Zukunft werden die
Anforderungen zweifellos noch wachsen. Um nun den
Bedarf an solchen Fachkréften auch in der Zukunft
7u decken, wurde dem Werk eine Betriebsberufsschule




angegliedert, die eine Schule, eine Lehrwerkstait und ein Lehr-
lingswohnheim in sich vereint.

In dieser Schule erhalten die jungen Menschen ihre Ausbildung
als Werkzeugmacher, Mechaniker und Dreher. Die theoretische
Ausbildung liegt in den Hé&nden von Ingenieurpddagogen bzw.
Diplom-Berufsschullehrern. In der praktischen Ausbildung wer-
den die Lehrlinge von Meistern angeleitet, die jahrzehntelange
Erfahrungen auf dem Gebiet der Schreibmaschinen- und
Buchungsautomatenproduktion haben. Besonders begabte Lehr-
linge werden spdter zu Fach- und Hochschulen geschickt, von
denen sie dann als Ingenieure wieder in ihr Werk zurtickkommen.
Diese Ausbildung ist fiir sie mit keinerlei Kosten verbunden, da
die Absolventen neben dem Leistungsstipendium noch ein Grund-
stipendium von etwa 180,— DM monatlich erhalten. Sie kénnen
sich, frei von materiellen Sorgen, ganz ihrem Studium widmen.
All das wird zweifellos dazu beitragen, die Qualitét der OPTIMA-
Erzeugnisse auch weiterhin zu steigern und den guten Ruf auf
dem Weltmarkt zunehmend zu festigen.

DaB neben der Arbeit auch die Erholung und die Freude nicht
zu kurz kommen, hatten wir schon erwdhnt. lhnen dient auch
das Klubhaus Tivoli, ein Gebédude, in dem bereits vor vielen
Jahren Ernst Thdlmann zu den Erfurter Arbeitern sprach. Heute
finden dort Kulturveranstaltungen statt, Arbeitsgemeinschaften
gehen ihren Hobbies nach — und nicht zuletzt soll der Karneval
erwdhnt werden, der alljéhrlich die Optima-Arbeiter zu ndrri-
schem Treiben vereint. :
Wir haben unseren Rundgang beendet. Wir haben viel gesehen,
vieles gehdrt. Wir nehmen die GewiBheit mit, daB der VEB
OPTIMA BUROMASCHINENWERK ERFURT auf gutem Wege ist,
die Forderungen, die der Siebenjahrplan an uns alle stellt, zu
erfiillen. NTB 447
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Bild 71
| Nach dem téglichen
Lernen kommt auch
der Sport und die
Unterhaltung nicht zu
kurz
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Kundendienst zugleich Beratungsdienst

Berechnung det Hohenabschnitte und der Héhe eines Dreiecks in der Vermessungstechnik

B. Szamer, Zella-Mehlis

Dieser Beitrag soll eine Fortsetzung der bisherigen
Verdffentlichungen?) sein und vor allem eine Ubersicht
iiber Berechnungen der Stiickvermessung geben.

Unter Stiickvermessung sind Fldchenaufnahmen zu
verstehen, die mittels LdngenmeBgerdten und Recht-
winkelgeraten durchgefiihrt werden. Zu letzteren zéhlen
Winkelprisma und Prismenkreuz, also optische Gerdte,
zu ersteren MeBlatten und MeBbé&nder. Eine wichtige
Rechnung bei derartigen Messungen, beispielsweise
fiir Katasterzwecke oder bei der Herstellung von Lage-
planen fiir Bauzwecke (Aufmessung von Grenzpunkten,
Bestimmung der FuBpunkte der Lote usw.), stellt das
hier zu behandelnde Beispiel dar. Besonders dann ist
man hierauf angewiesen, wenn &rtliche Hindernisse,
wie z. B. Gebdude, Straucher o. 4. oder aber zu grofe
Abstinde die direkte Bestimmung der notwendigen
Stiicke unmoglich machen. Ein Prinzipbild einfachster
Art zeigt, wie und warum so zu rechnen ist (Bild 1).
Die Grundlage der Rechnung ist der jedem hekannte
Lehrsatz des Pythagoras, so daB dem Verstédndnis
keine Schwierigkeiten begegnen diirften. DaB trotzdem
eine gewisse Weitldufigkeit vorauszugehen hat, ist
leider unvermeidbar.

Aufgabe: Zu ermitteln sind die Werte g, p und h
wie sie Bild 1 zeigen. Gegeben sind gemessene Werte:
a = 7523 m
b = 54,46 m
c= 178,12 m
Die Abschnitte q und p sind durch das auf die Seite ¢

geféllte Lot entstanden.
a) Berechnung der Héhenabschnitte
Nach dem Pythagoras ist b?= h?- p?
desgleichen a? = h?- q2
oder h? = b% — p?
und ebenso h?*=a*>—q?
demnach a?— q>=b?
also = ¢ (1
Fi]_r q*— p® kann man setzen (q 4 p) - (¢ — p), denn
beide Klammerwerte miteinander multipliziert, ergibt:
q- 4q
q- p
q-—p
p:p
Fiir (1) kann man deshalb auch schreiben
(@+p)-(@—p)=a’—b?
oder c ‘(g —p) =a*—b*
und schlieBlich q — p = a2 — b?
c

') Szamer, B.: Kundendienst zugleich Beratungsdienst
NTB 3. Jg. (1959), H. 1, S. 15 bis 18

Berechnung der Koordinaten der Kleinpunkte
NTB 3. Jg. (1959), H. 10, S. 255 und 256
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oder auch a*— b?
2¢c

Es ergibt sich bis hier folgendes:

D qTQ p:% It. Figur und auch bekannt,

ndmlich = 78,12 ;, = 39,06 m

2

2 = Errechnung nach obiger Formel

Die gesuchten Héhenabschnitte kénnen nun ermittelt
werden, und zwar Wert q durch Addition von 1) und 2),
Wert p, indem 2) von 1) subtrahiert wird.

+ ) —
g—9TP . a—p_

+

Zahlenbeispiel: a? = 75,23 - 75,23 = 5659,5529
— b? = 54,46 - 54,46 = 2965,8916

a® — b? 2693,6613
2¢ 156,24
2693,6613 : 156,24 17,24=q—p

2

q—pPp q+p
1 — 1724 AP — 39,06
% m o 39,0

q = 39,06 + 17,24 = 56,30 m

p = 39,06 — 17,24 = 21,82 m

Probeberechnung: q + p = 56,30 -+ 21,82 = 78,12 m
(Bild 1)

b) Zur Berechnung der Hohe greifen wir auf die
Ausgangsformel zurtick:

b2 = h? - p2

h2 = b2 — pz

fra s
h=Vb2—p b? = 2965,8916 (wie vor)
—p*— 476,1124 (21,82 21,82)

b2 — p? = 2489,7792

Probe: h ist auch ]/;72_ q*
a®> = 5659,5529 (wie vor)
— ® — 3160,6000 (56,30 - 56,30)
a? — ¢* = 2489,8629
|/ 2489,7792 — 49,90

1/ 2489,8629 — 49,90
— 49,90

Hiermit ist die Rechnung beendet. Dem Organisator
brauchen nur wenige Ausdriicke geldufig zu sein, um
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beraten und auf dem entsprechenden Katasterformular
sich zurechtfinden zu kénnen, namlich

a+p q—0p
2 2

auBerdem fiir letzteren Ausdruck die Formel

az_bZ'
2¢ '

ferner sollte der Organisator zur Ermittlung von h die
Quadratwurzelberechnung beherrschen. Besonders sind
es immer wieder Interessenten dieses Fachgebietes,
die nach Losungen der Quadratwurzel mittels Rechen-
maschine fragen. SchlieBlich sei darauf hingewiesen,
daB die Ausrechnung von a%— b2 der kurz zuvor er-
wédhnten Formel, im Interesse der Genauigkeitvon q — p

2

moglichst weit links im Resultatwerk vorgenommen
werden sollte.

In den letzten Jahren hat sich ein” weiteres Verfahren
bei vorstehender Rechnung fiir das Maschinerechnen
durchgesetzt, das der Vollstandigkeit wegen abschlie-
Bend hier kurz besprochen werden soll. Es wird hierzu
auf die Formeln unter 1) und 2) verwiesen.

2

qa—p _a*—b?
2 2¢

Man kann ndmlich unter Umgehung der besonderen

I8 —
Berechnung von q é P und 4 3 P auch folgender-

maBen weiterentwickeln:

2

Probe: p+ g=c¢
Auch diese neuen gefundenen Ausdriicke sind fiir das
Maschinerechnen bequem. AnschlieBend ist dann

wieder die Berechnung von h = |/ b? — p? = Va®—q®
vorzunehmen.

In zwangloser Folge wird ein weiterer Aufsatz iiber das
vermessungstechnische Rechnen erscheinen.

NTB 430

Standardisierung in der Biiromaschinen-Industrie

Im Rekonstruktionsplan des Siebenjahrplanes nimmt die
Standardisierung einen besonderen Platz ein. Zur Ldsung
der 6konomischen Hauptaufgabe ist die Standardisierung
ein Hauptbestandteil. Das Tempo der Standardisierung wird
von der dkonomischen Hauptaufgabe bestimmt, Die Lehr-
schau der Standardisierung in Leipzig vom 15. November
bis 20. Dezember 1959 zeigte auch unseren Werktdtigen
recht eindeutig, wie vielseitig die Standardisierung in unser
tdgliches Leben eingreift. Wenn Walter Ulbricht in seinen
Ausfiihrungen der Eréffnungsrede sagte, daB ab 1962 kein
Erzeugnis die Produktionsstétte mehr verlassen darf, das
nicht das hochste Giltezeichen ,Q" trdgt, so sind wir uns
der Bedeutung dieser Worte voll bewuBt. Der Weltmarkt
erfordert Qualitatserzeugnisse und wir diirffen nicht zuriick-
stehen. Produktionssteigerung und Qualitétssteigerung sind
ohne einer sinnvollen Standardisierung undenkbar, Sinnvolle
Ordnung halten in unserer Wirtschaft, das ist die Aufgabe
der Standardisierung. Hat uns hier die Lehrschau nicht
schéne treffende Beispiele gezeigt? Durch das fast undurch-
dringbare Wirrnis der vielen Typen und Ausfiihrungen fiihrt
sie durch ihre Standards zu Typen- und Auswahlreihen. Sie
gibt durch ihre Technischen Lieferbedingungen Richtlinien und
Unterlagen den Werktétigen in die Hénde, um bei der Fer-
tigung und Giitekontrolle der Erzeugnisse auf die Qualitéts-
steigerung einwirken zu kénnen. Sie ist aber ebenso unent-
behrlich bei der Mechanisierung und Automatisierung
unserer Betriebe der volkseigenen Wirtschaft. Aber auch in
unserer Privatwirtschaft hat sich die Erkenntnis Bahn ge-
brochen, daB ohne Standardisierung der Héchststand der
Technik gar nicht zu erreichen ist.

Wenn wir sagen, daB3 die Mechanisierung ohne Standardi-
sierung nicht denkbar ist, so erwdchst aus dieser Tatsache
der Biiromaschinen-Industrie die Aufgabe, in ihrem Indu-
striezweig die Standardisierung ganz besonders mit voran-
zutreiben. Unsere Erzeugnisse sind ja dazu angetan, in der
Verwaltung die Mechanisierung mit durchzufiihren. Sie
geben aber ebenso eine gute Grundlage fiir eine umfang-
reiche Standardisierung. Unsere Serienfertigung und ihre
LosgréBen stellen den &konomischen Nutzen auBer Zweifel.

80

In der Erkenntnis, daB nur eine GroBserienfertigung die
groBen von uns {ibernommenen Produktionssteigerungen er-
méglicht, haben wir ganz besonderen Wert auf die Stan-
dardisierung von Verbindungselementen wie Schrauben,
Nieten, Stiften usw. gelegt, da diese Teile in auBerordentlich
groBen Mengen gebraucht werden und sich gut eignen in
allen Betrieben gleich zu sein in ihren Abmessungen und
Werkstoffen. Weitere Schwerpunkte sind die Auswahlreihen
von Halbzeugen wie z. B. Blankstéhle, bei denen Abmessun-
gen und Werkstoffgiiten stark reduziert wurden, um eine
gute wirtschaftliche Lagerhaltung in den Betrieben zu ge-
wdhrleisten. Wir haben in dem Planjahr 1959 eine groBe
Anzahl Fachbereich-Standards nach dieser Richtung hin er-
arbeitet und diese sind durch den Hauptdirektor der VVB
Biiromaschinen fiir alle Betriebe zur Anwendung fiir ver-
bindlich erklart worden.

Bei dieser Gelegenheit diirfte es nicht uninteressant sein zu
wissen, daB wir unseren Plan der Standardisierung, der ein
Teil des Volkswirtschaftsplanes ist, im Rahmen der VVB
Biiromaschinen vorfristig Ende November erfiillt haben, Der
Plan 1960 sieht nun noch den restlichen Teil der Verbin-
dungselemente vor, Damit wollen wir erreichen, daB fiir
unsere kommende GroBserienfertigung die Grundlage ge-
schaffen wird.

Die Struktur unserer Erzeugnisse gestattet es nicht, daB
ein groBer Teil Staatliche Standards (TGL) erarbeitet wird;
das Schwergewicht liegt bei uns in den Fachbereich-
Standards, die rechtlich den Staatlichen Standards gleich-
stehen, nur nicht fiir die gesamte Wirtschaft Interesse haben,
dafiir aber in einer kiirzeren Frist erarbeitet werden kdénnen
und somit in unserem Wirtschaftszweig schneller wirksam
werden. Das ist fiir unseren Export von ganz besonderer
Wichtigkeit, um den Weg von der konstruktiven Fertigstel-
lung zum ProduktionsausstoB unserer Erzeugnisse wesentlich
zu kiirzen und damit schneller auf den Weltmarkt zu
kommen.

Nicht unerwdhnt soll bleiben, daB wir im Arbeitskreis Biiro-
maschinen eine Arbeitsgruppe Standardisierung seit 1950
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haben, die ersprieBliche Arbeit geleistet hat und bei der
Zusammenarbeit im Deutschen Normenausschuf3 (DNA) den
Standpunkt unserer Republik erarbeitete und in AusschuB-
sitzungen verteidigte. In dieser Arbeitsgruppe ist schon seit
Jahren die Erkenntnis und das Bestreben, daB die ganze
Standardisierungsarbeit erst wirksam ist, wenn unseren Kon-
strukteuren, unseren Fertigungsingenieuren die standardi-
sierten Teile auch wirklich zur Verfligung stehen, wenn
unsere Lager voll von Standardteilen sind, wenn unsere
Werkzeugmacher ihre Teile vom Lager entnehmen kon-
nen, ohne sie selbst mit groBem Kosten-und Zeitauf-
wand fertigen zu miissen. Dann haben auch unsere Ferti-
gungs- und TaktstraBen Sinn und erfiillen ihren Zweck,

Wir haben also schon seit Jahren den gréBten Wert auf
zentrale Fertigung gelegt und haben auch Erfolge zu ver-
zeichnen. Nehmen wir das Beispiel der Schreibwalzen, ein
Hauptbestandteil einer groBen Anzahl unserer Erzeugnisse.
Wir muBten bei dem Aufbau unserer Wirtschaft auch hier
erst Erfahrungen sammeln, ehe wir Qualitdtswalzen er-
zeugen konnten. Hier sei nun eine sozialistische Gemein-
schaftsarbeit hervorzuheben, zwischen dem Herstellerwerk
und der Arbeitsgruppe, die in zdher Arbeit den Erfolg er-
rungen hat. An dieses Beispiel reihen sich noch andere, Im
kommenden Jahr wird die Arbeit zwei Richtungen einschla-
gen miissen, Die erste hat zum Ziel, wo die Voraussetzung
gegeben ist, alle Standardteile der zentralen Fertigung
zuzufiihren. Die zweite wird sich mit vollem Nachdruck in
die Forschungs- und Entwicklungsarbeiten einschalten, um
bei dem konstruktiven Wachsen der neuen Erzeugnisse gleich
die Standardisierung mit zu beriicksichtigen, um keine Nach-

Dr.-Ing. H. KOHLER,
VVB Biiromaschinen
(WTZ Karl-Marx- Stadt)

Um die groBen uns durch den Volkswirtschaftsplan gestell-
ten Aufgaben und Ziele zu erreichen, macht es sich not-
wendig, eine straffe Koordinierung der wissenschaftlichen
Arbeit herbeizufiihren. Durch eine umfassende systematische
und konsequente Anwendung der wissenschaftlichen Ergeb-
nisse wird es uns mdglich sein, eine sténdige Senkung des
Aufwandes an Arbeit und Material in der Produktion und
eine Steigerung der Arbeitsproduktivitdt zu erreichen, um so
zur Lésung der ékonomischen Hauptaufgabe beizutragen.
Dazu ist es erforderlich, die wissenschaftlich-technische
Tatigkeit in kiirzester Zeit hochstmoglich zu steigern und
zu nutzen. In Erkenntnis dieser Notwendigkeit beschloB die
Staatliche Plankommission am 11. Februar 1959 in allen
Industriezweigen Wissenschaftlich-technische Zentren zu bil-
den.

Die VVB Biiromaschinen hat in Durchfiihrung dieser MaB-
nahme beschlossen, das Wissenschaftlich-technische Zentrum
derVVB Biiromaschinen innerhalb unseres wissenschaftlichen
Betriebes ' VEB Elektronische Rechenmaschinen, Karl-Marx-
Stadt, zu bilden. Damit soll die Méglichkeit geschaffen wer-
den, die noch in zu geringer Zahl zur Verfiigung stehenden
wissenschaftlich-technischen Kader durch zentrale EinfluB-
nahme auf den gesamten Industriezweig mit hochstmég-
lichen Nutzen einzusetzen.

Vor allem soll das WTZ eine planméBig geleitete Forschungs-
und Entwicklungsarbeit im Industriezweig organisieren, Be-
sonders soll die sozialistische Gemeinschaftsarbeit mit den
betrieblichen Forschungs- und Entwicklungsstellen und den
wissenschaftlich-technischen Zentren der anderen Industrie-
zweige den Arbeitskreisen und den Forschungsstellen der
Akademie der Wissenschaften und der Hochschulen ver-
wirklicht werden.
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arbeit aufkommen zu lassen, die dann viel Unkosten, Ver-
druB und Arger zur Folge hat.

Gleichzeitig wird die Standardisierung durch ihre Standards,
Werk- und Fachbereichsstandards Erleichterung bringen bei
Konstruktion und Fertigung und wird als gemeinsames Ziel
die Baugruppenstandardisierung im Baukastensystem haben.
Dort liegt der groBe Nutzen. Da wir in einem Betrieb be-
reits schon das ausgeprégte Baukastensystem seit 10 Jahren
haben, ist dort schon reichlich Erfahrung vorhanden.

Die kiinftige Entwicklungsrichtung unserer Erzeugnisse auf
dem Gebiet der Elektronik gibt der Standardisierung
eine neue Ausdehnung, da gerade die elektronischen Ge-
ridte in alle Erzeugnisarten eingreifen, ist hier noch vieles
zu schaffen und es liegt auch viel Forschungsarbeit
vor.

Wie bereits schon mehrfach erwdhnt, dienen in ganz be-
sonderem MaBe unsere Erzeugnisse der Mechanisierung
der Verwaltungsarbeit. Hier hat sich in letzter Zeit die
Erkenntnis Bahn gebrochen, daB die Organisatoren mehr
als bisher bei der Einflihrung der neuen Technik und vor
allem richtungweisend fiir Forschung und Entwicklung sein
missen,

Altes stiirzen durch neues, besseres ersetzen, heiBt tdglich
Neuererarbeit leisten, heiBt taglich im Kampf stehen fiir
die neue Technik. Die &konomische Hauptaufgabe I6sen
heiBt, unseren Siebenjahrplan erfiillen, und dazu trégt die
Standardisierung ihren Teil bei. Die Lehrschau fiir Stan-
dardisierung ist der Auftakt dazu gewesen.

Fiedler NTB 437

Aufgaben des Wissenschaftlich-technischen Zentrums
der VVB Biiromaschinen

Nach abgeschlossenem Aufbau muB es mdglich sein, be-
stimmte in den Forschungs- und Entwicklungsstelien unserer
Betriebe nicht durchzufithrende Pionierentwicklungen im
WTZ selbst zu l&sen. Entsprechend dem Auibau des WTZ
ergeben sich seine speziellen Aufgaben.

Im Zweig Technik und Produktion kommt es darauf an, eine
standige Analyse der Technik des industriezweiges durch-
zufiihren. Dazu gehért die Ermittiung des nsuesten Standes
von Fertigungsverfahren und deren Einfithiung in unseren
Industriezweig. Die Anleitung und Durchsetzung von be-
trieblichen Organisationsformen, cinheitliche MaBnahmen
der Giitekontrolle, Ermittlungen von Maschinen- und Raum-
kapazitdt sowie technisch-wissenschaitliche Kennziffern, die
Projektierung von betrieblichen Anlagea, wie Fertigungs-
straBen, Montagebdnder sowie Ausbau von speziellen Pro-
jektierungsaufgaben von gesamten Werksarlagen im Auf-
trag unserer Handelsunternehmen.

Der Zweig Forschung und Entwicklung soll sich, wie schon
erwdhnt, vor allem mit der Koordinierung der Entwicklungs-
arbeiten befassen. Dazu benétigt er die zwei Grundsatz-
abteilungen — Dokumentation und technisch-wissenschaft-
liche Zusammenarbeit —, die fiir dan gesamten Industrie-
zweig den vorhandenen Informationsdienst verbessern bzw.
vervollkommnen und neu organisieren sollen,

Der Zweig Organisation soll sich mit der Ausarbeitung von
wissenschaftlich-technischen Forderungen und Entwiirfen fiir
Neuentwicklung auf Grund der gesamten Erkenntnisse der
Organisation beschdftigen. Hier wird vor allen Dingen auch
eine enge Zusammenarbeit mit unserem AuBenhandel not-
wendig sein, um durch Schaffung von verschiedenen Orga-
nisationsbeispielen mit den in unserem Industriezweig her-
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gestellten Maschinen die Anwendungsmdéglichkeiten unserer
Erzeugnisse zu popularisieren.

Der Zweig Standardisierungs-, Erfindungs-, Neuerer- und
Patentwesen wird seine Hauptaufgabe darin sehen, die
StandardisierungsmaBnahmen  entsprechend ihrer groBen
Bedeutung im Industriezweig voranzutreiben, das Patent-
wesen zu verbessern und unsere Betriebe zu unterstiitzen,
Neuerermethoden aus unserem und aus verwandten Indu-
striezweigen aufzugreifen, ihre Einfiihrung durchzusetzen
und fiir ihre Verbreitung zu sorgen.

Es ist selbstverstdandlich, daB die gesamten Aufgaben des
WTZ, von denen hier nur ein Teil angefiihrt werden konnte,
nur dann erfiillt werden kdnnen, wenn die Mitarbeiter des
WTZ die Unterstiitzung aus den Betrieben des Industrie-
zweiges erhalten.
In der ersten Phase des Aufbaues des WTZ wird es vor
allen Dingen darauf ankommen, die entsprechenden wissen-
schaftlich-technischen Kader fiir die neue Aufgabe zu be-
geistern und fiir ihre aktive Mitarbeit im WTZ zu gewinnen.
NTB 449

Uber praktische Erfahrungen des Einsates des elektronischen Rechengerdtes

Robotron R 12 in Verbindung mit Buchungsautomaten der Klasse 170
Dipl.-oec. G. KUFFEL, VEB Buchungsmaschinenwerk, Karl-Marx-Stadt

1. Einrichtung einer Buchungsmaschinenzentrale und deren
Voraussetzungen

An verschiedenen Stellen des Betriebes waren Buchungs-
maschinen der Klasse 120-170 eingesetzt, mit denen nur
jeweils die Arbeiten der betreffenden Abteilung ausgefiihrt
wurden. Nach Einarbeit von geeigneten Buchungskrdften
zeigte sich, daB die Kapazitdt der Buchungsautomaten
nicht ausgenutzt wurde. Im April 1959 wurde deshalb
beschlossen und ausgefiihrt, die Buchungsmaschinen zu
einer Maschinenzentrale zu vereinigen und all die Arbeiten
dort ausfiihren zu lassen, fiir deren Erledigung der Einsatz
der Maschinen méglich und im Sinne der Vereinfachung
und Erleichterung der Verwaltungsarbeit zweckmdBig ist.
AuBerdem wurde ein Robotron R 12, welcher zur Frithjahrs-
messe 1959 erstmalig in Leipzig ausgestellt wurde, mit zwei
angeschlossenen Buchungsautomaten eingesetzt. Die an den
Buchungsautomaten arbeitenden Arbeitskréfte sind seit die-
sem Tage als reine Maschinenbucherinnen tdtig.

1.1 Maschinelle Basis

In der Buchungsmaschinenzentrale (BMZ) stehen folgende
Maschinen zur Verfligung:

6 Saldiermaschinen Klasse 110
6 Buchungsmaschinen Klasse 170/55

2 Buchungsmaschinen Klasse 170/45
angeschlossen an

1 elektronisches Rechengerdt Robotron R 12.

An diesem Maschinenpark der BMZ arbeiten 12 Maschinen-
bucherinnen, mit zum Teil sehr unterschiedlicher Qualifi-
kation. Im folgenden werden deshalb stets erreichte Durch-
schnittsleistungen angegeben.

12 Angaben i{ber die Arbeitsweise des
Robotron R 12

Der Robotron R 12 verarbeitet 6- und 7stellige Daten, kann
nur mutiplizieren und bringt maximal ein 12stelliges Pro-
dukt in der Buchungsmaschine zum Abdruck. Er streicht
beliebig, je nach Erfordernis der gestellten Aufgabe, bis
zu 6 Stellen vom Produkt ab und rundet die letzte geschrie-
bene Stelle auf, wenn der Wert der héchsten wegfallenden
Stelle 5 und mehr betrdgt.

Insgesamt kénnen 3 Buchungsmaschinen an den Elektronen-
rechner R 12 angeschlossen werden, die sich gegenseitig
sperren und voneinander unabhdngig gleichzeitig ver-
schiedene Arbeiten ausfiihren kdnnen. Steuerung der Multi-
plikation erfolgt durch die Buchungsmaschine, die auch das
Arbeitstempo insgesamt bestimmt, da die insgesamt zur
Multiplikation und Kontrollrechnung benétigte Zeit nur rund
/5 Sekunde betrégt. Diese Zeit etwa bendtigt der
Buchungsautomat fiir die Wagenbewegung aus der Spalte
des zweiten Faktors bis zur unmittelbar danebenliegenden
Spalte des Produktabdrucks.

Selbst bei sténdig unmittelbar aufeinanderfolgenden Multi-
plikationen kdnnen ohne gegenseitige Behinderung zwei
Buchungsmaschinen mit einem Elektronenrechner R 12
arbeiten, da wihrend der Zeit der Registrierung bzw.
Speicherung des letzten Produktes und dem Eintasten des
ndchsten ersten Faktors an der einen Maschine, an der
zweiten Maschine die Aufnahme des ersten Faktors, das
Eintasten und die Aufnahme des zweiten Faktors sowie
Rechnung und Priifrechnung erfolgt und umgekehrt.

Neben der Addition und Subtraktion ist die Multiplikation
die am meisten bendtigte Rechnungsart. Die Division wird
weitaus seltener bendtigt und kann notfalls mittels Kehr-
werten ausgefiihrt werden.

13 Voraussetzungen und Grundlagen der
Ubernahme und Ausfiihrung von
Arbeiten

Zur maschinellen Verarbeitung von Daten der Planung und
der Abrechnung sind als Voraussetzungen zu nennen:

a) Betriebsorganisation und Belegwesen miissen in Formu-
largestaltung, Belegausstellung und -durchlauf von der
Technologie bis zum Rechnungswesen so gestaltet sein,
daB den Erfordernissen der spéteren maschinellen Ver-
arbeitung von vornherein Rechnung getragen wird (ein-
heitliche Formulare, lesbare Ausfertigungen und Eintra-
gungen, richtige Kontierung und vollstdndige Angaben).

b) Genaue Kenntnis des Umfanges und des Charakters der

zu erarbeitenden Daten und der Beziehungen zwischen -

ihnen, da die Daten nach allen zu erarbeitenden
Merkmalen in einem einzigen Arbeitsgang, d. h. nur in
einem Durchgang der Originalbelege gewonnen wer-
den sollen.

c) Bei der Ubernahme von Arbeiten ging man davon aus,
daB der Einsatz der Buchungsautomaten nur dann rich-
tig und zweckméBig ist, wenn ihre hohe Variabilitdt der
Erfassung, Verarbeitung und zeitweisen Speicherung von
Daten innerhalb eines Arbeitsganges auch weitgehend
ausgenutzt wird und zu einer Arbeitsvereinfachung,
Arbeitserleichterung und zur Méglichkeit der schnellen
und exakten Datengewinnung fihrt.

Zugleich ist die summenmédBige Kontrolle der Daten
durch die Maschine selbst zu fordern sowie die Kon-
trolle der Verarbeitung der Angaben des Originalbeleges,
verbunden mit der Mbaglichkeit, diese zu beschriften,
d. h. diesen mit den Angaben zu versehen, die nach-
weisen, dal
1. die zu verarbeitenden Daten vollsténdig und richtig
aufgenommen wurden und
angeben, welchem Teil- oder Gesamtwert der Beleg
entspricht und nach welchen Gesichtspunkten seine
Registrierung erfolgte.
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2. Bereits iibernommene Arbeiten

21 Errechnung des Bruttolohnes

Aus gefertigter Stiickzahl X Normzeit pro Stiick ergeben
sich bei einem Leistungslohnschein die Leistungsminuten
X Lohngruppenfaktor der jeweiligen Lohngruppe gleich
dem Leistungslohn. Der Robotron R 12 fiihrt diese Multipli-
kation a X b = ¢ X d = e aus. Die Werte werden zu-
nachst auf 3 Kommastellen errechnet und dann ab 5 Zehn-
tel aufgerundet. Gebucht und geschrieben werden nur die
vollen Werte,

Ahnlich verlGuft die Errechnung bei Zeit- bzw. Zusatzlohn
z. B. Multiplikation der Stunden mit dem Durchschnittssatz
minus der Multiplikation Stunden mal Stundengrundlohn.
Das ergibt die Werte fiir Zeitgrundlohn und Mehrleistungs-
lchn.

Die Lohnscheine werden mit der Buchungsmaschine
beschriftet.

Nach Buchung der Originalbelege stehen folgende Daten
zur Verfligung:

a)wertmdaBig nach Belegschaftsmitgliedern, Kosten-
tragern, Kostenarten und Kostenstellen,

b) zeitmdaBig nach Belegschaftsmitgliedern, Lohngrup-
pen je Kostenstelle sowie die Leistungsminuten fiir die
Abrechnung des Arbeitskrafteplanes und

c) nach einer Zwischenrechnung die Angaben fiir die
Normiibererfiillung je Belegschaftsmitglied und Erfiillung
der Planvorgabe je Kostenstelle.

Damit stimmen zugleich die Lohnsummen fir die Zwecke
der Bruttolohnrechnung, Nettolohnrechnung, Betriebsab-
rechnung und der Abteilung Arbeit véllig tberein.

Eine Ausfertigung des 3-fach-Journals wird dem Arbeiter
sofort nach der Buchung, also im Laufe des Monats zu-
gestellt, an Hand der er bereits vor der Endabrechnung eine
Kontrolle der fiir ihn gebuchten Lohnscheine vornehmen
kann. Etwa in der gleichen Zeit, die friiher fiir die Buchung
des manuell bewerteten Lohnscheines erforderlich war, wird
jetzt die Errechnung der Minuten und des Wertes des Lohn-
scheines u n d seine Buchung vorgenommen. Eine Minderung
der fritheren Arbeitsgeschwindigkeit erfolgt lediglich durch
das Beschriften des Beleges. Diese Minderung ist unter-
schiedlich und betrégt je nach Umfang der Beschriftung
4 bis 35 Prozent. Beim Leistungslohn tritt z. B. eine Minde-
rung von etwa 25 Prozent auf.

Dennoch kdnnen an einem 8stiindigen Arbeitstag mit zwei
Buchungsautomaten Klasse 170/45 und einem angeschlos-
senen Elektronenrechner Robotron R 12 durchschnittlich
1900 Leistungslohnscheine bewertet und gebucht werden.

22 Abrechnung des Materialverbrauches

Hier ist die Multiplikation der entnommenen Material-
mengen mit den Materialverrechnungspreisen der Einzel-
bzw. Sammelentnahmescheine durchzufiihren. Alle Material-

entnahmescheine werden maschinell mit dem Gesamt-
w e rt beschriftet.

Nach der Buchung stehen die Daten des Grundmaterial-
verbrauches fiir Haupt-, Hilfs- und Nebenleistung je
Kostentrdger und des Hilfsmaterialverbrauches je Kosten-
stelle jeweils insgesamt und nach Kostenarten sowie der
Wert der Gesamtmaterialentnahmen je Bestandskonto fiir
die Betriebsabrechnung und Finanzbuchhaltung zur Ver-
El}gung. Aus.den Buchungsunterlagen koénnen die Angaben
fir die Betriebsabrechnungsbogen und fiir den Buchungs-

beleg ohne weiteres entnommen bzw. zusammengestellt
werden.

Der Nachweis der mengenméBigen Verdnderungen der
Besttinde wird davon getrennt in der vereinigten Material-
buchhaltung und Dispositionskartei durchgefiihrt. Es wird
mit einer tdglichen Verarbeitung von etwa 3000 Material-
entnahmescheinen gerechnet,
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23 Auswertung der permanenten bzw,.
Stichtagsinventur

Die Materialbestandskonten werden permanent inventiert.
Die ausgewiesenen Mengen-Inventurdifferenzen zwischen
Lagerbestand und Dispositionskartei werden bewertet und
wertmdBig fir jedes Bestandskonto getrennt fiir Plus- und
Minus-Inventurdifferenzen ausgewiesen. Die wertmdBigen
Abweichungen zwischen den korrigierten Bestdnden der
Dispositionskartei und dem Ausweis des betreffenden Kon-
tos in der Finanzbuchhaltung werden jeweils fiir die glei-
chen Bestandskonten mit Stichtag 1. des Folgemonats fest-
gestellt.

Durch diese beiden Arbeiten werden die gesamten Inven-
turdifferenzen der Bestandskonten erfaBt. Taglich konnten
etwa 3000 Inventurposten bzw. 2000 Dispositionskarteikarten
verarbeitet werden,

Ahnlich der Bewertung der Materialbesténde der Dispo-
sitionskartei zwecks Abstimmung mit der Finanzbuchhaltung
fiihrte der Betrieb die Umbewertung der Bestdnde durch.
Auch hier werden Plus- und Minus-Wertdnderungen fiir
jedes Bestandskonto getrennt ausgewiesen. Pro Arbeitstag
wurden etwa 2100 Umbewertungen durchgefiihrt. Die
Stichtagsinventur der Bestdnde der unvollendeten Produk-
tion verarbeitet die BMZ mit etwa 3000 Posten pro Arbeits-
tag.

24 Aufstellung einer Preisliste
fir Ersatzteile

In vier Arbeitstagen wurde eine Preisliste fiir einen Teil der
Ersatzteile aus den Angaben der Technologie in einem
Arbeitsgang errechnet und geschrieben. Entsprechend den
Anforderungen entstand

a) die Preisliste, vervielfdltigungsreif gefertigt (Ormig), die
lber die VVB weitergereicht als Unterlage dienen wird,
unseren Vertretern als Bestellunterlage zur Verfligung
gestellt werden kann und die technischen Angaben der
Ersatzteile mit dem Industrieabgabepreis enthdlt sowie

b) eine vervielfdltigungsreife Preisliste (Lichtpause) tiir
unseren eigenen Bedarf, die zugleich detaillierte An-
gaben uber die Grundkosten und den Betriebsabgabe-
preis enthdlt,

Diese Arbeit kann eingeschatzt werden, wenn man weiB,
daB es sich um etwa 1100 Ersatzteile handelte. Bei der
noch auszufiihrenden Preisliste fiir die weiteren Ersatzteile
wird es sich um etwa weitere 4000 Einzelteile handeln.

25 Aufbereitung von Unterlagen fir den
Betriebsplan 1960 aus der Kerbloch-
kartei

In diesem Betrieb besteht eine Kerblochkartei, die fiir
jeden Arbeitsgang eines jeden Einzelteiles jeder Unter-
und Baugruppe der Hauptleistung eine Rand-Kerbloch-
karte enthdlt, In rund 3'/> Monaten wurden jeweils in der
Zeit zwischen den Abrechnungsarbeiten des Rechnungs-
wesens etwa 250 000 Posten Buchungsmaterial verarbeitet.
Von diesem Buchungsstoff entfielen etwa 60 bis 65 Prozent
auf Buchungsmaschinen mit Elektronenrechner,

Damit wurde fiir jedes der 12 Modelle der Hauptleistung
(fir je 100 Fertigungserzeugnisse) ausgewiesen, wie grof3
der Arbeitsaufwand an Normzeit (Fertigungs- und Rustzeit
getrennt) ist. Diese Angaben wurden nach den anfallenden
Lohngruppen innerhalb jeder einzelnen Baugruppe des Fer-
tigungserzeugnisses und jeder beteiligten Kostenstelle er-
bracht und gleichzeitig nachgewiesen, wie hoch 100
Fertigerzeugnisse die Kapazitdt in den einzelnen Maschinen-
bzw. Arbeitsgruppen belegen.

Diese Arbeit wurde in den vergangenen Jahren von etwa
35 Kollegen in rund 5 Monaten erledigt, und sie hat kein
solch genaues Ergebnis ergeben, wie es jetzt moglich war.
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3. Weitere Einsatzgebiete der Kombination Buchungsauto-
mat-Elektronenrechner Robotron R 12

31 Anwendungsgebiete im Betrieb

In den ndchsten Monaten sollen in der Buchungs-
maschinenzentrale des Betriebes folgende Arbeiten aus-
gefiihrt werden, die die Mitwirkung des Elektronenrechen-
geréites Robotron R 12 gestatten bzw. geradezu erfordern:

a) Auswirkungsberechnung von in Kraft getretenen Fest-
preisen gemdB Preisanordnungen, hinsichtlich der Ver-
&nderung der Differenzen zwischen Produktionsselbst-
kosten, Betriebsabgabepreisen und Industrieabgabe-
preisen der beteiligten Betriebe.

b) Maschinenbelegungspldne und Kapazitatsbilanzen der
wichtigsten Maschinengruppen fiir die operative Pro-
duktionsplanung und -lenkung unter Beriicksichtigung
der Termine der aufgelegten Produktionslose.

c) Durchfiihrung der Materialplanung entsprechend dem
gesamten Plansortiment unter Beriicksichtigung des
Quartalsbedarfs und der notwendigen vertraglichen
Bindung der Liefertermine.

d) Aufstellung einer Stiickwertkartei, die fiir jedes Einzel-
teil, jedes Bauteil und fiir jede Baugruppe entsprechend
dem Materialeinsatz und den einzelnen Arbeitsgéngen
den geplanten Wertzuwachs an Grundkosten fiir jeden
beliebigen Zeitpunkt der Fertigstellung ausweist. Diese
Kartei wird unter anderem zur Bewertung des Aus-
schusses und der Stichtagsinventur der unvollendeten
Produktion dienen.

32 Es bestehen noch folgende andere
Anwendungsgebiete

a) Tagfertige Zinserrechnung auf Giro- und Sparkonten
b) Aufstellung von Tilgungspldnen fiir Kredite
¢) Durchfiihrung der Milchgeldabrechnung der Molkereien

d) Abrechnung der Leistungen von Versorgungsbetrieben
(besonders in Westdeutschland und im Ausland)

e) Forstwirtschaftliche Abrechnungen (Holzeinschlag usw.)

f) Berechnungen fiir wissenschaftliche Institute (Aufstellung
von Wertetabellen u, &.)

4, Uber die Erfahrungen aus dem praktischen Einsatz des
elektronischen Rechengerdtes Robotron R 12

Den angegebenen Durchschnittsleistungen liegt zugrunde,
daB die Gesamtarbeitsgeschwindigkeit erhdht wurde, indem
an Stelle der Journalseiten Endlosrollen, auch als
Dreifachjournal benutzt wurden, die als Faltstreifen
eine bequem zu handhabende Arbeitsgrundlage darstellen.

Die méglichen menschlichen Fehlerquellen werden verrin-
gert. Selbst bei Verwendung von Vierspeziesautomaten
bestehen Fehlerquellen in

a) falschem Ablesen der Aufgabe,

b) falschem Eintasten der Aufgabe,

c) falschem Ablesen des Produktes und

d) falschem Ubertrag des Produktes auf den Originalbeleg.

Bei der Verwendung des Robotron R 12 fallen die beiden
letztgenannten Fehlerquellen weg.

Maschinelle Fehler in der Multiplikation bzw. in der Priif-
rechnung fiihren zur voriibergehenden Sperrung der
Buchungsmaschine vor dem Abdruck des Produktes. Eine
Verbesserung trat u. a. dadurch ein, daB zur Durchfiihrung
bestimmter Aufgaben (z. B. Betriebsplanaufstellung) keine
zusatzlichen Arbeitskrafte eingesetzt werden brauchten,
deren oft ungeniigende Kenntnis und Ubung vielfach Ur-
sache von Ungenauigkeiten und Fehlern war. Es konnten
genauere Zahlen gewonnen und an alle interessierten Stel-
len gleichlautend gegeben werden. Dadurch wurden viele
Abstimmarbeiten tberflissig.
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Genauere Ergebnisse, verminderte Fehlerquellen und ent-
fallende bzw. erleichterte Abstimmarbeit erméglichen die
bis dahin dafiir angewandte Arbeitszeit zur Verbesserung
der Leitungstétigkeit zu verwenden. Manche Arbeit oder
Auswertung wurde friiher unterlassen, obwohl sie ebenfalls
notwendig war.

Fiir Errechnung und Buchung von Lohnscheinen werden nur
noch 28 Prozent der frither notwendigen Zeit bendtigt.

Es wdare falsch, als Kriterium nur die absolute Einsparung
an Arbeitszeit bzw. Arbeitskréften anzusehen. Die Arbeits-

erleichterung oder der mégliche genaue Nachweis in der
Kapazitdtsbilanzierung  iiber die Notwendigkeit der In-
vestition bestimmter Maschinen ist z. B. nicht zu {ibersehen.

5. Grenzen des Einsatzes

Die Grenze des FEinsatzes ist in erster Linie durch die
innerbetriebliche Organisation bedingt. Bei aller Schnellig-
keit der Arbeitsausfiihrung kann kein Termin der kurzfristi-
gen Abrechnung gehalten werden, wenn z. B. 50 Prozent
der Lohnscheine erst zum AbschluB des Monats zur Ver-
rechnung kommen bzw. wenn unvollstindige Angaben den
Arbeitsablauf behindern.

Im ersten Monat des Einsatzes wurden etwa 7 Prozent des
Buchungsstoffes von Buchungsautomaten mit Elektronen-
rechner Robotron R 12 erledigt. Dabei haben die Verant-
wortlichen noch iiberlegt, welche Arbeiten zur Ausnutzung
der Maschinenkapazitdt noch {ibernommen werden konn-
ten. Heute entspricht der Anteil monatlich zwischen 40 und
55 Prozent der zu erledigenden Arbeit und kann meist nur
in zweischichtiger Arbeit geschafft werden, NTB 451
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Vereinfachung des Rechnungswesens bei Exportgeschdften

H. Klemme, Jena

Eine der wesentlichsten Aufgaben, vor denen die Verwal-
tungen der Industrie stehen, ist die duBerste Rationalisation
aller Arbeitsgiinge. Wir wollen deshalb mit dieser Ver-
sffentlichung ein umfangreiches Gebiet aufgreifen und einen
Vorschlag zur Vereinfachung eines nicht unbedeutenden
Teiles der dort anfallenden Arbeiten unterbreiten. Es han-
delt sich um Export-Rechnungen, DM-Rechnungen und die
statistische Erfassung.

Fiir sdmtliche Exportlieferungen sind neben den iiblichen
Dokumenten 2 Rechnungen — eine Wéahrungsfaktura und eine
DM-Rechnung — auszustellen. Beide werden entweder im
Ormig- oder im Durchschreibverfahren vervielfdltigt. Im
wesentlichen werden dabei die vom VLV Halle heraus-
gegebenen Standard-Wéhrungsfakturen verwandt, wdhrend
jeder Betrieb sein selbst entwickeltes DM-Rechnungs-For-
mular benutzt. Hierbei wird sehr oft der Fall zu verzeichnen
sein, daB die Liniaturen beider Rechnungen stark abweichen.
Das bedeutet fiir die Fakturistin und die Rechnungskontrolle
dauerndes zeitraubendes Umstellen. Besonders wird sich
das auch bei der Rechnungsbearbeitung bei den AuBen-
handelsunternehmen bemerkbar machen; denn diese Stellen
haben es nicht mit nur zwei, sondern mit einer Vielzahl der
verschiedenartigsten Rechnungen zu tun.

Was die Normteile fiir die Produktion bedeuten, muB also
auf diesem Gebiet die einheitlich aufgemachte Rechnung
sein. Das war die erste Uberlegung, die wir anstellten,

Die zweite Uberlegung folgte zwangsldufig. Beide Rech-
nungen enthalten im wesentlichen denselben Text. Zwei
getrennte Rechnungen werden ausgestellt! Das ist nahezu
doppelte Schreibarbeit. Doppelte Schreibarbeit bedeutet
nutzlosen Zeitaufwand, bindet an anderer Stelle dringend
bendtigte Arbeitskrdfte und verzégert letzten Endes auch
die Exportabwicklung. Zielsetzung in der Auslieferung ist
der kontinuierliche Ablauf der Arbeiten. Noch 1aBt es sich
aber nicht ganz vermeiden, daB in den letzten Tagen des
Monats und in dem letzten Monat des Quartals besondere
Schwerpunkte auch in der Exportauslieferung liegen.

Diese Tatsache muB zundchst noch beriicksichtigt werden.
Hinzu kommt, daB im Zuge der Erfiillung unseres Sieben-
jahrplanes in allen Betrieben erhebliche Produktionssteige-
rungen erreicht werden miissen. Dabei wird auch der Export
einen nicht unbetréchtlichen Anteil haben, der mit der
geringsten Kapazitdt an Arbeitskréften erreicht werden muB.

Wir haben deshalb einen Mehrzweckvordruck entwickelt,
der es erlaubt, in einem Arbeitsgang Wahrungsfaktura und
DM-Rechnung auszufertigen. Nach einem halben Jahr
konnte festgestellt werden, daB er alle Erwartungen erfillt
und zu einer erheblich gesteigerten Arbeitsproduktivitdt
gefitihrt hat,

Entwicklung des neuen Vordruckes

Im Zuge der Mechanisierung in der Verwaltung wird im
Laufe der ndchsten Jahre die Maschine eine wesentliche
Arbeit tibernehmen, In der Rechnungsabteilung wird dies
die Fakturiermaschine sein. Bei Entwicklung des Vordruckes
wurde diesem Umstand Rechnung getragen, indem die
Liniatur so gestaltet wurde, wie sie uns vom VEB Biiro-
maschinenwerk Sémmerda empfohlen wurde.

Der Mengenspalte folgt der Einzelpreis. Eine néchste
Schmalspalte dient der Steuerung des Kommasprunges bei
100-Stiick-Preisen bzw. der Steuerung der Prozentrechnung.
Eine anschlieBend schwach abgegrenzte Spalte ist fiir die
Katalognummer gedacht oder verbreitert den Raum fiir die
Eintragung der Warenart. Es folgt eine Schmalspalte, die

NEUE TECHNIK |IM BURO - Heft 3 « 1960

eine weitere Speicherung erméglicht. Den AbschluB bilden
swei  Ausrechnungsspalten. Wihrend die Fakturistin - die
Warenbezeichnung eintrégt, rechnet die Maschine. Da-
durch wird Leerlauf ausgeschaltet.

Wir haben ferner den Raum fiir die Anschrift verbreitert,
da er bisher zu schmal war. Diese so verénderte Standard-
Faktura ist die Grundlage des Mehrzweckvordruckes, Sie
wurde auf 29 cm verbreitert, auf 28,2 cm gekiirzt und auf
der rechten Seite mit drei zusdtzlichen Spalten versehen.
Die erste Spalte ist fiir den DM-Einzelpreis vorgesehen.
Fiir die Verwendung auf der Fakturiermaschine schlieft
sich eine schwach abgegrenzte Schmalspalte an, die zur
Speicherung und  bei 100-Stiick-Preisen zur Ansteuerung
des Kommasprunges dient. Auf die Vorteile dieser Markie-
rung gehen wir noch an anderer Stelle ein. AnschlieBend
folgen zwei DM-Ausrechnungsspalten. Der Kopf des in der
Folge mit Anhang bezeichneten DM-Teiles dient zur Auf-
nahme notwendiger Hinweise wie: Lieferwerk mit Bankver-
bindung, Warennummer, EA- bzw. Globalgenehmigungs-
nummer ... AuBerdem befindet sich im Kopf ein abge-
grenzter Raum fiir statistische Angaben.

Auf der linken Seite ist unter dem Absender ein freier Raum
fir die Fintragung des jeweiligen AHU als Rechnungs-
empfdnger gedacht. Bei Betrieben, die nur mit einem AHU
zusammenarbeiten, empfiehlt es sich, die Anschrift gleich
mit einzudrucken, Dieser Kopf hat den Vorteil, daB aus
ihm sowohl Lieferwerk als auch das AuBenhandelsunter-
nehmen und der Besteller hervorgehen. Auf der zum Abzug
gedachten Wéhrungsfaktura wiirde der von der Adresse
des AHU ausgefiillte Raum fiir Empféngervermerke frei-
bleiben. Rechnungskopf, Menge und Warenart gelten also
gleicherweise fiir Wahrungs- und DM-Berechnung. Die
Einsparung an Schreibarbeit ist offensichtlich,

Wir hatten bereits festgestellt, daB die schmale Abgren-
zung in der Preisspalte des Anhangs der Speicherung dient.
Die in unserem Werk verwendeten Fakturiermaschinen
(FMR 11/6) sind durch Verénderung der Reiterschiene so
gesteuert, daB die gespeicherten DM-Werte im abgegrenz-
ten Teil des Kopfes automatisch ausgeworfen werden kon-
nen. Diese iibersichtliche Art der Kostenaufteilung erleich-
tert dem Statistiker die Arbeit. Auch die Kosten fir Ver-
packung, Fracht usw. kénnen hier ibersichtlich angefiihrt
werden, Bei Aufteilung des Wdhrungsbetrages in Rubel
wird der freie Raum halbiert.

Nach einer Vereinbarung zwischen dem VEB JENAer GLAS-
WERK SCHOTT & GEN.,, Jena und dem AuBenhandelsunter-
nehmen DIA Glas-Keramik wird bei einem Rechnungsdurch-
schlag der Anhang abgerissen, und es erfolgt beim AHU
eine getrennte Buchung nach Debitoren und Kreditoren.
Aus diesem Grunde sind Rechnungsdatum und EA- bzw.
Globalgenehmigungs-Nr. nochmals im Anhang vermerkt.
Die Druckperforation, die den Anhang vom Wdhrungsteil
trennt, erleichtert das Teilen des Mehrzweckvordruckes und
gibt durch leichtes Falten bessere Mdglichkeiten zum
Ablegen.

Das Format des Mehrzweckvordruckes hat sich nicht zufdllig
ergeben, sondern ist auch auf wirtschaftliche Erwdgungen
zurtickzufiihren. Es ist in jeder modernen Standardschreib-
maschine zu verwenden. Ein Druckbogen von der GroBe
DIN A 1 ergibt ohne jeglichen Verschnitt sechs Mehrzweck-
Vordrucke. Es bedarf wohl keiner néheren Erlduterung, daB
die Wéhrungsfaktura genau auf den Wahrungsteil des
Mehrzweckvordruckes abgestimmt ist. Dabei haben wir aber
darauf verzichtet, die notwendige Verkiirzung des Mehr-
zweckvordruckes auf die  DIN-A-4-Wdhrungsfaktura  zu
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lbertragen. Die Fakturistinnen kénnen jetzt die Rechnung
bis auf den letzten Papierrand ausnutzen, da die Wdh-
rungsfaktura gentligend Platz fiir die Unterschriften bietet.

Vervielféltigungsverfahren
a) Durchschreibverfahren

Werden verhdltnismaBig  wenig  Rechnungsdurchschldge
benétigt, diirfte das normale Durchschreibverfahren genii-
gen, Um ein méglichst gleichmdBiges Schriftbild zu erzielen,
empfiehlt es sich, die notwendige Anzahl Wd&hrungsfakturen
auf die Mehrzweckvordrucke zu legen. Das Schriftbild
zeigt dann auf der ersten Wé&hrungsfaktura Originalschrift,
auf der Wdhrungsseite des Mehrzweckvordruckes Zweit-
schrift und auf dem Anhang Originalschrift, Fiir dieses Ver-
fahren diirfte sich das vom VLV Halle fiir die Herstellung
ihrer Standard-Wé&hrungsfaktura verwendete Luftpostpapier
bestens eignen.

b) Kombiniertes Ormig- und Durch-
schreibverfahren

Fiir Betriebe, die liber einen Ormig-Vervielfdltiger mit einer
Walzenbreite von nur 24 cm verfligen, empfiehlt sich dieses
Verfahren. Hierbei werden Rechnungsvordrucke und Ver-
vielfaltigungspapiere in folgender Reihenfolge eingespannt:

Blatt 1: Wdhrungsfaktura DIN A 4 (Kunstdruckpapier)
Blatt 2: Hektografenfolie DIN A 4
Blatt 3: Kohlepapier 29X28,2 cm
Blatt 4: Mehrzweckvordruck Original (Diinndruckpapier)

Blatt 5: und weitere Durchschlége des Mehrzweckvor-
druckes (Dinndruckpapier) mit entsprechendem
Kohlepapier

Das Original des Mehrzweckvordruckes ist auf der Wdah-
rungsseite in Zweitschrift und auf dem Anhang original
beschriftet.

c) Reines Ormig-Verfahren

Dieses Verfahren ist in jedem Falle anzustreben. Wie wir
aus Diskussionen mit den verschiedensten Betrieben ent-
nommen haben, werden in vielen Fallen die Wdahrungsfak-
turen zweimal und zusdtzlich dazu die DM-Rechnung ein-
bis zweimal im Durchschreibverfahren hergestellt. Bei An-
wendung des Ormig-Verfahrens wiirde diese zusdtzliche
Mehrarbeit mit einem Schlage wegfallen, denn die Anwen-
dung bringt folgende Vorteile:

1. Zusammenlegen und Einrichten der vielen Vordrucke
und Kohlepapiere entfdllt. Es wird nur noch der Mehr-
zweckvordruck (Kunstdruckpapier) beschriftet.

Verschriebene Rechnungen gibt es nicht mehr, da auf
dem Kunstdruckblatt einwandfreie Korrekturméglich-
keiten gegeben sind. Unter anderem ergeben sich da-
durch wesentliche Papiereinsparungen.

Aus Punkt 2 folgt zusdtzliche — wenn auch schwer
berechenbare — Steigerung der Arbeitsproduktivitdt,

Einwandfreies Schriftbild aller Rechnungsdurchschlage.

Von wenigen Ausnahmen abgesehen, kénnen die Unter-
schriften mit vervielfdaltigt werden.

Je nach Bedarf kénnen jederzeit Kopien abgezogen
werden.

Im Verhdltnis zum Nutzen sind die notwendigen Investi-
tionen fiir die Anschaffung eines Ormig-Vervielfdltiger und
evtl. Ersatzinvestitionen fiir die Beschaffung von Standard-
schreibmaschinen geringfligig.

Fassen wir abschlieBend zusammen, welche Vorteile die
Anwendung des Mehrzweckvordruckes bei der Herstellung
von Exportrechnungen mit sich bringt:
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1. Erh6hung der Arbeitsproduktivitdt

Kopf und Rechnungstext werden fiir beide Rechnungen
nur noch einmal geschrieben. Durch einwandfreie Kor-
rekturen verschriebener Eintragungen wird Neuschreiben
vermieden. Wir haben mit 5 Kolleginnen unserer
Rechnungsabteilung einen Test durchgefiihrt. Alle 5
Kolleginnen schrieben einmal Wd&hrungs-Rechnung und
DM-Rechnungssatz nach der alten Methode und mit
demselben Text je einen Mehrzweckvordruck. Das Ergeb-
nis war eine Steigerung der Arbeitsproduktivitdt von 32
bis 42 Prozent.

Einschrdnkung von Irrtiimern und Ubertragungsfehlern
vom Packzettel auf die Rechnung

In den meisten Féllen ist es so, daB die Rechnung auf
Grund der vorliegenden Packzettel ausgestellt werden.
Die bisherige zweifache Ubertragung birgt naturgemdl3
zweifache Fehlerquellen in sich.

Leichtere Rechnungskontrolle

Der Packzettelinhalt muB nur noch mit einem, statt
bisher mit zwei Rechnungsvordrucken verglichen werden.

Papierersparnis

Seit dem 2. Mai 1959 werden in unserem Werk fiir jede
Exportlieferung pro Rechnungsseite 6 Wdhrungsfakturen
eingespart. Der Erfahrungswert belduft sich in Bezug
auf verschriebene Vordrucke auf etwa 10 Prozent. Da
aus dem Mehrzweckvordruck auch die Wéhrungsrech-
nung ersichtlich ist, kénnen die bisher den Abrechnungs-
unterlagen zusdétzlich fiir die interne Bankabrechnung
beigefligten Waéhrungsfakturen wegfallen.  Auch der
AuBenhandel kann auf Grund der kombinierten Rech-
nung u. a. bessere Preisvergleiche anstellen. Nach vor-
lgufiger Berechnung ergibt sich daraus eine effektive
Einsparung von etwa 25 Prozent.

Vereinfachung der Registraturarbeit

Da kiinftig nur noch eine Rechnung abgelegt wird,
liegt die vereinfachte Arbeitsweise beim Ablegen und
in der Registratur auf der Hand.

Wir sind sicher, daB das hier geschilderte Verfahren auch
jedem anderen Exportbetrieb eine wesentliche Hilfe in der
Exportabwicklung bringen wird und sind bereit, auf Anfrage
den Betrieben Muster zur Verfligung zu stellen oder aber
die praktische Anwendung im Betrieb auf Wunsch zu
demonstrieren,
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Ein gutes Beispiel

Im Rahmen der Rekonstruktion der Betriebe und ihrer Ver-
waltungen und fiir die Méglichkeiten, auch auf dem kauf-
mdannischen Sektor Wettbewerbe zu veranstalten, wurde
im VEB Wadrmegerdtewerk Cossebaude gegeben, Auf frei-
williger Grundlage wurde ein Leistungsschreiben in Steno-
grafie und auf der Schreibmaschine unter Mitwirkung eines
Dozentenkollektivs der Kreisvolkshochschule Dresden-Land
durchgefiihrt.

Das Ergebnis war erfreulich. Es wurden Geschwindigkeiten
je Minute von 120 bis 180 Silben in Stenografie und von
250 bis 360 Anschlégen auf der Schreibmaschine erzielt.
Uber ihre nachgewiesenen Leistungen erhielten alle Kolle-
ginnen ein Zeugnis von ihrem Betrieb. AuBerdem werden
an die Besten Prdmien gezahlt.

Mége dieses gute Beispiel in anderen Betrieben und Ver-
waltungen bald nachgeahmt werden.
NTB 460
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KURZNOTIZEN

Chinesische Elektronen-Rechenmaschine

Das Institut fiir Rechentechnik der Akademie der Wissen-
schaften in Peking hat in Zusammenarbeit mit anderen
Forschungsinstituten eine elektronische Digital-Rechen-
maschine mit hoher Arbeitsgeschwindigkeit entwickelt. Fiir
den Bau standen sowjetische Spezialisten mit entsprechen-
den technischen Unterlagen beratend zur Verfligung. Die
Geschwindigkeit der Maschine betrdgt 10000 Rechenvor-
gdnge in der Sekunde. Bei der Errechnung von Daten fiir
Bauvorhaben, der Analyse von Strémungen und Belastun-
gen von Dammbauten sowie der Ausarbeitung von Wetter-
vorhersagen soll die Maschine bereits erprobt sein.

USA wollen Einfuhr europdischer Reiseschreibmaschinen
drosseln

Auf Grund von Hinweisen aus der einheimischen Industrie
will die Zollkommission der USA demndchst eine Unter-
suchung (iber den Umfang des Importes von Schreib-
maschinen insbesondere aus der Bundesrepublik, den
Niederlanden und ltalien beginnen, Dabei soll festgestellt
werden, cb und in welchem Umfange die Einfuhr von
Schreibmaschinen die Produktion amerikanischer Unter-
nehmen beeintrdchtigt. In den beiden letzten Jahren sollen
jeweils etwa 400000 europdische Schreibmaschinen, haupt-
siichlich Reiseschreibmaschinen, in die USA eingefiihrt wor-
den sein. Die amerikanische Biiromaschinenindustrie fordert
die Erhebung eines Zolls von 30 Prozent, mindestens aber
10 Dollar je Maschine. Mit dieser MaBnahme wiirden die
Import-Maschinen dem amerikanischen Preisniveau ange-
glichen; bisher wurden Schreibmaschinen zollfrei eingefiihrt.

Neuartiges Kohlepapier von Pelikan

Die Giinther-Wagner-Pelikan-Werke in Hannover haben
ein Kohlepapier auf véllig neuer Grundlage herausgebracht.
Im Gegensatz zu den bisherigen Kohlepapieren mit einer
farbhaltigen Wachsschicht besteht das neue Papier aus
einem schwammartigen Kunststoff, in dem flissige Farbe
gespeichert ist. Beim Schreiben wird die Farbe aus dem
System feinster Kandle herausgedriickt und auf das Durch-
schlagpapier libertragen, in das sie sofort einzieht. Dieses
Verfahren ergibt eine wischfeste Schrift, die nicht schmutzt
und urkundenecht ist. Das Kohlepapier ist temperaturbestdn-
dig, rollt sich nicht und bleibt nicht an den Durch-
schriften haften. Die Gebrauchsdauer erhdht sich wesent-
lich durch die Verwendung des schwammartigen Kunststoffes
als Farbtrdger, der eine gewisse Regeneration der benutz-
ten Stellen bewirkt. Das Kohlepapier wird sowohl fiir die
Schreibmaschine wie auch als Durchschreibpapier ange-
fertigt.

USA-Konzerne greifen nach Schweden

Nachdem die Amerikaner sich innerhalb der EWG bereits
eine beachtliche Marktposition geschaffen haben, werden
jetzt auch Bemiihungen bekannt, einen EinfluB auf die Pro-
duktion in den EFTA-Landern (Kleine Freihandelszone) zu
gewinnen, Die bisher in Europa weniger bekannte Litton
Industries, Inc., fiir Elektronik- und Biiromaschinen hat die
Aktienmehrheit der schwedischen Svenska Dataregister AB
erworben. Die Erzeugnisse des schwedischen Unternehmens
wurden bisher unter der Bezeichnung ,Sweda“ vertrieben,
95 Prozent der gesamten Produktion gingen in den Export.
Die Litton Industries soll allerdings zu den hundert groB-
ten Unternehmen in den USA gehéren. Sie strebt eine
Verdoppelung der Kapazitdt der Svenska Dataregister AB
an (Umsatz 1959 etwa 50 Mill. sKr.).

Neues aus Ubersee

In Australien haben sich die fiihrenden Unternehmen
Hollerith (Australia) Pty. Ltd. und Powers-Samas Division of
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Kalamazoo (Australia) Pty. Ltd., die beide Biiromaschinen
herstellen, zusammengeschlossen und firmieren kiinftig
sInternational Computers an Tabulators (Australia) Pty. Ltd.".
Die Stammhduser dieser beiden Unternehmen in GroB-
britannien hatten diese Fusion bereits vor einiger Zeit
durchgefiihrt.

Noch in diesem Jahr wird in Ku b a die ,Eagle Pencil Com-
pany de Cuba S.A." mit der Produktion von Bleistiften be-
ginnen. Die ,Papelera Pulpa Cuba S.A.“ hat in der Ndhe
von Trinidad eine Schreibpapierfabrik eréffnet und gleich-
zeitig eine Kiefernpflanzung angelegt, um in der Einfuhr
von Holz unabhdngig zu werden,

Die International Business Machines Corp. (IBM) wird kiinf-
tig nach Peru keine Einzelteile mehr einfiihren und dort
montieren, sondern auch die Einzelteile im Lande selbst
herstellen. Man rechnet mit einem sténdig steigenden Biiro-
maschinenbedarf Perus.

Nachdem Olivetti bereits in Argentinien eine eigene Pro-
duktion aufgebaut hat, wurde jetzt auch in Brasilien
in der Ndhe von Sao Paulo eine GroBfabrik fiir Standard-
maschinen aufgebaut. Es sollen monatlich vorerst 2000 Ma-
schinen aus in Brasilien gefertigten Teilen hergestellt wer-
den, Diese Maschinen sind aber nicht nur fiir den argen-
tinischen Bedarf, sondern auch fiir den Export nach anderen
stidamerikanischen Landern bestimmt.

Neben Olivetti und IBM sind nun auch die Schweden in
Argentinien ins Biiromaschinengeschdft eingestiegen.
Die Firma Atvidabergs Industrier hat fast 1 Mill. sKr. in dem
argentinischen Unternehmen ESVECO S.A. zur Herstellung
von Hand- und elektrischen Rechenmaschinen investiert, Die
Produktion soll innerhalb vier Jahren auf 3500 Einheiten
jahrlich gesteigert werden.

Eine Untersuchung iiber die Zusammenhéinge zwischen
Tisch-, Stuhl- und FuBstiitzenhdhe am Arbeitsplatz

AnlaBlich einer ausfiihrlichen Untersuchung tiber die oben
genannten Zusammenhdnge kam Dipl.-Kfm. Christof Stoll,
Waldshut/Baden, zu folgendem Ergebnis:

Die Tischhéhe kann bei dem bisher (blichen festen MaB
vom 78 cm bleiben. Die Stuhlhdhe soll verstellbar sein von
45 bis 53 cm.

Die FuBstiitze soll bei Arbeitstischen mit 78 cm Arbeitshéhe
verstellbar sein mit einer Hohe von 5 bis 14 cm im Mittel.

Mittelschubladen oder hohe Zargen an den Arbeitstischen
sind moglichst zu vermeiden.

Stuhlhdhe bei Verzicht auf eine FuBstiitze:

In diesem Fall braucht die Stuhlhohe nicht mehr als etwa
39 bis 46 cm zu betragen bei einer Hohe des Arbeitstisches
von etwa 68 bis 75 cm.

Organisation der dffentlichen Verwaltung

In Israel bemiiht man sich mit groBem Erfolg um eine még-
lichst ,tatkraftige” offentliche Verwaltung. Auf der zweiten
Jahreskonferenz fiir offentliche Verwaltung, die am 21. Ja-
nuar in Isreal erdffnet wurde, befaBten sich 500 Teilnehmer
mit der Administration und Organisation, Redner wie Pro-
fessor Macmahon von der Columbia Universitat und Mr.
A. L. Ado, Regierungssekretdr von Ghana, behandelten die
Fragen einer Einteilung der Arbeit zwischen zentralen und
lokalen Organen, einer passenden Einteilung der Arbeits-
stunden und der Organisation eines nationalen Gesund-
heitsdienstes.
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NOCH YV
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Berlin - Moskau - Peking

Zehntausende von Kilometern legen moderne Dusen-Verkehrsflugzeuge heute in
kurzer Zeit zurick. Ganz selbstverstiandlich vertrauen sich ihnen die Passagiere an;

sie wissen, dafy die Maschinen sie sicher und zuverlassig zu den entferntesten Das Lolstunas . ie die Einsat
i ' vermdgen sowie di 3
Zielen bringen. g g e Einsatz

Mit dem Tempo unserer Zeit hélt auch die ,Erika” Schritt. Auch sie geniefit den Ruf, , mglichkeiten der seit Jahrzehnten bewdihrten
zuverldssig, schnell und sicher zu arbeiten. Briefe, die mit der ,Erika” geschrieben O PT' MATIC.-
wurden, fallen angenehm auf durch ihr gestochen scharfes Schriftbild. Dariiber hinaus ; B C
kann sie noch mit vielen anderen Vorziigen aufwarten: Tabulator, Typenhebelentwirrer ) uchun gsautomaten
Anschlagregler, Stechwalze, — nicht zu vergessen ihre formschéne Verkleidung, Klasse QOO/QOOO

die auf Wunsch ein- oder zweifarbig lackiert geliefert werden kann.

werden noch wesentlich erweitert durch die
Kopplung mit dem neuen

Elektronenrechner

ROBOTRON R 12

als Zusatzgerét zum Buchungsautomaten.

Zweilarbige Ausliithrungen ; = 5
i Hodtiglatiz: : — S Die hohe Rechengeschwindigkeitund Leistungs-

braun - beige, schwarz - elfenbein fahi i
. . dhigkeit d i
praun-bage schwars- clenbenn, gkeit des Elektronenrechners wird voll aus-

Einfarbige Austiihrungen S genutzt, wenn man mehr als einen Buchungs-
in Hochglanz: = automaten anschlieBt.

elfenbein, griin, schwarz
und griin Fischsilber

VEB SCHREIBMASCHINENWERK DRESDEN

Auf Wunsch senden wir lhnen Prospekte B
und beraten Sie gern und unverbindlich. P B \'"'

VEB OPTIMA BUROMASCHINENWERK ERFURT

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 3 - 1960
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