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Direkte Datenverarbeitung fiir Mittelbetriebe

Dipl.-Ok. M. Ende, Karl-Marx-Stadt

Synthese von Datenertfassung und Datenverarbeitung

In allgemeinen Verdffentlichungen ist oft nur der Begrifl
Datenverarbeitung verwendet worden. Das birgt fiir man-
che die Gefahr in sich, die dazu gehdrende Datenertassung
7u tubersehen. Doch die zeitaufwendige Datencrfassung,
d. h. das Herstellen maschinell lesbarer Datentrdger mil
Hilfe von Tastaturen, ist ein ausschlaagebender Faktor bei
der Projektierung von Rechenzentren (die noch z. Z. aufier
ordentlich teuren Gerate fiir optische Beleglesung seicn
hier unberiicksichtigt).

Ein Hauptmerkmal elektronischer Buchungsautomaten ist
jedoch, daB sie eine Synthese von Datenerfassung und
-verarbeitung verkorpern: die direkte Datenverarbeitung.
In die Tastatur dieser Anlagen eingegebenc Zahlen wer-
den gleichzeitig verarbeitet, die Tastarbeit ist unmittelbar
produktiv. AuBerdem kdnnen an elektronische Buchungs-
automaten parallel mehrere externe Ein- und Ausgaben
vorwiegend fiir maschinell lesbare Datentrdger angeschlos-
scn werden. Trotz dieser Eigenschaften, die denen von
clektronischen Datenverarbeitungsanlagen entsprechen, be-
notigen elektronische Buchungsautomaten keine Klima-
anlage und stellen keine besonderen Anspriiche an dic
Unterbringung.

Im Rahmen des Systems ,ASCOTA 7000” ist ncben der di-
rekten Datenverarbeitung auch die Eingabe von Informa-
tionen aus Datentrigern mdoglich, die bei der Erstbearbei-
tung des Stoffes z. B. auf cinem ASCOTA-Kleinbuchungs-
automaten entstanden. Andererseits konnen auch Daten-
triger hergestellt und in Grofianlagen noch weiter ver
arbeitet werden.

Durch ihre Leistungsfihigkeit und die relativ geringen
Anschaffungskosten haben diese elektronischen Buchungs
anlagen besonders fiir Mittelbetriebe einen hohen Nutz-
cffckt. Sie sind dort nicht nur fiir Buchungsarbeiten ge-
cignet, sondern kénnen auch programmierbare technische
und mathematische Aufgaben 13sen, bei denen bisher qua-
lifizierte Mitarbeiter durch sich wiederholende Routine-
rechnungen von schopferischer Arbeit abgehalten wurden.

Gerdtebeschreibung

Bei elektronischen Buchungsautomatein unterscheiden wir
zwel Varianten:

1. Elcktronische Buchungsanlage ASCOTA Klasse 700

2. Magnetkonten-Computer ASCOTA Klasse 750

Dic clektronische Buchungsanlage besteht aus einer Zen
traleinheit und ciner Ein- und Ausgabecinheit. Wird die

Anlage um dic vollautomatisch einsetzbare Magnetkarten-
cinheit erganzt, crgibt dies den Maanetkonten-Computer

Mit den beiden Varianten beschreitet der VEB Buchungs-
maschinenwerk einen neuen Weg. Entsprechend der hohen
Leistungsfihigkeit der Elektronik wurde die nun nur noch
zur Ein- und Ausgabe notwendige Mechanik von Grund
auf neu entwickelt. Der Betrieb vermied eine Zwischen-
16sung, die einen Kompromify zwischcn der vorhandenen
Mechanik bisheriger Erzeugnisse und der Elektronik dar-
gestellt hatte.

Da die clektronische Buchungsanlage programmgesteuert
arbeitet, konnte auf einen Buchungswagen verzichtet wer-
den, dessen Steuerbriicke nur eine begrenzte Anzahl von
Programmschritten in starrer Kombination zulieff. An die
Stelle des Wagens trat ein feststehender Papiertrager. Hier-
durch erdffneten sich konstruktiv sowohl fiir die Funktion
als auch fiir ecine clegante dufiere Gestaltung neue Mog-
lichkeiten. So konnte z. B. der Einzugsautomat fiir Kartei-
karten unter die teilbare Schreibwalze verlegt werden. Es
lich sich ohne weiteres der umfangreiche Mechanismus fiir
programmgesteuerte Zeilenschaltunger 1- und 2zeilig, vor-
und riickwérts unterbringen. Endlosjournale kommen von
ciner verdeckt angeordneten Rolle und werden nicht mehr
vom Wagenlauf hin- und herbewegt. Wichtigstes Ergebnis
dieser neuen Konzeption ist jedoch der springende Druck-
block, der durch seine geringe Massc eine hohe Druck-
geschwindigkeit in beiden Richtungen crmdglicht. Maximal
erreicht der Druckblock 60 Zeichen/s. Fine auf Wunsch lie-
ferbare Leporelloeinrichtung fiir Endlosformulare vervoll-
stindigt diese leistungsfdhige Druckausgabe. Die Lepo-
rellocinrichtung tabuliert ebenfalls ver- und rickwarts.
Die Zeilentabulation von Endlosformularen kann sowohl
von bestimmten Programmzweigen, z. B. von Summierun-
gen, als auch vom Erkennen der letzten Zeile des For-
mulars ausgeldst werden. Beim Herstellen von Bankaus-
zilgen und fiir spezielle Fakturierungen wendet man beide
Moglichkeiten an.

Bedienungskomfort

Durch weitere, nachstehend genannte Eigenschaften lassen
sich die elektronischen ASCOTA-Buchungsautomaten leicht
bedienen:

Zehnertastatur mit allen Funktions- und Programmwahl-
tasten im Griffbereich der rechten Hand. Dazu gehdren
ferner Zeilenschalttasten ver- und riickwarts sowie einige
Leuchttasten.

Selbsttitiges Loschen eines Teils der Programmwahltasten
am Schluff des durch sic gewihlten Ablaufs, so daf dies
von der Bedienung nicht beachtet zu werden braucht,




Programmierbare Merkmale werden beim Erreichen be-
stimmter Bedingungen angezeigt.

Automatisches Selzen und Loschen von Steuermerkmalen
fiir das Programm und seclbsttitige Verkettung von Pro-
arammzweigen.

Kartenaustrieb auf Stapel oder zur Handentnahme nach
oben, programmgesteuert je nach Bedingungen.

Automatisches Erkennen der letzten Zcile auf Konten, Ma-
onetkarten und Leporelloformularen mit programmier-
barem zwangslaufigem Ubertrag.

Speicherwahl und gegebenenfalls auch Wahl der Druck-
position oder ganzer Programmzweige, wobei die Adres-
sen durch Zerlegen eingegebener Nummern gewonnen wer-
den oder sich nach Grofe, Stelligkeit oder Vorzeichen rich-
ten.,

Die gesonderte, synchron arbeitende Druckstelle der
Magnetkarteneinheit ist speziell fiir automatische Kopf-
beschriftung der Magnetkarten eingerichtet. Die dazu not-
wendigen Daten sind mit im Magnetstreifen enthalten.
Frfolgt ein Zwangsiibertrag auf eine leere Kartenseite,
beriicksichtigt der Computer, ob eben eine Vorder- oder
Riickseite voll gebucht wurde. War es eine Vorderseite,
wird auf die Riickseite z. B. ohne Kopfbeschriftung iiber-
tragen. Sclbstverstandlich ist es auch méglich, bei be-
slimmten Arbeiten, z. B. bei einer Statistik am Jahresende,
den zwangsldufigen Ubertrag durch Tastenanschlag zu
unterbinden, wenn es keinen Sinn hat, cine necue Karte
anzulegen.

Befehle, Speicher und Programmierung

Dieser Bedienungskomfort wird durch eine entsprechende
Ausstattung mit Befehlen sowie durch die Speicher- und
Programmierungskapazitit erginzt.

Der Konten-Computer kann durch iiber 80 Befehle gesteu-
ert werden. Es sind dies Ein- und Ausgabebefehle, Trans-
port- und Verschiebebefehle, die vier Grundrechnungs-
arten, logische Entscheidungen u. a. In vielen Fillen sind
die Befehle bei Bedarf mit Adressensubstitution verwend-
bar. Mit deren Hilfe kdnnen in einen jeweiligen Befehl
nacheinander verschiedene Speicheradressen, Programm-
sprung- oder Druckadressen eingesetzt werden, so daf sich
Schleifen programmieren lassen.

Die clektronische Buchungsanlage Klasse 700 verfligt tiber
16 bis 126 Speicherplitze und ist erweiterungsfiahig durch
einen Zusatzspeicher. Neben diesem Arbeitsspeicher be-
sitzt die Anlage einen induktiven Festwertspeicher mit
ciner Kapazitit von 1024 Befehlen. Diese kénnen fiir meh-
rere kleinere Programme oder auch in ihrer Gesamtheit
fur ein grofies Programm ecinaesetzt werden. Je 256 Be-
fehle kénnen als Programmcinkeit sekundenschnell aus-
gewechselt werden, so dafi die Anzahl der Programme
praktisch unbegrenzt ist.

Dic Leistung der Automaten kann durch die externen Ein-
und Ausgaben weiter erhdht werden. Es sind dies Loch-
streifen sowie spater Lochkarten und Magnetband.

Lochstreifen werden mit einer Geschwindigkeit von 200

Zeichen/s gelesen. Es kann satzweise, in Teilsitzen und
wortweise gelesen werden. Als Stopsignal fiir den Leser
kénnen vier verschiedene WortmarKen, drei verschiedene
Satzmarken sowie die Blockmarke verwendet werden.

Aus eciner Wortmarke, zwei Satzmarken oder der Block-
marke lassen sich bei Bedarf Programmspriinge ableiten
Eingaben verschiedener Datentrdger koénnen ,gemischt”
werden.

Vollautomatisch wird gearbeitet, wenn die Eingaben vom
Lochstreifen kommen und Magnetkarten automatisch vom
Stapel abgezogen werden (der Stapel faft 500 Karten). Ein
elektronischer Vergleich sorgt dafiir, daff immer die rich-
tige Karte zu den Umsdtzen vom Lochstreifen anliegt. Sind
fiir eine Magnetkarte keine Daten im Streifen, wird die
Karte in das Ablagefach transportiert, und es wird die
nidchste Karte eingezogen, bis die richtige gefunden ist.
(Diese Moglichkeit, Karten zu iiberspringen, sollte sich
jedoch zweckmdifig nur auf relativ wenig Karten beschrin-
ken, da der Konten-Computer nicht dafiir konstruiert ist,
aus Kartenstapeln nur wenige Konten herauszusuchen.)

Iin Programmzweigen, wo nur leere Karten eingezogen
werden diirfen, treibt der Computer bebuchte Karten auto-
matis:h in ein separates Fach aus. Umgekehrt werden ganz
volle und leere Karten ausgetriecben, wo sie dem Arbeits-
ablauf nach nicht eingezogen werden diirften.

Der Konten-Computer verbindet sehr giinstig die Lei-
stungsfahigkeit der Elektronik mit den Vorteilen der Kar-
tei als Dispositionsmittel. Der Magnetstreifen speichert
Nummern, Planzahlen, Salden, Grenzwerte, Preise und
andere individuelle Daten der Karte. Gleichzeitig lafit diese
aber die chronologische Entwicklung des zu bearbeitenden
Stoffs erkennen. Diese Mdoglichkeit bicten GroBanlagen
nur bedingt. So enthalten normale Lochkarten, vergleich-
bar mit einem Blitzlichtfoto, z. B. immer nur Bestinde
cines Stichtags oder immer nur eine Bewegung. Benotigt
cin Disponent cinen Uberblick der Bestandsentwicklung
eines Artikels, so kann er diesen aus Lochkarten oder
Magnetbandern erst iiber eine Tabellierung erhalten. Selbst
bei den wesentlich héheren Druckgeschwindigkeiten der
GroBanlagen konnen diese dem Disponenten einzelne
Ubersichten nur relativ schwerféllig oder periodisch geben.

Zu betonen ist noch, dafi der Konten-Computer verschie-
dene Formatz von Magnetkarten, auch mit verschiedener
Hohe, verarbeiten kann.

Die Sicherung der Daten kann programmiert werden durch
Sicherungssterndruck, Minuszeichen fiir Durchschlige und
durch Kontrolle, ob Nummern zu ecinem bestimmten Sy-
stem gehdren. AuBierdem konnen von Hand gewiéhlte Pro-
grammzweige durch besondere Zeichcr markiert werden.

Anwendungsgebiete

Die grofie Zahl von Befehlen und der Ausstattungskomfort
verleihen den elektronischen Buchungsanlagen ecine hohe
Flexibilitdt, mit der Anwendungsgebicte in allen Bereichen
der Wirtschaft und Verwaltung erschlossen werden kén-
nen. Nachstehend sollen ecinige Einsatzbeispiele genannt
werden.

Bild 1. Magnetkonten Computer ASCOTA  Klasse 750 mil

nemgabe und Leporellocmridntung

Dic Nettolohnrechnung beschrankt sich bedienungsmifiig
auf das Eintasten weniger variabler Zc hlen, wobei nétigen
falls zugleich verschiedene Arten von Steuern und Versiche-
rung vollautomatisch und tabellengenau gerechnet werden.
Bei Eingabe der Variablen tber Lochstreifen lauft die
Nettolohnrechnung im Konten-Computer automatisch. Am
Ende jeder Buchung wird automatisch die Geldstiickelung
errechnet und gespeichert oder fiir bargeldlose Zahlung
ein  Bankbeleg bedruckt (vgl. unseren Beitrag auf
Seite 144).

Bei der Materialdisposition und -buchhaltung werden meh-
rere Grenzwerte tiberwacht. Bei Erreichen der Héchst-, Be-
stell- bzw. Mindestbestinde werden auf dem linken Teil
der Walze automatisch Abweichungsinformationen ge-
druckt, die der Disponent erhilt.

Abweichungsinformationen aus der Produklionsstatistik
und finanziellen Abrechnungen koénnen ebenfalls auto-
matisch gewonnen und dem jeweiligen Leiter fiir opera-
tive Entscheidungen umgehend zugestelll werden. Auch
Mahnungen lassen sich auf diese Weise ausldsen.

Bei der Errechnung der wirtschaftlichen Losgréfie von Ein-
zelteilen im Iterationsverfahren werden neben kostensen-

Fenden und kostenerhol enden Faktoren cbenfalls Grenz
werte berucksichtigt (2. B Errcichen ciner Hachstmenge,

Uberschreiten einer Produktionskapazitiat usw.).

Auf dem Gebiet der Kreditinstitute werden Zinsen perma
nent gerechnet, wobei die Valutierung beriicksichtigt wird.

Dic Dauer des Krankenhausaufenthalts wird aus Einliefe-
rungs- und Entlassungsdatum berechnet, wobei die Liange
der Monate und Schaltjahre automatisch berticksichtigt
werden.

Wie bereits beim ,ASCOTA-System 1700“ kénnen Lochkar-
ten hergestellt und von der elektronischen Buchungsanlage
wieder verarbeitet werden, dann jedoch auch in Kombi-
nation mit der gréfieren arithmetischen Leistungsfahigkeit,
mit Magnetkarten und anderen Datentrdgern.

Fiir jeden Betrieb, der fur Konstruktion, Rezepturen, Ver-
messungen und dergleichen wiederholt gleichartige mathe-
matische Berechnungen anstellen mufy, werden die ent-
sprechenden Formeln programmiert. Bei Ablauf dieser
Programme werden dazu notwendige Konstanten (z.B.
7= 3,1416; 3/, n = 2,3562; 1 kca]"s =4,187kW; 1 Torr =
1,3595 mm Wassersdule usw.) automatisch errechnet, so
daff nur noch die Variablen eingegebten zu werden brau-
chen. Zwischenergebnisse und Ergebnisse werden gespei-
chert und kénnen einschliefilich der Eingaben auf der viel-
seitigen Druckausgabe gedruckt werden. NTB 1372
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Bild 7. In einzelne Profile aufgeteilter Strafendamm
Bild 8. Profilmefiblatt mit manueller Berechnung | "
Bild 9. Profilmeiblatt mit der maschinellen Berechnung g

matisch ausgeschrieben. Gleichzeitig erfolgt die Addition
in der Spalte ,Mefigehalt”. Am Ende einer Position wird
dic Summe automatisch ausgeworfen. Nach Eingabe des
Positionseinzelpreises wird der Betrag automatisch errech-
net und in der Betragsspalte ausgeschrieben. Daneben wer- !

den diese Betriige addiert, so daf am Schluf der Abrech- ( f
nung der Gesamtbetrag automatisch ausgeschrieben wird. |
Bei Briichen werden in den einzelnen Spalten dic Mafe in |
cinen Speicher {ibernommen und durch den eingegebenen |
Divisor dividiert. Die Divisoren werden einmal dem Rech- 10 .
ner als konstante Faktoren eingegeben. ; »
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5 5 7 | 708 | v Sy 2000 708% 000
6 |0 | H | s |55 |52 95 |z 7416 825 X Y
o e 0.00 1.36
5.00 4.48
12.00 4.60 o
18.00 1.72 ablasungen Tafelwerte ‘ 4
9.00 0.90 ) 1 ¢ ) Horizontal- Vertikal-
Zielpunkt Horizont treis Krers
0.00 1.36 [ oben unlten 100 cos’e | S0sin2a ¢
2.1. Bisheriges Verfahren P p— 1 760 9 g1 4 39 2,69 613, 86 335,68 97.20°
Der Rechenvorgang manuell oder mittels mechanischer 37 3:1’511 1,170 99, 76 4,71 2,20 ! Jl’?% ;Zgg
Rechenmaschinen ist cine schr umfangreiche und zeitrau- 38 2,100 g, "% ;; ;‘; ?% ;;’5’ ;;’7’ 90 %, 50
bende Tétigkeit: - j: i %97 do | 139 168 ; 249 07 97,00
(X1 - Y2) 4+ (X2 - Y3) usw. = Summe 158,84
Anschliefiend erfolgt der negative
Rechenvorgang:
(Y1 - X2) 4 (Y2 - X3) usw. = Summe 72,08 Minus ‘
Die Differenz ist die doppelte Fliche l 12
s =2F 86,76 12 Oberer Unterer | Latten~ | Tafelwert | | Tafelwrt Ul | Hohenunter- ‘ H-t Hoiran Punkt- Hor, "f””’”/ =
Boustelle:  Schwarzwaldstrasse Nach der Division durch 2 erhilt man den Flicheninhalt Zielpunkt | roien Faden abschnitt | 100 cos?a | 50sin 2e /‘f”z"'_‘/ il S
F = 43,38 m2. ‘ \ ) o P 185, 65
. Maschinenrechnung 36 3,620 7,760 1,860 99,81 4,39 817 2,69 5,48 b‘/\),ﬁ‘a e 785,65
% ‘ 37 3,250 7,170 2,080 99, 78 4,71 9,80 2,20 7,60 613,86 621, 46 207, 54
S § & Pe— Bild 10. Gelindeskizze zur Punkthdhen- und Entfernungs- 38 2,900 0,600 2,300 99,75 5,02 71,55 7,77 9,78 613,86 623, 6% 229,43
< N S | Hache Lange m3 kungen errechnung. Angegeben sind die Werte des Ziclpunktes 36 39 3.300 0,700 2,600 99,70 5,49 74,27 7,95 72,32 613,86 626,18 259,22
. 7 5.5 5 52 O = Oberer Faden; ,t” = Mittelfaden; U = Unterer Fa- W 2 052 7,299 0,753 98, 01 13,95 10,50 7,68 8,682 613,86 622,68 73, 60
2 41,09 | 850| 4179 8,40 196 182 den; P = Punkthdhe; H = Horizont; HE = Horizontal-
J 49,37 800\ 4931 8,00 362:000 entfernung; Z = Vertikalkreiswinkel; « = Héhenwinkel
; g:;' 1‘;% :‘Zg;’ ?g'% 7:;: ;ZZ Bild 11. Manuelle Errechnung der Punkthdhe und Entfer-
6§ | som (200 s | 2700 |1416 826 Avne
3470, 767 * Bild 12. Tachymeteraufnahme fiir Maschinenberechnung
Bild 13. Formular fiir die maschinelle Berechnung von
PunkthShe und Entfernung
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2.2. Losung auf dem Fakturierautomaten

Die Zusammenstellung der Koordinaten erfolgt auf einem
maschinengerechten Formular (Bild 6). Dic X- und Y-
Koordinaten werden im linken Feld manuell eingetragen.
Im rechten Feld werden iiber die Zusatztastatur die Ko
ordinaten in gleicher Reihenfolge eingegeben. Der erste
Punkt wird dabei wiederholt.

Wahrend des Niederschreibens der Koordinaten fithrt der
clektronische Rechner den vom Programm gesteuerten
Rechenvorgang durch. Nach Eingabe des letzten Koordi-
natenwerts wird die Summe 2F automatisch ausgeschrie-
ben. Durch Eingabe von 0,50 wird die Division durch 2
vorgenommen und der Flicheninhalt F automatisch aus-
geschrieben.

3. Massenberechuung von Stratenprofilen

Um Kérperinhalte z. B. bei Strafendammen zu errechnen,
mussen zundchst von Punkt zu Punkt die einzelnen Pro-
file gezeichnet und deren Flicheninhalt nach Elling errech-
net werden (Bild 7). Der Rauminhalt cines StraBendamms
errechnet sich wie folgt:

Fl . F2_ .
XL =m'+

I3 i
X L, =m’ + usw. = Summe m*

(IO

Die einzelnen Profile werden numeriert und deren Flachen-
inhalt auf einem Profilmefblatt der Reihe nach eingetra-
«gen (Bild 8).

3.1. Bisheriges Verfahren

Die Flicheninhalte von Profil 1 und 2 werden addiert und
in der nachsten Spalte dic Gesamtfliche cingetragen. Die
Hilfte dieses Werts ergibt den mittleren Flicheninhalt,
der daneben eingetragen und mit der Lange multipliziert
wird. Das Ergebnis ist der Rauminhalt eines Streckenab-
schnitts und wird in der Spalte m” eingeschrieben usw.
Die Addition der Spalte m® ergibt den Gesamtrauminhalt
eines fertiggestellten Strafendamms.

3.2. Losung auf dem Fakturierautomaten

Ven der Vermcssungsabtcilung werden auf einem maschi-
nengerechten Formular im linken Feld die Profilnummern
und deren Flicheninhalte sowie die entsprechende Linge
von Punkt zu Punkt manuell eingetragen (Bild 9).

Das Formular wird in die Maschine eingespannt. Im rech-
ten Teil werden die Flicheninhalte sowie auch die Lingen
iber die Zusatztastatur in die Maschine eingegeben. Wih-
rend des Niederschreibens dieser Werte erfolgt der zuvor
beschriebene Rechenvorgang programmgesteuert.

Der m’-Inhalt der ecinzelnen Strecken wird aulomatisch
ausgeschrieben, addiert und der Gesamtinhalt ausgewor-
fen.

4. Punkthohen- und Entfernungserrechnung durch
Geldndevermessung

Um im Geldnde fiir den Strafienbau bestimmte Punkte nach
Hbhe und Entfernung zu vermessen, werden von der Ver-

messungsabteilung Gelindeaufnahmen mit  ecinem nicht
selbstreduzierenden Theodoliten vorgenommen (Bild 10).

4.1. Bisheriges Vertahren

Mittels der aufgezeichneten Vermessungsergebnisse wird
durch komplizierte Berechnung die jewcilige Punkthéhe
und -entfernung errechnet (Bild 11).

Die Werte ,Oberer Faden”, Mittelfaden L7 und |, Unterer
Faden” werden im Theodoliten an der angezielten Latte
abgelesen. Dic Winkel ,Horizontalkreis” und . Vertikal-
kreis” sind Mefiergebnisse.

Der Rechenvorgang fiir die Bestimmung der angezielten
Punklhéhe ist folgender :

Die Differenz zwischen ,Oberer Faden” und .Unterer Fa
den” = Lattenabschnitt wird mit dem Wert der Tabelle =
50 sin 2a (entsprechend dem ~HShenwinkel”) multipliziert.
Das Ergebnis abziiglich des Werts ,t” (Ablesung am Mit-
telfaden) sowie + - der Standpunkthéhe ist die gesuchte
Punkthohe.

Zum Beispiel Zielpunkt 36:

(3.620 ~ 1,760) X 4,39 - 2,69 + 613,86 — 619,34 Punkt-
I'ohe

Dic Horizontalentfernung wird wic folgt crrechnet:

Lattenabschnitt mit dem Tabellenwert = 100 cos® @ des
Hohenwinkels multipliziert ergibt dic Horizontalentfer-
nung.

Zum Beispiel Zielpunkt 36:
1,860 X 99,81 = 185,65 Horizontalentfernung

Die Ergebnisse werden manuell oder mit mechanischen Re-
chenmaschinen errechnet und in das Tachymeteraufnahme-
blatt eingetragen.

4.2. Losung aut dem Fakturierautomaten

Das Formular ,Tachymeteraufnahme” wird umgestaltet. Es
werden nur noch die Mefergebnisse sowic die aus der Ta-
belle entnommenen Winkelwerte eingetragen (Bild 12).

Fiur die Berechnung auf dem Automaten wird cin maschi-
nengerechtes Formular gestaltet. Dabei konnen die beiden
gesuchten Werte ,Punkthéhe” und ~Horizontalentfernung”
nach rechts herausgestellt werden (Bild 13).

Der Arbeitsablauf ist folgender: Zielpunktnummer, ,Obe-
rer Faden” und ,Unterer Faden” werden iiber dic Zusatz-
tastatur eingegeben. Der Wert ,Lattenunterschicd” wird
automatisch ausgeschrieben.

Nach Eingabe der Tafelwerte I und 11 wird automatisch
der HoShenunterschied ,H” ausgeschricben. Beim  ersten
Zielpunkt wird aufier dem Wert ,t* cinmal dic Standpunkt-
héhe ,Horizont” ecingegeben und in cinen Speicher iber
nommen. Solange die Standpunkthdhe gleich bleibt, wird
dieser Wert jeweils nach Eingabe von Wert ,t” zusammen
mit der ,Punkthéhe” und ~Horizontalentfernung” automa-
tisch ausgeschrieben. Die Errechnung der Ergcbnisse ge-
schieht durch das elektronische Rechenwerk wihrend des
Niederschreibens der eingegebenen Werte. NTB 1373
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Organisationsmittel und EDV

Dr. rer. nat. G. Mildner, Dresden

0. Organisation als Vorbedingung

Die EDV fithrt zu neuen Rationalisierungsmaéglichkeiten.
Ihr Einsatz setzt aber cine griindliche Organisation voraus,
da die EDV sonst nicht optimal genutzt werden kann. In
diesem Zusammenhang existieren wchl z. Z. zwei unter-
schiedliche Aufgabenkomplexe, diec Organisation der Ein-
satzvorbereitung und die Organisation im Rechenzentrum.

1. Organisation der Einsatzvorbereitung

Die Einsatzvorbereitung umfafit die Grob- und Feinpro-
jektierung, die Art und Weise der Datenerfassung, den
Datenfluf, die Aufstellung mathematischer Modelle, die
Programmierung, die Gestaltung der Belege u.d. Diese
Arbeiten fallen unter die Zustindigkeit des Herstellers so-
wie des Anwenders. Die Einsatzvorbereitung ist Vorbe-
dingung fir das reibungslose Funktionieren der zu instal-
lierenden EDVA und beansprucht betrichtliche Mittel. Aus
Skonomischen Griinden bevorzugt man deshalb Standard-
i6sungen, die sich unter dhnlichen Verhaltnissen bewiihrt
haben. Somit stchen bei der Einsatzvorbereitung das ein-
wandfreie Funktionieren der Anlage und die Gesamtorga-
nisation im Vordergrund.

2. Orgamsation im Rechenzentrum
Dic Gestaltung des cinzelnen Arbeitsplatzes liegt aus-
schlieBlich beim Anwender. Standardldsungen stehen hier
kaum zur Verfligung. Um die rationellste Lésung zu fin-
den, ist es zweckmaRBig, sich an eine auf diesem Gebict
versierte Organisationsmitte!firma zu wenden.

Aufgabe der Organisationsmittelfirma ist nicht nur dic Be-
reitstellung von Gerdten zur Arbeitsvorbercitung, Termin-
Kontrolle, Disposition, Sortiecrung usw., sondern die L&-
sung des jeweiligen Problems muff maBgeschneidert wer-
den. Erst wenn auch bei dem letzten Arbeitsplatz diese
Forderung ecrfillt ist, kommen die Vorteile der EDV voll
sum Tragen. Nachstehend sollen einige in Rechenzentren
verwendete  Organisationsmittel  der  ASB-Organisation
Mildner & Knorr genannt werden. Hierbei ist zu bemer-
ken, daff diese Organisationsmittel z. T. schon bekannt
sind, neu ist auf jeden Fall ihre Nutzung in der EDV.

2.1. Hdangeregistratur als Programmbibliothek

In NTB 10 (1966) H. 4, S. 117, wurde bereits die Aufstel-
lung ciner Programmbibliothek als Hangeregistratur be-
handelt. Einc Vielzahl durchgefiihrter Organisationsbera-
tungen hat dic Richtigkeit des eingeschlagenen Wegs be-

stiligt. Das System der Klassifikation muf gewahrleisten,
daf das bendtigte Programm ohne grofie Sucharbeit an-
hand der charakteristischen Merkmale gefunden wird. Die
farbliche und numerische Gliederung erfolgte nach mathe-
matischen bzw. anwendungstechnischen Gesichtspunkten
(Bild 1). In der Programmbibliothek selbst ist die Uber-
sicht iiber die in der jeweiligen Gruppe vorhandenen Pro-
gramme auf der Registerkarte verzeichnet. Hinter der Re-
gisterkarte sind im Registraturschrank die zugehdrigen
Programme eingeordnet, jedes fiir sich in einem Hinge-
hefter mit einer Organisationsleiste, die unmifverstind-
lich die Ordnungsnummer ausweist.

2.2. Programmiibersichtskartei

Fiir die Mitarbeiter, die von der Programmbibliothek
raumlich getrennt sind, wurde eine Programmiibersichts-
kartei geschaffen. Sie bietet die Mdglichkeit, am Arbeits-
platz selbst die wichtigsten Angaben iiber die einzelnen
Programme stets zur Hand zu haben. Auferdem kann da-
durch eine Programmdokumentation aufgebaut werden,
so daff auch anderweitig vorhandene Programme aufge-
nommen werden.

Die Programmkartei im Format A 6 ict nach den gleichen
Ordnungsprinzipien wie die Programmbibliothek geglie-
dert. Durch Leitkarten und Staffelsichtsystem wird die
Ubersichtlichkeit erreicht. Im cinzelnen gibt sie Auskunft
Gber Prograramtitel, Verfasser, Problemstellung, Program-
miersprache, Speicherbedarf, Rechenzeit und benétigte
Peripherie. AuBierdem %6nnen natiirlich noch weitere An-
gaben vermerkt werden.

2.2.1. Verschiedene Klassitikationssysteme

Dic bisherigen Erfahrungen mit der Programmbibliothek
zeigten, dafi es kein cinheitliches Klassifikationssystem fiir
alle Programmbibliotheken geben kann. So erfordern wis-
senschaftlich-technische Programme cin anderes System als
Programme fiir cinen Industrie- oder cinen Baubetrieb.

Bild 1 zeigt cine Systematik, die sich bei wissenschaftlich-
technischen Programmen bewihrt hat. Fiir die integrierte
Datenverarbeitung im Industriebetrieb hat das Institut fiir
Datenverarbeitung in Dresden cine eigene Systematik er-
arbeitet. Grundlage ist hier die Gliederung in Datenver-
arbeitungskomplexe, -abschnitte und -arbeitsgdnge; man
geht also von den zu bearbeitenden betrieblichen Prozessen
aus, wie Vorbereitung der Produktion, Planung, Abrech-
nung und Analyse. Fiir eine Programmbibliothek auf dem
Gebiet des Bauwesens entwickelte die Deutsche Bauakade-
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Bild 1. Klassifikationssystem fiir wissenschaftlich-technische
Programme
Bild 2. Suchvorgang in der Lochstreifenregistratur

mic ein System, das auf den Hauptaruppen Mathematik,
Bautechnik, Baudkonomic und Rechentechnik aufgebaut
wird.

2.3. Auibewahrung und Reqistratur von Lochstreifen

Die Art der Aufbewahrung wird erst cinmal von der Liange
der Lochstreifen bestimmt. Lochstreifen iiber 10 bis 12 m
werden wie Magnetbinder aufbewahrt. Kiirzere Lochstrei-
fen sollte man in ciner Héngeregistratur unterbringen
(NTB 11 [1967) H. 2, S. 59). Bei diesem System werden
8-Kanal-Lochstreifen in Schlaufen geleat.

Bei dieser Methode wird das Problem der Knickgefahr
aktuell. Ob ein Knick im Lochstreif2a schadet oder nicht,
hangt weitgehend von der Geschwindigkeit ab, mit der
der Lochstreifen vom Automaten ecingelesen wird. Bei den
relativ niedrigen Lesegeschwindigkeiten der Schreib- und
Organisationsautomaten sowiec Kleincomputer bestehen
keine Bedenken gegen eine Registratur der Lochstreifen
in Schlaufen.

Andererseits wird man bei den hohen Lesegeschwindigkei-
ten der EDVA kaum mit Lochstreifen unter 10 bis 12 m zu
tun haben und auf das Spulen der Lochstreifen zuriickkom-
men missen. Ein Test ergab, daff ein gefalteter Lochstrei-
fen noch nicht zu Fehlern fiihrt, erst bei eingerissenen Loch-
streifen ist dies der Fall. Trotzdem sollte das Falten des
Lochstreifens grundsitzlich vermieden und dieser mit
Hilfe eciner Schablone in Schlaufen gelegt werden. Schlief;-
lich dirfte damit auch dic Lebensdaucr dieses Streifens
gunstiger beeinflufit werden.

Bei der Gestaltung der Lochstreifenregistratur wurde durch
cine neue Methode in der numerischen Ordnungssystema-
tik die Mdglichkeit geschaffen, daff alle Plitze verriegelt
werden konnen, bei denen der zugehdrige Lochstreifen
nicht vorliegt. Somit kann kein Lochstreifen falsch einge-
ordnet werden. Jeweils zchn Lochstreifen und Klartexte
sind raumsparend, aber voneinander getrennt, in einem

Behdlter untergebracht und von 0 bis 9 gegliedert. Das Ent-
stehungsdatum der jeweiligen Fassung kann auch noch
vermerkt werden.

Unter der Voraussetzung, dafi cin systematisch geglieder-
tes Klassifikationssystem aller Lochstreifen vorliegt, wird
das Entnchmen des bendtigten Streifens in kiirzester Zeit
moglich (Bild 2). Uber den Schrankauszug und die Re-
gisterkarte gelangt man zur richtigen Mappe und zum rich-
tigen Lochstreifen, der zur Vermeidung von Irrtiimern mii
de:n zugehorigen Klartext verglichen werden kann.

Dic Einsatzmoglichkeiten dieser Lochstreifenregistratur er-
geben sich aus der Liange der Lochstreifen. In Frage kom-
men Lochstreifen fiir Schreib- und Organisationsautomaten,
dic z. B. zur Rationalisierung der Korrespondenz oder zum
Ausschreiben von Umdruckoriginalen in der Fertigungs-
vorbereitung eingesetzt werden.

Dic Programmlochbander fiir Kleincomputer sind ebenfalls
auf diese Weise gilinstig zu ordnen, hier sind die Staffel-
sichtsiatze fiir die Regieanweisungen vorzusehen. Es be-
steht auch die Mdglichkeit, die Unterbringung der Pro-
gramme gemdf 2.1. mit der Registratur der zugehdrigen
Programmbdnder zu kombinieren.

2.4. Einsatzmdéglichkeiten fiir Karteien

Fiir Dispositions- und Kontrollzwecke wurde eine Kartei
liber die einzelnen Pauschalvertrige eines Rechenzentrums
uber Lohnarbeiten geschaffen. Diese Kartei dient u. a. zum
Vergleich von Planung und Inanspruchnahme der Rechen-
kapazitat. Die Kartei ist alphabetisch geordnet und enthilt
neben den notwendigen Angaben, wie Bankverbindung,
Kontonr., Bearbeiter, Auftragsnummer, Datum und Ter-
min, die fir jeden Teilauftrag im Soll und Ist erforder-
liche Automaten- und Mitarbeiterzeit, diec Hohe des Pau-
schalvertrags und die Erfiillung durch die Teilauftrage.

Des weiteren ist auf eine Magnetband-Bclegungs-Kartei
hinzuweisen, die alle Magnetbander des Rechenzentrums
erfafit. Uber die Belegung jedes Magnetbands und die
Loschsperre wird Auskunft gegeben. Durch eine besondere
Gestaltung werden die unbelegten Magnetbinder sofort als
solche erkannt. NTB 1371

Fertigungsprogramm der DDR-Biiromaschinen-Industrie

Scit tiber zehn Jahren berichtet die NTB iiber Erzcugnisse
der Bliromaschinen-Industrie der DDR und iiber deren Ein-
satzmoglichkeiten. Bei manchem unserer Leser mag damit
das Bedurfnis entstanden sein, sich einmal iiber das ge-
samte Fertigungsprogramm dieses Industriczweigs cinen
zusammengefaften Uberblick zu verschaffen. Es sei des-
halb an dieser Stelle darauf hingewiesen, daf sich allen
Interessenten durchaus eine Mdglichkeit fiir ecine solche
Orientierung bietet. Seit einigen Jahren gibt der Industrie-
zweig regelmaBig ein Fertigungsprogramm heraus, das fiir
1967 in deutscher, englischer, franzésischer und russischer

Sprache vorliegt. Es enthélt Kurzcharakteristiken aller der
zcit in der Fertigung befindlichen Erzeugnisse, geordnet
nach folgenden Gruppen:

Schreibmaschinen und -automaten, Organisations- und Fak-
turierautomaten, Buchungsautomaten, programmgesteuerte
clektronische Rechner, Lochkartenanlagen und -rechner,
Datenverarbeitungsanlagen, Registrierkassen, Flidchenum-
drucker, Druck- und Prdgemaschinen, Organisationsmittel
und -gerite, Zcichenanlagen und Rechenstibe.

Anfragen nach kostenloser Zusendung der Broschiire kon-
nen an unsere Anschrift gerichtet werden: VEB Verlag
Technik, Redaktion NTB, DDR - 102 Berlin, Oranienbur-
ger Strafie 13/14. NTB 1384
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Tabellenfreie Nettolohnabrechnung

Finanzokonom E. Bober, Karl-Marx-Stadt

Eine automatische Brutto-Netto-Lohnabrechnung ist in der
Bundesrepublik durch die vielfiltigen und oft variablen
Abziige problematisch. Das nachstehend beschriebene Pro
gramm zeigt die Lésung durch einen Magnetkonten-Com-
puter ASCOTA Klasse 750. Die Redaktion

Die Lohnabrechnung eines Betriebs beansprucht cinen gro-
3en Teil der Kapazitat des gesamten Rechnungswesens. Die
Erfassung der Lohnscheine, ihre Bewertung und Verdich-
tung bzw. die Fortschreibung der ermittelten Lohnsummen
sowie die Errechnung des Bruttolohns sind Arbeiten, die
sich tiber den gesamten Abrechnungszeitraum erstrecken.
Sie stellen die Grundlage fiir die Ermittlung des Netto-
lohns dar. Erschwerend wirkt sich bei diesem Aufgaben-
komplex die Termingebundenheit aus, d. h., die Lohn- und
Gehaltszahlungen erfolgen jeden Monat zu festgelegten
Terminen. Deshalb muf3 bis zu diesem Zeitpunkt die Netto-
lohnrechnung abgeschlossen sein. Erfahrungsgemafi bleibt
jedoch fir die Errechnung des Nettolohns die wenigste
Zeit, so daff Methoden gefunden werden miissen, auch die
Nettolohnrechnung mit geringstem Aufwand an Arbeits-
krédften und Zeit durchzufithren, Gerade bei der Nettolohn-
rechnung treten aber umfangreiche und zeitraubende Vor-
arbeiten auf, z. B. Ablesen des Lohnsteuerbetrags, der So-
zialversicherungsbeitrage und der Kirchensteuer von der
Lohnsteuertabelle sowie Ubertragen dieser Betrdge auf
den Buchungsbeleg. Hinzu kommt, dafi durch das Ablesen
dieser Werte von Tabellen, deren Ubertragung auf Belege
und das folgende Ablesen vom Beleg sowie Eingeben in
den Buchungsautomaten zusitzliche Fehlerquellen entste-
hen.

Der ASCOTA Konten-Computer Klasse 750 ist auf allen
Gebieten der Wirtschaft und Technik einsetzbar und fir
den gesamten Komplex der Lohnabrechnung geradezu pra-
destiniert (Bild 1).

1. Beschreibung der Arbeit
1.1. Formulare

Das Lohnkonto im handlichen Format 297 X} 297 mm ist
sowohl fir diec Brutto- als auch Necttolohnrechnung vorge-
schen. Trotzdem sind alle Buchungsspalten ftibersichtlich
angeordnet und leicht zu tberblicken. Beide Lohnrechnun-
gen stehen wechselseitig untereinander. Die Konten kon-
nen doppelseitig verwendet werden, so daff der Lohn im
ersten Halbjahr auf der Vorderseite und im zweiten Halb-
jahr auf der Riickscite gebucht wird. Als Nachweis der
Lohnrechnung je Beschaftigten wurde von der iblichen
Form des Lohnstreifens abgegangen und ein Leporellofor-
mular in Postkartengrofie gewahlt, das den Forderungen
an die Nettolohnrechnung voll entspricht und eine klare

Ubersicht tiber den Verdienst, die Steuern und die Abziige
jedes einzelnen gibt.

Bei bargeldloser Lohnzahlung erfolgt automatisch die Be-
schriftung des Uberweisungstriagers, der ebenfalls ein End-
losformular im Leporelloverfahren darstellt.

Wahrend das Lohnkonto in der Druckstelle 2, also der
Magnetkarteneinheit, gefithrt wird, laufen die Leporello-
formulare zusammen mit dem Journal in der Druckstelle 1.

1.2. Magnetspeicherung

Die Lohnkonten liegen sortiert nach Stamm-Nr. und ge-
gebenenfalls Kostenstellen im Stapelbehdlter der Magnet-
karteneinheit. Mit der automatischen Kontenzufithrung
ibernimmt die Anlage die aufmagnetisierten Informatio-
nen in dic Speicher. Dies sind neben den personlichen
Kenndaten u. a. die Lohnbetrdge fir den laufenden Mo-
nat, bisher im Jjahr aufgelaufene Werle fiir Vermdgensbil-
dung, Lohnsteuerjahresausgleich sowie z. B. Betrdge fiir
das Ausfiillen der Invalidenkarte am Jahresende.

Nach dem Vergleich der Stamm-Nr. drucken Monat/Jahr
und die Stamm-Nr. automatisch auf dem Konto ab. Bevor
der Konten-Computer selbstindig entscheidet, ob der Pro-
grammzweig Vermdgensbildung durchlaufen wird oder
nicht, kommen der Bruttolohn und der steuerpflichtige
Betrag zum Abdruck.

1.2. Vermdgensbildung

Bei der Vermégensbildung sind unterschiedliche Verrech-
nungsmethoden durch Selektorwahl mdoglich. Stets werden
jedoch die unterschiedlichen Freibetrdage von 312,— bzw.
468,— im Jahr berticksichtigt. Die ordnungsgemifie steuer-
liche Verrechnung des vermdgensbildend angelegten Be-
trags nimmt die Anlage dabei automatisch vor,

1.4. Sozialversicherung

Fiir die einzelnen Versicherungsgruppen (Krankenversiche-
rung, Arbceitslosen- und Rentenversicherung) gelten unter-
schiedliche Héchstbetrdge und individuelle Prozentsitze.
Durch programmgesteuerte Grofienvergleiche zwischen dem
steuerpflichtigen Betrag und der jeweiligen Bemessungs-
grenze wird der Basisbetrag fiir die Errechnung der So-
zialversicherungsbeitrdage ermittelt.

Liegt der steuerpflichtige Betrag unter dem jeweiligen
Hochstbetrag, wird bei der Errechnung der Sozialversiche-
rungsbeitrige vom steuerpflichtigen Betrag ausgegangen.
Ubersteigt er jedoch die Bemessungsgrenze, so gilt diese
als Basisbetrag. Der ermittelte Basisbetrag wird mit dem
zugehdrigen Beitrags-Prozentsatz multipliziert. Der daraus

Bild 1. ASCOTA-Konten-Computer Klasse 750
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resultierende Beitrag wird getrennt nach Versicherungs-
arten gespeichert, obwohl nur der Gesamtbetrag der So-
zialversicherung gedruckt wird.

Wihrend der Basisbetrag bei der Kranken- und Arbeits-
losenversicherung nicht zum Abdruck kommt, wird er bei
der Rentenversicherung als Fortschreibungsbetrag ausge-
schricben, da er die Grundlage fiir dic spdtere Renten-
errechnung darstellt. Am Jahresende braucht dann nur der
im Dezember gedruckte Betrag in die Invalidenkarte des

Arbeitnehmers {ibernommen zu werden. '

Bei dem gesamten Komplex der Sozialversicherung werden
die abweichenden Errechnungsmethoden fiir Lehrlinge und
Rentner entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen auto-
matisch beriicksichtigt (Lehrlinge zahlen z. B. keine Ar-
Leitslosenversicherung, wahrend Rentner nur Krankenver-
sicherung bezahlen).

1.5. Lohnsleuer

Das bisher grofite Problem der Steuererrechnung, die tabel-
lengenaue Ermittlung der Lohnsteuer, wurde einwandfrei
gelost. Damit ist jegliches Ablesen von Steuerbetrdgen aus
Tabellen iiberfliissig geworden, da die elektronische Bu-
chungsanlage selbstindig alle Programmschritte ausfiihrt,
die zur automatischen Errechnung der Lohnsteuer notwen-
dig sind.

Fiir die Lohnsteuerermittlung ist der Steuererrechnungs-
Letrag mafigebend. Er ergibt sich aus der Subtraktion des
Freibetrags vom steuerpflichtigen Betrag. Die Hohe des
Freibetrags ist fiir die einzelnen Beschiftigten unterschied-
lich. Sie richtct sich nach der Steuerklasse des Arbeitnch-
mers. Zur Zeit werden sechs Steuerklassen unterschieden,
die in zwei Hauptgruppen — I/II und ITI/VI - unterteilt
sind.

Der Automat fiihrt einen Gréfenvergleich zwischen dem
steuerpflichtigen Betrag und dem entsprechenden Freibe-
trag durch. Ist der steuerpflichtige Betrag kleiner als der
Freibetrag, entfallt die Steuerberechnung, anderenfalls,
und das ist weitaus hdufiger der Fall, wird automatisch
entschieden, ob die Versteuerung proportional oder pro-
gressiv erfolgen mufy:

Fiir die cinzelnen Steuerklassen sind entsprechende Pro-
portionalgrenzen festgelegt. Je nach der Steuerklasse wéhlt
der Konten-Computer den Hochstbetrag aus und stellt ihn
dem Steuererrechnungsbetrag gegentiber.

Bei der Bedingung

StE (Steuererrechnungsbetrag) < Proportionalbetrag wird
die Lohnsteuer proportional nach der Formel

StE X Prozentsatz Lohnsteuer (199,) = Lohnsteuerbetrag

errechnet.

Ubersteigt der StE den Hdochstbetrag, erfolgt die Berech-
nung nach der Progressivformel, auf der die Lohnsteuer-
tabelle aufgebaut ist. Auf dem Lohnkonto und der Lohn-
abrechnung erscheint in jedem Fall nur der endgiiltige
genaue Steuerbetrag.
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Industrieékonom W. Schaarschmidt, Karl-Marx-Stadt

0. Autgaben der Finanzbuchhaltung

Die Finanzbuchhaltung ist ecin schr umfangreiches Gebiet
und hat die Aufgabe, jedem Unternchmen einen umfassen-
den Uberblick anfallender Geschiftsvorfille zu vermitteln
Sie mufj tagfertig sein und jederzeit die finanziellen Be-
ziechungen widerspiegeln, die sich beim Warenumschlag
ergeben. Die Mechanisierung der Buchhaltungsarbeit ist
vielfach die cinzige Lésung, um dem Arbeitsumfang ge-
recht zu werden und den gewiinschten Rationalisierungs
erfolg zu erzielen.

Es ist fiir eine Geschéftsleitung nicht leicht, aus der Fiille
der angebotenen Maschinensysteme gleich das zweck-
méfigste Modell zu wahlen. Schlieflich spielen solche Fak-
toren, wie z.B. der Arbeitsumfang, die zur Verfiigung
stehenden Mittel, das Gréfenverhiltnis des Betriebs selbst,
eine wesentliche Rolle. Griindliche Untersuchungen des be-
trieblichen Ablaufs, Betriebsanalysen und wirtschaftliche
Nutzberechnungen miissen vorausgehen, um zu entschei-
den, welche Maschinentypen in die engere Wahl zu zichen
sind.

Der neue ASCOTA-Buchungsautomat Klassc 071, nicht gro-
fier als eine Standardschreibmaschine, ist mit seinen tech-
nischen Vorziigen fiir die Finanzbuchhaltung An und Per
mit beliebiger Kontenwahl fiir die Umsatzfortschreibung
oder Kontrollzahl geradezu préidestiniert (Bild 1).

1. Formulargestaitung

Die Bedeutung der Organisationsform besteht darin, wahl-
weise unterschiedliche Konten zu verwenden. Obwobl je-
der Kontenaufbau iiber Vorteile und Nachteile verfligt,
wird in der Praxis zum iiberwiegenden Teil fiir Personen-
konten der offene Saldo gebucht und in den Finanzkonten
die Umsatzfortschreibung. Grund dafiir ist in der Uber-
wachung der Umsatzentwicklung sowie Kredit- oder Bo-
nusgewahrung zu suchen. Inscfern ist die Aufrechnung der
Umsitze je Konto interessant.

Das wahlweise Buchen auf unterschiedliche Konten darf
aber fiir die zu bedienende Kraft keine Mehrbelastung
sein. Der Buchungsautomat mufi ohne gréferen Bedie-
nungsaufwand sofort einsatzbereit sein. Fiir die ASCOTA-
Buchungsautomaten ist das eine Selbstverstindlichkeit.
Eine Vierteldrehung des Drehknopfs an der Steuertrommel
flir vier selbstindige voneinander unabhangige Programme
genigt und schon ist der Automat fiir die néichste Arbeit
vorbereitet.

Fir diese Arbeit kommen A-4-Querformatkonten zur An-
wendung, weil die in den meisten Liandern zum Gesetz
erhobene Umsatzsteueraufteilung sowie das Kontrollzahl-

verfahren bei Personenkonten mit einbezogen sind. Nicht
nur die Salden je Konto, sondern auch die Umsitze werden
auf diese Weise maschinell kontrolliert (Bilder 3 und 4).

2. Buchungsmethode
2.1. Buchen der Ausgangsrechnungen

Das Buchen der Ausgangsrechnungen liegt im Debitoren-
bereich. In den Saldenkolonnen werden die vom Konto ab-
zulesenden Vortragswerte nichtschreibend von rechts nach
links eingetastet. Das ist vertretbar, weil sic in der Reihen-
folge Kontonummer, Kontrollzahl und Saldo iiber cin Sal-
dierwerk miteinander verglichen werden. Ist der Vergleich
=+ 0, stcuert die automatische Nullkontrolleinrichtung den
Buchungswagen in die Ausgangsposition zuriick: die Vor-
tragsfehler werden geldscht. Bei dem Vergleich , = 0~
springt der Wagen in die Textspalte weiter, und nach dem
Eintasten der Beleghinweise sowie der Umsitze druckt der
Automat von links nach rechts automatisch die neuen Sal-
den ab. Automatisch drucken auch das Buchungsdatum so-
wie das im Buchungsgang durch Taste wihlbare Kurztext
symbol.

Die Anstcuerung ist absolut sicher, um Buchungen auf
falsche Kontokarten auszuschliefen. Wird beispielsweise
versehentlich eine falsche Kontokarte benutzl, so fithren
die vom Beleg abzulesende Kontonummer und dic gemalf
Kontokarte einzutastende Kontrollzahl in der Querrech-
nung zu Vortragsfehlern. Die Salden sind ncu vorzutragen.
Es kann demnach nicht zu Vortragsfehlern kommen, die
in die ncue Saldenerrcchnung eingehen.

Sind mehrere Ausgangsrechnungen fiir cin Konto vorhan-
den, so ist das Buchen im ,Stapelverfahren” moglich. Die
Vortrage sind dann nur einmal einzutasten, die Umsitze
nacheinander zu buchen und erst dann nach dem letzten
Beleg das Konto abzuschliefen. Die Bedienungskraft ent-
scheidet durch einfachen Tastendruck, ob der Buchungs-
wagen in die Belegnummerspalte zuriickzusteuern ist oder
nach einem Umsatzbetrag Saldo und Kontrollzahl drucken
sollen. Die Entscheidung fiir Stapelbuchungen fallt durch
das kombinierte Bedienen von Vertikal- und Plus- oder
Minus-Starttasten. Die Funktionsweise der Vorzeichensteue-
rung bleibt dabei erhalten.

Bilder 1 und 2. ASCOTA Kleinbuchungsautomat Klasse 071,
Die tbersichtliche Tastatur erleichtert schnelle Bedienung
Bild 3. Buchungsgang der Debitoren. Oben — Journal
unten = Konten (Seite 152)

Bild 4. Buchungsgang der Kreditoren (Seite 153)
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Gleichzeitig rechnet ein Saldierwerk die Soll-Umsdtze auf.
Diese Speicherung ist der Plusstarttaste zugeordnet. Des-
halb druckt zum Schluf eine positive Zwischensumme auf
das Journal. Sie mufy mit der Kontrollsumme des Additions-
streifens tibereinstimmen, der bei der Vorbereitung des
Buchungsstoffs gewonnen wurde. Der Vergleich ist zum
Feststellen eventueller Eintastfehler notwendig. Bei Nichi-
{ibereinstimmung sind Stornierung durch die Generalum-
kehrtaste oder Nachbuchungen leicht mdglich. Korrektur-
betrage drucken mit Farbumkehr und dem Generalum-
kehrzeichen , —“ ab.

Stimmt die Gesamtsumme aller Umsatzposten mit der Kon-
trollsumme des Additionsstreifens tiberein, ist der Betrag
durch Bedienen der Zwischensummentaste auf das Grup-
penkonto — Debitoren — zu Gbertragen (Bild 3). Dazu sind
die Vortrige genauso wic bei den Kundenkonten cinzu-
tasten.

Die Gegenbuchungen finden auf den Erloskonten statt. Dic
Verdichtung der Sammclbetrige fiir jedes Erloskonto auf
dem Additionsstreifen bildet die Gesamtsumme des Rech-
nungsausgangs und somit eine Vergleichszahl fiir die rich-
tig eingetasteten Umsitze. Die Buchungsweise gleicht der
vorher beschriebenen, nur mit dem Unterschied, daf§ durch
Bedienen der Ubersprungtaste der Buchungswagen itiber
die Sollspalte in die Habenspalte springt. In dieser ist der
auf dem Additionsstreifen ermittelte Umsatzbetrag des je-
weiligen Erldskontos einzutasten und dic den Haben-
umsitzen zugeordnete Minusstarttaste zu bedienen. Der
Betrag wird im Saldierwerk minus gerechnet und druckl
auf Kontokarte und Journal das Minuszeichen , —“ ab.
Zum Schlufj ist im Journal die Kontrollabstimmung vorzu-
nehmen. Erscheint nach dem Bedienen der Zwischen-
summentaste eine Null, dann ist erwiesen, daff die Betrige
richtig auf die Erldskonten gebucht werden. Dic Buchung
ist beendet.

2.2. Buchen der Lielerantenrechnungen

Das Buchen der Lieferantenrechnungen geschieht analog
der erwidhnten Buchung von Ausgangsrechnungen. Nur
sind die Verbindlichkeiten durch Bedienen der Minustaste
im Haben zu buchen. Die Kreditoren-Konten werden be-
lastet. Der Kontenabschlufy sowie der Ubertrag der Gesamt-
summe auf das Gruppenkonto ,Verbindlichkeiten” ent-
spricht der Buchungsweise wie vorher beschrieben. Es ist
lediglich darauf zu achten, dafi die Zwischensumme aller
Einzelposten in die Habenumsatzspaite iibertragen wird.
Die Gegenbuchungen kommen auf die Materialbestands-
konten ins Soll.

Erscheint anschliefend bei der Zwischensummierung eine
Null, so ist auch in diesem Fall erwiesen, dafy die Buchun-
gen stimmen.

2.3. Buchen der Zahlungsein- und -ausgdnge
2.3.1. Kundenzahlungen

Bei den Kundenzahlungen werden die Finanzkonten er-
kannt und die Personenkonten belastet. Der Unterschied
hierfiitr besteht darin, daf im Finanzkontenbereich auf
Konten mit Umsatzfortschreibung zu buchen ist. Die Vor-

trige sind nichtschreibend von rechts nach links einzu-
tasten, die Beleghinweise, umsatzsteuerpflichtigen Betrdge
der Istbesteuerung sowie Bruttoumsitze zur neuen Salden-
errechnung von links nach rechts. Die Skontoaufwendun-
gen werden als Nachweis in einer gesonderten Spalte ge-
bucht.

Dic Programmsteucrung sicht folgendermafien aus:

Skontoaufwendung

-+ Kundenzahlung

— Rechnungsbetrag brutto

Die Gesamtsumme Fracht, Porto, Verpackung errechnet der
Buchungsautomat nach  Abschluff  des Belegkomplexes
Kundenzahlungen in ciner Zwischensummierung im Jour-
nal selbstiandig.

Brutloumsitze (Rechnungsbetrdge)

— Summen der Umsatzbesteuerung 1", und 4",

— Skontoaufwendungen

— Summe fir Fracht, Porto, Verpackung

Nach Gegentasten der Vergleichssumme von.  Additions-
streifen ergibt sich nach fehlerlosem Buchen als Saldo Null.
Damit ist erwiesen, dafy im gesamten Buchungsablauf keine
Fehler entstanden sind. Die Salden, dic Umsitze sowie die
Summe fiir Porto, Fracht und Verpackung werden auf diese
Weise kontrolliert. '

Nach dieser Abstimmung hat nur noch der Vergleich zwi-
schen der Gesamtsumme des Zahlungseingangs mit der
Kontrollsumme auf dem Additionsstreifen zu erfolgen. Es
schlicfien sich dann der Ubertrag der Gesamtsumme auf
das Gruppenkonto Forderungen und die Cegenbuchungen
auf den Sachkonten fiir Skontoaufwendungen, Kasse, Post-
scheck und den verschiedenen Bankkonten an. Der Ab-
schlufy mufy wieder Null ergeben.

2.3.2. Bezahlung von Lielerantenrechnungen

Bei der Bezahlung der Lieferantenrcchnungen sind die
Personenkonten zu erkennen und die Finanzkonten zu be-
Jasten. In Anspruch genommener Skonto und bezahlter Be-
trag ergeben zusammen den Rechnungsbetrag. Umsatzbe-
steuerungen kommen hierfiir nicht in Betracht. Die Errech-
nung fiir die Journalzwischensummiering lautet:

Bruttoumsatz

— in Anspruch genommener Skonto

— Summe der geleisteten Zahlung

Die Saldierung zwischen der Gruppensumme geleisteter
Zahlungen auf dem Gruppenkonto Kreditoren im Soll und
den Gegenbuchungen im Finanzkonten- und Sachkonten-
bereich Haben mufy Null ergeben.

Fiir Kundenzahlungen ist es ratsam, ein separates Jour-
nal zu fiithren, das die steuerlichen Gesichtspunkte beinhal
tet. Es verschafft einen besseren Ubcrblick fiir diese Be
trige (Bild 4).

3. Hauptbuchhaltung und Bilanz

Die Tagfertigkeit der laufenden Konten wird durch dic
hohe Arbeitsgeschwindigkeit und dic vielfachen automati
schen Funktionen gewahrleistet. Damit sind die Voraus
setzungen fiir eine weitgehende Analyse und die Bilan:
gegeben. NTB 1332

Die zweckmafige Verbindung

der bisher getrennt ausgefihrten Belegbewertungen bringt ihrer Verwaltung den Skonomischen Nutzen. Die
Errechnung prozentualer Zuschldge, die Festlegung der Abzugsbetrdge und alle @hnlichen Nebenarbeiten, die
durch Multiplikationen den bisherigen Ablauf lhres Buchungsvorganges verzogerten, werden jetzt direkt in den
Buchungsvorgang einbezogen. Nahezu zeitlos multipliziert der Elektronenrechner TM 20 Faktoren bis zu 10x 10
Stellen. Das Produkt wird in der kurzen Zeitspanne eines Wagensprunges ermittelt und im ASCOTA-Buchungsau-
tomaten sofort verarbeitet. »
Dieser Zeitgewinn bedecutet echte Steigerung der Arbeitsproduktivitat.

VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt - Exporteur: Biromaschinen-Export GmbH Berlin
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Noch immer ausbaufihig

G. Amling und H. ]J. Rost, Sommerda

Vom VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda wurde mit zwei
weiteren Modellen die Reihe der bewihrten Fakturierauto-
maten fortgesetzt. Auf der Grundlage des bereits bekann
ten elektronischen Fakturierautomaten SOEMTRON 381
entstanden als Neuentwicklung die elektronischen Abrech-
nungsautomaten SOEMTRON 382 und SOEMTRON 383.
Beide Automaten kdnnen zugleich als Ausgangstypen fur
weitere Modelle dicnen, da sie im Baukastenprinzip auf-
gebaut sind und den Anschlufy der verschicdensten Zusatz-
einrichtungen bzw. -gerate zulassen.

Elektronischer Abrechnungsautomat SOEMTRON 382

Das Modell SOEMTRON 382 besteht aus cinem programm-
gesteuerten  volltransistorisierten Dreispeziesrechenwerk,
dem elektrischen Schreibwerk mit alphanumerischer Aus-
gabe in Grofi- und Kleinschreibung und dem Eingabegerit
mit der internationalen Zchnertastatur sowie den zur Bo-
dienung notwendigen Funktionstasten (Bild 1).

Neu und besonders vorteilhaft fiir die Anwendungstechnik
dieses Automaten ist, dal3 der Automat im Baukastenprin-
zip aufgebaut ist und somit den Wiinschen aller Kunden
Rechnung getragen werden kann.

In der Grundausstattung kann der Aulomat mit 4, 8 oder
12 Speichern ausgeriistet sein, wobei in jedem Fall eine
Kapazitit von 11 Ziffern 4 Vorzeichen zur Verfiigung
steht. Anstelle des normalen Wagens (32 cm) kann auch
ein 46-cm-Wagen mit oder ohne Vorsteckeinrichtung vor-
gesehen werden. Auch die Ausgabegeschwindigkeit von
15 Zeichen/s tragt zur Leistungsfahigkeit der gesamten An-
lage bei. Der hohen Ausgabegeschwindigkeit des Schreib-
werks entspricht die Mdglichkeit der schnellen Eingabe der
Ziffern tliber die Zehnertastatur.

Eine flotte Bedienung wird einmal durch iiberlappte Ein-
gabe und Startvorwahl sowie die Mehrfachnullentasten cr
reicht, welche als Zusatzeinrichtungen vorgesehen sind. Dic
geteilte Starttaste hat verschiedene Aufgaben. Einmal be-
wirkt die Betitigung der Tasten den Start, zum anderen
konnen mit Hilfe der Kombinationen (grofie, kleine oder
beide Tasten) Zahlen mit unterschiedlichen Dezimalstellen
niedergeschrieben werden, ohne daf cine Kommataste be
notigt wird,

Die Steuerung der Transfer- und Rechenoperationen sowie
der Locherfunktionen erfolgt wagenschrittabhingig von
der gedruckten Kontaktschiene am Schreibwerk iiber die
- rForm  ciner Diodenverschliisselung  aufgebaute  aus-
wedhaelbare Programmkassette.,

usatreinrichtungen

Die fir die Abrechnungsautomaten neu geschaffene Form

entsprivht den Porderungen des Baukastenprinzips. So ist

die gesamte Elektronik (Rechen- und Speicherwerk, Steuer-
clektronik fiir Locher) in einem separaten Schrank unter-
gebracht und somit nicht den Vibrationen des Schreib-
werks ausgesetzt. Weitere Vorteile sind die den Raumver-
hiltnissen entsprechenden Aufstellungsmoglichkeiten die-
ser sowie spdter hinzukommender Aggregate. Aufierdem
bestehen wesentlich glnstigere Transportmdoglichkeiten als
bei herkémmlichen Maschinen. Der Aufbau der elektroni-
schen Abrechnungsautomaten im Baukastenprinzip bietet
nicht nur dem Service grofie Vorteile, sondern auch den
Kunden bei der Anwendung.

So konnen die Automaten nachtraglich mit Zusatzeinrich-
tungen verschen werden, ohne dafi c¢in groferer Umbau
in der Werkstatt erforderlich ist. Ein Automat mit 4 oder
& Speichern kann auf 8 bzw. 12 Speicher aufgeriistet wer-
den. Aber nicht nur die Speicheranzahl kann erhdht wer-
den, sondern auch die verschiedensten Zusatzeinrichtun-
gen, die den Automaten fir alle Gebiete der Wirtschaft
cinsctzbar machen. Im cinzelnen sind dies folgende Zu-
satzeinvichtungen:

Sieckbare Konstanteneinrichtungen

fur drei Faktoren mit insgesamt 15 Ziffern. Ihre Auftei-
lung ist belicbig. Dic Sleckverbindungen konnen mittels
ciner Platte ausgewechselt werden, wobei bei verschiede-
nen Programmen die entsprechenden Faktoren zur Anwen-
dung kommen konnen. Dadurch werden Fakturierungen in
nichtdekadischen Wiahrungen mdoglich.

Speichersplittung

fir samtliche Spcicher und konstante Faktoren in den Ver-
haltnissen 3 : 8, 4 : 7 oder 5 : 6. Das Verhdltnis wird vom
jeweiligen Programm bestimmt.

Division

Durch Aufriistung des Rechners in einen Vierspeziesrechner
cerhohen sich die Einsatzmoglichkeiten wesentlich. Auf die
Multiplikation mit reziproken Werten kann dann verzich-
tet werden.

Logische Entscheidung

Auf Grund der Grofie cines Werts kdnnen Entscheidungen
iiber Funktionen, wie Tabulator, Wagenriicklauf oder Pro-
grammstop, ausgelost werden. Zur Anwendung kann es
kommen bei  Saldenvortragskontrolle, Saldensortierung,

Bild 1. Elektronischer Abrechnungsautomat SOEMTRON 382
Bild 2. Elektronischer Abrechnungsautomat SOEMTRON 383
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Differenzenvergleich, automatischem Erkennen des Errei-
chens eines Sollwerts usw.

Automatischer Spaltensprung

mit Startfunktion. Die automatische Stertfunktion kann von
verschiedenen Bedingungen abhangig gemacht werden,
d. h. auch von Totalsummenausgabe. Ebenso kann automa-
tische Totalsummenausgabe erfolgen. Die drei zulelzl ge-
nannten Einrichtungen tragen wesentlich zu einer Ent-
lastung des Bedienungspersonals bei und schliefen Bedie-
nungsfechler weitgehendst aus.

Tabulatorvorwahl

Durch Zusatz von flinf Vorwahl-Tabulatoren kann eince
Spaltenansteuerung auf kiirzestem Wege vorgenommen
werden.

Wagenriicklaut I und 11

Hierbei handelt es sich um ecinrastbare Tasten, die neben
dem festen Wagenricklauf durch den rechten Randsteller
zwei weitere Mdoglichkeiten des Wagenriicklaufs bieten.

Multiplikation ohne Rundung

Neben den verschiedensten Rundungen, die bei Multipli-
kationen moglich sind (mathematische, kaufmdannische,
Rundungen auf die oberen oder unteren 10, 100, 1000
usw.), kann auch eine Multiolikation ohne Rundung durch-
gefuhrt werden.

Datumeinrichiung

Ohne Belegung cines Speichers und unabhédngig vom Pro-
gramm kann das Datum auf jeder beliebigen Stelle mit
Punkt oder Zwischenraum geschrieben werden.

Zusatzprogramme

Ncben einem zum Standard gehérenden Programm konnen
beliebig viele Programme zur Durchfiihrung weiterer Ar-
beiten vorgesehen werden.

Elektronischer Abrechnungsautomat SOEMTRON 383

Der Abrechnungsautomat SOEMTRON 383 verflgt zunichst
iber die gleichen Standard- und Zusatzeinrichtungen wic
das Modell 382, wird jedoch ergdanzt durch cine numeri-
sche Lochstreifenausgabe im 5- bis 8-Kanal-System mit
wiahlbarer Codierung und einer Lochergeschwindigkeit von
50 Zeichen 's. Die hierfiir zusdtzlich nctwendigen Aggregate

sind

ein Streifenlocher fiir 5-8 Kanal-Lochstreifen mit Auf- und
Abspulvorrichtung

ein Verschlifler

cine Steckeinheit.

Dieser Automat kann durch die Lochslreifengewinnung als
Datenerfassungsgerit im System der elektronischen Daten-
verarbeitung cingesctzt werden, wobei eine Anpassung an
jedes beliebige Auswertungssystem gcwahrleistet ist.

Die Gewinnung des Lochstreifens geschieht vollkommen
automatisch ohne zusitzliche Arbeitsgdnge, gewissermafien
als Nebenprodukt bei der Bedienung des Schreibwerks
bzw. des Eingabegerats. Auch die Entscheidung dartber,
welche Daten gelocht bzw. nicht gelocht werden sollen, be-
lastet nicht die Bedienungskraft, sondern wird durch ent-
sprechende Programmierung automatisch geldst.

Anwendungsmdglichkeiten

Neben reinen Fakturierungsproblemen 18sen die Abrech-
nungsautomaten 382 und 383 auch Inventuraufgaben, Lohn-
und Materialberechnungen, Buchungen in Betriebs- und
Finanzbuchhaltungen, statistische Berechnungen, Planungs-
arbeiten, AufmaBberechnungen, Wechsel- und Zinsberech-
nungen in Kreditinstituten, technische Berechnungen und
andere mehr.

Je nach Aufgabenstellung und nach entsprechender Unter-
suchung des giinstigsten Einsatzes bringen die Abrech-
nungsautomaten eine Leistungssteigerung bis zu 300 Pro-
zent gegeniiber herkémmlichen Maschinen dieser Gattung
und amortisieren sich in 6 bis 24 Monaten. NTB 1355

Die Leipziger Herbstmesse 1967

war durch cin umfassendes Angebot in
unscrer Branche gekennzeichnet. Da die
Messe bei Redaktionsschluff noch an-
dauerte, wird NTB
Heft cinen ausftihrlichen Bericht ver-

offentlichen.

Komplexes Ausbildungssystem

erst im nachsten

nomische Datenverarbeitung der Hoch-
schule fir Okonomie, in cinem Presse
gesprich nachstehende Ausfiihrung:
Wenn auch dic Anwender selbst die
volle Verantwortung fiir die Ausbildung
des erforderlichen Personals tragen, ist
durch cin komplexes System  entspre
chender  Ausbildungsinstitutionen  die
Bewiltigung dieser  Aufgaben mit zu
gewdhrleisten.,

Zu Fragen der Ausbildung im Zusam  Der gesamten Problematik  liegt clne
menhang mit der elektronischen Daten- prinzipiclle Zweiteilung der Qualifika
verarbeitung machte Herr Dr. G. Herr- tionserfordernisse zugrunde. Einerselty
mann, Dircktor des Instituts fiir 6ko- sind jene Krifte zu qualifizieren, die

Bild 1. Festveranstaltung anldglich der
12. ITE in der Berliner Kongrefihalle
Bild 2. Sicgte auf SOEMTRON: Brigitte
Kolbeck

nicht hauptberuflich in der Einsatzvor-
bereitung bzw. Anwendung von EDVA
cingesetzt werden. Es handelt sich hier
um die Leiter und Mitarbeiter, dic cin
bestimmtes Mafi an Kenntnissen auf
diesem Gebiet besitzen miissen, um
ihre Aufgaben ,datenverarbeitungsge-
recht” durchfiihren zu konnen. Zum an-
deren sind EDV-Spezialisten wie Sy-
stemorganisatoren, Programmierer, Be-
dienungs- und Wartungspersonal aus-
zubilden. Bei der ersten Gruppe sind
nach dem Institut fiir Datenverarbei-
tung in Dresden drei Kategorien zu
unterscheiden. Zunéichst sind es die Ge-
neraldirektoren und Direktoren in den
Vereinigungen Volkseigener Betriebe
sowie die Werkleiter und Direktoren
in den Betrieben. Zur zweiten Kategorie
zihlen Mitarbeiter, die operative Ent-
scheidungen auf Spezialgebieten zu fil-
len haben, wie Planungsleiter, Haupt-
buchhalter, Chefkonstrukteure, Haupt-
technologen. Mitarbeiter, die fir die
Organisation der operativen Arbeit
bzw. fiir die Durchfithrung selbst ver-
antwortlich sind, bilden die dritte Kate-
gorie. Dazu gehdren beispielsweisc
Meister und Gruppenleiter. Diesen drei
Kategorien ist gemeinsam, dafi ihre
Kenntnisse auf dem Gebiet der Daten-
verarbeitung ausreichen missen, um
die Einsatzvorbereitung und Anwen-
dung von EDVA aktiv zu unterstitzen,
qualifizierte Zuarbeit innerhalb des
Datenverarbeitungsprozesses zu leisten
und die Umstellung der Organisation
auf EDVA vornehmen zu kénnen. Ent-

sprechend  ihrem  Aufgabenkreis sind
die Ausbildungsanforderungen fir jede
dieser drei Kategorien von Mitarbei-
tern unterschiedlich hoch.
Unterschiedlich sind auch die Anforde-
rungen an die EDV-Spezialisten. Die
meisten Berithrungspunkte zu den oben-
crwihnten drei Mitarbeiter-Kategorien
ergeben sich fiir die Systemorganisa-
toren. Thre Aufgabe besteht darin, ge-
meinsam mit den zustindigen Fachbe
reichen Probleme der verschiedenen
Fachgebiete auf ihre Ldsungsfdhigkeit
mit EDVA zu untersuchen, geeignete,
der perspektivischen Entwicklung ent-
sprechende, Losungsverfahren zu ent-
wickeln und fiir die Integration der
Teilldsungen zum Gesamtsystem der
modernen Datenverarbeitung zu sor-
gen. Diese Tatigkeit setzt in der Regel
cin akademisches Studium voraus. Pro-
grammierer haben selbstindig Pro-
gramme aus vorgegebenen Aufgaben-
stellungen zu entwickeln.

AuBerdem werden noch Facharbeiter
fiir Datenverarbeitung ausgebildet.

Mit der Technik und Programmierung
der EDVA selbst haben sich anderer-
seits weitere Gruppen von Spezialisten
zu beschéftigen. Zu ihnen gehdren Fach-
leute fiir die Forschung, Entwicklung
und Konstruktion der Hard- und Soft-
Ware der elektronischen Datenverarbei-
tung. Die Schwerpunkte der Qualifizie-
rung dieser Spezialisten werden bei den
Hoch- und Fachschulen liegen.

Den angehenden Diplom-Mathemati-
kern wmissen kiinftig umfangreiche
Kenntnisse der Analyse, der mathema
tischen Methoden in Okonomie und
Technik, der Kybernetik, der maschi-
nellen Rechentechnik sowie der nume-
rischen Mathematik vermittelt werden.
Alle technischen Hochschulen werden
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den  Diplom-Ingenieurer. von morgen
Grundkenntnisse der Rechenelektronik
und Datenverarbeitung bieten. Bei der
Ausbildung von Diplom-Okonomen und
Diplom-Ingenicurékonomen  wird eine
stirkere kybernetische und mathemati-
sche Grundlagenausbildung angestrebt.
Die zu vermittelnden Kenntnisse dev
modernen Datenverarbeitung werden
durch cin Praktikum auf dem Gebiet
der Datenverarbeitung vertieft. An
allen Hochschulen sollen, dhnlich dem
Beispiel der TH Karl-Marx-Stadt, Ar-
beitsgemeinschaften zur Koordinierung
in Forschung und Lehre gebildet wer-
den. Auch in den Fachschulen sind den
Studierenden technischer und &kono-
mischer Fachrichtungen Grundkennt-
nisse der EDV zu vermitteln. Eine Spe-
zialausbildung fiir Einsatzvorbereitung,
Entwicklung, Produktion und Wartung
von elektronischen Datenverarbeitungs-
anlagen wird in den Ingenieurschulen
in Dresden und Glashiitte sowie in der
Fachschule fiir Okonomie in Rodewisch
durchgeftihrt. NTB 1367

Hochschulforschung fiir Industrie

Auf der I. Forschungskonferenz der
Technischen  Hochschule — Karl-Marx-
Stadt am 26. Mai 1967 setzten sich der
Werkdirektor des VEB Elektronische
Rechenmaschinen, Herr H. Gerschler,
sowie der Direktor fiilr Wissenschaft im
VEB Carl Zeiss JENA, Prof. Goerlich,
fiir eine engere Zusammenarbeit zwi-
schen Hochschule und Industrie ein.

Diese Zusammenarbeit soll vor allem
aus vertraglich gebundener Grund
lagenforschung bestehen. Schon jetzt
ist das Volumen der vertraglich gebun-
denen Forschung neunmal grofer als
1963. NTB 1369
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Elektronik -
Kraftfeld der technischen Revolution

So lautete das Leitmotiv der 12. Inter-
nationalen Tagung der Elektrotechniker
(ITE), die vom 28. Mai bis zum 3. Juni
in Berlin stattfand. Etwa 1600 Teilneh-
mer aus fast allen industriell hochent-
wickelten Liandern diskutierten {iber
die Zuverlassigkeit elektronischer Bau-
clemente, Mefiwerterfassung und -ver-
arbeitung fur EDV, Datenferniibertra-
gung sowic lber necuc Isolierstoffe.

Zuverldassigkeit

elektronischer Bauelemente

Diese Frage gew.nnt immer mchr an
Bedeutung, da die Anzahl der Bau-
clemente bei grofieren elektronischen
Anlagen in die Zehntausende geht, an-
dererseits  aber aus  Okonomischen
Grinden cin haufiges Versagen untrag-
bar ist. Arbeitet z. B. cin Gerdt, das
100 Bauelemente cines bestimmten Zu-
verlassigkeitsgrades enthalt, in 99 von
100 Fallen sicher, so wurde ein Gerit,
das 10000 solcher Bauelemente ent-
halt, nur noch in 37 von 100 Fillen
sicher arbeiten. Filir die Praxis ware
cin solches Gerat unbrauchbar. Die For-
derung der Gerateentwickler, dafi fiir
moderne elektronische Gerdte von
10000 funktionsbestimmenden Bau-
clementen nur ein ecinziger Ausfall im
Jahr cintreten darf, ist daher verstiand-
lich.

Die Vortrage und Diskussionen be-
schaftigten sich mit Prufmethoden, der
Technologie bei der Herstellung sowie
mit Fragen der Systemzuverldssigkeit.

Mebwertertassung und -verarbeitung

Im Vordergrund standen hier die Pro-
bleme der Steuerungs- und Regelungs-
technik. Die meisten Diskussionen
orientierten sich am Beispiel des in
der DDR entwickelten Systems ,ursa-
mat”. Hier wurde vor allem der Sy-
stemgedanke betont. Interessant war
vor allem, daff man den digitalen Mef-
verfahren gréofiere Chancen fiir die Zu-
Kunft einrdumte. Man will so dem zu-
nchmend komplexen Charakter der
Automatisierung und Prozefisteuerung
cntsprechen. Der Einsatz der Pneuma-
tik  wird sich auf Sonderfille be-
schrainken, wo  S*Srbeeinflussungen
durch energiereiche Strahlen und durch
Storstrome und -spannungen unbedingt
vermieden werden miussen.

Datenferniibertragung

Thema der Sektion fiir elektronische
Nachrichteniibertragungs- und  -ver-

mittlungstechnik  war die  Steigerung
der Leistung und cine Verbesserung
der Qualitit der Verbindungen. Behan-
delt wurden u.a. zuverlissige Bau-
clemente, automatische Priif-, Uber
wachungs- und Fehlersuchprogramme
sowic Sicherheitsschaltungen  wichtiger
Systemteile. Filir die Datenferniibertra-
gung wurden dic notwendigen Quali-
tatsparameter erortert, wie Gerdusch-
spannungen, Laufzeitverzerrungen und
unterbrechungsfreic  Umschaltung von
Ubertragungswegen.

Newue Isolierstotfe

Hier wurde die Kolle der elektrischen
Isolierstoffe cinmal als I.olator, zum
anderen als Konstruktionsmaterial be
handelt. Um den oft extremen An-
sprichen zu gentigen, so wurde fest-
gestellt, ist zukanftig in enger Ge-
meinschaftsarbeit zwischen herstellen-
der und verarbeitender Industrie, zwi-
schen Elektrotechnikern, Physikern und
Chemikern ein bewufites , Ziichten” von
Isolierstoffen notwendig.

Das Ergebnis der Tagung wurde in
Form eines wissenschaftlich-technischen
Resumees allen  Tagungsteilnechmern
dbersandt und erschien im Juliheft der
Zeitschrift ELEKTRIE, VEB Verlag
Technik. NTB 1370

Arbeitsgruppe ,Licht und Farbe”

Bei der farbigen Gestaltung von Biiro-
raumen ist es wichtig, die Beziehun-
gen von Licht und Farbe, die Material-
wirkungen, die Biiroausstattung und
Raumabmessungen zu beriicksichtigen
Erst eine Synchronisierung all der Be-
zichungen lift die gewiinschte Atmo-
sphére entstehen. Aufierdem beeinflus-
sen sich die Helligkeitsqualititen der
Farben und die Beleuchtung im Arbeits-
raum gegenseitig. Eine unbefriedi-
gende Losung der Farbgebung und Be-
leuchtung fithrt zur vorzeitigen Ermii-
dung und Leistungsminderung der in
solchen Raumen Beschiftigten.

Deshalb wurde zu Beginn dieses Jah-
res beim Rat fiir Gestaltung im
Deutschen Amt fiir MeBwesen und
Warenprifung (DAMW) die Arbeits-
gruppe ,Licht und Farbe” gegriindet.
Die Bildung dicser Arbeitsgemeinschaft
cntspricht  der Tatsache, dafi der
Mensch in der modernen Produktion
immer mehr aus der rein physischen
Arbeit herausgelést wird und dafiir
steuernde und regelnde Funktionen
tibernimmt, die héhere Anforderungen
an das Sinnessystem stellen.

Damit sich die Tatigkeit der Arbeits-
gemeinschaft umfassend und erfolg-
reich entwickeln kann, sollen Licht-
techniker, Psychologen, Mediziner, Ge-
stalter und Architekten zur Mitarbeit
gewonnen werden. Engsle Kontakte zu
den verschiedensten Fachgremien, z. B
,Lichttechnik” und ,Farbgestaltung”
der Kammer der Technik, sind vorge-
schen.  Als  Arbcitsschwerpunkt  gili
u.a. diec Abstimmung der Vereinheit-
lichung samtlicher Beleuchtungs- und
Farbenstandards sowie der entspre-
chenden Mefigerdte und -methoden.
NTB 1366

Siegte auf SOEMTRON

Der 9. Stenografentag der DDR  fand
vom 4. bis & Mai 1967 in der Messe-
stadt Leipzig statt. Uber 850 Teilneh-
mer  beteiligten sich an den Meister-
schaften in Stenografic und Maschinen-
schreiben. Der Ausscheidungskampf im
Maschinenschreiben war ohne Zweifel
der Hohepunkt.

Die Vizeweltmeisterin von Paris, Frau
Brigitte Kolbeck, konnte im 30-Minu-
ten-Schnellschreiben mit einer elektri-
schen SOEMTRON-Schreibmaschine aus
Sommerda den ersten Platz belegen.
Im Ergebnis eines zielstrebigen Trai-
nings erreichte sie 18472 Anschlige
(616 in der Minute). Gleichzeitig be-
legte sie den ersten Platz beim 10-Mi-
nuten-Richtigschreiben mit 5488 An-
schlagen (548 in der Minute). Damit
hat Brigitte Kolbeck, die seit 1963
DDR-Meisterin ist, auch in diesem
Jahre ihren Meistertitel erfolgreich
verteidigt. NTB 1363

Zentrales Generaliiberholungswerk

Seit einiger Zeit besteht in Halver/
Sauerland ein zentrales Generaliiber-
holungswerk  fiir ASCOTA-Buchungs-
automaten der Klasse 170. Es wurde in
engster Zusammenarbeit zwischen der
Firma Fuhrmann & G18ss, dem VEB
Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-
Stadt und der Biiromaschinen-Export
GmbH Berlin errichtet. In diesem Re-
paraturwerk sind aufier Mitarbeitern
aus dem VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt auch Fachkréifte der
Firma Fuhvmann & Gléss titig, die da-
mit in der Lage sind, alle Uiberholun-
gen an ASCOTA-Buchungsautomaten
auch urkundenméfiig im Namen des
VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-
Marx-Stadt durchzufiihren. NTB 1368
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Was gibt es Neues? Mit dieser Frage fahren zweimal jeir-
lich Zehntausende Fachleute nach Leipzig, um sich dber
den technischen Fortschritt auf ihrem Spezialgebiet zu in-
formieren.

Die Buromaschinenbranche zeigte ihre Exponate vem 3. bis
10. September auch diesmal wieder im Messchaus BUGRA
Das umfassendste Programm bot der Industriezweig
Datenverarbeitungs- und Buromaschinen der DDR, der dic
Exponate seiner Betriebe zur Kollektivausstellung .buero
technica® zusammengefafit hatte. Grofie Neuheiten gegen-
uber der Frihjahrsmesse gab es diesmal nicht, es wurden
einige Verbesserungen gezeigt. Im Vordergrund stand der
Gebrauchswert der Exponate, der durch die gezeigten Pro-
gramme eindrucksvoll demonstriert wurde.

Schreibtechnik

Bei den Kileinschreibmaschinen hat sich die Kofferkombi-
nation ERIKA 33 bzw. 43 inzwischen einen festen Platz
erobert. Da der untere Teil der Verkleidung gleichzeitig
das Unterteil des Koffers darstellt, ist diese Maschine im
verpackten Zustand sehr leicht und auch schnell wieder
zum Schreiben herzurichten. Als technische Verbesserung
haben alle ERIKA-Modelle eine Prellfeder bekommen, die
fir ein gleichmaBiges Schriftbild auch bei ungetubten Schrei-
bern sorgt. Die mechanische OPTIMA-Standard-Schreib-
maschine M 16 wurde mit 32-, 47- und 67-cm-Walze ge-
zeigt, auch das Modell M 12 mit arabischer Tastatur war
zu sehen. Neu waren bei der OPTIMA-ELECTRIC (Bild 2)
der Papiercinwerfer, die 47-cm-Walze, die kombinierte
Kohle-Gewebebandeinrichtung sowie die neuentwickelte,
sehr ansprechende Schriftart .Kristall”, die sich durch ein
klares Schriftbild und gute Kopiefahigkeit auszeichnet.
Das Angebot auf dem Gebiet der Schreibtechnik rundeten
nach oben der Schreibautomat OPTIMA 527 und der Orga-
nisationsautomat OPTIMA 528 ab. Der OPTIMA 527 war
fiir eine Arbeit der technischen Dokumentation eingesetzt.
Im Unterschied zum Schreibautomaten verfligt der Organi-
sationsautomat iiber eine auswechselbare Spaltenprogram-
mierung, 28 automatische Funktionen, eine steckbare Da-
tumeinrichtung, zwei Pufferspeicher zum dezimalstellen-
gerechten tiberlappten Eingeben und Ausschreiben von De-
zimalzahlen und auBierdem natirlich auch uber die Mog-
lichkeit der Steuerung iber ein Steuerlochband.

Flachenumdrucker

Die Flachenumdrucker GRAMAPRINT A 3, A 4 und A 4
Automatik zeigten die Maglichkeit der Vervielfaltigung von
ein- und mehrfarbigen Skizzen und Zeichnungen. Der kom-
binierte Flichen- und Zeilenumdrucker GRAMAPRINT-
Kombi wurde zur zeilenweisen Ubertragung von Ausschnit-

ten von einer Arbeitsplanstammkarte aut Verbundlochkar-

ten eingesetzt.

Lochkartentechnik

Neu waren bei der Lochkartentechnik der Motorschritt-

locher SOEMTRON 415 sowie der

Motorschrittpriifer

SOEMTRON 425 mit numerischer und alphanumerischer
Tastatur, bis zu drei Programmen auf der Trommel, Kon-
stanten-Trommel, Dupliziereinrichtung und einer Arbeits-

geschwindigkeit von 80 Spalten/s bei

Duplizieren und

Sprung. Diese beiden Gerate aus dem VEB Biiromaschinen-
werk Sommerda stellen Peripheriegerate kartenorientier-

ter Datenverarbeitung dar.

Rechentechnik

Das Angebot an Rechenmaschinen war recht vielseitig. Es
waren die Dreispeziesmaschine ASCOTA Klasse 114, die

anzeigende und druckende Ausfithrung

des elektronischen

Tischrechners SOEMTRON sowie die zwei mechanischen
Rechner CELLATRON R 31 und R 44 SM zu sehen. Das
Schwergewicht bei CELLATRON lag jedoch auf dem Gebiet
der programmgesteuerten elektronischen Kleiniechenauto
maten. Gezeigl wurden die Modelle CELLATRON SER 2¢
und C 8201. Beide Modelle arbeiten mit Lochstreifenein-
und -ausgabe. Auf dem CELLATRON C 8201 wurde eine
Erdmassenberechnung flir Baubetriebe gezeigt, die die Be-

wegung der Erdmassen optimiert.

Fakturier- und Abrechnungsautomaten

In dieser Maschinengruppe bildeten

die ausgestellten

SOEMTRON-Modelle ein ausgedehntes Angebot. Der be-
reits in vielen Landern bewdhrte elektronische Fakturier-
automat SOEMTRON 381 wurde in folgenden Varianten

gezeigt:

SOEMTRON 381 4 mit vier Kernspeichern; auf ihm wurde
cine Brutto-Netto-Fakturierung mit Berechnung der Provi-
sion bzw. mit Symbolspeicherung demonstriert.

SOEMTRON 381/8 mit acht Kernspeichern; dieses Modell
war mit Breitwagen und Vorsteckeinrichtung ausgeristet,
auf ihm wurde sowohl eine Lohn- als auch eine Material-
abrechnung mit automatischer Saldenvortragskontrolle

durchgefiihrt.

381 81 mit acht Kernspeichern und Lochstreifenausgabe;
hier wurde eine Brauereiabrechnung mit Aufrundung bei

Brutto-Netto-Rabatt gezeigt.

Der elektronische Abrechnungsautomat SOEMTRON 382
(Bild 4), eine im Frithjahr erstmalig gezeigte Neuentwick-
lung, war sowohl durch seinen technischen Komfort als
auch durch seine Programme (1. Lohnabrechnung im
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Bild 1. Unter den zahlreichen prominenten Besuchern der
_buerotechnica” befanden sich auch Mitglieder des indischen
Parlaments

Bild 2. Der Aufienhandelsminister der SR Rumdnien, Dipl -
Ing. Gheorghe Cioara, zeigte sich sehr interessiert an den
Exponaten der .buerotechnica®, u. a. auch an der OPTIMA-
ELECTRIC mit kombinierter Kohle- und Gewebebandein-
richtung sowie mit Papiereinwerfer

Bild 3. .Testen Sie selbst” hieff es am Schreibmaschinen-
stand der ERIKA- und OPTIMA-Modelle, wovon die Be-
sucher regen Gebrauch machten

Bild 4. Ein regelmiBiger Gast der Leipziger Messc ist der
Vizeprisident der Zentralverwaltung fiir Statistik  der
UdSSR, Sasanow. Unser Bild zeigt ihn am elektronischen
Abrechnungsautomaten SOEMTRON 382

Bild 5. Der Kleinbuchungsautomat ASCOTA Klasse 071
stand als Datenerfassungsgerat des Kleindatenverarbei-
tungssystems ASCOTA 7000 im Mittelpunkt des Interesses
der in- und auslidndischen Fachwelt

O s s

Krankheitsfall; 2. Holzmafberechnung im avferdekadi-
schen System) einer der Hauptanziehungspunkte.

Das grofite Interesse in der Gruppe der Fakturier- und Ab-
rechnungsautomaten fand der elektronische Abrechnungs-
automat SOEMTRON 383, eine Kopplung des SOEMTRON
382 mit Lochstreifenausgabe. Beide Abrechnungsautomaten
verfiigen tber hohen Ausstattungs- und Bedienungskom-
fort.

Gezeigt wurden auf dem SOEMTRON 383 zwei Abrechnun-
gen aus der Textilbranche, Beispicle mit umfangreichen
Multiplikationen und Additionen. Bei diesen Abrechnungen
kommen die Vorteile des clektronischen Abrechnungsauto-
maten besonders zur Geltung, wic die praktisch zeitlos
rechnende Elektronik, das schnelle Schreibwerk (15 Zei-
chen/s) und der schnelle Locher (50 Zeichen/s).

Buchungsautomaten und -anlagen

Die Kleinbuchungsmaschine ASCOTA Klasse 117 wurde mit
und ohne Lochstreifenanschlufy gezeigt. Die ASCOTA-Bu-
chungsautomaten der Klasse 170, von denen mehr als
100 000 sich in fast allen Landern der Welt im Einsatz be-
finden, wurden in drei Ausfithrungen gezeigt, und zwar
die Modelle

170/55 mit 55 Zahlwerken;

170/5 mit 5 Zdhlwerken, Lochstreifenausgabe und Einzugs-
automat sowie

170/45 mit 45 Zahlwerken und elektronischem Multiplizier-
gerat TM 20 sowie doppelter Vorsteckeinrichtung.

Der Kleinbuchungsautomat ASCOTA 071 (Bild 5) kann so-
wohl als Solomaschine (mit bis zu sechs Speichern) zur Er-
ledigung aller anfallenden Buchungsarbeiten in Kleinbe-
trieben als auch zur Datenerfassung dienen. Zu diesem
Zweck erhalt der Kleinbuchungsautomat eine Lochstreifen-
ausgabe, die mit einer Geschwindigkeit von 50 Zeichen/s
arbeitet.
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Bild 6. Die polnische Regicrungsdelegation unter Leitung
des stellvertretenden polnischen Ministerprdsidenten Szyr
interessierte sich stark fiir das Angebot der DDR-Biiro-
maschinen. Unser Bild zeigt ihn am clektronischen Tisch
rechner SOEMTRON 220

Bild 7. Dem Vorsitzenden des Volkskammerausschusses fir
Industrie, Bauwesen und Verkehr, Dr. Gunler Mittag, cr-
liautert der Werkdirektor des VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt, Herr Schott, das Spitzenerzeugnis seines
Betriebs, den Konten-Computer ASCOTA 750

Bild 8. Als Modelldarstellung zeigte der VEB MefB- und Zei-
chengeritebau Bad Liebenwerda ein komplett mit REISS-
Erzeugnissen ausgeriistetes Konstruktionsbiiro

Bild 9. Der Handelsattaché der Botschaft der Koreanischen
Volksdemokratischen Republik in der DDR, Dzu Un Rjong,
unterzeichnet einen Vertrag iber die Lieferung von SOEM-
TRON-Lochkartenmaschinen fiir ein staatliches Rechenzen-
trum

Bild 10. Als Giste der Buromaschinen-Export GmbH infor-
mierten sich 30 Biiromaschinenexperten aus der UdSSR, der
SR Ruminicn, der SFRJ, der CSSR sowie den Volksrepubli-
ken Polen und Bulgarien uber die Anwendungsmaoglichkci-
ten und Einsatzbereiche der DDR-Biiromaschinen

Der so gewonnene Lochstreifen kann in grofieren Anlagen
weiterverarbeitet werden. Natiirlich bieten sich dazu vor
allem dic elektronische Buchungsanlage ASCOTA 700 bzw

der Konten-Computer ASCOTA 750 an, mit denen der Klein
buchungsautomat in seiner Version als Datencrfassungs-
maschine das geschlossene clektronische Buchungssystem
ASCOTA 7000 bildet.

Gezeigt wurden als Bestandteile des Systems ASCOTA 7000
die Klasse 071 101 mit Lochstreifenausgabe und der Kon-
ten-Computer ASCOTA 750 (Bild 7). Der Konten-Computer
liest sowohl die Lochstreifen der Klasse 071/101 als auch
bei Bedart die Lochstreifen aus anderen Anlagen bzw. von
ihm selbst ausgegebene. Letztere kdnnen auch in groferen
Einheiten weiterverarbeitet werden. Mit diesen Moglich-
keiten stand das System ASCOTA 7000 im Mittelpunkt des
Interesses auf der ,buerotechnica”, da es ein komplexes
System der Datenerfassung und -verarbeitung darstellt.

Organisationsmiltel und Zeichengerdite

Im Messchaus SPECKS HOF waren die Organisationsmittel
und Zeichenanlagen ausgestellt. Die Organisationsmittel-
firmen zeigten u. a. Netzwerkdiagramme zur Vorbereituny
der Einfithrung der EDV in einem Betrieb sowie Einrich
tungen der sogenannten dritten Peripherie, z. B. Lochstrei-
fenregistraturen und Programmbibliotheken. Die bekann-
ten und bewdhrten REISS-Zeichenanlagen wurden durch
cin System von Zeichenmébeln (Konstruktionstische und
Zeichnungsablagen) so crganzt, daff der VEB Mef- und
Zeichengeritebau Bad Liebenwerda jetzt Konstruktionsab-
teilungen komplett einrichten kann (Bild 8). NTB 1396
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Tischrechner im Baukastensystem

Dipl.-Ing. K. Vanderheyden, Sommerda

Der clektronische Tischrechcnautomat SOEMTRON 220 des
VEB Biromaschinenwerk Sommerda ist ein universeller
Rechner und fir Aufgaben cinsctzbar, deren Umfang cine
Losung auf programmicrbaren Rechnern undkonomisch
macht.

1. Giinstiger Aufbau

Das Gerdt ist streng nach dem Bauvkastenprinzip aufgebaut
und besteht aus folgendern Aggregaten:

Rechenwerk,

Netzteil,

Tastatur,

Anzeigeeinheit und

f Verkleidung.

Die einzelnen Baugruppen sind in der Bodenwanne der
Verkleidung verschraubt. Elektrisch sind sie duvrch Steck
verbindungen gekoppelt. Jede Baugruppe wird fir sich
gefertigt und gepriift. Dieses Prinzip laft cine rationelle
Fertigung zu. Der Scrvice der Gerate wird ecinfach, da zu
allen Teilen eine schnelle und leichte Zuganglichkeit be-
steht. Defekte Baugruppen koénnen ausgetauscht werden
Ein guter Kundendienst ist vom Gerat her garantiert.

2. Recheneigenschaften

‘ Grundausstattung sind die vier Grundrechenarten Addition,

! Subtraktion, Multiplikation und Division. Die Durchfiih-
rung dieser und aller anderen Operationen ist durch den
logischen Aufbau der Tastatur und der Rechenlogik cin-
fach und jedem schnell zuganglich.
Dic Werteingabe erfolgt uber eine Zchnertastatur. Dic
Werte sind zu Tetraden verschlisselt und werden als solche
verarbeitet. Durch die Funktionstasten werden die durch-
zufithrenden Rechenoperationen gesteuert. Das Rechenwerk
besteht aus den drei Registern MR, MD und ACo. Funktion
und Inhalt dieser Register ist folgender:

MR-Register
1. Ein- und Ausgaberegister
2. Addition: Augend
HE Subtraktion: Minuend
‘ ! 3. Multiplikation: Multiplikator
Division: Divisor
| MD-Register
s Multiplikation: Multiplikand
Division: Dividend
ACo-Register
1 1. Addition: Addend

Subtraktion: Subtrakend

| 9 sa ;
2. Hilfsspeicher bei allen Rechenoperationen

3. Rechenabldute
3.1. Addition
Beispiel : 122 -+ 456 4 22 = 600

Werteingabe Funktionstaste Anzeige
122 + 122
456 + 455
22 + 22
= 600

Der eingegebene Wert steht in MR. Durch die Betdtigung
der ,-+4"-Taste wird die Addition mit ACo durchgefiihrt
Dic Summe steht in ACo.

MR + ACo — ACo

Der in MR stehende Operand wird erst bei einer erneuten
Werteingabe geloscht. Das bedeutet, dafi jeder in MR be-
findliche Wert zu einer nachfolgenden Operation ohne neue
Eingabe verwendet werden kann. Durch die Betdtigung
der ,="-Taste wird die Summe, die, wie vorstehend dar-
gestellt, in ACo steht, nach MR tberfithrt und gelangt da-
mit zur Anzeige.

Wwird also bei dem genannten Beispiel eine Zwischensumme
angefordert, ergibt sich folgender Funktionsablauf:

Werteingabe Funktionstaste Anzeige
122
456
573
578
22

600

~

3

12
456

+ 0+ +

38}
%]
1

I

3.2. Subtraktion

Beispiel: 700 — 200 — 50 = 450

Der erste Operand mufy als positive Zahl durch die 4"
Taste cingegeben werden. Der Rechengang erfolgt wieder
durch die Verkniipfunyg der Register MR und ACo

MR - ACo —» ACo

Werteingabe Funktionstaste Anzcige
700 + 700
200 - 200
50 - 50
= 450
Durch Betitigen der ,="-Taste wird dic Differenz nach

MR iberfithrt und angezeigt. Der Rechenablauf ist dabel
saldierend, d. h., wird von einem Wert cin groficrer ab
gezogen, so erscheint dieser als negativer Werl. Der Re

Bild 1. Zusitzlich zu den drei Rechenregistern besitzt der
SOEMTRON 220 noch drei freie Speicher
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chenablauf erfolgt dadurch mathematisch exakt. Wird mit
negativen Zahlen gearbeitet, kann durch die ,d4f"-Taste
das Vorzeichen eines Werls eingegeben werden. Der Re-
chenablauf bei negativen .Werten ist also auch mathema-
tisch exakt.

Beispiel: (- 25) - (-20) = -5

Werteingabe Funktionstasten Anzeige
25 -4 -5

4 - 25
20 -3 - 20

- - 20

= - 5

und (- 25) - 20 = - 45

Werteingabe Funktionstasten Anzeige
25 - 4k -25

+ -25
20 - 20

= - 45

3.3. Multiplikation

Bei Multiplikation und Division werden alle drei Rechen-
register bendtigt. Der erste Faktor gelangt durch die Ein-
gabe in MR. Durch Betatigen der ,X"-Taste wird dieser
Wert nach MD iberfithrt und wieder zuriick nach MR ge-
bracht.

.X"“-Taste: MR - MD/MR

Der zweite Faktor gelangt durch die Eingabe ebenfalls
nach MR, wobei der vorhergehende Wert geldscht wird.
Die ,="“-Taste 18st die Multiplikation aus.

.="“-Taste: MD X MR - MR

Das Produkt wird automatisch nach MR gebracht. Der In-
halt von MD wird erst beim erneuten Betdtigen der ,X"-
Taste geloscht.

Aus diesem Ablauf folgt, daff MD bei der Multiplikation
einen konstanten Faktor speichern kann und die Méglich-
keit des automatischen Potenzierens besteht. Man verwen-
det dann die ,xn“-Taste zur Auslésung der Multiplikation.
In diesem Fall wird die Verrechnung des in MD stehenden
Werts mit dem in MR neu eingegebenen oder nach MR
gelangten Produkt vorgenommen.

Beispiel fiir das Potenzieren = 2%

Wert- Funktions- Rechen- .
cingabe taste ablauf Anzeige
2 "4 MR -~ MD/MR 2
xn MD X MR — MR
2X2== 4
xn MD X MR —- MR
2X4=28 8

Beispiel fur Multiplikation mit konstantem Faktor
(hier == 3):

3 X5

3 X2

Wert- Funkt.ons- Rcchen- .

cingabe taste ablauf Anzcige

3 X MR - MD/MR 3

5 xXn MD X MR -+ MR
3X5=15 15

2 xXn MD X MR —- MR
3X2=6 6

Bei Addition und Subtraktion wird durch die ,="-Taste
die Summe von ACo nach MR gebracht. Dieses Verfahren
erméglicht es, mit den drei Rechenregistern Aufgaben der
Form a (b -} ¢) zu lésen. Dabei wird die Summe bzw. Dif-
ferenz in ACo gebildet. Durch Driicken der ,="-Taste ge-
langt der Inhalt von ACo nach MR und wird mit dem Fak-
tor in MD multipliziert.

Beispiel: 5 (3 + 2) = 25

Wert- Funktions-  Rechen- .
cingabe taste ablauf Anzeige
5 5 MR - MD/MR . 5

+ MR + ACo — ACo 3

> W

MR + ACo — ACo 2
ACo - MR
MR X MD - MR 25

3%
i
-

3.4. Division

Die Division erfolgt dhnlich der Multiplikation. Der erste
Operand (Dividend) steht als eingegebener Wert zundachst
in MR. Durch dic ,.“-Taste wird er nach MD und zuriick
nach MR iiberfiithrt. Dabei wird die nachfolgende Division
vorbereitet. Der zweite Operand (Divisor) gelangt nach
MR. Durch die ,="-Taste wird der Rechenvorgang ausge-
16st, wobei der Inhall von MD nicht erhalten wird.
,="-Taste : MD : MR - MR

Durch diese Organisation ist die Lésung von kombinierten
Aufgaben der Form a : (b 4+ c) ohne Benutzung eines
freien Speichers moglich. Auch bei Multiplikation und Di-
vision ist die Rechnung mit negativen Zahlen mathematisch
richtig gewahrleistet.

4. Wirklich freie Speicher

Die vorstehend beschriebenen Rechenoperationen sind ohne
Verwendung der drei Speicher durchfithrbar. In diesen
konnen Werte addiert, subtrahiert und als Konstante ge-
speichert werden. Bei Rechenarbeiten mit den Speichern
kénnen im Rechenwerk Zwischenrechnungen durchgefiihrt
werden. Multiplikation und Division der Speicherwerte un-
tereinander oder mit neu eingegebenen Zahlen erfolgen im
Rechenwerk iiber die Funktionstastatur. Die Werte werden
in den Speichern vorzeichengerecht verarbeitet.

Wird es bei einem lingeren Rechenvorgang notwendig, den
Speicherinhalt zu iiberpriifen, ohne das Ergebnis der vor-
hergehenden Operation zu 1dschen, so kann das in MR ste-
hende Resultat durch Betitigen der ,X“- oder ,--"-Taste
nach MD oder ACo iiberfilhrt und gespeichert werden.
Nun kann man sich iiber den Speicherinhalt durch Abfra-
gen informieren.

5. Zusammenfassung

Der SOEMTRON 220 bringt fiir einen grofien Rechenum-
fang eine schnelle und sichere Lésungsmdglichkeit. Durch
das Arbeiten mit den drei freien Speichern und durch die
Riickiibertragungsmdglichkeiten wird der Anteil der sub-
jektiven Fehler bei Rechenarbeiten auf ein Minimum re-
reduziert. Sicherheit, Rechenkomfort, Gerduschlosigkeit
und hohe Arbeitsproduktivitit durch die einfache Bedie-
nung und hohe Rechengeschwindigkeit sind die Merkmale
dieses Rechenautomaten. NTB 1379
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Zehn Jahre wissenschaftlicher Industriebetrieb

Ing. A. Peine, Karl-Marx-Stadt

Notwendigkeit cleltronischer Zusatzgerdte

Erkenntnisse und Informationen tber die digitale elektro-
nische Rechentechnik fithrten Anfang der finfziger Jahre
in der DR zu Untersuchungen tber dic Moglichkeiten
der Leistungssteigerung der in der DDR produzierten bzw.
in  Entwicklung befindlichen Tastatur- und Lochkarten
maschinen durch elektronische Zusatzgerate.

Nach diesen Untersuchungen erfolgte 1951 die Aufnahme
entsprechender Entwicklungen in der DDR. Zu diesem
Zeitpunkt waren weder auf diesem Gebiet erfahrene Fach-
lcute und die dazu erforderliche materielle Basis vorhan-
den, noch konnte auf Erfahrungen anderer Lander, z. B.
der USA oder der UdSSR aufgebautr werden, da diese sich
zundchst mit der Entwicklung und dem Aufbau elektroni-
scher Grofianlagen beschaftigten {z. B. USA — ENIAC mit
ctwa 18 000 Rohren).

Dic Betriebe des Industriezweigs Biiromaschinen befafiten
sich zunachst mit den elektronischen Zusatzgeritcn; in an-
deren Institutionen wurde ebenfalls an Gerdten der digi-
talen elektronischen Rechentechnik gearbeitet. 1956 wur-
den Mafinahmen zur Koordinierung der Entwicklung clek-
tronischer Rechenmaschinen in der DDR eingeleitet.

Zentralisierung der Entwickiung

Das fuhrte auch zu der Festlegung, cinen Betrieb als wis-
senschaftliches Zentrum fir die Entwicklung, Konstruktion
und fur den Bau clektronischer Rechenmaschinen und elek
tronischer Zusatzgerate fur die traditionellen Rechen- und
Buchungsmaschinen zu schaffen.

Das Spektrum der Tatigkeit dieses Betriebs sollte von der
clektronisch gesteuerten Blromaschine bis zur programm-
gesteuerten elektronischen Rechenanlage reicher. Gleich-
zeitig sollte es ein wissenschaftlicher Industriebetricb scin,
cine Einheit von wissenschaftlichem Entwicklungsinstitut
und Probefertigungsbetrieb.  Die  Serienfertigung  sollte
dann in verschiedenen Betricben des Industriczweigs cr

folgen.
Dic spezieilen Aufgaben wiren:

1. Koordinierung aller Arbeiten auf dem Gebiet der clek
tronischen Rechenmaschinen, Gerate und Anlagen in der
DDR;

2. Eigene Entwicklungs- und Forschungsarbeiten;

3. Deren Verwirklichung in kirzerer Zeit als bisher;

4. Eigene Produktion und technologische Arbditen;
5. Erforschung und Organisation der Einsatzvorbercitung;

6. Ausbildung von Fachkraften fur die Entwicklung, Tech
nologic und Organisation.

Anfdanglich Zusatzgerdte

Am 20. Mai 1957 wurde dieser wissenschaftliche Industric-
betrieb, der VEB Elektronische Rechenmaschinen Karl
Marx-Stadt, gegriindet. Noch vor Beendigung des zweiten
Griindungsjahres hatte dieser Betrieb in Zusammenarbeit
mit dem VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt
und dem VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt mit der
Entwicklung des elektronischen Zusatzgerits fiir Multipli-
kation ROBOTRON 12 zur Ausweitung der Einsatzgebiete
der ASCOTA- und OPTIMATIC-Addierbuchungsautomaten
zu  Dreispezies-Buchungsautomaten beigetragen. Durch
Kopplung dieses elektronischen Zusatzgerdts mit Buchungs-
automaten konnte der Einsatzbereich der Buchungsmaschi-
nen wesentlich erweitert werden (Bild1). Der ROBO-
TRON 12 war mit RShren bestiickt. Die Nachfolgeentwick-
lung, das volltransistorisierte elektronische Multiplizier-
gerat TM 20 mit gedruckter Verdrahtung und Modulbau-
weise, wurde 1962 abgeschlossen (Bild 2). Mit dem Ge-
rat TM 20 wurde ein Spitzenerzeugnis geschaffen, das hin-
sichtlich Zuverldssigkeit, Leistungsvermdgen, seiner Tech-
nik und seiner Technologie ncue Mafstibe setzte.

Dic Entwicklung des ersten elektronischen Rechengeriits
fiir Lochkartenmaschinen, des ASM 18, beendete der junge
Betrieb 1960 und leitete es in die Produktion tiber. Damit
konnte das Lochkartenmaschinenprogramm des VEB Biiro-
maschinenwerk Sommerda um eine elektronische Rechen-
cinheit ergdnzt werden. Die Kopplung dieses elektroni-
schen Zusatzgerats mit einem Doppler oder einer Tabellier-
maschine brachte eine Leistungssteigerung gegeniiber elek-
tromechanischen Rechenlochern um das Acht- bis Zwan-
zigtache (Bild 3).

Diese Entwicklungsrichtung wurde fortgesetzt. 1962 wurde
der programmgesteurte  elektronische Lochkartenrechner
BECBOTRON 1€0 in die Produktion tibergeleitet. Er wurde
speziell fur den Einsatz in Lochkartenstationen entwickelt,
besei gt Fnapéasse in Abrechnungsperioden in den Loch
kartenstationen und schafft durch komplexe Bearbeituny
der Probleme auch flexiblere Arbeitsabldufe. Der ROBO-
TRON 100 ist universell cinsctzbar, volltransistorisiert,

speicherprogrammiert mit Magnetbandspeicher und hat
cine vollstandige Ein- und Ausgabekontrolle (Bild 4).
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Bild 1. 1959: Elcktronisches Zusatzgerat fur Multiphkation

R 12 fur Buchungsautomaten

Bild 2. 1962: Elektronisches Multipliziergerat TM 20 fur
Buchungsautomaten

Bild 3. 1960: Elektronisches Rechengerdt ASM 18 fir Loch
kartenanlagen

Bild 4. 1962: Programmgesteuerter clektronischer Lochkar
tenrechner ROBOTRON 100

Elektronische Gerdte

Auf der Herbstmesse in Leipzig 1961 erschien der erste
programmgesteuerte  elektronische  Kleinrechenautomat
SER 2 in Transistortechnik. Dieser Kleinrechenautomat
kann sowohl fiir wissenschaftlich-technische als auch fir
Skonomische Berechnungen eingesetzt werden (Bild 5).

Der Kopplung von Mechanik und Elektronik, wie sie z. It
bei dem ASCOTA-Buchungsautomaten mit dem clektron:-
schen Multipliziergerat TM 20 erfolgt, sind hinsichtlich der
Leistung und der Programmierung Grenzen gesetzt. Eine
weitere Leistungssteigerung und Flexibilitit der Program-
mierung bei hoher Sicherheit konnte nur mit ciner elek-
tronischen Buchungsanlage erreicht werden.

Die Entwicklung der Zentraleinheit der elektronischen Bu-
chungsanlage ASCOTA Klasse 700 sowie des Konten-Com-
puters ASCOTA Klasse 750 wurde in Verbindung mit dem
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VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt aufgenom
men und das Ergebnis dieser Entwicklung als Kernstuck
dieser Anlagen der Offentlichkeit 1967 vorgestellt (Bild 6)

Diese Entwicklungsergebnisse sind jedoch nur Beispiele der

Arbeit des wissenschaftlichen Industricbetriebs, die dieser
m Zusammenarbeit mit anderen Betricben und Instituten
geleistet hat.

System der Datenerfassung und Datenverarbeitung

Eine Gruppe bewihrter Mitarbeiter des VEB Elektronische
Rechenmaschinen Karl-Marx-Stadt wurde 1961 durch die
Industriezweigleitung mit der Erarbeitung einer Studie zur
Entwicklung ciner elektronischen Datenverarbeitungsan-
lage beauftragt, cine Aufgabenstellung, die tiber das bis-
herige Erzeugnisspektrum des Industriezweigs weit hin-
ausging. Die Ergebnisse der Studie veranlafiten die Ent-
wicklung eines durchgehenden Systems der Datenerfas-
sung und Datenverarbeitung, insbesondere die Entwick-
lung der mittleren elektronischen Datenverarbeitungsan-
lage ROBOTR ‘N 300 (Bild 7).

Von der Leitung des Industriezweigs Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinen wurde der VEB Elektronische Rechen-
maschinen Karl-Marx-Stadt als komplexer Thementrigor
cingesetzt. Durch gemeinsame Anstrengungen zahlreicher
wissenschaftlicher Institute sowie fast aller Betricbe des
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Bild 5. 1961: Programmgesteuerter clektronischer Klein
rechenautomat CELLATRON SER 2

Bild 6. 1967: Magnetkonten-Computer Klasse 750 des AS
COTA-Systems 7000

Bild 7. 1966: Mittlere clektronische Datenverarbeitungsan-
lage ROBOTRON 300

Industriczweigs konnte unter der zentralen Leitung des
VEB Elektronische Rechenmaschinen e¢in hohes Entwick-
lungstempo erreicht werden. So wurde nach eciner nur drei-
jahrigen Entwicklungsperiode im September 1966 die mitt-
lere elektronische Datenverarbeitungsanlage ROBOTRON
300 der internationalen Fachwelt vorgestellt. Damit wurde
die gute Tradition der Zusammenarbeit mit den anderen
Betrieben des Industriezweigs auf eine ncue, hohere Stufe

gestellt.

Das System ROBOTRON 300 ist cine leistungsfihige Da-
tenverarbeitungsanlage mittlerer Gréfe und Geschwindig-
keit. Thre logische Struktur gestattet den Einsatz sowohl
auf dem 6konomischen Sektor als auch auf dem technisch-
wissenschaftlichen Gebiet und erlaubt Datenferniibertra
gung und Prozefisteuerung. Der ROBOTRON 300 verfiigt
uber eine Vielzahl peripherer Gerate mit hoher Eingabe-
und Ausgabeleistung. Die logische Schaltung enthilt
Steuerelemente fiir ecine Simultanverarbeitung. Durch ein-
gebante Vorrangsteuerung ist die parallele Verarbeitung

zwerer voneinander verschiedener Programme bei der Ar
beit mit peripheren Geraten moglich. Gleichzeitig mit dem
ROBOTRON 300 wurde cin komplettes System der zweiten
Peripherie geschaffen. Dadurch entstand cin durchgangiges
und aufeinander abgestimmtes System der Datenerfassung
und -verarbeitung. Durch die zentral gesteuerte Grundsatz
entwicklung einerseits und die Mitarbeit der cinzelnen Be-
tricbe mit z. T. jahrzehntelangen Spezialkenntnissen ande-
rerseits erhielten die erste und zweite Peripherie folgende
Eigenschaften:

Einheitliche Baureihen
Einheitliche Baugruppen

Moglichkeit verschiedener Konfigurationen durch ein brei-
tes Sortiment

Einbezichung bereits vorhandener bewihrter Erzeugnissc.

Parallel zur Entwicklung der Datenverarbeitungsanlage
ROBOTRON 300 wurde der Vorbereitung des Uberleitungs-
programms grofie Aufmerksamkeit geschenkt.

Vergle‘cht man das erste Erzeugnis des VEB Elektronische
Rechenmaschinen, den ROBOTRON 12, mit dem 1966 fer
tiggestellten ROBOTRON 300, so zeigt sich nicht nur ein
technischer Fortschritt. Beeindvuckend ist auch die Entwick-
lung der Zusammenarbeit mit Instituten und Betrieben.
Vor allem aber hat sich die Konzeption cines wissenschaft
lichen Industriebetriebs bewihrt. NTB 1374
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ERIKA und ASCOTA in Jugoslawien

R. Popovic, Bugojno

DDR-Buromaschinen sind auf dem jugoslawischen Markt
schon‘scit Jahren ein bekanntes und schr lwcqcl11-tcs"l-‘1'»
zeugnis. Von den vielen Industriccrzmnqnisscr‘l ;ms. dl‘r
DDR, die auf dem jugoslawischen M;n‘kt‘qutcn Absa.ly fin-
den, nehmen die Biiromaschinen zwcifcll‘os cincn>hc;'\'or—
régcnden Platz cin. Die Skala dieser Erzeugnisse ist grofy
snc. reicht von Schreib- und Rcchenmaschinén bis 7lu ilc&ii
strierkassen und Buchungsautomaten. Das Stii;]d‘iqﬂ A]n
wachsen des Imports dieser Maschinen ist der l)c;t-c Be-
weis filir eine grofie Nachfrage auf dem Markt.

Pa (.ﬁc jugoslawische Biiromaschinenproduktion noch rela-
.tl\' jung ist, erst ein kleines Sortiment umfaft und nOL:h
im Auﬂ.oau begriffen ist, stellen die Biiromaschinen aus der
DDR ::men bedeutenden Faktor fiir die Rationalisierung
der Biiroarbeit in Jugoslawien dar. ‘

Der pro7..cntualc Anteil der DDR-Biiromaschinen an der ge-
§amtcn jugoslawischen Biiromaschineneinfuhr betrug z. B
im Jahr 1965 bei: h

Schreibmaschinen

elektrischen Rechenmaschinen
Buchungsautomaten
cgistrierkassen

82 Prozent,
50 Prozent,
77 Prozent und
30 Prozent.

Xon d?n Biromaschinen, die aus der DDR eingefiihrt wur-
en, sind zwei Markenr in Jugoslawien besonders gefragt
und zwar ERIKA und ASCOTA. - ’

Lizenz fiir eine ERIKA-Kleinschreibmaschine

Die Qualitdt dieser Maschinen fand nicht nur bei den Be-
nutzern der Maschine und im Handel Beachtung, sondern
auch bei einheimischen Produzenten von Bﬁroa'u;rflstun-
gen. Dic Firma ,Slavko Rodi¢” aus Bugojno nahm vor zehn
Jahren in ihr Produktionsprogramm auch e¢ine Koéfcr-
schreibmaschine auf. Bei einem Lizenzerwerb dachte man
vor allem an die ERIKA-Kleinschreibmaschine. l

Die Firma ,Slavko Rodi¢” ist ein neu gegriindetes Unter-
nchmen in Jugoslawien und verfiigt iiber eine moderne
Ausriistung sowie eine stattliche Zahl von Ingenieuren und
Technikern. Letztere sind jedoch noch jiingere Menschen
ohne ausreichende Erfahrung. Daher fiihrlc: der schnellste
Weg zur Aufnahme der Produktion von Schrcibl{mschincn
uber eine Lizenz. Die Wahl fiel, wie gesagt, auf das
[i.RlKA-Moch, und im Jahre 1959 kam ma}l zuA c'incr UbL: ‘
cinkunft. Das war unseres Wissens die erste Lizenz dix‘
cin jugoslawisches Unternchmen in der DDR erhi;'lt o

Unter dem einheimischen Namen , Biser” begann die Fir

.Slavko Rodi¢” schon im gleichen Jahr mi‘l der NLlonl e
der ERIKA-Schreibmaschine aus Importteilen vom \fs;
Schreibmaschinenwerk Dresden und produzierte im hre
1964 schlieflich alle 7eile selbst. Obwohl die Produ{(ati]c‘;

in Bugojno aus eigener Kraft aufgenommen wurde, ist
L‘i.och“ d?c Hilfe der lizenzgebenden Firma hcrvorzuhc’bcv;
Ste dufieste sich nicht nur in regelmifigen Licfcrunqc;n.
T'on bis dato noch nicht eingefithrten Teilen, sondern '\‘u h
.m der Anleitung, die Experten der Firma ,,Slavko Rc:di:'-”
141-1 vihrcn‘. Unternchmen selbst erhielten, und in der Quali-
fizierung und Spezialisierung von Arbeitern, chhnik‘crn
und Ingenieuren dieser Firma in Dresden.

Warum gerade ein ERIKA-Modell?

Es ware cinseitig und wiirde der Sache nicht gerecht, wenn
man behaupten wollte, die Lizenzaufnahme fiir das I:-‘.RIKA—
Modell sei nur auf Grund der guten Qualitit und des guten
.Rufs crfolgt, den die ERIKA-Kleinschreibmaschinen bei
|l?t'e|1 jugoslawischen Benutzern geniefen. Das war zwar
ciner der Hauptgriinde dafiir, nicht aber der einzige. E

Durch ihre spezifische Konstruktion und Bauart eignen sich
ERIKA-Kleinschreibmaschinen gleichermafen fiir die Biiro-
arbeit und den individuellen Bedarf. Obwohl die ERIKA-
Modelle ein geringes Eigengewicht haben, sind sie stabile
und haltbare Maschinen, auf denen man mehrere D:lrch-
schldge anfertigen kann. Sie ermdglichen ein fiir diesen
Maschinentyp schr schnelles Tippen und entsprechen somit
den Bediirfnissen der Biiroarbeit. Die Moglichkeit Biirot
schreibmaschinen (Walzenbreite 24 cm) crfolgreiclh aus-
tauschen zu konnen, hatte fir den damaligen Absatz dL:I'
Maschine eine zweifache Bedeutung. Man mufite néix;llicil
da.\'on ausgehen, daf in Jugoslawien fiir eine bestimmte
Zeit keine grofic Nachfrage nach der Schreibmaschine als
Massenbedarfsartikel bestehen wiirde und dafy ein qrol';c;
Teil des hergestellten Kontingents als Erzeugnis dlc-; In-
vg.'stitionslwdarfs, also flir Biiros verwendet wérdcn mliil}tc
Dic Ursache bestand darin, daf damals der gréfiere Tnli
des Nationaleinkommens fiir In\'cstitioncnl abgczwciél
wur(.ic und es schwer war, den individuellen Bedarf sc]b.st
zu), im Verhaltnis zur Schreibmaschine, elementaren tech-
rischen Erzeugnissen zu decken.

/?llmijh]ich begann der Prozefi der Neuverteilung des Na-
tionaleinkommens zugunsten ciner ErhShung dc;s Leber “-
standards der Biirger, und es war zu crwu‘rtcnl daf l15
.individucllc Nachfrage nach Schreibmaschinen di'csc; }l(r,)(
m” abschbarer Zeit den Investitionsbedarf l"lb;‘l";‘t(.‘i(}i:
wu'rdc. Dieser "rozefi vollzieht sich zum chcnw;irti;]m:
Z'cntpunkt. Von dem Verkaufskontingent dc.r :,Biscn"’ gnt—
fielen im Jahre 1966 etwa 50 Prozent auf den individuellen
Bedarf, und fir das Jahr 1967 wird mit ciner weiteren
dZun‘:‘hm.c der Kaufe von seiten der Biirger gerechnet D‘.n-
al:tricke]v.vud die ,Biser” immer mehr zu einem Massenbedarfs-
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Ferner bestand fir die ERIKA-Kleinschreibmaschinen in
jugosla\wicn ein gut organisiertes Service-Netz. Es konnte
ohne groéfiere Investitionen sofort den Scrvice fir die
_Biser” iibernchmen, da es uber qualifizierte Kader ver-
fiigte. In die Firma ,Slavko Rodic” traten auBerdem einige
jener Fachleute cin, die nach eciner zusitzlichen Ausbil-
dung in der Fabrik und beim Lizenzgeber in Dresden fur
die Montage und dic Produktionsaufnahme der , Bisev”

verantwortlich wurden.

von ERIKA zu ,Biser”

In der Firma ,Slavko Rodi¢” wurde ein Plan aufgestellt,
dem zufolge die Produktion dieser Maschine nach finf
Jahren voll aufgenommen werden sollte. Dieser Plan
konnte durch die Hilfe des Lizenzgebers rechtzeitig und
mit gutem Erfolg realisiert werden.

Zur Zufriedenheit der Firma _Slavko Rodi¢”, der Kaufer
und sicher auch des VEB schreibmaschinenwerk Dresden
wies die ,Biser” alle Qualitaten der ERIKA auf. Die Pro-
duktionsaufnahme in Bugojno erfolgte gemif; einer Doku-
mentation des Lizenzgebers uber die Konstruktion und
Technologie dieser Maschine. Unter Beriicksichtigung der
Kapazitaten und Technologien der Firma ,Slavko Rodic¢”
wurden geringflgige Verianderungen vorgenommen. Es
handelte sich dabei um die Anpassung ciniger Teile an
cine bestimmte Technologie, die bereits in der Fabrik exi-
stierte, z.B. um die Herstellung der Verkleidung aus
Silumin-Druckguff (bisher aus Blech). Einige Plastteile
wurden durch Bakelit usw. ersetzt. Sowohl bei der Ein-
fiithrung der Maschine als auch bei diesen Verdnderungen
wurde eine Grundforderung gestellt: dic Erhaltung und,
nach Maoglichkeit, die Verbesserung der Qualitdt  der
ERIKA. Als in Bugojno die Produktion der ,Biser” anlief,
wurden in Dresden neue ERIKA-Modelle entwickelt.

Die .Biser” deckt heute den gesamten jugoslawischen Be-
darf an Kleinschreibmaschinen. Die Produktion wachst mit

jedem Jahr, und fiir 1967 ist auch ein grofieres Export-

Kontingent gepl
——

Bild 1. Montage der Kleinschreibmaschine . Biser”
Bild 2. Auf der .Biser” ausgetragencer Wettbewerb

ant. Die kleineren Kontingente, die bisher

exportiert worden sind, werden positiv bewertet. Viele

Seiten sind an der ,Biser”
in Bugojno hat berechtigte Hoffnung fur die Zukunft.

interessiert, und der Produzent

Auch Lizenzen von ASCOTA

Nach der erfolgreichen Einfihrung der Schreibmaschine
in die Produktion entschied sich die Firma ,Slavko
Rodi¢” definitiv fir die Herstellung von Biiromaschinen
und entwarf in diesem Sinne ihren perspektivplan. Als dic
Firma auch schon standardschreibmaschinen produzierte,
es zur gleichen Zeit noch an Rechen- und Bu-
Entwicklungsetappe der
Produktion

,,Biser”

mangelte
chungsmaschinen. Die zweite
Firma begann also mit der Vorbereitung der
von Rechenmaschinen.

Die Rechen- und Buchungsmaschinen als ausschliefflich fur
die Investition bestimmte Erzeugnisse haben einen be-
grenzten Bedarfsbereich. Fiir ihre pProduktion sind grofic
Investitionen erforderlich, die sich vor allem bei kleincren
Serien aui den Selbstkostenpreis auswirken. Der jugosla
wische Markt ist klein und nicht in der Lage, eine opti-
male Serienhdhe dieser Maschinen — optimal vom Aspekt
der Produktionskosten - aufzunchmen. Deshalb war cinc

Zusammenarbeit mit einer international anerkannten aus-

landischen Firma notwendig.
Die Wahl des VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-M
Stadt als Lizenzpartner erfolgte im wesentlichen aus den
gleichen Griinden wie bei der ERIKA-Lizenz.

Die ASCOTA-Saldiermaschinen und -Buchungsautomaten
haben schon seit Jahren einen grofien Anteil an der Dek-
kung des jugoslawischen Bedarfs.

Die Kleinbuchungsmaschine ASCOTA Klasse 117 wird in
mehreren  kleineren Buchhaltungsdisziplinen verwendet,
wihrend der ASCOTA-Buchungsautomat Klasse 170 durch
seine vielen Zidhlwerke die sweckmaBigste Universal-
buchungsmaschine in Jugoslawien ist.

Der Lizenzvertrag zwischen der Firma ,Slav

VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt,
Maschinen der Klas-

arx-

ko Rodi¢” und
dem der
1966 abgeschlossen wurde, umfafite
sen 110, 112 und 117. Im gleichen Jahr erschienen in Jugo-
slawien auch dic ersten Modelle dieser Klassen, die in
Bugojno aus in der DDR hergestellten Einzelteilen mon-
NTB 1348
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Stellenzahl 9 X 7 6 53 1 d 2 !
Tafel 1. P iifmethode des ASCOTA-Zahlenpritfgerits
Kontonummer ] 7 " 1 9 2 H H 7
Gewichtung . 1 ] 7 1] 10 53 B ] 2
Kontonummer < Gewichtung 6 o+ 20 ¢ 42 ¢+ 27 ¢+ 90 ¢t 10 + 72 20+ 14 306
e ° o0 Prifsumme: Modulus 11 306 0 11 27 ¢ il !
Absicherung von Primdrdaten Soll- Prifrest |
- » Tafel 2. Probeweise Errechnung der Prufziffer (Stellenzah) a)
H. Gerbeth, Karl-Marx-Stadt .
Soll-Priifrest ] ,
~ % 5 |
Kontonummer (Prufziffer 0) O 2 1 7 0 | 3 3 1 I
Gewichtung [ 3 7 ] 10 i) ] | 2 \!
. . . . Kontonummer x Gewichtung 30 6 ¢+ 71 63 0 20 21 + 21 2 . l
0. Vorbemerkung schiedlichsten mathematischen Verfahren entwickelt wor- o L ) :
’ . . Priifrest bei Priifziffer — 0 17611 16+ 0 [
) ) ) ) ) den und durch entsprechende Geridte zum Einsatz gelangt o8 Sps— " 186 11 - 16 4 10 i
Einwandfreie Datenerfassung ist die Voraussetzung fiir Priifrest bei Prifziffer - i
. ¢ . e ) i Privfziff g 965 : 11 17 9 Soll-Prufrest
cine hohe Aussagekraft der Verarbeitung. Der richtigen Prifrest bei Privfziffor 2 10 7 |
: ; : . st bei Priifziffer — : 2006 0 11 (R X v
ind sicheren Datenerfassunc ‘nen v . 3 Sine . .. Piuatrest bei Prifziffer 3 206 - 1
und sicheren ten assung dln.m.n .\1clc Kontrollen. Einc 2. Das ASCOTA-Zahlenpriilgerit == — - . ,
der wichtigsten Formen ist die Absicherung von numeri- Prifrest bei Prifziffer 4 2 . |
it ot ¥ 5 : 5 ritfre i Priifzi 3 226 0 11 20 - 6 |
schen Daten mit einem Zahlenpriifgerit. Ein solches Geriit, Fiir die Modelle der neuen ASCOTA-Baurcihe Klasse 070 st Pritfrest bei Prifziffer 5 I
: . - s i : o ¢ Priifriffe : 236 0 11 21 - D |
teilweise auch Kontonummernpriifgerit oder Nummern- cbenfalls ein Zahlenpriifgerit entwickelt worden. Es ar- Priifrest bei Prifziffer — 6 |
. - : . : - < 5 <t bei Pritfri - 26 11 22 1 |
prifgerat genannt, gestattet cine hohe Fehlereingrenzung beitet vollelektronisch und gibt gegen dic hiufigsten Feh Prifrest bei Prafziffer — 7 .
aller . sbeariffe X ) i . i riifrest bei Prifziffer s 206 ¢ 1l 23 - ]
1 aller Ordnungsbegrife. lerarten hundertprozentige Sicherheit. Das Priifen der ein- el ol . , R
‘ i 1 Prufrest bei Pruafziffer ] 266 ¢ 11 21 2
| gegebenen Zahl geschicht automatisch und verlangt von — i S N , | ] " 1
: - : ded = By 3 Kontonummer mit Prufziffer i 2 1 7 2 ‘
; vy der Bedienungskraft keinerlei zusétzliche Uberlegungen 5 . . } ;
1. Autgabe eines ZtlIIIL'”)’I‘Uf.(Icra!S S 5 Tafel 3. TabellenmiBige Errechnung der Prafziffer (Stellenzahl  5) vach der Gleichung ‘
und ’lilllgkc‘l[(.‘n. Prufziffer Gewichtung = (Soll-Prufrest — Prufrest ber Prufziffer 0) nach Modulus 11 }
g . . L B . . |
Die bei der numerischen Datenerfassung unvermeidlichen Kontonummer (Pritfziffer = 0) 7 2 5 2 { 0 1 1 0 G I
Bedienungsfehler sollen durch ein solches Gerit erkannt ~anichtang G 3 7 910 5 8 1 2
. . 2.1. Technische Daten _ Lsawichiung ‘ X e 80, o 13
werden und nicht auf den Datentrdger gelangen. Alle an- Kontonummer % Gewichtung 12 + 15 + 1L+ 36 4+ 0+ 5+ 8- 36 2
deren Methoden der Absicherung sind mit ciner Berichti- 5 o - B8 1 12 i 1
ng des Datentrigers verb d die. Jodadh ) Das Zahlenpriifgerit ist ein elektronisches Zusatzgerat der Prafsumme : Modulus 11
glﬁ g ce . ae o Koy MISHL. G, Jarach Bicab er- Datenerfassungsanlagen der ASCOTA-Baurcihe Klasse 070 Auszug aus der Tabelle fir Soll-Prufrest 9 und Stellengewicht der Prifziffer = 10 |
«winscht ist. Der Vorteil eines Zahlenpriifgerits besteht ; o . 2 : : Eirechiicter ‘Priftest Einzusetzende Priifziffer
. . . : ) g Die Tastatur dieser Klasse ist besonders fiir die Arbeits- SELEChIC
darin, die Kontrollarbeiten auf ein Minimum zu beschrin- i i . . . i 0 0 {
5 o - X weise mit dem Zahlenpriifgerdat vorbereitet. Das Gerdt ist : [
ken, da das Datenmaterial zugleich gepriift und verarbeitet h - : ] 10 ‘
. . 5 i -, e im Arbeitstisch der Anlage auf Leiterplatten (Bild 2) unter- g
wird. Dabei werden die mit ciner Priifziffer verschenen ., . = 0
) 2 ) gebracht. Der Anruf crfolgt iiber die Steucrtrommel der /
Ordnungsbegriffe, z. B. Kontonummer, Adresse u. a., ab- ) X > 8 2 3 2 1 8 1 1 gl 6
i Maschine. )
gesichert. = 7
- . . . g o o
Um di deutlict ind " Die Kapazitit umfafit zwdlf Stellen einschlief§lich Priif- : .
m dies zu verdeutlichen, s ac J ic ¢ aufig- . . . . . . ;
' p , S Ht ind nachfolgend dic am haufig ziffer. Die Prifrechnung erfolgt beim Eintasten der Zif- { :
sten auftretenden Fehlerarten zusa engestellt : : . . : ; :
f ke \retende rten zusammengestellt fern und ist praktisch zeitlos. Dabei macht man sich ge- : .
I 1. Eine Ziffer falsch; wisse Gesetze der Zahlentheorie zunutze, und zwar dic . 9
1 ) o ) Eigenschaften der Potenzreihe zur Basis 2 nach Modulus 11. ,
| 2. Eine Ziffer mehr — weniger; 0 “
J i o 10 |
| 3. Ziffern vertauscht a-b, b-a; ) 1l
; 2.2, Priif thod Kontonummern mit Prufzitfer 10 entfallen I
| R 2.2. Priifmethode , o s R LR T I T T
| 4. Ziffern beliebig vertauscht, z. B. a~b-c-d, d-b-c-a; Kontrolln e | 11l I 0
i = R
5. Zwei Ziffern falsch; Die Stellenwerte der einzugebenden und zu priifenden Zahl
6. Blockvertauschung ab—cd, cd—ab; (im folgcndm”] stets Kontonummer genannt) werden mit
ciner im Gerat fest programmierten Zahlenreihe (der Ge- 1
| 7. Sonstige Fehler, z. B. Horfehler, wilde Fehler usw. wichtung) multipliziert. Die einzelnen Produkte addieren
9 . . . PR " 5 P . Q Na » i iese 1 . e Sine
Dabei verteilt sich die Fehlerhdufigkeit nach statistischen sich zur sog(l} \vnnta.n Profsunme D‘LSL_“'”.d dm(hf"“"
Ermittlungen etwa wic folgt : konstant.cn Divisor (dc:} ﬂModulus) so - dividiert, Adal} stets
cin bestimmter Soll-Prifrest herauskommt (Tafel 1), Er-
\; 1. Eine Ziffer falsch 76,5 gibt sich cin anderer Prifrest, war die Kontonummer
i 2. Eince Ziffer mehr — weniger 87", falsch ung(%}alnn. Diese  Operation crfolgt .pxogmmm 5
| o gesteuert beim Eingeben der Kontonummer in die Ma- 5
1\] { 3. Benachbarte Ziffern vertauscht 49", schine. Gewichtung, Modulus und Priifrest sind im Zahlen-
{ . )
ﬁﬁ1 4. Ziffern beliebig vertauscht 0,29, prifgerat fest programmicrt.
[ i
5. Zwei Ziffern falsch 6,3", L
6. Blockvertauschung 1,0, Bild 1. Ein Zahlenpriifgerdt erhoht die Sicherheit der Pri- ;
7. Sonstige Fehler 2,40, mardatenerfassung mit der Datenerfassungsanlage ASCOTA :;
Klasse 070 §
Das Zahlenprifgerdat hat die Aufgabe, dic haufigsten Feh Bild 2. Ausschnitt aus ciner Leiterplatte mit elektronischen
lerarten maximal abzusichern. Dazu sind bereits die unter Bauteilen fur das Zahlenprifgerat
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Bei ASCOTA ergibt sich die Gewichtung aus der Potenz-

reihe zur Basis 2 nach Modulus 11, d. h., cs fallen alle

Vielfachen von 11 heraus (n = Stellenzahl) :

Stellenzahl 2n nach Modulus 11 Gewichtung
10" (= 1.Stelle) 2! — 2 2
10! (= 2. Stelle) 2° = 4 4
10° (= 3.Stelle) 2' = 8 g
10" (= 4.Stelle) 2" = 16:11= 14 Rests
10° (= 5.Stelie) 2> = 32:11= 2+ Rest 10
10" (= 6.Stelle) 2% = 64:11= 54 Rest9
108 (: 7. StC”C) 27 — 128 : 11 = 11 ’f‘ Rest 7
100 (= 8.Stelle) 2% = 256 :11 = 23 4 Rest 3
108 (= 9.Stelle) 2" = 512:11 = 46+ Rest 6
10" (=10. Stelle) 2" =1024 : 11 = 93 4 Rest 1
10" (= 11. Stelle)  2'' = 2048 : 11 = 186 + Rest 2
101 (= 12, Stelle)  2'* = 4096 : 11 = 372 }- Rest 4

Der Modulus betragt bei ASCOTA 9 oder 11, in diesem Bei-
spiel wird jedoch nur mit dem Modulus 11 gearbeitet.

Der Priifrest ist eine vorgewdhlte Ziffer (daher ,Soll-Priif-
rest”), nach der sich die Rechnung stets auflést und dic
die Richtigkeit der dlirchgcfiihrtcn Rechnung bestitigt. Sie
kann bei dem Modulus 11 jeder beliebige Wert von 0 bis
10 sein. In diesem Beispiel wurde als Priifrest 9 einge-
setzt. Der sich ergebende Priifrest ist abhangig von der
Prufziffer.

Die Priifziffer kann an jeder beliebigen (in diesem Bei-
spiel stets an fiinfter) Stelle der Kontonummer stehen. Sic
muf einstellig sein und dient zur richtigen Errechnung des
Prifrests. Die Prifziffer wird fiir jede Kontonummer extra
ermittelt und dann zum Bestandteil dieser Kontonummer
War z.B. die urspriingliche Kontonummer achtstellig,
wird sie durch die Prifziffer neunstellig.

2.3. Errechnung einer Priifzitfer

Eine direkte Berechnung der Priifziffer, die sich durch einc
18sbare Gleichung in expliziter Form angeben laft, existiert
nicht. Die wohl einfachste Form der Berechnung ergibt
sich, wenn bei der Berechnung des Priifrests zunichst die
Prifziffer = 0 gesetzt wird. Aus dem Priifrest kann man
die Prifziffer direkt ermitteln. Um hierbei Versuchsrech-
nungen wie in Tafel 2 zur probewecisen Ermittlung der
Prifziffer zu vermeiden, bedient man sich am zweck-
mafigsten einer Umrechnungstabelle, aus der die Priif-
ziffer direkt abgelesen werden kann. Das gleiche gilt auch
fur die Berechnung der Priifziffer mittels eines Computers
Auch hier ist es sinnvoll, die Umrechnungstabelle direkt
einzugeben und daraus die Prifziffer zu entnehmen.

Allgemzin laBt sich die Priifziffer durch folgende Glei-
chung ausdrucken:

Prafziffer XX Gewichtung = (Soll-Priifrest — Priifrost bei
Prufziffer 0) nach Modulus 11

Aus Tafel 3 ist zu ersehen, daf fir die automatische Er-
rechnung der Prifziffer nur die normale Prifrechnung

programmiert zu werden braucht. Aus dem erhaltenen
Priifrest ergibt sich iiber die Umrechnungstabelle direkt dic
cinzusetzende Priifziffer,

2.4. Wirkungsweise des Zahlenpriifgeriits

Dic Prifung der cingegebenen Zahl erfolgt gleichzeitig
mit dem Eintastvorgang in die Datenerfassungsanlage, fiir
dic der Anschlufy des Zahlenprifgerits vorgesehen ist. In
Abhingigkeit von der richtig errechneten Priifsumme
(Addition der gewichteten Stellenwerte) erfolgt die Frei-
gabe des zugehérigen Maschinenspiels in der Datenerfas-
sungsanlage. Damit ist gewdihrleistet, daff keine falschen
Zahlen in der Datenerfassungsanlage verarbeitet und auf
Datentrager aufgezeichnet werden.

Durch Betétigen ciner Korrekturtaste bei fehlerhafter Ein-
gabe ist dic Grundstellung der Datenerfassungsanlage und
des Zahlenprifgerdts herzustellen, d. h., die fehlerhaften
cingegebenen Zahlen werden in beiden Aggregaten ge-
18scht. Dic Eingabe der Zahl erfolgt so, daff mit jeder ge-
driickten Taste cin zugehdriger Kontakt geschlossen wird.
Aus dem daraus abgeleiteten Signal wird die zugehorige
Ziffer dual verschlisselt und mit einem aus der Kontakl-
schlicfung abgeleiteten Impuls in das Rechenwerk cinge-
geben.

Bei Erreichen des jeweiligen richtigen Priifrests wird cin
Relais eingeschaltet, dessen Kontakt die Freigabeleitung
der Datenerfassungsanlage tiberbriickt.

Als Zusatzausstattung ist ein Stellenzihler angeschlossen,
der nach jedem Maschinengang oder nach Bedienen der
Korrekturtaste geldscht wird und bei jeder Tastenbedic
nung cine Stelle weiterschaltet. Die zu kontrollierende
Kapazitat ist fest programmiert.

3. Einsatzgebiete eines Zahlenpriifgercts

In Geld- und Kreditinstituten kann zur Fehlerabsicherung
die Kontonummer mit ciner Priifziffer verschen werden,
z. B,

X X XN X X X X XX X X X

Bezirk und Institut Kontoart Priifziffer Kontonummer
Kreis

Beim Warenumschlag im Einzel- und Grofhandel sollten
die sechsstelligen Warenschlissselnummern, die  fur dic
Warendisposition unbedingt richtig sein mussen, oder di
Adressenschliissel mit den Kennziffern fur Bezirke und
Verkaufsstellen mit diesem Verfahren gepruft werden.

Im Eisenbahnverkehr kénnen bei den Waggons feste An
gaben, wie Heimat- und Zielbahnhof, Art der Ladung, Art
der verwendeten Waggons usw., mit Priifziffern verschen
werden.

Dartiber hinaus sind Einsatzgebicte im Flugwesen, bei
Dienstleistungsinstituten, Industriebetricben und anderen

Wirtschaftseinheiten méglich. NTB 1390
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Obering. A. Ewert, Berlin

Entstehung des Rechenstabs

Nachdem Jobst Biirgi (1552-1632) und John Napier
(1550-1617) unabhiangig voneinander Logarithmen aufge-
stellt hatten und Edmund Gunter sic 1624 zum ersten Ma!
graphisch brachte, begann die Geschichte des Rechenstabs.
Rund dreihundert Jahre wurde standig an seiner Weiter-
entwicklung gearbeitet. Jetzt kann man behaupten, daf
cr sich im Laufe dieser Zeit, wenn auch in aller Stille, dic
Welt erobert hat. Ingenieure, Techniker, Architekten und
Studenten sind ohne ihren Rechenstab kaum noch vor-
stellbar.

Aus der Reihe der zahlreichen Verbesserer und Erfinder
ragen die Namen von drei Mannern heraus, die sich da-
neben mit der praktischen Anordnung von Teilungen
(Skalen) beschaftigt hatten:

1. Prof. Mannheim aus Metz. Der Rechenstab mit seiner
Teilungsanordnung (1850) hatte im wesentlichen die Form
des heutigen einfachen Schulstabs.

2. Ing. Rietz entwickelte 1902 aus den Grund- und Quadrat-
teilungen, der Kubus- und Logarithmenteilung auf der
Stabvorderseite und den Winkelfunktionen auf der Zungen-
riuckseite den Stab. Dieser triagt auch heute noch seinen
Namen.

3. Das Institut fur praktische Mathematik an der Techni-
schen Hochschule in Darmstadt unter Prof. Walther, dem
es gelang, eine Licke im Stabrechnen zu schliefen. Die
Exponentialteilungen wurden berechnet. Seitdem kann man
nicht nur Potenzen und Wurzeln mit den Exponenten 2 und
3 aufsuchen, sondern auch solche mit nahezu beliebigen
Exponenten bei beliebigen Basen.

Daraus ergeben sich drei Rechenstab-Grundtypen:

a) der Schulstab (lange Zeit auch Mannheimstab genannt),
b) der Rietz- und

¢) der Darmstadt-Stab.

In diesem Zusammenhang sollen die Sonderstibe uner-
wihnt bleiben. Sie sind, dhnlich einem Nomogramm, fiir
bestimmte Aufgabengebicte oder Berufe zusammengestellt
und bilden damit etwas in sich Abgeschlossenes. Bei den
vorgenannten Grundtypen handelt ¢s sich dagegen um all
gemein-mathematische Rechenstéibe.

Einteilung der Rechenstdibe

Durch das Aufstreben von Wissenschaft und Technik in
den letzten Jahrzehnten gelangte die Mathematik natur-
gemalh zu immer grofierer Bedeutung. Das spiegelt sich
auch in der Rechentechnik mit ihren Rechenautomaten
und elektronischen Rechenzentren wider. Auch der Rechen-
stab, der ja einen Teil der Rechentechnik bildet, ist in sei-
ner Entwicklung nicht stechengeblieben. Die iiberlieferten
Teilungen unserer drei Typen reichten im Laufe der Zeit

nicht mchr aus. Sie erfuhren notwendig gewordene Er-
ganzungen. Die wichtigsten von ihnen sind: :

1. die um 7 versetzten Grundteilungen,

. die um 7 versetzte Kehrwertteilung,

. cine zweite Tangensteilung,

die Kehrwertteilungen der Exponentialteilungen,

die vierte Exponential- und die vierte Exponential-Kehr-
wertteilung,

6. die besonderen Hyperbelteilungen,

7. der dezimal geteilte Altgrad,

8. Marken bei 0,01745.. (0,) und bei 0,01571.. (0.) und
9. die Kehrwertteilung ciner Quadratteilung.

B oW N

(S

Wenn man daraufhin die internationale Produktion ver-
folgt, kann man bei den

Schulstaben 4 Untertypen,

Rietz-Stdben 3 Untertypen und

Darmstadt-Staben 4 Untertypen

erkennen. Thre Bezeichnung soll der Einfachheit halber
durch rémische Ziffern erfolgen:

Schul-1

»

ist mit den Grundteilungen an der unteren und den
Quadratteilungen an der oberen Trennfuge der einfachste
Stab. Durch ihn wird der Schiiler mit dem Stabrechnen ver-
traut gemacht.

Rechenmdglichkeiten :

Multiplikation mit den Grundteilungen

Mehrere Multiplikationen nacheinander

Division

Multiplikation und Division vereinigt

Verhaltnisrechnen und Tabellenbilden

Prozentrechnung

Quadrate und Quadratwurzeln

Schul-11

(z. B. MEISSNER Schulrechner)

ist durch wenige Teilungen erweitert. Er tragt noch keine
Winkelfunktionen, gelegentlich die Kubusteilung, dic
Mantissenteilung der Logarithmen, in einigen Fillen die
um 7 verscetzten Teilungen.

Rechenmoglichkeiten :

wie Schul-I, dazu

Ermittlung von Kehrwerten

Multiplikation mit Hilfe der Kehrwerlteilung
Valutarechnung mit Hilfe der Kehrwertteilung

Schul-111

zeigt auf seiner Vorderseite bereits das vollstindige Tei
lungsbild eines Rietz-Stabs, manchmal auch dic Winkel-
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funktionen auf der Zungenriickscite, so dafi er dem Typ
Rietz-I nahekommt.

Rechenmdglichkeiten :

wie Schul-II, dazu

Kubus und Kubikwurzel

Kreisberechnung

Logarithmenberechnung mit der Mantissenteilung
Berechnung von Winkelfunktionen

Berechnung von Funktionen ,kleiner Winkei’

Rechnen mit den um = versetzten Teilungen

Schul-1v

gleicht dem Typ Schul-III, ist auBerdem mit Darmstadt
Elementen verschen, z. B. mit Exponentialteilungen.
Rechenméglichkeiten :

wie Schul-III, dazu

Potenz- und Wurzelrechnung auf Exponentialteilungen
Zinseszinsrechnung

Rietz-1

(z. B. MEISSNER Rietz, Mono-Rietz, REISS Taschen-Rictz)
stellt den urspriinglichen Rietz-Typ dar. Seine Kastenform
reicht fiir die vorhandenen Teilungen aus.
Rechenméglichkeiten :

Multiplikation mit den Grundteilungen

Mchrere Multiplikationen nacheinander

Division

Multiplikation und Division vereinigl

Verhaltnisrechnen und Tabellenbilden

Prozentrechnung

Ermittlung von Kehrwerten

Multiplikation mit Hiife der Kehrwertteilung
Valutarechnung mit Hilfe der Kehrwertteilung

Quadrate und Quadratwurzeln

Kubus und Kubikwurzel

Kreisberechnung

I.oq;n‘ithmcnbcrcchnung mit der Mantissenteilung
Berechnung von Winkelfunktionen

Berechnung von Funktionen Jkleiner Winkel”

Rietz-11

(z, B, REISS-Rictz-Spezial)

besitzt die um 7 versetzten Teilungen und ihre Kehrwert-
teilung. Auch die zweite Tangensteilung und die pythago-
relsche Teilung finden Anwendung. Um diese Zusatzteilun-
gen unterzubringen, wird im allgemeinen auf die Zwei-
seiten- (Duplex-) Form libergegangen.

Rechenméglichkeiten :

Wie Rictz-1, dazu

Rechnen mit den um 7 versetzten Teilungen

Rictz 111

verfigt uber Exponentialteilungen. Wird nur verceinzelt
ingetroffen

Hechenmoglichkeiten :

wie Rietz-1, dazu

Pstenz- und Wurzelrechnung auf Exponentialteilungen

Zinseszinsrechnung

Darmstadt-1

(z. B. REISS Darmstadt, Taschen-Darmstadt, MEISSNER
Darmstadt)

bietet das herkdmmliche Teilungsbild und hat im allgemei-
nen Kastenform. Die Winkelfunktionen befinden sich auf
der Vorderkante.

Rechenméglichkeiten :

Multiplikation mit den Grundteilungen

Mechrere Multiplikationen nacheinander

Division

Multiplikation und Division vereinigt

Verhiltnisrechnen und Tabellenbilden

Prozentrechnung

Ermittlung von Kehrwerten

Multiplikation mit Hilfe der Kehrwertteilung
Valutarechnung mit Hilfe der Kehrwertteilung

Quadrate und Quadratwurzeln

Kubus und Kubik vurzel

Kreisberechnung

Logarithmenberechnung mit der Mantissenteilung
Berechnung von Winkelfunktionen

Berechnung von Funktionen ,kleiner Winkel

Potenz- und Wurzelrechnung auf Exporentialteilungen
Zinseszinsrechnung

Berechnungen mit der pythagoreischen Teilung (Cosinus)

Darmstadt-11

(z. B. REISS Darmstadt-Record, MEISSNER Variant) Dic
um 7 versetzten Teilungen und ihre Kehrwertteilung sind
cinbezogen. Dadurch bendtigt der Stab  die Zweiseiten-
Form. Die Quadratteilungen befinden sich gewohnlich auf
der zweiten Stabscite.

Rechenmaglichkeiten

wie Darmstadt-I, dazu

Rechnen mit den um 7 versetzten Teilungen

Darmstadt-111

Die Exponential-Kehrwertteilungen sind hinzugenommen.
Mit ihnen lassen sich Hyperbelfunktionen aus den beiden
e-Funktionen aufstellen.

Rechenmaéglichkeiten :

wie Darmstadt-II, dazu

Rechnen mit den Exponentiai-Kehrwertteilungen

Rechnen mit der Kehrwertteilung der Quadratteilung

Darmstadt-1V

(z. B. REISS Duplex)

Durch die besonderen Hyperbelteilungen ist or die hochst »
Form des Darmstadt-Typs. Hyperbelfunktionen  kénnen
dirckt cingestellt werden

Rechenmoglichkeiten

wic Darmstadt-1T1, dazu

unmittelbare Einstellung von Hyperbelfunktionen

cine zweite Sinusteilung fiir die sphirische Trigonometric
und die Hyperbelfunktionen

Kreisfunktionen mit komplexem Argument
Hyperbelfunktionen mit komplexem Argument

Umkehrfunktionen mit reellem und Komplexem Argument
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Weniger ist mehr

Bei cinem Vergleich der einzelnen Typen und Untertypen
erkennt man, daff einige Typen fast dic gleichen Rechen-
moglichkeiten bieten. Zum Beispiel entsprechen sich die
Untertypen

Schul-IT und Rietz I,

Schul-IIT und Darmstadt-1 und

Schul-IV und Rietz-II.

Somit kann der wirkliche Bedarf mit wenigen bewédhrten
Typen gedeckt werden. Die von manchen Herstellern
propagierte Typenvielfalt stiftet nur Verwirrung. Am Bei-
spicl der beiden Produzenten von Rechenstiben in der
DDR soll ein verhdltnismifig beschranktes und doch aus-
reichendes Rechenstabprogramm vorgestellt werden.

VEB Meli- und Zeichengerdtebau Bad Liebenwerda

Der von Robert Reiss im Jahre 1882 gegriindete Betrieb
war zundchst nur ein Versandgeschift fiir den Formular-
bedarf von Vermessungsbiiros. Spiter wurde die Tatigkeit
auf den Handel mit Vermessungsgeriten, MeSBlatten,
Fluchtstaben und Instrumenten ausgedehnt. Es wurden
Werkstatten errichtet, die einen Teil der Gerite sclbst her-
stellten.  Bis zum ersten Weltkrieg wuchsen die Reiss-
Werke zu beachtlicher Gréfie. Thre Erzeugnisse erlangten
Weltruf.

Dic nachfolgende Geldentwertung brachte den Betrieb in
Schwierigkeiten. Er wurde von der Firma Wichmann tber-
nommen, die das Versandgeschift fortfithrte, die Herstel-
lung von Mef- und Zeichengeriten aber dem Werk {iber-
trug. Spater folgte die Herstellung von allgemeinen
Rechen- und Sonderstaben.

Im zweiten Weltkrieg wurden die Arbeiten wegen der
Rustungsproduktion unterbrochen, nach 1945 aber wieder-
cufgenommen. Voribergehend wurden Wirtschaftsartikel
produziert, doch bald danach wurde mit der Herstellung
von Zeichenmaschinen, Lichtpausgerdten und Planimetern
begonnen. Durch die Produktion von Rechenstiben wurde
das Programm des nunmehr volkseigenen Betriebs bedeu-
tend erweitert.

Fa. MEISSNER, 802 Dresden

Diese Firma begann erst nach 1945 mit der Fertigung von
Rechenstaben. Zuerst waren es die Grundtypen Rietz und
Darmstadt als Buchenholzstdbe mit einer Zelluloidauflage,
die die Teilungen trug. Bald ging man auf Mahagoni und
Birnbaum tiber und verwendete als Auflage Plaste.

Mit der Forderung des polytechnischen Unterrichts durch
das Ministerium fiir Volksbildung und das Padagogische
Zentralinstitut erhieit der Schulstab eine besondere Bedeu-
tung. Meissner schuf den ,Schulrechner”, der neben den
logarithmischen Teilungen noch lineare Teilungen fiir
positive und negative Zahlen enthalt. Sie sollen den Schii-
ler auf einfache Weise in das logarithmische Multiplizieren
und Dividieren einfihren. Der ,Schulrechner” wurde zum
Pflichtlehrmittel erhoben.

REISS- und MEISSNER-Rechenstabe sind inzwischen Be-
griffe geworden. Beide Betriebe sorgen gemeinsam fiir dic
Bedarfsdeckung auf dem Gebiet des Rechenstabs.

Ubersicht iiber die Produlktion

Typ, Bezeichnung und Werkstoff :
Schul-11

MEISSNER-Schulrechner
Nr. 749/77, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilungen,
Kehrwertteilung, positive und negative lincare Ubungs-
Teilungen.

Rietz-1

MEISSNER Rietz
Nr. 773 10, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilungen,
Kubusteilung,  Kehrwertteilung,  Mantissenteilung  der
Logarithmen, Winkelteilungen.

Rietz-1

MEISSNER Mono-Rictz
Nr. 1731541, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilun-
gen, Kubusteilung, Kehrwertteilung, Mantissenteilung der
Logarithmen, Winkelteilungen.

Rietz-1

REISS Rictz
Taschenrechenstab,
Nr. 3212, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilun-
gen, Kubusteilung, Kehrwertteilung, Mantissenteilung der
Logarithmen, Winkelteilungen.

Rietz-11

REISS Rietz-Spezial
Nr. 3201, Metall

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilung,
Kubusteilung, Kehrwertteilung, Mantissenteilung der Lo-
garithmen, Kehrwertteilung der versetzten Teilung, ver-
setzte Teilungen, Winkelteilungen, pythagoreische Teilung.

Darmstadt-I

REISS-Darmstadt
Nr. 3204, Metall

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilungen,
Kubusteilung, Kehrwertteilung, Mantissenteilung der Lo
garithmen, Winkelteilungen, Exponentialteilungen.

Darmstadt-I

REISS-Darmstadt
Nr. 3236, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadralteilungen,
Kubusteilung, Kehrwertteilung, Mantissenteilung der Lo
garithmen, Winkelteilungen, pythagorcische Teilung, Ex
ponentialteilungen.
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Tafel 1. Verteilung der Rechenstabtypen anf verschicdene potenticlle Benutzerkreise

Oberschuler 8. Klasse
Oberschuler 100 Klass
Lehrlinge

Handwerker
FFacharbeiter
Werkmeister
Oberschuler 12, Klasse

Berufsschuler

Betricbsakademie
Volkshochschule
I'echnische Zeichner
\rchitekten
Chemiker

INantleute
Kalkulatoren

Studenten der Ingenicnrschule

Studenten
] l'echnische Rechner
I'vchinker

f

; Kemstruktenn
i Ingenienre

| Wirtschaftsingenieure

Elektrotechniker
Hochfrequenztechniker
Wissenschaftlich arbeitende Ingenicur
Elektroingenicure
Hochfrequenzingenicure
Wissenschaftler

Physiker

| Mathematiker

-R

tz, Taschen

Mono-Ric

Rictz,

D

T-

Tasche

Darmstadt,

X

]n.;“\.

Typ, Bezeichnung und Werkstoff :

Darmstadt-I

MEISSNER Darmstadt
Nr. 749/78, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilungen,
Kubusteilung, Mantissenteilung der Logarithmen, Kehr-
wertteilung, Winkelteilungen, pythagoreische Teilung, Ex-
ponentialteilungen.

Darmstadt-1

REISS Darmstadt
Taschenrechenstab,
Nr. 3213, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilung,
Kubusteilung, Kehrwertteilung, Mantissenteilung der Lo-
garithmen, Kehrwertteilung der versetzten Teilung, ver-
setzte Teilungen, Winkelteilungen, pythagoreische Teilung,
Exponentialteilungen.

Darmstadt-1I

MEISSNER Variant
Nr. 773 11, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilungen,
Kubusteilung, Kehrwertteilung, Mantissenteilung der Lo-
garithmen, versetzte Teilungen, Kehrwertteilung der ver-
setzte Teilungen, Winkelteilungen, pythagoreische Teilung,
Exponentialteilungen.

Darmstadt-11

REISS Darmstadt-Record
Nr. 3214, Plaste

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilungen,
Kubusteilung, Kehrwertteilungen, Kehrwertteilung der ver-
setzten Teilung, Mantissenteilung der Logarithmen, ver-
setzte Teilungen, Winkelteilungen, pythagoreische Teilung
Exponentialteilungen.

Bild 1. Multiplikation auf cinem Schulstab (schematisch)
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Typ, Bezeichnung und Werkstoff :

Darmstadt-1V

REISS Duplex
Nr. 3227, Plastc

Vorhandene Teilungen: Grundteilungen, Quadratteilung,
Kubusteilung, Kehrwertteilungen, Kehrwertteilung der ver-
setzten Teilung, Xehrwertteilung der Quadratteilung,
Mantissenteilung der Logarithmen, versetzte Teilungen,
Winkelteilungen, pythagoreische Teilung, Exponentialtei-
lungen, Exponentialkehrwertteilungen, Hyperbelteilungen.

Liickenloses Angebot

Tafel 1 zeigt, dafi die Rechenstabtypen der DDR liickenlos
gestaffelt sind, vom Stab des Schiilers bis zum Gerit des
Wissenschaftlers. Der Rechenstab ist auch nicht an die Tech-
nik gebunden. Jeder kann ihn benutzen, der zu rechnen
hat. Eine Weiterentwicklung ware allerdings mit Vorsicht
zu behandeln. Die Erfahrung lehrt, daf um so weniger
Menschen einen Rechenstab voll ausschopfen konnen, je
hoher der Stab entwickelt und je grofier die Anzahl seiner
Teilungen ist. Er sollte auch in der Regel nur fur solche
Aufgaben verwendet werden, bei denen die Zahl der zu-
sammenhdangenden Einstellungen nicht mehr als zwei be-
tragt.

Bei hoheren Staben spielt die Gebrauchsanleitung ecine
wichtige Rolle. Es wird auch dem Fachmann nicht immer
moglich sein, eine komplizierte Aufgabe ohne weiteres
auf den Rechenstab zu bringen. Er wird wegen des Rech-
nungsgangs zundchst ein entsprechendes Beispiel in der
Gebrauchsanleitung aufsuchen miissen. In diesem Zusam-
menhang ist von Bedeutung, dafi die Teilungen des Stabs
nach der internationalen Norm gekennzeichnet werden. In
den Gebrauchsanleitungen kann durch die Anwendung der
Bezeichnungen auf bestimmte Teilungen hingewiesen wer-
den (Tafel 2).

Bild 2. Der REISS-Duplex verkorpert den hochsten Rechen-
stabtyp

Tafel 2. International festgelegte Teilluagen

Bezeichnung, Funktion und mathematisches Symbol

B} Grundteilung aufl dem Stabkorper N
C Grundteilung auf der Zunge X
A Quadratteilung aufl dem Stabkorper x2
13 Ouadratteilung aufl der Zunge x2
Ix INubusteilung x3
; . 1
DI Kehrwertteilung auf dem Stabkorper
X
Gl IKchrwerttetlung aufl der Zunge
X
I Mantissentetlung der Logarithmen lg x
DI Um 7 versetzte Teilung auf dem Stabkorper X
CkF Um 7 versetzte Teilung auf der Zunge TN
Clr INehrwerttertlung der um 7 versetzten Teilung
ax
1
\1 BI INchrwertteilung ciner Quadratteilung R
2
S, Sk Sz Winkelteilung Sinus <1 SIN X
I, Ty, T Winkeltetlung Tangens < tan x
ST Winkelteirlung Sinus und Tangens kleiner
Winkel, Bogenmald arc
2 Pyvthagoreische Teilung l 1 — x2
I.LL.g — LlLj lixponentialteilungen ¢0,001 x _ ex

1.1y, 1.1.o3 Loxponential-Kehrwertteilungen

¢ 0,000 x X

Shy, She, Th Hyperbelteilungen sinh/tanh

PPositive und negative lincare Teilungen

Trotz der zunchmenden Verbreitung der Elektronik hat
auch der Rechenstab seine Vorziige:

Er ist verhaltnismagig klein und leicht.

Mit ihm beherrscht man nicht nur das algebraische Rech-

nen, sondern auch die transzendenten Funktionen.
Das Resultat wird auch bei schwierigen mathematischen
Berechnungen sofort nach der Einstellung abgelesen.

Scine Genauigkeit ist verhédltnisméafiig groff (+ 'y Prozent)
und gentigt in den meisten Fallen.
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Avtomatisierung der Korrespondenz

I, Heubliner, Beograd

0. Buroausstattung dndert sich

Vor etwas mehr als cinem Menschenalter war es noch iib-
lich, daB alle Biiroarbeiten - so auch die Korrespondenz -
stchend oder auf hohen Hockern sitzend erledigt wurden.
Wenn uns heute solche Biiroszenen im Bild, Film oder in
Bihnenwerken begegnen, so finden es die cinen ,roman-
tisch schon”, die anderen seufzen gar ,von der guten alten
Zeit”. Tatsdchlich aber war die damalige Biiroarbeit weder
romantisch schon noch hat es wohl je die sogenannte
gute alte Zeit gegeben. Die Bliroarbeit an den Stehpulten
dieser Zeit entsprach lediglich dem Stand der damaligen
Burotechnik.

Es war cin weiter Weg bis zu den uns heute bekannten
Reise-, Klein- und mechanischen oder clektrischen Biiro-
schreibmaschinen. Millionenfach haben sic heute ihren
Platz im privaten Gebrauch, besonders aber in allen Biiros.
Sie sind aus unserem Leben nicht mehr wegzudenken.

Sie dienen tberwiegend zur Erledigung der immer mehr
zunehmenden Korrespondenz. Der stirker werdende inter-
nationale Handel erfordert auch Korrespondenz in Fremd-
sprachen, so dafi die Erledigung der tiglich anfallenden
Schreibarbeiten nicht nur auf Grund ihrer steigenden Ten-
denz, sondern auch infolge des stetig gréfer werdenden
Mangels an qualifizierten Arbeitskriften formlich  von
selbst zu einer neuen Lésung drangt.

1. Beispiel aus unserer Zeit

In der Kundendienstabteilung cines Betricbs ist taglich die
Korrespondenz zu fithren, die im Zusammenhang mit der
Bestellung und Lieferung von Ersatzteilen, technischen Do-
kumentationen, Bearbeitung von Reklamationen oder auch
der Schulung von Technikern steht. Untersucht man nun
die von den einzelnen Sachbearbeitern diktierten Briefe,
s0 kann man feststellen, daf} sie in der dufieren Form ganz
der Eigenart des Briefschreibers entsprechen. Der soge-
nannte eigene Briefstil ist dominierend. In vielen Féllen
haben sie fast den gleichen sachlichen Inhalt, unterscheiden
sich also nur durch die Art der Formulierung und der an-
gewandten Hoflichkeitsfloskeln. Diese Erscheinungen wer-
den wir in der gesamten Korrespondenz eines Betriebs,
ciner Behorde oder einer Dienststelle — ganz gleich welcher
Art - feststellen.

Mit der Einfiihrung der automatischen Erledigung der
Korrespondenz soll selbstverstandlich ‘auch das Indivi-
duelle in cinem gebithrenden Umfange erhalten bleiben
und keinesfalls auf Hoéflichkeitsformen verzichtet werden.
Jedoch wird sich eine Einschrinkung der bisher tiblichen,
vollig individuellen Eigenart des jeweiligen Schreibers
nicht vermeiden lassen, was aber durchaus nicht als Nach-
teil zu betrachten ist. Wesentlich in einer automatischen
Korrespondenz ist der sachliche Inhalt des Schreibens. Der

Empfianger cines Briefs ist cbenfalls knapp an Personal
und Zeit. Er wird gern auf alle unnétigen Umschreibungen
verzichten.
2. Losungsmoglichkeiten

Der Einsatz des Schreibautomaten OPTIMA 527 (Bild 1)
stellt ecine optimale Lésung dar. Als Informationstriger
werden 8spurige Lochbandkarten verwandt.

Zur Vorbereitung der automatischen Korrespondenz ist es
notwendig, zuerst eine Adrefikartei anzulegen. Dazu wer-
den Lochbandkarten verwandt, die den Vorteil bieten, daf
sic mit Klartext beschriftet und karteimifiig aufbewahrt
werden konnen.

Schon bei der Anlage der Adrefikartei kann insofern in-
dividuell verfahren werden, dafi die Adrefikarte aufier der
vollstindigen Adresse auch die Anrede des jeweiligen Brief-
partners erhdlt, z. B.: Sehr geehrte Herren! Selbstverstand-
lich ist es auch méglich, weitere Informationen in dic
Adrefikarte einzugeben, wie z. B. Diktatzeichen oder be-
stimmte Haltepunkte fiir Bezugszeichen (Bild 2).

Die Adrefkarten kénnen in einem Karteikasten alphabe-
tisch oder anders geordnet aufbewahrt werden. Ohne
Schwierigkeit ist es auch mégiich, diese Lochbandkarten an
ihrer oberen Kante mit Kerbléchern zu versehen, so daf
sie mit Hilfe von Selektionsnadeln ebenfalls nach verschie-
denen Gesichtspunkten sclektiert werden kénnen. Diese
Methode wiirde den Vorteil bringen, daf eine unsortierte
Aufbewahrung méglich ist und dadurch eine Wiedereinsor-
tierung entfallt (Bild 3).

Dic cinfachste Form der automatischen Korrespondenz ist
cin Brief mit immer gleichlautendem Text, z. B. ein Werbe-
brief, der in gréferen Stiickzahlen versandt wird, aber
nicht den Charakter ciner Drucksache, sondern den eines
Briefs tragen soll. Ein solcher Brief wird einmal auf dem
Schreibautomaten geschrieben und zugleich in das Loch-
band gelocht. Das Lochband bildet die Textkonserve, auf
die belicbig oft zuriickgegriffen werden kann. Ein solches
Lochband kann als Endlosschleife zusammengefiigt wer-
den, so dafi ein wiederholtes Einlegen des Lochbands in
den Leser entfallt.

Zum automatischen Schreiben der Korrespondenz wird ein
Katalog der Korrespondenzkartei angelegt. Es soll z. B.
Korrespondenz iiber die Einladung und Durchfiihrung von
Schulungen und Lehrgingen gefiithrt werden. Die Korre-
spondenzkartei kénnte folgende Briefteile enthalten :

S 1

Auch in diesem Jahre fithren wir fiir Thre Techniker Lehr-
ginge durch, die Thren Mitarbeitern ein Grundwissen ver-
mitteln bzw. eine weitere Qualifizierung ermdéglichen.

Bild 1. Schreibautomat OPTIMA 527
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S 2

Dic Termine fiir die Lehrgdange ,Schreibautomat OPTIMA
527“ und ..Organishtionsautonmt OPTIMA 528" entnchmen
Sie bitte dem beiliegenden Schulungsplan.

S 3 oo
Wic Sie dem beiliegenden Schulungsplan entnehmen, fiih-
ren wir vorerst . .. Lehrgiange fir den Schreibautomaten

OPTIMA 527 und den Organisationsautomaten OPTIMA
528 durch.

S 4 . '

Die Lehrgidnge erstrecken sich tiber cinen Zeitraum von . . .
Wochen. Die Teilnehmer erhalten eine umfassende Grund-
ausbildung fir die Schreib- und Organisationsautomaten.
S 5 ‘
Spezielle Kenntnisse fir unsere Modelle werden nicht vor-
ausgesetzt, jedoch sollten die Lehrgangsteilnehmer cine
abgeschlossene Lehre als Mechaniker haben.

S 6 .

Da fiir jeden Lehrgang nur cine begrenzte Teilnehmerzahl
moglich ist, bitten wir Sie, sich durch rechtzeitige Anmel-
dung Lehrgangsplitze zu sichern.

S 7 N . .
Nach Eingang Ihrer Anmeldung werden wir Thnen die .Tcll-
nahme der von Ihnen gemeldeten Mitarbeiter bestdtigen.
S 8 . ‘
Rechtzeitig vor Beginn des Lehrgangs werden wir Thnen
per Brief oder Telegramm mitteilen, in welchem Hotel
Thre . .. wohnen werden.

S 9 '
Auf Grund der grofen Nachfrage haben wir uns entschlos-

sen, in Ergidnzung des bei Thnen vorliegenden Schulungs-
plans in der Zeit vom...bis...einen weiteren Lehrgang
iber Schreib- und Organisationsautomaten OPTIMA 527
und OPTIMA 528 durchzuftihren.

S 10 )
Der fiir die Zeit vom. .. bis...angesetzte Lehrgang iiber
Schreib- und Organisationsautomaten OPTIMA 527 und
OPTIMA 528 muf leider ausfallen.

Wir bleiben bemiiht, den Lehrgang zu einem spdteren Ter-

Bild 2. Lochbandkarte mit Adresse (Ausschnitt)
Bild 3. Zur leichteren Selektierung konnen die Lochband-
karten als Kerblochkarten ausgelegt sein

]

min durchzufithren, und werden Sie rechtzeitig informic-
ren., . ‘
Solche Fragmente cines Briefs konnen bclicblglcrwcxtcrt
und mit Sicherheit auf jedes Sachgebiet zugeschnitten wer-
den. . .
Auch abschlieBende Grundformen sind Bestandteil eciner
Korrespondenzkartei und konnen wic folgt ausschen :

G 1

Hochachtungsvoll

VEB OPTIMA Biiromaschinenwerk ERFURT
G 2

Mit vorziiglicher Hochachtung

VEB OPTIMA Biiromaschinenwerk Erfurt
G 3

Mit kollegialem Crufy

VEB OPTIMA Biiromaschinenwerk Erfurt
G 4

Mit freundlichen Grifien

VEB OPTIMA Biiromaschinenwerk Erfurt
usw.

All die vorstchend angefithrten Teile eines Briefs werden
cinmal auf dem Schreibautomaten geschrieben l}nd Zu-
gleich in einem 8spurigen Lochbandcode gelocht. Die Loch-
bander werden in einer entsprechend bczcichnctcn.Loc}.\'-
bandhidngeregistratur griffbereit aufbewahrt, so dz‘113 sl?a—
ter einzelne Fragmente aus der Korrcspondcnzkartcn“zu in-
dividuellen Briefen zusammengestellt werden konncnll.
Nachteilig wirkt sich bei der Anlage der Textkonserve in
Form von Lochbidndern allerdings aus, dafi auf dcm. Infor-
mationstrager der Klartext nicht zu erschen und d.xe Auf-
bewahrung der Lochbandteile etwas platzraubend ist.
Eine wesentlich giinstigere Form ist die Lochbandkarte.
Lochbandkarten werden gefaltet hergestellt, so daffi man
beliebig viele Karten ancinanderreihen kann. Bei Konser-
vierung der Briefteile in Lochbandkarten kann man von
vornherein abschitzen, wieviel zusammenhdngende LOFh-
bandkarten fiir cinen Briefteil bendtigt werden, da ?mc
Lochbandkarte ectwa 70 Informationen aufnimmt. Diese
Lochbandkarten kénnen genau wie die Adrefikarten kar-
teimafig aufbewahrt werden.

3. Durchifiithrung

Der Sachbearbeiter nimmt  jetzt den Katalog der Kor-

respondenzkartei zur Hand, schreibt auf cinen Zettel dic
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Anschrift des Briefempfiangers (bei mehreren Anschriften
die Schliisselnummern) und die Kurzzeichen der jeweiligen
Briefteile, welche er aus dem Korrespondenzkatalog her-
ausgesucht hat. Dieser Zettel wird an die Bedienungskraft
des Schreibautomaten weitergegeben, welche danach die
Lochbandkarten aus der Kartei zieht und in der richtigen
Reihenfolge in den Leser des Schreibautomaten einlegt.
Angaben tiber die Anzahl der Kopien werden ebenfalls auf
dem Diktatzettel vermerkt (Bild 4).

Der nach dem Diktatzettel aus Teilen der Korrespondenz-
kartei automatisch geschriebene Brief wiirde demnach wie
Bild 5 aussehen. Dieser automatisch geschriebene Brief
nimmt nur wenige Minuten in Anspruch. Die gesamte Ar-

beit der Bedienungskraft besteht nur darin, nacheinander

die

Adrefikarte

Korrespondenzkarten §1, 82,586,585
Grufiformenkarte G 4

in das Lesegerat einzulegen.

Wird der Schreibautomat OPTIMA 527 mit einem zweiten
Leser ausgeriistet, kann das Einlegen der Lochbandkarten
wechselseitig erfolgen. Wahrend also die Maschine aus Le-
ser 1 iibertrdgt, kann die ndchste Karte bereits in den Le-
ser 2 eingelegt werden, so dafi die automatische Korre-
spondenz wesentlich beschleunigt werden kann.

Sind ergianzende Texte wie Namen, Ort, Zeit, Datum oder
andere einzufiigen, halt der Schreibautomat selbsttitig an.
Die ergidnzenden Texte kénnen dann von der Bedienungs-
kraft von Hand geschrieben werden. Der besondecre Vorteil
liegt darin, daf ein automatisch geschriebener Brief mit
gleichbleibender Geschwindigkeit von etwa 12 Zeichen s
geschrieben wird. Dabei kann es sich um deutschen oder
fremdsprachigen Text sowie um komplizierte Worter, wie
sie besonders in der Chemie, Pharmazie und anderen In-
dustriezweigen oder Instituten vorkommen, handeln. Da
die Niederschrift aus einer Textkonserve erfolgt, sind
Schreibfehler ausgeschlossen. ‘ NTB 1383

Bild 4. Diktatzettel mit Angabe der Textbestandteile
Bild 5. Fertiger Brief, aus vorhandenen Textbestandteilen

zusammengesetzt

An Schreibzentrale
Anschrift:
Fa. Wondelwuth
Adert

Korte Sond &y ‘)

S1 =

BN Mo 0 s

Firaa
Troger des Ordans
Paul Wendelzuth & Co. & At
Biromaschinen -
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Sehr gechrte Herrenl

Auch in diesem Jahre filhren wir fiir Thre Techniker
Lehrgiinge durch, die Ihren Mitarbeitern ein Grund-
wissen versitteln biw. eine weitere ualifizierung
eradglichen,

Die Teraines filr die Lehrginge “Schreibautomat OPTIMA 527"
und “Orgenisationseutozat OPTIMA 528" entnehmen Sie bitte
dea beiliegenden Schulungsplan,

Da fiir jeden lehrgang nur eine begrenzte Teilnshmerzahl
adglich iet, bitten wir Sie, sich durch recntzeitige
Anseldung Lehrgangspldtze zu sicheru,

Spesielle Kenntnisse fur unsere Modelle werden nicht vor-

ausgesetzt, jedoch sollten die Lehrgsngsteilnehzer eine
ebgeschlossene Lehre als Mechaniker haben.

Mit freundlichen Grifen

. VEB Optima Biroaaschineawerz
Erfurt
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Vorteile der Speichersplittung

J. Marx, Sommerda

381/41 elektronischer
Fakturieravtomat mit

| In dem grofien Kiewer Transportunterrehmen .Autotrans Die in Spalte 20 ausgeschriebene Endsumme ergibt sich aus Lochstreifen-Ausgabe
port Kiew” sind taglich umfangreiche Abrechnungen erfor- der horizontalen Addition der Betrdge in den Spalten 6, 9,
derlich, um die Transportleistungen und aufgetretenen Ko 11, 12, 15 und 19. Auferdem erfolgt in den Spalten 3, 4, 6,
¢ stenauszuweisen. Taglich missen etwa 1000 Zeilen auf dem 9, 11, 15, 19 und 20 cine vertikale Addition, um die End-
Abrechnungsformular (Tafel 1) gerechnet und geschrieben summen ausweisen zu kénnen.

werden. Bis vor kurzem crtolgte diese Arbeit auf ciner : ) y . ) .
Wic erfolgt im cinzelnen der Arbeitsablauf? Sind Auftrags-

nummer und Entfernung iiber die Zusatztastatur eingege-
ben und durch Betiatigen der Starttaste ausgeschrieben,
folgt dic Eingabe des Gewichts. Beim Ausschreiben dieses
Werts erfolgt die Multiplikation mit der Entfernung, das
Produkt (die Tonnenkilometer) wird automatisch niederge-
schrieben. In gleicher Weise geschicht die Berechnung der
Betrdge in den Spalten 6, 9, 11 und 15.

clektromechanischen Fakturiermaschine, deren Speicherzahl
nicht fur alle bendtigten Saldierungen ausreichte. Deshalb
wurden cinige vertikale Additionen sowie die ecine hori
zontale Addition auf ciner extra Saldiermaschine durch-

erforderte auch sechs Arbeitskrafte. Durch den Einsatz
cines elektronischen Fakturierautomaten SOEMTRON 381/8
wurde die Arbeitsleistung wesentlich gesteigert. Fiur wic
bisher 1000 Zeilen genugen zwei Arbeitskrifte.

|

|

i geflihrt. Diese Organisation Konnte nicht befriedigen und
|

Bei der Berechnung der ~ubrigen Kosten” (Spalte 19) wird

Die Abrechnung hat folgenden Verlauf: Nach Eingabe der der Betrag erst dann ausgeschrieben, wenn das Symbol
. Auftragsnummer in  Spalte 1 werden dic  Entfernung (Spalte 18) cingegeben ist. Dabei wird automatisch ecine !
(Spalte 2) und das Gewicht (Spalte 3) cingegeben. Durch Addition in den Speichern | oder 2 (entsprechend dem Sym- |
Multiplikation der Spalten 2 und 3 ergeben sich die Ton- bol) vorgenommen und dadurch cine Gruppierung der Ko- ‘
nenkilometer  (Spalte 4). Anschliefend  wird der Tarif sten erreicht. Die horizontale Addition fiir die Errechnung o ) i
| (Spalte 5) mit dem Gewicht multipliziert, wobei der Be des Endbetrags erfolgt ebenfalls automatisch, Die schnelle und zuverldssige Arbeits- |

weise der Elektronik bestimmt in

trag in Spalte 6 ausgewiesen wird. hohem MaBe die Wirtschaftlichkeit und

Es werden also insgesamt zehn Speicher benétigt (neun fiir

Eventuell auftretende Zeiten fir das Abwicgen des Lade- dic vertikale, ecin Speicher fir die horizontale Summenbil- Vielseitigkelif des A.utomcien. Fr ‘ihn
| guts (Spalte 7) werden mit dem Tarif (Spalte 8) multipli- dung). Der eclektronische Fakturierautomat SOEMTRON ' gibt es ke.Ene upsl,cisrl?osreelgs'fz:j:gu’:;en::
; ziert, der Betrag erscheint in Spalte 9. Nach Addition der 381/8 verfiigt jedoch nur iber acht Speicher. Durch dic glrj(z)ibelretr:set;an rATfeglaben und paBt sich
l"‘ Spalten 6 und 9 wird fir dic Begleitungskosten cin Zu- Splittung (Teilung) zweier Speicher mit Hilfe ciner entspre- | ® jeder Organisationsform an. Rechen-

bl schlag berechnet und in der Spalte 11 ausgewiesen. Auftre- chenden Programmierung wurde diese Schwicrigkeit be { und Speicherwerke sind vo|||ran5j510ri..

] tende Unkosten erscheinen in Spalte 12, hoben. Die Addition in den Spalten 3 und 9 sowie 4 und 15 siert. Alle Rechenarbeiten erfgigf:n m.”

, In den folgenden drei Spalten werden die Kosten berech crfolgt somit in jeweils cinem Speicher. NTB 1376 I elekinsrlscher fucnshgaschivindighet. |
nct, die sich aus der Uberschreitung der normalen Ladezeit . : |
ergeben. Das Produkt aus der Multiplikation der Spalten 13 ——— ;/:r:r:::::mschlnenwerk |
und 14 erscheint in Spalte 15. In den Spalten 16 bis 19 wer Exporteur: Biromaschinen-Export !
den ubrige auftretende Kosten ausgewiesen, wobei duich Bild 1. Elektronischer Fakturierautomat SOEMTRON 381/8 | GmbH Berlin, |
die Eingabe der Symbole 1 und 2 (Spalte 18) automatisch Tafel 1. Abrechnung der Kiewer Firma ~Autotransport”. Die ! DDR-108 Berlin, FriedrichstraBe 61

eine Gruppierung erfolgt. roten Zahlen sind automatisch errechnet und ausgeschrieben
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Neue Tastatur fiir Pakistan

Dipl. rer. oec. Ch. Bauer, Berlin

Bereits im Heft 1/67 der NTB wurde erwihnt, daff die ctwa
100 verschiedenen Tastaturen des VEB Optima Biiromaschi-
nenwerk Erfurt durch eine weitere ergdnzt wurden, niam-
lich durch die URDU-Tastatur. Schreibmaschinen mit diescen
Tastaturen sind fir Westpakistan bestimmt.

Der pakistanische Staat gliedert sich in West- und Ostpaki-
stan. In beiden Teilen werden verschiedene Sprachen ge-
sprochen; in Westpakistan URDU, in Ostpakistan BENGALI.
Noch ist die offizielle Sprache Englisch, doch die Regierung
ist sehr an der Férderung und Entwicklung der zwei natio-
nalen Sprachen interessiert. Sie entspricht damit dem Wil-
len der Mehrheit der Bevdlkerung, die immer starker fir
die Einflihrung der nationalen Sprachen als Amtssprache
pladiert.

Die Regierung hat deshalb zwei Institutionen ins Leben
gerufen, das Urdu Development Board in Westpakistan und
das Central Board for Development of Bengali in Ostpaki-
stan. Die Aufgabe dieser Institute besteht darin, die natio-
nalen Sprachen so zu entwickeln, dafi sie ein wirksames
Mittel zur Erreichung eines hoheren Bildungsniveaus wer-
den und damit zur Férderung von Industrie, Handel und
Verkehr beitragen. Obwohl die finanziellen Mittel vorran-
gig zur Industrialisierung des Landes eingesctzt werden,
stellte die Regierung im 3. Fanfjahrplan 5 Millionen Ru-
pien zur Verfugung, damit die Boards ihren Aufgaben ge-
recht werden konnen.

Seit 1962 konzentrierte sich das Urdu Development Board
darauf, cine Standardtastatur fiir Schreibmaschinen zu ent-
wickeln. Dazu wurde ein neunkopfiges Komitee gebildet,
das nach mehrjahriger Arbeit eine Tastatur vorlegte, dic
alle Anregungen der offiziellen und privaten Organisatio-
nen berticksichtigte, um eine maximale Wirksamkeit zu er-
reichen (Bild 1).

Es gibt nattirlich schon Schreibmaschinen mit URDU-Tasta-
tur auf dem Markt, aber jede Tastatur ist anders gestaltet.
Von einheitlichen Prinzipien kann keinesfalls gesprochen
werden. Das fiihrte dazu, daf ein Stenotypist (Stenotypi-
stinnen sind noch eine Seltenheit in Pakistan) nur mit der
Maschine arbeiten kann, auf der er das Schreiben gelernt
hat. Es galt deshalb, eine Tastatur zu gestalten, die alle
Eigenarten der Sprache berticksichtigt, ecin schnelles Schrei-
ben gewahrleistet und auf Grund dieser Vorteile als Stan-
dardtastatur anerkannt wird. Diese Aufgabe bewaltigte das
Institut, und unter aktiver Mitwirkung von Herrn.Taman-
nai wurde diese Tastaturvorlage vom VEB Optima Bilro-
maschinenwerk Erfurt und vom VEB Schreibmaschinen-
werk Dresden in die Praxis umgesetzt. Anerkennung ge-
buhrt allen Beteiligten in diesen Werken; denn welche Pri-
zisionsarbeit gerade bei orientalischen Tastaturen geleistet
werden mufi, wurde vor kurzem an dieser Stelle bespro-
chen (NTB 11 (1967) Heft 1, Scite 16).

Der Minister fur Bildungswesen, Herr Kazi Anwar-ul-
Haque, fand lobende Worte, als ihm im August 1966 in
cinem Kreis von Schriftsachverstindigen, Journalisten und
bedeutenden Personlichkeiten des offentlichen Lebens die
cerste OPTIMA-Maschine mit URDU-Tastatur vorgefithrt
wurde. ,Es ist gelungen, eine Standardtastatur zu entwik-
keln, deren besonderes Merkmal es ist, daf sie sowohl den
Eirfordernissen der Urdu-Sprache als auch der anderen re-
gionalen Sprachen in Westpakistan gerecht wird. Das ist
cine der wesentlichsten typografischen Erfordernisse.” Er
fihrte weiter aus, dafi es jetzt gilt, diese Tastalur zu popu-
larisieren.

In Pakistan gibt e¢s zur Zeit noch keine Eigenproduktion
an Schreibmaschinen, so daf man auf den Import angewie
sen ist. Nachdem das Urdu Development Board nochmals
die Anordnung der Tasten und auch die Stilart der Typen
bestatigt hatte, wurde ecine Pressekonferenz einberufen,
um die Maschinen der Offentlichkeit vorzustellen. Vertre-
ter aller bedeutenden urdu- und englischsprachigen Zeitun-
gen waren eingeladen und erschienen. Besonders bewun-
dert wurde die Kleinschreibmaschine mit URDU-Tastatur,
denn es war die erste dieser Art, die jemals in Pakistan
gezeigt wurde. Alle Zeitungen brachten ausfiihrliche Arti-
kel tber die Schreibmaschinenindustrie der DDR und stell-
ten besonders heraus, dafi die Produktion der standardi-
sierten URDU-Tastatur die Bemithungen Pakistans um die
Forderung der nationalen Sprachen unterstiitzt.

Aber es muBiten auch noch andere Wege gegangen werden,
um den Absatz der Maschinen mit der neuen URDU-Tasta-
tur vorzubereiten. Die zukiinftigen Schreiber bzw. Schrei-
berinnen mufBten lernen, mit diesen Maschinen umzuge-
hen. Sehr zu schidtzen ist deshalb die Initiative der Firma
Typewriter Traders in Lahore (Bild 2). Bereits nach Ein-
treffen der ersten Mustermaschine wurde ein Kursus fiir
Steno und Schreibmaschine ins Leben gerufen, der sich re-
gen Zuspruchs erfreut. Kostenlos werden in turnusmaBigen
Abstinden junge Menschen von Fachkriaften mit Steno und
Schreibmaschineschreiben in URDU vertraut gemacht. Die
Schiiler sind mit groiem Eifer bei der Sache. Die exakt aus-
kalkulierte Ubungszeit an der Schreibmaschine wird strikt
cingehalten.

Auch die pakistanische Jugendorganisation hat sich dieser
Aufgabe gewidmet und je eine Klasse fiir Madchen und
Jungen gegriindet, in denen Unterricht fiir Steno und
Schreibmaschine in Urdu und Englisch erteilt wird. Diesc
Kurse sind ecbenfalls kostenlos, ecine Seltenheit fiir Paki-
stan. Darum ist es nur zu verstandlich, daff lange Zeit im
voraus alle Kurse ausgelastet sind. Der Industriezweig Da-
tenverarbeitungs- und Bilromaschinen unterstiitzte diesc
Bemiihungen und stellte fiir den URDU-Unterricht zwei
Standardmaschinen kostenlos  zur Verfugung. In  cinem
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Meceting dankte Mr. Syed Yusuf Ali Shah, der Senior De
puty Speaker des westpakistanischen Parlaments, den Her-
stellern fiir die gelungene Wiedergabe der Tastatur und
allen Beteiligten fiir die grofiziigige Hilfe bei der Quali
fizierung der zukiinftigen Maschinenschreiber und -schrei-
berinnen.

Auch die Entwicklungsarbeiten an der necuen Bengali
Tastatur neigen sich dem Ende zu. NTB wird zur gegebe-
nen Zeit dariiber berichten, welchen Arklang diese Ma-
schine in Ostpakistan gefunden hat. NTB 1375

Bild 1. URDU-Tastatur

Bild 2, Vertreter des Industriezweigs Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinen verhandeln mit der Firma Typewriter
Traders in Lahore

oY 3, 3l S
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Ausstellung in Riga

Vom 12. bis 24. Juni 1967 fand in Riga,
der Hauptstadt der Lettischen SSR, eine
Buromaschinenfachausstellung statt. Sie
wurde von der Biiromaschinen-Export
GmbH Berlin in Zusammenarbeit mit
der lettischen Handelskammer und an-
deren Institutionen organisiert. Beson-
ders instruktiv waren die Demonstra-
tionen des VEB Optima Biiromaschinen-
werk Erfurt, der alle seine Erzeugnisse,
auch die Schreib- und Organisations-
automaten, mit russischer Tastatur vor-
stellte.

Im Ausstellungssaal, der vom Letti-
schen Institut f{ar technisch-wissen-
schaftliche Information und Propa-
ganda zur Verfiigung gestellt wurde,
zeigte der VEB Optima Biliromaschinen-
werk Erfurt Schreib- und Organisa-
tionsautomaten, elektrische Korrespon-
denzschreibmaschinen OPTIMA-ELEC-
TRIC sowie Standardschreibmaschinen
OPTIMA M 16 mit verschiedenen Wa-
genbreiten. Unter den zahlreichen Be-
suchern dieser zweiwdchigen Ausstel-
lung befanden sich nicht nur Interes-
senten und Fachleute aus der Lettischen
SSR, sondern auch aus anderen Sowjet-
republiken.

Gerade jetzt, wo in der Sowjetunion
der Auf- und Ausbau von Datenverar-
beitungszentren energisch vorangetrie-
ben wird, bot die Ausstellung eine will-
kommene Gelegenheit, die Maschinen
der zweiten Peripherie aus der DDR
kennenzulernen. Die OPTIMA-Schreib-
und  Organisationsautomaten fanden
dadurch besonderes Interesse, dafi sie
cinmal zur Rationalisierung der
Schreibarbeiten und zum anderen als
Primirdatenerfassungsanlagen cinge-
setzt werden konnen. NTB 1380
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Optima-Erzeugnisse in Sibirien

Auf ciner DDR-Kollektivausstellung in
Nowosibirsk wurden vom VEB Optima
Biiromaschinenwerk Erfurt der Schreib-
automat OPTIMA 527, der Organisa-
tionsautomat OPTIMA 528 und dic
clektromechanische Biiroschreibmaschi-
ne OPTIMA-ELECTRIC ausgestellt.

Diec Ausstellungsmaschinen, die den
Transportweg von rund 5000 km gut
uberstanden hatten, waren alle mit rus-
sischer Schreibtastatur ausgeriistet. Die
in der Landessprache gezeigten Anwen-
dungsbeispiele waren fiir die Ausstel-
lungsbesucher, die zum groften Teil
aus Industriebetrieben kamen, von gro-
filem Interesse. Besondere Beachtung
fanden vorgefiithrte Arbeitsbeispiele aus
dem Bereich der Fertigungsvorberei-
tung. '

Unter den rund 250 000 Ausstellungsbe-
suchern befanden sich Fachleute aus der
Datenverarbeitungs- bzw. Bliromaschi-
nenbranche, fiir die der Name Optima
zum Begriff geworden ist. So wird im
fernen Sibirien in vielen Biiros, auch
im Flugbiiro der ,Aeroflot”, mit
Optima-Maschinen gearbeitet.

Aus dem nahe gelegenen Akademgo-
rod, auch Stadt der Wissenschaft ge-
nannt, haben die Mitarbeiter des dor-
tigen Zentrums fiir Datenverarbeitung
den Optima-Stand besucht. Hier stan-
den die Fragen des Einsatzes von Or-
ganisationsautomaten OPTIMA 528 als
periphere Gerite fiir Datenverarbei-
tungsanlagen im Mittelpunkt. Es hat
sich gezeigt, daff die Automaten auch
hierzu geeignet sind.

Auf Grund der Vielseitigkeit hinsicht-
lich der Programmierung und damit
der Anwendung kann man den Einsatz
von Optima-Schreib- und Organisa-
tionsautomaten in drei grofie Gruppen
cinteilen.

1. Der Einsatz im Biiro, also iiberall
dort, wo wiederholt Text geschrieben
wird. Das trifft zu im Handel, in der
Produktion, in Instituten und Verwal-
tungen.

2. Der Einsatz als Gerdte der zweiten
Peripherie fiir Datenverarbeitungsanla-
gen.

3. Der Einsatz zur Herstellung von
Programmbandern  fir  lochbandge-
steuerte Werkzeugmaschinen.

Der Erfolg der Demonstration von Op-
tima-Erzeugnissen in Sibirien zeigte
sich bei den Vertragsabschlissen mit
der UdSSR auf der Herbstmesse 1967
in Leipzig. NTB 1394

Weltmeister mit SOEMTRON

Frau Brigitte Kolbeck aus Zwickau er-
rang den Weltmeistertitel im  Perfek-
tionsschreiben auf ciner elektrischen
SOEMTRON-Schreibmaschine bei den
Wettkampfen anldBlich des 7. Kongres-
ses der Intersteno in Bern mit 5290 An-
schlagen in zchn Minuten. Als Ehren-
preis erhielt sic eine goldene Stiluhr.
Im Geschwindigkeitswettbewerb iiber
20 Minuten belegte sie mit mehr als
600 Anschligen/min den dritten Platz.
Besonders hervorzuheben sind diese
Leistungen im Hinblick auf die zahl-
reiche Beteiligung hervorragender
Schreiberinnen der Modelle 1BM, Oli-
vetti, Adler u. a.

Dem Erfolg dieser Meisterschreiberin
ist ein unermiidliches, jahrzehntelan-
ges Training vorausgegangen. Vor zehn
Jahren belegte sie bei den Weltmeister-
schaften in Mailand den 63. Platz. Nach
dem Wettkampf in Bern im Jahre 1959
mit dem 57. Platz errcichte sie in Wies-
baden 1961 schon den 17. Platz. Zwei
Jahre spater, im Jahre 1963, riickte sie
in Prag mit dem 6. Platz in die Spitzen-
klasse der Wettschreiberinnen auf. In
Paris erkdmpfte sie sich 1965 den Titel
eines Vizeweltmeisters. NTB 1391

Umfangreiches Ausbildungsprogramm

Mehr als 15000 Organisatoren, Pro-
grammierer und Bedienungskrafte wer-
den bis 1970 in drei- bis sechswdchigen
Lehrgiangen im Schulungszentrum des
,veb biirotechnik” in Leipzig fiir die Ar-
beit mit dem ROBOTRON 300 und den
peripheren Maschinen und Geriten
ausgebildet. Dazu kommen noch etwa
1500 Wartungskréfte. Deshalb sollen
jetzt stindig zwei clektronische Daten-
verarbeitungsanlagen vom Typ ROBO-
TRON 300 in Leipzig fiir Ausbildungs-
zwecke eingesetzt werden. 2200 Orga-
nisatoren und Programmierer haben
bereits ihre Ausbildung fir die Arbeit
mit dem ROBOTRON 300 beendet.

NTB 1389

Datos 67

Dic 1966 in der tschechoslowakischen
Volkswirtschaft begonnene Linie, dic
cinheimischen Interessenten mit der
modernen Biirotechnik aus aller Welt
zu konfrontieren, wurde auch 1967 mit
zwei Ausstellungen in Prag fortgesetzt.
Die tschechoslowakischen Betriebe und

Institutionen sollen die Einsatzmoglich-
keiten in der eigenen Wirtschaft pri-
fen und die Moglichkeiten testen, ahn-
liche Erzeugnisse, z. B. durch Lizenz-
nahme, selbst zu produzieren.

Deshalb offneten am 6. Juni in Prag
gleich zwei in der Themenstellung dhn-
liche Ausstellungen ihre Pforten. Die
.Datos 67” beschiftigte sich hauptsdch-
lich mit der Datenerfassung“sowie der
Mechanisierung der Biiroarbeit von
Klein- und Mittelbetrieben und wurde
vom Organisationsunternehmen des
tschechoslowakischen Binnenhandels,
dem Organiza¢ni sluzba, organisiert.
Die zweite Ausstellung, die ,Inrecos
67", fand unter der Schirmherrschaft
des Ministeriums fiir Schwerindustrie
statt und sollte ,real-time”-Systeme zei-
gen.

Obwohl die DDR-Biiromaschinen in der
CSSR recht gut bekannt sind, fanden sic
trotz des umfangreichen Gesamtange-
bots beachtliches Interesse. Es galt dem
elektronischen Fakturierautomaten
SOEMTRON 381/41, dem Schreibauto-
maten OPTIMA 527, dem Organisa-
tionsautomaten OPTIMA 528 sowie dem
elektronischen Kleinrechenautomaten
CELLATRON SER 2c. Etwa 12000 Be-
sucher innerhalb von zehn Tagen do-
kumentierten das erhdhte Interesse an
der Rationalisierung der Biiro- und
Verwaltungsarbeit, das seit einiger Zeit
in der CSSR besteht. Unter diesem Ge-
sichtspunkt hat die kleine, aber inter-
essante Ausstellung ,Datos 67° ihre
Aufgaben erfiillt, zumal die Ausstellung
mit einem umfangreichen Symposium
verbunden war. Hier konnten einem
fachlich interessierten Publikum die
Einsatzmdoglichkeiten  der  Exponate
griindlich erldutert werden. Die gezeig-
ten Erzeugnisse der DDR stellten durch
die Lochbandausgabe ihre Einsatzmdg-
lichkeiten in der zweiten Peripherie
von grofien EDVA unter Beweis. Be-
achtet wurde auch eine Kopplung der
Kleinbuchungsmaschine ASCOTA Klasse
117 mit einem tschechoslowakischen
Lochbandlocher (Bild 2). NTB 1381

Erfolg in Zahlen

Der  clektronische  Fakturierautomat
SOEMTRON 381 wurde auf der Leip-
ziger Herbstmesse 1962 vorgestellt.
Seitdem ist er in vielen Landern zu
ecinem Begriff geworden. Die hohen
Verkaufszahlen bedingen aber auch die
Ausbildung des entsprechenden Kun-




Bild 1. OPTIMA-Schreib- und Organisa-
tionsautomaten auf der ,Datos 67
Bild 2. Die Kleinbuchungsmaschine AS
COTA Klasse 117 wurde auf der ,Datos
67" mit ecinem tschechoslowakischen
Lochbandlocher gezeigt

Bild 3. Programmicrer-Lehrgang fiir
den SOEMTRON 381 in Paris '
Bild 4. Wahrzeichen der Poznaner Messe
am Haupteingang des Messegelindes

dendienstpersonals. So wurden in den
letzten  drei Jahren allein im Schu-
lungszentrum in Sémmerda 362 Tech-
niker und 202 Organisatoren fiir die

clektronischen Fakturierautomaten aus-
gebildet.

Daruber  hinaus schulen die entspre-
chenden  Vertreterfirmen ihre Techni-
Ker und  Organisatoren standig iiber
den Fakturierautomaten. Bild 3 zeigt
dic Teilnechmer an einem Programmie-
rer-Lehrgang, der vom 13. Mirz  bis
7. April von der Firma Y. A. Chauvin
in Paris durchgefihrt wurde. NTB 1387

Trauer um Povl Larsen ‘

Nach langer Krankheit verschied im
September dieses Jahres Herr Povl Lar-
sen, Inhaber der Firma Alfred Fischer
& Co., Danemark, der im Oktober scin
80. Lebensjahr  vollendet  hétte.  Die |
Firma Alfred Fischer & Co. besteht seit

1906 und ist eciner der altesten Vertre

ter fur ASTRA ASCOTA-Erzeugnisse.

Internationale Messe in Poznan

In der Zeit vom 11, bis 25. Juni 1967
: e, fand in Poznan die 36. Internationale

COURS N*® 164, du 13 mars au 7 avril 1967 Messe  statt. Als grofiter Biiromaschi-
m Facturidre électronique 381 3 nenaussteller  war  Buromaschinen-Ex-
port GmbH Berlin vertreten. Ausge-
stellt wurden vom VEB Optima Erfurt

: . .

g

clektrische  Schreibmaschinen  sowie

Schreib- und  Organisationsautomaten.

Der VEB  Buromaschinenwerk  Soém

merda zeigte elektronische  Fakturier-

automaten,  elektronische  Tischrechner

und den clektronischen Lochkartenrech- ‘ >
saner ROBOTRON 100. Vom VEB Rechen

‘\ lektronik Meiningen war der clektro

nische Kleincomputer CELLATRON

SER 2¢ cinschlicfilich des  peripheren

| Berliner Gerats SE 5 L zu schen. Am Ende der

| Stadi- Messe zeigten sich Besucher und Aus-
iLJH')”Otth steller in gleicher Weise zufrieden.

s s— NTB 1392




