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Probleme der Datenerfassung

Diplom-Wirtschaftler W. Knofel, Berlin

0. Vorbemerkung
Vom 9. bis 12. Oktober 1968 fand in
Ljubljana ein Symposium tber Fragen
der Datenverarbeitung statt. Der nach-
stehende Beitrag ist die gekiirzte Fas-
sung eines dort gehaltenen Referats.
Der vollstdndige Wortlaut ist im Ta-
gungsbericht des Instituts ,Jozef Ste-
fan”, Ljubljana, erschienen.

Die Redaktion

1. Bedeutung der Datenerfassung

in der kommerziellen Daten-
verarbeitung

Die Datenerfassung stellt die Verbin-
dung zwischen dem der Datenverarbei-
tung zugrunde liegenden Prozef und der
Datenverarbeitung selbst her. Dabei ist
als wesentlichste Bedingung zu beach-
ten, daff die Datenerfassung Gkono-
misch erfolgen mu§.

Die Datenerfassung nimmt eine zen-
trale Stellung innerhalb der gesamten
Datenverarbeitung ein. Die grofe Be-
deutung der Datenerfassung beruht im
wesentlichen auf vier Grinden:

,1. Die vom Rechner ausgegebenen In-
formationen resultieren — neben dem
Verarbeitungsprogramm - einzig aus
dem Informationsgehalt der Eingabe.
2. Die Kosten der elektronischen Da-
tenverarbeitung und damit ihre Vor-
teile hdngen von der Eingabe mehr ab
als von einem anderen Faktor.

3. Die Eingabe beeinfluffit die Gesamt-
geschwindigkeit der Datenverarbeitung
mehr als die Verarbeitungsgeschwin-
digkeit der Anlage selbst.

4. Die Richtigkeit und die Zuverldssig-
keit der ausgegebenen Informationen
werden am starksten von der Qualitat
der Eingabe bestimmt [1].”

Die okonomische Gestaltung der Daten-
erfassung mufi als grundlegende Vor-
aussetzung flr einen rationellen Ein-
satz elektronischer Datenverarbeitungs-
anlagen uberhaupt gelten. Dies wird
besonders deutlich, wenn der Anteil
der fir die Datenerfassung aufzuwen-
denden Kosten und der einzusetzenden
Arbeitskrafte mit dem Gesamtvolumen
der Kosten oder dem einzusetzenden
Personal verglichen wird.

Die Kosten der Datenerfassung betra-
gen zwischen 30 und 40 Prozent und
<Oonnen im Einzelfall einen Anteil von
tiber 50 Prozent an den Gesamtaufwen-
dungen far die Datenverarbeitung be-
tragen. Der Anteil der einzusetzenden
Arbeitskridfte zur Bedienung und Uber-
wachung liegt bei mittleren elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlagen zwi-
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schen 70 und 80 Prozent am Gesamt-
personal eines Rechenzentrums, wobei
Organisatoren und Programmierer un-
berticksichtigt bleiben.

2. Durchfiihrung der Datenerfassung
Die Aufgabe der Datenerfassung kann
technisch verschieden realisiert werden.
So ist zundchst zwischen der off- und
on-line-Technik zu unterscheiden. Diese
Begriffe beziehen sich auf den indirek-
ten oder direkten Zusammenhang des
Datenerfassungsprozesses zur Datenver-
arbeitungsanlage. Sowohl die off- als
auch die on-line-Technik sind im Hin-
blick auf den Umfang der unmittelbaren
Mitwirkung des Menschen an der Da-
tenerfassung nach mechanisierbarer und
automatisierbarer Technik zu unter-
scheiden.

Zur Zeit dominiert die mechanisierte
off-line-Datenerfassung. Die Daten wer-
den also manuell auf maschinenlesbare
Datentrager tibertragen, und diese wer-
den dann wieder manuell den Eingabe-
gerdten der elektronischen Datenver-
arbeitungsanlage zugefiihrt. Auf diese
Form der Datenerfassung entfallen
heute nach vorsichtigen Schidtzungen
rund 85 bis 90 Prozent der gesamten
Datenerfassung. Deshalb beziehen sich
die folgenden Ausfithrungen auf diese
Technik.

Dabei umfafit die Datenerfassung fol-
gende Tétigkeiten:

1. Ubertragen bzw. Aufzeichnen der
Daten auf einen maschinenlesbaren Da-
tentrdger

2. Aufbereiten der Datentrager

3. Ubermitteln der Daten bzw. Daten-
trdger, entweder durch korperlichen
Transport der Datentrdger oder durch
Datenferniibertragung

Es sei bemerkt, daB3 einige Autoren
auch die Eingabe der Daten in die elek-
tronische Datenverarbeitungsanlage als
dem Datenerfassungsvorgang zugehorig
betrachten.

Die optimale Gestaltung der Daten-
erfassung wird in erster Linie beein-
fluft durch die Art der Datentrager,
die Art der Erfassungsgerdte und die
Organisation der Datenerfassung.

3. Datentrager

Als Datentrdger sind im Sinne der ge-
stellten Thematik ausschliefilich ma-
schinell lesbare Datentrager zu verste-
hen. Dabei ist zundchst entsprechend
der vom Datentrdger zu erfiillenden
Aufgaben zu unterscheiden nach Daten-
trdgern, die ausschliefflich zur Eingabe

zu verarbeitender Informationen in die
elektronische Datenverarbeitungsanlage
dienen, z. B. Lochstreifen oder Magnet-
band, und Datentrdgern, die sowohl
als Organisationsmittel als auch als
Eingabemedium in die Datenverarbei-
tungsanlagen verwendbar sind. Typi-
sche Beispiele dieser Art sind die Ver-
bundlochkarten sowie Klarschrift- oder
Markierungsbelege. ‘

3.1. Eingabemedium oder
Organisationsmittel

Die Erfullung der Funktionen ,Spei-
chern der Daten in maschinell lesbarer
Form” und ,Organisationsmittel” durch
den gleichen Datentrdger ist im allge-
meinen vorteilhaft, da Material und/
oder Arbeitsgédnge eingespart und ma-
nuelle Fehlerquellen ausgeschaltet wer-
den konnen. Sie ist besonders vorteil-
haft bei der gleichzeitigen Verwendung
von sowohl visuell als auch maschinell
lesbaren Klarschriftzeichen. Anderer-
seits ist die Verbindung beider Funk-
tionen wie jede Integration mit dem
Problem der Fehlerfortpflanzung ver-
bunden und fiithrt zu einer Verdichtung
der im Zusammenhang mit den Feh-
lern auftretenden Nachteile.

Beispiel: Die Beschadigung eines Be-
legs, von dem im Nachlochverfahren
Lochkarten abgelocht werden, ist be-
langlos, wenn die abzulochenden Da-
ten durch die Beschddigung nicht un-
leserlich geworden sind. Selbst in die-
sem Fall ist der Fehler noch relativ
leicht korrigierbar. Der Eingabevorgang
in die elektronische Datenverarbei-
tungsanlage bleibt in jedem Fall unbe-
rithrt.

Wird hingegen eine Verbundkarte be-
schadigt, fithrt das in der Regel zu Sto-
rungen bei der Eingabe in die elek-
tronische Datenverarbeitungsanlage.
AuBierdem ist bei der Korrektur eine
Sonderbehandlung erforderlich, da die
Verbundkarte als Beleg Urkundencha-
rakter tragt.

3.2. Einzel- oder Sequenzdatentrdger
Beim Einzeldatentrdger werden in der
Regel alle zur Darstellung eines Vor-
gangs bendtigten Informationen auf
einem physisch selbstindigen Medium
gespeichert.

Als Einzeldatentrager gelten:
Lochkarte

Klarschrift- oder Markierungsbeleg
Lochstreifenkarte

Magnetkontokarte

Als Vorteile ihrer Verwendung sind
die Sortierfdhigkeit und gleichzeitige
Verwendbarkeit als Organisationsmit-
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Bild 1. Abrechnungsautomat mit Loch-
streifenausgabe SOEMTRON 383
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tel zu nennen. Als Nachteile gelten die
zumeist hoheren Anschaffungskosten
fur die Erfassungsgerate.

Als Sequenzdatentrdger sind bisher ver-
wendet worden:

Lochstreifen

Magnetband

maschinenlesbarer Druckstreifen
Sequenzdatentrdger zeichnen sich da-
durch aus, daf§ die Daten fiir die Be-
schreibung einer Mehrzahl von Vorgan-
gen nacheinander auf dem gleichen
Tragerkorper gespeichert sind. Diese
Datentrdager konnen infolge ihrer Band-
form den sie behandelnden Gerédten
kontinuierlich und schneller zugefiihrt
werden, was im Durchschnitt geringere
Gerétekosten als bei vergleichbaren Ge-
raten fur Einzeldatentrdger zuldfit. Sie
schliefien jedoch eine Sortierung der Da-
ten durch eine Umordnung der Daten-
trager aus. Auch eine Verwendung als
Organisationsmittel ist mit Schwierig-
keiten verbunden und nur in Sonder-
formen moglich.

3.3. Kriterien fiir die Auswahl
geeigneter Datentrdger

1. Materialkosten der Datentrdger und
Kosten flir deren korperliche Behand-
lung

Dabei sind die Kosten auf das einzelne
zu speichernde Zeichen mit Nutzinfor-
mationen der Verarbeitung zu beziehen.
Die Kosten flir die korperliche Behand-
lung miissen dabei umfassen:
Raumkosten einschliefilich etwa not-
wendiger Klimatisierungsbedingungen
Kosten fiir die Archivierung

Kosten des korperlichen Transports
Untersuchungen ergaben, daf3 die Mate-
rialkosten fiir die Datenerfassung auf
Lochkarten 7mal tliber den Kosten des
Lochstreifens liegen. Die Raumkosten
und die Kosten fiir die Archivierung der
in der Mehrzahl verwendeten Daten-
trager Lochstreifen und Lochkarte ver-
halten sich wie 1 : 2. Die Kosten flir den
kérperlichen Transport sind von der
Wahl des Transportmittels und der Ent-
fernung abhdngig. Eine eindeutige Ver-
allgemeinerungsfahige Aussage ist des-
halb kaum anzugeben. Wird der Post-
weg in Anspruch genommen, betragt
der Anteil der Kosten fiir den Versand
des Lochstreifens zwischen 1 und 5 Pro-
zent der analogen Kosten fitir den Trans-
port von Lochkarten.

2. Einfluf der Datentrager auf die
Kosten der Datenlibermittlung

Sofern eine Datenferniibertragung beab-
sichtigt ist, sind vor allem die Kosten
der fur die einzelnen Datentrager unter-
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schiedlichen Endgerdte von Datenfern-
ibertragungsstrecken zu untersuchen.
Der Einflufy der Ubertragungsgeschwin-
digkeit kann dann unberiicksichtigt
bleiben, wenn die Endgerdte fir die
einzelnen Datentrdger eine anndhernd
gleiche Lese- und Aufzeichnungs-
geschwindigkeit ermdglichen.

3. Einflufy der Datentrdger auf den Ein-
gabe- und Verarbeitungsvorgang in der
elektronischen  Datenverarbeitungsan-
lage

Durch den Datentrdger werden beein-
fluBt:

Kosten der zum Einlesen erforderlichen
Gerdte der 1. Peripherie. Dabei liegen
die Kosten bei Sequenzdatentragern in
der Regel betrachtlich niedriger als bei
Einzeldatentragern.
Verarbeitungskosten in der elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlage durch
unterschiedliche Darstellung der Daten
auf den Datentrdgern. Diese Kosten
werden dann Einfluff nehmen, wenn die
Eingabezeiten je Zeichen mit Nutzinfor-
mation der Verarbeitung bedeutend
voneinander abweichen und die Zeit
zwischen zwei Ubertragungsvorgdangen
unter Ausnutzung der Pufferspeicher
nicht fiir Fillprogramme intensiv ge-
nutzt werden kann.

Bedeutenden Einfluf nimmt die Art des
Datentrdgers dariiber hinaus bei Se-
quenzverarbeitung, wie sie bei magnet-
bandorientierten Anlagen tiberwiegt.
Wahrend Einzeldatentrdger vor der Ein-
gabe sortiert werden konnen und damit
die Eingabe der Daten in einer Reihen-
folge erfolgen kann, die bereits erste
Verarbeitungsoperationen zuldfit, miis-
sen die auf Sequenzdatentrdger ge-
speicherten Informationen in der Regel
in die elektronische Datenverarbeitungs-
anlage eingegeben und anschlieffend auf
Magnetband ausgegeben werden, sofern
kein Magnetbandkonverter zur Ver-
fligung steht. In einem zweiten Arbeits-
gang missen die Daten mittels der iib-
lichen Magnetbandsortierverfahren in
die gewtinschte Folge gebracht werden.
Erst dann kann die eigentliche Verar-
beitung einsetzen. Diese Verlustzeit ist
selbstverstandlich dann nicht erforder-
lich, wenn bereits bei der Herstellung
der maschinenlesbaren Sequenzdaten-
trager eine sortierte Ubernahme der
Daten erfolgt.

Untersuchungen in der DDR haben bei
Verwendung magnetbandorientierter
Anlagen ergeben, dafi die Eingabe von
Daten bei Verwendung des Lochstrei-
fens einerseits und der Lochkarte an-

dererseits annahernd gleiche Eingabe-
zeiten erfordern, wobei Umordnungs-
prozesse, durch Eingabegeridte bedingte
Verlustzeiten und Sortierfolgekontrollen
berlicksichtigt wurden. Dagegen erfor-
dert die erwahnte anlageninterne Sor-
tierung bei Verwendung des Lochstrei-
fens betrdchtliche zusédtzliche Verarbei-
tungszeiten.

Zunachst scheint dann der Einzeldaten-
trdger dem Sequenzdatentrdger uber-
legen zu sein. Es zeigt sich jedoch bei
einer tiefergehenden Untersuchung, daf
sowohl Einzel- als auch Sequenzdaten-
trdger nur zur Ersteingabe verwendet
werden. Eine wiederholte Eingabe von
Daten wird bei magnetbandorientier-
ten elektronischen Datenverarbeitungs-
anlagen im allgemeinen tber Magnet-
band erfolgen, weil

die variablen Eingabedaten in der
Mehrzahl der Félle bereits beim ersten
Durchlauf um bestimmte (konstante)
Stammdaten ergéanzt werden

die Eingabe tiber Magnetband mit sehr
viel hoherer Geschwindigkeit mdglich
ist

die Eingabesicherheit bei Magnetband-
gerdten im Durchschnitt gréfer ist.

Daraus ergibt sich aber die Notwendig-
keit, die Sortierung von Eingabedaten-
tragern im Laufe der weiteren Verar-
beitung durch die Magnetbandsortie-
rung zu ersetzen. Der Vorteil der Sor-
tierfahigkeit von Einzeldatentrdgern
wird also nur bei der ersten Eingabe
der Daten in die elektronische Daten-
verarbeitungsanlage wirksam.

4. Erfassungsgerite

Die Erfassungsgerdte sind in zwei
Gruppen zu gliedern:

Gerdte fiir das Ubertragen der Daten
auf einen maschinell lesbaren Daten-
trager. Dabei werden in die vorliegende
Betrachtung ausschliefilich tastaturge-
steuerte Maschinen einbezogen,

Gerate mit Hilfsfunktionen zur Aufbe-
reitung der Datentrager.

Die Gerdte mit Hilfsfunktionen besitzen
relativ untergeordnete Bedeutung. Es
handelt sich dabei um Lochkartensor-
tiermaschinen, Doppler, Lochschriftiiber-
setzer u.d. Sie sind in besonderem
Mafe bei Verwendung des Datentragers
Lochkarte erforderlich.

Bei den Gerdten zur Datenerfassung
sind zu unterscheiden:

Gerdte, die lediglich zum Ubertragen
der Daten auf maschinell lesbare Daten-
trdger benutzt werden konnen, unab-
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hingig davon, ob sie auch die Mdglich-
keiten der Ausgabe in visuell lesbarer
Form und der Ausfiihrung von Rechen-
operationen haben.

Gerate, die neben dem Ubertragen der
Daten auf maschinell lesbare Daten-
trager andere Aufgaben innerhalb der
Gesamtorganisation der Datenverarbei-
tung zu lésen vermdgen, z.B. im Zu-
sammenhang mit einer Erstauswertung
von Daten oder mit dem Anderungs-
dienst von Stammdateien.

Da die Datentrdger Lochkarte und
-streifen gegenwdartig in der DDR im
Vordergrund stehen und Datenerfas-
sungspliatze im on-line-System unbe-
riicksichtigt bleiben, sind in dieser Ka-
tegorie folgende hauptsachlichen Gerate
zu erfassen:

Motorkartenlocher

Motorkartenprifer

Schreibmaschine mit Lochstreifenlocher
druckende Springwagenmaschine mit
Speichereinrichtungen und Lochstreifen-
locher

Schreib- oder Organisationsautomaten
Buchungs- und Abrechnungsautomaten
mit Lochstreifen- oder Lochkartenlocher
Abrechnungsautomaten mit Lochstrei-
fen- oder Lochkartenlocher
Lochstreifenpriifplatz

Als EinfluBfaktoren bei der Auswahl
der Gerite wirken neben der Wahl des
entsprechenden Datentrdgers vor allem
folgende Faktoren:

Kosten fiir die Geréate
Raumanforderungen
Funktionssicherheit

Bedienung der Gerate

mogliche Arbeitsgeschwindigkeiten
Wartungsaufwand

gegenseitige Verkettung des Maschinen-
systems zur Datenerfassung und die Or-
ganisation der Datenerfassung.

Ein Variantenvergleich der Kosten der
Gerdte, der Raumanforderungen und
des Wartungsaufwands ist auf Grund
der Informationen der Hersteller mdg-
lich. Auch wird sich der Anwender auf
Grund eingeholter Informationen ein
Bild tiber die mdégliche Funktionssicher-
heit und die Bedienung der Gerdate ma-
chen kénnen. Unter mdglicher Arbeits-
geschwindigkeit soll die praktisch er-
reichbare Geschwindigkeit verstanden
werden. Die Angabe dieser Geschwin-
digkeit erfolgt nicht in Zeichen je Se-
kunde, da damit keine Vergleichsaus-
sage moglich ist, sondern in Informa-
tionseinheiten je Stunde. Als Grund-
lage wurde eine Informationseinheit,
bestehend auf 5 numerischen Worten zu
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je maximal 8 Zeichen gewdhlt. Bei der
Ubertragung derartiger Informations-
einheiten ergibt sich folgendes Bild:

Gerateart Zeit je Infor-  Informa-

mations- tionsein-
einheit (s) heiten/Std.
Schreibmaschine
mit Lochstreifen-
locher 40 90
Organisations-
automat 38 95
Springwagen-
maschine mit
Lochstreifen-
locher 20 180
Magnetlocher 18,5 195
Magnetpriifer 14,7 245
Motorlocher 15,4 234
Motorpriifer 12,2 294

Besondere Probleme jedoch werden bei
der Auswahl der Gerdte durch die Or-
ganisation der Datenerfassung auf-
treten.

5. Organisation der Datenerfassung
Die Organisation der Datenerfassung
laft sich in Elemente zerlegen, die ge-
sondert betrachtet und beachtet werden
kénnen:

Ort der Datenerfassung

Zeitpunkt und Organisation der Daten-
erfassung

Art der Verschliisselung von Informa-
tionen

Gesamtorganisation und Organisation
der Datenerfassung

Prinzip der Datenerfassung
Datensicherung bei der Datenerfassung.
Diese Elemente sind nicht unabhédngig
voneinander wirksam. Sie beeinflussen
sich wechselseitig und iiberdecken sich
teilweise.

5.1. Ort, Zeitpunkt und Organisation
der Datenerfassung

Die Entscheidung, ob die Datenerfas-
sung zentral oder dezentral erfolgt, hat
vor allem fiir das Zusammenwirken
zentraler Rechenstationen und dezen-
traler Auftraggeber Bedeutung.
Vorteile einer =zentralisierten Daten-
erfassung sind:

hohe Auslastung der Datenerfassungs-
gerdte und damit Verminderung des
Gesamtumfangs der bendtigten Gerdte
Vereinfachung der Wartung und tech-
nischen Betreuung, da diese Gerdte zen-
tral aufgestellt sind

Vermeidung von Schwierigkeiten bei
Ausfall eines Gerats.

Nachteile der zentralisierten Daten-
erfassung sind:

Es besteht eine rdumliche und zeitliche
Trennung zwischen dem Olkonomischen
Prozef und dem Datenverarbeitungs-
prozefy. Damit werden Korrekturen
bzw. Klarungen bei Unstimmigkeiten
oder Fehlern betréachtlich erschwert.
Da die Bedienungskréfte der Daten-
erfassungsgerite keinerlei direkte Be-
ziehungen zu den einzelnen Teilprozes-
sen haben, entfdllt jede Form einer
Plausibilitatsitberwachung beim Erfas-
sungsvorgang. Aufferdem koénnen in der
Praxis auftretende Sonderfdlle zu zeit-
aufwendigen Riickfragen fiihren.

Die Gerdte miissen relativ oft umgerii-
stet werden, da insbesondere zur Ver-
meidung von Stofibelastungen eine lau-
fende Bearbeitung erforderlich ist. Das
fithrt zu Verlustzeiten und erhdht die
Anzahl der Fehlerquellen.

Wenn Primérdatentrdger, von denen ab-
zulochen ist, auch in der Fachabteilung
bendtigt werden, kann eine langere Ab-
wesenheit der Unterlagen Stoérungen
hervorrufen.

Die Mehrzahl dieser Nachteile wachst
in ihren Folgen etwa proportional der
Entfernung zwischen den Organisations-
und Rechenzentren und den Fachabtei-
lungen.

Sofern mit dem Datenerfassungsvor-
gang zugleich eine Priméardatenverarbei-
tung verbunden ist, ist die dezentrale
Stationierung auf Grund der erwdhnten
Nachteile einer zentralisierten Daten-
erfassung unbedingt zu bevorzugen.
5.2. Art der Verschliisselung

von Informationen

Im Zusammenhang mit der Art der Ver-
schliisselung von Informationen ist be-
sonders die Erfassung und Darstellung
alphanumerischer . Informationen zu
untersuchen.

Dabei zeigt sich, da allein vom Stand-
punkt der Datenerfassung gesehen die
Verwendung von Alphaklartexten un-
giinstigt ist, wobei jedoch zu unterschei-
den ist zwischen der einmaligen Erfas-
sung von Stammdaten und der wieder-
holten Erfassung von Bewegungsdaten.
Die Erfassung von Alphaklartexten ist
unglinstig, weil

Gerdte fir das Ubertragen von Alpha-
daten auf maschinell lesbare Daten-
trager mit den erforderlichen Leistungs-
und Funktionseigenschaften im Preis
um ein mehrfaches tiber den entspre-
chenden numerischen Gerdten liegen,
die Leistungen der Bedienungskréafte an
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alphanumerisch arbeitenden Gerédten
wesentlich geringer sind,

die Fehlerquellen weitaus grofer sind
als bei der Erfassung numerischer
Daten.

5.3. Prinzip der Datenerfassung
Wahrend bei der ausschlieflichen Daten-
tragerherstellung relativ einfache Geréte
eingesetzt werden, die durch technische
Einrichtungen, wie Nummernprifgerat,
Speicher und Druckausgabe, die Mog-
lichkeiten einer optimalen Datensiche-
rung anstreben, wird bei einer Kombi-
nation mit der Erstauswertung der Ein-
satz von Buchungs-, Abrechnungs-, Fak-
turierautomaten und zum Teil auch von
magnetkontenorientierten  Kleindaten-
verarbeitungsanlagen notwendig.

Die Kombination mit einer Erstauswer-
tung wird sich vor allem dann als
zweckmaéaBig erweisen, wenn

die Zeit zwischen Datenanfall und Vor-
liegen der Auswertungen aus dem
Rechenzentrum unvertretbar grof ist

die Auswertungsergebnisse den Zusam-
menhang einer integrierten Verarbei-
tung auf elektronischen Datenverarbei-
tungsanlagen nicht beeinflussen sowie

damit keine doppelte Auswertung ins-
gesamt nach sich ziehen und zugleich
ein Kostenminimum ermdglichen.

5.4. Datensicherung

Ein besonderes Problem im Rahmen der
Organisation der Datenerfassung spielt
die Datensicherung. Sie beeinflufit
ebenfalls sehr wesentlich die Auswahl
und Ausstattung der Datenerfassungs-
gerdte. Grundsatz jeder Datenverarbei-
tung ist, daff die Ergebnisse nicht ge-
nauer sein konnen als die Ausgangs-
daten der Verarbeitungsoperationen.
Das aber bedeutet, die Daten mdglichst
fehlerlos zu erfassen. Bei der mechani-
sierten off-line-Datenerfassung tiberwie-
gen organisatorische Sicherungsmetho-
den.

Das doppelte Eintasten

mit maschinellem Vergleich ist durch
das Lochkartenlochen und -priifen be-
kannt. Diese Sicherungsmethode hat je-
doch den grofien Nachteil, dafi grund-
siatzlich alle Daten doppelt zu erfassen
sind und dafi sie sich ausschlieflich auf
den Vorgang des Ubertragens der Daten
auf maschinell lesbare Datentrdager be-
schrankt, tbernommene Fehler aus
einer vergangenen Etappe also unbe-
rithrt bleiben. Soll dieses Verfahren im
Zusammenhang mit Lochstreifen ange-
wendet werden, ist weiterhin nachtei-
lig, dafy teure Gerate (Lochstreifenprif-
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Bild 2. ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170

Bild 3. Abrechnungsautomat mit Loch-
kartenausgabe SOEMTRON 384

Bild 4. Lochkartensortiermaschine
SOEMTRON 434
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platze) bendtigt werden und ein dop-
pelter Materialverbrauch auftritt, da
erst bei der Kontrolleintastung der rich-
tige Datenstreifen hergestellt werden
kann.
Das parallele Herstellen eines visuell
lesbaren Datentragers
ermdglicht  eine  visuelle Kontrolle.
Allerdings koénnen damit nur ganz be-
schriankte Priffungen durchgefithrt wer-
den.
Der visuell lesbare Datentrager ist je-
doch nicht in erster Linie wichtig fur
die Kontrolle selbst, sondern als Hilfs-
mittel fiir die Fehlersuche und Ur-
sachenforschung.
Die Verwendung von Priifzahlen
in Verbindung mit Zahlenpriifgeraten
ist in erster Linie fiir Ordnungsbegriffe
vorgesehen, obwohl Moglichkeiten be-
stehen, auch variable Auswertungs-
begriffe in diese Kontrolle einzubezie-
hen. In diesem Fall muf die Prifziffer,
da sie nicht im voraus festlegbar ist, in
einem vorangehenden Arbeitsgang er-
rechnet und den Daten beigefiigt wer-
den. Die Verwendung der Priifzahlen
erhoht die Sicherheit betrdchtlich. Sie
bietet die Sicherung nicht nur gegen
Fehler beim Ubertragen der Daten auf
maschinell lesbare Datentridger, sondern
in gleichem Mafie gegen Fehler beim
Aufschreiben der Daten oder bei ande-
ren vorgelagerten Arbeitsgdngen. Sie
ermdglicht eine einfache Korrektur,
wenn es sich um Eintastfehler handelt,
da der Fehler vor der Ubernahme der
Daten auf den maschinell lesbaren
Datentrdger oder unmittelbar danach
festgestellt wird.
Die Bildung von Kontrollsummen
ist dagegen eine weitverbreitete Me-
thode zur Sicherung der Auswertungs-
daten. Dabei werden in einem dem
eigentlichen Ubertragungsvorgang vor-
angehenden Arbeitsgang die Auswer-
tungsdaten fiir jeweils einen Teil der
Vorginge summiert. Diese Summierung
wird beim Ubertragungsvorgang wie-
derholt, und die beiden Summen wer-
den maschinell miteinander verglichen.
Abweichungen sind ein Zeichen far
Tastfehler entweder bei der ersten
Summierung oder bei der Ubertragung
der Daten auf den maschinell lesbaren
Datentrdger oder — Dbei Einzeldaten-
tragern — flr einen Verlust von Pri-
mardatentrdgern.  Dieses Verfahren
stellt folgende Bedingungen:

Die Auswertungsdaten sind zweimal zu
erfassen.
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Es sind Gerité erforderlich fiir die Bil-
dung von Kontrollsummen mit Zwei-
Arten-Recheneinheit und Druckwerk.
5.4.1. Kombination verschiedener
Priifmethoden
Mafinahmen zur Sicherheit der Erfas-
sung miissen eingeleitet werden. Die
nochmalige Eintastung aller zu erfas-
senden Daten durch Motorpriifer fur
Lochkarten oder Lochstreifenpltze ist
relativ aufwendig. Der Verzicht auf eine
derartige nochmalige Priifung erfordert
die Anwendung der
priifziffermethode fiir Ordnungsbegriffe
und
Kontrollsummenbildung  fir Auswer-
tungsbegriffe.
Eie dazu erforderlichen technischen Vor-
aussetzungen sind Zahlenpriifgerdte und
Rechenwerke sowie zur visuellen Kon-
trolle Druckeinrichtungen.
Da der Sicherheitsbedarf der Datenarten
Hinweisdaten
Auswertungsdaten
Ordnungsdaten
unterschiedlich ist, wird durch die ge-
nannten Methoden darauf Riicksicht zu
nehmen sein. Bei Ordnungsdaten ist der
Sicherheitsbedarf am hdchsten. Die mit
der Priifziffermethode dabei erreichbare
Sicherheit, die ohne zusdtzlichen ma-
nuellen Aufwand erreichbar ist, trégt
den Erfordernissen Rechnung. Bei Aus-
wertungsdaten ist der Sicherheitsbedarf
geringer als bei Ordnungsdaten. Die
Anwendung der Kontrollsummenmetho-
den trdgt diesem Erfordernis ebenfalls
weitgehend Rechnung. Allerdings ist
hierbei ein nochmaliger Erfassungsvor-
gang erforderlich. Dazu geniigen ein-
fache Additionsmaschinen ohne Daten-
tragerausgabe. Hinweisdaten besitzen
den geringsten Sicherheitsbedarf. Sie
dienen lediglich einer Verbesserung der
Bearbeitungsmoglichkeit von Informa-
tionseinheiten durch den Menschen,
werden aber nicht oder nur in sehr ge-
ringem Umfang zu Auswertungen in
der elektronischen Datenverarbeitungs-
anlage herangezogen. Da diese Daten
im allgemeinen eine grofie Redundanz
enthalten (z. B. Alphabegriffe), sind
Fehler bei einzelnen Zeichen belang-
los. Eine besondere Kontrolle fiir der-
artige Daten wird auBer bei der An-
fertigung von Stammdateien deshalb
nicht fiir erforderlich gehalten.

Aus den dargelegten Problemen wird
ersichtlich, daf der Vorbereitung der
Datenerfassung ebensolche intensive
und qualitativ fundierte Beachtung wie

der Vorbereitung der eigentlichen Da-
tenverarbeitung zu widmen ist.
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Abrechnungscomputer
im Komplex der Datenverarbeitung

’

Finanzwirtschaftler H. Gosemann, Berlin

0. Vorbemerkung

Vom 9. bis 12. Oktober 1968 fand in
Ljubljana ein Symposium tber Fragen
der Datenverarbeitung statt. Der nach-
stehende Beitrag ist die tiberarbeitete
und gekiirzte Fassung eines dort ge-
haltenen Referats. Der vollstdndige
Wortlaut ist im Tagungsbericht des In-
stituts ,Jozef Stefan”, Ljubljana, erschie-
nen. Die Redaktion

1. Abgrenzung der Primdrdatenverar-
beitungsanlagen
Priméardatenverarbeitungsanlagen  fin-
den ihren Einsatz nahezu ausschlieBlich
auf dem Gebiet der kommerziellen Da-
tenverarbeitung. Sie werden der Kate-
gorie ,Mittlere Datentechnik” zugeord-
net. Diese Anlagen besitzen Computer-
eigenschaften und sind vielfach auch mit
Magnetkontokarteneinheiten ausgestat-
tet. Das wesentliche Unterscheidungs-
merkmal gegeniiber grofien elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlagen
(= EDVA) besteht darin, daBf eine ma-
nuelle Dateneingabe iiber Tastatur mog-
lich ist und daff die Speicherkapazitit
entsprechend den {ibrigen Leistungs-
parametern und den hauptsdchlichen
Einsatzgebieten begrenzt ist. In Aufbau
und Arbeitsweise aber entsprechen diese
Anlagen weitgehend dem klassischen
Computer. Sie weisen elektronische Bau-
elemente auf, sind weitgehend speicher-
programmierbar, verfiigen iiber peri-
phere Ein- und Ausgabeeinheiten und
vermdgen logische Entscheidungen zu
treffen. Anlagen der mittleren Daten-
technik haben in relativ kurzer Zeit ein
grofies Interesse der potentiellen An-
wender erworben. Im folgenden sollen
daher einige Uberlegungen iiber den
Einsatz von Priméardatenverarbeitungs-
anlagen im Gesamtkomplex der Daten-
verarbeitung dargelegt werden.

2. Komplexe der Datenverarbeitung
Eine Betrachtung aller in einem Indu-
striebetrieb, als einem der Hauptan-
wender von Datenverarbeitungsanlagen,
zu bearbeitenden Aufgabengebiete laBt
erkennen, dafi die zu verarbeitenden
Daten in den verschiedenen Komplexen
hinsichtlich der Mengen, des Schwie-
rigkeitsgrads und der Periodizitdt der
Bearbeitung sehr unterschiedlich sind
(Bild 1).

Die Darstellung erfolgt am Beispiel der
in einem Industriebetrieb zu l&senden
Aufgaben, jedoch ohne technisch-wissen-
schaftliche Probleme aus dem Bereich
Forschung und Entwicklung.
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Was lafit die Skizze erkennen?

In den Komplexen ,Abrechnung und
Analyse” sowie ,Vertrieb” sind stdndig
grofere Datenmengen zu erfassen und
zu verarbeiten. Fir die Verarbeitung ist
charakteristisch, dafy sie nach relativ ein-
fachen Algorithmen erfolgt, die Ergeb-
nisse jedoch kurzfristig, haufig tagfer-
tig, vorliegen miissen.

Der Schwierigkeitsgrad der Verarbei-
tung nimmt zu, je mehr sich die Auf-
gaben dem Bereich der langfristigen
Planung nédhern; daftir erfolgen Erfas-
sung und Bearbeitung in groBeren Zeit-
abstidnden, teilweise auch aperiodisch.
Aus diesen Aussagen abgeleitet soll im
folgenden ein Beispiel fiir die Einsatz-
moglichkeiten der Gerdte der mittle-
ren Datentechnik erldutert werden.

3. Einsatzmoglichkeiten elektronischer

Abrechnungsautomaten

Bild 1 zeigt, daB die groferen Daten-
mengen nach relativ einfachen Algo-
rithmen und kontinuierlich zu bearbei-
ten sind (Komplexe 6 und 7). Hieraus
kénnen folgende Uberlegungen  fiir
einen moglichst 6konomischen Einsatz
von Datenverarbeitungsanlagen abge-
leitet werden:

Der Einsatz grofier, hochleistungsfahi-
ger und damit natiirlich auch teurer
EDVA ist vor allem dann 6konomisch
vertretbar, wenn auch die Komplexe
,Prognose” und das Gesamtgebiet der
Planung (Komplexe 1-5 auf der Skizze)
einen solchen Umfang haben, dafi der
Rechner insgesamt optimal genutzt wer-
den kann. Anders liegen die Dinge in
mittleren und kleineren Betrieben. Hier
ist der Umfang der Aufgaben insgesamt
geringer. Die ohnehin nur in gréferen
Zeitabstdnden oder sogar unkontinuier-
lich zu erledigenden Prognose- und
Planungsarbeiten wiirden von leistungs-
starken EDVA in kurzer Zeit bewéltigt
sein. Zwischen dem Schwierigkeitsgrad
der noch verbleibenden Aufgaben und
dem Leistungsvermdgen eines grofie-
ren Rechners besteht aber eine Diskre-
panz.

Oder anders ausgedriickt:

Eine grofe EDVA ist mit relativ ein-
fachen Aufgaben aus den Komplexen
LAbrechnung und Analyse” und ,Ver-
trieb” allein nicht sinnvoll ausgelastet,
wenn nicht daneben noch in einem Min-
destumfang Aufgaben der Prognose und
des Gesamtgebiets der Planung zu be-
arbeiten sind. Der Entschluf, in derart
gelagerten Féllen auf den Einsatz gro-
Ber Rechner zu verzichten, wird noch

dadurch unterstiitzt, daf Kleindatenver-
arbeitungsanlagen produziert werden,
deren Leistungsparameter sie flir den
Einsatz in den Bereichen der Abrech-
nung und Analyse und des Vertriebs
bei entsprechender Datenmenge beson-
ders geeignet erscheinen lassen.
Deshalb setzt sich unter den Praktikern
der Datenverarbeitung, vornehmlich
derjenigen in Mittel- und Kleinbetrie-
ben, immer mehr der Gedanke durch,
den Datenverarbeitungsprozefi zu tei-
len in

1. Stute

Bearbeitung der stdndigen Aufgaben
aus Abrechnung, Analyse und Vertrieb
im eigenen Betrieb durch Einsatz ge-
eigneter Priméardatenverarbeitungsanla-
gen

2. Stufe

Weitergabe der tibrigen Aufgaben aus
Prognose und Planung im Bedarfsfall
an ein Dienstleistungsrechenzentrum
oder eine betriebsfremde Rechenstation,
die iiber geeignete leistungsfdhige
Rechner verfiigen.

Die Bearbeitung im eigenen Betrieb
(1. Stufe) kann gegebenenfalls ausge-
dehnt werden auf die Komplexe ,Kon-
trolle und Lenkung der Produktion” und
JKurzfristige Planung” bzw. Teile von
diesen.

Diese Aufgabenstellung hat fiur Mittel-
und Kleinbetriebe den Vorzug, eine
eigene betriebsnahe Datenverarbeitung
fiir die stdndigen Aufgaben zu besit-
zen, bei der sich das Preis-Leistungs-
Verhéltnis der eingesetzten Gerdte in
richtiger Relation zur Aufgabenstellung
befindet.

Ein weiterer Vorteil der betriebseige-
nen Rechenstation mit Gerdten der
mittleren Datentechnik ist die schnelle
Bereitstellung der ersten Auswertungs-
ergebnisse. Dieser Faktor ist in den
Bereichen Abrechnung, Analyse und Sta-
tistik von nicht zu unterschitzender Be-
deutung, besonders im Hinblick auf
die vielfdltigen Aufgaben und die hier
hdufig geforderte Tagfertigkeit.

Die notwendige Verbindung zwischen
beiden Bearbeitungsebenen wird durch
maschinell lesbare Datentrdger herge-
stellt. In jeder Verarbeitungsstufe kon-
nen nicht nur visuell lesbare Unter-
lagen, wie Tabellen und Aufbereitungs-
nachweise, gewonnen werden, sondern
die in der anderen Stufe weiterzuver-
arbeitenden Daten kénnen auch in ma-
schinell lesbare Datentrdager (heute
iberwiegend Lochstreifen) iibertragen
und bei der Weiterverarbeitung auto-

39




Bild 1. Datenverarbeitungskomplexe in
einem Industriebetrieb ohne technisch-
wissenschaftliche Probleme aus dem Be-
reich Forschung und Entwicklung

Bild 2. Kontencomputer ASCOTA

Klasse 750

kontinuierlich
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matisch eingegeben werden. Diese Ver-
bindung zwischen den beiden Bear-
beitungsstufen ist in beiden Rich-
tungen modglich., Es konnen also
nicht nur Daten z. B. aus der Analyse
automatisch in der Planung beriicksich-
tigt werden, sondern umgekehrt kon-
nen auch Daten aus der Planung in die
Abrechnung eingehen. Natirlich ist es
auch moglich, den von der Priméardaten-
verarbeitungsanlage ausgegebenen Loch-
streifen am gleichen Gerédt weiter aus-
zuwerten.

Durch die Einschaltung maschinell les-
barer Datentrager als Verbindungsglied
zwischen den Bearbeitungsstufen wer-
den Ubertragungszeiten durch den Fort-
fall mehrmaliger manueller Erfassung
eingespart und Ubertragungsfehler ver-
mieden.

In der ersten Stufe des Datenverarbei-
tungsprozesses braucht die Bearbeitung
der dort genannten Komplexe nicht
vollstandig abgeschlossen zu werden.
Tiefergehende Analysen, Auswertungen
und Statistiken, die das Leistungsver-
mogen der Primdrdatenverarbeitungs-
anlage tbersteigen, konnen ohne wei-
teres auch einem Dienstleistungsrechen-
zentrum ubertragen werden, wobei die
Bereitstellung der Daten auf maschinell
lesbaren Datentrdgern bei der Primaér-
verarbeitung in der schon beschriebe-
nen Weise erfolgt.

Die Teilung des Datenverarbeitungspro-
zesses ist deshalb auch in folgendem
Sinn moglich:

1. Stufe

Primarverarbeitungen auf den Gebie-
ten Abrechnung, Analyse, Vertrieb,
gegebenenfalls auch Kontrolle und Len-
kung der Produktion und kurzfristige
Planung. Im Vordergrund steht hierbei
die schnelle Auswertung von Teilergeb-
nissen.

2. Stufe

Folgeauswertungen sowie Verarbeitung
der Daten flr die noch nicht bearbei-
teten Komplexe.

Bezieht man in die Betrachtung auch
noch die Datenerfassung ein, so laft
sich der Gesamtprozefi der Datenver-
arbeitung in mehrere Ebenen trennen:
Untere Ebene:

Datenerfassung

Mittlere Ebene:

Primarverarbeitung und Datenverdich-
tung

Obere Ebene:

Folgeauswertungen, abschliefende Da-
tenverarbeitung.
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Eine durchgiangige automatische Verar-
beitung der Daten wird durch den Ein-
satz maschinell lesbarer Datentrdger ge-
wahrleistet. Die Primarverarbeitung der
Daten gestattet es, gleichzeitig verdich-
tete Daten in maschinell lesbaren Daten-
tragern auszugeben.

Dadurch werden

der Umfang der maschinell lesbaren
Datentrager reduziert

die Zeiten fiir Aus- und Eingabe der
Datentrager verkiirzt und

die Folgeauswertung rationalisiert.
Das hier beschriebene System kann man
auch als ,Pyramidenformiges System
der Informationsverarbeitung” bezeich-
nen. Es ist charakterisiert durch den
Einsatz von Gerdten, deren Preis und
Leistung in jeder Ebene den zu ldsen-
den Aufgaben sowohl vom Umfang als
auch vom Schwierigkeitsgrad her ange-
paft ist.

Zur Veranschaulichung dient Bild 3. In
diesem System endet die betriebscigene
Datenverarbeitung in der Regel bei der
mittleren Ebene. Das hat absolut keine
nachteiligen Auswirkungen, weil dngst-
liches Geheimhalten von Betriebsergeb-
nissen und Konkurrenzdenken volks-
eigenen und genossenschaftlichen Be-
trieben fremd sind. Im Gegenteil, ein
sozialistisches Geflige der Volkswirt-
schaft ist fiir ein derartiges pyramiden-
formiges System der Informationsver-
arbeitung geradezu ideal geeignet.
Der Vollstdndigkeit halber sei noch er-
wahnt, dafy ein solches pyramidenférmi-
ges Informationsverarbeitungssystem
aus Okonomischen Erwdgungen durch-
aus auch von grofieren bzw. typischen
Grofibetrieben, die tiber eigene EDVA
verfiigen, angewendet werden kann.
Uberlegungen und Untersuchungen in
dieser Richtung sind bereits angestellt
worden.

Griinde fir die Anwendung dieses Sy-
stems konnen u. a. sein:

Entlastung der eigenen EDVA von ein-
fachen Verarbeitungsprozessen

Schnelle Primarverarbeitung mit Bereit-
stellung von eiligen Auswertungsergeb-
nissen in dezentralen Betriebseinheiten.
Trotzdem kann man die Primardaten-
verarbeitungsanlagen auch in diesen
Féllen nicht als zweite Peripherie der
EDVA ansehen, denn ihr Haupteinsatz-
zweck ist die Primdérverarbeitung. Zu-
treffender ist die Klassifizierung als
Primardatenverarbeitung mit gleichzei-
tiger Gewinnung maschinell lesbarer
Datentrager fiir Folgeauswertungen.

Nattirlich sind vor Anwendung derarti-
ger Systeme der Informationsverarbei-
tung, wie iberhaupt bei der Einsatzvor-
bereitung flir die elektronische Daten-
verarbeitung, gleichgiiltig, auf welcher
Ebene sie durchgefithrt werden soll, ein-
gehende Nutzeffektsuntersuchungen und
Variantenvergleiche unter Beachtung
der jeweiligen konkreten Bedingtngen
vorzunehmen. Das pyramidenférmige
System der Informationsverarbeituhg ist
eine Moglichkeit unter vielen.

Ein weiterer Aspelkt ist noch zu erwah-
nen. Bekanntlich besitzen Gerdte der
mittleren Datentechnik die Moglichkeit
der direkten Dateneingabe. Das ldit den
Schluff zu, in geeigneten Fallen Primaér-
verarbeitung und Datenerfassung zu
koppeln, und zwar dann, wenn eine
getrennte Datenerfassung keine zeit-
lichen und Gkonomischen Vorteile
bietet.

Die Geschwindigkeit der Datenerfas-
sung mit manuell zu bedienenden Ge-
raten wird ausschliefflich von der Ein-
gabegeschwindigkeit der Bedienungs-
kraft bestimmt. Der Eingabegeschwin-
digkeit sind nattirliche Grenzen gesetzt,
wahrend die Erfassungsgerdte, entspre-
chende Konstruktionen vorausgesetzt,
schneller arbeiten konnten. Wenn es bei
geeigneten Aufgaben gelingt, die Pri-
maéarverarbeitung parallel zur Datener-
fassung bzw. auf Grund der wesentlich
hoheren elektronischen Operationsge-
schwindigkeiten, im Zeitschatten oder
in nattrlichen Wartezeiten der Daten-
erfassung ablaufen zu lassen, ist die
Kopplung Primarverarbeitung-Datener-
fassung ohne weiteres anwendbar.

In diesen Fallen tritt keine oder nur
eine unbedeutende Verldngerung des
Gesamtvorgangs ein. Sinnvoll ist die
Kopplung nattirlich nur, wenn die Pri-
maérverarbeitung in dieser Form unum-
ganglich notwendig ist. Auch in dieser
Hinsicht miissen Jkonomische Uber-
legungen angestellt werden. Als Bei-
spiel ftr diese Methode sei hier die
automatisierte Fakturierung angefiihrt.

4, Uberblick iiber Primardatenverarbei-
tungsanlagen aus DDR-Produktion
Vom Industriezweig  Datenverarbei-
tungs- und Biiromaschinen der DDR
werden folgende, fiir eine anspruchs-
volle Primarverarbeitung der Daten mit
gleichzeitiger Ausgabe maschinell les-
barer Datentrager geeignete, Gerate
hergestellt:
Kleindatenverarbeitungsanlage ASCOTA
System 7000 (Bild 2)
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Abrechnungscomputer SOEMTRON 385
(Bild 4).

Beide Anlagen sind zu den groBen elek-
tronischen ~ Datenverarbeitungsanlagen
kompatibel. Sie erzeugen Datentrdger,
die ohne Konvertierung in EDVA ein-
gegeben werden konnen. Beide Anlagen
kénnen in normalen Biirordumen auf-
gestellt werden. Sie erfordern keine
Sondermafinahmen, wie z. B. Klimatisie-
rung.

4.1. Kleindatenverarbeitungsanlage
ASCOTA System 7000

Das Kernstiick des Systems 7000 ist
ein digitaler Kleinrechner, der mit zu-
sitzlichen Gerdten ausgestattet werden
kann und somit zur Kleindatenverarbei-
tungsanlage wird. Das bietet die Mog-
lichkeit, die Anlage den vielfédltigen Ver-
arbeitungsproblemen anzupassen. Die
Anlage ist im Baukastensystem lonzi-
piert.

Folgende drei. Ausstattungsvarianten
sind moglich:

4.1.1. Elektronische Buchungsanlage
ASCOTA Klasse 700 (EB) mit Ein- und
Ausgabeeinheit

Zentraleinheit

4.1.2. Kontencomputer ASCOTA

Klasse 750 (KC)

Ausriistung wie Klasse 700, zusétzlich
Magnetkontokarteneinheit

4.1.3. Kleindatenverarbeitungsanlage
ASCOTA System 7000 (KDVA)
Ausriistung wie Klasse 750, zusétzlich
sind wdahlbare externe Gerdte vorge-
sehen, z B. Lochstreifeneingabe und
-ausgabe.

4.1.4. Kurze Gerétebeschreibung
Wesentliches duBeres Merkmal aller
Ausriistungsvarianten ist der bewegte
Druckblock mit einer Kapazitdt von
13 Zeichen und 2 Funktionszeichen.
Druckgeschwindigkeit: 4 Drucke/s, mitt-
lerer Typenabstand 3 mm, der Druck-
block kann im Rechts- und Linkslauf
arbeiten.

Zur Ein- und Ausgabeeinheit gehdrt
ferner ein feststehender Papiertrager
mit einer 460 mm breiten Walze und
einem Einzugsautomaten fiir Konto-
karten.

Die Magnetkontokarteneinheit dient der
automatischen Bearbeitung von Magnet-
kontokarten. Die Kontokarten werden
automatisch vom Stapel zugefithrt und
wieder auf Stapel abgelegt. Die Spei-
cherkapazitit des Magnetitstreifens be-
tragt in Abhangigkeit vom verwende-
ten Format bis zu 210 Zeichen je Kar-
tenseite. Die Kontokarten sind beid-
seitig verwendbar.
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Magnetkontokarten stellen einen be-
liebig erweiterbaren externen Speicher
dar und vergrofern damit die Einsatz-
méglichkeiten des Kontencomputers
und der Kleindatenverarbeitungsanlage
betrachtlich.

Der Arbeitsspeicher besitzt eine Kapa-
zitait von wahlweise 16, 32, 48 oder
64 Worten zu je 13 numerischen Stellen
plus Vorzeichen. Die Speicherworte sind
splittbar in 5 Stellen plus Vorzeichen
und 7 Stellen plus Vorzeichen.
Daneben ist ein Programmspeicher fiir
256 bis 1024 Befehle vorhanden. Ein
Programmwechsel ist jederzeit und sehr
leicht ausfithrbar.

4.2. Elektronischer Abrechnungsautomat
SOEMTRON 385

Der elektronische Abrechnungscomputer
SOEMTRON 385 ist das letzte und am
weitesten entwickelte Glied einer Bau-
reihe von Abrechnungsautomaten. Er ist
fiir die alphanumerische Arbeitsweise
konzipiert. Das schlieft aber nicht aus,
auch iiberwiegend numerische Probleme
damit zu bearbeiten. Die endgiiltige
Auswahl des jeweils geeignetsten Ge-
rits mufy ein Fachorganisator nach ein-
gehendem Studium der konkreten Be-
dingungen treffen.

Als Ein- und Ausgabeeinheit findet eine
elektrische Schreibmaschine Verwen-
dung. Typenabstand 2,6 mm, Grofi- und
Kleinbuchstaben, Schreibleistung im
automatischen Betrieb 15 Zeichen/s.
Aufierdem ist ein Eingabegerat vorhan-
den, das eine internationale Zehner-
tastatur fiir die Eingabe rechnender
Werte und weitere Tasten fiir die Steue-
rung des Automaten besitzt. Die Spei-
cherkapazitdt betrdgt in der Grundaus-
stattung 4, 8 oder 12 Worte zu je 12
Stellen einschlieflich Vorzeichen und
3 Speicher fiir Konstante mit der glei-
chen Wortldnge.

Anschliefbar sind ein oder zwei Zusatz-
speicher (Magnettrommel) mit einer Ka-
pazitdat von 600 numerischen Worten zu
12 Stellen oder 600 alphanumerischen
Worten zu je 48 bits.

Als Zusatzgerdte konnen bis je zwei
Lochstreifenleser und -locher ange-
schlossen werden.

Die Programmierung kann erfolgen
schrittstellenabhdngig tber Programm-
tafel oder

schrittstellenunabhangig — durch ~ Pro-
grammlochstreifen.

Meistens wird man eine Kombination
beider Mdglichkeiten anwenden, denn
sie gestattet eine grofie Variabilitat des
Programms.

Die Steuerung des Arbeitsablaufs ge-
schieht durch

Programmtafel

Programmlochstreifen

Befehle im Zusatzspeicher

Steuertasten am Eingabegerat.

Auch hier wird der Organisator zur
rationellsten Losung der Aufgaben oft
eine Kombination aller gegebenen Mdg-
lichkeiten vorsehen.

Ein Programmwechsel ist durch Aus-
tausch der Programmtafel oder des
Programmlochstreifens sehr leicht und
schnell mdglich und kann von jeder
Bedienungskraft vorgenommen werden.
Viele Zusatzeinrichtungen, wie Selek-
tionseinrichtung, Lochstreifenkartenzu-
fithrung u. a. erweitern und verbessern
die Einsatzmoglichkeiten des Automa-
ten noch. NTB 1538
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Bild 3. Pyramidenférmiges System
der Informationsverarbeitung. Untere
Ebene: Datenerfassung mit Daten-
erfassungsgerdten; Mittlere Ebene: Pri-
marverarbeitung mit Primarverarbei-
tungsanlagen; Obere Ebene: Abschlie-

Bende und Folgeauswertungen mit
EDVA

EDVA

SOFEMTRON
385

SOEMTRON
785

SOEMTRON
385
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Bild 4. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat SOEMTRON 385
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Datenerfassung und Datenverarbeitung
auf Abrechnungsautomaten

’

E. Konig, Sommerda

1. Datenverarbeitung

mit SOEMTRON 385

Der Abrechnungscomputer SOEMTRON
385 setzt neue MaBstdbe bei der Be-
urteilung von Abrechnungsautomaten.
Das liegt in der vielfdltigen Ausriistung
der Automaten sowie im Anschlufy eines
externen Speichers mit bis zu 1200 Spei-
cherworten begriindet. Hinzu kommt
noch die Mdgiichkeit der automatischen
Dateneinlesung und -auswertung iiber
Lochstreifen. Durch den Einsatz dieser
Automaten in Klein- und Mittelbetrie-
ben erhalten diese die Moglichkeit, tdg-
lich aussagekraftige Informationen zu
gewinnen, die bisher gar nicht oder nur
mit auBerordentlich grogem Aufwand zu
erstellen waren.

2. Anwendungsbeispiel

Ein Mittelbetrieb vertreibt seine Waren
tber 15 Vertreter mit einem unter-
schiedlichen Kundenkreis. Jeder Vertre-
ter betreut bis zu etwa 150 Kunden.
Das Warensortiment umfaft bis zu 400
Artikel, welche in 16 Artikelgruppen zu-
sammengefafit werden. Diese 16 Artikel-
gruppen bilden drei Hauptgruppen. Die
Steuerberechnung erfolgt nach zwei
unterschiedlichen Gruppen.

AuBer der tdglichen Rechnungslegung
sollen folgende Auswertungen vorge-
nommen werden:

Lagerbestandsermittlung

Rabatt je Artikelgruppe

Nettoumsatz je Artikelgruppe
Nettoumsatz je Hauptgruppe
Steuerberechnung
Vertreterprovisionsberechnung
Vertreterumsatzstatistik ~ je  Artikel-
gruppe

Buchen der Fakturabrutto-, -rabatt- und
-nettosummen

auf das jeweilige Kundenkonto

Diese vielfaltigen Schreib- und Rechen-
vorgdnge, die grofitenteils automatisch
ablaufen, erfordern eine gut durch-
dachte Organisation und die Ausschal-
tung von Bedienungsfehlern bis zu
einem Minimum.

2.1. Autbau der Artikelnummer
1 2 3 4 5 6 7

i —I— ——Sonderrabatt
T L Artikelnummer
———Artikelgruppe

Hauptgruppe

Steuergruppe
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2.2. Autbau der Kundennummer
123456789
—I_—l. Rabattsatz

2. Rabattsatz

Kundennummer

Vertreternummer

2.3. Datenerfassung

mit SOEMTRON 383

Zur Losung dieser umfangreichen Auf-
gaben werden ein Abrechnungsautomat
SOEMTRON 383 zur Ausschreibung der
Rechnungen und zur Auswertung ein
Abrechnungscomputer SOEMTRON 385
bendtigt.

An den SOEMTRON 383 wird ein alpha-
numerischer Speicher angeschlossen. Auf
diesem Speicher sind die Bezeichnung
und der Preis fur 400 Artikel gespei-
chert. Bei der Fakturierung werden
automatisch durch Schreiben der Arti-
kelnummer die Bezeichnung und der
Preis ausgeschrieben. AuBerdem spei-
chert die Artikelnummer noch einen
Sonderrabatt. In der Kundennummer
sind zwei weitere Rabattsdtze enthal-
ten. Die Rabattsédtze sind kundengebun-
den und werden als Kettenrabatt be-
rechnet. Der Sonderrabatt ist jedoch
artikelgebunden und wird direkt auf
den Bruttobetrag berechnet. Artikel-
nummer und Menge werden manuell
eingegeben. Alle anderen Zahlen wer-
den errechnet und automatisch ausge-
schrieben.

Vor dem Ausschreiben der Endsummen
auf der Faktur (Tafel1) ist die Konto-
karte des Kunden (Tafel 2) vorzu-
stecken. Mit der Absummierung wird
dann auch auf der Kontokarte die Bu-
chung des Brutto-, Rabatt- und des
Nettowerts vorgenommen.

Beim Fakturieren fallt ein Lochstreifen
an, der alle Daten enthalt, die fur die
weitere Auswertung bendtigt werden.
2.4. Datenverarbeitung

mit SOEMTRON 385

Die Auswertung des gewonnenen Loch-
streifens erfolgt auf dem Abrechnungs-
computer SOEMTRON 385. Vorteilhaft
ist dabei der Steuerstreifen, welcher
durch seine wagenschrittunabhdngige
Programmierung variable Auswertun-
gen zuldBt. Durch den Anschluf eines
numerischen Zusatzspeichers mit bis zu
1200 Speicherworten sind alle Daten
standig griffbereit.

2.5. Speicherbelegung

Die bei der Fakturierung im Lochstrei-
fen gespeicherten Daten werden mit
Hilfe des Steuerstreifens ,A” auf dem

Zusatzspeicher erfaft. Gespeichert wer-
den die Mengen, Rabatte und Netto-
summen. Weiter erfolgt eine Trennung
nach den genannten unterschiedlichen
Gruppen.

3. Auswertungen

3.1. Lagerbestandsermittlung (Tatel 3)
Auch die Lagerbestinde fiir alle 400
Artikel sind auf dem Zusatzspeicher ge-
speichert. Ebenfalls werden die Tages-
umsdtze je Artikel auf dem Zusatz-
speicher erfafft. Die im Anschlufy daran
auszuschreibende Liste gibt einen Uber-
blick tber den Umsatz und den Lager-
bestand je Artikel. Neuzugdnge sind
manuell in den Zusatzspeicher zu ge-
ben.

Tafel 3. Lagerbestandsermittlung

Artikel-

nummer Umsatz Bestand
0000 0 0600 300
0001 58 0601 42
0002 0 0602 20
usw.

3.2. Rabatt je Artikelgruppe

Diese Aufstellung gibt Aufschluff tber
den gewdhrten Rabattbetrag je Artikel-
gruppe.

Mit dem Steuerstreifen ,B” erfolgen die
Beschriftung des Formulars, die Aus-
schreibung der Artikelgruppe, der Ab-
ruf der Werte vom Zusatzspeicher und
die Ausschreibung des Rabattbetrags je
Artikelgruppe.

Tafel 4. Rabattermittlung
der 16 Artikelgruppen

Artikelgruppe 1 0,00
Artikelgruppe 2 58,32
Artikelgruppe 3 375,21
Artikelgruppe 4 831,87
Artikelgruppe 5 2 246,43
Artikelgruppe 6 86,78
Artikelgruppe 7 0,00
Artikelgruppe 8 14 146,56
Artikelgruppe 9 388,17
Artikelgruppe 10 398,48
Aritkelgruppe 11 0,00
Artikelgruppe 12 0,00
Artikelgruppe 13 863,49
Artikelgruppe 14 896,42
Artikelgruppe 15 0,00
Artikelgruppe 16 0,00

3.3. Nettoumsatz je Artikelgruppe

Die Ermittlung des Nettoumsatzes wird
nach 16 Artikelgruppen durchgefihrt.
Mit Hilfe des Steuerstreifens ,C” wird
das Formular beschriftet, die Artikel-
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| Bild 2. Datenfluffplan
Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto- | |
mat SOEMTRON 383 = Datenerfas-

sungsgeréat |

Hauptgruppe.

Tafel 6. Nettoumsatzermittlung

- 2
gruppe geschrieben -und die Werte je
Artikelnettogruppe vom Zusatzspeicher
Tadell: Tokiur abgerufen und ausgeschrieben. ‘
Kundennummer * 083460510 Rechnungsnummer ~ 123457 j
Artikelnummer Menge Artikelbezeichnung Preis Brutto Rabattsatz Rabattbetrag Netto 'gafeig'Aljglt:;ullﬂtsatzirmltthmg |
8112253 20 XXXXXXNEXX 18,30 366,00 05 10 3 30 148,21 217,79 AeH 1 91 ppe 0,00 i | il Faktur || |
9222503 250 CXXNXXXEREXAN 120,00 30000,00 05 10 4 30 14146,56 m{s,-‘l&) A;t;lzzlgiﬁggz 2 38,18 [7rirkelnummeny ‘:-!‘ 517['2%/?0'7’ J pY (7ol 7] ‘
9121242 100 XXXXXXXXX 4,50 450,00 05 10 3 20 275,74 174,26 Artikelgruppe 3 496,29 MMMWH A '* e i | i
8312262 65 NXXXXXXXXXTX 8,25 536,25 05 10 8 20 310,35 225,90 Artikelgruppe 4 743,13 ‘[ |
— — 3.00 144,00 05 10 2 30 71,42 72,58 Art¥kelgruppe 5 1867,57 ‘ ‘
8140013 48 EXXXXXXX ’ - - — Py Artikelgruppe 6 87,22 pu. & L \
9103252 5 19,30 96,50 05 10 2 20 58,32 , Ariikelgrippe 7 0.00 ?"é; 75 = \ |
Qas < 35 XXXXXXXXXXXXX 35,05 1244,25 05 10 8 30 488,01 756,24 Artikelgruppe 8 15 853,44 (L\ l/ﬂf”;f[/,,
o - 32837.00% 15498,61* 17338,39% Artikelgruppe 9 571,83 N/
sashe. 00 - Artikelgruppe 10 299,02 .
Tafel 2. Kundenkonto Art¥kelgruppe 11 0,00 - |
. ' - . Rabattbetrag Netto Artfkelgruppe 12 0,00 . ’ P A S
Kundennummer Rechnungsnummer - — Artikelgruppe 13 1 269,51 t 4 | | 7 i Il Zayer—u
08346 ~ 123457 32837,00 15498,61 Lio86,5° Artikelgruppe 14 1028,58 jl _ desuinsaize: | . fi"(é/f”%%'
Artikelgruppe 15 0,00 18 . : S ‘
1 Artikelgruppe 16 0,00 ' =
22 254,775
3.4. Nettoumsatz je Hauptgruppe !(; A ok ‘ &’;ﬁ’/"mﬁ
Aufier der Gliederung nach 16 Artikel- [ T ‘ I yf#ﬂpé’;[
gruppen wird der Nettoumsatz noch in P ‘ [ ‘ /fgﬁﬁ"}
drei Hauptgruppen erfafit. Dazu findet 1 ‘ 1 -
der Steuerstreifen ,D” Verwendung. Er ‘ ‘
dient zur Beschriftung des Formulars, oy ' ‘ . v
zum Schreiben der Hauptgruppe, Ab- A ‘ i o Aritel-
ruf und Niederschrift der Werte je ) F ; f"”’ —» qrupp
|
\
|
\

je Hauptgruppe 1
Hauptgruppe I 3232,39 - ‘\ﬁ%fr
Hauptgruppe II 16 724,29 1 sireifen
Hauptgruppe III 2 298,09 [

22 254,775

\ A
3.5. Steuerberechnung ;“»Q g /ﬂf‘%c:* ‘ ﬁjﬁ?y;ﬂ
Die Steuerberechnung ist artikelgebun- 1 £ [ \,\  — ,,,;)M”f'?ﬁ”iw
den und erfolgt nach zwei unterschied- i§ﬁ% - f k‘j j ﬁ/f”/@iﬁ
lichen Steuersdtzen. Dabei wird durch = — — | >
den Steuerstreifen ,E” die Steuergruppe |
ausgeschrieben und der dazugehdrige

i Betrag ausgewiesen. Danach werden r — | 75’f’/£’7f’g
, vom Steuerstreifen der Prozentsatz i 7 — M
! X | a8
‘ {ibernommen und die Steuerberechnung f . o
i s

durchgefithrt sowie der errechnete Be-
trag ausgeschrieben.

Tafel 7. Steuerberechnung 7 \ [Ferrrerey-
, G i W umsalg
Steuergr. I 2146,01 12,50", 268,25 | ‘ — Pl srntisridd

\

|

Steuergr. II 20 108,76 18,75, 3 770,39 el |
22 254,77 3¢ 4 038,64> i

3.6. Vertreterprovisionsberechnung 1
Fir die 15 Vertreter werden funf ver-
schiedene Provisionssitze gewéhrt. Da-
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Rationelle Ausnutzung £ |
von Schreibmaschinen | )

bei kénnen je Vertreter bis zu zwei
Provisionssiatze vorkommen. Die Pro-
visionsberechnung basiert auf den
Nettobetrdgen der Fakturen.

Zur Vertreterprovisionsberechnung wird
der Steuerstreifen ,F“ verwendet. Er
dient zur Formularbeschriftung und
Ausschreibung der Vertreternummer so-
wie des umgesetzten Nettobetrags.
Ebenfalls vom Steuerstreifen werden
die Provisionssdtze tibernommen, wo-
nach die Berechnung erfolgt. Die Pro-
vision wird ausgeschrieben.

Tafel 8. Vertreter-
provisionsberechnung

Vertreter 1 0,00 5,509 0,00
Vertreter 2 0,00 2,75%, 0,00
3,00 9/, 0,00

0,00

Vertreter 3 0,00 5,009, 0,00
Vertreter 4 0,00 5,50 %, 0,00
Vertreter 5 0,00 3,00 %, 0,00
Vertreter 6 0,00 5,50 %/, 0,00
Vertreter 7 0,00 3,00 9%, 0,00
5,50 0/, 0,00

0,00

Vertreter 8 17 338,39 5,000, 866,92
Vertreter 9 0,00 5,00 %, 0,00
Vertreter 10 0,00 3,00 %, 0,00
Vertreter 11 0,00 5,509/ 0,00

Vertreter 12 1507,28 2,759, 41,45

5,50 % 82,90

124,35

Vertreter 13 3409,10 5,009, 170,46
Vertreter 14 0,00 5,159, 0,00
Vertreter 15 0,00 3,00 %, 0,00
22 254,77> 1161,73>%

3.7. Vertreterumsatzstatistik

je Artikelgruppe

Hierbei wird der Umsatz der Vertreter
in jeder Artikelgruppe mengenmaBig

erfafit. Zu dieser Aufstellung wird der
Steuerstreifen” ,G” verwendet. Mit ihm
erfolgen die Beschriftung des Formu-
lars, Ausschreibung der Vertreternum-
mer und der einzelnen Artikelgruppen
sowie der Abruf der umgesetzten Men-
gen vom Zusatzspeicher und deren
Niederschrift.

Tafel 9. Vertreterumsatz-
statistik je Artikelgruppe

Vertreter 1
Artikelgruppe 1 0

Vertreter 8

Artikelgruppe 1 0
Artikelgruppe 2 5
Artikelgruppe 3 20
Artikelgruppe 4 100
Artikelgruppe 5 0
Artikelgruppe 6 48
Artikelgruppe 7 0

8 250

Artikelgruppe

Artikelgruppe 13 35
Artikelgruppe 14~ 65

Vertreter 12

Artikelgruppe 3 25
Artikelgruppe 4 120

Artikelgruppe 9 80
Artikelgruppe 10 150

Vertreter 13

Artikelgruppe 3 16
Artikelgruppe 4 130
Artikelgruppe 5 220

Artikelgruppe 13 25
Artikelgruppe 14 55

4, Zusammenfassung

Die Vorteile des beschriebenen Projekts
liegen im automatischen Ablauf der ge-
samten Datenerfassung und -auswer-
tung. Nur beim Fakturieren sind ma-
nuelle Eingaben erforderlich. Die ge-
samte Auswertung wird automatisch
durchgeftihrt. Die einzelnen Adressen
des Zusatzspeichers ftr die Erfassung
der Werte bilden sich aus der Kunden-
und Artikelnummer. Dabei hat die Be-
dienungskraft nur die Funktion der
Uberwachung bzw. es muff von ihr der
betreffende Steuerstreifen fiir die je-
weilige Auswertung eingelegt werden.
Alle Rechenvorgange, Speicherungen
und Programmbefehle werden durch die
elektronische Rechenanlage schnell und
zuverldssig ausgefiithrt. Die Mdoglichkeit,
Operationsbefehle vom Lochstreifen ab-
zuarbeiten, erweitern wesentlich das
Einsatzgebiet der Abrechnungsauto-
maten. NTB 1540

Eine seit Jahren bewihrte Informationsméglichkeit bietet IThnen der Besuch des
Messestands des VEB Verlag Technik Berlin auf der Leipziger Messe im Messe-

haus am Markt, Stand 155-157-159.

Wir unterrichten Sie gern iiber unsere lieferbare und kommende technische Fach-
literatur der Gebiete Maschinenbau, Elektrotechnik und Technik-Wérterbiicher.

VEB Verlag Technik
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A. Findeisen, Erfurt

0. Schreibmaschinen fiir verschiedene
Zwecke

Biliros sind ohne Schreibmaschinen un-
denkbar, =zeitweise war die Schreib-
maschine ,das” Attribut der Biiros. In
den vergangenen Jahrzehnten haben
sich drei Grofienklassen bei den Schreib-
maschinen herausgebildet:
Kleinschreibmaschinen, z. B. ERIKA 30
Standardschreibmaschinen, z. B.
OPTIMA M 16

Elektrische Schreibmaschinen, z. B.
OPTIMA-ELECTRIC

Natiirlich gibt es Schreibmaschinen, die
sich nicht eindeutig in einer dieser drei
Grofenklassen unterbringen lassen. Fiir
die Mehrzahl der heutigen Schreib-
maschinen reicht diese Untergliederung
aber aus.

Die Untergliederung entspricht den
Unterschieden in Leistung, Bedienungs-
komfort, GroBe und Preis. Deshalb ist
die Entscheidung fiir eine dieser Gro-
Benklassen verhéltnismaBig einfach. Die
ausschlaggebenden Kriterien sind der
Arbeitsanfall und die gewtinschte Qua-
litdt des Schriftbilds.

Innerhalb dieser Grofienklassen gibt es,
selbst bei einem und demselben Modell,
eine recht unterschiedliche Ausstattung.
Diese Ausstattung bestimmt weitgehend
die rationelle Ausnutzung der ange-
schafften Schreibmaschine. Die nach-
stehenden Ausfiihrungen sollen deshalb
auf die grundlegendsten Unterschiede
in der Ausstattung eingehen.

1. Schriftarten

ERIKA- und OPTIMA-Schreibmaschinen
werden in etwa einhundert Tastaturen
geliefert. Innerhalb dieser Tastaturen,
besonders innerhalb der lateinischen
Alphabete, gibt es verschiedene Schrift-
arten. Auch hier entscheidet der Ein-
satzzweck. Bild 4 gibt Hinweise fiir die
Anwendung der bekanntesten Schrift-
arten, die bei den OPTIMA-Schreibma-
schinen Verwendung finden.

In einer nutzbaren Schreibzeile von
etwa 17,5 cm auf einem normalen Brief-
bogen A 4 Hochformat lassen sich von
den verschiedenen Schriftarten an An-

schldgen unterbringen (einschlieBlich
der Leerrdume zwischen den Worten):
Klein-Pica 67

Blockschrift 67

Imperial 78

Perl 78

Mikro 117

Die Mikroschrift ist nur bei einer
Walzenbreite von 32 cm lieferbar.
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Die Schreibwalzendrehung bei der Zei-
lenschaltung (bei dem Modell OPTIMA
M 16 flinf verschiedene Zeilenab-
stdnde) ist von der Schriftart unabhéan-
gig. Die Schreibwalzenumdrehung be-
tragt:

Zeilenabstand Papiertransport
1 Zeile = 4,250 mm
1,5 Zeilen = 6,375 mm
2 Zeilen = 8,500 mm
2,5 Zeilen = 10,625 mm
3 Zeilen = 12,750 mm

Mit einer Drehung der Schreibwalze von
Hand um einen ,Zahn” laft sich auch
die Walze um 2,125 mm weiterdrehen.
Diese halbzeilige Drehung ist vorteil-
haft fliir die Niederschrift von Formeln,
z. B. m? oder H,O.

2. Walzenbreite
Standardschreibmaschinen bieten hin-
sichtlich der lieferbaren Walzenbreiten
die grofite Auswahl. So kann die
OPTIMA M 16 mit folgenden Walzen-
breiten ausgestattet werden:

Walzenbreite  Papierformat
32 cm A 4 quer =
29,7 cm X 21,0 cm
38 cm Flr englische
Papierformate
47 cm A 3 quer =
42,0 cm X 29,7 cm
67 cm A 2 quer =

59,4 cm X 42,0 cm

Wahrend die Walzenbreiten 32 und
38 cm flir Korrespondenzzwecke ge-
eignet sind, bendtigt man die Walzen-
breiten 47 und 67 cm fiir Planungsbogen
und dhnliche Arbeiten im Grofformat.
Soll eine Schreibmaschine wahlweise fir
die Papierformate A2, A3 und A4 ein-
gesetzt werden, ist die Lieferung von
zusatzlichen Einzelwagen moglich. Diese
Wagen sind untereinander mit wenigen
Handgriffen auf dem Unterteil der
OPTIMA M 16 austauschbar. Beim nach-
traglichen Kauf eines Einzelwagens ist
eine Justage durch einen Schreib-
maschinenmechaniker zu empfehlen.
Damit wird die Funktionssicherheit zwi-
schen Wagen und Maschinenunterteil er-
hoht.

3. Tabulatoreinrichtung

Beim Schreiben von Tabellen, Listen,
Aufstellungen und Rechnungen wird
die Effektivitat der Schreibmaschine
durch die Tabulatoreinrichtung ent-
scheidend erhoht. Fast alle Schreib-

& s
J i\
E &
A\ -

maschinen, auch viele Kleinschreib-
maschinen, sind mit einer solchen Ein-
richtung ausgestattet.

Eine Erweiterung dieser Einrichtung ist
der Dezimaltabulator, den z. B. die
OPTIMA M 16 besitzt. Bei diesem 10-
stelligen Dezimaltabulator werden die
sogenannten Reiter durch die Setzer-
taste dort gesetzt, wo das Komma ste-
hen soll. Das Niederdriicken der rich-
tigen Tabulatortaste stoppt den Wagen-
ablauf so viele Stellen vor dem gesetz-
ten Reiter ab, wie zur Niederschrift,
z. B. des Markbetrags, notwendig sind:

Reiter setzen Tabulatortaste

y\
0,75 M~ 1
10 050,75 M 10 000
532,70 M 100
10,30 M 10
7 326,10 M 1000
388 201,50 M 100 000

406 122,10 M

Die Tabulatortaste mit dem Punkt
stoppt dagegen den Wagenablauf an der
Stelle des gesetzten Reiters. Diese Stel-
lung des Wagens kann benutzt werden,
um den gesetzten Reiter durch die Ein-
zelloschtaste zu 16schen. Sind mehrere
Reiter gesetzt, die alle geldscht werden
sollen, bedient man sich eines der bei-
den Gesamtloscherhebel, die sich an der
linken und rechten Wagenseitenwand
befinden.

Bei der Verwendung des 10stelligen
Dezimaltabulators zur Niederschrift von
Zahlen ohne Dezimalstellen, setzt man
den Reiter direkt hinter die letzte Zif-
fer:

Reiter setzen Tabulatortaste
\I(
75 Stiick 10
10 050 Sttick 10 000
532 Stuck 100
10 Stiick 10
7 326 Stiick 1 000
388 201 Stiick 100 000
406 194

4, Zusammenfassung
Vor Anschaffung einer Schreibmaschine
sollte man auf jeden Fall analysieren,
wieviel und was geschrieben werden
soll. Neben den hier genannten Bei-
spielen verfiigen moderne Schreib-
maschinen noch tiiber weitere Zusatz-
ausstattungen, tber die man sich eben-
falls rechtzeitig informieren sollte.
NTB 1536
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Bild 4. Einige Schriftarten des Modells

Bild 1. Kleinschreibmaschine

ERIKA 30 OPTIMA M 16

Bild 2. Standardschreibmaschine OP- Bild 5. Tastatur des Dezimaltabulators

TIMA M 16 des Modells OPTIMA M 16, + = Set-

Bild 3. Elektrische Schreibmaschine OP- p zertaste, - bis 100 M = Tabulatortasten,
— = Einzelldschtaste

TIMA-ELECTRIC
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schrieben 1234567890 !
i \
‘ \
5 |
7 |
1
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) partout appréciées comme produits ; [
de qualité et UtiliSéeS dars bygiet [ Imperial 2,25 mm l Korrespondenz
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i
|
2 a
|
OPTIMA typewriters are quality ‘ |
products renowned all the world | pen - | Korceeoondens
over and are used in many } o | e
countries 1234567890 ‘
—
|
\
‘|
" i
Las maquinas de escribir OPTIMA son apreciadas en todas Mikro 1 1,50 mm Formulare ;
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3
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Einfache Programmtestung
und -vorfilhrung durch Steckprogramm

Ing. H. Blankenburg, Sémmerda

1. Bedeutung des Steckprogramms

fiir die SOEMTRON-Baureihe

Der Einsatz von Biiromaschinen der
mittleren und hoheren Mechanisierung
verlangt eine Programmierung dieser
Gerdte. Die Programmierung wird
theoretisch mit Hilfe der Befehlsliste
ausgearbeitet.

Diese Programmierungsblatter sind die
Grundlage fiir die Programmerstel-
lung, d.h. fiir den Einbau von elek-
tronischen Bauelementen in die Pro-
grammKkassette, welche die Steuerung
des Automaten durchfithrt. AuBier die-
ser Programmkassette, die zur Ma-
schine gehdrt, hat der VEB Biiromaschi-
nenwerk Sommerda ein Steckprogramin
fir die Modelle der Baureihe entwik-
kelt. Dadurch wird die Arbeit der Ver-
kaufer, Organisatoren und Programmie-
rer erleichtert, und es werden Kosten
gespart. Mit dem Steckprogramm wer-
den ausgearbeitete Programme getestet
und, wenn ndtig, verbessert. Ist alles
in Ordnung, wird die Programmkas-
sette hergestellt.

Fiir die SOEMTRON-Modelle 372, 382,
383, 384, 385 und fiir den Zusatzspei-
cher ist das Steckprogramm verwend-
bar. Es ist ein unentbehrliches flexibles
Hilfsmittel fiir die Arbeit der Verkau-
fer und Programmierer sowie bei Schu-
lungen. Die Steuerung der Modelle 372
bis 385 wird mittels verschliisselten
Programmkanélen, welche schrittstel-
lenabhidngig wirken, und Programm-
symbolen, die schrittstellenunabhéngig
arbeiten, durchgefithrt. Alle Programm-
kandle und Programmsymbole kénnen
auf dem Steckprogramm mittels Dio-
densteckers und Verbindungskabels pro-
grammiert werden.

2. Anwendung fiir den Kunden
Meistens mochte der Kunde, bevor er
sich zum Kauf entschlieft, sein Pro-
gramm vorgeftihrt haben. Diese Vor-
fithrung ist héufig entscheidend fiir
den Verkauf der Maschine. Damit das
kostspielige Loten der Programme bei
unverbindlichen Vorfiithrungen entfallt,
verwendet man das Steckprogramm.
Dieses gestattet einen schnellen Pro-
grammwechsel. Auch Anderungen, die
sich noch bei der Vorfithrung ergeben,
konnen leicht eingearbeitet werden.
Eine Vorfiihrung der Automaten mit
dem speziellen Kundenprogramm wirkt
sich glinstig aus, da hiermit besonders
die einfache Bedienung der SOEMTRON-
Abrechnungsautomatenreihe selbst bei
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schwierigen , Programmen demonstriert
werden kann.

3. Verwendung bei Messen

und Ausstellungen

Auf Messen und Ausstellungen werden
wenige Programme vorgefithrt. Jedoch
treten immer Kunden auf, die ihr spe-
zielles Problem vorgefithrt haben mdch-
ten, um dann mit anderen Erzeugnis-
sen Vergleiche durchzufithren. Hierbei
ist eine schnelle Losung des Problems
mit geringen Kosten entscheidend fiir
einen spiteren Ausbau der Kontakte.
Die Anwendung des Steckprogramms
auf Messen und Ausstellungen hat eine
steigende Bedeutung, da hiermit spe-
zielle Kundenwiinsche bei der unver-
bindlichen Vorfiithrung berticksichtigt
werden konnen.

4. Bedeutung fiir den Programmierer
Die Ausarbeitung der Programment-
wiirfe dauert je nach dem Schwierig-
keitsgrad des Problems unterschiedlich
lange. Der Programmierer bendtigt
zum Testen der Entwiirfe, da auch ihm
Fehler unterlaufen konnen, eine Ma-
schine mit einem Programm. Hierbei
ist das Steckprogramm ein unentbehr-
liches Hilfsmittel, da ohne hohen Zeit-
und Materialaufwand Fehler leicht kor-
rigiert werden konnen.

Komplizierte Programme bzw. Aus-
schnitte aus diesen lassen sich eben-
falls dkonomisch giinstig erstellen.

5. Durchfiithren von Schulungen

und Lehrgédngen

Die Ausbildung von Organisatoren und
Technikern ist eine Grundlage, um den
Absatz der Erzeugnisse zu steigern.
Hierbei ist das Steckprogramm ein
wichtiges Hifsmittel, um das theoretisch
erworbene Wissen durch praktische
Ubungen zu erganzen.

Bei der Schulung von Verkédufern ist
hiufig die Lésung von speziellen Pro-
blemen der Anwendungstechnik eine
Aufgabe, die nur mit Hilfe des Steck-
programms schnell und billig geldst
werden kann.

6. Aufbau des Steckprogramms

Das Steckprogramm besteht aus zwei
Stecktafeln, einem Adapter und einer
Programmkassette, welche mittels Ka-
bels miteinander verbunden sind. Die
Programmkassette wird am Abrech-
nungsautomaten angeschlossen.

Ein transportabler Spezialarbeitstisch
dient zur Aufbewahrung dieser Teile.

Der Arbeitstisch mit dem Steckpro-
gramm laft sich an den Abrechnungs-
automaten transportieren. NTB 1543
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Bild 1. Das endgiiltige Programm wird
in der (auswechselbaren) Programmkas-
sette fest verdrahtet

Bild 2. Das SOEMTRON-Steckprogramm
dient zum Vorfithren und Testen von

Programmen
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Registratur von Lochstreifenkarten

Dr. rer. nat. G. Mildner, Dresden

0. Abgrenzung

Fiir die OPTIMA-Schreib- und Organi-
sationsautomaten ist je nach Art ihres
Einsatzes die Verwendung von Loch-
streifen oder Lochstreifenkarten als In-
formationstriager mdglich. Die Entschei-
dung fiir den einen oder anderen In-
formationstrdager ist von verschiedenen
Kriterien abhingig, die sich ihrerseits
aus den unterschiedlichen Eigenschaf-
ten ergeben.

Erfahrungsgemdfi wird in den Indu-
striebetrieben mit dem Einsatz des Or-
ganisationsautomaten OPTIMA 528 ge-
wohnlich in  der Fertigungsvorberei-
tung begonnen mit dem Ziel der Ratio-
nalisierung des Ausschreibens der Um-
druckoriginale. Fir diesen Verwen-
dungszweck ist als Informationstrager
der Lochstreifen besser geeignet, so dafy
in Verbindung mit dem Einsatz der
Schreib- und Organisationsautomaten
in groBem Umfang zunachst vor allem
Lochstreifenregistraturen bendtigt wur-
den. Wir kénnen heute feststellen, daf§
die diesbeziigliche ASB-Entwicklung
(NTB 11 [1967) Heft 2, Seite 59) sich
bewdhrt hat und vom DAMW mit dem
Giitezeichen (1) bewertet wurde.

Mit der Automatisierung der Schreib-
arbeiten in anderen Struktureinheiten,
7. B. im Bestellwesen, Absatz und Kun-
dendienst, fallt bei konsequenter Zer-
legung der Korrespondenz in die wie-
derkehrenden Bausteine eine grofere
Zahl von kurzen Textstiicken an, fiir
deren Konservierung sich die Lochstrei-
fenkarte anbietet. Beispiele fiir die Ver-
wendung von Lochstreifenkarten sind
Adref-, Material- und Artikelkarten,
{iber deren Aufbau und Einsatz schon
Beschreibungen erfolgt sind, z. B.
NTB 11 (1967) Heft 6, Seite 182. Nach
der Entwicklung der ASB-Lochstreifen-
Registratur galt es also, auch fiir die
Lochstreifenkarte eine zweckmaBige und
tibersichtliche ~ Aufbewahrungsmdglich-
keit zu finden.

1. Anforderungen

Um zu einer organisatorisch ausgereif-
ten Losung fiir die Lochstreifenkarten-
registratur zu gelangen, hat sich die
ASB-Organisation sehr eingehend mit
den zu stellenden Anforderungen be-
schiftigt und die verschiedenen M&g-
lichkeiten sorgfiltig gepriift. Entschei-
dend war zunichst, die Suchzeit fiir
eine Lochstreifenkarte minimal zu hal-
ten. Dementsprechend war also die
Ubersichtlichkeit ~ das  bestimmende
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Merkmal fiir die Gestaltung des Aufbe-
wahrungssystems.

Man ging davon aus, dafi eine Loch-
streifenkarten-Textkonserve nach den
bisherigen Erfahrungen aus maximal
drei oder vier aneinanderhdngenden
Karten besteht (im weiteren Text wird
der Einfachheit halber die Bezeichnung
,Lochstreifenkarte” verwendet) und da-
mit nur bis zu 250 Informationen ent-
halt. Bei unseren Versuchen bendtigte
der Automat zur Verarbeitung dieser
Menge 25 bis 30s. Theoretisch mifte
also dieser Wert das Maximum fiir die
Zeitspanne darstellen, in der bei stdn-
digem Betrieb des Automaten mit stark
wechselnden Textkonserven die Loch-
streifenkarte zur Verfiigung stehen
mufi, wenn eine rationelle Nutzung er-
zielt werden soll.

Unter diesem Aspekt war es nicht mog-
lich, bei gleichzeitiger Raumbeschrén-
kung eine zufriedenstellende Ldsung
auf herkdédmmlicher Karteibasis zu er-
zielen. Von vornherein mufite die Form
als Steilkartei ausscheiden, da die Ord-
nung der hintereinander stehenden
Lochstreifenkarten nur durch Leitkar-
ten mit Fensterreitern moglich ware.
Fensterreiter weisen jedoch nur eine
begrenzte Aufnahmefdhigkeit fir Such-
merkmale auf. Auferdem wiirde dabei
fir jede Lochstreifenkarte eine Leit-
karte bendtigt, weil sonst die richtige
Lochstreifenkarte aus einem mehr oder
weniger grofien Block herausgefunden
werden miiite. Somit ist dieses Verfah-
ren bei maximaler, jedoch keinesfalls
idealer Ubersichtlichkeit, zu platz- und
kostenaufwendig, bei geringerer Glie-
derung jedoch mit hohen Suchzeiten
verbunden.

Auch die Anordnung von Stafetten mit
jeweils fiinf Lochstreifenkarten schup-
penférmig tibereinander in einer Tasche
und die Trennung derselben durch Leit-
karten konnte nicht iiberzeugen. Ebenso
erscheint auch die verschiedentlich vor-
geschlagene Methode, die Lochstreifen-
karten mit Kerblochern zu versehen und
mittels Nadeln zu selektieren, nicht fiir
jeden Fall vorteilhaft. Man konnte sich
nach diesem Verfahren die Auswahl
einer Vielzahl von Empfingern eines
Rundschreibens aus einer Adressenkar-
tei nach bestimmten Merkmalen (Art
und Umfang des Tétigkeitsgebiets) vor-
stellen. Die Sortierung von Lieferan-
ten- und Artikelkarten zum Ausschrei-
ben einer Bestellung ist auf dieser Ba-
sis jedoch nicht zu empfehlen.

2. ASB-Entwicklung

Man fand ein anderes Verfahren zur
geordneten, schonenden und tibersicht-
lichen Archivierung einer groBeren Zahl
von Lochstreifenkarten. Dazu bestiickte
man die beim ASB-Dauer-Register ver-
wendeten Dreh- oder Tischstdnder mit
einer Plastestaffel, kombiniert mit Ab-
standshalter, zur Aufnahme der Loch-
streifenkarten. Die Anordnung wurde
so gewdhlt, daff von jeder Karte ein
Sichtrand herausragt, der in Analogie
zum Prinzip der Flachsichtkartei zur
Aufnahme der Sortier- und Suchmerk-
male verwendet wird, die bei der Loch-
streifenkarte im wesentlichen mit dem
Klartext tibereinstimmen.

Da in jedem Fall der Klartext auf die
Lochstreifenkarte geschrieben werden
muf, ergibt sich also durch das Ablege-
system kein Nachteil, denn die ver-
anderte Plazierung des Klartextes bringt
keinen erhdhten Arbeitsaufwand mit
sich. Es wird aber der Vorteil erzielt,
dag fiir die Sortierung der schuppenfor-
mig iibereinander angeordneten Kar-
ten keine weiteren Hilfsmittel bendtigt
werden. Die an den Rahmen der Stan-
der befestigten Leitfahnen ermdglichen
die Vororientierung auf bestimmte
Gruppen von Lochstreifenkarten, wah-
rend die gewlinschte einzelne Karte
beim Uberfliegen der Kartenrdnder mit
dem Auge schnell erkannt wird. Farbige
Markierungen sind zusétzlich mdglich.
Das Fassungsvermogen eines Tischstén-
ders (Bild 1) liegt zwischen 200 bis 300
(mehrteiligen) Lochstreifenkarten. Fir
groBere Karteien ist deshalb der Dreh-
stander (Bild 2) vorzusehen, der in
Normalausfithrung zwischen 1000 bis
3000 Karten aufnimmt. In Sonderfdl-
len kann die genannte Kapazitdt bis zu
12000 Karten je Drehstdnder gestei-
gert werden. NTB 1534
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Bild 1. ASB-Lochstreifenkarten-Tisch-
stander (links unten)

Bild 2. ASB-Lochstreifenkarten-Dreh-
stander




Abrechnung mit auBerdekadischen
Gewichts- und Mengeneinheiten

H. Bloss, Sommerda

1. Universelle Anwendung durch hohes
Speicherangebot

Die Automaten der SOEMTRON-Abrech-
nungsautomatenreihe sind durch ihre
flexible Programmierung universell an-
wendbar. Das nachstehende Beispiel
einer Warenabrechnung in der engli-
schen Metallindustrie auf dem elektro-
nischen Abrechnungsautomaten SOEM-
TRON 382 soll auf die Einzelheiten des
Rechnens mit aufierdekadischen Ge-
wichts- und Mengeneinheiten eingehen.
Der Beispielbetrieb hat ein Sortiment
von etwa 90 verschiedenen Artikeln.
Um einen weitgehend automatischen
Arbeitsablauf zu erreichen, kam der
Abrechnungsautomat SOEMTRON 382
mit 12 Speichern und einem alphanume-
rischen Zusatzspeicher mit 100 Worten
zu je 48 Zeichen (288 bit) zum Einsatz.
Zu Beginn der Arbeit wird einmalig
der Zusatzspeicher belegt. Eine Korrek-
tur macht sich nur erforderlich, wenn
eine Anderung oder Erweiterung des
Warensortiments vorgenommen wird.
Der Speicherbelegungsplan wird vom
Organisator aufgestellt. Das geschieht
in der Form, dafi jeder Taste des
Schreibwerks ein Verschliisselungs-Code
zugeordnet wird. Mittels einer Bedie-
nungstaste am Abrechnungsautomaten
erfolgt eine Belegung des Zusatzspei-
chers. Eine visuelle Kontrolle {iber die
eingegebenen Daten kann sofort vor-
genommen werden. Damit ist es auch
moglich, erforderliche Korrekturen aus-
zuflihren. Die Adresse ist Teil der Arti-
kelnummer. Die gespeicherten alpha-
numerischen Informationen haben die-
ses Bild (Adresse 001):

T Iron Bars T EIR 20 St. I EIR 9 St.
I EIR 4 St. T EIR 1 St. I Stop

Beim Abruf aus dem Speicher wird
davon ausgedruckt (siehe Tafel 1):
Iron Bars 20 9 4 1

Die anderen Informationen dienen der
automatischen Steuerung des Automa-
ten in den betreffenden Spalten.

Die Warenabrechnung erfolgt in ver-
schiedenen Mengen- und Gewichtsein-
heiten, wobei die Umrechnung auf die
jeweils niedrigste Einheit zu erfolgen
hat.

Gewichtseinheiten
1ton = 20 cwts =
80 qrs = 2240 1bs = 1016 kg

lewt =
4qrs = 1121bs = 58,8 kg
1qr = 281lbs = 12,7kg

11b = 0,453 kg
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Mengeneinheiten
1 Gros = 12 Dutzend = 144 Stiick
1 Dutzend = 12 Stiick

Wahrungseinheiten
14£ = 20sh = 240d
1sh = 12d
1d = 0,083 sh = 0,004166 £

Als konstante Faktoren ergeben sich fiir
die Wahrungsumrechnung

AC13 = 12000 (von sh in d)

AC14 20 (von £ in sh)

AC15 41 666 667 (von d in £,

der Automat ist ohne Division ausge-
legt).

Die Berechnung der Waren beruht auf
einer der folgenden Mdoglichkeiten:

Il

I

tons, cwts, grs, 1bs zu einem Preis

je ton

tons, cwts, qrs, lbs zu einem Preis

je cwt

tons, cwts, qrs, 1bs zu einem Preis

je b

Dutzende und Einheiten zu einem Preis
je Dutzend

Dutzende und Einheiten zu einem Preis
je Einheit

Daraus ergeben sich Umrechnungsfak-
toren, die mittels Symbolspeicherung in
den Automaten eingegeben werden:

AC1 = 446 429

=1:2240, 1ton = 2240 lbs,

Preis je ton)

AC2 = 8928 571

(=1: 112, 1cwt = 112 1bs,

Preis je cwt)

AC3 = 1000 000 000

(= Preis je 1b)

AC4 = 83 333 333

(=1:12, Preis je Dutzend)

AC5 = 1000 000 000

(= Preis je Stiick)

AC6 = 28/ 000004

(=1qr = 281bs / 1cwt = 4qrs)

Um mit den vorhandenen Ferritkern-
speichern auszukommen, wurde der
Speicher AC 6 in einem Verhdltnis von
5:6 gesplittet. Diese Festlegung ist
durch Programmsymbole fiir das ganze
Programm verbindlich. Selbstverstand-
lich kénnte auch der Zusatzspeicher ent-
sprechend ausgestattet werden. Bei die-
sem Projekt sollte jedoch die Befehls-
und Konstantenspeicherung ausschlief3-
lich auf dem internen Speicher des Ab-
rechnungsautomaten 382 durchgefiihrt
werden.

Der Arbeitsablauf ist nun folgender:
Nach erfolgter Nullkontrolle beginnt die
Eingabe der Umrechnungsfaktoren in
AC 1 bis AC 6 mittels Symbolspeiche-

rung. Der Inhalt der Speicher braucht
nur jeden Tag zu Beginn der Abrech-
nungsarbeiten {berpriift zu werden.
Von der Nullkontrolle werden diese
Speicher nicht betroffen. Die Eingabe
der Mengeneinheiten, beginnend mit
tons, erfolgt manuell Gber die Zehner-
tastatur. Nach jeder Spalte beginnt so-
fort die Umrechnung auf die néachstfol-
gende niedrige Einheit. Ein Beispiel
soll den Arbeitsgang verdeutlichen

tons  cwts qrs 1bs
1 15 3 19

1ton X 20 = 20+ 15=235cwts X 4 =
140 + 3 = 143 qrs X 28 = 4004 - 19
= 4023 lbs

Mit den Gesamt-lbs von 4023 wird
durch Multiplikation mit dem Preis, der
wiederum in Pence umgerechnet wer-
den muf}, der Betrag errechnet.

Der Aufbau der Faktur erlaubt es, nach
der manuellen Eingabe der 1lbs, den
Schreibwagen eine automatische Tabu-
latorfunktion ausftihren zu lassen, so
dafi danach sofort die Artikelnummer
ausgeschrieben werden kann. Die letz-
ten drei Ziffern der sechsstelligen Ar-
tikelnummer rufen die entsprechende
Adresse des Zusatzspeichers an, so daf§
die nachfolgende Artikelbezeichnung,
der Einzelpreis und das Symbol des
Preiscodes automatisch aus dem Zu-
satzspeicher ausgeschrieben werden.
Das Zuriickfiihren des Einzelpreises auf
Pence erfolgt dhnlich wie bei der Ge-
wichtsumrechnung

20 £ X 20 = 400 + 9 =
409 sh X 12 = 4908 } 4 — 4912 d

Durch das Niederschreiben des Symbols
in der Spalte Preiscode wird mittels
Registerwahl einer der Speicher AC 1
bis AC 5 angerufen, die jeweils eine der
Moglichkeiten der Warenberechnung
beinhalten. Die errechneten Gesamt-
Pence des Einzelpreises werden mit dem
jeweiligen Umrechnungsfaktor multi-
pliziert.

Das Produkt stellt wiederum einen
Operanden flr die Multiplikation mit
der bereits errechneten Gewichtseinheit
von 4023 lbs dar. Das Ergebnis ergibt
den Betrag in Pence, der, ohne nieder-
geschrieben zu werden, zwecks Sum-
menbildung in einen Speicher addiert
wird. Danach beginnt die Umrechnung
der Pence zunéchst in Pfund durch Mul-
tiplikation mit dem konstanten Faktor
von 41666 667. Die errechneten Pfund
werden ausgeschrieben. Die Dezimalen
werden weitermultipliziert, und zwar
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat SOEMTRON 382 mit alphanumeri-
schem Zusatzspeicher
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mit dem Faktor 20 zwecks Ausschrei-
bung der Schillinge. Mit dem Restwert
erfolgt die Umrechnung in Pence.
Wird nachfolgend keine Einkaufssteuer
erhoben, fihrt die eingerastete Taste
WR I auf der Bedienungstastatur auto-
matisch zu einem Wagenriicklauf. An-
sonsten wird die Einkaufssteuer tber
die Zehnertastatur eingetastet, nieder-
geschrieben und mit den lbs multipli-
ziert. Die so erhaltenen Pence miissen
wiederum zur Summenbildung in einen
Speicher addiert werden, und erst da-
nach beginnt der Umrechnungsprozefy
in Pfund und Schillinge.

Als besonderes Merkmal der Flexibili-
tat des Einsatzes des Abrechnungsauto-
maten SOEMTRON 382 ist die Korrek-
turmdglichkeit in den beiden Betrag-
spalten anzufithren. Es ist daher er-
wahnenswert, daff die Korrektur je-
weils auf den Pence-Betrag zuriickge-
fiihrt werden mufi und automatisch er-
folgen soll. Es ist also notwendig, an
jedem eingegebenen Wert eine Vorzei-
chendnderung vorzunehmen, so daf§ je-
derzeit durch Bedienen der Starttaste II
der vorher niedergeschriebene Wert mit
negativen Vorzeichen ausgeworfen und
aus dem Summenspeicher wieder sub-
trahiert werden kann.

Am Tagesende interessieren der Ge-
samtumsatz sowie der Betrag der Ein-
kaufssteuer. Um dem Abrechnungsbe-
trieb das mithsame und nicht fehlerfreie
Aufaddieren aller geschriebenen Faktu-
ren zu ersparen, wurde dies vom Ab-
rechnungsautomaten tbernommen.
Durch die programmierte Adreffhaltung
ist der Betrieb jederzeit in der Lage,
das Tagestotal ohne zusitzlichen Auf-
wand zu ziehen,

Die Tabulator-Vorwahltasten T1 bis T5
ermoglichen einen fliissigen Arbeitsab-
lauf. Das Bedienen einer dieser Tasten
befiehlt dem Schreibwagen, den kiir-
zesten Weg zur angewahlten Spalte aus-
zuftihren, sowohl im Vor- als auch im
Riickwartslauf.

Dafi es sich hierbei nur um ein kleine-
res Abrechnungsproblem handelt,
braucht nicht extra erwdhnt zu werden.
Trotzdem zeichnet sich eine hohe Wirt-
schaftlichkeit fiir den Anwender ab.
Schaltet man nur einmal den Sicher-
heitsfaktor aus, der bei manueller Ar-
beit sehr gering ist, verbleibt immer
noch die Einsparung der heute so wich-
tigen Arbeitszeit und Arbeitskrifte. Des
weiteren sei der Nutzen angefiithrt, der
durch die Einsparung von Schreib- und
Rechenmaschinen entsteht. NTB 1527
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Laufwagen- oder

Parallelogrammzeichenmaschine

’

Ing. L. Holling, Bad Liebenwerda

Oft entsteht die Frage fur technische
Zeichner und Konstrukteure: Lauf-
wagen- oder Parallelogrammzeichen-
maschine? Zweifelsohne ist diese Frage
nicht sofort zu beantworten. Obwohl
sich beide Konstruktionsprinzipien in
Genauigkeit, Leichtigkeit und Bedie-
nungskomfort gleichen, so sprechen
doch noch einige Faktoren mehr fir den
Einsatz einer Laufwagenzeichen-
maschine. Jahrzehntelang fanden die
Parallelogrammzeichenmaschinen  wei-
teste Verbreitung. Das lag daran, dafi
die Laufwagenzeichenmaschinen in ih-
rer Entwicklung stark vernachldssigt
wurden. Inzwischen hat man jedoch in
der Fachwelt erkannt, dafi die Entwick-
lung eindeutig zur Laufwagenzeichen-
maschine tendiert.

Der VEB Mef- und Zeichengerdtebau
Bad Liebenwerda, bekannt unter dem
Warenzeichen ,REISS”, war einer der
wenigen Betriebe, der kontinuierlich die
Entwicklung des Laufwagenprinzips
vorwarts trieb. Die gesammelten Er-
fahrungen zahlen sich in den heutigen
Maschinentypen aus.

Parallelogrammaschinen werden vor-
wiegend im Maschinen- und Apparate-
bau wegen der geringen Massen, die
verzogert und beschleunigt werden
miissen, angewandt. Jedoch diirfte auch
hier der Einsatz weitgehend traditions-
gebunden sein. Durch die umfangrei-
chen Verbesserungen an den Laufwagen-
maschinen, die in den letzten Jahren
eingefithrt wurden, konnte sich die
Laufwagenzeichenmaschine einen gro-
fen Marktanteil erwerben.

Warum wird das Laufwagenprinzip in
der jiingsten Zeit bevorzugt? Einige
Vorteile der Laufwagenzeichenmaschine
gegeniiber den Parallelogrammaschinen
sollen hier aufgezeigt werden:

Lange parallele Geraden lassen sich
zeitsparend und genau in horizontaler
und vertikaler Richtung tiber das ganze
Reifibrett ziehen.

Mafe und Abstdnde lassen sich durch
Parallelverschiebung leicht in andere
Ansichten oder  Schnittdarstellungen
iibertragen. Die robuste Ausbildung der
Fithrungselemente einer Laufwagenzei-
chenmaschine gewdhrleistel eine ge-

Bild 1. Laufwagenzeichenmaschine Or-
dinat

Bilder 2 und 3. Die Hohere Technische
Schule in Amsterdam-West ist aus-
schlieBlich mit REISS-Laufwagenzeichen-
maschinen ausgestattet
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Bild 4. Parallelogrammzeichenmaschine
Diplom

ringe Stéranfalligkeit und lange Le-
bensdauer.
Laufwagenzeichenmaschinen konnen
nach bestimmten Verﬁncierungen als
Ausgabeeinheiten von Datenverarbei-
tungsanlagen eingesetzt werden, da sich
alle Koordinaten mit einem relativ ge-
ringen apparativen Aufwand ansteuern
lassen.

Das Konstruktionsprinzip der Lauf-
wagenmaschinen gestattet den bestmog-
lichen Einsatz fiir Grofzeichenanlagen.
Wegen des in der Hohe geringen Platz-
bedarfs eignen sich die Laufwagenzei-
chenmaschinen besonders fiir niedrige
Raume sowie flr die glinstige Anord-
nung mehrerer Arbeitspldtze hinterein-
ander. Besonders der letzte Punkt tritt
mit der Rationalisierung in Zeichen- und
Konstruktionsbiiros immer mehr in den

Vordergrund. Ein Beispiel dafiir kann
die Hohere Technische Schule in Am-
sterdam-West sein. Hier werden aus-
schliefilich REISS-Laufwagenzeichen-
maschinen eingesetzt (Bilder 2 und 3).

Auf Grund der aufgefiihrten Fakten
konnte jetzt der Schluff gezogen wer-
den, in Kiirze werden keine Parallelo-
grammzeichenmaschinen mehr gefertigt.
Das hiefie jedoch, die Beliebtheit der
Parallelogrammzeichenmaschinen in be-
stimmten Benutzerkreisen zu uberse-
hen, wo hauptsdchlich Zeichnungen mit
geringen Abmessungen hergestellt wer-
den. Die Parallelogrammzeichenmaschi-
nen werden auch weiterhin auf dem
internationalen Markt vertreten sein,
wenn auch mit einer geringen Bedeu-
tung und Intensitat. NTB 1531

Sicob erfolgreich fiir
DDR-Biiromaschinenindustrie
Prominentester Besucher am Messestand
der Biiromaschinen-Export GmbH Berlin
zum Sicob 1968 war bereits am Tag
der Erdffnung der franzdsische Indu-
strieminister André Bettencourt. Am
Stand der DDR-Bliromaschinenindustrie
wurde Minister Bettencourt vom Leiter
der Handelsvertretung der DDR in Pa-
ris, Handelsrat Kurt Schramm, und vom
Messedirektor, Herrn Georg Geserich,
herzlich begrifit (Bild 2).
Die DDR beteiligte sich am Sicob mit
einer reprédsentativen Ausstellung, bei
der die Spitzenerzeugnisse der elektro-
nischen SOEMTRON-Abrechnungsbau-
reihe, das komplette Programm der AS-
COTA-Buchungstechnik, Erzeugnisse der
Schreib-, Rechen- und Lochkartentech-
nik gezeigt wurden.
Auch zum Sicob konnte Biiromaschinen-
Export GmbH Berlin wieder zahlreiche
Vertrage mit franzosischen Geschafts-
partnern abschliefen und damit die gute
Tradition des Exports von DDR-Biiro-
maschinen nach Frankreich fortsetzen.
Bereits heute arbeiten tiber 600 AS-
COTA-Buchungsautomaten im franzosi-
schen Finanzministerium und iiber 1000
SOEMTRON-Fakturierautomaten in der
franzosischen Sozialversicherung.

NTB 1546

Messe in Brno

mit umfangreichen Vertrdgen

Grofies Interesse bei allen Besuchern
fand die Beteiligung der DDR-Biiro-
maschinenindustrie an der 10. Tnter-
nationalen Messe in Brno, die im Sep-
tember 1968 stattfand. Das kam u.a.
bereits in den ersten Messetagen im
Besuch des stellvertretenden Aufenhan-
delsministers der CSSR, Jan Poula, auf
dem Messestand des AuBenhandels-
unternehmens Bliromaschinen-Export
GmbH Berlin zum Ausdruck. Bild 4
zeigt Herrn Jan Poula, der von BME-
Direktor Manfred Kroll tiber das Ange-
bot informiert wird. Auch nahmen zahl-
reiche tschechoslowakische Journalisten
an einer Pressekonferenz des Industrie-
zweigs teil. Auf dieser Konferenz infor-
mierte der Generaldirektor der Biiro-
maschinen-Export GmbH Berlin, Kurt
Epperlein, tber die guten Handelsbe-
ziehungen zwischen der DDR und der
CSSR auch auf dem Gebiet der Daten-
verarbeitungs- und Biiromaschinen. Er
erkldrte, dafy die CSSR zu den wichtig-
sten Exportpartnern der Bliromaschinen-
industrie der DDR gehort.
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Auch wahrend der Jubildumsmesse in
Brno wurden umfangreiche Vertrdge
zwischen Biiromaschinen-Export GmbH
Berlin und den Partnern aus der CSSR
abgeschlossen. Unterstiitzt wurde diese
erfolgreiche Geschiftstatigkeit durch ein
reprisentatives Exponateangebot. Dazu
gehdrten  neben  Erzeugnissen  der
Schreibtechnik elektronische Tischrech-
ner, Buchungsautomaten, elektronische
Abrechnungsautomaten sowie der elek-
tronische Kleincomputer SER 2c.

NTB 1547

REISS-Zeichenanlagen auf Messen

und Fachausstellungen

Auch 1969 wird sich der VEB Mef3- und
Zeichengerdtebau auf zahlreichen Mes-
sen und Fachausstellungen mit seinen
Erzeugnissen vorstellen.

So werden neben den Leipziger Mes-
sen im Méarz und September 1969 auf
der Internationalen Messe in Goteborg
komplette Arbeitspldtze fiir den Kon-
strukteur ausgestellt.

AuBerdem beteiligt sich die Firma
REISS an den Internationalen Messen
in Paris und Bologna mit ihren be-
kannten Laufwagen- und Parallelo-
gramm-Zeichenmaschinen.
REISS-Zeichenanlagen fanden bereits
1968 auf internationalen Messen und
Ausstellungen vielfaches Interesse
(Bild 5). NTB 1552

Neue Technik schafft besseres Arbeits-
klima

Die Verbesserung der Arbeit im Biiro
ist nicht nur eine Frage der Finanzen,
die fir die Neuanschaffung von Ma-
schinen und Gerdten zur Verfiigung ste-
hen, sondern auch eine Frage der ver-
fligbaren Technik. Nicht immer standen
in der Vergangenheit fir alle zu 15sen-
den Probleme der Verwaltungsorgani-
sation entsprechende Btiromaschinen
zur Verfiigung. Erst der Einsatz der
Elektronik hat hier eine entscheidende
Wende herbeigefiihrt. So ist es auch auf
dem Gebiet des Fakturier- und Abrech-
nungswesens. Hier sind z. B. die von
dem VEB Biliromaschinenwerk Som-
merda entwickelten elektronischen Fak-
turier- und Abrechnungsautomaten zu
nennen.

Die Organisatoren des VEB Biiromaschi-
nenwerk Sommerda erhielten den Auf-
trag, in einem Grofibetrieb die Aus-
arbeitung der Fakturen mittels SOEM-
TRON-Fakturierautomaten mit Loch-
streifenausgabe vorzubereiten. Dabei
sollte nicht nur der reine Einsatz dieser
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Bild 1. Der Pariser SICOB 1968 war
sowohl von Herstellern als auch von
Interessenten gut besucht

Bild 2. Der franzosische Industrie-
minister Bettencourt am Messestand der
Biiromaschinen-Export GmbH

Bild 3. Stand der Buromaschinen-Export
GmbH auf dem SICOB 1968

| B
uUI'(JJIH{S(:!u‘ e
Jby i

6

61




R M A

Bild 4. Der stellvertretende Aufienhan-
delsminister der CSSR, Jan Poula, 146t
sich auf der 10. Internationalen Messe
in Brno die DDR-Biiromaschinen erkla-

ren
Bild 5. Der franzosische Minister Debré
besichtigt wihrend der Internationalen
Messe Paris 1968 den Stand des VEB
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Me§- und Zeichengerdtebau Bad Lieben-
werda

Bild 6. Neu eingerichteter Fakturen-
raum eines GrofBbetriebs

Maschinen berticksichtigt werden, son-
dern gleichzeitig auch die Verbesserung
des Arbeitsklimas. Es mufiten folgende
vier verschiedene Fakturenarten ausge-
fihrt werden, fir

1. Export von Fertigerzeugnissen

2. Binnenmarkt fir Fertigerzeugnisse
3. Export von Ersatzteilen

4. Binnenmarkt fiir Ersatzteile

Dazu kommt, daff bei den Fakturen fiir
Export ein hoher Prozentsatz des Tex-
tes in verschiedenen Fremdsprachen ge-
schrieben werden mufBite. Gleichzeitig
wurden die Vorbereitungen fiir eine
spatere Auswertung der mittels Loch-
streifen  gewonnenen Informationen
iiber Datenverarbeitungsanlagen be-
rucksichtigt.

Es wurde eine Analyse des Istzustands
durchgefithrt, gleichzeitig wurde ein
Projekt tiber den Sollzustand erarbeitet.
Wahrend dieser Untersuchungen und
danach fanden h&ufig Aussprachen mit
den dort Beschaftigten statt, um sie
aktiv an dem Prozeff der Umgestaltung
ihrer Abteilung mitwirken zu lassen, da
sie letzten Endes die Hauptpersonen bei
der Neuorganisation sind. Zur Loésung
dieses Problems wurden fiinf SOEM-
TRON-Fakturierautomaten mit Loch-
streifenausgabe eingesetzt und ein Oi-
ganisationsautomat OPTIMA 528. Da
die vier verschiedenen Arbeiten teil-
weise in unterschiedlicher Héaufigkeit
anfallen, wurden einige Programme
doppelt angefertigt. So konnen bei Ar-
beitsspitzen mehrere Kolleginnen die
gleichen Fakturen schreiben. Dabei
wurde der Vorteil ausgenutzt, daff man
bei den SOEMTRON-Fakturierautoma-
ten mit einem auswechselbaren Pro-
gramm arbeiten kann. Der Schreibauto-
mat wurde flir das Schreiben der fremd-
sprachigen Texte eingesetzt, er brachte
besonders hier fiir die Fakturistinnen
eine wesentliche Arbeitserleichterung.
Schwierigkeiten bereitete in den vor-
handenen Réumen die Ablage der Fak-
turen, welche iiber einen gewissen Zeit-
raum in der Fakturenabteilung verblei-
ben miissen. Deshalb dient jetzt eine
Wand des Raums, mit Regalen verse-
hen, als Ablage. Ein Stoffvorhang, der
den Schall dampft, gibt gleichzeitig dem
Raum ein freundlicheres Aussehen.
Decken und Wiande sind mit schall-
schluckenden Materialien ausgestattet.
Der FuBiboden besitzt ddmpfenden Be-
lag.

Von den Fakturistinnen wurde beson-
ders auf den Umstand der Larmbeldsti-
gung hingewiesen, da sie befiirchteten,
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dafi die Konzentrierung aller Maschinen
in einem Raum gewisse Nachteile mit
sich bringt. In der Praxis hat sich je-
doch herausgestellt, daf3 diese Befiirch-
tungen unbegriindet sind. Fiir die rdum-
liche Ausgestaltung wurden noch Blu-
menbénke aufgestellt (Bild 6).

Aus der Ausarbeitung und Realisierung
dieses Projekts hat sich erneut bewie-
sen, dafi eine Steigerung der Arbeits-
produktivitdt nicht allein von dem Ein-
satz neuer Technik beeinflufit wird,
sondern dafi hierbei die Verbesserung
des Arbeitsklimas eine groBe Rolle
spielt. NTB 1542

Neue Produktionsstitte
des VEB Optima
Nach zweijdhriger Bauzeit wurde im
Dezember 1968 der erste Abschnitt des
neuen Produktionsgebdudes des VEB
Optima in Betrieb genommen (Bild 7).
Mit seinen insgesamt sieben Geschossen
enthélt es Produktionsflachen fir die
Montage und die mechanische Ferti-
gung der elektrischen Schreibmaschine
OPTIMA-ELECTRIC sowie moderne La-
ger flir Fertigerzeugnisse und Ersatz-
teile.
Im ebenfalls siebengeschossigen Anbau
sowie im Laternengeschofi werden so-
ziale Einrichtungen fiir die in dem Ge-
baude beschiftigten Werktatigen einge-
richtet, und zwar Speisesaal, Verkaufs-
stelle und Arztstation. Hier herrscht die
neueste Technologie, angefangen von
der Materialzulieferung tiber Kreisfor-
derer, iiber die zeitlich eingetaktete
Fliefifertigung in der Montage bis zur
Verpackung der Fertigerzeugnisse.
NTB 1544

Neues Sozialgebaude
Mit einem Kostenaufwand von etwa
zwei Millionen Mark wurde fiir den VEB
MefB- und Zeichengerdtebau ein neues
Sozialgebdude errichtet.
Eine moderne Kiiche sowie behagliche
Raume sorgen flir einen angenehmen
Aufenthalt wéhrend der Pausen und
nach Arbeitsschlufy (Bild 8).

NTB 1551

IV. Internationales Symposium

in Ljubljana

Vom 9. bis 12.10. 1968 fand das IV. In-
ternationale Symposium in Ljubljana
iber Probleme der Datenverarbeitung
statt. Der Veranstalter war das Institut
,Jozef Stefan”, das der jugoslawischen
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Bundeskommission flir Datenverarbei-
tung (ZSOOP) untersteht. Neben Ver-
tretern jugoslawischer Institute und Be-
triebe nahmen Géiste aus der Volks-
republik Polen, der CSSR, der DDR,
Frankreich, England und der westdeut-
schen Bundesrepublik teil.

Die Thematik des Symposiums war auf
kein spezielles Gebiet der Datenverar-
beitung beschrdankt. Dementsprechend
wurden in den Vortrdgen die unter-
schiedlichsten Probleme behandelt, so
u. a.:

Losung mathematischer Probleme ein-
schliefflich Optimierungen unter Ein-
satz von EDVA, Erfahrungen auf dem
Gebiet der On-line-Technik, Probleme
der Anwendung von Programmierspra-
chen, Einsatz von EDVA in speziellen
Bereichen (Fertigungstechnik, Geophy-

Bild 7. Ansicht des Produktionsgebau-
des im Dezember 1968

Bild 8. Aufenthaltsraum im neuen So-
zialgebdude des VEB MeB- und Zeichen-
geratebau

sik, Medizin und Biologie), Vorstellung
der Leistungsparameter und Anwen-
dungsmoglichkeiten einzelner Gerate
und Anlagensysteme sowie organisato-
rische Probleme des Einsatzes von
EDVA.

Im Rahmen der Sektionsarbeit hielten
zwei Mitarbeiter des veb biirotechnik
Berlin Vortrdge. Ein Referat behandelte
Probleme der Datenerfassung. Es ver-
mittelte einen Uberblick iiber die Er-
kenntnisse, die in der DDR auf diesem
Gebiet gesammelt wurden. Im zweiten
Referat wurden die Einsatzmoglichkei-
ten elektronischer Abrechnungscompu-
ter im Komplex der Datenverarbei-
tung unter Beachtung eines pyramiden-
formigen Systems der Informationsver-
arbeitung erldutert. Daneben wurden
die beiden DDR-Spitzenerzeugnisse die-
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ser Kategorie, das Kleindatenverarbei-
tungssystem ASCOTA 7000 und der
elektronische Abrechriungscomputer
SOEMTRON 385, mit ihren wichtigsten
Parametern vorgestellt. Kurzfassungen
dieser Beitrdge erscheinen in diesem
Heft auf den Seiten 33 und 38.
Parallel zum Symposium fand eine in-
ternationale Ausstellung ,Moderne Elek-
tronik” in Ljubljana statt. Neben Gera-
ten und Bauteilen der Nachrichten- und
MefBtechnik wurden vor allem Exponate
der Biiromaschinenindustrie ausgestellt.
Die jugoslawische Firma Hermes de-
monstrierte auf einem reprasentativen
Stand Erzeugnisse des VEB Biiromaschi-
nenwerk Sémmerda und den elektroni-
schen programmgesteuerten Kleinrech-
ner CELLATRON SER 2c des VEB Re-
chenelektronik Meiningen.

NTB 1535

Sektion ,Elektronik-Technologie

und Feingeritetechnik” gegriindet

Im Rahmen der Hochschulreform wur-
den im Herbst 1968 an der Technischen
Universitit Dresden 22 Sektionen ge-
griindet. Sie ibernehmen die Aufgaben
der bisherigen in acht Fakultdten zu-
sammengefaBten etwa 150 Institute. Zu-
kiinftig sollen Technik und Anwendung
der elektronischen Datenverarbeitung
in Lehre und Forschung verstarkt be-
ricksichtigt werden.

Die Sektion ,Elektronik-Technologie
und Feingeritetechnik” ging aus dem
bisherigen ,Institut fiir elektrischen und
mechanischen Feingerdtebau” hervor
und steht unter der Leitung von Herrn
Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand, Mitglied
des Redaktionsbeirats unserer Zeit-
schrift.

In der neuen Sektion werden Hochschul-
kader fiir die Konstruktion und Tech-

nologie des elektronischen Gerétebaus
und der Feingeratetechnik ausgebildet.
Die Ausbildung erfolgt in enger Ver-
bindung zu den Sektionen Mathematilk,
Informationstechnile u. a. im Direkt- und
Fernstudium und ist in Grund-, Fach-
und Spezialstudium gegliedert. In Zu-
sammenarbeit mit anderen Hochschu-
len und der Industrie sollen auch Pliane
fiir die regelmifige Weiterbildung be-
wiéhrter Industriepraktiler entstehen.
NTB 1545

Buchungsautomaten

in neuen Anwendungsbereichen

Die Firma Kdmmerling, Frankfurt am
Main, ist Vertreter der Biiromaschinen-
Export GmbH fiir ASCOTA-Buchungs-
automaten. Fiir diese Buchungsautoma-
ten hat die Firma Kammerling Anwen-
dungsbeispiele in den unterschiedlich-
sten Bereichen entwickelt. Dabei nutzte
sie folgende Eigenschaften der ASCOTA-
Buchungsautomaten:

2 bis 55 Zahlwerke

62 cm breiter Buchungswagen

Volltext zur ausfithrlichen Beschriftung
der Belege

18 Wortsymbole zur schnellen Beschrif-
tung der Belege

Einsatz im Einzelhandel

Bei kleineren Unternehmen ist kein
Konto erforderlich. Alles wird tber das
22spaltige Journal abgewickelt. 17 Spal-
ten davon werden automatisch addiert.
Die Buchhaltung gréfierer Unternehmen
kann auf dem gleichen Automaten mit
Konten geftthrt werden.

Einsatz im Hotel

Hier sollen die Rechnungen fiir die Ho-
telgdste auf den ASCOTA-Buchungsauto-
maten geschrieben werden. In sieben
Betragsspalten werden die Kosten fiir
Zimmer, Bedienung, Friihstiick, Restau-

rant, Telefon, Garage und Verschiede-
nes erfafjt und quer addiert, so daf fiir
jeden Tag eine besondere Summe aus-
gewiesen wird. Vorteilhaft ist aufer-
dem, dafj der Name des Gastes mit Voll-
text ausgeschrieben wird. So hat der
Gast in der Rechnung einen genau spe-
zifizierten Beleg.

Einsatz im behérdlichen Rechnungs-
wesen

Wihrend der Volltext eine genaue Be-
zeichnung der Zahlungsempfanger und
des Zahlungsgrunds erlaubt, wird bei
allen Haushaltstiteln stindig Ubersicht
geboten, wieviel Geld noch verfigbar
ist. NTB 1518

ASCOTA-Buchungsautomaten im System
der integrierten Datenverarbeitung

Im Moskauer Werk ,Freser” wird seit
Mai 1967 ein effektives automatisier-
tes System fiir die Steuerung des Be-
triebs angewandt. Hauptaufgabe des
Systems ,Freser”, wie dieses integrierte
Datenverarbeitungssystem genannt
wird, ist die Steuerung der Produktion.
Als Zentraleinheiten dienen die Rech-
ner Ural 11, Odra 1003 und EW-80-3M.
ASCOTA-Buchungsautomaten dienen
w. a. zur Berechnung des Produktions-
programms nach Betriebsabteilungen. In
jeder Minute verlassen durchschnittlich
500 Werkzeuge das Werk, um eine Vor-
stellung von der Grofenordnung der
Produktion zu geben.

Die Einfithrung des Systems ,Freser”
brachte einen jdhrlichen Nutzen von
720000 Rubeln. Das System ,Freser”
soll auf Beschluf des Ministeriums fiir
Werkzeugmaschinen- und Werkzeug-
industrie der UdSSR in anderen Betrie-
ben der Werkzeugindustrie eingefiihrt
werden. NTB 1553

Voraussichtlich im Juni erscheint im
VEB Verlag Technik Berlin:

Technik digitaler Rechenanlagen

von Ing. Achim Kniipfer. Etwa 500 Seiten, 254 Abbildungen, 31 Tafeln.

Hauptkapitel des Buches: Einfiihrung
Bauelemente - Schaltungen

steuerung und Steuerwerk - Epeicher

arbeit von Zentraleinheit und Peripheriegerdten -
Betrieb von Rechenanlagen

Rechenstationen -

Technischer Aufbau

Grundlagen digitaler Rechenanlagen
Rechenwerk
Ein- und Ausgabegerite -

Programm-
Zusammen-
Planung und Einrichtung von
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Rechnen

Buchen Registrieren

Drei wichtige Aufgaben werden von
Ascota-Buchungsautomaten in einem Ar-
beitsgang geldst. Dank der hohen Zahl
automatischer Funktionen kénnen Zah-
lenwerte nicht nur errechnet und gebucht,
sie kénnen in der gleichen Buchungs-
position auch noch in unterschiedlichen
Zdhlwerken, den sogenannten Registern,
gespeichert werden. Durch Handwahl
werden die Rechenwerke an beliebigen
Stellen angerufen. Die gespeicherten Be-
trdge erhalten individuellen Zeichendruck
und sind damit revisionssicher gekenn-
zeichnet.

Je nach Erfordernissen wdhlen Sie Modelle
mit 5 bis 50 Registern. Sie erhalten damit
die Moglichkeit, das Zahlenmaterial nach
unterschiedlichen Begriffen breit aufzu-
teilen und zu speichern.

Wahlregister erhdhen die Buchungs-
leistungen
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