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Ein Industriezweig im Spiegel

der Leipziger Messen

<

G. Wecker, Leipzig

1969, das Jahr des zwanzigsten Ge-
burtstags der Deutschen Demokrati-
schen Republik, ist Anlaf fiir eine Viel-
zahl von Reminiszenzen. Dabei geht es
nicht schlechthin um das Hervorholen
von Erinnerungen um ihrer selbst wil-
len. Es geht vielmehr um das kritische
Betrachten und Auswerten des zwar
miihevollen, aber erfolgreichen Wegs,
den der erste Arbeiter-und-Bauern-Staat
auf deutschem Boden unter der Fiih-
rung der Partei der Arbeiterklasse zu-
riickgelegt hat. Die Werktédtigen der
Deutschen Demokratischen Republik
haben allen Grund, stolz auf die er-
reichten Erfolge zu sein. Sie wissen aber
auch, dafi diese Erfolge nur ein Funda-
ment fiir die weitere Entwicklung sind.
Die heute iiber 40000 Werktatigen der
Datenverarbeitungs- und Biiromaschi-
nen-Industrie der DDR haben ihren
guten Anteil an der positiven Entwick-
lung unserer Wirtschaft und damit an
der mehr und mehr wachsenden Aner-
kennung, die die Deutsche Demokrati-
sche Republik in aller Welt findet. Vor
allem der Bereich der auBenwirtschaft-
lichen Beziehungen beweist taglich, daf
das keine leeren Worte sind. Wenn
heute die Erzeugnisse der DDR-Daten-
verarbeitungs- und Biiromaschinen-In-
dustrie in aller Welt einen guten Ruf

geniefien, dann ist das ein Ergebnis
planvoller sozialistischer Fithrungstétig-
keit und hervorragender Leistungen
der Arbeiter, Ingenieure und Wissen-
schaftler des Zweigs, angefangen in den
schweren Jahren des Wiederaufbaus bis
in unsere Zeit der wissenschaftlich-tech-
nischen Revolution.

Ein Spiegelbild dieser Leistungen ist
2. B. das sich von Jahr zu Jahr pro-
gressiv verandernde Auftreten des In-
dustriezweigs auf den Leipziger Mes-
sen. — ,Zu den ersten Nachkriegsmes-
sen trugen wir neben unserem Koffer

NTB 13 (1969) Heft 4

97




Bild 1. Leipziger Friihjahrsmesse 1969:
Eine Delegation aus Kolumbien interes-
siert sich ftur das ,System peripherer
Datentechnik” aus dem DDR-Angebot
Bild 2. Leipziger Frithjahrsmesse 1962:
Die DDR-Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinen-Industrie offeriert ihre ersten
elektronischen Erzeugnisse
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Bild 3. Leipziger Frithjahrsmesse 1963:
Der erste elektronische SOEMTRON-
Fakturierautomat. Heute ist aus ihm
eine komplette Baureihe elektronischer
Abrechnungsautomaten geworden.

Bild 4, Leipziger Frithjahrsmesse 1964:
Konkrete Einsatzbeispiele gehdren zur
Demonstration jeder Maschine

noch die Kartoffeln und Erbsen flir un-
sere Verpflegung wédhrend der Messe-
tage im Rucksack mit nach Leipzig. Da-
mals war Leipzig noch ein riesiges
Trimmerfeld. Die Ausstellungsgebaude
und Hallen waren zum grofien Teil zer-
stort.” — Das sind Erinnerungen eines
langjahrigen Messebesuchers des Indu-
striezweigs, wie sie im Heft 1/1967 der
NTB wiedergegeben wurden, Sie erhel-
len eindeutig die Anfangssituation, die
unter vielen Mithen und Entbehrungen
zu tberwinden war.

Es folgten die flinfziger Jahre, in denen
es galt, die wirtschaftliche Lage weiter
zu stabilisieren, die Produktion zu stei-
gern, die auBenwirtschaftlichen Verbin-
dungen neu zu kniipfen und zu festi-
gen. Steigende Umsatzzahlen in den
Messeabschlufberichten waren Zeugnis
dafiir, dafi diese Aufgabe erfolgreich ge-
16st wurde.

Die Leipziger Frihjahrsmesse 1960 un-
ter dem Thema ,Standardisierung der
Biromaschinen niitzt uns und unseren
Kunden” und die Frithjahrsmesse 1961
mit dem Slogan ,30 000 Biiromaschinen-
werker schaffen Erzeugnisse von Welt-
ruf” demonstrierten die konsequente
Fortsetzung des eingeschlagenen Wegs.
Und zur Frithjahrsmesse 1962 konnte
der Industriezweig unter seiner Messe-
losung ,Die Deutsche Demokratische
Republik ist ein anerkannt zuverlissi-
ger Handelspartner” darauf hinweisen,
dafy die DDR zu diesem Zeitpunkt be-
reits iiber offizielle Vertretungen in 41
Landern verfiigte.

Aber noch eine Tatsache war bemer-
kenswert: Der Industriezweig zeigte
erstmals zur Leipziger Friihjahrsmesse
elektronische Kleinrechenautomaten und
elektronische Multipliziergerdte fiir Bu-
chungsautomaten (Bild 2). Damit wurde
eine Entwicklung sichtbar, die auf das
Programm des Industriezweigs in den
Folgejahren entscheidenden Einfluf aus-
iibte, der Ubergang von der Produktion
mechanischer und elektromechanischer
Maschinen zu elektronischen Automaten
und Anlagen. Gleichzeitig bemiihten sich
die Gestalter der Messestiande um die
Darstellung konkreter Einsatzbeispiele,
aus der Praxis flir die Praxis. Auch darin
wurde eine neue Qualitdt des Angebots
sichtbar, die von den Besuchern und
ernsthaften Interessenten mit Zustim-
mung begrifit wurde. 1963 wurde der
erste elektronische Fakturierautomat in
das Programm aufgenommen, der in-
zwischen zu einer beachtlichen Baureihe
weiterentwickelt worden ist, die sich
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allen Anforderungen der Praxis gewach-
sen zeigt (Bild 3).

Im Frithjahr 1964 bewiesen die Gestal-
ter erneut, dafy es ihnen ernst war mit
der Demonstration interessanter prak-
tischer Einsatzbeispiele (Bild 4). Natiir-
lich bezogen sich diese noch auf den
Einsatz der Erzeugnisse als Einzelma-
schinen,

Doch bereits zur Leipziger Herbstmesse
1964 hatte sich dieses Bild verdndert.
Durch die Weiterentwicklung der Auto-
maten, durch neue Anlagen, z. B. durch
Lochkartenrechner, war es moglich ge-
worden, komplexe Beispiele zu demon-
strieren. Der Messeslogan ,DDR-Biiro-
maschinen — man sieht, was sie leisten”
erhielt eine besondere Bedeutung.
AuBierhalb des traditionellen Messe-
stands zeigte der Industriezweig auf
einer 300 m? grofien Flidche — hérsaalar-
tig aufgebaut — vier solcher komplexen
Organisationsbeispiele bei Anwendung
jeweils verschiedener im System zu-
sammenarbeitender Automaten (Bild 5).
Moderne Demonstrationsmittel wie Film
und Fernsehen machten dem Besucher
die Zusammenhédnge verstindlich und
brachten ihm Details nahe, ,buerotech-
nica” war der Name dieser Sonderschau,
die in Fachkreisen auBerordentliche Be-
achtung fand, ,buerotechnica” ist seit
dieser Zeit ein Begriff geworden fiir
die Ausstellung des Industriezweigs auf
den Leipziger Messen und fiir das De-
monstrationsprinzip, das — wenn sich
auch die Form verdnderte — bestim-
mend flir alle weiteren Messen wurde,
sehr zur Zufriedenheit der Interessen-
ten und Kunden.

,buerotechnica weist den Weg zum
Fortschritt” stand tber der gesamten
Ausstellung der DDR-Datenverarbei-
tungs- und Bliromaschinen-Industrie zur
Leipziger Herbstmesse 1965. Und auch
am Messehaus Bugra, dem traditionel-
len Ausstellungsort fiir polygraphische
und Biiromaschinen steht seitdem weit-
hin sichtbar die Bezeichnung ,buero-
technica” (Bild 6). Die Uberschrift iiber
der Ausstellung der Leipziger Frih-
jahrsmesse 1967 lautete dann: ,Daten,
Fakten, Informationen — nutzbringend
beherrscht mit Elektronenrechnern und
Biiromaschinen aus der DDR” (Bild 7).
Nicht von ungefdhr wurden dabei die
Elektronenrechner vor den Biliromaschi-
nen (konventioneller Art) genannt. Die
1962 sichtbar eingeleiteten Veranderun-
gen hatten inzwischen wesentliche Fort-
schritte gemacht. Die Mehrzahl der aus-
gestellten Automaten und Anlagen
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Bild 5. Leipziger Herbstmesse 1964:
Blick in die erste ,buerotechnica”-Son-
derschau, die lebhaften Anklang bei
allen Interessierten fand

Bild 6. ,buerotechnica” wurde zum Be-
griff der Biliromaschinenausstellung im
Messehaus Bugra, dem traditionellen

Ausstellungsort fiir Biiromaschinen und
polygraphische Maschinen

Bild 7. Leipziger Frithjahrsmesse 1967:
Klare Gliederung und sachliche Atmo-
sphare kennzeichnen die Ausstellung des
Industriezweigs
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Bild 8. Leipziger Frithjahrsmesse 1967:
Die Mehrzahl der ausgestellten Maschi-
nen und Anlagen arbeitet inzwischen
auf elektronischer Basis. Im Bild das
Klein-Datenverarbeitungssystem AS-
COTA 7000

arbeitete auf elektronischer Basis, vom
Tischrechner bis zum neuen Kleindaten-
verarbeitungs-System (Bild 8).
Es bedarf wohl kaum eines besonderen
Hinweises, dafi die neuentwickelten Er-
zeugnisse der entsprechenden Katego-
rien grundsitzlich mit der Mdglichkeit
der Datentragerherstellung ausgestattet
wurden. Das erdffnete neue komplexe
Einsatzmoglichkeiten. Unter Einbezie-
hung von Kommunikationsmitteln des
Industriezweigs RFT wurden daraufhin
zur Frithjahrsmesse 1968 komplexe Lei-
tungssysteme demonstriert. Sie waren
augenfalliger Beweis fiir die im Aus-
stellungsmotto aufgestellte Behauptung:
,Maschinen, Systeme, Methoden 16sen
Organisationsprobleme der wissen-
schaftlich-technischen Revolution” (Bild
9). Ein gesondertes Zentrum fiir die
organisations-technische Beratung ist
seitdem Bestandteil der Ausstellung des
Industriezweigs in Leipzig.
Einen vorldaufigen Hohepunkt stellte die
Leipziger Frithjahrsmesse 1969 fiir den
Industriezweig dar  (Bild 10).  Sein
,System peripherer Datentechnik” —
kompatibel mit allen bekannten Daten-
verarbeitungsanlagen — wurde durch
die Einbeziehung der Datenferniiber-
tragung und der elektronischen Daten-
verarbeitungsanlage =~ ROBOTRON 300
sinnvoll ergdnzt zu einem ,System kom-
plexer Datenverarbeitung”. (Néheres
dariiber enthdlt der folgende Beitrag
auf Seite 101.)
An dieser Stelle mag man sich noch ein-
mal an die Aussage des langjahrigen
Messebesuchers erinnern, der zu den
ersten Nachkriegsmessen Kartoffeln und
Erbsen als Messeverpflegung im Ruck-
sack mit nach Leipzig brachte.

NTB 1581
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Bild 9. Leipziger Frithjahrsmesse 1968:
Unter Einbeziehung von Kommunika-
tionsmitteln des Industriezweigs RFT
werden komplexe Leitungssysteme de-
monstriert
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Bild 10. Leipziger Frithjahrsmesse 1969:
,Erfassen, Buchen, Abrechnen, Verar-
beiten” war dieser Ausstellungsteil des
Systems peripherer Datentechnik der
DDR-Datenverarbeitungs- und Biiroma-
schinen-Industrie iberschrieben
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Systemangebote charakterisierten
die Leipziger Frishjahrsmesse 1969

v

Ing. G. Weber, Erfurt

1. Vielseitiges und eindrucksvolles
Angebot

Leipzig, wie in jedem Frithjahr An-
ziehungspunkt fiir internationale Fach-
leute aus allen Gebieten der Wirtschaft,
demonstrierte zur Frithjahrsmesse 1969
eindrucksvoll den {iiberzeugenden Lei-
stungsanstieg der Wirtschaft der Deut-
schen Demokratischen Republik. Eng
damit verbunden war auch das hohe
Interesse ausldndischer Aussteller, die
Messe fiir eine wesentliche Erweiterung
des Handels mit der DDR und anderen
sozialistischen  Staaten zu  nutzen,
597 000 Messebesucher besichtigten die
Exponate von 9811 Ausstellern aus 65
Landern. Das Angebot in allen ausstel-
lenden Branchen war noch vielseitiger
und leistungsfiahiger als in den vergan-
genen Jahren.

Besonders beeindruckte die qualitative
Anderung des Angebots der Elektronik-
Industrie der DDR im 20. Jahr des Be-
stehens des ersten deutschen Arbeiter-
und-Bauern-Staates. Hier dominierten
nicht mehr einzelne leistungsfdhige Ge-
rdte, Maschinen und Automaten, son-
dern das Angebot komplexer Systeme
fiir die Rationalisierung von Prozessen
in Produktion, Verwaltung, Planung
und Leitung. Im Rahmen dieser System-
demonstrationen wurde die enge Zu-
sammenarbeit einzelner Werke, In-
dustriezweige, Industriebereiche inner-
halb der Deutschen Demokratischen Re-
publik und iber die Lindergrenzen hin-
aus deutlich.

2. Hoher Besuch

Mit grofem Interesse verfolgten die
Mitglieder einer Delegation des Polit-
biiros des ZK der Sozialistischen Ein-
heitspartei Deutschlands — an ihrer
Spitze der Erste Sekretar des Zentral-
komitees und Vorsitzende des Staatsra-
tes der DDR, Walter Ulbricht — die ein-
drucksvolle Demonstration der Daten-
verarbeitungs- und Biiromaschinenindu-
strie der DDR im Messehaus Bugra.
Die Delegation studierte zundchst an
der elektronischen Datenverarbeitungs-
anlage ROBOTRON 300 die Arbeitsweise
des komplexen Datenverarbeitungs-
systems der DDR. In den weiteren Tei-
len der Ausstellung liefien sich Walter
Ulbricht und seine Begleitung umfas-
send iiber die Leistungsfahigkeit und
vielseitigen Einsatzmdglichkeiten des
Systems peripherer Datentechnik infor-
mieren.

Als Generaldirektor Wolfgang Lungers-
hausen die hohen Géste verabschiedete,
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duBerten sie sich lobend tiber den Lei-
stungsstand des Industriezweigs. Sie be-
tonten, dafi vor allem die enge Zusam-
menarbeit mit anderen Industriezwei-
gen sehr beeindruckend demonstriert
worden sei.

3. Datenferniibertragung Leipzig—
Moskau—-Leipzig

Bereits am ersten Messetag hatte der
Industriezweig Werkzeugmaschinen,
dessen numerisch gesteuerte Werkzeug-
maschinen in der Welt bekannt sind, in
Zusammenarbeit mit der Datenverar-
beitungs- und Biiromaschinenindustrie
der DDR ein Beispiel demonstriert. Die
technischen Parameter eines zu bear-
beitenden Werkstiicks ~ wurden — mit
einem Organisationsautomaten OPTIMA
528 in einen Lochstreifen gestanzt. Die-
ser Streifen wurde mit einer Datenfern-
{ibertragungsanlage DFE 550 tber das
Telefonnetz (iiber 2000 km) in das Re-
chenzentrum des Moskauer Instituts
ENIMS iibertragen. Dort ermittelte ein
Elektronenrechner die Angaben fir die
rationellste Fertigung des Werlstiicks,
und iiber die DFE 550 wurde der Steuer-
lochstreifen fiir eine numerisch gesteu-
erte Werkzeugmaschine nach Leipzig
gesendet. Das Werkstiick konnte dann
durch die Steuerung mit diesem Loch-
streifen automatisch produziert werden.

Ein anderer Beweis fiir die echte Zu-
sammenarbeit verschiedener Industrie-
zweige war eine Kopplung des MeB-
werterfassungssystems URSAMAT der
VVB Regelungstechnik, Geratebau, Op-
tik iiber die Peripheriegerdte des In-
dustriezweigs Datenverarbeitungs- und
Biiromaschinen mit einem im Messe-
haus Bugra vorgestellten Rechenzen-
trum, in dem die elektronische Daten-
verarbeitungsanlage ROBOTRON 300 in
Funktion trat. MeBwerte eines chemi-
schen Fliefprozesses wurden in der
Halle 15 der Technischen Messe mit
Hilfe des Systems URSAMAT erfafit,
durch einen Organisationsautomaten
OPTIMA 528 in einen Lochstreifen tiber-
tragen und iiber die Datenferntibertra-
gungsanlage DFE 550 zum Messehaus
Bugra {ibermittelt. Die dort errechneten
Bilanzergebnisse wurden wieder uber
die DFE 550 zur Halle 15 tibertragen.

4, System der Datenerfassung,
-verdichtung und -aufbereitung
Aber nicht nur im Zusammenspiel mit
anderen Industriezweigen wurde der
Systemcharakter der Erzeugnisse des In-
dustriezweigs Datenverarbeitungs- und

Biiromaschinen sichtbar. Der Zweig
selbst demonstrierte in einer neuen Dar-
stellungsweise unter dem Titel ,System
peripherer Datentechnik” die Kompa-
tibilitdt seiner Erzeugnisse der zweiten
Peripherie der elektronischen Datenver-
arbeitung untereinander sowie die
Kompatibilitit der einzelnen Automaten
und des gesamten Systems zu beliebig
ausgestatteten Rechenzentren. So war
seine  Ausstellung innerhalb des
,Systems peripherer Datentechnik” in
die Komplexe ,Erfassen”, ,Erfassen
und Buchen”, ,Erfassen und Abrechnen”,
,Erfassen, Buchen, Abrechnen und Ver-
arbeiten” von Daten gegliedert. Inner-
halb dieser Komplexe kamen neben
einigen schon bekannten Erzeugnissen
und einer Reihe von Neu- und Weiter-
entwicklungen  in einsatzbedingten
Gruppierungen an verschiedenen Stel-
len Datenferniibertragungsanlagen zum
Einsatz, die sowohl die Teilkomplexe
untereinander verbanden als auch den
Anschlufy zu Grofirechenzentren herstell-
ten.

Gezeigt wurde z.B. das Ausschreiben
eines Lieferscheins fur einen Export-
kunden mit gleichzeitiger Herstellung
eines Lochstreifens auf einem Organi-
sationsautomaten OPTIMA 528 (der z. B.
in einer Versandabteilung eines Grof-
betriebs aufgestellt sein kann), das
Ubertragen des Lochstreifens mittels
einer Datenferniibertragungsanlage DFE
550 zur Abrechnungsabteilung und die
Erstellung einer Faktura an einem Ab-
rechnungsautomaten SOEMTRON 385.
Gleichzeitig mit dem Ausschreiben der
Faktura tibertrug der Automat die Rech-
nungsdaten wieder in einen Lochstrei-
fen, der {iber eine DFE 550 zur zentra-
len Bilanzierung an das Rechenzentrum
des Grofibetriebs gesendet wurde.
Ahnliche Beispiele der echten Einsatz-
méglichkeiten vermittelten dem Besu-
cher auch bei den Kopplungen Datener-
fassungsgerdt ASCOTA 071100 — DFE
550 — Kontencomputer ASCOTA 750
oder Datenerfassungsmaschine CELLA-
TRON SE 5L — elektronischer Kleincom-
puter C8205 — DFE 550 — Rechenzen-
trum usw. ein plastisches Bild der
Kompatibilitdit und Leistungsfdahigkeit
des ausgestellten Systems peripherer
Datentechnik.

Ebenfalls interessant war die Kopp-
lung des OPTIMA 528 mit dem pro-
grammgesteuerten elektronischen Klein-
rechenautomaten CELLATRON SER 2d.
Auch hier diente der Schreibautomat zur
Datenerfassung. Der Kleinrechenauto-
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Bild 1. Die Datenferniibertragungsan-
lage DFE 550 aus dem VEB Kombinat
ROBOTRON war eine viel beachtete
Messeneuheit

Bild 2. Der Abrechnungsautomat SOEM-
TRON 385 ist das leistungsfahigste Mo-
dell der Baureihe elektronischer SOEM-
TRON-Abrechnungsautomaten

102

Bild 3. ASCOTA-Buchungsautomat Klasse
071/101

Bild 4, Der Erste Sekretdar des ZK der
SED und Vorsitzende des Staatsrates
der DDR, Walter Ulbricht, am Abrech-
nungsautomat SOEMTRON 385
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mat CELLATRON SER 2d ist tibrigens
die Weiterentwicklung des Typs SER 2c.
Ein neues Schreibwerk sowie 12 neue
Befehle machen diesen Kleincomputer
noch leistungsféhiger.

5. Individuelle Beratung des Kunden

Vertieft wurden die Kenntnisse tiber
die variablen  Einsatzmoglichkeiten
der Erzeugnisse des Industriezweigs
Datenverarbeitungs- und Btiromaschi-
nen der DDR durch Beratung seiner
Kunden in dem auch zu dieser Messe
wieder arbeitenden Organisationsbera-
tungszentrum. Weit tber 1000 Kunden
aus dem In- und Ausland nutzten die
Moglichkeit, sich hier von versierten
Organisatoren Ldsungen fiir ihre Orga-
nisationsprobleme anbieten zu lassen,
die sie mit Hilfe der vom Industrie-
zweig zu liefernden Technik mit hohem
Effekt realisieren konnen.

6. GroBes Interesse aus dem Ausland

Diese Moglichkeiten der Vertiefung des
Kontakts zwischen Anwender und Her-
steller, verbunden mit einer ausfiihr-
lichen Beratung der Kunden {iber an-
wendungstechnische ~ Problemldsungen,
wurde von den vielen in Leipzig wei-
lenden Kundendelegationen ebenso wie
von der ebenfalls in Leipzig anwesen-
den Fachpressedelegation — der 15
Chefredakteure und Herausgeber inter-
national bekannter Biirofachzeitschrif-
ten aus acht europdischen Léndern an-
gehdrten — sehr begriift. So nutzten
z.B. Kundendelegationen aus der
UdSSR, der CSSR, aus Mexiko, Kolum-
bien, Schweden und Grofbritannien das
Organisationsberatungszentrum zu Fach-
gesprichen. Sie iiberzeugten sich vom
vielseitigen Angebot organisatorischer
Lésungen sowie natiirlich auch vom Lei-
stungsstand der ausgestellten Technik.

Bei den Erzeugnissen standen im Mit-
telpunkt des Interesses vor allem die
erstmalig vorgestellten Datenferniiber-
tragungsanlagen DFE 550, der ebenfalls
zum ersten Mal gezeigte elektronische
Kleincomputer CELLATRON C 8205, die
Baureihe elektronischer SOEMTRON-
Abrechnungsautomaten mit dem erst-
mals ausgestellten SOEMTRON 384 mit
Lochkartenausgabe und die in verschie-
denen Varianten vorgestellten Erzeug-
nisse aus dem System ASCOTA 7000.
Neu war auch das Lochstreifenduplizier-
gerat CELLATRON C 8024,
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7. Zwei Goldmedaillen fiir den
Industriezweig Datenverarbeitungs- und
Biiromaschinen

Da die NTB iiber die technischen Einzel-
heiten dieser Erzeugnisse noch ausfiihr-
lich berichten wird, sei an dieser Stelle
nur erwiahnt, daff die Datenferntiber-
tragungsanlage DFE 550 und der elek-
tronische Abrechnungsautomat SOEM-
TRON 385 mit einer Goldmedaille des
Leipziger Messeamtes ausgezeichnet
wurden. Bei der DFE 550 aus dem VEB
Kombinat ROBOTRON sind besonders
die hohe Ubertragungsgeschwindigkeit
von wahlweise 600 oder 1200 bit/s und
die hohe Fehlersicherheit von 107 zu
betonen. Der SOEMTRON 385 aus dem
VEB Kombinat ZENTRONIK zeichnet
sich aus durch je zwei alphanumerische
Lochstreifenein- und  Ausgabegerite.
AuBerdem ist seine Speicherkapazitat
durch einen angeschlossenen alphanu-
merischen Trommelspeicher wesentlich
erweitert.

8. Umfangreiche Handelsabschliisse
Hohe technische Leistungsfahigkeit,
Kompatibilitit und damit sehr variable
Einsatzmdglichkeiten des Systems peri-
pherer Datentechnik, verbunden mit
einem grofen Angebot von Problem-
16sungen und anwendungstechnischer
Kundenberatung, fiihrten fir den ex-
portintensiven Industriezweig Daten-
verarbeitungs- und Biiromaschinen der
DDR auch zur Leipziger Frithjahrsmesse
1969 wieder zu guten geschéftlichen
Erfolgen. So wurden umfangreiche Ex-
portvertrdge mit Kunden aus aller Welt
abgeschlossen. Neben grofen Export-
auftragen flir sozialistische Lander —
mit der UdSSR wurde aufierdem ein
umfangreicher Vertrag fiir den Import
von sowjetischen Grofirechenanlagen fiir
das Jahr 1969 abgeschlossen — wurden
auch mit Kunden aus kapitalistischen
Industrielindern sowie aus Entwick-
lungslandern Exportvertrdge unterzeich-
net. So konnten z. B. mit der britischen
Firma Office Electronic Machines die
Lieferung hoher Stiickzahlen von elek-
tronischen ~ SOEMTRON-Tischrechnern
und mit der franzdsischen Firma Chau-
vin die Lieferung von SOEMTRON-Ab-
rechnungsautomaten und SOEMTRON-
Tischrechnern ftir die Jahre 1969 und
1970 vereinbart werden. Australien
kaufte vor allem ASCOTA-Buchungsau-
tomaten und SOEMTRON-Abrechnungs-
automaten. Auch ERIKA-Kleinschreib-
maschinen und OPTIMA-Erzeugnisse
wurden wieder in hohen Stiickzahlen in
viele Lander verkauft.

9. Organisationsmittel und
Zeichenanlagen
Organisations-, Registratur- und Kon-
struktionsmittel sind wertvolle Helfer
der Datenverarbeitung. So wurden im
Messehaus Specks Hof Problemldsun-
gen mit Handlochkarten sowie ~ratio-
nelle Registratursysteme gezeigt (vgl
Beitrag auf Seite 122).
Die Firma ASB-Organisation Mildner
erganzte ihre Lochstreifenregistratur
um eine schonende und ftibersichtliche
Ablage fiir Lochstreifenkarten (wir be-
richteten bereits in Heft 2/69 dariiber).
Als Hilfsmittel fiir Entwicklungsarbei-
ten bis einschlieflich des Musterbaus
offerierte die Firma Karl Frech das KF-
Dispo-Netzplan-Gerdt, welches neben
einer zeitsparenden Ablaufplanung auch
eine Belastungsplanung und Fortschritts-
kontrolle ermdglicht. Fiir die Abrech-
nung der Selbstkosten bietet das KF-
Arbeitsprogramm  Vordrucksétze, die
ihren Vorzug in der einfachen Art der
Arbeitstechnik und in der universellen
Anwendbarkeit haben.
Die Weigang-Organisation zeigte ein
Netzplansystem auf Magnethaftbasis,
das mit Hilfe eines Balkendiagramms
zeit-, kosten- und kapazitatsmaBig aus-
gewertet werden kann. Die Auswertung
erfolgt ohne komplizierte Rechenope-
rationen und ist bei bis zu 300 Aktivi-
titen sehr vorteilhaft. An das Netzplan-
system schlieBen sich Organisationsge-
riate zur Terminiiberwachung komplexer
Vorgange an.
Die REISS-Erzeugnisse, Laufwagen- und
Parallelogrammzeichenmaschinen sowie
Konstruktionstische, bildeten komplette
Arbeitsplitze fir den Konstrukteur. Da
sowohl die Zeichenmaschinen als auch
die Konstruktionstische im Baukasten-
system gefertigt werden, paBt sich das
REISS-Programm an die unterschiedlich-
sten Kundenwiinsche an.
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Zentralisierter Einsatz

von elekironischen Tischrechnern

P. Hartmann, D. Petschke, K. Ronte und J.

0. Neugestaltung des Rechnungswesens
in einem Leipziger Industriebetrieb

In einem Leipziger Industriebetrieb
konnten die vorhandenen Arbeitskrafte
mit den zur Verfiigung stehenden elek-
tromechanischen Rechenautomaten die
anfallenden Rechenarbeiten, z. B. Lohn-
und Materialbuchhaltung, nicht mehr
bewiéltigen. Durch Erweiterung der Pro-
duktion war ein zunehmender Daten-
anfall zu erwarten. Aus diesem Grund
mufite das gesamte Abrechnungswesen
rekonstruiert werden.

Eine Erhohung der Beschéftigtenzahl
im Abrechnungswesen schied von An-
fang an aus. Ebenso war der Einsatz
der elektronischen Datenverarbeitung
wegen der UngleichméaBigkeit der Re-
chenarbeiten und der letztlich doch be-
schrankten Datenmengen aus Okonomi-
schen Griinden nicht vorteilhaft. Auch
Buchungs- und Abrechnungsautomaten
boten fiir diesen speziellen Fall nicht
die optimale Losung. Nach Riicksprache
mit dem VEB Kombinat ROBOTRON
wurde vorgesehen, die bisherigen elek-
tromechanischen Rechenautomaten durch
elektronische Tischrechner zu ersetzen.

1. Einsatzmdglichkeiten = elektronischer
Tischrechner

Die elektronischen Tischrechner SOEM-
TRON 220 (mit Leuchtzifferanzeige) und
SOEMTRON 224 (mit Druckstreifenaus-
gabe) beherrschen alle vier Grund-
rechenarten, das Potenzieren und das
Rechnen mit negativen Zahlen. Um-
fangreiche Kombinationsaufgaben wer-
den mit Hilfe der drei echten Speicher
schnell, sicher (kein erneutes Eintasten)
und vorzeichengerecht geldst. An bei-
den Modellen kann mit 1,2, 3,4,6,9,
10,11, 12 und 14 Dezimalstellen hinter
dem Komma gearbeitet werden. Alle
drei Speicher verfligen, wie auch das
Rechenwerk, tiber eine Kapazitdt von 15
Stellen plus Vorzeichen und sind sal-
dierend. Die gespeicherten Werte (Kon-
stanten, Zwischen- und Endergebnisse)
konnen durch einfachen Tastendruck
riickiibertragen und in weitere Rechen-
operationen einbezogen werden. Aufier-
dem erfolgen die Rechenoperationen
gerduschlos und mit elektronischer Ge-
schwindigkeit.

Diese Eigenschaften der elektronischen
Tischrechner gehen weit iiber die Mog-
lichkeiten elektromechanischer Automa-
ten hinaus. Die Anwendungsprinzipien,
die sich bei elektromechanischen Auto-
maten bewdhrt haben, brauchen also
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nicht fir elektronische Automaten die
gleiche Giiltigkeit haben.

2. Rekonstruktion des Abrechnungs-
wesens

Die Uberpriiffung des Istzustandes im
Beispielbetrieb ergab, dafi schon die
vorhandenen elektromechanischen Au-
tomaten nicht immer optimal ausge-
lastet waren. So wurde zeitweise mit
einem vollautomatischen Vierspezies-
rechner addiert, wihrend manchmal auf
einer Saldiermaschine mit Hilfe um-
standlicher Verfahren dividiert werden
mufite. Auferdem war, und das ist bei
dezentraler Aufstellung unvermeidbar,
der Arbeitsanfall an den einzelnen
Rechenpldtzen unterschiedlich.

Eine Beschriankung auf das Auswechseln
der elektromechanischen gegen elektro-
nische Tischrechner ergibt eine Steige-
rung der Arbeitsproduktivitdt um 15 bis
200/, Die vorstehend genannten
Schwichen der dezentralen Aufstellung
bleiben bestehen. Verbessert man dage-
gen nicht nur die Ausstattung an den
Maschinen, sondern auch die Organi-
sation, kann der Nutzen viel héher sein.
Im vorliegenden Fall wurde fiir einen
eventuellen zentralisierten Einsatz eine
Steigerung der Arbeitsproduktivitdit um
80 bis 150 %, errechnet. So fiel die Ent-
scheidung zugunsten eines zentralisier-
ten Einsatzes.

3. Vor- und Nachteile

der Zentralisierung

Eine Zentralisierung der Rechenarbei-
ten kann unter glinstigen Umstdnden
einen dhnlichen Rationalisierungserfolg
bringen wie die Zentralisierung der
Schreibarbeiten in Schreibzimmern. An-
dererseits kann der erweiterte Beleg-
durchlauf zum Dogma werden, das jede
Sofortbearbeitung verhindert. Im Bei-
spielbetrieb war es Aufgabe der Erfas-
sung des Istzustands, zu erkldren, ob
und wie die Errichtung eines betrieb-
lichen Rechenbiiros zu verwirklichen ist.

Folgende Fragenkomplexe waren zu
kléren:

Art der Rechenarbeiten

(Anteil der einzelnen Grundrechenarten
und der speziellen Rechenarten, wie
Prozentrechnungen oder Rechnen mit
negativen Werten; Anforderungen an
die Speicherkapazitat und die Komma-
einrichtung; Kompliziertheitsgrad der
Aufgaben; Datenanfall je Abteilung;
Kontinuitit des Datenanfalls; Teminfra-

gen)

Strukturfragen

(Gibt es Rechenarbeiten, die sich nicht
aus den Abteilungen herausldsen las-
sen? Welche Ergebnisse der einen Ab-
teilung sind Ausgangsdaten filir eine
andere Abteilung?)

Rdumliche Bedingungen

(Lassen sich die Daten aus den einzel-
nen Abteilungen schnell und sicher zum
Rechenbiiro und zuriick transportieren?)

4, Einsatzvorbereitung

Die Art der Rechenarbeiten wurde mit
Hilfe eines Fragespiegels geklart. Die
Ausarbeitung des Fragespiegels sowie
die Durchfithrung der Analyse lag in
den Hidnden der Abteilung Betriebsor-
ganisation.

Die Auswertung erfolgte sowohl nach
Abteilungen als auch nach Fragen. Da-
durch entstand ein reales Bild der an-
fallenden Rechenarbeiten und der Be-
dingungen, unter denen diese in den
einzelnen Abteilungen geldst wurden.
Das Ergebnis der Analyse war, dafi ein
grofer Teil der anfallenden Rechenar-
beiten reine Routinearbeiten waren.
Die meisten dieser Routinearbeiten
konnten im geplanten Rechenbtiro
durchgefithrt werden, und zwar
Errechnung der Werte auf Materialent-
nahmescheinen und Wareneingangs-
scheinen

Kontrolle der Eingangsrechnungen
Ermittlung des Materialbestands nach
Wert

Berechnung der Werte auf Lohnscheinen
Ermittlung des Durchschnittslohns und
der durchschnittlichen Normerfiillung
Zuarbeiten fiir die Umlaufmittelnormie-
rung

Da durch den Fragespiegel der Umfang
der anfallenden Rechenarbeiten bekannt
war, konnte der Bedarf an elektroni-
schen Tischrechnern, deren Leistung
ebenfalls bekannt war, ermittelt werden.
Bei kontinuierlicher Auslastung reich-
ten drei elektronische Tischrechner zur
Bewaltigung der anfallenden Rechenar-
beiten aus.

Es war Aufgabe der Abteilung Betriebs-
organisation, den Sollzustand so zu or-
ganisieren, ~daff die elektronischen
Tischrechner optimal ausgelastet waren.
4.1. Formen des zentralisierten
Einsatzes

Es gibt bereits drei Formen des zen-
tralisierten Einsatzes von elektronischen
Tischrechnern.

Bei Abteilungen mit kompliziertem und
wenig kontinuierlichem Zahlenmaterial
empfiehlt sich die zentrale Aufstellung
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eines oder mehrerer elektronischer
Tischrechner. Jeder Mitarbeiter 10st
seine Rechenprobleme selbst. Diese zen-
tralen Rechenzimmer haben sich bereits
in Instituten sowie Forschungs-, Ent-
wicklungs- und technischen Abteilungen
bewahrt.

In den Abteilungen ,Planung”, ,Mate-
rialversorgung”, Rechnungsfiithrung und
Statistik” sowie ,Absatz” mit mehr als
30 Beschéftigten lohnt sich der Einsatz
einer oder mehrerer stindiger Bedie-
nungskrifte fiir den oder die elektro-
nischen Tischrechner.

Die héchste Form ist die Zentralisierung
der Rechenarbeiten flir den ganzen Be-
trieb. Nur diese Form spart Arbeits-
kréfte ein. Der Beispielbetrieb entschied
sich fiir ein solches zentrales betrieb-
liches Rechenbiiro.

4.2. Ausarbeitung der Sollorganisation
Das Rechenbiiro wurde der Abteilung
Betriebsorganisation  unterstellt.  Als
erste Arbeit iibernahm das Rechenbiiro
die Materialbuchhaltung, dann folgte
die Bruttolohnrechnung.

4.2.1. Materialbuchhaltung

Nachdem von der Abteilung Material-
versorgung die entnommene Menge, der
Materialverrechnungspreis und das Be-
standskonto auf dem Materialentnahme-
schein eingetragen waren, kam der Be-
leg zur Berechnung des Werts in die
Abteilung Materialbuchhaltung. Die Ab-
teilung Betriebswirtschaft summierte
die Bestandskonten und ermittelte die
Vorgabemenge und die wertméBige
Planabweichung. AnschlieBend wurden
die Werte nach Kostenarten und Kosten-
tragern summiert.
Wareneingangsscheine wurden von der
Abteilung Materialversorgung mit dem
Materialverrechnungspreis und dem
Bestandskonto versehen, der Abteilung
Materialbuchhaltung zur wertmaBigen
Ermittlung und anschlieBend der Abtei-
lung Rechnungspriifung zum Vergleich
mit der Rechnung tbergeben. Waren-
eingangsschein und Rechnung gingen
dann an die Abteilung Materialbuchhal-
tung zum Verbuchen nach Bestands-
konten. Durch die zentralisierte Berech-
nung énderte sich der Belegdurchlauf.
Nach der Bearbeitung in der Abteilung
Materialversorgung, die unverdndert
blieb, kommt der Materialentnahme-
schein in die Abteilung Betriebswirt-
schaft zum Sortieren nach Bestandskon-
ten sowie Kostentrdgern und -arten.
Von dort gelangt der Materialent-
nahmeschein zum Rechenbiiro zur wert-
méiBigen Ermittlung des Gesamtbe-
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trags, der Vorgabemenge sowie der
Planabweichung.

Wareneingangsscheine werden unveran-
dert durch die Abteilung Materialver-
sorgung bearbeitet. Anschliefend erfolgt
die wertmaBige Ermittlung des Gesamt-
betrags und das Summieren nach Be-
standskonten im zentralen Rechenbiiro.
Danach erfolgt in der Abteilung Rech-
nungspriifung der Vergleich mit der
Rechnung. Die Abteilung Buchhaltung
fithrt die Verbuchung durch.

Die neue Organisation erscheint um-
standlicher, da die Belege eine zusatz-
liche Abteilung (das Rechenbiiro) pas-
sieren, Aber durch die Ausnutzung der
Speicherméglichkeit und die Kontroll-
summenbildung wird die reine Rechen-
zeit erheblich verkiirzt.

4,2.2. Bruttolohnrechnung

Bisher errechneten Lohnrechnerinnen
die Bruttolohnsumme und iiberpriiften
die Vollstiandigkeit der Eintragungen
auf dem Lohnschein. Anschliefend er-
rechnete das Lohnbiiro den Gesaml-
bruttolohn je Beschiftigten und Kosten-
stelle. Die Abteilung Betriebswirtschaft
bereitete die Lohnkosten nach Kosten-
stellen, Kostenarten und Kostentrdgern
auf.

Nach der Rekonstruktion der Brutto-
lohnrechnung kontrollieren die Lohn-
rechnerinnen nur noch die vollstdndige
Ausfiillung der Lohnscheine. Der Meister
iiberpriift die gefertigte Stiickzahl und
die termingerechte Abrechnung. Danach
tragt die Abteilung Betriebswirtschaft
die Kostenart bzw. den Kostentrdger
ein, sortiert die Lohnscheine nach Lohn-
gruppen und priift die Daten auf ihre
Richtigkeit. Das Rechenbiiro errechnet
die Bruttolohnwerte und teilt diese auf
nach Kostenstellen und Kostenarten.
Auflerdem ermittelt das Rechenbiiro die
Normzeit, die gebrauchte Zeit und den
Gesamtlohn,

Bei dieser Organisationsform bewdhrt
sich vor allem die Zusammenfassung
von Errechnung und Aufbereitung der
Lohnkosten. Auferdem rationalisieren
die drei freien Speicher die Ermittlung
von Normzeit und gebrauchter Zeit
nach Kostenstellen, Kostenarten und
Kostentragern.

4.2.3. Einzelauftrdage

Beim Einzelauftrag gilt im Prinzip der
gleiche Arbeitsablauf, jedoch muf der
gewiinschte Riickgabetermin eingetra-
gen werden. Als Erledigungskontrolle
erhéilt der Auftraggeber einen Vermerk
des Rechenbiiros zuriick. Jeder Auftrag
enthilt Angaben iiber alle einzelnen

Rechenschritte, so daff Rechenfehler auf
ein Minimum reduziert werden.

4.3. Organisation des Rechenbiiros
Das Rechenbiiro besteht aus einem Lei-
ter und den Rechnerinnen. Der Leiter
der Rechenbiiros regelt die Arbeitsan-
nahme und -ausgabe, so daff die Rech-
nerinnen bei ihrer Arbeit nicht unter-
brochen werden.

Die Rechnerinnen, angelernte Kollegin-
nen aus den Abteilungen Materialwirt-
schaft und Lohnbuchhaltung, sind von
Anfang an auf Linksbedienung zu orien-
tieren. Das mufi auch dann geschehen,
wenn die Kolleginnen frither den elek-
tromechanischen Automaten mit der
rechten Hand bedienten, Da die Tastatur
des elektronischen Tischrechners anders
konstruiert ist, ist sowieso ein Um-
lernen notwendig. Die rechte Hand
sollte zur schriftlichen Fixierung der
Rechenergebnisse frei bleiben. Auch
bei dem druckenden Automaten SOEM-
TRON 224 miissen die Ergebnisse in die
Belege iibernommen werden.

4.4, Raumgestaltung

Die rdaumlichen Vorbereitungen sind
einfacher als bei der Errichtung eines
zentralen Schreibzimmers. Durch die
Gerauschlosigkeit der Tischrechner ent-
fallt die Gerauschdammung.

Die Anordnung der Schreibtische richtet
sich nach der Grofie des Raums sowie
nach den Lichtverhéltnissen. Am besten
ist die Viererblockaufstellung; hier ist
der Belegaustausch am einfachsten. Bei
Tischrechnern mit Leuchtzifferanzeige
sind die Lichtverhéltnisse besonders zu
beriicksichtigen.

Der Leiter des Rechenbiiros sitzt am
giinstigsten in einem Vorzimmer. Da-
durch werden die Rechnerinnen weniger
gestort. Auch das Telefon des Rechen-
biiros sollte im Vorzimmer stehen.

4.5, Behandlung wvon Fehlern
Unsachgeméfi oder falsch ausgefiillte
Belege stéren den Arbeitsablauf im zen-
tralen Rechenbiiro ganz erheblich. Feh-
lerhafte Belege erhalten einen Bean-
standungszettel mit folgenden Angaben:
Art des Belegs (Nummer)

Kostenstelle oder Konto

Art des Fehlers

Der fehlerhafte Beleg wird mit dem
Beanstandungszettel der jeweiligen Ab-
teilung zur Berichtigung iibergeben und
anschliefend dem Rechenbiiro zugelei-
tet.

Enthélt ein Stapel mehr als 5" fehler-
hafte Belege, wird der gesamte Stapel
zusammen mit dem Laufzettel und dem
Beanstandungszettel zurtickgeschickt,
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Bild 1. Elektronischer  Tischrechner
SOEMTRON 220
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Bild 2. Belegdurchlauf nach der Rekon-
struktion des Abrechnungswesens, a —
Lohnscheine, b — Materialentnahme-
scheine, ¢ — Wareneingangsscheine
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Diese Mafinahme ist gerechtfertigt,
wenn man bedenkt, dafi andere Daten-
verarbeitungssysteme noch hdéhere An-
forderungen an die Richtigkeit der Be-
lege stellen. Eine Plausibilitdtskontrolle
kann von den Mitarbeitern des Rechen-
biiros nicht erwartet werden.

5. Bisherige praktische Erfahrungen
Die Kapazitit des Rechenbiiros war un-
ter der Voraussetzung einer kontinuier-
lichen Auslastung bemessen worden.
Entsprechende Zeitplanungen und Ter-
minstellungen waren den Abteilungen
zugestellt worden. Trotzdem traten nach
wie vor am Monatsende Arbeitsspitzen
auf, Ursache war eine manchmal schlep-
pende Belegbearbeitung in den einzel-
nen Abteilungen. Feste Terminstellun-
gen schufen hier Abhilfe.
Anfangsschwierigkeiten blieben nattr-
lich nicht aus, es waren hauptsdchlich
Koordinierungsfehler in der Zusammen-
arbeit der Abteilungen mit dem Rechen-
biiro. Griindliche Aussprachen mit allen
betroffenen Abteilungen schufen Ab-
hilfe.

Die Rechnerinnen wurden nicht neu
eingestellt, sondern kamen aus den be-
treuten Abteilungen. Das angestrebte,
und schlieflich auch erreichte Ziel der
Qualifizierung war, dafi alle Kollegin-
nen nicht nur die durch ihre frihere
Tatigkeit bekannten Aufgaben, sondern
auch alle anderen Arbeiten nach einer
exakten Vorlage durchfithren konnen.
Die Arbeit nach exakten Vorschriften
sollte aber keinesfalls den informatori-
schen Uberblick tiber die Bedeutung be-
sonders von neuen Aufgaben ausschlie-
en, Hinweise tiber die Wichtigkeit der
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einzelnen Arbeiten erhohen erfahrungs-
gemdfi das VerantwortungsbewuBtsein.
Aussprachen mit den Rechnerinnen kén-
nen wertvolle Hinweise ergeben. Wich-
tig ist auBerdem, daf von Zeit zu Zeit
die gleichférmige Rechenarbeit unter-
brochen wird. Es ist also oft Gelegen-
heit fiir Aussprachen.

6. Okonomischer Nutzen
Das neue Abrechnungssystem entspricht
allen quantitativen und qualitativen An-
forderungen. Es konnten noch zusétz-
liche Rechenarbeiten aus den Bereichen
Technik, Produktion und Absatz tber-
nommen werden. Trotzdem wurden mo-
natlich 340 Arbeitsstunden gegentber
der alten Organisation eingespart.
NTB 1571

Neuerscheinung im VEB Verlag Technik,
Berlin

Taschenbuch Feingeritetechnik, Band II,
Berlin 1969, 846 Seiten, 919 Abbildun-
gen, 131 Tafeln Kunstleder.

Elektrotechnik, Elektrische MefBverfah-
ren zur Messung nichtelektrischer
GroBen, Regelungstechnik, Feinmeftech-
nik, Toleranzen und Passungen, Werk-
stoff Metall, Bearbeitung Metall, Werk-
stoff Plast, Bearbeitung Plast, Werkstoff
Glas, Bearbeitung Glas, Bearbeitung
Holz, Oberflichenbehandlung, Herstel
lung von Teilungen, Justierung.
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Stiicklisten automatisch geschrieben

K.-H. Adam, Erfurt

0. Einfiihrung

In den Projektierungsbiiros ist neben
der schopferischen Tatigkeit eine Menge
Verwaltungsarbeit erforderlich. Bei die-
sen Arbeiten handelt es sich oft um
gleichférmige Tétigkeiten, die iiber-
wiegend noch manuell ausgeftihrt wer-
den miissen. Da sich die Arbeiten in
den Projektierungsbtiros in bestimmten
Zeitabstanden wiederholen, sind sie fiir
die Mechanisierung besonders geeig-
net.

1. Problemanalyse

Zu den Zeichnungen eines Projekts fer-
tigt das Projektierungsbiiro Stiicklisten
an, in denen sdmtliche zu den Zeichnun-
gen bendtigten Materialien aufgefiihrt
sind.

Die Stiicklisten werden vom Ingenieur
manuell geschrieben und die den Arti-
kel betreffenden Angaben, wie Bezeich-
nung, Artikelnummer und Materialein-
zelpreis aus einem  Artikelkatalog
herausgesucht.

Diese handschriftlichen Angaben wer-
den mit der Schreibmaschine in die
Materialstiickliste geschrieben. Bei der
Ubertragung der umfangreichen Schreib-
arbeiten treten Fehler auf. Ergeben sich
bei der Uberarbeitung der Material-
stiickliste Anderungen, so muf eine
neue Materialstiickliste mit der Schreib-
maschine geschrieben werden.

Auf Grund der gepriiften Materialstiick-
liste werden fur die weitere Projek-
tierung Lochkarten gelocht. (Die Loch-
karten enthalten nur die numerischen
Angaben, wie Projektnummer, Bereit-
stellungstermin, Menge, Preis und Arti-
kelnummer.) Das manuelle Lochen und
Priifen der Lochkarten erfordert wie-
derum einen erheblichen Aufwand an
manueller Arbeit. Wie kann diese Ar-
beit mechanisiert werden?

2. Losung

Die Losung dieses Problems erreicht
man mit dem Organisationsautomaten
OPTIMA 528. Der Arbeitsablauf kann
durch die Lochbandtechnik durchgehend
automatisiert werden. Der manuelle
Aufwand an Schreibarbeit wird durch
die Anwendung des Organisationsauto-
maten erheblich reduziert.

Das Schreiben der Materialstiickliste er-
folgt mit Artikelkarten und durch Ein-
tasten mit der Schreibtastatur. Bei dem
Schreiben der Materialstiickliste: werden
zwei 8spurige Lochbdnder gewonnen.
Das erste Lochband enthélt alle alpha-
numerischen Informationen und ist fir
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den Anderungsdienst bestimmt. Das
zweite Lochband enthdlt nur die nume-
rischen Informationen und ist ftar die
Auswertung in einem Rechenzentrum
vorgesehen.

Die Auswertung erfolgt

durch Umwandlung des Lochbands in
Lochkarten und deren Weiterbearbei-
tung oder

durch Eingabe des Lochbands in eine
elektronische Datenverarbeitungsanlage

Durch Umwandlung des Lochbands in
Lochkarten entfallt das manuelle Lochen
und Priifen der Lochkarten. Dadurch
ergibt sich eine erhebliche Einsparung
an Arbeitszeit. Noch glinstiger ist es,
wenn das Lochband gleich in eine Da-
tenverarbeitungsanlage eingelesen wird.
Der Organisationsautomat OPTIMA 528
ist fiir den Anderungsdienst der Mate-
rialstiickliste besonders geeignet. Er
schreibt den einmal eingetasteten Text
mit Hilfe eines wiahrend des Schreibvor-
gangs gewonnenen Lochbands automa-
tisch mit hoher Geschwindigkeit und
beliebig oft.

3. Vorbereitung

Von allen im zentralen Artikelkatalog
enthaltenen Artikeln werden einmalig
mit Hilfe eines Programmlochbands
Lochbandkarten hergestellt. In  den
Lochbandkarten sind alle den Artikel
betreffenden Angaben enthalten, wie
Artikelnummer

Artikelbezeichnung

Material- und Montageeinzelpreis
Diese Lochbandkarten bilden die Infor-
mationskonserve, wobei unter In-
formation sdmtliche Buchstaben, Ziffern,
Zeichen, Adressen und Befehle zu ver-
stehen sind. Bei der Herstellung der
Lochbandkarten werden gleichzeitig
Haftetiketten in Klartext beschrieben
und auf die Lochbandkarten geklebt.
Die Lochbandkarten konnen dadurch
leicht sortiert und karteiméfig abgelegt
werden.

4. Durchfiithrung

Der Ingenieur, der eine Anlage projek-
tiert, schreibt einen handschriftlichen
Entwurf der Sttckliste, In diesem Ent-
wurf sind u. a. die bendtigten Mengen,
die Bereitstellungstermine flir das Ma-
terial und die Artikelnummer enthalten.
Mit Hilfe dieses Entwurfs werden die
entsprechenden Artikelkarten aus der
Artikelkartei gesucht. Der handschrift-
liche Entwurf der Stiickliste und die Ar-
tikelkarten werden der Bedienungskraft
des Organisationsautomaten zum Schrei-
ben der Materialstiickliste gegeben, Die

Bedienungskraft tragt die variablen
Informationen mit der Schreibtastatur
cin. Anschlieend werden die Artikel-
karten in entsprechender Reihenfolge
nacheinander in die Lochbandleser ge-
legt. Durch Bedienen der Taste ,Leser-
Start” werden die Informationen der
Artikelkarten gelesen und in die Stiick-
liste geschrieben (Tafel 1).

Gleichzeitig werden beim Schreiben der
Stiickliste ohne zusétzlichen Aufwand
zwei 8spurige Lochbander gelocht. Das
Lochband 1, welches alle Informationen
einschliefilich der Befehle enthilt, dient
nun als Textkonserve, Die Lochbander
werden in der Registratur nach Pro-
jektierungsnummern sortiert und zu-
sammen mit einem Exemplar der Ma-
terialstiickliste aufbewahrt.

Das Lochband 2 enthélt nur die nume-
rischen Informationen, Die Auswertung
wird in einer Rechenstation entspre-
chend den von der Anlage vorgegebe-
nen Bedingungen durchgefiihrt,

Bei Anderungen der Materialstiickliste
bleibt ein grofier Teil der Informationen
jedoch erhalten, wahrend ein bestimm-
ter Teil gedndert werden muf. Durch
die Bedienungskraft wird das beim
Schreiben der Materialstiickliste gewon-
nene Lochband 1 in den Leser gelegt
und bis zu dem Teil der Informationen,
welcher gedndert werden mufi, gelesen
und eine neue Stiickliste automatisch
geschrieben, Die zu &dndernden Infor-
mationen werden durch die Funktion
,Lochbandsprung” iiberlesen und nicht
gelocht. Die neu einzutragenden Infor-
mationen werden mit der Tastatur der
Schreibeinheit eingegeben und in beide
Bander gelocht. Nachfolgende Informa-
tionen, fiir die sich keine Anderungen
mehr ergeben, werden wieder automa-
tisch geschrieben und gelocht. Die bei
der Anderung gelochten Lochbédnder
entsprechen dem neuesten Stand. Das
Lochband 1 wird bis zur néchsten An-
derung in der Registratur aufbewahrt.
Das bei dem Anderungsdienst gewon-
nene Lochband 2 wird in gleicher Weise,
wie bereits geschildert, ausgewertet.
Handelt es sich bei den Anderungen
um Informationen auf den Lochband-
karten, so miissen neue Lochbandkarten
hergestellt werden.

5. Vorteile der neuen Organisation
Zusammenfassend ergeben sich durch
die Anwendung des Organisationsauto-
maten folgende Vorteile:

1. Das zeitraubende und manchmal
mit Tippfehlern verbundene Schreiben
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der Materialstiicklisten durch Eintasten
entfallt. An dessen Stelle tritt das fiber-
wiegend automatische fehlerfreie Schrei-
ben der Materialstiickliste mit Hilfe von
Lochbandkarten im Bruchteil der bis-
herigen Arbeitszeit.

2. Wahrend des Schreibens der Ma-
terialstiickliste werden zwei Lochbander
(Lochband 1 fiir Anderungen und Loch-
band 2 fir die Auswertung in einer
Rechenstation) gelocht, so daf fiir die
Herstellung dieser Informationstrager
keine zusatzlichen Arbeitsgange erfor-
derlich sind.

3. Durch die Auswertungsmoglichkeit
von Lochband 2 in einer Rechenstation
ist die automatische Aufstellung und Er-
rechnung der verschiedensten Bilanzen
méglich. Wird nach dem Lochkarten-
prinzip ausgewertet, so entféllt durch
die automatische Umwandlung des
Lochbands in Lochkarten das manuelle
Lochen und Priifen der Lochkarten.

6. Schlufbemerkung

Auf der Leipziger Frithjahrsmesse 1969
wurde im Rahmen der Systemlosungen
auch die Verbindung des Organisations-
automaten OPTIMA 528 mit dem Klein-
computer CELLATRON SER 2d (Bild 2)
anhand des Beispiels Kapazitatsbilan-
zierung vorgefiithrt. Analog diesem Bei-
spiel kann das mit dem Organisations-
automaten beim Schreiben der Stiick-
listen gewonnene Lochband 2 mit dem

Kleincomputer ~ SER2d  ausgewertet
werden.
Andere Messebeispiele zeigten die

Kopplung des Schreibautomaten OP-
TIMA 528 mit dem Kleincomputer CEL-
LATRON C 8205 sowie mit der elektro-
nischen Datenverarbeitungsanlage RO-
BOTRON 300. Aus der Praxis sind
Kopplungen mit weiteren Datenverar-
beitungsanlagen bekannt.

NTB 1579
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Bild 1.

Organisationsautomat OPTIMA 528

Bild 2.

Kleincomputer CELLATRON SER 2d

Tafel 1. Materialstiickliste

Auftragsnummer: 123 456

Projektnummer: 345 678

Bereitstellungs-  Menge  Materialeinzelpreis  Montageeinzelpreis Artikelnummer

termin

Artikelbezeichnung

12. 10. 68 3 3648,00 512,00 81013086
15. 11. 68 18 516,00 88,00 30181266
19. 11. 68 15 10,00 6,00 16961956

XXXXXXXXXNXXXX
XXXXXXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXX




Masseberechnung im

Stahlbau

mit Abrechnungsautomaten

W. Gunkel, Halle

Tafel 1. Stiickliste

Materialbezeichnung Lfd. Nr.  Stiick Breite Linge kg einzeln kg gesamt Summe kg Werkstoff/Bemerkungen
Winkeleisen 8080 %8 b | 15 6250 9,66 906 St 38 u-2
U-Eisen 12 2 5} 2000 13,40 134 St 38 u-2
Blech 20 3 3 250 400 157,00 47 St 38 b-2
Flacheisen 120330 4 2 2500 35,33 177 St 52 -3

1264*%
Blech 15 5 1 445 665 118,00 35 St 38 u-2
Winkeleisen 160317 6 2 5200 40,78 424 St 38 -2
Flachstahl 20x8 ki 4 210 1,26 1

460* 1724*
Zuschlag 104,00 %, 1793 Masse mit Zuschlag
Rohre 260 %12 14 1 3260 24,50 80
Winkeleisen 100312 21 2 1710 17,80 61
Flacheisen 15 27 2 100 180 118,00 4

145% 145%
Ausfiihrungen 2 290
Zuschlag 104,00 9%, 302 Masse mit Zuschlag

1. Abrechnungsautomaten vielseitig
einsetzbar

Abrechnungsautomaten kdénnen mehr
als z.B. Menge X Preis = Betrag rech-
nen. Auch wenn man Abrechnungsauto-
maten zur Zeit noch hauptsichlich fir
das Schreiben von Rechnungen einsetzt,
konnen sie fiir bestimmte technische
Routinearbeiten eingesetzt werden.
Bei diesen Aufgaben haben Abrech-
nungsautomaten gegeniiber Rechenauto-
maten noch den Vorteil, daf sie Berech-
nungen sauber und spaltengerecht auf
die entsprechenden Formulare schrei-
ben. Zwischen- und Endergebnisse kon-
nen gespeichert werden.

Der elektronische Abrechnungsautomat
SOEMTRON 382 verfigt tber wahl-
weise vier, acht oder zwdlf Speicher. Bei
Bedarf kann der Abrechnungsautomat
SOEMTRON 382 durch den Einschub
von zwei Steckeinheiten mit der Funk-
tion ,Division” ausgeriistet werden.
Auch Zusatzspeicher lassen sich an-
schliefen.

Im vorliegenden Fall genligt die
Grundausstattung ftir die Masseberech-
nung. Der Abrechnungsautomat kann
auch weiter flir die Fakturierung ge-
nutzt werden.

2. Masseberechnung im Stahlbaubetrieb
2.1. Bisherige Arbeitsorganisation

Von der Abteilung Technologie werden
Stiicklisten gefertigt. Bendtigt wird fiir
die jeweilige Stiickzahl der betreffen-
den Materialart (z. B. Stahlblech) die
Menge nach m oder m?2 Hierfiir muf
die Multiplikation der Menge mal
Ldange mal Breite erfolgen. Durch wei-
tere Multiplikation der m bzw. m? ge-
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samt mit der Masse in kg je Ein-
heit wird die Gesamtmasse in kg er-
rechnet. Der in diesem Fall erforder-
liche Rechenvorgang besteht aus einer
Mehrfachmultiplikation und der Aus-
schreibung des Gewichts. Die als Summe
ermittelte Gesamtmasse in kg wird fiir
eine Baugruppe, weiterhin noch fiir
einen aus mehreren Gruppen bestehen-
den Bauabschnitt, bendtigt. Auf die
Summen wird durchschnittlich ein Zu-
schlag, im Beispiel vier Prozent, er-
rechnet und das Gewicht mit Zuschlag
ausgewiesen.

Diese Arbeit erfolgte mit Hilfe von
Rechenschiebern  oder mechanischen
Rechenmaschinen, Vom Konzept wurden
tiiber ein Transparent Lichtpausen in
mehrfacher Ausfertigung (bis zu zehn
Stiick) hergestellt.

2.2. Mechanisierung der
Masseberechnung

Der Einsatz eines SOEMTRON-Abrech-
nungsautomaten gibt die Mdoglichkeit,
alle vorstehend genannten und flir die
Durchfithrung notwendigen Arbeiten
von einer Fakturistin durchfithren zu
lassen. Die Spalteneinteilung der Stiick-
liste wurde der Arbeitsweise des Ab-
rechnungsautomaten angepafit (Tafel 1).
In die Textspalte wird die Material-
bezeichnung und die Dimension einge-
tragen. Ab Spalte ,Laufende Nummer”
erfolgen die Zifferneingaben  tber
Zehnertastatur. Nach Eingabe der fur
die Rechenoperation notwendigen Daten
(Stiick, Breite, Linge, Masse je Einheit)
wird das Produkt (= Masse in kg)
automatisch ausgeschrieben.

Nach erfolgter Fakturierung einer Bau-
gruppe werden die gespeicherten Werte

in der Summenspalte als Endsumme
ausgewiesen, Auf die Endsumme wird
ein Zuschlag (im Beispiel vier Prozent)
berechnet und das Gewicht einschliefi-
lich des Zuschlags ausgeschrieben.
Bei mehreren Baugruppen ist die Addi-
tion der einzelnen Summen je Gruppe
erforderlich.
Da mit einem Ablauf mehrere gut les-
bare Durchschlige gefertigt werden
konnen, entfallt die aufwendige Anfer-
tigung von Lichtpausen. Die elektro-
nische Errechnung der Werte eriibrigt
ein Vor- bzw, Nachrechnen. .
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat SOEMTRON 382
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EinfluB der Datenmenge auf die Kosten
der Datenverarbeitung

Dr. E. £chuster, Budapest

0. Vorbemerkungen

Der wachsende Umfang der Datenver-
arbeitung und der daflir notwendige
hohe Aufwand an Arbeitskréften, Ma-
terial und Investitionen zwingen zur ein-
gehenden Untersuchung der Kosten der
Datenverarbeitung. Damit werden die
Voraussetzungen fiir den exakten Nach-
weis des Okonomischen Nutzens der
Datenverarbeitung, der Entwicklung
von Kostennormativen und der Durch-
setzung des Kosten-Nutzen-Denkens in
den Rechenstationen geschaffen.

In einem fritheren Beitrag (2] wurden
bereits die Kostenelemente naher unter-
sucht und die Mdglichkeiten ihrer Pla-
nung, Abrechnung sowie Analyse be-
handelt. Im folgenden soll auf die Ab-
hingigkeit der Kosten von der in der
Datenverarbeitungsanlage (DVA) zu
verarbeitenden Datenmenge untersucht
werden, Dabei ist zu erreichen, die in
der Kostenrechnung allgemein {ibliche
Gruppierung in

verhdltnisméfig konstante Kosten und
variable Kosten

einzuftihren. Eine derartige Trennung
der Kosten ist zur Analyse der Kosten-
ursachen und zum Vergleich der Kosten
der maschinellen Datenverarbeitung
verschiedener Betriebe notwendig.

1. VerhdltnismidBig konstante Kosten
Fiir die Datenverarbeitung entstehen
u.a. Kosten, die unabhdngig von der
Menge der verarbeiteten Daten sind.
Diese Kosten treten sowohl bei einer
einmaligen als auch bei einer mehrfa-
chen Wiederholung des gleichen Ver-
arbeitungsprozesses auf. Je Einheit
einer Datenmenge, die in einem Prozef
oder einer Zeiteinheit zu verarbeiten ist,
wird daher die Hohe derartiger Kosten
von der Auslastung der verfligbaren
Kapazititen von DVA abhidngen. Die
vollkommene - Auslastung einer DVA
wird so zu einem Kostenminimum je
Mengeneinheit  verarbeiteter = Daten
fihren.

Zu der Gruppe der verhdltnismaBig
konstanten Kosten gehdren besonders
die Kosten fiir die Einsatzvorbereitung
des betreffenden Prozesses, wobei in
der Regel die Programmierungskosten
besonders bei einer nur einmaligen Ver-
arbeitung liberwiegen. Bei einer Daten-
verarbeitung, die sich ihrem Charakter
nach in ihren einzelnen Prozessen hau-
fig, unter gtinstigen Voraussetzungen
mehrere Jahre lang wiederholt, hat die
Qualitat der Einsatzvorbereitung einen
erheblichen Einfluff darauf, ob diese
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Kosten kurz- oder langfristig erneut
auftreten.

Der Gruppe der verhdltnisméfBig kon-
stanten Kosten sind auch die Kosten
fiir Abschreibungen und, mit Einschrédn-
kungen, die Reparaturkosten hinzuzu-
rechnen. Der Anteil der Kosten fiir die
vorbeugende Instandhaltung wird kon-
stant sein, wahrend der Anteil der
Kosten fiir verschleifende Teile und fiir
Havarien dagegen doch von der tat-
sachlich  verarbeiteten = Datenmenge
erheblich beeinflufit werden. Insgesamt
lassen sich aber die Reparaturkosten
als mehr oder weniger konstant an-
sehen, wenn von einer sich dem Durch-
schnitt anndhernden Mindestauslastung
der DVA ausgegangen wird. Erst die
volle Auslastung der DVA garantiert,
daf jede Einheit der verarbeiteten Da-
tenmenge nur mit einem Kostenmi-
nimum belastet ist.

Die Analyse der Kosten innerhalb eines
Verarbeitungsprozesses 1aft erkennen,
daf die Kosten der Dateneingabe ge-
geniiber den Kosten der eigentlichen
Verarbeitung innerhalb der DVA und
der Datenausgabe ebenfalls als verhalt-
nisméaBig konstant anzusehen sind. Vor-
aussetzung dafiir ist, daf die Organi-
sation der Datenverarbeitung entspre-
chend dem Leistungsvermdgen der ver-
wendeten DVA den Grundsatz beachtet,
daff mehrfach zu verarbeitende Daten
nur einmal manuell oder durch Daten-
triager geringerer Lesegeschwindigkeit
einzugeben sind. Je gréfer die Zahl der
begriindet notwendigen Auswertungen
einer einmal eingegebenen Datenmenge,
um so geringer ist der Kostenanteil der
Dateneingabe an den Kosten je Daten-
auswertung.

2. VerhaltnismédBig variable Kosten
VerhdltnisméBig variable Kosten sind
von der Menge der einzugebenden Da-
ten sowie dem Umfang ihrer Verarbei-
tung abhéngig. Dazu gehdren die Ko-
sten fiir den Ablauf der arithmetischen
Operationen und die Datenausgabe. Die
Zahl der Ziffern je Datum, die Art und
Zahl der arithmetischen Operationen,
die notwendigen Aufbereitungen fiir die
Ausgabe sowie die Art der Datenaus-
gabe bestimmen unmittelbar die Hohe
dieser Kosten.

Als wesentliche Kostenelemente sind in
dieser Gruppe der Lohn flir die Bedie-
nungskrifte, und als wesentlicher Be-
standteil der Betriebskosten die Ener-
giekosten anzusehen. Sie sind meist
von der effektiven Auslastung einer

DVA abhangig, wenn man davon aus-
geht, daff die Arbeitskrafte bei Nicht-
auslastung der DVA-Kapazitat fir an-
dere Aufgaben eingesetzt werden und
bei Stillstand der DVA kein Energie-
verbrauch eintritt.

Weiterhin lassen sich die Kosten fiir die
Ausgabedatentrager dieser Gruppe zu-
ordnen.

3. Berechnung der Kosten

Die in (2), Seite 134, Abschnitt 7. erlau-
terte Formel laft sich auf Grund der
gewonnenen Erkenntnisse wie folgt er-
weitern:

K =K+ M [i (b+e)+ ny]

K = Gesamtkosten fiir die Verarbei-
tung einer Datenmenge in einer
Zeiteinheit

K. =Verhaltnismafiig konstante Ko-
sten je Zeiteinheit

M = Menge der je Zeiteinheit verar-
beiteten Datentrager

i = Verarbeitungszeit der  durch-
schnittlich auftretenden Daten-
menge je Vorgang

b = Lohnkosten je Sekunde

e = Betriebskosten je Sekunde
ny = Kosten der Datentrdger je Vor-
gang

Die vorstehende Formel enthélt die zu-
vor getroffenen Feststellungen: Die
Kosten fiir die Abschreibungen und die
Reparaturen je Vorgang sind von der
Kapazitidtsauslastung der DVA abhén-
gig. Von ihrer Héhe 146t sich praktisch
der Ausnutzungsgrad der DVA ablesen.
Die Lohn- und Betriebskosten sind da-
gegen von der Datenmenge und zum
Teil auch von der Verarbeitungszeit ab-
hingig. Allein von der Datenmenge
werden dagegen nur die Kosten der
Datentridger beeinflufft. Das folgende
Beispiel bestitigt diese Erkenntnisse:

K — 1837 4+ M (39,18 - (0,00508
-+ 0,00005) 4 0,0083)

wird die Datenmenge verdndert, bleibt
K, verhdltnismafig konstant. Eine Ver-
inderung tritt erst dann ein, wenn auf
Grund Dbereits voller Kapazitdtsausla-
stung eine zusitzliche DVA genutzt wer-
den muf (Tafel 1).

4, Zusammenfassung

Aus den Untersuchungen und den Bel-
spielen ist abzuleiten, dafi die verhalt-
nisméfig konstanten Kosten innerhalb
der durch die Kapazitat einer DVA ge-
gebenen Grenzen von Verdnderungen
der verarbeiteten Datenmenge mehr
oder weniger unberiithrt bleiben. Diese
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Kosten treten aber in den Gesamtko-
sten je Einheit der verarbeiteten Daten-
menge entsprechend der unterschiedli-
chen Kapazitdtsauslastungen von DVA
in verschiedener Hohe auf. Verhaltnis-
méiBig variable Kosten sind dagegen
nur bei gleichen Datenmengen gleich
hoch, ihr Gesamtbetrag ist von der ver-
arbeiteten Datenmenge abhidngig und
daher unterschiedlich hoch.
Auf den Einflufi der Verarbeitungszeit
auf die Kosten wird in einem folgenden
Beitrag eingegangen.
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Neuerscheinung im VEB Verlag Technik
Berlin

Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand: Einfiihrung
in die feinmechanischen Konstruktio-
nen - Aufgaben und Ldsungen. Berlin
1969. 510 Seiten, 484 Abbildungen, 36
Tafeln, Ganzleinen.

Die vorgelegten Aufgaben sind zum
groBten Teil dem Ubungsstoff der Cek-
tion Elektronik-Technologie und Fein-
geritetechnik der Technischen Universi-
tit Dresden entnommen, Die jahrzehnte-
langen praktischen und methodischen
Erfahrungen des Verfassers sowie die
zahlreichen einpridgsamen Illustrationen
machen dieses Buch zu einem wertvol-
len Arbeitsmittel.
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Bild 1. Tastatur eines ASCOTA-Bu-
chungsautomaten Klasse 170

Bild 2. Buchungszentrum einer Bank
mit ASCOTA-Buchungsautomaten

Tafel 1. Verarbeitungskosten unterschiedlicher Datenmengen (Kosten werden in Forint ange geben)

Menge VerhiltnismiaBig  VerhiltnismiaBig  Gesamt- Kosten VerhiltnismiBig Verhiltnismalig

der konstante variable kosten je konstante variable

Belege Kosten Kosten Beleg Kosten je Beleg Kosten je Beleg

M Kg M[i(b+e) +ny] K k Kg i(b+e) +ny
M

10000 3930,— 0,39 0,18 0,21

12000 1348,— 0,56 0,15 0,21

14000 1767,— 0,31 0,13 0,21

16000 1837, H186, 0,32 0,11 0,21

18000 3674,— 7441,— 0,41 0,20 0,21

20000 3674, — T860,— 0,39 0,18 0,21

22000 3674,— 4605, 8279, 0,37 0,16 0,21




Abrechnung mit simultaner Erzeugung
variabel auswertbarer Lochkarten

Ing.-Ok. K. Fahr, Entwicklungsorganisator W. Hampel und Dipl.-Ok. H.-D. Sporbert

0. Einleitung

Die nachstehende Ausfithrung ist die
Fortsetzung des Beitrags , Abrechnungs-
automaten  mit Lochkartenausgabe”
(NTB 13 (1969) Heft 1, Seiten 8 bis 10).
Wéhrend in diesem Beitrag die Gewin-
nung der Lochkarten im Vordergrund
stand, soll im folgenden die weitere
Auswertung dieser Lochkarten an eini-
gen Beispielen dargestellt werden.

1. Datenerfassung

Die variable Programmierung, der ein-
fache Wechsel zwischen den beiden je-
weiligen Programmen und der mdgliche
Austausch der Programmkassette
machen die Automaten der elektroni-
schen SOEMTRON-Baureihe zu vielsei-
tigen  Rationalisierungsmitteln.  Mit
Hilfe der Lochkartenausgabe beim Ab-
rechnungsautomaten SOEMTRON 384
werden bei der Fakturierung Artikel-,
Rabatt-, Nebenkosten- und Rechnungs-
summenlochkarten  (Bild 2)  simultan
hergestellt. Auch bei allen anderen vor-
kommenden Arbeiten erfolgt die Erfas-
sung der zu verarbeitenden Daten auf
die gleiche Weise, so daff die fiir die
gesamte Auswertung bendtigten Loch-
karten ohne Zeitverlust und ohne zu-
sitzlichen Arbeitsaufwand als Neben-
produkt anfallen. Die Lochkarten sind
bei der Herstellung auf dem SOEM-
TRON 384 bereits durch interne, pro-
grammierte Kontrollen gepriift. Ein be-
sonderer Arbeitsgang ,Prifen” ist also
tiberfliissig.

2. Auswertungsbeispiele

Die Auswertung richtet sich in jedem
Fall nach der Struktur des Unterneh-
mens und nach den Auswertungsmog-
lichkeiten. Sie kann tber Lochkarten-
oder {iber Datenverarbeitungsanlagen
erfolgen, wobei auch Klein- und Mittel-
betrieben die Moglichkeit der tagferti-
gen Datenaufbereitung auf Lohnbasis
gegeben ist.

Durch die flexible Programmierung der
SOEMTRON-Abrechnungsautomaten las-
sen sich die Daten in beliebiger Form
erfassen, so dafi zur Vermeidung von
zeitaufwendigen Riistzeiten im Rechen-
zentrum eine Angleichung an Dbereits
bestehende Auswertungsprogramme er-
folgen kann.

Die folgenden Beispiele sollen einige
der vielen Auswertungsmoglichkeiten
aufzeigen.

2.1. Materialbestandsrechnung (Tatel 1)
Diese Lagerabrechnung ist so aufgebaut,
daf sie gleichzeitig ftr die Disponenten
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eine hohe Aussagekraft besitzt. In den
folgenden Spalten 7 bis 11 werden die
einzelnen Bestinde ausgewiesen:

Lagerbestand = tatsachlicher Bestand
Bestellter Bestand = bestellte Menge
Dispositionsbestand = disponierte
Menge fiir den Kunden
Bruttobestand = Lagerbestand - be:
stellte Menge — Dispositionsbestand
Frei verfligbarer Bestand = Lagerbe-
stand — Dispositionsbestand
Aus dieser Materialbestandsrechnung ist
der verfligbare Bestand stdndig zu er-
kennen, und der Disponent kann sich
jederzeit tiber AuBienstande und noch an
den Kunden auszuliefernde Artikel so-
wie tiber Nachbestellungen informieren.
Spalte 4 weist Kostentrdager und Liefer-
termine aus. Fir die Bewegung ein-
schlieflich der Zugédnge ist Spalte 5 vor-
gesehen, wahrend fiir die Abgéange die
Spalte 6 zur Verfiigung steht.
Eine andere Art der Lagerabrechnung
zeigen die Tafeln 2 und 3.
2.2. Umsatztortschreibung
abrechnung (Tafeln 2 und 3)
Lagerabrechnung und Umsatzfortschrei-
bung werden gleichzeitig durchgefiihrt.
In der Lagerabrechnung werden Bewe-
gung und Bestand mengen- und wert-
maBig erfat. Aus der Umsatzfortschrei-
bung ist der Umsatz in TM und der je-
weilige Erfiillungsstand in Prozent aus-
geschrieben, so dafi jederzeit geeignete
Aussagen fir die Unternehmensleitung

mit Lager-

vorliegen. Den Datenablaufplan zeigt
Bild 3.

2.3. Verkauts- und Produktionsplanung
(Tatel 4)

Fiir die Verkaufs- und Produktionspla-
nung werden nachstehende Fortschrei-
bungslochkarten bendtigt:

1. Umsatz des vorangehenden Monats
des Vorjahrs

2. Umsatz des vergleichbaren Monats
des Vorjahrs

3. Umsatz des vorangegangenen Mo-
nats des laufenden Jahrs

4, Bestand (letzter Stand)

In der Spalte2 der Tafel4 wird der
Gesamtumsatz aller vier Lager des vor-
hergehenden Monats des Vorjahrs aus-
geschrieben. Der vergleichbare Umsatz
des folgenden Monats erscheint in der
nachsten Spalte. Beide Umsatze werden
verglichen und die Steigerung bzw.
Minderung des Umsatzes wird prozen-
tual in Spalte 4 zur Ausschreibung ge-
bracht.

Fiir die Verkaufsplanung wird in Spalte
5 der Umsatz des Vormonats des lau-

fenden Jahrs aus der betreffenden
Fortschreibungskarte ausgeschrieben. Es
erfolgt jetzt die Multiplikation des
Werts mit den Abweichungsprozenten
des Vorjahrs aus Spalte 4. Das errech-
nete Ergebnis (Umsatzprognose) er-
scheint in Spalte 6. Eine Berichtigung
des errechneten Umsatzes fiir den lau-
fenden Monat ist in diesem Beispiel
nicht vorgesehen, so dafi dieser Werl
die Grundlage fiir die Produktionspla-
nung bildet.

Die Produktionsplanung 14t einen
Uberbestand bis 109, zu, weil die ge-
plante Menge um 109/, erhdht wird.
Von der auf diese Weise errechneten
Menge wird der Lagerbestand subtra-
hiert, so daff sich der Nettobedarf plus
zuldssigem Uberbestand ergibt. Von die-
ser Summe wird das Produktionsvolu-
men subtrahiert. Ist das Ergebnis dieser
Subtraktion positiv, so wird das Pro-
duktionsvolumen zur Planmenge und
in die Spalte 9 eingeschrieben. Wird das
Ergebnis jedoch negativ, so kommt dic
Summe ,Nettobedarf plus zuldssiger
Uberbestand” in Spalte 9 zur Ausschrei-
bung. In den Spalten 10 bis 13 wird
das Umsatzsoll der vier Lager entspre-
chend des geplanten Gesamtumsatzes
prozentual aufgeteilt. Bei taglicher Aus-
wertung werden die Monatswerte durch
die Arbeitstage dividiert und mit dem
betreffenden Auswertungstag multipli-
ziert.

3. Schlufbemerkung
Aus dem dargestellten Beispiel einer
Faktura mit nachfolgender Auswertung
der Lochkarten fiir Umsatzfortschrei-
bung und Lagerabrechnung, Material-
abrechnung, Verkaufs- und Produktions-
planung, das sich zu einer komplexen
Losung verdichten 146t, werden die
Moglichkeiten des SOEMTRON-Abrech-
nungsautomaten 384 angedeutet.
Der Abrechnungsautomat SOEMTRON
384 kann ebenso wie die Abrechnungs-
automaten 382, 383 und 385 mit den be-
reits bekannten Varianten von Zusatz-
speichern ausgeriistet werden, wodurch
sich der Einsatzbereich des Automaten
bedeutend erhoht.

NTB 1576
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Tafel 1. Materialbestandsrcc]{mmg

Datum Material- oder  Auftrags- Kostentrager Bewegung Abgang Lager- Bestellter J?){spo- Brutto- I:re'u -
Artikelnummer nummer oaer Datum bestand Bestand sitions- bestand verfiigbarer
o bestand Bestand
1 2 3 4 5 6 g 8 9 10 11
S 10 —
123456 00824 12. 02. 69 10 ) 10 11::
123456 12829 20. 02. 69 50 50 40 .,
123456 12829 20. 02. 69 49 49 1 . 3¢
20. 02. 69 123456 00824 0084 10 ;i? ., .
25. 02. 69 123456 00829 0084 4 35 36
Tafel 2. Umsatzfortschreibung
5 3 30 140
Artikelnummer Soll in TM Ist in TM Umsatz in Prozent: 40 50 60 70 80 90 100 110 120 1
5 90
123456 50 45 .
123457 23 25 g o
123458 40 58 .
123459 10 8 8 -
123460 15 18 )
123461 26 14 54
Tafel 3. Lagerabrechnung
Artikel-  Rechnungs- Kunde/ Datum Lager Bewegung Bewegung Artikel-  Rechnungs- Kunde/ Datum Lager Bewegung B(:\\'eg{_:n%v
nummer —nummer Lieferant nach Menge nach Wert numimer — numrmer Lieferant nach Menge nach Wert
123458 (alter Bestand) 1 3680 110400,00 123458 (neuer Bestand) 2
123458 2456 438 12.12. 100 3000,00 123458 (alter Bestand) 3
123458 2472 824 12.12. 200 6000,00 123458 (neuer Bestand) 3
19';458 2473 825 12.12. 50 1500,00 123458 (alter Bestand) 4
123458 2475 827 12.12. 10 300,00 123458 (neuer Bestand) 4 ‘ .
19‘34:3\‘ 2477 830 12.12 ) 150,00 Gesamtbestand 1300000,00
20400 4 . .1z, i
(neuer Bestand) 1 3315 99450,00 Tagesumsatz . (2t70(-)l1,09
123458 (alter Bestand) 2 Monatsumsatz 3958050,00
Tafel 4. Verkaufs- und Produktionsplanung
Artikel Vormonat Gleicher % Umsatz Umsatz- Lager- Produktions- Produktions- Umsatzsoll der Lager
Artikel- a sle y ;
j @ Y bestand volumen plan 1 2 3 4
nummer Vorjahr )\{zlr;;:“ Vormonat prognose oo o il 169
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
123456 835 805 96 820 787 23 800 300 315 236 1.";:1 '7.2
123457 350 370 106 400 424 78 400 388 1{{) 1?? 85 it..
123458 620 600 97 600 582 120 600 520 233 17 116 58
1;34;)9 180 200 111 190 211 150 200 82 85 63 :12 21
123460 250 270 108 260 281 14 280 280 113 34 56 28
2
a
K\ R\ O \KAVA | M| ME\BA
b
KU\ R\ O | KA\KE\RA
C
KR\ O \KA\KE F
d
KU\ R D \KA\KEN V
e
KU\ R\ D\ 4\ 6R\ VR
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat mit Lochkartenausgabe SOEM-
TRON 384

Bild 2. Bei der Fakturierung anfallende
Lochkarten

a — Lochkarte fiir Artikelnummer und
-menge; b— Lochkarte fiir Rabattbe-
trag; c-— Lochkarte fiir Frachtkosten;

d — Lochkarte fiir Verpackungskosten;
e — Lochkarte fiir Rechnungssummen
KU — Kundennummer; R — Rechnungs-
nummer, D — Rechnungsdatum, KA -
Kartenart, A — Artikelnummer, M —
Menge, ME — Mengeneinheit, BA —
Bruttosumme je Artikel, KE — Kennum-
mer, RA — Rabattbetrag, F — Frachtko-

sten, V — Verpackungskosten, BR -
Bruttosumme je Faktura, NR — Netto-
summe je Faktura

Bild 3. Datenflufiplan fiir die Tabellie-
rung der Umsatzfortschreibung mit
Lagerabrechnung

Bild 4. Datenflufiplan fiir Verkaufs- und
Produktionsplanung

3
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i’ SOEMTRON
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| Nebenkosten Artikel summen Gestond Zugang schrerbung
\
'Sortieren
‘ x
Raball und Rechnungs - . . fort-
| Hebenkosten || summen Besiand 2ugang | Artike! sehrerbung
; " ! ‘
5 . -
i i i ioon 1
i | | SoemrRow |
i Buchhaltung \‘ ; o0 }{
§ I i
L T
! — i ! |
i | hever bestand | Vmsale-| Lager-
f / gg; 5;?,‘;;8 Vo Fortschrer-| orischrery \abrech- |
i ! ) i | bung | 2
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ZweckmdBige Datenerfassung als Voraussetzung

fiir eine elektronische Datenverarbeitung

Dipl.-Ok, K, Irmscher, Karl-Marx-Stadt

Die elektronische Datenverarbeitung
mit ihrer faszinierenden Leistungsfidhig-
keit der elektronischen Recheneinheiten
und ihren Speichermedien bietet sich
geradezu an, die auf vielfdltige Art und
Weise anfallenden Daten und Informa-
tionen des komplexen Reduktionspro-
zesses zu sammeln und zu verdichten.
Der Leiter erhdlt so das statistische Ma-
terial (= Anhdufung von Quantititen)
fir seine Entscheidungsfindung (= eine
neue Qualitét).

Im  Zusammenhang mit  Anlagen
der elektronischen Datenverarbeitung
spricht man gern von deren Leistungen,
wobei meist die Anzahl der je Minute
zu verarbeitenden Informationen oder
die Menge der in jeder Sekunde ablau-
fenden Rechenoperationen als MaBstab
und Vergleichsbasis benutzt werden.
Das sind aber nur rein technische
Werte, denn bevor sie erreicht werden
kénnen, miissen die Ausgangsinforma-
tionen, die anfallenden Daten in ent-
sprechender Form und Menge den An-
lagen zugefiithrt werden. Ohne entspre-
chende Mengen abgesicherter, maschi-
nell lesbarer und auf geeigneten Daten-
tragern erfaffte Daten werden die tech-
nischen Moglichkeiten moderner Daten-
verarbeitungsanlagen nicht genutzt.

1. Maschinell lesbare Datentrdger
Die elektronische Rechentechnik stiitzt
sich heute iiberwiegend auf die Daten-
trager Lochkarte und Lochstreifen. Ma-
gnetband und maschinell lesbare Schrift-
zeichen auf den Priméirbelegen begin-
nen sich erst durchzusetzen.

Der Anteil der einzelnen Arten der Da-
tentrdger am Gesamtvolumen der zu
erfassenden Daten ist unterschiedlich
und stdndigen Verdnderungen unter-
worfen. Die Auswahl des anzuwenden-
den Datentrdgers richtet sich nach den
technischen Erfordernissen der fiir die
Auswertung vorgesehenen Datenverar-
beitungsanlage; entscheidend dafiir sind
die vorhandenen Leseeinrichtungen und
die nutzbare Speicherkapazitit.

Es gilt, aus den vorhandenen techni-
schen Moglichkeiten und den erkannten
Eigenschaften der heute iiberwiegend
eingesetzten Datentrager Lochkarte und
Lochstreifen den fiir das jeweilige Ope-
rationsprojekt glinstigsten Datentrager
zu wahlen,

2. Formen der Datenerfassung

Entsprechend den technischen Mdglich-
keiten der einzusetzenden Auswertungs-
anlage, den vorhandenen Speicher- und
Sortiermedien und dem festgelegten
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Organisationsablauf sind folgende For-
men der Daténerfassung moglich:
ohne Aufbereitung

mit Primarauswertung

mit Verdichtung

mit maschinell lesbaren Schriftzeichen.

2.1. Datenerfassung ohne Auftbereitung
Die ,klassische” Form der Datenerfas-
sung bezweckt ausschlieflich die Her-
stellung eines Datentrdgers mit den fiir
die Auswertung bendtigten Daten. Die
Daten werden einer Datenerfassungs-
anlage eingegeben und von dieser in
einem maschinenlesbaren Datentrdger
festgehalten. Auf der Maschine selbst
wird in der Regel eine einfache, meist
formlose Tabelle gelistet. Fiir Kontroll-
zwecke werden Kontrollsummen je
Zeile oder je Block gebildet, die dann,
bei der Auswertung auf den Anlagen
der elektronischen Datenverarbeitung
gegengerechnet, bei fehlerfreier Arbeit
eine ,0” ergeben miissen. Beim Einsatz
von Datenverarbeitungsanlagen in An-
wendungsgebieten mit wichtigen Sor-
tierbegriffen (in Banken — Kontonum-
mer; Materialbuchhaltung — Material-
nummer usw.) ist der zusitzliche Ein-
satz eines Nummernpriifgerdts zweck-
méfBig, um ein stérungsfreies Einlesen
des Datentrdgers in die elektronische
Datenverarbeitungsanlage zu ermdgli-
chen. Nach Abschluff dieser Art der
Datenerfassung ist also nur in ganz
begrenztem Umfang eine sofortige Aus-
sage moglich.

Fiir diese Form der Datenerfassung eig-
nen sich am besten relativ kleine Ma-
schinen mit einfachen Bedienungsmdg-
lichkeiten und mdglichst schnellem
Wagenlauf. Eine schnelle Form des
Wechselns der Programme mufi eben-
falls moglich sein, wenn Daten mehrerer
Einsatzgebiete auf der Datenerfassungs-
anlage erfafit werden sollen, was hédufig
bei kleineren oder mittleren Institutio-
nen der Fall ist. Datenerfassungsanla-
gen dieser Art sind die Kleinbuchungs-
maschine ASCOTA 117 Ls (Bild 1) und
die Datenerfassungsanlage ASCOTA 071/
100 (Bild 2).

Ein Datenerfassungsprogramm fiir diese
Form der Datenerfassung ist so aufzu-
bauen, dafi die Bedienungskraft mit
wenigen, moglichst nur einem Tasten-
druck die Arbeit ausfiihren kann.
Eines der haufigsten Einsatzgebiete fiir
Anlagen der elektronischen Datenver-
arbeitung ist neben anderen Planungs-
und Abrechnungsarbeiten die Verbu-
chung der Materialzugange und -ab-
gdnge. Fir die Verbuchung und Auswer-

tung der Materialabgange (Bild 4) sind
sowohl die Ordnungsbegriffe fiir die
Materialbuchhaltung als auch fiir die
Betriebs- und Kostenrechnung erforder-
lich, Es miissen daher mehrere Schliissel-
zahlen und die tatsdchliche Materialbe-
wegung eingegeben und auf einem Da-
tentrager festgehalten werden. Die in
diesem Datentrdger enthaltenen Infor-
mationen sind Grundlage fiir mindestens
vier verschiedenartige Auswertungen.
Bei entsprechender Programmierung
kénnen auf elektronischen Datenverar-
beitungsanlagen mit diesem Datentriger
sowohl die Materialbuchhaltung je Ax-
tikel (Materialnummer), mengen- und
wertméBig als auch die Betriebsabrech-
nung nach Kostenstellen, -arten und
-tragern ausgefiihrt werden. Die fiir die
wertmédBige Rechnung erforderlichen
Stammdaten (Preise) werden hierbei
aus einem zusdtzlichen Speichermedium
entnommen,

2.2. Datenerfassung mit Primdraus-
wertung

Die Praxis der Einsatzvorbereitung von
Anlagen der elektronischen Datenverar-
beitung filihrte auch zur zweiten Form
der Datenerfassung, der kombinierten
Erfassung mit der Primarauswertung.
Hier entsteht bei der Primdrauswertung
ein Datentrdger fiir weitere Auswertun-
gen auf Anlagen der elektronischen Da-
tenverarbeitung.

Diese Form bewahrt sich besonders bei
Betrieben und Institutionen mit kleine-
rem oder mittlerem Datenanfall, die
sich an Rechenzentren angeschlossen
haben. Diese Betriebe und Institutionen
miissen dabei aber solche Verfahren
und Einrichtungen anwenden, mit denen
sie eine Vielzahl verschiedenartiger
Aufgaben bei unterschiedlichen Daten-
mengen so losen konnen, daf die Ei-
gebnisse immer rechtzeitig vorliegen.
Die Datenverarbeitung auBier Haus darf
aber den Lauf des betrieblichen Gesche-
hens nicht verzdgern.

Wenn also zur Erstellung des Datentra-
gers die Ausgangsinformationen ohne-
hin einer Maschine eingegeben werden,
warum sollte dann dieser Maschinen-
gang nicht gleichzeitig fiir eine Erst-
information ausgenutzt und die Gesamt-
wertung spater auf Anlagen der elek-
tronischen Datenverarbeitung durchge-
fihrt werden? In Fortfithrung des an-
geflihrten Beispiels der ersten Form der
Datenerfassung konnte z.B. bei der
Buchung der Materialabgdnge das Ma-
terialbestandskonto geftihrt und gleich-
zeitig der Datentrager fir die spéitere
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Bild 1. Kleinbuchungsmaschine ASCOTA
117 mit angeschlossenem Streifenlocher,
Programmgerét 0448 und Zusatz-Tasta-
tur

Bild 2. Datenerfassungsanlage ASCOTA
071/100 mit Lochstreifenausgabe

Betriebs- und Kostenrechnung ausge-
fertigt werden (Bild 5). Es wiirde damit
die stindige tagfertige Aussage der Ma-
terialbestandskonten erreicht und trotz-
dem die Verbindung zur elektronischen
Datenverarbeitung hergestellt werden.
Diese Form der Datenverarbeitung ist
bei sorgfiltiger organisatorischer Vor-
bereitung und exakter Einhaltung des
Organisations- und Terminablaufs eine
wirkungsvolle Rationalisierung des In-
formationsflusses und verdient beson-
dere Beachtung bei der Organisierung
einer dezentralen Datenerfassung (vgl.
Abschnitt 3). Maschinen, die fiir diese
Form der Datenerfassung eingesetzt
werden konnen, stehen in Form der
Buchungsautomaten ASCOTA 071/100
mit Lochstreifenausgabe (Bild 2) und
der Buchungsautomaten ASCOTA 170
mit  angeschlossenem  Streifenlocher
(Bild 3) zur Verfiigung.
2.3. Datenerfassung mit Daten-
verdichtung
Eine weitere Form der Datenerfassung
wird bei der fortschreitenden techni-
schen Entwicklung der Peripheriegeradte
fur die Anlagen der elektronischen Da-
tenverarbeitung eine zunehmende Ten-
denz der Anwendung erreichen. Das
Ziel einer zeitgemédfien Datenverarbei-
tungsorganisation muf es sein, die
hochwertigen Anlagen der elektroni-
schen Datenverarbeitung in allen ihren
technischen Moglichkeiten optimal zu
nutzen und auf ihnen keine Arbeiten
geringer Wertigkeit (einfache Samm-
lungs- und Verdichtungsarbeiten usw.)
durchzufiihren.
So besteht durchaus die Moglichkeit
(und organisatorische Untersuchungen
in verschiedenen Anwendungsbereichen
haben die Vorteile dieser dritten Form
der Datenerfassung nachgewiesen), daf
Datentrdger gleicher Anwendungsge-
biete auf Kleindatenverarbeitungsanla-
gen verdichtet werden und nur die da-
bei erstellten Summendatentrdager den
weiteren Auswertungen auf den elek-
tronischen GroBanlagen zugrunde lie-
gen. So konnten z. B. die Datentrager
aus verschiedenen Materiallagerstellen
zur operativen Auswertung des Mate-
rialverbrauchs (Bestandsfithrung) —auf
entsprechenden Anlagen zusammenge-
fithrt werden und dabei der Datentra-
ger fiir weitere Auswertungen entste-
hen. Damit wiirde eine Okonomisch
durchaus sinnvolle Kombination der
bisherigen zwei Formen der Datener-
fassung entstehen. Der Vorteil der
schnelleren Datenerfassung, der opera-
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Bild 3. Buchungsautomat ASCOTA 170/
35 mit angeschlossenem Streifenlocher,
Programmgerdt 0448 und Zusatz-Tasta-

tur
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Bild 4. Prinzipbeispiel fiir die Datener-

standsrechnung. A = Kostenart, S = Ko-
ME =

fassung bei der Erfassung des Material- stenstelle, T = Kostentrdager
verbrauchs. Kosten — A = Kostenart, Mengeneinheit, KA = Kartenart
Kosten — S = Kostenstelle, = Kosten — T
= Kostentrager, SM = Satzmarke
Bild 5. Prinzipbeispiel fiir die Datener-
fassung bei der Erfassung des Material-
verbrauchs in Kombination mit der Be-
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tiven Aussagefdhigkeit und der trotz-
dem ermdglichten Einbeziehung in die
elektronische Datenverarbeitung sind
damit gewédhrleistet.

Infolge der zunehmenden Bedeutung
der elektronischen Datenverarbeitung
sind die kleineren Maschinen, beson-
ders in den mdglichen Kombinationen
zur Erstellung von maschinell lesbaren
Datentragern, nicht zu unterschéatzen.
Den Datenverarbeitungsanlagen, die aus
der herkémmlichen klassischen
Buchungsmaschinentechnik  entstanden
sind, kommt bei der weiteren Durch-
setzung der elektronischen Datenverar-
b.eitung allergrofite Bedeutung zu. Diese
s.md ja besonders geeignet, die opera-
tive Aussage bei zentraler Auswertung
dlfl‘Ch vorgeschaltete dezentrale Arbeits-
gange zu ermdglichen,

2.4. Datenerfassung mit maschinell
lesbaren Schriftzeichen

Eine weitere, aber noch von der
qualitativen Entwicklung des Anlagen-
parks abhédngige Form der Datenerfas-
sung ist die Verwendung von maschi-
nell lesbaren Schriftzeichen. Diese Form
erfordert an den Erfassungsgerdten
keine Zusatzgerdte, sondern nur die
verdanderte technische Ausstattung der
Druckwerke, Erforderlich sind aber be-
sonders kostspielige Leseeinrichtungen
als erste Peripherie der elektronischen
Datenverarbeitungsanlagen. Nach den
heute bekannten Arten der maschinell
lesbaren Schriften sind Magnetschrift-
zgichen oder stilisierte Zahlendrucke,
die auf fotoelektrischem (optischem)
Wege gelesen werden, moglich.

Bei dieser vom Prinzip her wohl vor-
teilhaftesten Form der Datenerfassung
werden die Originalbelege (Quittungen,
Materialbelege, Uberweisungstrager
usw.) selbst zum maschinell lesbaren
Datentrédger. Bei ihrer Ausstellung wer-
den die Belege mit den entsprechenden
Schriftzeichen versehen und dann di-
rekt den Anlagen der elektronischen
Datenverarbeitung eingelesen. Der brei-
ten  Einfithrung dieses Verfahrens
stehen aber noch gewisse technische
Schwierigkeiten im Wege.

3. Zentrale und dezentrale
Datenerfassung

Bei der Vorbereitung des Einsatzes
von elektronischen Datenverarbeitungs-
anlagen ist es wichtig zu erkennen, daf§
es keine allgemeingiiltigen Organisa-
tionsformen gibt, sondern dafi diese
immer auf den konkreten Fall bezogen
werden miissen. Mafigeblich ist auch
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der gesamte Organisationsablauf ein-
schliefilich der dafiir eingesetzten Ma-
schinen und Hilfsmittel. Die Zielrich-
tung der Einsatzvorbereitung wird vor
allem von der Datenverwendung, d. h.
von dem erwiinschten und erwarteten
Ergebnis, bestimmt, wie Sicherung kurz-
fristiger Abrechnungstermine und Er-
weiterung der Betriebsabrechnung.

Ausgehend von diesen allgemeinen
Feststellungen werden auch weitgehend
der Inhalt, die Formen und der Ort der
Datenerfassung beeinflufit. Bei der Be-
trachtung des Orts der Datenerfassung
sind die zentrale und die dezentrale
Datenerfassung zu unterscheiden.

3.1. Zentrale Datenerfassung

Zentrale Datenverarbeitung ist die Kon-
zentrierung des gesamten Komplexes
von der Datenerfassung bis zur Aus-
wertung in einer zentralen Station.
Grundlegende Voraussetzung filr die
sentrale Datenerfassung ist die Zusam-
menfithrung groBerer Mengen Daten-
materials, das nicht unbedingt einheit-
licher Art und von einem Entstehungs-
ort sein muf. Derart unterschiedliches
Datenmaterial mufi aber organisatorisch
auf die Gesamtbelange der zentralen
Rechenstation abgestimmt sein, d. h., die
Daten miissen zumindest auf einheit-
lichen Belegen erfafit sein.

Vor der Entscheidung zur zentralen
Datenerfassung ist auch noch eine ein-
gehende Analyse des Zeitaufwands bis
zum Vorliegen der Ergebnisse durchzu-
fithren. Dieser Aufwand hangt ab von
den Zeiten

1. fiir den kérperlichen Transport des
Belegmaterials an die Zentrale. Hierbei
sind besonders auch extreme Bedingun-
gen, wie Witterungserscheinungen usw.,
zu untersuchen

2. der Datenerfassung, Sammlung und
Verarbeitung in der Zentrale. Es ist zu
beriicksichtigen, daf in einer gréferen
Station bei einer anfallenden Vielzahl
von Teilarbeiten nicht immer die Sofort-
bearbeitung mdglich sein wird

3. fiir erforderliche Riickfragen und
dadurch evtl. bedingter Stillstinde in
der Erfassung oder Auswertung

4. fiir das Riicksenden des Beleg-
materials und der Auswertungsunterla-
gen

Dabei ist zu beachten, dafi durch die
Massendatenverarbeitung der Einsatz
hochleistungsfahiger Anlagen der elek-
tronischen Datenverarbeitung ermog-
licht wird und somit ein betrachtlicher
Zeitgewinn bei der Erstellung der Lel-
tungsunterlagen entsteht.
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Fiir die zentrale Datenverarbeitung ein-
schlieBlich der Datenerfassung spricht
auch noch die Tatsache, daff durch die
maschinelle  Massendatenverarbeitung
die manuell-geistige Routinearbeit mit
all ihren Fehlerquellen weitgehend aus-
geschaltet und die hohe Kostenprogres-
sion bei einer Beibehaltung der manuel-
len Abrechnung durch Maschineneinsatz
eingeschriankt werden kann.

3.2. Dezentrale Datenerfassung

Es hat sich eine Form der Datenerfas-
sung herausgebildet, die die Erfassung
der Daten am Ort ihrer Entstehung, den
Transport der Datentrdger zur zentra-
len Rechenstation mit folgender Aus-
wertung und Riickiibermittlung der Er-
gebnisse beinhaltet. Nachstehende Ge-
sichtspunkte waren daftr ausschlag-
gebend:

Die Priiffung und Kontierung des Be-
legmaterials sind zwar Routinevor-
gange, aber die Praxis bestétigt, daB
beide von Fachkriften, die das Problem
kennen, durchzufithren sind. Sachbear-
beiter in zentralen Rechenstationen, die
mit dieser Aufgabe betraut werden,
haben damit vielfach erhebliche Schwie-
rigkeiten, und es ergeben sich Riickfra-
gen sowie vermeidbare Stillstandszei-
ten. Dezentrale Datenerfassung am Ort
der Entstehung, also bei der erstbear-
beitenden Stelle hat den Vorteil, daf die
mit dem Problem am besten vertrau-
ten Fachleute die Voraussetzungen fir
den richtigen Ablauf auf den Anlagen
der elektronischen Datenverarbeitung
schaffen. Die Qualitat des Erzeugnisses
entspricht immer der Qualitat der Aus-
gangsinformationen, diese kann bei
dezentraler Datenerfassung erheblich
genauer sein als bei zentraler.

Die Notwendigkeit des Transports von
Originalgeschéftspapieren und des ge-
samten Belegmaterials schlieft einmal
auch mdgliche Transportverluste ein,
sum anderen stehen diese Unterlagen
flir operative Auswertungen oder er-
forderliche Riickgriffe nicht zur Ver-
fiigung.

Der Transport von Datentrdgern, gleich
welchen Mediums, ist im Volumen und
Kostenaufwand wesentlich ~ wirtschaft-
licher als der der gesamten Original-
papiere. Die dezentrale Datenerfassung
ermdglicht gegebenenfalls auch die Da-
tenferniibertragung. Damit konnen die
Transportzeiten und die Risiken aus
extremen Transport- oder Witterungs-
bedingungen auf ein Minimum be-
schrankt werden.

Im Rahmen der dezentralen Datenerfas-
sung erscheint es erforderlich (und die
Einfiihrung dieser Art der Datenerfas-
sung zielt darauf ab), in starkerem
MafBe durch die Erstverarbeitung der
anfallenden Daten und die gleichzeitige
Erstellung des Datentrdgers die opera-
tive Aussage und damit die unverziig-
liche Beeinflussung des komplexen Re-
produktionsprozesses zu ermoglichen,
ohne dabei auf die grofien wirtschaft-
lichen Vorteile der elektronischen Da-
tenverarbeitung zu verzichten.

Es ergibt sich die Schluffolgerung, dafy
sowohl die zentrale als auch die dezen-
trale Datenerfassung je nach den Ge-
gebenheiten und Erfordernissen der
Praxis notwendig und auch sinnvoll
sein kann.

4, Schlufbemerkungen
Die hier gegebenen Hinweise iiber die
Wichtigkeit und die Formen der Daten-
erfassung zeigen eindeutig, daf bei der
Einsatzvorbereitung der elektronischen
Datenverarbeitung nicht nur die Erfor-
dernisse und Voraussetzungen fiir den
Einsatz der groBen elektronischen An-
lagen, sondern auch die fiir die Daten-
erfassung zu prifen und zu organisie-
ren sind, Die Datenerfassung verdient
neben der Datenauswertung eine gleich-
berechtigte Beachtung.
Die Vorbereitung der Datenerfassung
mufy in guter Gemeinschaftsarbeit zwi-
schen den Organisatoren und Techni-
kern beider Problemkreise erfolgen, um
das optimale Ergebnis, sowohl in der
Wirtschaftlichkeit als auch in der Sicher-
heit, zu gewahrleisten.
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Rationelle Registratur
von Schriftsticken und Lochstreifen

Dipl.-Ok. H.-J. Reh, Berlin

0. Einfiihrung

Noch viel zu haufig wird die Schrift-
gutregistratur als notwendiges Ubel an-
gesehen. Diese Einstellung ist grund-
falsch, Das wird besonders deutlich, seit
in zunehmendem MaBe das Schriftgut
nicht mehr ausschlieflich in Papierfor-
maten, sondern auch als Lochstreifen,
Magnetband und Film auftritt. Niemand
wird es z. B. einfallen, einen Lochstrei-
fen systemlos aufzubewahren. Demge-
gentiber soll es aber noch vorkommen,
dafy Schriftstiicke achtlos abgelegt wer-
den und nur durch intensives Suchen
wieder aufgefunden werden.

Die Grundforderung an eine Schriftgut-
verwaltung lautet deshalb: Durchset-
zung straffer Ordnungsprinzipien! Das
ist nicht nur die wichtigste Vorausset-
zung des reibungslosen Funktionierens
einer Registratur, sondern zugleich auch
eine Quelle wesentlicher Arbeitszeitein-
sparung. Von entscheidender Bedeutung
fiir eine rationelle Schriftgutverwaltung
sind weiterhin die Festlegung der je-
weils zweckmaéfigsten Registraturtypen
(dezentral oder zentral), der Registra-
turformen (liegend, stehend, hidngend),
der Ablagearten (geheftet, ungeheftet),
der Schriftgutbehdlter und Registratur-
mobel.

Nachstehend werden rationelle Schrift-
gutbehdlter und Registraturmdbel aus
dem  Organisationsmittelverlag  des
VEB Kombinat ROBOTRON fiir Schrift-
stiicke und Lochstreifen vorgestellt und
erlautert. Damit sollen Anregungen zur
Rationalisierung der Schriftgutregistra-
tur gegeben werden.

1. Loseblattablage

In der Mehrzahl aller Registraturen ist
noch immer die geheftete Ablage domi-
nierend. Wenn die Schriftsticke alle
notwendigen Bearbeitungsvermerke tra-
gen, werden sie gelocht und fein sauber-
lich abgeheftet. Aber erst, nachdem sie
zuvor mehr oder weniger lange Zeit
von einem Schreibtisch zum anderen
gewandert sind und dabei ungeheftet
weitergereicht wurden. Wozu werden
diese Schriftstiicke eigentlich noch ab-
geheftet? Damit sie nicht verloren
gehen?

Die ordnungsgemifie Ablage und das
schnelle Heraussuchen kann auch ohne
Heftung erreicht werden. Mit der Lose-
blattablage wird nicht nur eine gtinsti-
gere Raumausnutzung der Schriftgut-
behalter durch Wegfall der Heftmecha-
niken erreicht, sondern zugleich eine
erhebliche Arbeitszeiteinsparung erzielt.
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Vom Institut flir Verwaltungsorganisa-
tion und Biirotechnik Leipzig wurden
die Zeitwerte fir das Ablegen von 100
Schriftsticken in gehefteter und loser
Form ermittelt und gegeniibergestellt.
Wahrend nach diesen Untersuchungen
die geheftete Ablage einen Zeitaufwand
von 64,6 Minuten je 100 Schriftstiicke
erfordert, betrdgt der entsprechende
Aufwand fiir die Loseblattablage nur
34,7 Minuten. Die Einsparung an Ar-
beitszeit betrdgt damit 46 9/,. Dieses
Ergebnis ist wohl das entscheidende
Argument, das fiir die Loseblattablage
spricht.

In allen entwickelten Industriestaaten
der Welt setzt sich die Loseblattablage
in der Registratur durch. So haben sich
auch in der DDR bereits eine Vielzahl
von Betrieben, Verwaltungen und Insti-
tutionen von der gehefteten Ablage auf
die Loseblattablage umgestellt. Selbst-
verstindlich wird auch bei Verwal-
tungsneubauten in der DDR von vorn-
herein die Loseblattablage eingeplant
und mit Erfolg angewandt.

1.1. Loseblattablage in hdngender
Form

Sieht man sich in Biiros um, dann fin-
det man noch in vielen tiberwiegend
lange Regal- oder Schrankreihen mit
stehender oder sogar liegender Ablage.
Dieses Bild wandelt sich jedoch. Immer
mehr setzen sich fortschrittliche Re-
gistraturformen durch, darunter nimmt
die Hangeregistratur einen hervorra-
genden Platz ein (Bild 1). Warum? Diese
Héangeregistratur stellt ein vertikales
System dar. Es schafft die Voraussetzun-
gen fiir eine leicht erkennbare optische
Markierung des Schriftguts und fiithrt
zu kurzen Zugriffszeiten. Die entspre-
chenden Funktionsmdbel gestatten eine
volle Ausnutzung der Raumtiefe, was
sich besonders bei den Funktions-
schreibtischen augenfallig auswirkt. Die
Vorteile der Hangeregistratur werden
besonders in der Loseblattablage deut-
lich. Hier wird der herkémmliche Steh-
ordner durch eine Héngemappe abge-
16st. Die Hangemappe besitzt eine Bo-
denbreite von 6 cm und ist fur die Auf-
nahme von Einstellmappen vorgesehen.
Diese Einstellmappen sind das Kern-
stiick der Loseblattablage. Thre wichtig-
sten Merkmale sind:

1. Die Kennzeichnung der Einstellmap-
pen kann in Staffelsicht erfolgen. Da-
mit wird eine gute Gliederung des
Schriftguts erreicht und die Zugriffszei-
ten werden wesentlich verkiirzt.

2 Die Organisationsleiste der Einstell-

mappen kann handschriftlich oder mit
der Maschine beschrieben werden. Es
koénnen aber auch farbige oder schwarz-
weiile Aufkleber fiir die numerische
Ordnung verwandt werden. Der Re-
gisterschnitt kann individuell vorge-
nommen werden. Zu empfehlen sind
jedoch Einstellmappen-Sitze mit vorge-
stanztem 5Ser oder 10er Registerschnitt.
Durch Verwendung solcher vorgestanz-
ten Einstellmappen wird die Einrich-
tungszeit flir die Losblattablage erheb-
lich verkiirzt,

3. Die Einstellmappen passen sich dem
Umfang des jeweiligen Schriftguts an.
Sie kdnnen wahlweise auf eine Boden-
breite von 5, 10 oder 15mm gefalzt
werden.

4, Das Schriftgut wird nicht beschéddigt,
da das Lochen und Heften entfallt.

5. Zur Archivierung werden die Ein-
stellmappen mit dem Schriftgut in Ar-
chivablagebehélter gestellt, das zeitrau-
bende Abheften entfallt.

Die Hiangemappen, die diese Einstell-
mappen aufnehmen, sind ebenfalls
durch eine Reihe wesentlicher Vorziige
gekennzeichnet:

1. Der Innenraum der Héangemappen
la6t sich durch das Fehlen einer Heft-
mechanik voll flir die Aufnahme von
Schriftgut nutzen.

2. Die Hingemappen brauchen nicht
besonders beschriftet zu werden, da
das Schriftgut bereits auf den Einstell-
mappen iibersichtlich gekennzeichnet
wird.

3. Nach Uberfiihrung des Schriftguts
in das Archiv steht die Hangemappe fiir
die Aufnahme neuen Schriftguts sofort
zur Verfligung.

4. Der Verschleif§ ist gering, da Hange-
mappen nicht entnommen und damit
auch nicht gedffnet oder geschlossen
werden miissen, wie das bei Stehord-
nern der Fall ist.

Hingemappen konnen auch zur Auf-
nahme von Karteien im FormatA 4
quer, sowie zur rationellen Ablage von
Broschiiren, Prospekten usw. genutzt
werden. In einigen dieser Falle eriib-
rigt sich dann der Einsatz von Einstell-
mappen.

1.2. Loseblattablage in stehender
Form

Wie bereits erwdhnt, ist die stehende
Ablage die in den Registraturen noch
am weitesten verbreitete Registratur-
form. Allgemein lehnt man diese biblio-
thekarische Ablageform ab, sofern es
sich um die Verwendung von Stehord-
nern handelt. Es wurde schon darauf
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hingewiesen, dafi die Heftmechanik zu
erheblichen Verlusten in der Raumaus-
nutzung fihrt, und dartiber hinaus wird
sur Bedienung einer gehefteten Ablage
fast das Doppelte an Arbeitszeit bend-
tigt gegentiber der Loseblattablage. Was
soll man aber mit den in grofier Anzahl
vorhandenen Regalen und Rollschrén-
ken beginnen, wenn man die Nachteile
der Stehordner erkannt hat und sich
fiir eine moderne Registratur entschei-
det? Haben die Regale dann nur noch
Brennholzwert? Nein, denn in solchen
Fillen kann die Loseblattablage unter
Verwendung dieser Mdbel auch in ste-
hender Form  verwirklicht werden
(Bild 2). Dabei handelt es sich. ke.i“nes—
falls um einen Notbehelf, Erst in jung-
ster Zeit wurden eine Reihe von Ver-
waltungsneubauten mit dieser Form der
Loseblattablage ausgestattet.

Die Hangemappe wird bei der stehen-
den Loseblattablage durch den Akten-
sammler ersetzt. Zur Unterteilung des
Schriftguts dienen die bereits Vorgestgll—
ten Einstellmappen. Dadurch ist es mog-
lich, Schriftgut jederzeit von Héange-
mappen in Aktensammler zu iiberfith-
ren, falls das erforderlich wird.

Die Schriftgutablage in Aktensammlern
ist vor allem zweckméBig, wenn Schrift-
gut in grofem Umfang anféllt, das ver-
haltnisméfig wenig herausgesucht wer-
den muf. Diese Einschrdnkung wird
gemacht, da im Vergleich zur Hé'u.lger.e-
gistratur die Kennzeichnung sowie die
Griffbereitschaft nicht ganz so gut sind.
Der Aktensammler wird ferner auch
im Archiv mit hohem Rationalisierungs-
effekt eingesetzt. Die Akten sind tber-
sichtlich geordnet, jederzeit griffbereit
und durch Signale {ibersichtlich gekenn-
seichnet worden, in welchem Jahre die
Kassation erfolgen soll.

2. Geheftete Ablage

in Hiangeregistratur

Natiirlich sind der Loseblattablage auch
Grenzen gezogen. Schriftgut von beson-
derer Bedeutung muf in Einzelfallen
geheftet werden, wenn es der Gesetz-
geber verlangt oder andere wichtige
Griinde dafiir sprechen. Es kommt also
ausschlieBlich auf den Inhalt der Schrift-
stiicke an und nicht auf die jahrzehnte-
lang gelibte Tradition. Fur die Hange-
registratur in gehefteter Form entwik-
kelte man in der DDR den Kombina-
tionshangehefter, der durch seine Vari-
abilitat und das vielseitige Zubehdr in
folgenden drei Varianten eingesetzt
werden kann:
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Bild 1. Loseblattablage im Héngeregi-
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Bild 2. Loseblattablage im Registratur-
schrank

Bild 3. Lochstreifenhingetasche
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i Bild 4. Héngeregistraturschrank, Limba

A

i furniert, mit vier kugelgelagerten Te-

leskopziigen, Zentralverschlufy, Metall-
fuBgestell

Bild 5. Detailaufnahme des Lochstreifen-
schranks mit 75-mm- und 125-mm-Loch-
streifenkassetten

A
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1. Mit optischer Kerbung, numerisch
oder alphabetisch

Mit einer Kerbzange konnen bis 6stel-
lige Aktennummern oder Buchstaben
(2mal von A-Z) gekerbt werden. Die
Einrichtung erfordert einen geringen
Arbeitszeitaufwand und bietet eine her-
vorragende Ubersicht.

2. Mit Plastereitern 25 mm und 50 mm
breit

Die Plastereiter lassen sich mittels Vor-
steckschilder oder farbiger Sichtsignale
leicht symbolisieren. Durch eine sinn-
volle Schlitzung auf der Riickseite der
Organisationsleiste konnen die Reiter
gestaffelt angebracht werden. Eine Ver-
dnderung der Symbole und der Staffel
ist jederzeit schnell mdglich.

3. Mit Zellophan-Klemmschiene

Die durchsichtige Zellophan-Klemm-
schiene dient zur Aufnahme von Regi-
straturstreifen mit Farbrandern in Rot,
Gelb, Griin oder Blau. In die Register-
streifen in alphabetischer oder nume-
rischer Ordnung konnen durchsichtige
farbige Sichtsignale zur Kennzeichnung
von verschiedenen Merkmalen einge-
steckt werden. Diese veranderbare Sym-
bolisierung gestattet auch die Kenn-
zeichnung von Terminen und anderen
Daten.

3. Lochstreifenregistratur

Die elektronische Datenverarbeitung
eroffnet grofie Mdglichkeiten flr die
Anwendung rationeller Arbeitsmethoden
in allen Bereichen des gesellschaftlichen
Reproduktionsprozesses. Informationen
werden dabei nicht mehr in Form von
Schriftstiicken, sondern auf Magnet-
band, Lochstreifen, Mikrofilm und an-
deren Datentragern gespeichert. Diese
Tatsache erfordert neue Formen und
Methoden der Registratur. Nachstehend
werden Organisationsmittel fiir Loch-
streifen vorgestellt.

3.1. Hdngeregistratur fiir Lochstreifen
bis 5 m Ldange

Zur automatischen Dateneingabe und
Steuerung bei Schreib- und Rechen-, Ab-
rechnungs- und  Buchungsautomaten
sind sehr haufig Lochstreifen in Lingen
von nur einigen Metern erforderlich.
Fiir die Ablage solcher Lochstreifen bis
5m Lange, was im Informationsgehalt
etwa einer voll beschrifteten Seite im
Format A 4 entspricht, wird am zweck-
maBigsten eine Lochstreifenhdngetasche
angewandt (Bild 3). Die Lochstreifen
werden in Schlaufen gelegt und in die
Facher der Hiangetasche gesteckt. Das
Fassungsvermogen einer Hangetasche
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betrigt 10 Lochstreifen von jeweils bis
su 8 Kanailen, Die glasklare Deckfolie
der Lochstreifenhangetasche — ermdg-
licht eine Direktsicht auf die ge-
kennzeichneten Lochstreifen, Zur Grup-
penbildung dienen verschiebbare Rei-
ter.

In Verbindung mit den jeweils von 0
bis 9 gekennzeichneten Fachern laft
sich unter Verwendung von Leitkarten
ecine klare Ordnung in die Lochstreifen-
registratur bringen.

Die Leitkarten kénnen nach dem jewei-
ligen Ordnungsprinzip numerisch, al-
phabetisch oder alphanumerisch unter-
teilt werden. Die s‘nnvolle Einteilung
der Leitkarten ermdglicht ein schnelles
Finden der jeweiligen Lochstreifen, wo-
bei sich neu hinzukommende Lochstrei-
fen reibungslos in das Ordnungssystem
einfiigen lassen.

Die Lochstreifenhangetaschen —lassen
sich uneingeschrankt mit den bereits er-
lauterten Organisationsmitteln far
Héngeregistratur, sowohl in gehefteter
als auch in loser Form, kombinieren.
Dadurch wird es mdglich, die jeweili-
gen Klartextunterlagen im notwendigen
organisatorischen Zusammenhang auf-
zubewahren.

3.2. Lochstreifen-Kassetten
Fir die Registratur von Lochstreifen
iiber 5m Linge stehen Lochstreifenkas-
setten im Durchmesser von 75, 125 und
200 mm  zur Verfigung. Straffes
Schliefen der Kassetten gewahrleistet
Schutz vor Staub und Luftfeuchtigkeit.
Das maximale Fassungsvermdogen der
Kassetten betragt bei dem Durchmesser
von :

75mm =40 m

125mm = 120m

200 mm = 250 m Lochstreifen

Die Kassetten werden in farbigem oder
glasklarem Plast geliefert. Die Symboli-
sierung erfolgt bei den Kassetten auf
farbigem Plast durch Aufkleber. Ar-
beitszeitsparender ist die Kennzeich-
nungsmethode bei den glasklaren Kas-
setten. Hier kann die Beschriftung auf
dem Lochstreifenanfang durch das glas-
klare Material gelesen werden, so daf§
sich eine Symbolisierung der Kassetten
selbst ertbrigt.

4, Funktionsmdobel und -gerite

Eine moderne und rationelle Registra-
tur 146t sich ohne Funktionsmdbel nicht
verwirklichen. Nachstehend eine Uber-
sicht einiger wichtiger Funktionsmdbel
aus der Produktion des Organisations-
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mittelverlags des VEB Kombinat ROBO-
TRON.

4.1. Hdangeregistraturschrank

Dieser Schrank ist mit vier ausziehba-
ren Ziigen ausgestattet. Er ist zur Auf-
nahme von Schriftstiicken in loser oder
gehefteter Form sowie fiir Lochstreifen-
héngetaschen vorgesehen (Bild 4). Das
Fassungsvermogen eines Schranks be-
tragt 32 Hingemappen mit 160 Einstell-
mappen oder 160 Héingeheftern oder
140 Lochstreifenhdngetaschen. Dabei
wurde davon ausgegangen, daf die Ein-
stellmappen und Héngehefter jeweils
mit 1cm Schriftgut gefillt sind.

Die Hangeregistraturschranke sind mit
Zentralverschlufy ausgestattet und wer-
den in moderner Holz-Metall-Kombi-
nation bzw. in Stahlblechausfiihrung ge-
liefert. Sie passen sich den Raumver-
hiltnissen ausgezeichnet an. Abhdngig
von der Arbeitsorganisation und dem
zur Verfiigung stehenden Platz konnen
die Schrianke einzeln oder in Gruppen
aufgestellt werden. Mehrere nebenein-
anderstehende Schrinke lassen sich vo:-
teilhaft auch zu Raumgliederungen, be-
sonders in Grofiraumbiiros, einsetzen.
4.2, Lochstreifenschrank

Zur rationellen Registratur der Loch-
streifenkassetten wird ein Spezial-
schrank in Stahlblechausfithrung ver-
wandt, Dieser Stahlschrank hat acht
voll ausziehbare Ziige und in der Stan-
dardausfiihrung ein Fassungsvermdogen
von 264 Kassetten mit 75 mm Durch-
messer und 176 Kassetten mit 125 mm
Durchmesser (Bild 5). In Entwicklung
befindet sich ein Holzschrank fiir Loch-
streifenkassetten, der auch fiir die Re-
gistratur von 200-mm-Lochstreifenkas-
setten vorgesehen ist.

4.3. Schreibtischeinbaugerdt

Der besondere Vorzug der Hangeregi-
stratur besteht nicht zuletzt darin, daf
sie sich auch unmittelbar am Arbeits-
platz verwirklichen 1adft. Das ist ein
wesentlicher Fortschritt gegeniiber kon-
servativen Ablagearten. Mit der Hange-
registratur wird grundlegende Ordnung
im Schreibtisch geschaffen. Das Suchen
in iibereinandergestapelten Schnellhef-
tern oder Aktendeckeln hort auf. Das
Schriftgut befindet sich iibersichtlich
und griffbereit in den Hénge- oder Ein-
stellmappen bzw. im Héangehefter.

Da nicht jeder Betrieb bereits mit mo-
dernen Funktionsschreibtischen einge-
richtet ist, wurde ein Schreibtischein-
baugerdt aus Metall entwickelt, mit
dem herkémmliche Schreibtische moder-
nisiert werden kénnen. Die Moderni-

sierung von Schreibtischen ist auch
durch Einbauschienen mdoglich.

4.4. Beistellgerdte

Die Kapazitit einer Schreibtischregistra-
tur kann auch durch Beistellgerdte we-
sentlich erhoht werden. Der Benutzer
hat damit zusatzlich Schriftgut jederzeit
griffbereit am Arbeitsplatz.

Der fahrbare Hangetrog in Stahlblech-
ausfiihrung hat ein Fassungsvermdgen
von 9 Hingemappen mit 45 Einstell-
mappen oder 46 Hangeheftern oder
40 TLochstreifen-Hangetaschen.

Fiir die besonderen Belange der Loch-
streifenregistratur steht weiterhin ein
Lochstreifentischgestell zur Verfigung.
Es handelt sich hierbei um ein transpor-
tables Hilfsmittel fiir die tdgliche Arbeit
mit Lochstreifenabschnitten. Es wird be-
sonders empfohlen fiir Schreibautoma-
ten, weil es die jeweils zu bearbeiten-
den Textkonserven enthédlt und am Ar-
beitsplatz ~ der Maschinenschreiberin
griffbereit aufgestellt werden kann. Das
Fassungsvermogen betrdgt 20 Lochstrei-
fenhdngetaschen.

5. Schlufibetrachtung
Die Reduzierung des Verwaltungsauf-
wands ist ein wichtiges Erfordernis der
Rationalisierung. Mit dem vorstehen-
den Beitrag sollten einige Mdglichkeiten
der Rationalisierung in der Schriftgut-
verwaltung aufgezeigt werden. Dabei
wurde nur auf einige DDR-Organisa-
tionsmittel aus dem Organisationsmit-
telverlag des VEB Kombinat ROBO-
TRON eingegangen.
Thren vollen Gebrauchswert erhalten
diese Organisationsmittel erst durch den
organisatorisch richtigen und funktions-
gerechten Einsatz. Fiir die damit not-
wendige Beratungstitigkeit stehen in
allen Bezirken der DDR erfahrene Or-
ganisationsberater zur Verfligung.
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Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand - 65 Jahre

Nur sein Geburtstag, der 30. Juni 1904,
laBt erkennen, daffi Prof, Dr.-Ing.S.
Hildebrand in diesem Jahr sein 65. Le-
bensjahr vollendet hat. Voll aufgehend
in seinen fachlichen, organisatorischen
und gesellschaftlichen Aufgaben, ist er
im Kreis seiner viel jlingeren Mitar-
beiter und Studenten jung geblieben.
Seine Mitarbeiter und Studenten schat-
zen ihn nicht nur als einen in die Zu-
kunft orientierten und praxisverbunde-
nen Ingenieur und Hochschullehrer,
sondern auch als Mensch. Seine offene,
durch vielfache Erfahrungen gepragte
Personlichkeit begtinstigt stets ein gutes
Arbeitsklima.

Im Herbst 1925 wurde er an der Tech-
nischen Hochschule Dresden, Fakultit
fiir Maschinenbau, immatrikuliert und
legte 1931 die Diplom-Hauptpriifung ab.
Eine dreijahrige Assistententdtigkeit
am Lehrstuhl fiir feinmechanische Kon-
struktionen schloff sich an.

1934 ging Prof. Hildebrand als Entwick-
lungsingenieur fiir elektrische Me§-
gerdte in die Industrie nach Berlin. 1936
kehrte er bereits nach Dresden zurtick
und hielt dieser Stadt bis heute die
Treue. Als wissenschaftlicher Mitarbei-
ter, spater als Chefkonstrukteur und
Betriebsleiter, fiithrte er wumfangreiche
wissenschaftlich-theoretische und prak-
tische Untersuchungen an Biliroschreib-
maschinen durch. Erstmalig wendete er
in diesem Industriezweig die elektrische
Messung mechanischer Gréfien und ihre
quantitative Auswertung an, was zu
zahlreichen Verbesserungen auf dem
Bliromaschinensektor fithrte. Einen Teil
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der gewonnenen Erkenntnisse faBte
Prof. Hildebrand in seiner Dissertation
als ,Beitrag zum Problem des Schreib-
maschinenantriebs” zusammen.

Wahrend und nach erfolgreicher Indu-
strietatigkeit  war  Prof. Hildebrand
jahrelang als Dozent (vorwiegend fur
Getriebelehre und Feinwerktechnik) an
der Ingenieurschule Dresden neben- und
hauptberuflich tatig. In der Landesver-
waltung Sachsen und der Technischen
Direktion der Kommunalwirtschafts-
betriebe der Stadt Dresden beteiligte er
sich aktiv am Wiederaufbau der stark
zerstorten Maschinenbaubetriebe, 1951/
52 als Technischer Leiter der Ortlichen
Industrie der Stadt Dresden.

Fur das Herbstsemester 1949 erhielt
Prof. Hildebrand erstmalig an der Tech-
nischen Hochschule Dresden einen Lehr-
auftrag fir die Facher Getriebelehre
und Feinmechanische Konstruktionen.
Er wurde wenig spater zum Professor
und, nach Griindung der Fakultdt Elek-
trotechnik, 1952 zum Direktor des Insti-
tuts flir elektrischen und mechanischen
Feingeratebau ernannt, Mit der Auf-
gabe, alle Studenten der Schwachstrom-
technik auf dem Gebiet der Konstruk-
tion elektronischer und wissenschaftli-
cher Gerate auszubilden, entwickelte
sich das neu gegriindete Institut unter
seiner Leitung mit grofiziigiger staat-
licher Unterstiitzung zu einer bedeuten-
den Lehr- und Forschungsstatte.

Seine ehemaligen Schiiler sind heute in
fast allen Betrieben und Institutionen,
die sich mit Forschung, Lehre, Entwick-
lung, Produktion und Anwendung wis-
senschaftlicher und elektronischer Ge-
rate befassen, in oft verantwortungs-
vollen Positionen tatig.

Im Verlauf der Hochschulreform zeigte
es sich, daff der von Prof. Hildebrand
in Lehre und Forschung eingeschlagene
Weg den Interessen der Industrie voll
entsprach. Dieser Tatsache wurde Rech-
nung getragen, denn aus dem bisheri-
gen Institut fir elektrischen und mecha-
nischen Feingerdtebau ging die Sek-
tion ,Elektronik-Technologie und Fein-
geritetechnik” hervor, zu deren Direk-
tor Prof. Hildebrand ernannt wurde.

Besondere  Aufmerksamkeit widmet
Prof. Hildebrand der technischen Lite-
ratur. Im Redaktionsbeirat unserer Zeit-
schrift ,Neue Technik im Biro” ist er
seit ihrer Griindung vertreten; in der
gleichen Funktion nimmt er auch an der
inhaltlichen Gestaltung der ebenfalls
im VEB Verlag Technik Berlin erschei-

nenden Zeitschrift ,Feingeratetechnik”
regen Anteil. Seine wissenschaftlichen
Ergebnisse und Erfahrungen legte er in
75 Fachartikeln sowie Vortrdgen im In-
und Ausland dar. Neben mehreren
Lehrbriefreihen fiir das Fernstudium
verdffentlichte er im VEB Verlag Tech-
nik drei anerkannte Hochschulbticher:
,Zeichnungen und Darstellungen in der
Elektrotechnik”, ,Feinmechanische Bau-
elemente” und ,Einfiihrung in die fein-
mechanischen  Konstruktionen”  (Auf-
gaben und Losungen). Damit schloff er
eine Liicke in der deutschsprachigen
Fachliteratur.

Seine Mitarbeiter und Schiiler sowie die
Redaktion der NTB gratulieren Herrn
Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand herzlich
zum 65. Geburtstag und danken ihm fiir
all die geleistete Arbeit. Wir wiinschen
ihm weiterhin beste Gesundheit fiir
weitere Jahre voller Schaffenskraft.
NTB 1567

Gleich zwei Goldmedaillen

Zu jeder Leipziger Messe werden im
Rahmen eines internationalen Leistungs-
vergleichs Goldmedaillen und Diplome
fiir Spitzenleistungen der Technik sowie
fiir Konsumgtiter mit hervorragenden
Gebrauchswerteigenschaften  verliehen.

An diesem fiir alle Aussteller der Leip-
ziger Messe offenen internationalen
Wettbewerb beteiligten sich zur Friith-
jahrsmesse 1969 Aussteller aus 32 Lén-
dern.

Von Gutachtergruppen und Priifungs-
ausschiissen wurden die Exponate nach
ihrem technischen Stand und ihrer Qua-
litit beurteilt und mit den Qualitéts-
merkmalen der Spitzenerzeugnisse des
Weltmarkts verglichen.

Bei den technischen Erzeugnissen inter-
essieren besonders die Leistungs- und
Ausstattungsmerkmale der Exponate,
die Funktionstiichtigkeit, Zuverldssig-
keit sowie die zugesicherten Garantie-
leistungen. Der Auszeichnungsausschufj
der Leipziger Messe, dem nahmbhafte
Wissenschaftler und Wirtschaftler der
DDR angehoren, traf seine Entschei-
dung nach den Vorschligen der Gut-
achtergruppen und Priifungsausschiisse.

In diesem strengen Wettbewerb beka-
men gleich zwei Erzeugnisse der DDR-
Bliromaschinenindustrie eine Goldme-
daille, und zwar der Abrechnungsauto-
mat SOEMTRON 385 (Bild 1) und die
Datenferntiibertragungsanlage DFE 550.
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Bild1. Auf der Leipziger Frithjahrs- Bild 3. Recl@nzcnt%‘um dgr K.iihlscln‘an.k—
messe 1969 erhielt der Abrechnungs- fabrik in Jaszberény mit einem Klein-
automat SOEMTRON 385 eine Goldme- computer CELLATRON SER 2
daille des Leipziger Messeamts
Bild 2. Landwirtschaftliches Rechenzen-

‘ trum mit ASCOTA-Buchungsautomaten
in der Volksrepublik Bulgarien

Buchungsautomaten in der bulgarischen
Landwirtschaft
Mechanisierung und Automatisierung
charakterisieren, zusammen mit der An-
wendung der Chemie, die heutige Ent-
wicklung der Landwirtschaft. Deshalb
ist auch die Mechanisierung der Daten-
verarbeitung in landwirtschaftlichen
Grofibetrieben das Gebot der Stunde.
Die Rechenzentren der bulgarischen
Landwirtschaft sind hauptsachlich mit
ASCOTA-Buchungsautomaten der Klasse
170 ausgestattet. Viele Buchungsauto-
maten sind mit dem elektronischen
Multipliziergerat TM 20 sowie mit
einem Lochstreifenlocher —ausgertstet
(Bild 2).
709/, der Daten kommen aus dem Be-
reich der Buchhaltung. Die Quantitét der
Daten sowie der Kompliziertheitsgrad
der Auswertungen wiirden den Einsatz
einer elektronischen  Datenverarbei-
tungsanlage Skonomisch nicht rechtfer-
tigen. ASCOTA-Buchungsautomaten bo-
ten die wirtschaftlichste Ldsung.
In einem Monat kann ein Buchungs-
automat in einer Schicht 20 bis 25 000
Dokumente erfassen und bearbeiten,
wobei die Bedienung von einer Arbeits-
kraft realisiert wird. Auf diese Weise
wird ganz leicht die Arbeit von vier bis
sechs Beschaftigten ersetzt. Fiir die Aus-
arbeitung der Plane, fir die Verwal-
tung, zum Buchen (Material, Lohn usw.),
fiir die operative Steuerung und fiir die
Statistik in der Landwirtschaft haben
sich die Buchungsautomaten sehr gut
bewéhrt. NTB 1572

Kleincomputer fiir Skonomische und
technische Berechnungen

In der Kiihlschrankfabrik in Jaszberény
(Ungarische Volksrepublik) arbeitet seit
1967 ein Kleincomputer CELLATRON
SER 2 (Bild 3). Er wird fir techn.ische
und Skonomische Berechnungen einge-
setzt und hat sich bereits nach neun Mo-
naten amortisiert. NTB 1592

OPTIMA-Schreibmaschinen in Australien

Biiromaschinen aus der DDR sind in
Australien ein Begriff. Neben den viel-
seitigen Einsatzmoglichkeiten sind die
Erzeugnisse bekannt fir eine lange
Nutzungsdauer, trotz héchster Anforde-
rungen. Seit Jahrzehnten haben die
Buchungs- und Abrechnungsautomaten
aus der DDR einen grofien und zufrie-
denen Kundenkreis.
So sind OPTIMA-Schreibmaschinen seit
vielen Jahren in australischen Biiros
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verschiedener Wirtschaftszweige einge-
setzt, Sie erwarben sich das Vertrauen
der Kunden, hauptsachlich durch die
ansprechende aufiere Form und robuste
Konstruktion, die einen langen Einsatz
und  Funktionstiichtigkeit — garantiert.
Diese Eigenschaften sind flir Austra-
lien durch die riesigen Entfernungen
und den dadurch erschwerten Kunden-
dienst besonders wichtig. Nicht alle Fir-
men wollen sich einen Techniker mit
Sportflugzeug leisten, der entfernte Ge-
biete schnell betreuen kann.
OPTIMA-Schreibmaschinen gehdren
heute zur Biliroausstattung der Wein-
anbaugebiete Siidaustraliens, der In-
dustriezentren in Victoria sowie in
zahlreichen Firmen der Ostkiiste von
New South Wales.

Nicht nur von australischen Kunden,
sondern auch von Vertretungen sozia-
listischer Ldnder werden OPTIMA-
Schreibmaschinen geschétzt. So sind das
Generalkonsulat sowie die Handels-
vertretung der VR Polen in Sydney seit
Bestehen dieser Mission mit OPTIMA-
Schreibmaschinen ausgeriistet. OPTIMA-
Schreibmaschinen, die seit 12 Jahren in
den Biiros der sozialistischen Vertretun-
gen tdglich die Schreibarbeiten bewdl-
tigen, arbeiten immer noch einwandfrei
und werden teilweise nur ausgetauscht,
wenn neue OPTIMA-Modelle mit techni-
schen Verbesserungen auf den Markt
kommen. NTB 1584

Computer in der Medizin

Das 2. Internationale Symposium der
sozialistischen Lander iiber die Anwen-
dung der elektronischen Datenverarbei-
tung fand vom 7. bis 9. Mai in Berlin
statt, Max Sefrin, Stellvertreter des Vor-
sitzenden des Ministerrats und Minister
fiir Gesundheitswesen der DDR, konnte
dazu zahlreiche Wissenschaftler, Arzte,
Ingenieure und Techniker aus Bulga-
rien, der CSSR, Polen, Ruménien, der
Sowjetunion und aus der DDR be-
griifien. Die Fachleute berieten drei
Tage lang tiber die Einsatzmoglichkei-
ten und -bedingungen der elektroni-
schen Datenverarbeitung im Gesund-
heitswesen.

Minister Sefrin nannte folgende Haupt-
richtungen der Einsatzvorbereitung:

— Schaffung eines wissenschaftlich be-
griindeten Systems der Planung und
Leitung des Gesundheitsschutzes

— Verbesserung der Betreuung der
Patienten

— Automatisierung von Routinearbei-
ten

— Hohere Effektivitit der Forschung
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Besondere Bedeutung kommt dabei
nach den Worten des Ministers der Ko-
operation zwischen den sozialistischen
Landern zu. Sie sollte sich vor allem
auf die Schaffung einheitlicher Fest-
legungen auf inhaltlichem, organisatori-
schem und technischem Gebiet der elek-
tronischen Datenverarbeitung im Be-
reich der Medizin sowie auf die Ge-
wahrleistung einer arbeitsteiligen For-
schung auf der Grundlage bilateraler
Beziehungen erstrecken. NTB 1606

Sehgeschidigte als Programmierer
Arzte und Techniker des Rehabilitations-
zentrums Karl-Marx-Stadt bereiten ge-
genwirtig die Ausbildung Sehgeschéddig-
ter als Programmierer fir elektroni-
sches Rechnen vor. Damit wird dieser
Beruf erstmalig den blinden Biirgern
der DDR erschlossen.

Da die normale Blindenschreibmaschine
mit 38 Schriftzeichen je Zeile fiir die
Programmierungsarbeit nicht ausreicht,
entwickelte Ing. Paul Georgi, Leiter der
Abteilung Lehrmittel und Relieftechnik
beim Rehabilitationszentrum, eine Breit-
wagenschreibmaschine  fiir Blinden-
schrift mit 60 Schriftzeichen. Der Karl-
Marx-Stadter Mechanikermeister Karl
Ulrich baute diese Maschine, die es den
Blinden ermdglicht, die Vordrucke des
Programmablaufs ohne Hilfe Sehender
auszufiillen. NTB 1597

Hans Rocktéschel verstorben

Wir erfiillen hiermit die traurige Pflicht,
unseren verehrten Geschéftsfreunden in
aller Welt bekanntzugeben, dafi unser
langjdhriger Mitarbeiter

Hans Rocktéschel
Leiter des Kundendienstes

am 18.4.1969 nach langem, schwerem
Leiden im Alter von 54 Jahren verstor-
ben ist.

Wir verlieren in ihm einen ausgezeich-
neten Fachmann, der von Anfang an
mit unseren Erzeugnissen auf das
engste verbunden war und seit 1951 in
fiihrenden Funktionen des VEB Optima
Biiromaschinenwerk Erfurt wirkte. Seit
1962 mit der Leitung des Kundendien-
stes betraut, widmete er sich mit all
seiner ihm zur Verfligung stehenden
Kraft dem Ausbau dieser wichtigen Ab-
teilung und steigerte ihr Leistungsver-
mdgen um ein vielfaches. Wir werden
ihm ein echrendes Andenken be-
wahren.

VEB Kombinat ZENTRONIK

Optima Biiromaschinenwerk Erfurt

Schriftenreihe INFORMATIONEN

Der VEB Kombinat ROBOTRON gibt
seit Jahren flir alle Gebiete der Biiro-
technik  die Schriftenreihe INFOR-
MATIONEN heraus. In systematischer
Form werden die technischen Grundla-
gen, Anwendungsprinzipien, Einsatz-
moglichkeiten sowie die Programmie-
rung der DDR-Biirotechnik behandelt.

Serie A = Schreibautomaten

Serie B = Buchungsautomaten

Serie E = Elektronische Rechenanlagen
Serie F = Fakturiermaschinen

Serie L = Lochkartentechnik

Serie V = Vervielfiltigungstechnik

Serie S = Sonderhefte
(Biiroraumgestaltung)

(Zentrales Schreibbiiro)

Zu beziehen durch schriftliche oder
telefonische Bestellung bei

VEB Kombinat ROBOTRON
Zentralvertrieb Berlin
DDR - 1192 Berlin,
Bruno-Biirgel-Weg 19-39
Fernruf: 63 21 71, App. 58
NTB 1596

Praktische Netzplantechnik

Die Betriebsorganisation Karl Frech gab
als Heft 95 der Reihe ,KF — Arbeitsver-
fahren” die Broschiire ,Netzplantechnik
in der praktischen Planungsarbeit”
heraus. Auf 51 Seiten werden neben den
Grundbegriffen der Netzplantechnik
brauchbare Hinweise fiir die praktische
Arbeit gegeben.

Die Ausfithrungen beziehen sich auf die
Technik und Methode, fiir die der Wirt-
schaftsorganisator Karl Frech sein KF-
Dispo-Netzplan-Gerat schuf.

Wesentliches Merkmal ist die Weiter-
fiithrung des Netzwerks iiber die Zeit-
planung zur Belastungsplanung und Bi-
lanzierung und damit zu zuverldssiger
Terminplanung  mit  anschlieBender
Durchfithrungskontrolle. Ein Vorwort
vom ZIF Karl-Marx-Stadt wiinscht der
Broschiire eine freundliche Aufnahme
und breite Verwendung in der Praxis.

Interessenten erhalten die Broschire
kostenlos.  Zuschriften  richten  Sie
bitte an

VEB Verlag Technik
Redaktion NTB
DDR — 102 Berlin
Oranienburger Str. 13/14
NTB 1588
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Projektierung

Komplexe

System -

statistik

vorschldge

Betriebsorganisation KARL FRECH

DDR —8027 Dresden, EinsteinstraBe 8, Telefon: 4 41 04

Exporteur: HOLZ UND PAPIER EX- UND IMPORT

Volkseigener AuBenhandelsbetrieb der Deutschen Demokratischen Republik

DDR —108 Berlin, Krausenstrae 35/36, Telefon: 20 01 41
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MIT SOEMTRON 385

Elektronischer Abrechnungsautomat besitzt eine alpha-numerische Wadhrung, logische Entscheidungen
SOEMTRON 385 Lochstreifeneingabe und -ausgabe. u.a.m.

Rationell und zeitsparend, hohe Die Verschlisselung des Lochstreifens

Leistung und groBe Kapazitdt, mit ist in allen wichtigen Codes des ; 5

universellen Moglichkeiten und der - 8-Kanal-Systems méglich. Anwen- Exporteur: Buromaschinen-Export
Fdhigkeit selbstdndiger logischer dungstechnische Vorzige sind u.a. GmbH Berlin, DDR — 108 Berlin,
Entscheidungen. Dieser Abrechnungs- automatische Auf- und Abrundung FriedrichstraBe 61

automat ist als Datenzubringer fiir aller Produkte, Registerwahl durch

elektronische Datenverarbeitungs- Ziffern, Tagesumsatzspeicherung,

anlagen und Computer einsetzbar, programmierbare Nullkontrolle, E}emhvn
kann aber auch zur'selbstindigen Speichersplittung, Mehrfachmulti-

Auswertung verwendet werden. Er plikation, Rechnen in englischer
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