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Die Anwendung von Buchungsautomaten
in der Staatsbank der UdSSR

Dr. W. S. Roschnow und Ok. L. W. Tschistowa, Moskau

1. Kombiniertes System

von Mechanisierungsmitteln .
Die Staatsbank der UdSSR  erledigt
ihre Aufgaben mit Addiermaschinen,
Rechenmaschinen, Buchungsautomaten,
Lochkartenanlagen und elektronischen
Datenverarbeitungsanlagen. Die Aus-
stattung der einzelnen Filialen und
Abteilungen mit diesen Mechanisie-
rungsmitteln richtet sich nach Art und
Umfang der durchzufiihvenden Ar-
beiten.

Die Bedeutung der Buchungsauto-
maten, fast ausschlieflich Buchungs-
automaten aus der DDR, steigt stan-
dig. 1968 wurden mehr als 50 Prozent
der Arbeiten in der Staatsbank mit
Buchungsautomaten erledigt. Die zahl-
reichen Addiermaschinen (Tafel1) mit
breiter oder schmaler Walze sowie die
Rechenmaschinen konnten nur 7 Pro-
zent der anfallenden Arbeiten bewdlti-
gen. (Die restlichen 43 Prozent der Ar-
beiten entfielen auf Lochkartenanlagen
und elektronische Datenverarbeitungs-
anlagen.)

Tafel 1. Maschinenpark
der sowjetischen Staatsbank
Stand 1. 1. 69

Addiermaschinen mit

breiter Walze 15663
Addiermaschinen mit

schmaler Walze 9 057
Rechenmaschinen 3876
Veraltete Buchungsautomaten 192
DDR-Buchungsautomaten 5107

Die Buchungsautomaten sind in zentra-
len Buchungsstationen zusammenge-
faBt, die teilweise auch von den Spar-
kassen und von anderen Bankinstitu-
ten mit benutzt werden. Diese Zentra-
lisierung der Rechnungsfithrung war
nur mit Buchungsautomaten moglich.
1968 gab es 20 zentrale Buchungs-
stationen, an denen sich insgesamt
48 Bankeinrichtungen beteiligten. Diese
Zentralisierung war auch ein wirt-
schaftlicher Erfolg. Fiir den Bereich der
Staatsbank erhohte sich durch Einfiih-
rung der zentralen Buchungsstation
f‘le Auslastung des Maschinenparks
Im ganzen um 15 bis 20 Prozent, wéah-
rend die Intensitit der Nutzung der
Buchungsautomaten um 5 bis 10 Pro-

;’unt stieg. So bedient die zentrale
F.Li'chungsstation in Pjatigorsk fiinf
lialen, die ASCOTA-Buchungsauto-

T;aten dieser Filialen waren im Mirz
968 durchschnittlich 11,0 Stunden tig-
lich in Betrieb,
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2. Auf Buchungsautomaten
durchgefiihrte Arbeiten

Mit Hilfe von Buchungsautomaten
werden in den Buchungsstationen alle
Routinearbeiten ausgefiihrt und die be-
notigten Listen zusammengestellt (Ta-
fei 2).

Tafel 2.
Verzeichnis der Arbeiten
und ihre Periodizitat

1. Fithrung von Unterkonten der Kun-
den (= Betriebe und Institutionen) mit
gleichzeitiger Herstellung der Bu-
chungsjournale sowie der Gruppen-
und Bilanzkonten (tdglich)

2. Herstellung des Journals der ein-
gegangenen Belege iiber das Konto
,Bewegungen zwischen den Filialen”
(taglich)

3. Auflistung der eingegangenen Be-
lege zur Gutschrift auf Kundenkonten
im Rahmen des Platzverkehrs (tdglich)
4. Auflistung der Inkassobelege zur
Abbuchung von den Kundenkonten
(t&glich)

5. Fiihrung der Staffeln iiber die nicht
in die Bilanz eingehenden Konten und
Herstellung des Journals fiir diese
Konten (tdglich)

6. Aufstellung der Saldenbilanz (tdg-
lich)

7. Aufstellung der Rentenlisten mit
gleichzeitiger Aufstellung der Prif-
listen von angewachsenen Summen der
Rentenauszahlung (taglich)

8. Aufstellung der Abrechnungsliste
fiir Zwischenrechnungen in den Filia-
len (wochentlich)

9. Aufstellung der eigenen Lohnlisten
(zweimal im Monat)

10. Aufstellung der monatlichen Um-
satz- und Abstimmungslisten (monat-
lich)

11. Aufstellung der Liste der Bestdnde
an Gewerkschaftsmarken (monatlich)
12. Aufstellung der Haushaltsbericht-
erstattung (monatlich)

13. Herstellung von Statistiken (alle
5, 15 oder 30 Tage, je nach Aufgaben-
stellung)

14. Fuhrung der Konten fur die eige-
nen Geschéfts- und Biirokosten (monat-
lich)

15. Aufstellung
(jahrlich)

der Jahresumsatzliste

AuBer den in Tafel 2 genannten regel-
méafig wiederkehrenden Arbeiten wer-
den in den einzelnen zentralen Bu-
chungsstationen der Staatsbank auch
operative Arbeiten durchgefihrt.
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haben etwa fol-
gende Relation (die Werte beziehen
sich auf eine Filiale): Es werden 765
Kunden betreut, fiir die insgesamt
2500 Unterkonten gefithrt werden. Die
Filiale bedient auch 1500 Rentner.
Téglich gehen etwa 240 Belegé tiiber
die ,Bewegungen zwischen den Filia-
len” ein, 200 derartige Belege werden
abgeschickt. Je Tag sind 1800 Memo-
rial-Order-Belege zu verarbeiten. Die
Filiale hat 25 Mitarbeiter, sechs davon
sind Buchungskrédfte und zwei Steno-

Die Routinearbeiten

typistinnen, Die sechs Buchungsauto-
maten sind zentralisiert eingesetzt,
auferdem stehen an verschiedenen

Arbeitspldtzen einige Addier- und Re-
chenmaschinen zur Verfiigung, haupt-
sichlich fiir die Kreditplanung.

Die tdgliche Auslastung der Buchungs-
automaten betrdgt bei

Fithrung der Unterkonten,

Journale und Gruppenkonten 6,0 h
Fihrung der aktiven

und passiven Konten 6,0 h
Zusammenstellung der Staffeln

beim Inkassogeschéft 50h
Ermittlung des Kontenumsatzes 7,6 h
Ubertragung

der Memorial-Order-Buchungen  1,2h
Fithrung des Journals

iiber Erdéffnungsbuchungen 1,2h
Fiithrung des Journals

iiber den Platzverkehr 1,0h
Fiithrung des Journals

tiber die

,Bewegungen zwischen

den Filialen” 0,8h

sonstigen tédglichen Berechnungen 1,6 h

AuBier diesen tdglichen Arbeiten wer-
den auch noch andere Arbeiten er-
ledigt, die eine vollstdndige Auslastung
der Buchungsautomaten (in einer
Schicht) garantieren.

3. Eignung der Buchungsautomaten
fiir die jeweiligen Arbeiten

Den  durchschnittlichen  Zeitaufwand
fiir das Fithren der Unterkonten eines
Kunden enthdlt Tafel 3. Zugrunde ge-
legt wurde der durchschnittliche téag-
liche Arbeitsanfall je Kunde, benutzt
wird ein  ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170. Die anderen Buchungsarbei-
ten entsprechen in Ablauf und Zeit-

bedarf prinzipiell den analogen Ai-
beiten in der Industrie.
Buchungsautomaten koénnen nur dort

eingesetzt werden, wo ein entsprechen-
der Beleganfall vorhanden ist. In
Filialen und Zweigstellen, wo dies
nicht der Fall ist, gentigen Addier- oder




Rechenmaschinen. Je mehr Zihlwerke
ein Buchungsautomat hat, desto kom-
pliziertere Arbeiten lassen sich mit ihm
durchfihren.

Mit 3 Zahlwerken konnen bereits die
Unterkonten und das Buchungsjournal
gleichzeitig gefithrt werden.

Mit 5 Zahlwerken berechnet man nicht
nur die Umsétze auf den Unterkonten,
sondern auch die alten und neuen
Salden. Automatisch und mit Nullkon-
trolle wird dabei das Gruppenkonto
bebucht.

Nit 10 Zdhlwerken erhdlt man zusatz-
lich die Gesamtsummen der Umsétze
iber das Buchungsjournal und kann
die Saldenbilanz drucken.

Mit 30 zahlwerken 16st ein Buchungs-
automat alle Aufgaben des ,operati-
ven Banktags”. Automatisch werden
alle notwendigen analytischen und
synthetischen Buchungslisten bei ein-
maliger Eingabe der wechselnden
Daten hergestellt.

Mit mehr als 30 Zéhlwerken ergibt
sich die Moglichkeit, bestimmte Zahl-
werke fiir einzelne Kunden und sogar
fiir bestimmte Unterkonten festzulegen
sowie die zédhlwerke als Zwischen-
speicher zu benutzen.
ASCOTA-Buchungsautomaten sind aus-

gestattet mit 2 bis 55 zahlwerken. Die
Programmierung erfolgt durch aus-
wechselbare Steuerbriicken. Jede
Steuerbriicke hat zwei Grundeinstel-
lungen. (So erfolgen die Buchung der
Unterkonten, die Errechnung  des
neuen Saldos sowie die Speicherung
der Summen fiir die Bilanzkonten in
der ersten Grundeinstellung. In der
sweiten Grundeinstellung werden die
Bilanzkonten bedruckt und gleichzeitig
die Gruppenkonten ausgefertigt.) Je
swei ASCOTA-Buchungsautomaten las-
sen sich an ein elektronisches Multi-
pliziergerat TM 20 anschliefen. Die
Ausgabe von 5- bis 8-Kanal-Lochstrei-
fen ist moglich.

Auf den Buchungsautomaten, die im
Vergleich zu den Addier- und Rechen-
maschinen iiber viele Anwendungs-
maglichkeiten verfiigen, wird die Er-
ledigung vieler Rechenarbeiten  zu-
sammengefaBt. Das Informations-
system der Staatsbank wird durch eine
integrierte ~ Verarbeitung ein- und
derselben  Ausgangsdaten  bei fort-
schreitender Vergrofierung der Grup-
penmerkmale charakterisiert. Dadurch
ist auch wegen der besonderen Be-
deutung der Kontrollmomente im
Bankbetrieb eine Paralleldatenverar-

beitung in verschiedenen Richtungen
moglich. Das erfordert eine stufen-
weise Verdichtung der Summen, was
qur auf Buchungsautomaten mit vie-
len Zahlwerken ausfithrbar ist. Da die
Staatsbank ein zentralisiertes System
darstellt, vollziehen sich ihre Operatio-
nen nach allgemeinen Prinzipien. Die
wichtigsten Prinzipien fir den Einsatz
von Buchungsautomaten sind:

1. Die Zahl der Buchungsautomaten in
der Staatsbank wird sich weiter er-
hohen. Dabei ist eine einheitliche
Methodik der maschinellen Verarbei-
tung der Bankdaten in allen Filialen
entsprechend der maschinellen Aus-
stattung anzustreben.

2. Fiir die spatere Einschaltung aller
Teilergebnisse in  das zentralisierte
Maschinensystem der Staatsbanlc st
es notwendig, gleichzeitig mit der
Herstellung der Rechnungslisten einen
Lochstreifen zur weiteren Auswertung
zu erhalten.

3. In den néchsten Jahren sollen auch
Buchungsanlagen des ASCOTA-Systems
7000 zum Einsatz kommen, da dieses
System iiber noch mehr Speicher als
bisher sowie iiber die Moglichkeit der
Eingabe maschinell lesbarer Daten-
trager verfiigt. NTB 1589

Tafel 3. Zeitaufwand fiir das Fiithren der Unterkonten eines Kunden

Beschreibung und Charakterisierung der Operationen

Dauer in s Anteil in %

1. Entnahme und Vorstecken der Unterkonten

von Hand 120,0 8,3

2. Eingabe der Kontonummern (8 Zeichen)

von Hand 60,0

. Eingabe der Buchungssymbole (8 Zeichen)

von Hand

. Umsatz fiir Soll und Haben (8 Zeichen und 5 Kontrollziffern) je Unterkonto (

8 Zeichen und 10 Buchungen) von Hand

. Vortrag des alten Saldos der Unterkonten (9 Zeichen)

von Hand

. Druck des neuen Saldos der Unterkonten

automatisch

. Abstreichen (Runden) der letzten 4 Zeichen des neuen Saldos

automatisch

Eingabe der alten Zinszahl der Unterkonten (10 Zeichen)

von Hand

. Berechnung der neuen Zinszahlen

automatisch

. Druck der Umsatzsummen fiir Soll und Haben der Unterkonten

automatisch

. Errechnung der Salden der unbewegten Unterkonten (20 Summanden)

von Hand 160,0

. Druck des alten Saldos des Gruppenkontos

automatisch 0,8

3. Umsitze fiir Soll und Haben des Gruppenkontos

automatisch 0,8

. Druck des neuen Saldos des Gruppenkontos

automatisch 0,4

. Nullkontrolle des neuen Saldos des Gruppenkontos

automatisch 0,8

5. Summenbildung der Umsitze und Salden auf dem Buchungsjournal

automatisch 1,6

1440,0
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Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 071/100




Teilintegration im Handel

durch Organisations-

und Abrechnungsautomaten
Ing.-Ok. K. Fahr, Entwicklungsorganisator

W. Hampel, Dipl.-Ok. H.-D. sporbert

1. Vorteile integrierter Systeme

Ein integriertes Leitungssystem um-
fat alle Seiten des betrieblichen Re-
produktionsprozesses. Eine Integra-
tion liegt vor, wenn man in einem
kompletten Organisationssystem eines
Bereiches, in welchem mehrere sach-
lich determinierte Einsatzgebiete zu-
sammengefaft sind, die in einem
logischen und sachlichen Zusammen-
hang stehenden Datenverarbeitungs-
prozesse miteinander verbindet.

Diese Verbindung besteht darin, dafy
alle bendtigten Daten jeweils nur ein-
mal erfaft, aber mehrfach ausgewer-
tet werden. Die bei der Verarbeitung
gewonnenen Datentrager werden mit
neuen Daten weiterverarbeitet, ohne
daf bereits erfafjte Daten neu aufzu-
nehmen und zu priifen sind.

Die Integration bietet folgende we-
sentliche Vorteile:

a) Grofere Sicherheit der Informatio-
nen

b) Vermeidung von Doppelerfassungen
c) Schnellere Gewinnung der Ergeb-
nisse

Alle einmal erfafjten Daten bzw. alle
wahrend einer Arbeit automatisch ge-
wonnenen Daten werden in einer
Datenbank zusammengefaft. In einer
Datenbank sind alle fiir das gesamte
System geforderten Daten enthalten,
unabhéngig von ihrer Entstehung,
ihrer Lage und ihrer Verwendung.
Mit der nachfolgenden Arbeit, der
Komplexorganisation  einer Lebens-
mittel-Grofhandelsgesellschaft (GHG),
wurde eine Teilintegration zwischen
den umfangreichsten Arbeitsgebieten
eines Handelsbetriebs angestrebt
(Bild 1).

In diesem Organisationsbeispiel sind
alle. vorkommenden Arbeiten enthal-
ten. Wegen des grofien Umfangs der
gesamten Ausarbeitung ist auf die Er-
liuterung der Nebenarbeiten verzich-
tet worden, so dafy lediglich ~die
Hauptaufgaben behandelt sind.

2. Aufgabenstellung

Fiir die GHG ist eine Komplexorgani-
sation fir die Sortimentsbereiche
,Lebensmittel —und Haushaltchemie”
sowie ,Obst und Gemiise” durchzufiih-
ren. Besonderer Wert soll neben der
tagfertigen Datenaufbereitung auf die
jederzeit bedatfsgerechte Belieferung
sowie auf die alphanumerische Faktu-
rierung gelegt werden, die in den der-
zeitigen Verfahren erhebliche Maéngel
aufzuweisen hat.

PN

‘Die durchzufiihrende Organisation er-

streckt sich nicht nur auf das Abrech-
nungssystem, sondern auch auf die
Arbeitsorganisation im Handelsbereich
und auf die Planung. Es ist daher ein
Maschinensystem  zu wihlen, das
nachstehenden ~ Forderungen gerecht
wird:

2.1. Senkung der Handelskosten

Eine bedeutende Senkung der Kosten
fiir die Abrechnungsprozesse sowie der
statistischen  Aufbereitung der Ab-
rechnungsdaten soll durch die Mecha-
nisierung und Teilautomatisierung der
Routine- und Schemaarbeiten erreicht
werden.

2.2. Jederzeit bedartsgerechte
Belieferung der Abnehmer

Die vollautomatische Fakturierung in
Verbindung mit der automatischen
Ausschreibung der Setzliste tragt we-
sentlich zur Verkiirzung der Ausliefe-
rungsfristen bei. Durch die taglich
automatisch durchzufithrende Be-
slandsabrechnung werden Fehldisposi-
tionen weitgehend ausgeschaltet.

2.3. Taglertige Datenaufbereitung

Fiir die operative Leitung des Unter-
nehmens sind alle erforderlichen In-
formationen tagfertig bereitzustellen.
Besonders zu beachten ist hierbei die
Vereinigung von bisher nacheinander
ablaufenden Arbeitsgdngen zu -auto-
matisch und simultan ablaufenden teil-
integrierten Vorgdngen.

2.4, Alphanumerische Ausgabe

In der Dbisherigen Situation bereitet
besonders die rein numerische Faktu-
rierung erhebliche Schwierigkeiten. Bei
dem umfangreichen Artikelsortiment
kommt es bei der Wareniibernahme
und auch beim Ausschreiben der Setz-
liste mitunter zu Fehlern und Zeitver-
lusten. Besonders aus diesen Griinden
sollen die Fakturierung sowie die da-
mit verbundenen Arbeiten hinsichtlich
der Adressen- und Artikelniederschrift
alphanumerisch erfolgen.

2.5. Abstimmungen und Kontrollen
Mit einem liickenlosen Abstimm- und
Kontrollsystem sind alle verarbeiteten
Daten auf ihre Vollstandigkeit und
Richtigkeit zu iiberprifen.

3. Maschinenausstattung

3.1. Maschinensystem

1 Elektronischer Abrechnungsautomat
SOEMTRON 385, Ausstattung:
1200-Worte-Zusatzspeicher

12 Kernspeicher
3 Konstantenspeicher

2 TLocher fiir Lochstreifen
und Lochstreifenkarten
2 Leser fiir Lochstreifen
und Lochstreifenkarten,
davon 1 Selektionsleser
Datumeinrichtung
1 Elektronischer Abrechnungsautomat
SOEMTRON 385, Ausstattung
wie oben, jedoch
1 Leser fiir Lochstreifen
mit Stapelzufiihrung

1 OPTIMA-Organisationsautomat,
Ausstattung:
2 Locher fiir Lochstreifen
und Lochstreifenkarten
2 Leser fiir Lochstreifen
und Lochstreifenkarten

1 Saldiermaschine

Ziehkarteien fiir Lochstreifenkarten
und Lochstreifen

3.2. Funktionen der Einzelmaschinen
Die beiden elektronischen Abrech-
nungsautomaten SOEMTRON 385 sind.
als Auswertungsanlagen vorgesehen,
Sic koénnen im Bedarfsfall auch Zu-
bringerfunktionen fiir Datenverarbei-
tungsanlagen iibernehmen. ‘
Der OPTIMA-Organisationsautomat
leistet Zubringerdienste fur die Ab-
rechnungsautomaten. Mit ihm werden
Steuerlochstreifen und -lochstreifenkar-
ten, Kunden- und Artikellochstreifen-
karten sowie die Umsatzlochstreifen
fiir das Teilgebiet ,Obst und Gemdtise”
hergestellt und die notwendigen Dupli-
zierungen fiir den Aufbau der Karteien
vorgenommen. !
Die Saldiermaschine steht fiir Abstimm-
und Kontrollarbeiten zur Verfligung.
Die Ziehkarteien gewdhrleisten einen
schnellen Zugriff zu den Kunden-, A1
tikel- und Steuerlochstreifenkarten. Bei
der Artikelkartei handelt es sich um
ecine Sichtkartei, in der sich der jewei
lige Artikelbestand widerspiegelt. Bel
Wareneingdngen erfolgen die Ergén
zungen aus einer Reservekartei.

4, Hauptfunktionen der Maschinen und’
ihre Anwendung zur Losung der Auf:
gabenstellung w

4.1. Arbeitsablauf

Durch Progrannnumschaltung und den
Wechsel —der pProgrammtafel lassel
sich mit dem elektronischen Abrech
nungsautomaten SOEMTRON 385 all¢
vorgesehenen Arbeiten maschinell aus
fithren. Eine Vielzahl programmier”
barer Befehle aus mehreren Steuel”
quellen lassen vielseitige Programmie
rungsmoglichkeiten  zu und gestatter
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es, von mehreren Lésungsmoglichkeiten
die jeweils giinstigste zu wahlen.

Die Lochstreifensteuerung lagt die Ab-
arbeitung von weiteren Unterprogram-
men zu, Sie gewdhrleistet in Verbin-
dung mit den Kunden- und Artikelloch-
streifenkarten  einen  automatischen
Arbeitsablauf in allen Programmen.

Aufer der Bereitstellung und Zufiih-
rung von Formularen sowie Daten-
tragern fillt der Bedienungskraft nur
noch eine Uberwachungstdtigkeit zu.

4.2, Datentriger und Karteien
Im vorliegenden Beispiel fanden die
Datentrdger  Lochstreifenkarte — und
Lochstreifen Verwendung. Die Ent-
scheidung fiir den jeweiligen Daten-
trdager fiel nach Umfang der zu spei-
chernden Informationen und nach der
Art der Ersterfassung. Folgende Daten-
trager werden bendtigt:
Steuerlochstreifen
Steuerlochstreifenkarten
Kundenlochstreifenkarten
Artikellochstreifenkarten
Datenlochstreifen
Datenlochstreifenkarten

4.2.1 Steuerlochstreifen

Di.e Erstherstellung erfolgt manuell.
Die Steuerlochstreifen werden in der
Regel als Endloslochstreifen fiir die
Steuerung stdndig wiederkehrender Ab-
schl.iisse oder fur die Eingabe von
Speicheradressen verwendet. Auch die
Ej.rstherstellung der Kunden- und Ar-
tikellochstreifenkarten kann mit Steuer-
lochstreifenkarten erfolgen.

4.?..2. Steuerlochstreifenkarten
DIFB Erstherstellung erfolgt manuell.
Mult Hilfe der Steuerlochstreifenkarten
konn'en waéhrend eines automatischen
;X.r}l;)eﬂsgangs "Befehle fur unterschied-
Iche  Abschliisse gegeben —werden.
Diese Lochstreifenkarten werden in
séolchen Féllen, in denen fiir die
[:eeitlei?tln% des Automaten kein Leser
o b dem abzuarbeitenden Karten-
pgE - elgo%fugt, so dafi die gewtinsch-
schliisse automatisch ablaufen.

‘11)-i2é3.Kj(nlgldenlochst.reifenkarten

s e}llochstrmf&]ka1‘ten enthalten
fehle mf(.‘; Kundenanschrift Steuerbe-
ey 1‘ ]sollgtante Daten, die den
i Dzltlgsablaut sowie die Erfassung
Ch(‘l'p]étsn zuf.D‘atentréger und Spei-
i VO: eeinflussen. Die auf der
der Abn‘lblifndenen }Befellle werden bei
Datcnt;gi C61‘tung a'ut' die nachfolgenden
allSChlie[ng dupliziert, so daf alle
a ges}tndcn Arbeitsgange automa-

euert werden.
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Die Kundenlochstreifenkarte enthélt
neben den tiblichen Steuerbefehlen fol-
gende Informationen:

Verkaufsstellen- und Abnehmernum-
mer (unverschliisselt) = Sortierbegriff
fir die Aufstellung der Sammelrech-
nung
Kundenanschrift =
Faktura
Verkaufsstellen- und Abnehmernummer

Beschriftung der

(verschliisselt) = fiir Adressenmodifi-
kation (Endverbraucherpreis nach Ab-
nehmern)

Preisstufe = fir Auswahl des Gast-
stattenpreises

Startbefehl = fiir automatisches Aus-
schreiben der Rechnungsnummer
Befehl ,Datum” = fiir Ausschreibung

des Tagesdatums aus dem Datumspei-
cher

4.2.4. Artikellochstreifenkarten

Thr Inhalt bezieht sich auf den jeweili-
gen Artikel und auf die fur die unter-
schiedliche = Auswertung  bendtigten
Steuerbefehle.

Folgende Angaben sind enthalten:
Artikelnummer = Sortierbegriff
Menge = es handelt sich um normierte
(gesttickelte) Mengen
Artikelbezeichnung = fiir alphanume-
rische Ausschreibung
Schliisselnummer/Faktura = fiir Adres-
senmodifikation beim Fakturieren (Ei-
fassung der Endverbraucherpreise nach
Abnehmern)

Schliisselnummer/Setzliste = fiir Adres-
senmodifikation beim Schreiben der
Setzliste (Erfassung der umgerechneten
Menge und des Endverbraucherpreises
nach Warenpositionen)

Umgerechnete Menge = zur Erfassung
der Abgidnge fiir die Bestandsabrech-
nung
Endverbraucherpreis,
Rechnungsarten
GroBhandelsabgabepreis, giiltig fiir alle
Rechnungsarten

Adresse ftur Einzelhandelsspanne =
fiir Speicherung nach Warengruppen

Preisstufe 1 bis 4 = unterschiedliche
Gaststédttenpreise nach vier Preisstufen.
Der fir die Gaststitte zutreffende
Preis wird durch das Programm auto-
matisch ausgewahlt.

Die Artikelkartei weist als Spiegel-
sichtkartei den Warenbestand nach
normierten Mengen auf, Das heift,
die Artikellochstreifenlarten werden
entsprechend den normierten Mengen
solange dupliziert, bis der ganze Be-
stand gestilickelt in der Kartei vorhan-

gultig fir alle

den ist, Bei Zugdngen wird die Kartei
aus einer Reservekartei ergdnzt. Auf
die Feststellung der Lieferbarkeit vor
der Fakturierung kann so verzichtet
werden,.

Flir Inventuren lassen sich mit Hilfe

aller Artikellochstreifenkarten exakte
Scllbestandslisten  automatisch  aus-
schreiben.

4.2.5. Datenlochstreifen

Die Datenlochstreifen fallen an bei
der Ausschreibung des Inhalts der
Speicher oder bei der Durchfithrung
der laufenden Arbeit. Datenstreifen
gleicher Art kénnen iiber ein entspre-

chendes Programm verdichtet oder
direkt ausgewertet werden.

4.2.6. Datenlochstreifenkarten
Datenlochstreifenkarten  werden  ge-

locht, wenn fiir die Auswertung der
gewonnenen Daten eine Sortierung er-
forderlich ist. Es kann sich um Sum-
men aus Rechnungsabschliissen bei der
Fakturierung oder um  Artikelab-
schliisse aus der Setzliste handeln.

4.2.7. Umsatzlochstreifen

,Obst und Gemiise”

Ein wesentlicher Unterschied zwischen
den Sortimentsbereichen ,Lebensmittel
und Haushaltchemie” sowie ,Obst und
Gemiise” besteht bei der Fakturierung.
Statt der gezogenen Artikellochstreifen-
karten wird bei der Fakturierung
ven Obst und Gemdiise ein Umsatzloch-
streifen abgearbeitet, so dafi bei dieser
Arbeit die Artikellochstreifenkarten
entfallen. Alle anderen Informations-
trdger behalten auch hier ihre Giiltig-
keit.

4.3. Ausnutzung der Speicherkapazitit
Die Speicherkapazitidt von
12 Kernspeicherpldtzen
3 Konstantenspeicherplatzen und

1200 Zusatzspeicherpldtzen

wird in dem beschriebenen Projekt
ausgenutzt. Obwohl die Anzahl der
Speicherplatze in keinem Verhaltnis zu
dem  reichhaltigen  Artikelsortiment
steht, ist es durch organisatorische
MafBnahmen in der Lagerhaltung sowie
durch Gruppenbildung in den Ausliefe-
rungstouren gelungen, die Warenaus-
gangsstatistik nach Warenpositionen
simultan bei der Fakturierung und
beim Schreiben der Setzliste zu bewél-
tigen. Dadurch wurden die bisher er-
forderlichen Arbeitsgdnge eingespart.
Eine Erweiterung der Speicherkapazitét
ergibt sich durch den Lochstreifen. Er
ist als externer Speicher zu betrachten,
der die Bestandsabrechnung des sehr

reichhaltigen Sortiments nach Artikel-

nummern sowie die Planbestandsab-
rechnung nach Warenpositionen er-
moglicht.

4.4, Unterschiedliche Gaststittenpreise
und Adressenmoditikation

Statt der sonst tiblichen festen Endver-
braucherpreise sind bei der Belieferung
von Gaststatten unterschiedliche Preis-
stufen bei der Fakturierung zu bertick-
sichtigen. Durch Programmierung wird
erreicht, daff die aus der Kundenloch-
streifenkarte gelesene Preisstufe den
fiir die betreffende Gaststatte giiltigen
Einzelpreis flr jeden zu fakturierenden
Artikel selbst auswéhlt. Die program-
mierbare Adressenmodifikation gestat-
tet es, die Warenausgangsdaten nach
Menge und Endverbraucherpreisen in
allen  Warenpositionen, und diese
wiederum unterteilt nach Abnehmer-
gruppen, sowie die Handelsspanne
nach Warengruppen ohne zusétzlichen
Arbeits- und Zeitaufwand zu erfassen.
Durch ein entsprechendes Schliissel-
nummernsystem werden die Waren-
ausgangsdaten nach allen statistischen
Begriffen in Datenlochstreifen {iber-
nommen, die mnach entsprechender
Kennzeichnung fir die Verdichtung zu
Monats- oder anderen Periodenwerten
zur Verfiigung stehen.

4.5. Abstimmbarkeit

und Revisionsitdhigkeit

Es wurde bei der Projektausarbeitung
streng darauf geachtet, daff alle Er-
gebnisse miteinander abgestimmt und
somit exakt kontrollierbar sind.

Die statistischen Daten sowie die Er-
gebnisse filir die Buchhaltung koénnen
aus den tagfertigen Abstimm- und
Kentrollbogen als Verkehrszahlen ent-
nommen werden, so dafi sich bei Ab-
schluffterminen keine zeitaufwendigen
Sucharbeiten ergeben.

Zur Ausnutzung der technischen Lei-
stungsfahigkeit des Automaten wurde
auf die Niederschrift von statistischen
Tageswerten auf Kartei- oder Konto-
karten sowohl fur die Einzelposition
als auch fiir die Gesamtwerte ver-
zichtet. Die Lochstreifen mit den ge-
speicherten Tageswerten erhalten Be-
legcharakter. Die programmierten
rechnerischen Kontrollen garantieren
in Verbindung mit dem Abstimm- und
Kontrollbogen, dafi keine falschen
Werte zur Auswertung gelangen. Die
Revisionsfahigkeit, auch fur die sta-
tistischen Daten, ist demnach jederzeit
gegeben.
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Bild 4. Elektronischer Abrechnungs-
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Bi'ld 5. Fakturierung des Sortimentsbe-
1‘e'1ChS ~Lebensmittel und Haushaltche-
m.le”, beschrieben im Abschnitt 6
Bild 6. Herstellen der Setzliste be-
sshrieben im Abschnitt 7 l

Bild 7. Aufstellen der Sammelrechnun
beschrieben im Abschnitt 8 ”

Bild 8. Statistische Aufbereitung, be-
schrieben im Abschnitt 9

Bild 9. Bestandsrechnung des Sorti-
mentsbereichs ,Lebensmittel und Haus-
haltchemie”, beschrieben im Abschnitt
10

Bild 10. Planbestandsrechnung,  be-
schrieben im Abschnitt 11
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Nach der Niederschrift der Adresse aus
der Kundenlochstreifenkarte wird der
fiir den Kunden gekennzeichnete Um-
satzlochstreifen in den Leser 2 einge-
legt. Die Menge wird mnach der
Lesereinschaltung automatisch ausge-
schrieben und die nachfolgende Arti-
kelnummer leitet mit der Leserumschal-
tung den Selektionsvorgang ein. Die
im Preislochstreifen gesuchte Adresse
kommt daraufhin mit allen Daten die-
ses Artikels aus dem Leser 1 zur
Ausschreibung.

Nach der Abarbeitung des betreffenden
Artikels erfolgt automatisch eine Um-
schaltung auf den Leser 2, der den
ndchsten Umsatz einliest. Der Vorgang
wiederholt sich bis zur Abarbeitung
des letzten umgesetzten Artikels. Mit
Hilfe der Steuerlochstreifenkarte wird
die Rechnung abgeschlossen.

Bei der Fakturierung erfolgt neben der
Bildung der Rechnungs-, Touren- und
Tagesabschlugsummen die Speicherung
der Mengen, Endverbraucherpreise und
Einzelhandelsspannen nach Kulturen.
Als Speicheradresse fiir die Menge
wird die jeweilige Kulturnummer ge-
lesen, und fir die Speicherung von
EVP erfolgt eine Adressenmodifizie-
rung (Kulturnummer plus 1). Eine
weitere  Modifikation  (modifizierte
Adresse plus 1) bildet die Speicher-
adresse fiir die Einzelhandelsspanne.

Die Speicherpliatze des Zusatzspeichers
werden demnach wie folgt belegt:

0016 = Menge 1. Kultur
0017 = Endverbraucherpreis 1. Kultur
0018 = Einzelhandelsspanne 1. Kultur
0019 = Menge 2. Kultur
0020 = Endverbraucherpreis 2. Kultur
0021 = Einzelhandelsspanne 2. Kultur
usw.

Neben Faktoren aus der Kundenloch-
streifenkarte wird bei der Fakturie-
rung die Rechnungsabschluffsumme in
eine Datenlochstreifenkarte gelocht, Die
gesammelten Summenkarten bilden die
Grundlage flir die Aufstellung der
Sammelrechnung.

7. Herstellen der Setzliste

Nach der unter 6 beschriebenen Faktu-
rierung des Sortiments ,Lebensmittel
und Haushaltchemie” muff die Waren-
bereitstellung fiir die Auslieferung der
betreffenden Tour erfolgen. Die an die
Verkaufsstellen auszuliefernden Waren
werden fur die jeweilige Tour nach
den errechneten Gesamtmengen aus
dem Lager entnommen und der Expe-
dition tibergeben.
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Entsprechend der Setzliste erfolgt hier
die Aufteilung und Verpackung nach
Verkaufsstellen. Geht die Gesamtmenge
restlos auf, ist die Gewédhr fiir eine
tfehlerfreie Auslieferung gegeben.
Das Setzen der Ware in dieser Form
bezieht sich jedoch nur auf die Arti-
kel des Sortiments ,Lebensmittel und
Haushaltchemie”. Bei Obst und Ge-
mise eriibrigt sich die Setzliste, weil
die Ware bereits vor der Fakturierung
verladen wird. Fir das Schreiben der
Setzliste werden die Artikellochstreifen-
karten und Steuerlochstreifen benétigt.
Die Setzliste wird nach der vollstandi-
gen Fakturierung einer Tour ausge-
schrieben. Fir diesen Zweck werden
die bei der Fakturierung abgearbeite-
ten Artikellochstreifenkarten nach auf-
steigenden  Artikelnummern  sortiert
und zur Abarbeitung in den Leser ein-
gegeben.

Bei Artikelnummernwechsel wird durch
eine logische Entscheidung mit Hilfe
der Leserumschaltung ein Artikelab-
schluf durch den Steuerlochstreifen
durchgefiihrt, Die Artikelabschlufidaten
werden jeweils in eine Summenloch-
streifenkarte gelocht, die in der Be-
standsrechnung als Abgangslochstrei-
fenkarte Verwendung findet.

Beim Schreiben der Setzliste erfolgt
gleichzeitig eine Speicherung der Um-
sidtze nach Mengen und Endverbrau-
cherpreisen (gesamt) entsprechend der
Warenposition. Die Zufithrung der
Werte auf den Zusatzspeicher erfolgt
nach einem festgelegten Schliisselnum-
mernsystem in Verbindung mit einer
Adressenmodifikation.

Die gespeicherten Werte werden nach
dem Tourenabschluf mit Hilfe eines
Steuerlochstreifens vom Speicher abge-
rufen und in einen Datenlochstreifen
gelocht. Fiir die statistische Aufberei-
tung werden diese Streifen periodisch
verdichtet und zu einem neuen Daten-
lochstreifen zusammengefaft.

8. Aufstellen der Sammelrechnung
Fir das Ausschreiben der Sammel-
rechnung stehen folgende Informa-
tionstrager zur Verfugung:
Summenlochstreifenkarte Faktu-
rierung)
Steuerlochstreifen fiir
abschlufy
Steuerlochstreifenkarte fiir
abschlufy

(aus
Verkaufsstellen-

Abnehmer-

Die Sammelrechnungen werden nach
bestimmten Abrechnungsperioden auf-
gestellt. Sie enthalten eine Zusammen-

stellung  aller  Rechnungsabschliisse
eines Abnehmers mit entsprechender
Unterteilung und Abschluff nach Ver-
kaufsstellen. Die unterschiedlichen Ab-
schiiisse erfolgen mit Hilfe program-
mierter logischer Entscheidungen bei
Verkaufsstellen- oder Abnehmerwech-
sel automatisch.

Die Summenlochstreifenkarten werden
fiir die Abarbeitung nach aufsteigen-
den Verkaufsstellennummern sortiert,
so daff fiir die gesamte Arbeit nur ein
Kartendurchlauf erforderlich ist.

9. Statistische Aufbereitung

Die Ausgabe der Statistikwerte vom
Speicher erfolgt jeweils nach Abarbei-
tung eines Teilgebiets einer Tour, so
dafy der Zusatzspeicher fiir die Folge-
arbeiten wieder zur Verfiigung steht.
Die hierbei gewonnenen Datenloch-
streifen werden fiir die Weiterverar-
beitung bzw. Verdichtung gekenn-
zeichnet.

Mit Hilfe unterschiedlicher Steuerloch-
streifen sind folgende Ausgaben fiir
die Aufbereitung der Werte vorge-
sehen:

a) Sortiment ,Lebensmittel und Haus-
haltchemie”
nach der Fakturierung: Einzelhan-
delsspanne nach  Warengruppen,
Endverbraucherpreis nach Waren-
positionen und Abnehmern,
nach dem Herstellen der Setzliste:
Menge und Endverbraucherpreis
nach Warenpositionen

b) Sortiment ,Obst und Gemiise”
nach der Fakturierung: Menge,
Endverbraucherpreis und Einzelhan-
delsspanne nach Kulturen

Gleichzeitig mit der Ausgabe der Daten
aus dem Zusatzspeicher erfolgt neben
der Lochung eine Ausschreibung in die
daftir vorgesehenen Tabellen.

Die gekennzeichneten Datentrdger wer-
den fiir einen bestimmten Zeitraum
gesammelt. Gleichartige Streifen las-
sen sich tber ein dafiir vorgesehenes
Programm verdichten, so daff die Sum-
men in einen neuen Datentrdger ge-
locht ‘werden koénnen. Im Bedarfsfall
sind derartige Verdichtungen jederzeit
wiederholbar.

Die Erfassung und Aufbereitung der
Zugange, die hier nicht ndher erlautert
wird, erfolgt auf dhnliche Weise. Fiir
Obst und Gemise werden bei der
Aufbereitung der Daten Zu- und Ab-
génge in einen Umsatzlochstreifen
gelocht, der bei der Durchfithrung der
Bestandsabrechnung in  Verbindung
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mit dem Bestandslochstreifen abgear-
beitet werden kann.

10. Bestandsrechnung

10.1. Bestandsrechnung ‘

fiir das Sortiment ,Lebensmittel

und Haushaltchemie”

7zur Durchfiihrung der Bestandsreﬂl-—
nung fir das Sortiment \‘Vel‘fi?ll fol-
gende Informationstrdger bendtigt:

Bestandslochstreifen
Zugangslochstreifenkal ten
Abgangslochstreifenkarten
steuerlochstreifenkarten

Fiir die Folgearbeiten werden nachste-
hende Datentrdger gewonnen:
Bestandslochstreifen (neu)
Istbestandslochstreifen  (fiir
standsabrechnung)

Planbe-

Die Bestandsrechnung wurde hierbei
so gestaltet, daB neben neuen mengen-
und wertméafiigen Bestanden die kumu-
lativen Werte (Zu- und Abgange nach
Menge und Wert), sowie die Bestdnde
nach  Warenpositionen  ausgewiesen
werden, AuBerdem wird durch Sym-
bolansteuerung die Ausschreibung fol-
gender Werte bewirkt:
Wert-Zugang/Periode
Wert-Abgang/Periode
Wert-Bestand/Periode

Fiir die Durchfithrung der Bestands-
rechnung werden die Umsatzlochstrei-
fenkarten nach Zu- und Abgédngen
scwie nach Artikelnummern in auf-
sleigender Reihenfolge sortiert und
einem Leser zur Abarbeitung zuge-
fohrt. Der 2. Leser nimmt den Be-
standslochstreifen auf. Bei Leser-Start
werden folgende Werte des ersten
Artikels aus dem Bestandslochstreifen
ohne Ausschreibung in das Rechenwerk
bzw. in den Kernspeicher {ibernommen:
Artikelnummer

kumulativer Mengenabgang
kumulativer Wertabgang

kumulativer Mengenzugang
kumulativer Wertzugang

Bestand Menge/Artikel

Bestand Wert/Artikel

Warenposition (Schliisselnummer)
Menge/Warenposition
Wert/Warenposition

Nach automatischer Leserumschaltung
wird die Artikelnummer der ersten
Umsatzlochstreifenkarte mit der ersten
Artikelnummer des Bestandslochstrei-
fens verglichen.

Bei  Ungleichheit erfolgt fir den
ersten Artikel des Bestandslochstreifens
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ein automatischer Abschluf, der in un-
verdnderter Form ausgeschrieben und
in den neuen Bestandslochstreifen ge-
locht wird. Bei Ubereinstimmung der
Artikelnummern wird die Buchung des
Umisatzes vorgenommen. Zugang oder
Abgang werden gebucht und der neue
Bestand mengen- und wertméBig aus-
geschrieben. In der rechten Formular-
hilfte werden die Kumulativwerte und
die Bestinde mengen- und wertmafig
geschrieben und ebenfalls in den neuen
Bestandslochstreifen  gelocht.  Beim
Wechsel der Warenpositionsnummer
wird auf dhnliche Weise ein Abschlufy
durchgefithrt und in den neuen Be-
standslochstreifen itbernommen.

Die Warenpositionsabschliisse werden
agleichzeitig in einen 2. Lochstreifen ge-
lvocht, den man als Istbestandslochstrei-
fen fiir die Planbestandsabrechnung
bendtigt.

Nach der Abarbeitung des letzten Ar-
tikels wird mit Hilfe einer Steuerloch-
streifenkarte die Ausschreibung der
Periodenwerte (Wertzugang, Wertab-
gang, Wertbestand) vorgenommen. Die
abgearbeiteten Zu- und Abgangsloch-
streifenkarten sowie der alte Bestands-
lochstreifen koénnen nach Abschlufi der
Bestandsrechnung  vernichtet werden.
Der Umfang des abzurechnenden Arti-
kelsortiments hangt bei dieser Abrech-
nungsart nicht von der Speicherkapazi-
tat der Anlage ab und ist daher
unbegrenzt.

10.2. Bestandsrechnung

fiir Obst und Gemiise

Als Eingabedatentrdger werden der
Bestandslochstreifen und der Umsatz-
lochstreifen (Zu- und Abgénge) bend-
tigt. Ausgegeben werden hierbei nur
der neue Bestandslochstreifen, weil bei
Obst und Gemiise die Planbestands-
rechnung entfdllt. Da bei diesem Teil-
gebiet ohne Setzliste gearbeitet wird,
eriibrigen sich auch die Artikelab-
schluf-Lochstreifenkarten.

Um fiir Obst und Gemiise eine Be-
standsrechnung durchfithren zu kénnen,
werden die bei der Fakturierung nach
Kulturen gespeicherten Mengen mit
Hilfe eines Steuerlochstreifens vom Zu-
satzspeicher abgerufen und in einen
Abgangslochstreifen gelocht. Die Zu-
génge werden bei der Rechnungskon-
trolle ebenfalls in einen Lochstreifen
{ibernommen. In einem gesonderten
Programm werden die Zu- und Ab-
gange von den einzelnen Streifen im
Zusatzspeicher
nachfolgenden Datenausgabe aus dem

verdichtet. Bei der

Speicher lassen sich mit Hilfe eines
Steuerlochstreifens die Zu- und Ab-
ginge in einen Lochstreifen (Umsatz-
lochstreifen) iitbernehmen.

Dieser Umsatzlochstreifen ermdglicht
in Verbindung mit dem Bestandsloch-
streifen die Durchfithrung der Bestands-
rechnung fiir Obst und Gemlise nach
ahnlichem Prinzip wie fiir das Sorti-
ment ,Lebensmittel und Haushalt-
chemie”.

11. Planbestandsabrechnung

Fiir die Planbestandsabrechnung wer-
den folgende Informationstrager be-
ndtigt:

Istbestandslochstreifen
Planbestandslochstreifen
Steuerlochstreifenkarte

Bei dieser Arbeit erfolgt eine Gegen-
iiberstellung des Istbestands zum Richt-
satzplanbestand. Dabei wird die Ab-
rechnung nicht fiir jeden einzelnen
Artikel, sondern nur fiir Warenpositio-
nen durchgefiihrt, Ausgangspunkt bil-
det einmal der Istbestandslochstreifen
aus der Bestandsrechnung mit mengen-
und wertméBigem Bestand der einzel-
nen Warenpositionen und zum anderen
der Planbestandslochstreifen. — Diese
beiden Streifen werden automatisch
abgearbeitet.

zunichst wird der Istbestand mengen-
und wertméBig je Warenposition aus-
geschrieben, Durch Verrechnung mit
den Richtsatztagen, den Abweichungs-
tagen und der planméfigen Umsatz-
menge (wertmdfiig) wird der Uber-
bzw. Unterplanbestand mengen- und
wertméafBig errechnet und ausgeschrie-
ben.

Ebenfalls wird die Uberschreitung des
Maximalbestands bzw. die Unterschrei-
tung des Minimalbestands ausgedruckt.

Beim Abschluf der Planbestandsab-
rechnung werden mit Hilfe einer
Steuerlochstreifenkarte folgende Werte
ausgeschrieben:

— Uberschreitung des  Maximalbe-
stands wertméBig/Periode
Unterschreitung  des  Minimalbe-
stands wertméfBig/Periode
Uberplanbestand, wertméfig/Pe-
riode
Unterplanbestand,
riode
Richtsatzplanbestand,
Periode
Ist-Bestand, wertméfig/Periode.
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Verflechtung der Anwendungsgebiete

Dipl.-Ok. K. Irmscher, Karl-Marx-Stadt

Ziel der organisatorischen Vorberei-
tung des Einsatzes der Datenverarbei-
tung muf sein, eine maximale Ver-
flechtung der Anwendungsgebiete zu
erreichen. Es miissen dabei Systeme
und Formen der Organisation erarbei-
tet werden, in denen die verschiedenen
maglichen Teilsysteme der Informa-
tions- und Datenverarbeitung geordnet
und aufeinander abgestimmt ablaufen.

Die Verflechtungen zwischen und
innerhalb von Anwendungsgebieten
sind hierbei in allen ihren Formen zu
sehen, Modglich ist z. B. eine Weiter-
gabe von Endwerten als neue Aus-
gangsinformationen, eine Kombination

1

1. Verflechtung der Anwendungsgebiete
und technischer Stand

der Verarbeitungsanlagen

Die Berticksichtigung und Einbeziehung
der Verflechtungen der Anwendungs-
gebiete in die Einsatzvorbereitung fir
Anlagen der Datenverarbeitung kann
nur innerhalb bestimmter materieller
Grundlagen, die von den zum Einsatz
kommenden Anlagen selbst bestimmt
werden, Verwirklichung finden.
Unabhéngig davon, dafi durch geschick-
tes Programmieren und exakte Einsatz-
vorbereitung auch bei den einfachen
Maschinen ein hoher Verflechtungs-
grad der Anwendungsgebiete erreicht
werden kann, findet die Verflechtung

verschiedener Anwendungsgebiete in Problemformulierumy Nilire Begrenzuny i

einem Arbeitsgang und eine Gewir- N\ : )

nung bestimmter Informationen fiir — ‘der vorhandenen Speicherkapazitat

andere Anwendungsgebiete als Abfall- = den mdoglichen Zusatzausstgttung
{ 2 und ‘der Kombinationsfdhigkeit der

produkt” innerhalb eines /Lgufenden
Arbeitsprozesses. Aufgabe it es also,
zwischen und in den fiii/ die Daten-
verarbeitung zugéngliche nachfolgen-
den Gebieten eine weifgehende Inte-
gration, eine komplexe/Datenverarbei-

Analyse des Problems

7
Autstellung von

Basismiaschine
— der Anzahl der mdglichen Funk-
tionsabldatfe und ihren Kombina-
tionen \
— im Kompliziertheitsgrad sowie in

tung aufzubauen : Moaellen der Zeitdauet des Programmablaufs
— Forschungs- und | Entwicklungsar- Einen wesentlichen Einfluf auf den
beit i Verflechtungsgrad der Anwendungs-
e /2)//.5‘/&’//”// e gebiete iibt dartiber hinaus noch das
= Projektierungsathepten g e Arbeitsprinzip der zum Einsatz gelan-

— konstruktive und technologische
Vorbereitung der Produktion

matischen Bezehungen

genden Anlage hinsichtlich des Auslo-
sens der automatischen Funktionsab-

~ Perspektivplanung | ladufe aus. Dey Funktionsablauf in
— Bedarfsforschung | Wakl der mechanischen Byuchungsautomaten z. B.
— mittelfristige und ‘pperative Pla- Lasungsmethoden ist durch dag Wirken bestimmter

nung (mit Optimierungsrechnungen)
— materielle Versorgungi\der Produk-

physikalischer /und mechanischer Ge-
setze meist ain den Wagenlauf und die
dadurch eryeichte mechanische Funk-

tion \ 6,
. - Aufstellung des Ver- i 5 : g

— Disposition und Lenkung\der Pro- a‘rzﬁp//wzgf/}rzzym/pm E{lonsz;u'sl. o %ﬁbu?denf Die Gllenz.e
dulktion es Programmablaufs eines mechani-

— Uberwachung, Erfassung u:l.‘axAb—
rechnung der Produktion .

" Jest des Verarbe:-

schen gBuchungsautomaten liegt somit
der maximalen Anzahl der je
Bdchungszeile moglichen Haltepunkte

Bild 2. Konten-Computer ASCOTA 750

- Kostenstellen: - tungsprogramms " (Kolonnen) sowie der damit verbunde-

Ul}d Kostentragerrechnung N ,;f-r*"f nen Funktionsauslésung. Bei einem
— Finanzrechnung e — ié__,,ﬁ__—-»*"’"); ASCOTA-Buchungsautomaten Klasse
—  Statistik 1 170 ist z. B. alle drei Kolonnenteilun-

Gelingt es, die Verflechtungen in
ihren umfassenden Erscheinungen all-
seitig zu berticksichtigen und dann mit
minimalem Aufwand fiir die Datenver-
arbeitung das maximale Ergebnis fur
die Leitungstatigkeit zu erzielen, wird
die Organisation zur Produktivkraft.
Organisation ist nicht Selbstzweck,
sondern sie hat die rationelle Gestal-
tung des Zusammenspiels der an einem
Prozefy beteiligten Kréftesmit dem Ziel
der freien Entfaltung und Nutzung
aller produktiven Reserven fur die ge-
sellschaftliche Produktion zur Aufgabe.
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gen ein Haltepunkt vorgesehen. Damit
ist die Auslésung bestimmter Funktio-
nen moglich. Uber die gesamte Arbeits-
breite des Buchungswagens ergeben
sich somit maximal 51 Haltepunkte,
das ist eine der Begrenzungen flir die
Anwendungsgebiete und ihre Ver-
flechtungen.

Andererseits ist die Funktionsauslésung
in elektronischen Anlagen anderen Ge-
setzméfBigkeiten unterworfen. Theore-

Bild 1. Phasen der Einsatzvorbereitung
fiir die maschinelle Datenverarbeitung
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tisch ist es moglich, vom ersten Halte-
punkt aus ein gesamtes Programm
iber die gesamte’ maximale Befehls-
kapazitat ablaufen zu lassen. Somit
ist bei elektronischen Anlagen die
maximale Begrenzung eines Anwen-
dungsgebiets neben den eingangs an-
gefiihrten Grenzwerten mit bestimmt
durch die zur Verfigung stehende
Befehlskapazitat, die z. B. in der elek-
tronischen  Buchungsanlage ASCOTA
700 mit 1024 mdglichen Befehlen ge-
geben ist.

2. Erkennen der Verflechtungen

Bei der Einsatzvorbereitung fiir die
maschinelle Datenverarbeitung (Bild 1)
ist den Verflechtungen grofie Auf-
merksamkeit zu schenken. Diese Auf-
gabe des Erkennens der Verflechtun-
gen ist von Anfang an zu lésen und
mufi bereits in der zweiten Phase
einen Abschlufy finden, die die Unter-
suchung iber die wirkenden objektiven
Gesetzméfigkeiten und  Zusammen-
hdnge sowie die Feststellung der auf
das Problem einwirkenden Einflufi-
gréBen und deren Eigenschaften um-
fafit.

Um die bestehenden Verflechtungen
zwischen und in den Anwendungsge-
bieten zu erkennen und sie spater
sinnvoll im Prozefi der maschinellen
Datenverarbeitung zu berticksichtigen,
ist  ein  bestimmtes  Abstrahieren,
Systematisieren  sowie methodisches
Herangehen erforderlich.

In der Praxis hat sich dabei ein
etappenweises Herangehen und eine
von Etappe zu Etappe erfolgende Auf-
lésung sowie eine Einengung des Be-
trachtungsgebiets bewdhrt (vgl. auch
Buschardt/Heinrich/Gramatke: Zur Kon-
struktion integrierter Organisationssy-
steme. ,Die Wirtschaft”, Nr. 11/1969).
Zu empfehlen sind dabei drei Etappen:

Erarbeitung des Modells der Verflech-
tungen des Anwendungsgebiets inner-
halb eines Gesamtsyslems
Untersuchung und Aufstellung des
Modells der Verflechtungen in Teil-
systemen

Aufbau der problemorientierten Ab-
laufpléane

2.1. Modell der Verflechtungen

der Anwendungsgebiete

innerhalb eines Gesamtsystems

ziel ist die graphische Darstellung der
einem bestimmten Gesanitsystem eige-
nen Verflechtungen, ohne bereits auf
die Untersuchung und Darstellung von
Einzelheiten einzugehen,
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Aus dieser Darstellung kann man be-
reits ableiten:

— qualitative und quantitative Bezie-
hungen zwischen den Anwendungsge-
bieten und Einflufffaktoren

— zeitliche Folge des Arbeitsablaufs
der einzelnen Arbeitsgebiete innerhalb
eines Gesamtmodells

— Storfaktoren

— Teilsysteme, die fiir die maschinelle
Datenverarbeitung als geeignet erschei-
nen

Im Bild 2 ist ein Gesamtmodell der
Verflechtungen der Anwendungsge-
biete im Bereich Planung und Abrech-
nung des Produktionsprozesses darge-
stellt. Es hat jedoch fiir den weiteren
Aufbau der problem- und maschinen-
orientierten Organisation der einzelnen
Anwendungsgebiete nur wenig Aus-
sagekraft, da die spezifischen Eigen-
heiten der betreffenden Gebiete durch
die Abstraktion noch nicht im gesam-
ten Ausmafi erkennbar sind.

Die Erarbeitung des Gesamtmodells
legt jedoch Ziel und Weg der weiteren
Arbeiten dar, und nach dem Prozefi
der Aufstellung des Gesamtmodells ist
die parallele Bearbeitung mehrerer An-
wendungsgebiete (Teilsysteme) inner-
halb der nun bereits festliegenden
PafigréBen moglich.

2.2. Modell der Vertlechtungen

im Teilsystem

In der zweiten Etappe sind die
aus dem Gesamtmodell erkennbaren
Teilsysteme, die fiir die Datenverar-
beitung geeignet erscheinen, zu unter-
suchen und zu modellieren. Das Ge-
samtmodell ist in die Teilsysteme, also
die einzelnen Anwendungsgebiete auf-
zulésen. Im Bild 3 sind die Verflech-
tungen der Anwendungsgebiete im
Teilsystem Produktionsplanung darge-
stellt.

Ablauf und Zusammenhang der einzel-
nen Arbeitsgdnge werden dargestellt
und ermdglichen die Herstellung des
problemorientierten  Ablaufplans  fiir
die Datenverarbeitung sowie die Fest-
legung des entsprechenden Organisa-
tionsablaufs.

2.3. Problemorientierter Ablaufplan
Dieser Ablaufplan dient der Unter-
suchung und Darstellung der einzelnen
Schritte des Programmablaufs in ihrer
zeitlichen und  stofflichen Reihenfolge
innerhalb eines Arbeitsgangs bzw. An-
wendungsgebiets.

Beim problemorientierten Ablaufplan
wird eine ganz spezielle graphische
Darstellungsart benutzt (Blockschalt-

bilder nach TGL 22 451). Die einzelnen
Schritte werden durch Pfeile und ge-
gebenenfalls fortlaufend numeriert ge-
kennzeichnet, so daff die Bearbeitungs-
folge oder eingeschaltete logische
Entscheidungen ersichtlich sind.

Die unter 2.1. bis 2.3. beschriebenen
Unterlagen sind vom Organisator an-
zufertigen. Mit diesen sowie Muster-
formularen und Zahlenbeispielen ist
der Programmierer in der Lage, den
maschinenorientierten Programmablauf-
plan, die Codierungslisten usw. zu
erstellen,

3. Personelle Anforderungen

der Einsatzvorbereitung

Die aufgezeigte Form zur Untersu-
chung und Aufdeckung der Verflech-
tungen zwischen und innerhalb von
Anwendungsgebieten zeigt, dafi es er-
forderlich ist, die besten Mitarbeiter
fiir diese Aufgaben auszuwéhlen. Nicht
der Mitarbeiter, der gerade abkomm-
lich ist, sondern der, der das Problem
mit allen seinen spezifischen Eigen-
heiten am besten beherrscht, ist fir
diese Aufgabe auszuwdhlen. Dariiber
hinaus ist diese Aufgabe auch nicht
im Alleingang, sondern nur in Ge-
meinschaftsarbeit in der geforderten
Zeit und mit der erforderlichen Quali-
tat zu losen. NTB 1608
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Bild 3. Verflechtung der Anwendungs-
gebiete im Bereich Planung und Ab-
rechnung des Produktionsprozesses
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Bilq 4. Verflechtung der Anwendungs-
gebiete im Teilsystem Produktions-
planung

ﬂrbe/};sf}'rAajk;/e ~und.
Kostenplanung
Produktions-
durchfihrung

Efmi)ﬂ/’f)‘f)%r/;ﬂ////m

und - erwerteryng
Materralwirtschal?,

| frstellung ger Fertry
gungsunterlagen

Rationalisierung
der technologischen Fertigungsvorbereitung

mit einem Organisationsavtomaten

Ing. H. Blankenburg, Erfurt

S

In vielen Betrieben des Maschinen-
baues erfolgt die Herstellung der Fer-
tigungsunterlagen mit e'me.m .grof)en
personellen Aufwand. Dabel sind be-
sonders diese Unterlagen entscheidend
fiir die gesamte betriebliche Planung,
Durchfithrung, Kontrolle und Abrech-
nung der Produktion. Wichtigste Fer-
tigungsunterlage bei der Planung,
Durchfithrung, Abrechnung und Kon-
trolle des produktionsprozesses ist die
Arbeitsplanstammkarte.

Der Organisationsautomat OPTIMA er-
laubt eine rationelle Erstellung dieses
Belegs und der von ihm abgeleiteten

Unterlagen.

1. Arbeitsplanstammkarte

und deren Vervielfdltigung

Die Arbeitsplanstammkarte ist ein Be-
leg, der fiir die Fertigung eines Teils
oder einer Baugruppe notwendig ist.
Sie enthdlt in technologischer Reihen-
folge alle fiir die Fertigung erforder-
lichen Arbeitsgdnge.

Folgende Angaben sind z. B. in ihr ent-
halten:

Teil-Nummer

Teil-Bezeichnung

Werkstoff

Schreibmaschine (mechanisch oder
elektromechanisch)

Hirte des Schreibwalzenbezugs der
Schreibmaschine

sauberkeit der Schreibmaschinentypen
Funktionsweise der Umdruckmaschine
Andruckstarke der Druckrollen der
Umdruckmaschine

Qualitat des Abzugpapiers

Befeuchtung des Umdruckoriginals
Qualitat der Hektographenfolie
Qualitit des Hektographenpapiers
Lagerungszeit des Umdruckoriginals
Lagerung der Umdruckoriginale

Die Zahl der Abziige je Original lafit
sich unter Beachtung dieser Faktoren
wesentlich erhéhen.

1.1. Anfertigung

der Arbeitsplanstammbkarte

Beim Produktionsanlauf eines Erzeug-
nisses arbeitet der Technologe an Hand
der Zeichnungslichtpausen, der Stiick-
listen und teilweise der Entwurfstech-
nologien vorldufige Arbeitsplanstamm-
karten aus. Erfolgt die Auslésung von
Los 1 des betreffenden Teils, so wird
die handschriftlich erarbeitete Arbeits-
planstammkarte als vorlaufiges Spirit-
Umdruckoriginal —abgeschrieben, —ver-
glichen und vervielfaltigt. Der Auf-

-
a5

stammkarte und Umdruckoriginale,
d. h., er muB diese Unterlagen auf
Schreibfehler tiberpriifen.

Hier zeigen sich bereits einige Man-
ge! dieser Organisationsform:

a) Es ist ein stdndiges manuelles Neu-
schreiben der Arbeitsunterlagen not-
wendig.

b) Technologen werden mit Hilfs- und
Nebenarbeiten beschéftigt.

Diese Méangel sollen behoben und die
Technologie bei der Herstellung der
Unterlagen verbessert werden. Grund-
lage fir die Neuorganisation ist dev
Organisationsautomat OPTIMA.

2. Organisationsautomat OPTIMA

Der O1'9anisationsautomat dient zum
wiederholten automatischen Schreiben
eines einmal manuell erstellten Ut-
belegs. Durch eine Steuertastatur ist es
moglich, den Urtext bei der Wieder-
holung beliebig zu variieren.

Der zur Anwendung gelangende Auto-
mat besteht aus folgenden Bau-
gruppen:

Elektromechanisches Schreibwerk
Programmeinrichtung

Eingabetastatur

ader wirt-
n Losgrofe

Verschliigler und Entschlifler

Kosten tragssatz geht dann in die Fertigungs-
Kostenstelle betriebe. Der Technologe erhdlt einen 1 Locher

Planung
tellebedarss

7

ohe
Kapazrtars -
bllanzierung

Johres - Frsaizteile -
\ rmittlung des Jakres-

Produktions -
planung

Lang-und mitiel-
rristige Planung
Vieizahl je Erzeugnis |

Jereverzerchnis und

Vertragsitermine
Moterralberert-
stellungsliste

_rﬂ/':/zeﬂ . Planabschmiten

| Goerative Planoufter - |
b ung nach Fertigungsbe- |
Sortimenisplonung,

Y Errectny
N ischarftlr

Produktionsmitte/-

Technologische Ferti-
gungsunteriagen

Aufwaendsnormative
fur Materral, lotn
ung bemelmnkosten
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Lohngruppe

Lohnfaktor

Arbeitsnormen

geplante Maschinengruppe

Art der Arbeit

Je nach der Organisation sind mehrere
Formulare zum Auftragssatz notwen-
dig, z. B.:

Arbeitsauftrag
Verrechnungskontrollkarte

zentrale Terminkarte

Planpreiskarte

Handzettel fiir Terminbiiro
Verbundlochkarten fiir Planminuten
Um alle Belege herzustellen, wird die
Arbeitsplanstammkarte  zumeist ~ als
Umdruckoriginal ~abgeschrieben. Die
Vervielfdltigung dieses Originals er-
folgt auf einem Spiritumdrucker. Sie
kfmn, je nach der betrieblichen Orga-
nisation, im Flachen-, Zeilen- oder im
kembinierten Flachen- und Zeilenum-
druck erfolgen. Das Problem hierbei
bf‘steht darin, méglichst viele Auftrags-
sdtze von einem Original zu erstellen,
d.h. unter der Bedingung, daf keine
Anderungen  des  Umdruckoriginals
durchgefithrt wurden. Die Anzahl der
gut lesbaren Abziige je Umdruckorigi-
nal hingt u. a. ab von der
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Umdruckabzug und fiillt die Riickseite 1 Leser

der Stammkarte je nach Anfall der
Daten aus. Auf ihr sind z. B. enthal-
ten:

Aufrechnung

fiir Werkstoffverbrauchsnormen
Auftragsnummer

Stiickzahl

Datum der Auftragsausschreibung
Anderungsindex der Zeichnung

sind bei der Abldsung von Los 1 noch
nicht die endgiiltigen Vorrichtungen,
Lehren und  Werkzeuge vorhanden
Lzw. liegen damit noch nicht die end-
giiltigen Normzeiten fest, missen spa-
ter die fehlenden Daten ergénzt wer-
den.

Wenn alle Daten vorhanden sind, wird
das Manuskript mit Schreibmaschine
abgeschrieben. Damit ist die endgtil-
tige Arbeitsplanstammkarte vorhan-
den, welche nur noch den stdndigen
Anderungen unterliegt.

Bei Anderungen werden neue Um-
druckoriginale geschrieben, bei einem
Verschleify dieser Umdruckoriginale ist
cbenfalls eine Neuschreibung not-
wendig.

Der Technologe zeichnet verantwort
lich fir den Inhalt der Arbeitsplan-

Steuertastatur

Datumeinrichtung

Netzteil

Mobel

Der Organisationsautomat kann auch
mit 2 Lochern und 2 Lesern ausge-
stattet werden, das ist hier aber nicht
ndtig.

2.1. Das Arbeiten

mit dem Organisationsautomaten
Schreibt man mit dem Organisations-
automaten einen Beleg und der Locher
ist eingeschaltet, wird synchron mit
der Herstellung des Belegs ein Loch-
streifen gestanzt. Dieser kann in den
Leser eingelegt werden und der vor-
her manuell geschriebene Text wird
nun  maschinell  geschrieben.  Die
Schreibleistung ist hierbei wesentlich
hoher als bei manueller Eingabe.
Der gewtnschte Text kann mit einem
Lochstreifen  etwa hundertmal  ge-
schricben werden. Bedingt durch den
Verschleif muf der Lochstreifen dann
dupliziert werden. Dies erfolgt eben-
falls mit dem Organisationsautomaten.
Dazu wird der alte Lochstreifen in den
Leser eingelegt, die Taste ,Duplizieren”
gedriickt, Leser und Locher in Betriebs-
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Bild 1. Organisationsautomat OPTIMA

bereitschaft geschaltet und die Taste
,Start” fiir den Leser betéatigt.

Jetzt dupliziert = der Automat den
Lochstreifen mit allen in ihm enthal-
tenen Symbolen. So kann man theo-
retisch ein gewiinschtes Schriftstiick in
unbegrenzter Stiickzahl immer wieder
schreiben. Jedes Schriftstiick hat die
Eigenschaften eines manuell geschrie-
benen Originals. In der Praxis wird
die oben erwahnte Verfahrensweise
der unbegrenzten Herstellung eines
Belegs ohne Anderung kaum Anwen-
dung finden. Es ergeben sich ndmlich
b?i q§11 Arbeitsplanstammkarten stin-
dig Anderungen, hervorgerufen durch
konstruktive, technologische und be-
triebsorganisatorische Umstellungen.
Durch spezielle Tasten auf der Steuer-
tastatur ist es mdglich, jede ge-
wiinschte Information bei der Aus-
schreibung zu stoppen. Es kann also
bei jedem Zeichen, Wort, Tabulator-
a'l.:satz oder Zeile die Ausschreibung
fiir  manuelle Anderungen  unter-
b}'ochen werden. Auch wenn, wie in
d¥esem Beispiel, ein Arbeitsgang weg-
féllt, hinzukommt oder der Inhalt des
Umdruckoriginals sich dndert, kann
cci{ie Lochstreifentechnik genutzt wer-
en.

2.2. Arbeitsleistung

mit und ohne Lochstreifentechnik
Das Schreiben komplizierter techni-
scher Unterlagen erfordert einen hohen
Grad an Aufmerksamkeit von der
Schreibkraft. Bei den Umdruckorigina-
len fiir die Arbeitsvorbereitung tritt
stdndig ein Wechsel zwischen Text und
Zahlenangaben und den entsprechen-
den Schreibfeldern auf. Auferdem muf
die Anschlagstarke mdglichst konstant
sein, um ein gleichméfiges Losen der
Farbschicht vom Umdruckfarbbogen
und damit gut lesbare Umdruck-
abziige zu erreichen. Dabei mufi noch
berticksichtigt werden, daf§ bei Schreib-
fehlern die Korrektur der Umdruck-
originale sehr zeitraubend und un-
sauber ist. Deshalb erfolgt in den mei-
sten Féllen bei Schreibfehlern ein noch-
maliges Ausschreiben dieses Belegs.
Alle diese Faktoren haben zur Folge,
dafy die Arbeitsleistung der Schreib-
kraft nicht sehr hoch ist.

Bei der Betrachtung der Arbeitsleistung
mit Lochstreifentechnik muf man ver-
schiedene Faktoren beachten. Bei der
manuellen Erstausschrcil;'ung des Be-
legs tritt keine Arbeitszeiteinsparung
cin. Lediglich eine Arbeitserleichterung
ist  durch das elektromechanische
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gchreibwerk gegentiber der mechani-
schen gchreibmaschine vorhanden.

Die durchschnittliche Arbeitsleistung
wird bei der hier durchzufithrenden
Arbeit in der Fachliteratur mit etwa
60 Anschldgen 'min fir die Schreibkraft
angegeben. Die durchschnittliche Ar-
beitsleistung bei dem Einsatz eines
Organisationsautomaten wird mit 300
Anschlagen/min angegeben.

Die angefiihrten Arbeitsleistungen von
etwa 60 bzw. 300 Anschlagen/min bei
der Ausschreibung von Umdruckorigi-
nalen in der Arbeitsvorbereitung kann
man als real einschétzen.

Eine rationelle Registratur von Loch-
streifen und Umdruckoriginal ist Vor-
aussetzung fur das Gelingen der neuen
Organisation. Das schnelle Ein- und
Aussortieren von Lochstreifen in Ver-
bindung mit dem dazugehdrigen Origi-
nal ist eines der schwierigsten Pro-
bleme bei dieser Organisationsform.
Er nimmt mit steigender Zahl von
Lochstreifenabschnitten und deren
Linge zu. Die bisher noch gunstigste
Lagerungsmethode ist die Aufbewah-
rung in Klarsichtmappen. Die Lage-
rung von Umdruckoriginalen und Loch-
streifenabschnitt erfolgt gemeinsam.

3. Die Anfertigung

der Arbeitsplanstammkarte

Die Entwurfstechnologie wird nach
dem alten Ablauf hergestellt. Der
Technologe erarbeitet wie bisher beim
Produktionsanlauf eines Erzeugnisses
an Hand der Zeichnungslichtpausen,
der Stiicklisten und teilweise der Ent-
wurfstechnologie ~ die  Arbeitsplan-
stammkarten fiir Los 1. Dieses Manu-
skript wird zur Schreibkraft gegeben.
Diese stellt zuerst manuell die Arbeits-
planstammlkarte mit dem Schreibauto-
maten her. Gleichzeitig fallt ein Loch-
streifen an, der fiir die maschinelle
Ausschreibung der Umdruckoriginale
verwendet werden kann. Ein gleich-
zeitiges Schreiben des Umdruckorigi-
pals und der Arbeitsplanstammkarte
im Durchschreibeverfahren mufy wegen
der damit verbundenen Qualitdtsmin-
derung der Umdruckoriginale abge-
lehnt werden.

Da die Arbeitsplanstammkarte leichter
au korrigieren ist als das Umdruck-
original, wird sie ‘zuerst geschrieben.
le‘ Schreibkraft kann also Dbereits
beim Schreiben des Umdruckoriginals
emen fehlerfreien Lochstreifen benut-
Zen. Die gewonnenen Unterlagen wer-
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den entsprechend beim Technologen
sowie im Umdruckraum abgelegt.

Auch bei der Anderung bzw. Ergan-
zung der Arbeitsplanstammkarte
kann die Lochstreifentechnik genutzt
werden. Die Schreibkraft braucht nur
die verdnderten Daten manuell zu
schreiben. Demzufolge ist auch jetzt
.keine vollstindige Kontrolle der Be-
lege notwendig, sondern die Kontroll-
kraft kann sich auf diese neuen Daten
konzentrieren. Dadurch ist es moglich,
tagfertige Unterlagen zu erhalten.

4, Organisationstechnische Bewertung
Der Sollzustand bringt gegentiber dem
Istzustand neben der Einsparung, die
in Mark ausgewiesen werden Kkann,
noch eine Anzahl nur schwierig in
Mark nachweisbarer Einsparungen. Es
sind eine Vielzahl organisationstechni-
scher Vorteile zu verzeichnen:

Schreibkrifte konnen flr andere Ar-
beiten eingesetzt werden.

Bei der Ersatzausschreibung der ver-
schlissenen Umdruckoriginale ist keine
Kontrolle auf Schreibfehler notwendig.

Es gelangen keine fehlerhaften Ar-
beitsunterlagen in die Produktion. Der
Technologe hat also weniger Riick-
fragen zu kldren. Es steht ihm mehr
Zeit fiir die Erledigung anderer wichti-
ger Aufgaben zur Verfigung.

Der gesamte Arbeitsablauf der Anfer-
tigung und Anderung der Arbeitsplan-
stammbkarte, des Umdruckoriginals und
des Auftragssatzes wird wesentlich be-
schleunigt.

Die Voraussetzungen in der Technolo-
gie fiir die Einfithrung der maschinel-
len Vorlochtechnik sind vorhanden.

Die Qualitit der Umdruckoriginale ist
verbessert.

5. Schlufbetrachtungen

Die vorgefundenen Méangel bei der Er-
stellung und Anderung der Fertigungs-
unterlagen in Verbindung mit dem
hehen direkten Aufwand an lebendiger
Arbeit erfordern einen neuen rationel-
leren Weg der Anfertigung dieser
Unterlagen. Fiir die Durchfiihrung die-
ser Aufgaben ist der Organisations-
automat OPTIMA gut geeignet. Die
Untersuchung  der Anwendungsmog-
lichkeit fiir die Arbeitsvorbereitung er-
gab, dafy durch eine straffere Arbeits-
organisation, verbunden mit erheb-
lichen Kosteneinsparungen, die Uber-
windung dieser EngpafBarbeiten er-
reicht werden kann.

Die Vorteile des Einsatzes des Organi-
salionsautomaten liegen vor allem in
der synchronen Anfertigung von Ori-
ginalbeleg und maschinell lesbarem
Datentrdger. Die Verwendung des
Lochstreifens ermdoglicht die volle Aus-
nutzung der Schreibgeschwindigkeit
des Automaten und sichert weitgehend
durch die maschinelle Datentibertra-
gung eine automatische und fehler-
freie Arbeitsweise.

Der Einsatz des Organisationsautoma-
ten in der Arbeitsvorbereitung zur Er-
stellung  der Arbeitsplanstammkarte
und der Umdruckoriginale ist die Vor-
aussetzung dafiir, daf die maschinelle
Verlochtechnik zum Einsatz kommen
kann.

Da an den Automaten ein zweiter
Locher angeschlossen werden kann,
besteht die Moglichkeit, entsprechend
der Programmierung zwei Lochstreifen
synchron vollstandig oder nur teil-
weise bei der Ausschreibung einer
Stammkarte zu lochen. Der erste Loch-
streifen enthdlt alle Daten und Infor-
mationen des Belegs, er wird also fir
dic Erstausschreibung der Arbeits-
unterlagen verwendet. Der zweite
Lochstreifen enthdlt nur die Daten, die
iiber das Lochkartenverfahren ausge-
wertet werden. Er wird fir den strei-
fengesteuerten Kartenlocher zur Ab-
lochung der Verbundlochkarten ver-
wendet, Diese Lochkarten enthalten
alle konstanten Daten vor der Eingabe
bzw. der Verarbeitung der anfallen-
den Betriebsdaten. Damit ist es mog-
lich, den aufwendigsten Teil im Ver-
fahren der Lochkartentechnik, nimlich
das manuelle Lochen und Priifen, auf

ein Minimum zu senken.
NTB 1619




Abrechnungsautomat
im Brauvereiwesen

I. Beck und E. Konig, Sémmerda

1. Aufgabenstellung

Das vorliegende Beispiel befafft sich
mit dem Einsatz eines Abrechnungs-
automaten in einer Brauerei. Die For-
mulareinteilung sowie die Arbeitsweise
und technische Ausstattung des Auto-
maten konnen selbstverstdndlich modi-
fiziert werden. Die Aufgabenstellung
lautet:

Anfertigen der tdglichen Rechnungen,
Erfassen der tdaglichen Mehrwertsteuer
und des Rechnungsbetrags,

Erfassen des tdglichen Umsatzes in
Liter und Warenwert je Artikel,
Tégliche Meldung an die Buchhaltung,
Monatliche Warenumsatz- und Kunden-
statistik,

Monatlicher Lagerbestandsnachweis,
Monatliche Leerguterfassung

Fiir diese Aufgabe wird ein elektroni-
scher Abrechnungsautomat SOEMTRON
383 mit Zusatzspeicher eingesetzt. Der
Abrechnungsautomat gewdéhrleistet mit
seiner Grundausstattung neben der
Fakturierung die automatische Erfas-
sung der Daten in Lochstreifen fiir die
monatlichen Auswertungen. Der An-
schlufy eines Zusatzspeichers ermdglicht
die Erfassung des tdglichen Umsatzes
und dariiber hinaus die Speicherung
von Festpreisen, die fir die Fakturie-
rung bendtigt werden. Die Auslegung
des Zusatzspeichers ist numerisch mit
gleichzeitiger Summenbildung. Es wére
auch eine alphanumerische Belegung
des Zusatzspeichers mdoglich.

2. Rechnungslegung

mit gleichzeitiger Datenerfassung
Alle Zahlen, rechnende und nichtrech-
nende, werden iiber die Zehnertastatur
eingegeben. Neben der Zehnertastatur
sind die wenigen Tasten, die zur Steue-
rung des Automaten erforderlich sind,
angeordnet.

Nach Beschriften des Kopfs im Rech-
nungsformular werden als erstes die
konstanten Angaben ausgeschrieben.
Zu diesen Daten gehoren:

Kundennummer
Rechnungsnummer
Datum

Mit der Kundennummer erfolgt nicht
nur eine Kennzeichnung des Kunden,
sondern durch einen Schlissel wird
gleichzeitig die Anzahl der Flaschen je
Kasten und der zu zahlende Auf-
schlagsatz je Liter festgelegt.

Die erste Rechnungsnummer wird ein-
gegeben, jede weitere wird automatisch
ausgeschrieben.
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Flir spatere Auswertungen werden
diese konstanten Daten in den Loch-
streifen iibernommen. Ebenfalls wird
zu Beginn der Rechnung, bei der Lo&-
schung der Speicher, ein Symbol in
den Lochstreifen gelocht.

Bei der Fakturierung ergeben sich
zwei Varianten, und zwar erstens die
Verrechnung der ausgelieferten Kasten
und zweitens die Verrechnung der aus-
gelieferten Fasser.

Sind Kasten zu fakturieren, tastet man
die Anzahl der Kéisten ein. Die Anzahl
der Flaschen sowie die Gesamtliter
werden automatisch errechnet, da ja
durch die Kundennummer die Anzahl
der Flaschen je Kasten bestimmt wird.
Ebenfalls ist auch der Flascheninhalt
mit 0,51 festgelegt. Selbstverstandlich
konnen diese Angaben verdndert wer-
den.

Die Fakturierung der Fasser erfolgt in
shnlicher Weise. Dabei ist neben der
Anzahl der Fésser auch der Inhalt je
Fafy in Liter einzugeben. Der Automat
errechnet dann die Gesamtliter.

Als néchstes ist die Artikelnummer ein-
zutasten. Dabei sei erwdhnt, dafi die
Brauerei ein Warensortiment bis zu
250 Artikel vertreibt. Die Preise fir
das gesamte Warensortiment sind im
Zusatzspeicher festgehalten. Daneben
werden die umgesetzten Waren einmal
mengen- und wertméfBig erfafit. Der
Zusatzspeicher kann bis zu 600 Worte
mit 11 Zeichen aufnehmen.

Die Artikelnummer ist so aufgebaut,
dafs durch den ersten Teil der betref-
fende Summenspeicher angerufen wird,
in dem die Menge in Gesamtliter er-
fafit wird. Der zweite Teil der Artikel-
nummer ruft den entsprechenden Preis
an. Dieser Preis je Liter wird mit den
Gesamtlitern multipliziert und der Be-
lrag ausgeschrieben.

Nachdem alle Posten fakturiert wur-
den, erfolgt der Rechnungsabschluf.
Dieser Abschluff wird im zweiten Pro-
gramm vorgenommen. Die Umschal-
tung auf dieses zweite Programm er-
folgt durch einen Tastendruck.

Alle im Rechnungsabschluff ausge-
schriebenen Werte werden automatisch
niedergeschrieben. Nur die zuriickgege-
benen Kasten und Flaschen sind ma-
nuell einzugeben, damit man den tat-
sachlichen Pfandbetrag, der zu zahlen
ist, errechnen kann. Dieser wird dann
zum Rechnungsbetrag addiert. In je
einem Speicherplatz wird der tagliche
Mehrwertsteuerbetrag sowie der tag-
liche Rechnungsbetrag erfafit.

3. TiAgliche Umsatzermittlung

Eine zu jedem Zeitpunkt durchfihr-
bare Umsatzermittlung ist durch den
Summenteil des angeschlossenen Zu-
salzspeichers gewéhrleistet.

Die Menge je Artikel wurde bei der
Rechnungsherstellung in  Gesamtlitern
gespeichert. Der Anruf der Artikel-
nummer weist die folgende Umsatz-
tabelle mit zwei Kennziffern aus:

a) Fakturierte Gesamtliter jedes Arti-
kels

b) Wertméafiger Umsatz je Artikel. Der
Umsatz ist das Produkt von gespeicher-
tem Preis je Liter mal fakturierte Ge-
samtliter.

Umsatztabelle

-
Artikel- Fakturierte Preis  Betrag
nummer Gesamtliter je 1

301 001
302 002
303 003
304 004
usw.

100,00
240,00
150,00
0,00

2,24
1,58
0,95
1,42

224,00
379,20
142,50

0,00

4. Erfassung der Daten in Lochstreifen
Die Praxis hat in den letzten Jahren
bewiesen, daf dort, wo die Daten zur
Verarbeitung einer zentralen Stelle zu-
geleitet werden, immer héufiger an die
Stelle der Lochkarte der Lochstreifen
tritt. Ein Grund hierfir ist u. a., daB
die im Lochstreifen erfafften Daten we-
sentlich weniger Raum erfordern als
auf Lochkarten. Deshalb ist die Uber-
sendung der Lochstreifen einfacher und
erfordert auch weniger Porto. Zum an-
deren spielen die Materialkosten keine
unbedeutende Rolle, da der Lochstrei-
fen wesentlich billiger ist als die be-
notigten Mengen an Lochkarten.

Der bei der Fakturierung gewonnene
Datentrdger Lochstreifen wird in einer
datenverarbeitenden Maschine ausge-
wertet. Der Lochstreifen wird ent-
weder tiber einen Lochstreifenleser di-
rekt eingelesen oder die Daten werden
auf Magnetbiander oder -trommeln
tbertragen.
Die Daten, die bei der Fakturierung
gespeichert wurden und im nachfol-
genden Lochstreifenschema noch  ein-
mal zusammengefafit sind, geben bei
ciner ~monatlichen Auswertung in
einem Rechenzentrum Auskunft tber
die Entwicklungstendenzen bei Kun-
den, Warenarten, Riuckfluf des Leer-
guts und Lagerhaltung.
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Lochstreifenschema

56 1234567 12 12 1969 WR
I;? 11%31%)000 301 001 00224 0022400 WR
pI 1 015000 305 005 00182 0027300 WR
pI 1 015000 308 008 00178 0026700 WR
pI 1 024000 302 002 00158 0037920 WR
pI 1 050000 310 010 00078 0039000 WR
pI 1 008000 309 009 00130 0010400 WR
pI 1 015000 303 003 00095 0014250 WR
pI 1 005000 311 011 00228 0011400 WR
pI 1 010000 318 018 00313 0031300 WR
PI 1 020000 315 015 00160 0032000 WR
PI 5 00395870 043546 0083 001660
0060 001200 0051081 WR

5. SchluBbetrachtungen .
Im vorliegenden Beispiel werden ein-
mal erfafite Daten dreimal ausgewer-
tet. Die Auswertung erfolgt erst dann,
wenn das Bediirfnis dafir vorliegt.
Die Fakturierung erfolgt in der be-
kannten Weise, allerdings mit elektro-
nischer Geschwindigkeit und groferer
Sicherheit, da die Preise vom Zusatz-
speicher abgerufen, also nicht einge-
geben werden.
Bei der Fakturierung werden im Zu-
satzspeicher die Umsatze je Artikel ge-
speichert, die ohne Mehrarbeit eine
tagliche Umsatzermittlung  ergeben.
Ebenfalls werden der Betrag der tdg-
lichen Mehrwertsteuer sowie der tag-
liche Rechnungsbetrag gespeichert.
Fiir eine monatliche Warenumsatz- und
Kundenstatistik, Lagerbestandsrech-
nung und Leerguterfassung werden die
bei der Fakturierung anfallenden Loch-
streifen aufer Haus verarbeitet.
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B4 SaALas 9. 12.196¢
Kundennummer 123456, Rechnungsnummer 1234567, Datum 12. 12.1969

Faktura

Tafel 1.

Artikelnummer

Anzahl

Anzahl

gesamt

gesamt

Flaschen

99999,99

999,99

9999

100,00

XXXXXXXXXX

305 005

XXXXXXXXXX

XXXXXXXXXX

XXXXXXXXXX

390,00

310 010

500,00

XXXXXXXXXX

104,00

309 009

XXXXXXXXXX

303 003

AXNXXXXXXXXX

AXXXXXXXXX

AXXXXXXXXXX

AXXXXXXXXXX

400,00

XXXXXXXXXX

Kisten Flaschen Pfandbetrag Rechnungs-

Flaschen

Kisten

Aufschlag

Aufschlag

Mehrwert-

Warenwert

zuriick

gesamt




Nummernprifung
mit SOEMTRON-Abrechnungsavtomaten

Ing. R. Hendrich, Sémmerda

1. Bedeutung der Nummernpriifung
Die Nummernpriifung hat bei SOEM-
TRON-Abrechnungsautomaten eine
doppelte Bedeutung. Erstens sichert sie
die Ordnungsdaten bei der Priméar-
datenverarbeitung ab. Zweitens werden
nur gesicherte Ordnungsdaten in den
Lochstreifen tbernommen, wenn der
Abrechnungsautomat zur Datenerfas-
sung verwendet wird.

Die Nummernprifung bezieht sich auf
die Stelligkeit der zu prifenden Num-
mern sowie auf falsch eingegebene
Ziffern und schlieft damit die in der
Praxis hédufig vorkommenden Zahlen-
verdrehungen ein. Die Nummernprii-
fung kontrolliert jedoch nichi die
Ubereinstimmung von Ordnungsdaten
und alphanumerischem Kontext,

2. Grundregeln der Nummernpriifung
Die mathematischen Grundlagen wer-
den als bekannt vorausgesetzt (1] bis
{4). Geprift werden kénnen nur
solche Nummern, die in einem voraus-
gegangenen Arbeitsgang durch eine
Priifziffer ergédnzt wurden. Fiir jede
zu prifende Nummer ist die Priifziffer
eigens zu berechnen. Die zum Ord-
nungsbegriff  berechnete  Priifziffer
mufy zwar beim Vorgang der Priifung
zur Ziffernfolge eingegeben werden,
wird jedoch nicht in jedem Fall Be-
standteil der Nummern. Die so er-
génzte Nummer kann danach beliebig
oft geprift werden.

Bei der Berechnung der Priifziffer wird
jede Ziffer der zu priiffenden Nummer
mit je einem Glied einer im Gerét fest
programmierten Zahlenreihe multipli-
ziert (Vorgang wird als Gewichtung
bezeichnet). Die Produkte werden
addiert (Produktensumme) und durch
einen ebenfalls fest programmierten
Divisor (den Modul) dividiert. Die
Prifziffer fiir die vorgegebene Num-
mer entspricht der Differenz zwischen
Modul und Priifrest.

Der Priifvorgang erfolgt parallel mit
dem Eintasten der Nummer. Es sind
keine weiteren Handgriffe oder Uber-
legungen der Bedienungskraft notwen-
dig. Eine Reaktion des Priifgeréts
erfolgt nur dann, wenn die zu priifende
Nummer falsch war.

2.1. Priifzifiernberechnung

Die Prifziffernberechnung kann manu-
ell, mit SOEMTRON-Abrechnungsauto-
maten oder in elektronischen Daten-
verarbeitungsanlagen  erfolgen. Die
Entscheidung fiir das Berechnungsver-
fahren richtet sich nach Anzahl der
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zu berechnenden Priifziffern und dem
Zeitfaktor.

Die errechnete Priifziffer wird nicht
in jedem Fall Bestandteil des Ord-
nungsbegriffs, sie gehdrt aber unbe-
dingt zu dieser bestimmten Ziffern-
folge. In der Regel ist die Priifziffer
einstellig, eine Ausnahme bildet die
Prifziffer 10 beim Modul 11.

Die Stellung der Priifziffer in der
fummer ist beliebig. Jedoch kann fiir
ein Nummernsystem nur eine einheit-
liche Festlegung gelten. Ebenso muf§
die Stelligkeit der Nummern eines
Systems gleich sein.

2.2. Gewichtung

Die Gewichtung ist die Potenzreihe
zur Basis 2. Nach den Gesetzen der Mo-
dulrechnung werden die Gewichtungs-
faktoren nach dem jeweiligen Modul
reduziert. Grundsétzlich kénnen beide
Moduln zur Anwendung kommen. Al-
lerdings gibt der Modul 11 grofiere
Sicherheit als der Modul 9. Beim Modul
11 werden 98,4 Prozent aller Eingabe-
fchler erkannt, bei Modul 9 sind es
nur 96,0 Prozent (2). Allerdings ist
der Modul 11 dadurch problematisch,
daff bei ihm auch die Zahl 10 als
Prifziffer auftritt. Da fir die Prif-
ziffer nur eine Stelle vorgesehen ist,
ist die 10 als Priifziffer unerwiinscht.
So mufi entweder jede Nummer eines
fortlaufenden Nummernsystems ent-
fallen, die die Priifziffer 10 erfordert,
oder fiir die 10 muff ein Sonderzeichen
vorgesehen werden.

2.3. Sollpriilrest

Bei Modul 11 liegt der Sollpriifrest im
Zahlenbereich von 0, 1, 2... 10, bei
Modul 9 im Bereich von 0, 1, 2... 8.
Der Sollpriifrest muf bereits bei der
Prifziffernberechnung festliegen und
darf danach nicht mehr gedndert wer-
den.

2.4. Vorausselzungen zur Priifzitfern-
berechnung und Nummernpriifung

Bei der Aufbereitung eines Nummern-
systems fiir die Nummernprifung ist
zu beriicksichtigen, daff sich die Stel-
ligkeit durch die Priifziffer durchge-
hend um eine Stelle erhéht. War das
Nummernsystem vorher 10stellig, wird
es nach Ergdnzung durch die Priifzif-
fern 11stellig. AuBierdem miissen alle
Nummern des Systems die gleiche
Stellenzahl haben. Fehlende Stellen
sind durch Nullen aufzufiillen.

Schon vor Berechnung der Priifziffern
miissen endgtiltig festgelegt werden :
— Stellenzahl des Nummernsystems

—  Modul

— Stellung der Priifziffer innerhalb
der Nummer

— Sollprifrest

Sollen die gepriiften Nummern von

anderen Anlagen, z. B. elektronischen

Datenverarbeitungsanlagen, erneut ge-

prift werden, muB nicht nur der

gleiche Modul und Sollpriifrest ange-

wendet werden, sondern auch das

gleiche Priifverfahren (3].

3. Realisierung bei
SOEMTRON-Abrechnungsautomaten
Die Funktionen ,Nummernprifung” und
JPrifziffernberechnung” sind elektro-
nisch arbeitende Zusatzeinrichtungen
zu den elektronischen Abrechnungs-
automaten SOEMTRON 382, 383 und
385.

Mit der Zusatzeinrichtung konnen alle
Ordnungsdaten, z. B. Artikel-, Schliis-
sel- und Kostenstellennummern usw.
auf ihre Richtigkeit gepriift werden.
3.1. Stellenzahl der Nummern

Die Zusatzeinrichtung berechnet fiir
maximal 10stellige Nummern die Priif-
ziffer, die Nummernpriifung erfolgt
bei bis zu 11stelligen Nummern (Num-
mer plus Priifziffer).

3.2. Wahl des Moduls

Zur Auswahl stehen die Moduln 9 und
11. Bei der Wahl des Moduls 11 muf
sich der Benutzer des Abrechnungs-
automaten vor der Bestellung des
Automaten entscheiden; ob alle Num-
mern mit der Prifziffer 10 entfallen
oder ob fiir die 10 ein Symbol gedruckt
werden soll.

StandardmaéBig ist fiir die Priifziffer 10
das Zeichen - vorgesehen. Bei der
Eingabe von Nummern mit der Prif-
ziffer 10 wird nicht die Zahl 10, son-
dern das Zeichen - eingetastet und
zusammen mit der Ziffernfolge ausge-
schrieben. Da das eine technische Ande-
rung bedingt, muff der Benutzer vor
der Lieferung des Abrechnungsauto-
maten bekanntgeben, ob die 000-Taste
gegen die Funktion des Zeichens -
eingetauscht werden soll.

3.3. Stellung der Priiizitfer

Die Prifziffer kann vor, innerhalb
oder nach der abzusichernden Nummer
stehen. Wichtig ist die Stellung der
Priifziffer nur fir deren Berechnung,
nicht aber fir den Prifvorgang. An-
dert man die Stellung der Prifziffer
innerhalb der Nummer, verdndert sich
auch der Zahlenwert der Priifziffer.
3.4. Sollpriifrest

Der Sollprifrest ist das angestrebte
Ergebnis jedes Priifvorgangs. Der fest-
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungs-
automat SOEMTRON 383




gelegte Wert des Sollpriifrests hat
keinen Einfluf auf die Sicherheit des
Priifvorgangs.

4. Priifziffernberechnung

Die Berechnung der Priifziffer setzt
eine programmierte Spalte voraus,
welche die Ausschreibung der abzu-
sichernden Nummer und der Priifziffer
ermoglicht. Der Rechenvorgang be-
ginnt, sobald an der Startstelle die
Eingabe der Ziffernfolge mit Hilfe der
Starttaste vorgenommen wird.

Auf der Grundlage der Moduln 9 bzw.
11 lauft folgender Vorgang ab:

Die Ziffernstellen der Nummer werden
den Wichtungsfaktoren des Moduls,
mit der Einerstelle beginnend, zugeord-
net und mit diesen multipliziert. Die
Produktensumme wird durch den Fak-
tor 11 bzw. 9 dividiert. Die Ergédnzung
zwischen Divisionsrest und Modul (11
oder 9) entspricht der gesuchten Prif-
ziffer.

Beispiel 1

Nummer ohne Prifziffer 12345
Modul 11, Sollpriifrest 0
Stelligkeit 20 28 22 2l

20
Modul 11 10 5 8 4 2
Nummer 1 2 3 4 5
Prod.-Summe
10 + 10 4 24 + 16 4+ 10 =70
70 : 11 =6+ 4 (Divisionsrest)

4+ 7 (Ergdnzung) = 11 (Modul)

Die Erganzung 7 ist gleich der ge-
suchten Priifziffer fiir die Ziffernfolge
12345 (12345 7). Wird die Priifziffer an
eine beliebige Stelle der Nummer ge-
setzt, dann muff dies beim Berech-
nungsvorgang unbedingt berticksich-
tigt werden.

Tafel 1. Prifziffern nach Modul 11 fiir
Sollpriifrest 0, 1, 2. .. 10

Prifziffer
bei Soll-
prifrest 0

Sollpriifrest

-
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Grundlage der Ermittlung von Priif-
ziffern bei den Sollpriifresten ungleich
0 ist Tafel 1.

Die Tabelle wurde aus Unterlagen des
VEB Kombinat ZENTRONIK entnom-
men,

Das 2. Beispiel soll die Nummernpri-
fung fir die Nummer 12345 auf der
Basis Modul 11 und des Sollpriifrests
10 aufzeigen. Die nach Sollpriifrest ,0”
berechnete Priifziffer 7 fiir die Ziffern-
folge 12345 wird in der Tafel 1 ,um-
geschlagen” und die Ziffer 2 nach
Sollpriifrest 10 abgelesen.

Nummer mit Prifziffer: 12345 2
Steht die Priifziffer vor oder inner-
halb der zu priifenden Nummer, kom-
men die in (3] und (4] beschriebenen
Verfahren zur Anwendung.

5. Nummernpriifung

Zur Nummernpriifung ist eine pro-
grammierte Formularspalte Vorausset-
zung. Die Spaltenkapazitit gestattet die
Ausschreibung von maximal 11 Ziffern.
Durch die Einstellung eines elektro-
nischen Zahlers mittels der Program-
mierung wird die Stelligkeit kontrol-
liert. Es erfolgt ein Maschinenstop
wegen Kapazitdtstiberschreitung, wenn
eine Stelle zuviel eingetastet wurde.
Wird eine Stelle zuwenig eingetastet,
blockiert die Maschine, da der pro-
grammierte Sollpriifrest nicht erreicht
wird. Die Nummernpriifung erfolgt
schrittweise wéahrend der Eingabe der

Ziffern ebenfalls im Subtraktionsver-
fahren.

Beispiel 1

123457, Sollpriifrest 0, Modul 11 &
(11-1)X2=20-11=9
(9-2)X2=14-11=3
(3-3)X2=11-11=0
(11-4)X2=14-11=3
(14-5)X2=18-11=7
(7-7)X2=11-11=0

Durch die festgelegte Priifsumme O
w11rd die Richtigkeit der Eingabe be-
stdtigt und damit die Ausschreibung
von 123457 gewdhrleistet,

Beispiel 2

123452, Sollprifrest 10, Modul 11 £ 0
(11-1)X2=20-11=9

(9-2) X2=14-11=3
(3-3)X2=11-11=0
(11-4)X2=14-11=3
(14-5)X2=18-11=7
(7-2)X2=21-11=10

Nach Eingabe der sechsten Ziffer mufy
sich ein Resultat ergeben, welches dem

Sollpriifrest 10 entspricht. Durch die
Startfunktion wird die Prifsumme
kontrolliert und die Ausgabe der Zif-
fernfolge garantiert,

6. Korrektur von Eingabefehlern

Durch Bedienung der Loschtaste wird
der angezeigte Eingabefehler geldscht,
Mit der Ausléschung eines Spaltenvor-
wahltabulators (T, — T;) oder mit Be-
tatigung der Riicktaste wird die Ein-
gabe- bzw. Startstelle angesteuert, an
welcher die Eingabe zu wiederholen
ist. NTB 1612
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Informationen iiber moderne Schreib-
technik

Fiir den Bereich Automatisierung der
Schreibarbeiten in den Biiros und Ver-
waltungen zum automatischen Schrei-
ben der im Geschiftsverkehr iiblichen
und notwendigen Dokumente hat
OPTIMA eine Schriftenreihe herausge-
bracht, in der die Automatisierung der
verschiedensten Verwaltungsarbeiten
beschrieben wird. Es handelt sich um
die Hefte

Korrespondenz, aut. geschrieben
Bestellformulare, aut. geschrieben
Versanddokumente, aut. geschrieben
Informationsdienst, aut. geschrieben
Arbeitspldane, aut. geschrieben
Kundenlisten, aut. geschrieben
Dauerauftrdage, aut. geschrieben
Stiicklisten, aut. geschrieben
Leistungsverzeichnisse, aut. geschrieben
Materialplanung, aut. geschrieben
Netzplan-Aktivitdtenlisten, aut. geschr.

Weitere Hefte befinden sich in Vorbe-
reitung und werden nach Erscheinen
angekiindigt. Die Hefte konnen kosten-
los bezogen werden vom

VEB Kombinat Zentronik

OPTIMA BUROMASCHINENWERK
ERFURT

Abteilung KO

DDR - 501 Erfurt

Postfach 297 NTB 1628
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|nforma’rionsrechnung mit Buchungsautomaten

Okonom E. Pilz, Wurzen

—

1. Aktuelle Informationen als Grund-

lage fiir Leitungsentscheidungen

Um wissenschaftlich leiten zu konnen,
bendtigt  die Betriebsleitu.ng ell.]t-
sprechende Informatignel}_, Dxfzse 'mus—
sen aktuell sein und in {iibersichtlicher
parstellung  die Entwicklung d6kono-
mischer Vorgédnge sowie Abweichungen
von Plan- bzw. Normativwerten erken-
nen lassen. Dieses Material soll die
Betricbsleitung veranlassen, —operativ
in das Betriebsgeschehen einzugreifen,
um zu erwartende Planwidrigkeiten
sowie okonomisch nachteilige Auswir-
kungen weitgehend zu verhindern.

Aufgabe einer betrieblichen Datenver-
arbeitung ist die exakte Erfassung
aller fiir die Verarbeitung bendtigten
Ursprungsdaten und deren Umsetzung
in bendtigte Informationen. Am Bei-
spiel einer Informationsrechnung in
einem Kombinat der Nahrungsmittel-
industrie wird gezeigt, daf auf
ASCOTA-Buchungsautomaten mit an-
geschlossenem  elektronischem Multi-
pliziergerdt bereits bei der Umsetzung
der meist hand- oder maschinenge-
schriebenen Ursprungsbelege die
hochaktuellen Daten so verarbeitet
werden, daff den Leitungskraften
kurzfristige Informationen als Grund-
lage fiir ihre Entscheidungen iiberge-
ben werden.

1.1. Ziel der Informationsrechnung

Diese Informationsrechnung bildet das
Kernstiick eines modernen Leitungs-
modells und stellt der Betriebsleitung
exaktes Zahlenmaterial mit Skonomi-
scher Aussage zur Verfligung. In der
Hauptsache will man die termin- und
Sgrtimentsgetreue Produktion kontrol-
lieren. Aufierdem sollen zu erwartende
Diskrepanzen infolge Abweichungen
vom Plansortiment rechtzeitig aufge-
zeigt werden. Abweichungen vom Plan-
sortiment verursachen nicht nur Sto-
rungen im Produktionsrhythmus, son-
dern sie fithren auch zu Disproportio-
nen verschiedenster Art. Es entstehen
sowohl  Unterplanbestinde als auch
Uberplanbestiande bei Rohstoffen und
Verpackungsmaterialien. Erhohte Um-
laufmitte] miissen zu erhdhten Zinssét-
zen kreditiert werden und zusétzlicher
Lagerraum wird durch vorproduzierte
E%"Zeugnisse blockiért. AuBerdem er-
héhen sich durch Teil- und Nachsen-
d}mgen die Transportkosten und durch
Dicht vertragsgeméifie Auslieferungen
Cnistehen Vertragsstrafen.
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Diese Information soll rechtzeitig, d. h.
vor den monatlichen Abrechnungsab-
schnitten erfolgen. In Ubereinstim-
mung mit der dekadenweisen Auf-
schliisselung der Plane und der deka-
denweisen Vertragsbindung mit dem
Handel wird die Rechnung zum Stich-
tag 10. und 20. jedes Monats mit den
kumulativen Mengen ab Quartalsbe-
ginn durchgefiithrt. Einbezogen wird
das Produktionsergebnis des ersten Ar-
beitstags nach dem 10. bzw. 20. bis
6 Uhr frith. Das Ergebnis der Infor-
mationsrechnung wird den Leitern be-
reits am gleichen Tag bis 15 Uhr vor-
gelegt. Zu diesen Terminen konnen
operative Mafinahmen bis zum Ende
des Abrechnungsmonats wirksam wer-
den.

Da Istkosten zu diesen Terminen nur
mit erheblichem Arbeitsaufwand er-
foft werden konnen, wird die Rech-
nung mit den  mengenproportio-
nalen Normativen (Arbeitszeitaufwand,
Grundkosten, Preise) durchgefiihrt. Es
wird vorausgesetzt, daff diese Stamm-
daten exakt und real vorliegen.

Die Aussage der Rechnung wird er-
héht, wenn diese getrennt fiir die Er-
zeugnisse einzelner Betriebsteile oder
nach Erzeugnisgruppen durchgefiihrt
wird.

1.2. Gegeniiberstellung wvon
Planaufgabe, Verkaufsplan
und Produktionsergebnis

Es ist eine Besonderheit des Industrie-
zweigs, dafy abweichend vom urspriing-
lichen, zur Festlegung der Planauf-
gabe fithrenden Sortiment, die vertrag-
lich gebundenen Bedarfswiinsche des
Handels das echte Produktionsziel bil-
den miissen. Bei Abschluff der Ver-
trige wird darauf orientiert, daff bei
Produktion dieses Sortiments die Ei-
fiillung der Kennziffern der Planauf-
gabe erreicht oder iiberboten wird. Fiir
die umfassende Information der Lei-
tungskrifte ist es zweckmdfig, die
Skonomischen Ergebnisse des tatsdch-
lichen Produktionssortiments auf der
Basis gleicher Stammdaten sowohl dem
Sortiment der Planaufgabe als auch
dem Sortiment des Verkaufsplans
gegentiberzustellen.

Die Bestandsverdanderungen an un-
fertiger Produktion spielen im Indu-
striezweig keine wesentliche Rolle und
werden bei dieser Rechnung unberiick-
sichtigt gelassen.

1.3. Okonomische Aussage

der Information

Die Rechnung wird in Kilogramm und
mit neun mengenproportionalen
Stammdaten durchgefiihrt:

— normativer Arbeitszeitaufwand

Die Rechnung mit dem normativen Ar-
beitszeitaufwand zeigt auf, inwieweit
die geplanten Arbeitskrafte fir Grund-
arbeiten produktiv eingesetzt wurden.
In gewisser Beziehung ist daraus auch
die Kapazititsauslastung der Betriebs-
teile und des Gesamtbetriebs zu er-
kennen.

— normative Grundkosten

Aus der Inanspruchnahme der ge-
planten Rohstoff- und Verpackungs-
materialkosten lassen sich zu erwar-
tende Uber- und Unterplanbestidnde ab-
leiten. Die Abweichungen der Grund-
lohnkosten weisen auf zu erwartende
Uber- oder Unterschreitungen —der
Kennziffer ,Lohnfonds” hin.

— Preise

Die Rechnung mit Betriebspreisen, Pro-
duktionsabgabe, erzeugnisgebundenen
Preisstiitzungen und Industrieabgabe-
preisen dient sowohl der wertmagigen
Abrechnung der Planerfiilllung als
auch zum Nachweis, inwieweit die ge-
planten  finanziellen Verpflichtungen
gegeniiber dem Staatshaushalt erfillt
wurden.

— Deckungsrate (Deckungsbeitrag)

Die Differenz zwischen Betriebspreis
und Summe aller Grundkosten stellt
den Teil des Erléses dar, der zur Ab-
deckung sdmtlicher sonstigen Kosten
(Gemeinkosten) und aller Verpflich-
tungen einschliefflich des Gewinns
dient. Er wird als Deckungsrate (von
Prof. Dr. habil. Polaschewski als
Deckungsbeitrag) bezeichnet.

Der Ausweis dieser Differenz zwischen
den geplanten und dem erreichten
Sortiment ist eine der wichtigsten
Kennziffern im betrieblichen Leitungs-
modell.

1.4. Organisatorische Vorbereilung

Als Arbeitsmittel werden betriebliche
Sortimentsbogen verwendet, in denen
das gesamte Produktionsprogramm mit
Artikelnummer eingedruckt ist. So-
wohl die Plansortimente als auch das
Produktionsergebnis werden kumulativ
ab Quartalsbeginn dekadenweise in
Kilogramm  eingetragen. — Deckungs-
gleich werden die mengenproportio-
nalen Stammdaten in einer Matrix
festgehalten. Durch entsprechende
Faltung der Bogen stehen die fiir die
Rechnung  einzugebenden Mengen,

25




Stammdaten und Kontrollzahl zeilen-
gleich nebeneinander.

Das Erkennen von Eingabefehlern der
Stammdaten wird durch die Kontroll-
zahl ermdglicht, die sich aus der
Artikelnummer und der Summe aller
Stammdaten eines Artikels zusammen-
selzt.

Bei dem Umfang der Rechnung ist eine
Kontrolle der zahlreichen Multiplika-
tionsergebnisse erforderlich. Sie wird
gewdhrleistet, indem je Artikel auBer
den drei Kostenarten Rohstoff-
kosten, Verpackungsmaterialkosten und
Crundlohnkosten mit der Summe die-
ser Grundkosten multipliziert wird.
Am Ende der Rechnung miissen sich
die drei Summen der Kostenartenpro-
dukte mit der Summe der Grund-
kostenprodukte decken. Die Kontroll-
rechnung der Produktsummen Betriebs-
preise + Produktionsabgabe ./. erzeug-
nisgebundene Preisstiitzungen = In-
dustrieabgabepreise zeigt Multiplika-
tionsfehler bei den Preisen auf.

2. Losung der Informationsrechnung

Die vielseitigen Forderungen an diese
Rechnung konnten nur vorteilhaft
durch zwei gesonderte Steuerbriicken
gelést werden. Dabei werden in der
ersten und zweiten Grundeinstellung
unterschiedliche Programmteile einge-
arbeitet. AuBerdem kann man durch
Ausldsung der Ubersprungeinrichtung

Programmteile  zusdtzlich  variieren.
Die vielseitigen Programmvarianten
konnten von den eingesetzten

ASCOTA-Buchungsautomaten mit Er-
folg geldst werden.

2.1. Saldensortierung

und Multiplikationen

In der ersten Grundeinstellung werden
der Reihe nach eingegeben: Artikel-
nummer, produzierte Menge, Menge
laut Verkaufsplan, Menge laut Plan-

aufgabe.
Um die termin- und sortimentsgetreue
Produktion nachzuweisen, vergleicht

die Maschine automatisch wahrend der
Eingaben die Menge laut Verkaufsplan
mit der produzierten Menge und glie-
dert die tiber den Verkaufsplan hin-
aus produzierte Menge (Vorproduk-
tion) von der insgesamt produzierten
Menge ab. Automatisch werden fol-
gende Mengen in den Saldier- bzw.
Hauptspeicherwerken ftr die nachfol-
genden  Multiplikationsaufgaben — ge-
speichert und tber déh entsprechen-
den Spalten ausgedruckt:

— produzierte Menge maximal bis

zur Hohe des Verkaufsplans
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— restliche Produktionsmenge
produktion)
— Menge des Verkaufsplans
— Menge der Planaufgabe
Beim Riicklauf der Maschine schaltet
sich diese automatisch in die zweite
Grundeinstellung um.
In der zweiten Grundeinstellung wer-
den zeilenweise die mengenproportio-
nalen Stammdaten eingegeben. Bei
Registerwahl werden der Reihe nach
die Produkte aus dem jeweiligen
Stammdatum mit den vier gespeicher-
ten Mengen ausgedruckt und ge-
speichert. Die Systematik der Register-
zuordnung gewdhrleistet eine fehler-
freie Registerwahl:
zeilenweise entsprechend der Spalten-
beschriftung der Matrix die Einer der
Registernummer von 1 bis 9
spaltenweise entsprechend den vier
Mengen die Zehner der Register-
nummer von 0 bis 3. Beispiel:
01 11 21 31
02 12 22 32 usw.
Nach der Rechnung mit allen Stamm-
daten eines Artikels betétigt die Be-
dienungskraft die Ubersprungtaste und
gibt die Kontrollzahl ein. Bei fehler-
freier Eingabe aller Einzeldaten wer-
den Saldier -und Hauptspeicherwerke
auf Null gestellt, die Maschine schaltet
automatisch in die erste Grundeinstel-
lung zuriick und lduft zur Eingabe von
Artikelnummer sowie Mengen des
folgenden Artikels in ihre Ausgangs-
stellung. Bei Nichtiibereinstimmung
von Kontrollzahl und der Summe aller
Einzeldaten wird die Differenz ausge-
schrieben und die Maschine bleibt zur
Fehlerkorrektur stehen.
Um das Programm fiir Planrechnun-
gen mit vier Planzeitraumen (z. B. vier
Ouartale des Jahres) verwenden zu
koénnen, ist es moglich, durch Betati-
gung der Ubersprungtaste die Salden-
sortierung zu iiberspringen und der
Reihe nach vier Mengen einzugeben,
mit denen in der zweiten Grundein-
stellung multipliziert wird.

(Vor-

2.2. Absummieren bei gleichzeitiger
Gegeniiberstellung und Differenz-
bildung der Produktsumimen

Nach Durchrechnung des Produktions-
sortiments einer Erzeugnisgruppe bzw.
eines Betriebsteils sind die Mengen
und Produkte in den 40 Registern ge-
speichert. Diese Zahlen werden jedoch
erst durch sinnvolle Gegentiberstellun-
gen und Bildung von Differenzen in
tbersichtlicher Darstellung zur wert-
vollen Information. Die Vielseitigkeit

der ASCOTA-Buchungsautomaten ge-
stattet eine Losung, um bei unkompli-
zierter Maschinenbedienung durch Ein-
schaltung automatischer Maschinen-
génge eine optimale Aussage der In-
formation zu erreichen.

Je Zeile driicken die Werte bestimmte
dkonomische Ergebnisse aus (Tafel 1),
die in sieben Spalten wie folgt dar-
gestellt und verglichen werden:

Spalte 1: Abruf der Registerwerte 00
bis 09, Werte fiir die Produktionsmen-
gen je Erzeugnis bis maximal Ver-
kaufsplanmengen.

Spalte 2: Abruf der Registerwerte 10
bis 19, Werte fiir die tiber den Ver-
kaufsplan hinaus produzierten Mengen
(Vorproduktion).

Spalte 3: Automatischer Maschinen-
gang, Summe der Spalten 1 und 2,
Spalte 4: Abruf der Registerwerte 20
bis 29, Werte fiir die Mengen des Ver-
kaufsplans.
Spalte 5:
gang, Differenz der
minus Spalte 4.
Spalte 6: Abruf der Registerwerte 30
bis 39, Werte fiir die Mengen der
Planaufgabe.

Spalte 7: Automatischer Maschinen-
gang, Differenz der Werte Spalte 3
minus Spalte 6.

Gleichzeitig werden die Werte der
Spalten 3, 4 und 6 bei Stellung der
Maschine in der 1. Grundeinstellung
addiert, in der 2. Grundeinstellung
subtrahiert. Bei Betdtigung der Uber-
sprungtaste werden diese neu gebil-
deten Summen automatisch als Zwi-
schensummen (bei Stellung des Verti-
kalhebels als Summen) ausgedruckt.
Bei diesem automatischen Maschinen-
gang werden die Werte der 4. und
6. Spalte denen der 3.Spalte gegen-
iibergestellt und die ermittelte Diffe-
renz ausgedruckt. Im Gegensatz zur
Differenzbildung bei der Registersum-
mierung (Spalte 1 minus Spalte 4) wer-
den hier die Werte der Verkaufsplan-
mengen (Spalte 4) der Gesamtproduk-
tion (Spalte 3) gegeniibergestellt und
dadurch die Aussage der Information
erweitert.

Automatischer Maschinen-
Werte Spalte 1

5. Bedeutung der Informationsrechnung
Sie stellt eine wertvolle Informations-
filtrierung dar, denn aus den Gegen-
tberstellungen der verschiedenen Zah-
len sind Entwicklungstendenzen zu er-
kennen, ftir die bisher viele Einzel-
werte und untibersehbare Berichte er-
forderlich waren. NTB 1626
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Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170 s

Tafel 1. Informationsrechnung

(vereinfachte Darstellung)

Produktionsergebnis Verkaufsplan Planaufgabe
Menge bis Menge Gesamt- Spalte 3 Spalte 1 S‘?illlt—‘ ‘.
\'erl@mfsp];\n Vorproduktion menge minus 4+ minus 4 minus 6
Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4 Spalte 5 Spalte 6 Spalte 7
i 313278 [00] 23386 |10] 336 664 335000 |20] 1664 330000 |30] 6661
Mengen in kg -
Arbeitszeit 32140 |01] 1935 |11] 34075 34600 [21] ) 60 33163 |31] 912
Rohstoffkosten 510182 [02] 26836 [12] 567 018 560 916 |22 565 313 |32 1705
Verpackungsmaterialkostc‘n 171338 |03 11024 [13] 182 362 181 308 |23] ) 97 180 519 [33] 1843
Grundmaterialkosten 749 380 742 224 7156 745 832 3048
Grundlohnkosten 63 038 [(l4| 3816 |14i 66 854 66 215 ]‘2-1| 66115 |34] 739
Grundkosten 816 234 808 439 7795 811 947 4 287
Betriebspreis 1062 992 |06 88044 [16] 1151 036 1103 639 |26] 10 647 1164812 [36] 3
Produktionsabgabe 153 628 07| 8214 |17] 161 842 155 211 |27 165 824 [37]
Umsatz 1312878 1 258 850 54028 1330636
Preisstiitzung 20558 |08 1356 |1 21 914 0|2 20 558 21 524 388
Industrieabgabepreis 1290 964 1258 850 32114 1309110 18 141
Kontrollrechnung Tndustrieabgabepreis 1196 062 09| 94 902 [19] 1290 964 1240 484 |29] 50 480 14 422 309110 [39] 18 146
Betriebspreis 1062992 |06] 88044 [16] 1151036 1103 639 [26] 10 647 1164812 [36] 13 77
btuudkosten (= Kontrolle) 1558 |0 11 676 |15 316 234 08 439 |25 811 947 |35 1287
Deckungsrate 334 802 295 200 39 602 352 865 18 0
1
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Bild 1. Verwendung verschiedener 01
ganisationsmittelsysteme (Seite 28, 1 bis
8) in den einzelnen Phasen des Daten-
verarbeitungsprozesses

Organisationsmittel

im System der Datenverarbeitung

Dr. G. Mildner, Dresden

Wir haben bereits mehrfach einzelne
fiir die elektronische Datenverarbei-
tung sowie ihre Peripherie entwickelte
Crganisationssysteme beschrieben (1],
(2] und (3] und in Zusammenfassun-
gen (4] und (5] auf das gesamte dies-
beziigliche Programm des ASB-Verlags
aufmerksam gemacht. Inzwischen sind
jedoch weitere Problemldsungen ge-
schaffen und in detaillierten Organi-
sationsberatungen Erfahrungen iiber
den Einsatz dieser Organisationsmittel
gesammelt worden. Angesichts der ra-
schen Weiterentwicklung auf diesem
Gebiet und des sich stindig ver-
gréBernden Kreises der mit der EDV-
Vorbereitung sowie in Rechenzentren
Beschéftigten sollen diese Systeme dem
neuesten Stand entsprechend nochmals
zusammengefat werden, um den
Interessenten einen raschen aktuellen
Uberblick zu geben. Selbstverstindlich
kénnen dabei im Rahmen eines Auf-
satzes die einzelnen Problemldsungen
nur angedeutet werden,

Wie die einzelnen Organisations-
systeme mit den verschiedenen Belan-
gen der Datenverarbeitung zusammen-
hdngen, zeigt Bild 1 (Seite 29).

1. Organisationsmittel

fiir die Programmierung

Im Stadium der Ausarbeitung des
Feinprojekts fiir ein Datenverarbei-
tungssystem wird es notwendig, die
bendtigten Stammdatentrdger zu er-
fassen. Mit der Datentrdgerkartei
wurde dazu ein Arbeitsmittel geschaf-
fen, das zu jedem Stammdatentrdger
Auskunft tber die darin enthaltenen

eine: Arbeitsgrundlage fiir die gegen-
seitige Abstimmung der verschiedenen
Datenverarbeitungsteilkomplexe, die
Programmablaufplanung und schlie§-
lich die Programmierung selbst.

Der Umfang der Datentrdgerkartei
hdangt vom Ausmafi des Datenverarbei-
tungsprojekts ab. Fiir die verschiede-
nen Grofenordnungen sind entspre-
chende Karteigerdte vorhanden, so dafy
fiir ein integriertes Datenverarbei-
tungsprojekt eines Grofbetriebs eben-
so die passende Losung mdglich ist
wie andererseits z. B. fiir den Aufbau
der Datentrdgerkartei durch einen VEB
Maschinelles Rechnen fiir seine Man-
danten.

Die Ergebnisse der Programmierung
werden in der Programmdokumen-
tation zusammengefafit. Dabei haben
sich die bereits beschriebenen Prinzi-
pien fiir den Aufbau einer Programm-
bibliothek auf der Grundlage der UNI-
Héange-Registratur  vielfach bewéhut.
Die  Programm-Ubersichtskartei  als
Hilfsmitte]l des einzelnen Program-
mierers am Arbeitsplatz haben wir
nicht im Inhalt, aber in der &uferen
Form gedndert. Um die Einheitlichkeit
innerhalb der im Rahmen unseres
EDV-Programms verwendeten Kartei-
behélter und damit ihre Austauschbar-
keit zu sichern bzw. gegebenenfalls
auch verschiedene EDV-Karteien in
einem Behdlter unterzubringen, wur-
den die Programm-Ubersichtskartei
ebenso wie auch die Magnetband-Kon-
trollkartei auf das Format A5 umge-
stellt.

2. Organisationsmittel
flir Datentrdger-Registratur

Die fiir herkédmmliche Kontenkarten
entwickelten Konten-Sortiergerite eig-
nen sich auch fiir Magnetkonten-
karten, wie sie fiir ASCOTA-Magnet-
kontencomputer verwendet werden,
Wir haben Recherchen im In- und Aus-
land angestellt, die {ibereinstimmend
zu dem Ergebnis fiihrten, daf auch
ohne zusitzliche Einrichtungen ‘im
Normalfall keine Beeinflussungen der
magnetischen Schicht von auBerhalb zu
befiirchten sind. Weitere Untersuchun-
gen werden folgen.

Text- und Programmstreifen (nicht
aber Datenstreifen, die zumeist linger
als 10 m sind) fir Schreib-, Organi-
sations- und Buchungsautomaten,
Kleincomputer sowie Steuerstreifen fiir
numerisch gesteuerte Maschinen und
EDV lassen sich vorteilhaft, komplex
mit Klartexten und Regieanweisungen,
in der Lochstreifen-Registratur archi-
vieren. Die anfdnglich gegen das
Schlaufenprinzip geduBerten Befiirch-
tungen wegen der Knickgefahr und der
dadurch begiinstigten Moglichkeit des
Reifiens sind durch die Praxis inzwi-
schen widerlegt worden. Das Spulen
auch kurzer Lochstreifen erfordert be-
trachtlichen Raum und ist deshalb dem
Schlaufenprinzip unterlegen. Wir ha-
ben vorsatzlich scharf gefaltete Loch-
streifen von sehr schnellen Lesern
(etwa 1000 Zeichen/s) mit optischer Ab-
tastung verarbeiten lassen, ohne daf
Fehler aufgetreten sind. Abzuwarten
bleibt, wie die in der weiteren Ent-
wicklung sicher auch zu erwartenden

Regisiratur

UN/-Lockstrerren -
Lochstreiten -

Karten-Ablage
Veriragskarter

——» | UNFSignal-Gerate

Jermimplanung

bilanzierung
Abrechnung

Kopazitars-
Bearbertungszeiten

Informationen gibt. Damit entsteht also

schnelleren mechanischen Leser auf

0
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eventuelle Falze und Knicke im Loch-
streifen reagieren. Da aber keinesfalls
nur auf Grund ‘des Schlaufenprinzips,
sondern ebenso durch viele andere bei
der Benutzung eines Lochstreifens auf-
tretende Beanspruchungen Falze und
Knicke entstehen konnen, ist von den
Herstellern der Lochstreifenleser eben-
so eine wenig stéranfédllige Konstruk-
tion zu fordern wie vom Nutzer eine
schonende Behandlung des Lochstrei-
fens. Unsere eigenen bisherigen Erfah-
rungen mit einem Schreibautomaten
OPTIMA besagen iibrigens, dafi we-
sentlich héaufiger als Falze quer durch
den Streifen Risse in der Transport-
lochung auftreten, die keinesfalls auf
die Lochstreifen-Registratur zurtickge-
fihrt werden konnen. Schlieflich muf
auch noch darauf aufmerksam gemacht
werden, daf das Prinzip der Loch-
streifenkarte die einwandfreie Ab-
tastung von Falzen voraussetzt. Eben-
so bringt die Aufbewahrung der héiu-
fig empfohlenen Endloslochstreifen in
gespulter Form das Entstehen von
mindestens zwei Falzen mit sich, wes-
halb die Aufbewahrung in Schlaufen
schonender erfolgt.

In Ergdnzung zur Lochstreifen-Regi-
stratur haben wir noch eine Aufbewah-
rungsmoglichkeit fiir Lochstreifenkar-
ten, die vor allem fiir AdreB- und Ar-
tikelkarteien bendtigt werden, geschaf-
fen. Oberste Prinzipien sind auch hier
Ordnung und Ubersichtlichkeit sowie
schonende Aufbewahrung.

3. Organisationsmittel

fiir das Magnetband

Aus den schwerwiegenden Nachteilen,
den der Verlust eines Magnetbands
mit sich bringen kann, ergeben sich
die vielfdltigen Sicherheitsvorkehrun-
gen zum Schutz gegen unbefugte und
irrtiimliche Magnetbandbenutzung, zu-
mal ja aus vielerlei Griinden nicht in
jedem Fall ein Sicherheitsdoppel zur
Verfiigung stehen kann. Neben den
auf dem Magnetband gespeicherten
Sicherungen wurden organisatorische
Vorkehrungen entwickelt, Gleichzeitig
waren die Sucharbeiten im Magnet-
bandarchiv zu reduzieren.

Im Wechselspiel der mit der VVB Ma-
schinelles Rechnen entwickelten Daten-
felge- und Rollenbegleitkartei ergeben
sich fiir den Archivar zwangslaufig die
richtigen ~ Zusammenhdnge zwischen
Relleninhalt  (Schltisselnummer) und
Rollenordnung (Rollennummer). Dabei
werden die unterschiedlichen zu spei-
chernden Informationen (Programme,
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Stamm- und Bewegungsdaten) eben-
so gekennzeichnet wie die richtige
chronologische Folge dekadenweise er-
fclgender Informationen oder ver-
schiedene Sortierfolgen.

In der Praxis entnimmt der Archivar
die Rollennummern der nach Schliissel-
nummern angeforderten Magnetbander
aus der Datenfolgekartei und gibt die
Bander einschlieflich der zugehdrigen
Rollenbegleitkaiten zum Rechner. Dort
wird auf der Begleitkarte vermerkt,
ob gelesen oder geschrieben wurde, im
letzteren Falle unter Angaben von Be-
sonderheiten zu dem, was geschrieben
worden ist, z B. welche Sortierfolge
usw. Daraufhin weiff der Archivar
nach Riickgabe von Bidndern und Kar-
ten, welche Folgen auf welchen Rollen
gespeichert sind, und kann danach die
Datenfolge-Kartei ergdnzen.

Bei Loschungen mufi grundsétzlich die
schriftliche Loschfreigabe des Archivars
vorher in die Datenfolge-Kartei einge-
tragen werden. Dies ist neben der Ver-
meidung von Irrtiimern vor allem fiir
dic Einhaltung des Generationsprin-
zips von Bedeutung.

Erwédhnenswert sind schliefflich noch
die Magnetband-Kontrollkartei zur Er-
fassung des physischen Zustands der
einzelnen Magnetbdnder sowie die
Magnetband-Belegungskartei. Diese
dient vornehmlich zum Nachweis des
Inhalts auf den Programmbéndern, die
selten gedandert werden.

4. Organisationsmittel

im Verwaltungsapparat

Wie in anderen Betrieben und Institu-
tionen sind auch in Rechenzentren
viele Verwaltungsprobleme zu ldsen.
Es soll in diesem Zusammenhang nicht
auf solche herkémmlicher Art einge-
gangen werden wie die Ausstattung
der Arbeitsplatze mit Hinge-Registra-
turen. Vielmehr werden abschliefend
einige fiir Rechenzentren typische Bei-
spiele dargestellt.

Speziell entwickelt haben wir die Ver-
tragskartei fiir EDVA-Nutzung. Sie
wird vor allem dann eingesetzt, wenn
in einem wissenschaftlichen Rechenzen-
trum Lohnauftrdge durchgefiihrt wer-
den und fiir deren Abrechnung die
Maschinenzeiten (getrennt nach Geréte-
typen) sowie Arbeilszeiten (getrennt
nach Tarifgruppen) zu erfassen sind.
Interessante Problemlosungen haben
sich durch den Einsatz von UNI-Signal-
Gerdten ergeben. Filir die Kapazitats-
bilanzierung des Computers und der
wichtigsten peripheren Gerdte ist die

schaubildliche Darstellung der Bele-
gung auf sehr tbersichtliche Art und
Weise moglich. In Verbindung damit
wird aber besonders von Rechenzen-
tren mit einem hohen Anteil periodisch
wiederkehrender gleichartiger Auftrdge
cin  zweckméaBiges Arbeitsmittel fiir
die Planung und Festlegung der opti-
malen Variante des Auftragsdurch-
laufs gefordert. Dafiir hat sich nach
eingehenden Untersuchungen die Signa-
lisierung der innerhalb einer Periode
wiederkehrenden Termine, getrennt
nach Zentraleinheit und peripheren Ge-
rdaten, auf UNI-Signal-Gerdten als vor-
teilhaft erwiesen.

5. Schlufbemerkung

Es ist abschliefend zu betonen, daf die
entwickelten  Problemldsungen nicht
schematisch anzuwenden sind. In Or-
ganisationsberatungen wird stets unter
Berticksichtigung von GréBe und Auf-
gabenstellung des jeweiligen Rechen-
zentrums die zweckdienliche Ldsung zu
bestimmen sein. Auf Grund des Bau-
steincharakters der verschiedenen Sy-
stembestandteile ist die Anpassung der
Organisationsmittel an die spezifischen
Erfordernisse individuell ohne weiteres
durchzuftihren, NTB 1624
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Bild 3. Monsieur Francois Ortoli, Mini-
ster fiir industrielle und wissenschaft-
liche Entwicklung Frankreichs, wéh-
rend des Eréffnungsrundgangs auf dem
SICOB in Paris

Zu Gast in der DDR
Auch 1969 wurde die gute Tradition
der Biiromaschinen-Export GmbH Ber-
lin fortgesetzt, Geschéiftspartner aus
dem Ausland in die DDR einzuladen.
Neu war aber im vergangenen Jahr,
dafy nicht die Messemetropole Leipzig,
sondern andere Stadte auf demr Pro-
gramm standen. )
Trotz der Berufskrankheit, nie iber
geniigend Zeit zu verfiigen, waren alle
gern bereit, fiir einige Tage nicht nur
nach der Uhr zu leben und miteinan-
der frohe Stunden zu verbringen.
Die Géste, zu denen u. a. Herr Chauvin
aus Frankreich sowie Herr Markus aus
Grofbritannien gehdrten, wurden in
Potsdam vom Generaldirektor der
Biiromaschinen-Export GmbH, Herrn
Epperlein, herzlich begriift. Herr Chau-
vin Senior ist seit 45 Jahren General-
vertreter fiir SOEMTRON (Superme-
tal)-Erzeugnisse. Herr Markus ist der
Generalvertreter fiir OPTIMA-Schreib-
maschinen und elektronische Tischrech-
ner in Grofibritannien. Jahrzehnte
guter und erfolgreicher Zusammenar-
beit prdagten die Atmosphdre dieses
Abends und der folgenden Tage.

NTB 1633

ASCOTA-Buchungsautomaten

inn Mexiko

Achteinhalb Monate fuhren drei Re-
porter aus der DDR durch Mexiko und
interessierten sich fiir das Echo, das
Maschinen und Anlagen aus der DDR
in Mexiko finden. Ein Teilnehmer,
Herr Harald Dorau, schreibt:

... Wir besuchten die verschiedensten
Institutionen und Betriebe. Dadurch
hatten wir intensiven Kontakt mit Be-
dienungskriften, die an Maschinen
und Automaten aus der DDR arbeiten.
Selbstverstiandlich sprachen wir auch
mit leitenden Mitarbeitern, die eine
groBere Ubersicht tber den Einsatz
von DDR-Biiromaschinen besitzen. Es
sei mir an dieser Stelle gestattet,
darauf hinzuweisen, daff keiner von
uns Fachmann auf dem Gebiet der
Biiromaschinen ist. Aber gerade des-
halb ist es vielleicht wertvoll, gewisser-
mafBen unbelastet von betrieblichen
oder anderen Problemen, die in
Mexiko gewonnenen Eindriicke wieder-
zugeben. Die Meinungen der Benutzer
interessierten uns sehr., Vor allem
wollten wir erfahren, warum gegen-
tiber sehr starker Konkurrenz in Me-
xiko so viel DDR-Erzeugnisse gekauft
werden.

Unter anderem besuchten wir die Zen-
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tralverwaltung der Staatlichen Was-
serwirtschaft (Secretaria de Recursos
Hidraulicos) in der Hauptstadt von
Mexiko. In dieser wichtigen Institu-
tion stehen vorwiegend Buchungsauto-
maten ASCOTA Klasse 170/10 Ls fiir
die Haushaltungsbuchhaltung. Seitdem
dort die ASCOTA-Buchungsautomaten
arbeiten, hat sich die Arbeitsprodukti-
vitdt wesentlich erhdht. Buchungsauto-
maten der Marke ASCOTA leisten in
einem Arbeitsgang das, was andere
angebotene Buchungsautomaten nur in
zwei Durchgidngen leisten. Deshalb
sind fast alle Bezirksstellen der Staat-
lichen Wasserwirtschaft ebenfalls mit
ASCOTA-Buchungsautomaten ausgestat-
tet.

In der Mexikanischen Sozialversiche-
rung arbeiten die Klassen 110, 112,
114, 117 und 170/15. Bei einem Ge-
sprach mit dem daftir verantwortlichen
Abteilungsleiter, Herrn Alberto Solor-
zano, erfuhren wir folgende interes-
sante Darstellung. Bevor ASCOTA-Ma-
schinen angeschafft wurden, waren
Buchungsmaschinen eines amerikani-
schen Herstellers im Einsatz. Jede von
ihnen leistete 600 Abrechnungsbuchun-
gen. Der ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170/15 schafft dagegen ohne
Mehrbelastung etwa 1000 Buchungen.
Das war der Grund fir die An-
schaffung von ASCOTA-Erzeugnissen.
Das Bedienungspersonal schétzt
die ASCOTA-Buchungsautomaten, weil
diese  stets  zuverldssig  arbeiten
und mehr leisten als vorher moglich
war. Diese Meinung hoérten wir in der
Universitdt Mexiko genauso wie in der
Staatlichen Kommission fiir Schulneu-
bauten. In zahlreichen Banken konn-
ten wir uns personlich davon {ber-
zeugen, daff man dort unsere Erzeug-
nisse gleichermaBen einschitzt.

Als {ibereinstimmende Meinung aller
Gespréchspartner konnten wir  fiir
ASCOTA ,buchen”:

ASCOTA-Maschinen sind pflegearm
und weniger stéranfallig als andere
Fabrikate. Die Moglichkeiten der Pro-
grammierung gestatten einen &duBerst
effektiven Einsatz.” NTB 1631

Messeausklang 1969

Ende vergangenen Jahres Dbeteiligte
sich die Buromaschinen-Export GmbH
Berlin noch an drei bedewtenden Fach-
ausstellungen in Koln, Paris und Lon-
don. Auf diesen Messen ist zu sehen,
was in Westeuropa an Biliromaschinen
Rang und Namen hat. Das Ergebnis
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dieser Fachausstellungen 146t Vermu-
tungen zu, welche Rolle auch im Jahr
1970 die Erzeugnisse der Marken
ASCOTA, ERIKA, OPTIMA und SOEM-
TRON in diesen drei hochindustriali-
sierten Ldndern spielen werden.

Orgatechnik Kéln

Zur Orgatechnik Koln wartete die Bii-
romaschinen-Export GmbH Berlin mit
einem reprisentativen Querschnitt der
Erzeugnisse des Industriezweigs Da-
tenverarbeitungs- und Biiromaschinen
der DDR auf,

Uber 20 Exponate dokumentierten den
Leistungsstand und die Qualitit der
Schreib- und Datentechnik der Deut-
schen Demokratischen Republik. Der
endlose Besucherstrom sowie die stidn-
digen Verhandlungen und Gespriche
lieBen oftmals den BME-Stand, der
etwa 300m? umfafte, als zu klein
erscheinen.

Die OPTIMA-ELECTRIC bietet einen
umfangreichen Schreibkomfort und ga-
rantiert gegeniiber mechanischen
Schreibmaschinen eine rapide Steige-
rung der Arbeitsproduktivitit bei einer
gleichzeitigen Kraftersparnis von 95
Prozent.

Neben den hunderttausendfach bewéhr-
ten ASCOTA-Buchungsautomaten und
Datenerfassungsmaschinen lenkte der
Kontencomputer ASCOTA 750 beson-
dere Aufmerksamkeit auf sich.

Mit  ASCOTA-Erzeugnissen arbeiten
die Hildesheimer Aktienbrauerei,
die Dampfkesselbrauerei Einbeck, der
Biergrofvertrieb Nagel KG Elze,
die Baustoffgrofhandlung Prelle in
Goslar und die Tonindustrie Nieder-
sachsen Coppengrave. Die auf der
Orgatechnik abgeschlossenen Vertrige
zeigen, dafi sich dieser Anwendungs-
kreis weiter vergréfern wird.

SICOB festigte Handel

Die Teilnahme der Biiromaschinen-
Export GmbH Berlin am SICOB Paris
ist zu einer guten Tradition geworden,
weil diese Fachausstellung die wichtig-
ste internationale Veranstaltung dieser
Branche auf dem westeuropdischen
Markt darstellt.

Am 25, September 1969 wurde durch
den franzdsischen Minister fiir indu-
strielle und wissenschaftliche Entwick-
lung, Monsieur Francois Ortoli, der
SICOB Paris 1969 erdffnet (Bild 3).
Dieser Internationale Salon flir Biiro-
maschinen und Informationssysteme
zeigte das schnelle Entwicklungstempo
der Datenverarbeitungs- und Biiroma-
schinenindustrie und es lief sich auch

bei den DDR-Biliromaschinen feststellen,
dafi die Elektronik mehr denn je die
Mafstabe dieser Branche setzt. Das
Biiromaschinenwerk Sommerda, Teil
des VEB Kombinat ZENTRONIK, mit*
einer iber 50jdhrigen Tradition im
Bliromaschinenbau, entwickelte  vor
mehr als 30 Jahren eine fast kon-
kurrenzlose  Fakturiermaschine und
prasentiert heute als qualitative Wei-
terentwicklung die elektronischen
SOEMTRON-Abrechnungsautomaten,
Auch auf dem franzosischen Markt er-
freuen sich diese Erzeugnisse grofiter
Beliebtheit. So haben diese leistungs-
starken DDR-Erzeugnisse einen Markt-
anteil von etwa 50 Prozent in Frank-
reich erreicht.

Besonderes Interesse brachte die fran-
zGsische Fachwelt dem Abrechnungs-
automaten SOEMTRON 385 entgegen,
dem Spitzenmodell des BME-Standes.
Somit kommen die Erzeugnisse aus
Sémmerda seit mehr als 40 Jahren
in Frankreich ausgezeichnet an.
Umfangreiche Geschaftsabschliisse auf
dem SICOB 1969 waren dafiir ein be-
redter Beweis.

Moderne Datentechnik in London
Datenverarbeitungs- und  Biliroma-
schinen aus der DDR sind in Grofbri-
tannien seit mehreren Jahren gut ein-
gefiihrt. Sie arbeiten zur Zufriedenheit
der Kunden in englischen Werften,
Glaswerken, in der chemischen Indu-
strie, in Kirchenverwaltungen, bei der
Post und beim Zoll.

Kein Wunder also, daf diese Erzeug-
nisse auf der OLYMPIA 1969 ein reges
Interesse der britischen Fachwelt fan-
den. Das ist von besonderer Bedeu-
tung, wenn man bedenkt, daff sich
nunmehr seit 23 Jahren die Datenver-
arbeitungs- und Biiromaschinenherstel-
ler aus aller Welt alljdhrlich zur
Olympia in London treffen und ihre
Leistungsstdrke demonstrieren.

Die Firma Data Processing Equipment
Ltd. London =zeigte u.a. neue Auto-
maten aus der DDR, die den Ratio-
nalisierungsbestrebungen in allen Be-
reichen der Wirtschaft und Verwaltung
Grofibritanniens entgegenkommen. Auch
die OLYMPIA 1969 stand im Zeichen
der ab 1971 in Grofibritannien begin-
genden Umstellung auf das Dezimal-
system,

Daf die Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinen aus der Deutschen Demo-
kratischen Republik dabei eine gute
Hilfe sein werden, bewiesen die Ver-
kaufsergebnisse. NTB 1632
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