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Gerdte zur Datenerfassung auf Lochstreifen

Finanzwirtschaftler H. Gosemann und Dipl.-Uk. E. Heiden

1. Allgemeine Bemerkungen

zum Einsatz datenerfassender Gerdite
Der rationelle Einsatz der hochprodukti-
ven Anlagen zur elektronischen Daten-
verarbeitung verlangt eine termin- und
verarbeitungsgerechte Bereitstellung der
su verarbeitenden Daten. Im ProzeB der
elektronischen Datenverarbeitung ist die
Datenbereitstellung, die auch die Daten-
erfassung als einen wesentlichen Be-
standteil einschlieBt, ein wesentlicher
Faktor. Seine zweckmdBige Lésung und
Gestaltung hat entscheidenden EinfluB
auf den Nutzeffekt der Datenverarbei-
tung. Nach Literaturangaben kénnen die
finanziellen Aufwendungen fiir die Da-
tenerfassung bis zu 50 Prozent der lau-
fenden Kosten und der Bedarf an Ar-
beitskréften bis zu 80 Prozent der ins-
gesamt in einer Rechenstation Beschaf-
tigten betragen.

Fiir die Durchfiihrung der Datenerfas-
sung bestehen verschiedene technische
Méglichkeiten. Im Rahmen dieser Aus-
fiihrungen wird auf die off-line-Technik
néher eingegangen, d. h. die Zwischen-
speicherung der erfaBten Daten auf
einem maschinell lesbaren Datentréger,
und zwar hier speziell den Lochstreifen.
Der Datentrager Lochstreifen gewinnt
stindig an Bedeutung. Fiir den Einsatz
zur Datenerfassung fiir die elektronische
Datenverarbeitung besitzt er gegentiber
dem Datentrdger Lochkarte einige Vor-
teile:

— Relative Unempfindlichkeit gegen kli-
matische Einfliisse,

— Eine  vergleichbare  Zeichenmenge
nimmt auf Lochstreifen betréchtlich weni-
ger Raum ein als auf Lochkarten,

— Bezogen auf ein verwertbares Zeichen
sind die Kosten fiir den Datentrager
Lochstreifen und fiir seinen Transport
wesentlich niedriger als fiir den Daten-
trdger Lochkarte,

— Beim Lochstreifen ist die Gefahr des
Verlustes oder des Austauschs einzelner
Zeichenmengen aus der Gesamtmenge
der erfaBten Zeichen sehr gering.
Allerdings weist der Lochstreifen den
Mangel fehlender Sortierfdhigkeit auf.
Im folgenden werden in einem Uberblick
die wichtigsten in der DDR angebotenen
Gerdte zur Datenerfassung auf Basis des
Datentréigers Lochstreifen vorgestellt. Die
Ubersicht beschréinkt sich auf typische
Datenerfassungsgeréite. Andere Gerdite,
die neben der Ausgabe maschinell les-
barer Datentréger die Moglichkeit einer
umfassenden Primdrverarbeitung bieten,
werden in einem spdteren Artikel be-
handelt,
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2. Ubersicht iiber Gerdte

zur Datenerfassung auf Lochstreifen

Die allgemeinen technischen Daten sind
in Tafel 1 zusammengefaBt.

2.1. Alphanumerische
Datenerfassungsgerdite

2.1.1. CELLATRON C 8008

Diese Maschine ist speziell als Program-
miermaschine ausgelegt, d. h., sie dient
zur Herstellung von Programimlochstrei-
fen fiir elektronische Datenverarbei-
tungsanlagen, vor allem fiir den ROBO-
TRON 300. Deshalb enthdlt auch die
Tastatur die wesentlichsten Sonderzei-
chen fiir das Schreiben von Programmen.
Um einen moéglichst groBen Zeichenvor-
rat zu realisieren, arbeitet die Maschine
mit Umschaltungsméglichkeit auf GroB-
buchstaben (GB). Die Codierung des
Streifenlochers erfolgt im modifizierten
ROBOTRON-300-Code. Alle in Umschalt-
stellung  GB  geschriebenen  Sonder-
zeichen werden bei gepufferter Loch-
streifeneingabe im Lesepuffer in den in-
ternen  ROBOTRON-300-Code umge-
schliisselt. Bei ungepufferter Lochstrei-
feneingabe ist hierfiir ein Einlese-Unter-
programm erforderlich.

Die Programmierungsmaoglichkeiten sind
bewuBt gering gehalten. Die Program-
mierung ist denkbar einfach und kann
vom Anwender nach kurzer Einweisung
selbst vorgenommen werden.

2.1.2. CELLATRON C'8032

im Gegensatz zur C 8008 ist die CELLA-
TRON C 8032 als eine rein alphanumeri-
sche Datenerfassungsmaschine entwik-
kelt worden. Sie besitzt deshalb nicht
den Vorrat an Sonderzeichen, und im
Interesse einer moglichst hohen Funk-
tionssicherheit wurde auf die Umschal-
tung auf GroBbuchstaben verzichtet.

Die Ein- bzw. Ausschaltung des Lochers
ist von der Bedienungskraft tiber die
Zusatztastatur zu steuern. Uber die Zu-
satztastatur  kénnen  ferner folgende
Funktionen ausgefiithit werden: Riick-
transport des Lochstreifens, Lochung der
Kombination ,Irrung Zeichen" und Band-
lochung. Die letztgenannte Taste be-
wirkt die Lochung ,lrrung Zeichen” im
Dauerkontakt.

Dieses Gerdt ist ein einfach zu bedie-
nendes alphanumerisches Datenerfas-
sungsgerat.  Als  Einsatzgebiete sind
u. a. zu nennen:

— Erfassung alphanumerischer Stamm-
daten;

— Erfassung alphanumerischer variabler
Daten (Ausschreiben von Warenein-
gangsscheinen, Ausschreiben von Ar-
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beitsauftrdgen, wenn die Beleggestal-
tung ausreichend einfach gehalten ist,
Einsatz im Bestellwesen);

— Ersterfassung alphanumerischer
Stammdaten, die einem spdteren stén-
digen Anderungsdienst unterworfen sind.
Der Anderungsdienst ist mit dem Orga-
nisationsautomaten OPTIMA  auszufiih-
ren, zu dem dieses Geréat kompatibel ist,
Infolge der fehlenden Umschaltung
schreibt der Organisationsautomat ledig-
lich alle Alphaangaben mit kleinen
Buchstaben.

2.1.3. Organisationsautomat

OPTIMA 528

In der Reihe der alphanumerischen Da-
tenerfassungsgerdte stellt der Organi-
sationsautomat  das  leistungsféhigste
Gerdt dar. Seine Ausriistung und Lei-
stung gehen tiber die Merkmale der tibri-
gen Gerdte hinaus.

Die Programmierung kann durch leicht
auswechselbare  Programmtafeln  oder
-streifen oder durch Kombination beider
Elemente erfolgen und laBt sich dadurch
auch komplizierten Bedingungen der
Datenerfassung anpassen. Eine Pro-
grammtafel kann zwei verschiedene Pro-
gramme aufnehmen. Die Eingabe des
numerischen Datenanteils kann entweder
direkt tiber die Schreibmaschinentastatur
oder indirekt tiber Eingabespeicher er-
folgen. Die Einschaltung des Eingabe-
speichers bietet folgende Vorteile:

— Korrekturmoglichkeit noch vor dem
Ausschreiben und Lochen der eingege-
benen Werte,

— rechtsbhiindiges, dezimalstellengerech-
tes Ausschreiben der Zahlen,

— automatisches Ergdnzen abgelochter
Werte durch Vornullen oder Leerstellen
auf die programmierte feste Wortlénge,
wenn Worte mit kleinerer Stelligkeit als
die programmierte eingetastet werden,
— Uberlapptes  Eintasten  numerischer
Werte.

Der Eingabespeicher besteht aus zwei
wechselweise arbeitenden  Pufferspei-
chern und erméglicht damit das erwdhnte
tiberlappte Arbeiten. Seine Kapazitat
betragt 11 Stellen, und es kénnen die
Ziffern sowie das Komma eingegeben
werden.

In der Regel werden die Organisations-
automaten mit BCD- bzw. ROBOTRON-
300-Code geliefert. Nach Vereinbarung
mit dem Herstellerwerk und bei Liefe-
rung einer entsprechenden Menge ist
auch die Einstellung anderer Codes
moglich. Es besteht ferner eine Zusatz-
einrichtung, die das wahlweise Lochen
und/oder Lesen des SER-2-Codes (5spu-
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Bild 1. Lochstreifenerzeugende Schreib-
maschine CELLATRON C 8008

Bild 2. Organisationsautomat OPTIMA
528

Bild 3. Kleinbuchungsautomat ASCOTA
117 LS

rig) gestattet. Erwdhnenswert ist in die-
sem kurzen Uberblick noch die Datums-
einrichtung. Durch Tastendruck kann ein
einmal eingestelltes Tagesdatum an
jeder beliebigen Schrittstelle geschrie-
ben werden.

Selbstverstandlich besitzt der Organisa-
tionsautomat die  Umschaltméglichkeit
auf GroBbuchstaben und realisiert damit
einen groBen Zeichenvorrat. Er ist des-
halb gleichermaBen fiir die Datenerfas-
sung, fiir Programmschreiben und andere
Verwaltungs- und Schreibarbeiten mit
teilweisem oder vélligem Wiederholfak-
tor sowie fiir die Durchfiihrung des Ande-
rungsdienstes geeignet.
ZusammengefaBt sind als wichtigste Ein-
satzgebiete zu nennen:

— Erfassung alphanumerischer Stamm-
daten, auch bei kompliziertem Erfas-
sungsprozeB. Gleichzeitig kann dabei ein
zusdtzlicher Lochstreifen fiir den Ande-
rungsdienst gewonnen werden,

— Erfassung alphanumerischer variabler
Daten bei kompliziertem Erfassungspro-
zeB. Dabei kénnen gleichzeitig konstante
Daten automatisch eingemischt und
ebenfalls ein zusdtzlicher Lochstreifen
fir den Anderungsdienst gewonnen
werden. Unter diese Arbeiten fallen das
Ausschreiben von Arbeitsplanstammkar-
ten, Stiicklisten und Wareneingangsschei-
nen sowie der Einsatz im Bestellwesen,
Anfertigen von Programmlochstreifen,
mit der Maoglichkeit, den gewonnenen
Lochstreifen zur Kontrolle noch einmal
automatisch ausschreiben zu lassen.

2.2. Numerische Datenerfassungsgerdte
2.2.1. ASCOTA Klasse 117 LS

Bei der ASCOTA Klasse 117 LS handelt
es sich um ein aus der Addiermaschine
weiterentwickeltes rein numerisch arbei-
tendes Datenerfassungsgerét. Neben den
in Tafel 1 genannten Parametern sind
zwei Saldierwerke mit einer Kapazitdt
von 12 Stellen vorhanden. Dadurch ist
es moglich, wahrend des Erfassungspro-
zesses Kontrollsummen zu bilden und so-
mit die Sicherheit des Vorgangs zu er-
hohen.

Die Programmierungseinrichtungen —
Reiterschiene und Programmstecker —
sind sehr leicht auswechselbar, die Ma-
schine kann aus diesem Grunde fiir
unterschiedliche Erfassungsarbeiten ein-
gesetzt werden.

Vom Programmgerét werden den einge-
tasteten und abgelochten Werten pro-
grammabhdngig noch Vorzeichen und
Trenn- oder Begrenzungsmarken, z. B.
Wort- und Satzmarken, automatisch hin-
zugefiigt, ohne daB die Bedienungskraft

hierfiir besondere Bedienungsgriffe aus-
fihren muB.

Die Bedienung des Gerdts ist sehr ein-
fach, fast alle Funktionen sind pro-
grammgesteuert, so daB sich die Bedie-
nungskraft voll auf das Eingeben der
richtigen Werte konzentrieren kann.
Einsatzgebiete dieses Gerdts sind z. B.
die Erfassung von Materialentnahme-
scheinen und Lohnscheinen sowie von
anderen numerischen Daten, bestehend
aus  Schliisselnummern,  Hinweisdaten
und variablen Daten als Mengen-, Zeit-
oder Wertangabe.

2.2.2. ASCOTA Klasse 071/100

Die ASCOTA Klasse 071/100 ist ebenso
wie die zuletzt genannte Maschine ein
rein numerisch arbeitendes Datenerfas-
sungsgerdt. In beiden Maschinen finden
wir bewdhrte Elemente der Addiermaschi-
nen wieder, so u. a. Zehnertastatur und
Blockdruckwerk. Deshalb lassen sich mit
diesen Gerdten auch sehr gute Erfas-
sungsleistungen erreichen.

Die Anzahl der Zdhlwerke ist variabel
swischen 2, 4 oder 6, die Kapazitat be-
tragt wieder 12 Stellen.

Der Programmierung dienen eine Steuer-
trommel mit zwei Programmen sowie ein
Programmlochstreifen. Beide sind leicht
durch die Bedienungskraft auszuwech-
seln.

Eine Besonderheit der Eingabetastatur
sind groBe, griffgiinstig angeordnete
getrennte Starttasten fiir positive und
negative Werteingabe.  Auch  diese
Tastenanordnung trégt zur Erhéhung der
Erfassungsleistung bei. Die Maschine
besitzt ferner eine voreinstellbare Datum-
einrichtung. Das Datum druckt an pro-
grammierter Stelle automatisch.

Von der Steuereinheit erfolgt automa-
tisch die Codierung der eingetasteten
Werte. Dabei ist gleichzeitig eine Wort-
drehung oder das Ausblenden bzw. Um-
ordnen einzelner Teile des Worts in be-
liebiger Form méglich, ebenfalls das Zu-
ordnen von Vorzeichen und Trennmarken
in beliebiger Folge. Das Gerat ist in
dieser Hinsicht sehr variabel und diirfte
damit allen, auch sehr hohen Ansprii-
chen, geniigen. Dabei erfolgt die Steue-
rung der Funktionen wieder weitgehend
automatisch, so daB sich die Bedienungs-

"kraft auch hier intensiv auf die Daten-

eingabe konzentrieren kann. An dieses
Gerat kann ein Zahlenpriifgerdt ange-
schlossen werden. Es arbeitet nach den
Moduli 9 oder 11 mit der konstanten Ge-
wichtung 2n. Auf Wunsch ist auch Mo-
dul 10 moglich.

Die Einsatzgebiete decken sich im Prin-
zip mit denen der ASCOTA Klasse 117 LS,
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Bild 4.
100

Buchungsautomat ASCOTA 071/




wobei allerdings auf Grund der variable-
ren Programmierbarkeit, der gréBeren
Zahlwerksanzahl und der AnschluBmaog-
lichkeit fiir ein Zahlenpriifgerat verfei-
nerte Erfassungsvarianten ‘sowie eine
héhere Absicherung des Erfassungspro-
zesses und damit letztlich hohere Arbeits-
leistungen maglich sind.

2.3. Einige Bemerkungen

zur Einsatzvorbereitung

Bei der Einsatzvorbereitung fiir die Da-
tenerfassungsgerdte werden Angaben
zum Raumbedarf, Stromverbrauch, zu
Anforderungen an das Umgebungsklima
u, a. bendtigt.

Alle genannten Gerdte sind in einem
etwa schreibtischgroBen Gehduse unter-
gebracht bzw. miissen zum Betrieb auf
einem Schreibmaschinen- oder dhnlichen
Tisch aufgestellt werden.

Auch hinsichtlich Bedienungs-, Bewe-
gungs- und Verkehrsflache deckt sich
der Raumbedarf etwa mit dem eines
Biiroarbeitsplatzes. Insofern kann die
,Direktive fiir Planung und Projektierung
gesellschaftlicher Einrichtungen®, heraus-
gegeben vom Ministerium fiir Bauwesen,
auch filir diese Maschinen angewandt wer-
den. Hiernach betrégt die Stellfléche
(Hauptfléche) fiir Biiromébel: 5,3 m? je
Arbeitsplatz. Bei der Aufstellung von
Biiromobeln werden folgende Absténde
empfohlen:

Zwischen 2 Einzelpldtzen

850 mm

zwischen 2 Doppelpldtzen

1000 mm

Abstand vom Fenster

500 mm.

In dieser genannten Fléche ist die not-
wendige Wartungsfldche fiir die techni-
sche Betreuung der Gerdte enthalten. Je-
doch ist dieser Flache noch der bendtigte
Bedarf an Verkehrsfldche (Gange) und
fir Arbeits- und Abstelltische sowie
Schrénke hinzuzufiigen. Im Bild 5 ist der
durchschnittliche Flédchenbedarf schema-
tisch dargestellt.

Im Rahmen dieses Beitrags sind Ausfiih-
rungen liber eine zweckmdBige, arbeits-
psychologisch glinstige Aufstellung der
Maschinen nur ein Randproblem, aber
der Bedeutung wegen sei noch kurz dar-
auf hingewiesen. Derartige Uberlegun-
gen sind vor allem bei der Planung von
zentralen  Datenerfassungsstellen  mit
einer groBeren Zahl von #Datenerfas-
sungsgerdten wichtig.
Alle Aufstellungsvarianten lassen sich
auf folgende drei wesentliche Formen
zuriickfihren (siehe auch Bild 6):
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a) Schulbankform

b) Einzelaufstellung

c) Blockform.

Die Varianten a und ¢ sind problema-
tisch aus arbeitspsychologischen und
wartungstechnischen Griinden, auf die
hier allerdings nicht ndher eingegangen
werden kann. Als sehr zweckmdBig in
vieler Hinsicht hat sich die Einzelaufstel-
lung erwiesen und es wird daher emp-
fohlen, sie, wenn irgend moglich, trotz
des etwas hoheren Platzbedarfs anzu-
wenden.

Weiterhin ist es empfehlenswert, die
Raume, in denen Datenerfassungsgerdte
aufgestellt sind, mit schalldémpfenden
Mitteln auszustatten. Vornehmlich die
Lochstreifenlocher verursachen beim Ar-
beiten Gerdusche. Schallisolierende MaB-
nahmen werden von den Bedienungskraf-
ten als sehr angenehm empfunden. DaB
sich in den R&umen mit Datenerfas-
sungsgerdten keine anderen Arbeits-
pldtze befinden sollten, diirfte selbstver-
standlich sein.

Die Datenerfassungsgerdte und auch der
verwendete Lochstreifen stellen an das
Umgebungsklima keine nennenswerten
Anforderungen. Eine Klimatisierung des
Raums ist daher nicht erforderlich. Es
genligt ein normales gesundes Biiro-
raumklima mit den {blichen Zimmer-
temperaturen, wie es mit Ricksicht auf
die Bedienungskréfte ohnehin gewdhr-
leistet sein muB.

Der Strombedarf der Gerdate ist relativ
niedrig. In der Normalausfiihrung arbei-
ten alle Gerdte mit 220 V Wechselstrom,
50 Hz. Die Leistungsaufnahme schwankt
um 400...500W, bei der CELLATRON
C 8008 betrdgt sie nur etwa 100 W. Be-
sondere  StromversorgungsmaBnahmen
sind nicht erforderlich. Es sollten in den
Datenerfassungsrdumen  Schukosteckdo-
sen in genligender Anzahl und moglichst
iber den gesamten Raum verteilt vorge-
sehen werden. Empfehlenswert ist es,
fir sdmtliche Steckdosen einen oder
mehrere gesonderte Stromkreise vorzu-
sehen, die von einem Hauptschalter ge-
trennt ausgeschaltet werden kénnen.
Die Zuleitungskabel der Maschinen sind
durchschnittlich etwa 1,50 m lang. Sie
miissen gut verlegt sein, damit die Ver-
kehrs- und Fluchtwege nicht gefdhrdet
werden (Stolpergefahr). Hier sei noch
auf die Verwendung ebenerdiger Steck-
dosen hingewiesen, fiir die allerdings
besondere Vorschriften bestehen. Bei der
Planung der Stromversorgung sollte des-
halb ein Elektrofachmann zu Rate ge-
zogen werden.

Die gerdtebezogenen Einsatzvorberei-
tungen werden von den Kundendienst-
organen ausgefiihrt. Diese Leistungen
laufen meist parallel mit dem Einsatz-
projekt fiir die EDVA und umfassen Aus-
arbeitung des Organisationsprojekts fiir
Datenerfassungsgerdte, Programmierung
der Gerdte sowie Einweisung der Be-
dienungskréfte. AuBerdem sind die Kun-
dendienstorgane zu allgemeinen Bera-
tungen liber die hier behandelten Ma-
schinen jederzeit gern bereit.

2.4. Arbeitsleistungen

an den Datenerfassungsgerdten

Von groBem Interesse sind stets Angaben
iber erreichbare Arbeitsleistungen an
den hier vorgestellten Gerdten.

Bei der Beurteilung von Leistungsanga-
ben ist zu beachten, daB die tatsdchlich
erreichbare Nutzleistung im wesentlichen
von der manuellen Eintastleistung der
Bedienungskraft und nur zu einem ge-
ringen Teil von den technischen Para-
metern der Gerdte bestimmt wird. Inso-
fern kann auf detaillierte Angaben je
Gerdt verzichtet werden. Wegen grund-
satzlicher Unterschiede in der Tastatur
ist nur zu differenzieren zwischen Ein-
gaben {iber Schreibmaschinentastatur
und Dateneingabe liber Zehnertastatur.
Bei der Ermittlung der effektiven Leistung
sind folgende Faktoren zu berlicksichti-
gen:

Aus physischen Griinden sollte man den
Berechnungen zugrunde legen, daB die
Bedienungskrdfte nicht wahrend des ge-
samten Arbeitstages an den Datenerfas-
sungsgerdten arbeiten kénnen, Auch die
tatsdchliche Maschinenarbeitszeit  wird
noch unterbrochen durch Wartezeiten
(Programmwechsel, Riickfragen zu Be-
legen u. &.) sowie durch Ausfallzeiten
fiir Pausen und natiirliche Beddirfnisse.
Die bereinigte Maschinenarbeitszeit einer
Bedienungskraft in einer Schicht wird
deshalb nur 65...70 Prozent der nomi-
nellen Arbeitszeit betragen. Zur besseren
Auslastung der Datenerfassungsgerdte
ist deshalb deren mehrschichtiger Einsatz
zu empfehlen. Auf die tatsdchliche Erfas-
sungsleistung wirken weiter ein:

— Einfliisse der Umgebung (Stérungen,
Ablenkungen)

— Beschaffenheit der Belege = glinstige
Anordnung und gute Lesbarkeit der Da-
ten, Eindeutigkeit der Daten

— Anteil der automatischen Funktionen
einschlieBlich des Duplizierens konstan-
ter Daten.

Wegen dieser individuell sehr unter-
schiedlichen Bedingungen lassen sich im
Rahmen dieser Ausfiihrungen exakte Da-
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ten uber Arbeitsleistungen nicht nennen.
Aus vorliegenden Erfahrungswerten kén-
nen aber durchschnittliche Richtwerte
abgeleitet werden. Die Dauerleistung
bei der Datenerfassung betragt bei Ein-
gabe tiber

Schreibmaschinentastatur: 2 Zeichen/s
Zehnertastatur: 2...3 Zeichen/s.

(Dabei ist beriicksichtigt, daB auch bei
Eingabe (iber Schreibmaschinentasta-
tur = alphanumerische Datenerfassung
ein relativ hoher Anteil numerischer Da-
ten zu erfassen ist.)

Aus diesen Werten ergibt sich unter Be-
rlicksichtigung der genannten Faktoren
bei intensiver Arbeit eine mdgliche
Schichtleistung von durchschnittlich
30 000 Zeichen bei alphanumerischer und
bis 50 000 Zeichen bei numerischer Da-
tenerfassung.

3. Auswertung des Lochstreifens

und dabei zu beachtende Probleme

im Rahmen der Datenerfassung

Der Zweck des Einsatzes der vorstehend
beschriebenen Gerdte besteht darin, im
DatenerfassungsprozeB die auf Primdr-
belegen enthaitenen Daten auf den ma-
schinell lesbaren Datentrdger Lochstrei-
fen zu lbertragen und fiir die sich an-
schlieBende Auswertung zwischenzuspei-
chern. Die Auswertung erfolgt zeitlich
und haufig auch raumlich getrennt von
der Phase der Datenerfassung. Im Rah-
men der Einsatzvorbereitung muB den
organisatorischen Problemen der Daten-
erfassung umfassende Aufmerksamkeit
gewidmet werden, um eine hohe Effek-
tivitat der Verarbeitung zu gewdhrlei-
sten. Die Vielfalt der zu beachtenden
Probleme ist nicht Gegenstand dieses
Artikels; es werden lediglich zwei Teil-
probleme, die in enger Beziehung zu den
Gerdten stehen, erwdhnt.

3.1. Die Kompatibilitat

mit der auswertenden Anlage

Das Zusammenwirken der Datenerfas-
sungsgerdte mit den auswertenden An-
lagen erfordert, daB sie untereinander
kompatibel sind. Das heiBt, die im Da-
tenerfassungsprozeB gewonnenen Daten-
trdger miissen von der auswertenden An-
lage ohne zusdtzliche Umschliisselung
(im Einleseprogramm) ,verstanden” wer-
den. Fiir die vorgestellten Lochstreifen-
Datenerfassungsgerdte  erfordert  die
Kompatibilitat, daB’ alle durch sie ge-
stanzten Lochkombinationen nach dem
Code verschliisselt werden miissen, nach
dem die auswertende Anlage intern ar-
beitet. Die Kompatibilitat schlieBt also
ein, daB nicht nur die Zeichen (Ziffern,
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Buchstaben), sondern auch die Steuer-
und Sonderzeichen (z. B. Vorzeichen und
Trennmarken) entsprechend dem Code
der auswertenden Anlage erzeugt wer-
den kénnen. Weiterhin muB die Anord-
nung der erfaBten Daten (Wort- und
Satzaufbau) auf dem Lochstreifen in
einer Form erfolgen, die von der auswer-
tenden Anlage verarbeitet werden kann.
Dabei darf die Bedienung der Daten-
erfassungsgerdte nicht umstéandlich und
schwierig werden, weil sonst die Fehler-
quote steigt.

Die beschriebenen Datenerfassungsge-
rate sind in ihren Codierungs- und Pro-
grammierungsmoglichkeiten so anpas-
sungsfdhig, daB sie den Bedingungen
der Kompatibilitat gerecht werden. Das
schlieBt nicht aus, daB im Rahmen der
Einsatzvorbereitung dieser Gerdte das
Problem der Kompatibilitat entsprechend
den spezifischen Forderungen beachtet
werden muf.

3.2. Die Datensicherung

im ErfassungsprozeB3

Ein Grundsatz der elektronischen Daten-
verarbeitung lautet, daB die durch die
auswertende Anlage ausgewiesenen Er-
gebnisse wesentlich von der Richtigkeit
der erfaBten Daten beeinfluBt werden,
daB die Kosten und der Aufwand zur
Bereinigung von aufgetretenen Fehlern
um so groBer werden, je spdter die Feh-
ler erkannt werden. Dementsprechend
gewinnt die Datensicherung im Daten-
erfassungsprozeB immer mehr an Bedeu-
tung. Fiir die numerische Datenerfassung
ist als Sicherungsmethode die Kontroll-
summenbildung charakteristisch. Zu die-
sem Zweck werden von den festgelegten
Daten, im wesentlichen Auswertungs-
daten, in einer vorgegebenen Reihen-
folge (horizontal je Primdrbeleg bzw.
vertikal fir eine bestimmte Anzahl von
Primdrbelegen) in einem vorgeschalte-
ten Arbeitsgang auf einer Saldier-
maschine Kontrollsummen ermittelt. Im
DatenerfassungsprozeB  kann  durch

Ubernahme der Daten einschlieBlich der

Kontrollsumme in ein Zdahlwerk die Rich-
tigkeit der eingetasteten Werte maschi-
nell Gberprift werden. Eventuell aufge-

tretene Eintastfehler konnen sofort, vor

Weitergabe des Lochstreifens an die
auswertende Anlage, durch Korrektur-
buchungen annulliert werden. Die vorge-
stellten  numerischen Erfassungsgerdte
sind fiir die Anwendung der Kontrollsum-
menbildung geeignet. Fiir die Sicherung
konstanter numerischer Ordnungsbegriffe
(z. B. Materialnummer) wird vornehmlich

Bild 5. Durchschnittlicher Flachenbedarf
eines Datenerfassungsgerdts

Bild 6. Aufstellungsvarianten von Da-
tenerfassungsgeraten

a) Schulbankform, b) Einzelaufstellung,
c) Blockform




die Zahlenpriifung benutzt. Das Zahlen-
prifgerdt ist ein Zusatzaggregat von
Datenerfassungsgerdten (vorrangig nu-
merischen), das parallel zur Eintastung
die Richtigkeit des um eine Prifziffer
erweiterten Ordnungsbegriffs priift. Er-
gibt die Kontrollrechnung nicht die im
Vorlauf ermittelte Prifziffer, dann erfolgt
keine Ubernahme auf den Lochstreifen
und Sperre der Starttasten.

Der Buchungsautomat ASCOTA 071/100
kann mit einem Zahlenpriifgerat ausge-
stattet werden.

Zur Vermeidung von Fehlern, die ihre Ur-
sache in den Stanzaggregaten haben,
sind alle vorgestellten Gerdte mit Pari-
tatskontrolle ausgeriistet. (Ausgenom-
men die einfachen alphanumerischen
Datenerfassungsgerdte).

3.3. Auswertungsméglichkeiten

des durch die vorgestellten Gerdite
gewonnenen Lochstreifens

Fiir einen Lochstreifen, der auf einem
der vorgestellten Datenerfassungsgerdte
ausgegeben wurde, kommen prinzipiell
foigende Auswertungsvarianten in Frage:
a) elektronische Datenverarbeitungsan-
lage, z. B. ROBOTRON 300

b) programmgesteuerter elektronischer
Rechenautomat, z. B. CELLATRON C 8205
oder CELLATRON SER 2

c) Anlage der mittleren Datentechnik,
z. B, Kleindatenverarbeitungsanlage
ASCOTA 700/750, elektronischer Abrech-
nungsautomat SOEMTRON 385

d) Umwandlung in den Datentrager
Lochkarte, z. B . Kopplung Motorschritt-
locher SOEMTRON 415 mit angeschlosse-
nem CSSR-Streifenleser CONSUL 331.3

e) Wiedereinlesung in das gleiche Gerdat
(nur charakteristisch fiir den Schreib- und
Organisationsautomaten OPTIMA 527
bzw. OPTIMA 528 fiir die Zwecke des
Wiederholschreibens von Textkonserven)
f) numerische Steuerung von Werkzeug-
maschinen

Bei der Einschatzung des Einsatzes der
vorgestellten Datenerfassungsgerdte do-
miniert eindeutig die Variante a. Zur
effektiven Auslastung einer elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlage ist eine
groéBere Stiickzahl der aufgefiihrten loch-
streifenorientierten und zusatzlich von
lochkartenorientierten Datenerfassungs-
gerdten notwendig.

Der ROBOTRON 300, eine Anlage mitt-
lerer GroBenordnung (Kapazitat des
Hauptspeichers 40 000 Zeichen, AnschluB
von Zusatzspeichern moglich) verfligt zur

Tafel 1. Geratelibersicht

CELLATRON
C 8008

CELLATRON
C 8032

OPTIMA 528

ASCOTA
117 Ls

ASCOTA
071/100

1. Tastatur
Eingabetastatur

Schreibmaschinen-
tastatur

Schreibmaschinen-
tastatur

Schreibmaschinen-
tastatur

Zehner-
tastatur

Zehner-
tastatur

Zusatztastatur
zur Ausfiihrung
von Funktionen
und Lochung von
Sonderzeichen

vorhanden

vorhanden

vorhanden

vorhanden

2. Ausgabe
2.1. Druckausgabe
Druck- bzw.
Schreibwerk

Schreibmaschine
(Typenhebel)

Schreibmaschine
(Typenhebel)

Schreibmaschine
(Typenhebel)

Blockdruckwerk

Blockdruckwerk

Teilung in mm

2,6

2,54

2,6

3,8

3,0

Kapazitat
(bei Blockdruck)

12 Ziffern
-+ 2 Sonderzeichen

12 Ziffern
-+ 11 Sonderzeichen

Walzenbreite in cm

46

33

45

32

38

2.2. Lochstreifen-
ausgabe

alphanumerisch

alphanumerisch

alphanumerisch

numerisch

numerisch

Codierung

ROBOTRON-300-
Code

8spurig
Fernschreib-Code
5spurig

ROBOTRON-300-
Code
8spurig

ROBOTRON-300-
Code, BCD-Code
jeweils 8spurig,
auBerdem
Bemerkungen
unter 2.1.3.

variabel
5-—8spurig

variabel
5-—8spurig

Paritatskontrolle

vorhanden

vorhanden

vorhanden

Behandlung der
Wortldnge

variabel

variabel

variabel und fest

variabel und fest

variabel und fest
Wortdrehung méglich

3. Aufzeichnungs-
gerdte
Anzahl der Locher

1

1 oder 2

1

1

Stanzgeschwindigkeit
Zeichen/s

50 bzw. 25

20

20

50 bzw. 25

4. Zahlwerke

keine

keine

2
Kapazitat:
12 Stellen

2,4 bzw. 6
Kapazitat:
12 Stellen

5. Programmierung

Steuerschiene

Programmtafel
und -lochstreifen

Reiterschiene und
Programmstecker

Steuertrommel und
Programm-Loch-
streifen

6. MaBe in mm
(einschl. Maschinen-
tisch)

770 X 510 »< 300

1000 < 650 X< 880

1530 X 760 < 930

1100 >< 820 X 780

1300 X 660 X 660

7. Masse in kp

34

93

200

60

110

8. Leistungsaufnahme

in W

85

200

500

420

410

9. Bemerkungen

Auf-Tisch-Gerat

keine Umschaltung,
GroBbuchstaben

AuBerdem 1 oder
2 Lochstreifenleser
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Einlesung der Lochstreifen tiber folgende
Maglichkeiten:

_ ungepufferte  Eingabe lber einen
Lochstreifenleser auf dem Maschinen-
tisch mit einer Geschwindigkeit von 300
Zeichen/s.

— gepufferte Eingabe mit einer Ge-
schwindigkeit von 1000 Zeichen/s. Der
dafiir notwendige Lochstreifenpuffer 166t
sich tiber je einen Ein- und Ausgabe-
kanal an die Zentraleinheit anschlieBen.
An den Lochstreifenpuffer, der als Ein-
und Ausgabepuffer arbeiten kann, kon-
nen maximal zwei Lochstreifenleser und
ein Lochstreifenstanzer angeschlossen
werden.

Erwéhnt muB noch werden, daB zum
Zwecke der Datenferniibertragung im
ROBOTRON-300-System eine Datenfern-
tibertragungsanlage DFE 550 im off- und
on-line-Betrieb eingesetzt werden kann.
Bei ihrem Einsatz entfdllt der Transport
vom Datentrdger. Sie ist dann wirtschaft-
lich, wenn sehr groBe Datenmengen de-
zentral anfallen. Die Ubermittlung der
Daten erfolgt im Wdéhlvermittlungsnetz
oder auf Standleitungen der Deutschen
Post.

4. Zubehor fir das Arbeiten

mit dem Datentréiger Lochstreifen

Um eine einwandfreie Bereitstellung des
Datentrdgers Lochstreifen fiir die Zwecke
der Auswertung zu erreichen, sind zu sei-
ner sachgemdBen Behandlung, Trans-
portierung, Aufbewahrung und Archivie-
rung eine Reihe von Zubehdrartikeln (Er-
zeugnisse der 3. Peripherie) erforderlich.
Nachstehend sollen die in der DDR ge-
brauchlichsten Artikel genannt und kurz
erldutert werden.

4.1. Zubehor

zur Behandlung des Lochstreifens

— Lochstreifen-Ausbesserungssatz

Er stellt eine Kombination folgender drei,
auf einer gemeinsamen Grundplatte ent-
haltenen Einzelaggregate dar: Verklebe-
einrichtung (zum Verkleben einzelner,
falscher Lochkombinationen), Klebeein-
richtung (zum Zuschneiden und Zusam-
menkleben von zwei bzw. mehreren Loch-
streifenenden), Hilfs- bzw. Korrektur-
locher (zum Lochen von Lochkombina-
tionen an geklebten oder zu korrigie-
renden Stellen bzw. kiirzeren Informatio-
nen). Diese drei Vorrichtungen sind auch
einzeln erhdltlich.

— Lochstreifen-Dupliziergerét

Es dient zum Duplizieren von 5- bis 8-
spurigen Lochstreifen, wobei auf Grund
einer fehlenden Programmierungsmég-
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lichkeit keine Verdnderungen zum Ur-
sprungsstreifen (Ein- oder Ausblendung
einzelner Zeichen) erfolgen. Es arbeitet
mit einer Geschwindigkeit von 20 Zei-
chen/s. Vorrangig wird man dieses Ge-
rét zum Duplizieren von Programmloch-
streifen einsetzen.

— Lochstreifen-Spulvorrichtung

Sie ist ein zweiteiliges Tischgerdt und
dient zum manuellen Auf- und Umspulen
von Lochstreifen.

— Lochstreifen-Aufwickelmaschine

Sie wird, elektrisch betrieben, zum Auf-
wickeln von 5- bis 8spurigen Lochstreifen
eingesetzt,

— Lochstreifenlehre

Sie dient zum Uberpriifen des Lochstrei-
fens auf eventuell aufgetretene Unregel-
maBigkeiten, die sich beim Stanzen bzw.
Korrigieren ergeben koénnen.

— Lochstreifenkorb

Er besteht aus Stahldraht und Drahtge-
flecht und dient zum Auffangen der im
ErfassungsprozeB gestanzten Lochstrei-
fen. Seine Hohe stimmt mit der des Ma-
schinentisches tliberein.

4.2. Zubehér fiir die Authewahrung

des Lochstreifens

— Lochstreifenkassetten

Die aus Plast bestehenden Kassetten
werden in drei unterschiedlichen Durch-
messern bei einheitlicher Hohe von 30 mm
angeboten. Sie werden zur Aufbewah-
rung und Ablage von unterschiedlich
langen Lochstreifenenden benétigt:

Kassetten- Fassungs-

durchmesser vermégen
75 mm 40 m

125 mm 100 m

200 mm 250 m

— Lochstreifenschrank

Der Schrank aus Stahlblech ist mit acht
Schiiben ausgestattet, die zur Aufnahme
einer groBen Anzahl von Lochstreifenkas-
setten dienen.

— Hdngetaschen

Sie weisen 10 bzw. 2 Fécher, die zur Ab-
lage von Lochstreifenabschnitten bis zu
5m (etwa Textinhalt einer A 4-Seite) und
Klartextbelegen bestimmt sind, auf. Sie
sind vorrangig flir die Aufnahme von
Textkonserven zum Zwecke des Wieder-
holschreibens bei Schreib- bzw. Organi-
sationsautomaten vorgesehen. Sie kon-
nen in handelsiiblichen Hdngeregistra-
turschrdanken, in  Hdngeziigen  von
Schreibtischen und in Lochstreifentisch-
gestellen (Fassungsvermégen etwa 20
Héngetaschen) abgestellt werden.

4.3, Zubehor

fiir den Transport von Lochstreifen

— Transporttasche fiir Datentrager

Ihr Einsatz ist als Pendelkuriertasche zum

Transport von Lochstreifenkassetten und

Belegmaterial bis zur GroBe A 4 gedacht.

Sie besteht aus strapazierfdhigem Kunst-

leder.

— Transportwagen fiir Datentrdger

Der Transportwagen ist in erster. Linie

fir den Einsatz in Rechenzentren fiir die

Anlieferung der durch die Anlage zu ver-

arbeitenden Datentrédger und fiir die

Riicklieferung derselben sowie der im

VerarbeitungsprozeB erstellten Daten-

trager vorgesehen. Er stellt ein wichtiges

Hilfsmittel zum organisatorisch reibungs-

losen Ablauf in den Rechenzentren dar.
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Lochstreifensortierung mit einem Abrechnungsautomaten

Ing.-Ok. K. Fahr, Entwicklungsorganisator W. Hampel und Dipl.-Ok. H.-D. Sporbert

1. Allgemeine Betrachtungen

In der Informationsverarbeitung fallen
Daten meist diskontinuierlich und unge-
ordnet an, so daB sich Schwierigkeiten
bei der maschinellen Verarbeitung dieser
Daten ergeben.

Deshalb wurden speziell fiir den Abrech-
nungsautomaten SOEMTRON 385 zwei
Sortierverfahren entwickelt.

Wdhrend bei elektronischen Datenverar-
beitungsanlagen auf Grund der hohen
Speicherkapazitat bei numerischer Ar-
beitsweise die Moglichkeit der Verdich-
tung, d. h. die Einlesung mehrerer gleich-
artiger Datentrager auf Speicherpldtze
besteht, reicht bei Abrechnungsautoma-
ten aber oft die Speicherkapazitat nicht
aus, um in dhnlicher Weise zu verfahren.
Bei alphanumerischer Arbeit ergeben sich
auch bei elektronischen Datenverarbei-
tungsanlagen Schwierigkeiten in der Sor-
tierung, weil die umfangreiche Textspei-
cherung eine hohe Speicherkapazitat in
Anspruch nimmt und auBerdem mit ho-
hen Verlustzeiten zu rechnen ist.
Begriindet wird die Lochstreifensortie-
rung weiterhin damit, daB bei einer Ein-
gabe von vorsortierten Daten Einsparun-
gen zwischen 30 und 70 Prozent erzielt
werden konnen.

Die Anwendung der in Punkt 2 beschrie-
benzn sequentiellen Lochstreifensortier-
methode und der Sortiermethode Ulber
den Zusatzspeicher (Punkt 3) sollte nur
dann in Frage kommen, wenn die be-
notigten Daten die Kapazitat des Spei-
chers (einschlieBlich des Zusatzspeichers)
ibersteigt und somit ein direkter Zugriff
der Daten nicht méglich ist.

Unter Lochstreifensortierung wird in die-
sem Zusammenhang ein groBenrichtiges
Ordnen von Informationen in auf- oder
absteigender Reihenfolge, nach bestimm-

ten numerischen (dezimalen) Sortier-

adressen (Artikelnummer, Kontonummer
o. d.) verstanden.

Bei Abrechnungsautomaten muBte bisher
in allen Fallen, in denen beispielsweise
bei der Warenauslieferung die Umsatz-
erfassung in Lochstreifen an verschiede-
nen Lagerpldtzen erfolgt, fiir jede Wa-
rengruppe gesondert fakturiert werden.
Die Nachteile dieser Arbeitsweise duBern
sich in hohen Verlustzeiten bei der Fak-
turierung, im hohen Formularverbrauch
und in der verspdteten Auslieferung der
Ware sowie in der vielfachen Buchungs-
arbeit bei Lieferanten und Kunden.

2. Die sequentielle v
Lechstreifensortierung

Mit dem elektronischen Abrechnungs-
automaten SOEMTRON 385 |aBt sich die
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Lochstreifepsortierung in Verbindung mit
zwei  zusdtzlichen  Programmkandlen
(Locherumschaltung und Duplizieren im
Nichtschreiben) als Sonderausfiihrung
ohne Schwierigkeiten und ohne Beein-
trachtigung der sonstigen Arbeitsweise
durchfiihren.

Bei der Sortierung werden lediglich die
Sortieradressen  ausgeschrieben.  Alle
sonstigen alphanumerischen und nume-
rischen Daten werden in maximaler
Lochergeschwindigkeit dupliziert, so dafB
die Sortierung in relativ hoher Geschwin-
digkeit durchgefiihrt wird.

Das dazugehorige Programm ist so auf-
gebaut, daB eine automatische Sortie-
rung gewdhrleistet ist.

Die Sortierung kann mit dem Abrech-
nungsautomaten SOEMTRON 385 nach
Programmwechsel zwischenzeitlich durch-
gefiihrt werden, so daB ein unmittelbarer
Nutzen entsteht.

Der prinzipielle Ablauf der sequentiellen
Lochstreifensortierung ist aus dem Daten-
fluBbild (Bild 3) ersichtlich.

Der Lochstreifen A1 wird zur Sortierung
in den Abrechnungsautomaten 385 ein-
gelesen. Neben einem Abdruck der Sor-
tieradressen werden entsprechend dem
Sortierprinzip die einzelnen Sdtze ver-
teilt und in zwei Lochstreifen A2 und A'2
gelocht. Im folgenden Sortierdurchlauf
warden diese beiden Lochstreifen (iber
die Leser 1 und 2 erneut wechselseitig,
entsprechend dem Sortierprogramm ein-
gelesen. Dieser Vorgang wiederholt sich
so oft, bis nur noch ein Lochstreifen an-
fallt. Dieser Streifen enthdlt dann die
Daten in der gewiinschten Sortierfolge.
Der Aufbau des Sortierprogramms ist im
einzelnen aus dem Programmablaufplan
(Bild 2) zu erkennen:

Vor dem ersten Sortierdurchlauf muB
manuell in den Speicher 2 eine Sortier-
adresse eingegeben werden, die in ihrer
Stelligkeit (GroBe) von keiner der tat-
sdchlich vorkommenden Adressen erreicht
wird (3). Das ist nolwendig, damit bei
jedem Vergleich diese Adresse gréBer ist
und somit der Leser 2 im ersten Durch-
lauf nie den Befehl zur Einlesung der fol-
genden Sortieradresse erhalt  (beim
ersten Durchlauf ist nur der Ausgangs-
lochstreifen A1 im Leser 1 vorhanden;
der Leser 2 enthdlt somit keinen Strei-
fenl!).

Bei alien folgenden Durchlaufen wird
vorher aus dem Leser 2 die jeweils erste
Sortieradresse in den Speicher 2 einge-
lesen (9).

Mit der Einschaltung des Lochers 1 und
dem Start des Programms beginnt der
eigentliche  Sortiervorgang.  Nachdem

vom Leser 1 die erste Adresse in den
Speicher 1 eingelesen ist (5), erfolgt ein
Vergleich der Adressen in den Speichern
1 und 2. Ist die Adresse im Speicher 1
kleiner, so wird diese Adresse ausge-
schrieben und gelocht (7). AnschlieBend
wird der zu dieser Adresse gehérende
Satz vom Leser 1 ohne Niederschrift in
den gleichen Lochstreifen dupliziert und
die folgende Adresse vom Leser 1 in den
Speicher 1 eingelesen (15).

Sollte beim obigen Vergleich (6) die
Adresse im Speicher 2 kleiner sein, so
wird diese Adresse ausgeschrieben und
ebenso wie der dazugehdrige Satz (im
Leser 2) gelocht (22). Danach wird die
folgende Adresse vom Leser 2 in den
Speicher 2 liberfiihrt (28).

Verfolgen wir aber den Ablauf weiter
nach Schritt 15 des Programmablauf-
plans: Nachdem das folgende Sortier-
merkmal in den Speicher 1 eingelesen
wurde, erfolgt ein logischer Vergleich
zwischen dieser Adresse im Speicher 1
und der inzwischen zum Speicher 3 trans-
ferierten Adresse des zuletzt gelochten
Saizes (16).

Ist die zuletzt gelochte Adresse groBer
als die im Speicher 1 und ist in einem
nachfolgenden Vergleich (19) die Adresse
im Speicher 2 auch groBer als die Adresse
im Speicher 1, so wird wiederum die
kleinste Adresse (Speicher 1) mit dem
dazugehérigen Satz im Leser 1 ausgege-
ben und abgelocht (20). Da aber die zu-
letzt gelochte Adresse groBer war, er-
folgt die Ausgabe erst nach einer Locher-
umschaltung auf den Locher 2.

Sollte dagegen die zuletzt gelochte
Adresse (Speicher 3) und die Adresse
im Speicher 2 jeweils kleiner sein als die
Adresse im Speicher 1 (16—19), dann
wird die Adresse aus Speicher 2 mit dem
betreffenden Satz gelocht und die fol-
gende Adresse aus Leser 2 in Speichei 2
eingelesen.

Ergibt sich beim darauffolgenden Ver-
gleich, daB die zuletzt eingelesene
Adresse (Speicher 2) kleiner ist als die
Adresse im Speicher 1 und auch kleiner
als die zuletzt gelochte Adresse, so wird
die Adresse aus Speicher 2 einschlieBlich
des Satzes aus Leser 2 nach einer Locher-
umschaltung abgelocht (29—33).

Alle diese Funktionen werden so lange
automatisch und ohne Unterbrechung
ausgefiihrt, bis in einem Leser der letzte
Satz eingelesen wurde, Wird dann dieser
Leser zum Zwecke der Einlesung der fol-
genden Adresse erneut gestartet, so er-
folgt ein Programmstop. Sollte im ande-
ren Leser zu diesem Zeitpunkt der letzte
Satz auch bereits eingelesen sein, dann
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat SOEMTRON 385 o




Bild 2. Programmablaufplan

Speicher 1 = Speicher mit Adresse 1;
< Speicher 2> =Inhalt des Speichers
mit der Adresse 2

X
Lochyng der Adresse (Speicher 0)
und Puplizierong ¢
entshagehenden J}'{ (leseri),
Llockervieioliung

/i 4

(Spercher 0
hi

NTB 14 (1970) Heft 2

ist dieser Durchlauf beendet. Wenn nicht,
so muB nach dem Stop eine Adresse ein-
gegeben werden, die wieder groBer als
die maximal moégliche Adresse ist.

Der Programmstop kann verhindert wer-
den, wenn diese Adresse am Ende beij-
der Lochstreifen zusatzlich abgelocht
wurde.

Zusammenfassend zu diesem Sortierprin-
zip kann gesagt werden: Es wird immer
ein logischer Vergleich zwischen der vom
Leser 1 und Leser 2 und der zuletzt ge-
lochten Adresse durchgefiihrt. Dabei
wird immer die kleinere Zahl zur Aus-
gabe vorbereitet. Ist diese groBer als
die zuletzt ausgegebene Adresse, so er-
folgt die Lochung auf den gleichen Strei-
fen. Im anderen Falle wird zundchst eine
Locherumschaltung durchgefiihrt.

An einem kleinen Zahlenbeispiel mit ein-
fachen Sortieradressen soll der Ablauf
dargestellt werden:

10 10 29 10 11 10
19 19 25 19 29 11
29 11 39 25 19
1M1 — 36 — 36 — 25
36 39 29
25 36
39 39
A1l A2 A2 A3 A'3 A4

Die angegebenen Zahlen stellen nur die
Sortieradressen dar. Auf die dazugehs-
rigen Sdtze wurde wegen der Ubersicht-
lichkeit verzichtet.

Zu bemerken wire hierbei noch, daB die-
ses Sortierverfahren nur dann angewen-
det werden kann, wenn die Sortier-
adresse am Anfang des Satzes steht und
nur numerische Zeichen in der Adresse
enthalten sind.

Eine Sortierung in absteigender Reihen-
folge ist bei geringen Programméinde-
rungen ebenfalls méglich.

3. Sortieren von Lochstreifen

iiber den Zusatzspeicher

Dieses Verfahren ist eine weitere Mog-
lichkeit zur Sortierung von Lochstreifen
iiber den Abrechnungsautomaten SOEM-
TRON 385. Voraussetzung dafiir ist der
AnschluB eines numerischen 1200-Wort-
Zusatzspeichers.

Wenn ein léngerer Zeitaufwand in Kauf
genommen werden kann oder wenn kiir-
zere Lochstreifen sortiert werden sollen,
ist dieses Sortierverfahren auch mit dem
600-Wort-Zusatzspeicher realisierbar.
Zum Ablauf:

Wie aus dem DatenfluBbild (Bilder 4
und 5) ersichtlich ist, setzt sich die Sor-
tierung aus zwei Arbeitsgéingen zusam-
men,
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Zundchst wird der zu sortierende Loch-
streifen A in den Zusatzspeicher einge-
lesen.

AnschlieBend erfolgt die Ausgabe der
Daten auf den Lochstreifen A’ bereits in
sortierter Folge.

Bei diesem Sortierverfahren muB aller-
dings vorausgesetzt werden, daB die
Sortieradressen (damit also auch die An-
zahl der Sétze) und die Satzlénge be-
kannt sind.

Zundchst Erlduterungen zum ersten Ar-
beitsgang:

Als Beispiel wird angenommen, daB sich
auf dem Lochstreifen A 400 Sétze mit
einer SatzlGnge von 4 Worten befinden.,
Auf dem notwendigen Steuerlochstreifen
1 stehen sdmtliche Sortieradressen, de-
nen neben einigen Steuersymbolen noch
je eine Adresse des Zusatzspeichers zu-
geordnet wird. Bei diesen Speicheradres-
sen ist zu berlicksichtigen, daB im Bei-
spiel nur jede dritte Adresse Verwendung
findet, da auBer der Sortieradresse alle
anderen Worte des Satzes (also drei)
abzuspeichern sind.

Der Zusatzspeicher wire also bei diesem
Beispiel mit 400 Sdtzen X 3 Worte/Satz
= 1200 Worte voll ausgelastet. Die Sor-
tieradresse wird dem Satz erst im zwei-
ten Arbeitsgang wieder zugeordnet.
Zundachst wird nun die erste Adresse des
Lochstreifens A eingelesen. Nach einer
automatischen  Leserumschaltung  wird
auf dem Steuerlochstreifen 1 durch Se-
lektion die diesem Sortiermerkmal zu-
geordnete Speicheradresse gesucht. Auf
dem dieser Speicheradresse zugeordne-
ten Speicherplatz wird das der Sortier-
adresse auf dem Lochstreifen A folgende
Wort gespeichert. Durch eine Adressen-
modifikation mit 1 werden die restlichen
beiden Worte des Satzes auf die folgen-
den zwei Speicherpldtze tibernommen.
Dieser Vorgang wiederholt sich so oft,
bis alle Sdtze des Lochstreifens A im Zu-
satzspeicher stehen.

Im zweiten Arbeitsgang werden nach
einer Programmumschaltung mit dem
Steuerlochstreifen 2 die abgespeicherten
Daten wieder aus dem Speicher abgeru-
fen. Dieser Steuerlochstreifen enthélt ne-
ben einigen wenigen Steuersymbolen
die Sortieradressen in aufsteigender
(bzw. wenn gewlinscht in abfallender
oder auch in jeder anderen) Reihenfolge
und die dazugehdrigen Speicheradres-
sen.

Die gespeicherten Daten werden ausge-
geben, abgedruckt und nun wiederum
mit der Sortieradresse in den Lochstrei-
fen A" gelocht.

Bild 3. DatenfluB bei der sequentiellen
Lochstreifensortierung

Bild 4. DatenfluB bei der Lochstreifen-
sortierung tiber Zusatzspeicher, Einlesung
der Daten in den Zusatzspeicher

Bild 5. Ausgabe der Daten aus dem Zu-
satzspeicher

Steverloch -
sireifen 7




Eine vor der Ausgabe programmierte lo-
gische Entscheidung verhindert die Lo-
chung nicht vorkommender Sortieradres-
sen mit dem Wert Null. Dadurch mufB
nicht fiir jeden zu sortierenden Lochstrei-
fen A ein spezieller Steuerlochstreifen 1
und 2 angefertigt werden. In den beiden
Steuerlochstreifen sind dann samtliche,
bei dieser Sortierarbeit moglichen Sor-
tieradressen mit zugeordneten Speicher-
adressen enthalten.

Mit diesem Arbeitsgang ist die Sortie-
rung bereits beendet und der Lochstrei-
fen A’ enthdlt alle Daten in der ge-
wiinschten Folge.

Sollte der Umfang des Lochstreifens A
groBer als die Kapazitdt des Zusatzspei-
chers sein, so muB die Sortierung in eine
entsprechende Anzahl von Teilvorgdngen
zerlegt werden, wobei fiir jeden Teilvor-
gang je ein besonderer Steuerlochstrei-
fen 1 und 2 notwendig ist.

Beim ersten Teilvorgang z. B. werden
die ersten vierhundert Sdtze (bei glei-
cher Satzldnge von Wort 4 Worten/Satz)
mit den 400 niedrigsten Sortieradressen
auf Selektionsbasis gesucht und in den
Speicher tberfiihrt, AnschlieBend erfolgt
sofort mit dem Steuerlochstreifen 2 die
Ausgabe auf den Lochstreifen A’. Dies
wiederholt sich so oft, bis alle Daten aus
dem Lochstreifen A in den Lochstreifen A’
tibernommen sind.

Die jeweils notwendigen Steuerlochstrei-
fen 1 und 2 enthalten zwar immer wieder
die gleichen Steuersymbole und Spei-
cheradressen. Die Speicheradressen wer-
den aber immer neuen Sortieradressen
zugeordnet.

Produktionsprogramm 1970

Die neue Ausgabe des Produktionspro-
gramms der DDR-Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinenindustrie erschien zur
Leipziger Friihjahrsmesse. Auf 32 A 4-
Seiten vermittelt das Heft einen Uber-
blick tiber die in der Produktion befind-
lichen Erzeugnisse des VEB Kombinat
ZENTRONIK Erfurt/Sémmerda und des
VEB Kombinat ROBOTRON Radeberg.
Die angebotenen Maschinen, Automaten
und Gerdtesysteme fiir die Schreibtech-

&

Am Programm selbst treten durch diese
Zerlegung in mehrere Teilvorgénge keine
Anderungen auf.

Durch dieses Sortierverfahren besteht
nunmehr auch die Maglichkeit, langere
Lochstreifen zu sortieren, wobei in den
einzelnen Sdtzen allerdings nur nume-
rische Begriffe vorhanden sein dirfen.
Im Gegensatz zum Verfahren unter Punkt
2 braucht das Sortiermerkmal nicht un-
bedingt am Beginn des jeweiligen Satzes
zu stehen.

4, SchluBbemerkungen
Betrachtet man diese beiden Sortierver-
fahren fir den Abrechnungsautomaten
SOEMTRON 385, kann festgestellt wer-
den, daB sich diese Verfahren nicht ein-
ander ausschlieBen, sondern daB sie sich
vorteilhaft ergdnzen.
Wdhrend beim ersten Verfahren auch
alphanumerische Begriffe auftreten diir-
fen, das Sortiermerkmal aber immer am
Beginn des Satzes stehen muB, kénnen
im zweiten Verfahren nur numerische Da-
ten verarbeitet werden. Die Sortier-
adresse aber kann an jeder Stelle im
Satz stehen.
Welches Verfahren nun zum Einsatz ge-
langt, kann bei Beachtung dieser Vor-
aussetzungen und der praktischen Ge-
gebenheiten nur durch eine 6konomische
Einschatzung (Zeitfaktor) festgelegt wer-
den.
Es ist dabei durchaus moglich, daB bei
unterschiedlichen  Sortierarbeiten  bei
einer Anlage SOEMTRON 385 beide Ver-
fahren Anwendung finden.
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nik, die Buchungs- und Abrechnungs-
technik, die Kleindatenverarbeitung, die
1. und 2. Peripherie sowie die elektroni-
sche Datenverarbeitung selbst, aber auch
die Zeichenanlagen, Konstruktionstische
und Organisationsmittel, sind (ibersicht-
lich nach Erzeugnisgruppen geordnet.
Der Text informiert (iber die wesentlich-
sten Anwendungsmdoglichkeiten und tech-
nischen Parameter der Erzeugnisse. Das
Produktionsprogramm ist in deutscher,
russischer, englischer und franzosischer
Sprache vorhanden.

Viele Interessenten baten uns in den ver-
gangenen Jahren um Zusendung des
Produktionsprogramms der DDR-Daten-
verarbeitungs- und Bliromaschinenindu-
strie.  Selbstverstandlich erhalten  Sie
auch die Ausgabe 1970, wenn Sie lhre
Anfrage an uns richten:

VEB Verlag Technik
Redaktion NTB
DDR — 102 Berlin
Oranienburger Str. 13—14.
NTB 1656
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Abrechnungsautomat mit Zusaizspeicher
im schwedischen ElekirogroBhandel

v

Ukonom M. Sinnhofer, Stockholm

0. Einleitung

In Klein- und Mittelbetrieben, die ohne
groBe elektronische Datenverarbeitungs-
anlagen arbeiten, besteht immer die
Notwendigkeit, in Verbindung mit der
Fakturierung eine genaue Bestandskon-
trolle durchzufiihren. Die genaue Kon-
trolle der Bestdnde bildet die Grund-
lage fiir einen &konomischen und damit
rationellen Handel. Das vorliegende Bei-
spiel zeigt den sinnvollen Einsatz des
Abrechnungsautomaten SOEMTRON 382
mit Zusatzspeicher im schwedischen Elek-
trogroBhandel. Dabei wird nur ein be-
stimmtes Teilgebiet des Warensortiments
angesprochen.

1. Zusatzspeicher sehr flexibel
Die 28 800 bit des Zusatzspeichers bilden
die Grundlage einer Zusatzspeicherein-
heit. Je nach Bedarf kann die Zusatzspei-
chereinheit in drei Hauptgruppen Ver-
wendung finden.
S = numerische Summen- und Kon-
stantenspeicherung
A = alphanumerische Speicherung
AS = kombinierte alphanumerische und
Summenspeicherung
Alle drei Varianten kann man durch eine
interne  Befehlsspeicherung ergdnzen.
Die Speicherkapazitdt kann mit 600 oder
bei der Verwendung von zwei Speicher-
einheiten mit 1200 Speicherworten ge-
wdahlt werden. Dabei bendtigt man fir
die Darstellung einer numerischen In-
formation 4 bit, fiir die eines alphanume-
rischen Zeichens 6 bit und eines Maschi-
nenbefehls 12 bit, Das Speicherwort ist
bei der Variante mit 600 Worten je nach
notwendiger Anwendungstechnik varia-
bel zu gestalten:
100 Worte mit 48 Zeichen zu 288 bit
200 Worte mit 24 Zeichen zu 144 bit
300 Worte mit 16 Zeichen zu 96 bit
Die Abarbeitung von Maschinenbefehlen
vom Zusatzspeicher gewdhrleistet das
Arbeiten mit insgesamt sieben Unterpro-
grammen. Sprungbefehle und Maschi-
nenbefehle schaffen die Maglichkeit von
logischen Entscheidungen.

2. Problemanalyse

Der ElektrogroBhandel zeichnet sich ge-
nerell durch eine Vielzahl von Artikeln
aus. Alle Artikel kénnen jedoch nicht er-
faBt werden, da man an eine bestimmte
Speicheranzahl gebunden ist. Daher ent-
schied sich eine schwedische Elektro-
GroBhandelsfirma, ihren Bereich Lampen
in Fakturierung und Bestandshaltung
generell durch den Einsatz von einem
elektronischen ~ Abrechnungsautomaten
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mit Zusatzspeicher zu rationalisieren. Der
gesamte Bereich umfaBt ein Sortiment
von 90 verschiedenen Lampen. Die An-
zahl der Rechnungen je Tag betrdagt
durchschnittlich 140, die der Positionen
auf der Rechnung durchschnittlich 6.

3. Losungsweg

3.1. Maschinenausstattung .

Zur Lésung dieser Aufgabe wurde ein
Abrechnungsautomat ~ SOEMTRON 382
mit alphanumerischem Zusatzspeicher
eingesetzt. Der Zusatzspeicher ist mit
100 alphanumerischen Worten zu 48
alphanumerischen  Zeichen ausgelegt.
Von diesen 48 Zeichen werden 8 Zeichen
fir einen Summenanteil abgesplittert,
so daB 40 alphanumerische Zeichen vor-
handen sind. Die Abrechnung erfordert
weiter die Speichersplittung, logische
Entscheidung und das Arbeiten im Pro-
gramm 2,

3.2. Speicherbelegung
Im alphanumerischen Zusatzspeicherteil
(40 Zeichen) sind die Artikelbezeichnung,
der Verkaufspreis und der Bestellpunkt
gespeichert.,  Bestellpunkt heiBt die
Menge, die standig am Lager sein muB.
Diese kommt bei der Fakturierung nicht
zur Geltung, sondern erst bei der Be-
standskontrolle.
Das Aufsprechen des Zusatzspeichers er-
folgt nichtschreibend tliber die Zehner-
tastatur des Automaten. Nach einer
Codetabelle werden die Buchstaben,
Ziffern und Befehle durch Ziffernkombi-
nationen auf den Zusatzspeicher aufge-
sprochen (Tafel 1).
Die in Tafel 1 dargestellte Interpunktion
ist nicht Bestandteil des Zusatzspeichers,
sondern wird vom Maschinenprogramm
gesteuert. Zur weiteren Reduzierung der
manuellen Arbeit der Fakturistin wurden
die Speicherpldtze 000 bis 006 mit Fracht,
Emballage (Verpackung) und Moms
(Mehrwertsteuer) versehen, so daB nach
Ansteuerung und Startbetétigung Fracht,
Emballage und Moms errechnet werden.
Speicherplatz
000 = 10,00 Kronen Fracht
001 = 15,00 Kronen Fracht
002 = 20,00 Kronen Fracht
003 = 3,00 Kronen Emballage/Ver-
packung
004 = 5,00 Kronen Emballage
005 = 8,00 Kronen Emballage
006 = 11,119, Moms/Mehrwertsteuer
Weiterhin sind drei Speicherpldtze mit
den unterschiedlichen Rabattsatzen von
5, 10 und 159, Rabatt fiir die logische
Entscheidung gespeichert,

3.3. Fakturierung

Die Fakturierung (Tafel 2) beginnt mit
der manuelien Eingabe der Artikelnum-
mer und -menge. Mit der Eingabe der
Artikelnummer wird gleichzeitig durch
Registerwahl der jeweilige Zusatzspei-
cher angesprochen. Danach erfolgt das
automatische Ausschreiben der Artikel-
bezeichnung, des Preises und des Ra-
battsatzes. Bevor es jedoch zur Ausschrei-
bung des Rabattsatzes kommt, hat die
Maschine eine logische Entscheidung zu
treffen. Die eingegebenen Mengen be-
einflussen die Hohe des Rabattsatzes
wie folgt.

Menge: Rabatt:
unter 10 Stiick 5%,
gleich und {iber 10 Stiick = 10%,
gleich und {iber 100 Stiick 15%,

Der Nettobetrag wird automatisch errech-
net und ausgeschrieben. Die erneute An-
steuerung der Artikelnummer bringt die
Saldierung der Menge und des Netto-
betrags im abgesplitterten Summenteil
des Zusatzspeichers.

Durch die manuelle Ansteuerung der
Speicherpléatze 000, 003 und 006 erfolgt
das automatische Ausschreiben der Be-
zeichnung sowie die Ausschreibung bzw.
Errechnung von Fracht, Emballage und
Moms in der Nettospalte.

3.4. Bestandskontrolle

Die Bestandskontrolle (Tafel 4) erfolgt
mengen- und wertmdBig. Dabei wird in
der Symbolspalte durch das Minuszei-
chen eine Signalisierung des Artikels ge-
geben, bei dem sich der Bestand unter
die Mindestbestandshaltung (Bestell-
punkt) begeben hat. Hier macht sich
eine Nachbestellung des Artikels bei der
Produktion notwendig. Das gesamte Pro-
gramm der Bestandshaltung lduft auto-
matisch ab. Die erste Artikelnummer wird
manuell eingegeben und alle weiteren
bis zur Artikelnummer 099 folgen auto-
matisch,

4, SchluBbetrachtung

Dieses Beispiel zeigt deutlich, welche
hervorragenden Eigenschaften Abrech-
nungsautomaten durch den AnschluB
des Zusatzspeichers erhalten. Die An-
wendungsméglichkeiten gehen bei wei-
tem Uber die normale Fakturierung hin-
aus. Von Fakturierung kann man wohl
nicht mehr sprechen, wenn nur zwei Da-
ten manuell eingegeben werden und alle
Arbeitsgénge danach automatisch erfol-

gen.
NTB 1629

45




Bilder 1 und 2.  Elektronischer Abrech-

nungsautomat SOEMTRON 382

Tafel 1. Speicherbelegung vor der Fakturierung

Zusatzspeicherplatz  Artikelbezeichnung

Bestellpunkt Bestandsmenge

Nettoerlos

040 LAMPA MOD 40 W
041 LAMPA MOD 60 W
042 LAMPA MOD 100 W

10
15
20

995
15
145

300,00
400,00
1000,00

Tafel 2. Faktur

Artikelnummer

Artikelbezeichnung

Rabatt Nettobetrag

Artikelnummer

040
041
042
000
003

006

LAMPA MOD 40 W
LAMPA MOD 60 W
LAMPA MOD 100 W
FRACHT
EMBALLAGE

MOMS 11,11,

5 57,00
10 162,00
15 2040,00

10,00
3,00
2272,00
252,99
2524,99

040
041
042

Tafel 3. Speicherplatzbelegung nach der Fakturierung

Zusatzspeicherplatz 040

Artikelbezeichnung

Bestellpunkt

Bestandsmenge

Nettoerlos

LAMPA MOD 40 W

10

990

357,00

Zusatzspeicherplatz 041

Artikelbezeichnung

Bestellpunkt

Bestandsmenge

Nettoerlos

LAMPA MOD 60 W

15

3

562,00

Zusatzspeicherplatz 042

Artikelbezeichnung

Bestellpunkt

Bestandsmenge

Nettoerlos

LAMPA MOD 100 W

20

25

3040,00

Tafel 4. Bestandskontrolle

Artikelnummer Artikelbezeichnung

Bestellpunkt

Bestandsmenge Symbol

Nettoerlos

040 LAMPA MOD 40 W
041 LAMPA MOD 60 W
042 LAMPA MOD 100 W

15
20

990
3
25

357,00
562,00
3040,00
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Arbeitsmittel

ORGANISATIONSMITTEL
zur Planung,
Lenkung,
Leitung,
Disposition
und Kontrolle

Arbeitskrafte

Arbeitsgegenstande

WEIGANG-ORGANISATION G.m.b.H.i.V. - DDR —806 Dresden, Fritz-Reuter-Str. 37 - Tel. 52907

Exporteur: HOLZ UND PAPIER EX-UND IMPORT - DDR —108 Berlin, Krausenstr. 35-36 - Tel. 20 01 41
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ASCOTA-Buchungsautomaten in Japan

M. Dassow und H. Miiller

Seit mehr als 15 Jahren finden in Japan
DDR-Biiromaschinen  Anwendung.  Sie
haben durch ihre Zuverldssigkeit einen
guten Ruf erworben, Den Hauptanteil an
den japanischen Biiromaschinen-Impor-
ten aus der DDR hat der ASCOTA-Bu-
chungsautomat Klasse 171.

Die Erzeugnisse des VEB Kombinat ZEN-
TRONIK, ASCOTA-Buchungsmaschinen-
werk Karl-Marx-Stadt, werden durch eine
japanische Gesellschaft vertrieben, die
schon seit vielen Jahren auf dem Markt
ist. Die Gesellschaft verfiigt tiber Filialen
in allen Teilen des Landes, z. B. in Hiro-
shima, Osaka, Saporro, Fukuoka und
Sendai.

Zu den wichtigsten Anwendern von AS-
COTA-Buchungsautomaten zdhlen die
staatlichen Unternehmen Nippon Tele-
communication Public Corporation und
Telegram and Telephone Office, die Fi-
lialen in ganz Japan besitzen. Diese Ge-
sellschaften fiihren die gesamte Abrech-
nung der Gebiihren mittels ASCOTA-
Buchungsautomaten der Klasse 171 mit
den verschiedensten Zdahlwerksausstat-
tungen durch.

Als 1968 im Zuge einer Rationalisierung
bei der Nippon Telecommunication
Public Corporation eine Einzugsvorrich-
tung fiir Kontokarten bei einem Teil der
Buchungsautomaten gefordert wurde,
konnte diese Einrichtung bald nachtrég-
lich eingebaut werden. Der Einbau er-
folgte in Zusammenarbeit mit dem Chef-
organisator des Generalvertreters, Mr.
Koyema, und der Organisationsabteilung
des Herstellerwerks. Mit Hilfe der Ein-
zugsautomaten werden auf den ASCOTA-
Buchungsautomaten das Journal, die
Kontokarte und die einzelnen Abnehmer-
rechnungen in einem Arbeitsgang herge-
stellt.

Zu den wichtigsten Anwendern von AS-
COTA-Buchungsautomaten gehéren wei-
terhin die Toyo Shintaku Bank, wo 600
ASCOTA-Buchungsautomaten eingesetzt
sind, sowie die Zigarettenfabrik Hi Lite. In
den letzten beiden Jahren stieg der Absatz
von ASCOTA-Buchungsautomaten mit
angeschlossenem elektronischen Multi-
pliziergerat TM 20. Die elektronische
Multiplikation eréffnete den ASCOTA-
Buchungsautomaten neue Anwendungs-
gebiete, z. B. in der Landwirtschaft.

Die Prafekturhauptstadt Sendai liegt
nordlich von Tokio und ist das Zentrum
der japanischen Landwirtschaft. Das
Klima und die Bodenbeschaffenheit sind
den Verhdltnissen in der DDR dhnlich.
Sendai ist zwar ebenfalls eine moderne
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Stadt, aber man spiirt doch, daB ihr bis
zum heutigen Tag die Landwirtschaft das
Geprdge gegeben hat. Das Tempo st
gemdchlicher als das hektische Treiben
in Tokio. In den letzten Jahren hat sich
aber auch hier immer mehr die Industrie
ausgebreitet, weil in den siidlichen Re-
gionen die Facharbeiter immer knapper
werden,

Als  Handelsorganisation der Bauern
fungiert die Agricultural Cooperative
Society. Diese Genossenschaft kauft die
Erzeugnisse der Bauern auf und versorgt
dafiir die Bauern mit allen Industrie-
waren, welche sie fiir die Landwirtschaft
und fiir ihren eigenen Bedarf benstigen.

Die Genossenschaft ist tiber das ganze
Land verbreitet und besitzt in den land-
wirtschaftlichen  Gebieten  Filialen. In
Sendai stehen zwei ASCOTA-Buchungs-
automaten der Klasse 171/25 mit elek-
tronischem Multipliziergeréit TM 20. Das
elektronische Multipliziergerét wird vor
allen Dingen fiir die Zinsberechnung ein-
gesetzt, da die Genossenschaft gleich-
zeitig die Konten der Bauern fiihrt und
als deren Sparkasse wirkt. Die Buchungs-
automaten haben sich bei dieser Arbeit
als zuverlassig und leistungsféhig erwie-
sen.

In und um Sendai arbeiten jetzt schon
etwa 150 ASCOTA-Buchungsautomaten.
Die Benutzer empfinden nicht nur die
sehr wirksame technische Wartung als
angenehm, sondern auch die Unterstiit-
zung der Vertreterfirma bei der Einfiih-
rung neuer Organisationsformen.

Diese guten Erfahrungen mit dem AS-
COTA-Buchungsautomaten Klasse 170/
171 machen es verstandlich, daB auch
das System ASCOTA 7000 in Japan groBe
Beachtung findet.

Besonders interessant ist der ASCOTA-
Buchungsautomat Klasse 071 durch seine
geringen Abmessungen. In Japan spie-
len Raumfragen eine weitaus gréBere
Rolle als in Europa. Selbst in groBen
Konzernen und Banken sind die Biiros
viel starker als in Europa belegt.

Auch die Nachfrage nach Datenerfas-
sungsgerdten steigt mit dem zunehmen-
den Einsatz von elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen. 1962 betrug der Ab-
satz von elektronischen Datenverarbei-
tungsanlagen 23,96 Mrd. Yen, 1967 waren
es schon 123,12 Mrd. Yen. Unter die-
sem Aspekt wird das Datenerfassungs-
gerdt ASCOTA 071/100 (mit Lochstreifen-
ausgabe) in Japan viele Benutzer finden.
Die wirtschaftliche Struktur in Japan mit
einem sehr hohen Anteil von Klein- und

O
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Mittelbetrieben  bietet ausgezeichnete
Ergdnzungsmoglichkeiten fiir die ver-
schiedenen Ausstattungsvarianten des
elektronischen Buchungsautomaten AS.-
COTA 700 und des Kontencomputers AS-
COTA 750.
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Neuerscheinung im

VEB Verlag Technik Berlin

Reihe Automatisierungstechnik
Band 99

H. F. Meuche

Organisation und Aufbau komplexer
automatischerInformationsverarbeitungs-
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Bild 1. Japanisches GroBraumbiiro

ASCOTA-Buchungsautomaten Klasse 170
Bild 2. ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 071
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Funktionsgerechte Arbeitspldize
fiir Konstrukteure

Dipl.-Ing. M. Hobe, Erfurt

1. Notwendigkeit

funktionsgerechter Arbeitspldtze

Die Entwicklungs- und Konstruktions-
biiros sind Ausgangspunkt der schopfe-
rischen Ideen zur Entwicklung und Fer-
tigung neuer Erzeugnisse. Diese Ideen
finden ihren Ausdruck in den technischen
Zeichnungen, die die Grundlage jegli-
cher industrieller Produktion bilden.

Mit der zeichnerischen Vorbereitung und
technischen Vorausplanung nimmt das
Konstruktionsbiiro eine wichtige Stellung
im ReproduktionsprozeB ein. Um dieser
verantwortungsvollen Aufgabe gerecht
werden zu konnen, bedarf es — wie an
jedem anderen Arbeitsplatz — rationeller
Arbeitsmittel. Darunter darf allerdings
nicht nur das unmittelbare Arbeitsmittel
Zeichenmaschine und Zeichentisch ver-
standen werden, sondern die Gesamtheit
des Arbeitsplatzes fiir den Konstrukteur.
Untersuchungen des Arbeitsverhaltens im
Konstruktionsbiiro haben gezeigt, daB
nur 30 Prozent der téglichen Arbeitszeit
eines Konstrukteurs mit reiner Zeichen-
tatigkeit ausgefiillt sind. Weitere 41 Pro-
zent werden fiir Denktdatigkeit und Arbei-
ten biirotechnischen Charakters in An-
spruch genommen. In einem erheblichen
Umfang werden also Tatigkeiten ausge-
{ibt, bei denen man rechnet, liest und
schreibt oder Besprechungen fiihrt.
Diesen Anforderungen werden vielfach
die vorhandenen Einrichtungen der Kon-
struktionsbiiros nicht gerecht und stellen
keine optimalen Arbeitsbedingungen
dar. Deshalb sollten MaBnahmen zur
Rationalisierung der Arbeitsbedingun-
gen, wie sie in der Sphdre der materiel-
len Produktion schon seit einiger Zeit
als notwendig erkannt worden sind, nun-
mehr auch im Konstruktionsbiiro durch-
gesetzt werden. Dazu gehért die Schaf-
fung funktionsgerechter Arbeitspldtze
fiir den Konstrukteur. Unter funktions-
gerechten Arbeitsplatzen versteht man
die Bereitstellung von Arbeitsmitteln und
Einrichtungen, die durch zweckmdBige
Gestaltung und Auswahl optimale Be-
dingungen der Arbeitserleichterung so-
wie maximale Arbeitsleistungen gewdhr-
leisten. Infolge ihrer auf die Aufgaben
abgestimmten Konzeption lassen funk-
tionsgerechte Arbeitspldtze einen hohen
Wirkungsgrad der Arbeit zu, beschleu-
nigen den ArbeitsfluB und gestalten
die  Arbeitsmethoden  wirtschaftlicher.
Mit ihnen kénnen noch erhebliche Lei-
stungsreserven ausgeschopft werden, die
durch unzweckmdBig gestaltete Arbeits-
platze bisher brachlagen.
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2. Forderungen

an funktionsgerechte Arbeitspldtze

Fiir die rein zeichnerische Tdtigkeit ste-
hen dem Konstrukteur leistungsfdhige
und den Bediirfnissen nach Bedienungs-
komfort entsprechende Arbeitsmittel, wie
Zeichenmaschine und Zeichentisch, zur
Verfligung. Da die zeichnerische Tdtig-
keit jedoch durchschnittlich nur ein Drit-
tel der Arbeitszeit ausmacht und der
iberwiegende Teil der iibrigen Arbeits-
zeit fiir ,Schreibtischarbeiten” aufgewen-
det wird, gehort zum Arbeitsplatz des
Konstrukteurs ein Arbeitstisch, der je
nach den Erfordernissen noch mit einem
Ablagetisch zu kombinieren ist. Die Gro-
Ben der Tischfldchen richten sich — be-
sonders beim Ablagetisch — weitgehend
danach, welche Zeichnungsformate am
haufigsten bearbeitet werden miissen.
Diese sollen sich ohne Schwierigkeiten
auf den Tischflachen ausbreiten lassen.
Eine Tischfldche von 180 X 90cm z. B.
geniigt, um darauf Plane und Zeichnun-
gen bis A0 abzulegen und zu studieren
und dabei auch noch Schreibarbeiten,
Nachrechnungen u. dgl. durchzufiihren.
Andererseits soll die Tischflache auch
nicht zu groB sein, damit die auf dem
Arbeitstisch abgelegten Unterlagen und
Arbeitsmittel im Griffbereich des am
Tisch Sitzenden liegen, ohne daB er sich
erheben oder unbequem nach vorn und
zur Seite beugen muB.

Standig am Arbeitsplatz bendtigte Ar-
beitsunterlagen, aber auch zeitweilig zu
bearbeitende Vorgénge miissen sicher
und geordnet aufbewahrt werden kon-
nen. Zu diesem Zweck muB der Arbeits-
tisch iber Unterschrdnke verfligen, deren
Anordnung und Einrichtung
— griffglinstig,
— lbersichtlich,

sicher und
-~ gerdumig ist.
Durch die wahlweise Ausstattung mit ein
oder zwei Unterschranken sollte das Fas-
sungsvermogen den spezifischen Arbeits-
aufgaben und dem ArbeitsfluB angepalBt
werden, um ,tote Winkel“ zu vermeiden.
Diese beglinstigen das ,Horten” von
zeitweilig zu bearbeitenden Vorgdngen,
wodurch der organisatorisch festgelegte
ArbeitsfluB durchbrochen wird und der
Durchlauf von Unterlagen sich verzégert.
Fiir die voriibergehende Aufbewahrung
von zu bearbeitenden Vorgdngen sollten
die Unterschréinke Moglichkeiten zur
Unterbringung von Hdngeheftern und
-mappen bieten.

Die Abmessungen der Unterschrénke
richten sich im wesentlichen nach

— den AuBenmaBen des Arbeitstischs

— der erforderlichen Mindestbreite des
Beinraums sowie

— der Zugdanglichkeit und
Tiefenausnutzung.
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Um eine individuelle Anpassung an die
jeweiligen Arbeitsaufgaben und Erfor-
dernisse zu gewdhrleisten, sind die Ar-
beitspldtze nach dem Baukastenprinzip
zu konzipieren.

Die einzelnen Elemente, wie Gestelle,
Unterschranke und Tischplatten in ver-
schiedenen Abmessungen und Ausfiih-
rungen, miissen zu der jeweils zweckmd-
Bigsten Kombination zusammengebaut
und gegebenenfalls auch — beim Wech-
sel der Arbeitsaufgaben und der daraus
sich ergebenden Anforderungen — abge-
wandelt werden kdnnen.

Derartige Baukastenelemente ermogli-
chen vielfdltige Kombinationsmoglichkei-
ten und gewdhrleisten damit den funk-
tionsgerechten Aufbau des Arbeitsplat-
zes. DaB die Form- und Farbgebung des
Arbeitsplatzes den modernen Gesichts-
punkten der Formgestaltung zu entspre-
chen hat und einer Kombination mit an-
deren Biiromdbeln nicht entgegenstehen
sollte, braucht nicht besonders betont zu
werden. Beim Werkstoffeinsatz ist darauf
zu achten, daB fiir die Tischoberfldchen
Werkstoffe Verwendung finden, die un-
empfindlich gegen Kratzer, Farbstoffe
und Zigarettenglut sind.

3. REISS-Konstruktionsarbeitspldtze

Mit der stdndigen Weiterentwicklung der
REISS-Zeichenmaschinen und -Zeichen-
tische hat der VEB Kombinat ZENTRO-
NIK, MeB- und Zeichengerdtebau Bad
Liebenwerda, wesentlich zur technischen
Vervollkommnung der Arbeitsmittel des
Konstrukteurs beigetragen.
REISS-Parallelogramm- oder Laufwagen-
zeichenmaschinen sowie REISS-Zeichen-
tische haben sich seit Jahren in den Kon-
struktionsbiiros  bewdhrt und sind zu
einem Begriff fir moderne, leistungs-
fiihige Zeichenanlagen geworden. Doch
damit hat man sich in Bad Liebenwerda
nicht zufriedengegeben. Ausgehend von
der Notwendigkeit funktionsgerechter
Arbeitsplatze in den Konstruktionsbiiros
und unter Berlicksichtigung der Anforde-
rungen, die an derartige Arbeitsplatze
gestellt werden, wurden vom Betrieb
Konstruktionstische entwickelt und in das
Produktionsprogramm aufgenommen, die
sich zusammen mit den Zeichenanlagen
zu einem funktionsgerechten Konstruk-
tionsarbeitsplatz  kombinieren  lassen

(Bild 1).
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Die REISS-Konstruktionstische sind auf
der Grundlage des Baukastensystems
aufgebaut, wodurch eine Anpassung
und Wandelbarkeit entsprechend den
spezifischen Arbeitsaufgaben gewdhrlei-
stet wird.

Tragendes Element beim REISS-Konstruk-
tionstisch ist ein Gestell in Form eines
montierbaren Vierkant-Stahlrohrrahmens.
Die einzelnen Teile des Stahlrohrrah-
mens sind an den Eckpunkten durch
Knotenstiicke * verbunden (Bild 2). Die
Knotenstiicke (1) nehmen Zylinderkopf-
schrauben (2) auf, die mittels Sechskant-
Stiftschliissel in die Befestigungsmuttern
(3) der Gestellteile (4) eingeschraubt
werden.

Das Gestell kann entweder nur eine
Tischplatie tragen (Ablagetisch) oder an
ihm werden auBerdem noch Unter-
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schranke mit entsprechenden Einhdnge-
beschldgen befestigt (Arbeitstisch).

Die Wahl eines Gestells als tragendes
Element hat gegeniiber dem bei Schreib-
tischen anzutreffenden Sockelaufbau,
bei dem die Unterschrdnke auf Sockeln
stehen, den Vorteil, daB die FiiBe des
am Schreibtisch Sitzenden einen groBe-
ren Bewegungsraum haben. Man spricht
deshalb auch von einem ,fuBfreien” Auf-
bau.

Die Gestelle werden in zwei GroBen ge-
liefert, die sich in der Gestellbeinldnge
unterscheiden (Bilder 3, 4 und 8).

Diese zwei GestellgroBen ergeben mit
einer einfachen Tischplatte oder mit
einer Rahmenplatte, die jeweils in zwei
Abmessungen
150 cm X 75 cm)
Grundmodelle (Modell 8100, 8200, 8300,

(180 cm X 80cm  oder
lieferbar sind, vier

Bild 1. REISS-Konstruktionsarbeitsplatz

8400 im Bild 9). Die Rahmenplatte ver-
fligt tiber ein Ablagefach sowie eine ver-
schlieBbare Schublage fiir Unterlagen
und Zeichnungen bis A 1. Da die Tisch-
hohe der REISS-Konstruktionstische ein-
heitlich 75 cm betrégt, erfordert die Rah-
menplatte das niedrige Gestell, wahrend
die groBere Gestellbeinlange mit der
einfachen Tischplatte zu kombinieren ist.
Entsprechend der Forderung nach einer
leicht zu sdubernden und gegen Bescha-
digungen unempfindlichen Oberflache
sind die Tisch- und Rahmenplatten dop-
pelseitig mit Sprelacart beplankt.

Die vier Grundmodelle der REISS-Kon-
struktionstische wahlweise mit
insgesamt acht verschiedenen Unter-
schréinken kombiniert werden, die eine
Vielzahl von Varianten und damit eine

konnen
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Bild 2. Querschnitt durch das Knoten-
stiick am Gestell des REISS-Konstruk-
tionstisches

1 = Knotenstiick, 2 = Zylinderkopf-
schraube, 3 = Befestigungsmutter, 4 =
Gestellteil

Bild 3. REiSS-Konstruktionstisch der Mo-
dellreihe 8200/8400 (mit einfacher Tisch-
platte)

Bild 4. REISS-Konstruktionstisch der Mo-
dellreihe 8300/8100 (mit Rahmenplatte)

spezifische Arbeitsplatzgestaltung zulas-
sen. Die Unterschranke sind furniert.

Sie unterscheiden sich in ihrer Ausstat-
tung wie folgt:

— 4 Normalziige (Schubladen)

— 1 Normalzug und 1 Zug fir Hédnge-
registratur
4 Normalziige und 1 Zusatzfach (ver-
schlieBbar)
1 Normalzug, 1 Zug fiir Hdngeregi-
stratur und 1 Zusatzfach
(Unterschrdnke mit Zusatzfach kénnen
nur an der linken Gestellseite mon-
tiert werden.)

Eine weitere Unterscheidung ergibt sich
in der Ausriistung des obersten Normal-
zugs mit einer Utensilienschale, die fiir
alle vier genannten Unterschrankausfiih-
rungen moglich ist. Der vordere Abschluf
der Ziige wird durch eine einheitliche
Schubladenfront gebildet, die mittels
ZentralverschluB verschlieBbar ist.

Wéhrend die Normalziige mit einfachen
Fiihrungen versehen sind, laufen die
Ziige fiir Hangeregistraturen in Teleskop-
fiihrungen. Dadurch ist auch bei voll be-
stiickten Hdngeregistraturen ein leichtes
Herausziehen des Zugs moglich.

Entsprechend den Ausfiihrungsformen
der Hdngeregistratur kénnen in den
Hdngerahmen Héngemappen fiir  die
Loseblattablage, Hangetaschen, Hénge-
hefter sowie Héngeordner untergebracht
werden.

Mit den nach dem Baukastenprinzip
konzipierten Konstruktionstischen ist der
VEB Kombinat ZENTRONIK, MeB- und
Zeichengerdtebau Bad Liebenwerda, in
der Lage, in Verbindung mit den REISS-
Zeichenanlagen Konstruktionsarbeits-
platze anzubieten, die auf die spezifi-
schen Arbeitsaufgaben abgestimmt sind
und den Forderungen an funktionsge-
rechte Arbeitsplatze in vollem Umfang
gerecht werden.

Der REISS-Konstruktionsarbeitsplatz be-
steht aus

— der Parallelogrammzeichenmaschine
,Diplom" oder der Laufwagenzeichen-
maschine ,Ordinat"

— dem Zeichentisch ,Novo"

— dem Arbeitstisch und bei Bedarf noch
— dem Ablagetisch

Um die Zeichenanlagen mit den Arbeits-
bzw. Ablagetischen zu kombinieren, gibt
es verschiedene Maglichkeiten der rdum-
lichen Anordnung, die als sogenannte

H-, L- oder U-Form bezeichnet werden
(Bild 5).
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H-Form

Bei der Anordnung in H-Form stehen
Zeichenanlage und Konstruktionstisch in
Reihe hintereinander (Bild 6).

Diese Anordnung erfordert, daB im wech-
selnden Ablauf zwischen Zeichen- und
Schreibtischarbeit eine vollsténdige Kér-
perdrehung gemacht werden muB. Das
ist von Nachteil, wenn auf dem Konstruk-
tionstisch Arbeitsunterlagen liegen, die
bei der Zeichenarbeit standig eingese-
hen werden miissen. AuBerdem kann bei
der H-Form-Anordnung der Lichteinfall
nur bei einem Teil des Arbeitsplatzes —
entweder am Zeichenbrett oder am Kon-
struktionstisch — optimal gestaltet wer-
den. Fiir den anderen Teil ergeben sich
zwangsldufig unglinstigere Lichtverhalt-
nisse.

L-Form

Die Anordnung in L-Form vermeidet
diese Nachteile: Zeichenanlage und
Konstruktionstisch  stehen  rechtwinklig
zueinander (Bild 7). Fiir beide Teile er-
gibt sich ein glinstiger Lichteinfall und
die auf dem Konstruktionstisch ausge-
breiteten Unterlagen und Arbeitsmittel
kénnen mit einer bloBen Drehung des
Oberkérpers erreicht werden.

U-Form

Die U-Form ergibt sich aus der Kombi-
nation der H- und L-Form. Sie verbindet
die Vorteile der L-Form mit der Erwei-
terung der Ablageflachen durch einen
zweiten Konstruktionstisch, der in Reihe
zur Zeichenanlage angeordnet ist. Die
Jfreie” Ecke der im Winkel stehenden
Konstruktionstische wird durch eine Zwi-
schenplatte ausgefiillt. Zwischenplatten
kénnen auch bei der L-Form eingesetzt
werden, um die Zwischenrdume zwischen
den Konstruktionstischen auszugleichen,
so daB eine geschlossene Tischreihe ent-
steht. Dadurch wird weitere Ablage-
flache gewonnen, die z. B. fiir das Auf-
stellen eines Telefons oder Tischrechners
fir je zwei Konstrukteure genutzt wer-
den kann.

Die dargestellten Variationsméglichkei-
ten der REISS-Konstruktionsarbeitsplatze

~ gewdhrleisten die funktionsgerechte und

individuelle Einrichtung von modernen
Arbeitspldatzen  fiir  den Konstrukteur.

Durch die dem Arbeitsverhalten des
Konstrukteurs (Wechsel zwischen rein
zeichnerischer, gedanklicher und schrift-
licher Tatigkeit) angepaBte Kombination
von Zeichenanlage und Arbeitstisch
werden
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Bild 5. Arbeitsplatzanordnung in L-, U-
und H-Form

Bild 6. REISS-Konstruktionsarbeitspldtze
in H-Form-Anordnung

Bild 7. REISS-Konstruktionsarbeitspldtze
in L-Form-Anordnung




Bild 8. Abmessungen der REISS-Kon-
struktionstische (in cm)
Bild 9. Ubersicht tiber die Grundmodelle

und ihre Variationsmoglichkeiten
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— ein zligiger Arbeitsablauf ermdoglicht
— liberfliissige Bewegungen und Wege
eingeschrankt sowie
— ein den Erfordernissen entsprechendes
Arbeitsmilieu geschaffen.
Diese positive Beeinflussung der Arbeit
des Konstrukteurs setzt schopferische Po-
tenzen frei, die bisher durch physische
und psychische Uberlastung infolge un-
geeigneter Arbeitspldtze verlorengingen.
NTB 1634
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Sind Sie Leiter?

Ke in unter-

Biiros, in dem vie ]
chrieben wer-

schiedlichen Formate
cden missen?
Dann brauchen auch Sie eine Biiro-

schreibmaschine von gediegener Quali-
tat, die Sie vielseitig einsetzen konnen.
Die OPTIMA M 16 ist dafiir genau die
richtige. Vier verschieden breite Wagen,
sekundenschnell auswechselbar, erspa-
ren lhnen drei weitere Maschinen. 32, 38,
47 und 67 cm ist ihr PapierdurchlaB, Ge-

VEB KOMBINAT ZENTRONIK - Optima Biiromaschinenwerk Erfurt

Exporteur: Biiromaschinen-Export GmbH Berlin - DDR — 108 Berlin, FriedrichstraBe 61

NTB 14 (1970) Heft 2

rade passend fiir die in den Biiros (ib-
lichen Formate. Und wie angenehm man
mit ihr schreibt!

Das liegt an der praktischen Anordnung
samtlicher Bedienungselemente.

Denken auch Sie praktisch. Leisten Sie
sich eine OPTIMA M 16.




OPTIMA-Standardschreibmaschinen

mit arabischer Tastatur

G. lhle, Erfurt

Seit Jahrzehnten haben Millionen von
Schreibmaschinen mit dem Namen OP-
TIMA das Werk in Erfurt verlassen. In
allen finf Kontinenten unseres Erdballs
eroberten sie sich einen zufriedenen
Kaufer- und Kundenkreis. Neben einer
Reihe anderer Faktoren resultiert dieser
Umstand nicht zuletzt aus folgenden Tat-
sachen:

1. OPTIMA-Schreibmaschinen erfiillen
die Forderungen, die an eine moderne,
leistungsfahige Schreibmaschine gestellt
werden, wie

— hohe Schreibgeschwindigkeit

— leichter und gleichmd@Biger Anschlag
aller Tasten

— gerdauscharmes Schreiben

— sauberes Schriftbild

— Anfertigung moglichst vieler und sau-
berer Kopien

— vielseitige Verwendbarkeit durch Zu-
satzeinrichtungen unter Beachtung eines
hohen Bedienungskomforts

— angenehme, moderne Formen und
Farben

2. Die erfahrenen Konstrukteure, Tech-
niker und ein qualifizierter Facharbeiter-
stamm schaffen die Voraussetzung,
Schreibmaschinen auch mit auBerge-
wohnlichen Tastaturen zu produzieren.
Das Produktionsprogramm umfaBt
Schreibmaschinen mit mehr als einhun-
dert verschiedenen Tastaturen fiir bei-
nahe fast alle Schriften der Welt. Im
Rahmen der Schreibmaschinen mit Son-
dertastaturen nehmen die Maschinen fiir
den arabischen Sprachraum eine domi-
nierende Rolle ein.

Wohl ein jeder kennt die Eigenart des
arabischen Schriftbilds (Bild 1). Fiir alle
diejenigen, die die arabische Sprache
und ihre Schrift nicht beherrschen, ent-
steht der Eindruck, daB es sich gar nicht
um aneinandergereihte  Buchstaben,
sondern um ,Wortbilder" handelt. Dem
ist jedoch nicht so. Auch in der arabi-
schen Schrift bilden Buchstabenfolgen
die einzelnen Worter und niemand kann
sich dem Reiz und der Schonheit des
arabischen Schriftbilds entziehen.
Arabisch wird bekanntiich im Gegensatz
zu den meisten anderen Sprachen von
rechts nach links geschrieben und die
eigenartige orientalische Schonheit be-
ruht auf einer zusammenhdngenden
Wiedergabe der einzelnen Schriftzeichen
mit seinen fast liickenlosen Buchstaben-
ibergdngen.

Fiir einen Schreibmaschinenproduzenten,
der arabische Schreibmaschinen herstellt,
gilt es demzufolge, zwei Probleme zu
|6sen:
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1. Die Schreibmaschine muB von rechts
nach links schreiben, d. h., die Wagen-
bewegung verlauft entgegengesetzt zu
Maschinen Utblicher Bauart.

2. Durch die unterschiedliche Schriftzei-
chenbreite muB die Maschine mit einer
Zweischrittschaltung ausgestattet sein, so
daB bei Anschlag der einzelnen Tasten
zwangsweise die Wagenschrittschaltung
entsprechend der verschiedenen Buch-
stabenabstande erfolgt.

3. Eine Eigenart des arabischen Marktes
ist es, daB hauptsdchlich Ménner auf den
Maschinen schreiben. Dazu kommt die
Beanspruchung durch das Klima. Des-
halb muB die arabische Version eines
Schreibmaschinenmodells mindestens so
stabil sein wie die von links nach rechts
schreibenden Modelle.

Diese Probleme losten die OPTIMA-
Konstrukteure bereits vor langer Zeit ne-
ben einer Vielzahl weiterer technischer
Anderungen hervorragend.

Somit sind die Hunderttausende von
MUMTAZA-Schreibmaschinen — MUM-
TAZA ist der arabische Name fiir die
OPTIMA-Schreibmaschine — heute aus
vielen arabischen Ldandern nicht mehr
wegzudenken.

Bis zum Jahre 1969 produzierte der VEB
Kombinat ZENTRONIK, Optima-Biiro-
maschinenwerk Erfurt, die arabischen
Schreibmaschinen mit dem bewdhrten
Modell M 12 (Bild 2). Im Zuge der tech-
nischen Weiterentwicklung entstand nun-
mehr das neue Modell M 16 (Bild 3), das
in seinen Gebrauchseigenschaften weiter
verbessert wurde und das sich auBerdem
durch neue, moderne Formen und Far-
ben auszeichnet. Die eingangs erwédhn-
ten Merkmale einer modernen Standard-
schreibmaschine werden damit hervor-
ragend erfillt. Aus der Vielzahl der
Funktionseinrichtungen seien nur er-
wahnt:

— Tabulator mit Setz- und Loscheinrich-
tung

— Vierzonen-Farbbandschaltung in der
rechten Tastenfeldumrandung

— Anschlagregulierung in  der linken
Tastenfeldumrandung

— Randléser

— Typenhebelentwirrer

— Riicktaste, Leertaste, Umschalter mit
Feststeller

— Durchsichtiger Zeilenrichter mit  Li-
niiereinrichtung

— Linker und rechter Randsteller

— Papierstiitze mit ausziehbarem Blatt-
endanzeiger

— Papierableiter und gleichzeitige Ra-
dierauflage

T ‘
A
_ .

— Beim Papierlédsen angehobene Pa-
pierhalteschiene mit verstellbaren Pa-
pierandruckrollen

— Papierloser, Stechwalze, Walzenfrei-
lauf

— Randstellerskala

Die neue arabische M 16 wird sich auf
dem arabischen Markt, d. h., in der Ver-
einigten Arabischen Republik sowie in
vielen anderen arabisch sprechenden
Landern, neue Freunde erwerben.
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Nech lieferbar im

VEB Verlag Technik Berlin
Autorenkollektiv unter Leitung von

H. Gross

Technik-Worterbuch ,Elektrotechnik
Russisch—Deutsch

Etwa 65 000 Fachbegriffe, 1 110 Seiten
Format 14,7 em X 21,5 cm

Kunstleder
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Bild 1. Arabisches Schriftmuster
Bild 2. Modell M 12 mit arabischer
Tastatur

Bild 3. Modell M 16 mit arabischer
Tastatur
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Priifziffernberechnung leicht gemacht -
eine mathematische Betrachtung

Obering. A. Ewert, Berlin

1. Quersumme, Modul m,

Soll-Priifrest Rgon

und Modulkomplement m,

Vor der praktischnen Berechnung einer
Priifziffer zur Kontrolle bei der Daten-
eingabe soll zunéchst die Quersumme
des Datums allein betrachtet und durch
eine bestimmte Zahl (Modul m) dividiert
werden, Den errechneten Rest Rgyy, der
in jedem Falle anders ist, kann man
durch Hinzufligen einer einstelligen Zahl
(Modulkomplement my) entweder auf
Null ‘bringen oder durch diese Zahl so
verdndern, daB ein bestimmter Rest
(Soll-Priifrest Rgon) entsteht. Im ersten
Fall bilden Repp -+ mix den Modul (Bild
1), im zweiten (Rgpr — Rsonn -+ mic
(Bild 2).

In dem Bestreben, die schriftliche Berech-
nung eines solchen Komplements oder
einer Priifziffer P zu erleichtern, sind Ver-
suche zur Bildung von Formeln unter-
nommen worden (1], [2] und [3].

Als Grundlage fiir Rechenbeispiele soll
zundchst das Datum

3 4 5 6

dienen.

Rechnungsgang:
3+445+6

—4 = Rson
=18:11=1R7=Rean

3=D
-+ 8 = my

1M=m
Die Quersumme betragt 18, Repr dem-
nach 18 —11=7, D =Ren — Rson
—=7—4=23, das Modulkomplement
mir = 11—3 =8 (Bild 2).

Ergebnis:

Wird dem Datum my als Prifziffer 8 an-
gehdngt, dann entsteht bei der Division
der Quersumme durch 11 der gewiinschte
Priifrest von 4.

2. Verdinderung der Quersumme
durch eine ,Gewichtung” (G) ¥
Um eine Anzahl von Eintastfehlern zu
beseitigen, z. B. das Vertauschen zweier
Zahlen, wurde die ,Gewichtung” einge-
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fihrt. Die .einzelnen Gewichtungen stel-
len die Glieder einer ansteigenden Zah-
lenreihe dar, beispielsweise die Reihe
der natirlichen Zahlen (mod m) oder
die der Potenzen zur Basis 2 (mod m),
und beginnen bei der Einerstelle. Jetzt
werden die Stellenwerte des Datums mit
der zugeordneten Gewichtung multipli-
ziert und die Produkte addiert. Auf die
entstehende Quersumme trifft der Rech-
nungsgang des Beispiels 1 in gleicher
Weise zu, wenn das Modulkomplement
my dem Datum als Priifziffer angehdngt

Rechnungsgang:

| 3 4 5 6 —5=Rgon

Il — 6 9 6 2 =13=Repn

1 310 3 1 =D

v 3—my=P

1M=m

Ergebnis:

Das Modulkomplement 3 ist gleichzeitig
die Priifziffer, die dem Datum angehdngt
wird:

3 4 5 6 3

Fiir die Berechnung des Rests wurde das
Verfahren angewendet, das in NTB 13
(1969), Heft 6, unter der Bezeichnung
#Priifziffernberechnung als ganzrationale
Funktion" beschrieben worden ist (3].
Die Zeilen des Hornerschen Schemas
werden in diesem Aufsatz links mit ro-
mischen Ziffern benannt, die Bezeich-
nungen auf der rechten Seite in der
Folge fortgelassen, da sie sich wieder-
holen.

Die Zeichenerkldrung von Seite 166 (3]
wurde {ibernommen.

3. Priifziffer P an beliebiger Stelle,
Fortfall der Konstanten c

Wéhrend man einer einfachen Quer-
summe die Priifziffer anhdngen oder sie
an irgendeiner Stelle einfligen konnte,
ohne daB sich der Soll-Priifrest Rgon
veréndert, kann sie bei einer vorhande-
nen Gewichtung zundchst nur noch dem
Datum angehdngt werden (Beispiel 2).
Soll sie innerhalb des Datums stehen,
etwa an erster (Einer-)Stelle, dann ist

diese Stelle bereits vorher durch eine
Null zu kennzeichnen (Beispiel 3). Sie
wird damit zu einer Dezimalstelle und in
die Gewichtungsbildung einbezogen.
Fiir die Berechnung der Prifziffer P an
vorbezeichneter Stelle s bestanden bis-
her, je nach dem verwendeten Modul,
Formeln, z. B. 215-s mod 11 oder Tabel-
len, denen man die Konstante cg ent-
nahm und sie mit D = Repp — Rgonp mul-
tiplizierte. Nach dem vorliegenden Ver-
fahren sind besondere Formeln und Ta-
bellen tberflissig.

Durch fortlaufende Multiplikation mit 2
bei der hochsten Dezimalstelle des Da-
tums beginnend (liber die Einerstelle
entstand das Modulkomplement my als
Priifziffer, Soll sie statt angehdngt zu
werden bei gleichem Soll-Priifrest an
einer Dezimalstelle des Datums erschei-
nen, dann muB umgekehrt, bei my be-
ginnend, fortlaufend durch 2 dividiert
werden. Man geht dabei bis zu der
Spalte in Zeile 1V, in der sich die 0-Stelle
der Zeile | befindet. Ist der letzte Wert
ein ungerader, wie im Beispiel 4, dann
ist flir die ndachste Stelle der Modul zu-
zuzdhlen: 1411 =12 :2=6.

Das gilt allerdings nur fiir ungerade Mo-
duln. Bei geraden Moduln, z. B. Modul
10, kann nur bis zur letzten geraden
Zahl dividiert werden. Fiir die ndchste
Stelle wird bereits der Modul zur letzten
geraden Zahl addiert. Sonst konnte eine
Division durch 2 nicht erfolgen.

Rechnungsgang:

3 4
I — 6
I 310

\% «

-1

= My

4

3

8
1

1 m

Ergebnis:

Die Priifziffer ist 4 und steht an der
ersten Stelle des Datums 3 4 5 6 4.
Fiir jede hohere Stelle muB fortlaufend
durch 2 dividiert werden.

Soll z. B. die dritte Stelle fiir die Priif-
ziffer vorgesehen werden und ist sie
durch eine Null gekennzeichnet, dann er-
gibt sich folgendes Beispiel:
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Rechnungsgang:
(1
| 3 4 v
nm - 6 9
I3 10 9 1
I\ 12+

—2
5
3=0D
«~ 8 =mx

5 6
7 2
8
— 4
1MT=m
Ergebnis:
Priifziffer ist 1. Sie steht an der dritten
Stelle des Datums 3 4 1 5 6.
Ist die Prifziffer errechnet und wiinscht
man die Aufgabe zu kontrollieren, kann
man von der Priifziffer ausgehend fort-
laufend verdoppeln und erhdlt nach der

Einerstelle das my,

4. Gesichtspunkte

bei der Modulauswahl

Die Quersumme einer Zahl kann man
theoretisch durch jede beliebige Zahl
teilen. Die Bildung eines Rests oder
eines my wédren gleichermaBen maglich.
Anders ist es, wenn ein Teiler (Modul)
auf die Gewichtung, z. B, auf die Poten-
zen zur Basis 2, angewendet wird. Dabei
zeigt sich, daB bestimmte Teiler eine
fortlaufende Gewichtungsreihe nicht ent-
stehen lassen, z. B. Modul 8, oder daf
sie sich schon nach wenigen Stellen wie-
derholen, z. B. Modul 12. Wird zu groB
gewdhlt, entstehen zu einem Teil mehr-
stellige Gewichtungen, z. B. Modul 13.
Ubersicht iiber die Reihe

der Gewichtungen

bei verschiedenen Moduln:

Modul
/.

—

1

el
w

— WV OoO U REN =
e
= N O U0 =NOWOo-N =

-
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Bei der Auswahl des Moduls ist es wich-
tig, ob es sich um eine ungerade oder
eine gerade Zahl handelt. Fiir die Zwecke
der Nummernpriifung sind ungerade
Moduln besser geeignet. Bewdahrt haben
sich 11 und 9, auch 13 und 7 wurden
angewendet.

Geradzahlige Moduln zeigen in der
Praxis Mdangel. Rgon kann z. B. nur eine
gerade Zahl sein.

Weicht man bei der Dateneingabe von
der richtigen Zahl um die Halfte des
Moduls ab, wird der Fehler nicht re-
gistriert; denn

2.2 =4, aberauch2:-7 =4 (mod 10),
2.3=6, aberauch2-9 =6 (mod 12),
2.4 =38, aberauch2:11= 8 (mod 14)
usw.

Rechnungsgang:
(4)

I 1 0

I —

11

v 2

Ergebnis:

Zeile 1l fihrt zur Differenz D = Repr—
Rgonr = 6. Zeile IV bringt das Modul-
komplement mi =4 und die nachfol-
genden Divisionen durch 2.

4 an der vierten Stelle der Zeile IV ist die
Priifziffer fir die Nullstelle der Zeile I.
Beispiel 6 wird nach Einsetzen der Priif-
ziffer 4 und einer falsch eingetasteten 9
fiir die Einerstelle 4 (Differenz = halber
Modulwert) ebenfalls ein R on von 2
ergeben:

Ergebnis:

Nach Einsetzen von 4 als P an der vierten
Stelle ergab sich trotz der falschen Ein-
tastung ein Rest von 2.

An den Beispielen 5 und 6 laBt sich leicht
der Nachteil geradzahliger Moduln, in
unserem Falle des Moduls 10, erkennen.
Wenn der Eintastfehler zum Wert irgend-
einer Stelle des Datums der Zeile | um
5 differiert, ist das Produkt in den fol-
genden Spalten das gleiche, der Fehler
wird nicht bemerkt.

Ahnlich verhdlt es sich, wenn bei der
fortlaufenden Teilung des my (Beispiel
5, Zeile 1V) versehentlich eine ungerade
Zahl eingesetzt wird, z. B. 6 : 2 = 3. Rich-
tig wdare 6+ 10 =16 : 2 = 8. Beide Er-
gebnisse unterscheiden sich um 5, mithin
auch die aus ihnen entstehenden Priif-
ziffern. Rgon wdre in beiden Féllen der
gleiche.

Mit der vorliegenden Arbeit wurde ver-
sucht, das Berechnen von Priifziffern
auf eine moglichst einfache Form zu
bringen. Dabei konnte verzichtet werden
auf

a) das Aufstellen verschiedenartiger Ge-
wichtungen fiir die gebréuchlichsten Mo-
duln,

b) die Benutzung von Tabellen sowie

¢) das Rechnen mit Formeln und Kon-
stanten.

Auch auf die Gefahr hin, daB im ndch-
sten Abschnitt die Rechenmethode ge-
ringfligig erweitert werden muB, soll noch
versucht werden, die Berechnung der
Priifziffern bei Subtraktionsverfahren ein-
zubeziehen.

5. Subtraktionsverfahren

bei elektronischen Rechnern

Entsteht die Nummernpriifung im Rech-
ner oder in einem Zusatzgerat durch
fortlaufende Subtraktion, dann kdénnen
wir uns die mathematische Grundlage
ebenfalls als eine ganzrationale Funk-
tion n-ten Grades vorstellen (3], aber
diesmal mit negativen Vorzeichen:

y = f(x)

= — apx" — ap-px"—apoxZ — L.
coo—ax 4 ag

Fiir das folgende Beispiel wird das Hor-
nersche Schema im Rechnungsgang
unter Berlicksichtigung der negativen
Vorzeichen aufgestellt [3].




Rild 1. Wird my der Quersumme als Priif-
ziffer angehdngt, entsteht bei der Divi-
sion durch m ein Priifrest von 0

Bild 2. Aus der Differenz Repr — Rgon
— 3 ergibt sich ein Modulkomplement
von 8. Durch Anhéngen von my =8 als

Prifzifer erhalt man einen Soll-Priifrest
von 4

Bild 3. Von Rep + Rsonn gelangt man
zum Modulkomplement m;, = 1. Es bildet
die Grundlage fiir die Berechnung der
Priifziffer an einer vorgesehenen Stelle
innerhalb des Datums

Rechnungsgang:

| —2 —0—3 —4—5—(—5)

m 9 5 10 5 11

im 7 5 7 1 6

v 2 4 8 7 5

V —7 —-5—-1—-2—4

Ergebnis (Bild 3):

—Zeile Il bildet nach rechts D = Ry
(- Rso11) = Rerr -+ Rson aus.

—Zeile IV stellt das Modulkomplement my
mit der nach links fortlaufenden Division
durch 2 dar und

—Zeile V zeigt das negative Komplement
mit den Divisionen durch 2.

Durch Ubernahme von —5 aus Zeile V
des Beispiels 7 als Priifziffer in die Null-
stelle der Zeile | soll ein Priifrest von — 5
entstehen.

Rechnungsgang:

| —2—5-—-3—-4-5

1l 9 5 9 12 7 4
m 7z 9 6 8 2 4
Ergebnis: Rgon=—>5

Die Ubernahme eines Wertes aus der
Zeile V (Zeile IV bei Additionsverfahren)
in die Nullstelle der Zeile | ist lediglich
ein Sonderfall fiir die Priifziffernberech-
nung. Man kénnte ebensogut einen an-
deren Wert der Zeile V zum entsprechen-
den der Zeile | addieren und erhielte
den gleichen Soll-Priifrest.

=-—5

Durch Addition von — 2 der Zeile V des
Beispiels 7 zu — 4 der Zeile | (zweite
Stelle) soll der Rest —5 unverdndert
bleiben.

Rechnungsgang:

| -2 —-0—-3—-6—5
Il 9 5 10 14 7

nm 7 s 7 8 2
Ergebnis: Rgoni=—5

NTB 1639

Literatur:

[1) Heiden, E., Kaminski, G.: Die Not-
wendigkeit der Datensicherung und ihre
Anwendung im ProzeB der numerischen
Datenerfassung  durch  Zahlenpriifung.
Rechentechnik —  Datenverarbeitung
12/1968.

[2] Logisch, H.: Formel fiir Priifziffern-
berechnung. NTB 13 (1969) 5, 138—139.
(3] Ewert, A.: Priifziffernberechnung als
ganzrationale Funktion. NTB 13 (1969) 6,
166—169.

NTB 14 (1970) Heft 2

Hohere Leistung durch Konzentration
Die wissenschaftlich-technische Revolu-
tion unserer Zeit 16st in allen Bereichen
der Wirtschaft Konzentrationsprozesse
aus. So wurden auch die Betriebe der
Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen-
industrie der DDR in zwei volkseigenen
Kombinaten konzentriert.

Der VEB Kombinat ROBOTRON Rade-
berg ist der Produzent der Datenverar-
bzitungsanlage ROBOTRON 300 und der
Datenferniibertragungsanlage DFE. Der
VEB Kombinat ZENTRONIK Erfurt/Sém-
merda konzentriert sich mit seinen Er-
zeugnissen im wesentlichen auf Probleme
der elektronischen Kleindatenverarbei-
tung, der Buchungs- und Abrechnungs-
technik, der Schreibtechnik sowie auf
Maschinensysteme der 1. und 2. Periphe-
rie der elektronischen Datenverarbei-
tung. Die Maschinen, Automaten und
Gerdtesysteme dieses Kombinates sind
unter den Zeichen SOEMTRON, ASCOTA,
OPTIMA, CELLATRON, ERIKA und REISS
international bekannt.

Die beiden genannten Kombinate sind
ebenso wie ihr AuBenhandelsbetrieb —
Biiromaschinen-Export GmbH Berlin —
Mitglieder des ,Warenzeichenverbandes
der Datenverarbeitungs- und Bliroma-
schinenindustrie der DDR, e.V.". Erst-
mals zur Leipziger Frithjahrsmesse 1970
trat das Zeichen dieses Verbandes —
,daro"” — als verbindendes Element zwi-
schen den Verbandsmitgliedern in Er-
scheinung.

,daro" bedeutet: Datenverarbeitung,
Automatisierung, Rationalisierung, Or-
ganisation. Es dokumentiert die Einheit-
lichkeit in der Entwicklung, in der Pro-
duktion, im Angebot komplexer System-
[6sungen sowie im Absatz der Datenver-
arbeitungs- und Biiromaschinen aus der

DDR. NTB 1654

ydaro” — Systeme zur automatisierten
Informationsverarbeitung —

vorldiufiger Bericht

ven der Leipziger Frithjahrsmesse 1970
Die Leipziger Frithjahrsmesse 1970 off-
nete ihre Pforten auch in diesem Jahr
unter dem Motto: ,Fiir weltoffenen Han-
del und technischen Fortschritt”.
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Die Betriebe der volkseigenen Kombi-
nate ROBOTRON und ZENTRONIK pra-
sentierten zu dieser Messe erstmalig ihre
Erzeugnisse unter dem neuen Verbands-
zeichen ,daro” (Datenverarbeitung —
Automatisierung — Rationalisierung —
Organisation).

Fiir 10 Tage waren die Maschinen, An-
lagen und Systeme zu sehen, die wohl
am besten den technischen Fortschritt der
letzten Jahrzehnte erkennen lassen und
charakterisieren. Auf einer Gesamtaus-
stellungsflédche von etwa 2 500 Quadrat-
metern der beiden Kombinate ROBO-
TRON und ZENTRONIK sowie ihres ge-
meinsamen AuBenhandelsorgans, der
Biiromaschinen-Export-GmbH Berlin, fan-
den die Messebesucher moderne Biiro-
und Datentechnik, mit deren Hilfe zeit-
raubende sowie arbeitsaufwendige Ver-
waltungs- und Leitungsprozesse auf ein
Minimum reduziert werden kénnen.

Die Biiromaschinenindustrie der Deut-
schen Demokratischen Republik bot mit
ihren in hoher Qualitat und Leistung
ausgestatteten Biiromaschinen und Auto-
maten fir die Datenerfassung und Da-
tenverarbeitung  Rationalisierungsmittel
an, die fiir die moderne Wissenschaft, fiir
die Planung und Leitung der Wirtschaft
in der heutigen Zeit zu unentbehrlichen
Helfern geworden sind. Hervorragend
ausgebildete Biiromaschinenspezialisten
wachten mit Sorgfalt tiber den reibungs-
losen Ablauf der Programme.

Das Ausstellungsprogramm zur Leipziger
Frithjahrsmesse 1970 entsprach deshalb
auch in seiner Richtung und in der bran-
chenmdBigen Gliederung den Entwick-
lungstendenzen  des  internationalen
Biiromaschinenmarktes und zeigte gleich-
zeitig die Tendenz der Produktionsprofile
der volkseigenen Kombinate ROBOTRON
und ZENTRONIK.

Der Qualitatswandel im Angebot kom-
plexer Systemldsungen durch die Be-
triebe beider Kombinate wurde hier fiir
die Messebesucher in erster Linie in zwei
Datenverarbeitungszentren deutlich. Im
Datenverarbeitungszentrum ,Warenaus-
gang” handelte es sich um die Darstel-
lung einer permanenten Plankontrolle,
wobei im Vergleich mit den vorgegebe-
nen Toleranzen im Umsatz, im Zugang,
bei den Vorratsnormen usw. die Tole-
ranziiberschreitungen mengen- und wert-
mdBig nach Fachabteilungen, Gesamt-
betrieb und Artikelgruppen ausgewiesen
wurden. In dieses Datenverarbeitungs-
zentrum wurden folgende Erzeugnisse
einbezogen:

— Organisationsautomat OPTIMA 528
— Abrechnungsautomat SOEMTRON 385

— elektronische Rechenanlage CELLA-
TRON C 8205
Bei Uberschreitung der Rechenkapazitdt
des CELLATRON C 8205 wurde (ber die
Datenferniibertragungsanlage  DFE 550
die Verbindung zum ROBOTRON 300 in
der Halle 15 aufgenommen.
Das Datenverarbeitungszentrum ,Rech-
nungslegung, Inventurbewertung .und
Kostentrdgeranalyse”  erarbeitete ent-
sprechend der Rechnungslegung eine
mengen- und wertmdBige Analyse nach
Kostentrégern. In diesem Datenverarbei-
tungszentrum arbeiteten
— Abrechnungsautomat SOEMTRON 383
— Kontencomputer ASCOTA 750
Neben diesen beiden Datenverarbei-
tungszentren gliederte sich die Ausstel-
lung des VEB Kombinat ZENTRONIK in
folgende Bereiche:
— Komplex ,Periphere Datentechnik”
— Komplex ,Schreibtechnik"
— Gruppe ,Buchungs- und Abrech-
nungsautomaten”
— Gruppe ,Elektronische Rechenanlagen”
Zuziiglich zu dieser Exponatengliederung
bestand ein ,Anwendungstechnisches
Beratungszentrum” fiir die individuelle
Beratung der Interessenten,
Im Heft NTB 3/70 wird ausfiihrlich tiber
die einzelnen Programme berichtet.
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SZAMITASTECHNIKAI
TAJEKOZTATO IRODA

So heiBt das ungarische Informations-
biiro fiir Datenverarbeitung, das ab Ja-
nuar dieses Jahres voll zu arbeiten be-
gonnen hat. Gegriindet wurde es schon
am 1. 10. 1969 als Abteilung der ungari-
schen Zentralverwaltung fiir Statistik.
Das Informationsbiiro beschaftigt sich mit
Fragen der Programmierung, der Daten-
verarbeitungstechnik und der Anwen-
dung. AuBerdem gibt das Biiro zwei Zeit-
schriften heraus:

1. die bereits bekannte technische Zeit-
schrift ,Informacié — Elektronika"

2. die neue wissenschaftliche Zeitschrift
,Szdmitastechnika” (= Datenverarbei-
tungstechnik)

Die Herausgabe spezieller technischer
Literatur ist vorgesehen.

Das Informationsbiiro verfligt tiber eine
umfangreiche Bibliothek, Prospektsamm-
lung und Dokumentation, die Interessen-

ten zur Verfiigung steht.
NTB 1643
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Bild 1. Der 1000. Lehrgangsteilnehmer
im Schulungszentrum des Kundendien-
stes fiir OPTIMA-ELECTRIC, Herr Wolf-
gang Schuchardt, wird begriiBt

Bild 2. Schaufenster der ASCOTA-Ver-
tretung in Adelaide

ASCOTA in Australien

Im Februar 1966 stellte Australien seine
Weéhrung vom Sterlingsystem auf das
Dezimalsystem um. Seitdem sind die be-
wéhrten  ASCOTA-Buchungsautomaten
Klasse 170/71 in der australischen Wirt-
schaft im Einsatz. Die Firma ASCOTA
Business Machines wurde bereits Ende
1964 gegriindet, um bis zum Tag der
Wdhrungsumstellung eine gute Markt-
vorbereitung zu treffen. Das war notwen-
dig, weil auf Grund der Sterling-Wéh-
rung der Markt seit Jahrzehnten auf Mo-
delle mit Volltastatur eingestellt war und
nun erstmalig die Zehnertastatur vorge-
stellt wurde.

Durch die gute Vorbereitung sowie die
Qualitat und Funktionstiichtigkeit der
ASCOTA-Buchungsautomaten konnte so-
fort eine vorrangige Stelle errungen
werden. Heute rangieren diese Automa-
ten im Verkauf von Modellen mit Zeh-
nertastatur an vorderster Stelle.

Der universelle Einsatz ermoglichte den
Verkauf von ASCOTA-Buchungsautoma-
ten in allen Zweigen der Wirtschaft. Zu
den ASCOTA-Kunden in Australien zdh-
len die Staatliche Eisenbahnverwaltung
von Victoria, die Inlands-Fluggesellschaft
Trans-Australien-Airline sowie namhafte
Banken.

Der Verkauf von Biliromaschinen auBer-
halb der Hauptstddte der einzelnen
Staaten wird erschwert durch die riesi-
gen Entfernungen und die damit auftre-
tenden hohen Servicekosten. Durch die
technische Zuverlassigkeit der ASCOTA-
Buchungsautomaten erweitert sich der
Kundenkreis jedoch immer mehr auch
auBerhalb der Stadtgebiete, In Siid-
Australien arbeiten ASCOTA-Buchungs-

automaten in Verwaltungen von Weinkel-
tereien, die bis 200 km von der Kunden-
dienstwerkstatt entfernt liegen. Verkdaufe
in die léndlichen Gebiete wurden bis-
her als Wagnis betrachtet und sind ein
Zeichen des Vertrauens der australischen
Geschdftsleute in die Zuverlassigkeit der
ASCOTA-Buchungsautomaten. Ein Ver-
trauen, das auf die guten Erfahrungen
der letzten Jahre aufgebaut und begriin-
det ist. Der Name ASCOTA ist heute in
Australien ein Begriff geworden. Dieses
stolze Ergebnis wurde durch die Qualitat
und guten Einsatzmoéglichkeiten der AS-
COTA-Buchungsautomaten im Laufe we-
niger Jahre erreicht.
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1000 Lehrgangsteilnehmer

Zum Lehrgang fir OPTIMA-ELECTRIC im
VEB Kombinat ZENTRONIK, Optima-
Bliromaschinenwerk Erfurt, konnte bereits
am 14. 10. 1969 der 1000. Lehrgangsteil-
nehmer im Schulungszentrum des Kun-
dendienstes begriiBt werden. Herrmn
Wolfgang Schuchardt vom VEB Kombi-
nat ROBOTRON, Zentralvertrieb Erfurt,
wurden vom Direktor fiir Absatz, Herrn
Gropp, fiir einen erfolgreichen Lehr-
gangsabschluB und die weitere prak-

tische Arbeit die besten Wiinsche ausge-

sprochen.

Von den 1000 Lehrgangsteilnehmern kam
fast die Halfte aus der DDR. 556 Teil-
nehmer kamen aus 25 Léndern, darunter
waren Techniker aus Belgien, Bulgarien,
CSSR, Frankreich, Holland, Indien, Ita-
lien, Jugoslawien, Kuba, Luxemburg,
Osterreich, Polen, Rumdnien, Schweiz,
Sowjetunion, Tiirkei, Ungarn, Vietnam
und Westdeutschland sowie Westberlin.

Die Ausbildung erfolgte durch Ingenieure
und Techniker der OPTIMA-Kunden-
dienstabteilung. Die Lehrgangsteilneh-
mer erhalten in einem Grundlehrgang
eine solide Ausbildung. Spdter folgen
Nachschulungen und Austausch von Er-
fahrungen. Die ausgebildeten Techniker
sollen in der Lage sein, den Service an
den OPTIMA-Erzeugnissen im In- und
Ausland durchzufiihren.

NTB 1637

Leistungsfdahiger Kundendienst

Der Kaufer eines elektronischen Abrech-
nungsautomaten muB sich darauf verlas-
sen kénnen, daB sein Automat Jahre hin-
durch Tag fiir Tag ohne Stérungen ar-
beitet, manchmal sogar im Zweischicht-
betrieb. Das zu garantieren, ist eine Auf-
gabe, die in der Konstruktionsabteilung
des Herstellerwerkes beginnt und beim
Kundendienst endet. Sollte in dem kom-
plizierten Zusammenspiel von Rechen-,
Steuer-, Speicher- und Schreibwerk eines
Abrechnungsautomaten  doch  einmal
eine Stérung auftreten, dann tut schnelle
und wirksame Hilfe not.

Der VEB Kombinat ZENTRONIK, Biiro-
maschinenwerk Sommerda, hat ein Kun-
dendienstsystem geschaffen, das ebenso
gut ist wie die SOEMTRON-Abrech-
nungsautomaten selbst.

Die Kundendienstwerkstatten befinden
sich in allen Landern, in denen SOEM-
TRON-Abrechnungsautomaten arbeiten,
also in der Nahe des Benutzers, Zum
SOEMTRON-Kundendienst gehdren:
Organisatorische Beratung, Maschinen-
betreuung, Garantieleistungen, Ersatzteil-
bereitstellung.
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In den Kundendienststiitzpunkten und
-werkstatten befinden sich Ersatzteile,
ganze Baugruppen und sogar Austausch-
maschinen. Aber alles das ist noch nichts
ohne entsprechend ausgebildetes Per-
sonal.
Die Ausbildung der Kundendiensttech-
niker fiir ein bestimmtes Modell beginnt
vor Auslieferung der ersten Automa-
ten, so daB vom ersten Tag des Einsatzes
eines SOEMTRON-Abrechnungsautoma-
ten ein Kundendienst gesichert ist.
Im Schulungszentrum des Herstellerwer-
kes werden in- und ausléndische Tech-
niker, Programmierer usw. zu Fachleuten
fir die Wartung und Betreuung des
SOEMTRON-Programms ausgebildet.
Das ganze Jahr hindurch wird im Schu-
lungszentrum unterrichtet. Die Dauer der
Lehrgdnge ist modellabhéngig. Erfahrene
Lehrkréfte, modernste Demonstrations-
einrichtungen und hochwertige MeB-
gerdte sowie eine umfangreiche Doku-
mentation stehen den Lehrgangsteilneh-
mern zur Verfligung. Jeder zukiinftige
Lehrgangsteilnehmer erhdlt rechtzeitig
vor Lehrgangsbeginn ausfiihrliche Unter-
lagen, deren Studium dazu beitréagt,
allen Teilnehmern gleichmdBige Start-
bedingungen zu schaffen. Selbstver-
stdndlich dient das Schulungszentrum
auch zur Ausbildung eigener Mitarbeiter.
Wenn der Kaufer eines SOEMTRON-Ab-
rechnungsautomaten nach Ablauf der
Garantiezeit nun einen Instandhaltungs-
und Wartungsvertrag abschlieBt, kann er
jederzeit auf einen wirkungsvollen Kun-
dendienst zuriickgreifen und vermeidet
so vom Tag der Lieferung an jedes tech-
nische Risiko.

NTB 1640

Modernes Stabrechnen

Im Fachbuchverlag Leipzig ist vor kurzem
ein bemerkenswertes Buch iiber den
Rechenstab erschienen. Es ist nicht eine
Anleitung zur Benutzung schlechthin. Es
ist der gelungene Versuch, mit dem
Rechenstab bis in die hoheren Gebiete
der Mathematik vorzudringen. Der Autor
behandelt nicht nur das elementare Zah-
lenrechnen, die Winkel- und Exponen-
tialfunktionen, er fiithrt auch durch die
sphdrische Trigonometrie, rechnet mit
komplexen Zahlen, mit Gleichungen
zweiten und dritten Grades und unter-
nimmt es sogar, die Kreis- und Hyperbel-
funktionen mit komplexem Argument auf
den Rechenstab zu bringen. Er liefert da-
mit den Beweis, daB die Rechenméglich-
keiten mit einem modernen Stab gréBer
sind, als der Rechenstabrechner im all-
gemeinen annimmt.

Bei der Beschreibung des Rechenganges
sieht der Autor von der ErlGuterung
mathematischer Theorien ab, weil es da-
fir genligend Lehrbiicher gibt und bei
demjenigen, der sich mit Spezialgebieten
beschdftigt, die Kenntnis der Materie
vorausgesetzt werden darf. Bei kompli-
zierteren Aufgaben erscheint es ihm
nattirlich, daB der Rechner nicht jeden
Ansatz im Kopf haben kann. Auch dabei
soll ihm sein Buch Berater und Helfer
sein.

Der Autor, der gleichzeitig Entwickler des
Rechenstabes DUPLEX ist, hat diesen
Spitzenstab seinen Ausfliihrungen zu-
grunde gelegt, weil er damit ein Hochst-
maB an Teilungen zur Verfligung hat.
Die Redaktion ist der Meinung, dafB die
Ausfiihrungen auch fiir Besitzer eines
nicht so umfangreichen Rechenstabes

ohne weiteres Giiltigkeit haben, wenn
die entsprechende Teilung vorhanden ist,
auch wenn sie sich an einer anderen
Stelle des Stabes befindet. Es wird der
Vorschlag gemacht, auf diese Tatsache
eindringlicher hinzuweisen, als es im
,Geleitwort" geschehen ist.
Wir sind auch der Meinung, daB der
Rechenstab im Zeitalter der elektro-
nischen Rechentechnik seine Bedeutung
behalten wird. Er ist vervollkommnet
worden und hat sich den Eifordernissen
moderner Technik angepaBt.
Fiir das Gebiet des Stabrechnens mit
dem umfangreicher gewordenen moder-
nen Teilungsangebot und den sich dar-
aus ergebenden besseren Rechenmdg-
lichkeiten kann man das Buch von Ewert
gleichzeitig als ein wertvolles Nach-
schlagewerk betrachten. Wir wiinschen
ihm eine weite Verbreitung!

Die Redaktion
Obering. Artur Ewert: Modernes Stab-
rechnen.
Leipzig: VEB Fachbuchverlag 1969.
197 Seiten, 218 Bilder, 14,7 cm X 21,5 cm,
Halbgewebeeinband.
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EDV rationalisiert

mathematische Grundausbildung

An der Berliner Hochschule fiir Okono-
mie wurde Ende des Jahres 1969 erst-
mals der Versuch unternommen, den
Mathematikunterricht durch den Einsatz
der elektronischen Datenverarbeitung
effektiver zu gestalten. 80 Studenten
schrieben eine Klausur, die mit Hilfe
eines Rechenautomaten kontrolliert und
ausgewertet wurde. Die sonst tibliche
50stiindige Korrekturarbeit eines hoch-

DDR-Biiromaschinen auf internationalen
Messen (IM) und Biliromaschinen-
fachausstellungen (BUFA) im

zweiten Halbjahr 1970

Abrech-
nungs-
automaten

Fakturier-
automaten

Buchungs-
automaten

Klein-
computer

Rechen-
technik

Schreib-
technik

Daten-
erfassungs-
gerdte

BUFA Mexiko D. F., 8. 6.-21. 6.

IM Poznan, 14. 6.-23. 6.

BUFA Taschkent, November

BUFA SICOB Paris, 24. 9.-3. 10.

BUFA Miinchen, 21.10.—24. 10.

IM Bukarest, 13. 10.—24. 10.

BUFA Katowice, Oktober/November

BUFA Stockholm, Oktober/November

BUFA Helsinki, 19. 10.—24. 10.

BUFA Brasilien, November/Dezember

BUFA London, 5.10.—9.10.

BUFA Zagreb (Interbiro70), 16.11.-22,11.
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qualifizierten Wissenschaftlers wurde von
der Maschine in einer halben Stunde be-
waltigt. '

Dieser Versuch wird von der Hochschule
als erster Schritt auf dem Wege zu einer
modernen und rationellen Studienge-
staltung im Sinne der 3. Hochschulre-
form gewertet. Die gemeinsame Arbeit
von Studenten und Wissenschaftlern bei
diesem Vorhaben bringt einen Zeitge-
winn, der fiir wichtige Lehr- und For-
schungsaufgaben genutzt werden kann.
Die automatische Auswertung von schrift-
lichen Priifungsaufgaben ist dariiber hin-
aus ein Teil des kiinftigen wirtschafts-
mathematischen Ausbildungssystems, in
dem neben Problemvorlesungen auch der
Einsatz von programmiert gedruckten
Materialien sowie Lern- und Priifungs-

automaten vorgesehen ist.
NTB 1650

Elektronenrechner in der Volkswirtschaft —
gesamtstaatliches Netz von
Rechenzentren in der UdSSR angestrebt
In den Monaten Januar bis September
1969 sind in der Sowjetunion neun auto-
matisierte Systeme zur Leitung technolo-
gischer Prozesse, elf automatisierte
Systeme fiir Planung, Erfassung und Lei-
tung, 46 Informations- und Rechenzen-
tren und 28 Rechenzentren zur Bearbei-
tung von statistischen und wissenschaft-
lichen Informationen ihrer Bestimmung
ibergeben worden. Mit dieser Feststel-
lung beginnt eine Betrachtung liber den
Entwicklungsstand automatisierter Lei-
tungssysteme fiir die sowjetische Volks-
wirtschaft in der ,Sozialistitscheskaja
Industrija” (v. 2. 12.):

So erfaBt zum Beispiel das im Moskauer
Betrieb fiir Schneidewerkzeuge ,Freser"
eingefiihrte  automatisierte  Leitungs-
system (ALS) den gesamten Komplex
der mit der Betriebsleitung verbundenen
Aufgaben. Das betriebliche Informations-
und Rechenzentrum, in dem unermiid-
lich Elektronenrechner arbeiten, weiB,
wieviel taglich produziert wird, wie jeder
Arbeiter die Aufgaben erfiillt und wieviel
er verdient hat. Die Elektronentechnik
des ALS hilft, die Produktion rationell zu
planen, die Finanz- und Erfassungsope-
rationen rechtzeitig durchzufiihren und
einen maximalen Gewinn zu erzielen,
Das ,elektronische Geddchtnis" der Ma-
schinen gibt jederzeit dariiber Auskunft,
wieviel Rohstoff und Material das Lager
enthdlt und wieviel Erzeugnisse an be-
stimmte Verbraucher zu versenden sind.
Die fiir Betriebe verschiedener Volkswirt-
schaftszweige entwickelten ALS ebenso
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wie die Steuérungssysteme fiir technolo-
gische Prozesse sind in gewissem MaBe
Experimentiersysteme. Sobald sie jedoch
vollstdndig angelaufen und iiberpriift
sind, werden sie als Typensysteme iiber-
nommen und mit geringfligigen Verdn-
derungen auf verwandte Betriebe iiber-
tragen.
Es versteht sich von selbst, daB kompli-
zierte und kostspielige automatisierte
Systeme der Leitung, Erfassung und Pla-
nung nicht von jedem Betrieb benotigt
werden. Fiir kleinere Betriebe sollten ter-
ritoriale Rechenzentren geschaffen wer-
den, die mit leistungsfdhigen Rechen-
anlagen und zuverldssigen Nachrichten-
kandlen auszustatten sind.

NTB 1649

Fernstudium an der TU Dresden
yFachingenieur fiir EDV"
An der Sektion Informationstechnik der
Technischen Universitat Dresden begann
kiirzlich mit 100 Teilnehmern der erste
von fiinf Studienabschnitten der post-
gradualen Weiterbildung auf dem Ge-
biet der elektronischen Datenverarbei-
tung. Die Weiterbildung wird als Fern-
studium mit Seminarkursen durchgefiihrt.
Die durch Priifung oder Belegarbeit
nachgewiesenen Kenntnisse und Fdhig-
keiten werden nach dem dritten Studien-
abschnitt durch ein Zeugnis {iber das
spostgraduale Studium EDV" bestdtigt.
Die Studienabschnitte vier und fiinf ver-
mitteln eingehende Kenntnisse {iber den
technischen Aufbau und die Arbeitsweise
von elektronischen Rechnern sowie {iber
Programmiersprachen und nichtnume-
rische Datenverarbeitung. Bei erfolgrei-
chem AbschluB aller Studienabschnitte
wird die Berufsbezeichnung ,Fachinge-
nieur fir EDV" zuerkannt.

NTB 1630

Messeausgabe ,die Technik" 1970

Wir weisen unsere Leser schon heute dar-
auf hin, daB anléBlich der Leipziger
Frithjahrsmesse 1970 das Heft 3 unserer
ebenfalls im VEB Verlag Technik erschei-
nenden Zeitschrift ,die Technik" wieder
in bedeutend erweitertem Umfang als
Messeausgabe herausgegeben wird.
Auf tiber 250 Seiten werden die wichtig-
sten Neukonstruktionen aus fast allen
Gebieten der Technik in Wort und Bild
vorgestellt. Diese Messeausgabe wird
immer mehr als Fiihrer durch die Tech-
nische Messe benutzt und erleichtert den
Messebesuchern das Auffinden beson-
ders interessanter Exponate.

Wie auch in den vergangenen Jahren
wird das Messeheft unseren Beziehern
im Rahmen des Abonnements geliefert
und auch im Freiverkauf in den Buch-
handlungen, den Zeitungskiosken sowie
Sonderverkaufsstellen auf der Leipziger
Frihjahrsmesse — trotz des stark erhoh-
ten Umfangs zum Preise von 3,— M er-
haltlich sein,

NTB 1642

sprojekte, profile, programme"
Unter diesem Titel erschien zur Leipzige:
Friihjahrsmesse 1970 eine Informations-
schrift des VEB Kombinat ZENTRONIK
Erfurt/Sémmerda, die nur zu gern von
den Besuchern aus dem Leipziger Messe-
haus Bugra mit in alle Welt genommen
wurde.
In ansprechender Gestaltung und reich
illustriert bietet diese Informationsschrift
auf 32 Kunstdruckseiten dem Leser viel
Wissenswertes tiber das Kombinat und
seine international bekannten Betriebe,
Der Leser ,erlebt” zum Beispiel die Ent-
wicklung und die Produktion von Spitzen-
erzeugnissen, und er lernt die Menschen
kennen, die diese Leistungen vollbringen,
Er lernt Partner kennen, die in sozialisti-
scher Gemeinschaftsarbeit das Kombinat
bei der Losung seiner Aufgaben unter-
stitzen und von denen der VEB Carl
Zeiss Jena wohl der bekannteste ist.
Aber auch Uber die Arbeit und die Er-
folge des Kombinats und seines AuBen-
handelsbetriebs auf den AuBenmdarkten
berichtet die Informationsschrift und nicht
zuletzt tiber die fruchtbringende Zusam-
menarbeit mit den sozialistischen Staa-
ten, vor allem mit der Sowjetunion.
sprojekte, profile, programme"” werden
auch Besucher weiterer internationaler
Messen gern entgegennehmen, denn ein
Teil der Auflage ist fiir diese Veranstal-
tungen reserviert.

NTB 1655

Nachauflage im

VEB Verlag Technik Berlin

Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand und Dr.-Ing.
C. Markert

Zeichnungen und Darstellungen in der
Elektrotechnik

448 Seiten, 245 Bilder, 110 Tafeln
Format 16,7 cm < 24,0 cm

Halbleinen
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