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Leipziger Friihjahrsmesse 1970

G. Wecker, Erfurt

Die bisher als Finalproduzenten be-
kannten Betriebe der Datenverarbei-
tungs- und Biromaschinenindustrie der
DDR wurden entsprechend der Forde-
rung der wissenschaftlich-technischen
Revolution in zwei leistungsstarken
Kombinaten konzentriert und prdsen-
tierten sich in Leipzig unter zwei neuen
Firmenbezeichnungen.

Es handelt sich einerseits um den VEB
Kombinat ROBOTRON Radeberg, der
Datenverarbeitungs- und -libertra-
gungsanlagen sowie ProzeBrechner her-
stellt, die in der Messehalle 15 ausge-
stellt waren. Im Messehaus Bugra hatte
andererseits an traditioneller Stelle der
VEB Kombinat ZENTRONIK Erfurt/Sém-
merda seinen Ausstellungsstand.  Zu
ihm gehoéren die Betriebe
Biiromaschinenwerk Sémmerda
(SOEMTRON),

Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt (ASCOTA),

Optima Biiromaschinenwerk Erfurt
(OPTIMA),

Rechenelektronik
Meiningen/Zella-Mehlis (CELLATRON),
Secura-Werke Berlin (ASCOTA),
Schreibmaschinenwerk Dresden

(ERIKA) und der

MeB- und Zeichengerdtebau Bad
Liebenwerda (REISS),

der allerdings nicht im Messehaus
Bugra, sondern im Messehaus Specks
Hof sein Programm ausstellte.

Weiter fiel dem interessierten Besucher
des Messehauses Bugra auf, daB in
dem der Ausstellung des VEB Kombi-
nat ZENTRONIK vorangestellten Leit-
satz ,,daro’-Systeme zur automatisier-
ten Informationsverarbeitung . . . pro-
grammiert fir die Zukunft” ein neues
Zeichen enthalten war, das auch die
gesamte Ausstellung selbst beherrschte:
,daro". Es ist das Verbandszeichen des
Warenzeick :nverbands der Datenverar-
beitungs- und Biiromaschinenindustrie
der DDR, e. V. Mitglieder dieses Ver-
bandes sind die beiden Kombinate so-
wie ihr AuBenhandelsbetrieb ,Biiroma-
schinen-Export GmbH Berlin -+ DDR" (be-
kannt unter dem Zeichen ,bme").
Jdaro"  bedeutet Datenverarbeitung,
Automatisierung, Rationalisierung, Or-
ganisation. Es ist Symbol fiir die Ein-
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heitlichkeit in der Forschung und Ent-
wicklung, in der Produktion, im kom-
plexen Angebot sowie im Absatz der Da-
{enverarbeitungs- und Bliromaschinen
aus der Deutschen Demokratischen Re-
publik.

Der oben zitierte Leitsatz der Ausstel-
lung des VEB Kombinat ZENTRONIK
wies aber auch auf das spezielle Cha-
rakteristikum des Ausstellungsprofils des
Kombinats hin: auf die angebotenen
Systeme zur automatisierten Informa-
tionsverarbeitung. Mittelpunkt des Mes-
sestands war ein Vorfiihrzentrum, aus-
gestattet mit etwa dreiBig Sitzplatzen
und mit modernen Kommunikationsmit-
teln. Drei Systembeispiele wurden hier
— als eine Auswahl von vielen Moglich-
keiten — im Halbstundenrhythmus den
zahlreichen  Interessenten  vorgefiihrt.
Die Erlauterung der Systeme erfolgte
tiber Kopfhérer wahlweise in deutscher,
russischer, englischer, franzdsischer oder
spanischer Sprache. Die VortrGdge wur-
den unterstiitzt durch die Vorfiihrung
der entsprechenden Maschinen, durch
Ablaufschemata auf einer groBen hin-
terleuchteten Wandflache sowie teil-
weise  durch
Diese iiberzeugende Darstellung von

Fernsehiibertragungen.

sinnvollen organisatorischen  Kopplun-
gen mehrerer Datenverarbeitungsge-
rate zu leistungsféhigen Informations-
systemen fand bei den Besuchern des
stets vollbesetzten Vorfliihrzentrums aus-
nahmslos ein positives Echo. Zahlreich
waren die ernsthaften Beratungsge-
spriche mit den erfahrenen Organisa-
toren des Kombinats, die sich an die
Vorfithrungen anschlossen.

Es ist hier nicht der Raum, die angebo-
tenen Systembeispiele ausfiihrlich zu
schildern. Eine kurze Darstellung eines
dieser Beispiele muB geniligen, um ein
ungefdhres Bild (ber das Angebot zu
vermitteln:

Das erste gezeigte Systembeispiel be-
handelte die ,Planung, Abrechnung und
Kontrolle der Warenbewegung im GroB-
handel”. Es zeigte, wie zundchst in der
Datenerfassungsstelle auf der Grund-
lage der eingehenden Bestellungen Lie-
fer- und Wareneingangsscheine auf dem
OPTIMA 528

ausgeschrieben werden. Durch die An-

Organisationsautomaten

wendung einer Artikelkartei und einer
Kundenkartei in Form von Lochband-
karten erfolgt das weitgehend automa-
tisch. Manuell werden nur die variablen
Daten in den Automaten eingegeben.
Bei diesem Vorgang entstehen gleichzei-
tig zwei Lochbdnder, eins mit den Daten
fiir die spdtere Kontrolle der Warenbewe-
gung, eins mit den Daten fur die Fak-
wrierung. Diese erfolgt mit Hilfe des
auf dem Organisationsautomaten ge-
wonnenen Lochbands automatisch auf
dem elektronischen Abrechnungsauto-
maten SOEMTRON 385, nachdem eine
Kopie des Liefer- und Wareneingangs-
scheins aus dem Versandlager zurlick-
gekommen ist.

tventuell im Versandiager vorgenom:-
mene Anderungen auf diesem Beleg
kénnen manuell in den Abrechnungs-
automaten eingetastet werden. Auf dem
SOEMTRON 385 wird gleichzeitig ein
Lochband gewonnen, das alle notwen-
digen Informationen fiir die weitere
Auswertung enthalt.

Die Lochbdnder vom Organisations-
und vom Abrechnungsautomaten wer-
den der elektronischen Rechenanlage
CELLATRON C 8205 zugefihrt. Hier er-
folgt — nach dem Prinzip der Ausnah-
meberichterstattung — die Kontrolle des
Warenbewegungsprozesses.  Die  Lei-
tung erhdlt damit detaillierte Informa-
tionen lber die Warenbewegung in den
Warengruppen, bei denen es Abwei-
chungen vom geplanten Umsatz unter
Beachtung vorgegebener Toleranzen
gibt. Das zweite Demonstrationsbeispiel
zeigte, wie mit Hilfe des elektronischen
Abrechnungsautomaten SOEMTRON 383
und des Kontencomputers ASCOTA 750
die Fakturierung mit gleichzeitiger In-
venturbewertung,  Plankontrolle  und
Kostentrageranalyse in einem Industrie-
betrieb durchgefihrt wird.

In beiden Informationssystemen bietet
sich die Moglichkeit, Informationstrager
fiir eine weitere Verarbeitung in zen-
tralen Rechenstationen aufzubereiten.
Damit entstehen Teilsysteme in einem
Gesamtsystem der elektronischen Da-
tenverarbeitung.

Vordergriindig wurde das Zusammen-
spiel von Erzeugnissen des VEB Kombi-
nat ZENTRONIK mit zentralen Rechen-
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Bild 1. Regierungsdelegation der SFR
Jugoslawien unter Leitung des Stellver-
tretenden Bundessekretdrs fiir AuBen-
handel, T. Glisi¢, an der elektronischen
Rechenanlage CELLATRON C 8205

stationen im Rahmen des ausgestellten
Systems der peripheren Datentechnik
demonstriert.  Wiederum: anhand von
Beispielen aus der Praxis wurde ge-
zeigt, wie mit dem Organisationsautoma-
ten OPTIMA 528, der Datenerfassungs-
anlage ASCOTA 071, dem elektronischen
Abrechnungsautomaten SOEMTRON
383 oder dem erstmals ausgestellten
Datenerfassungsgerat CELLATRON 8031
Daten erfaBt und dem Rechenzentrum
zur Verarbeitung zugeleitet werden. Im
konkreten Fall erfolgte das mit Hilfe
der Datenlibertragungsanlage DFE 550
des VEB Kombinat ROBOTRON zur
elektronischen Datenverarbeitungsan-
lage R 300 in der Messehalle 15. Dort
waren weiterhin in die Demonstration

Lochkartenmaschinen des VEB Kombinat
ZENTRONIK einbezogen, wie z. B. der
Kartenlocher SOEMTRON 415, der Kar-
tenpriifer SOEMTRON 425 und die Sor-
tiermaschine SOEMTRON 434,

Alle diese Beispiele — und viele wei-
tere aus dem ,Programmvorrat” des
VEB Kombinat ZENTRONIK — beweisen
die variablen Einsatzmdglichkeiten und
die hohe Effektivitit der Erzeugnisse
des Kombinats. Das gilt nicht zuletzt
auch fiir die Automaten und Maschinen
der Buchungs-, Abrechnungs- und Fak-
turiertechnik sowie der Schreibtechnik.
Zahlreiche Besucher aus aller Welt
konnten sich von dieser Tatsache iiber-
zeugen und duBerten sich in anerken-
nenden Worten. Es waren potentielle

Anwender, Kaufleute und Mitglieder
offizieller Regierungsdelegationen, z.B.
aus der UdSSR — dem groBten Han-
delspartner des VEB Kombinat ZENTRO-
NIK —, aus der CSSR, der Volksrepu-
blik Ungarn, der SFR Jugoslawien, aus
Kuba, Brasilien und Columbien, um nur
einige aus der Vielzahl zu nennen.

Rege Geschdftstatigkeit herrschte dem-
zufolge auch in den Verhandlungsréu-
men der Biiromaschinen-Export GmbH
DDR, dem Exporteur von Daten-
Biliromaschinen.

Berlin -
verarbeitungs-  und
Kaufleute aus aller Welt schlossen Ver-
trage ab Uber die Lieferung von Erzeug-
nissen des VEB Kombinat ZENTRONIK,
die von der UdSSR und den anderen
sozialistischen Staaten tliber Frankreich

.
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und GroBbritannien bis nach Brasilien
und Mexiko, von den skandinavischen
Staaten Uber ltalien und die VAR bis
nach Australien und Japan einen guten
Ruf genieBen. Nicht zuletzt deshdlb,
weil das Kombinat und sein AuBenhan-
delsbetrieb wesentliche Hilfe bei der
Einsatzvorbereitung und bei der Aus-
bildung von Fachkréften im Einsatzland,
aber auch einen gut funktionierenden
Kundendienst garantieren. Auch dar-
iber wurde in Leipzig oft gesprochen.

Das umfangreiche Angebot an Problem-
|6sungen ergdnzt durch eine
hochwertige Qualitat  der
Automaten und Maschinen des Kombi-
nats. (Zahlreiche Verbesserungen und
allem der

wurde
technische

Weiterentwicklungen, vor
2
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Lochbandtechnik, fanden das Interesse
der anwesenden Fachleute.) Sichtbarer
Ausdruck dieser Tatsache ist die Ver-
Goldmedaille
des Leipziger Messeamtes fiir die elek-
tronische Rechenanlage CELLATRON C
8205. Diese Anlage ist ein hochlei-
stungsfdhiger programmgesteuerter Di-
gitalrechner sowohl fiir wissenschaftlich-
technische als auch fiir &konomische
Aufgaben. Neben der Zentraleinheit
verfligt die Anlage iliber ein Schreib-
werk zur Ein- und Ausgabe von Infor-
mationen sowie liber zwei Lochband-

leihung der begehrten

leser und einen Lochbandlocher fiir die
Ein- und Ausgabe. GroBe Speicherka-
pazitdt, hohe Arbeitsgeschwindigkeit
und flexible Programmierung sind we-

Bild 2. Ungarische
tion unter Leitung des Vorsitzenden des
Landesamtes fiir wissenschaftlich-techni-
sche Entwicklung, A. Kiss, am Schreib-
automaten OPTIMA 527

Regierungsdelegao-

sentliche Eigenschaften der Rechenan-
lage, die sich bereits vielfach im prak-
tischen Einsatz bewdhrt.

Eine Ausstellungskonzeption, die alle
Besucher beeindruckt, ein Angebot,
das das lebhafte Interesse der Fachwelt
fand, rege Geschdftstatigkeit mit allen
internationalen Partnern und eine Gold-
medaille des Leipziger Messeamtes:
eine positive Bilanz fiir 40 000 Werkto-
tige des VEB Kombinat ZENTRONIK.
Eine positive Bilanz aber auch fiir alle
Anwender von ,daro”-Systemen zur
automatisierten Informationsverarbei-

tung aus der Deutschen Demokratischen
Republik. NTB 1674




Anwendung der ASCOTA-Buchungsautomaten
Klasse 170 mit Multipliziergerdt TM 20 in der UdSSR

Dozent Dr. M. Rosenberg, Moskau

In den Betrieben der UdSSR werden fiir
die Mechanisierung der Rechenarbei-
ten in breitem Umfang ASCOTA-Bu-
chungsautomaten Klasse 170/35—45 mit
dem Multipliziergerdt TM 20 angewen-
det. Besonders in jenen Bereichen, in
denen die Ausgangsdaten ge-
meinsamen Merkmalen zu speichern
und die erhaltene Summe mit einem in
die Maschine eingegebenen Faktor zu
multiplizieren und das Ergebnis
hand bestimmter Kennziffern —aufzu-
gliedern ist, benutzt man ASCOTA-Bu-
chungsautomaten.

Unter den Bedingungen der Wirtschafts-
reform brauchen die Betriebsleitungen
téglich Analysen der Wirtschaftstétig-
der strukturellen Unterteilungen
des Betriebs (Abteilungen, Bereiche
usw.) fiir die Aufdeckung innerer Reser-
ven, um die Selbstkosten der Produk-
tion zu senken und die Rentabilitat zu

nach

an-

keit

erhohen.

1. Operative Selbstkostenerfassung

Zur Mechanisierung der operativen
Selbstkostenerfassung benutzt man im
Werk Asowstal mit Erfolg den ASCOTA-
Buchungsautomaten Klasse 170/35 mit
Multipliziergerdt TM 20. Der riesen-
hafte  Informationsumfang  erforderte
zur Verarbeitung qualifizierte  Okono-
men, die diese Zahlenmengen nur mit
Verspatung bearbeiten  konn-
Buchungs-

groBer
ten. Die Anwendung des
automaten ermdglichte es, die Anga-
innerhalb kiirzester Frist zu be-
kommen und die Okonomen
zeitraubenden Arbeit zu entlasten. Fiir
der mechani-

Hilfe des Bu-

im Rechen-

ben
von der

sadmtliche Operationen
sierten Erfassung  mit
chungsautomaten werden
biiro z. Z. nur fiinf Personenstunden
am Tage gebraucht. In den Betrieben
ist von groBer Bedeutung die richtige
Ermittlung der tatséchlichen  Aufwen-
dungen fiir Nacharbeiten sowie die Be-
rechnung der Selbstkosten der Abfdlle,
des Ausschusses und die Kontrolle des
Rohstoffverbrauchs.

Die Anwendung des Buchungsautoma-
folgende Berichte und

ten gestattet

Berechnungen: .
1.1. Ermittlung der Nacharbeitskosten

Alle Berechnungen laufen automatisch

ab (Tafel 1) nach den Formeln

68

Aufwandsnorm X Pro-
duktionsumfang X Planpreis
bzw.

Plansumme =

Istsumme = Istmenge > Planpreis

1.2. Erfassung

der Produktionsselbstkosten

Die operative Kontrolle des Verbrauchs
und des Bestands an Rohstoffen, Ma-
terial Brennstoffen in den Abtei-
lungen geschieht mit Umsatzlisten (Ta-
fel 2). Die AbschluBtabelle wird tdg-
lich zu 9.00 Uhr morgens fiir den ver-

und

gangenen Tag ausgedruckt.

Die Maschine rechnet automatisch die
Angaben aus und druckt sie in den
Spalten 3 und 4 (Eingang), 5 und 4
(Ausgang), und nach Eingabe der Rest-
bestdnde zu Beginn des Monats be-
Rest-
bestand in Spalte 7. Dabei wird die in
Spalte 5 Information

Berechnung Rohstoffverbrauchs

rechnet sie und druckt sie den

enthaltene zur
des
nach Kostenelementen benutzt,

Zu jedem Posten werden die tatsdch-
lichen Aufwendungen im Wertaus-
druck sowie die Summe der Einsparun-
gen oder Uberschreitungen der Menge
und der Summe am Tag und ab Mo-
natsanfang berechnet. Fiir jedes Kosten-
element werden die Aufwandsnormen fiir
die Produktion einer
dukt festgelegt. Fiir die Durchftihrung
dieser

Tonne FEndpro-

Arbeit werden auf dem Bu-
chungsautomaten folgende Zanlwerke

fiir bestimmte Kennziffern festgelegt:

Z&hl- Bezeichnung

werk der Eingabedaten

00 GuBeisenproduktion je Tag

01 Aufwandsnorm fiir 1t GuBeisen
02 Produktion je Tag

03 Aufwandsnorm je 1t

06 Planpreis

07 Ist-Rohstoffverbrauch

08 Aufwandssumme
ab Monatsanfang

09 Abweichung (qualitativ)
ab Monatsanfang —
Uberschreitung
Abweichung — Einsparung
Abweichung (Summe) —
Uberschreitung
Abweichung (Summe) —
Einsparung

Der Automat multipliziert den Produk-
tionsumfang der
fir eine Tonne und druckt das Resultat
Spalten.  AuBerdem
werden des
gramms der Maschine automatisch die

mit Aufwandsnorm
in  bestimmten

auf Grund ersten  Pro-
Summen nach Aufwandselementen und
-posten und auf Grund des zweiten
Programms die Summen des Komplex-
aufwands automatisch ausgeschrieben.
Tafel 3 zeigt die Endtabelle.

Die Eingabe der Daten fiir die Auf-
stellung der Tabellen geschieht in der
Reihenfolge, wie sie in der Zéhlwerks-

einteilung angegeben ist.

1.3. Jahresendabrechnung

Einen betrdichtlichen Anteil an den Be-
rechnungen haben die Ermittlung des
JahresausstoBes an Walzgut, des plan-
mdBigen  Metallverbrauchs  flir  eine
Tonne Walzgut, der Verluste infolge Aus-
schuB usw.

Diese Arbeiten werden automatisch mit
dem Buchungsautomaten durchge-
fiihrt. Dabei wird die Maschine fiir die
Arbeit

gerichtet (das 1. Programm fiir die Er-

nach zwei Programmen ein-
mittlung des Werts nach der Erzeugnis-
nummer und Stahlmarke; das zweite
fir die Ermittlung der Summe fiir jede

Abteilung).

Spalte
(Tafel 4)

Zahl- Bezeichnung

werk der Eingabedaten

00 PlanmdBiger Metallver-
brauch fiir 1t Walzgut

01 Kosten des Abfalls je 1t
Walzerzeugnis 6

02 Preis 1t Einsatz 5

03 JahresausstoB an Walzgut 7

Die Daten fiir die Spalten 8 bis 11 wer-
den zusdtzlich in Rechenmaschinen be-
rechnet.

1.4. Berechnung der AusschuBverluste
Diese Arbeit (Tafel 5) wird bei der glei-
chen Einstellung wie bei der Tafel 4
durchgefiihrt, jedoch &ndern
Ausgangsinformationen::

sich die

Spalte
(Tafel 5)

Zahl- Bezeichnung

werk der Eingabedaten

00 AusschuBmenge Walzgut 7
01 AusschuBmenge Metall 8
02 Preis je 1t Ausschul 5
03 Verlust je 1t Ausschul 6
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Nach Eingabe der Ausgangsinformatio-
nen vollzieht der Buchungsautomat die
Multiplikation, die Berechnung und
den Ausdruck der Ergebnisse in den
Spalten. Dabei sieht das Programm die
automatische Rundung der Zahlen bis
zu einem vorgegebenen Genauigkeits-
wert vor. So hat z. B. der erste Faktor
die Genauigkeit 0,10 und der zweite
0,001, wobei das Produkt bis auf 0,1
abgerundet werden kann. Die Anga-
ben in den Zdhlwerken werden im zwei-
ten Programm als Tabelle ausge-
druckt (Tafel 6).

1.5. Selbstkosten

je Abteilung und Abweichungen

Am Ende des Monats wird fiir jeden
Produktionsbereich auf dem Buchungs-
automaten ein Bericht iiber die Selbst-
kosten der Produktion und die Abwei-
chungen aufgestellt (Tafel 7).

Z&hl- Bezeichnung
werk der Eingabedaten

00 Planverbrauch je Tag

01 Istverbrauch je Tag

02 Preis des Planverbrauchs je Tag

03 Preis des Istverbrauchs je Tag

04 Preis des Istverbrauchs
je Tag ab Monatsanfang

05 Mengenabweichung ab Monats-
anfang (Uberschreitung)

06 Mengenabweichung ab Monats-
anfang (Einsparung)

07 . Kostenabweichung ab Monats-
anfang (Uberschreitung)

08 Kostenabweichung ab Monats-
anfang (Einsparung)

2. Mechanisierung des Rechnungswesens
im Kraftfahrzeugverkehr

Die Rechenbiiros der zentralen Buch-
haltungen der Kraftverkehrsorganisatio-
nen mechanisieren mit Hilfe der AS-
COTA-Buchungsautomaten Klasse 170/
35—45 mit dem Multipliziergerdt TM 20
die Erfassung der Leistungen der
Kraftfahrzeuge, des Lohns der Kraftfah-
rer, des Kraftstoffverbrauchs, die Ab-
rechnung mit den Kunden fiir den Wa-
rentransport u. a. Rechenarbeiten.

Vor der ASCOTA-Bu-
chungsautomaten in den Kraftverkehrs-
betrieben wurden fiir die Erfassung der
Leistungen der Lastkraftwagen drei
Karten angelegt fiir Betriebsstunden,
Kraftstoffverbrauch

dem Einsatz

und Lohnkosten.
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Tafel 1. Berechnung der Plan- und Istsummen fiir Nacharbeiten

Istsumme

6

Plansumme

5

Istmenge

4

Planpreis

3

Aufwandsnorm fiir 1t Fertigproduktion

2

Kostenelemente

1

Tafel 2. Erfassung der Produktionsselbstkosten

am Tagesende

Restbestand
7

Monatsanfang

Verbrauch ab
6

Verbrauch am Tag

Zugang ab
Monatsanfang

Zugang am Tag

Restbestand zum
Monatsanfang

2

Bezeichnung des Brenn-

oder Rohstoffs

1

Tafel 3. Ermittlung des Aufwands fiir die Produktion

ab Monatsanf.

Abweich.
10

Abweich.
am Tag

9

Istaufwand
ab Monatsanf.
8

Istaufwand
am Tag

7

Verbr. f. Tagesprod.

Ist-Rohstoff-
6

Planaufwand

Planpreis

4

Normverbr.
je t Rohstoff Tagesprod.
3

Normverbr.
2

Tagesprod.

1

Umfang

Tafel 4. Jahresendabrechnung

Planpreis
je t Abfall

6

Planpreis

jet
5

Normverbrauch
je t Walzgut

4

Erzeugnis-Nr.

2

bezeichnung

1

Erzeugnis-

Tafel 5. Berechnung der AusschuBverluste

Walzverluste

Verluste
b. Metall
10

b. Walzgut

Verluste
9

AusschuBmenge
b. Metall

AusschuBmenge
b. Walzgut
8

7

Planverlust
je t AusschuB je t AusschuB
5 6

Planpreis

Planpreis
je t Walzgut

4

Erzeugnis-

Nr.
2

bezeichnung

1

Erzeugnis-

Tafel 6. Zusammenstellung der AusschuBverluste

AusschuBverluste Menge

Menge

AusschuB bei Metall

Menge

AusschuB bei Walzgut

Tafel 7. Produktionsselbstkosten je Abteilung und Abweichungen vom Plan

Einspa-
rung

Einspa- Abweich. ab Monatsanf.,
Wert: Uberschreitung
10 11

rung
9

Menge: Uberschreitung

Abweich. ab Monatsanf.,
8

Einspa-
rung
7

Wert: Uberschreitung

Abweich. am Tag,
6

Einspa-
rung
5

Abweich. am Tag,
Menge: Uberschreitung
4

Aufwandssumme
ab Monatsanf.

3

Aufwandssumme

Aufwands-

Tafel 8. Bearbeitung der Fahrauftrage

Beifahrer-
lohn
12

Zahl del

Nummer d.

mit Last

7

allgemein

6

Fahrauftrags

2




Bild 1. Sowjetisches Rechenbiiro mit
ASCOTA-Buchungsautomaten Klasse 170

Nach dem Einsatz der Buchungsauto-
maten wurden diese Karten durch eine
allgemeine Sammelkarte zur Erfassung
der Leistung des Kraftwagens, des
Kraftfahrerlohns und des Kraftstoffver-
brauchs ersetzt. Dabei wird der tatsdch-
jiche Kraftstoffverbrauch, seine Einspa-
rung oder sein Mehrverbrauch automa-
tisch ausgedruckt. Die Organisation des
Hilfe von Bu-

chungsautomaten und anderen Maschi-

Rechnungswesens mit

nen gestattete es, die Rechnungs- und
der der
wirtschaftlichen Tatigkeit des Kraftver-

Berichtsdaten  bei Analyse
kehrsbetriebs maximal auszunutzen, Der
Umfang der Rechenarbeiten, die Ter-
mine und die Kosten der Bearbeitung
Ausgangsinformation  sowie der
Rechnungswesen

der
Personalbestand  im
konnten verringert und die Produktivitat
ihrer Arbeit auf das 2- bis 3fache ge-
steigert werden. So bearbeitet man
z. B. im Rechenbiiro des Kraftverkehrs-
betriebs Smolensk auf zwei ASCOTA-
Buchungsautomaten etwa 30000 Fahr-
berichte fiir 7 Kraftverkehrsbetriebe,

Vor der Mechanisierung waren im
Rechnungswesen 57
Einfilhrung der Rechentechnik 40 Per-

Personen, nach
sonen beschdftigt.

Bemerkt werden muB, daB mit Hilfe der
ASCOTA-Buchungsautomaten 200 Kar-
ten volistandig innerhalb von 4 bis &
Stunden bearbeitet werden, wadhrend
es bei der manuellen Arbeit 1 bis 2

Tage dauerte.
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2.1. System des Rechnungswesens

Trager der Ausgangsinformation fiir die
Aufstellung der Tabellen mit den Anga-
ben tlber die Leistung des Kraftfahr-
zeugs ist der Fahrauftrag. Der Dispat-
cher schreibt einen Fahrauftrag fiir je-
den Kraftfahrer aus. Nach der entspre-
chenden Ausfiillung werden die Fahr-
auftrdge zur Bearbeitung an das Re-
chenbiiro gegeben. Mit Rechenmaschi-
nen wird hier die Bewertung und Sum-
mierung durchgefiihrt, und die zu Sta-
peln geordneten Fahrauftrage gelan-
gen zur Bearbeitung zum Buchungs-
automaten. Vermerkt sei, daB in jedem
Fahrauftrag vorher ein bestimmter Code
(die Nummer des Zdahlwerks) fiir die
Speicherung der gefahrenen tkm an-
gegeben wird.

In das Rechenbiiro gelangen die Fahr-
auftrdge sortiert nach Lkw-Typen, Fah-
rern, LKW und Datum. Fiir jeden Typ
wird monatlich eine Karte mit den Be-
triebsdaten der LKWs angelegt.

Bei der Bearbeitung dieser Karten
auf dem ASCOTA-Buchungsautomaten
Klasse 150/55 wird gleichzeitig ein Be-
richtsbogen tiber die gefahrenen tkm
jedes LKW diesem
Zweck arbeitet man Maschine

ausgedruckt,  Zu
an der
mit geteilter Walze. Im linken Teil der
Walze wird eine Papierrolle (Tafel 8)
angebracht, im rechten Teil die Ar-
beitskarte des LKW (Tafel 9).

Tabelle wird
Kraftfahrers,

In dieser Familien-

des

der

name seine  Kenn-

LKW
dann

nummer, die Nummer des und

der Monat eingetragen, folgen
die Angaben (ber die automatische
Gruppierung der Dabei
wird in der Spalte 9 nach der Einta-

stung der Zahl auf der Zifferntastatur

Information.

der Code eingetragen, der einer be-
stimmten gefahrenen Zahl von tkm ent-
spricht. In den weiteren Spalten wer-
den die Angaben iiber Lohn ausge-
druckt, dann geht der Wagen in die
Ausgangsstellung  zuriick.  In  dieser
Reihenfolge wird die Information von
jedem Fahrauftrag des gleichen Fah-
rers und des gleichen LKW bearbeitet.
Dann werden automatisch die Summen
der Spalten 3 bis 8 ausgeschrieben.
Der Wagen geht auf die rechte Seite
der Walze Ulber und bleibt stehen. In
die Arbeitskarte des LKW wird die Fah-
rernummer, die Nummer des LKW des
jeweiligen Typs (Spalten 1 und 2) und
in den ndchsten Spalten werden die
Zahlen ausgedruckt. Da-
nach kehrt der Wagen in die Aus-
gangsstellung zurlick, wéhrend das For-
mular senkrecht weitergefiihrt wird.
Nach der Bearbeitung aller Fahrauf-
trage fir eine Dekade wird fiir einen
Monat ein Summenblatt nach folgen-
der Form ausgedruckt:

Gefahrene tkm
Menge

24 850 =
8950 = +
usw.

687 273

automatisch

Code
-+ (06)
-+ (07)
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Ausschreiben
Z&hlwerken

Diese Arbeit wird durch

der

gespeichert wurden, durchgefiihrt.

Summen, die in den
Auf Grund der schon hergestellten Ta-
bellen wird eine Gesamttabelle der Be-
triebsdaten, LKW-
Nummern und fiir den Kraftverkehrs-
betrieb  insgesamt, zusammengestellt.
Das Formular gleicht der Arbeitskarte.

gegliedert  nach

Auf Grundlage der FahrauftrGge wer-
den monatlich Berichtsbogen t(iber den
Verbrauch an Kraftstoff angefertigt. Zu
diesem Zweck werden die Fahrauftrdge
nach Kraftfahrern und innerhalb dieser
Gruppen nach den Angaben der Fahr-
auftrdge sortiert.

Zu jedem Fahrauftrag druckt die Ma-
schine automatisch den tatsdchlichen
Verbrauch (Spalte 7) sowie die Einspa-
rung oder den Mehrverbrauch an
Kraftstoff aus (Tafel 10).

Zur Fiihrung der Abrechnungen mitden
Kunden wird im Rechenbiiro eine Uber-
sicht der Warenbegleitscheine ange-
fertigt. Grundlage fiir die Abrechnun-
gen mit den Auftraggebern fiir die
Dienstleistungen sind die Warenbegleit-
scheine, die in zwei Exemplaren aus-
gestellt werden. Einer wird dem Kun-
den der Ware

geben, der zweite bleibt im Kraftver-

zusammen mit tber-
kehrsbetrieb fiir die Zusammenstellung
der Ubersichtsliste und der Zahlungs-
aufforderungen fiir geleistete Dienste.
Vor der Ubergabe der Scheine an das
der Buchhalter be-
stimmte Codes ein, die den einzelnen
Warenarten zugeordnet sind:

Rechenbiiro setzt

Code dert Code der tkm

Sand 00 20
Splitt 01 21
Kreide 02

USW.

Ladung

Die Arbeit wird auf dem Buchungs-
automaten durchgefiihrt, wobei gleich-
zeitig zwei Listen aufgestellt werden:
die Errechnung der Menge der gefah-
renen Tonnen und der geleisteten Ar-
beiten sowie eine Ubersichtsliste der
Warenbegleitscheine. Zu diesem Zweck
wird im linken Teil der Walze ein schma-

ler Streifen eingefiihrt, der rechte Teil
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der Walze enthdlt die zwei Exemplare
der Ubersichtslisten der Warenbegleit-
scheine.

3. Maschinelle
Die Materialbuchfiihrung nimmt im Ge-
samtumfang der Buchungsarbeiten
etwa 30 bis 40 Prozent ein. Die Mas-
senhaftigkeit,  Gleichférmigkeit
Wiederholbarkeit der
eine vorteilhafte Grund-

Materialbuchfiihrung

und
Buchungsopera-
tionen bilden
lage fiir die Anwendung der Rechen-
Werden
ist es

technik. Buchungsautomaten

eingesetzt, so am effektivsten,
wenn gleichzeitig zwei bis drei Opera-
tionen durchgefiihrt werden. Zur Zeit
werden in vielen Betrieben der UdSSR
die Arbeiten folgendem System
durchgefiihrt:

In den Lagern wird die Buchfiihrung

nach

auf speziellen Karten nach Material-
arten durchgefiihrt, wdhrend die Buch-
haltung mit ASCOTA-Buchungsautoma-
ten Klasse 170 mit Multipliziergerat
TM 20 die Buchfiihrung nach Menge
und Wert durchfiihrt. Ein solches Sy-
stem der Erfassung der Materialbewe-
gungen gestattet es, innerhalb kiirze-
ster Fristen die Berichterstattung ab-
zuschlieBen und den Bestand an Re-
chenkréften zu verringern.

Karten

Monatlich werden anhand der

aus dem Lager auf dem Buchungs-

automaten gleichzeitig zwei Berichts-
bogen ausgefiillt. Zuerst wird auf der
schmalen Walze eine AbschluBtabelle
nach Menge und Wert fiir jede Mate-
rialart ausgedruckt (Tafel 11).

Als Grundlage fiir die AbschluBtabelle
dienen die nach Materialnummern sor-
tierten Karten aus dem Lager.

Nach
aus allen Karten wird nach dem 2. Pro-
gramm auf der Steuerbriicke des Bu-
chungsautomaten automatisch auf der
Walze Tabelle
.Materialbewegung im  Summenaus-
druck” aufgestellt. Sie entsteht durch

Ubernahme der Endsummen, die in den

Beendigung der Eintragungen

breiten eine zweite

Registern gespeichert sind (Tafel 12).

Mit Hilfe der Nullkontrolle wird auto-
matisch™ die Richtigkeit der Berechnun-
gen in den Spalten 9, 26 und 28 kon-

trolliert. NTB 1657

Tafel 9. Arbeitskarte eines LKW

Beifahrerlohn

11

Fahrerlohn

10

tkm
9

Gefahrene t

8

km-Zahl mit Last

7

km-Zahl allgemein

6

Zahl der Fahrten

b

Fahrstunden

4

Dienststunden

3

LKW-Nummer

2

Fahrernummer

1

Tafel 10. Kontrolle des Kraftstoffverbrauchs

Mehrverbrauch

9

Einsparung

8

Istverbrauch

Normverbrauch
7

6

Kraftstoff bei Riickkehr

5

Kraftstoff erhalten

4

Kraftstoff bei Ausfahrt

3

Nummer des Fahrauftrags

2

Datum

1

Materialbuchhaltung

Tafel 11.

Nullkontrolle

Bestand (Menge)

6

Zu- und Abgang, Menge

Materialnummer

3

Tafel 12. Materialbewegung im Summenausdruck

Nullkontrolle |

28

Bestand am
Monatsende

Abgang gesamt Nullkontrolle Il
27

« 27
24

Abgang nach Codes
10191 1213444

06 07 08 09 ..

Zugang gesamt  Nullkontrolle K

Zugang nach Codes
01 02 03 04 05
3 45 67

Monatsanfang

Bestand am
2

Materialnummer




Gerdte der mittleren Datentechnik zur Erstauswertung und
Datenerfassung fiir elektronische Datenverarbeitungsanlagen

N. Hoffmann, Berlin

1. Datenerfassung und Erstauswertung
im ProzeB der Datenbereitstellung
Innerhalb des Gesamtsystems der elek-
tronischen Datenverarbeitung ist die
Bereitstellung der Daten fiir die Bear-
beitung in elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen (EDVA) ein in vieler
Hinsicht wichtiges und problematisches
Teilsystem.

Die Datenbereitstellung beginnt mit
der Entnahme der notwendigen Daten
vom dkonomischen ProzeB und endet
mit der Eingabe dieser Daten in die
EDVA.

Fiir den hier zu betrachtenden Typ der
mechanisierten, indirekten (off line) Da-
tenbereitstellung liber den Datentréger
Lochstreifen produziert die Biliromaschi-
nenindustrie der DDR eine Reihe von
Gerdaten. Diese Gerdte ermoglichen die
Datenerfassung, d. h. Ubertragung der
Daten in eine maschinell lesbare Form.
Bei diesen Gerdten unterscheidet man
tiblicherweise solche, die ausschlieBlich
zum Zwecke der Datenerfassung kon-
struiert sind, von solchen, die — hoher
organisiert — vordergriindig zur Lésung
von Primarverarbeitungsaufgaben ge-
dacht und mit der Méglichkeit versehen
sind, dabei gleichzeitig einen maschi-
nell lesbaren Sekunddrdatentrdager zu
gewinnen.

Die ersteren werden als Datenerfas-
sungsgerdte im engeren Sinne und die
letzteren als Gerdte der mittleren Da-
tentechnik mit Lochstreifenausgabe be-
zeichnet.

Dariiber hinaus hat sich international
eine Gerdatekonfiguration der mittleren
Datentechnik durchgesetzt, die den er-
zeugten, maschinell lesbaren Datentré-
ger (hauptséchlich Lochstreifen und De-
rivate) auch
kann,
anlagen

selbst wieder einlesen

damit Kleindatenverarbeitungs-
darstellen und als Abrech-
nungsautomaten, Kontencomputer o. @.
bezeichnet werden. Dabei besteht aber
nach wie vor die Moglichkeit, diesen
oder einen zweiten Lochstreifen auch
tiber eine EDVA hoherer GroBenord-
nung auswerten zu lassen.

Bei der Organisation der Datenbereit-
stellung fiir ein  Datenverarbeitungs-
system stellt sich nun die Aufgabe, die

optimale Form der Datenerfassung mit
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dem passenden Gerdtesystem = zu  fin-
den. Allgemein sollte man fiir die Or-
ganisation des Datenbereitstellungs-
prozesses fordern, die Datenerfassung
am Ort der Datenentstehung unmittel-
bar nach der Aufzeichnung der Daten
vorzunehmen (oder beides zu verbin-
den) und jede Erstauswertung (ausge-
nommen MaBnahmen zur Datensiche-
rung) zu vermeiden. Die volle Verwirk-
lichung dieser Forderung tendiert aber
zur automatisierten Datenbereitstellung
sowie zum direkten (on line) Betrieb.

Gegenwdrtig st

daB:

— EDVA nur bei groBeren Wirtschafts-
einheiten zur Anwendung gelangen
und dort vor allem fiir Schwerpunkt-
aufgaben eingesetzt werden;
fiir bestimmte Anwendungsfdlle die
Zeit von der Entstehung der Daten
bis zum Vorliegen der Auswertungs-
ergebnisse  bzw. Ausgangsbelege
von einer EDVA fiir den Anwender
6konomisch nicht vertretbar ist;
bestimmte Skonomische Prozesse in
ihrem gegenwdrtigen Ablauf sowie
die gegenwadrtig vorhandenen
EDVA und Gerdte der 2. Peripherie
die volle Beriicksichtigung der vor-
stehenden

davon auszugehen,

Forderung  hinsichtlich
der Organisation des Datenbereit-
stellungsprozesses nicht zulassen.

Aus diesen Griinden ist zur Zeit fiir be-

stimmte Anwender und fiir bestimmte

Anwendungsfélle der Einsatz von Ge-

raten der mittleren Datentechnik zur

Primdarverarbeitung an Ort und Stelle

mit gleichzeitiger Datenertassung  fiir

eine periodische Auswertung tiber EDVA
6konomisch sinnvoll und notwendig.

Im Verlauf der weiteren Entwicklung

wird durch Methoden der automatisier-

ten Datenbereitstellung  der Mensch
weitgehend aus diesem ProzeB ver-
dréangt und damit von geistiger Rou-
tinearbeit befreit. AuBerdem erhdht sich
damit die Aktualitdt und Fehlersicher-
heit der Ergebnisse und dadurch die

Moglichkeit der operativen Leitung und

Lenkung &konomischer und technischer

Prozesse.

Das Prinzip der Organisationshierarchie

tber relativ einfache Gerdte der mitt-

leren  Datentechnik, Kleindatenverar-

beitungsanlagen, mittlere Rechner und
GroBanlagen wird aber auch in Zu-
kunft bestehen bleiben und damit in
jedem konkreten Anwendungsfall die
Frage nach der glinstigsten Organisa-
tionsform und dem geeignetsten Ge-
ratesystem stellen.

2. Gerdte- und Anwendungstechnik

In der DDR werden in der Gruppe ,Ge-
rate der mittleren Datentechnik mit
Lochstreifenausgabe”  der  Buchungs-
automat ASCOTA Klasse 170LS und
der Abrechnungsautomat SOEMTRON
383 und in der Gruppe ,Kleindaten-
verarbeitungsanlagen”  der elektroni-
sche Buchungsautomat ASCOTA Klasse
700, der Kontencomputer ASCOTA
Klasse 750 sowie der elektronische Ab-
rechnungsautomat SOEMTRON 385 pro-
duziert.

2.1. ASCOTA 170 LS
Das Gerdt ist ein konventioneller Bu-
chungsautomat  mit der Méglichkeit,
Zahlen Ulber eine internationale Zehner-
tastatur einzugeben und tiber ein 12stel-
liges Blockdruckwerk auf ein maximal
63 cm breites Formular verschiedener
Qualitat und Funktion zum Abdruck zu
bringen. Mit einer speziellen Schreib-
werkeinrichtung als Sonderausstattung
kann auch notwendiger Text geschrie-
ben werden.

In bis zu fiinf 12stelligen Saldierwerken
konnen Additions- und Subtraktions-
vorgdnge vorgenommen werden. Durch
zusdtzlichen AnschluB von bis zu 50
Z&éhlwerken  gleicher  GroBenordnung
kann eine Aufgliederung des Daten-
gutes nach Sortiermerkmalen vorgenom-
men werden.

Die Steuerung der Maschine erfolgt
wahlweise manuell durch verschiedene
Funktions- und Wahltasten oder vorran-
gig durch eine Programmeinrichtung.
Die Programmeinrichtung besteht cus
einer auswechselbaren  Steuerbriicke
mit zwei Einstellungen, mit der z. B. die
Druckgestaltung auf dem Formular fest-
gelegt, der Rechenvorgang bestimmt
und der automatische Anruf der Saldier-
und Zdhlwerke zur

wahlt wird.

Summierung ge-

Durch zusatzlichen AnschluB des elek-
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tronischen Multipliziergerdts TM 20 wird
die Rechenf(’ihigkeitider Maschine und
damit ihr Anwendungsgebiet erheblich
erweitert. Der Einsatz des ASCOTA 170
erfolgt zumeist fiir die Lésung typisch
buchhalterischer Probleme in der Fi-
nanz-, Kosten-, Lohn-, Material-,
Grundmittel- und Warenrechnung. Die
Buchungsautomaten stellen dort ein
Mechanisierungsmittel dar, das wesent-
lich zur Rationalisierung und Beschleu-
nigung dieser Vorgdnge beitrégt.
Damit ist das Anwendungsspektrum
aber keineswegs vollsténdig, sondern
kann durch die verschiedensten speziel-
len Abrechnungsprobleme der jeweili-
gen Nutzer, innerhalb des prinzipiellen
Leistungsvermdgens des Gerdits, belie-
big erweitert werden. Komplettiert
wird die Gerdtekopplung fiir die hier
besonders interessierenden  Belange
durch den AnschluB eines Lochstreifen-
stanzers mit entsprechender Synchroni-
sations- und  Steuereinrichtung. Da-
durch wird eine nahtlose Verzahnung
zwischen der betriebsnahen und tagfer-
tigen Erstauswertung und der Erstel-
lung eines maschinenlesbaren Sekun-
dérdatentrégers zur tiefergehenden und
umfangreicheren Auswertung mit Hilfe
einer EDVA erreicht.

Die Lochstreifeneinrichtung ist sehr va-
riabel und vielseitig in ihren techni-
schen Maglichkeiten, so daB sich auch
sehr umfangreiche Forderungen der
benutzten EDVA an die Codierung und
inhaltliche Strukturierung des Lochstrei-
fens realisieren lassen. Es muB aber
darauf hingewiesen werden, daB das
nur potentielle Maglichkeiten sind, die
fiir Spezialfdlle wohl auch zur Anwein-
dung gelangen, in der groBen Masse
der Praxis der Datenerfassungspro-
bleme aber die Einfachheit und Sicher-
heit des Datenerfassungsprozesses im
Vordergrund stehen miissen. Das er-
gibt sich aus dem hohen Anteil mensch-
licher EinfluBnahme und der Abhdngig-
keit des Datenerfassungsprozesses
einerseits und den erheblich gréBeren
Programmierungs- und damit Zwangs-
laufmdglichkeiten der EDVA anderer-
seits.

Die Lochstreifeneinrichtung tbernimmt

nur numerische Daten, Sonderzeichen
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und Markensymbole. Das  entspricht
den Anwendungsgebieten des ASCOTA
170 und den allgemeinen Prinzipien der
elektronischen Datenverarbeitung, die
eine laufende alphanumerische Daten-
erfassung nur in Ausnahmefdllen &ko-
nomisch rechtfertigen.

2.2. SOEMTRON 383

Der elektronische Abrechnungsautomat
SOEMTRON 383 ist historisch aus der
Fakturiermaschine  entwickelt  worden,
die neben der Buchungsmaschine seit
langerer Zeit zu den grundlegenden
Mechanisierungsmitteln ~ der  Verwal-
tungsarbeit zdahlt.

Der Wesenszug dieser Maschinenklasse
ist die technische Ausriistung auf Be-
wiltigung  von  Multiplikations-  und
neuerdings auch Divisionsaufgaben.

Je mehr Aufgaben dieser Art zu l6sen
und je komplizierter sie im Einzelfall
sind, um so rationeller wird der Einsatz
gerade dieser Gerdte. Mit ihrer weite-
ren Vervollkommnung und elektroni-
schen Technik wird aber auch die An-
wendung universeller, und die Bezeich-
nung Abrechnungsautomat besteht da-
her zu Recht.

Der SOEMTRON 383 besitzt ein elek-
tronisches Vierspezies-Rechenwerk und
bis zu zwdlf 11stellige Ferritkernspei-
cher sowie umfangreiche Programmie-
rungsméglichkeiten mit Hilfe von leicht
auszuwechselnden  Programmkassetten.
Die Eingabe der zu rechnenden Daten
erfolgt schnell iiber eine internationale
Zehnertastatur. Notwendiger Text wird
iber eine elektrische Schreibmaschine
eingegeben, die auch als Ausgabeein-
heit fiir die Beschriftung des Formu-
lars fungiert. Diese Maschine kann bei
automatischer Ausschreibung bis zu 16
Zeichen/s ausgeben. Die Breite der zu
verwendenden Formulare kann maxi-
mal 46 cm betragen. Auf Grund der
Typenbreite der Schreibmaschine von
2,6 mm je Nutz- und sonstigem Wa-
genschritt lassen sich damit etwa 165
Zeichen je Zeile bzw. Informationsein-
heit (Satz) unterbringen. Das ist bei
der Formulargestaltung und Daten-
strukturierung in der EDVA zu beriick-
sichtigen. Durch die sehr umfangrei-
chen Programmierungsmdglichkeiten

kénnen nicht nur die gesamten Grund-
rechenarten, sondern auch Ableitungen
und logische realisiert
werden. Dadurch wird bei geschickter
organisatorischer Gestaltung eine weit-

Operationen

gehend  automatische  Arbeitsweise
moglich, die gleichzeitig einen Zwangs-
lauf vorschreibt und Fehlerquellen der
Bedienung beseitigen hilft.

Der Anwendungsbereich dieses” Auto-
maten st duBerst umfangreich. Er
kann z. B. durchaus zur Bearbeitung
von buchhalterischen Problemen einge-
setzt werden. Damit wird jedoch die
Leistungsféhigkeit des SOEMTRON 383
bei weitem nicht
diese Arbeiten zumeist von Additions-
bzw. Subtraktionsaufgaben
werden, Filir bestimmte Aufgaben der
Lohn-, Material- und Grundmittelrech-

ausgeschopft, da

bestimmt

nung ist der Einsatz u. a. aber schon
dkonomisch sehr sinnvoll. Die Waren-
rechnung, insbesondere Bewertungs-
aufgaben daraus, ist ja schon immer
eine Domdne dieser Gerdteart gewe-
sen. Dariiber hinaus bieten sich jetzt
noch kompliziertere ~Abrechnungsauf-
gaben fiir diesen Automaten an, die
durchaus auf dem Gebiet der wissen-
schaftlich-technischen Berechnung, der
AuBenmarktabrechnung mit ihren Spe-
zialproblemen, sowie der Zielfunktio-
nen unterliegenden und Optimierungs-
zwecken dienenden Materialberechnun-
gen liegen kénnen und sollen.

Durch die system- und anwendungs-
technisch einbezogene Lochstreifenein-
richtung mit ihrer variablen Codierung
sowie ihrem in der Praxis bewdhrten
recht hohen Programmierungsvorrat zur
Gestaltung der Lochstreifen ergibt sich
eine Kompatibilitédt zu allen gdngigen
EDVA und sonstigen Auswertungs-
methoden (z. B. konventionelle Loch-
kartentechnik). Es sind hier Moglichkei-
ten vorhanden, die gerade auf dem in-
ternationalen Markt von groBem Inter-
esse sind.

Durch die Méglichkeit der Zahlenpri-
fung  fiir selbstpriifende  Schliissel-
systeme wird der SOEMTRON 383 den
Forderungen eines durchgdngigen Da-
tensicherungssystems gerecht. So kon-
nen die fiir ein Datenverarbeitungs-

system so wichtigen Ordnungsbegriffe

73




Bild 1. ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170 LS
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nur richtig erfaBt werden, und die spd-
tere Zuordnung und Auswertung kann
damit auch nur richtig erfolgen. Dar-
iber hinaus besteht durch die umfang-
reiche und schnelle Rechenpotenz die-
ses Gerdtes und ein spezielles zur
Hardware gehérendes Sonderprogramm
die Médglichkeit, diese Schliisselsysteme
mit der zugehdrigen Priifziffer auch auf
diesem Automaten auszurechnen.
Die Lochstreifeneinrichtung arbeitet nu-
merisch, entsprechend den bei dem AS-
COTA 170 LS gemachten Ausfiihrungen.
Fiir die gesamte Baureihe der Abrech-
nungsautomaten, somit auch fiir den
SOEMTRON 383, besteht die Méglich-
keit, einen Zusatzspeicher anzuschlie-
Ben.

Fiir den SOEMTRON 383 gilt dieser
AnschluB allgemein nicht als sinnvoll,
da durch den Lochstreifen ein billigeres
externes Speichermedium vorliegt und
innerhalb  des  spezifischen  Einsatz-
bereichs des SOEMTRON 383 tatséch-
lich auch dieser Zusatzspeicher zu klein
wdre und nur mit Hilfe einer EDVA
eine komplexe Ldsung der vorliegenden
Aufgaben erreicht wiirde.

Erweist sich der Einsatz der Zusatzspei-
cher zur Losung relativ begrenzter Pro-
bleme als sinnvoll, dann erlibrigt sich
in den meisten der Anwendungsfdlle
der Einsatz des SOEMTRON 383, und
es ergibt sich die Notwendigkeit, eine
hoher organisierte Technik einzusetzen.
Das unterstreicht die zu Anfang ge-
machte Feststellung, daB jeder kon-
krete potentielle Anwendungsfall eine
genaue Analyse des Datenbereitstel-
lungsproblems verlangt und nur da-
durch eine optimale Organisations-
und Gerdtevariante festgelegt werden
kann.

2.3. SOEMTRON 385

Der SOEMTRON 385 ist das am hoch-
sten entwickelte Modell der Baureihe
der  elektronischen  SOEMTRON-Ab-
rechnungsautomaten. Die  hervorste-
chende Besonderheit dieses Automa-
ten besteht in seinem Systemcharak-
ter. Es wird namlich ein geschlossener
Verarbeitungszyklus erreicht, da™ mit
dem Gerat hergestellte Datentréger
dort auch selbst wieder eingelesen
werden kénnen. Damit kann ein kom-

NTB 14 (1970) Heft 3

plexer 6konomischer ProzeB kontinuier-
lich und stdndig abgerechnet und ziel-
gerichtet beeinfluBt werden. Durch die
Verwendung der externen Speicher
Lochstreifen sowie durch die Ausnut-
zung des Automatisierungsgrads des
Gerdts konnen manuelle und geistige
Routine- und Entscheidungsvorgdnge
entscheidend verringert bzw. beschleu-
nigt werden. Ein relativ geschlossener
Informationszyklus innerhalb der Wirt-
schaftseinheit des Anwenders derarti-
ger Gerdte schlieBt keinesfalls immer
die Notwendigkeit eines Anschlusses
an ein Rechenzentrum groBeren Lei-
stungsumfangs aus. Diese Notwendig-
keit kann sowohl aus einem hdheren
innerbetrieblichen  Informationsbediirf-
nis als auch aus den nach auBen hin
zu leistenden Berichtsaufgaben resul-
tieren. Die neben der internen Ver-
arbeitung  vorgesehene = Maglichkeit
des Anschlusses an andere EDVA bei
den Gerdten der Kleindatenverarbei-
tungstechnik ist daher berechtigt und
entspricht dem Prinzip eines pyrami-
denférmig aufgebauten Gesamtsystems.
Das Geratesystem SOEMTRON 385
wird gegeniiber dem SOEMTRON 383
im wesentlichen ergdnzt durch einen
oder zwei Lochstreifenleser sowie einen
zusétzlichen  Lochstreifenstanzer  und
einen Zusatzspeicher unterschiedlicher
Kapazitdt und Arbeitsweise. Die Loch-
streifeneingabekandle erméglichen die
Finlesung von Daten und von Steuer-
informationen. Damit wird neben der
manuellen und mit Hilfe der schon er-
wdahnten Programmkassette  erreichten
Steuerung des Automaten eine zusdtz-
liche Steuermdgiichkeit erschlossen, die
eine weitere Automatisierung des Ar-
beitsablaufs ermdglicht. Dabei wird
neben dem Moment der Erweiterung
der Steuermdglichkeit allgemein auch
eine spezifische qualitative Steigerung
erzielt, weil man in gewisser Weise von
der sonst notwendigen schrittstellen-
abhdngigen Programmierung unabhdi-
giger wird. Das hat eine positive Aus-

wirkung auf die Anwendungstechnik
hinsichtlich der Variabilitat. Im allge-

meinen wird wohl so vorzugehen sein,
daB einer der beiden moglichen Leser
zur Dateneingabe und der andere zur

Steuerung mit Hilfe von Programmloch-
streifen  benutzt wird. In bestimmten
Anwendungsfdllen ist es aber auch
moglich, daB ein Streifen beide Auf-
gaben wahrnimmt. Die beiden mdg-
lichen Lochstreifenausgabekandle die-
nen der Gewinnung des Lochstreifens,
der am SOEMTRON 385 weiter ver-
wendet wird, sowie desjenigen, der
einer EDVA zugefiihrt werden soll. Da-
bei kann der EDVA-gerechte Lochstrei-
fen der geforderten Codierung und
Strukturierung angepaBt werden.
Bei Betrachtung der dem Automaten
damit gegebenen anwendungstechni-
schen Moglichkeiten gelangt man zu
der Aussage, daB hier die rechnerischen
Potenzen der Abrechnungsautomaten
mit den Vorteilen der externen Spei-
cher- oder Konservenarbeit von Orga-
nisationsautomaten vereinigt sind. Da-
durch wird ein aktueller und effektiver
Bedarf auf dem Sektor der mittleren
Datentechnik befriedigt, der ein alpha-
numerisch arbeitendes Gerét mit schnel-
ler Rechen- und automatischer Vor-
trags- sowie AnschluBmdglichkeit an
EDVA verlangt.

Mit der bisher angefiihrten Konfigura-
tion des SOEMTRON 385 liegt bereits
ein sehr leistungsféhiges und vor allem
auch sehr variabel einsatzféhiges Ge-
ratesystem vor.

Durch den AnschluB eines Zusatzspei-
chers iiber die vorhandenen maximal
12 internen Speicher hinaus wird der
Anwendungsbereich entscheidend gro-
Ber und in bestimmten Anwendungs-
fallen auch wirklich sinnvoll. Das Be-
sondere an diesem Zusatzspeicher ist
der wahlfreie Zugriff zu den gespei-
cherten Daten. Das ist beim Medium
Lochstreifen nicht in dem MaBe der
Fall, obwohl eine Selektionseinrichtung
vorhanden und damit ein sortierbarer
Adressenzugriff moglich ist. Die letztere
Arbeitsweise ist aber auf jeden Fall
langsamer und aufwendiger, insbeson-
dere, wenn das gesammelte Datengut
nach  verschiedenen  Gesichtspunkten
ausgewertet werden soll.

Kriterien bei der Entscheidungsfindung
liber die anzuwendenden Methoden
sind  notwendiges  Speichervolumen,
Kosten der Speichermedien und Auf-
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wandskosten bei laufender Arbeit so-
wie Bedeutung des Rationalisierungs-
effektes fiir den dkonomischen ProzeB.
Der Zusatzspeicher wird entsprechend
dem Einsatz des Gesamtsystems SOEM-
TRON 385 in quantitativen und funk-
tionellen  Varianten geliefert.  Sein
Speichervolumen geht von elfstelligen
numerischen Pléatzen {liber alphanume-
rische Pldatze unterschiedlicher Struktu-
rierung und Anzahl entsprechend der
maximal notwendigen Einzelwortlénge
zu einem Kombinationsspeicher mit Be-
fehlsvorrat. Diese Universalitat des Zu-
satzspeichers erlaubt (immer innerhalb
seines begrenzten Volumens) neben
der Speicherung von Summen auch die
von Alphabegriffen und, was anwen-
dungstechnisch  besonders interessant
ist, auch die Speicherung von mehre-
ren Unterprogrammen. Diese werden
entweder manuell (durch Tastendruck)
oder automatisch (durch die anderen
Programmierungselemente  Programm-
kassette oder Steuerlochstreifen) ange-
rufen.

Bei Anwendung all dieser Programmie-
rungsmoglichkeiten und voller Ausnut-
zung der ihnen innewohnenden Poten-
zen wiirde sicherlich ein ganz erheb-
licher  Automatisierungsgrad  erreicht
werden, der aber nicht ein gleichartiges
Wachstum  der Schnelligkeit bedingt.
Dem Automaten sind besonders durch
seine mechanischen Elemente, vor allem
Schreibwerk und Lochstreifenleser, Lei-
stungsgrenzen gesetzt. Deshalb kann
man die allgemeingiiltige Einschdtzung
geben, daB der Einsatz dieses Auto-
maten um so rationeller wird, je um-
fangreicher die Rechenoperationen im
Vergleich zu den Ein- und Ausgabe-
operationen sind.

Damit ist natlirlich noch nichts tiber das
jeweilige Kosten-Nutzen-Verhdltnis im
konkreten Anwendungsfall ausgesagt.
Das muB das Ergebnis eines griind-
lichen Studiums des zu bewdltigenden
Skonomischen und Datenverarbeitungs-
prozesses sein.

2.4. Elektronische Buchungsanlage
ASCOTA 700 .

und Kontencomputer ASCOTA 750‘

Da die elektromechanischen Buchungs-
automaten ASCOTA Klasse 170 in ihrer
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Leistung nicht mehr zu steigern sind,
wurden elektronische Buchungsanlagen
entwickelt.

Anwendungstechnische Grundlagen sind
die bereits genannten typischen An-
wendungsgebiete, wobei dem Mo-
ment der Integration einzelner Arbeits-
gebiete zu einem Komplex durch das
erhdhte Leistungsvermégen der Bu-
chungsanlagen verstarkt  Aufmerksam-
keit zu schenken ist, zumal die Ein-
und Ausgabemdglichkeiten dieser Anla-
gen geradezu darauf abgestimmt sind,
und eben nur dadurch auch der eigent-
liche durchgreifende Rationalisierungs-
effekt erzielt wird. Die zu bearbeiten-
den Daten werden nur einmal erfaBt
und in geeigneter Form gespeichert,
um sie dann fiir alle Auswertungsope-
rationen automatisch abrufen zu kon-
nen. Das geht schneller und ist vor
allen Dingen fehlerfrei.

Zu diesem Zweck besitzen die Anlagen
neben der normalen Ausriistung zum
Beschriften von Kontokarten und sonsti-
gen Formularen (Leporelloeinrichtung)
zusétzlich die Méglichkeit, auf einer
zweiten Druckstelle spezielle Kontokar-
ten mit einem Magnetitstreifen als
Speichermedium (maximal 210 nume-
rische Zeichen) sowohl zu beschriften
als auch mit Hilfe von Schreib- und
Leseképfen Daten aus diesem Magne-
titstreifen  abzurufen  bzw. einzuspei-
chern. Dadurch erzielt man eine we-
sentliche Einsparung an  manueller
Tatigkeit, da bestimmte konstante Da-
ten, Vortrdge, Kontrolleingaben und
Befehle automatisch (und fehlerfrei)
zur Verfligung stehen.

Neben diesem von vielen Anwendern
bevorzugten Einsatz der Magnetkonto-
karte als teilweise maschinenlesbarem
Datentrdger besteht die Maglichkeit,
zusdtzlich oder allein den Lochstreifen
einzulesen.

Dabei besteht einmal die Méglichkeit,
einen von der Anlage ausgegebenen
Lochstreifen fiir einen spdteren oder

anderen Arbeitsgang dort wieder ein-’

zulesen (Vortrag) bzw. solche Lochstrei-

fen einzulesen, die von vorgelagerten,

einfacheren, billigeren und dezentral
stationierten Datenerfassungsgerdten
geliefert wurden. Es wird dabei beson-

ders an den ASCOTA-Buchungsauto-
maten Klasse 071/100 gedacht. Bu-
chungsautomaten dieser Klasse bilden
zusammen mit der elektronischen Bu-
chungsanlage ASCOTA 700 bzw. dem
Kontencomputer ASCOTA 750 eine
funktionelle Einheit, die als ASCOTA-
System 7000 bezeichnet wird.

Die Verwendung der Lochstreifenaus-
gabe fiir den AnschluB an eine EDVA
im Sinne der bereits mehrfach ange-
fiihrten Zielstellung ist abhdngig vom
Datenanfall und von den zu lésenden
Aufgaben.

Die Leistungsfdhigkeit dieser Anlagen
griindet sich auf die voll elektronische
Arbeitsweise des Steuer-, Vierspezies-
rechen- und Speicherwerks sowie die
Druckwerksgestaltung. Der Arbeitsspei-
cher umfaBt 16 bis 64 Speicherpldtze
zu 13 Stellen. Das Druckwerk besteht
aus einem beweglichen Druckblock und
arbeitet im Rechts- und Linkslauf. Da
das Formular stillsteht und kein schwe-
rer Buchungswagen transportiert wer-
den muB, erhéht sich die Druck-
geschwindigkeit.

Zur Programmierung dient ein induk-
tiver Festwertspeicher mit bis zu vier
Programmeinheiten, die sich leicht aus-
wechseln lassen. Die Programmierung
ist variabel, schlieBt logische Operatio-
nen ein und ermdglicht eine Zwangs-
laufbedienung.

3. Ausblick

In der bisherigen Verwendung der Ge-
rate der mittleren Datentechnik mit
Lochstreifenausgaben liberwog  der
Gedanke der Verschiedenartigkeit der
Lésungen. Da jetzt die Aufgabe einer
optimalen Datenbereitstellung fiir die
EDV in der gesamten Volkswirtschaft
zu l8sen ist, muB dem Systemcharakter
der mittleren Datentechnik erhdhte Auf-
merksamkeit geschenkt werden.

Die Einheitlichkeit des Systems darf
nicht als Hinderungsgrund fiir die Viel-
falt der Einsatz- und Anwendungsmdg-
lichkeiten betrachtet werden. Eine die-
ser Moglichkeiten ist auch eine umfang-
reiche Erstauswertung. Fiir den Umfang
dieser Erstauswertung gibt es kein all-
aemeingliltiges Prinzip, sondern diese
Frage ist als ein Optimierungsproblem
zu betrachten. NTB 1661
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Bild 2. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat SOEMTRON 383

Bild 3. Elektronische Buchungsanlage
ASCOTA 700 mit Lochstreifeneingabe
und -ausgabe

Bild 4. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat SOEMTRON 385




Automatisierte Vertragsausschreibung
mit einer elektronischen Rechenanlage

Ing. K. Menzel und Dipl.-Ok. H. Neubert, Berlin

0. Einleitung

Im Rahmen der Umgestaltung des Be-
triebsmodells  eines  AuBenhandels-
betriebs wurde beschlossen, alle Infor-
mationsprozesse auf die elektronische
Datenverarbeitung umzustellen. Zu die-
sem Zweck erarbeitete man ein Netz-
werk und eine Aktivitdtenliste. Da die
Arbeitskraftekapazitat des AuBenhan-
delsbetriebs es nicht zulieB, alle Infor-
mationsprozesse gleichzeitig auf die
elektronische Datenverarbeitung umzu-
stellen, war eine Rangfolge festzule-
gen.

Es lag nahe, sich dem Arbeitsgebiet zu-
zuwenden, in dem die meisten Mit-
arbeiter beschdftigt sind und dem-
zufolge auch die meiste Arbeitszeit ver-
braucht wird. Die operative Exporttétig-
keit war ein solches Gebiet, hier war
der groBte Rationalisierungseffekt zu
erreichen.

Fiir das Teilsystem operative Export-
tatigkeit wurde ein DatenfluBplan “ent-
wickelt und terminisiert. Nach Einschat-
zung der Méglichkeiten muBte aber
auch hier nach dem Auswahlprinzip
entschieden werden, welche Probleme
zuerst bearbeitet werden sollten.

Die Entscheidung fiel fiir die Automa-
tisierung der Erarbeitung und Aus-
schreibung der Exportvertrige, da hier-
bei massenweise Routinearbeiten zu
verrichten sind und die Lésung dieses
Problems zugleich die AnschluBstellen
flir die Erarbeitung weiterer Teilpro-
jekte  bietet, wie Warenspezifikation,
Warendisposition,  Vertragsrealisierung
usw.

1. Einsatzvorbereitung

1.1. Qualitizierung der Mitarbeiter

Die Einsatzvorbereitung begann im Il
Quartal 1968 mit der Bildung eines
hauptamtlichen Kollektivs. Dabei
konnte man sich auf zwei im Betrieb
vorhandene Mitarbeiter stiitzen, die in
der elektronischen Datenverarbeitung
ausgebildet waren. Die anderen beno-
tigten Mitarbeiter wurden aus den ope-
rativen Abteilungen genommen. Diese
Mitarbeiter wurden im Leipziger Schu-
lungszentrum des VEB Kombinat RO-
BOTRON in einem mehrwoch|gen Lehr-
gang ausgebildet und auf ihre Kiinfti-
gen Aufgaben vorbereitet.
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Heute kann man sagen, daB dieser
Weg vollauf richtig war. Solide AuBen-
handelskenntnisse wurden mit Wissen
um den Einsatz von elektronischen Da-
tenverarbeitungsanlagen vereinigt, die
Mitarbeiter im ProzeB der praktischen
Arbeit weiter geschult, so daB sie
heute in der Lage sind, Teilprojekte
selbsténdig auszuarbeiten.

Die Anwendung des Tarifs fiir Beschdf-
tigte in Rechenstationen war ein An-
reiz flir die Mitarbeiter aus den opera-
tiven  Abteilungen. Selbstverstéandlich
wurde versucht, auf dem Weg der Ar-
beitskréftewerbung  Spezialisten  der
Einsatzvorbereitung zu erhalten. Das ist
aber nur zum geringen Teil gelungen.
Die Konzeption der Einsatzvorbereitung
ging grundsdtzlich davon aus, von An-
fang an breite Kreise der Mitarbeiter
in diesen ProzeB einzubeziechen. Ab
Mitte Oktober 1968 wurden zundchst
alle Leiter und besonders wichtige Mit-
arbeiter in  einem Ausbildungszyklus
erfaBt.

Zur Verwirklichung des Grundsatzes,
moglichst viele Mitarbeiter in die Fin-
satzvorbereitung
standen durch Berufung durch den Ge-
neraldirektor 18 ehrenamtliche Kollek-
tive flir bestimmte Fragen der Einsatz-
vorbereitung. Durch diese MaBnahme
kannten alle von der elektronischen
Datenverarbeitung beriihrten Mitarbei-

einzubeziehen, ent-

ter die Perspektive ihres Arbeitsplatzes.
Dieser Schulungs- und Qualifizierungs-
prozeB war die Voraussetzung fiir die
kurzfristige Anfertigung der Analyse des
Istzustands und der ersten Soll-Planun-
gen. Das Grobprojekt der automati-
schen  Vertragsausschreibung  konnle
bereits im Mai 1969 der Betriebslei-
tung vorgelegt werden. Bis zum 3. Ok-
tober 1969 war das Feinprojekt fertig
und konnte praktisch fir vier Lénder
demonstriert werden.

1.2. Eingesetzte Rationalisierungsmittel
Es wurde ein besonderer Maschinen-
raum mit folgender Technik ausgestat-
tet:

— Elektronische Rechenanlage CELLA-
TRON C 8205 mit
lesern, 1 Lochstreifenlocher und
1 Schreibwerk

2 Lochstreifen-

— 3 Programmiermaschinen CELLA-
TRON C 8008

— 3 Organisationsautomaten

— 1 Fernschreiber mit Lochstreifenaus-
gabe

— 1 Dupliziergerdt CELLATRON C 8024

— 1 Umsetzer von 5-Kanal-Lochstreifen
in 8-Kanal-Lochstreifen

— 1 Offsetdrucker

2. Beschreibung des Projekts

Bei dem Projekt haben die Arbeits-
schritte Datenerfassung, Datenverdich-
tung und Erstauswertung das Primat.
Der Systemcharakter des Projekts wird
Haus auf GroBrechenanlagen
wahrgenommen, hier erfolgen auch
weitergehende analytische Auswertun-

auBer

gen.
Das Projekt wurde in folgende Ab-
schnitte eingeteilt, die nacheinander
verwirklicht wurden bzw. werden:
— automatisierte Vertragsausschrei-
bung
halbautomatische Transportkalkula-
tion
automatisierte Berichterstattung an
das Ministerium fiir AuBenwirtschaft
Warensperzifikation  (zur Bestellung
von den Lieferwerken)
Aussage tiber Vertragsbindung
(Vergleich der vertraglich gebunde-
nen Stiickzahlen mit der vorhande-
nen Produktion)
— operative Warendisposition
Alle diese Programme wurden zuerst
fir die vier Schwerpunktlinder des
AuBenhandelsbetriebs ausgearbeitet
und erprobt. In die vier Schwerpunkt-
ldnder gehen 65 Prozent des Exports,
so daB mit einem verhdltnismaBig ge-
ringen Aufwand ein groBer Rationali-
sierungserfolg erreicht wurde.
Bei der automatisierten Vertragsaus-
schreibung sah der Zeitplan so aus:
7. Oktober 1969 — Beginn der automa-
tisierten Vertragsausschreibung fiir die
vier Schwerpunktlédnder unter Beibehal-
tung der bisherigen manuellen Orga-
nisationsform zu Kontrollzwecken
1. Januar 1970 — Wegfall der bisheri-
gen manuellen Organisationsform
15. Februar 1970 — Automatisierte Ver-
tragsausschreibung fiir alle Lander
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2.1, Beschreibung der automatisierten
Vertragsausschreibung (Bild 1)

Der Exportauftrag aus dem Ausland
umfaBt die sogenannten ,Expartauf-
tragsvariablen”, wie Zahl und Ausstat-
tung der zu liefernden  Anlagen
u. a. m. Durchschnittlich haben die
Exportauftragsvariablen einen Umfang
von etwa 120 alphanumerischen Zei-
chen. Der fertige Exportvertrag umfaBt
etwa 1500 alphanumerische Zeichen
und ist das Ergebnis komplizierter Ver-
kniipfungs- und Rechenarbeiten.

Bei der Ausschreibung der Exportver-
trdge ist u. a. zu berlicksichtigen

— Preis je Ausstattungsvariante

— Umrechnungsfaktoren in die einzel-

1 nen Wadhrungen

Zahlungsbedingungen und Liefer-
basis

Skonti und Rabatte

Forderungen der Statistik und Be-

richterstattung

Um die Exportvertrdge automatisch
ausschreiben zu kénnen, muBten alle
EinfluBgroBen systematisiert und auf
Lochstreifen tibernommen werden. Das
Ergebnis der Verknlipfungs- und Re-
chenoperationen auf der elektronischen
Rechenanlage ist ein Lochstreifen mit
den Ergebnissen der Verkniipfungs-
und Rechenoperationen sowie Steuer-
befehlen fiir die Ausschreibung des Ex-
portvertrags auf einem Organisations-

automaten.

Bild 1. DatenfluBplan bei der automa-
tisierten Ausschreibung der Exportver-

trage

2.2. Systematisierung der Stammdaten
Warenstammdaten:

Die Warenstammdaten fiir
20000 Ausstattungsvarianten
von 15 ehrenamtlichen Mitarbeitern in
etwa sechs Monaten intensiver Arbeit
in Katalogform zusammengefaBt. Die
Warenstammdaten umfassen folgende
Angaben:

— Lieferwerksnummer

— Modellnummer

— Gewichtsdaten

— Verpackungsdaten

die etwa
wurden

Usw.
Die Warenstammdaten wurden ver-
schliisselt, und zwar numerisch. Dabei
muBten die Systematiken der Liefer-
werke sowie andere, bereits existie-
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Bild 2. Elektronische Rechenanlage
CELLATRON C 8205

rende Schliissel beriicksichtigt werden.

Die rein numerische Verschliisselung
wurde aus folgenden Griinden gewdhlt:
— Alphabezeichnungen  sind

als numerische

langer

Alphabezeichnungen kénnen mehr-
deutig sein
Alphabezeichnungen  lassen  sich
schwerer vereinheitlichen
Gruppenbildung erfolgt am einfach-
sten numerisch
Zahlenangaben lassen sich einfa-
cher in numerische Schliissel ein-
bauen
Die Lochstreifen mit den Warenstamm-
daten werden ausschlieBlich auf der
elektronischen Rechenanlage verarbei-
tet.

2

Kundenstammdaten:

Voraussetzung fiir die Systematisierung
und Ablochung der Kundenstammdaten
war die Ausarbeitung von Kunden-
katalogen. Fiir die Zusammenfassung
der Daten fiir die insgesamt etwa 250
Kunden waren vier Mitarbeiter etwa
acht Monate beschdaftigt.

Obwohl  die
anlage in der Lage wére, den Export-
vertrag auch selbst auszuschreiben,
wird diese Aufgabe aus 6konomischen
Griinden Organisationsautomaten {iber-
tragen. Die Verkniipfungs- und Rechen-
operationen beanspruchen etwa 80 bis
100 Sekunden (einschlieBlich der Aus-
gabe mit Lochstreifen), das Ausschrei-
ben auf der elektronischen Rechen-

elektronische Rechen-

e90svsoecse |
s00ss0cees O

anlage wiirde aber 10 bis 15 Minuten
betragen. Deshalb dienen Organisa-
tionsautomaten zur eigentlichen Ver-
tragsausschreibung.

Da die Kundenstammdaten sowohl bei
den Verknlipfungs- und Rechenopera-
tionen (auf der elektronischen Rechen-
anlage) als auch bei der eigentlichen
Ausschreibung (auf Organisationsauto-
maten) benotigt werden, miissen ent-
sprechende Lochstreifen nicht nur fiir
die elektronische Rechenanlage, son-
dern auch fiir die Organisationsauto-
maten zur Verfligung stehen:
Konstante Kundenstammdaten (fiir Or-
sind Adresse,

Text fiir Zahlungsbedingungen usw.

ganisationsautomaten)

Variable Kundenstammdaten (fiir elek-
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tronische Rechenanlage) sind vor al-
lem die Angaben, die einen EinfluB
auf die Preisgestaltung haben, wie
Skonti usw. R

Die Erarbeitung der Waren- und Kun-
denstammdaten war der langwierigste
Teil der Einsatzvorbereitung, es muBte
aber auch das Programm fiir die Re-
chenanlage geschrieben und gelocht
werden. Der Organisationsautomat be-
notigt keinen eigentlichen Steuerloch-
streifen, hier gentigt das Ergebnisband

der Rechenanlage.

Die fertigen Exportvertrdge werden nach
einer Kontrolle des Schriftbilds verviel-
faltigt und in den
ausgewertet.

Fachabteilungen

3. Praktische Erfahrungen

3.1. Besetzung der Rechenstation

Fiir die Arbeiten in der Rechenstation
sind fiir eine Arbeitsschicht (8 Stunden)
vier Arbeitskrafte tatig:

— 1 Bedienungskraft fiir die elektro-

nische Rechenanlage

1 Bedienungskraft fiir 3 Organisa-

tionsautomaten

1 Arbeitsvorbereiter (maschinell les-

bare Datentrdger)

1 Locherin fiir die Ablochung der

Exportauftragsvariablen
3.2. Effektivitét der neuen Organisation
Neben der Beschleunigung der Arbei-
ten ist besonders die stufenweise Ver-
dichtung des Datenmaterials hervor-
zuheben. Die neue Organisation 1GBt
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Bild 3. Organisationsautomat
OPTIMA 528

sich  stufenweise erweitern mit dem
Ziel, zu einem spateren Zeitpunkt alle
Informationsprozesse in  einem inte-
grierten System zusammenzufassen.

Die manuelle Ausarbeitung eines Ex-
portvertrags beanspruchte frither etwa
5 Stunden, heute beanspruchen elek-
tronische Rechenanlage und Organisa-
tionsautomat dafiir etwa 20 Minuten.
Diese Einsparung macht sich bei etwa
20 000 Exportvertréigen im Jahr bemerk-
bar. Dazu kommt noch, daB die Ergeb-
nisse in maschinell lesbarer Form zur
Verfiigung stehen. Vorléufige Berech-
nungen ergaben, daB sich die elektro-
nische Rechenanlage und ihre peri-
pheren Gerdte bereits nach wenigen
Monaten amortisiert haben. NTB 1651




Einfiihrung in die Maschinenbuchhaltung Mexikos

Uk. W. Schaarschmidt, Mexiko

ASCOTA-Buchungsautomaten haben
durch ihre Flexibilitat und Leistungs-
fahigkeit auch in Mexiko viele Benut-
zer gefunden. Die Automaten sind in
allen  vorkommenden  Buchhaltungs-
organisationen eingesetzt. Die dort
gesammelten langjdhrigen praktischen
Erfahrungen gestatten jetzt, ein kom-
plexes System der Maschinenbuchhal-
tung fiir Mexiko auf ASCOTA-Bu-

chungsautomaten zu beschreiben.

1. Die Methoden

der allgemeinen Buchhaltung

Die gleichzeitige Buchfiihrung im allge-
meinen Journal und in den Kontokar-
ten, die Doppik der Buchhaltung durch
die spaltengerechte Aufrechnung der
Umsdtze fiir Soll und Haben sowie die
Kontrolle der Salden sind Merkmale,
die eine Maschinenbuchhaltung in sich
vereint.

2. Das System

der einfachen allgemeinen Buchhaltung
Das System verwirklicht die Buchungen
gleichzeitig im Journal und in den
Kontokarten.

Die Summen der vorher gebuchten Um-
sdtze werden in die Kolonnen Soll und
Haben aufgerechnet und zum SchluB
automatisch gedruckt. Man kontrolliert
somit die Exaktheit der gebuchten Um-
satze durch die Doppik der Summen
im Journal. Die Saldenkontrolle ist
durch drei unterschiedliche Methoden
von visuellen Proben zu erreichen

(Bild 3):

Vergleich des abgelesenen, vorher-
gehenden Saldos mit dem gedruckten
Saldo

Umsatzkontrolle anhand der gebuchten
Belege

Endkontrolle durch Gegeniiberstellung
der Summen Soll/Haben

Die Monatsbilanz ist eine Aufstellung,
die tiber die Salden der herkémmlichen
Konten verfligt und die Summen der
Aktiv- und Passivseite ausweist. Daraus
ist zu erkennen, ob mit Gewinn oder
Verlust gearbeitet wurde. In der Sal-
dentibersicht der Ergebniskonten sind
Aufwand und Ertrag gegenlibergestellt.
Die sich daraus ergebende Sufime muB
mit der aus der Vermégensbilanz her-
vorgehenden identisch sein (Bild 1).
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Bilder 1 bis 7. Die gebrauchlichsten
Formulareinteilungen der ASCOTA-Bu-
chungsautomaten in Mexiko

3. Allgemeine Buchhaltung mit
Kontrollen

Wie in allen Verfahren, sind die Bu-
chungen im Tagesjournal und in den
Kontokarten verwirklicht.

Die Soll- und Habenumsétze in den
Kontokarten werden automatisch in
der Maschine gespeichert, um fiir den
TagesabschluB die Umsatzsummen  zu
erzielen. Die Soll- und Habensummen
miissen (bereinstimmen, wenn die Um-
satze auch in den Gegenkonten rich-
tig gebucht worden sind.

Die vorgetragenen Salden je Konto sind
kontrollierbar durch eine halbautoma-
tische Vortragskontrolle oder vollauto-
matische Vortragskontrolle mittels Kon-
trollzahlbildung.

Bei Saldenvortragsfehlern — wird eine
Nullkontrolleinrichtung in der Maschine
wirksam, die automatisch den Bu-
chungswagen in die Ausgangsposition
zuriicksteuert und die Bedienung zum
nochmaligen, aber richtigen Vortragen
der Salden veranlaBt.

Zur Erstellung der Monatsbilanz dient
ein Journal zum chronologischen Nach-
weis aller Umsatzbuchungen und Re-
sultate (Bilder 4 und 5).

4. Allgemeine Buchhaltung

mit Umsatzfortschreibung

Die Umsdtze sind auch bei dieser Me-
thode im Journal und in den Konto-
karten registriert. Die gebuchten Tages-
umsdtze Soll und Haben vergleicht
man mit den Belegnummern, um somit
die Exaktheit der Buchungsweise zu
kontrollieren. Jede Kontokarte weist
eine Saldenspalte, eine Soll- und Ha-
benkolonne aus, deren Umsatzvermeh-
rung sich bei jeder Buchung in den
beiden letzten Spalten der Formulare
widerspiegelt.

Der Saldo der Konten, zusammen mit
den Salden der fortgeschriebenen Um-
sdtze Soll und Haben, erlaubt eine
automatische Vortragskontrolle, die die
erwdhnte korrekte Eingabe der drei
Salden absichert (Bild 2).

Die Monatsbilanz kann man erstellen,
indem die Salden der herkémmlichen
Konten gelistet, die Aktiv- und Passiv-
summen sowie auch die fortgeschriebe-
nen Soll- und Habenumsdtze ermittelt
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Bild 8. ASCOTA-Buchungsautomat
Klasse 170

werden. Die Summierung, die ihren
Ursprung im Listen der Salden hat,
weist zum SchluB aus, ob man mit Ge-
winn oder Verlust gearbeitet hat.

Die betreffenden Debitoren- und Kre-
ditorenfortschreibungen der herkémm-
lichen Konten miteinander differenziert,
missen mit den Resultaten (Salden)
summengleich sein, um die Exaktheit der
Bilanz nachzuweisen (Bild 6).

5. Die allgemeine Buchhaltung

mit Monatssaldo

und fortgeschriebenem Saldo

Mit dieser Methode, die den vorheri-
gen gleichkommt, wird die Buchhaltung
ebenfalls im Tagesjournal und in den

Kontokarten durch zwei Saldenkolonnen
verwirklicht:
3

24

1. die Kolonne, die den Monatssaldo
ausweist, der sich auf die Monatsum-
sdtze bezieht,

2. die Kolonne, die den fortgeschriebe-
nen Saldo beinhaltet oder, mit anderen
Worten gesagt, die Umsatzbewegung
vom Beginn bis zum Ende des Berichts-
zeitraumes widerspiegelt.

Beide Salden sind aufgerechnet und
automatisch gedruckt nach jeder Um-
satzbuchung.

Die Umsatzkontrolle wird téglich durch
die Gegeniiberstellung der Summen der
Soll- und Habenumsdtze erreicht, die
von der Maschine nach Buchungsende
durch Tastenwahl oder auch automa-
tisch niedergeschrieben werden.

Die Gegenliberstellung der beiden Sal-

den ist auch in diesem Falle mathema-
tisch-technisch geldést und durch die
Nullkontrolleinrichtung in der Maschine
abgesichert.
Uber die AbschluBkonten der Kosten-
artengruppen erzielt man eine Verdich-
tung der analytischen Buchungsergeb-
nisse und erhdlt somit die gewiinschte
Bilanziibersicht an Hand des Journals
(Bild 7).
Die Zusammenstellung ist mit der Zu-
sammenfiihrung der Salden der analy-
tischen Konten und ihrer nachtraglichen
Summierung beendet, die sich aus den
Gruppenteilen statistisch ergibt. Zur L6-
sung dieser Aufgabe dient ein in je-
dem Land vorhandener Kontenplan.
NTB 1652
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Einsakzvorbereitung von Schreib- und

Organisationsautomaten

k. W. Sperk, Erfurt

Schreib- und Organisationsautomaten
sind in Hinsicht auf ihre méglichen An-
wendungsgebiete duBerst vielseitig. Das
wurde an dieser Stelle durch Beschrei-
bung unterschiedlicher Typenproblem-
Issungen mehrfach unter Beweis gestellt.
Ob sie auch rationell und effektiv be-
trieben werden koénnen, hdngt in erster
Linie von der Qualitdt ihrer Einsatzvor-
bereitung ab. Die Erfahrungen der letz-
ten Jahre zeigen, daB die Resultate
sehr verschieden sind.

Deshalb soll hier versucht werden, die
Problematik der Einsatzvorbereitung von
Schreib- und Organisationsautomaten
umfassend aufzuzeigen sowie Anregun-
gen zu geben, wie man Fehldisposi-
tionen vermeidet und ein HéchstmaB an
Effektivitit bei der Nutzung dieser
Automaten erzielt.

Notwendigkeit und Umfang

einer qualifizierten Einsatzvorbereitung
Schreib- und Organisationsautomaten
des Typs OPTIMA sind voll program-
mierbar, das heiBt, sie verfliigen {ber
eine hohe Anzahl automatischer Funk-
tionen. Diese konnen bei

Schreib- und Organisationsautomaten
mit Setztabulator:

durch Lesen von Programmbefehlen in
den Informationstrdgern,

Schreib- und Organisationsautomaten
mit schreibstellenabhdngiger Signalab-
gabe:

a) durch Lesen von Programmbefehlen
in den Informationstrdgern und zusdtz-
lich

b) schreibstellenabhéngia mittels einer
Programmtafel

automatisch ein- bzw. ausgeschaltet
werden.

Diese Programmtafel ist auswechselbar
und kann jeweils zwei beliebig unter-
schiedliche Programme aufnehmen.

Die  OPTIMA-Organisationsautomaten
haben auBerdem noch einen automati-
schen Dezimaltabulator mit verschieden
programmierbarer Stellenkapazitat so-
wie wahlweiser Vornullenauffiillung und
einen automatischen Datumgeber,
Beide Modelle kénnen maximal mit zwei
Lochbandlochern und zwei Lochband-
lesern ausgestattet werden. Diese kén-
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nen 5spurige namerische und 8spurige
alphanumerische Lochbénder und Loch-
bandkarten lochen sowie 8spurige Loch-
béander bzw. Lochbandkarten lesen.
Dieser kleine Einblick in die verflighare
Programmtechnik von Schreib- und Or-
ganisationsautomaten des Typs OPTIMA
macht bereits deutlich, daB sie nicht
wie eine einfache Schreibmaschine in
Betrieb genommen werden konnen.
Ebensowenig kann man ihre Program-
mierung Spezialisten anderer Gerdte-
systeme iiberlassen.

Der Einsatz von Schreib- und Organisa-
tionsautomaten des Typs OPTIMA mufB
vielmehr wie der jeder anderen infor-
mationsverarbeitenden  Anlage vorbe-
reitet und organisiert werden. Alle MaB-
nahmen dieser Einsatzvorbereitung wer-
den in einem Organisationsprojekt zu-
sammengefaBt. Ein Teil dieses Organi-
sationsprojekts ist das Programm.

Die Programmiertechnik der Schreib- und
Organisationsautomaten wird in speziell
dafiir eingerichteten mehrwéchigen Kur-
sen des Herstellerwerks vermittelt. Dort
werden Organisationstechniker der auto-
risierten Verkaufs-, Kundendienst- und
Beratungsunternehmen der Exportldn-
der und der DDR ausgebildet. Die Fé-
higkeiten und Kenntnisse tiber die Aus-
arbeitung von Projekten werden dabei
vorausgesetzt.

Diesen ausgebildeten Spezialisten der
Kundendienst- und Vertriebsorgane ob-
liegt die  Einsatzvorbereitung  von
Schreib- und Organisationsautomaten
des Typs OPTIMA bei den Anwendern.
Sie allein kénnen und miissen eine ef-
fektive Nutzung der Anlagen garantie-
ren. Die Ausbildung von Organisato-
ren der Anwender ist aus verschiedenen
Griinden unwirtschaftlich.

In einem solchen Programmierungslehr-
gang fir Schreib- und Organisations-
automaten werden nur Grundkenntnisse
in der Programmierungstechnik vermit-
telt. In der Praxis eignet sich ein ausge-
bildeter Organisationstechniker die not-
wendigen  Erfahrungen und = Spezial-
kenntnisse jedoch erst im Laufe von
mehreren Monaten bzw. im Zuge der
Bearbeitung mehrerer aufeinanderfol-
gender Organisationsprojekte an.
Hdatte nun ein Anwender einen betriebs-

eigenen Organisationstechniker ausbil-
den lassen, um einen oder auch meh-
rere Organisationsautomaten selbst pro-
grammieren zu kénnen, so miiBte er fol-
gende Nachteile in Kauf nehmen:

1. Dem betriebseigenen Organisations-
techniker fehlt auf Grund mangelnder
Erfahrung die notwendige Routine; um
eine effektive Lésung des Organisations-
problemes finden zu kénnen. :

2. Der Anwender wendet Arbeitszeit
(Lehrgangsbesuch  und  Programmaus-
arbeitung) auf und bezahlt Gelder fiir
Leistungen, die er mit dem Preis des
Automaten bereits bezahlt hat.

3. Sollen nach Ablauf eines léngeren
Zeitraumes weitere Projekte und Pro-
gramme ausgearbeitet werden, hat der
betriebseigene  Organisationstechniker
mangels standigen Kontaktes mit den
Details  der  Programmierungstechnik
unter Umsténden einen groBen Teil sei-
ner urspriinglichen Kenntnisse bereits
wieder vergessen.

Diese Gesichtspunkte treffen in den
Punkten 1. und 3. nicht zu fiir Dienstlei-
stungsrechenzentren, die ununterbrochen
die Einsatzvorbereitung fiir Kunden
durchfiihren.

Doch es gibt noch weitere Gesichts-
punkte, die den Einsatz ausgebildeter
Organisations-Spezialisten der Kunden-
dienst- und Vertriebsorgane zweckmdaBi-
ger und effektiver erscheinen lassen. Sie
ergeben sich aus den Anwendungsmdg-
lichkeiten von Schreib- und Organisa-
tionsautomaten.

Diese gliedern sich ihrer Struktur nach
in die zwei folgenden Hauptgebiete:
1. Automatisierung der Schreibarbeiten
2. Automatisierung der Schreibarbeiten
mit synchroner automatischer Aufzeich-
nung von Informationen in maschinell
lesbare Informationstrédger zur Auswer-
tung in anderen Informationsverarbei-
tungsanlagen ( z.B. EDVA)

Daraus  miissen folgende Qualifika-
tionsmerkmale als Anforderungen an
einen Organisationstechniker fiir Schreib-
und Organisationsautomaten abgeleitet
werden:

1. Langjahrige Erfahrungen auf dem
Gebiet der Betriebsorganisation mit
Spezialkenntnissen auf dem Gebiet der
Organisation der Verwaltungsarbeiten
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Bild 1. OPTIMA-Organisationsautomat
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2. Spezialkenntnisse auf dem Gebiet
der Programmierungstechnik von Schreib-
und Organisationsautomaten einschlieB-
lich Formulargestaltung und Schreib-
technik ’

3. Grundkenntnisse auf dem Gebiet der
Einsatzvorbereitung, Arbeitsweise und
Programmierung von Informationsver-
arbeitungsanlagen (EDVA)

Erweitert man diesen Komplex noch um
das notwendige Zubehor (Informations-
tréger, Formularwesen, Aufbewahrungs-
mittel), und stellt dazu noch die stlirmi-
sche Entwicklung auf diesen Gebieten
in Rechnung, so wird eindeutig, daB op-
timale Ergebnisse bei der Ldsung spezi-
fischer Aufgaben nur bringen kann, wer
standig und auf Jahre hinaus in eng-
stem Kontakt mit diesen Fragen steht.

Warum wird der qualifizierten Einsatz-
vorbereitung von Schreib- und Organi-
sationsautomaten hier so breiter Raum
gewidmet?

Schreib-  und Organisationsautomaten
des Typs OPTIMA werden heute zur
automatischen oder teilweise automati-
schen Aufzeichnung von Informationen
in maschinell lesbaren Informationstrd-
gern — also im System der Datenerfas-
sung — eingesetzt. Grundsatzlich wird
heute anerkannt, daB die Einsatzvorbe-
reitung der EDV, zumindest in bezug
auf die Programmierung, ein Spezial-
gebiet der entsprechenden Spezialisten
ist.

Ein Fehler, der leider auch von EDV-
Spezialisten gemacht wird, ist die zu
enge Auslegung des Begriffs ,Einsatz-
vorbereitung fiir EDV" auf das Pro-
gramm der EDVA selbst. Noch nicht
immer wird erkannt, daB die Einsatzvor-
bereitung fiir die elektronische Daten-
verarbeitung bei der Datenerfassung
beginnt. Wenn aber die Datenerfassung
und mit ihr die Gerdte der 2. Peripherie
zur Einsatzvorbereitung von EDVA ge-
héren, gehsdrt die Einsatzvorbereitung
dieser Gerdte und Automaten ebenso
in die Hénde qualifizierter Spezialisten.
Eine Unterschétzung dieser Frage wird
jeder Anwender teuer bezahlen miissen.
Der Aufwand fiir die Datenerfassung
nimmt 30 bis 40 Prozent des Gesami-
aufwands und damit den héchsten An-
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teil im Komplex der elektronischen Da-
tenverarbeitung ein. Jeder Fehler, der
in der Einsatzvorbereitung der 2. Peri-
pherie gemacht wird, multipliziert sich
mit diesem Koeffizienten und erhoht die
Kosten fiir die Datenerfassung, was
gleichbedeutend ist mit einer Erhéhung
des Gesamtaufwands fiir die EDV.
Auf die Zusammenarbeit der Speziali-
sten der verschiedenen Gebiete bei der
Ausarbeitung der Projekte und Pro-
gramme soll im weiteren Verlauf dieser
Ausfiithrungen noch néher eingegangen
werden.

Umfang der Einsatzvorbereitung von
Schreib- und Organisationsautomaten
Die Programmierung ist nur ein Teil der
Einsatzvorbereitung von Schreib- und
Organisationsautomaten. Welches sind
deren andere Bestandteile? Ausgangs-
punkt dafiir miissen wieder die zwei
Hauptanwendungsgebiete sein. Daraus
lassen sich folgende Phasen der Ein-
satzvorbereitung ableiten:
1. Definition der Aufgabenstellung
1.1 Okonomische Zielstellung
1.2 Abgrenzung des Aufgabenbereichs
1.3  Verbindung

zu anderen Gerdtesystemen
1.4  Limitierung des Aufwands

Istzustandsanalyse

Bisherige Organisation
Bisheriger Arbeitskréftebedarf
Vorhandene Maschinen

und Gerdate

Bisherige Formulare
Verbindliche Termine

und Zeitaufwand

3. Ausarbeitung des Grobsollprojekts

3.1 Zukiinftige Organisation

3.2 Zukiinftiger Arbeitskraftebedarf

3.3 Zukiinftiger Maschinenbedarf

3.4 Zukinftige Formulare

3.5 Bedingungen fiir die Verbindung
mit anderen Geratesystemen

3.6 Mdgliche Termine und Zeitaufwand

4. Feinprojekt
4.1  Beschreibung
der organisatorischen Losung
4.2  Programm
4.2.1 DatenfluBplan

4.2.2 Programmablaufplan
4.2.3 Stromlaufpléne fiir Programmtafeln
4.2.4 Formularmuster
4.2.5 Schema der Weiterverarbeitung
des Lochbands
4.2.6 Korrekturanweisung
4.3 Schulungsplan
4.4 Funktionsplan
der einzelnen Maschinenpldtze
4.5 Raumplan
und Aufstellungsbedingungen
4.6  Bedarf und Organisation
der 3. Peripherie
4.7  Schema der Einfiihrung
der neuen Organisation
Nutzensermittlung

Programmtestung
Programmablaufplan  fiir Schreib-
und Organisationsautomaten
Auswertung der mit Schreib- und
Organisationsautomaten herge-
stellten Informationstrdger in den
zur weiteren Auswertung bestimm-
ten Informationsverarbeitungsanla-
gen

6. Einflihrung des Feinprojekts

6.1 Information der Leiter

6.2  Schulung der betroffenen Bereiche

6.3 Einweisung der Bedienungskréfte
in die

6.3.1 Bedienung des Automaten

6.3.2 programmabhdngige
Bedienungsanleitung

6.3.3 programmabhdngige
Korrekturanweisung

6.3.4 Pflege der Automaten

6.4  Anleitung und Kontrolle der Be-
dienungskréfte wahrend der Phase
der Programmeinfiihrung

Anleitung

bei der Einrichtung des Zubehors
Behandlung der Informationstrager
Organisation des Formularwesens
Aufbewahrung

der Informationstréger

Mit einer ndheren Untersuchung der
einzelnen Phasen der Einsatzvorberei-
tung von Schreib- und Organisations-
automaten sollen diese Betrachtungen
in der ndchsten Ausgabe dieser Zeit-
schrift fortgesetzt werden. NTB 1664
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An der Wiege von OPTIMA

Bild 1. Versierte Facharbeiter montieren  Bild 4. Produktionsgebéude der OPTIMA-

die OPTIMA-ELECTRIC Schreibmaschinen
| Bild 2. Kontrolle am Arbeitsplatz durch  Bild 5. Endmontage des mechanischen
| den Abteilungsleiter Modells OPTIMA M 16

Bild 3. Ein automatisches Einschreibge-
rat prift alle Funktionen der fertigen |

H.-J. Kolbe, Berlin OPTIMA-ELECTRIC

In mehr als 80 Ldandern schreibt man
auf OPTIMA-Schreibmaschinen,

Entstehungsort dieser Maschinen ist der
VEB Kombinat ZENTRONIK, OPTIMA-
Biiromaschinenwerk Erfurt, ein Betrieb |
mit Tradition in der Schreibmaschinen-
fertigung. Nicht zuletzt seine Tatigkeit
auf dem Gebiet der Schreibtechnik hat
dazu beigetragen, daB der Name OP-
TIMA in Moskau, London, Prag, War-
schau, Budapest, Kairo, Paris, Tokio und
New Delhi einen guten Klang hat.

Doch nicht allein die Schreibtechnik ist
dafiir ausschlaggebend, sondern auch
die Qualitatsarbeit im OPTIMA-Biiro-
maschinenwerk,

Grundlage fir diese Qualitétsarbeit ist
eine enge wissenschaftlich-technische
Zusammenarbeit mit bekannten For-
schungsstatten wie der Technischen Uni-
versitdt Dresden und der Technischen
Hochschule llmenau.

Hinter der attraktiven Glasfront des
Erfurter Hauptgebdudes prdagen Takt-
bénder das Produktionsgeschehen der
Modelle OPTIMA-ELECTRIC und OP-
TIMA M 16. Auf einigen kiirzeren Ban-
dern werden die Vormontagen vollzogen.
Die Endmontage erfolgt auf vier Takt-
béndern mit einer Ldnge von je 80 Me-
tern. Jeder Handgriff sitzt, und hinter
jeder Hauptjustage sind Priifgénge in
den Arbeitstakt des Bandes eingebaut
worden. Auf den letzten Metern des Mon-
tagebandes erfolgt bereits die erste Prii-
fung durch Schreiberinnen. Danach er-
folgt eine generelle Uberpriifung auf
Herz und Nieren durch hochqualifizierte
Mechaniker. Bevor die Maschine das
Band verl@Bt, wird sie von der Glitekon-
trolle kontrolliert, Erst, wenn diese Prii-
fung bestanden ist, kann die Maschine ‘
fiir den Kunden versandfertig gemacht ‘
werden. In &hnlicher Weise wird auch |
das Modell OPTIMA M 16 hergestellt. ‘

An einem gesonderten Qualifizierungs-
band werden die Fachkréfte von mor-
gen angelernt. Dieses Band arbeitet
mit variablen Taktzeiten, damit jede
Justageeinstellung griindlich und exakt
erlernt werden kann. Dadurch wird die
Qualitdt der Maschinen von morgen
vorbereitet. NTB 1660 [
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Einsatz eines elekironischen
Abrechnungsautomaten im Stahlwerk

R. Hendrich und R. Lange, Sommerda

1. Einfiihrung

Das nachstehende Einsatzbeispiel be-
schreibt die Rationalisierung der Ver-
waltungsarbeit der Bereiche Absatz und
Versand in einem Stahlwerk. Bei der
Gestaltung der Arbeitsabléufe des elek-
tronischen Abrechnungsautomaten, der
fiir diese Arbeit vorgesehen wurde,
muBte die Verbindung mit der Lochkar-
tenorganisation des Werks hergestellt
werden.

Bei dem Abrechnungsautomaten handelt
es sich um das Modell SOEMTRON 385
mit Zusatzspeicher, die Lochkartenstation
ist mit Aritma-Maschinen ausgeriistet.

2. Aufgabensteilung

Das Projekt fiir die Arbeitsabldufe in
den Bereichen Absatz und Versand glie-
dert sich in vier Teilgebiete:

Anfertigen aller Lochstreifenabschnitte
und Steuerlochstreifen

Automatisches Schreiben der Auftrags-
bestdtigung

Automatische Rechnungslegung der ab-
gesetzten Produktion

Rechnungslegung (Wiederholschreiben)
fir die zweite und jede weitere Teil-
lieferung

Das Projekt erméglicht in Verbindung
mit der Lochkartenanlage eine exakte
Uberwachung der gesamten Absatzpla-
nung:

1. Aufstellen des monatlichen Absatz-
plans

staatliche Berichterstattung
innerbetriebliche Produktionsauslastung
nach Betriebsteil, Kostentrager, Stiick-
zahl, Fertigungsgewicht, Betrag und Fer-
tigungstermin

2. Auslastung nach

Aggregat (Maschine)

Vertragstermin

Produktionstermin

3. Auslastung nach Stundentonnen
(Stundenwert je Tonne)

je Aggregat

Materialbedarf

Steuerung der Materialbereitstellung

4, Uberpriifung der Jahresrahmenver-
tréige fir Kunden nach Fertigungsabtei-
lungen

5. Umsatzplanung nach
Fertigungsabteilung

Kostentrager

90

Stiick

Fertigungsgewicht

Vertragsmonat

Weiterhin wird durch die Umsatzpla-
nung eine exakte Gewinnvorausein-
schatzung nach Kosten und Erlés vorge-
nommen.

6. Gewinnermittlung nach

Kunden

Fertigungsabteilung

7. Lieferseitige Erfiillung entsprechend
dem Absatzplan nach

Menge (Fertigungsgewicht)

Betrag

fiir jede Fertigungsabteilung

8. Umsatzerfassung in der Nachkalkulc-
tion zur Gegeniiberstellung von Kosten
und Erlés nach

Auftragsnummer

Stlickzahl -

Fertigungsgewicht

Betrag

9. Angaben zur Markt- und Bedarfs-
analyse

10. Vertragskontrolle der Kunden nach
Stiick

Fertigungsgewicht

Betrag

11. Monatliche Ubersicht {iber Vertrags-
riicksténde nach

Betrieb

Stlickzahl

Fertigungsgewicht

Betrag

12. Angaben fiir die Finanzbuchhaltung
13. Tagesumsatzermittlung nach
Gewicht

Fertigungsgewicht

3. Auftragsabwicklung (bei Fittings)
3.1. Vorbereitung

des Organisationsprozesses

Dem eigentlichen Abrechnungsvorgang
gehen Arbeitsgéinge voraus, die erfor-
derlich sind, um die spdatere Auftrags-
abwicklung automatisch zu gestalten.
Dieser Vorgang ist einmal durchzufiih-
ren und wird mit Hilfe separater Steuer-
lochstreifen sowie einer Programmkas-
sette vorgenommen. Als erstes werden
— Kundenlochstreifen gelocht, die neben
der Kundenanschrift Kostenstelle, Ver-
sandbedingungen und Versandanschrift
enthalten.

— Der Artikellochstreifen, auch als Se-
lektionslochstreifen bezeichnet, enthdlt

insgesamt 400 Artikel mit Artikelnum-
mer, Gewicht, Preis je Stlick, Kostentrd-
ger, Stundentonnen, Einsatzmenge und
die Artikelbezeichnung. Grundlage des
Artikellochstreifens ist der vorhandene
Artikelkatalog.

— Der Bestellochstreifen wird fiir das
Schreiben der Auftragsbestdatigung be-
notigt und wird ebenfalls mit Hiife eines
separaten Steuerlochstreifens angefer-
tigt. Dabei miissen die in der Auftrags-
bestdtigung verdnderlichen Daten wie
Kalkulations-  und ~ Wirtschaftsvertrags-
nummer, Zeichen und Bestelldatum des
Kunden, Bestell- und Artikelnummer,
Terminisierung, Auftragsnummer sowie
die bestellten Stiickzahlen manuell ein-
gegeben, geschrieben und gelocht wei-
den.

3.2. Automatisches Schreiben

der Auftragsbestdtigung (Bild 3)

Die Basis fiir das Schreiben der Auf-
tragsbestdtigung ist der Bestell- und Ar-
tikellochstreifen. Die  Auftragsbestati-
gung wird mit Hilfe der Programim-
steuerung in Verbindung mit dem Be-
stell- und Artikellochstreifen automatisch
ausgeschrieben. Dabei werden die An-
gaben wie Kalkulationsnummer und
Wirtschaftsvertragsnummer usw. vom Be-
stellochstreifen gelesen und geschrie-
ben.

Die Ausschreibung des Rechnungsda-
tums erfolgt durch ein Steuersymbol
4DAT", welches ebenfalls im Bestell-
lochstreifen enthalten ist. Entsprechend
der Bestellung wird die Artikelnummer
ebenfalls aus diesem Streifen gelesen,
im Formular ausgeschrieben und gleich-
zeitig als Selektionsadresse eingestellt.
Der so eingeleitete Selektionsvorganyg
im Leser 1 (Artikellochstreifen) endet
nach Auffinden der jeweils niederge-
schriebenen Adresse (Artikelnummer).
Dadurch werden die Daten wie Termi-
nisierung aus dem Bestellochstreifen ge-
schrieben. Vor der Ausschreibung der
Auftragsnummer wird der Kostentrager
aus dem Artikellochstreifen ausgegeben.
Wdhrend der Ausgabe der Auftrags-
nummer erfolgt wiederum die Umschal-
tung fir die weitere Ausgabe des Ge-
wichts je Stiick, die Artikelbezeichnung,
Preis je Stiick, Stundentonnen und Ein-
satzmenge aus dem Leser 1. Die Aus-
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat SOEMTRON 385




Bild 2. DatenfluBplan fiir Auftragsbestd-
tigung (oben) und Rechnungslegung
(unten)
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schreibung der Stiickzahl wird durch den
Bestellochstreifen gerlereistet. Auf die
beschriebene Weise werden alle Zeilen
der Auftragsbestatigung  geschrieben.
Eine Ausnahme bildet dabei nur die
letzte Zeile, welche durch die Kunden-
nummer (kommt vom Bestellochstreifen)
ergéinzt wird. Wdhrend des automati-
schen Arbeitsablaufs entstehen synchron
zwei Datentrager fir

die Rechnungslegung iiber den Abrech-
nungsautomaten und

die Lochkartenauswertung.

Eine weitere Voraussetzung fiir die Rech-
nungslegung ist neben dem Lochstrei-
fen, welcher beim Schreiben der Auf-
tragshestdtigung gewonnen wurde, der
Versandlochstreifen.

Der Versandlochstreifen —entsteht mit
Hilfe eines Programms sowie eines se-
paraten  Steuerlochstreifens — auf der
Grundlage der vom Lager eingegange-
nen Belege und enthdlt folgende Da-
ten:

Versandart

Versandtag

Falligkeit

Artikelnummer

gelieferte Stiickzahlen

Es empfiehlt sich, erst einige hundert
Auftragsbestétigungen zu schreiben, be-
vor man mit dem Komplex der Rech-
nungslegung beginnt. Damit spart man
einen Selektionsvorgang ein. Andern-
falls ist jeder Auftragsbestdtigung eine
fortlaufende  Nummer als Selektions-
adresse zuzuordnen.

3.3. Rechnungslegung

fiir die erste Teillieferung (Bild 3)

Die Rechnungslegung gliedert sich in
zwei Abschnitte (PR Il und PR ) und
wird mit einer Programmkassette in Ver-
bindung mit dem Versandlochstreifen
sowie dem bei der Auftragsbestatigung
gewonnenen Datenstreifen automatisch
abgewickelt.

Im ersten Abschnitt wird der Rechnungs-
kopf mit Gutschriftstragerzettel und son-
stigen, die Lieferung betreffenden An-
gaben geschrieben. Dieser Rechnungs-
kopf wird im Programm 1l geschrieben
und beginnt mit der automatischen Aus-
gabe der Gutschriftstrégernummer, ein-
schlieBlich der Monatsangabe. Diese
Nummer entspricht  gleichzeitig der
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Rechnungsnummer. Durch die weitere
Lochstreifensteuerung werden Versand-
art, Rechnungsnummer, Félligkeitsda-
tum, Versandtag, Kundenanschrift sowie
Versandanschrift ausgeschrieben.  Der
perforierte Gutschriftstrégerzettel enthdlt
weiterhin noch eine Spalte, die vorge-
sehen ist fiir die Ausschreibung des Ge-
samtbetrags am Ende der Rechnungs-
legung. Bevor die eigentliche Rech-
nungslegung beginnt, erfolgt eine auto-
matische Umschaltung auf den zweiten
Abschnitt, d. h. auf das Programm |. Die
Artikelnummer wird aus dem Versand-
lochstreifen geschrieben und gleichzei-
tig als Selektionsadresse eingestellt. Da-
durch wird der bei der Auftragsbestdti-
gung gewonnene Lochstreifen im Leser
gestartet und die Adresse gesucht. Ist
diese Adresse gefunden, schreibt der
Automat folgende Begriffe:
Terminisierung

Kostentrager

Auftragsnummer

Gewicht je Stiick

Artikelbezeichnung

Preis je Stiick

Da die bei der Auftragsbestdtigung ab-
gelochte Stiickzah! die bestellte ist, wird
dieselbe zwar gelesen, aber nicht aus-
geschrieben. Dabei wird die bestellte
Stiickzahl in einen Speicher tiberflihrt.
Gleichzeitig wird der Leser 2 gestartet,
um aus dem Versandlochstreifen die tat-
sachlich gelieferten Stiicke in die Rech-
nung zu tibernehmen. Durch das Pro-
gramm wird die gelieferte und ausge-
schriebene Stiickzahl von der bestellten
subtrahiert, um so die Reststiickzahl zu
ermitteln, auszuschreiben und zu spei-
chern.

Die automatische Ausgabe von Ferti-
gungsgewicht und Gesamtbetrag resul-
tiert aus der Multiplikation von Gewicht
je Stiick mal Stiick bzw. Stiick mal Preis.
Danach erfolgt ein automatischer Tabu-
latorsprung in die Spalte Reststiickzahl,
um dort die gespeicherten Reststiick-
zahlen auszuschreiben. Der Ablauf fiir
jede weitere Zeile ist analog.

Die AbschluBzeile einer Rechnung ent-
halt folgende konstante Angaben:
Gutschriftzettelnummer (6stellig)
Kundennummer (4stellig)

Kostenstelle (3stellig)

sowie die Summen fir

Stiickzahl

Fertigungsgewicht und

Gesamtbetrag

Synchron zur Rechnungslegung fallen
zwei Lochstreifen an, die wie folgt wei-
terverarbeitet werden:

Der Lochstreifen im Locher 1 wird fiir
das Wiederholschreiben von Reststtick-
zahlen bendtigt, d. h. fiir das Schreiben
der zweiten bzw. fiir jede weitere Auf-
tragsbestdtigung bei der Lieferung von
Reststiickzahlen.

Der im Locher 2 angefallene Lochstrei-
fen ist fiir die Lochkartenauswertung vor-
gesehen.

In diesem Streifen werden neben allen
erforderlichen Steuersymbolen fiir die
Auswertung folgende Daten erfalBt:
Artikelnummer

Terminisierung

Kostentrager

Auftragsnummer

Preis je Stiick

Stiickzahl

Fertigungsgewicht

Gesamtbetrag

sowie die

Rechnungs- und Kundennummer

als konstante Angaben

Nach der Ausschreibung der Abschluf-
zeile wird der Rechnungsendbetrag in
die auf dem Gutschriftstrégerzettel vor-
gesehene Spalte niedergeschrieben. Mit
diesem Arbeitsgang ist die Rechnungs-
legung beendet.

3.4. Rechnungslegung fiir die zweite
und jede weitere Teillieferung

Den Bestellungen (besonders bei Fit-
tings) liegen sehr oft hohe Stiickzahlen
zugrunde, die eine Teilung der Auf-
trage erforderlich machen. Obwohl beim
Schreiben der Auftragsbestdtigung noch
die bestellte Menge ausgegeben wird,
muB bei der Rechnungslegung die tat-
sichlich  gelieferte Menge niederge-
schrieben werden. Dabei muB selbstver-
standlich gewdhrleistet sein, daB die
Reststiickzahlen in den Folgelochstreifen
ibernommen werden. Der wdhrend der
Rechnungslegung im Locher 1 anfallende
Datenlochstreifen muB fiir die Auftrags-
bestatigung und die Rechnung der zwei-
ten und jeder weiteren Lieferung nach-
stehende Informationen enthalten:




Kundenanschrift

Artikelnummer

Terminisierung

Kostentrager

Auftragsnummer

Gewicht je Stiick

Preis je Stiick

Reststiickzahlen sowie die
Artikelbezeichnung

Die zweite Auftragsbestétigung  wird
ebenso wie die Rechnung fiir Reststiick-
zahlen mit den gleichen Programmkas-
setten und Formularen geschrieben. Mit
dem bei der zweiten Auftragsbestdti-
gung gewonnenen Lochstreifen wird die
zweite Rechnung geschrieben, Im Ge-
gensatz zur Erstrechnung fallt beim Wie-
derholschreiben kein zusatzlicher Loch-
streifen  fiir die Lochkartenauswertung
an.

3.5. Tagesumsatzermittlung

Der Tagesumsatz wird nach folgenden
Gesichtspunkten ermittelt:
Gesamtgewicht

Gesamtbetrag

Fertigungsgewicht nach Kostenstellen
Betrag nach Kostenstellen

-
Tafel 1. Ausschreibung des Gesamtge-
wichts und -betrags je Kostenstelle als
Tagessummen

Kosten-  Gesamt-  Kosten- Gesamt-

stelle gewicht stelle betrag

999 999999,99 999 999999,99
121 2317,86 142 3689,02
132 5042,17 153 78156,44
140 7805,86 161 67819,93

—_— e ZEEEes
Die laufende Speicherung der Feiti-
gungsgewichte sowie der Betrdge je Ko-
stenstelle wird durch das Schreiben der
Kostenstellennummer gewdhrleistet, Da-
bei entspricht die Kostenstellennummer
der Speicheradresse, z. B. 121. Das
heiBt, das Fertigungsgewicht wird im-
mer in dieser Adresse gespeichert. Der
Rechnungsendbetrag wird in eine Spei-
cheradresse iibernommen, welche auto-
matisch ausgegeben wird und um die
Zahl 21 erhoht ist. Der Rechnungsend-
betrag wiirde also in die Zusatzspeicher-
adresse 142 {ibernommen werden. Fiir
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die Ausschreibung des Gesamtgewichts
sowie des .Gesamtbetrags stehen auf
dem Formular zwei separate Spalten
zur Verfligung. Weiterhin wird die Er-
mittlung des Tagesumsatzes fiir die vor-
handenen Kostenstellen aufgeschliisselt
nach Fertigungsgewicht und Betrag ge-
wdahrleistet.

4. GuB- und Schmiedestiicke

Bei der Art der Artikel wird zwischen
Mehr- und Einzelstiicken unterschieden.
Fiir die Praxis werden deshalb die Ar-
tikel, die immer hohe Stiickzahlen auf-
weisen, auf dem Artikellochstreifen un-
tergebracht. Fir die Einzelartikel, wie
GuB- und Schmiedestiicke dagegen, sind
Lochstreifenabschnitte einzurichten.

Die Lochstreifenabschnitte (GuB- und
Schmiedestiicke) enthalten folgende Da-
ten:

Artikelnummer  (bei Fittings = Selek-
tionsadresse)

Kostentréger

Gewicht je Stiick

Artikelbezeichnung

Preis je Stiick

Stundentonnen

Einsatzmenge

Die Artikellochstreifenabschnitte fiir die
GuB- und Schmiedestiicke werden bej der
Einsatzvorbereitung einmal iiber den
SOEMTRON 385 angefertigt, und zwar
mit Hilfe der Steuerlochstreifen fiir den
Bestellochstreifen sowie der Kundenloch-
streifenabschnitte.

5. Verbindung zur Lochkartenanlage
5.1. Grundlage der Kompatibilitit

Beim Einsatz von Abrechnungsautoma-
ten spielt die externe Weiterverarbei-
tung der gewonnenen Datentréger eine
nicht unbedeutende Rolle. Der elektro-
nische Abrechnungsautomat SOEMTRON
385 ist in seiner Codierung und in sei-
nem Lochstreifenaufbau so flexibel, daB
seine Lochstreifen praktisch auf allen
Datenverarbeitungsunlogen ausgewertet
werden kénnen. Das trifft auch auf
Aritma-Lochkartenanlagen zu, die mit
90spaltigen Karten arbeiten.,

Die fiir diese Auswertung erfaBten Da-
ten sind rein numerisch und werden
wdhrend  des Abrechnungsvorgangs
automatisch im Datentréiger erfaBt. Da-
bei werden alle fiir das Finlesen in die

Anlage  notwendigen  Steuersymbole
automatisch in den Ausgabelochstreifen
iibernommen. Folgende Zeichen werden
fir die Aritmaanlage verschliisselt:

87 654321 Zeichen

11

2 2

5 21 3
3 4

5 3 15
5 372 6
321 7

4 8
54 19
6 0

8 HP *)

7 54 21 DP )
65432 Tab

7 — R

7 4 3 2 1 IR #x#%)

7 5432 Abtasten

5.2. Daten fiir die externe Auswertung
Im wesentlichen werden zwei Arbeits-
gdnge abgewickelt, bei denen eine Er-
fassung der Daten erforderlich ist:
Auftragsbestatigung  und Rechnungs-
legung.

Die Bilder 4 und 5 lassen erkennen,
welche Daten und Informationen die
Grundlage fiir die Lochkartenauswer-
tung bilden.

6. SchluBbetrachtungen

Die Notwendigkeit der durchzufiihren-
den Organisation ist durch die Tatsache
begriindet, daB wdéhrend des Abrech-
nungsvorgangs  technisch-6konomische
Kennziffern gewonnen werden, die eine
technisch exakte Planung der Produk-
tion gewdhrleisten. Die zahlreichen
automatischen Abldufe erhdhen die Ar-
beitsgeschwindigkeit betréchtlich, wéh-
rend durch die Verwendung von Text-
konserven Ubertragungs- und Tippfeh-
ler ausgeschaltet werden. Besonders
hervorzuheben ist, daB das vorliegende
Projekt auf der Basis des vorhandenen
Schliissels bzw. Nummernsystems aufge-

baut wurde, NTB 1647

#) Wagenriicklauf

**)  Umschaltung auf andere Karten-
halfte

##*)  Sonderzeichen als Kennzeichen fiir
Summen

%) Korrektursymbol — Irrung Rechnung
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Bild 3. Auftragsbestétigung mit Loch-
streifen- und Lochkartenschema (oben)
und Rechnungslegung mit Lochstreifen-
und Lochkartenschema (unten)
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DDR-Biiromaschinen

im ,Land der tausend Seen"

Das AuBenhandelsunternehmen Biiro-
maschinen-Export GmbH Berlin veran-
Finnland eine Wanderaus-
stellung mit den Spitzenerzeugnissen
des VEB Kombinat ZENTRONIK.

Die skandinavischen Lander haben sich

staltete in

in den vergangenen Jahren zu einem

wichtigen Handelspartner der Deutschen
Demokratischen Republik auch in der
Branche der Datenverarbeitungs- und
Biiromaschinen entwickelt. Einen bered-
ten Beweis dafiir liefert auch die Exi-
stenz der Gemischten Gesellschaft AB
Soemtronic in Stockholm. Diese Firma
seichnet fiir den Absatz und die Betreu-
ung von Datenverarbeitungs- und Biiro-
maschinen aus der DDR auf dem schwe-
dischen Markt verantwortlich.

In Finnland hat sich in den letzten Jah-
ren eine enge Zusammenarbeit zwi-
schen der Biiromaschinen-Export GmbH
Berlin und der Oy Konema AB Helsinki
ergeben. Die geschéftlichen Beziehun-
gen der beiden Firmen bestdtigen die
standig steigende Tendenz der Han-
der DDR und

delstatigkeit zwischen

Finnland.

Wie in allen Landern Skandinaviens, so
zeugen auch in Finnland die Marken-
erzeugnisse von SOEMTRON, ASCOTA,
CELLATRON, OPTIMA und ERIKA von
der Wertarbeit aus der Deutschen De-
mokratischen Republik. Kein Wunder
also, daB in der finnischen Fachwelt
groBes Interesse daran besteht, standig
Neues iiber diese Rationalisierungsmit-
tel aus der DDR zu erfahren. Die Biiro-
maschinen-Export GmbH Berlin trug die-
sem Wunsche gemeinsam mit der Oy
Konema AB Helsinki Rechnung.

Die Wanderausstellung informierte in
Helsinki, Turku, Tampere und Vaasa
iber die Neuheiten des VEB Kombinat

ZENTRONIK.  Das Austellungsprofil
wurde von folgenden Exponaten be-
stimmt:

elektronischer Fakturierautomat
SOEMTRON 372 ¢
elektronischer Abrechnungsautomat
SOEMTRON 382

elektronischer Abrechnungsautomat

SOEMTRON 383
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elektronischer Abrechnungsautomat
SOEMTRON 385

Buchungsautomat

ASCOTA 071
Datenerfassungsanlage

ASCOTA 071/100

‘Diese Wanderausstellung machte der

finnischen Fachwelt das sténdige Be-
mithen der DDR-Datenverarbeitungs-
und  Biiromaschinenindustrie  deutlich,
neue und leistungsstarke Erzeugnisse
auf dem internationalen Markt anzubie-
ten.

Die Besucher der -Ausstellung in den
verschiedenen Stadten Finnlands bestd-
tigten in zahlreichen Gespréchen und
Fachsimpeleien immer wieder die aus-
gezeichnete Qualitat der Datenverarbei-
und Biiromaschinen aus der
Demokratischen  Republik.
Ihr besonderes Interesse in allen Aus-
stellungsorten galt dem SOEMTRON
385. An diesem Spitzenerzeugnis des VEB
Kombinat ZENTRONIK fanden vor al-
len Dingen die hohe Leistung, die grofe
Kapazitat, die Universalitat der Einsatz-

tungs-
Deutschen

méglichkeiten sowie die Fdhigkeit selb-
standiger logischer Entscheidungen die
Aufmerksamkeit der Interessenten und

Spezialisten. NTB 1653

Referenzen aus der CSSR

Die Industrie- und Landwirtschaftsbe-
triebe der CSSR benutzen zahlreiche
Fakturier-, Buchungs- und Rechenauto-
maten aus der DDR. Qualitdt und Lei-
stung der DDR-Biiromaschinen werden
tibereinstimmend hervorgehoben, auch
die elektronische Arbeitsweise findet all-
gemeine Zustimmung. Speziell bei den
SOEMTRON-Fakturier-
automaten werden folgende Eigenschaf-

elektronischen

ten hervorgehoben:
Flexibilitat (Betriebsdirektion der Re-
staurants und Speisegaststatten Plzen)
Genauigkeit (Baubetrieb Stavoprav Plzen)
Leistung (Westbdhmische Papierwerke
Plzen)

Finfache Bedienung und 12stellige Ka-
pazitat des Rechenwerks und der Spei-
cher (Firma Technomat, Bratislava)
Ubereinstimmend wird die geringe Stor-
anfalligkeit der elektronischen SOEM-
TRON-Fakturierautomaten
hoben.

hervorge-

NTB 1667

DDR-Biiromaschinen erfolgreich

in Warschau

lhre dritte Fachausstellung in der VR
Polen veranstaltete die Biiromaschinen-
Export GmbH vom 24. 11. bis 5. 12. 1969
in Warschau (Bild 1). Auf dem Ausstel-
lungsprogramm standen Erzeugnisse des
VEB Kombinat ZENTRONIK
VEB Kombinat ROBOTRON.
Vom ersten bis zum letzten Tag riB der
Besucherstrom, in der Mehrzahl Fach-
leute, nicht ab (Bild 2). Zum Erdffnungs-
empfang erschienen polnische Reprd-

und des

sentanten der Ministerien fiir Finanzen,
Leichtindustrie und Binnenhandel, der
Nationalbank sowie des AuBenhandels-
unternehmens Metronex, um nur einige
zu nennen.

GroBen Anklang fanden auch die wéih-
rend der Ausstellung gehaltenen sechs
Fachvortrage ber die Einsatzmoglich-
keiten der Exponate. Bei den neun Son-
derfithrungen fiir Interessentengruppen
konnten bis zu einhundert Teilnehmer
an einer Fithrung gezdhlt werden.
Das polnische Fernsehen sowie die Ta-
ges- und Fachpresse berichteten stdndig
iber diese Ausstellung und nahmen sie
sum AnlaB, eingehend iiber die ge-
meinsamen Handelsbeziehungen auf
dem Gebiet

und Biiromaschinen zu berichten. Diese

der Datenverarbeitungs-

Beziehungen sind intensiv und einer
standigen Erweiterung unterworfen. Sie
sind der Ausdruck der engen dkonomi-
schen und wissenschaftlich-technischen
Zusammenarbeit im Rahmen des RGW.
Waren es in den vergangenen Jahren
mechanische und elektromechanische
Biiromaschinen, die den Warenaustausch
bestimmten, so dominieren heute elektro-
nische Geréite und Systeme. Die von der
DDR gelieferten Gerdte der

Peripherie dienen der Rationalisierung

zweiten

und Automatisierung in der polnischen

Volkswirtschaft, wie auch die Rechen-
anlagen aus der VR Polen ein Bestand-
teil der Systemautomatisierung und kom-
plexen sozialistischen Rationalisierung

der Volkswirtschaft der DDR sind.
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