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Geniigt die Sirukfur unserer Schrift
den Anforderungen der modernen Technik?

v

Dr.-Ing. L. Bdhme, TU Dresden, Sektion Elektronik-Technologie und Feingeriitetechnik

0. Einleitung

In allen Bereichen der Wirtschaft und des
taglichen Lebens wird Schriftgut gegen-
wdrtig vorwiegend

_ manuell mit einfachen Schreibgerdten
oder mit tastaturgesteuerten mechanisch
bzw. elektromechanisch  arbeitenden
(Schreib-, Fernschreib-, Setz- u.a.) Ma-
schinen erzeugt,

_ manuell oder mechanisiert von einem
Ort A (Sender) zu einem Ort B (Empfan-
ger) befdrdert und dort

— visuell erkannt und in Reaktionen des
Menschen umgesetzt.

Forderungen und Méglichkeiten der sich
seit einigen Jahrzehnten rasch entwickeln-
den Nachrichteniibertragungs- und Da-
tenverarbeitungstechnik offenbarten, daf
diese zundichst technisch bedingte Orga-
nisationsform der schriftlichen Kommuni-
kation ergé@nzungsbediirftig ist sowie
manchmal eine umfassende, schnelle und
rationelle Verbreitung und Verarbeitung
von Informationen behindert. Gegen-
wdrtig bemiihen sich in zahlreichen Lan-
dern Naturwissenschaftler, Mathematiker,
Techniker und Organisatoren um

_ bessere technische Mittel fiir die Er-
zeugung und Erkennung gedruckten
Schriftguts sowie seine gezielte Weiter-
leitung, aber auch um

— den Ersatz konventionellen Schriftguts
durch Finsatz bisher dafiir kaum genutz-
ter Signaltrager.

Als eine spezielle Form grafischer Infor-
mation darf  Schrift (vorwiegend auf
transportablen, archivierbaren, sortierfa-
1

Infor -
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ouswahl
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higen und dauerhaften Aufzeichnungs-
trdgern — meist Papier — erzeugt) nicht
mehr ohne wesentliche Beziehungen zu
technischen und organisatorischen  Sy-
stemldsungen der Text- und Informations-
verarbeitung gesehen werden. Diese
Wechselwirkungen kommen besonders
unter technischen Aspekten im folgenden
sum Ausdruck und zeigen Aufgabe, Még-
lichkeiten und Grenzen der Schrift.

1. Schrift als digital gespeicherte
Information

1.1. Zur Informationsiibertragung

Inhalt und Ziel jeder Informationsiiber-
tragung gemdaB Bild 1 ist die Ubermitt-
lung meist diskreter Aussagen, Anweisun-
gen, Sinn- und Sachverhalte — kurz ,Be-
deutung" genannt — von einem Sender
(Ort A) an einen Empfanger (Ort B). Die
Informationsiibertragung zwischen biolo-
gischen und technischen Systemen voll-
zieht sich auf der Grundlage analoger
oder digitaler Signale a(x, v, z, t), d. h.
als Orts- oder/und Zeitfunktion einer
realen physikalischen GroBe.

Weisen Sender, Empfénger oder Uber-
tragungsweg Speichereigenschaften auf,
kénnen zwischen Sendung und Empfang
7. T. beliebig lange Zeitintervalle beste-
hen. Ohne hier auf theoretische Grund-
lagen detailliert eingehen zu kénnen,
seien die drei wichtigsten Aspekte jeder
Information hervorgehoben, weil sie in
vollem Umfang auch fiir die Schrift zu-
treffen:

passiver
Signal-
wandler

aljf/re}'
Signal -
wandler

1. Die physikalischen Eigenschaften des
Signaltrégers  (mechanische, optische,
elektrische u. a. GroBen in Raum und
Zeit) bestimmen die wesentlichen techni-
schen Merkmale der Einrichtung zur Dar-
stellung, Wandlung, Identifizierung und
Verarbeitung der Information;

2. syntaktische oder strukturelle Merk-
male, also die Bildungsgesetze fiir den
internen Aufbau der Information, lassen
sich relativ unabhdngig von den physika-
lischen Eigenschaften des Signaltrdgers
wéhlen (Beispiel: Codierung bindrer und
alphanumerischer Signale mit konstanten
oder variablen Zeichen-, Wort-, Block-
oder Satzldngen);

3. der semantische Gehalt, d. h. die Aus-
sage tiber einen begrenzten Bereich der
objektiven Realitdt, ergibt sich aus sta-
tistischen GesetzmdBigkeiten bei Aus-
wahl/Erkennung der Bedeutungselemente
im Sender/Empfénger und setzt eindeu-
tige Zuordnungen der Signale (mit Merk-
malen nach Punkten 1 und 2) zu den Be-
deutungselementen voraus.
Beschrankt man sich im folgenden auf
digitale Signale, lassen sich bei umkehr-
bar eindeutiger Zuordnung zwischen Si-
gnal- und Bedeutungselementen maximal
ki+1 —k
Tk—1
(fiir variable Zeichen- oder Wortldnge)
oder

= k!
(fiir konstante Zeichen- oder Wortldnge)
bedeutungstragende  Einheiten bilden.

N =

Informati-
onsverar-
bertung

Signal -
erkennung




Bild 1.
tibertragung

Prinzip der Informations-

Pnutz 1 ungestdrtes Ausgangssignal

Pnutz 2gestértes Eingangssignal

Ps Stérsignalleistung

n; aktiver Bedeutungsvorrat des Senders
nz passiver Bedeutungsvorrat des

Empféangers

n gemeinsame Bedeutungselemente zur
Informationsiibertragung

Bild 2. Darstellungsprinzipe fiir Schrift-
zeichen

Bild 3. Grafische Grundelemente zur
Darstellung von Schriftzeichen
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- Grundlinie

Bild 4.  Schriftzeichen verschiedenerHghe
und Breite innerhalb der Zeichenfléche
a orthogonale Konturenbegrenzung

b schiefwinklige Konturenbegrenzung

Darin bezeichnen
k = Anzahl der verschiedenen diskreten
Werte eines Alphabets/Zeichenvorrats
(z. B. k=2 fiir bindre Signale aller Art,
k=10 fiir Dezimalzahlen, k=26 fiir
Worte mit dem lateinischen Alphabet),
= Imax = Anzahl der Informations-
parameter bzw. Stellen in einem Posi-
tionscode (z. B. | =5, 6, 7 oder 8 fiir Bi-
ndrcodes der EDV-Peripherie und Nach-
richtentibertragung, | =8 fiir Kernspei-
cherworte einer EDVA, | = beliebig fiir
Worte natiirlicher Sprachen).
GemdB Bild 1 setzt eindeutige Bedeu-
tungsiibertragung weiterhin voraus, dafB
— zumindest ein Teil aller Bedeutungs-
elemente m;, ny einem zwischen Sender
und Empfdnger zu vereinbarenden ge-
meinsamen Zeichenvorrat, Bedeutungs-
vorrat oder Alphabet aus n Elementen
angehort und
— Stérungen der Signaliibertragung in
einem gewissen Toleranzbereich im Emp-
fanger entweder unwirksam bleiben oder
erkannt, markiert oder gar korrigiert wer-
den (dazu dienen im physikalischen/
technischen und syntaktischen/strukturel-
len Bereich die verschiedensten MaBnah-
men).
Zahlreiche SchluBfolgerungen, die sich
aus dem bisher Gesagten ableiten las-
sen, gelten sowohl fiir rein zeitlichen, ein-
dimensionalen EnergiefluB zur Darstel-
lung von Serieninformation als auch fiir
ein- bis dreidimensionale Stoff- bzw.
Energiezustcinde zur Darstellung von Par-
allelinformation. Diese SchluBfolgerun-
gen gelten also auch fiir alle Félle der
Verkniipfung und Verarbeitung von Infor-
mationen in biologischen und technischen
Systemen, im folgenden werden sie aber
besonders auf Klarschrift als einen Spe-
zialfall digital gespeicherter Parallelin-
formation angewendet.

1.2. Besonderheiten der Schrift
Erkenntnisse des Menschen fanden von
jeher ihren urspriinglichen Ausdruck durch
die Lautsprache, also eindimensionale,
analoge Zeitsignale (Serieninformatio-
nen). Die gesellschaftliche Entwicklung
der Menschheit brachte die regional sehr
unterschiedlichen Schriftsprachen mit sich,
welche alle

— primdr ein Kommunikationsmittel zwi-
schen zwei oder mehreren Menschen wa-
ren und wohl auch bleiben werden,
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Bild 5. Verschiedene Schriftstile,
SchriftgréBe 12 p

a) Super halbfett

b) Liberta halbfett

¢) Fleischmann halbfétt

d) Technotyp fett

e) Pergamon fett

— der individuellen Fixierung/Speiche-
rung menschlichen Gedankenguts dienen
kénnen und dadurch mittels stofflichen
Transports

— nicht nur weitaus gréBere Entfernun-
gen als die Lautsprache zu liberbriicken
erlauben, sondern auch

—  Erzeugen/Senden/Schreiben/Drucken
und Erkennen/Empfangen/Lesen zu ver-
schiedenen Zeitpunkten und somit histo-
rische Uberlieferung (schon seit etwa 5
Jahrtausenden!) zulassen,

— bei der Erzeugung zumindest einfache
technische Hilfsmittel voraussetzen.

In Anlehnung an die im Abschnitt 1.1.
hervorgehobenen drei Aspekte der Infor-
mation gilt auch fiir die Schrift, vor allem
fiir die Buchstabenschriften natiirlicher
und sekundérer Sprachen wie die der
indoeuropdischen Sprachfamilie, z. B. die
deutsche Schriftsprache:

1. Physikalisch-technischer Aspekt
Signaltréger sind in zwei kartesischen
Koordinaten binédr codierte optische Gré-
Ben. (Mechanische GréBen, z. B. vertiefte
oder erhabene Reliefschriften sollen im
folgenden auBer Betracht bleiben.) Re-
missionsunterschiede im Auflicht oder
Transmissionsunterschiede im Durchlicht
werden schlechthin oft als Kontrast be-
zeichnet, Bei Erzeugung/Erkennung des
Schriftbilds ist zweidimensionale Positio-
nierung des Schreib-/Leseorgans auf dem
Aufzeichnungstrdger innerhalb geome-
trisch begrenzter Zeilen- und Seitenfld-
chen erforderlich. — Der Begriff ,Klar-
schrift” soll betonen, daB es sich (im Ge-
gensatz zu latenten Aufzeichnungen wie
Magnetisierungen oder dgl.) um optisch
und vorwiegend visuell, d.h. durch den
Menschen ohne technische Hilfsmittel, er-
kennbare Strukturen handelt. — Auf diese
in erster Linie die gerdtetechnischen L&-
sungen zur Klarschrifterzeugung und -er-
kennung bestimmenden Probleme wird
unter anwendungstechnischen Gesichts-
punkten im Abschnitt 4. eingegangen.

2. Syntaktisch-struktureller Aspekt

Hier ist klar zu unterscheiden zwischen
— den auf die Zeichenfldche bezogenen
rein bindren Strukturen einzelner Schrift-
zeichen als Trager der Bedeutungsele-
mente innerhalb eines Alphabets und
den
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Bild 7. Optisch erkennbare 1SO-Schrift
OCR-B (10 Ziffern, 26 GroBbuchstaben,
27 Kleinbuchstaben, 34 Satz-, Rechen-
und Sonderzeichen, 6 diakritische Zeichen
sowie 10 nationalsprachliche Buchstaben)

f) Impuls halbfett

g) Splendor halbfett

h) Biixenstein-Fraktur halbfett

Bild 6. Optisch erkennbare 1SO-Schrift
OCR-A (zehn Ziffern sowie die Sonder-
zeichen ,Haken", ,Gabel”, ,Stuhl" und
sLanges vertikales Zeichen")
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¢) Neue Technik im Biiro h) RNeue Tedynif im Biiro
d) Neue Technik im Biiro

e) Neune Technik im Biiro

012345k
789, |

ABCDEFGH abcdefgh

C
IJKLMNOP 1 jklmnop
QRSTUVWX stuvwx

1]
ar
YZ*+,-./yz m 8ga

01234567 £$:;<%>?
89 (@1 A&, ]
(=) h el

AORNUAD 1<2x+0mn

4 samm B B




— gréBeren, bedeutungstragenden Ein-
heiten (Silben, Worten, Sétzen, Zahlen
usw.) innerhalb des Zeilen- bzw. Seiten-
verbands.
Diese Fragen sind Gegenstand des Ab-
schnitts 2,

3. Semantischer Aspekt

Die innerhalb der Zeichenfléche darstell-
baren Konfigurationen gemdB den Punk-
ten 1 und 2 sind Trdger der Bedeutungs-
elemente einer jeden Schriftsprache. Uber
die somit gegebenen und weitgehend
bekannten Anwendungsméglichkeiten der
Klarschrift gibt der Abschnitt 3. eine Uker-
sicht.

2. Strukturen der Schrift und des Schrift-
guts

Die urspriingliche Aufgabe der Schrift,
speicherndes Kommunikationsmittel des
Menschen zu sein, ergab eine weitgehend
heterogene Struktur der Schriften und des
Schriftguts. Eine der wesentlichen Ursa-
chen fiir diese Situation liegt darin, daB
das menschliche Individuum in seiner
Funktion als

— Informationsquelle bei Benutzung ma-
nuell gefithrter Schreibgerdte lediglich
Graphen begrenzter Reproduzierbarkeit/
Genauigkeit mit vertretbarer Geschwin-
digkeit formen und positionieren kann,
andererseits aber als

— Informationsempfénger dank seines
ausgeprdgten Seh-, Erkennungs-, Ab-
straktions,. Erinnerungs-, Lern- und Denk-
vermdgens ohne technische Hilfsmittel
die den stark variierenden Graphen zu-
geordnete Bedeutung mit relativ hoher
Sicherheit infolge der Redundanz von
Schriftsprachen auch aus dem Silben-,
Wort- oder Satzzusammenhang erkennen
kann. (Unter dem spdter dafiir benutz-
ten Begriff ,Variationsbreite” versteht
man  die  Verschiedenheit/Streubreite
der Schriftzeichendarstellungen beziig-
lich Form, GréBe (Abmessungen und To-
leranzen), Strichstarke, Kontrast/Farbe,
Orientierung, Lage/Anordnung usw.).
Weil technische Einrichtungen gegenwdir-
tig meist gegenteilige Méglichkeiten bie-
ten, die Schriftstrukturen aber weitestge-
hend zu respektieren sind, sei hier das
Wesentliche zusammengefaBt:

2.1. Grafische Struktur innerhalb der
Zeichenflciche

Bezieht man alle Verfahren zur manuel-
len und maschinellen Erzeugung von
Schrift ein, lassen sich innerhalb einer
Zeichenfléche xmax - ymax, die die zulds-
sigen Konturenabmessungen des Zei-
chens festlegt (Bild 4), vier verfahrens-
abhdngige Schriftzeichenstrukturen ge-
maB Bild 2 unterscheiden:

a) Gesamtdarstellung beliebiger Form,
Linienstérke usw.; sie schlieBt die Struk-
turen b...d mit ein und ist die héchst-
entwickelte, universellste und durch den
Buchdruck am stérksten verbreitete Struk-
tur.

b) Griffeldarstellung nahezu beliebiger
Form, aber stets konstanter Linienstdrke.
Sie ist typisch fiir die manuelle Schreib-
und z. T. nichtmechanische Drucktechnik
und dementsprechend verbreitet.

c) Elementdarstellung auf der Grundlage
geometrisch fixierter grafischer Grund-
elemente nach Bild 3b, die je nach Aus-
wahl wie auch bei d) eine Zeichensynthese
an der Druckstelle erméglichen.

d) Rasterdarstellung aus gleichartigen
grafischen Grundelementen gemé&B Bild
3a, deren Abmessungen z.B. etwa der
Strichstérke entsprechen und die wie bei
c) regelmdBig angeordnet werden.

Jedes Alphabet 1aBt sich mit GroB- und
Kleinbuchstaben darstellen, sodaB die im
Bild 4 angedeuteten vier Héhenklassen,
beliebige Breiten sowie recht- oder schief-
winklige Begrenzungen der Schriftzei-
chen entstehen kdnnen.

Nach den im Abschnitt 1.1. genannten
Gleichungen kdnnten theoretisch inner-
halb der Schriftzeichenfléche mit einem
Raster nach Bild 2d aus

5X 7 = 35Elementen 235 ~3,4-1010
10 X 14 = 140 Elementen 2140~1,4 . 1042
20 X 28 = 560 Elementen 2560~3,1 - 10168

unterschiedliche grafische Gebilde ent-
stehen. Da von diesen unvorstellbar gro-
Ben Mengen aber meist weniger als 100
genutzt werden (ein oder zwei Alphabete,
zehn Ziffern sowie Sonderzeichen), ver-
figen Schriftzeichen iiber ein hohes MaB
von Formredundanz.

Beziiglich Form und Abmessungen/Tole-
ranzen der Schriftzeichen konnte bisher
prinzipiell freiziigig verfahren werden,
es entstanden bekanntlich die im Buch-

Bild 8. Begrenzung der Zeichenfldche
und zwei Fixpunkte zur Einschrénkung der
Variationsbreite von Handschriften (Bei-
spiel: 10 Ziffern und 3 Sonderzeichen)

druck kiinstlerisch gestalteten Schriftstile
(Bild 5), deren Abmessungen im typogra-
fischen MaBsystem (s. u.) auf die Kegel-
groBen bezogen werden. In der Biirotech-
nik ergaben sich die GréBen bevorzugter
Schriftarten (z. B. Pica, Plakat, Perl und
Mikro) indirekt durch Standardisierung
der horizontalen und vertikalen Grund-
schritte der (z. B. Schreib-) Maschinen,
wurden jedoch zahlenmdBig nicht exakt
definiert (siehe Abschnitt 2.2.).

Dagegen stellen die international stan-
dardisierten Schriften OCR-A und OCR-B,
deren Zeichenvorrat die Bilder 6 und 7
und deren Abmessungen in vier Schrift-
groBen Tafel 1 zeigen, ein absolutes No-
vum in der Schriftgeschichte dar. Als op-
tisch erkennbare Schriften bieten sie gute
Voraussetzungen fiir einen hochgradig
technisierten und automatisierten Uber-
tragungsweg gemdB Bild 1, der dank der
sonst allgemein (iblichen Standardisie-
rung nun auch die notwendig niedrige
Fehlerrate bei 6konomisch vertretbaren
Kosten trotz Anwendung von Klarschrift
aufweisen kann.

Da die Variationsbreite der Handschrif-
ten so groB ist, daB diese gegenwdrtig
nicht mit 8konomisch vertretbarem Auf-
wand automatisch gelesen werden kén-
nen, schrankt man sie z. B. durch Vor-
gabe einer begrenzten Zeichenfldche und
zweier Fixpunkte ein. Fiir einen numeri-
schen Zeichenvorrat wird dieser Weg bei-
spielsweise im sowjetischen System RUTA
701 zur automatischen Klarschrifterken-
nung beschritten (Bild 8).

Neben den allgemein eingefiihrten und
in den Schulen gelehrten Schriften existie-
ren besondere Schriften, die speziellen
Aufgaben vorbehalten sind und ihren
eigenen Gesetzen unterliegen:

1. Lautschriften mit Zeichenstrukturen, die
den bisher erwdhnten dhnlich sind oder
Ergdnzungen fordern (diakritische Zei-
chen),

2. Kurzschriften (z. B. Deutsche Stenogra-
fie) als Kunstschrift mit Teilziigen der
Schreibschriften in unterschiedlichen Stu-
fen,

3. Blindenschriften, z. B. internationale
6-Punkt-Schrift nach BRAILLE,

4. Geheimschriften mit bewuBt abwei-
chenden und u. U. systematisch wechseln-
den grafischen Strukturen.
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gild 9. Beispiele fiir die Seitengestaltung  stellenrichtiger Zahlenkolonne (rechts)

verschiedenen Schriftguts Bild 10.

a, b Textblécke ohne und mit Randaus- schnitte x,, yo fir regelméBige Seitenge-

gleich ; - staltung
¢, d Zeitungs- oder Buchseiten mit Uber-

schriften, Bild- und Formeleinbau Bild 11.
e Tabelle mit Textkolonne (links) und guts

—_—

Auch fiir ihre Erzeugung und Erkennung
sind technische Mittel bekannt und in Be-
tracht zu ziehen.

2.2. Grafische Struktur der Zeilen- und
Seitenfléche
Die Bedeutungselemente eines jeden
Alphabets werden — statistischen Geset-
zen jeder Nationalsprache gehorchend —
fortlaufend nacheinander zu sinntragen-
den Einheiten wie Silben oder Worten
zusammengefaBt. Das erfordert eine ein-
dimensionale, regelmdBige Aufeinander-
folge der Zeichenflachen, vorzugsweise
horizontal in Zeilen, und zieht geome-
trisch unterschiedliche Zeilenléingen nach
sich, weil die Zeichenbreiten (abgesehen
von Schriften der Biiro- und Datentech-
nik) meist variabel und die Sinngehalte
von Zeile zu Zeile andere sind. Im Buch-
druck und bei dhnlich hochwertigen Druck-
erzeugnissen ist man bemiiht, die Zeilen
eines Textblocks alle auf gleiche Ldnge
zu bringen (Randausgleich) und die Sei-
tengestaltung durch Layout/Umbruch be-
stimmten Forderungen anzupassen (Bild
9), z. B. Hervorhebungen bestimmter Text-
teile durch Unterbrechen des Zeilenver-
bands (Uberschriften, Formeln), Wechsel
der Schriftart oder -groBe, Unterstrei-
chung, Mehrfarbendruck oder dgl. Der-
artig gestaltete Strukturen verlangen fiir
ihre Erzeugung, noch mehr aber fiir eine
etwaige automatische Erkennung erheb-
lichen Aufwand. Sie sind jedoch Ausdruck
des hochentwickelten Buchgewerbes und
fiir moderne Druckerzeugnisse hoher Auf-
lage typisch, weil auch ektosemantische
Belange des Lesers beriicksichtigt wer-
den miissen, etwa im Sinne der Prdmie-
rung der ,schonsten Biicher des Jah-
res”,
In der Biiro- und Datentechnik wird zwar
ein moéglichst gut lesbares Schriftbild an-
gestrebt, jedoch stehen fast ausschlieBlich
die Bedeutungsiibertragung und -spei-
cherung im Vordergrund. Zeilen- und Sei-
tengestaltung unterliegen somit einfa-
cheren Gesetzen. Horizontale und verti-
kale Grundschritte xg, yo fiihren zu regel-
médBigen Zeichenfléchen (Bild 10), was
den technischen Aufwand bei Erzeugung
und Erkennung erheblich reduziert. Auf
geringen horizontalen und vertikalen Ver-
satz (z. B. Zeilenstand) muB dabei beson-
ders im Hinblick auf automatische Klar-
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Horizontale und vertikale Grund-

Konfektionierungen des Schrift-

a Einzelblatter verschiedenen Formats,
ungeordnet

b geordneter Einzelblattstapel

¢ Faltstapel (Leporello)

d Buchblock

e, f fortlaufende Papierbahn (Streifen,
Rolle)
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schrifterkennung geachtet werden. Bei
numerischem Schriftgut bestehen zudem
nicht nur horizontal, sondern auch ver-
tikal zwingend notwendige Kopplungen
benachbarter Zeichenflachen (stellenrich-
tiger Druck von Tabellen!), die einfacher
als im Buchdruck beriicksichtigt werden
konnen.

Die GréBe der horizontalen und vertika-
len Grundschritte bestimmt die Differen-
ziertheit der Zeilen- und Seitenstrukturen:
Das typografische MaBsystem definiert
den 2 660. Teil des Meters als 1 typogra-
fischen Punkt = 0,3759 mm. Druckerzeug-
nisse der Blirotechnik beziehen sich auf
das Zollsystem und wesentlich gréBere
Einheiten als den typografischen Punkt,
z. B. Zeichen- und Zeilenabstdnde nach
Tafel 2.

Wdhrend fiir Handschriften durch Hilfs-
linien lediglich in vertikaler Ausdehnung
eine RegelmdBigkeit angestrebt wird,
geht man aus 6konomischen Griinden
bei den fiir automatische Klarschrift-
erkennung geschaffenen Schriften we-
sentlich {iber die bisher notwendigen
Vereinheitlichungen hinaus. Die Standar-
disierung umfaBt beispielsweise die Ab-
messungen und Toleranzen von

— Kontraststérungen  (Unterbrechungen
von Strichen oder zusdtzliche unbeabsich-
tigte Schwéarzungen im Papier oder beim
Druck),
— zuldssigen Papierformaten,

— Zeilen- bzw. Druckflichen sowie ihrer
Abstdnde bzw. Lage in bezug auf AuBen-
kanten des Aufzeichnungstrégers (Belegs,
Journalstreifens oder dgl.),

— Freifléchen zwischen den Zeilen und
Zeichen, d. h. horizontale und vertikale
Zeichendichten (Maxima) oder Zeichen-
abstdande (Minima),

— Versatz der Zeichenfléchen u. a.

Nur so wird es gelingen, einen &kono-
misch vertretbaren KompromiB zwischen
noch ausreichend freizligiger Gestaltung
des Schriftguts und den Forderungen der
Geratesysteme zur automatischen Klar-
schrifterkennung zu schaffen.

2.3. Form des Schriftguts

Besonders fiir die bisher tiblichen For-
men der Archivierung und des Transports
gedruckten Schriftguts ist die Art der An-
einanderreihung mehrerer Seitenfléchen
interessant. Bild 11 zeigt die wichtigsten
Lésungen:

— Einzelbldtter unterschiedlicher oder
gleicher Abmessungen/Toleranzen, ein
oderbeiderseitig bedruckt/beschrieben fiir
in sich abgeschlossene Informations-
blocke;

— Zusammenfassung mehrerer Einzel-
bldtter zu Faltbldttern/-stapeln, Lagen,
Blécken, Heften und Biichern in sich glei-
cher, untereinander aber nur unvollkom-
men dhnlicher Abmessungen/Toleranzen

flir groBe Informationsblécke, ein- oder
beiderseitig bedruckt;

— Rollen fiir in ihrer Ldnge schwankende
Informationsblécke, meist nur einseitig
entweder mit nur einer Zeile ldngs oder
in fortlaufenden Zeilen quer bedruckt
(Telegramm- und Datenstreifen, Journal-
und Registrierkassenstreifen, Serien- und
Schnelldruckpapiere auch in mehreren
Bahnen (ibereinander).

Eine Vereinheitlichung der Abmessungen,
z. B. durch Einfiihrung standardisierter
Grundschritte, sowie kleinere Abmessun-
gen lberhaupt (Mikrofilmtechnik) wiirden
wesentlich rationellere Archivierungsme-
thoden zur Folge haben und bahnen sich
international an. Auch an die bei Erzeu-
gung und Erkennung notwendigen Mit-
tel zum Transport des Aufzeichnungstrd-
gers im Gerdt (Bezugskanten, Randper-
foration usw.) sowie den Schutz des ar-
chivfdhigen Schriftguts (Einband, Schutz-
umschlag, Kassetten, Dosen usw.) sind
gewisse Forderungen zu stellen, die stark
von der Anwendung des Schriftguts ab-
hdngen. NTB 1722, Teil |

Tafel 1. Zeichenabmessungen und Zeichenabsténde der international standardisierten, optisch erkennbaren Schriften (nach 1SO-Standards)

Schriftart OCR-A |

OCR-A 1l OCR-A 1l OCR-A IV

OCR-B |

OCR-B Il OCR-B 11l

Breite!) B/mm 1,40

1,40 1,52

2,04 1,40 1,40 1,52

Héhe!) H/mm 2,40

2,84 3,20 3,80

2,40

2,80 3,20

Strichstdrke S/mm 0,35

0,35 0,38 0,51

0,35%)

0,35%) 0,38?)

Absténde?) : Horizontal A%mpqx/mm 4,57

4,57 4,57 6,60

4,57 4,57

4,57

Horizontal Axpin/mm 2,29

2,29 2,29 3,30

2,29

2,29 2,29

Vertikal ~ Aymijn/mm 5,1

5,7 6,7 7,9 5,1

5,7 6,7

Dichte?) 6

5 4 3 6

5 4

) bezogen auf die gréBten Abstdnde der Strich-Mittellinien bei GroBbuchstaben und Ziffern

2) fir die Mehrheit der Zeichen

4) bezogen auf die Mittellinien der Schriftzeichen

) maximale vertikale Zeilendichte in Zoll/mm; diese Werte diirfen nur unter besonderen Voraussetzungen ausgenutzt werden und fiihren zum

Unterschreiten von A\ ymin

Tafel 2. Abmessungen der Schriften und Schriftzeichenabstande fiir Biiroschreibmaschinen (nach TGL 6989)

Schriftart Mikro

Perl-Elite Pica

Medium-Roma Plakat

Héhe!) H/mm 2,1

2,3 2,6

3,2 4,5

Wagenschritt /\ x'mm 1,5

2,25 2,6

2,6 3,0

Zeilenabstand A\ y/mm 3.7

4,25 4,25

6,375 6,375

!) bezogen auf die gréBten Abstidnde der Sirich-Mittellinien bei GroBbuchstaben
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7entralisiertes Rechnungswesen im Handel der UdSSR

Dr. G. Moiseenko, Moskau

1. Ursachen fiir die Zentralisierung

des Rechnungswesens

Die Ziele der gegenwadrtig in der UdSSR
stattfindenden Wirtschaftsreform sind

_ Erhéhung des wissenschaftlichen Ni-
veaus der Leitung der Volkswirtschaft

— volle Ausnutzung der 8konomischen
Gesetze und der Vorteile der sozialisti-
schen Gesellschaftsordnung zur beschleu-
nigten dkonomischen Entwicklung des
Landes

— Steigerung der Effektivitdt der gesell-
schaftlichen Produktion.

Die Wirtschaftsreform beriihrt auch einen
der wichtigsten Volkswirtschaftszweige,
den Handel. Bei derEinfiihrung des neuen
Systems der Planung und dkonomischen
Stimulierung hat die wirtschaftliche Rech-
nungsfiihrung eine besondere Bedeutung.
Sie ist eine wichtige 6konomische Kate-
gorie, die objektiv in allen Stadien des
sozialistischen Aufbaus gliltig ist. Die Fe-
stigung und Entwicklung der vollen wirt-
schaftlichen Rechnungsfiihrung ist nur bei
einer gut organisierten Buchfiihrung und
Kontrolle mdglich. Die wirtschaftliche
Rechnungsfiihrung vergleicht die Aufwen-
dungen des Betriebs mit den Ergebnissen
seiner Tatigkeit im Wertausdruck. Ein sol-
cher Vergleich und die Ermittlung des fi-
nanziellen Ergebnisses der Arbeit des
Betriebs erfolgen nach den Angaben des
Rechnungswesens und geben Auskunft
{iber seine Rentabilitat.

Die Grundrichtung der Vervollkommnung
der Organisation des Rechnungswesens
ist die allseitige Mechanisierung der Ar-
beit. Die Erfahrungen bei der Nutzung
der Rechentechnik zeigen, daB bei ihrer
geschickten Anwendung die allgemeine
Organisation des Rechnungswesens ver-
bessert wird, daB die Termine der Bericht-
erstattung kiirzer werden, die Produktivi-
tat der Arbeit im Rechnungswesen steigt
und die Anzahl der bendtigten Arbeits-
kréifte sinkt. Besonders wichtig ist dabei,
daB die aktive Rolle des Rechnungswe-
sens in der wirtschaftlichen Fiihrungstatig-
keit verstérkt wird und daB es maoglich ist,
Berichtsdaten
analytischer Kennziffern zu bekommen.
Dadurch entstehen fiir die Analyse der
wirtschaftlichen Tatigkeit bessere Voraus-
setzungen.

Voraussetzung fiir die effektive Nutzung
der modernen Mechanisierungsmittel ist

mit einem breiten Kreis
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die Zentralisierung der Arbeiten im Rech-
nungswesen. Die Vervollkommnung des
Rechnungswesens, seine bessere Organi-
sation ist gegenwdirtig organisch verbun-
den mit derSchaffung zentralisierter Buch-
haltungen ouf der Basis einer breiten
Anwendung von Mechanisierungsmitteln.
Zentralisierte Buchfiihrungen im Rech-
nungswesen werden in der Regel bei den
Handelsorganisationen, bei den Gaststdt-
tenverwaltungen und bei den Versor-
gungskontoren eingerichtet. Dabei wer-
den die selbsténdigen Buchhaltungen in
den Betrieben oder Verkaufsstellen, die
nur einen geringen Umfang von rechneri-
schen Arbeiten aufweisen, aufgeldst. Eine
wichtige Frage der Organisation zentra-
lisierter Buchhaltungen ist die Verdnde-
rung der Form und der Methoden des
Rechnungswesens auf der Basis des brei-
ten Einsatzes von Rechentechnik.

Die zentralisierten Buchhaltungen fiir die
maschinelle Bearbeitung der Dokumente
benutzen dabei die im Handel vorhan-
denen Rechenzentren und Rechenbiiros
sowie die Rechenzentren der Zentralen
statistischen Verwaltung, die verpflichtet
sind, auf Vertragsbasis die zentralisierten
Buchhaltungen aller anderen Volkswirt-
schaftszweige zu unterstiitzen.
Andererseits haben die zentralisierten
Buchhaltungen der Handelsgesellschaf-
ten auch eigene Bestdnde an Rechenma-
schinen: Buchungsautomaten, Fakturier-
automaten, Rechen- und Saldiermaschi-
nen. Mit ihrer Hilfe werden die arbeits-
intensivsten Vorgdnge im Rechnungswe-
sen mechanisiert: das Ausstellen der Pri-
mérbelege, die Summenbildung, die
Kennzeichnung der Operationen in den
Gruppierungslisten, die buchhalterische
und statistische Berichterstattung usw.
Zur Ausstellung der Urbelege werden
Fakturierautomaten eingesetzt, die gleich-
zeitig mit dem Ausdrucken des Textes, der
Menge und des Preises auch die Multi-
plikation und die Bildung von Zwischen-
und Endsummen gestatten. Die Uberprii-
fung der Dokumente erfolgt mit Rechen-
und Saldiermaschinen.

Mit dem Buchungsautomaten daro]-
ASCOTA 170 erfolgt die Mechanisierung
des synthetischen und analytischen Rech-
nungswesens in der Journal-Order-Form.
Auf ihnen werden die Journale, die Ver-
rechnungs- und Zahlungsdokumente, die

Sammelbégen und andere Gruppierungs-
listen der Buchfiilhrung ausgestellt. Die
Maschine wird mit Erfolg fiir die buch-
halterische und statistische Sammelbe-
richterstattung verwendet.

2. Erfassung der Warenoperationen
innerhalb der Handelsorganisationen
Der arbeitsintensivste Bereich im Rech-
nungswesen des Einzelhandels ist die Er-
fassung der Warenoperationen. Uber das
Handelsnetz geht eine gewaltige Menge
von Waren des tdglichen Bedarfs. Das
Rechnungswesen ist dazu berufen, eine
strenge Kontrolle tiber samtliche Waren-
werte durchzufithren und rechtzeitig die
Bewegung der materiellen Warenmassen
widerzuspiegeln.

Untersuchen wir am Beispiel der Arbeit
einer zentralisierten Buchhaltung die Er-
fassung der Warenbewegung mit Hilfe
des Buchungsautomaten dara]-ASCOTA
170.

Die Erfassung der Warenoperationen er-
folgt in der Warenabteilung der zentra-
lisierten Buchhaltung. Diese Abteilung
kontrolliert die Zusammensetzung der
Warenvorrdte in den Verkaufsstellen, die
Vollsténdigkeit und Rechtzeitigkeit der
Vereinnahmung der Waren durch die ma-
teriell verantwortlichen Personen, die
Richtigkeit der inneren Verteilung der
Waren zwischen den Verkaufsstellen so-
wie die rechtzeitige Abgabe der Erlose
an die Staatsbank. Die Buchungskrafte
der Abteilung erfassen dabei die Arbeit
der ihnen zugeteilten Verkaufsstellen. Sie
kontrollieren die Richtigkeit der Ausstel-
lung der Urbelege und Warenberichte,
verfolgen ihre Weitergabe an die zentra-
lisierte Buchhaltung zur festgelegten Frist
usw.

Grundlage der Erfassung der Warenope-
rationen sind die Waren- und Kassenbe-
richte. Diese werden von den materiell
verantwortlichen Personen in den Ver-
kaufsstellen an Hand der Eingangs- und
Ausgangsdokumente, die dem Berichts-
bogen beigefiigt werden, ausgestellt.
Die Mechanisierung des Rechnungswe-
sens mit Hilfe von Buchungs- und Abrech-
nungsautomaten ergibt den gréBten
Nutzeffekt, wenn die Journal-Order-Form
der buchhalterischen Erfassung verwen-
det wird.

Diese Automaten kénnen die Daten re-




gistrieren, die Summen sowohl vertikal
(nach Spalten) als auch horizontal (nach
Zeilen) bilden sowie ‘die Summen aus
einem Register in das andere {bertra-
gen. Jedoch héngt die Effektivitdt dieser
Automaten weitgehend davon ab, ob die
Form der Journale und die Reihenfolge
der Eintragungen den Méoglichkeiten der
Rechentechnik angepaBt sind. Um alle
Register der Automaten sinnvoll auszu-
nutzen, sind sie miteinander in jedem Be-
reich der Rechenarbeit und innerhalb des
Gesamtsystems abzustimmen.

Die Gruppierungslisten der synthetischen
Rechnungsfiihrung fiir Bewegung der Wa-
ren und der Verpackung kénnen nach
Betrieben, nach Erfassungsgruppen oder
nach Handelsorganisationen ausgestellt
werden, Jedoch ist die Eréffnung eines
besonderen Warenjournals fiir jeden Be-
trieb unter den Bedingungen der Mecha-
nisierung und Zentralisierung des Rech-
nungswesens in der Handelsgesellschaft
nicht rationell. Das wiirde dazu fiihren,
daB die Eintragungen in einer Vielzahl
von Listen vorgenommen werden miiBten,
was die Arbeit kompliziert und die Ar-
beitsproduktivitét der Angestellten senkt,
da sie sehr oft die Formulare im Druck-
werk des Automaten wechseln miiBten.
AuBerdem ist es dadurch unméglich, die
Betriebseigenschaften  der  Buchungs-
automaten voll auszunutzen, die in der
Lage sind, die Summenbildung nicht nur
in jeder Zeile, sondern auch in jeder
Spalte durchzufiihren. Kompliziert wird
auch die Kontrolle der inneren Vertei-

lung von Waren und Verpackung zwischen
Lager und Verkaufsstelle oder zwischen
den Verkaufsstellen. Zugelassene Fehler
erscheinen oft erst nach Ablauf des Be-
richtsmonats, nachdem die Sammelunter-
lagen aufgestellt worden sind.
Deshalb ist es zweckmdBig, das Journal
und den Bogen der Warenbewegung fiir
die Handelsgesellschaft insgesamt zu
fiihren. In diesem Falle erhdlt das ibliche
Formular des Journals und des Berichts-
bogens die Spalte ,Nummer der Ver-
kaufsstelle”. Hat die Verkaufsstelle meh-
rere Abteilungen oder Verantwortungs-
bereiche, werden auch deren Nummern
in einer besonderen Spalte angegeben.
Bei der Ausfiillung des Journals fiir das
Konto ,Waren" und des Sammelberichts-
bogens ist es rationeller, keine einzelnen
Spalten fiir den Umsatz von Verpackung
einzurichten. Die Umsatzsummen fiir Ver-
packung in dieser Gruppierungsliste soll-
ten zusammen mit dem Warenumsatz
ausgewiesen werden, lediglich die Rest-
bestéinde (Ausgang und Eingang) auf
Grundlage der gepriiften Warenberichte
sollte man einzeln ausweisen.
Entsprechend dem 5tdgigen Abrech-
nungszyklus durch die materiell verant-
wortlichen Personen werden auch das
Journal und der Berichtsbogen im Bu-
chungsautomaten darm]-ASCOTA 170 alle
fiinf Tage ausgefiillt. Da jede Operation
(Buchung) eine Schliisselnummer hat,
kann man den entsprechenden Operatio-
nen bestimmte Rechenwerke des Auto-
maten zuweisen, Auf der kleinen Walze

summiert die Maschine die Betriéige der
Buchungen mit gleicher Schliisselnummer
und druckt sie automatisch im Journal und
im Berichtsbogen auf der groBen Walze
aus.

Diese Art und Weise der Eintragung in
das Warenjournal im Fiinftagerhythmus
gibt die Méglichkeit einer stdndigen Kon-
trolle der Summen in den einzelnen Jour-
nalen. So miissen die Summen der Wa-
ren, die an die Verkaufsstellen geliefert
wurden und im Journal als ,Waren auf
Lager" wiedergegeben werden, der
Summe der Waren in der entsprechenden
Spalte des Berichtsbogens iiber Soll des
Kontos ,Waren im Einzelhandel” entspre-
chen. Rechtzeitig werden auch Fehler und
UnregelmdBigkeiten (nicht rechtzeitige
und falsche Waren- und Verpackungsein-
nahme) entdeckt, die von den materiell
verantwortlichen Personen bei der inter-
nen Bewegung von Waren und Ver-
packung zugelassen werden, was bei der
zentralisierten  Organisation des Rech-
nungswesens in der Handelsorganisation
eine groBe Bedeutung erlangt.

Auf der Grundlage der Endsummen von
sechs Journalen in der Fiinftagewoche
wird ein Sammeljournal mit dem Bericht
fiir einen Monat aufgestellt. Das Formu-
lar des Sammeljournals und des Berichts-
bogens (iber das Konto ,Waren im Ein-
zelhandel” und ,Verpackung” zeigt Ta-
fel 1.

Die Ziffern 1 bis 36 sind die Schliisselnum-
mern der Zugangs- und Abgangsbuchun-
gen, z. B. bei Zugang: 1 = Eingang der

Tafel 1. Berichtsbogen {iber den Eingang von Waren und Verpackung im Einzelhandel vom 1. bis 5. 3. 1970

Schliisselnummer der Verkaufsstelle

Verantwortungsbereich 1

2 3 45 6 7 8 9-36

Handelsspannen
51 52 53 54

Gesamt

Tafel 2. Journal {iber den Verkauf von Waren und den Umsatz von Verpackung in den Verkaufsstellen vom 1. bis 5. 3. 1970

Schliisselnummer der Verkaufsstelle

Verantwortungsbereich 1

2 3 45 67 8 9-36

Zugang

Ausgangssaldo

Eingangssaldo
Ware Verpackung

are Verpackung

Tafel 3.

Berichtsbogen {iber den Warenumsatz vom 1. bis 5. 3. 1970

Schliisselnummer der Verkaufsstelle

Verantwortungsbereich 1

2 3 45 6 7 8 9-36

Gesamt

1

2

Tafel 4. Journal zum Konto ,Verrechnung mit Lieferanten und Auftragnehmern” vom 1. bis 5. 3. 1970

Name des Lieferanten
»Fackel*

Schliisselnummer des Lieferanten

Rechnunasnummer
3012

Rechnungsdatum
3. 6. 69

Waren im Einzelhandel
5000

Handelsspanne
250

Verpackung Gewinn Verlust
300

Umsatzkosten Sonstiges

Zu zahlen
5050

Aufrechnung

NTB 15 (1971) Heft 1

Ware vom Lieferanten, 2= Handels-
spanne fiir die eingegangene Ware, 3 =
Eingang der Ware vom Lager der Han-
delsorganisation usw.

Beim Abgang: 1 = Barverkauf der Wa-
ren, 2= Warenverkauf gegen Kredit,
3 = Riickgabe der Waren an Lager usw.
Die Ziffern 51, 52, 53 und 54 zeigen die
Summen der Handelsspannen fiir die in-
terne Warenbewegung.

Die monatlichen Ergebnisse im Sammel-
journal und des Berichtsbogens der vor-
stehend genannten Waren- und Ver-
packungskonten werden mit den Ergeb-
nissen in den entsprechenden Spalten
des Journals zum Konto ,Verrechnungen
mit Lieferanten und Auftragnehmern”
(fiir gelieferte Ware und Verpackung), mit
dem Journal und dem Berichtsbogen zum
Konto ,Ware auf Lager” (mit dem Betrag
der inneren Verschiebung von Ware und
Verpackung), mit dem Berichtsbogen zum
Journal des Kontos ,abgefertigte Ware,
geleistete Arbeiten und Dienste" (mit dem
Betrag fiir zurlickgegebene Ware und
Verpackung) sowie mit dem Berichtsbo-
gen zum Konto ,Kasse" (Wert der reali-
sierten Ware im Einzelhandel unter Ab-
ziehung der gestundeten Zahlungen fiir
Ware, die gegen Kredit verkauft wurde)
verglichen.

Die Erfassung der Warenrealisierung ge-
schieht nach dem Ort der Realisierung
(Verkaufsstelle, Abteilung, Verantwor-
tungsbereich). Der tatsdchliche Waren-
umsatz spiegelt sich in den Kassen- und
Warenberichten wider, deren Umsatz-
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ergebnis Grundlage ist fiir die Eintra-
gung in das Journal zum Konto ,Realisie-
rung der Waren im Einzelhandel und im
GroBhandelsverkauf in kleinen Partien”.
In dieses Journal kommen an Hand der
Warenberichte auch die Summe fiir die
Realisierung der Waren auf Kredit, der
GroBhandelsverkauf zu kleinen Partien,
die Umsatzberichtigung um den Wert des
Leerguts aus Glas, das von der Bevél-
kerung zur Bezahlung von Waren entge-
gengenommen wurde, ferner des Leer-
guts, das aus dem Erlés bezahlt wurde,
sowie des Leerguts, das mit der Ware
zum Lieferanten gekommen ist. Das Jour-
nal ist nach Verrechnungsgruppen des
Betriebs und der gesamten Handelsorga-
nisation gegliedert.

Die Fiihrung dieses Journals ist in einigen
Féllen nicht rationell, da es zu einer dop-
pelten Eintragung kommt. So kann im
Industriewarenhandel, der Waren im Bar-
verkauf in der Kasse realisiert, der Um-
satz gegen Kredit im Berichtsbogen zum
Soll des Kontos ,Kasse" gesammelt wer-
den.

Um Angaben iiber den Warenumsatz in
den einzelnen Verkaufsstellen zu erhal-
ten und innerhalb dieser nach Abteilun-
gen, ist es zweckmdBig, mit dem Bu-
chungsautomaten  d@rm]-ASCOTA 170
einen besonderen Berichtsbogen ,Wa-
renumsatz” mit folgendem Aufbau aus-
zufertigen (Tafel 3).

In diesem Berichtsbogen werden auto-
matisch die Summen fiir jede Abteilung,
fiir jede Verkaufsstelle und fiir die Han-

Bild 1. Buchungsautomat daro]-ASCOTA
170 mit Lochbandlocher

delsorganisation insgesamt in der betref-
fenden Zeit gebildet.

3. Erfassung des Wareneingangs

und der Verrechnung mit den Lieferanten
Ein arbeitsintensiver Bereich des zentra-
lisierten Rechnungswesens ist die Erfas-
sung des Wareneingangs und der Ver-
rechnung mit den Lieferanten. Das Rech-
nungswesen in diesem Bereich soll die
Kontrolle der rechtzeitigen und genauen
Verbuchung derWaren sichern und gleich-
zeitig den Zustand der Verrechnungen
mit den Lieferanten auf Grund jedes Ver-
rechnungsdokuments widerspiegeln,

Zur Verallgemeinerung und Gruppierung
dieser Operationen sind das Journal und
der Berichtsbogen zum Konto ,Verrech-
nungen mit Lieferanten und Auftragneh-
mern” bestimmt. Unter den Bedingun-
gen des zentralisierten Rechnungswesens
ist das Journal fiir die Handelsorganisa-
tion insgesamt zu fithren. Die Buchungen
werden darin nach dem Prinzip der Po-
sition linear gefiihrt: Der Berichtsbogen
auf der Grundlage der Dokumente tiber
die Bezahlung der Lieferantenrechnun-
gen, das Journal auf der Grundlage der
Urbelege, die den Warenberichtsbogen
der materiell verantwortlichen Personen
beigelegt werden. Jedem Zahlungsdoku-
ment des Lieferanten wird im Berichts-
bogen und im Journalorder eine gemein-
same Zeile eingergumt,

Zur Verstarkung der Kontrolle
zweckmdBig, stdndig eine gegenseitige
Abstimmung der bezahlten Summen mit

ist es




dem Journal zum Konto ,Sperzielles Kre-
ditkonto in der Staatsbank" durchzufiih-
ren sowie die Summen ‘der eingetroffe-
nen Waren und Verpackung mit dem
Berichtsbogen zum Soll des Kontos ,Wa-
ren” zu vergleichen. Auf der Grundlage
von Dokumenten, aus denen hervorgeht,
daB die Ware zwar eingetroffen, aber
bis zum Ende des Monats nicht bezahlt
ist oder bezahlt, aber nicht eingetroffen
ist, wird auf dem Buchungsautomaten ein
Saldobericht der »Verschuldung gegen-
iber den Lieferanten" und iiber ,Ware
unterwegs”  zusammengestellt. Spdter
werden in diesen Berichtsbogen Ver-
merke (iber die Bezahlung der Verrech-
nungsdokumente oder iiber die Verein-
nahmung von Waren gemacht.

Diese Art und Weise der Erfassung des
Wareneingangs und der Verrechnung mit
den Lieferanten sichert die notwendige
Kontrolle der Wareneinnahme und der
Verrechnungen bei einer bestimmten Ver-
ringerung des Aufwands an manueller
Arbeit. e
Aber die Anwendung dieser Methode ist
nicht immer rationell und zweckmdaBig.
Wenn der Lieferant die Einreichung der
Zahlungsdokumente fiir versandte Ware
lange zurlickhélt, dann verzégert sich
auch ihre Bezahlung. Das schafft Schwie-
rigkeiten bei der Widerspiegelung des
Wareneingangs und ihrer gleichzeitigen
Bezahlung, da zwischen diesen zwei Pro-
zessen ein groBer Zeitunterschied ent-
steht. In diesem Fall ist es rationeller,
auf dem Buchungsautomaten nur das
Journal auf der Grundlage der Angaben
der Warenkonten iiber die Einnahme der
Ware und der Verpackung durch die ma-
teriell verantwortlichen Personen aufzu-
stellen. Die Buchung der bezahlten Rech-
nungen zu den entsprechenden Zeiten
wird manuell und nach der Benach-
richtigung aus der Staatsbank mit den
bezahlten Verrechnungsdokumenten der
Lieferanten vorgenommen. So handeln
die zentralisierten Buchhaltungen in der
Stadt Wolgograd,

Den Arbeitsaufwand bei der Aufstellung
des Journals zum Konto ,Verrechnung
mit den Lieferanten” beeinfluBt auch die
Organisation der Wiedergabe der Han-
delsspanne fiir die eingegangenen Wa-
ren. In der Regel wird im Journal die
Ware zu ihrem Einkaufspreis vereinnahmt,
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wahrend die Handelsspanne in  der
Spalte ,Sonstiges" vermerkt wird. Oft ist
es so, daB in den Lieferantenrechnungen
nur der Einzelhandelspreis der Waren
und die Handelsspanne vermerkt sind,
wahrend der Einkaufspreis besonders be-
rechnet werden muB.

Ist das Journal so aufgebaut, ist ohne zu-
satzliche  Rechnungen keine Kontroll-
summe der vereinnahmten Waren zu Ein-
zelhandelspreisen zum Vergleich mit dem
Warenberichtshogen sowie mit den An-
gaben im Berichtsbogen zum Konto ,Wa-
ren im Einzelhandel” mehr moglich.
Der Eingang der Waren im Journal zum
Konto ,Verrechnung mit den Lieferanten®
ist zweckmd@Big mit deren Einzelhandels-
preis zu buchen (Buchungsgang: Soll des
Kontos ,Waren im Einzelhandel*, Haben
des Kontos ,Verrechnung mit den Liefe-
ranten”). Hier wird auch die Handels-
spanne fiir die eingegangene Ware mit
roten Zahlen eingetragen (Buchungs-
gang: Soll des Kontos ,Handelsspanne®,
Haben des Kontos ,Verrechnung mit den
Lieferanten").

Im Journal zum Konto »Verrechnung mit
den Lieferanten” wird nur die Handels-

spanne fiir jene Waren eingetragen, die
von dem Lieferanten eingegangen sind.
Die Handelsspanne aber fiir Waren, die
von den eigenen Lagern kommen sowie
von Verkaufsstelle zu Verkaufsstelle ge-
langen, werden in dem Sollberichtsbogen
zum Konto ,Waren im Einzelhandel” ein-
getragen (Tafel 4).

Die Eintragungen in dieses Journal wer-
den so vorgenommen, daB in jeder Spalte
die Summe von Anfang des Monats an
akkumuliert wird. Zu diesem Zweck wer-
den nach Beendigung der Eintragungen
der eingegangenen Dokumente die Sum-
men durch L8schung der Vertikalzéhl-
werke abgerufen. Bei Fortsetzung der
Buchungen werden diese Summen wie-
der eingegeben.

4. Zusammenfassung

AbschlieBend kann gesagt werden, daB
die Zentralisierung des Rechnungswe-
sens es gestattet hat, die Arbeit der Buch-
halter zu spezialisieren, den Ausnut-
zungsgrad der Rechentechnik zu erho-
hen und das komplizierte System der in-
neren Verrechnungen zwischen der Han-
delsorganisation und ihren einzelnen Be-

trieben zu beenden. Die Zentralisierung
fiihrte zu einer Erweiterung der analyti-
schen Funktionen des Rechnungswesens.
Unter den Verhdltnissen der zentralisier-
ten Buchfiihrung werden nicht nur die ma-
schinelle oder elektronische Datenver-
arbeitung, sondern auch die Buchungs-
automaten dam]-ASCOTA 170 fiir die
Mechanisierung der arbeitsintensivsten
Bereiche der Rechnungsarbeit effektiv
genutzt, NTB 1717

Allen Lesern und Autoren der NTB dan-
ken wir fiir das Interesse und die Mit-
arbeit an unserer Zeitschrift im Jahr 1970.
Wir hoffen auf weitere gute Zusammen-
arbeit und wiinschen unseren Lesern und
Autoren ein erfolgreiches Jahr 1971.
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Die elekironische Rechenanlage
der) - CELLATRON C 8205 im Reproduktionsprozef

v

Ing. K. Menzel, Berlin

1. Einleitung

Unter den Bedingungen der wissenschaft-
lich-technischen Revolution ist zum Er-
reichen von Spitzenleistungen eine dif-
ferenzierte, rationelle Informationsver-
arbeitung objektive Notwendigkeit. Die
mechanisierte, maschinelle oder elektro-
nische Informationsverarbeitung  muB,
um den Integrationsgrad zu erhdhen, im-
mer mehr Bereiche des Reproduktions-
prozesses erfassen.

Dies wiederum bedeutet, daB die elek-
tronische Datenverarbeitung

— nicht nur in GroBbetrieben und Insti-
tutionen durchgefiihrt,

— der ProzeB der Datenverdichtung qua-
lifiziert,

— die Datenerst-
tung eingefiihrt bzw. verbessert,

— die Datenerfassung rationeller gestal-
tet

werden muB.

Auch im internationalen MaBstab kommt
dem Einsatz von

— elektronischen Kleinrechenanlagen,
— elektronischen Kleindatenverarbei-
tungsanlagen und

— Satellitenrechnern

immer mehr Bedeutung zu.

Dabei kann man feststellen, daB diese
Anlagen einen internen Speicherbereich
von etwa 250 bis 8000 Speicherpldtzen
zu 8 bis 12 Dezimalstellen je Speicher-
platz-enthalten und mit einer variablen
Peripherie ausgestattet sind.

und Zwischenauswer-

2. Bedarf an Rationalisierungsmitteln
Im VEB Kombinat ZENTRONIK wird
die elektronische Rechenanlage d&rm]-
CELLATRON C 8205 hergestellt. Sie ist
in ihrer Einsatzmdglichkeit auf Grund des
internen Speichers von 4096 Pldtzen zu
33 bits (alphanumerisch) und der peri-
pheren On-line-Gerdte

— Schreibwerk (10 Zeichen/s)

— 2 Lochstreifenleser (120 Zeichen/s)

— 1 Lochstreifenlocher (50 Zeichen/s)
variabel und kann in GroBbetrieben zur
teilweisen Datenauswertung bzw. Daten-
verdichtung und in Betrieben kleinerer
sowie mittlerer GroBe (etwa 200 bis 900
Arbeitskrafte) weitgehend zur vollstdn-
digen elektronischen Datenverarbeitung
eingesetzt werden.

Als Gerdte der zweiten Peripherie eignen
sich prinzipiell alle lochstreifenerzeugen-
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den Maschinen und Automaten aus dem
VEB Kombinat ZENTRONIK. Besonders
zu erwdhnen sind aber das Datenerfas-
sungsgerdt daro]-CELLATRON C 8031
sowie der Organisationsautomat des
Typs dara]-OPTIMA.

Der Organisationsautomat ist ohnehin in
sehr vielen Produktionsbetrieben von
einer bestimmten GréBenordnung an
aufwérts eingesetzt, z. B. fir das Aus-
schreiben der Arbeitsplanstammkarten.
Die Verbindung zur Rechenanlage C 8205
erfolgt einmal durch die Datenerfassung
(parallel zum Ausschreiben der Arbeits-
planstammkarten) und anderen
durch das Ausschreiben der Ergebnisloch-
streifen der Rechenanlage C 8205. Wei-
terhin kann der Organisationsautomat
zur Kontrolle der einzugebenden Loch-
streifen (z. B. hergestellt auf dem Da-
tenerfassungsgerdt C 8031) eingesetzt
werden.

zum

3. Einsatzmoglichkeiten

im Reproduktionsprozef

Die nachstehende Zusammenstellung gibt
an, fiir welche Bereiche des Reproduk-
tionsprozesses die Rechenanlage C 8205
eingesetzt werden soll bzw. schon einge-
setzt wurde:

1. Technologische Vorbereitung

1.1. Technologische Verfahrensentwick-
lung

1.2. Technologische Normativentwicklung

1.3. Ausarbeitung technologischer Unter-
lagen

1.4. Kapazitatsermittlung

1.5. Vorkalkulation

1.6. PlanmdBige vorbeugende Instand-
haltung

Mittelfristige und operative Produk-
tionsplanung
. Produktionsplanung
. Arbeitskréfte- und Lohnfondsplanung
. Materialplanung
. Kosten- und Finanzplanung

Lenkung und Kontrolle der Produk-
tion zur Stiickzahlsicherung

. Stiickzahlerfassung

. Fortschrittskontrolle

. Arbeitskraftedisposition

. Vorhersagesystem fiir Stérungen

. Ausgleich von Stérungen

. Erfassung und Auswertung der Aus-
fallzeiten

4, Qualitatskontrolle
5. Materialbestellung
6. Vertragskontrolle

7. Lagerhaltung
7.1. Warendisposition
7.2. Materialdisposition

8. Absatz

8.1. Erzeugnisentwicklung
8.2. Vertragswesen

8.3. Versand

8.4, Rechnungslegung

9. Abrechnung und Statistik

9.1. Arbeitskréfte- und Lohnrechnung
9.2. Kostenrechnung

9.3. Grundmittelrechnung

4. Einsatzbeispiele

Aus der Vielzahl der bisher manuell be-
wiltigten Aufwendungen sei die Proble-
matik der maschinellen Stiicklistenauf-
|6sung umrissen.

Die Stlicklisten eines Erzeugnisses oder
einer ganzen Erzeugnisgruppe liegen in
Form von maschinell lesbaren Datentrd-
gern (Lochstreifen) vor.

Die Rechenanlage C 8205 muB entspre-
chend der erarbeiteten Programme fol-
gende qualitativen Anforderungen in
einer Ausgabeliste erfiillen:

1. Welche und wieviel Teile bzw. Bau-
gruppen mit gleicher Schliisselnummer
flieBen in ein Erzeugnis?

2. Mit welchen unterschiedlichen Vorlauf-
abschnitten flieBen gleiche Teile bzw.
Baugruppen in das Erzeugnis ein?

3. Fortlaufende Listung der Stiickliste mit
sortiertem und zusammengefaBtem In-
halt je Erzeugnis bzw. Erzeugnisgruppe
nach:

— Baustufen

— Baugruppen

entsprechend:

— Schliisselnummer (unterteilt nach einer
systemlosen Nummer und einer Teile-
nummer)

— Vorlaufabschnitt

— Stiickzahl

— Materialnummer

Durch die Losung des Problems auf der
Rechenanlage C 8205 wird mit wenig
manuellem Aufwand bei jeder Anderung
bzw, Ergdnzung einer Stiickliste nach Er-
stellung des jeweiligen maschinell les-
baren Datentrégers eine automatisierte
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Bild 1. Alphanumerisches Datenerfas-
sungsgerat dam]-CELLATRON C 8031

Stiicklistenauflésung  des  Erzeugnisses
moglich, Durch weitere Mdglichkeiten der
Auswertung der Stiicklisten z. B. fiir die
operative Produktionsplanung sind ein-
deutige und detailliertere Aussagen auch
fiir den GesamtproduktionsprozeB mog-
lich.

Durch die maschinelle Stiicklistenorgani-
sation wird auch der ProzeB der Verviel-
faltigung wesentlich rationeller gestaltet,

5. Allgemeines zur Programmierung

In seiner technischen Ausstattung ist die
Rechenanlage C 8205 verhdltnismaBig
unkompliziert, Das stellt andererseits an
die Programmierung gewisse Anforde-
rungen.

Aus diesem Grund werden Programmier-

1

erleichterungen in Form von Program-
men als Systemunterlagen geliefert, die
auf einem bestimmten Bereich des Trom-
melspeichers gelesen werden und bei
Ansprung durch das jeweilig abzuarbei-
tende Hauptprogramm  angesprochen
werden.

Eine solche Programmierhilfe ist zum Bei-
spiel das Bausteininterpretationssystem
(BIS). Vom Programmierer kénnen die
einzelnen Bausteine je nach Bedarf ver-
wendet werden, wobei er zwischen den
Hauptgruppen

Eingabeprogramme

Ausgabeprogramme

Rechenprogramme

Hilfs- und Serviceprogramme

wdhlen kann,

Das BIS existiert in der 8- und 5-Kanal-
Version und gewdhrleistet die Abarbei-
tung von Fest- bzw. Gleitkommazahlen,
wobei durch eine weitgehendst zeitopti-
male Programmierung
Rechnerzeiten auftreten.
Bei dem Beispiel der Stiicklistenauflésung
rechnet man fiir die Erfiillung der unter
Punkt 4. gestellten Forderungen eine
reine Rechnerzeit von 3 bis 4 Minuten, wo-
bei etwa 500 bis 600 Teile angesprochen
werden.

relativ geringe

Die Magglichkeiten der Auflésung in Ein-
zelteile bzw. in Baugruppen eines Erzeug-
nisses sind theoretisch unbegrenzt, weil
mit Verarbeitungsblécken von etwa 2 000
moglichen Einzelteilen gearbeitet wird
und die Zah! der Blécke groB sein kann.
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Bei praktischen Arbeiten sollten jedoch
die Einzelteile bzw. Baugruppen 10 000
Stiick (5 Blécke) nicht tiberschreiten.

6. Zusammenfassung

Die elektronische Rechenanlage damm]-
CELLATRON C 8205 bietet Rechenmdg-
lichkeiten, die denen weitaus groBerer
Anlagen gleichen. Beschrdnkungen legt
nur die interne Speicherkapazitat auf,
was durch Schaffung einer externen Spei-
cherorganisation auf Lochstreifen kom-
pensiert werden kann.

Die Programmierung wird durch die vom
Herstellerwerk gelieferten, praxiserprob-
ten Systemunterlagen (vor allem das Bau-
steininterpretationsprogramm) erleichtert,

Dariiber hinaus besteht eine Programm-
bibliothek.

Die Anforderungen, welche die Rechen-
anlage hinsichtlich Unterbringung (keine
Klimaanlage erforderlich) sowie Bedie-
nungspersonal stellt, sind im Verhdltnis zu
ihrer Leistung gering.

Da sich die Rechenanlage in eine bereits
bestehende Lochstreifenorganisation ein-
beziehen léaBt, bietet sie fiir Betriebe bzw.
Betriebsteile mit einem bestimmten Da-
tenanfall und mit einer bestimmten Da-
tenstruktur die Moglichkeit, alle zum Re-
produktionsprozeB notwendigen tech-
nisch wissenschaftlichen bzw. &konomi-
schen Berechnungen auf einer Anlage
durchzufiihren und diese Berechnung zu
einem System zu integrieren. NTB 1730
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Bild 2. Elektronische Rechenanlage
dara]-CELLATRON C 8205




Ausschreibung von Maklerrechnungen
mit Hilfe logischer Entscheidungen

H. Petrak, Sydney

Seit Einfiihrung der Dezimalwéhrung im
Februar 1966 werden die elektronischen
Abrechnungsautomaten vom Typ darg]-
SOEMTRON auch in der Wirtschaft des
fiinften Kontinents eingesetzt. Trotz star-
ker Konkurrenz konnten sich die Erzeug-
nisse vom Typ dard]-SOEMTRON einen
vorderen Platz auf dem australischen
Markt erobern. Neue Modelle erweitern
stindig die Einsatzbereiche fiir diese
elektronischen Abrechnungsautomaten.
Uber fiinfzig Prozent der australischen
Borsenmakler benutzen zum Ausschreiben
der Rechnungen fiir den Kauf und Ver-
kauf von Aktien elektronische Abrech-
nungsautomaten vom Typ darg]-SOEM-
TRON. Hauptgriinde dafiir sind Schnel-
ligkeit sowie programmtechnische Vielsei-
tigkeit elektronischen  Abrech-
nungsautomaten.

Zur Erledigung der Aufgaben fiir Bérsen-
makler sind zwei Belege notwendig (Bil-
der 1 bis 4). Es handelt sich um die Ak-
tienkauf- oder -verkaufsrechnung (Con-
tract note) fiir den Kunden des Borsen-
maklers sowie die Rechnung fiir den
Makler selbst (Broker's note).

Vor Beschreibung des Arbeitsablaufs soll
erst auf die Erlduterung der einzelnen
Kolonnen eingegangen werden.

dieser

1. Kundenrechnung

1. No. of shares = Anzahl der ge- oder
verkauften Aktien;

2. Price = Preis je Aktie. Dieser kann
ouch 12,5074 §, 12,50/, $ oder 12,50/ $
betragen. In solchen Fdllen werden 4
Stellen nach dem Komma eingetastet,
z. B. 12,501,=125025; 12,50, =
12,5050; 12,50 3/, = 12,5075;

3. Consideration = Gesamtpreis der ge-
oder verkauften Aktien;

4, Receipts duty = Steuer des einzelnen
Staates, je 10,00 § = 0,01 8. Diese Steuer
wird nur bei Verkauf der Aktien erhoben;

5. Stamp duty = Steuer der Bundesregie-
rung, je 100,00 $ = 0,20 $. Bei einem Ak-
tienwert von 101,00 § werden schon 0,40 $
berechnet. Bei einem Aktienwert unter
100,00 $ betrégt die Steuer je 25,00 § =
0,05 $. Diese Steuer wird bei Kauf oder
Verkauf von Aktien erhoben;
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6. Brokerage '= Geblihr des Bérsenmak-
lers. Diese wird mit 2 Prozent des Aktien-
werts berechnet bei einem Betrag von
100,00 8 bis 10000,00 $. Bei {iber
10 000,00 $ bis zu 40 000,00 $ werden 1/,
Prozent berechnet, danach nur noch 1
Prozent. Bei einem Betrag von unter
100,00 $ bleibt die Gebliihr trotzdem 2
Prozent zu 100,00 $, also 2,00 $;

7. Amount due = Gesamtbetrag, den der
Kunde beim Aktienkauf zahlen muB, also
Wert der Aktien plus Steuer der Bundes-
regierung plus Maklergebiihr. Oder Ge-
samtbetrag, den der Kunde bei Aktien-
verkauf erhdlt, also Wert der Aktien mi-
nus Staatensteuer minus Steuer der Bun-
desregierung minus Maklergebiihr;

8. Bought for = Name des Kunden, der
Aktien kauft oder

Sold for = Name des Kunden, der Aktien
verkauft;

9. Date = Datum;
10. Contract No. = Rechnungsnummer;
11. Stock = Name der Aktie

2. Maklerrechnung

1. Date = Datum;

2. Contract No. = Rechnungsnummer;
3. Stock = Name der Aktie;
4. Sold to = Name des Bérsenmaklers,

an den Aktien verkauft wurden bei zwi-
schenstaatlichen Transaktionen oder
Bought from = Name des Bérsenmak-
lers, von dem Aktien gekauft wurden. Es
handelt sich also um Geschéfte zwischen
zwei Bérsenmaklern. Normalerweise er-
folgt die Aktientransaktion zwischen der
Bérse und einem Borsenmakler, der im
Auftrage seines Kunden handelt;

5. Quantity = Anzahl der Aktien;
6. Price = Preis je Aktie;

7. Consideration = Gesamtpreis der ge-
oder verkauften Aktien;

8. Proof = Kontrollfunktion. Bei normalen
Transaktionen innerhalb eines Staates
miissen die Gesamtbetrdge in der Kun-
den- und Maklerrechnung identisch sein.
In diesem Fall druckt der Automat zur
Kontrolle eine Null ab. Der Abdruck der
Null erfolgt nicht auf der Maklerrech-
nung, sondern nur auf dem Journal. Bei
zwischenstaatlichen Transaktionen wird

hier eine Gebiihr, die bei diesen Ge-
schdften ein Makler dem anderen zahlen
muB bzw, berechnet, abgedruckt. Kauft
z. B. ein Makler in New-South-Wales Ak-
tien von einem Makler aus Victoria, muB
er Gebiihren zahlen, die nicht dem Kun-
den angerechnet werden. Es ist deshalb
ein Verlust. Wenn der Makler in New-
South-Wales jedoch Aktien an einen
Makler in Victoria verkauft, berechnet er
Gebiihren, die der Kunde nicht erhdlt. Es
ist also ein Gewinn fiir den Makler.

3. Arbeitsablauf

Die Kunden- und Maklerrechnung wird
eingespannt. In der 1. Kolonne tastet die
Bedienungskraft die Menge ein, in der 2.
Kolonne den Preis. Die Maschine errech-
net automatisch das Produkt von Menge
und Preis. Ist dieses Produkt, das in der
Kolonne ,Gesamtpreis" (Consideration)
zum Abdruck kommt, nicht unter 100,00 $
und nicht {iber 10 000,00 $, hdalt der Wa-
gen des Abrechnungsautomaten nach-
einander in den Kolonnen ,Staaten-
steuer” (Receipts duty), ,Bundessteuer"
(Stamp duty) und ,Maklergebiihr (Bro-
kerage). Bei Aktienkauf entfdllt einfach
die Kolonne ,Staatensteuer”, da diese
Steuer nur bei Verkauf erhoben wird. An-
schlieBend erfolgt automatisch der Ab-
druck des ,Gesamtbetrages” (Amount
due).

4, Berechnung der Steuern und Gebiihren
Die Staatensteuer betrdgt 1 cent pro
10,00 $. In der entsprechenden Kolonne
wird der konstante Faktor 4,99 zum Ak-
tienwert addiert. Eine programmierte Ab-
streichung von 3 Stellen ergibt die Steuer,
z. B.:

157,00 = Preis der Aktien
+ 4,99 = konstanter Faktor

161,99 = Addition

16 = Abstreichung von 3 Stellen

Die Bundessteuer betrdgt 0,02 Prozent
vom Aktienwert. In dieser Kolonne wird
zum Aktienwert der konstante Faktor
49,99 addiert. Die Abstreichung betrdagt
4 Stellen, z. B.:

157,00 = Preis der Aktien
—+ 49,99 = konstanter Faktor

206,99 = Addition

2 = Abstreichung von 4 Stellen
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Bilder 1 und 2.

Kaufrechnung

Bilder 3 und 4. Verkaufsrechnung
v
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Informieren
Sie sich ...

zur Leipziger Friihjahrsmesse
tiber das Angebot technischer
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sowie Technik-Warterbiicher
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Sie ...
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Stand 155 - 157 - 159.
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Verlag Technik

Berlin

Die Zahl 2 wird mit einem konstanten
Faktor von 20 multipliziert (20 cent =
0,02 Prozent von 100,00 §). Das Ergebnis,
also die Bundessteuer, ist 40 cent.

Die Maklergebiihr ist 2 Prozent bei einem
Aktienwert von 100,00 bis 10 000,00 8. Im
vorliegenden Beispiel von 157,00 $ Ak-
tienwert multipliziert der Abrechnungs-
automat diesen Betrag mit dem konstan-
ten Faktor 2, und durch Abstreichung von
2 Stellen wird die Gebiihr in Hohe von
3,14 § automatisch abgedruckt.

Betrdgt der  Aktienwert mehr als
10 000,00 §, berechnet der Abrechnungs-
automat durch die Funktion ,logische
Entscheidung” automatisch den iiber
10000,00 $ liegenden Betrag mit 17,
Prozent in dieser Kolonne. Ist der Betrag
liber 40 000,00 $, wird die Differenz dar-
liber automatisch mit 1 Prozent errechnet.
Betréigt der Aktienwert weniger als
100,00 §, féhrt der Wagen vom ,,Gesamt-
preis” ebenfalls in die Kolonne ,Staaten-
steuer”, wenn es sich um einen Aktienver-
kauf handelt. Hier wird automatisch je
10,00 § Aktienwert ein cent errechnet und
abgedruckt. AnschlieBend hdlt der Wa-
gen in der Kolonne ,Bundessteuer”. Die
Bedienungskraft tastet diese manuell ein,
fir 1-25,008 =5cent, 26—50,00 § —
10 cent, 51—75,00 $ = 15 cent und dar-
tber bis zum Betrag von 100,00 § =
20 cent, Danach féhrt der Wagen in die
Kolonne +Maklergebiihr, wo automa-
tisch 2,00 $ abgedruckt werden.

Den zahlbaren oder auszuzahlenden Be-
trag in der folgenden Kolonne (Amount
due) errechnet und druckt der Automat
automatisch ab, und der Wagen l&uft mit
Zeilenschaltung wieder in die 1. Kolonne
zurlick. Hier werden nacheinander der
Name des Kunden, Datum, Rechnungs-
nummer und der Name der Aktie ausge-
schrieben. Damit ist die Kundenrechnung
fertig.

Die Rechnung fiir den Makler ist iiber-
lappt hinter der Kundenrechnung einge-
spannt. Somit wird bei Erstellung der
Kundenrechnung das Datum, die Rech-
nungsnummer und der Name der Aktie
auch auf der Maklerrechnung erfalt.
Nach Ausschreibung des Namens der Ak-
tie fahrt der Wagen in die Kolonne ,Sold
to" oder ,Bought from", und der Name
des Bérsenmaklers (nur bei zwischen-
staatlichen Transaktionen) wird geschrie-

ben. Ab dieser Kolonne wird nur noch auf
der Maklerrechnung gedruckt. In den Ko-
lonnen ,Menge” und ,Preis" werden die
gleichen Betrige eingetastet wie vorher
in der Kundenrechnung. Das Produkt ist
der Aktienwert, der wieder dem Betrag
in der Kolonne ,Consideration der Kun-
denrechnung gleich sein muB. Soll in der
Kundenrechnung ist Haben in der Mak-
lerrechnung und umgekehrt. In diesem
Fall druckt der Abrechnungsautomat in
der Kolonne ,Proof" auf dem Journal eine
Null zur Kontrolle ab.

Bei Kauf oder Verkauf von Aktien zwi-
schen Maklern von verschiedenen Staaten
werden Gebiihren erhoben, die dem Kéu-
fer oder Verkdufer nicht berechnet oder
gutgeschrieben werden. Der Abrech-
nungsautomat druckt bei solchen Trans-
aktionen anstatt der Null die Héhe der
Gebiihren in dieser Kolonne automatisch
ab. Handelt es sich um eine zu zahlende
Gebiihr, erscheint neben dem Betrag ein
Minuszeichen. Am Ende des Tages wer-
den diese Summen addiert bzw. subtra-
hiert. Das Endergebnis zeigt einen zusdtz-
lichen Maklergewinn oder einen Verlust.
Neben dieser Arbeit sind die elektroni-
schen Abrechnungsautomaten vom Typ
d=ra]-SOEMTRON in fast allen Zweigen
der australischen Wirtschaft eingesetzt,
AuBer der Erstellung von Fakturen wer-
den zur vollen Auslastung der Automaten
auch andere Abrechnungsarbeiten, wie
Lohnabrechnung, Bestandskontrolle und
Kontokorrent, durchgefiihrt. Durch univer-
selle Programmierungsméglichkeiten ist
der Einsatz dieser Abrechnungsautoma-
ten in allen Wirtschaftsbereichen und Be-
triebsgréBen vorteilhaft. NTB 1721
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Neue Varianten fiir Aufrechnungsarbeiten
mit Hilfe von Buchungsautomaten

v

L. Grzedzinski, Warschau

P

1. Einleitung

Mit dem Begriff des Buchungsautomaten
werden meist verschiedene Lésungsmég-
lichkeiten im Bereich des Rechnungswe-
sens verbunden. In der Praxis gibt es
zahlreiche Beispiele, wo mit diesen Auto-
maten alle Belege der Finanzbuchhaltung
gebucht, Lagerbuchhaltungen nach der
Menge und auch Materialbuchhaltungen
nach Menge und Wert gefiihrt werden.
Man kann auch die Lohnabrechnung und
das Ausschreiben der Lohnlisten, die Ko-
stenverrechnung mit gleichzeitiger Ko-
stenstellen- und -artenrechnung, die Fak-
turierung sowie weitere Aufgaben zur
Ausfithrung bringen.

AuBer den genannten Buchungsarbeiten
eignen sich die Buchungsautomaten, be-

1

sonders die in GroBzéhlwerkausfithrung,
zur Ausfiihrung von verschiedenen Zu-
sammenstellungen und Verzeichnissen fiir
die Statistik, die Kalkulation, das Be-
richtswesen und weitere Anwendungsge-
biete.

Der folgende Beitrag beschreibt eine
neue Form der tabellarischen Zusammen-
stellung mehrerer Zahlenreihen.

2. Aufgabenstellung

Auf dem Gebiet der Wirtschaft fallen vie-
lerlei Einzelbelege und Unterlagen mit
vielen Zahlen an. Einer dieser Belege
kann z. B. Angaben iiber den Material-
bestand am Beginn des Abrechnungs-
zeitraums, ein anderer {iber den Vorrat
am Ende des Berichtszeitraums enthalten.

Jeder Beleg enthdlt auch einige Spalten,
die der Aufgliederung der Materialien in
Roh- und Hilfsmaterial, Schmiermittel,
Werkzeuge und Zubehor, Leitungs- und
Isoliermaterial, Elektromaterial, Baumate-
rial sowie iibrige Materialien entspre-
chen.

Gefordert wird ein Vergleich der Be-
stdnde zu Beginn und am Ende des Be-
richtszeitraums, wobei positive und nega-
tive Differenzen auftreten kénnen. Bedin-
gung dabei ist das Ausschreiben von ne-
gativen Differenzen in realen Zahlen,
nicht als Komplementzahl.

Eine weitere Forderung ist die Summie-
rung beider Bestéinde sowie die Summie-
rung der errechneten Differenzen in allen
Kolonnen, Zur Sicherheit ist es erforder-

3 (1)
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Bild 1. Buchungsautomat
dara]-ASCOTA 170

lich, einen Vergleich aller Materialgrup- geschilderten Form erfolgt die Absum-
penwerte mit dem Gesamtwert durchzu-
flihren.

Summen der ungeradzahligen Register, in
mierung. Bei abgestellten Zé&hlwerken der zweiten die Summen der geradzahli-

=V werden in der ersten und zweiten gen Register abgerufen. In der dritten
Zeile von Hand die Zwischensummen aus Zeile der Summierung werden in der
3. Lésungsweg und Programmierung den Registern 01 bis 17 (alle ungeraden zvt/eiten Grun'deinstellung die summierten
Die Bedingung, alle Differenzen in realen auf der ersten Zeile) und von 02 bis 18 Differenzen je Bestandskonto ausgewie-
Werten auszuweisen, erfordert den Ein. (alle geraden auf der zweiten Zeile) ab- sen. Durch einfaches Versetzen der Bu.
satz eines Saldierwerks, Alle negativen gerufen. In der dritten Zeile erfolgt das chungszeile (manuelles Drehen der Wal-
Resultate werden automatisch in Rot ge- Errechnen und Ausschreiben der Gesamt- ze) wird ein tibersichtliches, damit auch
schrieben. Auch fir die Vergleichsrech. Summen. Dabei wird bei exakter Bedie- leicht visuell kontrollierbares Summen-
nung zur Kontrolle mit dem Gesamtwert NUNg €in sauberes, optisch kontrollierba-  blatt (Tafel 4) erreicht.

wird ein Saldierwerk eingesetzt. res Summierungsblatt (Tafel 2) erreicht.

269500
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34000 /18/

Werkzeuge und Zubehdr
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/16/
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/05/ /0&/
/15/

30000 /06/
Brennmaterial

9500

17000 /05/
33500 /16/
/15/

4. Vorteile und Nutzen
3.2. Zweite Lésungsméglichkeit Die beschriebenen zwei Losungsmoglich-
3.2.1. Programmierung keiten sind neue Varianten fiir den Ein-
Auf den gleichen Prinzipien aufbauend satz von Buchungsautomaten in GroB-
kann man die Zahlen in ganz regelm@Bi-  zGhlwerkausfithrung und sicher auch in
Drucks, auch ,Treppen rechts" genannt. gen, senkrecht angeordneten Kolonnen Vielen Anwendungsgebieten einsetzbar.
Der gesamte Arbeitsgang vom Eintasten ausschreiben lassen. Der Aufbau dieses
der Angaben, Errechnen und Drucken der

/14/

3.1. Erste Lésungsmé&glichkeit

3.1.1. Programmierung

Die Anordnung der Zahlen erhélt die
Form eines dreizeiligen, schrég versetzten

Brennmaterial
24000 /15/
114/

Schmiermittel-Treibstoff
715/ /186/
Schmiermittel-Treibstoff

/12/ /13/
/12/ /13/

32500 /14/

22500 /13/
713/ 114/

17

29000 /04/

Die zundchst als unméglich erscheinende
Programms, der auch die geforderte Er- Anordnung der Kolonnen wird mit diesen
Differenzen, Drucken aller weiteren Da- rechnung der Differenzen und den Druck Programmierungen bei einfacher Bedje-
ten, der Gesamtsummen und -differenzen realer Werte ermdglicht, ist aus dem Pro- nung gewdhrleistet. Kleine Erschwernisse

erfordert nur eine Steuerbriicke sowie grammierungsschema (Tafel 3) zu erken- durch das erforderliche Drehen der Bu-
eine einfache Bedienung. Der Ablauf ist nen. chungswalze von Hand treten nur bei

aus dem Programmierungsschema zu er- 3.2.2. Arbeitsablauf Summierungen auf und beeintréichtigen

sehen (Tafel 1). 1. Zeile: Die Eingabe der erforderlichen hicht die Arbeitsgeschwindigkeit.

3.1.2. Arbeitsablauf Beleghinweise erfolgt in der Startkolonne Der weitgehend automatische Ablauf, die
1. Zeile: Begonnen wird in der ersten (Teilung 6). Mit den programmierten Wa- eingeschalteten Kontrollen je Buchungs-
Grundeinstellung. In der Kolonne 6 — genspriingen werden die Kolonnen 16, 25, zeile und die im Programm vorgesehenen
Startkolonne — werden mit Volltext- oder 31, 40, 46, 55, 61, 70, 76, 85, 91, 100, 106, Mdglichkeiten der optischen Kontrollen
Zifferntastatur  Beleghinweise eingege- 115, 121, 130, 136, 145, 148 und 157 er. sichern dem Anwender dieser Programme

ben. Ab Kolonne 19 erfolgt die Eingabe reicht, in denen die Eingabe der Be- einen hohen Nutzen. NTB 1702
der Bestédnde zu Beginn des Berichtszeit- sténde zu Beginn des Berichtszeitraums

raums entsprechend der Aufgliederung erfolgt. Zur visuellen Kontrolle wird am
der  Materialkonten; programmierte Ende der Buchungszeile die Gesamt-
Uberspriinge sichern den exakten Wa- summe der Eingaben ausgedruckt.
genlauf. Am Zeilenende wird die Gesamt- 2. Zeile: Bej abgestellten Z&hlwerken
summe ausgeworfen, die mit dem Beleg I1l—V wird nach Eingaben von Beleghin-
zu vergleichen ist. weisen in der Startkolonne mit Uber-
2, Zeile: Aus der Startkolonne heraus sprungtaste die Kolonne 22 erreicht, in
werden Beleghinweise eingetastet. Durch der die Eingabe der Besténde am Ende
Bedienung der Ubersprungtaste erreicht des Berichtszeitraums erfolgt. Nach je
man die Kolonne 22, von der aus die Ein- zweimaligem  Anschlagen der Uber-
gabe der Bestdnde am Ende des Berichts- sprungtaste werden die weiteren Kolon-
zeitraums erfolgt. Der Gesamtwert am nen zur Eingabe erreicht, wobei zwischen-
Zeilenende ist visuell mit dem Beleg zu zeitlich der Ausdruck erfolgt.

vergleichen, Am Zeilenende erfolgt eine 3. Zeile: Nach Umschaltung in die zweite

automatische Umschaltung in die zweite Grundeinstellung, Zuschaltung der Zghl-
Grundeinstellung.
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Tafel 2. Schema "Summenblatt"
Tafel 4. Schema "Summenblatt"
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werke Ill—V und einmaligem Anschlagen
3. Zeile: Es folgen in einem vollautomati- der Motortaste lduft automatisch die Er-

schen Ablauf das Errechnen der Differen- rechnung der neuen Bestéinde je Mate-
zen, der Summe aller Differenzen und der rialkonto und dessen Druck ab.

Druck dieser Werte. Am Zeilenende
schaltet die Maschine in die erste Grund-
einstellung zuriick.

16

X/—/x/
16

+01 as22 +02

X

67
NS NSF

as21

Rohmaterial
13
+I aSII
Rohmaterial
13
109 412 119
) X[ X f X e X X
NS

o4
%

Sind alle Belege in der erléuterten Form
erfaBt, erfolgt auf drei Zeilen eine Ab-

summierung. Bei abgestellten Zéhlwer- ‘ o)
Nach dem Verbuchen aller Belege in der ken 1=V werden in der ersten Zeile die o

g

NTB 15 (1971) Heft 1 NTB 15 (1971) Heft 1

-I
106

Programmierungsschema "Treppen rechts"
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Der Kleinoffsetdruck in der DDR -
Perspektiven, Erfahrungen und Kombinationsméglichkeiten

Nachstehend setzen wir den Bericht liber
die Kleinoffset-Fachtagung in Halle fort.
Die Redaktion

5. Kleinoffsetdruckmaschinen
aus der €SSR

(Referent: Herr Dr. Behal, CSSR)

5.1. Kleinoffsetdruckmaschine Rominor
Fiir kleinere Auflagen und vor allem fiir
die Biirovervielfdltigung eignet sich die
Druckmaschine Rominor (Format A 4). Sie
ist leistungsstark und fiir sémtliche Biro-
druckarbeiten einzusetzen, Die Walzen
sind auswechselbar, so daB mehrfarbig
gedruckt werden kann. Die Maschine hat
einen mechanischen Papieranleger mit
automatischer Abstellvorrichtung des Pa-
pierdurchlaufs.

Die Druckform kann xerografisch, fotogra-
fisch oder mit der Schreibmaschine her-
gestellt sein.

Verwendbare Papiersorten: von 70 bis
180 g/m?

Betriebsspannung: 220 V

Héhe: 1 330 mm

Breite: 690 mm

Ldnge: 890 mm

Gewicht: 111 kg

5.2. Kleinoffsetdruckmaschine

Romayor 312

Die Romayor 312 ist fiir Drucke im Format
A 3 oder zweimal A 4 verwendbar. Wéh-
rend des automatischen Drucks ist eine
stufenlose Regelung der Druckgeschwin-
digkeit méglich. Eine Ausschaltvorrich-
tung des Bogenzdhlerantriebs ist vorhan-
den. Die Steuerelemente sind zu einer
Steuertafel vereinigt. Die formschéne Ma-
schinenverkleidung 1&Bt sich leicht ab-
nehmen.

Die Anwendungsmdglichkeiten sind viel-
seitig. Es kénnen Texte, Zeichnungen und
gerasterte Vorlagen auf samtliche Pa-
piersorten, auf Kunststoffe oder Textilien
gedruckt werden. Die Maschine ist eine
zweckmdBige Ergdnzung groBer Offset-
maschinen fiir den Druck kleinerAuftrige.
Der DruckprozeB, bei dem das positive
Druckbild von der Offsetfolie durch den
mit einem Gummituch bespannten Offset-
zylinder tibernommen und auf das Druck-
papier libertragen wird, verl&uft automa-
tisch.

20

Die gestapelten Papierbogen werden mit
Saugluft abgenommen, zu den Druck-
zylindern transportiert, zwischen diesen
weitergeleitet und nach Ubertragung des
Druckbilds zum Auslegestapel gefiihrt.
Die Druckfolie wird automatisch ange-
feuchtet und eingefarbt, der Papierstapel
hebt sich automatisch. Ein Zdhlwerk zeigt
die Zahl der gedruckten Bogen an.

Der Papiertransport, das Farbwerk und
das Druckwerk sind im Interesse der
Druckqualitat recht aufwendig gestaltet.
Die Verkleidung ist modern und service-
freundlich,

Farbwerk und Ausleger sind mit Plexiglas
abgedeckt. Beim Anheben der Plexiglas-
verkleidung bleibt die Maschine automa-
tisch stehen. Die Kegelfriktionskupplung
ist mit einer mechanischen Sicherung
ausgestattet, so daB die Maschine nicht
zuféllig anlduft, Der Auslegetisch ist zwei-
mal gesichert: Das Luftsystem schaltet
das Anlegen der Bogen aus, und der End-
schalter stoppt die ganze Maschine.
Samtliche Hilfskreise und die Beleuch-
tung werden mit 24 V betrieben.

Technische Daten:

GroBtes Papierformat: 360 mm > 500 mm
GroBte Druckflédche: 331 mm X 488 mm
Héchstleistung: 6 000 Drucke/h
Elektromotor: 0,74 kW

Hoéhe: 1460 mm

Breite: 1130 mm

Léange: 1370 mm

Gewicht: 620 kg

Die Romayor 312 wird durch die Modelle
311 (ohne Kettenausleger) und durch das
Modell 313 (eine Weiterentwicklung) ab-
geldst.

5.3. Offsetmaschine Dominant 712

Die Dominant 712 ist eine Hochleistungs-
druckmaschine. Der Bedienungskomfort
ist hervorragend, Kunstdrucke sind mdg-
lich. Einstellung und Einrichten sind so
einfach, daB der Einsatz auch beim Druck
kleinster Auflagen rentabel ist.

Technische Daten:

GroBtes Papierformat: 460 mm > 630 mm
Kleinstes Papierformat: 270 mm X

450 mm

GroBte Druckflache: 445 mm X 625 mm
Hohe des Anlegetisches: 980 mm

Hohe des Auslegetisches: 530 mm
Héchstleistung: 9 000 Drucke/h

Elektromotor: 1,5 kW; 0,37 kW

Gewicht: 1060 kg

Da sich auch die CSSR mit der Herstel-
lung von Papierdruckfolien befaBt, wer-
den die Modelle Rominor, Romayor und
Dominant zukiinftig mit einem Adapter
zum Aufhdngen gelochter und normaler
Papierfolien ausgestattet. Es besteht die
Méglichkeit, auch bereits gelieferte Ma-
schinen mit dieser Zusatzvorrichtung zu
versehen.

Herr Obering. Frankfurter (DDR) sprach
ausfiihrlich zur Diskussion. Er fiihrte u. a.
aus, daB sich auch die DDR mit der Her-
stellung von Papierdruckfolien befaBt. Es
handelt sich um gelochte und um normale
Folien mit einer Auflagenbestdndigkeit je
Folie von 600 . ..800 Stiick.

6. Xerografiegerdite Pylorys KS-2 und KS-4
(Referent: Herr Dipl.-Ing. Wisniewski,
VR Polen)

Seit ungefdhr fiinf Jahren werden in der
VR Polen xerografische Anlagen herge-
stellt. Das xerografische Verfahren arbei-
tet ohne fliissige Chemikalien, mit norma-
lem Papier und ohne Dunkelkammer.

Es kann auf beliebigem Papier, auf Alu-
miniumfolien, auf Karton, Leder, Stoff und
sogar auf Kupferplatten kopiert werden.
Die Kopien sind innerhalb von 3...6 min
fertig und vollig alterungsbestandig.
Die Kopiervorlage kann die Formate A1l
(nur bei KS-4), A2, A3, A4, A5 A6 und
A7 haben. Mikrofilmansatze und Buch-
anlagen erweitern den Anwendungsbe-
reich. Von allen diesen Vorlagen, von
35-mm-Filmen und aus Biichern kann
auch auf Offsetfolien kopiert werden.
Selbstverstandlich kénnen auch Kopien
aus einer kombinierten Vorlage herge-
stellt werden. Die Gerdte sind vom Her-
steller fiir einen universellen Einsatz kon-
struiert worden, und im Interesse der Ren-
tabilitdt sollten die Anlagen auch még-
lichst vielseitig genutzt werden.

Die Lese- und Mikrofilm-RiickvergréBe-
rungsgerdte der Anlagen KS-2 und KS-4
gestatten die Anfertigung von Riickver-
gréBerungen ohne Dunkelkammer und
Wasser. Mit den RiickvergréBerungsgerd-
ten kénnen sogar Réntgenfilme aus Kran-
kenhdusern oder von SchweiBnéhten auf
weiBes Papier kopiert werden, Das Er-
gebnis sind eine oder mehrere Kopien,
die Fotografien dhneln.
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Bild 1. Kleinoffsetdruckmaschine
Rominor 022/023

Bild 2. Offsetdruckmaschine
Dominant 712

——

Am Rande sei vermerkt, daB fiir das
Kunstgewerbe mit schwarzem Bildpulver
auf helles Leder hervorragende Kopien
erzielt wurden. Ebenso konnte fiir das
Kunstgewerbe auf Kupferplatten kopiert
werden.

Das weiterentwickelte Gerdt KS-2 626/28
kann aus Biichern und Broschiiren mit
einer Dicke von maximal 60 mm kopie-
ren, Halbtonvorlagen erscheinen bei die-
sem Gerdt kontrastreicher und plastischer
als bisher. Die Kopiereinrichtung des Ge-
rits KS-4 erlaubt das Kopieren aus be-
liebig dicken Biichern.

Die xerografischen Anlagen KS-2 und
KS-4 sollten in gesonderten Arbeitsréu-
men aufgestellt werden, und fir eine Ent-
liftung wegen des Trichlordthylens ist
Sorge zu tragen. (Wdhrend die Kopien
auf Papier mit Trichlordthylen stabilisiert
werden miissen, erfolgt die Stabilisierung
der Metallfolien oder -platten durch
einen Wdrmestabilisator.)

Die Anlage KS-4 soll spdater u. a. noch
folgende zusdtzliche Mdglichkeiten erhal-
ten:

— KopienvergréBerungen bis zum For-
mat A2 und A1 (fiir Lichtpausereien und
Konstruktionsbiiros)

— mehrfarbige Kopien (fiir kartografische
Institute) NTB 1718
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Bild 3. Xerografische Anlage
Pylorys KS-4, Aufnahmegerdt
Bild 4. Ubertragungsgerdt des
Pylorys KS-4




Be.darf und Organisation der dritten Peripherie
bei Schreib- und Organisationsautomaten

Okonom W. Sperk, Erfurt

4.6, Bedarf und Organisation

sationsautomat P : .
der dritten Peripherie o aten vom Typ darm]-OPTIMA  im Stapel zu 250 Stiick mit verschieden.

B B e s ' sechsstufig regulierbar. Ebenso kann der farbigem Rand, aufgedrucktem Gruppen
Tt e e A rg;:u?wo- Abstand der Papierandruckrollen an der kennzeichen und vorgelochter Trans ot.
ponsate i stan "el er dritten Schreibwalze reguliert werden. Damit spur geliefert. Die verschliisselt |p t
p § rie von EDVA) gehdren Formulare, kénnen je nach Qualitét des verwendeten ———
Lochbdnder und Lochbandkarten, Archi-
vierungsmittel, Arbeitsmittel und sonsti-
ges Zubehor.
4.6.1. Formulare

mationen w i
P.opiers eine hohe Zahl gut lesbarer Ko- der Karte g:lrc:ic?:. T s ynteren Reng
5.122 bLisg:Site; werden. Das Format der Lochbandkarte gestattet
Loc.h.bandercr:’veerrd::d iLnochvbcxnc:’l.«n(;ten auBerdem, den visuell lesbaren Klartext
Mit Schreib- und Organisationsautoma- Breiten, Farben und Oualité:;icglzli:fr:tn ﬁ:!h\lgzr:;hljustse“en Infc.’rmqtione" .
ten vom Typ dar@]-OPTIMA kénnen Ein. Schreib- und Organisationsqutomaten' Nachdem c:eri: cllrr:fwbrmg';enl i i
z?lformulare, Endlosformulare, Formular. Yom Typ d&m]-OPTIMA sind mit einem Lochbandkarten Tml]qatfonssc"tz '.“ o
stitze und Endlosformularséitze verarbei. 8SPurigen alphanumerischen Code aus- sprechende Anzgﬁlml:(t o o il
[t)et th\a/rden. ges.tattet und benétigen daher 25,4 mm abgetrennt, Frien wem Stapg
o i .
einLeitc?:i: i:glg:!tﬁ?e‘;) c'ierSchre|b. D;:rtejntzfsfl:?ndc:: . Zusc.lmmengefoltet kénnen sie manuell
reiten Walze . iedliche Farbgebung von sortiert und in Karteiform archiviert
Loch.bundern dient der besseren Unter- den (Bild 2). 3
scheldur?g verschiedener  Lochbdnder Die rationellste Form der Beschrift
(Stalmmmformotionen bzw. variable Infor- der Lochbandkarten mit Klartext e fulng
chitlo_lrjen, Lochbénder fiir unterschied- unter Verwendung von Haft- oder S;IEsi-t
5ieevexte ujw.). ) ) klebeetiketten. Diese befinden sich — in
er‘wen ung von Lochbdndern fiir verschiedenen Ldngen (maximal 145 )
urlnterschnedli?he .Zwecke erfordert solche und Breiten auf einem leporellogefoth:n
nohmen, e zu besdtiende. S e Lo, mltt) uFtersclP.\ledllch?n Eigenschaften. Es Endlos-Trégerpapier. Dieses Tragerpa-
gt meximal 167 5 2.6 mm . 1o e gi lth OChbanc.i.er 'fur .einmcliges Lesen, pier mit dem Blanko-Etikett wird in den
Endlosformuiaro s im Stamcl 'eporeuo: Zihcnii f;/c;li‘;;t::gl::ch f|'ndder ?rnschrzib- ?Ncgen der Schreibeinheit eingelegt. Die
v o e ' : g finden, Sie werden nformutionen, die in der Lochba
O mit ur vemerbRecitr1uc:1|gc;chumn?t E;ILZZ:SS:;ICQGE Abtasttl‘mg nach etwa gespeichert werden sollen, tastet nn:](ln(:rit:
Gl - i ufen zerstort, die Tastatur der Schreibei i i i
o @-O(;;?r\o/ltxs:;’:;tn;?eutso:;zt:rn Lf)ch?ander, die fiir Schreib- und Orga- werden somit in eine?nb:r?:w:jttg?:gly Svlf
intlihng Eindehtons o Fa'tformu- nlls.atlonsalftomaten‘ verwendet werden, suell lesbar auf das Etikett geschrieben
lare” voraus, Diese kann direkt beim Her- n:ussen' rel"Bf?St’ atasty fexfbel und und sugleich e seilistam Loy
stellerwerk, Abteilung Kundendienst/Er- IS r:puZIeerh!g"eIEk"triSCh T i) P msinalesbariy dletkody
satzteile, bestellt und bezogen werden- . t“”‘fi”rCh'C‘SS'Q '('fur o Guslitter. s st Tt Lt ALt sins
C e i e SChre'b. ser).sem, Handelsiibliche Qualitéten ga- solchen Informationssatzes wird die Loch-
einheit am Gehduse angebracht (Bild I1)- Ir;:lmtleren ZOO serctireh e, e vom e
Solche Formularsétze kénnen auch in sich. Pc?;::c:](:scl?:rrt We”} d_ b?igoegoe(;t:.g oo et vom v o
S ! : ' — sind au eser- gezogen und auf die nj a
End Endlg:;;;er:lzthv\::éieen.E:gtn;E::satZe :urchlqufe g.etestet und Plastlochbdn- che der Lochbandkart:::ltlgslf)chte Fla-
oetreran Sl Loplen ?:Il:ls be;—- verschiedenfarbig mit Aluminium Lochbandkarten haben eine Lénge von
vy oo, orilar ,erfle Le ampft — auf 500 000 Leserdurchldufe. 177,8 mm, eine Breite von 76,2 mm und
docian Tlag syl Gt pS. c;- etztere we.r'den hauptséichlich als Pro- sind 0,175 mm dick. Jede Lochbandkarte
Dlocs Fommartiin - -ln . grammlochbédnder fiir numerisch ge- bietet Raum flir 70 l.ochkombinationen
Arbeitsgang  im Durchschreibeverf?;em SLtet;werte e serwendet oitolon eutal choonare sl Kar:
beschriftet. Zum Zwecke des Durchschrrt::"n ZEC il Rl Sfie T ey oo Emzelkeme mlusen s
bens sind zwischen den einzelnen Formul‘ O'm o ey Bl TIGTAL nfo Aakirg Henksdhbandberts S
laren Kohlepapierbogen fabrikméBig ein: Znhc;tr:on?:o (BUChStl;]ben, A 'porHOChungen o e s L
Igoe:gsti.n;)d:itdlif hRILi;:ksEiten der Formu- ouf.’ grammbeteble und Morker) ;.S;C:g;ﬁzrll;“r?; di?wmi;ebneinlj E:]';Ieg;” e
jore sind mit pc:apeq(:i;ri.tOH beschichtet Als ein anderer MaBstab fiir die Berach. das Transportrad die Korteocfas(s];n Il(:cjlr:ir
Die Beschriftung solcher Formularsitze nzl:g dceis B?dc”fs ol Tot ot e Lo o Lofbandaita I don
mit Schreib- und Organisationsautomat g 'en" Pt AA B e o Lodhberleses mik diser frele Rt
o g T O eatanspu |cx‘en elt? im Format A4 5 bis 8 m Lochband vorhanden sein, damit der Anfan der
Schwierigkeiten. Die Anschla st('jrke(eéine fenho“gt e ot Lot e AndrUCkfgedem
ettt 1ot b ey mach gd " e.r ‘oc ba"ndkgrten sind  Sequenzinforma- der Lochbandkartenfithrun elegt
tb-und Organi-  tionstrdger. Sie werden leporellogefalzt den kann. o

kann Formulare bis zu einer Breite von
320 mm (A 4 quer = 297 mm) aufnehmen,
Die zu beschriftende Fldche betrégt
117 X 2,6 mm = 304 mm.

Der Wagen der Schreibeinheit mit 45 cm
breitem Wagen kann Formulare bis zu
einer Breite von 450 mm (A 3 quer) auf-
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zung, Beschidigung und Zerstorung der fiir Lochbdnder, wie Tafeln mit Négeln
zum Aufhdngen von Lochbéndern, Ver-

tiefungen ohne VerschluB oder Filmdosen,
werden vom Autor abgelehnt, weil sie

1.6.3. Archivierungsmittel
Bei der Aufbewahrung von maschinell Lochbénder fiihren.
fol- — Klarsichtdosen kénnen in beliebigen

Funktionsmébeln mit Schubfdchern in
entsprechender GréBe aufbewahrt wer- die Einhaltung der eingangs erwdhnten
den. Selbstversténdlich sind dafiir aber Bedingungen fiir die Aufbewahrung von
auch entsprechende Spezialschrénke im maschinell lesbaren Informationstrégern

Lieferangebot des Organisationsmittel- nicht gewdhrleisten.
Lochbandkarten werden in Schrénken mit

Einschiiben in entsprechender GréBe auf-

lesbaren Informationstrégern sind
gende Gesichtspunkte zu beachten:
_ Maschinell lesbare Informationstrd-
ger miissen staubfrei gelagert werden.
_ Spezielle Informationen (z. B. Stamm-
daten) sollten in feuersicheren oder

feuerhemmenden Schrénken aufbewahrt handels enthalten.

werden. — In Klarsichtdosen werden Lochbdnder
nicht gefaltet oder geknickt. Falze oder bewahrt. In Karteiform abgelegt, ergeben

_ Die Benummerung und Organisation : . < ¢ 250 Lachbandk ¥ Ectoar “
der Ablage der Informationstréger sollie Knickstellen in Lochbdndern kénnen zur 1500 Loc fJn arten .r'mt tiketten (Ein-
; Zerstérung des Lochbands bei der Ver- zelkarten) eine Stapelldnge von 450 mm.
unter konsequenter Einhaltung des De- ) )
: . arbeitung in schnellen Lesern (ab 200 lhre Sortierung erfolgt anhand ihrer
simalsystems erfolgen. Damit werden die ; . . |
Hszeiten beim Aufsuchen und Ein- Zeichen/s) fiihren. visuell lesbaren Ordnungsmerkmale auf
ZUQ_H szeld Inf onstrd Kiirzt Als weitere Archivierungsmittel werden dem Etikett entweder in alphabetischer
sortléren er n'ormo"tlons rc'1'ger v'er lerz. Héngeregistraturen in Form von Loch- Reihenfolge oder einer entsprechenden
QLD Infon.nctlonstroger mussen in €Ner 4, dtaschen (im Format etwa A4 quer) Nummernsystematik.
sc.>lche'n Watse aufbewahrt WEICaR, dC_‘B fiir jeweils 10 Lochbandabschnitte ange- Die Trennung gewisser Gruppen bzw.
die Einhaltung der Bedlem.mgsvorschnf- boten (Bild 3). Blocks durch entsprechend gekennzeich-
ten der Verarbeitungsgerdite gesichert Die dazu erforderlichen Spezialschrdnke nete Leitkarten aus Plast oder stérkerem
ist. Die Nichteinhaltung der Bedienungs- (420 mm X 600 mm > 1340 mm) mit vier Karton wird empfohlen.
vorschriften bei der Verarbeitung der Einschiiben fiir je 30 Héngeregister mit Beim Entnehmen einzelner Lochband-
maschinell lesbaren Informationstréiger je 10 Lochbandtaschen bieten Raum fiir karten aus der Kartei zum Zwecke ihrer
kann sowohl zur Zerstérung der Informa- 1200 Lochbandabschnitte. Bearbeitung sollten sogenannte runde
tionstréiger selbst als auch zu einer Funk-  Sie kénnen sowohl als Einzeltaschen be- Fehlscheiben in verschiedenen Farben an

tionsstdrung bzw. Beschédigung der Ver-  zogen werden als auch als Einlagen in ihre Stelle gelegt werden. Das erleichtert
Héngemappen, in denen sich zusdtzlich das Einsortieren nach erfolgter Verarbei-

formationstriiger ein Register fir die Aufbewahrung der tung und erméglicht eine Kontrolle {iber
die Vollsténdigkeit des Bestands.

Lochbandkarten kénnen auch mit Kerb-
lochung am oberen Rand geliefert wer-
den. Die Sortierung nach dem Kerbloch-
verfahren ist jedoch nicht fiir jede Orga-
nisationsform geeignet, seine rationelle

arbeitungsgerdte flihren.
— Maschinenlesbare In
sollten in mehreren Exemplaren vorhan- entsprechenden visuell lesbaren Informa-
den sein. Das kann notwendig sein, da- tionstrdger befindet.

mit bei Zerstérung des Informationstrd- In einer Kopfleiste kdnnen diese Mappen
gers durch Abnutzung oder &uBere Ein- durch Kerbung mit einer Nummer verse-
fliisse ein Duplikat die weitere Nutzung hen werden. AuBerdem bietet die Vor-

sichert, Das ist notwendig, wenn die Zeit- derseite dieser Mappe geniigend Raum
spanne zwischen zwei Verarbeitungsope-  fiir eine ausfiihrliche Bezeichnung. Diese Anwendung ist abhéngig vom Umfang

rationen des Informationstréigers dessen Form eignet sich besonders fiir Organi- des Kartenbestands sowie von der Menge
Riicklaufzeit in die Datei unterschreitet. sationsformen, die den gleichzeitigen Zu- der aus jedem Behélter zu entnehmen-
Zur Aufbewahrung von Lochbéndern griff sowohl zu dem visuell lesbaren als den Lochbandkarten.

eignen sich am besten Klarsichtdosen. auch zu dem maschinell lesbaren Infor- 4.6.4. Arbeitsmittel und Zubehor

Diese Dosen bieten gegeniiber anderen mationstréger erforderlich machen (z. B. Zur visuell gut lesbaren Kennzeichnung
Archivierungsmitteln folgende Vorteile: Anderungsdienst fiir Fertigungspldne). von Lochbéndern sollten Faserschreiber
— Klarsichtdosen garantieren eine staub-  Der Hersteller liefert dazu sogenannte benutzt werden. Lochbdnder sind aus
freie Aufbewahrung der Lochbdnder. Fehlstreifen, die bei Entnahme des Loch- einem leicht angedlten Spezialpapier
~ Klarsichtdosen brauchen nicht beschrif- bands an seine Stelle gesteckt werden hergestellt, welches Tinte oder Kugel-
tet zu werden; man kann die Beschrif- kdénnen. Auf diesen Fehlstreifen kénnen schreiber schlecht annimmt.

tung des Lochbands in der Dose erken- der Name und das Datum des Benutzers Lochbénder aus Plast kénnen mit Signier-
nen. eingetragen werden. stiften oder mit kleinen Haftetiketten

— Klarsichtdosen garantieren die Wah- Diese Hangeregistraturen sollten jedoch markiert werden.

rung eines Innendurchmessers der Loch- nur fiir kurze Lochbandabschnitte be. Fiir das Zusammenkleben von Lochbdn-
bandrollen von minimal 60 mm. Das ist nutzt werden. Lochbandab- dern zu Endloslochbéndern darf nur Gum-
notwendig, um die Abspul- und Auf- schnitte zersprengen leicht die aus Plast mildsung (Gummi arabicum) verwendet
wickelvorrichtung der Lochbandleser be- gefertigten Lochbandtaschen. werden.

nutzen zu kénnen. Die Nichtbenutzung Diese Héngeregistraturen bieten einen Biirokleber und anderer Leim wird nach
der Abspul- und Aufwickelvorrichtung an  schnellen und {ibersichtlichen Zugriff. dem Trocknen briichig, Beim Abtasten des
den Lochbandlesern kann zur Verschmut-  Andere Arten von Aufbewahrungsmitteln  Lochbands werden so Teile des Klebe-

Langere
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Bild 1. Einrichtung fiir Faltformulare
Bild 2. Informationssatz auf Lochband-
karten

Bild 3. Héngeregistratur fiir Lochband-
abschnitte

csssen
ThsssvasnpEscnn el

mittels in die Lesestation getragen. Dag
fihrt zu vorzeitiger Verschmutzung des
Lesers und kann Funktionsstérungen zur
Folge haben.

Fiir das Auf- und Umspulen von Loch-
bandern sollte unbedingt ein Aufspulge-
rat vorhanden sein. Schon Gerdte mit
manueller Bedienung (Handkurbel) ge.
statten ein rationelles und schonendes
Aufspulen von Lochbéndern.

Zum Korrigieren einzelner falscher Loch-
kombinationen in einem bereits gelochten
Lochband sind ein Spezialklebepapier
sowie ein Handlocher erforderlich. Die
falsche Lochkombination wird mit einem
Streifen des Spezialklebepapiers iiber-
klebt. Danach wird das Lochband in den
Handlocher eingelegt, und mit einem
Stanzstempel wird die gewiinschte Loch-
kombination manuell in den Klebestrei-
fen gestanzt.

Zum Kleben zerrissener Lochbdnder wird
die RiBstelle zuerst mit einem durchsich-
tigen Klebestreifen {iberklebt. Danach
wird diese Stelle in den Handlocher ein-
gelegt und auf die oben beschriebene
Weise die durch das durchsichtige Klebe-
papier sichtbaren Lochkombinationen
manuell wieder ausgestanzt.

Das Gehduse von Schreib- und Organi-
sationsautomaten ist normalerweise durch
Lochbandlesegerdte und Stanzgerdte, die
Codier- und Decodiereinrichtungen, das
Leitwerk sowie die Stromversorgung rest-
los ausgefiillt. Die Arbeit mit dem Gerdt
erfordert jedoch immer einen Bestand von
Informationstragern fiir die unmittelbar
auszufithrenden Arbeitsoperationen, die
dazu notwendigen Formulare und eine
gewisse Ablagefldche. AuBerdem bend-
tigt jede Bedienungskraft Raum fiir die
Unterbringung eines gewissen person-
lichen Bedarfs (Handtasche, Toiletten-
artikel usw.). Fiir diese Zwecke sollte ein
moglichst fahrbares Beistellschrénkchen
zu jedem Automaten vorhanden sein.
Entsprechende Gerdte sind im Angebot.
Eine ausfiihrliche Liste des gesamten Zu-
behors fiir Schreib- und Organisations-
automaten des Typs dara]-OPTIMA ist in
der Information 06 des Herstellerwerks
VEB Kombinat ZENTRONIK, Optima
Biiromaschinenwerk Erfurt, Mainzerhof-
platz, enthalten. NTB 1719
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Neue Funklionsmabel fiir die Hangeregistratur

K. D. Broeschke, Berlin

P

0. Einfithrung

In allen Bereichen der Volkswirtschaft
wichst die Bedeutung der Schriftgutver-
waltung als  Informationskanal und als
Leitungsinstrument der Fiihrungstatigkeit.
Dem Datenspeicher Registratur, der z. Z,
noch vom Informationstréger Papier be-
herrscht wird, ist unbedingt die erforder-
liche Aufmerksamkeit zu schenken, damit
schwerwiegende wirtschaftliche EinbuBen
vermieden werden kdénnen.

Meinungen wie die, daB die Registratur
die beste Einrichtung sei, einen Vorgang
sich selbst erledigen zu lassen, werden
durch die Praxis widerlegt. Fortschrittliche
Organisotionsmittelsysteme tragen — sy-
stemgerecht angewandt — wesentlich zur
Erhshung der Aussagefahigkeit einer Re-
gistratur und zur Rationalisierung der
Verwaltungsarbeit bei. Sie erdffnen die
Maglichkeit, die Registratur nach dem
gegenwdrtigen Stand optimal einzurich-
ten.

Ziel sollte es in jedem Falle sein, ein
héchstmdgliches MaB an Effektivitdt bei
einem relativ geringen Aufwand an Raum
und Kosten zu erreichen. Nach einer dazu
notwendigen griindlichen Analyse des zu
bearbeitenden  Schriftguts  (Klassifizie-
rung) in Verbindung mit der Erstellung
eines den spezifischen Bedingungen des
Anwenders entsprechenden Aktenplans
und nach Festlegung der jeweils giinstig-
sten Registraturtypen, Registraturformen
und Ablagearten kann die Auswahl der
fiir die Registratureinrichtung bendtigten
Schriftgutbehdlter und Registraturmobel
erfolgen.

Im Beitrag ,Rationelle Registratur von
Schriftstiicken und Lochstreifen”  (NTB
4/69, S. 122—125) wurden von Dipl.-Ok.
H.-J. Reh, Berlin, Schriftgutbehdlter und
Registraturmébel aus dem Organisations-
mittelverlag des VEB KOMBINAT ROBO-
TRON eingehend behandelt. Ergénzend
wird mit diesem Beitrag ein neuer
Schranktyp, der zwischenzeitlich in das
Verlagsprogramm aufgenommen wurde,
vorgestellt und anwendungstechnisch er-
ldutert.

. Beschreibung

Zur Verbesserung der Sicht- und Griffbe-
reitschaft in der Hangeregistratur wurden
Hdangeregistraturschrénke fir die zwei-
bahnige Schriftgutablage in drei bzw.
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vier Arbeitsebenen geschaffen. Die
Schrénke sind besonders geeignet, die
Ubersichtlichkeit in der Schriftgutverwal-
tung zu erhdhen und dariiber hinaus zu
einer Raum- und Kosteneinsparung zu
fihren.

Héngeregistraturschrank, Holz, mit

3 Doppelziigen fiir 2 X A 4 (Thekenform)
ZentralverschluB

Abmessungen: 800 mm breit, 1120 mm
hoch, 600 mm tief (Bild 1)
Héngeregistraturschrank, Holz, mit

4 Doppelziigen fiir 2 XX A 4,
ZentralverschluB

Abmessungen: 800 mm breit, 1420 mm
hoch, 600 mm tief (Bild 2)

Das Fassungsvermogen eines Doppelzu-
ges betréigt bei der Loseblatt-Ablage 16
Hangemappen mit insgesamt 80 Einstell-
mappen, bei der gehefteten Ablage 80
Héangehefter und bei der Lochband-Re-
gistratur 70 Lochband-Hdngetaschen. Die
Doppelziige werden auf zweifach aus-
ziehbaren Teleskopschienen gefiihrt, die
auf Rollen gelagert sind. Dadurch wird
eine sehr leichte und gerduscharme
Handhabung erreicht.

Bild 3 zeigt ein Einrichtungsbeispiel fiir
die systemgerechte Aufbewahrung von
Schriftgut in gehefteter Ablage. Die funk-
tionsgerechte Konstruktion und die gerad-
linige Formgebung entsprechen den funk-
tionell-organisatorischen  und  dstheti-
schen Forderungen.

Beispielsweise ist der Hdngeregistratur-
schrank mit 3 Doppelziigen durch seine
Thekenform besonders fiir die Raumglie-
derung bzw. fiir die Gestaltung einer
{ibersichtlichen Biirolandschaft in GroB-
raumbliros geeignet.

2. SchluBbemerkung

Mit der Aufnahme der neuen Funktions-
mobel in das Verlagsprogramm hat der
Organisationsmittelverlag des VEB KOM-
BINAT ROBOTRON einen weiteren
Schritt  zur Vervollkommnung seines
Sortiments getan.

Selbstverstandlich  wird der volle Ge-
brauchswert dieser Funktionsmobel nur
durch den organisatorisch richtigen und
systemgerechten Einsatz erzielt.

Fiir die damit notwendige komplexe Be-
ratungstatigkeit stehen in allen Bezirken
der DDR erfahrene Organisationsberater
zur Verfligung. NTB 1716




Vergleichskontrollen beim maschinellen Buchen

Okonom W. Schaarschmidt, Mexiko

Vergleichskontrollen haben beim maschi-
nellen Buchen hohe Bedeutung, um Si-
cherheit und fehlerfreies Arbeiten zu er-
reichen.

Fehlerhafte, weil unkontrollierte, Einga-
ben sind meist die Ursache von Unstim-
migkeiten im Ablauf von Buchungsarbei-
ten. Falsche Eingaben von Klassifikations-
merkmalen fiihren zu falschen Zuordnun-
gen, falsch eingegebene Betrdge zu fal-
schen Kontenstdnden.

Es sind zwei Arten von Vergleichskon-
trollen zu unterscheiden:

a) bezogen auf die Umsatzkontrolle

b) bezogen auf die Saldenkontrolle
Beide Typen — anwendbar mit verschie-
denen Methoden — sind beim Einsatz
moderner Buchungstechnik einzeln und
gemeinsam zu verwirklichen.

Ziel dieser Verdffentlichung ist nicht die
Beschreibung, wie mit bestimmten Ma-
schinen die Vergleichskontrollen durch-
geflihrt werden, sondern die Erlduterung
der Methoden der Vergleichskontrollen.
Aufgabe aller Anwender muB es sein,
die mit der modernen Buchungstechnik
gegebenen Méglichkeiten fiir die Sicher-
heit im gesamten organisatorischen Ab-
lauf der Buchungsarbeiten zu nutzen.

1. Umsatzkontrollen

Unter dem Begriff ,Umsatz" ist die Ge-
samtsumme der innerhalb eines Abrech-
nungszeitraums auf einem Konto gebuch-
ten Betrige zu verstehen. In der Praxis
wird dieser Begriff auch fiir die Summe
aller innerhalb eines Abrechnungsblocks

1

oder -zeitraums gebuchten Betrége an-
gewandt,

Um die Richtigkeit der Buchungen zu prii-
fen, kommen ,Umsatzkontrollen oder
wertikale Kontrollen” zur Anwendung.

1.1. Umsatzkontrollen zwischen Belegen,
Konten und Journal

Eine einfache Art der Umsatzkontrolle
wird erreicht, wenn vor dem Buchen durch
die Addition der Summen aller Belege
auf einer Saldiermaschine die Gesamt.
summe errechnet wird, Der dabei anfal-
lende Additionsstreifen ist bis zum SchluB
aller Buchungen als Vergleichsmittel auf-
zubewahren. Nach AbschluB aller Bu-
chungen wird der im Buchungsablauf er-
mittelte Umsatz der Additionssumme ge-
geniibergestellt. Eine Ubereinstimmung
beider Summen ist der Nachweis, daB
die Betridge aller Belege richtig erfaBt
und exakt verbucht wurden.

Zur Kontrolle der Ubereinstimmung bei-
der Summen existieren verschiedene Ver-
fahren:

— das meistgenutzte ist ein visueller Ver-
gleich, den die Bedienungskraft nach dem
Summieren durchfiihrt. Bei Nichtiiberein-
stimmung der Summen beginnt sofort die
Fehlersuche.

— unter Ausnutzung der technischen
Méglichkeiten der Maschinen sind zwei
mechanische  Vergleichsmethoden  be-
kannt:

a) das vorangestellte Summieren

b) der Vergleich kombiniert mit dem
Ausdruck einer eventuellen Differenz.

2

Bei Anwendung der Methode a) tastet
die Bedienungskraft vor Beginn des Buy.
chens der Belege die zuvor auf der Ad-
ditionsmaschine ermittelte  Vergleichs.
summe Uber die numerische Tastatur in
die Maschine ein. Entsprechend dem im
Programm vorgegebenen Buchungsab.
lauf vergleicht die Maschine automatisch
die Summe der gebuchten Belege mit
der Vergleichssumme. Bei Ubereinstim.
mung wird die Gesamtsumme ausgewie.
sen, wahrend bei einer von der Maschine
erkannten Differenz der Summenausdruck
ausbleibt. Der Fehler ist maschinell zu
korrigieren.

Auch bei der Methode b) verfdhrt dije
Bedienung gleich der Methode a), jedoch
druckt die Maschine automatisch die Ge-
samtsumme und bei Ubereinstimmung
eine ,0" aus, bei nicht vorhandener Uber.
einstimmung die Differenzsumme.

Die Methoden des mechanischen Ver-
gleichens ergeben automatisch den Aus-
weis der Richtigkeit bzw. einer Nichtiiber-
einstimmung — bei erhdhtem Program-
mier- und technischem Aufwand —, wdh-
rend bei der visuellen Methode die
menschliche Entscheidung, damit erneut
eine Fehlerquelle, notwendig ist,

1.2. Umsatzkontrolle bei Journalteilung

Die Durchschreibebuchfiihrung, durch die
Journalteilung ermdglicht, spart manuelle
Arbeit durch Fortfall eines Teils der Uber-
tragungsarbeiten, verringert dadurch die
Fehlerquellen und gestattet die Kontrolle
der Umsétze. Die Kontrolle macht sich
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erforderlich, um die in verschiedenen
Journalen, z. B, Einkauf, Verkauf, Zah-
lungen, Einnahmen usw., erfaBten Belege
in ihrer Gesamtsumme zu priifen. In
einem Buchungsgang werden die Umsatz-
posten in analytischen Konten und deren
Gruppensummen in Sammelkonten er-
faBt. In den Teil-Journalen sind zum Bu-
chungsschluB in den Spalten Soll und
Haben die Summen saldiert. Ein Beispiel
aus dem Gebiet Einkauf:

_ das Buchen der Rechnungen erfolgt
in einem zu den einzelnen Personen-
oder Sachkonten korrespondierenden
Journal, das tiber die ,Verbindlichkeiten
aus Warenlieferungen und Leistungen”
aussagt.

— dem Sammelkonto ,Verbindlichkei-
ten..." ist zugeschrieben, wie sich die
Gesamtschuld zu den in den Lieferanten-
konten ausgewiesenen Betrdgen verhdlt.
Die Umsdtze werden zur Kontrolle der
Summengleichheit in zwei verschiedenen
Zéhlwerken aufgerechnet.

2. Saldenkontrollen

Bei maschineller Buchhaltung wird die
Kontrolle der auf den Kontokarten aus-
gewiesenen Salden durch verschiedene
direkte Methoden und durch die Nutzung
der technischen Maglichkeiten der Ma-
schinen beim Buchen durchgefiihrt.

Um eine korrekte Saldenvortragskontrolle
zu erreichen, teilt man diese in zwei
Gruppen ein:

a) pauschale Kontrollen

b) horizontale Kontrollen in einer Bu-
chungszeile

Diese Kontrollen sind mathematische
Kontrollen, deren Resultate sich im all-

gemeinen zur ,0" auflésen.

2.1. Gesamtkontrolle (Pauschalkontrolle)
Diese Kontrollen ermdglichen eine all-
gemeine Kontrolle aller Salden. Wurde
durch die Pauschalkontrolle ein Fehler
festgestellt, ist eine Korrektur wie folgt
durchzufiihren:

a) die gebuchten Belege jeder Konto-
karte sind aufzurechnen,

b) alle bebuchten Kontokarten sind zur
Hand zu nehmen,

c) die Vortragssalden der aktuell ge-
buchten Konten sind aufzurechnen, die
Sollbetréige zu summieren und die Ha-
benbetrége zu subtrahieren (= Sum-
me A),

d) man summiert die Umsdatze. Diese
Summe ist mit der vorhergehenden Be-
legsumme zu vergleichen, um die kor-
rekte Buchung zu kontrollieren. Das kann
automatisch in einem Zdhlwerk der Ma-
schine erfolgen (vgl. 1.1., = Summe B),
e) die beiden Summen A und B sind zu
summieren; das sind die Summen der
Vortragssalden und die Umsdtze (= Sum-
me C),

f) die ,Neuen Salden” der gebuchten
Konten sind aufzurechnen, und so erzielt
man die Summe D,

g) dann vergleicht man die Summen C
und D, die tibereinstimmen, also sich zur
,0" auflésen miissen.

Bild 1. Buchungsautomat
dfarm]-ASCOTA 071

Bild 2. Datenerfassungsanlage
darm]-ASCOTA 071

FolgendermaBen entsteht die Uberein-
stimmung:

I Alte Salden =+ Soll
— Haben = 4 Neue Salden
+ Alte Salden -+ Soll
— Haben F Neue Salden =0

Diese beschriebene Art der Vergleichs-
kontrolle ist auch in einfacheren Bu-
chungsmaschinen anwendbar.

2.2. Zeilenweise (horizontale) Kontrolle
Diese Kontrollen sichern die Richtigkeit
eines jeden Saldos nach dem Buchungs-
ablauf in exakter Weise. Auf Grund die-
ser Tatsache 1&Bt sich in den horizontalen
Kontrollen feststellen, ob sich bei einer
Kontokarte ein Saldenfehler ergeben hat.
Die horizontalen Kontrollen kénnen in
zwei grundlegende Gruppen unterteilt
werden:

a) visuelle horizontale Kontrollen

b) automatische horizontale Kontrollen

2.2.1. Visuelle horizontale Kontrollen

Die ersten Kontrollen, die man in den
mechanischen Buchungssystemen nutzte,
verlangten einen visuellen Vergleich oder
ein  Nachpriifen des Saldenvortrages
durch die Bedienungskraft. Der Salden-
vortragsfehler wurde in keinem Moment
durch die Maschine angezeigt. Es existier-
ten noch nicht die technisch-arithmeti-
schen Kontrollen, die beim Buchen des
Saldenvortrags in einer Kolonne wirksam
werden (Tafel 1).

Tafel 1.

Kontokarte mit visueller horizontaler Kontrolle

Datum

Text

Soll Haben

Neuer Saldo Saldenvortrag

automatischer Datumdruck  Symboldruck oder Volltext

300,00

300,00 * 300,00

500,00

800,00 800,00

150,00

650,00 * 650,00

1 050,00 *

automatischer Summendruck

Tafel 2.

Journal mit Staffelung der gedruckten Salden

Kontonummer Datum

Text Haben

Neuer Saldo Saldenvortrag

500,00

10. IV. 70

RECH 4427 150,00

650,00 * 400,00

10. IV. 70

RECH 3675 25,00

425,00 # 30,00

10. 1V. 70

RECH 4411 75,00

105,00 #

automatischer Datumdruck

Symboldruck oder Volltext

automatischer Summendruck
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Tafel 3. Kontokarte mit Saldenvortrag vor dem Buchungsdatum

Saldenvortrag Datum Text Soll Haben Neuer Saldo
600,00 600,00 *
600,00 10. IV. 70 RECH 4536 250,00 850,00 #
850,00 10. 1V. 70 RECH 2228 50,00 900,00 #*
900,00 10. IV. 70 UBW 36 150,00 750,00 =

automatischer Datumdruck Symboldruck oder Volltext automatischer Summendruck

Tafel 4. Zahlwerkbedarf bei horizontaler Saldenerrechnung = 1 Zéhlwerk
Dat
atum Text Soll Haben Neuer Saldo Saldenvortrag

automatischer Datumdruck Symboldruck oder Volltext Zifferneingabe {liber Tastatur

automatischer Summendruck Zifferneingabe iiber Tastatur

Tafel 5. Zahlwerkbedarf bei horizontaler Saldenerrechnung und vertikaler Umsatzspeicherung = 2 Zéhlwerke

D
atum Text Soll Haben Neuer Saldo Saldenvortrag

+ — : + =

automatischer Datumdruck Symboldruck oder Volltext  Zifferneingabe tiber Tastatur

automatischer Summendruck  Zifferneingabe iiber Tastatur

automatischer Datumdruck automatische Summierung -+ —

automatischer Summendruck  Zifferneingabe tiber Tastatur

Tafel 6. Z&hlwerkbedarf bei horizontaler Saldenerrechnung, vertikaler Umsatzspeicherung und vertikaler Speicherung der Saldenvortrédge

= 3 Zahlwerke
Dat
atum Text Soll Haben Neuer Saldo Saldenvortrag
-+ — * + —
automatischer Datumdruck Symboldruck oder Volltext  Zifferneingabe iiber Tastatur automatischer Summendruck  Zifferneingabe tiber Tastatur
- —

+_

Tafel 7. Journal mit Kontrolle durch automatischen Wiederholungsdruck der Umsatzbewegung

Saldenvortrag Kontonummer Datum Text Soll Haben Neuer Saldo Umsatzkontrolle
250,00 4410 10. 1V. 70 RECH 1430 80,00 330,00 * 80,00 #*

90,00 4320 10. IV. 70 RECH 330 800,00 890,00 = 800,00 =
160,00 4420 10. 1V. 70 RECH 1520 40,00 200,00 * 40,00 #

Tafel 8. Erzielung des Kontrollsaldos auf dem Journal, mit einem Zéhlwerk fiir die Querrechnung

Saldenvortrag  Kontonummer Datum Text Soll Haben Neuer Saldo Umsatzkontrolle

F = B - + =

Zifferneingabe liber Tastatur automatischer Datumdruck  Symboldruck oder Volltext  Zifferneingabe {iber Tastatur

automatischer Summendruck

afel 9. Erzielung des Kontrollsaldos und der Umsatzspeicherun f Jour we r r nung
T | 9 d peich ' i : i
: = : : " g auf dem Journal, 1 Saldierwerlt fiir Querrechnu

Salde
= nvortrag Kontonummer Datum Text Soll Haben Neuer Saldo Umsatzkontrolle
Ziff i i . = o .
ifferneingabe {liber Tastatur automatischer Datumdruck  Symboldruck oder Volltext Zifferneingabe iiber Tastatur automatischer Summendruck
+ —

Tafel 10. Journal mit einfacher Nullkontrolle

Alter S
er Saldo (1) Datum Text Soll Haben Neuer Saldo Alter Saldo (2) Nullkontrolle
; 500,00 500,00 * 0 =
72(;.00 200,00 700,00 =* 500,00 0
,0
e 0 400,00 300,00 = 700,00 0 *
,00
50,00 350,00 * 300,00 0 *
Tafel 11. Zahlwerkbedarf bei Saldenvortrag mit einfacher Nullkontrolle = 2 Zihlwerke
Sald
aldenvortrag (1) Datum Text Soll Haben Neuer Saldo Saldenvortrag (2) Nullkontrolle
¥ - -+ - *
L —
KT *
28
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Wie aus dem vorgenannten ‘Beispiel er-
sichtlich ist, bestand die Kontrolle im
priifen Zeile fiir Zeile durch die Gleich-
heit der Ziffern in den Kolonnen ,Neuer
Saldo” und ,Saldenvortrag”. Der Bu-
chungsvorgang sah so aus, daB die Kon-
tokarte auf die letzte Buchungszeile ein-
gefﬁhrt wurde, danach der Saldenvortrag
in der letzten Kolonne der Karte in glei-
cher Zeilenhdhe einzutasten war und der
Wagen automatisch in die Textspalte zu-
riickfuhr, um den Namen des Kunden zu
schreiben oder die Kontonummer einzu-
buchen.

Somit entstand im Journal eine Staffe-
lung der gedruckten Salden. Der Salden-
vortrag der ersten Rechnung, den man
fiir eine weitere Buchung benétigt, stand
in der oberen Zeile und die Umsdtze ein-
schlieBlich des neuen Saldos in der un-
teren Buchungszeile. Das setzte sich fort
bis zum SchluB aller gebuchten Belege
(Tafel 2).

Am Buchungsende erschienen die Salden-
vortréige verschoben zu den oberen Bu-
chungszeilen, und somit hatte man in der
ersten Buchungszeile des Journals in der
entsprechenden Kolonne ,Saldenvortrag”
nur den Druck des alten Saldos; in der
letzten Buchungszeile war der Geschdfts-
vorfall in allen Kolonnen vorzufinden,
aber nicht in der Kolonne ,Saldenvor-
trag”.

Es wurden auch Formulare verschiedener
Entwiirfe genutzt, in denen sich die Sal-
denvortragskolonne vor dem Buchungs-
datum befand (Tafel 3).

Fiir nachstehende Beispiele ist die erfor-
derliche Anzahl der Z&ahlwerke angege-
ben, die fiir die Kontrollen in jeder Bu-
chungszeile notwendig sind:

1. Um nur den neuen Saldo zu errech-
nen, ist ein Saldierwerk erforderlich (Ta-
fel 4).

2. Wird mit zwei Saldierwerken gebucht,
ist es logisch, eins davon fiir die Umsatz-
speicherung bei zeitlich getrennter Bu-
chungsweise fiir Soll oder Haben zu ver-
wenden (Tafel 5).

Beim Summieren des zweiten Zéhlwerks
muB  Summengleichheit mit der Ver-
gleichssumme bestehen, die vorher auf
einer Saldiermaschine errechnet wurde

(1.1.).
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3. Werden drei Zéhlwerke verwendet, ist
die Summenbildung der Saldenvortrdge
moglich (Tafel 6).

Das zweite Zéhlwerk speichert die Um-
séitze und druckt zum SchluB die Gesamt-
Umsatzsumme bei getrennter Buchungs-
weise in zwei Zeiten fiir Soll oder Haben
ab. Summengleichheit muB mit der Ver-
gleichssumme bestehen, die vorher mit
einer Saldiermaschine errechnet wurde.
Das dritte Zahlwerk summiert die Salden-

vortrdge.

2.2.2. Kontrolle durch automatischen
Wiederholungsdruck der Umsatz-
bewegung

Die Kontrolle verlduft in einer arithmeti-
schen Gleichung, die ihren Ursprung in
den Saldenvortrdgen und den gebuchten
Umsdtzen hat, Der eingetastete Salden-
vortrag geht vorzeichengerecht in das ho-
rizontal rechnende Saldierwerk ein und
verrechnet sich mit dem neuen Saldo. Die
Differenz zwischen Saldenvortrag und
neuem Saldo ist der gebuchte Umsatz
(Tafel 7).

+ Saldenvortrag 4 Umsdtze
= + Neuer Saldo

i— Néuer Sc1|dc.>7:F Sc‘lvlde‘ﬁvortrdé”
= + Umsdtze

Aus den Tafeln 8 und 9 geht die Anzahl
der Z&hlwerke hervor, die fiir die Kon-
trolle der Ubereinstimmung der gebuch-
ten Geschéftsvorfdlle erforderlich sind.

2.2.3. Nullkontrollen

Diese Art Kontrolle stellt ebenfalls eine
arithmetische Gleichung dar, die als End-
resultat ,0“ ergeben muB. Die Buchungs-
maschine weist automatisch in jeder Bu-
chungszeile die Exaktheit oder den Fehler
der Saldenvortrdge nach. Die Nullkon-
trollen unterteilen sich in

— einfache,

— doppelte,

— abschlieBende,

— gedruckte oder visuelle und

— nichtdruckende

Kontrollen.

Die einfachen Kontrollen priifen nur die
Saldenvortrége im Buchungsgang; fir
doppelte Kontrollen werden zwei oder
mehrere Vortragswerte benutzt, deren
Exaktheit zu kontrollieren ist. Diese Kon-
trollen erhalten eine genauere Bezeich-

nung. Es kénnen zwei Vortragswerte oder
im Dreierverfahren drei Vortragswerte
enthalten sein, die zu priifen sind.

Die Saldenvergleiche kann man vor oder
nach Buchung der Umsatzbewegungen
durchfiihren.

Im Zusammenhang damit sind zwei wei-
tere Mdglichkeiten in den Ablauf dieser
Kontrollen einzubeziehen:

— Ausdruck des Ergebnisses der Kontrol-
len ,0" oder ,Differenz" automatisch von
der Maschine,

— Ausdruck des Ergebnisses der Kontrolle
nur dann, wenn die Bedienungskraft es
durch entsprechende Programmwahl ver-
anlaBt.

Nach der ASCOTA-Methode werden die
Saldenvortrags-Kontrollen vorwiegend vor
den Umsatzspalten als nichtschreibend
eingebucht. Vortragsfehler erkennen Bu-
chungsautomaten des Typs darm]-AS-
COTA mit Hilfe der Nullkontrolleinrich-
tung automatisch.

2.2.3.1. Einfache Nullkontrolle

Sie basiert auf der Grundlage des dop-
pelten Einbuchens des Saldenvortrags
jeweils vor und nach dem Verbuchen der
Umsatzbewegung (Tafel 10).

Die Gleichung fiir die zweimal vorgetra-
genen Salden (1) und (2) im vorherge-
henden Beispiel ist folgende:

¥ Alter Saldo (1) F Alter Saldo (2) =0

Diese zweimaligen Saldenvortrége sind
erforderlich, um diese Art Kontrolle zu
verwirklichen.

a) Saldenvortrag mit einfacher Nullkon-
trolle (Tafel 11)

b) Saldenvortrag mit Nullkontrolle und
Errechnung der Umsatzsumme (Tafel 12)
In der Lésung a) ist das erste Zahlwerk
fir die Aufnahme des Saldenvortrags ge-
steuert, als Plusposten, wenn es ein De-
bitoren-Saldo ist, als Minusposten, wenn
es ein Kreditoren-Saldo ist. Das zweite
Zéhlwerk ist gleichzeitig fiir die Auf-
nahme des Saldenvortrags angesteuert,
beim zweiten Eintasten jedoch mit um-
gekehrten Vorzeichen, um in der letzten
Spalte bei Salden-Ubereinstimmung den
Druck der ,0 zu erhalten.

Die Lésung b) entspricht der Lésung a),
jedoch mit Ansteuerung des dritten Zdhl-
werks, das bei getrennten Buchungs-
géngen alle Sollbetréige plus und alle
Habenbetrdge minus speichert, um am
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Buchungsende die vorzeichengerechte
Umsatzsumme zu erhalten. Die Summe
des dritten Zahlwerks muB mit der Ver-
gleichssumme iibereinstimmen, die vor
dem Buchen mit einer Saldiermaschine
ermittelt wurde.

2.2.3.2. Nullkontrolle durch Verdoppe-
lung des Saldos

Dieses Vergleichsverfahren zdhlt zu der
Gruppe der Doppelkontrollen (Tafel 13).
Um die Kontrolle in diesem Beispiel an-
zuwenden, bildet man eine Kontrollzahl,
die gleich dem doppelten Saldo der Bu-
chung ist. Fehlerhafte Buchungen sind
damit so gut wie ausgeschlossen,

Die folgenden Abbildungen zeigen das
Gleichungsschema:

-+ Saldo 4 Saldo — Kontrollzahl = 0
1. Zahlwerk —-/—
2. Zahlwerk -/—

—+ -

Die Bedienungskraft gibt zunéichst den
alten Saldo ein, der entsprechend dem
Debitoren- oder Kreditorencharakter plus
oder minus in die beiden Zéhlwerke auf-
genommen wird. AnschlieBend ist die
letzte Kontrollzahl vorzeichengerecht ein-
zutasten. Die Differenz, die gleich dem
alten Saldo ist, wird anschlieBend als
Zwischensumme in das zweite Zahlwerk
mit entgegengesetztem Vorzeichen zur
Bildung der Nullkontrolle tibertragen.

2.2.3.3. Nullkontrolle unter Einbeziehung
der Kontonummer
Eine anonyme Kontrollzahl fiir dieses

Kontro\llven‘ahren erzielt man durch die
Zurechnung der jeweiligen Kontonummer
zum Saldo (Tafel 14),

Die Gleichung dafiir ist folgende:

— W PR T SR

-+ Kontonummer + Saldo
-+ Kontrollzahl = 0

Die Bedienung tastet mit der numeri-
schen Tastatur die vorgenannten drei Be-
trdge ein, die die Maschine in sich wie
folgt verrechnet:

+ 50 4~ 500,00 — 50050 = 0

Diese Kontrolle sichert simultan die Exakt.
heit des Saldenvortrags und die korrekte
Kontenbuchung, wobei abgesichert wer-
den muB, daB die Bedienungskraft die
Kontonummer des zu bebuchenden Kon-
tos vom Beleg, den Saldo und die alte
Kontrollzahl der Kontokarte entnimmt.
Aus Tafel 15 ist zu ersehen, daB drei
Zdhlwerke genutzt werden, um die Sal-
denvortragskontrolle und die neue Sal-
denerrechnung unter Einbeziehung der
Kontonummer zu erzielen.

Die Aufteilung der Zahlwerke setzt sich
wie folgt zusammen:

Zahlwerke 1 und 3 fiir die Aufnahme der
Kontonummer

Zahlwerke 2 und 3 fiir die Aufnahme und
Neuverrechnung des Debitoren- und Kre-
ditorensaldos

Zéhlwerk 3 fiir die Kontrollzahlbildung
gemdB dem Plus- oder Minusinhalt

Mit Hilfe des dritten Zéhlwerks ist nach
dem angegebenen Schema feststellbar,
ob ein Saldenvortragsfehler unter FEin-

—

beziehung der Kontonummer vorlag. Dag
ist optisch erkennbar in der letzten Spalte
der Nullkontrolle. Bei Vortragsfehler er.
folgt automatisch eine Fehlerberichtigung
in den Zéhlwerken 1 und 2.

Ergdnzend zu den geschilderten Verfah.
ren existieren noch andere mechanische
Abldufe, durch die gleichwertige Resul.
tate erzielbar sind. NTB 1695

Tafel 12. Zahlwerkbedarf bei Saldenvortrag mit Nullkontrolle und Errechnung der Umsatzsumme = 3 Zéhlwerke

Alter Saldo (1) Datum Text

Soll Haben Neuer Saldo

Saldenvortrag (2) Nullkontrolle

+___

-+ — £l

_'__.

+ p— #
+

+__

Tafel 13. Journal mit Nullkontrolle durch Verdopplung des Saldos

Alter Saldo

Kontrollzahl

Nullkontrolle

Lichtpausmaschinen aus der Ungarischen Volksrepublik

G. Bierlich, Berlin

e

Lichtpausmaschinen werden seit Jahr-
zehnten Uberall in der Welt eingesetzt.
Allein in Europa sind heute 87 verschie-
dene Modelle von 20 Herstellern im Han-
del.

Auch in der DDR wurden derartige Ma-
schinen produziert, bis diese Produktion
im Rahmen der internationalen sozialisti-
schen Arbeitsteilung in die Ungarische
Volksrepublik spezialisiert wurde. Seit
nunmehr zehn Jahren hat das Unterneh-
men fiir Bliromaschinen und Feinmecha-
nik (IGV) in Budapest die Produktion
tibernommen und beliefert mit seinen Er-
zeugnissen hauptséchlich die sozialisti-
schen Léander.

Nach der UdSSR stellt die DDR den
zweitgroBten Abnehmer ungarischer Licht-
pausmaschinen dar. Das Unternehmen
fiir Biiromaschinen und Feinmechanik
(IGV) in Budapest hat sich in den letzten
Jahren besonders durch die 6konomische
und technische Zusammenarbeit mit dem
Industriezweig Datenverarbeitungs- und
Biiromaschinen der DDR zu einem lei-
stungsfdhigen Produzenten fiir Bliroma-
schinen, insbesondere fiir die Vervielfal-
tigungstechnik, entwickelt. Neben Licht-
pausmaschinen kommen von dort auch
die Fotokopiergerdte DOKUFO.

Die Technik der Lichtpausmaschinen geht
zuriick auf die sog. Blaupausen. Hier wur-
den Zeichnungen auf Papier, welches
durch  Zzitronensaures  Eisenoxidammo-
nium und rotes Blutlaugensalz (Kalium-
Eisen-Zyan-Verbindung) Kz [Fe (CN)g)
lichtempfindlich gemacht wurde, kopiert.

Das ergab weiBe Linien auf blauem
Grund. Der Einsatz von Lichtpausmaschi-
nen erfolgt liberall dort, wo von Zeich-
nungen und Texten auf lichtdurchlassi-
gem Papier Kopien angefertigt werden
sollen. Vor allem in Konstruktion und Ent-
wicklung ist die Lichtpausmaschine heute
kaum noch wegzudenken. Die unbestrit-
tenen Vorteile dieser Maschine liegen in
der hohen Kopiergeschwindigkeit (300. ..
500 m/h) sowie in der Méglichkeit, von
einem Original eine unbegrenzte Anzahl
von Kopien herzustellen, die durch die
automatische  Entwicklung sofort ge-
brauchsfertig sind. Versuche der verschie-
densten, hauptsdchlich japanischer Her-
steller, die Lichtpausmaschine auch zum
Biirokopiergerdt zu entwickeln, haben
sich nicht durchsetzen kénnen.

Tafel 1 gibt einen Uberblick tiber die in
der DDR verwendeten Modelle und ihre
Leistungsdaten. Das Arbeitsprinzip der
BA 102, BA102CT1, BA110A und der
BA 103 ist einheitlich, die Maschinen
unterscheiden sich in ihrem Aufbau ledig-
lich durch Verbesserungen, die im Inter-
esse der technischen Entwicklung vorge-
nommen wurden und die der praktische
Einsatz forderte.

Der gesamte Kopiervorgang in der BA-
Lichtpausmaschine erfolgt in zwei Etap-
pen. Die Belichtung erfolgt durch eine
Quecksilberdampflampe auf ultraviolett-
empfindliches Papier. Lichtpauspapier
und Original werden durch Transport-
bander zu einem rotierenden Glaszylin-
der, in dem sich die Quecksilberdampf-

lampe befindet, beférdert. Nach erfolgter
Belichtung wird das Original von der
Pause getrennt und das belichtete Licht-
pauspapier durch Transportbdnder zur
Entwicklung transportiert, Diese erfolgt im
Entwicklertank, wo mit Hilfe eines elek-
trischen Heizkdrpers Ammoniak ver-
dampft wird, und dieser Ammoniakdampf
entwickelt die Emulsionsschicht des Licht-"
pauspapiers. Die Geschwindigkeit dieses
Vorgangs ist stufenlos regelbar, wobei
die minimale Durchlaufgeschwindigkeit
50 m/h bei allen Modellen betrégt, die
sich bis auf maximal 500 m/h steigern
laBt.

Dieses bisher ausschlieBlich angewandte
Prinzip der Ammoniakentwicklung bei den
Lichtpausmaschinen der ungarischen Pro-
duktion erfordert eine Ableitung der
Wirme (Arbeitstemperatur 145°C) und
der Ammoniakddmpfe aus dem Arbeits-
raum ins Freie. Dazu muB die Absaugein-
richtung an ein Rohr von 130 mm Innen-
durchmesser angeschlossen werden. Die
Leistung des Sauglifters von 450...
500 m3/h ist ausreichend, um den Arbeits-
raum auch bei Dauerbetrieb von gesund-
heitsschddigender Gasentwicklung frei zu
halten.

Einem neuen Konstruktionsprinzip fol-
gend bereitet das Unternehmen fiir Biiro-
maschinen und Feinmechanik (IGV) die
Serienfertigung der neuen Modelle
BA 140 und 150 vor. Hierbei handelt es
sich um zwei Lichtpausmaschinen, die
nicht mehr den Ammoniakdampf zur Ent-
wicklung verwenden, sondern die mit

Tafel 1. Technische Daten der Modelle

BA 102 CT

BA 110 A

Arbeitsbreite mm

1000

600 610

Geschwindigkeit m/h

50...300 50 ...300 50 ... 500

70 ... 450 70 ... 500 70 ... 450

Quecksilberdampflampe W

4000 3000 3000

1400 3000 1500

400,00

800,00

0 =*

320,00

640,00

0 #*

115,00

230,00

0 *

Tafel 14. Journal mit Nullkontrolle unter Einbeziehung der Kontonummer

Kontonummer

Alter Saldo

Kontrollzahl

Nullkontrolle

50 500,00

50050

0 #®

Tafel 15.

Zahlwerkbedarf bei Saldenvortragskontrolle und Errechnung des neuen Saldos = 3 Zidhlwerke

Kontonummer

Alter Saldo

Kontrollzahl

Nullkontrolle

-+

0=

0 *

+
- -

0 *
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Entwicklung

Ammoniak Ammoniak Ammoniak

Ammoniak Chemische Entwicklung

Kapazitit des Saugliifters m?/!

450 500 500

450

Lédnge mm

Breite mm

Héhe mm

Gewicht kg

Arbeitsflédche m?

NTB 15 (1971) Heft 1




einem neuén chemischen Entwicklungs-
system ausgeriistet sind. Dabei soll das
Modell BA 140 in Zukunft die Standard-
Lichtpausmaschine BA 103/2 ablésen und
das Modell BA 150 die Tisch-Lichtpaus-
maschine BA 110 A.

Bei diesem Verfahren wird ebenfalls wie
beim herkémmlichen Ammoniakverfahren
die Belichtung durch die UV-Strahlen
einer Quecksilberdampflampe erfolgen,
danach erfolgen die Trennung des Origi-
nals und die Entwicklung der Pause durch
eine naphthalin- oder benzolhaltige Che-
mikalienldsung. Man kann von der Rolle
arbeiten oder mit Formatpapieren, die
nach der Entwicklung durch elektrisch be-

heizte Walzen getrocknet werden.
NTB 1709

Bild 1. Arbeitsweise der Lichtpaus-
maschine BA 102 CT

1 Einlegen des Originals

2 Einlegen des Lichtpauspapiers

3 Abwickelrolle fiir Lichtpauspapier
4 Obere Transportbdnder

5 Leitplatte

6 Quecksilberdampflampe

7 Unteres Transportband

Bild 2. Lichtpausmaschine BA 103/2
Bild 3.  Ammoniakkreislauf in der
BA 103/2

Ammoniaksaugrohr

Tropfglas

Dosierungsregler

Membranpumpe

Entwicklungstank

Ammoniak

Elektrisches Heizrohr

Ammoniak

oNO b WwN =

Programmbibliothek und Programm-
katalog fiir die Abrechnungsautomaten
aus dem VEB Kombinat ZENTRONIK

Der Aufwand fiir die Einsatzvorbereitung
und die Programmierung elektronischer
Abrechnungsautomaten wird immer mehr
7u einem ernst zu nehmenden Kostenfak-
tor. AuBerdem sind die entsprechenden
Fachkréfte nicht in unbegrenztem MaB
vorhanden. Vielfach wird auch von den
zukiinftigen Anwendern der Wunsch ge-
GuBert, schon vor AbschluB eines Ver-
trags zur Lieferung eines Automaten Ein-
blick in die problemorientierten System-
unterlagen zu bekommen.

Aus diesen Griinden lohnt es sich, eine
Sammlung von bewdhrten Programmen
von allgemeiner Verwendbarkeit ein-
schlieBlich einer Programmdokumentation
7u besitzen. Eine solche Programmbiblio-
thek wird nur dann sinnvoll sein, wenn die
Bibliotheksprogramme und -projekte auch
tatséchlich von neuen Anwendern genutzt
werden. AuBerdem muB die Verwendung
von Bibliotheksprogrammen billiger sein
als die Entwicklung individueller Pro-
gramme.

Eine Programmbibliothek soll, wie jede
andere Bibliothek, den Zweck haben, daB
ihr Inhalt genutzt und nicht nur archiviert
wird. Die Publizierung des Inhalts der
Programmbibliothek erfolgt unter ande-
rem in Form von Anwenderbroschiiren.
Jedes in einer solchen Broschiire beschrie-
bene Einsatzbeispiel ist detailliert in der
Programmbibliothek enthalten und kann
im Bedarfsfall abgefordert werden. Aus
diesem Grund erscheinen auch die Bro-
schiiren unter der Uberschrift ,Programm-
bibliothek".
AuBerdem werden Programmkataloge
erarbeitet, die stdndig erweitert werden.
In ihnen sind alle vorhandenen Pro-
gramme und Projekte der Bibliothekspro-
gramme aufgefiihrt und kurz erldutert.
Interessenten fiir die Broschiiren der Pro-
grammbibliothek sowie fiir den Pro-
grammkatalog kénnen diese durch Ver-
mittlung der Redaktion der NTB erhalten.

NTB 1725
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