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Rechnender alphanumerischer
Daienerlassunlgsplaiz d=ra] - SOEMTRON 1320

Ing.-Ok. K. Fahr und Dipl.-Ok. H.-D. Sporbert, Scmmerda

1. Einleitung

Noch immer ist die Datenerfassung der
Flaschenhals der elektronischen Daten-
verarbeitung. Nach den Erfahrungen mit
der Anlage ROBOTRON 300 und ande-
ren Datenverarbeitungsanlagen entfallen
etwa 10 Prozent des Zeitaufwands auf
die eigentliche Datenverarbeitung, etwa
30 Prozent auf die Datenaufbereitung
und etwa 60 Prozent auf die Datenerfas-
sung.

Von den verschiedenen — teilweise unge-
brauchlichen — Méglichkeiten der Daten-
erfassung,

— Erzeugung maschinell lesbarer Daten-
trager nach Urbelegen,
— Erzeugung maschinell
belege,

— Erfassung der Daten durch Dateniiber-
tragung in einem Datenendgerdt,

— Direkteingabe von Daten in die Da-
tenverarbeitungsanlage,

ist die erste Méglichkeit die am haufig-
sten angewendete Lésung. Der Daten-
erfassungsplatz darm]-SOEMTRON 1320
stellt als maschinell lesbaren Datentrdger
ein Lochband her.

lesbarer Ur-

2. Inhalt der Datenerfassung

Der Begriff ,Datenerfassung” ist nicht
exakt definiert, seine Abgrenzung zur Da-
tenverarbeitung ist nicht eindeutig.

In seiner weitesten Auslegung umfafBt
der Begriff ,Datenerfassung” alle Ope-
rationen mit den Daten vor ihrer Verar-
beitung, also das Sammeln, Aufzeichnen,
Priifen und Aufbereiten. Es vereinfacht
und verkiirzt den ProzeB der Datenerfas-
sung, wenn alle diese Operationen mit
einem einzigen, einfach zu bedienenden
und doch leistungsstarken Gerdt durch-
gefiihrt werden.

3. Technische Beschreibung

Der rechnende alphanumerische Daten-
erfassungsplatz darm]-SOEMTRON 1320
besteht aus einem programmgesteuerten,
volltransistorisierten Rechenwerk, einem
Ferritkernspeicher, einem elektromecha-
nischen Schreibwerk und einem Loch-
bandlocher.

3.1. Rechen- und Speicherwerk
Das elektronische Rechenwerk (Hybrid-
schaltkreise) fiihrt Additionen und Sub-

traktionen in je einer Millisekunde aus.
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Drei zusétzliche Steckeinheiten erweitern
das Rechenwerk um die Funktion Multi-
plikation (20 ...200 ms).

Neben einem Eingabespeicher und drei
Rechenregistern sind vier freie, saldie-
rende Speicher mit je 11 Ziffern plus Vor-
zeichen vorhanden.

3.2. Schreibwerk und Tastatur

Das elektrische Typenhebelschreibwerk
arbeitet mit einer Geschwindigkeit von
12 Zeichen/s. Durch eine Walzenbreite
von 32 cm besteht die Méglichkeit, 117
Zeichen auf einer Zeile auszudrucken.
GroB- und Kleinbuchstaben werden wie
gewohnt verwendet.

Die Eingabe der zu verrechnenden Werte
erfolgt {iber eine international {bliche
Zehnertastatur, die gemeinsam mit den
notwendigen Funktionstasten und ver-
schiedenen Kontrollampen in einer Zu-
satztastatur untergebracht ist.

Alle iibrigen Daten werden {iber die ge-
wohnte Schreibwerktastatur eingegeben.

3.3. Programmierung

Die Programmierung des gesamten Ar-
beitsablaufs, einschlieBlich der Steuerung
der Dateniibernahme auf Lochband und
der Ausblendung nicht erwiinschter Sym-
bole, erfolgt iiber eine leicht auswech-
selbare Programmkassette. Durch Pro-
grammumschaltung kann man mit zwei
unterschiedlichen Programmen arbeiten.
Die Umschaltung kann entweder manu-
ell oder automatisch erfolgen und be-
zieht sich auf folgende Funktionen:
Tabulator-Stopp

Tabulator-Lochung

Lochereinschaltung

Locherabschaltung.

Die Art der Umschaltung wird im Pro-
gramm festgelegt. So kann z. B. bei
einer Fakturierung die Konstantenzeile
im Locherprogramm | und der Fakturen-
teil im Locherprogramm Il abgearbeitet
werden. Durch eine sehr variable Be-
fehlsstruktur 1&Bt sich eine Anpassung
an jedes Formular mit einer Breite bis zu
32 cm erreichen.

3.4. Lochbandlocher

Der alphanumerische Lochbandlocher
stanzt im 8-Kanal-Code bis zu 50 Zei-
chen/s in Lochbénder oder Lochbandkar-
ten. Alle gelochten Werte erscheinen zur
Kontrolle auf dem Formular im Rotdruck.

Bei der Lochung von Alphatext wird vor
GroBbuchstaben das Symbol ,GB" und
danach das Symbol ,KB" in das Loch-
band gelocht.

3.5. Systemkompatibilitct

Der Datenerfassungsplatz ist zu den be-
kanntesten und verbreitetsten elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlagen direkt
kompatibel, und zwar durch folgende
Merkmale:

— {iber den Locher kénnen unterschied-
liche Codierungen ausgegeben werden;
— die Lochung von mehreren, variabel
codierbaren Marken kann {iber das Pro-
gramm bzw. durch Funktionsauslésung
erfolgen;

— die Lochung von unerwiinschten Sym-
bolen kann unterdriickt werden;

— die manuelle Lochung jeder beliebigen
Codierung tiber P-Taste als Zusatzein-
richtung ist méglich.

Selbstverstéindlich  besteht auch eine
Kompatibilitat zwischen dem Datenerfas-
sungsplatz und dem elektronischen Ab-
rechnungsautomaten

dara]-SOEMTRON 385.

Das bei der Datenerfassung anfallende
Lochband l&Bt sich auch mit OPTIMA-Or-
ganisationsautomaten wieder ausschrei-
ben.

3.6. Datensicherung

Das Rechenwerk bietet die Moglichkeit
der Kontrollsummenbildung. Hierbei ist
es notwendig, daB vor der eigentlichen
Erfassung scimtliche Ordnungsdaten (z. B.
Artikel-, Konto- und Materialnummern)
mit einer Addiermaschine summiert wer-
den. Diese Zahl wird als Kontrollsumme
auf einen Speicherplatz des Datenerfas-
sungsplatzes gegeben. Bei der Daten-
erfassung wird von dieser Kontrollsumme
der jeweilige Ordnungsbegriff des be-
treffenden Satzes subtrahiert. Eine Kon-
trolle dieses Speicherplatzes am Ende der
Erfassung auf Null weist aus, ob die Da-
tentibernahme vollsténdig erfolgte. Eben-
so ist es mdglich, die Kontrollsumme auf
den Datentréger auszugeben und die
Kontrolle in der EDVA vornehmen zu las-
sen.

Eine weitere SicherungsmaBnahme stellt
die Zusatzeinrichtung Nummernpriifung
dar. Das mit einer Priifziffer versehene
Ordnungsdatum wird vor der Ausschrei-
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Bilder 1 und 2. Rechnender alphanume-
rischer Datenerfassungsplatz
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Wi

bung und Lochung durch die Nummern-
priifung auf richtige Eingabe kontrolliert,
Die Nummernpriifung kann wahlweise
nach Modul 9, 10 oder 11 erfolgen. Als
Richtungsfaktoren werden die Potenz-
reihe von Zwei sowie die Faktoren 2, 1,
2, ... (alternierend) verwendet. Der Priif-
rest ist frei wahlbar.

Die Ausgabe der Daten auf den Loch-
streifen wird durch eine Paritatskontrolle
abgesichert.

Alle liber die Zehnertastatur bzw. {ber
die Schreibwerktastatur eingegebenen
Werte werden zur visuellen Kontrolle auf
einem Beleg abgedruckt. Die auf den
Lochstreifen iibernommenen Daten er-
scheinen auf dem Formular im Rotdruck.
Ausgenommen sind hiervon sdmtliche
Marken und Steuersymbole (z. B. Wort-
marke, Blockmarke und Tabulator). Durch
diesen Rotdruck ist eine Kontrolle der
Funktionsfdhigkeit des Lochers anhand
des Druckbilds gegeben.

Beim Uberschreiten der programmierten
Kapazitét einer Spalte erfolgen vor der
Ausschreibung und Lochung eine Blockie-
rung der Maschine und eine Anzeige der
Kapazitatsiiberschreitung.

Weitere SicherungsmaBnahmen beste-
hen in einer Sperrung der Tastatur bei
gleichzeitiger Bedienung mehrerer Ta-
sten sowie in der Anzeige von Lochband-
ende und LochbandriB.

3.7. Ubrige technische Daten
Spannung: 220 V — 15%,, -+ 10,
Frequenz: 50 bzw. 60 Hz
Leistungsaufnahme: 600 VA
Masse: 180 kp

Abmessungen: 1670 mm X 845 mm
Umgebungstemperatur: 15...40°C
Luftfeuchtigkeit: 40...80%,

4. Anwendungsméglichkeiten

Neben seiner Hauptfunktion als Daten-
erfassungsgerdt kann der rechnende
alphanumerische  Datenerfassungsplatz
auch fiir einfache Fakturier- und Abrech-

nungsarbeiten eingesetzt werden.
NTB 1764
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Kontrolle der Spareinlagen
durch Buchungsautomaten
und Lochkartehmaschinen

Dr. W. B. Libermann und Dr. W, S. Roschnow, Moskau

0. Einleitung

Durch die GroBe der UdSSR ist auch
das Sparkassennetz sehr weit verzweigt.
Diese Ausdehnung und die vielfdltigen
Aufgaben der sowjetischen Sparkasse
bedingen sowohl eine Direktverarbeitung
der Daten in den Geschdftsstellen als
auch eine Kontrolle und weitergehende
Auswertung an zentraler Stelle. Die Pra-
xis beweist, daB die Buchung und Kon-
trolle der Spareinlagen in Sparkassen
sich am zweckmdBigsten mit Buchungs-
automaten des Typs dara]-ASCOTA so-
wie mit Lochkartenanlagen bewerkstelli-
gen laBt. Hierfiir einige Beispiele.

1. Anwendung der Buchungsautomaten
1.1. Tdgliche Auswertungen

Die Summenbilanz der Einlagenbewe-
gungen und Einlagensalden wird mit
dem Buchungsautomaten in folgender
Reihenfolge vorgenommen:

Auf einem 36 cm breiten Journal ,Be-
wegte Sparkonten” werden zundchst die
Zugdnge erfaBt. Der Wagen des Auto-
maten wird in die Ausgangsstellung ge-
bracht (Spalte ,Kontonummer des Spa-
rers"), danach werden mit der Tastatur
die Nummer der Geschdftsstelle, das Da-
tum, (Tag, Monat und Jahr) der Buchung
sowie die Kontonummer des Sparers ein-
gegeben. Die Reihenfolge fiir den Ab-
druck der notwendigen Daten und der
Zeilenabstand werden durch die Motor-
und Vertikaltaste bestimmt. In den bei-
den néchsten Spalten werden anhand
des Belegs fiir die vorangegangene Bu-
chung der ,Alte Bestand” und der ,Neue
Bestand” des Sparkontos eingegeben
bzw. errechnet und ausgedruckt. Danach
springt der Wagen in die Spalte ,Zu-
gang", wo dieser Betrag des jeweiligen
Kontos automatisch ausgewiesen wird.
Dann werden in den Spalten ,Alter Zins-
saldo” und ,Neuer Zinssaldo" anhand
des Belegs fiir die vorangegangene Bu-
chung sowie des Belegs fiir den jeweili-
gen Tag der alte und der neue Zins-
bestand ausgewiesen. In der néchsten
Spalte wird die Summe der errechneten
Zinsen automatisch ausgedruckt, danach
fahrt der Wagen in die Ausgangsstellung
zuriick,

Die Erfassung der bewegten Konten mit
Abgéngen erfolgt analog. Gleichzeitig
werden u. a. noch folgende Arbeiten aus-
gefiihrt:
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— Errechnung der fortlaufenden Zwi-
schensummen nach jeweils 20 bis 30 Kon-
ten zur Erleichterung der Zinskontrolle;
— TabellenmdBige Ermittlung der Zinsen
fiir die letzte Zwischensumme zur Kon-
trolle der richtigen Zinsberechnung bei
der Buchung;

— Erfassung der Salden fiir aufgeléste
Konten nach Eintragung der Gesamt-
summe der tabellenmdBig errechneten
Zinsen.

1.2. Monatliche Auswertungen

Mit Buchungsautomaten ermittelt man
auch den Gesamtumsatz der Buchungen
und stellt die monatliche Sammelbilanz
zur Einlagenbewegung auf.

Dazu werden am Monatsende die Bi-
lanzkonten ,Einlagen der Bevolkerung"
nach Sparkassennummern zwecks Um-
satzfortschreibung sortiert. Innerhalb des
Pakets werden sie nach Einlagenarten
folgendermaBen zusammengestellt:

— Normale Spareinlagen

— Spareinlagen mit vereinbarter Kiindi-
gungsfrist

— Pramienspareinlagen

— Inhaberspareinlagen.

Gleichzeitig werden die Bilanzkonten
sLaufende Einlagen von Organisationen”
zur Umsatzfortschreibung nach Sparkas-
sennummern sortiert. Beim Aufstellen der
Bilanz mit dem Buchungsautomaten
dara]-ASCOTA wird auch die Bezeich-
nung der Einlagenart ausgedruckt.

Bei den Buchungsautomaten damm]-AS-
COTA 170/5 oder 171/5 geschieht die
Summierung der monatlichen Umsdétze je
Konto mit Ermittlung des Monatsendsal-
dos sowie die Aufstellung eines Sammel-
nachweises fiir die Konten aller Sparkas-
sen in einem Vorgang. Die Aufrechnung
der Einlagensalden am Monatsende er-
folgt in einem gesonderten Arbeitsgang.
Die monatliche Sammeliibersicht zur Ein-
lagenbewegung wird der Zentralspar-
kasse zum Vergleich mit den Bilanz-
werten (ibergeben. Danach geht die
Ubersicht mit einem entsprechenden Ver-
merk des Hauptbuchhalters der Zentral-
sparkasse an die Kontrollgruppe zuriick.
Auch die Aufstellung der monatlichen Ab-
schluBtabelle erfolgt mit den Buchungs-
automaten. Dabei wird die Summe der
Umsdtze und der neuen Salden ermittelt.
Die Summen der aktiven und passiven
JAlten Salden” werden der AbschluB-

tabelle des Vormonats entnommen, wdh-
rend die Summe der Soll- und Haben-
umsdtze der jeweiligen Konten fiir den
Berichtsmonat aus dem Umsatzjournal
stammen. Die Sollumsétze werden rot
ausgewiesen.

Nach Ausdrucken der Umsatze, der alten
und neuen Salden aller Bilanzkonten
werden die Gesamtumsatzsummen und
Summen der neuen Salden gedruckt.
Auf analoge Weise werden die Gesamt-
summen zu allen nicht in die Bilanz ein-
gehenden Konten abgedruckt.

1.3. Jéhrliche Auswertungen

Am Jahresende werden im Buchungs-
zentrum der Institutionen der Staatsbank
getrennt nach Einlagenarten ,Ausziige
der Einlagen- und Zinssalden” aus den
Personenkonten angefertigt, die in den
Geschdaftsstellen der Sparkasse gefiihrt
werden. Die Ausziige werden anhand der
Sparkonten ausgestellt.

In der Ausgangsstellung nimmt der Bu-
chungswagen die erste Spalte ein, wo die
Kontonummer eingegeben wird. In der
zweiten Spalte wird die Summe des Ein-
lagensaldos ohne Zinsen und in der drit-
ten Spalte die Zinsen ausgewiesen. Die
Gesamtsumme (Saldo plus Zinsen) wird
automatisch in der vierten Spalte vom
Saldierwerk ausgedruckt.

Die in der zweiten Spalte ausgewiesene
Summe des Einlagensaldos ohne Zinsen
wird mit den Angaben der Geschdftsstel-
len verglichen, wéhrend die ausgewie-
sene Gesamtsumme (Einlagensalden plus
Zinsen) in der vierten Spalte mit den Da-
ten der Kontrollgruppe verglichen wird.
Auf die gleiche Weise kénnen auch ,Kon-

~trolltibersichten der Einlagensalden” auf-

gestellt werden, die in der Kontroll-
gruppe der Sparkasse anhand der in der
Kartei lagernden Ein- und Ausgangs-
belege ausgedruckt werden,

2. Anwendung der Lochkartentechnik
Die Buchungsautomaten des Typs d@rm]-
ASCOTA stellen nicht nur die vorstehend
genannten Dokumente her, sondern er-
moglichen auch eine weitergehende Aus-
wertung mit Hilfe der Lochkartentechnik.
2.1. Schliisselsystematik

Beim gemeinsamen Einsatz der Bu-
chungsautomaten und Lochkartenmaschi-
nen fiir die Erarbeitung von Ubersichten
der Einlagenbewegung werden Schliissel-
zahlen verwendet.
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Bild 2. Buchungsautomat dara]-ASCOTA
170 TMLB

Bild 3. Datenerfassungsanlage
dara]-ASCOTA KBLB

Bild 4. Sortiermaschine daro]-SOEM-
TRON 434

a) nach Einlagenarten:

1 = Normale Spareinlage

2 = Spareinlagen mit vereinbarter Kiin-
digungsfrist

3 = Prémienspareinlagen

4 = Inhaberspareinlagen

5 = Kontokorrentkonten von
Organisationen

b) nach Buchungsarten:

1 = Bareinzahlungen

2 = Barauszahlungen

3 = Bargeldlose Zugdnge

4 = Bargeldlose Abgdnge.

2.2. Ausgangsinformationen

Als Priméardokumente fiir die maschinelle
Datenverarbeitung werden die mit dem
Buchungsautomaten hergestellten Aus-
ziige der Einlagen- und Zinssalden (giil-
tig per Tag der Ubergabe) sowie die
Summenbilanzen {iber Einlagenbewe-
gung und Einlagensalden verwendet.
Anhand der Ausziige iiber Einlagen- und
Zinssalden werden Saldenlochkarten her-
gestellt. Diese Karten enthalten folgende
Daten:

Buchungsdatum (Monat, Tag, Jahr),
Nummer der Zentralsparkasse, Nummer
der Sparkasse, Einlagenart, Kontonum-
mer des Sparers, Einlagen-Endsaldo,
Zins-Endsaldo, Nummer und kennzeich-
nendes Merkmal der Buchung. Auf der
Grundlage der Summenbilanz der Um-
sdtze und Einlagensalden werden Um-
satzlochkarten angefertigt. Diese Loch-
karten enthalten die gleichen Daten wie
die Saldenlochkarten mit Hinzufligung
von Angaben {iber die Buchungsarten
und die Umsdtze der Konten. Beide Loch-
kartenstapel werden kontrolliert und da-
nach fiir die Aufstellung der erforder-
lichen Sammeltabellen verwendet.

2.3. Auswertungen

Anhand der Saldenlochkarten, die nach
Kontonummern der Sparer je Sparkasse
und nach Einlagenarten sortiert werden,
wird eine ,Sammeltabelle der Einlagen-
und Zinssalden” aufgestellt (Tafel 1). Da-
bei werden die Summen nach Einlagen-
arten getrennt ausgewiesen.

Anhand der Umsatzlochkarten wird eine
Sammeltabelle hergestellt, in der die
Teilsummen der Zu- und Abgdnge nach
Einlagenarten und die Gesamtsummen
nach Bar- und Tagesumsdtzen fiir die

Sparkasse insgesamt errechnet werden
(Tafel 2).

Fiir die Aufstellung der ,AbschluBtabelle
der Buchungen" werden die Salden- und
Umsatzlochkarten verwendet. Beide Sta-
pel werden vereint, gemeinsam nach Bu-
chungsnummern der Sparer sortiert und
in der Tabelliermaschine verarbeitet
(Tafel 3). In dieser Sammeltabelle wer-
den Teilergebnisse nach Buchungen, Zwi-
schenergebnisse nach Sparkonten und
Gesamtergebnisse nach Zu- und Abgang
jeder Einlagenart sowie Gesamtergeb-
nisse fiir errechnete und abgefiihrte Zin-
sen ausgewiesen.

Zwecks Kontrolle der richtigen Einlagen-
buchung miissen die Zentralsparkassen
und die maschinellen Rechenstationen
der Staatsbank, die fiir die nachfolgende
Kontrolle der Einlagen verantwortlich
sind, einen allmonatlichen Vergleich der
Buchungen und der neuen Salden der
Konten per 1. jeden Monats vornehmen.
Zu diesem Ziel stellt die maschinelle
Rechenstation einen monatlichen Nach-
weis der Buchungen zusammen (Tafel 4).
Dieser Nachweis wird anhand der monat-
lichen Ergebnisse in den Registrierjour-
nalen aufgestellt. Gleichzeitig mit der
Aufstellung dieses Nachweises werden
durch den Summenlocher, der an die Ta-
belliermaschine angeschlossen ist, Sum-
menlochkarten hergestellt. Diese Karten
enthalten die gleichen Angaben, die im
monatlichen Nachweis der Buchungen
errechnet wurden. Die Summenkarten
werden nach Sparkassennummern und
nach Einlagenarten sortiert, danach auf
der Tabelliermaschine aufgegliedert zu
einer Berichtsiibersicht mit Teilergebnis-
sen nach Sparkassennummern und Ge-
samtergebnissen nach der Nummer der
Zentralsparkasse. Der monatliche Nach-
weis der Buchungen wird der Zentral-
sparkasse zwecks Ermittlung von Abwei-
chungen bei der Buchung von Einlagen
tibermittelt.

Eine wichtige Arbeit bei der Auswertung
der Einlagenbewegung ist die Aufstel-
lung eines ,Saldenauszugs der Einlagen
der Bevolkerung und Kontokorrentkonten
der Organisationen” per 1. Januar jeden
Jahres. Hierzu finden die Saldenlochkar-
ten Verwendung. Sie werden nach den
Kontonummern der Sparer und nach Ein-
lagenarten jeder Sparkasse sortiert und
danach auf der Tabelliermaschine bear-
(Fortsetzung Seite 125)
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Elektronische Datenverarbeitungsanlage
ROBOTRON 300 mit der gegenwiirtig
verfiigbaren ersten Peripherie

Ing. J. Amold und Dr. W. Sachsenweger, Dresden

0. Messeneuheit Bildschirm;ystem

Der VEB KOMBINAT ROBOTRON stellte
erstmalig zur Leipziger Frithjahrsmesse
1971 sein Bildschirmsystem vor, welches
das direkte Abfragen maschinell gespei-
cherter Informationen und die visuelle
Darstellung in  alphanumerischer und
grafischer Form auf den Bildschirmen er-
moglicht.

Der Einsatz dieses Bildschirmsystems ist
in erster Linie fir den Abruf von Spei-
chern mit wahlfreiem Zugriff vorgesehen.
Welche Informationen dabei abgerufen
werden, ist fiir die einzelnen Einsatz-
gebiete frei bestimmbar.

Frei bestimmbar ist auch, ob diese In-
formationen ausgabebereit gespeichert
werden oder erst noch intern aufbereitet
werden missen.

Es ist auch moglich, in einem entspre-
chenden Mensch-Maschine-Dialog  die
gewiinschten Informationen in beliebiger
Folge von den Speichern abzurufen und
auf den Bildschirmen sichtbar zu machen.
Die Bildschirmtechnik schafft durch di-
rekte Kommunikation neue Méglichkeiten
der Informationsbereitstellung und wird
dadurch in allen Bereichen der Wirtschaft
und Wissenschaft zunehmende Bedeu-
tung erlangen.

1. Aufbau und Wirkungsweise

des Bildschirmsystems

Das Bildschirmsystem ROBOTRON 300
besteht aus einem Verteiler, an den ma-
ximal 8 Bildschirmsteuergerdte ange-
schlossen werden kénnen. An jedes ein-
zelne Steuergerdt kénnen wiederum bis
zu 2 Bildschirmarbeitsplétze mit je einem
Bildschirm, einer Tastatur und einem
Lichtstift zum AnschluB kommen. Uber
einen weiteren AnschluB je Steuereinheit
kann jeweils noch ein zusdtzliches Bild-
schirmgerdt eingesetzt werden, um dar-
auf die von der Zentraleinheit ausgege-
benen bzw. durch die Tastaturen einge-
gebenen Informationen fiir weitere de-
zentrale Betrachter sichtbar zu machen.

1.1. Verteiler

Der Verteiler ist ein spezifisch fiir die An-
lage ROBOTRON 300 benétigtes Steuer-
gerdt, das an die Zentraleinheit in einer
Entfernung =< 12 m angeschlossen wird.
Der Verteiler kann wahlweise einem der
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3 Ein- und Ausgabekandle der Zentral-
einheit zugeschaltet werden.

1.2. Bildschirmsteuergerdt

Das Bildschirmsteuergerdt regelt den Ab-
lauf des Dialogs zwischen Mensch und
Maschine. Es tibernimmt gleichzeitig die
Funktion eines Pufferspeichers zwischen
Bildschirmeinheit und Verteiler.

Die Kapazitdt des Pufferspeichers be-
tragt 1024 Zeichen. Das Bildschirm-
steuergerdt bildet das Bindeglied zwi-
schen dem Bildschirmarbeitsplatz und
dem Verteiler. Seine Entfernung zum
Verteiler betragt = 300 m.

1.3. Bildschirmeinheit

Die Bildschirmeinheit ist ein schwenk-
und drehbares Tischgerdt mit einer Bild-
schirmdiagonalen von 28 cm (Bild 2). Sie
zeigt alphabetische, numerische und Son-
derzeichen an. Die Alphazeichen erschei-
nen in GroBbuchstaben. Die Leuchtkraft
des Bildschirms und die GréBe der Zei-
chen gestatten ein bequemes Betrachten
auch noch in 2m Entfernung. Die Bild-
schirmeinheit kann in einer Entfernung
bis zu 15 m vom Steuergerdt angeordnet
werden.

1.4, Tastatur

Die Tastatur ist als flexibel aufstellbare
Auftisch-Ausfiihrung  gestaltet.  Sie st
mechanisch codierend und besitzt 48 In-
formations- und 16 Funktionstasten. Mit
Hilfe der Tastatur kann eine Lichtmarke
sur Positionierung des jeweiligen Zei-
chens auf dem Bildschirm beliebig ein-
gegeben werden, Entsprechende Funk-
tionstasten ermdglichen eine flexible Ver-
schiebung dieser Lichtmarke und gewdhr-
leisten damit eine schnelle Eingabe be-
liebig angeordneter Informationen und
deren Verénderung bzw. Korrektur auf
dem Bildschirm.

Das beschriebene Bildschirmsystem wird
als Konfigurationsbestandteil der Anlage
ROBOTRON 300 eingesetzt. Damit die
durch die Bildschirmtechnik moglichen
Problemldsungen besonders wirksamwer-
den, empfiehlt es sich, weitere Konfigu-
rationsbestandteile einzusetzen. Hierzu
gehdren in erster Linie Speicher mit
wahlfreiem Zugriff und geeigneten Da-
teniibertragungseinrichtungen, die eine
schnelle Ubertragung von und zu dezen-
tralen Informationsquellen ermdglichen.

2. Aufbau und Wirkungsweise

der Anlage ROBOTRON 300

Die elektronische Datenverarbeitungs-
anlage ROBOTRON 300 ist eine voll-
transistorisierte Anlage mittlerer GroBe
(Bild 3). lhre technische Konzeption und
ihre Systemunterlagen sind vor allem auf
skonomische Belange zugeschnitten und
entsprechen den Bedingungen mittelgro-
Ber Wirtschaftseinheiten bzw. Aufgaben-
stellungen. Gesteuert wird die Anlage
ROBOTRON 300 durch in ihrem Ferrit-
kernspeicher gespeicherte Programme.
Die hierzu erforderliche Programmierung
wird durch geeignete Programmierspra-
chen vereinfacht und erleichtert.

2.1, Zentraleinheit

Die Zentraleinheit fiihrt alle Steuer- und
Rechenvorgénge durch, die fiir den Ab-
lauf eines Programms notwendig sind.
Sie verarbeitet Informationen mit varia-
bler Wortldnge, und zwar serienparallel.
Grundsétzlich wird zur Gewdbhrleistung
der notwendigen Verarbeitungssicherheit
in der Zentraleinheit eine Paritéatskon-
trolle jedes einzelnen Zeichens vorge-
nommen.

Der Hauptspeicher ist ein Ferritkernspei-
cher mit einer Zugriffszeit von 10 us. Er
besteht aus acht Speicherebenen. Die
Speicherkapazitdt betréigt 40000 Zei-
chen. Weiterhin enthdlt die Zentralein-
heit einen 120stelligen Akkumulator so-
wie zehn Indexregister. Die Zusammen-
arbeit mit den peripheren Gerdten wird
liber eine Vorrangsteuerung geregelt.
Die Programmierung erfolgt durch Be-
fehlsworte mit einer konstanten Lange
von sechs Zeichen:

Wortmarke

Operationshauptteil h f d b

e
Operationszusatzteil g e c a

Adresse

6 5 4 3 2 1

Der numerische Teil der ersten vier Zei-
chen enthilt die Adresse. Die Uberbits a
bis h dieser Zeichen dienen zur Angabe
einer Indexoperation, der Adressierung
von Indexregistern und zum Teil auch
der Adressierung des Kernspeichers. Die
Zeichen 5 und 6 dienen der Angabe bzw.
der naheren Erkldrung oder Erweiterung
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der Operation selbst. Mit Hilfe des Zif-
fernteils und der dazugéhdrigen Uber-
bits ergeben sich 40 Grundbefehle und
40 Variationsmaglichkeiten.

Zum AnschluB der peripheren Gerdte ste-
hen in der Zentraleinheit je drei variable
Eingabe- und Ausgabekandle zur Verfii-
gung. An diese Kandle kénnen wahl-
weise Lochkartenleser und -stanzer, Loch-
bandgerdte, Paralleldrucker, Dateniiber-
tragungseinheiten usw. angeschlossen
werden. Zusdatzlich besitzt die Zentralein-
heit drei feste AnschluBkandle fiir den
AnschluB eines Maschinentischs, eines
Zusatzspeichersteuergerdts  und  einer
Magnetbandsteuereinheit. Die mittlere
Arbeitsgeschwindigkeit der Anlage liegt
bei mehr als 5000 Operationen je Se-
kunde.

Rechenzeiten in ms
(n = Anzahl der Stellen):
Operation

Festkomma
Addition/Subtraktion
Multiplikation
Division

Gleitkomma
Addition/Subtraktion
Multiplikation
Division

2.2, Maschinentisch

Zum Maschinentisch gehdren eine Kon-
trollschreibmaschine, ein Lochbandlese-
gerdt und ein Lochbandstanzgerdat. Der
Lochbandleser arbeitet mit einer Ge-
schwindigkeit von 300 Zeichen/s, der
Lochbandstanzer mit 20 Zeichen/s. Diese
Gerdte dienen hauptsdchlich zur Ein-
und Ausgabe geringer Datenmengen,
wie der Eingabe eines Programms oder
zum Schreiben eines Rechenprotokolls.
Sie sind ungepuffert mit der Zentralein-
heit verbunden.

2.3, Bedientisch

Der Bedientisch ist ein Teil der Zentral-
einheit. Er tragt alle Bedienelemente,
die fiir das Arbeiten mit der Anlage er-
forderlich sind. Uber ein Tastenfeld kon-
nen sowohl Befehlsregister alssauch Be-
fehlszdhler statisch eingestellt werden.
Der dezimal entschliisselte Befehlsregi-
sterinhalt wird optisch angezeigt. Neben
den Bedienelementen enthdlt er ein
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umfangreiches Fehleranzeigefeld sowie
Zdhler- und Registerkontrollen.  Uber
einen Betriebsartenwahlschalter kann die
Maschinentaktfolge variiert werden.,

2.4, Lese-Stanz-Einheit

Die Lochkartenein- und Lochkartenaus-
gabe erfolgt durch eine Lochkarten-Lese-
Stanzeinheit (fiir 80stellige Lochkarten).
Die Lochkarten-Lese-Stanzeinheit besitzt
eine Abfiihl- und eine Stanzbahn. Jeder
der Bahnen sind zwei vom Programm
ansteuerbare Ablagefécher zugeordnet.
AuBerdem ist ein gemeinsames Misch-
fach vorhanden. Die Bedienung wird
durch eine Karteizufiihrung erleichtert.
Sowohl beim Lesen als auch beim Lo-
chen betrdgt die Arbeitsgeschwindigkeit
12 000 Karten/h. Die Lesebahn ist aus-
gestattet mit zwei Lesestationen; die
Stanzbahn ebenfalls mit zwei Lesestatio-
nen, einer Stanzstation und einer weite-
ren Lesestation fiir die Riicklesung der
gestanzten Daten in den Puffer.

Die Informationen werden zwischen der
Lochkarten-Lese-Stanzeinheit und der
Zentraleinheit tiber Lese- bzw. Stanzpuf-
fer transportiert. Diese Pufferspeicher
dienen dem Ausgleich zwischen der inter-
nen Verarbeitungsgeschwindigkeit der
Zentraleinheit und der Ein- und Aus-
gabegeschwindigkeit der Lochkarten-
Lese-Stanzeinheit. Sie werden weiterhin
fir eine Kontrolle der gelesenen bzw.
gestanzten Daten herangezogen (Dop-
pel- bzw. Riicklesung). Deshalb wird je-
weils der Informationsinhalt zweier 80-
stelliger Lochkarten gepuffert.

2.5. Gepufferte Lochbandgerdte

Der AnschluB von Lochbandgerdten er-
folgt liber einen Pufferspeicher. An einen
Lochbandpuffer kénnen ein oder zwei
Lochbandleser und ein Lochbandstanzer
angeschlossen werden. Die Lochband-
leser arbeiten mit einer Geschwindigkeit
von 1000 Zeichen/s, der Lochbandstanzer
mit 150 Zeichens.

2.6. Paralleldrucker

Das Ausdrucken der Informationen er-
folgt tiber ein Paralleldruckwerk. Durch
ein variables Druckschema werden die
Daten intern beliebig geordnet und in
jeder gewiinschten Form ausgedruckt.
Das Paralleldruckwerk verfiigt tiber 156

Schreibstellen, Je Schreibstelle sind 57
Zeichen méglich: 26 Buchstaben, 10 Zif-
fern und 21 Sonderzeichen.

Auf zwei verschiedenen, iiber das Pro-
gramm ansteuerbaren Druckbahnen kann
gleichzeitig und mit unterschiedlichen
Formularbreiten gearbeitet werden. Ne-
ben dem programmgesteuerten Papier-
vorschub ist ein lochbandgesteuerter For-
mularvorschub  moglich. Die Arbeits-
geschwindigkeit betrdgt im Durchschnitt
21 000 Zeilen/h.

Die Verbindung zwischen Zentraleinheit
und Drucker erfolgt tiber Druckpuffer. Die
Kapazitdt betrdgt jeweils eine Druck-
zeile.

2.7. Magnetbandspeicher

Der AnschluB der Magnetbandspeicher-
gerdte erfolgt liber ein Magnetband-
steuergerdt. Fiir die Magnetbandspei-
chergerdte gelten folgende Parameter:
Bandlaufgeschwindigkeit 1,52 m/s
Ubertragungsfrequenz 33!/ kHz
Bandldnge 750 m

Bandbreite !/, Zoll

Speicherdichte 22 Zeichen/mm
Aufzeichnungsverfahren NRZM
Blocklénge variabel

An ein Steuergerdt lassen sich bis
zu acht Magnetbandspeichergerdte an-
schlieBen, von denen wéhrend eines Pro-
gramms sechs beliebige Gerdte ansteuer-
bar sind.

Die Dateniibertragung zur Zentralein-
heit erfolgt ungepuffert.

2.8. Zusatzspeicher

Durch den AnschluB eines Zusatzspei-
chers 1aBt sich die Zentraleinheit mit
einem frei adressierbaren Speicher von
groBer Kapazitdt erweitern. Verschiedene
Steuerfunktionen fiir die Speicheraggre-
gate (bt ein Zusatzspeichersteuergerdt
aus, das tiber einen festen Ein- und Aus-
gabekanal mit der Zentraleinheit verbun-
den ist. An das Zusatzspeichersteuergerdt
kénnen bis zu vier Magnettrommelspei-
cher und ein Ferritkernspeicher ange-
schlossen werden.

Wéhrend der Ferritkernzusatzspeicher
(10 000 Zeichen) zeichenadressierbar ist,
sind die Magnettrommelspeicher wort-
adressiert. Jede Magnettrommel verfligt
iiber eine Kapazitat von 10 000 Wértern.
Jedes Wort besteht aus 10 Zeichen, eines
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Bild 1. Datentibertragungssystem
DFE 550

Bild 2. Bildschirmsystem
ROBOTRON 300




davon ist das Vorzeichen. Die durch-
schnittliche Zugriffszeit zum Magnettrom-
melspeicher betragt 20 ms.

3. Dateniibertragungssystem

in Verbindung mit ROBOTRON 300

Die Anlage DFE 550 ist eine AnschluB-
einheit fiir die Dateniibertragung zur
Vervollstéindigung der mittleren elektro-
nischen Datenverarbeitungsanlage RO-
BOTRON 300 (Bild 1). Durch Kopplung
mit den Zentraleinheiten dieses Systems
ist eine gesicherte Ubertragung von In-
formationen des Rechners iiber das her-
kémmliche Telefonnetz mit Wdahlvermitt-
lung zu einem zweiten Rechner mdglich.
Neben der Kopplung Rechner-Rechner
ist auch, unabhdngig von Datenver-
arbeitungssystemen, die Ubertragung
Lochband-Lochband vorgesehen. Block-
speicher in der Ubertragungseinheit er-
méglichen eine kontinuierliche Ausla-
stung der geschalteten Verbindung.

Die Geschwindigkeit der Dateniiber-
nahme und -iibergabe ist von den Takt-
frequenzen der angeschlossenen Gerdte
abhdngig. Das verwendete Sicherungs-
verfahren ermdglicht Fehlersicherheiten
um 10-°.

Die maximale Gerdatekonfiguration der
elektronischen Datenverarbeitungsanlage
ROBOTRON 300 geht aus dem Block-
schaltbild fiir das Gesamtsystem (Bild 4)
hervor.

4. Systemunterlagen

Fiir das Datenverarbeitungssystem RO-
BOTRON 300 wurde ein umfangreiches
Paket von Systemunterlagen geschaffen,
das sowohl bei allen zu l8senden Auf-
gaben im Bereich der kommerziellen Da-
tenverarbeitung als auch im mathema-
tisch-technischen Einsatzgebiet einen ho-
hen Programmierkomfort bietet.

Die ROBOTRON-300-Systemunterlagen
umfassen folgende wichtige Systeme und
Programme:

— MOPS (ein maschinenorientiertes Pro-
grammsystem) ist ein sehr leistungsfdhi-
ger Autocode, der in einer MACRO-Ver-
sion und in einer Lochkartenversion vor-
liegt;

]
’

— List-Programm-Generator, ein Pro-
grammiersystem, das keine Kenntnisse
der Maschinenprogrammierung voraus-

setzt und lediglich standardisierte Para-
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meterkarten und Listformulare verwen-
det;

— ALGOL-60-Compiler, dem die problem-
orientierte Programmiersprache ALGOL
zugrunde liegt. Diese Programmierspra-
che fiihrt zu einer wesentlichen Erleichte-
rung bei mathematisch-technischen Pro-
grammieraufgaben;

—  Tabellen-Simulator-Programm,  das
speziell bei allen Tabellier- und Listvor-
gdéingen eingesetzt wird, die Lochkarten
als Datentréger haben;

— Monitor-System fiir die Steuerung und
Uberwachung aller Programmldufe ein-
schlieBlich der Ubersetzungen, der Pro-
grammteilung und Programmbdnder;

— Magnetband-Organisationssystem, ein
Programmsystem, das alle routinemdBi-
gen Arbeiten, die bei der Verwen-
dung von Magnetbandspeichern anfal-
len, automatisch ausfiihrt und kontrol-
liert.

FehlermaBnahmeprogramm fiir die pro-
grammtechnische Analyse und Behand-
lung bei der Anwendung der automati-
schen Fehlerunterbrechung;

— Sortiergeneratoren und kombinierte
Sortier- und Mischprogramme fiir alle
Magnetband-Sortierarbeiten;

— Protokollprogramm-System, bestehend
aus mehreren Programmen zur Pro-
grammtestung;

— Standardprogramme zum Ubertragen
von Informationen von der Zentraleinheit
zu den peripheren Gerdten und umge-
kehrt sowie der peripheren Gerdte unter-
einander;

— Anlagentestprogramme,  bestehend
aus Inbetriebnahmeprogrammen, Dauer-
testprogrammen und Wartungsprogram-
men;

— Okonometrische Programme. Diese
Programme sind fiir die Anwendung von

Methoden der Operationsforschung von -

grundlegender Bedeutung. Okonometri-
sche Programme werden fiir folgende
Verfahren geschaffen:

Lineare Optimierung

Quadratische Optimierung

CPM

PERT

Rundfahrtproblem

Transport- und Zuordnungsproblem
Standortproblem

Regressionsanalyse

Statistik;

Bild 3. Rechenzentrum

mit ROBOTRON 300

Bild 4. Blockschaltbild der Maximal-
ausstattung  ROBOTRON 300 A1, A2,
A3 = Ausgabekanal 1, 2, 3; BE
— Bildschirmeinheit; BS = Bildschirm-
steuereinheit; BT = Bedientisch; DFE

— Mathematische Programme. Die ma-
thematische Programmbibliothek umfaBt
u. a. Programme fiir allgemeine elemen-
tare Funktionen, Exponential-, Hyperbel-,
Area- und trigonometrische Funktionen,
allgemeine hoéhere Funktionen, lineare
Gleichungen, Matrizenoperationen, Poly-
nomoperationen, Differentialgleichun-
gen, numerische Integration und Zahlen-
umwandlung.

5. Zusammenfassung
Die vorstehend beschriebene Anlage RO-
BOTRON 300 und das als Konfiguration
einsetzbare Bildschirmsystem bieten dem
Anwender breite  Anwendungsméglich-
keiten. AuBer diesem Vorteil wird dem
jeweiligen Anwender eine Anlage zur
Verfligung gestellt, deren jahrelanger
Einsatz eine hohe Funktionssicherheit be-
weist. Nicht zuletzt ist das darauf zu-
riickzufiihren, daB bereits bei der Kon-
struktion der Anlagengerdte auf eine
hohe Betriebssicherheit. und auf einen
fir die Wartung glinstigen Aufbau Wert
gelegt wurde. So sind z.B. alle elektro-
nischen Schaltkreise voll transistorisiert
und auf standardisierten Leiterplatten
mit vergoldeten Steckverbindungen leicht
auswechselbar untergebracht. Die Ge-
stellverdrahtung ist in |6tfreier Wickel-
technik ausgefiihrt.
Alle fiir die Wartung der Anlage notwen-
digen MeBpunkte sind an Steckbuchsen
auf den Leiterplatten nach Offnen der
Schranktiiren sofort zugdnglich.
Diesen Fakten ist es nicht zuletzt zu ver-
danken, daB sich der ROBOTRON 300
bei {iber 200 Anwendern in der Deut-
schen Demokratischen Republik voll be-
wéihrt hat. Die dabei gemachten Erfah-
rungen und das umfangreiche Service-
Leistungs-Spektrum stehen auch allen
Anwendern auBerhalb der Deutschen
Demokratischen Republik zur Verfligung.
NTB 1770
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550 = Datenlibertragungssystem; DP =
Druckpuffer; E1, E2, E3 = Eingabekanal
1, 2, 3; HS = Hauptspeicher; LBL =
Lochbandleser; LBS = Lochbandstanzer;
LKL = Lochkartenleser;.LKS = Lochkar-
tenstanzer; LP = Lesepuffer; MB = Ma-
gnetbandspeichergerét; MBK = Magnet-
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bandspeicherkanal; MBS = Magnet-
bandsteuergerdt; MT = Maschinentisch;
MTR = Magnettrommelspeicher; PD =
Paralleldrucker; RW = Rechenwerk; RWE
= Rechenwerkergdnzung; SP = Stanz-
puffer; SR = Kontrollschreibmaschine;
SW = Steuerwerk; TA = Tastatur; VT =

Verteiler; ZKS = Ferritkernspeicher; ZSK
= Zusatzspeicherkanal; ZSS = Zusatz-
speichersteuergerat




Abrechnungsautomat mit Zusatzspeicher
im schwedischen GetréinkegroBhandel

Okonom P. Nystrom und Ukonom M. Sinnhéfer, Stockholm

0. Einleitung

Bis zu einem gewissen Datenanfall und
bis zu einem gewissen Sortimentsumfang
ist es die 6konomischste Losung, alle Ab-
rechnungsaufgaben auf elektronischen
Abrechnungsautomaten durchzufiihren.
Der elektronische Abrechnungsautomat
dara]-SOEMTRON 382  besitzt in  der
Standardausfithrung 3 steckbare kon-
stante Faktoren, 3 Arbeitsregister sowie
4, 8 oder 12 Speicher. Reichen diese Spei-
cher nicht aus, kann ein Zusatzspeicher
angeschlossen werden.

1. Leistung und Varianten
des Zusatzspeichers

1.1. Speicherinhalte

600 Woérter mit einer Kapazitdt von 11
Stellen und Vorzeichen bilden die Grund-
ausstattung des auf dem Magnettrom-
melprinzip arbeitenden Zusatzspeichers.
24 Speicherspuren mit je 1200 bit erge-
ben die Gesamtzahl von 28 800 bit auf
der Trommel, Fiir die Speicherung eines
Worts sind 48 bit notwendig. Numerische
Informationen werden durch 4 bit, alpha-
numerische durch 6 bit und Befehle durch
12 bit dargestellt. Auf einer Trommel
kénnen sowohl alphanumerische Infor-
mationen als auch Befehle gespeichert
werden. Es sind folgende Kombinationen
moglich:

S = numerische Summen- und Konstan-
tenspeicherung

A = alphanumerische Konstantenspei-
cherung

AS = kombinierte alphanumerische Kon-
stanten- und Summenspeicherung

AB = kombinierte alphanumerische Kon-
stanten- und interne Befehlsspeicherung
SB = kombinierte numerische Summen-
und Konstantenspeicherung sowie interne
Befehlsspeicherung

ASB = kombinierte alphanumerische
Konstanten- und Summenspeicherung so-
wie interne Befehlsspeicherung.

Die mittlere Zugriffszeit betragt 11 ms,
was einer Drehzahl von 2 800 U/min ent-
spricht.

1.2. Speicherbelegung

Die Speicherbelegung ist durch Briicken-
stecker sehr variabel zu gestalten. Es ist
entweder eine variable oder eine feste
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Wortléinge méglich. Bei fester Wortlénge
(alphanumerisch) ergeben sich folgende
Satzldngen:

300 Sdatze zu 16 Zeichen = 96 bit

200 Sétze zu 24 Zeichen = 144 bit

100 Sdtze zu 48 Zeichen = 288 bit

Die variable Satzldnge gestattet Spei-
chersatze beliebiger Ldnge. Die Um-
schaltung von einem Speicher zum ande-
ren erfolgt automatisch. Das Ende eines
Satzes wird durch eine Marke gekenn-
zeichnet,

1.3. Summenspeicherung

Man kann sowohl alle 600 Speicher als
Summenspeicher benutzen als auch bei
einem alphanumerisch ausgelegten Spei-
cher einen Summenteil abteilen. Dies ist
nur bei fester Satzlinge moglich. Die
100 Speichersdtze zu 48 Zeichen (= 288
bit) werden so geteilt:
alphanumerischer Teil (40 Zeichen) und
Summenteil (8 Zeichen = 11 Ziffern und
Vorzeichen).

Bei 200 Speichersdtzen zu 24 Zeichen
wird so geteilt:

alphanumerischer Teil (16 Zeichen) und
Summenteil (8 Zeichen = 11 Ziffern und
Vorzeichen).

1.4. Befehlsspeicherung

Die Abarbeitung von Befehlen (in 12-bit-

Darstellung) vom Zusatzspeicher gestat-

tet es, wagenschrittunabhdngig zu arbei-

ten. Dabei kénnen folgende Operationen

durchgefiihrt werden:

— Rechenoperationen (Addition, Multi-

plikation, Subtraktion, Division)

— Transferoperationen
Stellenabstreichung

— Festlegung des Quotienten

— Wabhl von Kernspeicheradressen

— Wahl von Zusatzspeicheradressen

— Sprungbefehle (bedingter und unbe-

dingter Sprung).

Die Sprungbefehle erméglichen logische

Entscheidungen.

2. Einsatz des Zusatzspeichers

Bei einem Stockholmer Lebensmittel-
GroBhdndler wird der Getrénkeumschlag
(Jahresdurchschnitt 1,5 Millionen skr) auf
einem elektronischen Abrechnungsauto-
maten daro]-SOEMTRON 382 mit Zusatz-

speicher abgerechnet, Die Abrechnung
umfaBt das Ausschreiben der Rechnun-
gen, der Tourenpléne der Fahrzeuge
sowie der Statistiken {iber die Rickliefe-
rung der Flaschen.

Die durchschnittliche Anzahl der Faktu-
ren betrdgt 250 bis 300 Stiick je Tag. Die
Auslieferung einer Bestellung bis 12.00
Uhr erfolgt noch am gleichen Tag, wo-
bei die Rechnung der ausgelieferten
Ware beigelegt ist.

2.1. Maschinenausstattung

Die Lésung der Aufgaben erfolgt mit der
Zusatzspeichervariante ASB. Es stehen
200 feste Speichersdtze zu 24 Wortern
zur Verfligung. Da ein Summenteil abge-
splittet ist, stehen 16 alphanumerische
Zeichen und ein Summenteil mit 11 Stel-
len und Vorzeichen zur Verfiigung. Der
Automat besitzt 8 Kernspeicher und 3
steckbare Konstanten.

2.2. Ausschreibung der Rechnung

2.2.1. Artikelnummer

Die Artikelnummer besteht aus 6 Ziffern.
Dabei werden von Hand nur 4 Ziffern
eingegeben. Die 2 restlichen Ziffern sind
Bestandteil des Zusatzspeichers und wer-
den automatisch ausgeschrieben. Die er-
sten drei Ziffern steuern durch Register-
wahl den jeweiligen Zusatzspeicherplatz
an, wdhrend die vierte Ziffer durch Regi-
sterwahl eines Kernspeichers entscheidet,
ob der Kunde Rabatte erhdlt oder nicht.
Wie schon gesagt, erfolgt die Ausschrei-
bung der restlichen zwei Ziffern vom Zu-
satzspeicher. Die erste Ziffer addiert die

Anzahl der Késten durch Registerwahl in

einen Kernspeicher. FlaschengréBen wer-
den ebenfalls durch Registerwahl von
der letzten Ziffer in einen Kernspeicher
addiert. Durch Registerwahl des Kern-
speichers vom Zusatzspeicher aus kann
die Bedienungskraft in der Verteilung
und Anordnung von FlaschengréBen und
Kasten des jeweiligen Artikels keine Feh-
ler bei der Eingabe machen,

000 0 0O

TT

steuert durch Registerwahl
Zusatzspeicheradresse

0
|

I steuert in AC 1 Kundenrabatt
steuert in AC 4 Anzahl der
Kéasten

steuert in AC 2 und AC 3
= Anzahl und GroBe der
Flaschen
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Bild 2. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat dara]-SOEMTRON 382 mit Zusatz-

speicher

2.2.2. Text- und Preisschreibung

Die Text- und Preisschreibung erfolgt
automatisch durch den Zusatzspeicher.
Der Text wurde einmal iiber die Zehner-
tastatur im Maschinencode eingegeben.
Der Preis ist Bestandteil des Summen-
teils, und zwar der hochsten 5 Stellen.
Sollten sich die Preise dndern, kann die
Bedienungskraft ohne Kenntnis des Ma-
schinencodes die Verdnderungen selbst
durchfiihren, da der Summenteil tiber das
Eingaberegister intern belegt werden
kann.

2.2.3. Rabatt-, Flaschen- und Kasten-
berechnung

Durch Bedienung der Taste ,Start 2" in
der Anzahlspalte erfolgt die Ausschrei-
bung der Menge aus dem Kernspeicher
AC 1. Anhand einer Tabelle, die an der
Maschine befestigt ist, legt die Bedie-
nungskraft den Rabatt fest und ruft den
jeweiligen Zusatzspeicher an:

001 = 0,20 skr je Kasten

002 = 0,30 skr je Kasten

003 = 0,45 skr je Kasten

004 = 0,80 skr je Kasten

005 = 0,24 skr je Kasten

Der Zusatzspeicherplatz 005 enthdlt den
Rabattsatz fiir ausldndische Biere, auf die
ein Sonderrabatt gewdhrt wird. Nach der
automatischen Ausschreibung der Be-
zeichnung und des Rabattsatzes erfolgt
der manuelle Abruf des Inhalts des Kern-
speichers AC 1. Multiplikation, Tabulator-
sprung und Ausschreibung des Produkts
erfolgen wieder automatisch.

Die Zuschladge (Pfand) fiir Flaschen und
Kéasten sind in folgenden Zusatzspeicher-
platzen enthalten:

006 = Flasche 33 cl = 3,75 skr je Kasten
007 = Flasche 58 cl = 4,00 skr je Kasten
008 = Kasten = 6,00 skr je Stiick
Die Berechnung der Zuschldge erfolgt
ebenfalls automatisch, wobei der jewei-
lige Kernspeicher AC2, AC3 und AC4
manuell anzusteuern ist.

2.2.4. Mehrwertsteuer-Berechnung
Die Mehrwertsteuer wird automatisch be-
rechnet, Nach Ansteuerung des Zusatz-
speicherplatzes 010 erfolgt die Ausschrei-
bung des Textes und Prozentsatzes sowie
die Errechnung der Steuersumme.
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2.3, Statistische Auswertungen
2.3.1. Auswertung je LKW
Zundchst werden alle Bestellungen nach
LKW sortiert. Fiir jeden LKW erfolgt die
Fakturierung gesondert. Dabei wird im
rechten Teil des Summenteils die Anzahl
der Kasten je Artikel gespeichert:
99999 999999
Preis Anzahl der Kasten

je Artikel.
Die Ausschreibung dieser Aufstellung je
LKW bildet die Grundlage fiir die Bereit-
stellung der Ware durch das Lager und
den Versand. Weiterhin erhdlt die Ge-
schaftsleitung  eine genaue Ubersicht
iber den Ausgang der Ware und die
Rentabilitéat eines jeden Fahrzeugs.

2.3.2. Monatsauswertung

Anhand der LKW-Listen eines jeden Tags

erfolgt monatlich einmal eine Eingabe

aller Tageswerte. Der Automat errechnet

ebenfalls im rechten Teil des Summen-

teils den monatlichen Umsatz je Artikel.
NTB 1766
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Bild 3. Rechnung und Auswertung
je LKW
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Bedingungen zur Auswahl geeigneter Bedienungskréfte
an Datenerfassungsgerdaten

Dr. G. Blosfeld, Halle

0. Yorbemerkung

Die Ergebnisse der elektronischen oder
maschinellen Datenverarbeitung hangen
weitgehend von der Qualitat und Schnel-
ligkeit der Datenerfassung auf maschinell
lesbaren Datentrégern ab. Der Aufwand
an Zeit, Geld und Arbeitskraften fiir eine
solche Datenerfassung ist, gemessen an
den Gesamtkosten, dem Arbeitszeitfonds
und der Anzahl der Beschéftigten in der
Datenverarbeitung, relativ hoch. Der Ein-
satz von Organisationsformen der Daten-
erfassung in unmittelbar maschinell les-
barer Form bzw. durch MeBwertimpulse
ist gegenwdrtig noch nicht sehr weit ver-
breitet. Die haufigste Erfassung der Da-
ten erfolgt auf visuell lesbaren Belegen
und ist mit der nachfolgenden bzw. par-
allelen Umwandlung auf maschinell les-
bare Datentréger verbunden. In diesen
Féllen werden die Daten und Informa-
tionen durch das Eintasten der Angaben
auf der Tastatur eines Datenerfassungs-
gerdts tibertragen.

Die Leistungen bei der parallelen oder
nachfolgenden  Ubertragung der ur-
spriinglich hand- oder maschinenschrift-
lich fixierten Angaben werden beeinfluft
durch

— die verwendete Gerdtetechnik;

— unterschiedliche organisatorische L&-
sungen im Rahmen der Gesamtorganisa-
tion;

— die Eignung von Arbeitskrdften zur
Bedienung der Datenerfassungsgerdte;

— die Qualifizierung der Bedienungs-
krafte;

—- die materiellen Anreize, die die quali-
tativen und die quantitativen Leistungen
der Bedienungskrdfte stimulieren.

Die nachtrdgliche Ubertragung der Da-
ten und Informationen auf die Daten-
trdger Lochkarte oder Lochband, die auf
dem Eintasten der Angaben in eine Ta-
statur beruht, ist in wachsendem Umfang
das kritische Moment bei der optimalen
Nutzung von Datenverarbeitungsanla-
gen. Besonders die Linge der Zeitspanne
zwischen Datenursprung und Eingabe in
den AuswertungsprozeB, die damit ver-
bundene Arbeitsaufwendigkeit und die
hohen Kosten sowie die Fehlerhaftigkeit
sind dafiir kennzeichnend. Eine Rationa-
lisierung der Datenerfassung — unter Be-

achtung der gegenwdrtig nutzbaren Da-
tenerfassungstechnik — sowie die Aus-
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wahl der, geeignetsten Kréfte zur Be-
dienung der Datenerfassungsmaschinen
werden daher notwendig.

1. Arbeitsaufgaben einer Bedienungs-
kraft an Datenerfassungsgerdten

Im Gegensatz zum Aufbereiten und Aus-
werten der maschinell lesbaren Daten-
trager, wo die Arbeitsgeschwindigkeit
durch die technischen Parameter der Ma-
schinen gegeben ist und die Bedienungs-
kraft die Arbeit nur vorbereitet, steuert
und Uberwacht, muB die Bedienungs-
kraft bei der Datenerfassung die Daten
und Informationen selbst eintasten. Sie
bestimmt also durch die Anschldge die
Arbeitsgeschwindigkeit.

Bei dieser Tdatigkeit sind miteinander
verknlpft

— das Einlegen und der maschinelle
Transport von Vordruck und maschinell
lesbarem Datentréger;

— das Ablesen von Daten und Informa-
tionen von hand- oder maschinenschrift-
lich ausgefertigten Erfassungsbelegen;
— das Merken bestimmter Wort- und
Zahlenfolgen und Symbole in bestimm-
ter Reihenfolge;

— das Ubertragen durch Anschlagen der
Tasten auf einer Tastatur, wobei eine
standige Priifung der gemerkten Stellen-
anzahl mit der Eintragungsmoglichkeit
erfolgen muB. Bei Nichtiibereinstimmung
muB die Ubertragung eingestellt und der
betreffende Vorgang zur Klarung zu-
riickgegeben werden. Die bisher geté-
tigte Ubertragung muB als fehlerhaft ge-
kennzeichnet werden;

— die Entnahme und Ablage der visuell
und maschinell lesbaren Datentrdger.
Dabei soll eine durch entsprechende
Schreibgeschwindigkeit und Griffsicher-
heit — verbunden mit der vorstehend
angefiihrten Aufmerksamkeitsleistung —
méglichst groBe Arbeitsgeschwindigkeit
bei geringster Anstrengung erreicht wer-
den. Das bedingt das vollkommene Be-
herrschen des Blindschreibsystems auf der
Tastatur einschlieBlich der zusatzlichen
Funktionstasten des Datenerfassungs-
gerdts. Die Bedienungskraft muB ihre
Arbeit vollkommen fehlerfrei ausfiihren.
Selbst festgestellte Fehler missen als
solche auf dem Lochband gekennzeich-
net werden. Dariiber hinaus soll die
Bedienungskraft jederzeit den Grund-
gedanken ihrer Arbeit — die eingetaste-

ten Daten — verstehen. In Zweifelsfdllen
darf sie nichts selbst entscheiden. Die be-
dingungslose Befolgung solcher Festle-
gungen setzt voraus, daB ihr die Trag-
weite ihrer Arbeit bewuBt ist.

Der Arbeitsrhythmus und die Qualitdt
der Leistungen beim Eintasten der Daten
in eine Tastatur werden neben anderen
Faktoren beeinfluBt von der

— Ubersichtlichkeit des Erfassungsbelegs,
— Klarheit der Eintragungen,

— Einheitlichkeit von Beleg (Vordruck)
und maschinell lesbarem Datentréger,
— ZweckméBigkeit des Aufbaus von Vor-
druck und Datentrager.

Zur Leistung der Bedienungskraft gehort,
auBerdem darauf zu achten, daB

— fiir den maschinell lesbaren Datentra-
ger das vorgeschriebene Material ver-
wendet wird,

— die eingetasteten Daten mit den Da-
ten des Erfassungsbelegs (ibereinstim-
men und in den richtigen Vordruckfel-
dern stehen,

— keine falschen Eintastungen erfolgen
oder als solche gekennzeichnet sind,

— keine Daten ausgelassen sind,

— keine Lochungen in Lochkarte oder
Lochband doppelt oder versetzt vorkom-
men,

_ kein Datum ibertippt, sondern als
Fehler entsprechend seiner Art als Irrung
gekennzeichnet wird,

— kein Maschinenfehler vorkommt.
Anforderungen an das Wissen und Kén-
nen der Bedienungskréfte sind eigene —
zuldssige — Entscheidungen iiber Aufrun-
dungen sowie iiber Auffillen und Ergdn-
zungen von Daten durch Nullen.

Das alles setzt voraus, daB die Bedie-
nungskraft mit der Ubernahme eines Ar-
beitsauftrags eindeutige, verbindliche
und versténdliche Arbeitsanweisungen
erhdlt. Die Bedienungskraft muB selbst
so qualifiziert sein, daB sie ihre Maschine
nach solchen Arbeitsanweisungen ein-
richten und kontrollieren kann.

Mdngel in der Leistung, die durch die
Bedienungskrafte besonders héufig ver-
ursacht werden, kénnen nach folgenden
Komplexen gruppiert werden:

Falsches Ablesen

Unvollstandiges Merken

Fehlerhaftes Bedienen der Tastatur.

Die mangelhafte Aufmerksamkeitslei-
stung rangiert dabei knapp vor ungenti-
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gender Qualifikation, Unsicherheit in der
Bedienung des Datenerfassungsgerdts
und mangelndem Verstandnis fiir die Ar-
beit.

2. Tempordrer ArbeitsfluB

Das Eintasten der Daten auf der Tasta-
tur unterliegt weitgehend einer zeitgere-
gelten Bewegung im Takt. Der Rhythmus
kann als Zeitvergleichsurteil dienen. Da-
bei muB aber beriicksichtigt werden, {iber
welchen Zeitraum die Bedienungskraft
aus den gleichen oder wechselnden Er-
fassungsbelegen Daten in die Vordrucke
bzw. Datentréger iibertrégt. Bei gleichen
Erfassungsbelegen kann sich die Bedie-
nungskraft an gegebene Erschwernisse
gewdhnen. Ein Wechseln der Arbeitsauf-
trage, verbunden mit dem Wechseln der
Unterlagen, erfordert immer wieder er-
hohte Aufmerksamkeit, Geschicklichkeit
und Denkarbeit, also konkrete Anpas-
sung an verénderte Situationen.

3. Eignungsfaktoren fiir Bedienungs-
kréfte an Datenerfassungsgerdten

Aus der Analyse der Arbeitstatigkeiten
der Bedienungskrdfte an Datenerfas-
sungsgerdten lassen sich die leistungs-
wichtigsten Fahigkeiten ermitteln. Unge-
achtet der Notwendigkeit und Mdég-
lichkeit, die betreffenden Féhigkeiten der
Arbeitskréfte zu priifen, sind dies fol-
gende:

Das Ablesen der einzutastenden Daten
und Informationen aus den Original-
unterlagen stellt Anforderungen an die
Augen. Der Grad der Anforderungen
wird bestimmt aus der Verschiedenartig-
keit der Vordruckgestaltung und der Art
der Eintragung der Daten. Von der Be-
dienungskraft sind normale Sehschdrfe
und geringe Augenermiidung zu fordern.
Die schnelle und fehlerlose Arbeit erfor-
dert Daueraufmerksamkeit und Konzen-
tration auf die Arbeit. Neben der Sorg-
falt wird auch groBes Verantwortungs-
gefiihl sowie Wissen um Zusammenhdnge
verlangt.

Die Beweglichkeit aller zehn Finger soll
groB sein, und das Zehnfinger-Blind-
schreiben soll beherrscht werden. Dar-
iber hinaus erfordert die Lage der Funk-
tionstasten auf der Tastatur ein erhebli-
ches Spreizen der Finger. Die gesamte
Bedienung der Tastatur muB mit groBer
Geschwindigkeit erfolgen. Zwischen den
optischen Reizen der Aufnahme der Da-
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ten und der, Beweglichkeit bestehen Zu-
sammenhdnge, die durch groBe Merk-
fdhigkeit der Eintragungen, durch schnel-
les optisches Auffinden der Belegfelder
in bestimmter Reihe und gleichzeitiger
Reaktion der Hand und der Finger ge-
kennzeichnet sind. Diese Kombination
zwischen Auffassungsvermégen, Reak-
tionsfahigkeit und Arbeitsgeschwindig-
keit wird noch durch ein betontes Rhyth-
musempfinden ergdanzt.

Die Arbeit selbst wird durch die Arbeits-
anweisung beschrieben, die strikt einzu-
halten ist. Eine eigene Auslegung gege-
bener Anweisungen ist nicht statthaft.
Dem Eintasten muB zeitlich ein Lesen und
Merken von Wort-, Zahlen- oder Zeichen-
gruppen vorausgehen.

Allgemein wird von den Bedienungskraf-
ten eine leichte Auffassungsgabe und
geistige Beweglichkeit gefordert.

Trotz der Vielzahl der aufgefiihrten An-
forderungen stellt das Herstellen der
maschinell lesbaren Datentrdger eine
relativ einférmige Arbeit dar. Eine Einto-
nigkeit der Tatigkeit erstreckt sich lber
die gleichbleibende Zahl der Anschlage
je Datentrdger, iiber die Anzahl der glei-
chen Belege bis zur Erledigung der Ar-
beitsauftrdge fort. Die Eintdnigkeit der
Arbeit erstreckt sich {iber Stunden und
Tage, zumal dann ausgeprégt, wenn nur
wenige Arten der Originalunterlagen in
wenigen Projekten vorkommen. Anderer-
seits ist aber auch die eigentliche Ar-
beitsleistung — das Eintasten selbst —
v6llig monoton. Die Bedienungskraft muf3
gegen die Monotonie der Arbeit weitge-
hend unempfindlich sein. Sie darf dabei
weder unaufmerksam noch unlustig wer-
den.

Zusammenfassend seien die wesentlichen
Eignungsfaktoren genannt, die von den
Bedienungskréften verlangt werden:

1. Normale Sehschdrfe

2. Geringe Augenermiidung

3. Andauernde Aufmerksamkeit und
Konzentration bei ausgepragtem Verant-
wortungsgefiihl

4. GroBe Reaktionsgeschwindigkeit,
Einhaltung des Arbeitsrhythmus

5. Fingerbeweglichkeit und Finger-
geschicklichkeit

6. Merkféhigkeit fiir numerische und
alphanumerische Daten

7. Alle genannten Eignungen (Position 1
bis 6) miissen bei geringster Empfindlich-
keit fiir die Monotonie der Arbeit vorhan-
den sein

8. Das Mitdenken bei der Bedienung
der Datenerfassungsmaschine erfordert
einen bestimmten Grad von geistiger Be-
weglichkeit.

Aus der Forderung nach Beachtung und
Zuordnung der vorgenannten Eignungs-
faktoren lassen sich folgende Gruppen
der funktionellen Eignung ableiten:
Arbeitsgeschwindigkeit

Sorgfalt

Intelligenz

Unempfindlichkeit gegen Monotonie.

4, Auswahl geeigneter Arbeitskrdifte

fiir cie Bedienung

von Datenerfassungsmaschinen

Die vorstehend genannten Faktoren sind
im Rahmen der zu fordernden Arbeits-
verrichtungen eng miteinander verkniipft.
Durch Priifungen sollte objektiv die Eig-
nung zur Bedienungskraft festgestellt
werden, wobei zu unterscheiden wdre
zwischen

— der Feststellung der Eignung vor dem
Beginn der Ausbildung und

— der Uberpriifung der praktischen Lei-
stungsféhigkeit.

Es ist zu beachten, daB die bei den Prii-
fungen ermittelten Ergebnisse allein noch
keinen RiickschluB auf eine zu erwar-
tende Durchschnittsleistung zulassen. Im
allgemeinen bleibt bei den Priifungen
eine Reihe von Umwelts- und Personlich-
keitsfaktoren unberticksichtigt.

Vorrangig sollten sich die Priifungen auf
folgende Faktoren konzentrieren:

1. Zahlenmerkfdhigkeit

2. Aufmerksamkeitsleistung

3. Arbeitsgeschwindigkeit

4, Verhalten bei der Monotonie.

Die Ergebnisse der Priifung sind durch
Wertzahlen der Leistung oder Fehllei-
stung und nicht durch Platzziffern auszu-
driicken.

Erreicht werden soll, daB durch Eignungs-
priifungen die zeit- und kostenmdBig ho-
hen Aufwendungen der Ausbildung auf
jene Arbeitskréfte konzentriert werden,
die vermutlich die geforderten, notwen-
digen Eigenschaften und die Leistungs-
fahigkeit als Bedienungskraft an Daten-
erfassungsmaschinen besitzen. NTB 1761
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Bild 3. Eignungsfaktoren fiir Bedienungs-
krdfte an Datenerfassungsgerdten




. . . 5 : Bild 1. Buchungsautomat
Materialbuchhaltung mit Mindestbestandskontrolle y s ] ASCOTA 170 TMLB

E Bild 2. Elektronische Rechenanlage
dara)-CELLATRON C 8205

Okonem W. Schaarschmidt

1. Organisation Nach Eintasten des Héchstbestands durch
Durch die Verbindung von Buchungs- die Bedienungskraft errechnet der Bu-
automat und elektronischer Rechen- chungsautomat in der letzten Formular-
anlage mit Hilfe der Lochbandtechnik spalte die zu bestellende Menge.
lassen sich mehrere Arbeitsgebiete der Die Schreibwalze hat eine Teilung von
Materialwirtschaft zusammenfassen und 480 : 140 mm. Der Streifen dient der Ab-
in einem Buchungsgang erledigen. Zur teilung Materialversorgung als Arbeits-
Anwendung kommt ein Buchungsauto- grundlage.
mat, dar@-ASCOTA 170 TMLB mit 10 Sind einem Materialkonto mehrere Be-
Zahlwerken und geteilter Walze. lege zugeordnet, sind Stapelbuchungen
Zur chronologischen Erfassung sémtlicher  moglich.
Buchungen dient ein Journal. Die Sal-
denvortrige werden vom Automaten auf 3. Weitere Auswertungen
ihre Richtigkeit hin gepriift. Falsch ein- Die wertméBige Fortschreibung der ge-
getastete Werte werden vom Automaten speicherten Umsdtze, der Zu- und Ab-
erkannt und von der Bedienungskraft ge- génge erfolgt zum TagesabschluB auf
I6scht, bevor sie auf Journal und Mate- ein Tagesumsatzkonto (Tafel 3). Auch
rialkonto ausgedruckt werden. Je Mate- hier werden die Saldenvortrdge auf ihre
rialart steht eine Kontokarte zur Verfii- Richtigkeit hin gepriift und anschlieBend
gung. Sortiermerkmal fiir die Kontokar- mit den Tageswerten verrechnet. Da-
ten ist die Materialnummer. durch ist stets eine Ubersicht lber die
wertmdBige Entwicklung des Material-

Mindest-

menge
210,00 %
1912,50 % :

Zu bestellende Menge

Kontroll-
zahl

abgang

Wert-

zugang

Wert-

Fortschreibung/Abgang

Hochstbestand

saldo

Wert-

Einzel-
preis

2. Artikelkarte und Kontrollstreifen
Auf dem Konto (Tafel 1) drucken nach
dem Eintasten:

Datum

Symbol

Materialnummer

Belegnummer
Kostenstellennummer
Mengenzugang oder -abgang
Einzelpreis und

Mindestmenge.

bestands gegeben.

Das wdhrend des Buchens gleichzeitig
mit anfallende Lochband enthalt alle In-
formationen, die fiir eine weitere Auswer-
tung mit Hilfe einer elektronischen Re-
chenanlage notwendig sind:
Materialnummer

Verfligbare
Verfuigbare Menge
Fortschreibung/Zugang

Menge

Belegnummer

Kostenstellennummer

Zugang bzw. Abgang und

Einzelpreis.

Diese Arten kénnen in der elektronischen
Rechenanlage nach verschiedenen Ge-
sichtspunkten ausgewertet werden. Es ist

Menge
Abgang

Der Buchungsautomat errechnet selbst-
tatig die Positionen

Verflighare Menge

Wertsaldo

Wertzugang

Wertabgang und

Kontrollzahl.

Nach dem Ausschreiben der Kontrollzahl
ist die Mindestmenge einzutasten. Der
Buchungsautomat entscheidet durch den

Menge
Zugang
Mindestbestand

Kontonummer

u. a. méglich, den Materialverbrauch je
Erzeugnis zu ermitteln.
Die Auswertung nach Kostenstellennum-

Kosten-
stelle

mern ergibt den kostenméBigen Nach-
weis (iber verbrauchtes Material. AuBer-
dem lassen sich alle anfallenden Mate-
rialkosten eines bestimmten Berichtszeit-
Vergleich  der Spalten ,Verflighare | ms erfassen. NTB 1744
Menge" und ,Mindestmenge”, ob der

Mindestbestand unterschritten ist oder

nicht, Ist die verflighare Menge groBer

als der Mindestbestand, lduft der Bu-

chungswagen gleich in die Anfangsstel-

lung zuriick. Andernfalls druckt der Bu-

chungsautomat auf dem mitlaufenden

Papierstreifen (Tafel 2):

Datum

Beleg-
nummer
Kontonummer: 123

Kontonummer: 610
Materialnummer

Material-
nummer

AUSG

AUSG

EING
Kontrollstreifen fiir Mindestbestandskontrolle

Tagesumsatzkonto (Wert)

Materialkonto

Materialnummer
Mindestbestand und
Verfligbare Menge.

-
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Tafel 1
15 VIII 70
20 VIII 70
9 IX 70
Tafel 2.
Tafel 3
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Organisationsgerdte
zum Planen, Disponieren und Kontrollieren

Dipl.-Ing.-Uk. J. Stegelitz, Leipzig

0. Einleitung

Die Anforderungen, die an das Leitungs-
und Informationssystem gestellt werden,
verlangen den Einsatz von Hilfsmitteln,
die kiirzeste Vorbereitungs- und Reali-
sierungsfristen und geringste Kosten ga-
rantieren. Damit wird wesentlich der For-
derung entsprochen, den Wirkungsgrad
auch jener Arbeiten zu erhohen, die
wichtige Fiihrungs- und Entscheidungs-
unterlagen hervorbringen bzw. zur Durch-
fiihrung, Kontrolle und Abrechnung ge-
troffener Entscheidungen notwendig sind,
d.h., all jener Prozesse der Leitungs-
téatigkeit, die unter dem Begriff ,Verwal-
tungsarbeit” zusammengefaBt werden.
Die Losung dieser komplizierten Aufga-
ben wird oftmals einseitig in der aus-
schlieBlichen Anwendung der EDV gese-
hen. Bei der Mechanisierung der Ver-
waltungsarbeit ist es aber besonders
wichtig, die fiir die jeweiligen Erforder-
nisse geeignetsten und kostenglinstig-
sten Verfahren auszuwdhlen. So sind bei-
spielsweise Dispositionsgerdte fiir be-
stimmte Aufgaben und innerhalb eines
gewissen GroBenbereichs wirtschaftlicher
als die EDV und fiihren in kurzer Zeit zu
einer hinreichend genauen Lésung. Dar-
{iber hinaus sind die vielfdltigen Kopp-
lungsmaoglichkeiten  solcher  Organisa-
tionsmittel mit EDV-Anlagen zu beachten
und wirksam zu nutzen.

1. Vorteile und Einsatzgebiete

der Dispositionsgerdte

Der weitaus groBte Teil der fiir die Pla-
nung und Leitung der Volkswirtschaft not-
wendigen Informationen tritt gegenwdr-
tig noch in schriftlicher Form auf. Die Pra-
xis zeigt, daB die auf dem Papier fixier-
ten Informationen trotz aller Datentreue
wenig tibersichtlich sind. Optische Ein-
driicke dagegen sind schneller zu erfas-
sen, bringen Unterschiede von Ver-
gleichswerten deutlicher zur Geltung und
pragen sich dem Geddchtnis besser ein
als einzelne Zahlen in Tabellen, Listen
oder sonstigen Unterlagen.

Diesen Tatsachen verdanken die Dispo-
sitionsgerdte ihre Existenz. Sie ermdgli-
chen die anschauliche optische Darstel-
lung und Speicherung miteinander kor-
respondierender Informationen. lhre be-
sonderen Vorzlige liegen darin, daB sie
den schnellen Vergleich verschiedener
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Informationen gestatten und mit gerin-
gem Aufwand standig aktualisiert wer-
den kénnen. Auf den Dispositionsgerdten
entstehen grafische Darstellungen, deren
Besonderheit es ist, daB sie nicht unver-
anderlich, sondern variabel sind. Ver-
dnderungen kénnen durch Verschieben
oder Verstellen der Markierungseinhei-
ten schnell und unmittelbar vorgenom-
men werden, wdhrend in Zahlendarstel-
lungen immer Korrekturen, Streichungen
und Ergé@nzungen nétig sind, die zur Un-
tibersichtlichkeit fiihren. Je leichter das
grafische Bild veréndert werden kann
und je vielfdltiger die Darstellungsmog-
lichkeiten sind, desto universeller kon-
nen Dispositionsgeréite eingesetzt wer-
den.

Mit Hilfe von Dispositionsgerdten gelingt
es, Planabweichungen, Uberlastungen,
Engpésse und Leerldufe aufzuzeigen. Da-
mit wird die Maglichkeit geschaffen,
kurzfristige Dispositionen vorzunehmen.
Durch die leicht verstdndliche Darstel-
lung der betrieblichen Vorgénge in den
verschiedenen Bereichen wird eine bes-
sere Koordination méglich. Die Anwen-
dungsméglichkeiten sind vielfdltig, und
durch die Schaffung verschiedener tech-
nischer Typen kann den spezifischen Ein-
satzzwecken entsprochen werden. Dispo-
sitionsgerdte haben sich besonders be-
wdhrt in der

Planung

Projektierung

Netzplantechnik

Bilanzierung

Arbeitsverteilung

Arbeitskraftelenkung
Produktionskontrolle

Disposition

Maschinenbelegung

Termintiberwachung

Fotomontage.

Nach der technischen Gestaltung werden
drei Gruppen von Dispositionsgerdten
unterschieden:

Steckgerdte

Schiebegerdte

Haftgerate.

Als die giinstigste Form dieser Organisa-
tionsmittel haben sich Tafeln bewdhrt,
die als Tisch-, Wand- oder Standgerdte
gestaltet sind. Sie sind schwenkbar, kipp-
fahig und werden nach dem Baukasten-
prinzip in verschiedenen Abmessungen

verwendet. Vor der Anschaffung von Dis-
positionsgerdten sollte man die Fragen
klgren:

Was soll dargestellt werden?

Wie soll es dargestellt werden?

Dabei ist zu beachten, daB man sich auf
das Wichtigste beschrankt, weil Disposi-
tionsgerdte nur fiir relativ wenige Beob-
achtungseinheiten eine gute Ubersicht-
lichkeit garantieren und somit die Gefahr
besteht, daB die Aktualitdt der Darstel-
lung durch die Vielzahl der gezeigten
Daten und die notwendig werdende
kompliziertere Bedienung verloren geht.
Die richtige Wahl des geeignetsten Dis-
positionsgerdts ist unter Beachtung der
Kriterien

bestmdgliche Ubersichtlichkeit,

leichte Bedienbarkeit und

niedrige Anschaffungskosten

zu erreichen. Dabei sind Anndherungs-
werte auf einem Dispositionsgerdt, die
produktiv genutzt werden, wertvoller als
exakte Statistiken, die nicht genutzt wer-
den. In diesem Sinne stellt das Disposi-
tionsgerdt ein vollwertiges und wichtiges
Arbeitsmittel der Planung und Leitung
dar.

2. Steckgerdte

Bei den Steckgerdten handelt es sich um
Tafeln, die tiber Falze oder Taschen ver-
fligen, in die Einsteckeinheiten von
auBen eingefiihrt werden. Diese Einsteck-
einheiten kénnen Steckstreifen beliebiger
Lange (Streifensteckgerdte), Steckkarten
bestimmter Abmessungen oder Original-
belege (Belegsteckgerdte) sein. Steck-
gerdte sind als Wand- oder Standgeréte
gestaltet.

Streifensteckgerdte werden in der Praxis
u. a. fiir die Darstellung von Maschinen-
belegungen, Dienstpldnen, Stundenpld-
nen, Arbeitsfolgepldnen, Fahrzeugaus-
lastungen, Beschaffungsplénen fiir be-
stimmte Materialien sowie fiir Platzbele-
gungen eingesetzt. Nachteilig wirkt sich
aus, daB die Steckstreifen fiir den ge-
wiinschten Zweck von Hand zugeschnitten
werden miissen und alle Steckeinheiten
in die entsprechenden Fithrungselemente
einzufiihren sind.

Die von der Firma Karl Frech, Dres-
den, produzierte ,KF-Dispo-Stecktafel”
ist eine Einzeltafel aus Hartpappe
(320 mm X 720 mm). Auf festem Unter-
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Bild 1. KF-Dispo-Plan-Geréat mit Nullstab
Bild 2. WO-AV-Dispo-Gerdit




grund sind in Tafelbreite 15 Falze unter-
einander angeordnet zur Aufnahme von
Einsteckstreifen und farbigen Signalen.
Am Kopf der Tafel befindet sich eine uni-
versell anwendbare Skala mit einer
Gradeinteilung. Es kénnen sowohl zeit-
liche Begriffe als auch Betréige, Mengen,
Arbeitsstufen u. a. zugrunde gelegt wer-
Der linke Rand der Tafel bietet
Platz fiir Titelschilder. Zu jeder Tafel wer-
Mo-

natsstreifen, Einsteckstreifen und Merk-

den.
den Datumlot sowie Titelschilder,

signale mitgeliefert.

Die Anwendungsméglichkeiten sind sehr
vielfdltig. So haben sie sich z. B. bei der
Sichtbarmachung der Stellenpldne und
des Arbeitskrafteeinsatzes bewdhrt. Wo
sind die Arbeitskrafte eingesetzt? Wel-
che Mitarbeiter sind zu qualifizieren?
Welche Planstellen sind noch offen?
Diese und weitere Fragen beantwortet
auf einen Blick die Dispo-Stecktafel, Fiir
alle Mitarbeiter sind leicht auswechsel-
bare farbige Kartchen, nach Abteilungen,
Brigaden, Baustellen usw. geordnet, in
die Falze der Tafel einzufiigen. Urlaub,
Krankheit, Fernstudium usw. sind durch
farbige Signale anzuzeigen. Auch unbe-
setzte Stellen sollten durch entsprechend
beschriftete Kéartchen kenntlich gemacht
werden.

Werden als Einsteckeinheiten Steckkar-
ten bzw. Originalbelege verwendet, ent-
fallt das Fertigen von Ersatzbelegen. Die
Karten bieten den Vorteil, daB sie
auf dem nicht sichtbaren Teil mehr Da-
ten als die Steckstreifen aufnehmen kén-
nen. Erfolgt die Markierung durch Origi-
nalbelege, ist keine Beschriftung mehr
notwendig, weil hier bereits vorher die
Beschriftung als Arbeitsauftrag oder ver-
merkte Arbeitserledigung im Rahmen des
Arbeitsablaufs vorgenommen wurde. Be-
legsteckgeréite werden bisher fast aus-
schlieBlich in der Arbeitsvorbereitung ein-
gesetzt, so daB als Originalbelege in
Frage kommen:

Lohnscheine

Materialentnahmescheine

Auftragszettel

Lochkarten.

Von jedem Originalbeleg bleibt nur je-
weils die Kopfleiste lesbar.
Die Firma Frech fertigt ein ,KF-Dispo-

Plan-Gerat" (Bild 1), das als Einsteck-
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einheiten einmal KF-Summenkarten ver-
wendet und wo zum anderen Original-
belege in die Falze gesteckt werden kén-
nen. Auf einem etwa 2 m hohen Stander
sind drei aufrechtstehende Tafeln (je
800 mm X 620 mm) in Augenhdhe zur be-
quemen Handhabung untergebracht. Sie
sind seitlich verschiebbar, kénnen her-
ausgenommen und wieder eingeschoben
werden. Die auf den Tafeln libereinan-
der angeordneten 33 Falze aus Kunst-
stoff sind an beiden Seiten offen und ha-
ben den gleichen Abstand. Es ist also
moglich, sie tiber die ganze Breite des
Gerdts von etwa 2m durchgehend zu
nutzen. Am oberen Teil des Gerats befin-
det sich ein Stahlrohr mit einem Lauf-
wagen, in dem der KF-Gruppierer bzw.
KF-Nullstab befestigt ist.

Bei dem ,Dispo-Plan-Gerat" mit Grup-
pierer werden fiir jedes geplante Er-
zeugnis Summenkarten, auf denen der
bendtigte Arbeitszeitaufwand anzuge-
ben ist, so in die Falze der Tafeln ein-
geordnet, daB die letzte rechte Spalte
der Summenkarte mit dem geplanten
AusstoBtermin auf der Zeitskala im Kopf
der Tafel {ibereinstimmt. Da die Maschi-
nengruppen oder Abteilungen auf den
Summenkarten in gleicher Reihenfolge
untereinander angeordnet sind, ist die
Addition des Arbeitszeitaufwands nach
Maschinengruppen und Zeitabschnitten
mit Hilfe des Gruppierers leicht durch-
fiihrbar. Ist der bendtigte Zeitaufwand in
den einzelnen Zeitabschnitten zu groB
bzw, weicht er von den Zeitfonds sehr
stark ab, so kann durch Verschieben ein-
zelner Summenkarten im Zeitraum und
erneutes Bilanzieren leicht eine glinsti-
gere Planvariante ermittelt werden.

Das ,Dispo-Plan-Gerat* mit Nullstab
dient vorwiegend als Arbeitsplatz-Bele-
gungstafel und Arbeitsvorbereitungsge-
rat. Es konnen Dispositionsscheine, Lohn-
scheine, Verbundlochkarten oder andere
Belege im Original verwendet werden.
Diese Arbeitsbelege sind in der Bearbei-
tungsreihenfolge schuppenartig so in die
Tafel einzuordnen, daB sich eine mdg-
lichst ununterbrochene Zeitstrecke ergibt.
Der Laufwagen mit dem Nullstab fiihrt
iber die ganze Arbeitsbreite mit auf-
und abgleitender Scheibe aus Plexiglas
zur stundengenauen Markierung der Be-

legungszeit. Unterlegte Nomogramme
ermoglichen es, in der Lange der Zeit-
strecke auch ohne besondere Rechen-
arbeit die durchschnittliche Normerfiil-
lung zu berticksichtigen.

Der ,AV-Dispo" (Bild 2) der Firma Wei-
gang-Organisation, Dresden, ist eben-
falls ein Spezialgerat fiir die Arbeitsvor-
bereitung. Als Wandgerat in den Abmes-
sungen 1140 mm XX 1580 mm gestaltet,
kann es in 30 horizontalen Taschenbah-
nen Belege bis 83 mm Hohe aufnehmen.
Nach dem Einstecken sind 24 mm des
oberen Belegrands sichtbar; es ist des-
halb zweckmdBig, die Hauptdaten wie
Auftragsnummern z. B. oben im Beleg-
kopf einzusetzen. Farbige Markierungen
am Kopf der Belege machen die entspre-
bzw. Mengen optisch

kenntlich. Die aneinandergereihten Be-

chenden Zeiten

lege ergeben einen durchlaufenden Zeit-
oder Mengenstrahl, der die Belastung
optisch wiedergibt. Ein Gleitlot ermég-
licht die senkrechte Abstimmung zur Soll-
Ist-Kontrolle.

Das ,Uni-Signalgerat”, eine Entwicklung
der ASB-Mildner-Organisation, Dresden,
setzt sich aus aneinanderzureihenden
Stafetten (Flachsichtkarteien) zusammen.
An libereinandergestaffelten Streifen mit
Teilstrichen zur Zeit- und Mengenmes-
sung werden in Léchern senkrecht ver-
schiebbare, farbige Signalpléttchen zur
Kennzeichnung eines Abschnitts ange-
bracht. Sie ergeben aneinandergereiht
einen Farbstrahl.

3. Schiebegerdte

Schiebegerdte bestehen aus Rahmen, in
denen Schniire bzw, Bander laufen. Da-
durch entstehen auf den Tafeln horizon-
tale oder vertikale Linien. Die Schniire
oder Bander sind farbig und in ihrer
Stellung verdnderlich. Die Geréte enthal-
ten entweder verschiedenfarbige

— nebeneinander angeordnete schmale
Schniire oder

— {ibereinanderliegende transparente
breite Bander.

Wenn es gilt, Bewegungen
von Planungen sichtbar zu machen, sind

innerhalb

Schiebegerdte die geeigneten Hilfsmit-
tel. Es handelt sich dabei um eine sum-
marisch vergleichende, lineare Darstel-
lung von Mengen, Werten und Zeiten
statistischer Darstellungen, bei denen nur
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die Gesamtentwicklung, der Ist- und Soll-
pestand interessieren.

Das Angebot der Firma Frech an Schiebe-
gerdten reicht von dem ,KF-Kennziffer-
Spiegel”, einer Mappe mit zehn Tafeln
in Cellohillen im Aktentaschenformat,
bis zum ,KF-Uni-Dia-Geré&t" (680 mm X
850 mm), auf dem schnell wechselnde
ZahlengréBen an 48 Bandsdulen einge-
stellt werden koénnen. Dazwischen wer-
den Tafeln unterschiedlichster GréBe und
Banderzahl geliefert.

Diese Tafeln haben sich besonders bei
Darstellungen der

— Planerfiillung,

— Lohnfondskontrolle,

— Arbeitsproduktivitdt/Durchschnittslohn,
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— Materialversorgung,

— Umsatziiberwachung und -vergleiche
bewdhrt.

Der ,Omni-Dispo"” (Bild 4) der Firma
Weigang-Organisation ist ein Wand-
gerdt (800 mm X 1200 mm) mit 40 Pro-
filbahnen, in denen je Bahn bis zu vier
Laufbénder unabhédngig voneinander ge-
fiihrt werden kénnen. Die Farben dieser
Bander sind so abgestuft, daB die dar-
unterliegenden Bdnder sichtbar bleiben.
Die Bénder zeigen sowohl den derzeiti-
gen Stand aller dargestellten Werte als
auch samtliche sich ergebenden Zwi-
schenwerte optisch einprdgsam und rech-
nerisch ablesbar. Farbige Signale dienen
zur Darstellung zusdtzlicher Werte und

Bild 3. WO-Kipptischtafel zur Foto-Mo-
dell-Projektierung

Bild 4. WO-Omni-Dispo-Gerdat

Bild 5. KF-Dispo-Netzplangerat

kénnen bei Bedarf (z. B. mit Fettstift) be-
schriftet werden. Am Kopf und FuB des
Gerdits werden auswechselbare Skalen-
streifen angebracht. Der ,Omni-Dispo"
ist fir die Perspektiv-, Jahres- und ope-
rative Planung ein wertvolles Organi-
sationsmittel. Es ist zweckmdBig, den
,Omni-Dispo" vor dem ,AV-Dispo" zu
schalten.

Mit dem ,Disponent” der Weigang-Or-
ganisation kann das Zahlenmaterial
dann durch eine optisch-vergleichende
Aufstellung in Saulen ausgewertet wer-
den. Bei diesem Wand- bzw. Standgerdat
(750 mm X 920 mm) laufen auf Rollen
120 elastische Bénder, die zur Halfte
schwarz und zur Halfte farbig sind. Sie
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bilden farbige Séulen zur Darstellung
der Kennziffern. Mittels farbiger Gummi-
schniire  kénnen Diagramme gezogen
werden. Markierungsnadeln, in die Kork-
auflage der Grundplatte gesteckt, ergdn-
zen die Darstellung.

4. Haftgerdte

Die Haftgetéte sind nach verschiedenen
Haftsystemen aufgebaut:

— Metalltafeln mit magnetischen Dar-
stellungselementen oder umgekehrt (Ma-
gnettafeln), '

— Tafeln und Darstellungselemente mit
haftender Spezialoberfléche (Textilbasis),
— Tafeln mit Lochraster zum Aufsetzen
der Darstellungselemente, die durch Leit-
schniire verbunden werden.

Die beiden zuerst genannten Systeme
sind am weitesten verbreitet. Derartige
Haftgerdte lassen sich in der Praxis
am vielfdltigsten verwenden. Ein wesent-
licher Unterschied zu allen anderen Dis-
positionsgerdten besteht darin, daB die
Darstellungselemente vollig frei und un-
abhéngig von Laufbahnen, Rillen oder
Léchern in beliebiger Ausdehnung tiber
die gesamte Flache verteilt werden kén-
nen. Es gibt keine verbindliche Einteilung
in Zeilen und Spalten, sondern das nach
Wunsch entwickelte Schema wird auf
die Planfléche aufgebracht und I&Bt sich
leicht @ndern. Als Darstellungselemente
werden Signale verschiedener Breite,
Lédnge und Hohe verwendet. Sie haben
rechteckige, runde und andere geometri-
sche Formen und verschiedene Farben.
Da die Zahl der Darstellungsmittel end-
lich ist, sind Haftgerdte deshalb haupt-
sdchlich fiir eine solche Veranschauli-
chung geeignet, bei der sich die darzu-
stellenden Einheiten, Faktoren und Auf-
gaben héufig wiederholen oder konstant
sind. Besonders dann ist die Hafttafel
vorteilhaft, wenn die zu einer Leistung
gehérenden Einheiten zahlreich sind und
sich deren Aufgaben rdumlich und zeit-
lich verandern, also schwer zu (iberblicken
sind. In folgenden Einsatzgebieten haben
sich die Haftgerdte bewdhrt:

— Organisationsschema fiir Betriebe,
— Registrierung von Arbejtsmaschinen
oder Fahrzeugen nach ihrem Standort,
Einsatz oder ihrer Unterbringung,
— Maschinenanordnung und Arbeits-
platzgestaltung,
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— Aufbau von Blockschaltbildern, Ablauf-
planen und kybernetischen Modellen,

— Darstellung und Auswertung von Netz-
planen,

— Kapazitatsauslastung in Krankenhdu-
sern und Hotels,

— Personaleinteilung nach  zeitlichem,
territorialem oder organisatorischem Ein-
satz,

— Foto-Modellprojektierung.

Von der Firma Weigang-Organisation
werden Haftgerdte angeboten, die im
Prinzip aus einem Holzrahmen mit auf-
montierter Blechplatte und besonderer
Spannvorrichtung bestehen. Dazu werden
Magnet-Hafter, die auswechselbare far-
bige Beschriftungszeichen aufnehmen,
und farbige Signalelemente geliefert, Im
Angebot ist auch das Geréat ,Multi-
Bord“. Hier kénnen rahmenlose Tafeln
(620 mm X 455 mm) {ibergangslos hori-
zontal und vertikal aneinandergereiht
werden, und somit kann die GroBe der
Haftflache individuell bestimmt werden.
Der ,Multi-Bord" hat sich besonders bei
der Darstellung von Netzplénen bewdhrt.
Speziell dafiir wurde entsprechendes Zu-
behor entwickelt, so daB man Ereignisse,
Aktivitdten, Scheinaktivitdten und den
kritischen Weg optisch sehr wirksam zei-
gen kann. Folgende Vorteile fallen be-
sonders auf:

— Zeiteinsparung gegeniiber der zeich-
nerischen Darstellung,

— Flexibilitat bei Anderungen und

— Nutzung der Fototechnik zur Verviel-
faltigung.

Das Haftgerat ,WO-Variant" (Gerdt in
beliebiger GréBe) erméglicht die verein-
fachte zeit-, kosten- und kapazitdtsma-
Bige Berechnung und Auswertung von
Netzpldnen. Dazu wird der Netzplan in
ein zeitmaBstébliches Balkendiagramm
umgesetzt. Die Umsetzarbeit besteht im
wesentlichen darin, die magnetischen
Haftelemente entsprechend der jeweili-
gen Aktivitadtsdauer auszuwdhlen, nach
dem Netzplanschema zu numerieren und
auf die Hafttafel aufzusetzen.

Das ,KF-Dispo-Netzplangerat" (Bild 5)
der Firma Frech weist zwei Haftfldchen
auf textiler Basis auf. Die dabei zundchst
zur Verfligung stehende Arbeitsfldche hat
eine Abmessung von 1000 mm X 1200
mm und ist besonders fiir Grobnetzpldne
gedacht. Das aufgeklappte Gerdt bietet

die doppelte Arbeitsfldche (1000 mm X

2 400 mm) und ist fiir Feinnetzpldne vor-
gesehen. An der rechten Seite des Gerdts
halten zwei ausziehbare Rahmen je drei
auswechselbare ,KF-Dispo-Stecktafeln”
bereit, die fiir die Belastungsplanung
von groBem Vorteil sind. Die Symbole
sind als flache Haftelemente ausgebildet,
die auf der textilen Unterlage der Ar-
beitsfléchen gut durch einfaches Aufle-
gen haften. Das Material der Symbole
ist mit Handschreibgerdt oder Schreib-
maschine beschriftbar, es hat keine un-
angenehme Klebefléche.

Die im Produktionsprogramm der Wei-
gang-Organisation enthaltenen ,Kipp-
tischtafeln” (960 mm > 2 000 mm, Bild 3)
und ,Aufhédngetafeln” (750 mm > 1 000
mm bzw. 1000 mm X 1500 mm) bieten
weitere Einsatzméglichkeiten fiir Haft-
gerdte. Sie sind praktisches Hilfsmittel
fiir die Foto-Modellprojektierung zur Ra-
tionalisierung der Arbeit speziell in Pro-
jektierungsbetrieben. Die Tafeln kénnen
in zwei Ausfiihrungen geliefert werden:
— Vorderseite mit Tiefziehblech belegt
und dadurch als Haftflache fiir Magnete
und besonders flir Schablonen aus Mani-
gum (lateral magnetisierter Gummi) ge-
eignet,

— Vorderseite mit Manigum beklebt, wo-
durch sie sich als Haftfldche fiir Schablo-
nen aus beschichtetem Material oder aus
Zeichenkarton mit Eisenblecheinlage eig-
net.

5. SchluBbemerkung

Der Beitrag behandelt die Vorteile und
Méglichkeiten des Einsatzes von Disposi-
tionsgerdten als Hilfsmittel bei der Pla-
nung und Leitung. Bei der Organisation
der Verwaltungsarbeit sind unter Verwirk-
lichung des Prinzips der Angemessenheit
der MaBnahmen stets solche Verfahren,
Methoden und Arbeitsmittel zum Einsatz
zu bringen, die der jeweiligen Aufgaben-
und Zielstellung sowie den zur Verfligung
stehenden Kréften und Mitteln entspre-
chen. NTB 1768
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Buchungsautomat in vielen Varianten

L. Keller, Karl-Marx-Stadt

0. Notwendigkeit neuartiger
Buchungsautomaten

In den Buchhaltungen steigt nicht nur der
Umfang des zu verarbeitenden Zahlen-
materials, sondern es wird auch eine
schnellere Verarbeitung des Buchungs-
stoffs als bisher verlangt. Ohne Erhéhung
der Anzahl der Buchungskréfte oder eine
Erhohung des Mechanisierungsgrads der
eingesetzten Buchungstechnik ist das un-
mdglich.

Der VEB Kombinat ZENTRONIK, Bu-
chungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt,
stellt deshalb einen vielseitigen Bu-
chungsautomatentyp in drei Varianten

her:
Buchungsautomat d&ra]-ASCOTA KB

Datenerfassungsanlage damm]-ASCOTA
KBLB

Datenerfassungsanlage dam]-ASCOTA
KAL

1. Buchungsautomat dar]-ASCOTA KB
1.1. Technische Daten
Masse 25 kp
Lange 550 mm
Breite 615 mm
Héhe 250 mm
Spannung 100, 110, 127,
220, 240V
Wechselstrom 4 10"/,
Frequenz 50 oder 60 Hz
Leistungs-
aufnahme
Maschinen-
geschwindigkeit
mit Wagensprung 160 U/min
Maschinen-
geschwindigkeit
ohne
Wagensprung

130 VA

190 U/min

Auf Grund seiner geringen Masse und
der glinstigen Abmessungen kann der
Buchungsautomat KB leicht von einem
Arbeitsplatz an einen anderen getragen

werden.

In Masse und Abmessungen gleicht er

einer Standardschreibmaschine.

1.2. Tastatur

Der Buchungsautomat ist mit der interna-
tionalen Zehnertastatur ausgestattet, die
Blindbedienung gestattet. Das gesamte
Maximalausrii-
stung des Automaten 44 Tasten. Die ein-

Tastenfeld umfaBt bei
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fache und sinnvolle Anordnung der Ta-
sten auf dem Tastenfeld verringert die
Méglichkeit einer falschen Bedienung.

Die Tastatur untergliedert sich in:

10 dreistellige Symboltasten

Der Druck des Symbols ist abhéngig von
der Programmierung, er kann sowohl
automatisch als auch durch Bedienen
einer Motortaste erfolgen. Soll der Druck
eines bestimmten Symbols mehrfach er-
folgen, so kann das Symbol durch eine
Feststelltaste gerastet werden. Die Aus-
wahl des Symbols erfolgt jeweils durch
Driicken der gewiinschten Symboltaste.

5 Tabulatortasten fiir Links- und Rechts-
lauf des Buchungswagens

Die beiden Pfeile auf diesen Tasten ge-
ben die Beschriftungsrichtung auf dem
Formular an. Mit den Tabulatortasten
kann jede beliebige Buchungsspalte an-
gefahren werden.

10 Funktionstasten, davon

1 Nummerntaste

1 Summentaste

4 motorisierte Zwischensummentasten
3 Posteneinschalttasten

1 Umschalttaste.

Jeder manuelle Eingriff mit Hilfe dieser
Tasten in das laufende Programm wird
mit einem bestimmten Zeichen gekenn-
seichnet. Diese Tatsache gewdbhrleistet
die Revisionssicherheit. Durch Bedienen
der Zwischensummentasten oder Sum-
und  Zwischensummentasten
kann in jeder Eingabespalte des Pro-
gramms eine Zwischen- oder Endsummie-

mentaste

rung vorgenommen werden.

Die Arbeit mit den Posteneinschalttasten
richtet sich nach den konkreten Anforde-

rungen des laufenden Programms.

2 Feststelltasten und 2 Ldschtasten

Auf der Tastatur befinden sich eine Fest-
stelltaste und eine Ldschtaste fiir die
(Posteneinschalttasten,
Summentaste,

Funktionstasten
Generalumkehrtaste,

Nummerntaste und Umschalttaste) sowie
eine Feststell- und Loschtaste fir die

Symboltastatur.

1 Generalumkehrtaste

Die Taste wird zusammen mit der um-
gekehrten Starttaste zur Stornierung von
Falschbuchungen bedient. Aus Griinden
der Revisionssicherheit erfolgt ein Farb-

wechsel und Zeichendruck. Die General-
umkehrtaste muB immer mit einer Start-
taste oder Ubersprungtaste kombiniert
werden, da sie selbst nicht motorisiert
ist. Mit der Feststelltaste fiir die Funk-
tionstasten kann sie gerastet werden.

1 Korrekturtaste

Mit dieser motorisierten Korrekturtaste
kénnen Ziffern geldscht werden, die noch
nicht abgedruckt worden sind.

5 motorisierte Starttasten und 2 Uber-
sprungtasten

Die Bedienung dieser Tasten richtet sich
nach den Anforderungen des laufenden
Programms. Grundsdtzlich |6sen diese
4 Motortasten Wagenspriinge nach links
oder rechts aus. Bei diesen Tasten un-
terscheidet man nach Plus- und Minus-
starttasten sowie Plus- und Minusiiber-
sprungtasten. Wird Minus-Starttaste oder
Minus-Ubersprungtaste bedient, erfolgt
Minuszeichendruck und Rotdruck.
Weiterhin ist es méglich, mit Hilfe dieser
Motortasten bestimmte Programmzweige
abzuarbeiten.

2 nichtmotorisierte Vertikaltasten

Bei Bedienen einer motorisierten Funk-
tionstaste und kurzem Anschlag der Ver-
tikaltaste erfolgt Vertikalschaltung. Wird
dagegen die Vertikaltaste festgehalten
und eine motorisierte Funktionstaste ge-
driickt, erfolgt eine Zeilenschaltung mit
Wagenrechtslauf.  Diese Kombination
wird z. B. bei Stapelbuchungen benétigt.
Die 2 Vertikaltasten haben die gleiche
Wirkungsweise.

10 Zifferntasten

Die Anordnung der Zifferntasten (inter-
nationale Zehnertastatur) erméglicht ein
leichtes Erlernen der Blindbedienung
und vereinfacht damit ein Anlernen auf
diesem Buchungsautomaten.

1.3. Buchungswagen

Vorsteckschacht

Der Buchungsautomat KB kann mit un-
terschiedlichen Papiertréigern ausgerii-
stet werden:

_ Vorsteckeinrichtung fiir eine Karte

_ Vorsteckeinrichtung fiir das gleichzei-
tige Bedrucken von zwei Karten

— Einzugsautomat fiir eine Kontokarte
mit automatischer Zeilenfindung




— Die Vorsteckeinrichtung kann manuell
oder automatisch gedffnet und geschlos-
sen werden

— Gleichzeitiges Bedrucken von Karte
und Journal durch verschiedene Varian-
ten der Verwendung von Kohlepapier
Papierrollenhalter

Diese Papierrollenhalter garantieren den
Einsatz von Endlosjournalen verschieden-
artiger Breite.

AbreiBschiene mit Andruckrollen fiir das
Journal

Walze
Walzenbreite
Beschriftungsbreite
Zeilenschaltung von
(einzeilig)

Manuell kénnen nur unterschiedliche Va-

380 mm
378 mm
4,25 mm

rianten der Zeilenschaltung fiir das Jour-
nal eingestellt werden, und zwar 0-, 1-,
11/,- und 2zeilig. Fiir das Buchen auf der
Kontokarte gilt konstant die einzeilige
Zeilenschaltung.

— Walzenteilung (standardmdaBig)

7cm :31cm

— Walzenteilung (auf Kundenwunsch)
15cm : 23 cm. Dabei kann fiir die linke
oder rechte Walzenhdlfte mit verschiede-
ner Zeilenschaltung gearbeitet werden.
Ein groBer Vorteil bei der Arbeit mit dem
Buchungsautomaten KB und den Daten-
erfassungsanlagen KBLB sowie KAL be-
steht darin, daB die Leerzeit beim Wa-
genriicklauf entfdllt, denn die erwdhnten
Buchungsautomaten arbeiten sowohl im
Linkslauf als auch im Rechtslauf. Die
Méglichkeit der Buchung auch beim Wa-
genriicklauf bedeutet eine bessere Lo-
sung buchungstechnischer Probleme so-
wie eine Zeitersparnis.

1.4. Druckwerk

— Blockdruckwerk

— Kapazitat 23 Stellen

— Druckwerksteilung 3 mm (standard-
maBig). Durch diese giinstige Druck-
werksteilung kénnen etwa 120 Ziffern
auf einer Buchungszeile abgedruckt wer-
den. Diese Ziffernzahl geniigt vollauf
den Anforderungen der Kunden.

— Anschlagstdrke fiir 4 Druckbilder aus-
reichend. §

Alle manuellen Eingriffe in das Pro-
gramm werden durch verschiedene Zei-
chen gekennzeichnet.
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1.5. Steuertrommel

Ein Vorzug dieser Buchungsautomaten
besteht darin, daB mit den vier Segmen-
ten der Steuertrommel vier voneinander
unabhéngige Programme abgearbeitet
werden kénnen.

Die einzelnen Funktionen werden mittels
Plastestopps abgearbeitet, die leicht in
die Segmente zu stecken sind. Eine ein-
fache Programmierung gestattet in kiir-
zester Zeit den Einsatz des Buchungs-
automaten.

40 automatische Funktionen sorgen fiir
einen ziigigen Programmablauf.
Nachfolgend einige wichtige automati-
sche Moglichkeiten der Maschine:

— Addition, Subtraktion, Speicherung,
logische Entscheidungen wie Saldensor-
tierung, Nullkontrolle, Wagenriicklauf,
Wagendffnen und -schlieBen u. a.

Durch  Drehen der
kann schnell und einfach auf ein anderes
Programm umgeschaltet werden.

Durch die mannigfaltigen anwendungs-
technischen Méglichkeiten kénnen diese
Buchungsautomaten universell in allen
Bereichen der Wirtschaft eingesetzt wer-
den.

Programmtrommel

2. Datenerfassungsanlage KBLB

Die Datenerfassungsanlage KBLB, aus-
gestattet wie der Buchungsautomat KB
mit 2, 4 oder 6 Saldierwerken, ist dort am
effektivsten eingesetzt, wo neben der Da-
tenerfassung auch eine tagfertige Buch-
haltung vorliegen muB.

Die wesentlichsten Bestandteile dieser
Anlage sind:

— Buchungsautomat KB (mit allen sei-
nen Bestandteilen und organisatorischen
Vorziigen wie im vorhergehenden Ab-
schnitt beschrieben)

Maschinentisch

Steuereinheit

Netzteil

Locher darm]-CELLATRON C 8021/2
Leser fiir Programmband

Zusatztastatur fiir die Lochbandausgabe.
Fiir die Datenerfassung ist es unerldB-
lich, daB bestimmte Ordnungsbegriffe,
wie Kontonummer und Artikelnummer,
mit maximaler Sicherheit in das Daten-
band werden, Deshalb
kann als Zusatzeinrichtung zur Anlage ein
Zahlenpriifgerdt mit Modul 9, 10 und 11
mitgeliefert werden.

libernommen

Sicherheit und Exaktheit der gewonnenen
Daten ist bei der Datenerfassungsanlage
d&ra]-ASCOTA KBLB durch verschieden-
artige maschineninterne Kontrollen jeder-
zeit gegeben. Eine einfache Programmie-
rung mittels Steuertrommel, Programm-
band und Diodentafel gestattet einen
schnellen und kurzfristigen Einsatz der
KBLB.

2.1. Anwendungstechnische Merkmale
der Datenerfassungsanlage KBLB

— Durch die vielseitigen anwendungs-
technischen Eigenschaften der Grund-
maschine kann die Datenerfassungs-
anlage iiberall dort eingesetzt werden,
wo neben den buchhalterischen Belan-
gen und Tagfertigkeit der Buchungen
eine Datenerfassung notwendig ist;

— durch die flexible Programmbandpro-
grammierung ist es moglich, sich auf die
Anforderungen der verschiedenen Aus-
wertungsanlagen einzustellen;

— eine libersichtlich angeordnete Zusatz-
tastatur gestattet eine variable Ablo-
chung oder Verhinderung von bestimm-
ten Zeichen entsprechend den Bedingun-
gen der Auswertungsanlage;

— schnelles und einfaches Wechseln und
Duplizieren des Programmbands;

— 2 voneinander unabhéngige Lochpro-
gramme kdnnen abgearbeitet werden;
— die Lochergeschwindigkeit von 50 Zei-
chen/s und die Lesegeschwindigkeit von
200 Zeichen/s gestatten einen reibungs-
losen Buchungsablauf;

— Ausgabe von 5- bis 8-Kanal-Daten-
bédndern méglich;

— verschiedenartige Kontrollen garantie-
ren hohe Sicherheit bei der Daten-
gewinnung;

— groBtmégliche Ausschaltung subjekti-
ver Fehlerquellen durch den Einsatz
eines Zahlenpriifgerdts.

3. Datenerfassungsanlage KAL

Durch die wachsende Kompliziertheit der
Produktions- und Leitungsprozesse ist es
erforderlich, die Vielfalt der Einzelinfor-
mationen besser zu koordinieren und
schneller fiir Leitungsentscheidungen zu
erarbeiten. Deshalb sind besonders die
GroB- und Mittelbetriebe auf eine Aus-
wertung ihres Zahlenmaterials in Klein-
und GroBdatenverarbeitungsanlagen an-
gewiesen. Eine wichtige Grundlage fir

die Aussagekraft des ausgewerteten Zah-
|
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lenmaterials stellt eine Datenerfassung
dar, die schnell und exakt arbeitet. Um
diese Forderungen nach einer exakten
Erfassung zu erfiillen, wurde eine Daten-
erfassungsanlage (KAL) entwickelt, die
sich durch hohe Sicherheit und Flexibili-
tat auszeichnet.

Die Vorziige der Anlage KBLB hinsicht-
lich der Qualitat der Datenbandherstel-
lung sind bei dieser Anlage selbstver-
standlich beibehalten worden.

Die Datenerfassungsanlage KAL setzt
sich zusammen aus der Grundmaschine
KA und dem Locher damm]-CELLATRON
C8021/2. Der KAL ist ein Erzeugnis fiir
eine reine Datenerfassung. Aus diesem
Grunde wurden einige Verdnderungen
der Grundmaschine (KA) gegentiber dem
KB vorgenommen. Die wesentlichsten
Verdnderungen sind:

— Wahlweise 2 Saldierwerke, 3 Saldier-
werke mit Numerateur zur Zeilenzéhlung
oder 4 Saldierwerke

— Wegfall der Vorsteckeinrichtung

— ohne Symboltastatur

— keine Postenumschalttasten.NTB 1773

(Fortsetzung von Seite 102)
beitet. Die Aufstellung einer Sammel-
tabelle der Normalspareinlagen sieht
die Addition der in den Saldenlochkarten
ausgewiesenen Zinsen zu jeder Einlage,
die Errechnung der Zinsen fiir den neuen
Bestand fiir 360 Tage im voraus und die
automatische Herstellung neuer Salden-
lochkarten vor (Tafel 5).
Zur Aufstellung der
(Ausziige) fir Einlagen mit vereinbarter
Kiindigungsfrist werden die entsprechen-
den Saldenlochkarten auf der Tabellier-
maschine mit angeschlossenem Summen-
locher bearbeitet (Tafel 6).

Sammeltabellen

3. Zusammenfassung

Der ProzeB der Informationsverarbeitung
bei der Buchung und Kontrolle des Einla-
genverkehrs in Sparkassen unter Verwen-
dung von Buchungsautomaten des Typs
dara]-ASCOTA und von Lochkartenma-
schinen ist aus Bild 1 zu ersehen.

Die Mechanisierung der Buchungs- und
Rechenarbeiten durch gemeinsamen Ein-
satz gestattet es, den Arbeitsaufwand
fiir die Buchungsarbeiten zu senken, ihre
Qualitét zu verbessern und die Termin-

einhaltung besser zu gewdhrleisten.
NTB 1762
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Bild 1. Buchungsautomat
d=ro]-ASCOTA KB
Bild 2. Datenerfassungsanlage

darm]-ASCOTA KBLB

Bild 3. Zusatztastatur der Modelle KBLB
und KAL

Bild 4. Tastatur der Modelle KB und
KBLB mit 6 Saldierwerken




25 Jahre VEB Verlag Technik Berlin

Mit der Zeitschrift ,die Technik" begann
1946 das Wirken unseres Verlags. Wei-
tere Zeitschriften folgten auf den Fach-
gebieten Elektrotechnik, Bauwesen, Ener-
gietechnik, Maschinenbau, Verkehrstech-
nik, Chemie, Metallurgie, GieBereitech-
nik, Silikattechnik, Wasserwirtschaft und
Vermessungswesen. 1957 begann die
Herausgabe der NTB, die jetzt in 74 Lén-
dern gelesen wird.

In enger Zusammenarbeit mit Verlagen
und Wissenschaftlern der Sowjetunion
wurden zahlreiche bedeutende Biicher
aus der sowjetischen Fachliteratur durch
Ubersetzung den Fachleuten in der DDR
zugdnglich gemacht.

1951 lagen die ersten 62 Biicher des Ver-
lags vor. Fiinf Jahre spdater waren es
tiber 1 000 Titel mit einer Gesamtauflage
von rund 3 Millionen Exemplaren. Man
konnte bereits von einer neuen techni-
schen Literatur der DDR sprechen.

Um die mit der Entwicklung der Volks-
wirtschaft verbundenen verlegerischen
Probleme besser zu beherrschen, wur-
den 1960 die wissenschaftlich-technischen
Verlage der DDR spezialisiert und neue
Fachverlage gegriindet.

Der VEB Verlag Technik ist seitdem fiir
die Gebiete Maschinenbau und Elektro-
technik sowie fiir die Herausgabe aller
mehrsprachigen technischen Wérterbii-
cher verantwortlich. Diese Verantwortlich-
keit erstreckt sich auf alle Niveaustufen
der Literatur.

Die fachliche Profilierung des Verlags
forderte die Entwicklung vieler bedeu-
tender Werke, die hohe internationale
Anerkennung gefunden haben. Dazu
zdhlen die Taschenbiicher Maschinenbau,
Elektrotechnik und Feingerdatetechnik, die
REIHE ~AUTOMATISIERUNGSTECHNIK,
den Lehrpldnen angepaBte neue Hoch-
schul-, Fachschul- und Berufsschullehr-
biicher, deren Weiterentwicklung immer
mehr Systemcharakter annimmt.

Das erste mehrsprachige TECHNIK-
WORTERBUCH erschien 1962. Viele wei-
tere folgten. Die Exporterfolge zeigen,
daB auch eine so komplizierte und kom-
plexe verlegerische Aufgabe bewiiltigt
worden ist.

Fiir die Verdienste beim Aufbau des So-
zialismus und bei der Starkung der Deut-
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schen Demokratischen Republik erhielt
der Verlag anléBlich seines 20jdhrigen
Jubildums im Jahre 1966 den Orden
»Banner der Arbeit".

Der Beginn der 3. Hochschulreform war
mit einer neuen verlegerischen Aufgabe
verbunden: Die Entwicklung von kom-
plexen Lehrwerken nach den Grundsat-
zen des wissenschaftlich-produktiven Stu-
diums als Bestandteil unseres einheit-
lichen sozialistischen Bildungssystems, In
gemeinsamer Arbeit mit den staatlichen
Organen und bewdhrten Mitarbeitern
aus Forschung, Lehre und Praxis wurden
die Grundlagen fiir die Lésung dieser
Aufgabe geschaffen.

Das Verlagsprogramm 1971 umfaBt
189 Buchtitel mit {iber 1,5 Mill. Exempla-
ren

23 Zeitschriften mit tiber 4,0 Mill, Exem-
plaren

350 Lehrbriefe mit 700 000 Exemplaren

Die Buchproduktion nahm folgenden
Aufschwung:

Jahr Titelanzahl
1951 62
1960 104
1965 140 1080 300
1970 173 1423700
Seit 1951 wurden insgesamt 3253 Titel

mit 16 521 600 Exemplaren herausgege-
ben.

Gesamtauflage

148 800
395 800

Die Zeitschriftenproduktion entwickelte
sich wie folgt:

Jahr  Anzahl der Zeit-
schriftentitel
1951 16
1960 22
1965 23
1970 25 3741700
Seit Griindung des Verlags wurden

54 433 500 Zeitschriftenexemplare vertrie-
ben.

verkaufte
Exemplare

724 400

2 566 200
2759700

AuBerdem gab der Verlag insgesamt
5700 Lehrbriefe mit rund 8700000 Exem-
plaren fiir verschiedene Hochschulen und
Universitidten der DDR heraus.

Die materielle Produktion unserer verle-
gerischen Arbeit gewdhrleisten Koopera-
tionsbeziehungen zu 18 Druckereien, 3
Klischeeanstalten und 6 Buchbindereien.
Der guten Arbeit dieser Betriebe ist die

Biicher
und Zeitschriften zu verdanken. Sie fand
wiederholt Anerkennung im DDR-Wett-
bewerb bei der Auszeichnung der schon-

polygrafische Qualitdt unserer

sten Biicher.

Wie auf allen anderen Gebieten sind
auch die verlegerischen Kooperations-
beziehungen in der sozialistischen Staa-
tengemeinschaft gewachsen. Es gibt zahl-
reiche Beispiele einer niitzlichen Arbeits-
teilung zwischen den Partnerverlagen,
die sich durch gemeinsame Aufgaben
und freundschaftliche Beziehungen ver-
bunden fiihlen.

Der VEB Verlag Technik hat seit seinem
Bestehen 551
gebracht. Davon waren 514 aus dem Rus-

Ubersetzungen heraus-

sischen — hervorragende Lehrbiicher und
andere Werke, die in vielen Fallen Aus-
gangspunkt fiir die Entwicklung weiterer
Biicher von DDR-Autoren wurden.

Eine neue Stufe der Zusammenarbeit
konnte mit der gemeinschaftlichen Ent-
Hand-

biicher erreicht werden. So entwickelten

wicklung dringend bendtigter

der Staatsverlag fiir technische Literatur
(SNTL), Prag, der wissenschaftlich-tech-
nische Verlag (WNT), Warschau, und un-
ser Verlag gemeinsam das Handbuch
,Automatisierung im Maschinenbau",
das in einer tschechischen, polnischen
und deutschen Ausgabe erschienen ist.
An der Gemeinschaftsentwicklung des
Aluminium-Handbuchs beteiligte sich ne-
ben den drei genannten Verlagen auch
Miiszaki Kényvkiadé, Budapest.

Bei der Entwicklung mehrsprachiger tech-
nischer Worterblicher gibt es eine enge
Zusammenarbeit mit dem Verlag So-
wjetskaja Enziklopedija, Moskau, Sie be-
ginnt mit der thematischen Abstimmung
und fiihrt bis zur gegenseitigen Kontroll-
redaktion der Manuskripte. Auf diese
Weise wird bei den Wérterbiichern ein
hoher Grad an sprachlicher und wissen-
schaftlicher Qualitat des Wortguts er-
reicht.

Auf dem bis heute zurlickgelegten Weg
des verlegerischen Wirkens haben viele
an unserer Seite gestanden.

Unser Dank gilt allen, mit denen wir
durch gemeinsame Arbeit diese Ergeb-
insbesondere unseren
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nisse erreichten,
zahlreichen Autoren.
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Uber 300 000 Teilnehmer am Deutschen-
Fernsehfunk-Kurs ,Elektronische Daten-
verarbeitung”

(ADN) Uber 300 000 Werktdtige der DDR
nahmen an dem Weiterbildungsfernseh-
kurs »Elektronische Datenverarbeitung",
den der Deutsche Fernsehfunk seit lén-
gerer Zeit ausstrahlt, teil.

Den Interessierten vermittelte diese ak-
tuelle Sendereihe vielfdltige Grundkennt-
nisse auf dem Gebiet der elektronischen
Datenverarbeitung. Die Teilnehmer wer-
den dadurch besser befdhigt, auf den
ProzeB der Einfiihrung und Anwendung
der Datenverarbeitung in allen Berei-
chen der sozialistischen Wirtschaft und
der Verwaltung wirkungsvoll EinfluB zu
nehmen.

Zur rationelleren Vermittlung von EDV-
Kenntnissen hat der Deutsche Fernseh-
funk mit groBem Erfolg seine fernsehspe-
zifischen WeiterbildungsmaBnahmen mit
anderen Ausbildungsformen und -einrich-
tungen koordiniert. Durch mehrmaliges
Wiederholen dieser Bildungssendungen,
die Herausgabe der entsprechenden
Lehrmaterialien vom Verlag Die Wirt-
schaft, durch sténdige Konsultationen an
Volkshochschulen und Betriebsakade-
mien sowie bei den Bildungseinrichtun-
gen der Kammer der Technik und der
URANIA, schlieBlich auch mit der Durch-
fiihrung von
stand in sozialistischer Gemeinschafts-
arbeit ein neues Bildungs-Teilsystem, das
in seiner Zielstellung und in seinem Um-
fang bisher ohne Vorbild ist. NTB 1772

Nachweispriifungen ent-

Syntaxvorpriifung von ALGOL-Program-
men auf der elektronischen Rechen-
anlage daro]-CELLATRON C 8205

Auf Anregung von Prof. Dr.-Ing. habil.
N. J. Lehmann begannen im Friihjahr
1970 zwolf Studenten und Mitarbeiter des
Bereichs Mathematische Kybernetik und
Rechentechnik an der TU Dresden ein
System zur Syntaxvorpriifung von ALGOL-
Programmen fiir die Rechenanlage d&ro]-
CELLATRON C 8205 zu erarbeiten.
Nach der Aufstellung des Netzplans fiir
das Vorhaben erfolgte die weitere Arbeit
in den Gruppen

Technik,

Programmeingabe,
Progrqmmprilfung sowie
Programmausgabe und Grundprogramm.
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Bisherige Arbeitsweise

in rechentechnischen Praktika

Bisher wurden die Programme in Listen-
form ausgearbeitet und danach in einem
Rechenzentrum gelocht sowie auf einer
groBen Datenverarbeitungsanlage ge-
priift. Diese Verfahrensweise verhinderte
— die schnelle Lochung des Programms,
da die Kapazitat fiir das Lochen nicht im-
mer gleich vorhanden ist, sowie

— das unmittelbare Arbeiten des Studie-
renden am Bedienpult der GroBanlage
wegen der komplizierten Betriebsweise.
So entstand eine lange Bearbeitungs-
dauer, ehe das eigentliche Programm
nach der Beseitigung sé@mtlicher syntak-
tischer, algorithmischer und Lochfehler
gestartet werden konnte.

Jetzige Arbeitsweise
Man verlagert das
gramme auf in der Universitat vorhan-
dene Datenerfassungsgerdte sowie die
Beseitigung der Loch- und syntaktischen
Fehler auf eine kleine Rechenanlage.

Lochen der Pro-

Vorteile:

— Die Benutzer bemiihen sich um ein-
wandfreie Manuskripte, da sie das Lo-
chen selbst tibernehmen,

— Selbstdndige Arbeitsweise am Bedien-
pult der kleinen Rechenanlage,

— Entlastung der zentralen Lochstation,
— Einsparung von Rechenzeit der gro-
Ben Anlage als Quelle des 8konomischen
Nutzens.

Verwendete Gerétetechnik und Nutzen
Programmiersprache: ALGOL 60
Lochgerdte: Alphanumerisches Daten-
erfassungsgerdat darm]-CELLATRON

C 8031, Organisationsautomat
daro]-OPTIMA

Code: ROBOTRON 300-Lochbandcode
Okonomischer Nutzen an der TU Dres-
den: 200 000 M NTB 1774

Auf menschliche Laute reagierende elek-
tronische Datenverarbeitungsanlage

(ADN) Ein Institut fiir Kybernetik wird in
der litauischen Hauptstadt Vilnius ein-
gerichtet. Wie TASS berichtet, sollen sich
die Forschungsarbeiten an diesem Insti-
tut vor allem auf den Bau von elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlagen kon-

zentrieren, die auf menschliche Laute

direkt zu Das
Prinzip einer solchen elektronischen Da-

reagieren vermogen.
tenverarbeitungsanlage ist bereits von
einem Wissenschaftlerkollektiv. am Insti-
tut fiir Probleme der Informationsverar-
beitung der sowjetischen Akademie aus-
gearbeitet worden. Unabhdngig von In-
tonation und Diktion, mit der die Worte
gesprochen werden, wird die Anlage
rund 200 bis 300 verschiedene Ausdriicke
verarbeiten kénnen. Die elektronische
Datenverarbeitungsanlage  ,antwortet"
mit Lichtsignalen.

Wie der Prasident der Akademie der
der SSR,

Juosas Matulis, in einem TASS-Interview

Wissenschaften Litauischen
erkldrte, werden im neuen Planjahrfiinft
in der sowjetischen Ostseerepublik vor-
rangig die Forschungen auf dem Gebiet
der Elektrochemie, des Korrosionsschut-
zes und der Erkundung der Ostsee wei-

tergefiihrt. NTB 1777

4000 Rechenzentren nehmen bis 1975
Betrieb auf

(ADN) Etwa 12 000 bis 15000 Universal-
rechenanlagen der dritten Generation,
die auf der Basis von Mikrointegralschal-
wird die UdSSR im
Das
teilte der stellvertretende Vorsitzende der

tungen arbeiten,

neuen Planjahrfiinft produzieren.
Staatlichen Plankommission, Michail Ra-
auf einer Pressekonferenz in

In den ndchsten Jahren

kowski,
Moskau mit.
werde ein neuer Typensatz von elektroni-
schen Datenverarbeitungsanlagen  mit
Rechengeschwindigkeiten von 20 000 bis
2,5 Millionen Operationen in der Se-
kunde und standardisierten peripheren
Geréten gebaut. Neben der Entwicklung
der EDV-Technik lege man jetzt vor allem
groBen Wert auf die Ausarbeitung der
entsprechenden Programme und die Aus-
bildung von Kadern, sagte Rakowski.

Im Verlaufe des neuen Fiinfjahrplans sol-
len in der Volkswirtschaft der UdSSR
iiber 4 000 Rechenzentren und rund 1 000
automatisierte informationsverarbeitende
Systeme fiir technologische Prozesse in
Betrieb genommen werden. In den ver-
gangenen fiinf Jahren waren lber 400

derartige Systeme eingefiihrt worden.
NTB 1776
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11. Stenografentag der DDR in Berlin
war erfolgreich fiir daro]-OPTIMA M 100
Im Mai dieses Jahres fand in Berlin mit
tiber 850 Teilnehmern der 11, Stenogra-
fentag der Deutschen Demokratischen
Republik statt. 337 Schreiberinnen hatten
sich zu den Meisterschaften im Maschi-
nenschreiben angemeldet. Sie stellten die
Organisatoren der Veranstaltung vor das
schwierige Problem, geniigend Schreib-
maschinentische fiir alle Wettbewerbs-
teilnehmer zu beschaffen.
Erstmalig kamen, besonders in Vorberei-
tung auf die bevorstehenden Weltmei-
sterschaften im Maschinenschreiben beim
29. KongreB der INTERSTENO in Briissel,
Schreibmaschinen des Typs dam]-OP-
TIMAM 100 in gréBerem Umfang zum
Einsatz — und die Optimisten behielten
recht! Die sympathische Sekretarin bei
den Leuna-Werken ,Walter Ulbricht”,
Frau Regina Bannert aus Bad Diirren-
berg, wurde auf einer darm]-OPTIMA
M 100 DDR-Meisterin im Perfektions-
schreiben. Sie schrieb in 10 Minuten
5116 Anschldge mit 0 Fehlern. Erst mit
einem Abstand von 609 Punkten folgte
ihr auf dem 2. Platz die Berliner Spitzen-
schreiberin Gisela Macke.
Alle Wettbewerbe wurden nach
neuen Altersklasseneinteilung ausgewer-
tet, wodurch besonders jugendliche Teil-
nehmer gerechter beurteilt werden sol-
len. Man darf gespannt sein, zu welchen
Leistungen die 15jdhrigen Schiilerinnen
Sieglinde Beltz, Sonja Steffen und Mo-
nika Placht aus dem Bezirk Suhl in zwei
Jahren zu den ndchsten Meisterschaften
fahig sein werden, haben sie doch dies-
mal schon mehr als 9 000 bzw. 10 000 An-
schldge in 30 Minuten geschrieben.
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,Systeme und Gerdte zur automatisier-
ten Informationsverarbeitung" — Interna-
tionale Messe Hannover vom 22. bis 30,
April 1971

Die jdahrlich stattfindende
messe ist speziell auf dem Gebiet der
Datenverarbeitung und Datenerfassung
eine der Messen in
Europa.

Der VEB Kombinat ZENTRONIK und sein
AuBenhandelsbetrieb Biiromaschinen-
Export GmbH Berlin beteiligen sich jedes
Jahr mit einem représentativen Erzeug-

einer

Hannover-

bedeutendsten

nissortiment'und stellten auch 1971 in der
Datenverarbeitungshalle ,Cebit" der in-
ternationalen Fachwelt die neuesten Er-
zeugnisse und anwendungstechnischen
Problemldsungen vor.

Das Auftreten war gekennzeichnet durch
die Fortfilhrung der Leitidee von der
Leipziger Frithjahrsmesse 1971 (siehe
Heft NTB 3/71) unter Beriicksichtigung
der Gegebenheiten des
westeuropdischen Markts. So standen im
Mittelpunkt , d&r]-Systeme zur automa-
mit

spezifischen

tisierten Informationsverarbeitung”
den entsprechenden anwendungstechni-
schen Problemldsungen. Dabei kam der
Demonstration von Einzelgerdten eine
ebenso groBe Bedeutung zu.

Zum ersten Mal in Hannover wurden als
Neuheiten die viel beachteten Gerdte,
der alphanumerische Datenerfassungs-
platz darmm]-SOEMTRON 1320 und der
Kontrollautomat d&ara]-ASCOTA KAL aus-
gestellt.

Bei den Vorfiihrungen wurden besonders
folgende vier Schwerpunkte herausge-
stellt:

1. Systemcharakter der Gerate

2. Anwendungsmdéglichkeiten peripherer
Datentechnik

3. Einsatzmoglichkeiten der
nungs- und Buchungstechnik
4. Vielfdltigkeit der Schreib- und Rechen-
technik.

Analog Leipziger Friihjahrsmesse
1971 wurde unter Beweis gestellt, daB
das Zusammenwirken der Maschinen un-
tereinander sowie mit fremden Anlagen
einschlieBlich GroBanlagen gréBere Ef-
fektivitat bietet. NTB 1787

Abrech-

zur

Gestaltung von Vordrucken fiir die Da-
tenerfassung

1. Systematisierung der Vordrucke

Die Gestaltung eines Vordrucks ist ab-
hdngig von seiner Aufgabenstellung. Fol-
gende Systematisierung erscheint ange-
bracht:

1. Vordrucke, deren Inhalt auf maschinell
lesbare Datentréger iibertragen werden
muf.

2. Vordrucke, deren Inhalt von der EDVA
direkt erfaBt wird.

2. Anforderungen an die Gestaltung
Die konkrete Gestaltung eines Vordrucks

wird durch folgende Faktoren bestimmt;
— organisatorische Anforderungen (feste
oder variable Daten, Datenstruktur, Dq.
tenhdufigkeit, zentrale oder dezentrale
Erfassung, einmalige oder etappenweise
Bearbeitung, Kontrollmdglichkeiten, Ein-
zweck- oder Mehrzweckbeleg)

— gerdte- und systemtechnische Anforde-
rungen (Art des Datentrdgers, Art des Er-
fassungsgerdts, Art der auswertenden
Anlage, Anforderungen des Verarbei-
tungsprogramms, Anforderungen der fiir
die Vordruckbearbeitung benutzten Biiro-
maschinen)

— gesetzliche Vorschriften und Standards
fiir Vordruckgestaltung

— Anforderungen der Vordruckbearbei-
tung und Datenerfassung (Abgrenzung
und Kennzeichnung der abzulochenden
Daten, Beriicksichtigung der Stelligkeit,
Hervorhebung  der  Sortiermerkmale,
Trennung der sténdig anfallenden Da-
ten von den nur gelegentlich anfallen-
den, Anordnung der Daten auf dem Vor-
druck in der Reihenfolge ihrer spdteren
Erfassung, Eindruck unverénderlicher Da-
ten, keine Belegung der Riickseite, keine
Erfassung tiberfliissiger Daten).

3. Gestaltung der Vordrucke

Die vertikale Vordruckgestaltung hat sich
vor allem bei Fragebogen bewdhrt. Die
horizontale Vordruckgestaltung eignet
sich am besten fiir die Eintragung mehr-
stelliger Daten in vorgegebene Felder.
Bei der weiteren Vordruckgestaltung ist
zu beachten:

1. Trennung der ein- und mehrzeiligen
Datenfelder

2. Trennung der kurzen und langen Da-
tenworte

3. Positionseinteilungen bei umfangrei-
chen mehrzeiligen Datenfeldern

4, Keine zu groBen, zusammenhdngen-
den Datenfelder

5. Ausnutzung des Papierformats

6. Benutzung von Hilfsmitteln bei der
Vordruckbearbeitung (z. B. Kontrollscha-
blonen)

7. Unterstiitzung der ordnungsgemdBen
Bearbeitung durch grafische Mittel.
(Mehr dariiber in: Hirsch, Wolfgang:
Gestaltung von Vordrucken fiir die Da-
tenerfassung zur Verarbeitung auf elek-
tronischen Rechenanlagen. Organisation
5 (1971) 2, Seiten 17 bis 26.) NTB 1788
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