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Rationelle Datenerfassung, -aufbereitung und -auswertung

Autorenkollektiv, Redaktion J. Hdhnert, Erfurt

Nachstehend  verdffentlichen — wir die
iiberarbeitete und gekiirzte Fassung
eines Vortrags, der anlaBlich eines Sym-
posiums liber EDV-Probleme am 7. und
8. September 1971 gehalten wurde.

Die Redaktion
0. Einleitung
Durch die zunehmende Kompliziertheit
sowoh! in der Lenkung und Leitung der
Produktionsprozesse’ als auch im kom-
merziellen Bereich macht sich die inte-
grierte Datenverarbeitung in allen Wirt-
schaftszweigen erforderlich. Es gilt aber
nicht nur, die elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen mit den dazugehori-
gen Gerdten der ersten Peripherie ein-
susetzen, sondern in gleichem MaBe die
Geréite der zweiten Peripherie rationell
anzuwenden. Folgende Forderungen wer-
den an
stellt:
1. flexible Programmierung
2. vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten

Datenerfassungsanlagen ge-

3. groBer Bedienungskomfort

4. hohe Arbeitsgeschwindigkeit bei der
Erstellung des Datentrdgers

5. HéchstmaB an automatischen Funk-
tionen

6. Sicherheit und Kontrollméglichkeiten
7. geringer Anschaffungspreis

8. einfache Wartung

9. geringes Gewicht und minimale Ab-
messungen.

1. Bedeutung der Datenerfassung

Die Datenerfassung umfaBt etwa 40 Pro-
zent des Arbeits- und Zeitaufwands in-
nerhalb der gesamten Datenverarbei-
tung. lhre rationelle Organisation muB
deshalb besonders sorgfdltig vorbereitet
werden.

Der &konomische Einsatz von Datenver-
arbeitungsanlagen  wird ~ weitgehendst
von der rationellen Gestaltung der Da-
tenerfassung bestimmt. Optimale Lésun-
gen werden nur dann erreicht, wenn in
jeder Phase der Einsatzvorbereitung
auch der Datenerfassung die entspre-
chende Beachtung gewidmet wird. Die
Bedeutung der Datenerfassung liegt
hauptséchlich in folgendem:

1. Die Gesamtkosten der elektronischen
Datenverarbeitung werden nicht unwe-
sentlich von den Kosten fiir die Daten-
erfassung bestimmt.

2. Der tberwiegende Teil der im Ge-
samtprozeB der Datenverarbeitung aus-
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sufiihrenden manuellen  Arbeit entfdllt
auf die Herstellung der Datentréger.

3. Die Eigenschaften der Datentrdger
bestimmen die Eingabegeschwindigkeit
in den Rechner und somit die Gesamt-
dauer des Datenverarbeitungsprozesses.
4. Der Genauigkeitscharakter der von
der Datenverarbeitungsanlage ausgege-
benen Resultate wird von der Zuverlds-
sigkeit der eingegebenen Daten be-
stimmt.

Die hohen Verarbeitungsgeschwindig-
keiten der Rechenanlagen
eine anndhernd schnelle und rationelle

erfordern

Gewinnung der maschinell lesbaren Da-
tentrager. Die Datentrdger werden zwar
von den Rechenanlagen mit groBer Ge-
schwindigkeit maschinell gelesen und
verarbeitet, aber die Herstellung dersel-
ben ist oft noch zu zeitaufwendig.

2. Die Stellung der Lochbandtechnik in-
nerhalb der Datenerfassung

Die Art, die Beschaffenheit und die Ge-
winnung der Datentrdger sind fiir die
Datenerfassung von groBer Wichtigkeit,
sie beeinflussen in groBem MaBe die
optimale Gestaltung  des Datenerfas-
sungsprozesses. Datentrdger haben die
Aufgabe, die dem Skonomischen Prozef
zugrundeliegenden Daten aufzunehmen
und zu speichern, um sie in maschinell
lesbarer Form der Datenverarbeitungs-
anlage zuzufihren.

Zu den bekanntesten Datentrégern zdh-
len die Lochkarte, das Lochband, das
Magnetband, die Magnetkontokarte und
die Klarschriftbelege zur automatischen
Schriftzeichenerkennung. Die genannten
Datentrdger  haben unterschiedliche
Eigenschaften, die letzten Endes fiir ihre
Anwendung ausschlaggebend sind.

Bei der Auswahl des entsprechenden Da-
tentréigers sollten folgende Kriterien be-
riicksichtigt werden:

1. Materialkosten fiir den Datentrager
2. Kosten fiir die Lagerung (Raumbedarf,
Klimaanforderung, Archivierung)

3. Arbeitszeit und Kosten fiir die Auf-
zeichnung auf den Datentrdgern

4. Arbeitszeit und Kosten fiir die Daten-
tibermittlung bzw. den Datentransport
5. Arbeitszeit und Kosten fiir das Lesen
der Datentrdager

6. Strapazierféhigkeit des verwendeten
Materials

7. Speicherfdhigkeit des benutzten Da-
tentrdgers

8. Korrekturmdglichkeiten bereits gespei-
cherter Daten

9. Eignung und EinfluB des Datentragers
auf den Eingabe- und Verarbeitungsvor-
gang in der EDVA

10. Kosten fiir die Erfassungsgerdte

11. Kosten fiir die Lesegerdte.

Im Rahmen der Datenerfassung ist zu
unterscheiden zwischen den Datentrd-
gern, die beim ersten Aufzeichnen der
Daten entstehen und als Primardaten-
trager bezeichnet werden, und den Se-
kunddrdatentrégern, die die Daten aus
dem nicht maschinell lesbaren Primdr-
datentréger in maschinell lesbare Daten-
trager iibernehmen. Von Sonderfdallen
soll hier abgesehen werden.

Nach der kénperlichen Erfassung unter-
scheidet man zwei Gruppen von Sekun-
dardatentrdgern:

1. Einzeldatentrdger (z. B. Lochkarte,
Magnetkontokarte) und

2. Sequenzdatentriger (z. B. Lochband,
Magnetband).

Unter Beriicksichtigung der Maglichkeiten
und Realisierungsformen ist im Rahmen
der Datenerfassung auf Grund verschie-
dener Vorteile eine deutliche Orientie-
rung auf die Verwendung sequentieller
Datentréger festzustellen. Zur Zeit tritt in
der DDR neben der Lochkarte das Loch-
band als maschinell lesbarer Datentrd-
ger fur die Datenerfassung immer mehr
in den Vordergrund.

Das Lochband gehért zu den Sequenz-
datentréigern. Sequenzdatentrdger zeich-
nen sich dadurch aus, daB sie beliebig
viele Daten speichern kénnen. Der Nach-
teil der nur bedingt mdglichen Sortie-
rung bei dem Sequenzdatentrdger Loch-
band kann durch die automatische Sor-
tierung der Daten durch die EDVA auf-
gehoben werden.

Das Lochband muB hinsichtlich seiner
Verwendbarkeit fiir die Datenverarbei-
tung ganz bestimmten Anforderungen
gerecht werden. Die schnellen Einlese-
geschwindigkeiten der EDVA stellen hohe
Anforderungen an die Qualitét der
Lochbénder. Sie miissen reiBfest, knitter-
fest, flexibel, abriebfest, elektrisch isolie-
rend und unempfindlich gegen Witte-
rungseinfliisse sein.




3. Erzeugnissortiment

Das Kombinat ZENTRONIK wird durch
ein umfangreiches Angebot an Daten-
erfassungsgerdten den vorgenannten An-
forderungen gerecht.

Den vielfdltigen Anforderungen der An-
wender von Datenverarbeitungsanlagen
steht ein breites Sortiment an Daten-
erfassungsgerdten gegentiber.

Im einzelnen bietet das Kombinat ZEN-
TRONIK in seinem Erzeugnissortiment fol-
gende Gerdte fiir die Datenerfassung
an:

3.1. Numerische oder alphanumerische
Datenerfassungsgerdte

Kartenlocher dam]-SOEMTRON 415
Kartenpriifer dara]-SOEMTRON 425
Sortiermaschine darm]-SOEMTRON 434

3.2, Numerische Datenerfassungsgerdte
Abrechnungsautomat
daro]-SOEMTRON 383
Datenerfassungsanlage

daro]-ASCOTA KBLB
Datenerfassungsanlage

darm]- ASCOTA KAL

3.3. Alphanumerische Datenerfassungs-
gerdte

3.3.1. Rechnende Datenerfassungsgerdte
Rechnender alphanumerischer Daten-
erfassungsplatz dara]-SOEMTRON 1320
3.3.2. Nichtrechnende Datenerfassungs-
gerdte

Datenerfassungsgerdt
daro]-CELLATRON C 8033
Organisationsautomat d&ara]-OPTIMA

3.4. Fiir die automatische Auswertung
bzw. Vorverdichtung der Informationen
stehen zur Vertiigung:
Abrechnungsautomat
dara]-SOEMTRON 385

Elektronische Rechenanlage

daro]-CELLATRON C 8205.

3.1. Numerische oder alphanumerische
Datenerfassungsgerdte

3.1.1. Kartenlocher und -priifer
daro]-SOEMTRON Kartenlocher 415 und
Kartenpriifer 425 sind Motorschrittlocher
und -priifer. Sie arbeiten auf der Basis
des 80stelligen Lochkartensystems.

In der elektronischen Datenverarbeitung
konnen Kartenlocher und Kartenpriifer
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als off-line Gerdte eingesetzt werden, um

Primdrdaten zu erfassen und zu kontrol-
lieren, die stapelweise zur Verarbeitung
bereitstehen miissen. Diese Daten kon-
nen sowohl numerischer als auch alpha-
numerischer Art sein.

Fiir eine lochkartenorientierte Datenver-
arbeitungsanlage kénnen die bendtigten
Programmdaten und -befehle entspre-
chend dem Kode der EDVA mittels spe-
zieller Programmtastatur erfaBt und ge-
prift werden.

Durch den Einsatz von Motorschrittlochern
und -priifern in der konventionellen Loch-
kartentechnik ergibt sich eine wesentliche
Leistungssteigerung gegentiber der Ar-
beit mit herkémmlichen einfachen Ma-
gnetlochern.

Bei lochkartenmaschinellen Arbeiten er-
fordern die Lochung und die Priifung der
Lochkarten den groBten zeitlichen Auf-
wand. Der Kartenlocher daro]-SOEM-
TRON 415 bzw. der Kartenpriifer darm]-
SOEMTRON 425 verringern diesen be-
deutend, da Kartenzufuhr, -transport,
-ablage und wichtige Funktionen auto-
matisch erfolgen. Zum Lochen bzw. Prii-
fen numerischer und alphanumerischer
Daten haben Kartenlocher und Karten-
priifer je eine numerische Tastatur und
eine alphanumerische Schreibmaschinen-
tastatur.

3.1.2. Sortiermaschine

Um 80stellige Lochkarten fiir spdtere
Auswertungen in die gewiinschte Reihen-
folge zu bringen, wird die Sortier-
maschine dam]-SOEMTRON 434 ange-
boten. Sie ist liberall dort als Datenauf-
bereitungsgerdt einsetzbar, wo lochkar-
tenmaschinelle  Arbeiten durchgefiihrt
werden. Das gilt sowohl fir konventio-
nelle Lochkartenanlagen als' auch fiir
elektronische  Datenverarbeitungsanla-
gen.

Die auf elektromechanischem Prinzip ar-
beitende Sortiermaschine sortiert und
gruppiert Lochkarten nach beliebigen
numerischen Ordnungsmerkmalen. Die
Lochkarten werden schnell und sicher ab-
geftihlt und in Ablagefdcher transpor-
tiert.

Der Gesamtzdhler, die Fachzdhler und
der Kontensucher sind wesentliche Merk-
male, die den Anwendungsbereich die-
ser Sortiermaschine bedeutend erwei-
tern.

3.2. Numerische Datenerfassungsgerdte
3.2.1. Abrechnungsautomaten
dara]-SOEMTRON 383

Die Baureihe Abrechnungsautomaten ge-
wdhrleistet ein technisches und anwen-
dungstechnisches Optimum bei der Lo-
sung von Fakturier- und Abrechnungs-
arbeiten.

Die wesentlichen Merkmale dieser Bau-
reihe gegenliber bisherigen Fakturier-
automaten sind

— Erweiterung der Anwendungsméglich-
keiten durch erhdhten Automatisierungs-
grad bei gleichzeitiger Verringerung ma-
nueller Eingriffe in den Operationsver-
lauf,

— die Schaffung eines Gerdtesystems mit
den AnschluBmoglichkeiten fiir Loch-
bandgerdte, wobei das gesamte System
auf dem gleichen Grundmodell aufbaut,
— die Herstellung der Kompatibilitat zu
elektronischen Datenverarbeitungsanla-
gen und zu den anderen Gerdten des
Kombinats ZENTRONIK,

— die Moglichkeit des Anschlusses eines
alphanumerischen Zusatzspeichers.

Der Abrechnungsautomat daro]-SOEM-
TRON 383 kann prinzipiell in folgende
Hauptgruppen gegliedert werden:

— das volltransistorisierte Rechenwerk
fir 4 Grundrechenarten und logische
Operationen,

— das Speicherwerk mit 4, 8 oder 12
Ferritkernspeichern,

— das elektrische Schreibwerk als Ein-
und Ausgabeeinheit fiir Klartext,

— die Programmeinheit als Steuerwerk,
— das Eingabegerdt mit Zehnertastatur
und Funktionstasten zur manuellen
Steuerung,

— der numerische VerschliiBler,

— der Lochbandlocher.

Eine Vielzahl von Zusatzeinrichtungen er-
moglicht es, das Einsatzgebiet des Auto-
maten gegenliber seiner Standardaus-
fiihrung wesentlich zu vergréBern.

Unter diesen Zusatzeinrichtungen sind
von besonderer Bedeutung die Num-
mernprifung und Prifziffernberechnung.
Um Fehlerquellen durch falsch eingege-
bene Ziffern innerhalb des festgelegten
Nummernschliisselsystems zu vermeiden,
kann beim Fakturieren mit Hilfe einer
Prifziffer die richtige manuelle Eingabe
der Ziffern gepriift werden.
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-

mat dara)-SOEMTRON 383




Bild 2. Datenerfassungsanlage darm]-AS-
COTA KAL

Vorteilhaft bei diesen Automaten ist, daB
zur Berechnung der Priifziffer kein geson-
dertes Priifgerdt erforderlich ist. Mit dem
gleichen Programm, mit dem die Faktu-
rierung erfolgt, sind die Errechnung der
Prifziffern und die Nummernpriifung
méglich. Die Priifzifferberechnung wird
einmalig fiir das gesamte Schliisselsystem
mit dem Automaten durchgefiihrt. Die er-
haltene Priifziffer ist danach Bestandteil
der betreffenden Nummer. Selbstver-
standlich sind nachtréagliche Anderungen
des Nummernschliissels moglich.

Als Bindeglied zwischen der Baureihe
Abrechnungsautomaten und den elektro-
nischen Datenverarbeitungsanlagen fun-.
giert das Lochband. Es wird synchron zur
Fakturierarbeit gewonnen und bedarf
keiner zusdtzlichen Bedienung. Je nach
Programmierung werden die fakturierten
Werte entweder komplett oder in einer
festgelegten Auswahl in das Lochband
tibernommen.

Das Lochband bietet als Informations-
ibermittler entscheidende Vorteile ge-
geniiber anderen Informationstragern:
— Einsparung von Arbeitszeit und Ar-
beitskraften,

— Ausschaltung von Ubertragungsfeh-
lern,

— Unabhdngigkeit von der Fertigkeit der
Bedienungskraft u. a. m.
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Die Abrechnungsautomaten daral -
SOEMTRON 383 sind kodierbar, im 5-,
6-, 7- und 8-Kanalsystem. Wichtig fiir
eine fehlerfreie Auswertung ist die Da-
tensicherung bei der Lochung des Loch-
bands. Neben der bereits beschriebenen
Nummernpriifung erfolgt eine Priifung
der Lochung durch die Paritatskontrolle,
d. h., daB bei Falschlochung ein Warnsi-
gnal leuchtet und die Maschine gesperrt
wird.

Die mit dem Abrechnungsautomaten
dara]- SOEMTRON 383 und mit der Loch-
bandausgabe geschaffenen Speicher-
moglichkeiten erméglichen auf einfache
Art und Weise, Belege bereits am Ort
der Entstehung zu bewerten und eine
Vorverdichtung durchzufiihren, um spd-
ter mit GroBrechenanlagen die Auswer-
tung durchzufiihren.

3.2.2. Datenerfassungsanlagen
dara]-ASCOTA KBL und KAL

Eine spezielle Anlage flr die Daten-
erfassung st der darm]-ASCOTA KAL.
Soll die Datenerfassung sinnvoll mit
einer Vorverdichtung der anfallenden Da-
ten bzw. mit bestimmten Buchungsarbei-
ten verbunden werden, kann die Daten-
erfassungsanlage dara]-ASCOTA KBLB
eingesetzt werden.

Das Grundmodell der Baureihen KBLB
und KAL ist der mechanische Buchungs-

automat KB mit einer Walzenbreite von
38 cm, einer Steuertrommel mit 4 aus-
wechselbaren, voneinander unabhéngi-
gen Programmen, einem Vorsteckschacht
oder automatischem Karteneinzug und
einer internationalen Zehnertastatur.
Besondere Vorziige des Automaten sind:
— hohe Automatik,

— geringe Typenbreite von nur 3 mm,
— Arbeitsbereitschaft in beiden Wagen-
laufrichtungen,

— leichter Programmwechsel.

Alle Modelle dieser Baureihe kénnen mit
2, 4, oder 6 Saldierwerken ausgeriistet
sein. Die Saldierwerke sind in 3 Steue-
rungsgruppen aufgeteilt.

Zum Druck von Datum, Symbol, Ziffern
und Zeichen dient ein Blockdruckwerk mit
einer Teilung von 3 mm. Diese geringe
Typenbreite ermdglicht eine wirtschaft-
liche Formulargestaltung. Es ist moglich,
70 Zeichen/Zeile im Format A 4 hoch zu
drucken.

Zur  Funktionssteuerung dient eine
Steuertrommel. Sie besteht aus 4 Seg-
menten, auf denen 4 voneinander unab-
hdngige Programme untergebracht wer-
den kénnen. Die komplette Steuertrom-
mel und jedes einzelne Segment sind je-
derzeit leicht auswechselbar.

3.2.2.1. Datenerfassungsanlage

darm]-ASCOTA KBLB
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Aus dem Grundmodell KB wird durch
eine zusdtzliche Lochbandausgabe eine
Datenerfassungsanlage  gleicher  Lei-
stung.

Ein spezieller Tisch dient zum Unterbrin-
gen der Steuereinheit, des Netzteils, des
Lochers und des Programmlesers.

Die tibersichtliche Zusatztastatur befin-
det sich links neben der Locherstation
und besteht aus 6 XX 2 Tasten.

Alle elektrischen Funktionen, wie z. B.
Synchronisation, Ansteuerung des Zah-
lenpriifgerdts oder Lochen werden auf
dem Segment der Steuertrommel pro-
grammiert.

Zur Ubernahme von Zahlen und Sonder-
zeichen in das Lochband steht ein 15stel-
liger Speicher zur Verfligung. Die aufge-
nommenen Werte werden im gewlinsch-
ten Kode verschliisselt und an den Loch-
bandstanzer geliefert.

Fir  die Ausgabe der Informationen
wird ein Lochbandstanzer (CELLATRON
C 8021/2) mit einer Leistung von 50 Zei-
chen/s verwendet. Das Programmband
wird mit 200 Zeichen/s gelesen.

Eine Zusatztastatur dient zur Steuerung
des Lochers und der manuellen Anderun-
gen des Programmablaufs (z. B. lrrung
Wort, Irrung Satz und Blockmarke).
Durch Programmierung ist es moglich,
die Daten in zwei verschiedenen Varian-
ten in das Lochband zu tibernehmen.
Diese beiden Varianten sind Lochpro-
gramm 1 und Lochprogramm 2. Durch
eine Umschalttaste wird entschieden, ob
mit Lochprogramm 1 oder 2 gearbeitet
werden soll.

Durch leichtes Auswechseln von Steuer-
trommel und Programmband ist die An-
lage fiir viele Anwendungsgebiete ein-
setzbar, Die Kodierungsmaglichkeiten
gestatten das Weiterverarbeiten des
Lochbands in elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen direkt oder auch die
Lochbandumwandlung in Lochkarten.
Neu ist beim KB und somit auch beim
KBLB, daB der Buchungsautomat in bei-
den Wagenlaufrichtungen arbeitsbereit
ist, d. h., daB zum Beispiel VortrGge be-
reits wihrend des ,Riicklaufs" des Wa-
gens eingetastet werden kénnen. Die Ar-
beitsgeschwindigkeit wird dadurch we-
sentlich erhoht.

Die Kennzeichnung der gelochten Infor-
mationen erfolgt durch ein Locherzeichen.
Das Druckwerk der Datenerfassungsan-
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lage ist durch ein besonderes Zeichen,
zum Kennzeichnen der gelochten Werte,
ergdnzt. Es wird rechts neben der Stelle
10° gedruckt. Das Zeichen druckt, wenn
die Ziffern des Werts gedruckt und ge-
locht werden.

Alle (ibrigen Informationen fiir das Loch-
band, z. B. die Programmierung der Stel-
len 10° bis 10", die teilweise Abfrage
in beliebiger Reihenfolge aus der Ge-
samtinformation, die Programmierung
der Wortlangen (variable, feste oder ge-
mischte Wortldngen im Satz) und die
Méglichkeiten zur Kennzeichnung der ge-
lochten Informationen sind durch das
Programmband programmierbar.
Wortmarken kdnnen in beliebiger Form
und Anzahl durch 4 verschiedene Bedin-
gungen gelocht werden (abhdngig von
der Auswertungsanlage und dem ver-
wendeten Kode).

Form und Anzahl der Satzmarken sind
auch in Abhdngigkeit zur Auswertungs-
anlage zu betrachten.

Blockmarken kénnen an beliebiger Stelle
im Programm durch Bedienen der Taste
Blockmarke auf der Zusatztastatur ge-
locht werden. Die Programmierung der
Vorzeichen kann wahlweise vor oder nach
dem Wort erfolgen.

Bei falscher Datentibernahme in das
Lochband sind folgende Kennzeichnun-
gen moglich:

Irrung Wort

Irrung Satz

Irrung Block.

AuBerdem kann programmiert werden,
ob die erforderlichen Korrekturen in den
Zaéhlwerken nach falscher Bedienung in
das Lochband iibernommen werden sol-
len oder nicht.

Die in einem kompletten Satz ausgelas-
senen Worte durch Arbeiten mit Uber-
sprung tiber ein oder mehrere Worte kén-
nen durch Lochen eines Ubersprungsym-
bols gekennzeichnet werden. Die Kenn-
zeichnung des Lochbandanfangs oder
-endes erfolgt durch einfache Bedienung
entsprechender Tasten auf der Zusatz-
tastatur.

Die Ubernahme der einzelnen Marken
und Symbole in das Lochband kann in
beliebiger Anzahl, Reihenfolge und
Kombination erfolgen und richtet sich
nach den Erfordernissen der Auswer-
tungsanlage.

Zwei Schliisselsicherungen verhindern das
unbefugte Bedienen, das Einschalten der
Anlage und das unbefugte Duplizieren.
Eine Synchronisationskontrolle garantiert,
daB der Arbeitsrhythmus der Buchungs-
maschine mit dem Programmleser tiber-
einstimmt.
Alle manuellen Eingriffe in das beste-
hende Programm werden durch Zeichen-
druck automatisch und nicht unterdriick-
bar kenntlich gemacht.
Ein eingebautes Zahlenpriifgerdt garan-
tiert die richtige Ubernahme von nume-
rischen Ordnungsbegriffen auf den Da-
tentriiger. Das Priifen geschieht in weni-
gen Millisekunden. Eine Verzégerung des
Buchungsablaufs tritt nicht ein. Es erfolgt
kein Verarbeiten von falschen Ordnungs-
begriffen, denn erst wenn das Priifgerdt
die Richtigkeit jeder eingetasteten Zahl
festgestellt hat, wird sie von der Anlage
gedruckt und in das Lochband iibernom-
men. Bei falsch eingegebener Zahl sperrt
die Anlage, und die Bedienungskraft ist
gezwungen, den Fehler mit der Korrek-
turtaste zu l6schen. Der Wert muB er-
neut und vor allem richtig eingegeben
werden. Zusdtzlich zum Zahlenpriifgerat
kann ein Stellenzdhler angeschlossen
werden, der die Kapazitét der zu priifen-
den Zahl mit der im Stellenzdhler ein-
gestellten Kapazitit vergleicht und bei
Nichtiibereinstimmung zur Maschinen-
sperre flihrt.
3.2.2.2. Datenerfassungsanlage d@rg]-
ASCOTA KAL
Die Datenerfassungsanlage d=rm]-AS-
COTA KAL besteht aus der Grund-
maschine KA und der Lochbandausgabe
C 8021 mit Zahlenpriifgerdt und ist wahl-
weise ausgestattet mit 2 oder 4 Saldier-
werken oder 3 Saldierwerken und Nume-
rateur. Da bei der reinen Datenerfassung
nicht mit Kontokarten gearbeitet werden
muB, sondern die Daten bei einfacher
Formulargestaltung aufgezeichnet bzw.
aufgelistet werden, wurde auf die Vor-
steckeinrichtung verzichtet. Weiterhin fal-
len weg:
Walzenteilung
Datumdruck
Symboltastatur
Registerwahltasten.

NTB 1824
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Rechenmaschinen aus Berlin

Dipl.-Ok. J. Materne, Berlin

Im Zusammenhang mit der Konzentration
und Rationalisierung der Produktion von
Datenverarbeitungs- und Biiromaschinen
der DDR wurde die Fertigung des Drei-
spezies-Rechenautomaten  darm]-ASCO-
TA 114 von Karl-Marx-Stadt nach der
Hauptstadt der DDR, Berlin, verlagert.
Die Serienproduktion dieses Gerdts in
Berlin wurde Anfang 1970 im VEB Kom-

binat ZENTRONIK, Secura-Werke Berlin.l

aufgenommen.

Entsprechend den Wiinschen der Abneh-
mer und dem internationalen Trend er-
hielt die bewdhrte dErm]-ASCOTA 114
jetzt eine neue Form und Farbe. Sie wird
in dieser neuen Form- und Farbvariante
unter der Bezeichnung ,Dreispezies-
rechenautomat darm]-ASCOTA 314" erst-
malig auf der Leipziger Friihjahrsmesse
1972 ausgestellt. Das neue Gehduse ist
aus schlagfestem Plastwerkstoff (Scona-
ter) hergestellt.

Das Gerdat daro]-ASCOTA 314 st ein
druckender Dreispezies-Rechenautomat
mit einem Saldierwerk und einem Um-
drehungszahlwerk (Multiplikationswerk)
fiir die vollautomatisch verkiirzte Multi-
plikation. Es kénnen entsprechend dieser
Leistungsauslegung die drei Grundre-
chenarten Addition, Subtraktion und Mul-
tiplikation durchgefiihrt werden, wobei
die Multiplikation vollautomatisch ver-
kiirzt abléuft, d. h., daB ab Ziffer 5 auf-
wéirts bis 9 verkiirzt, also mittels Komple-
mentwert gerechnet wird. Durch diese
verkiirzte Multiplikation tritt gegentiber
einer unverkiirzten eine durchschnittliche
Zeiteinsparung von 30 Prozent ein.

Die Eingabe der Werte erfolgt tiber eine
internationale Zehnertastatur mit drei
Nulltasten, wobei die Anzahl der einge-
gebenen Stellen im Stellenanzeiger sicht-
bar wird.

Eine Korrektur nach falscher Tastaturein-
gabe kann iiber den Korrekturhebel
durchgefiihrt werden.

Die Bedienung der Maschine ist leicht
und einfach, das Tastenfeld tibersichtlich
angeordnet.  Bestimmend  flir  eine
schnelle und unkomplizierte Bedienung
sind die wenigen Funktionstasten.

Alle Funktionstasten sind motorisiert, die
gegenseitige Sperrung schlieBt eine Fehl-
bedienung aus.
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Die Eingabe-, Rechen- und Druckkapazi-
tat betragt jeweils 12 Stellen. Bei der
Multiplikation kann die Summe beider
Faktoren ebenfalls maximal 12 Stellen
betragen. Dabei darf der erste Faktor
6 Stellen nicht tiberschreiten. Es ergeben
sich somit die Maoglichkeiten von 1 XX 11
bis 6 XX 6 Stellen Kapazitat bei Multipli-
kationen. Samtliche Rechenoperationen
werden auf einem 59 mm breiten Jour-
nalstreifen gedruckt.

Bei Minusposten sowie negativen Zwi-
schen- und Endsummen erfolgt Rotdruck.
Alle Funktionen, auBer Additionen, wer-
den durch Symboldruck gekennzeichnet.
Uber eine Nichtrechentaste kénnen lden-
tifikationsbegriffe, wie Datum, Konto-
nummer oder dhnliches, eingegeben wer-
den, die das Saldierwerk nicht beeinflus-
sen.

Die Multiplikation wird durch Eingabe
des ersten Faktors (Multiplikand) mittels
Multiplikationstaste eingeleitet und nach
Eingabe des zweiten Faktors (Multiplika-
tor) mittels der Endsummentaste ausge-
16st und abgeschlossen (Einzelmultipli-
kationen). Nach der Eingabe des ersten
Faktors sind die Multiplikations-, Addi-
tions- und Subtraktionstasten gesperrt.
Fehlbedienungen sind somit ausgeschlos-
sen.

Bei Auslésung der Multiplikation mittels
der Zwischensummentaste kann man wei-
tere Multiplikationen bzw. Additionen
oder Subtraktionen anschlieBen, das Pro-
dukt bleibt im Saldierwerk erhalten. Es
kénnen dadurch z. B. die Rechenopera-
tion (a X b) + (cXd) + (e Xf) = x

oder dhnliche durchgefiihrt werden.

Unter Anwendung der Kehrwertmultipli-
kation eignet sich die Maschine auch zur
Durchfiihrung von Divisionsaufgaben.

Dem Verfahren liegt die Tatsache zu-
grunde, daB man eine Division auch tiber
eine Kehrwertmultiplikation 16sen kann,
indem man statt durch den Divisor zu di-
vidieren, den Dividenden mit dem Kehr-
wert des Divisors multipliziert.

Die richtige Kommastellung 1GBt sich von
der Bedienungskraft leicht ermitteln.

Eine Kehrwerttabelle zum schnellen Auf-
finden des Kehrwerts gehort innerhalb
der Bedienungsanleitung zur Ausstattung
der Maschine.

Anwendungsbeispiele

Bewertung von Materialbelegen durch

Multiplikation

Menge X Einzelpreis: 3,78*
1,56

378 Stiick < 1,56 589,68*

Ermittlung des Nettolohns
Nullkontrolle *
130 Std. zu 2,80 1,30X
2,80
364,00
60 Std. zu 3,10 ,60X
3,10
550,00<
22 Std. zu 2,20 ,22X
2,20
598,40¢
Zuschlag fur
60 Std. zu 0,20

610,40¢
Zuschlag fir 18X
18 Std. zu 0,30 ,30
Bruttolohn 615,80¢
Lohnsteuer
Sozialversicherung
Nettolohn 485,80
Abschlag
Auszahlung 385,80*

Division mittels Kehrwertmultiplikation
3310 :247 = 13,40
4 049 (stellengerecht 33,10*
0,004049) Kehrwert von 247 40,49
134 021,90*
NTB 1840
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Mechanisierung der Rechenarbeiten

in Finanzorganen der UdSSR durch Buchungsautomaten

Dr. W, B. Libermann, Moskau

1. Abrechnung der staatlichen Einnahmen
1.1. Abfiihrung der Einnahmen

Die Anwendung von Buchungsautomaten
gestattet es, eine Reihe von Abrech-
nungsarbeiten in &rtlichen und zentralen
Finanzorganen zu mechanisieren.

Eine dieser Arbeiten in den ortlichen Fi-
nanzorganen ist die Aufstellung der Ab-
fiihrungsliste von staatlichen Einnahmen.
Diese Berichtsliste wird tdglich auf dem
Automaten in Form einer Kontrollaufstel-
lung angefertigt. Grundlage fiir die Auf-
nahme der Angaben in die Liste ist der
Abfiihrungsbeleg an die értlichen Haus-
halte. In der Kontrollaufstellung werden
zundichst ausgewiesen: Datum der Bear-
beitung, Schliisselnummer der Steuerart
und Nummer des Steuerzahlers. Danach
werden alle Abfiihrungssummen ausge-
wiesen. Der Saldo wird nach Steuerarten
berechnet. Solche Aufstellungen werden
fir jede Rayon-Finanzabteilung einzeln
erarbeitet.

1.2. Nachweis der Umsatzsteuern

Mit Hilfe der Buchungsautomaten wer-
den jede Dekade Sammelnachweise der
Umsatzsteuer erarbeitet, und zwar mit
folgenden Daten: Datum, Dekade, Mo-
nat, Schliisselnummer der Organisation,
Nummer des Bilanzkontos, Summe der
realisierten Waren zu GroBhandelsprei-
sen, Summe der Preisaufschldge, Prozent
des Handelsrabatts, Rabattsumme und
errechnete Steuersumme. Dabei werden
die Hinweisdaten zur Gruppierung sowie
die Summe der Preisaufschldge und der
Prozentsatz der Handelsspannen ohne
Aufrechnung fixiert, wdhrend die Summe
der Handelsspannen mit dem Vorzeichen
,Minus" in das Zahlwerk gegeben wird.
Die Saldenaufrechnung der Summen der
GroBhandels- und Einzelhandelspreise,
der Preisaufschldge und Preisnachldsse
sowie der errechneten Steuern erfolgt
als gesonderter ProzeB.

Bei Buchungsautomaten mit mehreren
Zéhlwerken (vom Typ darm]-ASCOTA
170) wird der Sammelbeleg in einem Ar-
beitsgang hergestellt und enthdlt fol-
gende Spalten: Bezeichnung der Han-
delsorganisation, Kontonummer, Grol3-
handels- und Einzelhandelspreis, Ge-
samtsumme, Preisaufschlag, Handels-
spanne und Summe des zu versteuern-
den Umsatzes.
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1.3. Wéchentliche und monatliche
Bilanzen

Buchungsautomaten mit mehreren Zahl-
werken sind bei der Aufstellung von
Sammelbelegen effektiver. So wird der
Sammelbeleg ,Haben des Kassenkon-
tos" in folgender Reihenfolge erarbeitet:
Die Kassenausgabebelege, geordnet
nach den Nummern der belasteten Kon-
ten, werden einmal wéchentlich mit dem
Buchungsautomaten in eine entspre-
chende Aufstellung eingetragen, in der
folgende Spalten zu fiillen sind: Datum,
Summen nach Nummern der belasteten
Konten und Gesamtergebnis nach Ab-
rechnung des Kassierers. Bei der Eintra-
gung in der Aufstellung werden die
Summen der belasteten Konten in den
senkrechten Zé&hlwerken errechnet, wah-
rend die Summen It. Abrechnung des
Kassierers im waagerechten Zéhlwerk er-
mittelt werden. Nach Beendigung der
Eintragung wird in der Aufstellung in je-
der Rechenspalte der Dekadensaldo von
dem entsprechenden Senkrechtzdhlwerk
ausgewiesen. Nach Aufstellung der Da-
ten nach Dekaden wird das Ergebnis
ausgedruckt. Im Ergebnis sind jetzt in der
Aufstellung die erforderlichen Angaben
zum Haben des Kassenkontos enthalten.
In der gleichen Reihenfolge, aber nach
den Daten der Kasseneinnahmebelege,
wird die Aufstellung der Sollumsdtze er-
arbeitet. Analog geschieht die Aufstel-
lung der Sammelbelege fiir Soll und Ha-
ben der anderen bewegten Konten.

Mit den Buchungsautomaten d&ro]-AS-
COTA 170/45—55 kénnen solche Belege
sofort nach AbschluB des Berichtsmonats
erstellt werden. Da diese Arbeit mit einer
Geschwindigkeit von 60 bis 70 Zeilen je
Stunde ausgefiihrt werden kann, nehmen
die Aufstellung und die Aufrechnung der
Sammelbelege Soll und Haben je Mo-
nat, z. B. des Kassenkontos, weniger als
eine Stunde in Anspruch. Dabei erfolgen
die Arbeiten fiir alle Konten mit dersel-
ben Einstellung der Steuerschiene.

1.4. Nachweis der Einnahmen

Eine der Arbeiten mit Massencharakter
in den o&rtlichen Finanzorganen ist der
Nachweis der staatlichen Einnahmen.
Dazu werden fiir jede Organisation und
jeden Betrieb, die Abfiihrungen an den
Staatshaushalt zahlen, Kontokarten ge-
trennt nach Einnahmearten eréffnet.
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Grundlage fiir die Notierung in den Be-
triebskonten sind die Steuerabrechnun-
gen, die Abrechnungen und Erklarungen
der Betriebe, Ausziige der Staatsbank
aus den Betriebskonten, Anweisungen
libergeordneter Finanzorgane und an-
dere Belege.

Auf der Riickseite der Kontokarte werden
die zu zahlenden und die gezahlten
Summen nach Dekaden und Fiinftage-
perioden verzeichnet, auf der Vorderseite
stehen die Gesamtsummen, die quartals-
weise mit monatlicher Aufschliisselung
bzw. die monatlich an den Staatshaus-
halt zu zahlen sind. Wenn die Kontokar-
ten mit Buchungsautomaten mit mehre-
ren Zéhlwerken ausgefiillt werden, fixiert
man in ihnen folgende Daten: Datum,
Schliisselnummer der Operation, Datum
der Zahlung an den Staatshaushalt, zu
zahlende Summe, Summe der Zahlungs-
minderung, gezahlte Summe, Verringe-
rung der Beauflagung, Riickzahlung von
Summen und Abrechnungssaldo (Fehl-
betrige oder Mehrzahlungen). Gleichzei-
tig werden auf dem Automaten zwei
Kontrollaufstellungen zur Uberpriifung
der Gewinnabfiihrungen an den Staats-
haushalt ausgearbeitet. In einer Aufstel-
lung sind die Angaben des Steuerzahlers
enthalten, in der anderen Aufstellung
die Rechnungsergebnisse der Finanz-
organe. In den Aufstellungen werden
ausgewiesen Schliisselnummer des Zah-
lers, Datum, geplante Gewinnsumme im
Quartal, Abfiihrungssumme an  den
Staatshaushalt, Prozentsatz der Abfiih-
rung, Gewinnsumme im Quartal It. Ab-
rechnung, Summen, die vom Gewinn ab-
gezogen werden, sowie andere Daten.
Durch Vergleich der Angaben dieser bei-
den Aufstellungen werden die Uberein-
stimmung der Berechnungen des Steuer-
zahlers und des Finanzorgans sowie die
Summe der zusdtzlichen Zahlungen bzw.
der Zahlungsminderung ermittelt.

1.5. Tagesbilanzen

Schwierig sind Aufstellungen iiber Ein-
nahme- und Auszahlungsoperationen in
der Aufteilung der Bilanzkonten. Der
Einsatz von Buchungsautomaten gestat-
tet es, diese Aufstellungen taglich zu er-
halten. Dabei werden in der Kontrollauf-
stellung fiir Einnahmeoperationen  fol-
gende Angaben angefithrt: Datum,
Schliisselnummer der Einnahmeoperation
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und Schliisselnummer des Unterkontos
(ohne sie ans Zdhlwerk zu geben), da-
nach die einzelnen Einnahmesummen
und Einnahmesumme insgesamt. Fir die
Auszahlungsoperationen druckt man zu-
néchst das Datum und die Schliisselnum-
mer der Auszahlungsoperationen aus,
danach werden zu jedem Buchungssatz
die Nummer des belasteten und des er-
kannten Kontos, alle Summen und der
Saldo ausgewiesen. Das Gesamtergebnis
der Auszahlungen berechnet man ge-
trennt am Ende der Kontrollaufstellung.

2. Abrechnung mit abrechnungspflichti-
gen Personen und Amortisationsberech-
nungen

Von Interesse ist die Einsatztechnologie
von Buchungsautomaten fiir die Mecha-
nisierung der Abrechnungen mit abrech-
nungspflichtigen Personen und fiir die
Berechnung der Amortisationszahlungen
der Betriebe.

2.1. Abrechnung mit abrechnungs-
pilichtigen Personen

Der Nachweis der Abrechnungen mit ab-
rechnungspflichtigen Personen wird auf
mehrere Weisen gefiihrt: auf Karteikar-
ten, in Biichern und im linearen Posi-
tionsverfahren. Wird der Nachweis nach
der letzten Methode gefiihrt, dann eroff-
net man besondere Belege, in denen
man die abrechnungspflichtigen Perso-
nen notiert und in entsprechenden Spal-
ten in jeder Zeile die Summen ausweist,
die unter Verantwortung ausgegeben,
die verbraucht und zuriickgezahlt wur-
den, sowie den Rest des ungenutzten
Vorschusses und die {iberzogenen Sum-
men gegeniiber der VorschuBabrechnung.
Die Aufstellung enthdlt also die Soll-
und Habenumsdtze zum Konto ,Abrech-
nung mit abrechnungspflichtigen Perso-
nen® in analytischer und synthetischer
Untergliederung. Gewsdhnlich wird diese
Art der Abrechnung der abrechnungs-
pflichtigen Personen bei einer Journal-
Order-Form der Buchfithrung ange-
wandt, Der Nachweis der Abrechnungen
mit abrechnungspflichtigen Personen in
Biichern und auf Karten erschwert den
Einsatz von Buchungsautomaten flr diese
Arbeit. Aber auch unter diesen Bedin-
gungen kann man mit Hilfe von Bu-
chungsautomaten Sammelbelege nach
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bestatigten VorschuBabrechnungen der
abrechnungspflichtigen  Personen und
AbschluBtabellen zum Konto ,Abrech-
nung mit abrechnungspflichtigen Perso-
nen' zwecks Vergleich der Eintragungen
in den Karten der analytischen Nach-
weisfiihrung mit den Angaben der syn-
thetischen  Nachweisfiihrung  erstellen.
Die Eintragung im Sammelbeleg wird
auf der Grundlage bestdatigter VorschufB3-
abrechnungen nach Dekaden oder nach
anderen Perioden, aber nicht {dnger als
fiir den laufenden Monat, vorgenommen.

2.2. Amortisationsberechnungen

Es ist zweckmaBig, mit Buchungsautoma-
ten die richtige Berechnung der Amorti-
sationssummen fiir die Betriebe zu kon-
trollieren. Wenn der Auszug mit Bu-
chungsautomaten ausgearbeitet wird, so
bestimmt man die zu buchenden Ab-
schreibungssummen durch Multiplikation
der Grundmittelsumme mit dem durch-
schnittlichen Prozentsatz der Amortisa-
tion. Im Auszug sind folgende Spalten
enthalten: Datum der Uberpriifung,
Grundmittelsumme, Summe der Reserve-
ausriistung, Summe der eingesetzten
Grundmittel sowie die zu buchende
Amortisationssumme, die dem Betrieb
berechnet wird und die Differenz.
Dabei werden die Angaben iiber die
Grundmittelsumme mit einem Pluszeichen
an das Zahlwerk gegeben, die Summe
der Reserveausriistung mit einem Minus-
zeichen. Die Summe der eingesetzten
Grundmittel wird durch Driicken der
Saldotaste ermittelt.

Dabei werden in dem entsprechenden
Nachweis folgende Daten ausgedruckt:
Datum der Uberpriifung, Summe der
eingesetzten Grundmittel, Amortisations-
Prozentsatz und Amortisationssumme.
Dabei wird die zu kontrollierende Amor-
tisationssumme und die errechnete Amor-
tisationssumme in ein und das gleiche
Zéhlwerk adressiert, die erste mit dem
Zeichen ,Plus”, die zweite mit dem Zei-
chen ,Minus”. Die erhaltene Differenz
wird automatisch ermittelt.

3. Abrechnung der Habenbuchungen
3.1. Erfassung der Einnahmen

Die Buchhaltungen der Finanzorgane be-
arbeiten taglich Belege, die aus Institu-
tionen der Staatsbank eintreffen. In
einer Kontrollaufstellung werden das Da-

tum, der Posten des Haushaltsplanes und
danach die Summe zu jedem Beleg er-
faBt. Die Gesamtsummen der staatlichen
Einnahmen werden fiir jeden Posten er-
mittelt und im weiteren zur Tages-
gesamtsumme verdichtet.

3.2. Kontrolle der Einnahmen

Die Belege der Staatsbank (iber die
Summe der eingenommenen Abfihrun-
gen werden in den Finanzorganen nach-
gerechnet. In einer Kontrollaufstellung
werden das Datum, die Art der Ein-
nahme, die Nummer des Steuerzahlers
sowie die Summe fiir jedes Dokument
ausgewiesen. Danach wird die Ge-
samtsumme der jeweiligen Einnahmeart
ermittelt und im weiteren zur Gesamt-
summe der Einnahmen verdichtet.

3.3. Kontrolle der Kreditoperationen

Taglich werden in den Finanzorganen
Aufstellungen iiber die Summen eréffne-
ter und getilgter Kredite der Bank fir
Bauwesen erstellt. Mit Buchungsautoma-
ten wird diese Aufstellung auf Bogen ge-
trennt nach erdffneten und getilgten Kre-
diten geschrieben. In der Kontrollaufstel-
lung werden folgende Daten erfaBt: Da-
tum, Schliisselnummer der eréffneten und
getilgten Kredite, Schliisselnummer des
Finanzierungsplans und die Summe. Die
Schliisselnummer des Finanzierungsplans
zeigt den Abschnitt, das Kapitel, den Pa-
ragraphen und den Posten des Haus-
haltsplans. Die Salden- und Umsatzsum-
men der Bilanzkonten werden einmal im
Monat errechnet. AuBer den gewd&hn-
lichen Angaben (Datum, Nummer des
Bilanzkontos) im Kopf der Aufstellung
wird die Summe des Eingangssaldos ge-
schrieben. Hinter der Saldosumme
schreibt man die Schliisselnummer der
Sollumsdtze, alle Sollsummen und ihre
Gesamtsumme, danach die Schliisselnum-
mer der Habenumsédtze, alle Habensum-
men und ihre Gesamtsumme. Dann wer-
den je Konto der neue Saldo mit der De-
taillierung nach Posten des Haushalts-
plans und die Gesamtsumme ausgewie-
sen. Die Richtigkeit der laufenden Nach-
weisfiihrung und der Gesamtergebnisse
des Ausgangssaldos tiberpriift man am
SchluB der Aufstellung durch Addition
des Ausgangssaldos mit der Gesamt-
summe des Sollumsatzes und Subtrak-
tion des Habenumsatzes. Bei passiven
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Konten wird dagegen Haben addiert und
Soll subtrahiert. Zur Aufrechnung der
Salden und der Umsdtze ist es zweckma-
Big, den Automaten so einzustellen wie
fir die Aufstellung von Betriebskonten.
So kann man die Soll- und Habensum-
men in verschiedenen Spalten erhalten
sowie gleichzeitig das Saldo in der drit-
ten Spalte ausdrucken und iiberpriifen,
d. h. alles in einer anschaulicheren Form
darstellen.

3.4. Berichte

Grundlage fiir die monatlichen AbschluB-
tabellen sind die Angaben in den Jour-
nalen fiir laufende Nachweisfiihrung. So
ibertrdgt man auf der Grundlage der
Einzelkonten die Posten des Haushalts-
plans aus dem Nachweisbuch fiir Einnah-
men in die AbschluBtabelle. In den tibri-
gen Spalten schreibt man den Saldo per
Monatsanfang, die Sollumsdtze, die Ha-
benumsdtze und den Saldo per Monats-
ende. In einem gesonderten ProzeB be-
rechnet und bilanziert man die Gesamt-
summen fir alle Spalten.

Die Aufstellung der Quartals- und Jah-
resberichte der Finanzorgane erfolgt
ebenfalls auf Buchungsautomaten. Mit
ihnen wird die Berichtsaufstellung als Ta-
belle mit vielen Spalten ausgeschrieben.
In der Unterteilung nach Institutionen
und Organisationen werden die Gesamt-
summen zu allen Kennwerten der Be-
richtsaufstellung errechnet und ihr Ge-
samtergebnis ermittelt. Wenn anschlie-
Bend eine Analyse und ein Vergleich der
Angaben der einzelnen Berichte vorge-
nommen werden muB oder Auskiinfte
eingeholt werden miissen oder die zu ad-
dierenden Werte fiir jeden Bericht ein-
zeln zu registrieren sind, schreibt man im
Kopf die Bezeichnung oder die Nummer
des Aufstellungsformblatts, in der ersten
Spalte die Bezeichnung oder die Num-
mer der Institution, die den Bericht vor-
gelegt hat, danach alle Kennwerte die-
ses Formblatts in die dafir vorgesehenen
vertikalen Spalten, wahrend man in der
letzten Spalte ihr Ergebnis ausweist. In
den senkrechten Zd&hlwerken ergeben
sich alle Kennwerte zur Ubernahme in
die Berichtsaufstellung, wéhrend man im
waagerechten Zdahlwerk die Richtigkeit
des Gesamtergebnisses zu jedem einge-
tragenen Bericht tiberpriifen kann.
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4. Abrechnungen

in zentralen Finanzorganen

Wie die Erfahrung lehrt, ist die Nachweis-
fliihrung eroéffneter Kredite, von Planfest-
legungen und Anderungen, die in die Li-
ste des Staatshaushalts aufgenommen
werden, zweckmdBigerweise mit Hilfe der
Buchungsautomaten darm]-ASCOTA 170/
45—55 vorzunehmen. Diese Nachweis-
fihrung wird in Unterteilung der Mini-
sterien und Institutionen nach Kosten-
arten gefiihrt sowie nach Operationen
der Institutionen der Staatsbank und der
Stroibank. Auf der Grundlage des Ein-
satzes dieser Automaten wird ein Jour-
nal zur Registrierung der Operationen
fir Eréffnung und AbschluB von Krediten
angelegt. In diesem Journal sind fol-
gende Spalten enthalten: Datum, Num-
mer der Dispositionsanweisung, Ab-
schnitt, Ministerium oder Institution, Kre-
ditsumme mit Quartalsunterteilung und
Gesamtergebnis. Auf der Grundlage der
aus der Staatsbank oder Stroibank ein-
getroffenen Belege werden die Informa-
tion tber die Eréffnung oder den Ab-
schluB von Krediten in das Journal ein-
getragen und tdglich ein Gesamtergeb-
nis aufgerechnet. Gleichzeitig wird die
kumulative Summe fiir den Monat errech-
net. Diese Gesamtsumme wird anschlie-
Bend mit der Gesamtsumme der Ab-
schluBtabelle verglichen, die monatlich
auf dem Buchungsautomaten hergestellt
wird. ,

Die Grundlage fiir die Aufstellung der
AbschluBtabelle sind die Nachweiskarten
der eréffneten Kredite, die genauso wie
die AbschluBtabelle gefiihrt werden zu
jedem Posten des Haushaltsplans. In der
Nachweiskarte sind folgende Daten ent-
halten: Datum, Nummer der Karte,
Summe der fiir das Jahr erdffneten Kre-
dite, unterteilt nach Quartalen, sowie die
Summe der seit Jahresanfang erdffneten
Kredite.

AuBer den genannten Arbeiten werden
mit Buchungsautomaten die Zusammen-
stellungen der monatlichen, quartalswei-,
sen und jdhrlichen Berichte iiber die
Ausfiihrung der ortlichen Haushalte (Ge-
biete, Regionen, autonome Republiken)
erarbeitet, es werden die gegenseitigen
Abrechnungen zwischen den Finanzorga-
nen geftihrt usw. NTB 1819
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Der Verfasser gibt — bezogen auf das
Standard-FORTRAN der ASA — etwa
250 Aufgaben mit teilweise sehr ausfiihr-
lichen Losungen und Besprechungen an,
Anhand dieser Aufgaben werden syste-
matisch alle wichtigen Sprachelemente
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Ausschreiben von Exporirechnungen
mit innerbetrieblicher dekadischer und

monatlicher Statistik

Ing. E. Manthe, Berlin

0. Einleitung

Sehr hdufig werden bestimmte Werte aus
Rechnungen, Lieferscheinen, Tourenlisten
oder Angebotslisten fiir die innerbetrieb-
liche oder auBerbetriebliche Statistik bzw.
zur Auswertung der Planerfiillung bend-
tigt.

Fiir das Schreiben der Rechnungen wur-
den bisher die elektronischen Abrech-
nungsautomaten dara]-SOEMTRON 382
und 383 auf den beschriebenen Gebie-
ten der Wirtschaft mit Erfolg eingesetzt.
Durch die Entwicklung des elektronischen
Abrechnungsautomaten dar]-SOEM-
TRON 385 wurde diese Reihe vervoll-
kommnet. Mit diesem Automaten ist es
maglich, bestimmte statistische Auswer-
tungen durchzufiihren, ohne dabei eine
EDVA in Anspruch nehmen zu missen.
(Um MiBverstdndnissen vorzubeugen,
zehn darm]-SOEMTRON 385 kénnen na-
tiirlich keinen ROBOTRON 300 ersetzen.)
Im folgenden Beispiel wird die dekadi-
sche und monatliche Statistikauswertung
in einem Exportunternehmen beschrie-

ben.

1. Aufgabenstellung

In diesem Betrieb werden Exportrechnun-
gen fiir etwa 50 Lander geschrieben. Ein
Land kauft tiber diesen Betrieb Erzeug-
nisse von durchschnittlich 50 verschiede-
nen Lieferanten. Die Rechnung (Tafel 1)
enthadlt:

— Kopfprogramm (Anschrift, Datum)

— Text

— Lieferantennummer

— Menge

— Einzelpreis

— Bruttopreis

— Betrag (in Mark und in der Wéhrung
des entsprechenden Landes).

Nicht sichtbar auf dem Rechnungsformu-
lar sind:

— Devisengegenwert (DGW)

— Menge (mit und ohne Mengenrabatt)
— Einzelpreis (fiir die Berechnung des
Nettopreises)

— Nettopreis

— Betriebspreis.

Diese Werte erscheinen auf einem ,Be-
leg fir die innerbetriebliche Auswer-
tung" (Tafel 2).

Das bei der Rechnungsschreibung ge-
wonnene Lochband 1 enthdlt alle Werte
des Kopfprogramms und der Rechnung
sowie die Werte des Belegs. Es kann fiir
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Bild 1. DatenfluBplan (Seite 43)

Bild 2. Elektronischer Abrechnungs-
automat daro]-SOEMTRON 385

Bild 3. Die Lochbandleser und -locher
des dam]-SOEMTRON 385

Tafel 1. R . ‘ 4
=° CRAUIS so die Werte in der Spalte ,Betrag”. Die  Stoppsymbol erkennen, die zuerst einge-
einzelnen Betrdge werden addiert und

die Zwischensumme mit Zu- oder Ab-

Beleg fiir innerbetriebliche Auswertungen spitere  nochmalige  Ausschreibungen
oder fiir Anderungen verwendet werden.

Die Mbglichkeit des Uberspringens be-

Adresse des Kunden
Artikel

5540322 12.11.1971

Einzelpreis Bruttopreis Betrag

stellte Adresse wiirde immer wieder an-
gefahren und die Werte ausgeschrieben

Lieferant Menge

Menge Einzelpreis Nettopreis Betriebspreis

XXXXXX 01 100 1,50

150,00

100

10,00/,

15,00—

135,00

20 1,00

90,00

99,00

XXXX 01

1,00

10,00

0,80

8,00

8,80

XXXXX 02

12,00

12,00

11,00

11,00

12,10

XXXXXXX

50,00

250,00

45,00

225,00

247,50

XXXXX

25,00

250,00

20,00

200,00

220,00

657,00

15,00,

98,55—

558,45*

558,45*

534,00

10,00";

53,40

587,40*

587,40*

Tafel 3. Dekadische Statistik

Tofel 4. Monatliche Statistik

Dekade Lieferant

Lieferant

DGW

Betriebspreis

Lieferant

DGW

Betriebspreis

I. Dekade 01

114,75

99,00

01

335,75

327,80

01

8,50

8,80

01

409,50

435,00

01

212,50

220,00

01

13,00

11,00

01

335,75*

327,80*

01

758,25*

773,80*

02

10,20

12,10

02

10,20

12,10

02

10,20

12,10*

02

455,25

425,00

05

212,50

247,50

02

465,45*

437,10*

05

212,50*

247,50*

05

212,50

247,50

05

212,50*

247,50*

Il. Dekade 01

390,00

410,00

15

253,50

226,25

01

19,50

25,00

15

253,50*

226,25%

c1

409,50*

435,00"

20

409,50

415,35

02

455,25

425,00

20

409,50*

415,35*

02

455,25*

425,00*

2 099,20*

2 100,00"

I1l. Dekade 01

13,00

11,00

01

13,00*

11,00*

15

143,00

130,00

15

110,50

96,25

15

253,50*

226,25*

20

260,00

230,00

20

149,50

185,35

20

409,50*

415,35*

NTB 16 (1972) Heft 2

stimmter Werte im Lochband bei Ande-
rungen ist vorhanden. Durch Betdtigen
einer der drei Rasttasten auf dem Zu-
satzgerdt stoppt der Leser bei WRmZ
(Wagenriicklauf mit Zeile), Start oder
Tab 1 bis 5. Bei Sprungauslésung des Le-
sers erfolgt bis zum nédchsten Symbol
WRmZ, Start oder Tab 1 bis 5 ein Uber-
lesen der Werte im Lochband. Im Loch-
band 2 sind alle Lieferantennummern
enthalten, die in der Rechnung vorkom-
men, sowie die dazugehdrigen Devisen-
gegenwerte und Betriebspreise flir die
dekadische und monatliche Statistik.

2. Losung

Die Lésung dieser Aufgabe iibernimmt
der elektronische Abrechnungsautomat
dar]-SOEMTRON 385 mit 12 Speichern,
swei Lochern, zwei Lesern und der zur
Zeit lieferbaren Standardausriistung. Be-
nétigt werden zwei Programmkassetten.
Eine fiir die Rechnungsausschreibung
und eine fiir die Umrechnung in ausl@n-
dische Waihrungen. Die zweite Pro-
grammkassette wird fir die dekadische
und monatliche Statistik verwendet.

2.1. Ausschreiben der Rechnungen

Das Schreiben des Kopfprogramms ge-
schieht mit dem Lochband ,Kopfpro-
gramm". Jede Kundenanschrift mit den
dazugehdrenden Konstanten hat eine
innerbetriebliche Katalognummer, nach
Landern aufgegliedert. Die Fakturistin
legt das Endloslochband eines Landes,
das alle Kundenanschriften enthdlt, in
den Leser 1 und gibt die entsprechende
Katalognummer manuell ein. Der Leser
sucht die Adresse aus dem Lochband
heraus und schreibt die Kundenanschrift
mit Konstanten in der gewlinschten
Form aus.

Die Arbeit der Fakturistin wird erheblich
erleichtert, insbesondere bei komplizier-
ten ausléndischen Kundenanschriften.
Der Text wird tiber die Schreibwerktasta-
tur eingegeben. Die Eingabe von
Lieferantennummer

Menge

Einzelpreis

erfolgt manuell iiber die Zehnertastatur.
Der Bruttopreis wird durch Startbetdti-
gung automatisch ausgeschrieben. Eben-
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schldgen berechnat.

Der Endbetrag wird nach manueller Um-
schaltung auf Programm Il und durch
Auswahl der betreffenden Spalte in
Wdahrungen = Mark (z. B. Rubel, Dollar)
oder in Wahrungen << Mark (z. B. Zloty,
Kronen) umgerechnet. Durch Zuriickschal-
ten auf Programm | und Anwahl der
Spalte , Betrag" erscheint der umgerech-
nete Markbetrag auf der Rechnung.

Der Devisengegenwert (DGW) wird mit
Hilfe von steckbaren Konstanten pro-
grammintern zeilenabhdngig errechnet
und auf dem zusdtzlichen Beleg automa-

tisch ausgeschrieben.

Fir die einzelnen Mengen kann Mangen-
rabatt gewdhrt werden, der innerhalb
des Programms je Zeile errechnet und

automatisch ausgeschrieben wird.

Der Einzelpreis wird manuell eingegeben.
Netto- und Betriebspreis werden auto-
matisch ausgeschrieben. Nach Beendi-
gung der Rechnungsschreibung erfolgt
die Ausschreibung der Summen fir
DGW, Netto- und Betriebspreis.

2.2, Herstellung der dekadischen und
monatlichen Statistik

Bevor mit dem eigentlichen Auswerten
begonnen werden kann, muB das Loch-
band ,Lieferantennummern” hergestellt
werden. Das geschieht auf elektronischen
Abrechnungsautomaten dara)-SOEM-
TRON 385 mit relativ geringem Aufwand.
Es werden alle Lieferantennummern, die
auftreten kénnen, in das Lochband ge-
locht. Dieses Lochband kann mehrmals
zum  Auswerten benutzt und nach
Wunsch dupliziert werden, so daB sich
die Herstellung auf einmalige manuelle
Tatigkeit beschrénkt. Auch das Lochband
2 muB fiir die dekadische Statistik (Ta-
fel 3) zuerst einmal aufbereitet werden.
Im Lochband 2 sind enthalten:
— Lieferantennummer (wird als
tionsadresse benutzt)

— DGW

— Betriebspreis.

Das Lochband 2 ist wie folgt aufgebaut:
ADR SEL 01 ADR SEL'EIR/8775'ST |

EIR '9500/ST I/

ADR SEL/01/ADR SEL'EIR 650'ST | EIR'880 ST |
ADR SEL'02'ADR SEL/EIR 780'ST I'EIR"1210 St |

Wenn man dieses Lochband zu einem
Endlosband klebt, wiirde der Leser kein

Selek-

werden.

Aus diesem Grund wird das Lochband
mit einem Nachsatz komplettiert, der ein-
mal hergestellt wird und an jedes Loch-
band 2 dupliziert wird.

AnschlieBend kann das Lochband 2 zu
einem Endloslochband geklebt werden.

Lochbandnachsatz:
'ADR SEL/01/ADR SEL/WRmZ/Tab 2/Startk/

SEL AUS/SP/

ADR SEL/02/ADR SEL/WRmZ/Tab 2/Start>/

SEL AUS/SP/ . ..

ADR SEL/50/ADR SEL/WRmZ/Tab 2/Start>’

SEL AUS SP/SPE'SEL—EIN/STOPP/

Dieser Lochbandaufbau sagt aus:

Sind alle Werte der Lieferantennummer
01 ausgeschrieben, findet der Leser die
letzte Selektionsadresse 01.

Es folgt

— Wagenriicklauf

— Tabulator 2 (die Spalte DGW in der
dekadischen Statistik wird angefahren)
— Start* (die Summe DGW fiir Betrieb 01
wird ausgeschrieben. Ausschreibung der
Summe Betriebspreis erfolgt automatisch)
— SEL-AUS (die Selektion wird abge-
schaltet)

— SP (der Leser springt bis zum Symbol
SPE)

— SPE (Sprung Ende)

— SEL-EIN (die Selektion wird wieder
eingeschaltet)

— STOPP (der Leser stoppt und die
néchste Selektionsadresse kann abge-
druckt werden).

Das Programm ist so aufgebaut, daB sich
die manuelle Téatigkeit auf das Einlegen
des Lochbands 2 in den Leser 1 und des
Lochbands , Lieferantennummer” in den
Leser 2 beschrénkt. Nach Spaltenanwahl
mit Tab 1 und anschlieBender Start-Be-
tdtigung wird Leser 2 automatisch ge-
startet. Der folgende Ablauf, Ausschrei-
ben der einzelnen Werte und der Sum-
men, geschieht ohne Eingriff der Faktu-
ristin.

Die bei der dekadischen Auswertung ge-
wonnenen Lieferantennummern fiir DGW
und Betriebspreis werden in das Loch-
band 3 gelocht und nach Anduplizieren
des beschriebenen
monatliche Statistikauswertung (Tafel 4)
verwendet.

(Fortsetzung Seite 55)

Nachsatzes fiir die




Einsatzmoglichkeiten der Buchungsautomaten
und Datenerfassungsgerdéte

des Typs d&m] - ASCOTA in der UdSSR

Ing. M. Schaum, Karl-Marx-Stadt

0. Einleitung

Buchungsautomaten vom Typ d&rm]-AS-
COTA 170 sind in der UdSSR wie (iber-
haupt in der ganzen Welt seit tiber zehn
Jahren im Einsatz und deshalb gut be-
kannt.

Mit ihnen wird praktisch in der gesamten
Volkswirtschaft der UdSSR gearbeitet —
ein Beweis ihrer Universalitdt,

Die entscheidenden Vorziige des d&rm]-
ASCOTA 170, die einen derart groBen
Kundenkreis schufen, waren folgende:
— Vielseitigkeit in der Anwendung

— Einfachheit in der Programmierung
und Bedienung

— hohe Zahlwerksanzahl (Speicherkapa-
zitéit)

— Zuverldassigkeit.

Auf diesen Merkmalen und den entspre-
chenden Erfahrungswerten baute der VEB
Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt
auf, als er begann, eine neue Baureihe
von Buchungsautomaten und Daten-
erfassungsgerdten zu entwickeln. Das
liegt schon einige Jahre zurlick.
Inzwischen sind diese darm]-ASCOTA-Er-
zeugnisse bereits auf dem Markt, laufen
seit 1970 in Serienproduktion.

Es handelt sich dabei um folgende Mo-
delle:

— Buchungsautomat dam]-ASCOTA KB
und

— Datenerfassungsanlage
daro]-ASCOTA KBLB

— Datenerfassungsanlage

darm]- ASCOTA KAL.

1. Unterschiede der Automaten KB und
KBLB zur Baureihe daro]-ASCOTA 170
Gegenliber der bekannten Baureihe 170
weisen die neuen Maschinen einige we-
sentliche Unterschiede auf:

— Rein GuBerlich haben die neuen Ma-
schinen neben der modernen Formge-
bung wesentlich geringere Abmessungen
(sie entsprechen der GréBe von Stan-
dardschreibmaschinen), damit ein be-
deutend geringeres Gewicht (etwa 25 kg
bei der Grundmaschine KB), was sie als
transportable Maschinen charakterisiert.
— Entscheidend fiir den Anwender sind
ebenso die héhere Arbeitsgeschwindig-
keit (160 bzw. 190 Maschinengénge je
Minute) und die Programmtrommel mit
vier Programmen.

— Wadhrend beim darm]-ASCOTA 170 alle

elektromechanischen oder elektronischen
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Zusatzgeréte nachtraglich an die Grund-
maschine angebaut wurden, ist bei der
Baureihe dara]-ASCOTA KB, KBL und
KKAL der AnschluB von Zusatzeinrichtun-
gen (z. B. Einzugsautomat fiir Kontokar-
ten, Ausgabe von Informationen auf Da-
tentrdger) von Anfang an vorgesehen
worden.

— Infolgedessen ist beim Einsatz dieser
Maschinen bei der Datenerfassung eine
universelle Anwendung durch hohe An-
passungsfdahigkeit (Kompatibilitdt) gesi-
chert.

Mit anderen Worten: die neuen darg]-
ASCOTA-Maschinen vereinen die be-
kannten ASCOTA-Traditionen und Erfah-
rungen des Herstellerwerks bei Produk-
tion, Einsatz und Betreuung mit den For-
derungen der modernen Datenerfassung
und Datenverarbeitung.

2. Vorteile und Einsatzspezifik dieser
Automaten

Trotz ihrer Vielseitigkeit in der Anwen-
dung gibt es Buchungs- und Abrech-
nungsaufgaben, fiir deren Ldésung der
Buchungsautomat darm]-ASCOTA 170
nicht geeignet bzw. unrentabel wdire. In
besonderem MaBe trifft das fiir Aufga-
ben der Datenerfassung zu.

Man sollte generell jede Biiromaschine
so einsetzen, daB ihre Parameter und
Vorziige gut ausgelastet werden, daB die
Maschine nicht unter- und nicht iiberfor-
dert wird.

Das heiBt, um es.an extremen prakti-
schen Beispielen zu demonstrieren, es
wdre nicht zweckméBig, einen Buchungs-
automaten dara]-ASCOTA 170 vorwie-
gend fiir Schreibarbeiten oder einen Bu-
chungsautomaten da@m]-ASCOTA KB
hauptsdchlich fiir Saldierarbeiten einzu-
setzen. Das bréchte dem Anwender keine
Rationalisierung.

Der Buchungsautomat darm]-ASCOTA KB
hat in dieser Hinsicht folgende Beson-
derheiten, die beim Einsatz beachtet wer-
den sollten:

— Die Maschine besitzt maximal sechs
Rechenwerke in Form von Saldierwerken,
d. h. alle Werke besitzen die Funktion
Saldensortierung, was fiir logische Ent-
scheidungen verwendbar ist oder fiir den
automatischen Druck positiver oder ne-
gativer Werte in verschiedenen Spalten
(in Abhdngigkeit vom Vorzeichen) be-

nutzt werden kann. Diese Funktion Sal-
densortierung kann auch fiir Kontrollen
verwendet werden.

— Die Maschinen besitzen die Funktion
»Nullkontrolle”, die fiir logische Ent-
scheidungen im Buchungsablauf oder
zur Kontrolle vorteilhaft ist.

— Die Maschinen besitzen die Méglich-
keit, durch entsprechende Programmie-
rung in beiden Richtungen des Wagen-
laufs zu buchen. Man kann damit Leer-
laufzeiten beim Wagenriicklauf vermei-
den bzw. das Programm kiinstlich ver-
langern (in der Kolonnenanzahl). Fiir
Vortragseingaben bzw. fiir ein etwaiges
zweites Programm (z. B. automatische
Absummierung) wird diese Mdglichkeit
vorteilhaft genutzt.

— Die Maschinen haben eine vierfache
Programmsteuerung, d. h. als Programm-
trager eine Trommel mit vier Segmenten,
auf denen vier voneinander unabhdn-
gige Programme eingestellt werden kén-
nen. Uber einen Knopf kann leicht auf
andere Programme umgeschaltet wer-
den. Falls mehr als vier Programme auf
einer Maschine erforderlich sind, dann
kénnen einzelne Segmente ausgewech-
selt werden.

— Die Wagenbreite bei diesen Klein-
buchungsautomaten betrdgt 38 cm bei
einer Teilung von nur 3 mm. Umgerech-
net auf die ibliche Druckwerksteilung
von 3,8 mm ergibt sich somit eine indi-
rekte Wagenbreite von 46 cm.

Das heiBt, man kann bei Formular-
umstellung auf gleicher Flache mehr
Druckzeichen unterbringen.

3. Einsatz des Buchungsautomaten
darn]-ASCOTA KB im Bankwesen

Im vergangenen Jahr wurden diese
dara]-ASCOTA-Modelle KB und KBLB
auf Wunsch bei verschiedenen Anwen-
dern in Moskau getestet, und zwar bei
der Gosbank, der zentralen Sparkasse,
in zwei zentralen Industriezweigbuchhal-
tungen sowie in einem ZSU-Rechenzen-
trum.

Das Ergebnis dieser Tests unter Praxis-
bedingungen war positiv. Es wurde da-
bei festgestellt, daB diese Maschinen fiir
den Einsatz in der sowjetischen Volks-
wirtschaft geeignet sind, je nach Modell
und Ausstattung fiir verschiedene Aufga-
ben.
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Dazu im einzelnen einige konkrete Hin-
weise:
Fiir den Einsatz in Gosbank-Filialen sind
Kleinzdhlwerksmaschinen typisch. Ge-
bucht werden in der Hauptsache die Be-
wegungen auf den Einzelkonten (Bank-
kontokorrent) und die Absummierungen
dazu auf den Gruppenkonten.
Gebraucht werden dabei neben einigen
Kenndaten der Buchung ein Zéhlwerk fiir
die Horizontalrechnung (zur Bildung des
neuen Saldos) und vier Z&hlwerke zur
Speicherung der Umsétze und Salden,
getrennt nach Soll und Haben je Grup-
penkonto.
Diese Forderungen erfiillt ein Buchungs-
automat damm]-ASCOTA KB mit 6 Zdhl-
werken ohne Schwierigkeiten. Dabei gibt
es zwei Varianten. In der Variante fir
kleinere Bankfilialen sind beide Pro-
gramme (Einzel- und Gruppenkonto) auf
einem Programmsegment angeordnet, so
daB eine Programmumschaltung ent-
fallt. In der Variante fiir gréBere Bank-
filialen (mit einem gréBeren Beleganfall)
ist es ratsam, die beiden Programme auf
zwei benachbarten Segmenten anzubrin-
gen und eine Vortragskontrolle mit auto-
matischer Berichtigung mittels Kontroll-
zahl vorzusehen.
Diese genannten Programme stellen den
groBten Teil der operativen Buchungs-
arbeit der Bankfilialen dar. Dariiber hin-
aus kann man dieselbe Maschine noch
fiir folgende periodische Arbeit in der
Gosbank einsetzen:
— Einnahmen-Journal/Saldenbilanz,
— Abrechnung nach Staatsfonds und
— Gehaltsabrechnung der Filialmitarbei-
ter (Gehaltskonto und Auszahlungsliste).
Unter Beachtung der zuletzt genannten
Programme kann gesagt werden, daB ein
Buchungsautomat — d&ra]-ASCOTA KB
alle Buchungsarbeiten einer Bankfiliale
bewdltigen kann und damit andere und
vor allem gréBere Buchungsmaschinen,
die oft fiir derartige Arbeiten eingesetzt
sind, voll ersetzt und dabei zeitlich noch
Vorteile bietet.

4, Einsatz des Buchungsautomaten
darm]-ASCOTA KB in Sparkassen

In den zentralen Sparkassen der UdSSR
ist der Einsatz von Buchungsautomaten
des Typs darm]-ASCOTA KB besonders in
der Buchhaltung zu empfehlen. Diese
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Bild 1. Datenerfassungsanlage
daro]-ASCOTA KAL
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Aufgaben kann der darm]-ASCOTA KB
071 elegant und schnell erledigen.

Im einzelnen handelt es sich hierbei um
folgende Arbeiten:

— Aufstellung tiber Salden-, Kapital-
und Zinsumsdtze

— Sammelkarte je Kontengruppe

— Aufstellung der synthetischen Buchhal-
tung der Sparkasse.

Die genannten Aufgaben erfordern
ebenfalls ein Zahlwerk fiir die Horizon-
talrechnung und vier Zdhlwerke zur Spei-
cherung je Kontengruppe. Die Absum-
mierung auf der Sammelkarte erfolgt
automatisch. Der Druck des Buchungs-
datums ist ebenfalls automatisch mog-
lich. Mit Hilfe der Funktion Saldensortie-
rung werden die Salden entsprechend
dem vorhandenen Vorzeichen in die rich-
tige Spalte gedruckt. Von Vorteil ist da-
bei die Tatsache, daB die bereits vor-
handenen Formulare (Sammelkarte) un-
verdndert verwendet werden kénnen und
daB die Blankolisten formatmdaBig
schmaler gehalten werden kénnten, was
sowohl| Papier- als auch gleichzeitig Zeit-
einsparung bewirkt.

Das sind Fakten, die fiir zahlenmdBig so
stark vorhandene gleichgeartete Filialen
von groBer Bedeutung sind, denn Zeit-
und Materialeinsparung bedeuten stets
Rationalisierung.

Des weiteren kommt noch dazu, daB
diese modernen kleinformatigen Bu-
chungsautomaten raumsparend, leicht
und einfach zu transportieren sind und
keinen speziellen Maschinentisch erfor-
dern. Auch das fiihrt zu rationellen Effek-
ten.

Man kann daraus schluBfolgernd sagen,
daB diese dam]-ASCOTA-Modelle auch
fiir sowjetische Kreditinstitute gut geeig-
net sind und in Zukunft dort einen festen
Platz finden werden. Sie schlieBen eine
Liicke, die bisher bestand zwischen den
Buchungsautomaten d&ra]-ASCOTA 170
und den Kleinbuchungsmaschinen darm]-
ASCOTA 117.

5. Einsatz des Buchungsautomaten
dara]-ASCOTA KB in Industrie und
Handel 2
Selbstverstandlich kann der KB in gro-
Ben Industriebetrieben nicht die gesamte
Buchhaltung und Abrechnung mechani-
sieren. Aber es gibt in diesen wie auch
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in mittleren Betrieben viele Anwendungs-
gebiete fiir diese Kleinzdhlwerksmaschine.
Es seien hier zundchst einige genannt:
— Lager- bzw. Materialbuchhaltung mit
automatischer Bestandskontrolle
(Normative)

— Inventurliste

— Kassenbericht )

— Liste liber Materialversorgung und
Abrechnung mit den Lieferanten

— Liste (iber Absatz und Abrechnung
gegeniiber den Kunden/Abnehmern

— Kontrolliste {iber die Lohnabrechnung
— Beliebige Kontrollarbeiten zur Priifung
der Richtigkeit bei der Datenerfassung
auf Lochkarte (in Lochkartenstationen an-
stelle Priiflocher)

— Erstellung beliebiger Listen und Auf-
stellungen mit Vertikalspeicherung, Ho-
rizontalsummen  sowie automatischen
Kontrollen.

Wie bereits oben gesagt, ist der Einsatz
jeder beliebigen Maschine immer dann
sinnvoll und rationell, wenn ihre anwen-
dungstechnischen und technischen Para-
meter optimal genutzt werden.

So z. B. bietet dieser Automat d&rm]-AS-
COTA KB einen hohen Rationalisierungs-
grad bei der Lager- bzw. Materialbuch-
haltung, indem man die automatische
Uberwachung der Einhaltung der Be-
standsnormative im Programm vorsieht.
(Mindestmenge und Héchstmenge oder
eines der beiden Normative.) Bei ent-
sprechender Programmierung ist die Ma-
schine in der Lage, bei Unterschreitung
der Mindestmenge auf einen Kontroll-
streifen (z. B. auf dem linken Walzenteil)
automatisch mit der entsprechenden Ma-
terialnummer die Fehlmenge auszudruk-
ken.

Dasselbe bei Uberschreitung des Hochst-
stands, nur an anderer Stelle der Walze
(auf das Journal). Der Kontrollstreifen
wird dann am Ende der tdglichen Bu-
chung in die Einkaufs- bzw. Dispositions-
abteilung gegeben, um dort eine ent-
sprechende Bestellung auszulésen.

Aus diesem Beispiel ist zu ersehen, daB
bei geschickter Anwendung dieses GuBer-
lich kleinen, in der Leistung jedoch gro-
Ben Buchungsautomaten darm]-ASCOTA
KB der Nutzen fiir den Anwender sehr
groB sein kann und daB er sich auf diese
Weise in kurzer Zeit amortisiert.

Auf dem Gebiet des Handels liegen die

Einsatzbereiche dhnlich., Lagerbuchhal-
tung ist auch hier erforderlich und im sel-
ben MaBe, wie bereits fiir die Industrie
geschildert, mit d@m@]-ASCOTA KB zu ge-
stalten.

Ahnlich sind auch im Handel die Ab-
rechnungen mit den Lieferanten und
Kunden/Abnehmern. Kontrollisten  fir
Lohn und anderes und Einsatz fir Kon-
trollarbeiten in Lochkartenstationen sind
ebenso méglich.

Zusdatzlich kdmen noch unter gegebenen
Bedingungen z. B. eine Abrechnung tber
Einsatzdaten von Kraftfahrzeugen und
andere handelstechnische Abrechnungen
in Frage.

Vielseitig werden auch die Einsatzmdg-
lichkeiten auf dem Gebiet der Kommu-
nalwirtschaft sein — bei der Abrechnung
von Gas, Strom, Wasser, Mieten, Telefon
und anderen Gebiihren. Weitere Anwen-
dungsgruppen sind zum Beispiel die
Landwirtschaft, die Postamter und andere
Einrichtungen des gesellschaftlichen und
wirtschaftlichen Lebens.

6. Bedeutung der Gerdte der zweiten
Peripherie der EDVA

Der materielle bzw. finanzielle Aufwand
fiir EDVA ist sehr groB. Er lohnt sich nur
bei einem hohen Auslastungsgrad, bei
2- bis 3schichtigem Einsatz dieser Anla-
gen.

Da moderne EDVA tiiber hohe Eingabe-
geschwindigkeiten und sehr hohe Re-
chengeschwindigkeiten verfligen, konnen
sie speziell bei der kommerziellen Da-
tenverarbeitung tdglich massenhafte Pri-
mdarinformationen verarbeiten.

Diese Primdrinformationen 'miissen beim
gegenwdrtigen technischen realisierten
Stand auf maschinell lesbaren Datentrd-
gern vorliegen, in erster Linie auf Loch-
band.

Das bedeutet, daB je EDVA eine groBe
Anzahl von Datenerfassungsgerdten be-
notigt wird, um im Gesamtergebnis po-
sitive 6konomische Effekte zu erzielen.
Und gerade daran, an der sogenannten
zweiten Peripherie der Datenverarbei-
tung, besteht noch haufig Mangel.
Darum besteht fiir die Datenerfassungs-
anlage dara]-ASCOTA KBLB, die diesen
Anforderungen auf Grund ihrer Parame-
ter voll entspricht, sehr groBer Bedarf,
vor allem auch in der UdSSR.
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Bild 2. Tastatur der Datenerfassungs-
anlage darm]-ASCOTA KAL
Bilder 3 und 4. Buchungsautomat
dama]-ASCOTA KB
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7. Universelle Einsatzmoglichkeiten der
Datenerfassungsanlage dara]-ASCOTA
KBLB zur Datenerfassung

Die Anlage darmo]-ASCOTA KBLB ist fak-
tisch ein Buchungsautomat mit einer viel-
seitigen, elektronisch gesteuerten Loch-
bandausgabe. Er besteht aus der oben
beschriebenen Grundmaschine KB (mit
2, 4 oder 6 Saldierwerken), einem Loch-
bandlocher mit 50 Zeichen/s Loch-
einem Lochbandleser
200 Zei-
chen/s Lesegeschwindigkeit, einem elek-

geschwindigkeit,
zur  Programmeingabe mit

tronischen Steuergerdt mit einer Zusatz-
tastatur zur Steuerung (manuell) des
Lochvorgangs. Alle zusatzlichen Aggre-
gate sind in einem speziellen Maschinen-
tisch untergebracht.

Diese Datenerfassungsanlage darm]-AS-
COTA KBLB hat folgende besondere
Merkmale:

— hohe Geschwindigkeit beim Buchen
und Lochen

— unbegrenzt vielseitige Lochbandpro-
grammierung

— Anwendung in jedem System der Da-
tenerfassung moglich (5- bis 8-Kanal)

— schneller und einfacher Programm-
wechsel

— im Bedarfsfall auch als normaler Bu-
chungsautomat verwendbar

— im Normalfall gleichzeitige Herstel-
lung von Buchung oder Kontrollbeleg und
maschinell lesbarem Datentréger

— automatische  Priifung  wichtiger
Schliissel- und Kennummern bzw. Ord-
nungsbegriffe bereits wahrend der Ein-
gabe mittels Zahlenpriifgerat.

Auch diese Datenerfassungsgeréte wur-
den im vergangenen Jahr in der UdSSR
unter Praxisbedingungen in veschiedenen
Systemen der Datenverarbeitung gete-
stet. Die Ergebnisse waren auch hier po-
sitiv.

Besonders vorteilhaft ist die flexible Pro-
grammierung, die alle Programmforde-
rungen erflllt und sich allen EDVA an-
passen kann. Abgesehen von allen an-
deren lochbandverarbeitenden EDVA,
des Weltmarkts ist die Anlage darm]-AS-
COTA KBLB als Gerdt der zwéiten Peri-
pherie, z. B. fiir die URAL-Serie, Minsk
22, Minsk 32 und den lochbandgesteuer-
ten Kartenlocher BLP, gut geeignet.
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8. Erfahrungen beim Einsatz der Daten-
erfassungsanlage dar]-ASCOTA KBLB
in sowjetischen Datenverarbeitungs-
systemen

Erprobt wurden diese Maschinen in der
UdSSR speziell in Verbindung mit der
EDVA Minsk 22 und dem Lochband-
Lochkarten-Umwandler BLP 1. Durch ge-
eignete Programmierung und unter Aus-
nutzung automatischer Kontrollen zeigte
es sich, daB Fehler im Datentrdger wei-
testgehend ausgeschaltet bzw. automa-
tisch gekennzeichnet werden, in erster
Linie bei falscher Eingabe.

Die beliebige stellenweise Reihenfolge
der Ziffernlochung, das automatische Lo-
chen beliebiger Befehlsinformationen,
Vorzeichen, Trennmarken, das Program-
mieren jedes beliebigen Kodes, das
leichte Einstellen verschiedener Kanal-
breiten (5- bis 8-Kanal-Lochband) — all
das bietet besondere Vorteile durch
Universalitat auch fiir sowjetische Daten-
verarbeitungssysteme.

Besonders das programmierbare auto-
matische Lochen von spaltenzugeordne-
ten zusdtzlichen Informationen und Leer-
zeichen, das Lochen bei Vertikalarbei-
ten in beliebigem Umfang, das Lochen
bei Arbeit in beiden Wagenlaufrichtun-
gen (d. h. ohne Verlustzeiten durch den
Wagenriicklauf) — das sind spezielle
Vorteile, die eine gute Kompatibilitét zu
sowjetischen EDVA bestdtigen.

Folgende Beispiele sowjetischer Praxis-
programme liegen fiir KBLB vor, die zum
groBen Teil praktisch erprobt sind:

— Baumwollindustrie: Erstellung des Lie-
ferscheins fir Fertigprodukte aus dem
Lager;

— Konfektionsbetrieb: Kassenabrech-
nung tber Auftragseingang und Auslie-
ferung;

— Backwarenindustrie: Erstellung von
Lieferscheinen;

— Statistik: verschiedene statistische Ab-
rechnungen, Abrechnung der Industrie-
betriebe lber die Erfiillung des Arbeits-
plans, verschiedene Programme fiir die
Volkszahlung.

Die praktischen Erfahrungen mit dem
KBLB in der UdSSR wie auch in anderen
Landern sind gut.

Diese  neue  Datenerfassungsanlage
dara]-ASCOTA KBLB kann also in allen
Bereichen der Volkswirtschaft — in der

Industrie, im Handel, in der Landwirt-
schaft, in der Statistik, in Kreditinstituten
und in allen Systemen der off-line-Da-
tenfernlibertragung (liber Telex oder
spezielle Datentibertragungsanlagen) —
verwendet werden.

9. Bedeutung des Systemeinsatzes
moderner Bliromaschinen

Noch vor wenigen Jahren waren ein-
zelne, isoliert voneinander eingesetzte
Blromaschinen, z. B. Buchungsautoma-
ten, Fakturierautomaten, Schreibautoma-
ten, Lochkartenstationen und z. T. auch
EDVA, typisch. Das ist auch bis zu einem
bestimmten Mechanisierungsgrad und
Abrechnungsbereich sinnvoll und ratio-
nell. Doch es werden andere MaBstdbe
gefordert.

An diese neue Qualitdt der Planung und
Leitung der Wirtschaft miissen sich auch
ihre Abrechnungs- und Kontrollmethoden
und die dazu erforderlichen technischen
Mittel anpassen. Das bedeutet System-
einsatz von Maschinen. Man plant immer
mehr den Einsatz von Biiromaschinen-
systemen anstelle von Einzelmaschinen,
was die Notwendigkeit von Einzelmaschi-
nen in bestimmten Gebieten der Wirt-
schaft nicht ausschlieBt.
Systemorientierte Maschinen miissen Ver-
bindungskandle besitzen, miissen ein-
ander ergdnzen. Vorherrschend sind zur
Zeit off-line-Systeme mit Datentrdgern,
z. B. Lochband, die die Verbindung zwi-
schen der meist dezentralen Datenerfas-
sung und der zentralen Datenverarbei-
tung z. T. mittels Dateniibertragungs-
einrichtungen realisieren.

ASCOTA orientiert seit langem auf der-
artige  Maschinensysteme und bietet
selbst dazu Maschinen der zweiten Peri-
pherie, der Datenerfassung, z. B. die
neue Datenerfassungsanlage dam]-AS-
COTA KBLB oder den Buchungsautoma-
ten darm]-ASCOTA 170 LB C 8021 mit
neuem Lochbandgerat. NTB 1827
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Zuverldssigkeitsprobleme
in der Kommunikation Mensch-Maschine

v

Ing. R. Wahl, Zella-Mehlis

1. Begriffe

1.1. Kommunikation Mensch—Maschine
Wahrend in der ProzeBregelung die Pro-
seBdaten automatisch erfaBt und nach
ihrer Verarbeitung als Korrekturdaten
automatisch auf den technologischen
ProzeB einwirken, steht bei allen iibrigen
datentechnischen Vorgdngen der Mensch
am Anfang und Ende des Informations-
durchlaufs (Bild 1). Auf der Eingangs-
seite sammelt und ordnet der Mensch die
anfallenden Ur-Informationen und gibt
sie tiber eine Erfassungseinrichtung als
maschinenlesbare Daten in eine Verar-
beitungsanlage. Auf der Ausgangsseite
werden die Resultatinformationen vom
Menschen gelesen und ausgewertet.
DaB auBerdem der Mensch der Anlage
das erforderliche Programm vorgeben,
den ordnungsgemdBen Programmablauf
kontrollieren, die technischen Einrichtun-
gen warten und im Havariefall reparie-
ren muB, steht nicht im Mittelpunkt die-
ser Betrachtungen.

1.2, Zuverldssigkeit

Hier soll der Begriff Zuverldssigkeit nicht
neu definiert, sondern das Gegenteil, die
Unzuverldssigkeit, betrachtet werden. Die
Unzuverléssigkeit ist durch das Auftreten
von Fehlern gekennzeichnet.

In der Datentechnik werden unterschie-
den:

Fehler
|
| N i
Ausfall Fehlfunktionen
| |
Gerate- Zeichen-
Fehlfunktion fehler

Ein Ausfall setzt ein Gerdt auBer Funk-
tion. Die Funktionsfdhigkeit kann nur
durch eine Reparatur wiederhergestellt
werden.

Fehlfunktionen  sind
Fehler. Sie bringen das Gerdt nicht zum
Stillstand, sondern rufen das zeitweilige
Versagen einer Gerdtefunktion hervor
oder verursachen ein falsches Ergebnis.
Es gibt allerdings nicht klar definierbare
Fehlfunktionen

voriibergehende

Grenzfdlle, in denen
ebenfalls Reparaturen erfordern. Das ist
dann der Fall, wenn die Fehlerhaufigkeit
so grofB ist, daB das Weiterverarbeiten
sinnlos ware. Wann dieser Grenzfall vor-
liegt, hat der Mensch zu entscheiden.

Eine besondere Bedeutung haben die
Zeichenfehler. Dazu zéhlt das  Ver-

schwinden, zusdtzliche Erscheinen und
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Verfdlschen einzelner Zeichen bei einem
der im Bild 1 dargestellten Vorgdnge.
Als Zeichen sind alle Ziffern, Buchsta-
ben, Rechenzeichen, Interpunktionszei-
chen, Sonderzeichen und Maschinenfunk-

tionszeichen zu verstehen.

1.3. Zuverldssigkeitsparameter

Die Haufigkeit der Ausfélle (und nach-
folgenden Reparaturen) wird durch den
mittleren Ausfallabstand oder mittleren
Reparaturabstand gekennzeichnet. Die-
sen Parameter errechnet man aus der
Beziehung

Gesamtnutzzeit
Anzahl der Ausfélle (oder Reparaturen)

Die Haufigkeit von Fehlfunktionen geht
in die Fehlfunktionsquote

Anzahl der Fehlfunktionen

Anzahl der ausgefiihrten Funktionen
ein. In der gleichen Weise ist die Zei-
chenfehlerquote definiert:
Anzcrhl der Zeichenfehler

mR =

Fq =

ZFa= Anzahl der betrachteten Zeichen o
Die Zuverldssigkeitsparameter konnen
theoretisch berechnet werden. Zumeist

werden sie aber fiir jeden Gerdtetyp
durch Beobachtungen iiber einen hinrei-
chend langen Zeitraum empirisch ermit-
telt. Die so gefundenen Mittelwerte kén-
nen zur Abschdtzung des gegenwdrtigen
und zukiinftigen Verhaltens dieser Ge-
réte gebraucht werden. Alle Zuverlds-
sigkeitsparameter sind  Wahrscheinlich-
keitsaussagen. Vielfach gibt man an, wie
groB die Wahrscheinlichkeit ist, mit der
diese Werte erreicht werden.

2. Fehlerquellen

Prinzipiell wirkt jeder im Bild 1 darge-
stellte Block und jeder Ubergang von
einem Block zum néchsten als Fehler-
quelle. Fiir jede Fehlerquelle lassen sich
Zuverldssigkeitsparameter ermitteln. Die
nachfolgenden Betrachtungen sollen sich
auf die Zeichenfehlerquote beschrdanken,
weil deren Héhe weit mehr vom Men-
schen entschieden wird als der mittlere
Reparaturabstand und die Gerdte-Fehl-
funktionsquote. Diese GroBen werden
vorwiegend von der Gerdtezuverldssig-
keit bestimmt; der Mensch kann sie nur
in einem begrenzten Umfange beeinflus-
sen, z. B. durch die Hdaufigkeit und
Griindlichkeit der Wartung. Die Zeichen-
fehlerquote wird in der Dateniibertra-
gungstechnik auch als Fehlerwahrschein-
lichkeit bezeichnet.

Tafel 1 gibt die Zeichenfehlerquoten eini-
ger Fehlerquellen wieder. Die Schreib-
weise als Zehnerpotenzen mit negativen
Exponenten ergibt sich daraus, daf die
Anzahl der richtigen Zeichen stets um
einige Zehnerpotenzen gréBer ist als die
Anzahl der fehlerhaften Zeichen.

An dieser Ubersicht fallt auf, daB die
manuelle Datenerfassung die héchste
Zeichenfehlerquote aufweist. Erfahrungs-
gemdB macht der Mensch bei der Ein-
gabe (ber eine Tastatur auf etwa 500 bis
5000 Zeichen einen Fehler. (Eine Seite
A4 zweizeilig mit Schreibmaschine be-
schrieben enthdlt etwa 1,8 - 10° Zeichen,
eine normale Rolle Lochband 10° Zei-
chen). Die im Einzelfall praktisch erreichte
Zeichenfehlerquote hédngt
von der Fertigkeit des Menschen ab, wird
aber auch von anderen Momenten be-
einfluBt. Derartige Einfliisse kénnen be-
kanntlich von der Umwelt (Betriebsklima),
von der psycho-physischen Verfassung
des Menschen und von den einzugeben-
den Informationen selbst ausgeiibt wer-
den. In der Literatur sind vielfach Be-
trachtungen dariiber zu finden (siehe
z. B. (1), (2)).

vorwiegend

3. Datensicherung

Da der Wert der Datentechnik von deren
Zuverldssigkeit bestimmt wird, sind Ver-
fahren entwickelt worden, mit deren
Hilfe die Fehlerquoten vermindert wer-
den kénnen. Die Wirksamkeit eines Ver-
fahrens wird durch den Reduktionsfaktor
R beschrieben, der angibt, um welchen
Faktor die Zeichenfehlerquote auf eine
Restzeichenfehlerquote (auch Restfehler-

wahrscheinlichkeit genannt)  reduziert
wird:
ZFqr =R - ZFq.

Tafel 2 gibt eine Ubersicht tiber die Re-
duktionsfaktoren, die von den bekannten
Datensicherungsverfahren erwartet wer-
den kénnen. Allerdings sind nicht alle
Angaben dieser Tafel durch Erfahrungen
gesichert; die eingeklammerten sind le-
diglich abgeschatzt. Bei den meisten
Verfahren ergeben sich Spielrdume von
einer oder mehreren Zehnerpotenzen,
weil R selbst eine von ZFq abhdngige
. GroBe sein kann.

In der Literatur sind die tiblichen Daten-
sicherungsverfahren eingehend beschrie-

ben worden. Hier sollen die Grenzen
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ihrer Wirksamkeit betrachtet werden,
weil der Mensch eingreifen muB3, wenn
diese Verfahren versagen.

3.1. Verfahren zum Erkennen von
Eingabefehlern

Diese Verfahren kontrollieren die Arbeit
des Menschen und veranlassen ihn, die
erkannten Fehler zu berichtigen. Es wird
erwartet, daB moglichst alle Fehler er-
kannt werden und der Mensch die Kor-
rekturen richtig ausfiihrt.

3.1.1. Das Mitschreiben von Belegen ist
weit verbreitet, weil es nur geringen
technischen Aufwand erfordert. Es kann
fir Alphatexte und numerische Begriffe
verwendet werden. Unter der Vorausset-
zung, daB die auf dem Belegbogen ste-
henden Zeichen auch auf dem Datentrd-
ger gespeichert sind, werden visuell die
Beleghdgen mit den Urbelegen vergli-
chen. Die Wirksamkeit des Verfahrens
héngt von der Aufmerksamkeit des Kon-
trollierenden ab. Es kann angenommen
werden, daB dabei jeder zehnte bis fiinf-
zigste Fehler ibersehen wird. Damit er-
gibt sich der Bereich fiir den Reduktions-
fehler 10-1...2 - 10-2.

3.1.2. Das wiederholte Eingeben wird
vorwiegend bei der Datenerfassung auf
Lochkarten und Magnetbdnder ange-
wendet. In der Lochbandtechnik wird es
nur selten genutzt, weil die Maglichkei-
ten zur nachtréglichen Korrektur des Da-
tentréigers gering sind.

Nach dem vollsténdigen Fiillen des Da-
tentrdgers (Kartenstapel oder Magnet-
band) wird die Eingabe wiederholt. Auch
wenn die Wiederholung, die allgemein
als Priifen bezeichnet wird, eine andere
Person ausfiihrt als die erste Eingabe,
kann angenommen werden, daB jeder
flinfzigste bis hundertste Fehler lberse-
hen oder bei der Korrektur durch einen
anderen Fehler ersetzt wird. Man rech-
net deshalb mit einem Reduktionsfaktor
von2 - 10-2...1-10-2

Der wesentliche Nachteil des Verfahrens
liegt darin, daB der doppelte Personal-
und Maschinenaufwand benétigt und da-
durch hohe Kosten verursacht werden.
3.1.3. Durch das Priifzitferverfahren wird
mit Hilfe einer zusdtzlichen Ziffer die
Richtigkeit einer eingegebene'n Nummer
kontrolliert. Die Prifziffer kann in die
Nummer eingeschoben oder an diese
angehdngt werdean.
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Zum Nachteil des Verfahrens muB die
Priifziffer einmal vor der Eingabe errech-
net werden ((4], [5) und (6]). Daraus
folgt die Einschrankung, daB nur wieder-
kehrende Ordnungsbegriffe (z. B. Konto-
nummern, Artikelnummern), aber nicht
verdnderliche Abrechnungsbegriffe (z. B.
Arbeitszeit, Preis) gepriift werden kon-
nen. (Deshalb ist auch die oft gebrauchte
Bezeichnung Zahlenpriifung falsch!)
Der erzielbare Reduktionsfaktor héngt
von der gewdhlten Variante des Verfah-
rens ab. Jede Variante ist mit gewissen
Unzuldanglichkeiten behaftet. Darauf wird
in der Literatur (3] ndher eingegangen.
3.1.4. Die Formatpriifung wird dann
wirksam, wenn die einzugebenden Infor-
mationen, die alphanumerisch sein kon-
nen, eine vorgegebene Stellenzahl ha-
ben missen oder eine maximale nicht
Uberschreiten diirfen. Das Verfahren
wird deshalb auch Wortldngenpriifung
genannt.

Der Vorteil des Verfahrens iiegt im ge-
ringen technischen Aufwand. Da es aber
nur bei Uber- oder Unterschreitung einer
vorgegebenen Stellenzahl wirkt, wird es
meist zusammen mit anderen Verfahren
angewendet.

3.1.5. Das Kontrollsummenverfahren er-
fordert eine Addition aller wichtigen Zah-
len vor der Eingabe. Diese Zahlen kon-
nen beliebige Ordnungs- und Abrech-
nungsbegriffe sein.

Da die Kontrollsumme in einem geson-
derten Arbeitsgang vor der Datenerfas-
sung errechnet werden muB und diese
Berechnung zumeist mit einer Addier-
maschine ausgefiihrt wird, sind schon bei
der Berechnung Eingabefehler mdaglich.
Zum anderen kénnen sich bei der Ein-
gabe in die Datenerfassungsanlage Feh-
ler kompensieren; aus diesem Grunde
darf die Anzahl der Summanden nicht zu
groB gewdhlt werden.

3.1.6. Die Plausibilitétskontrolle kann
alphanumerisch Infermationen erfassen.
Sie wird anhand der anwendungstech-
nischen Unterlagen der Datenverarbei-
tungsanlage ausgefiihrt. Dabei werden
bestimmte Eingabewerte durch Verglei-
che auf mogliche Widerspriiche unter-
sucht. In jedem Fall kénnen nur grobe
Eingabefehler erkannt werden.

Der Reduktionsfaktor ist programmab-
héngig und kann deshalb nicht allge-
mein angegeben werden.

3.2. Verfahren zum Erkennen und Korri-
gieren von Gerdte- und Ubertragungs-
fehlern

Diese Verfahren kénnen nicht zum Er-
kennen von Eingabefehlern dienen, weil
sie nur kodierte Zeichen priifen. In weni-
gen Fdllen korrigieren sie die von ihnen
erkannten Fehler selbst, in den meisten
Fallen muB3 der Mensch die Korrekturen
ausfiihren.

3.2.1. Die Paritdtskontrolle findet heute
in den meisten Gerdtesystemen der Da-
tentechnik Anwendung.

Mit der Querparitédtskontrolle wird jedes
einzelne Zeichen geprift. Diese Priifung
setzt einen Kode voraus, in dem jedas
Zeichen eine gerade oder ungerade An-
zahl von L-Signalen enthdlt. (Sie ist z. B.
nicht auf den internationalen Fern-
schreibkode Nr. 2 anwendbar!)

Die Langsparitdt kann nur bei blockwei-
ser Ubertragung auf Datentrager oder
Leitungen geprift werden. Dazu missen
auf der Eingangsseite in jedem Ubertra-
gungskanal die erforderlichen Paritdts-
bits automatisch zu den Informationsbits
hinzugefligt werden.

Alle  Paritatskontrollverfahren  kénnen
nur solche Fehler erkennen, die durch
ein oder drei falsche (d. h. hinzugetre-
tene oder verschwundene) Bits verursacht
wurden. Bei zwei Bitfehlern in einem Zei-
chen oder einem Kanal wird die vorge-
gebene Paritdt hergestellt; der Fehler ist
nicht erkennbar. Daraus ergibt sich die
Wirksamkeitsgrenze  des  Verfahrens.
Wenn auf 10% Ein-Bit-Fehler ein Zwei-
Bit-Fehler kommt, betragt der Reduk-
tionsfaktor 10-3.

In manchen Teilsystemen werden Quer-
und Langsparitat gepriift. Dieses Verfah-
ren wird als Umrandungskontrolle be-
zeichnet. Es hat den Vorzug, daB die in
einem Block enthaltenen Ein-Bit-Fehler
lokalisiert und damit auch automatisch
korrigiert werden kénnen.

3.2.2. Das Echokontrollvertahren wird
vorwiegend bei Datenerfassung auf
Lochband und Magnetband eingesetzt.
Es arbeitet mit einem Ein-Zeichan-Spei-
cher auf der Eingangsseite und einer
Kontroll-Leseeinrichtung auf der Daten-
tragerseite. Die von der Leseeinrichtung
gelesenen Zeichen werden mit den ge-
speicherten verglichen. Bei Nichtiiberein-
stimmung wird der Aufzeichnungsvor-
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Bild 1. DatenfluB in der
Mensch-Maschine-Kommunikation

Tafel 1. Fehlerquoten ohne Datensicherung

Fehlerquelle

Zeichenfehlerquote

manuelle Dateneingabe 2.10-%,..2.10-*
Datenerfassungsgerdte:
Lochband 10-5,.. 10-°
Magnetband 10-%... 10-°
Datentibertragung :
Fernsprechnetz 10-3 ... 10—+
Fernschreibnetz 10-+... 10-°*
Datenleitungen ~10-6

<10-%

Datenverarbeitung

+ Auf Standleitungen (Leitungen ohne Wahlsysteme) liegen diese Werte um eine Zehnerpotenz niedriger.

Tafel 2. Datensicherungsverfahren und Reduktionsfaktoren

Verfahren

Reduktionsfaktor

1. Verfahren zum Erkennen von Eingabefehlern

1.1. Mitschreiben eines Belegs 10-1...2-10-*
1.2. Wiederholtes Eingeben 2:10-2 , ... 1:10-2
1.3. Nummernpriifung (10-2... 10-9)
1.4. Formatpriifung (=10-1)

(10-1)

1.5. Kontrollsummenverfahren

1.6. Plausibilitatskontrolle

(programmbedingt)

2. Verfahren zum Erkennen und Korrigieren von Gerdte- und Ubertragungsfehlern

10-2...10-*
2.1. Paritdtskontrolle
' 10-3...10-¢
2.2. Echokontrolle
10-2...10-8
2.3. Blocksicherungsverfahren
(10-2...10-%
2.4. Wiederholtes Senden
1
on line on line
Daten- Daten- %g‘/—’ﬁ‘ Informations-
uber- ver- y ausgabe
gleaseh tragung arbeitung tragung g
5 Daten- Daten- Daten- Mensch
foaegsung {rager speicherung trager en
off line off line
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Bild 2. Rechenzentrum mit lochbandorien-
tierter Gerdatetechnik
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gang gestoppt, der Datentrager zuriick-
gesetzt und der Aufzeichnungsvorgang
wiederholt. Dieses Verfahren bietet da-
mit die Maglichkeit der automatischen
Korrektur. Erst nach mehreren erfolglosen
Korrekturversuchen wird die Anlage ge-
stoppt und der Mensch zum Eingreifen
veranlafBt.

3.2.3. Das Blocksicherungsverfahren dient
dem Erkennen von Ubertragungsfehlern
in der Datenferntbertragung. Es sind
mehrere Varianten mit unterschiedlichen
Reduktionsfaktoren in Gebrauch. Prinzi-
piell wird eine bestimmte Anzahl von L-
Signalen je Block vorgegeben. Wenn der
Informationsinhalt diese Anzahl nicht
erreicht, werden auf der Senderseite
automatisch  Kontrollbits  hinzugefiihrt.
Auf der Empfangsseite werden die L-
Signale gezdhlt. Entspricht die gezdhlte
Anzahl nicht der vorgegebenen, wird die
Ubertragung des Blocks wiederholt. Nach
mehrmaliger erfolgloser Wiederholung
wird der Vorgang gestoppt, so daB der
Mensch eingreifen kann.

3.2.4. Das wiederholte Senden wird eben-
falls in der Datenfernlibertragung ange-
wendet. Bei der ersten Ubertragung
eines Blocks werden die Zeichen abge-
speichert. Wéhrend der zweiten Ubertra-
gung werden die ankommenden Zeichen
mit den gespeicherten verglichen. Bei
Nichtiibereinstimmung kann eine dritte
Ubertragung erfolgen oder der Vorgang
wird zur Kontrolle durch den Menschen
zum Stehen gebracht.

4, Zusammenwirken und Auswahl von
Datensicherungsvarfahren

Die vorstehenden Abschnitte lassen er-
kennen, welche Probleme die Zuverlds-
sigkeit in der Mensch-Maschinen-Kom-
munikation der Datentechnik aufwirft.
Ein bekannter Satz besagt, daB man Pro-
bleme nicht /6sen kann (sonst wéren es
keine Probleme, sondern Aufgaben) —
man mufB mit ihnen fertig werden. Kon-
kret heiBt das hier: Es gibt keine Patent-
|6sung fir alle Sicherheitsforderungen.
Man muf vielmehr in jedem speziellen
Einsatzfall nach der notwendigen Sicher-
heit, den vorliegenden Fehlerquellen und
den am hdaufigsten auftretenden Fehlern
diejenigen Sicherungsverfahren und de-
ren Varianten auswdhlen, die mit dkono-
misch vertretbarem Aufwand und groBt-
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méglicher Wahrscheinlichkeit die gestell-
ten Sicherheitsforderungen erfiillen. Fiir
diese Untersuchungen scheinen folgende
Gesichtspunkte wichtig zu sein:

4.1. Im Informationsdurchlauf durch ein
datentechnisches System addieren sich
die Zeichenfehler der einzelnen Fehler-
quellen. Deshalb bestimmt auch die
Fehlerquelle mit der héchsten Zeichen-
fehlerquote die Gesamtfehlerquote.

4.2. Datensicherungsverfahren miissen in
erster Linie dort angesetzt werden, wo
die hochsten Fehlerquoten zu erwarten
sind. Im lIdealfall wiirde man die Zei-
chenfehlerquote jeder Fehlerquelle auf
die niedrigste Fehlerquote im System re-
duzieren.

4.3. Die meisten Fehler werden bei der
manuellen Eingabe gemacht. Die Zei-
chenfehlerquote dieser Fehlerquelle kann
nur durch gleichzeitigen Einsatz mehrerer
Verfahren auf eine vertretbare Restzei-
chenfehlerquote reduziert werden.

Da die dazu geeigneten Verfahren nicht
auf alle Eingabebegriffe in gleicher
Weise wirken, 1aBt sich keine allgemein-
gtiltige Formel fir das gemeinsame
Wirksamwerden dieser Verfahren ange-
ben.

Aus diesen Uberlegungen folgt aber
auch eine Forderung an Gerdteentwick-
ler und -produzenten: Es muB erwartet
werden, daB Gerdte auf den Markt ge-
bracht werden, die die Anwendung aller
bekannten Datensicherungsverfahren ge-
statten. Aus dkonomischen Griinden soll-
ten die dafiir bendtigten Baugruppen
nicht in jedem Fall eingebaut sein, son-
dern als vom Anwender wihlbare Zu-
satzbaugruppen bereitgehalten und im
Bedarfsfall auch nachtréglich eingesetzt
werden.

5. Zusammenfassung

Die Zuverldssigkeit erféhrt in der Daten-
technik eine besondere Wichtung, weil
der hohe Aufwand an datentechnischen
Einrichtungen nur dann gerechtfertigt
ist, wenn die Resultate eine ausreichende
Sicherheit aufweisen.

in der Kommunikation Mensch—Maschine
bildet der Mensch die Fehlerquelle mit
der héchsten Unzuverléssigkeit. Es sind
deshalb Verfahren erforderlich, um die
vom Menschen gemachten Fehler zu er-
kennen. Auf die Fehlererkennung folgt
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die Fehlerberichtigung durch den Men-
schen.
Die von den Maschinen verursachten
Fehler konnen nur zu einem Teil und un-
ter bestimmten Voraussetzungen von den
Maschinen selbsttétig korrigiert werden.
In allen iibrigen Fdllen muB der Mensch
die Maschinenfehler korrigieren.
Damit stellt der Mensch trotz der Perfek-
tion der Maschinen ein fiir die Zuverlds-
sigkeit des datentechnischen Systems un-
entbehrliches Kontrollorgan dar.
Alle Datensicherungsverfahren erfordern
zusdtzlichen Aufwand an Gerdtetechnik
und anwendungstechnischen MaBnah-
men. Bei der Auswahl der anzuwenden-
den Verfahren sind durch grundlegende
Untersuchungen die im konkreten An-
wendungsfall sinnvollen Lésungen zu su-
chen.
In jedem Fall kostet Sicherheit Geld —
aber Unsicherheit bereitet Unkosten!
NTB 1821
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Dieser Vorgang verlduft analog zu der
dekadischen Statistik. Auch hier ist die
manuelle Tatigkeit auf das Einlegen des
Lochbands 3 und des Lochbands , Liefe-
rantennummern”  beschrénkt. Die Ver-
dichtung der Werte 1&Bt sich nun noch
ausdehnen auf quartalsweise Auswer-
tung, um einen noch besseren Uberblick
iiber den Umsatz der einzelnen Lieferan-
ten zu erhalten.

3. Zusammenfassung
Der Hauptinhalt des Programms besteht
darin, fiir verschiedene Bereiche des Ex-

ports von Erzeugnissen aussagekrdftiges

Statistiken in verschiedenen Zeitinterval-
len zu erhalten. Bisher war dies nur
durch zeitaufwendige Arbeit zu erreichen,
jetzt ist es mit relativ geringem Aufwand
moglich.
Das Schreiben der Anschriften wurde
sehr zeitsparend vereinfacht und stellt
nicht mehr diese hohen Anforderungen
an das Bedienungspersonal. Die Rech-
nungsschreibung selbst ist durch automa-
tische Ausschreibungen und geringe ma-
nuelle Eingaben durchfithrbar.
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Die Mikrofilmtechnik und ihre Anwendung in der DDR

G. Stellmacher, KDT, Berlin

0. Einleitung

Bereits 1839 wurde eine, Kamera fiir das
Aufnahmeformat 6 mm > 11 mm kon-
struiert. Mit ihr war eine Verkleinerung
von 1 :100 bei Aufnahme von Dokumen-
ten moglich. Im Mikroskop war das Bild
gut lesbar. Erst nach 1900 wurde eine
Kamera gebaut, die fiir 16 mm oder
35 mm breiten Film bestimmt war.
Alle folgenden Mikrofilmaufnahmegerdte
wurden nach diesem Prinzip gebaut, und
zwar fir 16-, 35- und 70-mm-Film. Die
Leistungen waren anfangs gering, es
konnten an einem Arbeitstag 800 bis
6 000 Aufnahmen, je nach Art der Vor-
lagen, gemacht werden. Heute kann man
von der Aufnahmekamera tiber Entwick-
lungsautomaten und Lesegerdte bis zur
RiickvergroBerung alle Arten von Vorla-
gen, z. B. Strichvorlagen, Halbton- und
farbige Vorlagen, bearbeiten. Man kann
auch von einzelnen Blattern, aus gebun-
denen Blichern und groBformatige Zeich-
nungen auf Mikrofilm aufnehmen. Bis vor
kurzem sprach man vom passiven Mikro-
film, d. h., daB diese Technik nur als Si-
cherheitsverfilmung genutzt wurde. Neue
Arten der Aufbewahrung von Mikrofil-
men ermoglichten den Einsatz als Orga-
nisationsmittel.

Heute wird vom aktiven Mikrofilm ge-
sprochen.

Die tbliche Form der Aufbewahrung
von fertigen Mikrofilmen ist die Rollen-
form, 30 m auf einer Spule. Aber auch
die Mikrofilmlochkarte ist ideal zur Auf-
bewahrung und zur spateren Nacharbeit
des Ablochens bzw. zum Selektieren
oder Sortieren.

Ferner konnen transparente Filmtaschen
(oder Jackets) im Format A 6 fiir 16-mm-
Film verwendet werden. Die Speicher-
fahigkeit liegt hier bei 60 bis 70 verfilm-
ten A 4-Seiten.

Eine weitere Form der Archivierung ist
der Mikroplanfilm (oder Microfiche),
ebenfalls im Format A 6.

Von Vorteil ist, daB sich alle Mikrofor-
men beliebig duplizieren lassen. Es be-
steht ferner die Mdglichkeit, von einem
Mikrofilmnegativ RiickvergréBerungen in
jedem beliebigen MaBstab herzustellen.
An die Auswahl eines Mikrofilmsystems
muB allerdings vorsichtig herangegangen
werden. Aus Prestigegriinden Mikrofilm
zu verwenden, ist nicht ratsam, weil die
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Gesamtanschaffung relativ teuer ist. Vor

einer solchen Investition muB eine objek-
tive Wirtschaftlichkeitsberechnung durch-
gefiihrt und diese wiederum muB durch
die Bewertung der Vorteile ergénzt wer-
den.

Nicht alles 1aBt sich zahlenméBig ange-
ben, in den meisten Fdllen mégen Si-
cherheits-  oder Verarbeitungsvorteile
entscheidend sein. Auch die Arbeits-
geschwindigkeit spielt eine wesentliche
Rolle. Sicher wird der Tag kommen, wo
keine Institution mehr ohne Mikrofilm
auskommen kann. Schon jetzt bieten
Hersteller mit Beratungsbiiros einen gu-
ten Kundendienst, der von der Einzel-
beratung bis zur vollstdndigen Projekt-
studie reicht.

Es hat sich auch erwiesen, daB die Ein-
fihrung der Mikrofilmtechnik keine vol-
lige Anderung der bestehenden Orga-
nisationsformen bedingt. Der Mikrofilm
ersetzt das Original und erlaubt dariiber
hinaus eine einfachere, schnellere sowie
verlustsichere Behandlung der Vorgdnge.
Die elektronische  Datenverarbeitung
braucht wirkungsvolle Méglichkeiten, In-
formationen auf kleinem Raum zu spei-
chern und sie im Bedarfsfall schnell wie-
derzufinden.

Betrachtet man im Vergleich zur EDV die
Speicherfdhigkeit des Mikrofilms, sind
die ermittelten Werte durchaus giinstig
fir den Mikrofilm. Wenn man von einer
normalen Maschinenlochkarte ausgeht,
die 80 Spalten fiir, je ein alphanumeri-
sches Zeichen hat, und rechnet die Spei-
cherkapazitét auf die Fldche der Karte
um, dann bleibt fiir 2 ¢cm? nur etwa ein
halbes Zeichen. Bei einem Lochband sind
es knapp zwei Zeichen je 1 cm?, wéhrend
beim Magnetband schon fast 500 er-
reicht werden kénnen. Magnetplatte und
-streifen kommen schon {iber 1000, aber
beim Mikrofilm kénnen bis zu 5000 al-
phanumerische Zeichen auf einem Qua-
dratzentimeter gespeichert werden.

Fir den Mikrofilm sprechen auch fol-
gende Zahlen (natlirlich bei einer gewis-
sen DurchschnittsgréBenordnung) : 50mal
geringerer Platzbedarf, 50mal leichtere
Verteilung, 3mal leichteres Suchen und
Wiederfinden, verglichen mit papierenen
Systemen flr eine gleiche gegebene Da-
tenmenge.

Ein  Vergleich zwischen herkémmlicher

Archivierung und Mikrofilmarchivierung
im VerkleinerungsmaBstab 31 :1, was
nicht die unterste Grenze ist, ergibt:
1500 000 A 4-Bogen Papier wiirden einen
150 m hohen und etwa 2850 kg schwe-
ren Stapel bilden, in 3 000 Briefordnern
untergebracht ergdbe das eine Regal-
lange von 240 m mit einem Gesamt-
gewicht von 6000 kg gegeniiber: 300
Filmen von je 175 g = 52,5 kg, bei einem
Platzbedarf von 30 cm X 60 cm X
90 cm.

Fir die Auswahl der Gerdte sind fol-
gende Gesichtspunkte von Bedeutung:
Die GroBe der aufzunehmenden Unter-
lagen ist entscheidend fiir das Grund-
gestell, das von A2 bis A0 zur Verfii-
gung steht. Eine Kostenminderung ergibt
sich bei Einsatz von 16-mm-Film. Am ge-
brauchlichsten  sind  allerdings  Auf-
nahmegerdte fiir 35-mm-Film. Ist eine
RiickvergroBerung (iber eine xerografi-
sche Anlage geplant, bedeutet das eine
wesentliche Verringerung der Riickver-
groBerungskosten.

Verwendet man das Durchlaufverfahren
mit  16-mm-Film, kann man zwischen
1:17 und 1:46 verkleinern. Dies ent-
spricht allen Anforderungen, die an eine
Schriftgutverfilmung gestellt werden. Eine
wahlweise Verwendung von 16-mm- oder
35-mm-Film ist selbstverstandlich die be-
ste Rationalisierung. Bei mechanischen
Anlagen liegt hier die Arbeitsleistung
eines Tages bei 8 000 bis 12 000 Aufnah-
men. Bei automatischer Anlage kénnen
bei gleichméaBigen Vorlagen Stundenlei-
stungen bis zu 20000 Aufnahmen er-
raicht werden.

Die Haltbarkeit der angebotenen Doku-
mentenfilme ist bei entsprechender Lage-
rung unbeschrankt. Zumeist reicht ein
Originalfilm nicht aus. Wenn Sicherungs-
filme gleichzeitig als Arbeitsmittel ver-
wendet werden, ist es erforderlich, meh-
rere Kopien herzustellen.

Die elektrofotografischen Verfahren er-
moglichen eine schnelle und rationelle
Anfertigung von RiickvergroBerungen.
Diese Verfahren ohne chemische Bader
arbeiten mit fotoelektrischen Halbleitern.
Das durch Belichtung erzeugte latente
elektrostatische Bild wird mit einem Pul-
ver sichtbar gemacht und mit der Unter-
lage dauerhaft verbunden. Es entstehen
originalgetreue Kopien im Format A 4.
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Bild 1. Aufnahmegerdt Dokumator DA 7
Bild 2. Filmentwicklungsgerdt
Dokumator DE 16/35
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Bild 3. Durchlaufkopiergerdt

Dokumator DK

Bild 4. Lesegerat Dokumator DL 4

Bild 5. Bildanzeige zum Lesen von Mikro-
planfilm (unten) und Planfilmtréager

(oben)

Bild 6. RiickvergroBerungsgerat
Dokumator DR 2

Bild 7. Lesegerdt Pentakta L 100
zusammengeklappt

Bild 8. Lesegerdt Pentakta L 100
in Arbeitsstellung
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1. Beschreibung einiger Gerdte

Mikrofilmgerdte werden bereits in gro-
Ber Anzahl und seit langem genutzt. Das
vom VEB Carl Zeiss Jena produzierte Do-
kumator-System eignet sich fiir Informa-
tion und Dokumentation, Bibliotheks-
wesen, Schriftgutverwaltung sowie das
Archiv- und Zeichnungswesen. Zur Aus-
stattung eines Informationszentrums ste-
hen zwei Systeme zur Verfligung.

1.1. Dokumator-System 16

Das Dokumator-System 16 besteht aus
dem Aufnahmetischgerdat DAT. Es handelt
sich hierbei um ein kleines, leicht trans-
portables Gerdt, das vorzugsweise zur
Aufnahme von Karteikarten und Zeich-
nungen vorgesehen ist. Auch Aufnahmen
aus Bilichern bis zu einer Stdrke von
30 mm kénnen gemacht werden. Das
Gerat ist fiir 16-mm-Dokumentenfilm ein-
gerichtet. Die Vorlagen kénnen die For-
mate A 6 bis A 3 haben.

Der RiickvergréBzrungsansatz DRA zum
Tischgerat DAT wird an Stelle der Kas-
sette auf das Aufnahmegerdt gesetzt.
Hier kénnen 30-m-Spulen fiir 16 mm
breiten Film genutzt werden.

Das Lesegerdt DL 2 ist ebenfalls ein
Tischgerdt und wird zum Lesen und Aus-
werten des Mikrofilms verwendet. FEs
kénnen 16-mm-Film-Rollen bis 30 m
Ldnge, Filmstreifen bis etwa 200 mm
Lange und Planfilm bis A 6 gelesen wer-
den. Das Gerét kann man in hellen Réu-
men benutzen. Es kann durch Herunter-
klappen des Projektionsspiegels auch
als Projektor dienen. Das Filmentwick-
lungsgerdt DE 16/35 eignet sich fiir per-
forierte und unperforierte Filme in den
Breiten 16 und 35 mm. Die Filmldnge
kann von 1,5 bis 50 m betragen.

Auch das Durchlaufkopiergerat DK st
fiir beide Filmbreiten zu nutzen. Es ist
ein Tischgerat und dient zur Duplizie-
rung von Mikrofilmen. Es kann bei nor-
maler Beleuchtung sowohl mit Negativ-
als auch Positivfilm gearbeitet werden.

1.2. Dokumator-System 35

Das Aufnahmegerdt DA V erweitert die
Aufnahmetechnik und bietet eine bes-
sere Ausnutzung des Filmmaterials. Bi-
cher und Zeitschriften konnen bis zum
Format A0 verfilmt werden. Dieses Ge-
rat ist speziell fiir 35-mm-Film gedacht.
Bei der Verfilmung kénnen je Stunde bis
zu 1000 Aufnahmen gemacht werden.
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Das RiickvergréBerungsgerdt DR 2 ver-
groBert 35-mm-Film bis zum Format A 1.
Filmrollen bis zu 30 m und Filmstreifen
kénnen bearbeitet werden. Der Vergrs-
Berungsbereich umfaBt die Formate A 6
bis A1, der VergréBerungsfaktor ist 6,2-
bis 24,7fach.
Wie beim Dokumator-System 16 gehdren
zum System 35 das Lesegerdt DL 2, das
Filmentwicklungsgerét DE 16/35 und das
Durchlaufkopiergerdt DK.
Das Dokumentar-Aufnahmegerit DA 7
ist ein neuentwickeltes Gerdt. Es erfiillt
alle Anforderungen an eine moderne
Mikrofilmkamera, und zwar fiir die ak-
tive Mikroverfilmung auf 35 mm brei-
tem, unperforiertem Mikrofilm. Es bietet
— bis zum Rand gestochen scharfe Bilder
— konstante Schwérzung durch automa-
tische Regelung der Beleuchtungsstérke
- Einhaltung der internationalen Nor-
men fiir Mikroverfilmung auch bei farbi-
gen Vorlagen
— Durchlicht- und Auflichtbeleuchtung
— exakte Filmplananlage durch Vakuum
— hohe Arbeitsgeschwindigkeit durch
automatischen Ablauf der Arbeitsgdnge
— einfache Bedienung durch Tastendruck
— weitgehende Ausschaltung von Fehl-
bedienungen durch elektronische Verrie-
gelung, optische Signale und Zahlwerke
— Verkleinerungen von 7,4fach bis 29,7-
fach, entsprechend den international tib-
lichen festen Stufen
— Mikroverfilmung aller Vorlagen von
Format A 0 bis A4
— universelle Einsatzméglichkeiten in der
Literatur- und Belegverfilmung durch
reichhaltiges Zubehér, z. B. Rollfilmkas-
setten, Streifen- und Kernkassetten.
An Konfektionierungen kénnen verwen-
det werden:
— unbelichteter Film auf Tageslichtspule
bis 30 m Lange
— in Tageslichtkassette
— auf Kern in Kernkassette bis 50 m
Ldnge
Belichteter Film:
— auf Tageslichtspule bis 30 m Ldnge,
antspricht max. 580 Aufnahmen
— in Tageslichtkassette
— auf Kern in Kernkassette bis 50 m
Lange, entspricht max. 935 Aufnahmen
— in Streifenkassette, Lange der Streifen
150 mm bis 1140 mm, entspricht 1 bis 20
Aufnahmen.

Nur ein Tastendruck ist erforderlich, um
die Aufnahmekamera entsprechend einer
Vorprogrammierung automatisch in die
international  {blichen Verkleinerungs-
maBstdbe zu fahren, und zwar von 7,4fach
= A4 bis 29,7fach = A 0. Die Vorlagen
werden dann jeweils formatfillend auf
das Nutzformat 28 mm X 40 mm verklej-
nert. Fir die Aufnahmen transparenter
Vorlagen ist der Tisch des DA 7 als
Leuchttisch hergestellt. Das gréBte aus-
geleuchtete Vorlagenformat ist A 0. Ven-
tilatoren leiten schédliche Wdrme ab.
Alle Bedienungselemente sind an der
Vorderseite angebracht. Folgende Funk-
tionen werden optisch angezeigt:
— Gerat ist betriebsbereit
— Gerdat ist aufnahmebereit
— Lichtmessung ist abgeschlossen, und
MeBwert ist eingespeichert
— noch 10 Aufnahmen bis Filmende.
Netzanschluf3:
220 V Wechselstrom, 50 Hz
Leistungsaufnahme max. 2,4 kW
Abmessungen:
Breite 3055 mm
Hohe 2340 mm
Tiefe 1300 mm
Masse: 350 kg.
Das neue Dokumator-Lesegerdt DL 4 ist
ein Universalgerét fiir Durchlicht und
alle Organisationsformen der Mikrofilm-
technik. Es bietet eine blend- und reflex-
freie Projektionsfléiche groBer als Format
A2, mit einem eingegossenen griinen
Augenschutzfilter, wodurch ein bequemes
und ermiidungsfreies Arbeiten mit Mikro-
formen ermoglicht wird. Das Gerdt hat
ferner drei verschiedene VergréBerungen
nach internationalen Standards. Es kann
auf einen Drehteller oder Stativ gesetzt
werden, es kann an der Wand hdngen,
es kann auf die Wand projizieren. Das
Gerat ist einsetzbar fiir Mikrofilm-Loch-
karten, fiir Einzelbilder A 7, fiir Filmstrei-
fen 35 mm perforiert oder unperforiert,
fir  Planfilm, fiir Mikroplanfilme mit
60 Bildfeldern und fiir Mikrorollfilme.
Netzanschluf3:
220 V Wechselstrom, 50 oder 60 Hz
Leistungsaufnahme 170 W
Abmessungen:
Breite 630 mm
Héhe 800 mm
Tiefe 420 mm
Masse: 30 kg.
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1.3. Auflicht-Lesegerét Pentakta L 100
Das Auflicht-Lesegerdt Pentakta L 100
vom Kombinat VEB Pentacon Dresden
wird seit 1971 produziert. Dieses Gerat
gestattet die Auswertung von Mikroplan-
filmen, Filmlochkarten und 35- bzw. 16-
mm-Mikrorollfilmen. Die Ausleuchtung
mit einer 100-W-Halogenlampe ermdg-
licht eine helle Abbildung des Mikro-
bilds. Die Abmessungen der Lesefldche
bei Tischprojektionen sind etwa A 3. Bei
einem Filmbild von 24 mm X 17 mm er-
reicht man eine 18,5fache RiickvergroBe-
rung. Die geringere, doch stabile Stand-
flache wirkt sich giinstig fir die Aufstel-
lung des Gerdts auf einem Schreibtisch
aus.

Film:

Mikroplanfilm

Mikrorollfilm

(Negativ- und Positivfilm)
Fensterlochkarten

NetzanschluB:

220 V Wechselstrom, 50 Hz

Masse: 5 kg

Abmessungen:

Breite 146 mm

Tiefe 335 mm

Hohe 490 mm

Standflache: Breite 146 mm

Tiefe 108 mm.

Dieses Lesegerdt ist fiir den Schreibtisch
des jeweiligen Bearbeiters gedacht.
Hierdurch soll das RiickvergréBern auf
Papier erspart werden, um eine echte
Rationalisierung zu gewdhrleisten.

Mit dem Erscheinen xerografischer bzw.
elektrofotografischer Gerdte wurde die
Voraussetzung geschaffen, schnell und
Skonomisch vom Mikrofilm klare und un-
beschrénkt haltbare Kopien auf gewdhn-
lichem Papier, Transparentpapier und
Offsetfolien herzustellen. Hierdurch wird
der Mikrofilm aktiv als Organisationsmit-
tel eingesetzt. Die VR Polen stellt seit
Jahren xerografische Anlagen her. Mit
den MikrofilmriickvergréBerungsgerdten
beider Anlagen lassen sich A 4-Kopien
vom 35-mm-Mikrofilm und von Mikro-
filmkarten herstellen. Die RiickvergroBe-
rung erfolgt in drei Minuten, die Her-
stellungskosten fiir eine Xerokopie sind
ungefdhr 70 Prozent niedriger als bei
einer Fotokopie.
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2. Materialien

Alle verwendeten Filmmaterialien und
Chemikalien werden im VEB Filmfabrik
Wolfen hergestellt. Von diesen ORWO-
Erzeugnissen sind besonders zwei er-
wdhnenswert:

Der ORWO-Dokumentenfilm DK 5 wird
als 16- oder 35-mm-Film mit oder ohne
Perforation und als Planfilm bis zur
GréBe A 6 geliefert. Er besitzt eine hohe
Konturenschéarfe und ermoglicht eine
gute Wiedergabe von farbigen Vorlagen.
Die ORWO-Mikrat-Platte LO 2 besitzt ein
Format von 5 cm X 5 cm. lhr extremes
Auflésungsvermdgen von 2000 Linien/
mm (etwa 11000 Buchseiten auf einer
Platte) ist mit normalen optischen Sy-
stemen nicht mehr zu bestimmen und zu
nutzen. Diese Mikratplatte eréffnet neue
Perspektiven fiir die Dokumentation. Zur
Zeit werden noch Mikrofilme (iberwie-
gend in Filmdosen fiir 30 und 50 m Film-
ldngen oder als kurze Filmstreifen in
Schuppenkarten gespeichert.

3. Anwendungsbeispicle der Mikro-
filmtechnik

Die Anwendungsbereiche der Mikrofilm-
technik sind sehr vielseitig geworden.
Ging es frither nur um Sicherheitsverfil-
mung, so ist heute der Mikrofilm ein ech-
tes Rationalisierungsmittel. Er bringt bei
richtigem Einsatz nicht nur Arbeitserleich-
terungen, sondern auch Kosteneinspa-
rung.

Hierzu ein Beispiel: In einem Produk-
tionsbetrieb waren Einsparungen und
Verbesserungen der Arbeit in der Kon-
struktionsabteilung ausschlaggebend fiir
den Einsatz der Mikrofilmtechnik, und
zwar Erhéhung der Arbeitsproduktivitct
in der Zeichnungsverwaltung um 30 Pro-
zent, Ausweitung der Kapazitat in der
Lichtpauserei um 30 Prozent, Einsparung
an Such- und Wartezeiten, Einsparung
an Konstruktions- und Zeichenarbeiten
bei der Anderung von Zeichnungen, Dop-
pelkonstruktionen wurden vermieden,
Sicherung der zumeist wertvollen Zeich-
nungsunterlagen, Raumersparnis  der
Aufbewahrung um 80 Prozent.
Selbstverstandlich steht nach wie vor die
Sicherheitsverfilmung an erster Stelle.
Die Sicherung von wertvollen Unterlagen
steht im Vordergrund, wobei hier die
Kostenfrage von sekunddrer Bedeutung

ist. Im Katastrophenfall kann sofort auf
die Mikrofilme zuriickgegriffen werden,
wenn die Originalunterlagen vernichtet
wurden. Bei der Arbeitsverfilmung wird
die Verfilmung primér unter dem Ge-
sichtspunkt der Rationalisierung durch-
gefiihrt. Viele Momente sind fiir die Ren-
tabilitat des Mikrofilmeinsatzes entschei=
dend. Unbestritten ist, daB sich der Mi-
krofilm dank des technischen Fortschritts
in nahezu allen Bereichen des inner-
betrieblichen und auBerbetrieblichen In-
formationswesens bewdhrt hat.

4, Zusammenfassung

Den gegenwartigen Kopierbedarf in der
DDR kann man auf etwa 100 Millionen
Kopien jdhrlich schatzen. Die Papier-
kopie ist unter diesen Umstdnden nicht
mehr die geeignete Form der Informa-
tionsiibermittlung. Die rationellste Lo-
sung ist die Mikroform, genutzt mit einem
Lesegerdt. Dadurch wird die Papierflut
zuriickgehen. Allerdings missen von den
Anwendern bestimmte organisatorische
Voraussetzungen geschaffen  werden.
Die Annahme, daB der Mikrofilm alle
Probleme 16sen kann, ist falsch. Fiir die
Aufgabenstellung muB auch selbstver-
standlich die notwendige Zeit fir die
Aufbereitung und Anpassung gewdhrt
werden, auch wenn es zumeist nur einer
kurzen Anlaufzeit bedarf. Immer dort ist
der Mikrofilm rentabel, wo die Notwen-
digkeit besteht, alle Informationen jeder-
zeit im Griff- und Sichtbereich zu haben,
wo flexibel und schnell gearbeitet wer-
den muB.

Mit den vorhandenen Erfahrungen wird
es moglich sein, Organisationspldne zu
erarbeiten, wonach eine Mikrofilmtech-
nik-Abteilung ohne Entwicklungs- und
Einfithrungskosten  aufgebaut werden
kann. Die Verbreitung aktiver Mikrofilm-
systeme muB auch daher schnellstens
vorangetrieben werden, damit die An-
schaffung unterschiedlicher, nicht aufein-
ander abgestimmter Gerdtetypen unter-
bleibt. Hierdurch werden die Bemiihun-
gen um eine einheitliche Dokumenten-
reproduktion und Bereitstellung im Sy-
stem der Informationsverarbeitung gefor-
dert und vereinheitlicht. Als Vorausset-
zung missen beim potentiellen Anwen-
der Richtlinien geschaffen werden, die es
ermoglichen, den gesamten Informa-
tionsfluB einheitlich zu lenken. NTB 1835
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Die Nutzung von Buchungsautomaten
fiir statistische Sortierarbeiten in der VR Polen

L. Grzedzinski, Warschau

1. Aufgabe

Bei den beschriebenen statistischen Ar-
beiten wird eine groBe Menge von In-
formationen aus dem gesamten Land ge-
sammelt, welche Preise von zahlreichen
Artikeln  betreffen. Das umfangreiche
Material soll anschlieBend verarbeitet
und analysiert werden. Nach der Vorsor-
tierung der erhaltenen Daten miissen
entsprechende Zusammenstellungen zu
Materialgruppen angefertigt werden.
Anstelle der gewdhnlichen Absummie-
rung wird eine besondere Auswahl der
Daten gefordert. Es sollen namlich Ver-
zeichnisse mit laufender Numerierung
aller sortierten Posten erstellt werden,
die Aussagen liber Preishéhe in ganz be-
stimmten Preisgrenzen in den einzelnen
Gruppen machen.

2. Auswahl der Arbeitsmethode

Bei der Auswahl der Arbeitsmethode
muBte berlicksichtigt werden, daB diese
Erhebung nur einmal durchgefiihrt wird.
Deshalb lohnte sich nicht der Einsatz der
Lochkartentechnik. Das Lochen und Prii-
fen von Lochkarten fiir eine einmalige
Auswertung ist zu zeitaufwendig und
kostspielig. Weiterhin miissen die Ergeb-
nisse kurzfristig zur Verfligung stehen.
Zur Lésung dieser Aufgabe ist der Bu-
chungsautomat dara]-ASCOTA 170 gut
geeignet. Die vielseitigen automatischen
Arbeitsfunktionen, die groBe Anzahl der
Zahlwerkssteuergruppen und die Még-
lichkeit der zweifachen Saldensortierung
dieses Buchungsautomaten gestatten
eine glinstige Lésung des Problems. Sor-
tierarbeiten  mit  Buchungsautomaten
daro]-ASCOTA werden in der Praxis be-
reits oft durchgefiihrt. Interessant ist aber
die fiir diese Arbeit gefundene neue Lo-
sung der Programmierung und deshalb
wiirdig, verallgemeinert zu werden.

3. Losung

Das gesamte Arbeitsprogramm kann mit
dem standardmaBigen Buchungsautoma-
ten darm]-ASCOTA 170/5 bis 55 bzw.
171/5 bis 55 durchgefiihrt werden. Der
Automat muB aber eine geteilte Walze
besitzen. Die Programmierung der
Steuerschiene erfolgt nach Bild 2.

4, Arbeitsvorbereitung
Im Buchungsautomaten ist die Saldensor-
tierung auf Industrie (+ —) und die
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Schreibwalze fiir getrennte Arbeit einzu-
stellen. Auf der linken Walzenteilung
wird mit schmalem Papierstreifen (Rolle
fiir Additionsmaschinen) gearbeitet. Vor
Beginn der Arbeit sind alle fiinf Zé&hl-
werke (I; 11; K; H/IV) zu 16schen. Dazu
wird der Buchungswagen in die Kolonne
Nr. 145 gebracht, die Motortaste ange-
schlagen, und die Léschung erfolgt auto-
matisch.

AnschlieBend wird die Automatik durch
Schaltung der beiden Abstellhebel ab-
gestellt, das Kontrollwerk K durch Betd-
tigung des Ausschalthebels K ausge-
schaltet und folgende Angaben in die
Zahlwerke eingegeben:

— K = bleibt auf Null stehen

— | = Wert der niedrigsten Preisgrenze
vermindert um 0,01 nach + |

— Il = Wert der hochsten Preisgrenze
vergréBert um 0,01 nach — Il

— Il = bleibt auf Null stehen

— IV = eine Eins (0,01) nach - IV
Nach der Eingabe dieser Werte in den
Kolonnen Nr.145—157 wird derBuchungs-
wagen mit der Wagenriicklauftaste Nr. 1
in die Ausgangsstellung (Kolonne Nr. 6)
gebracht, Abstell- und Ausschalthebel
wieder in die urspriingliche Lage gestellt,
und die Maschine ist arbeitsbereit.

5. Arbeitsablauf

Die Arbeit wird in der Kolonne Nr. 12
begonnen. Die Bedienungskraft tastet
den Preis vom Beleg ein und beobach-
tet die weitere automatische Arbeit des
Buchungsautomaten. Im  Arbeitsablauf
gibt es die folgenden drei Méglichkei-
ten:

5.1. Erste Méglichkeit = der Preis ist zu
niedrig

Wenn der Preis zu niedrig ist, hdlt der
Buchungswagen in der Kolonne 21. Die
Maschine 16scht das Speicherwerk 11l und
korrigiert den Inhalt der Saldierwerke |
und Il automatisch. Der Buchungsauto-
mat hat durch die Saldensortierung er-
kannt, daB der Preis zu niedrig ist, der
Buchungswagen fdhrt in die Kolonne
Nr. 6 zurlick. Dort erfolgt automatisch
Zeilenschaltung, und der Buchungswagen
steht anschlieBend in der Kolonne Nr. 12
fir die Eingabe des ndchsten Werts be-
reit.

5.2, Iweite Méglichkeit = der Preis ist
zu hoch

Bei der Eingabe eines zu hohen Preises
halt der Buchungswagen in der Kolonne
Nr. 24, Dort erfolgt ein automatischer
Sprung in die ndchste Saldensortierung.
In der Kolonne Nr. 15 wurde automatisch
ein groBerer Wert als die hochste Preis-
grenze nach - Il Gbertragen. Der Inhalt
des Saldierwerks Il ist von minus nach
plus umgeschlagen. Deshalb hdlt der
Buchungswagen in der Kolonne Nr. 30.
Hier wird das Speicherwerk 1l geléscht,
und es erfolgt automatisch die Korrektur
der Saldierwerke | und Il. Der Buchungs-
automat hat durch die Saldensortierung
erkannt, daB der Preis zu hoch ist, der
Buchungswagen fdhrt in die Kolonne
Nr. 6 zuriick und dort wird automatisch
gearbeitet, wie unter Punkt 5.1. bereits
beschrieben.

5.3. Dritte Méglichkeit = der Preis liegt
in den bestimmten Grenzen

Liegt der eingegebene Preis in der vor-
her eingegebenen minimalen und maxi-
malen Preisgrenze, erfolgt ein anderer
Arbeitsgang.

Der in Kolonne Nr. 12 eingetastete Preis
wird in der Kolonne Nr. 15 als Zwischen-
summe Il in die Saldierwerke | und Il
automatisch bertragen. Dadurch ist im
Saldierwerk | ein Minusinhalt entstan-
den. Bei der ersten Saldensortierung
liberspringt der Buchungswagen die Plus-
kolonne (Nr. 21) und hdlt in der Kolonne
Nr. 24, Von dort erfolgt der Sprung in
die zweite Saldensortierung. Der Inhalt
des Saldierwerks Il ist durch die Uber-
tragung in der Kolonne Nr. 15 minus ge-
blieben. Durch die Saldensortierung
tberspringt der Buchungswagen die Ko-
lonne Nr. 30, hdlt kurz in der Kolonne
Nr. 33 und springt in die rechte Halfte
der geteilten Walze bis zur Kolonne
Nr. 85.

Hier erfolgt die automatische Schaltung
der laufenden Nummer, die in der ndch-
sten (Nr. 88) Abdruck
kommt. In der Kolonne Nr. 97 wird der
eingegebene Preis als Summe aus dem
Saldierwerk Il ausgeschrieben. Damit ist
die Aufgabe erfillt. In der
Nr. 97 werden gleichzeitig die Inhalte
der Saldierwerke | und Il korrigiert, und
der Buchungswagen fdhrt nach Zeilen-

Kolonne zum

Kolonne
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schaltung in die Ausgangskolonne Nr. 6
zurlick. Die weitere Arbeit erfolgt wie be-
reits unter Punkt 5.1. beschrieben. Der
gesamte Arbeitsablauf erfolgt automa-
tisch und schnell, und es wird eine hohe
Sortierleistung erzielt.

6. Anordnung der Zusammenstellung
Die gesamte Aufstellung der aussortier-
ten Preise wird auf einem Papierbogen
im Format A 4 gedruckt. Auf diesem Bo-
gen ist genligend Platz, um drei Aufstel-
lungen nebeneinander auszudrucken. Zu
diesem Zweck sollte die Bedienungskraft
den Papierbogen zuerst nach der Ko-
lonne Nr. 75 ausrichten und in den Bu-
chungswagen einfiihren. Die zweite Auf-
stellung wird nach der Kolonne Nr. 60
und die dritte Aufstellung nach der Ko-
lonne Nr. 45 ausgerichtet.

Alle drei Aufstellungen werden in gleich-
maBigen Absténden ausgeschrieben. Die
Bedienungskraft muB darauf achten, daB
in jeder Kolonne die gleiche Anzahl Po-
sten bzw. Zeilen geschrieben werden und
der Papierbogen rechtzeitig, wie oben
beschrieben, versetzt in den Buchungs-
wagen eingefiihrt wird.

7. SchluBbemerkung

Die beschriebene Arbeitslosung ist ein
Beispiel fiir die vielfaltigen Einsatzmég-
lichkejten der Buchungsautomaten darm]-
ASCOTA, gekennzeichnet durch maxi-
male Ausnutzung der Programm- und
anwendungstechnischen  Eigenschaften
der Automaten.

Das Programm und die Programmierung
ist einfach und garantiert eine zuverlds-
sige und schnelle Arbeit des Buchungs-
automaten. Bei Bedarf kann eine Erwei-
terung des Programms erfolgen, wenn
noch mehr als fiinf Zahlwerke zur Verfi-

gung stehen. NTB 1823
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Bild 1. Buchungsautomat dara]-ASCOTA
170 LB

Bild 2. Programmierung der Steuer-
schiene

6 32 15 21 21 30 33 85 88 97 145 148 151 154 157
X X X X X X X X X X X X X X X
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61




Projektierung

Komplexe

System -

Statistijkg

vorschldge

Betriebsorganisation
KARL FRECH
DDR — 8027 Dresden, EinsteinstraBe 8, Telefon 4 41 04

Zur Frihjahrsmesse in Leipzig: Messegelénde, Halle 17

62

9 : P\
Un)’ua'suo!lﬂnpO)

NTB 16 (1972) Heft 2

,Technische Woche" in Paris

vom 2. bis 8. Mai 1972

Vom 2. bis 8. Mai 1972 findet in Paris
die ,Technische Woche der DDR" statt.
Fachleute aus der feinmechanisch-opti-
schen, chemischen und elektrotechnischen
Industrie, aus dem Schiffbau, dem allge-
meinen Landmaschinenbau sowie aus In-
stituten und Hochschulen berichten pra-
xisorientiert tiber erfolgreiche technische
und technologische Ldésungen in ihrem
Fachgebiet.

Auf dem Gebiet der Datenverarbeitungs-
und Biiromaschinentechnik werden fol-
gende Vortrage gehalten:

L Effektivitdtserhohung im ProzeB der In-
formationsverarbeitung durch rationellen
Einsatz von Gerdten der mittleren Daten-
technik” und , Problemorientierter Einsatz
von Datenerfassungsgerdten zur Erho-
hung des Nutzens integrierter Informa-
tionsverarbeitungssysteme”.  NTB 1839

20 Jahre Kancelarske stroje Prag

Das staatliche Binnenhandelsunterneh-
men der CSSR fiir Biiromaschinen und
Datenverarbeitungsanlagen, Kancelarske
stroje n.p. Prag, feierte in diesen Wo-
chen sein 20jdhriges Bestehen.

Mit seinen 5000 Beschdftigten ist das
Unternehmen in der Lage, allen Anfor-
derungen der Beratung und eines quali-
tativen Kundendienstes fiir das zu be-
treuende Gerdtespektrum nachzukom-
men.

GriiBe und Gliickwiinsche zum 20jdhri-
gen Bestehen dieses wichtigen Ge-
schéftspartners tiberbrachte eine Delega-
tion des VEB Kombinat ZENTRONIK, die
darauf hinwies, daB der gute Ruf der
dara)-Erzeugnisse in der CSSR nicht zu-
letzt auf die gute Arbeit des Kunden-
dienstunternehmens Kancelarske stroje
n. p. zurlickzufiihren ist. NTB 1834

»Geddchtniskiinstler” rechnet

mit einer EDVA um die Wette

(ADN) Uber ganz auBergewohnliche gei-
stige Fahigkeiten verfiigt der 31jdhrige
Ingenieur Jusef Prichodko aus der
Wolgastadt Melekess. Beim Lesen von
Mitteilungen liber die Leistungen profes-
sioneller ,Geddchtniskiinstler” stellte er
verwundert fest, daB er deren Kunst-
stiicke ohne besonderes Training eben-
falls ausfihren kann. Er begann als
Hobby mit Vorfiihrungen im Kulturhaus
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von Melekess, bei denen er ohne Schwie-
rigkeiten fiinfstellige Ziffern  multipli-
zierte, eine fiinfundzwanzigstellige Zahl
von Beginn der Vorstellung an im Ge-
déchtnis behielt und sie zum SchluB der-
selben nannte, beliebige Wurzeln aus
jeder Zahl zog, schnell ,fotografisch®
Texte las und dabei gleichzeitig die An-
zahl der Schriftzeichen auf jeder Zeile
mitzdhlte.

Auf Fragen von Journalisten erkldrte er,
daB er seine besonderen Fahigkeiten be-
reits seit seinem dritten Schuljahr nutzt.
,Im Unterschied zu meinen Kollegen
brauche ich beispielsweise niemals zur
Rechenmaschine zu greifen. Ich komme
auch ohne Adress- und Telefonbuch aus,
denn alle fiir mich wichtigen Daten be-
halte ich im Geddchtnis, genauso, wie
ich auch die Logarithmentafel auswendig
kenne", berichtete Ingenieur Prichodko.
In Moskau fiihrte er sein Programm inter-
essierten Wissenschaftlern des Instituts
fiir Psychologie bei der Akademie der
Péddagogischen  Wissenschaften  der
UdSSR und der mechanisch-mathemati-
schen Fakultdt der Moskauer Universitdt
vor. Er trat dabei auch mit einer elektro-
nischen Datenverarbeitungsanlage in
einen Rechenwettstreit, der als schwierig-
ste Aufgabe folgende enthielt: Zundchst
mubBten zehn sechsstellige Ziffern addiert
werden, dann nochmals sechs, die Diffe-
renz zwischen den beiden Ergebnissen
muBte festgestellt und im Kopf behalten
werden, dann muBten nacheinander drei
vierstellige Ziffern ins Quadrat erhoben
und zur Summe dieser Quadrate die be-
sagte Differenz hinzugefiigt werden. All
diese Berechnungen muBte Prichodko im
Kopf anstellen, und erst das Endergebnis
durfte er auf eine Tafel schreiben.

Fiir die ganze Berechnung bendtigte er
sieben Minuten, nur eine Minute ldnger
als die EDVA.

Die Wissenschaftler schétzen die Fahig-
keiten Prichodkos als auBergewdhnlich
und in gewisser Weise phdanomenal ein.
Andrej Markow, Leiter des Lehrstuhls fir
mathematische Logik an der mechanisch-
mathematischen Fakultat der Moskauer
Universitat erkldarte dazu: ,Ich wiirde Pri-
chodko empfehlen, sich in der Wissen-
schaft zu versuchen. Dafiir sind natrlich
schopferische Fahigkeiten notwendig.
Doch wenn sie sich bei Prichodko feststel-

len lassen — und 31 Jahre sind bei wei-
tem nicht die Grenze fiir die Herausbil-
dung solcher Mdglichkeiten —, so wird
ihm sein phdnomenales Geddchtnis den
Weg in die groBe Wissenschaft offnen.
NTB 1849

Sichtlochkartendokumentation

fiir Zeitschriftenartikel

Sichtlochkarten eignen sich u. a. auch
zur Dokumentation von Zeitschriftenarti-
keln. Eine solche Dokumentation ist auch
in der Redaktion der ,Neuen Technik im
Biiro" vorhanden. In ihr sind alle bereits
erschienenen Beitrége nach gewiinschten
inhaltlichen Gesichtspunkten erfaBt. Bis-
her wurde diese Kartei nur von den Mit-
arbeitern der Redaktion genutzt, sie steht

aber auch — im Rahmen unserer Mog-
lichkeiten — den Lesern der NTB zur Ver-
fligung. NTB 1822

Symposium in Baku

vom 22. bis 25. Februar 1972

Alljéhrlich werden in der Sowjetunion,
dem groéBten Handelspartner des VEB
Kombinat ZENTRONIK und des VEB Kom-
binat Robotron Maschinendemonstratio-
nen und Symposien durchgefiihrt.
Dabei werden in Abstimmung mit dem
sowjetischen Handelspartner diese Ver-
anstaltungen in den verschiedensten
Unionsrepubliken durchgefiihrt, mit dem
Ziel, direkt mit den Anwendern sowie
den Kundendienstunternehmen Kontakt
aufzunehmen und ihnen Unterstiitzung
beim Einsatz von d&mm]- und robotron-
Erzeugnissen zu geben. Nicht ohne be-
sonderen Grund fand deshalb vom 22.
bis 25. 2. 1972 ein Symposium in Baku
statt.

In der Aserbaidshanischen SSR mit ihrer
Hauptstadt Baku ist eine starke Industrie-
konzentration, vor allem Erdélgewinnung,
Erdodlverarbeitung und  Schiffahrt, vor-
handen.

In dieser Unionsrepublik sind bereits
viele dar]-Erzeugnisse im Einsatz.

Vom Partnerunternehmen Zentralverwal-
tung fiir Statistik der UdSSR und von
Biiromaschinen-Export GmbH Berlin wur-
den weit tiber 100 Fachleute zu diesem
Symposium eingeladen. Dabei wurden
vor allem anwendungstechnische Infor-
mationen fiir den effektivsten Einsatz von
dard)-Erzeugnissen sowie kundendienst-
technische Erfahrungswerte vermittelt.
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Verbunden mit dem Symposium war eine
Ausstellung der Maschinen

dara]- CELLATRON C 8205
daro]-CELLATRON C 8033
daro]-SOEMTRON 385
dara]-SOEMTRON 1320
daro]-SOEMTRON 415
dara]-SOEMTRON 383

daro]-ASCOTA KAL

daro]-ASCOTA CD

dara]-ASCOTA 170

mit Lochbandausgabe,

die entweder im Einsatz sind oder neu
vorgestellt wurden.

Auf Wunsch des Ministeriums der Erdol-
industrie der UdSSR, dessen stellvertre-
tender Minister im Dezember 1971 die
Kombinate ZENTRONIK und Robotron
besuchte, wurden Spezialkonsultationen
und Einsatzstudien vorgenommen mit
dem Ziel des Einsatzes von daro]-Gera-
ten und robotron-Datenverarbeitungs-
anlagen bei der Projektierung automati-
scher Leitungssysteme fiir die Erddlindu-
strie.

Eine Leitungsdelegation beider Kombi-
nate und der Biliromaschinen-Export
GmbH Berlin nahm ebenfalls am Sympo-
sium teil und fiihrte Verhandlungen mit
den sowjetischen Partnern. NTB 1852

Symposium in Prag

vom 31. Januar bis 4. Februar 1972

Ab 1972 ist die CSSR nach der Sowjet-
union .das wichtigste Exportland fir den
VEB Kombinat ZENTRONIK.

Allein im Jahre 1975 wird der Export von
derm]-Erzeugnissen auf das 2,5fache ge-
genliber 1972 ansteigen, und der Import
von Datenverarbeitungsanlagen sowie
Biiromaschinen aus der CSSR wird sich
verdoppeln.

Die positive Bilanz des Exports in die
CSSR in den vergangenen Jahren sowie
die Realisierung der gemeinsamen Auf-
gaben der néchsten Jahre war und ist nur
moglich auf der Basis einer guten Zusam-
menarbeit. Dabei sind Maschinendemon-
strationen und Symposien ein wichtiger
Bestandteil.

Unter Leitung der Bliromaschinen-Export
GmbH Berlin wurde deshalb vom 31. 1.
bis 4. 2. 1972 in Prag ein Symposium
durchgefiihrt, bei dem Fachleute aus den
Kombinaten ZENTRONIK und Robotron
Vortrége Ulber die Erzeugnisse und vor
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allem deren Einsatzmdglichkeiten in der
CSSR hielten.

Doch nicht nur die theoretische Seite des
Einsatzes wurde behandelt, sondern dar-
tber hinaus vermittelten Anwenderfirmen
von d&ar]-Erzeugnissen ihre Erfahrungen
mit diesen Gerdten.

Eine Demonstration der Erzeugnisse
daro]-CELLATRON C 8206
daro]-CELLATRON C 8033
daro]-SOEMTRON 385

daro]- SOEMTRON 1320

darm]-ASCOTA KAL,

wobei dara]-SOEMTRON 1320 und daro]-
ASCOTA KAL erstmalig vorgestellt wur-
den, bot den eingeladenen Fachleuten
der Vertriebs- und Kundendienstorgane
der CSSR, Kancelarske Stroje, data-Sy-
stem und Druschba-Mechanika, sowie
Vertretern der wichtigsten Anwender-
betriebe und staatlichen Institutionen die
Méglichkeit, an der Maschine mit Fach-
leuten Erfahrungen zu sammeln bzw.
auszutauschen.

Bei den Fachvortrdgen des VEB Kombi-
nat ROBOTRON ging es vor allem um
die Vorstellung neuer Datenverarbei-
tungssysteme. NTB 1851

Ausstellung ungarischer Biiromaschinen
in Berlin

Vom 24. bis 28. Januar 1972 veranstaltete
das ungarische Unternehmen IGV eine
Bliromaschinenausstellung in der Haupt-
stadt der DDR.

Im Mittelpunkt dieser Biiromaschinenaus-
stellung standen die elektrische Setz-
schreibmaschine BC—202 und das elek-
tronische Schablonenbrenngerdt Electro-
cop 150/BE—102.

Die elektrische Setzschreibmaschine BC—
202 besitzt proportionalen Wagenschritt,
Kohlebandeinrichtung und eine elektroni-
sche Randausgleichvorrichtung. Mit zwei-
maligem Schreiben entsteht ein druck-
dhnliches Schriftbild, das vor allem fir
Vervielfdltigungszwecke gedacht ist.
Das Schablonenbrenngerat dient der
Herstellung von Druckformen fiir Scha-
blonenvervielfaltiger. NTB 1848

Programmbandherstellung fiir dar]-
ASCOTA Datenerfassungsanlagen mit
Rechenanlage d=ro]-CELLATRON C 8205
Die Programmlochbdnder fiir die daral-
ASCOTA Datenerfassungsanlagen wer-
den von Organisatoren und Kunden-

diensttechnikern hergestellt, die vom
Herstellerwerk ausgebildet werden.

Bisher erfolgte die Herstellung des Pro-
grammlochbands mit einem speziellen
Kodiergerdat. Jetzt ist die Herstellung des
Programmlochbands auch mit einer Re-
chenanlage daro]-CELLATRON C 8205
moglich. Die Herstellung des Programm-
lochbands mit der Rechenanlage ist
schneller und vorteilhafter. NTB 1850

Neues Fertigungsprogramm fiir 1972
Der VEB Kombinat ZENTRONIK be-
schreibt sein Fertigungsprogramm in
einer jahrlich neu aufgelegten Broschiire.
Das Fertigungsprogramm  fiir 1972 er-
schien im Format A 4, mit 48 Seiten, auf
Kunstdruckpapier im Mehrfarbendruck
und enthdlt die Erzeugnisse, darunter
Neuentwicklungen, nach Erzeugnisgrup-
pen geordnet.

AuBerdem sind die Hersteller und Expor-
teure der enthaltenen Erzeugnisse ange-
geben.

Das Fertigungsprogramm kann kostenlos
angefordert werden vom

VEB Kombinat ZENTRONIK

Messen und Ausstellungen

701 Leipzig
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Mit dem Kunden im Gespréich

In der Blromaschinenbranche  be-
schrénkte sich der Kontakt zwischen Kéu-
fer und Verkdaufer bisher hauptséachlich
auf die Kaufverhandlungen und die Lei-
stungen des Kundendienstes.

Das Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-
Stadt des VEB Kombinat ZENTRONIK
legte schon immer Wert auf einen engen
Kontakt mit dem Kunden, um die
Wiinsche und die Anforderungen der Pra-
xis kennenzulernen. Ende des vergange-
nen Jahres fand in Karl-Marx-Stadt erst-
malig eine Kundenkonferenz statt, mit
der ein erster Schritt zu einem Erfah-
rungsaustausch in einer neuen Qualitdt
getan wurde. Konstrukteure, Techniker,
Kundendienstleiter und Absatzékonomen
des Herstellerwerks trafen sich mit GroB-
anwendern von daro]-ASCOTA-Erzeug-
nissen.

Im Mittelpunkt standen hauptsachlich
Fragen der Lochbandtechnik, Lochband-
organisation sowie Fragen des Kunden-

dienstes. NTB 1844
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