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Gerdtetechnik, Systemunterlagen und Anwendungsmaglichkeiten
der Rechnerfamilie ROBOTRON 4000

0. Einleitung -

In den verschiedenen Bereichen der
Volkswirtschaft sind stéindig MaBnahmen
erforderlich, bestehende Produktionspro-
zesse zu vervollkormmnen, neuentwickelte
technologische Verfahren zu beherrschen
und die Produktionsorganisation zu ver-
bessern. Dies alles dient dem Ziel, die
Produktion durch intensive Auslastung
der technischen Ausriistungen zu stei-
gern, die Ausbeute bei sinkendem Mate-
rial- und Energieeinsatz zu erh&hen,
Rohstoffe rationell auszunutzen, den
Menschen von schwerer kérperlicher und
Routinearbeit zu befreien und schlieBlich
geforderte Qualitdtskennwerte einzuhal-
ten.

Der Einsatz moderner ProzeBrechentech-
nik wird diesen Forderungen gerecht.
ROBOTRON 4000 heiBt eine fur diese
Zwecke neuentwickelte Rechnerfamilie
aus dem VEB KOMBINAT ROBOTRON.

1. Gerditetechnik

Mit der Rechnerfamilie ROBOTRON
4000 stellt der VEB KOMBINAT ROBO-
TRON universell einsetzbare Rechner-
systeme mit einer hohen Anpassungs-
fahigkeit her.

Voraussetzung und  charakteristisches
Merkmal dafiir ist die freie Kombinier-
barkeit nach dem Baukastenprinzip der
einzelnen Gerdtegruppen der Rechner-
familie ROBOTRON 4000:

— Rechner ROBOTRON 4 000

— Rechner ROBOTRON 4200

— Gerdte der mittelschnellen Datenver-
arbeitungsperipherie aus dem System
d=ra] 1 000

— Gerdte der schnellen Datenverarbei-
tungsperipherie aus dem einheitlichen
System der elektronischen Rechentechnik
(ESER)

— ProzeBeingabe- und ProzeBausgabe-
einrichtung PEA 4 000

— Bedienpult BEP 4 000.

Dieses Baukastenprinzip gestattet eine
nahezu unbegrenzte Flexibilitat mit Hilfe
der StandardanschluBbilder, iber welche
die verschiedensten peripheren Gerdte
mit den beiden Rechnern gekoppelt wer-
den konnen (Bild 1).

Das Kernstiick des ProzeBrechnersystems
PRS 4000 ist der Rechner ROBOTRON
4000, ein moderner Digitalrechner der
dritten Generation. Der ROBOTRON
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4000 besteht aus der zentralen Verar-
beitungseinheit, dem Hauptspeicher, den
Kandlen mit AnschluBsteuerungen und
verschiedenen Ergdnzungseinrichtungen
(Bild 2).

Der Hauptspeicher wird als Baueinheit
zu 16 und zu 32 K Wort SpeichergréBe
geliefert und verfligt iber eine Paritats-
priifung.

Der AnschluB von peripheren Gerdten an
den Rechner erfolgt (ber AnschluB3-
steuerungen am programmierten Kanal
und tber den direkten Speicherkanal,
der als Multiplex- und/oder Selektor-
kanal ausgefiihrt sein kann.

Die dber das StandardanschluBbild
SIF 1000 anschlieBbaren Gerdte arbei-
ten zeichenorientiert und benutzen den
7-Bit-Standardkode bzw. freie Bitmuster.
Die Schreibmaschine SM 4000 ist ein
alphanumerisches Eingabe- und Aus-
gabegerdt. |hr Einsatz erfolgt als Bedie-
nungs- und Protokollschreibmaschine.
Zwei in der Leistung unterschiedliche
Lochbandleser dienen der Primédreingabe
von Programmen und Daten, und fiir die
Ausgabe steht ein Lochbandstanzer mit
beliebiger 8-Kanal-Kodierung zur Verfii-
gung.

Das  Kassettenmagnetbandgerat darg]
1250 kann als externer Speicher und zum
Einlesen bereits erfaBter Daten benutzt
werden. Mittels einer dezentralen Ab-
frageeinheit konnen Datenerfassungs-
platze aus dem System dar] 1600 an
den Rechner angeschlossen werden.

Die tiiber das StandardanschluBbild
ESER anschlieBbaren Gerdte werden
liber Steuereinheiten mit dem Multiplex-
oder Selektorkanal des Rechners ROBO-
TRON 4 000 gekoppelt.

Der Wechselplattenspeicher ist ein uni-
versell einsetzbarer Speicher mit wahl-
freiem Zugriff. Uber ein GroBraumspei-
cher-Steuergerdt konnen bis zu vier
Wechselplattenspeicher  angeschlossen
werden.

Die Lochbandstation arbeitet als Ein-
und Ausgabeeinheit mit eirem Lochband-
stanzer und ein oder zwei Lochband-
lesern. Der Paralleldrucker dient als lei-
stungsfahiges Gerdt zur schnellen Aus-
gabe groBer Informationsmengen. Ein
Bildschirmsystem wird in Spezialfdllen
zur Kommunikation zwischen Bedienungs-
personal und ProzeBrechner eingesetzt.

llen Lesern

und Autoren der NTB

danken wir

fuir das Interesse

und die Mitarbeit

an unserer Zeitschrift
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Bild 1. Gerdtekonfiguration des ProzeB-
rechnersystems PRS 4000

Als Bindeglied zwischen dem Rechner
ROBOTRON 4 000 und den MeB-, Steuer-
und Regelgliedern in technologischen
und anderen Prozessen findet die Pro-
zeBeingabe- und ProzeBausgabeeinrich-
tung PEA 4000 Verwendung. Sie ent-
halt Einrichtungen zur Eingabe und Aus-
gabe elektrisch-analoger und elektrisch-
digitaler ProzeBsignale.

Die Bedieneinheit ProzeBrechner BEP
4000 gehért ebenso wie die PEA 4 000
zur ProzeBperipherie. Sie dient bei pro-
zeBgekoppeltem Betrieb des Rechners
und réumlicher Trennung von Rechner-
und Wartenraum als Kommunikations-
mittel zwischen Bedienpersonal, Rechner
und ProzeB.

Die wesentlichsten Funktionen der BEP
4000 sind

— Anzeige und Eingabe von Daten

— optische und akustische Signalisierung
von Alarmzustdnden in technologischen
Prozessen und von ausgewdhlten Be-
triebszustanden  des  ProzeBrechner-
systems.

Die Rechnerfamilie ROBOTRON 4 000
umfaBt das ProzeBrechnersystem PRS
4000 und das Kleinrechnersystem KRS
4200 und wurde konzipiert fiir

— die Fiithrung kontinuierlicher und dis-
kontinuierlicher technologischer Prozesse,
z.B. in der chemischen Industrie. Als
hochste Stufe der Automatisierung wird
hier die direkte Steuerung des technolo-
gischen Prozesses durch den Rechner
mdglich.

— die direkte Fertigungssteuerung bei
Stiickgutprozessen, z. B. in der metallver-
arbeitenden Industrie

— die Steuerung von Gerdaten, Maschinen
und FertigungsstraBen, wie die numeri-
sche Steuerung von Werkzeugmaschinen,
wissenschaftlich-technischen Gerdten, La-
bor- und Priifeinrichtungen

— die Lésung von Steuerungsaufgaben
im Verkehrswesen und in der Land- und
Nahrungsgliterwirtschaft, z. B. von Ver-
kehrsknotenpunkten und Dosier-, Trans-
port- und Verteilungsvorgdngen in einem
Mischfutterwerk

— die Losung von Aufgaben im Gesund-
heitswesen, z. B. Patienteniiberwachung,
automatisierte Auswertung von Elektro-
kardiogrammen und Rationalisierung
von Laboranalysen

— die Verwendung als wissenschaftlich-
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technischer Rechner in Forschungseinrich-
tungen, Konstruktionsbiiros und im
Hochschulwesen.

Der vom VEB Carl ZeiB Jena entwickelte
und im VEB KOMBINAT ROBOTRON
produzierte Kleinsteuerrechner KRS 4100
ist vorwiegend fiir Steuerungsaufgaben
im wissenschaftlichen Ger&tebau vorge-
sehen (Bild 3).

Doch es geht nicht nur um eine maB-
gerechte Erstausstattung. Durch Kopp-
lung der beiden Rechner untereinander
oder mit der Zentraleinheit ROBOTRON
ES 1040 und anderen Zentraleinheiten
des ESER ist der Aufbau von Rechner-
hierarchien zu jedem Zeitpunkt méglich.
Alle Varianten wurden geréte- und pro-
grammtechnisch wirtschaftlich geldst. Fir
die Eingabe, Speicherung und Ausgabe
groBer Datenmengen stehen schnell ar-
beitende Lochbandgerdte, Wechselplat-
tenspeicher, Paralleldrucker und andere
Gerdte aus dem ESER zur Verfligung.
Damit werden bereits jetzt Moglichkei-
ten vorgesehen, sich verdnderten Be-
triebsverhdltnissen anzupassen.

2. Systemunterlagen

Die Gebrauchswerteigenschaften und
Giteparameter eines Rechnersystems
werden nicht nur durch die Geratetechnik,
sondern in immer groBerem Umfang
durch die vom Hersteller angebotenen
Systemunterlagen bestimmt (Bild 4).
Der VEB KOMBINAT ROBOTRON ent-
wickelte fiir den Einsatz der Rechner-
familie ROBOTRON 400 maschinen- und
problemorientierte Systemunterlagen in
Form eines in sich und auf die Gerdte-
technik genau abgestimmten Pakets von
Programmen, Programmiersystemen, me-
thodischen Unterlagen und zugehdérigen
Dokumentationen.

Wéhrend die maschinenorientierten Sy-
stemunterlagen — MOS — weitestgehend
auf eine effektive Nutzung eines Rech-
nersystems ausgerichtet sind, bieten die
problemorientierten  Systemunterlagen
— POS — weitgehende Hilfsmittel zur
Rationalisierung der Einsatzvorbereitung
durch den Anwender. Dadurch wird es
méglich, daB der Anwender der ROBO-
TRON-ProzeBrechenteciinik

— Applikationsprogramme auf verschie-
denen Rechnersystemen ohne wesentliche
Anderungen verwenden,
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Bild 2. Rechner ROBOTRON 4000
Bild 3. Kleinsteuerrechner KRS 4100
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Bild 4. Systemunterlagen des PRS 4000
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— den Aufwand fiir Schulung und Qua-
lifizierung gering halten und

— glinstige Loésungen bei der Kopplung
mehrerer Systeme erreichen kann.

Die Bedeutung der vom VEB KOMBINAT
ROBOTRON fiir die Rechnerfamilie RO-
BOTRON 4000 bereitgestellten System-
unterlagen wird deutlich, wenn man be-
denkt, daB heute etwa 50 Prozent der
Gesamtkosten eines ProzeBrechnerein-
satzes auf die Erarbeitung der Algorith-
men und Programme zur Uberwachung
und Steuerung eines Prozesses durch den
Finsatz der Rechentechnik entfallen.
Ausgehend von den Erfahrungen, die von
den Mitarbeitern des VEB KOMBINAT
ROBOTRON beim praktischen Einsatz
von ProzeBrechnern fiir die Losung un-
terschiedlichster Aufgaben auf diesem
Gebiet gesammelt wurden, konnten die
Systemunterlagen fiir die Anwendung
der Rechnerfamilie ROBOTRON 4000 auf
alle Bediirfnisse der verschiedensten
Nutzer abgestimmt werden.

Als komfortabelste Varianten fiir spezifi-
sche Einsatzgebiete stehen Steuerpro-
gramme fiir den Echtzeitbetrieb zur Ver-
fligung.

3. Beispiele fiir den Einsatz der Rechner-
familie ROBOTRON 4000

3.1. In der chemischen Industrie

— Beim Einsatz eines KRS 4200 in einem
GasreinigungsprozeB entsteht durch die
ProzeBoptimierung eine Erhdhung der
Ausbeute an Reingas bis zu 2 Prozent.
Weiterhin wird durch Uberwachung des
gesamten technologischen Prozesses eine
Stabilisierung der Produktion, verbunden
mit einer konstanten Einhaltung der
Qualitatskennziffern, erreicht.

— Durch die Regelung von 20 Reaktoren
einer Chlorwasserstoffabrik mit Hilfe
eines KRS 4200 wird die Regelgiite um
30 Prozent verbessert, wodurch eine Ein-
sparung von 0,5 Prozent Wasserstoff und
0,1 Prozent Chlor méglich wird.

— Zur Uberwachung und Verdnderung
des ProzeBzustands und Steuerung des
ProzeBablaufs einer diskontinuierlich ar-
beitenden PVC-Fabrik mit 60 Riihrkessel-
reaktoren wird ein Hierarchiesystem, be-
stehend aus sechs KRS 4200 und einem
ibergeordneten PRS 4000 eingesetzt.
Durch Erhéhung der Betriebsstunden-
zahl, schonende Fahrweise, Vermeidung
von Stillstandszeiten und zeitoptimale
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Steuerung des Polymerisationsvorgangs
tritt ein 6konomischer Nutzen in Form
der Erhéhung der Auslastung der Anlage
um 15 Prozent ein.

— Fur die automatische Steuerung von
30 Gaschromatografen in einem analyti-
schen Labor und die routinemdBige Aus-
wertung der Chromatogramme wird ein
KRS 4200 eingesetzt. Erhéhung der An-
zahl von Routineanalysen um 30 Prozent
und gleichzeitige Senkung des Arbeits-
kraftebedarfs um 25 Prozent sind die we-
sentlichsten Ergebnisse.

3.2. In der Metallurgie

— Fiir die Schnittlangenoptimierung von
Walzadern wird ein Kleinrechnersystem
KRS 4200 eingesetzt. Diese Rationalisie-
rungsmaBnahme ermdglicht eine gleich-
mdaBige und verlustlose Aufteilung der
Walzldngen entsprechend der vorgege-
benen Bestellisten.

Hohere Ausbeute durch Kombinieren,
Einsparen von Material durch Reduzie-
rung der Reststlicke, Senken der Umlauf-
mittel durch Verringerung der Schrott-
menge und termingetreue Auslieferung
sind die Ergebnisse.

— Die hohen Forderungen an die Quali-
tat von kaltgewalztem Band verlangen
eine optimale Einstellung der Kaltband-
TandemstraBe. Das ProzeBrechnersystem
PRS 4000 wird zur Lésung folgender
Hauptprobleme eingesetzt:

Abstimmung der Drehzahlen und Walz-
spalten in den einzelnen Geriisten ent-
sprechend der optimalen Abnahmevertei-
lung zur Vermeidung zusdtzlicher Stor-
groBen;

Gegenseitige Anpassung von Walzkraft
und Balligkeit der Arbeitswalzen mit
dem Ziel, eine gleichmdBige Streckung
des Blechs iiber die ganze Breite zu er-
reichen.

Neben einer Produktionssteigerung von
6 Prozent und einer Erhéhung der Roh-
stoffausnutzung um 1 Prozent ist die Sen-
kung des nicht maBhaltigen Bands um
30 bis 50 Prozent das wesentlichste Er-
gebnis des Einsatzes der ProzeBrechen-
technik.

3.3. Im Maschinenbau

— Die Steuerung eines Maschinensystems
erfolgt als rechnerintegrierte Steuerung.
Dazu wird das Kleinrechnersystem KRS
4200 eingesetzt.

Es Gibernimmt:

— die numerische Steuerung der Maschi-
nenachsen

— die Ausgabe der technologischen
Parameter

— die Anforderung der NC-Bearbeitungs-
programme vom tibergeordneten ProzeB-
leitrechner

— die Steuerung des Werkstlicktransports.
Das KRS 4200 ist mit einem (ibergeord-
neten Leitrechner vom Typ PRS 4000 ge-
koppelt, der mit einem Wechselplatten-
speicher ausgeriistet ist. Dort sind die fiir
das Maschinensystem und fiir die NC-
Maschinen benétigten NC-Bearbeitungs-
programme gespeichert.

Das PRS 4000 wird eingesetzt fiir

— die Verwaltung und Organisation der
NC-Bearbeitungsprogramme

— die ProzeBinformationserfassung und
-tiberwachung

— die aktuelle Durchlaufplanung und
Durchlaufsteuerung.

Der Durchlaufplan selbst mit Angaben
iber Auftragsfolgen, Bearbeitungsfolgen,
Maschinenfolgen sowie Material und
Werkzeuge wird von einem iibergeordne-
ten Rechner bereitgestellt.

3.4. In der Energieerzeugung

— Der Nutzen beim Einsatz eines Pro-
zeBrechnersystems PRS 4000 zur optima-
len Fahrweise eines Industriekraftwerks
erigbt sich vor allem aus dem giinstigen
Verhdltnis von Leistung zum Brennstoff-
verbrauch. Durch den Echtzeitbetrieb ist
die Moglichkeit gegeben, Stérungen
und deren Ursachen sofort zu erkennen
und zu beseitigen.

Weitere Vorteile sind:

— schonende An- und Abfahrsteuerun-
gen der Kraftwerksblocke

— exaktes Protokollieren in sofort aus-
wertbarer Form

— genaue Bestimmung des Zeitpunkts fiir
Blockiiberholungen und Verkiirzung der
Stillstandszeiten. NTB 2002

Gute Nachricht fiir Sekretdrinnen
Die Produktion eines Korrekturpapiers
fiir Schreibmaschinenarbeiten , Tast-Ex"
hat das Chemiekombinat Bitterfeld auf-
genommen. Das Erzeugnis ist im Handel
eingefiihrt. Das Korrekturpapier wird in
Heftchen mit 20 Blatt geliefert.

NTB 2034




Fertigungslenkung und -kontrolle
mit der elekironischen Rechenanlage daro] - CELLATRON 8205

G. Griitzkau, Berlin

1. Einleitung

Die Abrechnung, Kontrolle und Lenkung
der Produktion bedingen die Verarbei-
tung einer groBen Anzahl von Informatio-
nen. Schneller und mit einer gréBeren
Genauigkeit und Sicherheit kdnnen diese
Informationen durch den Einsatz elektro-
nischer Rechenanlagen bewadltigt werden.
Das folgende Beispiel soll zeigen, wie
Informationen aus dem oben angefiihr-
ten Aufgabenkomplex rationell verarbei-
tet werden kénnen.

2. Ziel und Aufgabenstellung des Projekts
Durch die tégliche Bereitstellung von ent-
sprechenden Leitungsinformationen wird
die operative Planung und Lenkung der
Produktion entscheidend verbessert.
Durch das Projekt kann folgende Aufga-
benstellung realisiert werden:

1. Teilebedarfsermittlung fiir ein vorge-
gebenes  Produktionsprogramm,  ein-
schlieBlich der damit verbundenen Auf-
|6sung von Enderzeugnissen

2. Ermittlung der Sollvorgabe je Monat
an abteilungsfertigen Teilen

3. Ermittlung des durchschnittlichen Teile-
bedarfs je Tag sowie des taglichen Teile-
bedarfs der in Fertigerzeugnisse einge-
flossenen Teile

4, Druckliste ,Tagliche Produktionskon-
trolle”

Die Liste enthalt folgende Informationen:
— Téaglicher Soll-Ist-Vergleich zum
Monatsplan

— Tagliche Kumulierung der Fortschritts-
zahlen je Monat und Jahr

— Tagliche Errechnung des Bestands un-
ter Berlicksichtigung der in Enderzeug-
nisse eingeflossenen Teile sowie die
Verminderung des Bestands durch Ersatz-
teilbereitstellung und AusschuB

— Tdgliche Berechnung der Abdeckung in
Tagen auf der Grundlage der vorhande-
nen Bestande

5. Durch Falschmeldungen verursachte
Korrekturen in den Spalten

Zugang, kumulativ (Stiick/Monat)
Zugang, kumulativ (Stiick/Jahr)

Bestand

3. Voraussetzungen

3.1. Gerdtetechnische Voraussetzungen
Fiir die Durchfiihrung der Aufgabenstel-
lung ist der Einsatz folgender Gerdtetech-
nik erforderlich:

— Eine elektronische Rechenanlage

daro] -CELLATRON 8205

— Ein Organisationsautomat

darm] -OPTIMA 528

Der Organisationsautomat dient

1. der Herstellung der zur Programm-
abarbeitung bendtigten Lochbdnder

2. der Herstellung der Umdruckoriginale
fir die Arbeitsunterlagen

3. der Durchfiihrung des Anderungs-
dienstes

4, zum Ausschreiben von Tabellen und
Listen im Off-line-Betrieb.

3.2. Organisatorische Voraussetzungen
Die Abarbeitung der vorhandenen Pro-
grammteile bedingt das Vorhandensein
folgender Lochbénder:

Lochband , Stammdaten”

Das Stammband enthdlt folgende Infor-
mationen:

Systemlose Nummer

Zeichnungsnummer

Bezeichnung

Ersatzteilkennzeichen

Durchlaufdauer

Varianten-Nummer

Stiickzahl

Lochband , Sollvorgabe®

Das Lochband Sollvorgabe wurde ent-
sprechend dem aufgeschliisselten Jahres-
plan fir den laufenden Monat herge-
stellt. Es enthdlt die systemlose Nummer,
die entsprechende Stiickzahl der Teile
sowie die abteilungsfertigen Baugruppen
der aufgeldsten Enderzeugnisse.

Das Lochband ,Sollvorgabe” wird auf
der Anlage darm]-CELLATRON 8205 her-
gestellt.

Lochband ,, Durchschnittlicher Teile-
bedarf"”

Dieses Lochband enthdlt den mit der An-
lage darm]-CELLATRON 8205 ermittelten
durchschnittlichen Teilebedarf je Tag und
dient zur Ermittlung der Abdeckung in
Tagen auf der Grundlage des vorhande-
nen Bestands (Tafel 1, Spalte 11).

4, Bewegungsdaten und Kumulativdaten
Die Bewegungsdaten entstehen durch
die Produktion der Enderzeugnisse bzw.
der FEinzelteile, die zur Fertigung der
Enderzeugnisse bendtigt werden. Kumu-
lativbdnder entstehen durch das Aus-
stanzen der Werte ,, Zugang kumulativ
je Monat", ,Zugang kumulativ je Jahr"
sowie ,Bestand" (Tafel 1, Spalten 6, 7
und 10).

5. Organisatorische Lésung

Auf der Grundlage des von der Fach-
abteilung tibergebenen Monatsplans er-
rechnet die Anlage darg]-CELLATRON
8205 die Sollvorgabe je Einzelteil sowie
den durchschnittlichen Teilebedarf je Ein-
zelteil und Tag.

Die dabei vom Rechner ausgegebenen
Lochbdander ,Sollvorgabe” und ,,Durch-
schnittlicher Teilebedarf” haben {ber
den gesamten Monat Giiltigkeit. Die Soll-
vorgabe bzw. der durchschnittliche Teile-
bedarf je Tag wird dabei je Teil und je
Kostenstelle vorgegeben. Wurde Aus-
schuB erkannt bzw. wurden vom Lager Er-
satzteile abgezogen, wird dervorhandene
Bestand um den AusschuB bzw. um die
ausgelieferten Ersatzteile vermindert.
Lag eine Fehlmeldung an Fertigerzeug-
nissen vor, so muB der Bestand bereinigt
werden.

Hier wurden zwei Méglichkeiten unter-
schieden:

1. Fehlmeldung an Einzelteilen bzw. ab-
teilungsfertigen Baugruppen.

2. Fehlmeldung an Enderzeugnissen.

In beiden Fdllen kann die Fehlmeldung
positiv oder negativ ausfallen und muf
von der Fachabteilung dementsprechend
gekennzeichnet werden.

Liegt der erste Fall vor, so wird der Be-
stand um die entsprechende Fehlmeldung
entweder positiv oder negativ bereinigt.
Liegt der zweite Fall vor, missen die laut
Fehlmeldung angezeigten Enderzeug-
nisse erst aufgeldst und der absolute
Teilebedarf entsprechend der laut Fehl-
meldung aufgefiihrten Stiickzahlen je Er-
zeugnis ermittelt werden. Um diese abso-
luten Stlickzahlen wird dann der Be-
stand, wie im ersten Fall, entweder po-
sitiv oder negativ bereinigt. Wurden am
Abrechnungstag  Fertigmeldungen an
Enderzeugnissen und Einzelteilen abge-
geben, so erfolgt die Bestandserhéhung
dhnlich dem beschriebenen Vorgang bei
Fehlmeldungen.

Aus dem Zugang an Einzelteilen entspre-
chend der Fertigmeldung wird der Zu-
gang kumulativ je Monat und kumulativ
je Jahr errechnet.

Die noch zu fertigende Reststlickzahl je
Monat bzw. der Vorlauf ergeben sich aus
der errechneten Sollvorgabe je Monat
und dem Zugang je Monat.
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Der vorhandene Bestand ergibt sich aus
alter Bestand

—+ Zugang

— Ersatzteile

— AusschuBB

— in Enderzeugnisse eingeflossene Teile.

6. Wirtschaftlichkeitsbetrachtung

Durch das beschriebene Projekt wird es
moglich, im Bereich Produktion eine Ar-
beitsaufgabe zu bewadltigen, die auf
Grund des Zeitaufwands sowie der per-
sonellen Besetzung teilweise nicht durch-
gefiihrt werden konnte.

Durch die schnelle und sichere Informa-
tionsbereitstellung entstanden schnellere
Dispositionsméglichkeiten. NTB 1960
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Tafel 1. Tagliche Produktionskontrolle (Druckliste)

System- Zeich- Bezeich- Soll

lose nungs- nung in Stiick

Nummer nummer

Zugang Zugang
Stiick/Tag

Stiick/
Monat

kumulativ

Zugang Restsoll Vorlauf Bestand
kumulativ Stiick/ Stiick/ in Stiick

Stiick/ Monat Monat
Jahr

2 3

6

7

4100001 XXXXXXXXX

0

300

4100002 XXXXXXX 400

310

4100003 XXXXXXXXX 4500

300

4100004 XXXXXXXXX, XX. 9000

340

4100100 XXXXXXXXXX 3500

330

4100600 XXXXXXXXXXXX 50000

340

4100701 XXXXXXXXXXXXX 60000

600
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Fakturierung und statistische Arbeiten

in der franzosischen Textilindustrie
mit elektronischen Abrechnungsautomaten

B. Steinicke, Paris

1. Einleitung

Auch in Klein- und Mittelbetrieben der
Textilbranche ist es notwendig, auBer der
Fakturierung anschlieBende Lagerbe-
standskontrollen und statistische Erhe-
bungen durchzufiihren. Die einzelnen
Statistiken geben Auskiinfte (ber die
Okonomie des Betriebs und weisen die
Rentabilitat fir die einzelnen Stoffarten
aus.

Bei dem vorliegenden Beispiel werden
Fakturen sowie verschiedene Statistiken
hergestellt.

2. Aufgabenstellung

2.1. Fakturierung (Tafel 1)

Anhand der telefonischen Stoffbestellun-
gen wird die Ware bereitgestellt und
kommt nach drei Wochen zur Ausliefe-
rung. Die dabei anfallenden Liefer-
scheine werden wdchentlich fakturiert.
Dies entspricht einem Beleganfall von un-
geféhr 300 Rechnungen je Woche mit
einem Umfang bis zu drei Seiten.
Synchron zur Fakturierung werden be-
stimmte Daten in einem Lochband erfaBt.

2.2. Rechnungsunterlagen fiir Weberei
und Férberei (Tafel 2)

Die Arbeitsprozesse ,Weben" und ,Far-
ben" werden nicht im gleichen Betrieb
durchgefiihrt. Die Rechnungsunterlagen
werden aber auf der gleichen Maschine
hergestellt. Dabei entsteht ebenfalls
synchron ein Lochband.

3. Problemlésung

3.1. Grundlagen

Der Betrieb hat einen elektronischen Ab-
rechnungsautomaten darm]-SOEMTRON
383 mit 8 freien Speichern und 3 Kon-
stantenspeichern eingesetzt. Es ist nun
moglich, mit dem Abrechnungsautoma-
ten die Rechenoperationen automatisch
durchzufiihren und gleichzeitig das zur
monatlichen Auswertung benétigte nu-
merische Lochband zu gewinnen. Dabei
wurde die Moglichkeit genutzt, mit einer
Programmkassette in zwei Programmen
zu arbeiten. Im Programm | werden die
Konstantenzeile und die Faktur, im Pro-
gramm |l die FuBzeile abgearbeitet. Die-
ser Umstand erwies sich als Vorteil, da
auf dem Abrechnungsautomaten “auch
Belege fakturiert werden, die aus einem
Zulieferbetrieb stammen.

3.2. Wie wird das Problem gel6st?

Im Programm 1 werden in der Konstan-
tenzeile alle Daten gelocht. Die Spalte
.Beleg-Kode" enthdlt folgende Ver-
schlisselung:

0 Rechnung

1 Rechnung ,Zusatz"

2 Beleg fiir Eingang der Rohstoffe
3 frei

4 frei

5 Gutschrift (fiir nichtangenommene
Waren)

6 Gutschrift (fiir Fehler)

7 Gutschrift (fiir PreisnachlaB)

8 Gutschrift (Rechnung ,Zusatz")

9 Gutschrift (Beleg fiir Eingabe der Roh-
stoffe)

Die Spalte ,Korrektur” enthélt jeweils
die Ziffern 0...9, bei Korrektur einer
Rechnung ist immer die mit der hdchsten
Ziffer versehene Rechnung richtig, die
darunter liegenden Ziffern besagen, dafB
diese Rechnung nicht ausgewertet wird.
In der Spalte ,Ballennummer" hat jeder
Ballen eine andere Nummer, auch wenn
es die gleiche Qualitat und Farbe ist.
Durch  unterschiedliche  Auslieferung
(Teillieferungen) kénnen die Spalten ,ge-
lieferte- und fakturierte Meter" verschie-
dene Werte enthalten. Deshalb setzt sich
der Betrag, der automatisch vom Abrech-
nungsautomaten errechnet und ausge-
schrieben wird, aus Einzelpreis mal fak-
turierte Meter zusammen. Es ist jederzeit
méglich, die Zwischen- oder Endsumme
in den Spalten ,Gesamtbetrag", ,gelie-
ferte- und fakturierte Meter" zu erhalten.
Nach der letzten Fakturenzeile wird durch
Einrasten der Taste PR Il die FuBzeile ab-
gearbeitet. Die Spalten ,Skonto” sind
zwei Prozentsdtze (3 9/, und 2 %) fiir So-
fortzahlung. Die Prozentsdtze werden mit
Minuszeichen ausgeschrieben, ebenfalls
der errechnete Wert, welcher vom Ge-
samtbetrag subtrahiert wird.

Die Spalte ,zusdtzlicher Aufwand" ist
ein Zuschlag fiir zuséatzliche Arbeiten, wie
das Schneiden des Stoffs. Dieser Prozent-
satz betréigt meistens 2 Prozent und wird
vom letzten Betrag berechnet, der schon
ein Skonto enthalten kann. In der Spalte
ssteuerpflichtiger Betrag” wird der Ge-
samtbetrag minus Vergiitung, plus Zus
schlag, ausgeschrieben. Davon wird eine
Mehrwertsteuer (TVA) von 23,00 Prozent
und eine Textilsteuer (TET) von 0,44 Pro-

zent berechnet. Beide errechneten Werte
und das Porto werden zum Grundbetrag
addiert, und es entsteht der Endbetrag,
welcher automatisch ausgeschrieben wird.
In der FuBzeile werden alle Spalten
auBer den Prozentsdtzen und dem
wsteuerpflichtigen Betrag” gelocht.

Zur weiteren Auswertung des numeri-
schen Lochbands wurde eine spezielle
Kennzeichnung der Konstantenzeile der
Faktur sowie der FuBzeile benétigt. Diese
Kennzeichnung erfolgt so:
Konstantenzeile durch Kode Pl 1
Faktur durch Kode PI 2
FuBzeile (ll. Programm) durch Kode Pl 3

3.3. Die Auswertung des Lochbands
Das auf dem Abrechnungsautomaten
daro] -SOEMTRON 383 bei der Fakturie-
rung gewonnene Lochband wird auf einer
Datenverarbeitungsanlage der  Firma
,Bull-Honeywell"  ausgewertet. Dazu
wird das Lochband in 80stellige Lochkar-
ten umgewandelt, die zu weiteren Aus-
wertungen zur Verfligung stehen. Fol-
gende Statistiken sind anhand der ge-
wonnenen Datentrdger vorgesehen:

— Fakturenkontrolle

— Nettogewinn je Artikel

— Lagerbestand je Artikel

— Lagerbestdnde an Garn und Stoff

— Lagerbestdnde an ungefdrbtem und
gefarbtem Stoff.

Fakturenkontrolle

Der Textilbetrieb schickt monatlich das
Lochband zur Auswertung und erhdlt die
Statistik , Fakturenkontrolle”. Diese Liste
enthdlt folgende Daten:

Datum

Beleg-Kode

Fakturen-Nr.

Korrektur-Kode

Stoff-Nr.

Ballen-Nr.

Farb-Nr.

Gelieferte und fakturierte Meter
Einzelpreis

Betrag (ohne Steuer)

Skonto 1 und 2

Aufschlag

Betrag Mehrwertsteuer

Betrag Textilsteuer

Porto

Endbetrag.

Diese Liste enthdlt bereits Korrekturen,
wenn die Fakturistin einen falschen Wert
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eingegeben hat. Sie enthdlt weiterhin
die Gesamtsumme aller Fakturen. Die
Gesamtsumme wird mit der des Bu-
chungsjournals verglichen.

Nettogewinn je Artikel

Folgende Angaben werden ausgewiesen:
Datum

Fakturen-Nr.

Korrektur-Kode

Beleg-Kode

Tatséchlicher Einzelpreis

Teil-Nr.

Farb-Nr.

Gelieferte und fakturierte Meter
Rentabilitat in Prozent fiir die Menge
Sollbetrag

Fakturierter Betrag

Rentabilitét in Prozent fiir den Wert
Kontrolle.

Jeder Artikel hat einen Standardpreis, so
daB damit die Rentabilitat fur die ein-
zelnen Artikel ausgewiesen wird. Die
SchluBfolgerung daraus ist, welcher
Stoff fiir die Zukunft rentabel ist und
welcher unrentabel.

Lagerbestand je Artikel

In dieser Liste werden ausgewertet:
Artikel

Ballen-Nr.

Farbe

Gelieferte und fakturierte Menge
Differenz

Wert )

Hieraus ist der monatliche mengen- und
wertmdBige Lagerbestand ersichtlich.

Lagerbesténde an Garn und Stoff

Es wird ein Vergleich zwischen den La-
gern des Betriebs und der Weberei vor-
genommen. Man erhdlt den Lager-
bestand in der Weberei an vorhande-
nem Garn und dem gegeniiber den La-
gerbestand des Betriebs an vorhande-
nem Stoff. Der Betrieb kann jederzeit
Auskiinfte erhalten, welche Mengen vor-
handen sind.

Lagerbestdnde an ungefdrbtem und ge-
farbtem Stoff

Die Auswertung erfolgt analog den vor-
stehenden Ausfiihrungen, so daB auch
iber ungefarbten und gefdrbten Stoff
eine Aussage getroffen werden kann.
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-
mat dam] -SOEMTRON 385, das am hoch-
sten entwickelte Modell der Baureihe der

elektronischen  Abrechnungsautomaten
dara] -SOEMTRON 382, 383 und 384
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Liefer-
schein
Abrechnung
} | EDVA fir Kunde
Fakturen- Nettogewinn
kontrolle je Artikel
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SCE
SOEMTRON
383

Rechnung

Buch-

| Kunde “haltung

1 Lagerbestande Lagerbestande

Logerbes}tande an Garnd an ungefarbtem

je Artikel und Stoff und geférbtem
Stoff

Bild 2. DatenfluBplan

4, SchluBbetrachtungen

Durch die hervorragenden Eigenschaften
des elektronischen Abrechnungsautoma-
ten darm]-SOEMTRON 383 konnte eine
Lésung erreicht werden, die der moder-
nen Rechentechnik entspricht. Kiirzere
Bearbeitungszeiten und exakte Auswer-
tungen sind Vorteile, die durch den Ein-
satz des Abrechnungsautomaten ent-
stehen. -
Die automatische Berechnung der Mehr-
wert- und Textilsteuerbetrage erfolgt,
nachdem die entsprechenden Prozent-
sitze einmal in der Konstanteneinrich-
tung gesteckt wurden.Von der Programm-
einheit werden die Locherfunktionen ge-
steuert, so daB ein Maximum an automa-

tischen Funktionen gesichert wird.
NTB 1986

Messeausgabe ,die Technik"

Auch in diesem Jahr erscheint anlaBlich
der Leipziger Frithjahrsmesse das Heft 3
der Zeitschrift ,die Technik" in bedeu-
tend erweitertem Umfang und mit den
wichtigsten ausgestellten Neu- und Wei-
terentwicklungen des In- und Auslands
aus fast allen Gebieten der Technik in
Wort und Bild.

Zum ersten Mal enthdlt dieses Heft eine
Rubrik ,Letzte Messenachrichten” mit
erst kurz vor dem Druck eingegangenen
Informationen.

Diese Messeausgabe wird immer mehr
als Fithrer durch die Technische Messe
benutzt und erleichtert den Besuchern
das Auffinden besonders interessanter
Exponate.

Wie in den vergangenen Jahren wird das
Messeheft den Besuchern im Rahmen
des Abonnements geliefert und auch im
Freiverkauf in den Buchhandlungen, an
Zeitungskiosken und in Sonderverkaufs-
stellen auf der Leipziger Frithjahrsmesse
trotz des stark erhdhten Umfangs zum
Preis von 3,— Mark erhdaltlich sein.

Da die Auflage erfahrungsgemaB sehr
schnell vergriffen ist, ist es ratsam, sich
das Heft rechtzeitig bei Messebeginn zu
besorgen. NTB 2013
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Anwendungsméglichkeiten
von Organisationsautomaten d=ro] - OPTIMA

Dr. H. Hansen, Erfurt

Organisationsautomaten dara] -OPTIMA
arbeiten in allen Wirtschaftsbereichen in
zahlreichen Anwendungsgebieten.

Dem Anwender stehen die Organisa-
tionsautomaten  damo]-OPTIMA 527,
dara] -OPTIMA 528 und darm] -OPTIMA
1415 [1) zur L8sung seiner Textverarbei-
tungs- und Informationserfassungspro-
bleme zur Verfligung. Er steht vor dem
Problem der richtigen, dem Anwendungs-
fall entsprechenden Auswahl eines Orga-
nisationsautomaten.

Viele konkrete Anwendungsfélle sind be-
kannt und z. T. auch an dieser Stelle ver-
offentlicht. Jedes Jahr erweitert sich ihre
Zahl. Viele Anwendungsméglichkeiten
werden jedoch noch libersehen oder der
Einsatz eines Automaten abgelehnt, weil
ein Beispiel dieses konkreten Einsatzfalls
nicht vorliegt.

Es ist daher notwendig, die allgemeinen
Anwendungsmdglichkeiten fiir Organisa-
tionsautomaten daro]-OPTIMA  darzu-
stellen, damit durch den Anwender
SchluBfolgerungen fiir seinen konkreten
Anwendungsfall gezogen werden kén-
nen.

In den durch das Herstellerwerk durch-
gefiihrten Lehrgdngen und Schulungen,
bei Konsultationen mit Anwendern hat es
sich bewdhrt, die allgemeinen Anwen-
dungsmdglichkeiten sowohl durch Ein-
satzkriterien als auch durch Hauptan-
wendungshereiche nach der Art der zu
verarbeitenden Informationen bzw. Texte
zu charakterisieren. Beide Formen der
Darstellung stehen im Zusammenhang
und sind nicht losgeldst voneinander zu
handhaben.

1. Anwendungsmaglichkeiten nach Ein-
satzkriterien

Organisationsautomaten mechanisieren,
teilautomatisieren und rationalisieren
die Textverarbeitung.

Der Begriff ,Textverarbeitung” 16st im-
mer mehr den Begriff ,Schreibarbeit" ab,
da er das Arbeitsgebiet treffender cha-
rakterisiert und umfassender ist. Das
Ziel der Textverarbeitung ist erreicht,
wenn die Informationen auf einem Infor-
mationstrdger, z. B. einem Brief, Formu-
lar usw. visuell lesbar aufgezeichnet
sind. Die Textverarbeitung dient dadurch
dem Austausch visuell lesbarer Informa-
tionen.
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Neben Organisationsautomaten werden
weitere Anlagen zur Textverarbeitung
angewandt, z. B. Diktiergerdte, Kopier-
technik, mechanische und elektrische
Biiroschreibmaschinen.
Organisationsautomaten darm] -OPTIMA
kénnen dann eingesetzt werden, wenn
folgende Bedingungen im konkreten Fall
vorliegen:

B1

In zeitlicher Folge, in unterschiedlicher
Zusammenstellung und auf unterschied-
lichen Formularen sind Textteile wieder-
holt zu schreiben. Sie kénnen daher
durch die Organisationsautomaten in
Lochbéndern oder Lochbandkarten ge-
speichert und dadurch wiederholt, auto-
matisch und mit hoher Leistung geschrie-
ben werden. Diese konstanten Textteile
konnen durch variable Texte (Informatio-
nen) beim Erst- und Wiederholschreiben
ergdnzt werden.

B2

Ist der gesamte Text wiederholt zu
schreiben, so sind die Organisationsauto-
maten anzuwenden, wenn aus formalen
und weiteren Griinden ein anderes Ver-
vielfdltigungs- oder Druckverfahren aus-
zuschlieBen ist, z. B. persénlich gehaltene
Briefe, Belobigungen.

B3
Rechenoperationen treten im Textverar-
beitungsprozeB nicht auf.

B4

Die Nutzensbetrachtung rechtfertigt den
Einsatz der Organisationsautomaten.
Entscheidend sind zundchst bei der Text-
analyse wdhrend der Einsatzuntersu-
chung die Kriterien B1 bzw. B2.

Bei sich stdndig dndernden Texten sind
Biiroschreibmaschinen anwendbar. Der
Anteil derartiger Texte ist jedoch geringer
als allgemein angenommen wird, so daB
eine sorgfdltige Textanalyse immer zu
empfehlen ist.

Die Organisationsautomaten darm]-OP-
TIMA 528 und 1415 sind dann anzuwen-
den, wenn folgende Kriterien zusdtzlich
vorliegen:

B5

Die Formulargestaltung und weitere Be-
dingungen sind so, daB die Steuerung
rationell durch die schreibstellenabhdn-
gige Programmierung mittels der Pro-
grammtafel erfolgen sollte.

B6
In groBem Umfang ist dezimalstellen-
gerecht zu schreiben.

B7

Im Lochband oder der Lochbandkarte sol-
len Leerschritte oder Nullen je Spalte
(Wort) vorliegen, z. B. zur Sicherung
eines Prifverfahrens durch die auswer-
tende Anlage.

Zur Textverarbeitung und Informations-
erfassung wdhrend des Prozesses kon-
nen die Organisationsautomaten bei Vor-
liegen der Kriterien B1 bis B4 ange-
wandt werden.

Bei zusatzlichem Vorhandensein der Kri-
terien B5 bis B7 sind die Organisations-
automaten darma]-OPTIMA 528 und 1415
zur Informationserfassung anwendbar.

B8

Sind zur Sicherung der Kompatibilitat zur
auswertenden Anlage 6-Bit-Kodes, wie
R-300-Kode, BCD-Kode, EIA-Kode, PC8c-
Kode, erforderlich, ist der Organiastions-
automat dara] -OPTIMA 528 zur Informa-
tionserfassung einzusetzen,

B9

Der Organisationsautomat dar] -OP-
TIMA 1415 ist anzuwenden, wenn ein 7-
Bit-Kode nach RGW- oder ISO-Empfeh-
lung oder entsprechenden nationalen
Standards, z. B. TGL 23 207, vorliegt.

Die angefiihrten Einsatzkriterien verdeut-
lichen die vielfdltigen Anwendungsmég-
lichkeiten der Organisationsautomaten
des Typs darm]-OPTIMA,

2. Hauptanwendungsbereiche nach der
Art der verarbeitenden Texte

Diese Hauptanwendungsbereiche kon-
nen auch als Grundlinien der Textverar-
beitung bezeichnet werden. In dem kon-
kreten Anwendungsfall tritt h&ufig eine
Variation und Kombination dieser Haupt-
anwendungsbereiche auf, z. B. bei mehr-
stufigen Programmen. Bei mehrstufigen
Programmen werden Formulare in unter-
schiedlichen Arbeitsgéngen durch Infor-
mationstrager der vorangegangenen Stu-
fen voll- oder teilautomatisiert beschrif-
tet, Durch ihre Programmierbarkeit eig-
nen sich Organisationsautomaten darm] -
OPTIMA sehr gut fiir eine derartige An-
wendung. Folgende Hauptanwendungs-
bereiche fiir diese Organisationsautoma-
ten kénnen unterschieden werden:
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2.1. Texte, die Anderungen unterliegen
Allgemein ergeben sich die Anderungen
im zeitlichen Verlauf der Bearbeitung
der Texte. Unter Anderungen sollen da-
bei Einfligungen, Ergdnzungen, Strei-
chungen, Korrekturen usw. verstanden
werden.

Nach der Art der Anderung lassen sich
zwei groBe Gruppen bilden:

1. Die Stelle der Anderung ist vor Beginn
des Textverarbeitungsvorgangs definiert.

2. Die Stelle der Anderung ist vor Beginn
des Textverarbeitungsvorgangs nicht de-
finiert.

Beiden Bereichen nach der Art der An-
derung ist gemeinsam, daB alle nicht der
Anderung unterliegenden Textteile durch
die Organisationsautomaten schnell und
fehlerfrei bei Auftreten der Anderung ge-
schrieben werden. Nur die Anderung ist
iiber die Tastatur einzugeben. Der Nutz-
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effekt des Einsatzes der Organisations-
automaten ist in diesem Bereich offen-
sichtlich.

Aus der Fiille der Anwendungsbeispiele
sollen genannt werden fiir die 1. Art der
Anderung:

— Angebote und Erganzungen fiir Preise,
Rabatte usw.

— Schriftverkehrvon Personalabteilungen,
Behérden mit Einfligung des Namens, der
Bezeichnung des Vorgangs, sofern nicht
Vordrucke verwendet werden konnen.
Fiir die zweite Art der Anderung:

— Unterlagen der Fertigungsvorbereitung
(Stlicklisten, Arbeitsplanstammkarte, Ar-
beitsgangunterweisung usw.)

— Pflichtenhefte

— technische Dokumentationen

— Verzeichnisse z. B. von lieferbaren
Waren

— Verzeichnisse von Telefonanschliissen
usw.

Bild 1. Organisationsautomat darg] -

OPTIMA 528

Einen groBen Umfang in diesem Bereich
nehmen Texte ein, die im Laufe ihrer Be-
arbeitung Anderungen unterliegen und
unter dem Begriff ,Manuskriptumschrif-
ten” zusammengefaBt werden kénnen.
Beispiele fiir Manuskriptumschriften sind
die Erarbeitung von Vorlagen fiir die
ibergeordnete Leitung, Erarbeitung von
Vortrégen, wissenschaftlichen Veroffent-
lichungen, Zeitschriften- und Nachrich-
tenmanuskripten, Prospekttexten —und
wichtigen Protokollen.

2.2. Texte, die durch Verkniipfen bzw. Mi-
schen gespeicherter, standardisierter
Textteile entstehen

Die Texte kénnen durch variable Text-
teile ergénzt werden. Das bekannteste
Anwendungsgebiet ist die Baustein- oder
Mosaikkorrespondenz, die auch als pro-
grammierte Korrespondenz bezeichnet
wird, Hierbei wird von der Erkenntnis
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ausgegangen, daB sich ein hoher Anteil
der Texte der Korrespondenz in standar-
disierte Textteile zerlegen 1aBt. Diese
Textteile, die in Lochbdndern oder Loch-
bandkarten gespeichert sind, lassen sich
vielfdltig sinnvoll kombinieren und mit
variablen Informationen ergdnzen.
Weitere Beispiele fiir Anwendungs-
gebiete sind:

— Schreiben von Stlicklisten auf Basis von
Lochbandkarten, welche die Angaben
der Teile enthalten

— Schreiben von Bestellungen

— Schreiben von Angeboten mittels Arti-
kel-Lochbandkarten und Standardtexten
— Zusammenstellung von AdreBverzeich-
nissen, Kundenlisten, Tourenlisten, diver-
sen Verzeichnissen

— Anwendung im Informations- und Do-
kumentationswesen.

In allen Anwendungsféllen werden die
konstanten Textteile einmal mit dem Or-
ganisationsautomaten geschrieben und
in Lochbéndern oder Lochbandkarten ge-
speichert. In der jeweils gewiinschten
Kombination werden die konstanten Text-
teile automatisch wiederholt geschrieben
und mit variablen Textteilen ergdnzt.
Der Nutzen ergibt sich hauptséchlich aus
der Einsparung der Zeiten fir das Diktat
bzw. die Erarbeitung der Vorlage sowie
aus der héheren Schreibleistung bei kon-
stanten Textteilen der Organisationsauto-
maten gegeniiber der Anwendung von
Schreibmaschinen.

Die genannten zwei Anwendungsberei-
che kénnen durch weitere Bedingungen
modifiziert werden, so durch die Krite-
rien B2 und B5 nach Punkt 1.

2.3. Textverarbeitung und Informations-
erfassung

Héufig verbindet sich der Textverarbei-
tungs- mit dem Informationserfassungs-
prozeB. Der TextverarbeiturigsprozeB
kann dabei durch Kriterien nach Punkt 1
und Anwendungsbereiche nach 2.1. und
2.2. charakterisiert werden. Die Informa-
tionserfassung (bt jedoch auf die An-
wendung der Organisationsautomaten
einen solchen EinfluB aus, daB es sinn-
voll ist, von einem gesonderten Haupt-
anwendungsbereich zu sprechen.

Viele Organisationsautomaten sind in
diesem Bereich eingesetzt. Der Organi-
sationsautomat  dam]-OPTIMA 1415
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wurde speziell fiir diese Anwendung kon-
zipiert. Die Verbindung zur Auswertungs-
anlage wird bei allen Organisations-
automaten darm]-OPTIMA  durch das
Lochband off-line realisiert.

Durch die Anzahl der zur Auswahl ste-
henden Kodes wurden bisher alle Kom-
patibilittsprobleme  zur Auswertungs-
anlage gelést. Rechtzeitig ist durch den
Anwender Zeichenvorrat (Tastatur) und
Kode mit der Auswertanlage abzustim-
men und nach entsprechender Beratung
mit dem Vertriebsorgan das Ergebnis zur
Grundlage der Bestellung zu machen.
Nach der Art der Auswertungsanlage
kénnen folgende Bereiche unterschieden
werden:

— Einsatz als Erfassungsanlage fiir EDVA
(In diesem Bereich wurden die meisten
Organisationsautomaten darg] -OPTIMA
eingesetzt.)

— Einsatz in der Peripherie des elektroni-
schen  Abrechnungsautomaten  darg]-
SOEMTRON 385 und der elektronischen
Rechenanlage daro]-CELLATRON 8205
und weiteren derartigen Anlagen.

— Einsatz als periphere Anlage zur Her-
stellung von Steuerlochbdandern zur nu-
merischen Steuerung von Werkzeugma-
schinen.

— Einsatz als periphere Anlage fiir an-
dere Anlagen und Systeme.

In diesem Hauptanwendungsbereich wer-
den die Organisationsautomaten zur
alphanumerischen nichtrechnenden In-
formationserfassung angewandt. Da in
diesem Bereich hdufig die Bedingungen
B5 bis B7 nach Punkt 1 vorliegen, domi-
niert bisher in der Anwendung der Or-
ganisationsautomat darm] -OPTIMA 528
und perspektivisch, abhdngig von der
Verbreitung des 7-Bit-Kodes, der Organi-
sationsautomat dara] -OPTIMA 1415.
Der Nutzen ergibt sich vorrangig aus der
Informationserfassung  wdhrend ohne-
hin notwendiger Textverarbeitungspro-
zesse und aus der durch die Organisa-
tionsautomaten  bewirkten rationellen
und sicheren Arbeitsweise.

Die vorstehenden Ausfiihrungen machen
deutlich, daB eine zu enge Festlegung
der Anwendungsmoglichkeiten ausge-
hend von einem eingesetzten oder an-
derweitig bestimmten daro]-OPTIMA-
Organisationsautomaten nicht sinnvoll
ist. Haufig werden dadurch weitere kon-

krete Einsatzfdlle tbersehen, welche die
Auslastung der vorhandenen Automaten
erhéhen konnen oder zum Einsatz weite-
rer  darmg]-OPTIMA-Organisationsauto-
maten flhren.
Durch den Hersteller der Organisations-
automaten werden Einsatzbeispiele und
Informationsmaterialien zur Unterstiit-
zung der Einsatzvorbereitung und An-
wendung liber die Vertriebsorgane ange-
boten. Ausgebildete Organisatoren in
den Vertriebsorganen beraten den An-
wender und helfen bei der Lésung sei-
ner Probleme durch den sinnvollen Ein-
satz der Organisationsautomaten.

NTB 1994
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Anwendungsbareiche fiir Mikrofilm wer-
den stdndig erweitert

(ADN). Die DDR-Nutzergemeinschaft
Mikrofilmtechnik hat jetzt eine Arbeits-
gruppe gebildet, die sich mit der Mikro-
verfilmung technischer Zeichnungen be-
faBt. Neun Kombinate, Betriebe und In-
stitutionen sind an der Arbeit dieser
Gruppe beteiligt. Sie wird zundchst die
bereits vorhandenen Erfahrungen aus-
werten und daraus allgemeingliltige
Empfehlungen fiir alle Anwender ablei-
ten. NTB 2000

Berichtigung fiir das Heft NTB 5/73
Auf der Seite 129, 3. Spalte, muB der
zweite Satz von oben richtig lauten:
wAuch der Rechner ROBOTRON 4200
des VEB KOMBINAT ROBOTRON,
der u. a. als Steuerrechner fiir Daten-
erfassungssysteme  eingesetzt werden
kann, ist als Datentibertragungsmulti-
plexer MPD 4 (ES 8404) in das ESER
aufgenommen worden.”

NTB 18 (1974) Heft 1

Die Nutzung der elekironischen Rechenanlage
darm] - CELLATRON 8205 und peripherer Gerdte
bei der Ausbildung von Hochschulokonomen

Dr. J. Picht, Halle

1. Ausbildungs- und Erziehungsziel der
EDV-Grundlagznausbildung von Hoch-
schuldkonomen

Die Ausbildung von Hochschulékonomen
auf dem Gebiet der EDV erfolgt nach
einem einheitlichen Programm entspre-
chend der Stufe 3 des Vierstufenpro-
gramms der EDV-Ausbildung des Mini-
steriums fiir Hoch- und Fachschulwesen.
Das ist die hochste allgemeinbildende
Stufe fiir Nichtspezialisten der EDV-An-
wendung. Dabei  werden folgende
Hauptanforderungen gestellt:

— Entwicklung von Fertigkeiten zur For-
mulierung von Algorithmen als Pro-
grammablaufplan und in einer problem-
orientierten Programmiersprache;

— Entwicklung der Féhigkeiten zur Ein-
schatzung der Anwendungsméglichkei-
ten der Datenverarbeitung auf dem
Fachgebiet.

Als Besonderheiten der Anwendung der
Datenverarbeitung in der Okonomie ge-
geniiber wissenschaftlich-technischen Auf-
gabenstellungen gelten der hohe Anteil
von Organisationsarbeiten fiir datenfluB-
orientierte, sich haufig wiederholende
Abldufe mit Massendaten. In naher Zu-
kunft wird auch die Datenbanktechnik
stérker betont werden.

Die Besonderheiten der Anwendung der
Datenverarbeitung in  der Okonomie
fiihren zu einer Betonung der Aufgaben
der Projektierung und insbesondere der
Methodik der Projektierung von Daten-
verarbeitungssystemen.

In der Grundlagenausbildung kann nur
ein relativ geringer Bezug zur speziellen
Anwendung der Datenverarbeitung auf
valkswirtschaftliche,  betriebswirtschaft-
liche oder soziologische Problemstellun-
gen vorgenommen werden, da der vor-
handene Zeitfonds vorwiegend fiir ma-
thematische und technische Grundlagen
der Datenverarbeitungsprojektierung ver-
wendet werden muB.

Die Anwendung der erworbenen Grund-
kenntnisse und Fertigkeiten in den volks-
wirtschaftlichen, betriebswirtschaftlichen
und soziologischen Fachdisziplinen wird
angestrebt und teilweise praktiziert. Die
Nutzung der Datenverarbeitungstechnilk
erlaubt die Lésung umfangreicher pra-
xisnaher Aufgaben zum Seminar, fiir Be-
legarbeiten, Praktika und Diplomarbei-
ten und (bt im Umgang mit vorgefertig-
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ten Programmen bzw. fiihrt zum Aufstel-
len eigener Programme. Weiterhin ist
die Datenverarbeitungstechnik zur De-
monstration rationeller Lésungen, zur Va-
riantenrechnung und -diskussion sowie
zur Durchfiihrung rechnergestiitzter Plan-
spiele einzusetzen.

2. Erfahrungen zur Nutzung der elektro-
nischen Rechenanlage d=ro]-CELLATRON
8205

An der Sektion Wirtschaftswissenschaften
der Martin-Luther-Universitat Halle wur-
den 1971 in einer AuBenstelle des Orga-
nisations- und Rechenzentrums eine elek-
tronische Rechenanlage d=ra]-CELLA-
TRON 8205 und einige periphere Gerdte
installiert. Neben der Nutzung dieser Ge-
réte fiir die Ausbildung wird der ROBO-
TRON 300 des Rechenzentrums vor al-
lem fiir die Ausbildung in der Pro-
grammiersprache ALGOL 60, die Abar-
beitung von Programmen der Optimie-
rungsrechnung bei Variation der Para-
meter durch die Studenten und fir den
Test von Programmen, die im Rahmen
der Diplomarbeiten angefertigt werden,
eingesetzt.

Die Anlage 8205 wird meist einschichtig
flir Ausbildungszwecke in Anspruch ge-
nommen. Ein weiterer Teil der Kapazitat
wird fiir Forschung durch mehrere Sek-
tionen der Universitdt und neuerdings
auch fir Datenverarbeitungsaufgaben
eines Betriebs der bezirksgeleiteten In-
dustrie genutzt. Der Einsatz fiir einen
Industriebetrieb ist das Ergebnis eines
Praktikums einer Studentengruppe zur
Einfiihrung eines Lohnprojekts in diesem
Betrieb. Die Einfiihrung weiterer Pro-
jekte in Betrieben der bezirksgeleiteten
Industrie wurde vereinbart. Die Vorberei-
tungsarbeiten werden {iber Praktika und
Diplomarbeit realisiert.

In der EDV-Grundlagenausbildung wurde
die Anlage 8205 neben einer Rechner-
demonstration vor allem fiir die Pro-
grammierausbildung eingesetzt. Fiir die
Einfiihrung in die Grundlagen der Pro-
grammierung ist die Nutzung eines
Kleinrechners sehr vorteilhaft. Diese Er-
fahrung wurde an vielen Hochschulen der
DDR bei der Ausbildung von Okonomen
gewonnen. An einigen Hochschulen wer-
den die ersten Schritte zur Programmie-

rung mit dem Kleinrechner daro]-CELLA-
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TRON SER 2 gegangen. Der wesent-
lichste Effekt des Einsatzes von Klein-
rechnern besteht in dem unmittelbaren
Kontakt zur Anlage, der nur bei Klein-
rechnern moglich ist.

In Halle wurde fiir die Programmieraus-
bildung eine Untermenge des Fest-
kommainterpretiersystems (FIPS) ausge-
wéihlt, die etwa dem Sprachumfang des
Kleinrechners SER 2c entspricht. Dieses
Interpretiersystem verlangt eine numeri-
sche Befehlskodierung und eine direkte
numerische Adressenangabe. Damit wird
den Studenten die elementare Arbeit
einer Rechenanlage verdeutlicht. Das In-
terpretiersystem FIPS bietet einen héhe-
ren Komfort gegeniiber der Maschinen-
sprache und dem Bausteininterpretier-
system (BIS), indem es sozusagen Makro-
befehle enthdlt. Die Arbeit mit Fest-
kommadarstellung entspricht der Praxis
der Programmierung fiir &konomische
Aufgaben.

Das Schreiben der Programme bereitet
keinerlei Schwierigkeiten. Probleme gibt
es lediglich bei der Beschreibung der Al-
gorithmen in Form der Programmablauf-
pldne. Die Programme beziehen sich auf
kleine dkonomische Aufgaben, wie Um-
satzberechnung, statistische  Analysen
u. &. Jeweils etwa drei Studenten schrei-
ben zusammen ein Programm, welches
sie auch selbst mit einem Datenerfas-
sungsgerét lochen. Der Test der Pro-
gramme geschieht durch Hilfsassistenten
nach Angaben der Studentengruppe.
Die Hilfsassistenten sind besonders in-
teressierte Studenten, die im Praktikum
eine Ausbildung in der vollstandigen
FIPS-Version und in der Bedienung der
Anlage 8205 erhalten haben.

In der Mehrzahl der Studentengruppen
verlief bereits der erste Test erfolgreich.
Im Bedarfsfalle wurde die Moglichkeit
der Wiederholung des Tests eingerdumt.
Auf eine Bewertung der Leistungen der
Studentengruppe beim Programmtest
wird verzichtet. Statt dessen erfolgt eine
Bewertung der Programmierleistungen
tiber eine normale Klausur.

Es ist diskutabel, ob nicht das Interpre-
tiersystem PROSA mit seiner vorwiegend
symbolischen Kodierung und Adressie-
rung fiir die Ausbildungsbelange zweck-
méBiger einzusetzen ist. Die Anwendung
dieser Sprache wird an der Handelshoch-
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Bild 1. Elektronische Rechenanlage
dara] -CELLATRON 8205

schule in Leipzig praktiziert. Damit wird
eine Sprache genutzt, die viele Analo-
gien zu den fiir ckonomische Aufgaben
bei groBen EDVA immer noch vorwiegend
genutzten maschinenorientierten  Pro-
grammiersprachen aufweist. Der Nach-
teil der Anwendung dieses Interpretier-
systems fiir den Testbetrieb besteht in
dem notwendigen Ubersetzungslauf, der
den Ubungsbetrieb zeitlich belastet.
Eine weitere Méglichkeit der Nutzung des
Kleinrechners fiir die Programmierausbil-
dung besteht in der Nutzung der Spra-
che PS 2, die eine Untermenge der Spra-
che ALGOL 60 darstellt. Damit wurde
der Forderung des Ausbildungspro-
gramms, d. h. Erlernung einer problem-
orientierten  Programmiersprache  fiir
die Stufe 3, genligt. Dieser Weg wird
zur Zeit bei der Ausbildung von Okono-
men an der Universitdt Rostock be-
schritten. )
Es muB allerdings darauf hingewiesen
werden, daB von den fiir die Ausbildung
von Hochschulékonomen verantwortlichen
Hochschullehrern die Orientierung gege-
ben wurde, die bisher vorwiegend ge-
nutzte problemorientierte Sprache AL-
GOL 60 mit der rechentechnischen Basis
R 300 durch die Ausbildung in der Spra-
che PL/1 abzulsen (Basis ESER bzw. der
R 300 mit PL/1 Ubungscompiler).

Es empfiehlt sich die Nutzung von
Kleinrechnern fiir das Erlernen der Pro-

grammierung in einer Maschinensprache
oder maschinenorientierten Sprache und
die Nutzung mittlerer oder groBer EDVA
fir problemorientierte Sprachen. Dieser
Weg wird von den wirtschaftswissen-

schaftlichen Sektionen vieler Hochschulen
der DDR praktiziert.

Fiir die Nutzung des Kleinrechners fir
Programmieriibungen spricht vor allem
das unmittelbare Erfolgserlebnis beim
Test und das unmittelbare Erleben des
gesamten Ablaufs. Dieser Erfolg kann
beim Einsatz mittlerer oder groBer EDVA
mit Programmen in problemorientierten
Sprachen nicht erreicht werden. Neben
der Entwicklung von Programmen ist der
Umgang mit Systemunterlagen fiir die
Ausbildung von Okonomen bedeutsam.
Auch dafiir bietet sich der Einsatz von
Kleinrechnern an. Der Vorteil der Klein-
rechner besteht in den geringeren Kosten
und dem einfacheren Zugang gegeniiber
groBeren Rechnern. Der Einsatz an der
Sektion  Wirtschaftswissenschaften der
Universitét in Halle geschieht vorwiegend
zur Nutzung von Systemunterlagen fiir
mathematisch-8konomische  Berechnun-
gen, wie Netzplantechnik, Simplexalgo-
rithmus, statistische Auswertung, u. 4.
Dabei lernen die Studenten die System-
unterlagen lesen und die datenverarbei-
tungsgerechte Bereitstellung der Daten.
Damit wird den Gegebenheiten der Pra-
xis weitgehend entsprochen.

Die Nutzung des Kleinrechners erfolgt
auch fiir Variantenrechnungen im Rah-
men von Spezialseminaren und von rech-
nergestiitzten Planspielen.
Rechnergestiitzte Planspiele sollen die
Auswirkungen von Entscheidungen deut-
lich machen. Dabei werden die Studen-
ten in Rollengruppen aufgeteilt, die be-
stimmte Aufgaben bei der Simulation
von Entscheidungsprozessen {iberneh-
men. Bisher wurden in Halle zwei rech-
nergestiitzte Planspiele fir den Klein-
rechner entwickelt und angewandt. Ein
Planspiel der volkswirtschaftlichen Fach-
ausbildung beschdaftigt sich mit der Ko-
ordinierung der Ausarbeitung eines
Jahresplans. Dabei werden die Tatigkei-
ten kooperierender Betriebe, der (iber-
geordneten wirtschaftsleitenden Organe
und eines territorialen Leitungsorgans
koordiniert. Dafiir wird das vom VEB
Kombinat ZENTRONIK gelieferte Pro-
gramm zur Netzplanberechnung (CPM)
genutzt. Dieses Planspiel wird seit 1971
durchgefiihrt und besonders hinsichtlich
der Spielorganisation und der Entschei-
dungsfelder der Spielgruppen weiterent-
wickelt.

Das zweite Planspiel ist Bestandteil
eines kombinierten Spezialseminars der
Datenverarbeitungsprojektierung und der
betriebswirtschaftlichen Thematik ,Vor-
bereitung der Produktion”. In diesem
Spezialseminar wird die schépferische
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Anwendung der Erkenntnisse der soziali-
stischen  Betriebswirtschaftslehre  ver-
kniipft mit der Nachentwicklung eines
Datenverarbeitungsprojekts ~ fiir ~ den
Kleinrechner. Dabei werden die Schritte
der Projektentwicklung nachvollzogen. Es
wird allerdings so vorgegangen, daB
letztlich stets die Teilergebnisse der vor-
liegenden Lsung als Grundlage fir die
weiteren Schritte genutzt werden. Fiir
dieses Spezialseminar mit eingeschlosse-
nem Planspiel wird das Projekt ,Kapazi-
tatsbilanzierung” des Kombinats ZEN-
TRONIK genutzt.

Das eigentliche Planspiel enthdlt die Be-
stimmung eines ausbilanzierten Plans
unter Nutzung des vorhandenen Pro-
gramms. Die Spielgruppen haben dabei
die Aufgabe, iiber teilweise unterschied-
liche Wege einen realen Plan zu ent-
wickeln. Nach den vorgegebenen Daten
ist der Plan in der ersten Durchrechnung
nicht bilanziert.

Dieses Planspiel entstand auf der
Grundlage der bisher im Spezialseminar
durchgefiihrten Variantenrechnung  zur
Kapazitatsbilanzierung.

Neben dem direkten Einsatz des Klein-
rechners in der Ausbildung erfolgt ein in-
direkter Einsatz tiber die automatisierte
Wissenskontrolle. Der automatisierte
Wissenstest erfolgt nach dem Auswahl-
Antwort-Prinzip. Zu einer Frage sind bis
zu acht Antworten vorgegeben, aus de-
nen die zutreffenden auszuwdhlen sind.
Fiir die Frage-Antwort-Kombinationen
gibt es mehrere Typen, die fiir den Be-
wertungsalgorithmus zu unterscheiden
sind. Es besteht auch die Maglichkeit,
eine freie, nicht vorgegebene Antwort,
allerdings nur mit acht Zeichen, zu for-
dern. Damit ist diese Madglichkeit im
Prinzip auf quantifizierbare Lésungen
eingeschrénkt. Das Programm AUTWI
gibt eine statistische Auswertung der Er-
gebnisse entsprechend der pddagogi-
schen Erfordernisse, wie Punktzahl, Note,
Seminardurchschnittsnote, Durchschnitts-
note aller Seminargruppen, Verteilung
der Haufigkeiten der Antwort, u. a. Die
Analyse der Haufigkeitsverteilung der
Antwort ist fiir die Nachbereitung des
Testats besonders wichtig.

Diese Form des Wissenstests eignet sich
gut fiir die unterrichtsbegleitende, nicht

angekiindigte  Leistungskontrolle.  Mit
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diesem Wissenstest ist eine wesentliche
Zeiteinsparung fiir die Lehrbeauftragten
mdglich. Probleme gibt es hinsichtlich der
Vorgabe der Auswahl-Antworten. Das in
der Regel hohe Textangebot kann vom
Standpunkt des Papierverbrauchs nicht
als Umdruck ausgegeben werden. Daher
wird die Projektion der Fragen und Aus-
wahl-Antworten iiber Tageslichtschreiber
in zwei Fragegruppen (zur Vorbeugung
der Tauschungsversuche) vorgenommen.
Ein weiteres Problem ist die aufwendige
Datenerfassung vom studentischen Ur-
beleg zum Lochband.

Die automatisierte Wissenkontrolle hat
vom pddagogischen Standpunkt aus den
Nachteil, daB die Antworten vorgegeben
werden miissen, mit Ausnahme der freien
numerischen Antwort. Die automatisierte
Wissenskontrolle kann nur in Kombina-
tion mit anderen Formen der Einschdt-
zung der Leistungen der Studenten ein-
gesetzt werden. Sie ist aber sehr gut ge-
eignet, um bei vertretbarem Aufwand zu
ermitteln, wie der vermittelte Stoff von
der Gesamtheit der Teilnehmer aufge-
nommen wird.

3. Erfahrungen zur Nutzung der
R-300-Periphere

Ein Gegenstand der Ausbildung sind die
Aufgaben der Datenerfassung. Dazu
wird an der genannten Sektion eine
Ubung durchgefiihrt, bei der die Studen-
ten unter Anleitung von Hilfsassistenten,
vorwiegend liber die Erfassung studenti-
scher Daten, die Funktion der Gerdate der
Datenerfassung kennenlernen. Sie fiih-
ren selbst mit kleinsten Datenmengen
die Erfassung mit Kartenlochern darm]-
SOEMTRON 415 und Kartenpriifern
daro] -SOEMTRON 425, mit dem Daten-
erfassungsgerdt dar]-CELLATRON 1310
sowie dem  Organisationsautomaten
darn] -OPTIMA 528 durch. Diese Ubung
weckt das Versténdnis fiir die Probleme
der Datenerfassung, einschlieBlich der
Datensicherung, und gibt gute Grundla-
gen fiir die Darstellung der Daten auf
Lochkarte und Lochband. Im weiteren
Studiengang erfassen die Studenten die
von ihnen entwickelten Programme und
Daten selbst.

Eine zweite Ubung mit dem Abrech-
nungsautomaten darm]-SOEMTRON 383
und dem Buchungsautomaten darm]-

ASCOTA 1553 zeigt die Moglichkeiten
der synchronen Datentragergewinnung
mit Erstdatenauswertung. Als Beispiele
dienen eine Teilaufgabe aus dem Bereich
der Materialwirtschaft und die Erfassung
der Daten fiir das Buchungsprojekt des
Hochschulwesens, Die Ubung wird jeweils
mit der Vorfiihrung des Projekts am R 300
fortgesetzt. .

Mit diesen Beispielen sollen die Studen-
ten u. a. erkennen, daB die Rationalisie-
rung von Verwaltungstatigkeiten nicht
ausschlieBlich erst mit dem Einsatz der
groBen Technik maéglich ist.

Der Einsatz des Kleinrechners sowie der
Peripherie in Kombination mit dem R 300
hat zu einer wesentlichen Erhohung der
Anschaulichkeit und der Ausbildungser-
gebnisse gefiihrt. Die anfénglich vorhan-
dene Scheu vor der Technik konnte abge-
baut werden. Die skizzierten Lehrstrek-
ken sind unter wesentlicher Beteiligung
von Studentenkollektiven im Rahmen des
Studentenwettstreits entstanden. An der
Entwicklung weiterer Lehrstrecken unter
Einbeziehung der genannten Technik
wird gearbeitet. NTB 2003

Broschiire iiber Organisationsmittel und
-verfahren

Die Betriebsorganisation KARL FRECH
berdt Betriebe und Institutionen in Fra-
gen der Betriebsorganisation und liefert
auch die dazu benétigten Organisations-
mittel. Schwerpunkt der Beratungstdtig-
keit und angebotenen Systemldsungen ist
die Vorbereitung, Durchfiihrung und Ab-
rechnung der Produktion in Industriebe-
trieben.

Das gesamte Organisationsmittelange-
bot und die wichtigsten Systemlésungen
sind in einer 79seitigen, reich illustrierten
Broschiire (KF-Broschiire Nr. 9) zusam-
mengefaBt, die Interessenten kostenlos
zugeschickt werden kann (Betriebsorgani-
sation KARL FRECH, 8027 Dresden, Ein-

steinstraBe 8). NTB 2005
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Kostenstellenrechnung

mit elektronischen Abrechnungsautomaten

d=ra] - SOEMTRON 383 und 385

K. D. Albrecht, Erfurt

0. Einleitung

Zur Leitung eines Betriebs ist es notwen-
dig, die anfallenden Kosten in den ein-
zelnen Abteilungen standig zu tberwa-
chen, um differenziert die Selbstkosten
zu ermitteln.

Das wiederum bedingt die Zusammen-
stellung der Kosten in Form von Listen.
Diese werden in den meisten Betrieben
manuell zusammengestellt. Eine Einspa-
rung an Arbeitszeit und Arbeitskréften
kann durch den Einsatz der elektroni-
schen  Abrechnungsautomaten — darm] -
SOEMTRON 383 und darm]-SOEMTRON
385 erreicht werden.

Im vorliegenden Anwendungsbeispiel
wird die Organisationsform in einem Ge-
nossenschaftsverband des Handels dar-
gestellt.

1. Struktur des Betriebs

Die Zuordnung der einzelnen Verkaufs-
stellen zur jeweiligen Zweigstelle sowie
zum Stammbetrieb 1aBt die Einfiihrung
einer Schliisselsystematik zur Bezeich-
nung der Kostenstellen ohne komplizierte
Umstellungen zu.

Stammbetrieb (Bezirksebene)

Zweigstelle A Zweigstelle B Zweigstelle C usw.
(Kreisebene) (Kreisebene) (Kreisebene)

Verkaufs- Verkaufs- Verkaufs-
stelle 1 stelle 1 stelle 1
Verkaufs- Verkaufs- Verkaufs-
stelle 2 stelle 2 stelle 2
Verkaufs- Verkaufs- Verkaufs-
stelle 3 stelle 3 stelle 3

2. Schliisselsystematik

Resultierend aus der Struktur des Genos-
senschaftsverbands ergibt sich der Auf-
bau des Kostenstellenschliissels. Dieser
Schliissel wird fiir die Datenverarbeitung
mit dem Automaten darg]-SOEMTRON
385 als Selektionsadresse bendtigt.

Im einzelnen enthdlt diese Schliissel-
nummer nachstehend aufgefiihrte Hin-
weise iiber die Zuordnung der Kosten:

99 99 99 9999

|
‘/‘/——‘\ ‘ Bezirk
{7 177‘ — Kreis
!l‘ Abnehmer-Gruppe

l Verkaufsstelle

Dieser Schliissel ist mit der von der Staat-
lichen Zentralverwaltung fir Statistik als
verbindlich festgelegten Systematik iden-
tisch. Die Bezeichnung der Abnehmer-
gruppe wird jedoch bei der Erfassung
der Kosten nicht bendtigt und demzufolge
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auf dem Datentrdger nicht erfaBt. Da-
gegen wird im Kostenstellenplan des
Stammbetriebs der komplette achtstel-
lige Schliissel zur Bezeichnung der Ko-
stenstelle angefiihrt. Die Bezeichnuny
der Kostenarten wird entsprechend den
im einheitlichen Kontenrahmen festge-
legten Richtlinien vorgenommen.

3. Beschreibung dar Gerdte

3.1, dara] -SOEMTRON 383

Der elektronische Abrechnungsautomat
d&ra) -SOEMTRON 383 dient in diesem
Beispiel als Datenerfassungsgerdat fiir
den Automaten 385. Er verfiigt tiber zahl-
reiche Einrichtungen zur Datensicherung
(Anzeige Lochbandende, Anzeige Loch-
bandriB, Paritatskontrolle). Die Pro-
grammierung des Automaten wird mit
einer umschaltbaren Programmkassette
vorgenommen. Durch eine manuelle Lo-
chereinschaltung sowie bestimmte Son-
dertasten auf der Schreibwerktastatur ist
es moglich, fiir verschiedene Datenver-
arbeitungsanlagen eine Anfangs- und
Endekennzeichnung (z. B. Vor- und Nach-
satz beim R 300) des Ausgabelochbands
vorzunehmen.

3.2, darm]-SOEMTRON 385

Dieser Automat besteht aus einem elek-
trischen Schreibwerk, einem elektroni-
schen Rechenwerk, dem Eingabegerdt mit
der internationalen Zehnertastatur und
ist maximal mit je zwei alphanumeri-
schen Lochbandlesern und Lochbandstan-
zern ausgerlstet.

Somit kann die Konservierung von sich
stindig wiederholenden textlichen Be-
zeichnungen (z. B. bei Fakturen und In-
venturlisten) durch einmalige Erfassung
im Lochband vorgenommen werden.
Neben seinen hervorragenden Eigen-
schaften als Datenerfassungsgerdt kann
er in Klein- und mittleren Betrieben
als Datenverarbeitungsanlage eingesetzt
werden. Ausschlaggebend dafir ist die
Vielzahl der Sondereinrichtungen, wie:
Logische Entscheidung
Tabulator-Vorwahl von Hand
Automatische Summierung

Automatische Spriinge im Programm
Speichersplittung

Die Steuerung des Automaten kann von
Hand, vom Lochband sowie mittels Pro-
grammkassette vorgenommen werden.

Die Ausstattung des einen Lesers als Se-
lektionsleser erméglicht die Ausfiihrung
verschiedenster Maschinenfunktionen,
wie Tabulatorspriinge, sowie die Befehls-
abarbeitung vom Lochband und die Lo-
cher- und Lesersteuerung in Verbindung
mit einer als Selektionsadresse festge-
legten Schltisselnummer. Im vorliegenden
Anwendungsbeispiel wird mit dem Ko-
stenstellenschliissel als Selektionsadresse
gearbeitet.

Erst nach Aufruf der Selektionsadresse
erfolgt das Ausschreiben des Betrags
einer Kostenart in der entsprechenden
Spalte sowie die Summierung der Druck-
liste.

4, Aufstellung der Maschinen

Da in den einzelnen Zweigstellen bereits
die Finanzbuchhaltung, Kostenbuchhal-
tung, Lohnrechnung und andere Abrech-
nungsarbeiten maschinell durchgefiihrt
werden, bietet sich die Aufstellung der
Datenerfassungsgerdte vom Typ darg]-
SOEMTRON 383 an diesen Orten ge-
radezu an.

So kénnen o. g. Arbeiten durch das An-
fertigen einzelner Programmkassetten
ebenfalls mit dem eingesetzten Automa-
ten durchgefiihrt und zusétzlich eine Er-
fassung von Daten fiir eine zentrale Aus-
wertung in der Stammstation vorgenom-
men werden.

Die Aufstellung des Automaten darm]-
SOEMTRON 385 erfolgt im Stamm-
betrieb. Durch den hohen Anfall der zu
verarbeitenden Lochbd&nder ist eine weit-
gehende Auslastung des Automaten ga-
rantiert. Anderenfalls kénnen — wie in
den einzelnen Zweigstellen — zusdatzliche
Frogramme zum Einsatz kommen.

5. Belegdurchlauf

Die in den einzelnen Verkaufsstellen an-
fallenden Belege werden an die Zweig-
stelle weitergeleitet, fortlaufend nume-
riert und wie bisher auf den entsprechen-
den Konten gebucht. AnschlieBend er-
folgt in einem weiteren Arbeitsgang die
Erfassung des Zahlenmaterials zur Ver-
dichtung in der Stammstation.

Das Duplikat der anfallenden Druckliste
wird mit dem Lochband der Rechensta-
tion zugeleitet. Nach erfolgter Auswer-
tung, wobei mehrere Tabellen je nach
Anzahl der Kostenstellen anfallen, wer-
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den die Duplikate der fertigen Listen an
die einzelnen Zweigstellen zuriickgege-
ben. Durch den Einsatz von mehrlagigen
karbonierten Leporello-Formularen kén-
nen die Ristzeiten beim automatischen
Erstelien der Drucklisten verkirzt werden.

6. Arbeitsmittel

Zum Programmablauf gehdéren mehrere
Programmkassetten (1 Stick je Zweig-
stelle) zur Erfassung der Daten mit den
Abrechnungsautomaten, sowie eine Pro-
grammkassette fiir den daro]-SOEM-
TRON 385 zur Verdichtung der Kosten.
Daneben werden entsprechend der Ka-
pazitdt der Ferritkernspeicher (11 Stellen
- Vorzeichen) sowie unter Berlicksichti-
gung der Wagenbreite des Automaten
(46 cm) fiir jeweils maximal 10 Kosten-
stellen einzelne Steuerlochbdnder ange-
legt. Diese ermoglichen nach dem Ein-
lesen der jeweiligen als Kostenstelle aus-
gelegten Selektionsadresse das Aus-
schreiben des Betrags in die der Kosten-
stelle zugeordneten Spalte der Tabelle.
Durch den Einsatz der Sondereinrichtung
Tabulator-Vorwahl von Hand (T 1-T5)
ergibt sich eine wesentliche Zeiteinspa-
rung beim Zuordnen der Kosten.

7. Programmablauf

7.1. Erfassen der Kosten

Nach dem Einlegen der Programmkas-
sette und dem Einschalten der Maschine
werden nacheinander Kostenart, Kosten-
stelle, Betrag und die laufende Nummer
in die Maschine eingegeben. Alle Einga-
ben, auBer der laufenden Nummer, wer-
den automatisch abgelocht. Sind alle Be-
fehle erfaBt, so wird die Lochereinschal-
tung manuell ausgeblendet und die Be-
tragsspalte absummiert. Diese Summe
muB nach der Verarbeitung der Daten
auf dem Automaten daro]-SOEMTRON
385 mit der Kontrollsumme dieser Druck-
liste identisch sein. Sollten dabei meh-
rere Drucklisten anfallen, z. B. bei einem
groBen Verkaufsstellennetz, so werden
die einzelnen Summen der Tabellen ad-
diert und zur Abstimmung herangezogen.
Als letzte Information wird eine Ende-
kennzeichnung des Datentrdgers durch
die Eingabe der Ziffern-Kombinationen
0000 und 000000 in den Spalten Kosten-
art und Kostenstelle vorgenommen. Diese
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Bild 1. Elektronischer Abrechnungsauto-

mat darmo] -SOEMTRON 383

Taiel 1. Erfassung der Kosten (Ausschnitt)

Kostenart Kostenstelle Betrag Belegnummer
9999 92999999 999999,99* 99999
3000 02210001 200,00 00001
3010 07010306 400,00 00202
3360 09010002 500,00 00003
3850 0%010023 300,00 00004
332) 0%010021 2300,00 00005

] L] (-] ®

@ @ (] [}

(] ® (*] ®

4 0000 00200000 3400,00*
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Bild 3. Elektronischer Abrechnungsauto- w

[ Bild 2. DatenfluBplan
mat dara) -SOEMTRON 385 i
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Bewertung der Inventur auf der elekironischen
Rechenanlage darm] - CELLATRON 8205

Ing. U. Torkler, Nauen

1. Allgemeine Bemerkungen zur Inventur
Zur Gewadhrleistung des exakten Auswei-
ses und der Kontrolle des Volksvermo-
gens sowie zur Aufstellung von Erdff-
nungsbilanzen und JahresschluBbilanzen
sind in den volkseigenen Betrieben re-
gelmdBig Inventuren durchzufiihren.

In Inventurrichtlinien sind Umfang, Orga-
nisation und Auswertung gesetzlich ge-
regelt.

Man unterscheidet dabei Stichtaginven-
turen und permanente Inventuren in 17
Sachgebieten. Die Stichtaginventur, die
den Vorrang hat und in der betrieblichen
Praxis tiblich ist, ist mit einem hohen
Aufwand an Arbeitszeit sowohl bei der
korperlichen Aufnahme als auch bei der
Auswertung verbunden. Da die Inventur
in die Bilanz eingeht, muB die Auswer-
tung in einem eng begrenzten Zeitraum
erfolgen. Die Berechnung von Wert so-
wie Plus- und Minusdifferenzen erfordert
vor allem bei folgenden Inventuren den
Einsatz mehrerer Mitarbeiter

— richtsatzgebundenes Material

— Fertigerzeugnisse

— unvollendete Produktion

— auf Baustellen befindliche
unvollendete Produktion.

Bei diesen genannten Inventuren ist der
Einsatz der elektronischen Datenverar-
beitung sinnvoll und effektiv.

Die Inventurlisten enthalten im allgemei-
nen folgende Angaben und sind entspre-
chend den betrieblichen Erfordernissen
gestaltet:

— Laufende Nr.

— Bezeichnung (Alphatext) der Position
— Nummer (Zeichnungs-Nr., Kostentrd-
ger-Nr, u. a.) zur Kennzeichnung der Po-
sition

— Mengeneinheit

— Menge laut kérperlicher Aufnahme

— Menge laut Kartei (Buchbestand)

— Mengendifferenz

— Preis je Mengeneinheit

— Wert der Istmenge

— Wert der Mengendifferenz

Bei den Materialinventuren erscheint der
Materialverrechnungspreis, bei den Fer-
tigerzeugnissen kann die Bewertung
nach Gesamtselbstkosten und Industrie-
abgabepreis erfolgen, bei der unvollen-
deten Produktion miissen die technologi-
schen Einzelkosten nach Ist-Kosten ent-
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sprechend dem Anarbeitungsgrad erfaBt
werden.

Die Ausfiihrungen behandeln die Inven-
tur von Material und Fertigerzeugnissen,
die das Ziel hat, daB der manuelle Aut-
wand bei Auswertung der Inventur auf
ein Minimum beschrankt wird.

2. Projektaufbau und Abgrenzungen
Die ermittelten Bestédnde werden men-
genmdBig in den Inventurlisten erfaBt
und unter Einbeziehung des entspre-
chenden Preises je Mengeneinheit be-
wertet.

Die Abweichungen der tatsdchlichen Be-
stinde von den Buchbestanden werden
als Inventurdifferenzen {iber den Rechner
ausgegeben, Sie kdnnen ihrem Charakter
nach Buchungs- oder Bestandsdifferenzen
sein und l6sen Berichtigungen der Be-
standsnachweise oder Buchungen aus.
Aus den Abweichungen lassen sich bei
der Analyse der Ergebnisse der Inven-
turauswertung wichtige Schliisse fiir die
Verbesserung der Lagerwirtschaft ziehen.
Ein besonderer Beleg ist fiir die Abarbei-
tung des Projekts nicht notig. Zu empfeh-
len ist der Beleg zur , Bewertung der In-
ventur” 280/06, VLV Freiberg.

Alle errechneten Werte konnen in den
genannten Beleg durch den Rechner ein-
getragen werden.

3. Inventur von Material

Ausgehend von den in den Inventurlisten
enthaltenen Angaben (siehe Punkt 1)
werden fir die Auswertung der Inventur
von Material nur drei Eingangsdaten be-
nétigt.

Menge laut Aufnahme (Menge A)
Menge laut Kartei (Menge K)

Preis je Mengeneinheit

Bei Angabe dieser Daten muB eine
gleiche BezugsgréBe vorhanden sein,
d. h. Menge A in Stiick, Menge K in
Sttick, Preis je Stiick.

Mit Hilfe der Anlage daro]-CELLATRON
8205 werden folgende Rechenoperatio-
nen ausgefihrt:

Plus-Differenzmenge

= Menge A — Menge K

Minus-Differenzmenge
= Menge K — Menge A

Soll-Bestandswert
= Menge K X Preis

Ergebnistabelle Material

Tafel 1.

Bestandswert Differenzwert

Differenzmenge

Menge It.

Menge |It.

Aufnahme

Differenzwert IAP
Minus

Plus

Istwert AP
17094,48
23703,76

Differenzwert GSK

Plus

Istwert GSK

GSK je Stiick IAP je Stiick
13128,74

Minus

Mengendifferenz

Plus

Tafel 2. Ergebnistabelle Fertigerzeugnisse

Stk It.
Aufnahme
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Zusammen=
stellung der
Material-
Positionen

Sichtkontrolle
auf vollstéandige
und genaue
Eintragung

Priifung j " GroBe |
und S Differenzen

Korrektur vorhanden?
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Inventur-
aufnahme-
listen
und _,Fertig-
erzeugnisse”

Austiillen
der Inventur-
sammellisten

und Uber-
nahme des

Bestands
aus der Kartei

Ablochen
der Daten

Inventur- «

tabelle

Bild 1. DatenfluBplan
Bild 2. Elektronische Rechenanlage
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Ist-Bestandswert

= Menge A X Preis
Plus-Differenzwert

= Plus-Differenzmenge X Preis

Differenzwert
= Minus-Differenzmenge X Preis

4. Inventur von Fertigerzeugnissen

Als Eingangsdaten fiir die Bewertung der
Inventur von Fertigerzeugnissen werden
vier Eingangsdaten bendtigt. Diese sind:
Stiick laut Aufnahme (Menge A)

Stiick laut Kartei (Menge K)
Gesamtselbstkosten (GSK)
Industrieabgabepreis (IAP)

Bei dieser Bewertung werden nachste-
hende Rechenoperationen durchgefiihrt:
Plus-Mengendifferenz

= Menge A — Menge K
Minus-Mengendifferenz

= Menge K— Menge A

Wert der Istmenge GSK

= Menge A X GSK

Wert der Plus-Differenzen GSK
= Plus-Mengendifferenz )X GSK

Minus-Wert der Differenzen GSK
= Minus-Mengendifferenz )X GSK

Wert der Istmenge IAP

= Menge A X |IAP

Plus-Wert der Differenzen IAP
= Plus-Mengendifferenz X |AP

Minus-Wert der Differenzen IAP
= Minus-Mengendifferenzen ) IAP

5. Ergebnis

Mit den berechneten Ergebnissen ist es
in kurzer Zeit mdglich, die Inventuraus-
wertung eines Betriebes fertigzustellen.
Diese Ergebnisse, deren Berechnungen
schon in den Punkten 4 und 5 angegeben
wurden, werden nachstehend an Beispie-
len erldutert (Tafeln 1 und 2).

Eine Summenbildung erfolgt entspre-
chend den Inventurrichtlinien auf jeder
Seite. Das Programm sieht jedoch vor,
auch an jeder anderen Stelle eine Sum-
mierung durchzufiihren.

Die Ausgabe der Ergebnistabellen kann
wahlweise direkt liber das Schreibwerk
der Rechenanlage oder iiber den Loch-
bandstanzer erfolgen. Das Lochband
wird dann liber den Organisationsauto-
maten darm]-OPTIMA 528 ausgeschrie-
ben.
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6. Datensicherung

Die Datensicherung hat die Aufgabe,
die zu verarbeitenden Daten gegen Ver-
falschungen zu sichern, damit die Ergeb-
nisse der Datenverarbeitung einen hohen
Genauigkeitsgrad  besitzen. Die hohe
Fehlerhaufigkeit hdangt mit der bei der
Datenerfassung noch vorherrschenden
manuellen Tatigkeit zusammen.

Die Sicherheit der Datenerfassung kann
durch nachstehende MaBnahmen erhoht
werden:

— Alle Mitarbeiter des Betriebes, die Da-
ten manuell in die Belege einzutragen
haben, werden vor Abarbeitung des Pro-
jekts rechtzeitig unterwiesen.

— Alle Bedienungskréfte der Datenerfas-
sung werden umfassend unterwiesen.
—Es werden nur die Daten erfaBt, die
fir die Auswertung unbedingt bendtigt
werden.

— Der Raum, in dem sich die Datenerfas-
sungsgerdte befinden, wird so gestaltet,
daB ein konzentriertes Arbeiten unter
optimalen Bedingungen méglich ist.

— Primérbelege, die nicht deutlich lesbar
sind, werden, um Fehler zu vermeiden,
an ihren Entstehungsort zuriickgeschickt.

7. Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen

Als Ausgangspunkt dienen etwa 3500
Materialposten, die zu bewerten sind.
Die Kosten fiir die Bewertung der Inven-
tur mittels daro] -CELLATRON 8205 zer-
fallen in die Positionen

Ablochkosten

etwa 6 hzu16,—M= 96,— M

Rechnerkosten

etwa 1,5 h zu 60,— M = 90,— M

Ausschreiben der Ergebnisse

etwa3 hzu16,—M = 48— M
234,— M

Bei manueller Auswertung werden etwa
352 Stunden benétigt, die einer Lohn-
summe von 1045,— M entsprechen.
Kosten fiir Rechenmaschinen werden er-
fahrungsgemdB mit ewa 170,— M einge-
schatzt.

In der Gegeniiberstellung ergibt sich
dann folgendes Bild:

Kosten bei manueller Abarbeitung

1215—-M
/. Kosten fiir Abarbeitung mit Hilfe des
Rechners 234,—M

Nutzen 981,— M

Bisher wurde der quantifizierbare Nutzen
ermittelt.

Noch gréBere Bedeutung diirfte bei die-
sem Projekt der nicht quantifizierbare
Nutzen haben. Es sei nur auf den Ratio-
nalisierungseffekt hingewiesen. Gerade
zum Jahresende bedeutet die Bewertung
der Inventur eine hohe Belastung der
Kolleginnen und Kollegen, insbesondere
in der Materialwirtschaft, die mit Reali-
sierung dieser Projektabarbeitung voll-
sténdig entfallt. NTB 1997

Biiromaschinen und Datenverarbeitungs-
technik aus der VR Bulgarien
Vom 10. bis 19. Oktober 1973 fand in Ber-
lin eine Ausstellung des bulgarischen Au-
Benhandelsunternehmens Isotimpex statt.
Dort wurden vor allem Biromaschinen,
ein Kleinrechner und periphere Gerdte
der Datenverarbeitung gezeigt.
Bei den Biiromaschinen wurde ein bei-
nahe komplettes Biiro gezeigt: Mechani-
sche und elektrische Schreibmaschinen,
elektronische Tischrechner, Spiritumdruk-
ker, je eine Riittel-, Zusammentrag- und
Papierschneidemaschine sowie ein Akten-
vernichter. Die Biiroorganisation war mit
verschiedenen Registraturmébeln fiir die
Héangeregistratur vertreten.
In dieser Gruppe erregten der anzeigen-
de elektronische Tischrechner Elka 42 be-
sonderes Interesse. Er ist in MOS-LSI-
Technik ausgefiihrt, hat eine Kapazitét
von 15 Stellen und drei freie Speicher,
arbeitet mit NetzanschluB, ist aber leicht
zu transportieren. Eine Besonderheit die-
ses Rechners ist ein Drehknopf, mit dem
acht Varianten der Speicherbenutzung
fest eingestellt werden kénnen.
Der Kleinrechner ISOT 0310 ist ein wis-
senschaftlich-technischer Rechner, der
auch als ProzeBrechner eingesetzt werden
kann. 100 000 Operationen/s; Kapazitat
des Hauptspeichers 8 K Worte (1 Wort =
12 bits und 1 Paritatsbit).
Als periphere Gerdte wurden der Wech-
selplattenspeicher ES 5052 und ein Ma-
gnetbandspeichergerdt gezeigt.

NTB 2010
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Im Rahmen der Vereinbarungen
zur Spezialisierung und Kooperation der sozialistischen Lédnder

liefert
die Ungarische Volksrepublik ab 1974 den

Kleinrechner i

1
Ec IOI 0 sowie die erweiterte Ausfiihrung I
|

auch in die Deutsche Demokratische Republik. i

T n e o T AR

EOTON

Industrie-AuBenhandels-AG., Budapest

Biiro von VIDEOTON bei der
Handelsvertretung der Ungarischen Volksrepublik
DDR—108 Berlin, Otto Grotewohl-Strafie 6

Importeur:
Biiromaschinen-Export GmbH Berlin
DDR—108 Berlin, Friedrichstr, 61

Inlandsvertrieb durch:
VEB KOMBINAT ROBOTRON, Zentralvertrieb
DDR—801 Dresden, Leningrader Str. 9
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Bei dieser EDVA

handelt es sich um das kleinste Modell
der ESER-Familie,

d. h. des einheitlichen Systems
elektronischer Rechenanlagen des RGW.
Bedingt

durch die sehr moderne Bauweise
dieses mikroprogrammierten
Digitalrechners

sind die Anforderungen

fir die Aufstellung des Rechners
sehr gering.

Der Raumbedarf betragt etwa
30...40 m?,

die Klimatisierung

kann durch eine Klimatruhe erfolgen.
Zum AnschluB an die Zentraleinheit
steht folgende rechnerspezifische
Peripherie zur Verfligung:
Festkopfplattenspeicher
Lochbandstation

Magnetbandtechnik

Lochkartenleser

Zeilendrucker

Bildschirmtechnik.

Die Zentraleinheit

ist durch ihre modulare Struktur

in Stufen

von je 4 KW ausbaufdhig bis 32 KW,

Verwendbare Programmsprachen:

ASSEMBLER LP15
ALGOL COBOL
FORTRAN BASIC

Das Rechnersystem kann sehr vielseitig
zur Effektivitdtssteigerung

eingesetzt werden,

wobei der Einsatz

auf folgenden Gebieten méglich ist:

als kommerzieller Rechner

als wissenschaftlich-technischer

Rechner

fiir MeBdatensammlung und
-verarbeitung

— Signalanalyse

— Digitalregistrierung

fiir die ProzeBkontrolle und -regelung
— Uberwachung technologischer Prozesse
— Grenzwertalarm

— Datenregistrierung

— Bearbeitung von ProzeBunter-
brechungen

fiir Time-sharing

fiir Dateniibertragungsaufgaben

— Mehrrechnernetz

— Datenendstationen

fir den Einsatz im Lehr- und LernprozeB.
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Das einheitliche System der elekironischen Rechentechnik
der sozialistischen Ldander

Nachstehend veréffentlichen wir die ge-
kiirzte und bearbeitete Fassung eines
Beitrags aus der sowjetischen Wochen-
zeitung ,Ekonomiceskaja gazeta" 27/73.
Redaktion NTE
Bis 1969 wurden in den sozialistischen
Léndern 27 verschiedene Datenverarbei-
tungsanlagen gebaut, die auf Grund un-
terschiedlicher Programmsprachen sowie
verschiedener technologischer und kon-
struktionstechniser Charakteristika nicht
miteinander kompatibel waren. Die Ar-
beit mit den zur Verfligung stehenden An-
lagen komplizierte sich zusdtzlich durch
Verschiedenartigkeit der peripheren Ein-
richtungen, die man fiir jeden Anlagen-
typ gesondert geschaffen hatte und die
alles in allem etwa 600 Einheiten er-
reichte.
Um diese zersplitterten dkonomischen Po-
tenzen zusammenzulegen, unterzeichne-
ten Bulgarien, die CSSR, die DDR, Polen,
die UdSSR und Ungarn im Dezember
1969 ein mehrseitiges Abkommen tiber
die Zusammenarbeit bei der Entwicklung,
Produktion und Anwendung von Mitteln
der elektronischen Rechentechnik. Seit
kurzem beteiligt sich auch Kuba an dieser
Zusammenarbeit.

1. Mehrseitige Regierungskommission

In Ubereinstimmung mit diesem Abkom-
men haben die Ldnder beschlossen, ein
einheitliches System elektronischer Re-
chentechnik (ESER) zu schaffen, das in al-
len technischen Charakteristika kompati-
bel ist und eine einheitliche Sprache fiir
die Erfassung, Verarbeitung und Auswer-
tung von Informationen anwendet. Fiir
die Loésung dieses umfassenden techni-
schen Problems wurde eine mehrseitige
Regierungskommission fiir die Zusam-
menarbeit der sozialistischen Lander auf
dem Gebiet der elektronischen Rechen-
technik geschaffen. Ihr Vorsitzender ist
der Stellvertreter des Vorsitzenden des
staatlichen Plankomitees der UdSSR, M.
Rakowski. Sie hat den Charakter einer
zwischenstaatlichen Wirtschaftsorganisa-
tion. Ausgehend vom Komplexprogramm
wurden ihr folgende Aufgaben gestellt:
1. Konzentration der Krafte der zusam-
menarbeitenden Ldnder in Forschung,
Projektierung und Konstruktion sowie in
der Organisation der Produktion von
EDV-Anlagen;
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2. Internationale sozialistische Arbeitstei-
lung, Spezialisierung und Kooperation
sowie Konzentration der Produktion von
Anlagen der elektronischen Rechentech-
nik und einzelner Elemente zwecks Ko-
stensenkung und schnellerer Entwicklung
und Uberleitung in die Produktion.

Der mehrseitigen Regierungskommission
gehoren bevollmédchtigte Vertreter aus
den Regierungen der mitarbeitenden
Lander an. Fiir ihre praktische Arbeit hat
sie sich vier Organe geschaffen:

das Koordinierungszentrum,

den Rat der Chefkonstrukteure,

die Arbeitsgruppe fiir automatisierte
Steuerungssysteme,

den 6konomischen Rat.

2. Vereinigung nationaler Potenzen

Die Aufteilung der Arbeit auf die einzel-
nen Lander richtet sich nach ihrem Inter-
esse, ihren Erfahrungen und nach ihren
Méglichkeiten.

Am Koordinierungsplan der mehrseitigen
Regierungskommissionen arbeiten der-
zeit Dutzende Institute, Projektierungsbii-
ros und Produktionsbetriebe mit. Noch
niemals zuvor wurden fiir die Lésung tech-
nischer Probleme soviel nationale Krafte
auf internationaler Ebene vereinigt.

In verhdltnisméBig kurzer Zeit, in 3!/, Jah-
ren, gelang es, eine EDV-Anlagen-Fami-
lie der dritten Generation mit den Grundi-
typen ES 1010 bis ES 1050 vorzustellen
und die Produktion zu beginnen. Die zur
Komplettierung der Zentraleinheit not-
wendigen Peripheriegerdte bestehen aus
mehr als 80 Typen.

3. Sicherung der Kompatibilitét

Das ESER besteht aus leistungsmaBig ab-
gestuften und aufeinander abgestimmten
programmkompatiblen Rechnermodellen
fiir wissenschaftliche, technische und 6ko-
nomische Aufgaben. Sie werden in Re-
chenzentren und in automatisierten Steu-
erungssystemen arbeiten. Die Rechenge-
schwindigkeiten bewegen sich zwischen
10 000 und 2 Millionen Operationen/s.
Durch die konsequente Spezialisierung
kann die gesamte im Rahmen des ESER
entwickelte Technik fiir die Ein- und Aus-
gabe und die Speicherung von Informa-
tionen mit ESER-Rechnern gekoppelt wer-
den. Mit den wachsenden Aufgaben ist
es demzufolge moglich, zur Erweiterung
der Rechenkapazitdt Zentraleinheiten

oder periphere Gerdte auszutauschen
und zu ergdnzen.

Als Basis fiir die Einheitlichkeit der
Grundprinzipien des Systems muBte ein=
umfangreiche  Standardisierungsarbeit
geleistet werden. Dazu gehérte die Ver-
einheitlichung der AnschluBbedingungen,
die eine Bearbeitung von Anwenderpro-
grammen in gleicher Weise auf allen
Rechnern des Systems gestattet, sowie
wichtiger konstruktiver Parameter.

Alle Rechner der ESER-Reihe beruhen aut
einheitlichen Bauelementen, und zwar
auf integrierten Schaltkreisen. Die Ver-
wendung dieser Bauelemente ermdglicht
1. eine kostensparende automatisierte
Serienfertigung;

2. einen geringen Preis und damit die
Nutzung durch breitere Anwenderkreise;
3. eine hohere Zuverlassigkeit der Rech-
ner;

4. bessere betriebstechnische und wirt-
schaftliche Kennwerte sowie

5. kleinere duBere Abmessungen.

Fiir die ESER-Reihe werden Systemunter-
lagen fiir verschiedene Wirtschaftszweige
entwickelt, darunter Betriebssysteme,
Operationssysteme (OS), Compiler fiir
problemorientierte Programmiersprachen
verschiedenen Niveaus und sachgebiets-
und verfahrensorientierte Programmier-
systeme. Die Programmkompatibilitat so-
wie die standardisierten Anweisungen
und Kodes erlauben es dem Anwender,
sich in verschiedenen Gebieten auf einen
wachsenden Fundus von Programmen zu
verlassen und darauf zuriickzugreifen.
Die Kompatibilitdt der Programmiersyste-
me fiir Anlagen unterschiedlicher Kapazi-
tat macht es moglich, ein und dieselbe
Aufgabe, jedoch unterschiedlichen Um-
fangs, mit verschieden groBen Rechnern
zu l6sen, ohne den vorhandenen Pro-
grammvorrat abzuéndern,

Die Kompatibilitat der Programmiersyste-
me hilft Kosten sparen bei der Ausarbei-
tung eines Systems von einheitlichen
Standardprogrammen fir alle Anlagen
der ESER-Reihe. Sie ist Grundlage fiir die
Standardisierung von Rechnern und Ge-
raten.

Die Zusammenarbeit der sozialistischen
Lénder in der elektronischen Rechentech-
nik flihrte zu vielfdltigen internationalen
Vereinbarungen zwischen Forschungs-
und Entwicklungsinstituten, zur Umri-
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stung bestehender und zur Schaffung
neuer Betriebe der elektronischen Re-
chentechnik.

In Bulgarien z. B. entstanden neun dera:-
tige Spezialbetriebe. AuBerdem wurden
dort entsprechende Forschungs- und Ent-
wicklungsinstitute, eine EDV-Dienstlei-
stungsorganisation sowie ein AuBenhan-
delsbetrieb fiir Gerdte der Rechentechnik
gegriindet.

4, ESER wird weiterentwickelt

Die mehrseitige Regierungskommission
hélt fiir die néchste Zeit folgende Arbei-
ten fiir vordringlich:

1. Weitere Entwicklung des einheitlichen
Systems elektronischer Rechentechnik,
Verringerung des Arbeitsaufwands und
Senkung der Kosten bei der Produktion
der EDV-Anlagen;

2. Schaffung von weiteren Anwenderpre-
grammen, die eine effektive Nutzung des
ESER in verschiedenen Sphdren der
Volkswirtschaft gewdhrleisten;

3. Vertiefung der Spezialisierung der ko-
operierenden Lander bei der Entwicklung
und Produktion von ESER-Gerdten sowie
der erforderlichen Komplettierungser-
zeugnisse und Werkstoffe.

Der Rat der Chefkonstrukteure und das
Koordinierungszentrum legten inzwischen
drej Listen mit 44 spezialisierten techno-
logischen Ausriistungen und Materialien
sowie technische Dokumentationen fiir
die Produktion von EDV-Anlagen vor.
Die Spezialisierung der einzelnen Lander
auf bestimmte Erzeugnisse und Doku-
mentationen sowie die sich daraus erge-
benden wechselseitigen Lieferverpflich-
tungen sind nunmehr abgestimmt. Hier
die Hauptrichtungen der Spezialisierung:
Bulgarien produziert die EDV-Anlage ES
1020, Magnetband- und Wechselplatten-
speicher sowie Wechselplattenstapel. Es
entwickelte u. a. einen Magnetplatten-
speicher, der Platten vom Typ ES 5061
verwendet. Dabei werden jeweils elf Plat-
ten zu einem Paket zusammengefaBt, das
mit Hilfe eines Luftkissens im externen
Speicher einer EDV-Anlage unterge-
bracht ist. Diese Speicherpakete sind
leicht auswechselbar. Sie haben einen
Informationsgehalt von 29 Mill. Bytes.
Die mittlere Zugriffszeit betrdagt nur
50 wus. Der Speicher kann beliebig er-
weitert werden.
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Bild 1. Zentraleinheit ES 2040

Bild 2. Schnelldrucker dar]-SOEM-
TRON 478

Bild 3. Magnetbandeinheiten des R 21
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Tafel 1. Houptdaten einzelner EDV-Anlagen

N
[~

Ubertragungsgeschwindigkeit in K Bytes/

Hauptspeicherkapazitat

in K Bytes

Operationen/s

Typ

Herstellerland

Selektorkanal

Multiplexkanal

240

160

64

10 000

ES 1010

Ungarn

120

. 220

35%.

64

16. ..

40 000

ES 1021

CSSR

200

25

256

64. ..

20 000

ES 1020

Bulgarien/UdSSR

40 600

512

128 ...

ES 1030 100 000

UdSSR/Polen

1300

. 200

50. .

. 1024

256 . .

380 000

ES 1040

DDR

1300

. 450

100 . .

. 1024

128 ..

500 000

ES 1050

do

UdSSR

1 300

. 450

100 . .

.2048

256 . .

2 000 000

ES 1060

UdSSR

Die CSSR produziert die Anlage ES 1021,
Magnetband- und Wechselplattenspei-
cher sowie Lochkarten- und Zeichengerd-
te. Die DDR stellt die Anlage ES 1040,
Magnetbandspeicher, alphanumerische
Drucker und Gerdte der Primdardatener-
fassung und -verarbeitung her.

Der alphanumerische Paralleldrucker
daro] -SOEMTRON 478 aus dem VEB
Kombinat ZENTRONIK, ein Gerat der er-
sten Peripherie, wurde von einer interna-
tionalen Kommission unter sowjetischem
Vorsitz begutachtet und fiir die ESER-Rei-
he freigegeben. Zu den peripheren Gerd-
ten fiir das ESER gehdren neben dem be-
reits erwdhnten Drucker weitere Datener-
fassungsgerdte aus diesem Kombinat,
Magnetbandspeichergeréte vom VEB
Carl Zeiss Jena sowie Wechselplatten-
speicher aus dem VEB KOMBINAT RO-
BOTRON. Polen ist verantwortlich fiir die
Produktion der Anlage ES 1030, von al-
phanumerischen Druckern, von Magnet-
bandspeichern, Magnettrommelspei-
chern, von Lochband- und anderen Ein-
richtungen.

Die UdSSR begann mit der Serienpro-
duktion der Anlage ES 1020 und ES 1030
sowie peripheren Gerdten zur Komplet-
tierung dieser Rechner. Sie bereiten die
Serienproduktion der Anlage ES 1050 vor
und setzt die Arbeiten zur Schaffung der
ES 1060 (Rechenoperationen des Haupt-
speichers: 2 Mill./s) fort.

Ungarn nahm die Fertigung des Klein-
rechners ES 1010 und der zu seiner Kom-
plettierung erforderlichen peripheren
Gerdte auf, ebenso die Herstellung ver-
schiedener Bildschirmeinheiten, Loch-
bandausriistungen und Datentibertra-
gungseinrichtungen.

Die Arbeitsgruppe fiir automatisierte
Steuerungssysteme stimmte mit einzelnen
Landern die Anfertigung von Unterpro-
grammen auf diesem Gebiet ab. Es wur-
den methodische Materialien fiir automa-
tisierte Steuerungssysteme auf der Grund-
lage von typisierten Elementen erarbeitet,
nach denen schon mehr als 40 Betriebe
verfahren.

Ein einheitliches Spezialisierungspro-
gramm zur Ausbildung von Fachleuten
liegt ebenfalls vor. Zur Zeit werden me-
thodische Unterlagen fiir Echtzeitrechner
verschiedener Anwendungsgebiete vor-
bereitet.

Fiir die effektive Nutzung der EDV-Anla-
gen erarbeiteten die am ESER beteiligten
Lander ein gemeinsames System fiir Ver-
trieb, Wartung und Instandhaltung, das
seit 1973 funktioniert.
Es umfaBt die Lieferung von Gerdtetech-
nik und Systemunterlagen, die Inbetrieb-
nahme dieser Gerdte, die Ausbildung von
Fachleuten fiir Rechenzentren und natio-
nale EDV-Dienstleistungsorganisationen,
die Projektierung von Rechenzentren so-
wie die Wartung und Instandhaltung.
Eine andere Liste empfiehlt bestimmte
Lehrmittel und nennt technische Anforde-
rungen an Lehrdokumentationen.
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SICOB 1973

Vom 19. bis zum 28. September 1973 fand
in Paris der 24. SALON INTERNATIONAL
DE L'INFORMATIQUE DE LA COMMU-
NICATION ET DE L'ORGANISATION DU
BUREAU (SICOB) statt.

Auf 83 000 m2 Ausstellungsfldche vermit-
telten mehr als 600 Firmen des In- und
Auslands einen Uberblick tiber Datenvei-
arbeitung und Biiroorganisation.

Die DDR war mit einem reprdasentativen
Messestand vertreten. Die Beteiligung
dieses AuBenhandelsbetriebs erfolgte
tibrigens in diesem Jahr bereits zum ach-
ten Mal.

Im Mittelpunkt der vom VEB Kombinat
ZENTRONIK demonstrierten Exponate
standen der Biirorechner d&m]-1840 und
die Ein- und Ausgabegerdte fiir die
EDVA.

Viel Beachtung fanden auch die Abrech-
nungsautomaten daro]-SOEMTRON 382
und 385 sowie die darm]-ERIKA und
dara] -OPTIMA-Schreibmaschinen, sie
waren auch in diesem Jahr fiir viele Kau-
fer und Interessenten ein besonderer An-
ziehungspunkt.

Die ersten Ausstellungstage des SICOB,
der 19. und 20. September, waren aus-
schlieBlich dem Besuch von Fachleuten
vorbehalten; offiziell wurde der Fachsa-
lon fiir die allgemeine Offentlichkeit am
21. September durch den franzosischen
AuBenminister Jobert eréffnet. AuBenmi-
nister Jobert wurde auf dem Messestand
des AuBenhandelsbetriebes BME vom
Handelsrat der DDR in Frankreich W.
Lange herzlich begriiBt (Bild). NTB 2008
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Fachausstellung in Tallinn

Unter der Uberschrift ,Fachausstellung
der Datenverarbeitungs- und Biliroma-
schinenindustrie der Deutschen Demokra-
tischen Republik” fand vom 16. bis 23. 10.
1973 eine Fachausstellung der Kombina-
te ZENTRONIK und ROBOTRON und des
AuBenhandelsbetriebs Bliromaschinenex-
port in der Hauptstadt der estnischen
Unionsrepublik Tallinn statt. Diese Kom-
binate veranstalten in jedem Jahr eine
solche Ausstellung in der UdSSR. Der
Ort ist jeweils die Hauptstadt einer
Unionsrepublik. Diese Ausstellung, be-
reits die siebente dieser Art in der UdSSR,
stellt einen Teil der Realisierung der lang-
fristigen Abkommen dar, die zwischen der
Staatlichen Zentralverwaltung fiir Stati-
stik (ZSU) der UdSSR und beiden Kom-
binaten bestehen. Sie setzte gleichzeitig
eine gute Tradition fort, ndmlich den Ge-
dankenaustausch von Spezialisten der
DDR mit den Anwendern der Erzeugnissz
der Kombinate ZENTRONIK und ROBO-
TRON in der UdSSR.

Von den 26 ausgestellten Exponaten wa-
ren zehn Neu- und Weiterentwicklungen,
die erstmalig auf dem sowjetischen Markt
vorgestellt wurden. Darunter waren das
elektronische Buchhaltungssystem darm]-
1840, das Kleinrechnersystem ROBO-
TRON 4200, das halbautomatische Da-
tenerfassungssystem daro] -CELLATRON
1600, der Kartenlocher mit Schreibkopf
=] -SOEMTRON 415 und die elektroni-
sche Rechenanlage darm]-CELLATRON
8205 Z u. a. mit dem fotoelektrischen Le-
ser darm]-CELLATRON 1210 ausgeriistet.
Alle gezeigten Programme und Projekte
waren auf sowjetische Verhdltnisse zuge-
schnitten und wurden zum groBen Teil ge-
meinsam mit Spezialisten der ZSU Mos-
kau und Tallinn erarbeitet. Besonders
interessant war die Demonstration eines
Teils eines automatisierten Leistungssy-
stems der estnischen Landwirtschaft mit
dem KRS 4200 von ROBOTRON und Da-
tenerfassungsgerdten von ZENTRONIK!
Weitere Einsatzprojekte waren die Ab-
rechnung von Landwirtschaftskulturen mit
dem daro]-CELLATRON 8205, die Pro-
duktionskontrolle und  -lenkung  von
Stiickgutprozessen mit dem daro] -CELLA-
TRON 1600 in Zusammenarbeit mit dem
KRS 4200 und fiinf Programme auf dem
elektronischen Buchhaltungssystem d&ro] -
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1840, z. B. die Verarbeitung von statisti-
schen Meldungen im Fernschreibkode,
eine Materialabrechnung sowie Hotel-
zimmerdisposition und Abrechnung des
Vieheinkaufs in einem Fleischkombinat.
In vielen Gespréchen zwischen den Spe-
zialisten von ZENTRONIK und ROBO-
TRON wurden neue Einsatzvarianten be-
raten und Vorschldge gemacht. Das war
fiir beide Seiten ein sehr fruchtbarer
Austausch.

Konnten sich die Spezialisten aus der
DDR mit den Wiinschen der sowjetischer
Anwender hinsichtlich der Maschinenaus-
stattung und Programmgestaltung ver-
traut machen, so konnten den Anwendern
wertvolle Hinweise fiir den effektiven Ein-
satz der Gerdte und Anlagen gegeben
werden.

AbschlieBend muB gesagt werden, dal3
die Fachausstellung Tallinn ein voller Er-
folg fiir beide Seiten war, und daB der
beschrittene Weg, Fachausstellungen je-
des Jahr in einer anderen Unionsrepublik
durchzufiihren, unbedingt weitergegan-
gen werden muB.

Etwa 15000 Besucher aus verschiedenen
Unionsrepubliken in acht Tagen, davon
zum groBten Teil Spezialisten, beweisen
die Wertschétzung, die dieser Ausstellung
beigemessen wurde. Doch auch der Be-
such von Partei- und Regierungsdelega-
tionen der estnischen Unionsrepublik un-
terstreicht, daB die Ausstellung nicht nur
fiir Spezialisten der Rechentechnik inter-
essant war. Parallel zur Ausstellung wur-
de durch die Leitirng der ZSU Moskau

und den Leitungen der Kombinate ZEN-
TRONIK und ROBOTRON eine Vereinba-
rung liber die wissenschaftlich-technische
Zusammenarbeit fiir die Jahre bis 1980
unterzeichnet.

Die Fachausstellung fiir 1974 soll in Jere-
wan, der Hauptstadt der armenischen

Unionsrepublik, stattfinden. NTB 2017

Projekt- und Programmaustausch
Entsprechend eines Beschlusses des Mini-
sterrates der DDR wurden bei den Hei-
stellern bzw. Lieferern der Datenverarbei-
tungstechnik der DDR Projekt- und Pro-
grammzentralen errichtet. Diese sammeln
die Meldungen {iber alle nachnutzungs-
fahigen Projekte und Programme, fithren
dartiber eine Datei bzw. Kartei und ge-
ben einen Projekt- und Programmkatalog
heraus.

Alle Anwender innerhalb der DDR sind
verpflichtet, die bei ihnen verwendeten
oder in Entwicklung befindlichen Projekte
und Programme bei der fiir sie zustandi-
gen Projektkoordinierung ihres Bereichs
anzumelden, welche ihrerseits diese Mel-
dung an die zusténdige Projekt- und Pro-
grammzentrale zur Registrierung weiter-
leiten.

Alle Anwender von Erzeugnissen der
volkseigenen Kombinate ROBOTRON
und ZENTRONIK auBerhalb der DDR sind
berechtigt, solche Projekte und Program-
me bei der zustdndigen Projekt- und Pro-
grammzentrale anzumelden. Diese geben
fir den Zweck Meldeformulare heraus,
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welche auch bei den Technisch-Kommer-
ziellen Biiros des AuBenhandelsbetriebs
Biiromaschinen-Export GmbH Berlin, den
nationalen  Kundenberatungsunterneh-
men und den Generalvertretern erhdltlich
sind.
Alle Anwender und Interessenten kénnen
die von den Projekt- und Programmzen-
tralen herausgegebenen Projekt- und
Programmkataloge bestellen. Sie kénnen
Rechercheauftrage erteilen und Anfra-
gen zur Nutzung und Nachnutzung von
Projekten und Programmen an diese
Zentralen richten. Die Projekt- und Pro-
grammzentralen veranlassen die Urhe-
berbetriebe, Vertragsangebote an die
Interessenten zu richten.
Mit diesen MaBnahmen soll erreicht wei-
den, daB die Arbeiten zur Einsatzvorbe-
reitung der Erzeugnisse beschleunigt und
Doppelentwicklungen von Projekten und
Programmen vermieden werden.
Anfragen nach Projekten und Program-
men fiir die Erzeugnisse mit den Waren-
zeichen
daro] -ASCOTA
daro] -CELLATRON
daro] -OPTIMA
daro] -SOEMTRON
kénnen gerichtet werden an
VEB Kombinat ZENTRONIK
Abteilung Anwendungstechnik
Projekt- und Programmzentrale
DDR — 501 Erfurt
Postfach 625.
Anfragen nach Projekten und Program-
men fiir die Erzeugnisse mit dem Waren-
zeichen robotron kdnnen gerichtet wer-
den an
VEB KOMBINAT ROBOTRON
Projekt- und Programmzentrale
DDR — 801 Dresden
Leningrader StraBe 9.

NTB 2011

Symposium Frauenwald 1973

Der VEB Rechenelektronik Meiningen/
Zella-Mehlis im VEB Kombinat ZENTRO-
NIK veranstaltete vom 19. bis 23. Novem-
ber 1973 ein Symposium der wissen-
schaftlich-technischen  Zusammenarbeit.
EIf Vortrage beschaftigen sich mit fol-
genden Themen: .

1. Erfahrungen mit der elektronischen
Rechenanlage daro]-CELLATRON 8205

in den sozialistischen Landern
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2. Aufbau, Arbeitsweise und Einsatzmog-
lichkeiten des halbautomatischen Daten-
erfassungssystems daro]-CELLATRON
1600

3. Ein- und Ausgabegerdte fiir EDVA
aus dem VEB Rechenelektronik.

Die etwa 65 Teilnehmer des Symposiums
waren leitende Mitarbeiter von Fach-
ministerien, AuBenhandelsorganen, Ver-
kaufs- und Kundendienstorganisationen
sowie namhafter Anwenderbetriebe aus
der VR Bulgarien, der VR Polen, der
CSSR, der Ungarischen VR, der SR Ru-
manien und der DDR. Das Symposium
war das erste seiner Art und fand in dem
thiiringischen  Urlauberort  Frauenwald
statt. Es war bemerkenswert gut organi-
siert, sogar das unfreundliche Novem-
berwetter wich in diesen Tagen strahlen-
dem Sonnenschein. Die Vortrage und
Diskussionsbeitrdge zeichneten sich durch
Offenheit aus. Die Vortrédge zum ersten
Thema kamen fast ausschlieBlich aus
Kreisen der Anwender. Da sich das Ge-
ratesystem des zweiten Themas noch im
Stadium der Markteinfiihrung befindet,
liberwogen die Beitrdge von Mitarbei-
tern des Herstellers, wahrend beim drit-
ten Thema nur Informationen des Her-
stellers gegeben wurden. Aus Platz-
griinden kénnen nachstehend nur erste
Eindriicke wiedergegeben werden. Im
Heft NTB 2/74 folgt ein ausfiihrlicher
Bericht.

Der Hersteller teilte mit, daB die elektro-
nische Rechenanlage d@ro]-CELLATRON
8205 in beachtlichen Stiickzahlen (bis
jetzt 1800 Anlagen) hergestellt und
auch exportiert wird. Ohne eine grund-
legende Neukonstruktion vornehmen zu
wollen, fiihrt der Hersteller eine lau-
fende Aufwertung dieser Rechenanlage
durch.

In Zukunft wird die bisher bekannte Va-
riante so modifiziert:

— Es werden nur noch Anlagen produ-
ziert, die fir den AnschluB zusdtzlicher
peripherer Gerdte vorgesehen sind, auch
wenn keine zusatzliche Peripherie ange-
schlossen wird.

— Alle Anlagen werden serienmdBig mit
fotoelektrischen  Lochbandlesern  aus-
gestattet. Eine Nachristung bereits aus-
gelieferter Anlagen mit den neuen Lesern
ist maglich.

— Zur Erhéhung der Ausgabegeschwin-

digkeit soll der AnschluB des Mosaik-
druckers darg] -SOEMTRON 1156 ermog-
licht werden, was zu einer Vervielfachung
der Ausgabegeschwindigkeit auf Formu-
lare fiihren wiirde.

Bei einer Besichtigung des Meininger Be-
triebsteils des VEB Rechenelektronik
Meiningen/Zella-Mehlis konnten sich die
Teilnehmer des Symposiums davon Ulber-
zeugen, daB durchweg Anlagen, die fiir
den AnschluB zusdtzlicher Peripherie vor-
gesehen sind, hergestellt werden. Auf
einem Meeting mit den Werktatigen
wies Direktor M. Rypan vom Verkaufs-
und Kundendienstorgan Kancelarské
Stroje n. p. Plzen auf die guten Erfahrun-
gen hin, die man in der CSSR mit den
CELLATRON-Erzeugnissen gemacht hat.
Eine zweite Betriebsbesichtigung fiihrte
in einen der ersten Anwenderbetriebe
des halbautomatischen Datenerfassungs-
systems darm]-CELLATRON 1600. Hier
wurden die Teilnehmer des Symposiums
an traditionsreicher Stétte liber die Ziel-
setzung und den schon erreichten Stand
des Einsatzes des Systems 1600 in einem
Chemiefaserkombinat unterrichtet. Tradi-
tionsreich war diese Stéatte deshalb, weil
der gleiche Betrieb ebenfalls zu den er-
sten Anwendern der elektronischen Re-
chenanlagen des VEB Rechenelektronik
Meiningen/Zella-Mehlis  gehérte.  Das
heiBt, die Zusammenarbeit mit dem Her-
stellerwerk datiert schon aus den ersten
Tagen der Rechenanlagen CELLATRON
SER 2 und d=rm]-CELLATRON 8205.
Wdhrend des Symposiums hatten die
Teilnehmer Gelegenheit, mit dem Gene-
raldirektor des VEB Kombinat ZENTRO-
NIK, dem Werkdirektor des VEB Rechen-
elektronik Meiningen/Zella-Mehlis und
anderen leitenden Mitarbeitern des Kom-
binats zu sprechen, wovon reichlich Ge-
brauch gemacht wurde. NTB 2035
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Leserzuschrift zum Diskussionsbeitrag
»Vor- und Nachteile der Beleglesung"
aus Heft 4/73

Im Heft NTB 4/73, S. 128, wird mit einigen
provozierenden Bemerkungen zur Mei-
nungséuBerung iiber Probleme der Be-
leglesung aufgefordert. Nachstehend zu
dieser Problematik einige Aspekte, die
fiir Alternativentscheidungen von Leitern
von Kombinaten und Baubetrieben {ber
den Einsatz derartiger Gerdite von Bedeu-
tung sind.

Welche Belegleser stehen zur Verfiigung?
,Beleglesung" ist als Oberbegriff fiir
recht unterschiedliche Techniken — mit
unterschiedlichen Vor- und Nachteilen —
anzusehen. Zur eindeutigen Verstandi-
gung ist es deshalb zweckmdBig, von fol-
genden Begriffsfestlegungen auszuge-
hen:

,Belegleser sind Anlagen oder Gerdte
zum Lesen von Schriften fiir deren unmit-
telbare maschinelle Verarbeitung". Be-
legleser lassen sich wie folgt gruppieren:
— Magnetschriftleser (ferrithaltige Druck-
farbe bewirkt die Lesbarkeit, z. B. bei den
Schriften E 13 B, CMC 7)

— Markierungsleser (zum Abtasten von
Strichen in besonderen Feldern des Da-
tentrégers)

— Klarschriftleser (Optische Leser flir ma-
schinell erzeugte Schriften, z. B. OCR-A
und OCR-B). Zur Erzeugung dienen z. B.
numerische Klarschriftdrucker daro]-AS-
COTA 1361 oder alphanumerische Klar-
schriftdrucker d&rm]-OPTIMA 140. Neben
diesen Belegdruckern gibt es auch Strei-
fendrucker, z. B. das Gerat dar] -ASCO-
TA 1361.

Handschriftleser lesen handschriftliche
Zeichen — in der Regel bisher 10 Dezi-
malziffern und bis zu 5 Sonderzeichen —
nach Stilisierungs- und Plazierungsvor-
schriften. Beispiele sind die sowjetische
Anlage RUTA 701 und die mit Hilfe
eines Lichtstrahls in Kurvenverfolgungs-
technik arbeitende Anlage IBM 1287.
— Multifontleser (lesen mehrere unter-
schiedliche Schriften)

Die Erfassung der Daten aus dem Repro-
duktionsprozeB in  maschinenlesbarer
Form war schon bei konventioneller Loch-
kartentechnik ein EngpaB. Bei Anwen-
dung von Datenverarbeitungsanlagen
der zweiten und zunehmend auch der
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dritten Generation potenzieren sich je-
doch die Probleme der Datenerfassung.
Deshalb werden immer neue Wege zu
ihrer Lésung gesucht. Ob die Belegle-
sung ein solches universelles Mittel ist,
das alle — oder zumindest zahlreiche —
Probleme der Datenerfassung wirklich zu-
friedenstellend [8st, soll anhand einiger
Kriterien erdrtert werden.

Einheitlichkeit des Verfahrens und der
Gerdtetechnik

Wie vorstehend dargestellt, gibt es im
WeltmaBstab eine groBe Vielfalt von ver-
schiedenen Verfahren und Gerdten. Dar-
aus resultieren natiirlich auch entspre-
chend vielfdltige Primérbelege und Da-
tenverarbeitungsprojekte. Wenn es im
volkswirtschaftlichen Rahmen nicht ge-
lingt, einheitliche Festlegungen zu tref-
fen, wiirden die Vereinheitlichungsbestre-
bungen, z. B. der Zentralstelle fiir Primér-
dokumentation und der Leiteinrichtungen
zur Durchsetzung von standardisierten
problem- und maschinenorientierten Sy-
stemunterlagen, erheblich beeintréchtigt,
bzw. wirkungslos werden.

Zusdtzliche oder einzusparende Arbeits-
gdnge

Die handschriftlich angefertigten Urbele-
ge, wie Materialentnahmescheine oder
Lohnscheine, werden auch bei Verwen-
dung von Beleglesern kaum wegfallen
kénnen. Voraussetzung dazu wdére der
Einsatz entsprechender Datenerfassungs-
gerdte an jeder betrieblichen Stelle, die
Belege zur weiteren maschinellen Verar-
beitung ausstellt, d. h. am Ursprungsort
der Daten. Speziell fiir das Bauwesen mit
seinen instationdren Produktionsstdtten
wiirde das einen Verzicht auf die Vorteile
von zentralisierten Datenerfassungsstel-
len oder Datenvorverarbeitungsstationen
bedeuten. (Eine Ausnahme bildet die An-
wendung von Handschriftlesern, bei de-
nen ja der handschriftlich angefertigte
Urbeleg in jedem Falle mit dem maschi-
nenlesbaren Datentréiger identisch ist.)
AuBerdem hat es sich in der bisherigen
Praxis meist als zweckmd@Big erwiesen,
die Urbelege von den Produktionsstdatten
erst durch Werkstattschreiber, Lohnbiiro
oder dhnliche ,Filter" priifen zu lassen
und dann erst maschinen!eskare Daten-
trager herzustellen, um den Aufwand fiir

fehlerhafte Datentrdger maglichst nied-
rig zu halten.

Die Bedienung der Datenerfassungsgerd-
te, z. B. des Klarschriftdruckers darm] -AS-
COTA 1361, ist zwar einfach und auch
durch Kréfte ohne spezielle Qualifikation
méglich, aber der Zeitaufwand fir die
Datenerfassung auf maschinenlesbare
Datentrdger insgesamt reduziert _sich
nicht, sondern erhoht sich, weil zusdtzliche
Arbeitsginge, z. B. das Ein- und Aus-
spannen der Belege in das Datenerfas-
sungsgerdt notwendig werden. AuBerdem
ist die Fintastgeschwindigkeit einer Da-
tentypistin unvergleichlich héher als die
einer ungetibten Kraft.

AuBere Einwirkungen auf den Beleg

In der betrieblichen Praxis werden bei
der dezentralen Primdrdatenerfassung
Verschmutzungen von Belegen kaum zu
vermeiden sein. Bei optischen Lesern fiih-
ren aber Verschmutzungen zu Lesefen-
lern; bei Magnetschrift dagegen stéren
Verschmutzungen tberhaupt nicht. Auch
Beschdadigungen oder Deformierungen
der Belege sind in der betrieblichen Pra-
xis nicht ausgeschlossen (das fiihrte in
der Vergangenheit schon zu erheblichen
Schwierigkeiten, z. B. bei der Anwendung
von Verbund- oder Markierungslochkar-
ten). Dieses — auch in ferner Zukunft noch
vorhandene — Problem wird sich nur tiber
eine beleglose Datenerfassung unmittel-
bar am Entstehungsort der Daten (z. B. in
Verbindung mit dem Register-Ausweis-
Leser des Systems darm]-CELLATRON
1600) und eine Nah- bzw. Ferniibertra-
gung lésen lassen.

Datentrdagertransport

Durch die Notwendigkeit des Datentra-
gertransports von der Erfassungs- zur
Verarbeitungsstelle bietet der Klarschrift-
beleg ebensowenig eine Alternative wie
Lochkarte oder Lochband. Das heiBt, ein
kérperlicher Datentransport ist nicht zu
umgehen. Der Wegfall des korperlichen
Transports kénnte nur durch eine Daten-
ferniibertragung oder Datenfernverarbei-
tung erreicht werden.

Kosten und Nutzen

Wenn auch Klarschriftdrucker in den In-
vestitionskosten niedriger liegen als be:-
spielsweise Motorkartenlocher, so erge-
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ben sich doch wesentlich héhere Kosten
beim Belegleser/Sortierer. Das kann nur
durch einen entsprechend hohen Daten-
durchsatz ausgeglichen werden. Bej tech-
nisch moglichen Arbeitsgeschwindigkei-
ten eines Beleglesers von etwa 30 000 Be-
legen je Stunde und mehr sowie der Not-
wendigkeit einer vollen mehrschichtigen
Auslastung ist jedoch klar, daB ein sol-
ches Datenvolumen nur in GroB-Rechen-
zentren anfdllt.

Daran anschlieBend ergibt sich sofort die
Frage, ob durch den Einsatz von Belegle-
sern wesentliche Anderungen in der Ge-
ratekonfiguration der ersten Peripherie in
den Rechenzentren eintreten, beispiels-
weise der vollige Wegfall von Lochkarten-
oder Lochband-Leseeinheiten? Meines
Erachtens ist eine Ausstattung, die aus-
schlieBlich Belegleser vorsieht, in GroB-
Rechenzentren aus technisch-organisato-
rischen Griinden nicht méglich.

Damit ergébe sich eine gemischte Ausrii-
stung und eine weitere Erhdhung der Ty-
penvielfalt in den Rechenzentren mit den
bekannten Konsequenzen hinsichtlich
Wartung,  Ersatzteilhaltung, Havarie-
dienst usw.

Analog dazu ist auch die Ausstattung mit
Gerdten der zweiten Peripherie zu sehen.
Dabei ist zu beriicksichtigen, daB nicht
nur ein Austausch der bisherigen Erfas-
sungsgerdte gegen z. B. Klarschriftdrucker
im Verhdltnis 1:1 erforderlich ist, sondern
daB durch den objektiven Zwang zu einer
Erfassung am  Ursprungsort erheblich
mehr Klarschriftdrucker eingesetzt wer-
den missen. Wenn im Bauwesen bei-
spielsweise fiir die Erfassung aller Daten
eines Betriebes mit 200 Baustellen 30 Da-
tenerfassungsgerdte unterschiedlicher Art
zentralisiert eingesetzt sind, miiBte dieser
Betrieb mindestens 200 Klarschriftdrucker
einsetzen, um wenigstens auf jeder Bau-
stelle ein Erfassungsgerdt zu besitzen!
Fiir Klein- und Mittelbetriebe, die gegen-
wértig mit Kleinrechnern, z. B. darm)-
CELLATRON 8205, arbeiten, wiirde die
Verwendung von Klarschriftbelegen be-
deuten, daB entweder alle Arbeitsgebie-
te, die damit erfaBt werden, komplett in
einem Dienstleistungsrechenzentrum (das
einen Belegleser besitzt) bearbeitet wer-
den miissen oder daB die Ergebnisse der
Beleglesung auf einem Lochband wieder
in die eigene Verarbeitung — besonders
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bei einer integrierten Datenverarbeitung
—einbezogen werden miissen. In beiden
Fallen entstehen hohere Kosten, ein Ab-
sinken der Auslastung der eigenen An-
lage und keinerlei Erleichterungen. Im
Gegenteil, es treten noch zusétzliche E:-
schwernisse durch den Datentransport
und die nicht betriebsnahe Datenvera:-
beitung auf.

Zusammenfassung
Aus der erérterten Vielfalt von Gedanken
zum Fiir und Wider der Beleglesung er-
gibt sich als SchluBfolgerung, daB vor
dem Einsatz von Beleglesern sehr exakte
und detaillierte Untersuchungen zur Vo -
bereitung einer entsprechenden Leitungs-
entscheidung angestellt werden miissen.
Es ist keineswegs so, daB die Beleglesung
die ideale Lésung aller Datenerfassungs-
probleme darstellt!
Unter Berticksichtigung der spezifischen
Charakteristika der verschiedenen Arten
von Beleglesern lassen sich unter den Be-
dingungen der Industrie, speziell der
Bauindustrie, folgende summarische Fest-
stellungen treffen:
— optische und Magnetschriftleser wer-
den sich nicht im gréBeren Umfang durch-
setzen, denn niichtern betrachtet wiirde
bei ihnen an die Stelle von Lochkarten
oder Lochbdndern als gegenwdrtig domi-
nierende maschinenlesbare Datentréger
der Klarschriftbeleg treten. Er hatte ledig-
lich den Vorteil, daB er ohne Schwierig-
keiten oder Ubersetzungen auch fiir den
Menschen lesbar ist. Allerdings ergibt
sich wohl nur in wenigen Féllen die Not-
wendigkeit, einen maschinenlesbaren Be-
leg durch einen Menschen lesen zu las-
sen!
— Markierungs-, Handschrift- und Aus-
weisleser (letztere besonders in Verbin-
dung mit der zukunftstréchtigen Daten-
fernverarbeitung) werden sich in stérke-
rem MaBe durchsetzen, da ihr Einsatz zu
echten Einsparungen fiihren kann.
Dipl.-Ok. J. Judenhagen, Leipzig

Ist das GroBraumbiiro noch modern?
Vor nicht allzu langer Zeit gehérte es
zum guten Ton, viel (iber das GroBraum-
biiro zu reden und zu schreiben. Jetzt
ist es zu diesem Thema stiller geworden.
Doch sollte man gerade jetzt iiber GroB3-
raumbliros sprechen, denn friiher gab es
nur Hypothesen, heute gibt es Erfahrun-
gen.

Was ist aus dem Gedanken geworden,
den Arbeitsablauf nicht den gegebenen
Réumlichkeiten, sondern die Réumlich-
keiten dem Arbeitsablauf anzupassen?
(Und bei Anderungen des Arbeitsablaufs
durch Verriicken einiger Schreibtische
wieder eine Ubereinstimmung von Ar-
beitsablauf, Organisation und Struktur
herzustellen.)

Dieser Gesichtspunkt hat viele Vorteile,
vorausgesetzt, man Ulbertrdgt nicht eine
veraltete Arbeitsorganisation in einen
neuen Raum. Andere Argumente fiir das
GroBraumbiiro erwiesen sich als Schein-
argumente. Der GroBraum ist in der Ein-
richtung nicht billiger als die konventio-
nellen Biiros, die von manchen Leitern
gewlinschte Blickverbindung mit allen sei-
nen Mitarbeitern geht bald durch schnell
errichtete Zwischenwdnde (man kénnte
auch Barrikaden sagen) verloren und
eine zu starke Belegung der GroBraum-
biiros belastet das kérperliche und psy-
chische Wohlbefinden der dort Beschdif-
tigten. Wie empfinden diese das Raum-
klima, die akustischen und optischen
Reize? Hier sind aufwendige BaumalB-
nahmen und Installationen notwendig,
um eine angenehme und produktive Ar-
beitsatmosphdre zu schaffen. Es gibt Bei-
spiele fir gelungene und weniger ge-
lungene Lésungen. Improvisationen auf
diesem Gebiet gelingen selten. Abgese-
hen von der subjektiven Bewertung ist
der objektive Vorteil des GroBraum-
biiros die rdumliche Zusammenfassung
zusammengehdriger  Arbeitspldtze, st
eine solche Notwendigkeit nicht gege-
ben, entfdllt der eigentliche Vorteil des
GroBraumbliros. Was soll dort zum Bei-
spiel ein Programmierer, er braucht
Ruhe und méglichst wenig Ablenkung.
Dagegen steigt die Arbeitsleistung von
Arbeitsgruppen, die eng miteinander zu-
sammenarbeiten miissen oder einen
starken Belegdurchlauf haben.

Was meinen Sie zum GroBraumbiiro?
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